®
'II!!! A!!!!’l

Finishing Sander

INSTRUCTION MANUAL

LLinidhyBanbHa malmMHa KiHLEeBOi 06pobkH

IHCTPYKUIA 3 EKCMITYATALIT

Szlifierka oscylacyina

INSTRUKCJA OBStLUGI

Slefuitor cu vibratii

MANUAL DE INSTRUCTIUNI

Schwingschleifer

BEDIENUNGSANLEITUNG

[Hu] Rezgécsiszolé

HASZNALATI KEZIKONYV

[sk] Elektricka lestiaca briska

NAVOD NA OBSLUHU

Vibraéni bruska

NAVOD K OBSLUZE

BO3710
BO3711
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ENGLISH (Original instructions)

Explanation of general view

1-1. Lock button 5-1. Screwdriver

1-2. Switch trigger 5-2. Screw

2-1. Speed adjusting dial 6-1. Abrasive paper
4-1. Punch plate 6-2. Pad

4-2. Abrasive paper without 7-1. O-ring

pre-punched holes 8-1. Dust spout

8-2. Dust bag
9-1. Holding tab
10-1. Dust box
10-2. Dust nozzle
11-1. Latch

11-2. Dust nozzle

SPECIFICATIONS
Model BO3710 | BO3711
Pad size 93 mm x 185 mm
Abrasive paper size 93 mm x 228 mm
Orbits per minute (min'1) 11,000 I 4,000 - 11,000
Overall length 253 mm
Net weight 1.6 kg
Safety class =]

« Due to our continuing programme of research and development, the specifications herein are subject to change without notice.

« Specifications may differ from country to country.
« Weight according to EPTA-Procedure 01/2003

ENE052-1
Intended use

The tool is intended for the sanding of large surface of
wood, plastic and metal materials as well as painted

surfaces.
ENF002-1

Power supply

The tool should be connected only to a power supply of
the same voltage as indicated on the nameplate, and
can only be operated on single-phase AC supply. They
are double-insulated in accordance with European
Standard and can, therefore, also be used from sockets

without earth wire.
ENG104-1

For European countries only
Noise
The typical A-weighted noise level determined according
to EN60745:
Sound pressure level (Lya) : 72 dB(A)
Uncertainty (K) : 3 dB(A)
The noise level under working may exceed 80 dB (A).
Wear ear protection.

ENG211-2
Vibration
The vibration total value (tri-axial vector sum)
determined according to EN60745:

Work mode : sanding metal plate

Vibration emission (ay) : 3.5 m/s?

Uncertainty (K) : 1.5 m/s®

ENG901-1

The declared vibration emission value has been
measured in accordance with the standard test
method and may be used for comparing one tool
with another.

The declared vibration emission value may also be
used in a preliminary assessment of exposure.

/\WARNING:

The vibration emission during actual use of the
power tool can differ from the declared emission
value depending on the ways in which the tool is
used.

Be sure to identify safety measures to protect the
operator that are based on an estimation of
exposure in the actual conditions of use (taking
account of all parts of the operating cycle such as
the times when the tool is switched off and when it
is running idle in addition to the trigger time).

ENH101-12

EC Declaration of Conformity
We Makita Corporation as the responsible
manufacturer declare that the following Makita
machine(s):
Designation of Machine:
Finishing Sander
Model No./ Type: BO3710,BO3711
are of series production and
Conforms to the following European Directives:
98/37/EC until 28th December 2009 and then with
2006/42/EC from 29th December 2009
And are manufactured in accordance with the following
standards or standardised documents:
EN60745
The technical documentation is kept by our authorised
representative in Europe who is:
Makita International Europe Ltd,
Michigan, Drive, Tongwell,
Milton Keynes, MK15 8JD, England



30th January 2009

e

Tomoyasu Kato
Director
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, JAPAN

GEA010-1

General Power Tool Safety

Warnings

A WARNING Read all safety warnings and all
instructions. Failure to follow the warnings and
instructions may result in electric shock, fire and/or
serious injury.

Save all warnings and instructions for

future reference.
GEB021-3

SANDER SAFETY WARNINGS

DO NOT let comfort or familiarity with product

(gained from repeated use) replace strict adherence

to safety rules for the subject product. If you use

this tool unsafely or incorrectly, you can suffer
serious personal injury.

1. Always use safety glasses or goggles.
Ordinary eye or sun glasses are NOT safety
glasses.

Hold the tool firmly.

3. Do not leave the tool running. Operate the tool
only when hand-held.

4.  This tool has not been waterproofed, so do not
use water on the workpiece surface.

5.  Ventilate your work area adequately when you
perform sanding operations.

6. Some material contains chemicals which may
be toxic. Take caution to prevent dust
inhalation and skin contact. Follow material
supplier safety data.

7. Use of this tool to sand some products, paints
and wood could expose user to dust
containing hazardous substances. Use
appropriate respiratory protection.

8. Be sure that there are no cracks or breakage
on the pad before use. Cracks or breakage
may cause a personal injury.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

AWARNING:

MISUSE or failure to follow the safety rules stated in
this instruction manual may cause serious personal
injury.

N

FUNCTIONAL DESCRIPTION

/\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before adjusting or checking function on
the tool.

Switch action

Fig.1

A\CAUTION:
Before plugging in the tool, always check to see
that the switch trigger actuates properly and
returns to the "OFF" position when released.

To start the tool, simply pull the switch trigger. Release

the switch trigger to stop.

For continuous operation, pull the switch trigger and

then push in the lock button.

To stop the tool from the locked position, pull the switch

trigger fully, then release it.

Speed adjusting dial
For BO3711 only
Fig.2
A\CAUTION:
If the tool is operated continuously at low speeds,
the motor will get overloaded and heated up.
The speed adjusting dial can be turned only as far
as 5 and back to 1. Do not force it past 5 or 1, or
the speed adjusting function may no longer work.
The tool speed can be infinitely adjusted between 4,000
and 11,000 orbits per minute by turning the speed
adjusting dial, which is marked 1 to 5. Higher speed is
obtained when the dial is turned in the direction of
number 5, lower speed is obtained when it is turned in
the direction of number 1. Adjust the desired tool speed
for the kind of work.

ASSEMBLY

/\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before carrying out any work on the
tool.

Installing or removing abrasive paper

For conventional type of abrasive paper with
pre-punched holes (standard equipment):

Fig.3

Press down the clamp lever (1 in the figure) and with the
clamp lever pressed down slide it toward the tool (2 in
the figure) and the clamper will be released.

Insert the paper end between a clamper and the pad
aligning the holes in the paper with those in pad. Then
return the clamp lever to the original position to secure it.
Release the other clamp lever by repeating the same
procedure.

While pulling abrasive paper to maintain the proper
tension, insert and secure the other end of abrasive



paper between another clamper and the pad and return
the clamp lever to the original position.

To remove the paper, release the clamper as stated
above.

For conventional type of abrasive paper without
pre-punched holes (available on the market):

Fig.4

Press down the clamp lever 1 and with the clamp lever
pressed down slide it toward the tool 2 and the clamper
will be released.

Insert the paper end between a clamper and the pad
aligning the paper edges even and parallel with the sides
of the base. Then return the clamp lever to the original
position to secure it.

Release the other clamp lever by repeating the same
procedure.

While pulling abrasive paper to maintain the proper
tension, insert and secure the other end of abrasive
paper between another clamper and the pad and return
the paper clamp lever to the original position.

Place the punch plate (optional accessory) over the
paper so that the guide of the punch plate is flush with
the sides of the base. Then press the punch plate to
make holes in the paper.

To remove the paper, release the clamper as stated
above.

For hook-and-loop type of abrasive paper with
pre-punched holes (optional accessory):

/\CAUTION:

Always use hook-and-loop type of abrasive papers.

Never use pressure-sensitive abrasive paper.

Fig.5

Remove the pad for the conventional type of abrasive
paper from the tool with a screwdriver. Install the pad for
the hook-and-loop type of abrasive paper (optional
accessory) on the tool. Tighten the screws firmly to
secure the pad.

Fig.6

Remove all dirt or foreign matter from the pad. Attach the
paper to the pad, aligning the holes in the paper with
those in the pad.

Fig.7

/\CAUTION:
When removing the pad, O ring may come out of
the tool. When this occurs, return the O ring to the
original position and then install the pad.

Dust bag (optional accessory)

Fig.8

Attach the dust bag onto the dust spout. The dust spout
is tapered. When attaching the dust bag, push it onto the
dust spout firmly as far as it will go to prevent it from
coming off during operation.

For the best results, empty the dust bag when it
becomes approximately half full, tapping it lightly to

remove as much dust as possible.

Installing filter (Optional accessory)

Fig.9

Make sure that the logo on the cardboard lip and the
logo on the dust box are on the same side, then install
the filter by fitting the cardboard lip in the groove of each
holding tab.

Fig.10

Make sure that the logo on the cardboard lip and the
logo on the dust nozzle are on the same side, then
install the dust nozzle on the dust box. Removing dust
box and filter.

Fig.11
Remove the dust nozzle by pushing the two latches.

Fig.12

Remove the filter first by pinching the logo side of its
cardboard lip, then by pulling the cardboard lip
downwards to move it out of the holding tab of the dust
box.

OPERATION

Sanding operation
Fig.13
/\CAUTION:
Never run the tool without the abrasive paper. You
may seriously damage the pad.
Never force the tool. Excessive pressure may
decrease the sanding efficiency, damage the
abrasive paper or shorten tool life.
Hold the tool firmly. Turn the tool on and wait until it
attains full speed. Then gently place the tool on the
workpiece surface. Keep the pad flush with the
workpiece and apply slight pressure on the tool.

MAINTENANCE

/\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before attempting to perform inspection
or maintenance.
To maintain product SAFETY and RELIABILITY, repairs,
carbon brush inspection and replacement, any other
maintenance or adjustment should be performed by
Makita Authorized Service Centers, always using Makita
replacement parts.

ACCESSORIES

/\CAUTION:
These  accessories or attachments are
recommended for use with your Makita tool
specified in this manual. The use of any other
accessories or attachments might present a risk of
injury to persons. Only use accessory or



attachment for its stated purpose.
If you need any assistance for more details regarding
these accessories, ask your local Makita Service Center.
Abrasive paper (with pre-punched holes)
Hook-and-loop type of abrasive paper
Punch plate
Backing pad (For use with hook-and-loop type of
abrasive paper)
Backing pad (For use with conventional type of
abrasive paper)
Dust bag
Dust box
Filter
Hose



YKPAIHCBKA (OpuriHanbHi iHcTpyKuii)

MosicHeHHA 0 3aranbHOro BUAy

1-1. dikcatop 5-2. [BUHT
1-2. Knonka BMuKaya

2-1. [inck perynioBaHHs LUBUAKOCTI
4-1. MNepcopoBaHuin nuctT

4-2. Haxpaynnii nanip 6e3 otBopis

5-1. Wypynosept

6-2. Nigknagka

6-1. HaxgayHuin nanip

7-1. KinbLieBe yLLinbHEeHHs
8-1. Wryuep ansa nuny
8-2. Miwok ans nuny

9-1. dikcatop

10-1. KoHTeliHep ans nuny
10-2. Wryuep ans nuny
11-1. 3acyBka

11-2. Wryuep ans nuny

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKU

Mogens BO3710 | BO3711
Poamip nigknagkn 93 MM x 185 Mm
Poamip HaxaayHoro nanepy 93 MM X 228 Mm
O6epTiB 3a XBUNUHY (min.'1) 11000 4000 - 11000
3aranbHa JoBX1Ha 253 mm
Yucra Bara 1,6 kr
Knac 6eaneku Y]]

* Yepes Te, LLIO MU HE NPUNMHAEMO NporpamMmn AOCHIAKEHb | PO3BUTKY, HaBEAEHI TyT TEXHIYHI XapakTepUCTUKN MOXYTb ByTW 3MiHeHi

6e3 nonepemKeHHs.
* Y pi3HKX KpaiHax TEXHIYHI XapakTepUCTUKN MOXYTb ByTU Pi3HUMU.
« Bara BignosigHo no EPTA-Procedure 01/2003

ENE052-1
MpusHayeHHA

IHCTPYMEHT npu3HadYeHo Ans WniyBaHHA BENUKMUX
NoBEPXOHb AEPEBUHW, MNacTMacu Ta MeTany a Takox

BUKpPaALLUEHNX NOBEPXOHb.
ENF002-1

[xepeno XnBneHHsA
IHCTPYMEHT MOXHa nigkmoyaTn nuwe [0 [xepena
CTpyMy, WO Mae Hanpyry, 3asHadyeHy B Tabnuuui 3

3aBOACBKAMU  XapakTepucTukamu, i BiH  MoOxe
npautoBat  nvwe  Bif  ogHodbasHoro  mxepena
nepeMiHHOro  CTpymy. IHCTPYMEHT Mae noAaBinHy

i3onsAuilo 3rigHO 3 €BPONENCHKUM CTaHOapToOM i, OTXe,
MOXe  nigkniodatucs Oo  posetok  6e3  knemwu

3a3eMJIeHHA.
ENG104-1

Ons €BponerlcbKuX KpaiH Tinbku
Lym
PiBeHb Wwymy 3a wkanoi A y TUNOBOMY BWKOHaHHI
BU3Ha4YeHuUI BianosiaHo Ao EN60745:
PiseHb 3BykoBOro TUCKY (Loa) : 72 AB(A)
Moxubka (K) : 3 AB(A)
PiBeHb wymy nia yac pobotn Moxe nepeswuilyeatn 80
ab (A).
KopucTyitecs 3aco6amm 3axucTy cnyxy.
ENG211-2
Bibpauis
BaranbHa BenuuuHa BibpaLii (cyma TpbOX BeKTOpiB),
BU3Ha4eHa 3rigHo 3 EN60745:
Pexum poboTu: wnicyBaHHA cTanesoro nvicra
BiGpaLlist () : 3,5 M/c?
Moxu6ka (K): 1,5 m/c?

ENG901-1
3asBneHe 3HayeHHs1 Bibpauii 6yno BUMIpsSHO Yy
BiANOBIAHOCTI oo CTaHgapTHUX meToais

TECTYBaHH Ta MOXe BUKOPWCTOBYBaTUCA Ans
NOPIBHAHHA OQHOTO IHCTPYMEHTA 3 iHLINM.
3asBneHe 3HayeHHs Bibpauii  moxe
BMKOPUCTOBYBATUCS AN nonepeaHboi
BMIIMBY.

Takox
OLiHKM

AyBArA:

3anexHo Big yMOB BMKOpUCTaHHS Bibpauis nig yac
dakTu4HOI po6oTu iHCTpymMeHTa MoXe
BiAPI3HATUCA Bif 3asiBNEHOr0 3HaYeHHs BiGpalii.

3abe3neyTe HanexHi 3anobixHi 3axogn Ans
3axucTy onepaTopa, Lo BiANOBiAaTUMYTb yMOBaM
BMKOPWUCTaHHS iHCTpyMeHTa (cnig 6patu o yearu
BCi CknagoBi pobo4oro umMkny, Taki ik 4ac, Komnm
iHCTPYyMEHT BWMKHEHO Ta KONMM BiH MOYMHae
npauoBaTy Ha XONoCTOMY XOZi Mif Yac 3anycky).

ENH101-12

[Oeknapauis npo BignoBigHICTbL cTaHAapTam

€C

Hawa KOMNaHis, Makita Corporation, AK

BiAnoBiAanbHUI BUPOOHUK, HAaronowye Ha TOMy, Lo

ob6nagHaHHsa Makita:

[Mo3Ha4yeHHs obnagHaHHs:

LLnicbyBanbHa malimHa KiHLueBoi 06pobku

Ne mogeni/ Tun: BO3710,B03711

€ CepiiHnM BUPOGHMLITBOM Ta

BianoBinae Takum €Bponencbkum lupektuBam:
98/37/EC po 28 rpygHs 2009 poky, a noTim
2006/42/EC 3 29 rpyaHst 2009 poky



Ta BMpoOGneHi y BiANOBIAHOCTI 4O Takux CTaHAapTiB Ta
CTaHAapTM30BaHWX AOKYMEHTIB:
EN60745
TexHiyHa [OOKYMEHTauis  3HaxoguTbCA Yy  HaLOro
yMNOBHOBaXXEHOro NpeAcTaBHUKa B €Bponi, a came:
Makita International Europe Ltd,
Michigan, Drive, Tongwell,
Milton Keynes, MK15 8JD, Axrnis

30 ciuHsa 2009

e

Tomoszy Kato
OvpekTop
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, ANMOHIA

GEA010-1
3acTepexeHHSA CTOCOBHO TEXHIKU
6e3nekn npu poboTi 3

eneKkTponpunagamm
A yBaral MpouuTaiite yci 3acTepexeHHsA
CTOCOBHO TexHiku 6e3nekn Ta BCi iHCTpPyKUii.
HepoTpumaHHsa gaHux 3actepexeHb Ta iHCTPYKUi MOXe
NpV3BECTU [0 YPaXEHHs CTPYMOM Ta BUHUKHEHHS
noxexi Ta/abo ceprnosHmnx Tpasm.

36epexiTb yci iHCTPYKUii 3 TexHikn

6e3nekn Ta ekcnnyarTauii Ha ManbyTHe.
GEB021-3

NOMNEPEAXXEHHSA NMPO
HEOBXIAHY OBEPEXHICTb MiA
YAC POBOTMU 3lI
WnNieyBAJNIbHOKO MALLMHOIO

HIKONMX HE CII4 Brtpasat™m nunbHOCTI Ta
po3cnabnioBaTUCA Npu KOPUCTYBaHHi BUpoGoM (Lo
npuxoauMTbL MNpPW  4YacTOMy KOPUCTYBaHHi); cnig
3aBXAU CTPOro AOTPMMYBATUCA NpaBun 6e3neku nig
Yyac BWKOPUCTAHHA LUboro npucrtpolw. Y pasi
HebGe3ne4yHoro a6o HenpaBUNBLHOTO BUKOPUCTaHHA
uboro iHCTpyMeHTa MOXHa 3A00yTU CepUOo3HMX
nopaHeHb.
1. Cnig 3aBXAu oasratvu 3axucHi oKynsipu a6o
NiH3W. 3BMYalHi okynspu abo TemHi okynspi
Ana 3axucTty Big coHuAa HE € 3axucHumu

OKynspamu.
2. MiyHo TpMMaiTe iHCTPYMEHT.
3. He 3anuwanTte iHCTPYMEHT MpaLOYUM.

MpautoinTe 3 iIHCTPYMEHTOM TinNbKW ToAi, KONn
TpUMaeTe AOro B pyKax.

4.  Le#n iHCTpyMeHT He Mae riapoisonsuii, Tomy He
cnig poaaBaTM BOAU Ha NOBEPXHIO AeTani.

5. Nip yac wnidyBaHHA 06oB'sI3K0OBO
NPOBITPIOMTE NPUMILLEHHS.

6. [Oeski matepianu MalTb Yy CBOEMY cKnagi
TOKCUYHi XimiuHi pevyoBuHU. ByabTe yBaxHi,

wo6 3ano6irTn BAMXaHHA NUIY Ta KOHTAKTIB 3i

wkipoto. [loTpumyiTecs npaBun  TEXHIKM
6e3neku BUpoGHMUKa MaTepiany .
7. Mia vac wnicdyBaHHA UMM iHCTPyMEeHTOM

Aesikux Bupo6iB, hap6 Ta AepeBUMHU MOXYTb
yTBOplOBaTUCS HeGe3neyHi pe4oBUHM 3 MUIMOM.
Cnip kopucTtyBaTUCA BignoBigHMMMU 3acob6amu
3axMcTy opraHiB noguxy.

8. Mepea nouyatkom po6oTu nepeBipTe, LWO6
nigknagka He 6yna  TpicHytoo  abo

nowkomxeHot. TpiwmHun ab6o nonomka
MOXYTb NPU3BECTU A0 NOPAHEHHS.
3BEPIFAUTE LIl BKA3IBKU
AYBATA:
HEOOTPUMAHHA npaBun  TexHikm  Ge3nekw,

HaBeAeHUX Yy Uil iHCTpyKUii 3 ekcnnyaTauii, Moxe
NpU3BECTU [0 CePMO3HOro TpaBMyBaHHS.

IHCTPYKUIA 3 BUKOPUCTAHHA

/N\OBEPEXHO:
Mepen perynioBaHHAM Ta NepPeBipKOIO CNPaBHOCTI
{HCTPYMEHTY, nepeKkoHanTecs B TOMYy, WO BiH
BUMKHEHMWI Ta BIOKMIOYEHWI BiO Mepexi.

LOis BuMukaua.
Fig.1
/\OBEPEXHO:
Mepen BMUKaHHAM iHCTPYMEHTY Yy  Mepexy
000B'A3KOBO MEepeBipTe, 4M KHOMKa BUMMKaYa
HOpManbHO CnpauboBYE i nicns BiANyCKaHHS
NOBEPTAETLCA B MOMOXEHHS "BUMKHEHO".
o6 BkNOUATK IHCTPYMEHT, MPOCTO HAaTUCHITb KHOMKY
BMMUKaya. LLlo6 3ynnHWTY - BiANYCTiTb KHOMKY BUMMKaYa.
[nsa gosroTpuBanoi po6oTy HAaTUCHITb KHOMKY BUMMKaYa,
nicns Yoro HaTUCHITb KHOMKY dhikcaTopa.
o6 3ynMHUTK IHCTPYMEHT i3 3adhikcoBaHNM BUMUKAYEM,
HaTUCHITb KHOMKY BUMMKaYa A0 KiHUS | BignycTiTh ii.

[OucK perynioBaHHSA LWBUOKOCTI

Tinbku ana BO3711

Fig.2

/\OBEPEXHO:
Akwo iHCTPYMEHT MpOTAroM TPWBAnoro vacy
6e3nepepBHO  eKCMNyaTyeTbCsl  Ha  HU3bKWUIA
LWBMAKOCTI,  MOTOp  MepeBaHTaxyeTbcs  Ta
neperpiBaeTbCs.
[vck perynoBaHHS LBUAKOCTI MOXHa MoBepTaTu
Tinbkn Big 1 Ao 5 Ta Hasaag. He Hamaramtecbh
noBepHYTM MOro cumnoto 3a mexy 1 abo 5, 6o ue
MOXe 3rnamaTyt PYHKLto peryrnoBaHHs.



LLiBnakicTb iHCTpyMeHTa MoxHa perymioBath Big 4 000
no 11 000 obeptiB 3a XBWNWHY, MOBEPHYBLUM OMCK
perynioBaHHs WBMAKOCTI 3i Wwkanoto Big 1 go 5. binbwy
LWBMAKICTb MOXHA HanawTyBaTW, NOBEPHYBLUM AWUCK Yy
HanpsmKy umdpu 5; MeHLy - NOBEpHYBLUM WOro A0
undbpy 1. Bigperynioite HeobXiaHy LUBMAKICTb, LLO
BignoBigae Tuny pobit.

KOMMJIEKTYBAHHA

/\OBEPEXHO:
. Tepen TuM, $IK 3alHATUCb KOMMIIEKTYBaHHSM
{HCTPYMEHTY, nepekoHamTecs B TOMY, WO BiH

BYMKHEHUIA Ta BiAKIMIOYEHWUIA Big Mepexi.

BcTaHOBNEHHA ab0 3HATTA HaXXAa4YHOro
nanepy

[ns cTaHAapTHOro HaXAa4HoOro nanepy 3 oTBOpaMu
(cTaHpapTHe o6nagHaHHA):

Fig.3

HatucHite Baxinb 3atucky (1 Ha wmamwoHKy) Ta,
YTPUMYIO4M Or0 B TaKOMY MOJIOXKEHHI, MepecyHbTe
y300BX iHCTpyMeHTa (2 Ha MarnHky), i 3atuck byae
BiAnyLLeHo.

BcTaBTe KiHeub manepy MiX 3aTMCKOM i Migknagko,
CyMIiCTMBLUX OTBOPW B Nanepi i3 oTBopaMu Ha nigknaaui.
MoTim noBepHiTb Baxinb 3aTUCKy B MOYaTKOBE
MOMOXEeHHS, ANs TOro LWo6 oro 3akpinuTw.

BignycTiTb iHLWIMI BaXinb 3aTUCKY TaKUM CAMUM YMHOM.
Mip uyac nepecyBaHHA HaxgayHoro nanepy Ans
36epexeHHs1 HanexHoro HaTsry BCTaBTe Ta 3akpiniTb
HLLWIA Kpar HaXxaayHoro nanepy Mix iHWKWM 3aTUCKOM Ta
nigKknagkow M NOBEPHiTb BaXinb 3aTUCKy B MOYaTKOBE
MOMOXEHHS.

o6 ButArtu nanip, BignNycTiTb 3aTucCK, SIK ONMUCaHO
BuLLe.

[Ansa HaxxpavyHoro nanepy 6e3 oTBOpiB cTaHAapTHOro
TMNY (NPOAAETLCA Ha PUHKY):

Fig.4

HatucHiTe Baxinb 3atucky 1 Ta, yTpMmylouM 1Oro B
TaKOMY MONOXEHHI, NepeCyHbTE Y3[0BX IHCTPYMEHTa 2, i
3aTuck 6yage BUBINbHEHO.

BcTaBTe KiHeub nanepy B 3aTWUCK, BUPIBHSABLIM Kpai
nanepy Ta BWUCTaBMBLIM iX nNapanenbHO CTOPOHaM
ocHoBw. [MOTiM NOBEpHITL Baxinb 3aTUCKy B MovaTkoBe
NONOXEeHHS, AN TOro LWo6 oro 3akpinuTy.

BignycTiTb iHWMI BaXinb 3aTUCKYy TaKUM CAMUM YMHOM.
Mip 4ac nepecyBaHHA HaxgayHoro nanepy Ans
36epexeHHs1 HaneXxHoro HaTsry BCTaBTe Ta 3akpiniTb
HLLWIA Kpar HaXxaa4yHoro nanepy Mix iHWKWM 3aTUCKOM Ta
nigKnagKkolo Ta MoBepHiTh Baxinb 3aTUCKy B novaTkoBe
MOMOXEHHS.

Po3wmicTiTb nepdopoBaHuni nict (oopaTkoBa
NPVHAaNEXHICTb) Ha Nanip TakuM YMHOM, o6 HanpsiMHa
nepcdopoBaHoro nucta 6Oyna Ha OQHOMY piBHi  3i
CTOpOHaMM OCHOBW. 10TiM HATUCHITE Ha NepdopoBaHNiA
NUCT ANS BUKOHAHHS1 OTBOPIB Y nanepi.

o6 BuTArTM nanip, BiANyCTiTb 3aTUCK, K OMUCaHO

BULLE.
[insi cTaHAApTHOrO HaXAa4yHOro nanepy 3 KNemkor
OCHOBOIO Ta fMMYYKOIO 1 OTBOPaMM (AoAaTKOBa
NpUHanNexXHicTb):

/N\OBEPEXHO:

- Cnig 3aBxguM BUWKOPWUCTOBYBAaTUM CTaHAAPTHWN
HaXgayHuii  nanip i3 KNenkow OCHOBOKW Ta
TIMMYYKOLO. 3abopoHeHo BMKOPWUCTOBYBaTH

HaxgadHui nanip, Wo pyMHYeTbCs Mig Qi€ TUCKY.

Fig.5
3HiMiITb 3 IHCTpyMEHTa nigknagky Ans CcTaHdapHOro
HaXgayHoro nanmepy 3a  [JOMOMOIOK  BUKPYTKM.

BcTaHoBiTH Ha iHCTPYMEHT nigknaky Ans HaxgaqHoro
nanepy 3 KrnewiKkol OCHOBOK Ta JIMMY4YKOK 1 OTBOpamMu
(DopatkoBa MpuHaNexHicTb). MiLHO 3aTArHiTb rBUHTHK,
wo6 3akpinuTK Nigknaaky.

Fig.6

YcyHbTe Becb 6pyn abo CTOPOHHI MaTepiany 3 nigknagku.
3akpiniTb manip Ha nigknagui, CymiCTMBLUM OTBOPW Ha
nanepi 3 0oTBOpaMu Ha nigknaaui.

Fig.7
/N\OBEPEXHO:

. Mig yac 3HATTA NiaKNagkn yuinbHoBanbHe KinbLe
MOXe 3HATUCS 3 IHCTPYMEHTa. FAKLO Le TpanuTbes,
NOBEPHITb YLUiNbHIOBaNbHe KinbLue B no4yaTkoBe
MOJIOXKEHHS Ta BCTAHOBITb MiAKMaAKY.

Miwok ana nuny (AoaaTkoBa NPUHaNEXHICTb)
Fig.8

MpukpiniTe MIWOK ANA nuny A0 wWTyuepa AnA nuny.
LWtyuep ons nuny 3BY>XeHUW Ha KiHUi. BctaHoBniowoum
MIlWOK ANs nuny, 1Moro cnig A0 ynopa HacyHyTU Ha
wTyuep Ans nuny, wob 3anobirtn noro cnagaHHo nig
yac po6otu.

Ons  oTpuMaHHsA  Hawminwwux  pesynsratiB  cnig
CMOPOXHIOBATX ~ MILOK  ANsS  nUiy,  KOMM  BiH
3aMoBHIOETLCSI HAMOMOBUHY, 3rierka MocTykasLuW Woro,
o6 ycyHyTu sikomora binbLue nuny.

BcTaHoBneHHA dinbTpa (AopaaTkoBa
NpUHanexHicTb)

Fig.9

Jlorotun Ha KapTOHHIN paMui W NOroTMn Ha KOHTENHepi
ONns Nuny noBWHHI Gyt Ha ogHomy 6Goui. BcTtaHoBiTb
iNbTP, BCTaBNAOYN KAPTOHHY PamMKy B Na3 Ha KOXHOMY
3 hikcaTopiB..

Fig.10

JloroTmn Ha KapTOHHIV pamLui 1 noroTun Ha WTyuepi Ans
nuny noBuHHiI 6yt Ha ogHoMy Goui. BcTaHoBITh WTYyLEp
ONs MUy Ha KOHTeWHep Ana  nuny. BuiiMmaHHs
KOHTenHepa Ansa nuny i pinstpa.

Fig.11
ButarkitTe  wTyuep Ana nuny HatuckalouuM Ha [dBa
chikcaTopwm.



Fig.12

Bunimite  inbTp, cnodaTtky  CTUCKAK4YM  CTOPOHY
noroTmMna Ha MOro KapTOHHIA pamui, a noTiM TArHy4n
KapTOHHY pamKy JOHU3Y, TaK LWob BUTSArTK ii 3 hikcaTtopa
KOHTENHEepa Ans nuny.

3ACTOCYBAHHA

Onepadis 3i wnicdysaHHA

Fig.13

/\OBEPEXHO:

«  3abopoHeHo 3anyckatun iHCTPyMEHT 6e3
HaxgadyHoro nanepy. Lle moxe  cepiio3Ho
MOLIKOANUTM NigKMazaKy.

. He npuknapgante cuny [o  iHCTpyMeHTa.

HagmipHuini  TUCK MOXe 3HM3NTM  edeKTUBHICTb

3a4NCTKM, MOLIKOAMTU HaxaayHuin nanip  abo

3MEHLUMTM TEPMiH CINyX0u iHCTpyMEHTa.
IHCTPYMEHT cnig TpyUMaTn MIUHO. YBIMKHITb iHCTPYMEHT
Ta 3axaiTb, AOKN BiH Habepe NOBHOI WBMAKOCTI. MNoTim
obepexHo nocTaBTe IHCTPYMEHT Ha MOBEpXHI0 AeTani.
Migknagky cnig yTpyMyBaTu ypiBeHb 3 AeTanmio Ta
3r1erka HaTUCKaTu Ha iHCTPYMEHT.

TEXHIYHE OBCJIYIOBYBAHHA

/A\OBEPEXHO:

- [lepea TuM, $K OMMSHYTU IHCTPYMeHT, abo
BMKOHATW PEMOHT, TepekoHanTecs, WO BiH
BUMKHEHUWI Ta BIOKMIOYEHWI BiO Mepexi.

Ons Ttoro, wo6 nigTpumyBatn BEIMEKY Ta

HALINMHICTb, peMoHT, ornsg Ta 3aMiHy BYFiflbHUX LLIiTOK,

Oyob-sike  iHWe  TexHiyHe  obcnyroByBaHHs — abo

perynioBaHHs MaloTb BUKOHYBATW YNOBHOBAXeEHi LIEHTPN
obcnyroByBaHHst "MakiTa", e BUKOPUCTOBYIOTLCS NULLE
cTaHgapTHi 3anyacTuHmn "Makita".

OCHALLEHHA

/A\OBEPEXHO:
- Lle ocHaweHHa abo npunagas pekoMeHOoBaHoO
[ONsi BUKOPUCTaHHS 3 iHCTpyMeHTamu "Makita", wo

onucai B iHCTPYKLT 3 ekcnnyartaduii.
BukopucTaHHsi SIKOTOCb iHLIOrO OCHaLleHHs abo
npunagasi  MoXe  CMPUYMHWUTKA - TPaBMYBaHHS.

OcHalleHHsa abo npunagas cnig BUKOPUCTOBYBaTH
nvwe  3a NPU3HaYeHHsM.
Y pasi HeobxigHOCTi, oTpumaTtu pgonomory B 6inbLu
AeTanbHOMY 03HaVOMIEHHI 3 OCHaLLEHHsIM 3BepTanTech
0o micueBoro CepsicHoro ueHTpy "Makita".
- HaxpayHuii nanip (i3 oTBopamm)
. CTaHgapTHUI  HaxgayHun nanip 3
OCHOBOIO Ta MUMYYKO
. MepdopoBaHuit nucT
. Mipknagka (nig HaxpayHwie nanip 3 Knemnkoro
OCHOBOIO Ta NUMYYKOHO)

KIENKO

Migknagka (nig cTaHQapTHUA HaXkgadyHui nanip 3
KINewKol OCHOBOHO Ta NUMYYKOI0)

Miwok ansa nuny

KoHTenHep ansa nuny

DinbTp

LnaHr



POLSKI (Oryginalna instrukcja)

Objasnienia do widoku ogdélnego

5-2. Sruba

6-1. Papier scierny
6-2. Podktadka
7-1. Pierscien O
8-1. Dysza na pyt
8-2. Worek na pyt

1-1. Przycisk blokujacy

1-2. Spust przetacznika

2-1. Pokretto regulaciji predkosci
4-1. Plytka dziurkacza

4-2. Papier $cierny bez otworéw
5-1. Wkretarka

9-1. Element mocujacy

10-1. Pojemnik na zebrany pyt
10-2. Dysza odpylania

11-1. Zatrzask

11-2. Dysza odpylania

SPECYFIAKCJE
Model BO3710 | BO3711
Rozmiar podkfadki 93 mm x 185 mm
Rozmiar papieru $ciernego 93 mm x 228 mm
Liczba oscylacji na minute (min'1) 11 000 4000 - 11 000
Diugos¢ catkowita 253 mm
Ciezar netto 1,6 kg
Klasa bezpieczenstwa =]

« W zwiazku ze stale prowadzonym przez naszg firme programem badawczo-rozwojowym, niniejsze specyfikacje moga ulec zmianom

bez wczesniejszego powiadomienia.
« Specyfikacje moga rézni¢ sie w zaleznosci od kraju.
« Waga obliczona zgodnie z procedurg EPTA 01/2003

ENE052-1
Przeznaczenie

Opisywane narzedzie jest przeznaczone do szlifowania
duzych powierzchni materiatébw z drewna, tworzywa
sztucznego i metalu, jak réwniez do szlifowania

powierzchni malowanych.
ENF002-1

Zasilanie

Elektronarzedzie moze by¢é podtaczane jedynie do
zasilania o takim samym napieciu jakie okresla tabliczka
znamionowa i moze by¢ uruchamiane wytgcznie przy
zasilaniu jednofazowym pradem zmiennym. Przewody
sg podwdjnie izolowane zgodnie z Normami
Europejskimi i dlatego moga by¢ podtaczone do

gniazdek bez przewodu uziemiajgcego.
ENG104-1

Tylko dla krajéw europejskich
Poziom hatasu i drgan
Typowy réwnowazny poziom dzwieku A okreslony w
oparciu o EN60745:

Poziom ci$nienia akustycznego (Lya) : 72 dB (A)

Niepewnos¢ (K): 3 dB(A)
Poziom hatasu podczas pracy moze przekracza¢ 80 dB
(A).

Nosi¢ ochronniki stuchu
ENG211-2

Drgania
Catkowita warto$¢ poziomu drgan (suma wektoréw w 3
osiach) okreslona zgodnie z normg EN60745:
Tryb pracy: szlifowanie metalowych piyt
Wytwarzanie drgan (an) : 3,5 m/s?
Niepewnosé (K) : 1,5 m/s?

1"

ENG901-1
Deklarowana warto$¢ wytwarzanych drgan zostata
zmierzona zgodnie ze standardowg metodg
testowg i mozna jgq wykorzysta¢ do poréwnywania
narzedzi.

Deklarowang warto$¢ wytwarzanych drgan mozna
takze wykorzysta¢ we wstepnej ocenie narazenia.

/\OSTRZEZENIE:

Drgania wytwarzane podczas rzeczywistego
uzytkowania elektronarzedzia mogq sie rézni¢ od
wartosci deklarowanej, w zaleznosci od sposobu
jego uzytkowania.

W oparciu o0 szacowane narazenie W
rzeczywistych warunkach uzytkowania nalezy
okresli¢ srodki bezpieczenstwa w celu ochrony
operatora (uwzgledniajac wszystkie elementy
cyklu dziatania, tj. czas, kiedy narzedzie jest
wytagczone i kiedy pracuje na biegu jatowym, a
takze czas, kiedy jest wigczone).

ENH101-12

Deklaracja zgodnosci UE

Niniejszym firma Makita Corporation jako

odpowiedzialny producent oswiadcza, iz opisywane

urzadzenie marki Makita:

Opis maszyny:

Szlifierka oscylacyina

Model nr/ Typ: BO3710,BO3711

jest produkowane seryjnie oraz

jest zgodne 2z wymogami okreslonymi

nastepujacych dyrektywach europejskich:
98/37/WE do dnia 28 grudnia 2009, a poczgwszy

w



od dnia 29 grudnia 2009 - 2006/42/WE
Jest produkowane zgodnie z nastepujacymi normami
lub dokumentami normalizacyjnymi:

EN60745
Dokumentacja techniczna przechowywana jest przez
naszego autoryzowanego przedstawiciela na Europe,
ktorym jest:

Makita International Europe Ltd,

Michigan, Drive, Tongwell,

Milton Keynes, MK15 8JD, Anglia

30 stycznia 2009

e

Tomoyasu Kato
Dyrektor
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, JAPONIA

GEA010-1
Ogodlne zasady bezpieczenstwa
obstugi elektronarzedzi

/\ OSTRZEZENIE Przeczytaj wszystkie ostrzezenia
i instrukcje. Nie przestrzeganie ich moze prowadzi¢ do

porazen pradem, pozaréw i/lub powaznych obrazen
ciata.

Wszystkie ostrzezenia i instrukcje nalezy

zachowaé do pozniejszego
wykorzystania.

OSTRZEZENIE DOTYCZACE
BEZPIECZENSTWA

NIE WOLNO pozwoli¢, aby wygoda lub rutyna
(nabyta w wyniku wielokrotnego uzywania
narzedzia) zastapily $Sciste przestrzeganie zasad
bezpieczenstwa obstugi. Uzywanie tego narzedzia w
sposéb niebezpieczny Ilub niewlasciwy grozi
powaznymi obrazeniami ciata.

1. Nalezy zawsze uzywac¢ okularéw ochronnych

lub gogli. Zwykle okulary badz okulary
przeciwstoneczne NIE s okularami
ochronnymi.

2. Trzymac narzedzie w sposé6b niezawodny.

3. Nie pozostawia¢ zalaczonego elektronarzedzia.
Mozna uruchomi¢ elektronarzedzie tylko
wtedy, gdy jest trzymane w rekach.

4. Opisywane narzedzie nie jest wodoszczelne,
wiec do szlifowania powierzchni nie wolno
uzywac wody.

5. Podczas szlifowania w miejscu pracy nalezy
zapewni¢ odpowiednia wentylacje.

6. Niektére materialy zawieraja substancje
chemiczne, ktore moga by¢ toksyczne. Unikaé

wdychania i kontaktu ze skora. Przestrzegac¢
przepisow bezpieczenstwa podanych przez
dostawce materiatow.

7. Szlifowanie niektéorych materiatow, farb i
drewna przy uzyciu tego narzedzia moze

narazi¢ uzytkownika na dziatanie pylu
zawierajacego substancje niebezpieczne.
Uzywac odpowiedniej ochrony drég
oddechowych.

8.  Przed przystapieniem do pracy sprawdzi¢, czy
podktadka nie jest popekana. Pekniecia groza
obrazeniami ciata.

ZACHOWAC INSTRUKCJE

AOSTRZEZENIE:

NIEPRAWIDLOWE STOSOWANIE lub
nieprzestrzeganie zasad bezpieczenstwa
okreslonych w niniejszej instrukcji obstugi moze
spowodowaé powazne obrazenia ciata.

OPIS DZIALANIA

/NUWAGA:
Przed rozpoczeciem regulacji i sprawdzania
dziatania elektronarzedzia, nalezy upewnic sie, czy
jestono wytgczone i nie podtaczone do sieci.

Wiaczanie
Rys.1
/NUWAGA:
Przed podtaczeniem elektronarzedzia do sieci
zawsze sprawdza¢ czy spust wigcznika dziata
poprawnie i wraca do pozycji "OFF" po zwolnieniu.
W celu uruchomienia elektronarzedzia nalezy nacisna¢
na spust przetacznika. Zwolni¢ spust przetacznika, aby
wytaczyé elektronarzedzie.
Dla uruchomienia trybu pracy ciagtej, nacisnaé spust
przetacznika, a nastepnie wcisnaé przycisk blokujacy.
Do zatrzymania elektronarzedzia pracujacego w trybie
cigglym, nalezy nacisngc¢ spust przetacznika do oporu, a
nastepnie zwolni¢ go.

Pokretto regulacji predkosci
Tylko dla modelu BO3711

Rys.2

/NUWAGA:
Jezeli narzedzie bedzie uzywane nieprzerwanie
przez dtuzszy okres czasu przy matych

predkosciach, wéwczas dojdzie do przecigzenia i
przegrzania silnika.

Pokretto regulacji predkosci mozna maksymalnie
obréci¢ do pozycji 5 i z powrotem do pozycji 1. Nie
wolno prébowaé obrdéci¢ go na site poza pozycje 5
lub 1, gdyz funkcja regulacji predkosci moze
przestac¢ dziatac.



Predko$¢  urzadzenia moze by¢ regulowana
bezstopniowo migdzy 4,000 a 11 000 oscylacji na
minute za pomoca pokretta regulacyjnego z symbolami
od 1 do 5. Wieksza predko$¢ uzyskuje sie obracajac
pokretto w kierunku pozycji 5, a mniejszg - obracajac
pokretto w kierunku pozycji 1. Zaleznos$¢ ilosci oscylacji
na minute od pozycji ustawionej na pokretle podano w
tabeli.

MONTAZ

AUWAGA:
Przed wykonywaniem jakichkolwiek czynnosci na
elektronarzedziu nalezy upewni¢ sig, czy jest ono
wytaczone i nie podtgczone do sieci.

Zaktadanie lub zdejmowanie papieru
$Sciernego

Konwencjonalny typ papieru sciernego z otworami
(wyposazenie standardowe)

Rys.3

Wecisnij dzwignie zaciskowg (1 na ilustracji), po czym
przesun ja w tej pozycji ku narzedziu (2 na ilustracji) -
Zacisk zostanie zwolniony.

Wsun papier pomigdzy zacisk a podktadke, wyréwnujac
otwory papieru i podktadki. Przywr6¢ dzwignie

zaciskowg do pierwotnej pozycji, aby zablokowaé
papier.

Zwolnij druga dzwignie zaciskowa, powtarzajac te sama
procedure.

Pociagajac papier $cierny, aby zachowa¢ prawidtiowe
napiecie, wsun i zablokuj drugi koniec papieru $ciernego
pomigdzy drugim zaciskiem i podktadka, po czym
przywré¢ dzwignie zaciskowg do pierwotnej pozyciji.

Aby wyja¢ papier, zwolnij zacisk tak, jak opisano
powyze;j.

Konwencjonalny typ papieru sciernego bez otworéw
(dostepny na rynku)

Rys.4

Wecisnij dzwignie zaciskowg 1, po czym przesuna¢ ja w
tej pozycji ku narzedziu 2 - Urzadzenie mocujgce
zostanie zwolnione.

Wsun koniec papieru pomiedzy zacisk a podktadke,
dbajac o prawidtowe wyréwnanie krawedzi papieru z
bokami podstawy. Przywré¢ dzwignie zaciskowg do
pierwotnej pozycji, aby zablokowaé papier.

Zwolnij druga dzwignie zaciskowa, powtarzajac te sama
procedure.

Pociggajac papier $cierny, aby zachowaé¢ prawidiowe
napiecie, wsun i zablokuj drugi koniec papieru $ciernego
pomiedzy drugim zaciskiem i podkifadka, po czym
przywrd¢ dzwignie zaciskowg do pierwotnej pozyciji.

Po wyréwnaniu  prowadnicy plytki  dziurkacza
(wyposazenie opcjonalne) z bokami podstawy nat6z
plytke na papier $cierny. Nacisnigcie ptytki dziurkacza
spowoduje perforacje papieru $ciernego.

Aby wyja¢ papier, zwolnij zacisk tak, jak opisano
powyze;j.

Konwencjonalny typ papieru sciernego z otworami
(osprzet dodatkowy):

AuWAGA:
Zawsze uzywaj papieru $ciernego z zaczepem i
petla Nie uzywaj nigdy papieru $ciernego
wrazliwego na nacisk.

Rys.5

Zdejmij z narzedzia podktadke do konwencjonalnego
typu papieru $ciernego przy pomocy S$rubokreta.
Zainstaluj na narzedziu podktadke do papieru $ciernego
z zaczepem i petla (osprzet dodatkowy). Dokreé $ruby,
aby zamocowa¢ podkfadke.

Rys.6

Usun z podkiadki zanieczyszczenia i ciata obce.
Zamocuj papier na podktadce, wyréwnujac otwory
papieru i podkfadki.

Rys.7

AuwAGA:
Podczas zdejmowania podkfadki z narzedzia moze
wypas¢ pierscien ,o-ring". W takim przypadku
nalezy zatozy¢ pierscien ,o-ring" na miejsce, po
czym zainstalowa¢ podktadke.

Worek na pyt (wyposazenie dodatkowe)

Rys.8

Przymocuj worek do dyszy. Dysza ma ksztalt stozka.
Zaktadajgc worek naciagnij go mocno na koncéwke
kanatu tak daleko, jak sie da, aby nie zsunat sie w czasie
pracy.

Worek najlepiej opréznia¢, gdy jest wypetniony do
potowy. Nalezy wéwczas postukac go lekko, aby usunaé
jak najwiecej zebranego pytu.

Montaz filtra (osprzet dodatkowy)

Rys.9

Upewnij sie, ze napisy ,Makita" na kartonowym
kotnierzu i na pudetku na pyt sa po tej samej stronie, a
nastepnie zamontu;j filtr wktadajgc kartonowy kotnierz do
rowkéw w elementach mocujacych.

Rys.10

Upewnij sig, ze napisy ,Makita" na kartonowym
kotnierzu i na dyszy sa po tej samej stronie, a nastepnie
zamontuj dysze na pudetku na pyt. Usuwanie pudetka
na pyt i papierowego filtra pytu.

Rys.11
Zdejmij dysze naciskajac obydwa zatrzaski.

Rys.12

Wyjmij filtr $Sciskajac najpierw kartonowy kotnierz od
strony napisu ,Makita", a nastgpnie pociagnij kotnierz do
dotu, aby wysuna¢ go z elementu mocujacego.



DZIALANIE
Szlifowanie
Rys.13

AUWAGA:
Nie wolno uruchamia¢ narzedzia bez zatozonego
papieru $ciernego. Mozna w ten sposéb powaznie
uszkodzi¢ podktadke.
Nie wolno uzywa¢ nadmiernej sity. Zbyt duzy
nacisk moze przyczyni¢ si¢ do obnizenia
wydajnosci  szlifowania, zniszczenia papieru
$ciernego i/lub obnizenia trwatosci narzedzia.
Narzedzie trzymac mocno i pewnie. Wigczy¢ urzgdzenie
i zaczeka¢, az osiggnie maksymalng predkosc.
Nastepnie delikatnie postawié narzedzie na powierzchni
obrabianego elementu. Trzyma¢ podktadke wyréwnang
z obrabianym elementem i lekko dociska¢ narzedzie.

KONSERWACJA

A\UWAGA:
Przed wykonywaniem kontroli i konserwacji nalezy
sie zawsze upewni¢, czy elektronarzedzie jest
wylaczone i nie podtgczone do sieci.
Dla zachowania BEZPIECZENSTWA i
NIEZAWODNOSCI wyrobu, naprawy, wymiana szczotek
weglowych oraz inne prace konserwacyjne i regulacyjne
powinny by¢ wykonywane przez Autoryzowane Centra
Serwisowe Makita, wytacznie przy uzyciu czesci
zamiennych Makita.

AKCESORIA (WYPOSAZENIE
DODATKOWE)

AAUWAGA:
Zaleca sig stosowanie wymienionych akcesoriow i
dodatkébw razem z elektronarzedziem Makita
opisanym w niniejszej instrukcji. Stosowanie
jakichkolwiek innych akcesoriéw i dodatkéw moze
stanowi¢ ryzyko uszkodzenia ciata. Stosowac
akcesoria i dodatki w celach wytacznie zgodnych z
ich przeznaczeniem.
W razie potrzeby, wszelkiej pomocy i szczegdtowych
informacji na temat niniejszych akcesoriéw udzielg
Panstwu lokalne Centra Serwisowe Makita.
Papier $cierny (z otworami)
Papier $cierny z zaczepem i petla
Ptytka dziurkacza
Tarcza mocujaca (dla typu papieru $ciernego z
zaczepem i petla)
Tarcza mocujaca (dla konwencjonalnego typu
papieru $ciernego)
Worek na pyt
Pojemnik na zebrany pyt
Filtr
Waz



ROMANA (Instructiuni originale)

Explicitarea vederii de ansamblu

1-1. Buton de blocare

1-2. Tragaciul intrerupatorului

2-1. Rondela de reglare a vitezei

4-1. Placa de perforare

4-2. Hartie abraziva fara gauri perforate
5-1. Masina de insurubat

5-2. Surub

6-2. Taler

8-2. Sac de praf

6-1. Hartie abraziva

7-1. Garnitura inelara
8-1. Duza de evacuare a prafului

9-1. Aripioara de retinere
10-1. Cutie de praf

10-2. Duza de praf

11-1. Zavor

11-2. Duza de praf

SPECIFICATII

Model BO3710 | BO3711
Dimensiunea talpii 93 mm x 185 mm
Dimensiunea hértiei abrazive 93 mm x 228 mm
Rotatii pe minut (min'1) 11.000 4.000 - 11.000
Lungime totala 253 mm
Greutate neta 1,6 kg
Clasa de siguranta Y]]

« Datorita programului nostru continuu de cercetare si dezvoltare, caracteristicile pot fi modificate fara o notificare prealabila.

« Specificatiile pot varia in functie de tara.
« Greutatea este specificatd confom procedurii EPTA-01/2003

ENE052-1
Destinatia de utilizare
Masina este destinata slefuirii suprafetelor mari de lemn,

plastic si metal precum si a suprafetelor vopsite.
ENF002-1

Sursa de alimentare

Masina se va alimenta de la o sursa de curent alternativ
monofazat, cu tensiunea egald cu cea indicatda pe
placuta de identificare a masinii. Avand dubla izolatie,
conform cu Standardele Europene, se poate conecta la

o priza de curent fara contacte de impamantare.
ENG104-1

Numai pentru tarile europene
Emisie de zgomot
Nivelul de zgomot normal ponderat A determinat in
conformitate cu EN60745:
Nivel de presiune acustica (Lya) : 72 dB (A)
Eroare (K): 3 dB(A)
Nivelul de zgomot in lucru poate depasi 80 dB (A).

Purtati antifoane.
ENG211-2

Vibratii
Valoarea totald a vibratiilor (suma vectorilor tri-axiali)
determinata conform EN60745:
Mod de functionare: slefuire placa metalica
Emisia de vibratii (ap): 3,5 m/s’
Incertitudine (K): 1,5 m/s?
ENG901-1
Nivelul de vibratii declarat a fost masurat in
conformitate cu metoda de test standard si poate fi
utilizat pentru compararea unei unelte cu alta.
. Nivelul de vibratii declarat poate fi, de asemenea,
utilizat intr-o evaluare preliminara a expunerii.

/A\AVERTISMENT:

Nivelul de vibratii in timpul utilizarii reale a uneltei
electrice poate diferi de valoarea nivelului declarat,
n functie de modul in care unealta este utilizata.
Asigurati-va ca identificati masurile de siguranta
pentru a proteja operatorul, acestea fiind bazate pe
o estimare a expunerii in conditii reale de utilizare
(luand in considerare toate partile ciclului de
operare, precum timpii in care unealta a fost oprita,
sau a functionat in gol, pe langa timpul de
declansgare).

ENH101-12

Declaratie de conformitate CE
Noi, Makita Corporation ca producator responsabil,
declaram ca urmatorul(oarele) utilaj(e):
Destinatia utilajului:
Slefuitor cu vibratii
Modelul nr. / Tipul: BO3710,B03711
este in productie de serie si
Este in conformitate cu urmatoarele directive
europene:
98/37/CE pana la 28 decembrie 2009 si in
continuare cu 2006/42/CE de la 29 decembrie
2009
Si este fabricat in conformitate cu
standarde sau documente standardizate:
EN60745
Documentatiile tehnice sunt pastrate de reprezentantul
nostru autorizat in Europa care este:
Makita International Europe Ltd,
Michigan, Drive, Tongwell,
Milton Keynes, MK15 8JD, Anglia

urmatoarele



30 ianuarie 2009

e

Tomoyasu Kato
Director
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, JAPONIA

GEA010-1
Avertismente generale de

siguranta pentru unelte electrice
AVERTIZARE Cititi toate avertizarile de siguranta

si toate instructiunile. Nerespectarea acestor
avertizari i instructiuni poate avea ca rezultat
electrocutarea, incendiul si/sau ranirea grava.
Pastrati toate  avertismentele  si
instructiunile pentru consultari
ulterioare.

GEB021-3

AVERTISMENTE DE
SECURITATE SLEFUITOR

NU permiteti comoditatii si familiarizarii cu produsul
(obtinute prin utilizare repetatd) sa inlocuiasca
respectarea strictd a normelor de securitate pentru
acest produs. Daca folositi aceastad masina incorect
sau fara a respecta normele de securitate, puteti
suferi vatamari corporale grave.

1. Folositi intotdeauna viziere sau ochelari de
protectie. Ochelarii obignuiti sau ochelarii de
soare NU sunt ochelari de protectie.

2. Tineti bine magina

3. Nu lasati magina in functiune. Folositi masina
numai cand o tineti cu mainile

4. Aceasta masind nu este etansa la apa, prin
urmare nu folositi apa pe suprafata piesei de
prelucrat.

5.  Ventilati corespunzator spatiul de lucru atunci
cand executati operatii de slefuire.

6.  Unele materiale contin substante chimice care
pot fi toxice. Aveti grija sa nu inhalati praful si
evitati contactul cu pielea. Respectati
instructiunile de siguranta ale furnizorului

7. Folosirea acestei masini pentru slefuirea
anumitor produse, vopsele si tipuri de lemn

poate expune utilizatorul la substante
periculoase. Folositi protectie respiratorie
adecvata.

8.  Asigurati-va ca nu exista fisuri sau rupturi pe
taler inainte de utilizare. Fisurile sau rupturile
pot provoca vatamari corporale.

PASTRATI ACESTE
INSTRUCTIUNI

/\AVERTISMENT:

Utilizarea necorespunzatoare sau nerespectarea
regulilor din manualul de instructiuni poate cauza
vatamari personale grave

DESCRIERE FUNCTlONALA
A\ATENTIE:

Asigurati-va ca ati oprit magina si ca ati
debrangat-o de la retea inainte de a o regla sau de
a verifica starea sa de functionare.

Actionarea intrerupatorului

Fig.1

/\ATENTIE:
Tnainte de a branga masina la retea, verificati daca
tragaciul intrerupatorului functioneaza corect si
daca revine la pozitia "OFF" (oprit) atunci cand
este eliberat.

Pentru a porni masina, trebuie doar sa actionati

intrerupatorul. Eliberati intrerupatorul pentru a opri

masina.

Pentru o functionare continua, apasati intrerupatorul si

butonul de blocare.

Pentru a opri masina din pozitia blocatd, actionati la

maxim intrerupatorul, apoi eliberati-I.

Rondela de reglare a vitezei
Numai pentru BO3711
Fig.2

A\ATENTIE:

Daca masina este operata continuu la viteze mici,
motorul va fi suprasolicitat si se va incalzi.
Rondela de reglare a vitezei poate fi rotitd numai
pana la pozitia 5 si inapoi la pozitia 1. Nu fortati
rondela peste pozitiile 5 sau 1, deoarece functia de
reglare a vitezei se poate defecta.
Turatia masinii poate fi reglata continuu, intre 4.000 si
11.000 rotatii pe minut, prin rotirea rondelei de reglare a
turatiei, care este marcata cu 1 pana la 5. Turatiile mai
mari se obtin prin rotirea rondelei in directia numarului 5,
iar cele mai mici prin rotirea ei in directia numarului 1.
Reglati turatia doritd a maginii pentru tipul de lucrare.

MONTARE
/\ATENTIE:

Asigurati-va ca ati oprit masina si ca ati
deconectat-o de la retea Tnainte de a efectua vreo
interventie asupra masinii.



Montarea sau demontarea hartiei abrazive
Pentru hartie abraziva conventionala cu gauri
perforate (echipament standard):

Fig.3

Tmpingetj in jos parghia de strangere (1 in figura) si,
tinand-o apasata, glisati-o spre masina (2 in figura), iar
clema va fi eliberata.

Introduceti capatul hartiei intre clema si talpa, aliniind
perforatiile hartiei cu cele de pe talpd. Apoi readuceti
parghia de strangere in pozitia initiala pentru a o fixa.
Eliberati cealaltd parghie de stréangere prin repetarea
aceleiasi proceduri.

Tragand hartia abraziva pentru a mentine intinderea
corecta, introduceti si fixati celdlalt capat al acesteia
intre o altd clema si talpa si readuceti parghia de
strangere n pozitia initiala.

Pentru a scoate hartia, eliberati clema conform celor de
mai sus.

Pentru hartie abraziva conventionala fara gauri
perforate (disponibila in comert):

Fig.4

impingeti in jos parghia de strangere 1 si cu aceasta
apasata in jos glisati-o spre masina 2, iar clema va fi
eliberata.

Introduceti capatul hartiei intre o clema si talpa, aliniind
marginile hartiei uniform si paralel cu laturile talpii. Apoi
readuceti parghia de strangere in pozitia initiala pentru a
o fixa.

Eliberati cealaltd parghie de strangere prin repetarea
aceleiasi proceduri.

Tragand hartia abraziva pentru a mentine intinderea
corecta, introduceti si fixati celdlalt capat al acesteia
intre o altd clema si talpa si readuceti parghia de
strAngere in pozitia initiala.

Asezati placa de perforare (accesoriu optional) peste
hartie, astfel incat ghidajul placii de perforare sa fie
aliniat cu laturile talpii. Apoi apasati placa de perforare
pentru a perfora hartia.

Pentru a scoate hartia, eliberati clema conform celor de
mai sus.

Pentru hartie abraziva de tip arici cu gauri perforate
(accesoriu optional):

/\ATENTIE:
Folositi intotdeauna hartie abraziva de tip arici. Nu
folositi niciodatd héartie abraziva sensibila la
presare.

Fig.5

Demontati talpa pentru hartie abraziva conventionala de
pe masina cu o surubelnita. Instalati talpa pentru hartie
abraziva de tip arici (accesoriu optional) pe magina.
Strangeti suruburile pentru a fixa talpa.

Fig.6

Tndepértat,i toate impuritatile si materiile strdine de pe
talpa. Atagati hartia la talpa, aliniind perforatiile hartiei cu
cele de pe talpa.

Fig.7
A\ATENTIE:

La scoaterea talpii, garnitura inelara poate iesi din
masind. Daca se intampla acest lucru, readuceti
garnitura inelard in pozitia initiala si instalati apoi
talpa.

Sac de praf (accesoriu optional)

Fig.8

Atasati sacul de praf pe duza de evacuare a prafului.
Duza de evacuare a prafului este conica. Cand atagati
sacul de praf, impingeti-| ferm pe duza de evacuare a
prafului, pana la capat, pentru a preveni desprinderea
acestuia n timpul utilizarii.

Pentru rezultate optime, goliti sacul de praf atunci cand
se umple pana la circa jumatate din capacitate,
aplicandu-i lovituri ugoare pentru a elimina cat mai mult
praf posibil.

Instalarea filtrului (accesoriu optional)

Fig.9

Asigurati-va ca emblema de pe protuberanta placii de
fixare si emblema de pe cutia de praf sunt pe aceeasi
parte, apoi instalati filtrul prin introducerea protuberantei
placii de fixare in canelura fiecarei aripioare de retinere.

Fig.10

Asigurati-va ca emblema de pe protuberanta placii de
fixare si emblema de pe duza de praf sunt pe aceeasi
parte, apoi montati duza de praf pe cutia de praf.
Scoaterea cutiei de praf si a filtrului.

Fig.11
Scoateti duza de praf apasand cele doua zavoare.

Fig.12

Scoateti mai intai filtrul prin plierea partii cu emblema pe
protuberanta de pe partea sa a placii de fixare, apoi
tragand in jos protuberanta placii de fixare pentru a o
scoate din aripioara de retinere a cutiei de praf.

FUNCTIONARE
Operatia de glefuire
Fig.13

/\ATENTIE:

Nu folositi niciodatd masina fara hartie abraziva.
Puteti avaria serios talerul.
Nu fortati niciodatd masina. O presare excesiva
poate reduce eficienta slefuirii, poate deteriora
hartia abraziva sau scurta durata de exploatare a
masinii.
Tineti masina ferm. Porniti magina si asteptati sa atinga
viteza maxima. Apoi agezati cu grija masina pe
suprafata piesei de prelucrat. Mentineti talerul orizontal
pe piesa de prelucrat si aplicati o usoara presiune
asupra masinii.



INTRETINERE

AATENTIE:
Asigurati-va ca ati oprit masina si ca ati
debrangat-o de la retea Tnainte de a efectua
operatiuni de verificare sau Tntretinere.
Pentru a mentine siguranta si fiabilitatea masginii,
reparatiile, schimbarea si verificarea periilor de carbon,
precum si orice alte operatiuni de intretinere sau reglare
trebuie sa fie efectuate numai la Centrele de service
autorizat Makita, folosindu-se piese de schimb Makita.

ACCESORII

/\ATENTIE:
Folositi accesoriile sau piesele auxiliare recomandate
pentru masina dumnavoastra in acest manual.
Utilizarea oricaror alte accesorii sau piese auxiliare
poate cauza vatamari. Folositi accesoriile pentru
operatuinea pentru care au fost concepute.
Daca aveti nevoie de asistentd sau de mai multe detalii
referitoare la aceste accesorii, adresati-va centrului local
de service Makita.
- Hartie abraziva (cu gauri perforate)
Hartie abraziva de tip arici
- Placa de perforare
Placa suport (pentru utilizare cu hartie abraziva de
tip arici)
Placa suport (pentru utilizare cu hartie abraziva
conventionala)

. Sacde praf

. Cutie de praf
. Filtru

. Furtun



DEUTSCH (Originalanweisungen)

Erkldrung der Gesamtdarstellung

5-1. Schrauber
5-2. Schraube
6-1. Schleifpapier
6-2. Schleifteller
7-1. O-Ring

1-1. Blockierungstaste

1-2. Schalter

2-1. Geschwindigkeitsstellrad

4-1. Lochungsplatte

4-2. Schleifpapier ohne vorgestanzte
Locher

8-1. Absaugstutzen

8-2. Staubbeutel
9-1. Haltelasche
10-1. Staubbox
10-2. Absaugstutzen
11-1. Riegel

11-2. Absaugstutzen

TECHNISCHE DATEN

Modell BO3710 | BO3711
Schleiftellergrée 93 mm x 185 mm
Schleifpapiergrofte 93 mm x 228 mm
Umdrehungen pro Minute (min™") 11.000 | 4.000 - 11.000
Gesamtlange 253 mm
Netto-Gewicht 1,6 kg
Sicherheitsklasse =]]

< Aufgrund der laufenden Forschung und Entwicklung unterliegen die hier aufgefiihrten technischen Daten Veranderungen ohne

Hinweis

« Die technischen Daten kénnen fiir verschiedene Lénder unterschiedlich sein.

« Gewicht entsprechend der EPTA-Vorgehensweise 01/2003

ENE052-1
Verwendungszweck

Das Werkzeug wurde fiir das Schleifen groRer Flachen
aus Holz, Kunststoff und Metall sowie lackierter Flachen

entwickelt.
ENF002-1

Speisung

Das Werkzeug darf nur an eine entsprechende Quelle
mit der gleichen Spannung angeschlossen werden, wie
sie auf dem Typenschild aufgefiihrt wird, und es kann
nur mit Einphasen-Wechselstrom arbeiten. Es besitzt in
Ubereinstimmung mit den européischen Normen eine
Zweifach-Isolierung, aufgrund dessen kann es aus

Steckdosen ohne Erdungsleiter gespeist werden.
ENG104-1

Nur fiir europaische Lander
Gerausche
Die typischen A-bewerteten Gerauschpegel, bestimmt
gemal EN60745:

Schalldruckpegel (Lpa): 72 dB (A)

Abweichung (K) : 3 dB(A)
Unter Arbeitsbedingungen kann der Gerduschpegel 80
dB (A) Uberschreiten.

Verwenden Sie Hilfsmittel fiir den Gehdrschutz.
ENG211-2

Schwingung

Schwingungsgesamtwerte

Achsen) nach EN60745:
Arbeitsmodus: Schleifen einer Metallplatte
Schwingungsausgabe (ay) : 3,5 m/s?
Abweichung (K): 1,5 m/s?

(Vektorsumme dreier

ENG901-1
Die deklarierte Schwingungsbelastung wurde
gemal der Standardtestmethode gemessen und
kann fir den Vergleich von Werkzeugen
untereinander verwendet werden.

Die deklarierte Schwingungsbelastung kann auch
in einer vorlaufigen Bewertung der Gefahrdung
verwendet werden.

/AWARNUNG:

Die Schwingungsbelastung wahrend der
tatsachlichen Anwendung des Elektrowerkzeugs
kann in Abhangigkeit von der Art und Weise der
Verwendung des Werkzeugs vom deklarierten
Belastungswert abweichen.

Stellen Sie sicher, dass Schutzmaflnahmen fir den
Bediener getroffen werden, die auf den unter den
tatsachlichen Arbeitsbedingungen zu erwartenden
Belastungen beruhen (beziehen Sie alle
Bestandteile des Arbeitsablaufs ein, also zusétzlich
zu den Arbeitszeiten auch Zeiten, in denen das
Werkzeug ausgeschaltet ist oder ohne Last lauft).

ENH101-12

EG-Konformitatserklarung

Wir, Makita Corporation als verantwortlicher
Hersteller, erkldren, dass die folgenden Gerite der
Marke Makita:

Bezeichnung des Gerats:

Schwingschleifer

Modelnr./ -typ: BO3710,BO3711

in Serie gefertigt werden und



den folgenden EG-Richtlininen entspricht:
98/37/EC bis 28. Dezember 2009 und 2006/42/EC
ab dem 29. Dezember 2009
AuBerdem werden die Geradte gemaR den folgenden
Standards oder Normen gefertigt:
EN60745
Die technische Dokumentation erfolgt durch unseren
Bevollmé&chtigten in Europa:
Makita International Europe Ltd,
Michigan, Drive, Tongwell,
Milton Keynes, MK15 8JD, England

30. Januar 2009

e

Tomoyasu Kato
Direktor
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, JAPAN

GEA010-1
Allgemeine Sicherheitshinweise

fiir Elektrowerkzeuge

A WARNUNG Lesen Sie alle Sicherheitswarnungen
und -anweisungen sorgfiltig durch. Werden die
Warnungen und Anweisungen ignoriert, besteht die
Gefahr eines Stromschlags, Brands und/oder schweren
Verletzungen.

Bewahren Sie alle Warnhinweise und
Anweisungen zur spateren Referenz gut

auf.
GEB021-3

SICHERHEITSHINWEISE FUR
DAS SCHLEIFEN

Lassen Sie sich NIE durch Bequemlichkeit oder (aus
fortwdhrendem Gebrauch gewonnener) Vertrautheit
mit dem Werkzeug dazu verleiten, die
Sicherheitsregeln fiir das Werkzeug zu missachten.
Wenn Sie dieses Werkzeug leichtsinnig oder nicht
ordnungsgemiR verwenden, kann es zu schweren
Verletzungen kommen.

1. Tragen Sie immer Sicherheitsgldser oder
Schutzbrillen. Bei gewdhnlichen Brillen und
Sonnenbrillen handelt es sich NICHT um
Sicherheitsglaser.

2. Halten Sie das Werkzeug fest in der Hand.

3. Lassen Sie das Werkzeug nicht
unbeaufsichtigt laufen. Arbeiten Sie nur mit
ihm, wenn Sie es in der Hand halten.

4. Dieses Werkzeug ist nicht zum Nass-Schliff
geeignet. Verwenden Sie daher kein Wasser
auf der Werkstiickoberflache.

5. Beim Schleifbetrieb muss auf eine
ausreichende Beliiftung des Arbeitsplatzes
geachtet werden.

6. Manche Materialien enthalten Chemikalien, die
giftig sein konnen. Geben Sie Acht, dass Sie
diese nicht einatmen oder beriihren. Lesen Sie
die Material-Sicherheitsblatter des Lieferers.

7. Bei manchen Produkten, Lackierungen und
Holzverarbeitungen kann der Benutzer beim
Schleifen Staub ausgesetzt werden, der
Gefahrstoffe enthélt. Tragen Sie stets einen
ausreichenden Atemschutz.

8. Uberpriifen Sie den Schleifteller vor der
Verwendung sorgfiltig auf Risse oder
sonstige Beschddigungen. Risse oder
Beschidigungen bergen die Gefahr von
Verletzungen.

BEWAHREN SIE DIESE

ANWEISUNGEN AUF.

AWARNUNG:

Die FALSCHE VERWENDUNG oder Nichtbefolgung
der in dieser Anleitung aufgefiihrten

Sicherheitsgrundsitze kann ernste Verletzungen zur
Folge haben.

FUNKTIONSBESCHREIBUNG

A\ACHTUNG:
Uberzeugen Sie sich immer vor dem Einstellen
des Werkzeugs oder der Kontrolle seiner Funktion,
dass es abgeschaltet und der Stecker aus der
Dose gezogen ist.

Einschalten
Abb.1

A\ACHTUNG:
Kontrollieren Sie immer vor dem Anschluss des
Werkzeugs in die Steckdose, ob der Schalter
richtig funktioniert und nach dem Loslassen in die
ausgeschaltete Position zurlickkehrt.
Wenn Sie das Werkzeug ingangsetzen wollen, muss nur
der Schalter gedriickt werden. Wenn Sie das Werkzeug
abschalten wollen, lassen Sie den Schalter los.
Wenn Sie kontinuierlich arbeiten wollen, driicken Sie
den Schalter und dann die Blockierungstaste.
Wenn Sie das Werkzeug aus dem Blockierungsbetrieb
abschalten wollen, driicken Sie fest den Schalter und
lassen ihn dann los.

Geschwindigkeitstellrad

Nur fiir BO3711

Abb.2

/NACHTUNG:
Wenn das Werkzeug dauerhaft bei niedriger
Geschwindigkeit betrieben wird, wird der Motor



Uberlastet und Uberhitzt.
Das Drehzahl-Einstellrad lasst sich nur bis 5 und
zurlck auf 1 drehen. Wird es gewaltsam uber 5
oder 1 hinaus gedreht, lasst sich die Drehzahl
moglicherweise nicht mehr einstellen.
Die Werkzeug-Drehzahl lasst sich stufenlos zwischen
4.000 U/min und 11.000 U/min &ndern; drehen Sie dazu
das Drehzahl-Stellrad auf eine Nummer von 1 bis 5.
Wenn das Stellrad in Richtung 5 gedreht wird, wird die

Drehzahl erhéht. Niedrigere Drehzahlen werden erreicht,

wenn das Stellrad in Richtung 1 gedreht wird. Stellen
Sie die gewlinschte Werkzeug-Drehzahl entsprechend
der Art der Arbeit ein.

MONTAGE

/\ACHTUNG:
Ehe Sie am Werkzeug irgendwelche Arbeiten
beginnen, Uberzeugen Sie sich immer vorher, dass
es abgeschaltet und der Stecker aus der Dose
gezogen ist.

Montage und Demontage des Schleifpapiers
Fiir herkdommliches Schleifpapier mit vorgestanzten
Lochern (Standardausstattung):

Abb.3

Driicken Sie den Klemmhebel nach unten (1 in der
Abbildung) und schieben Sie den nach unten
gedriickten Klemmhebel in Richtung Werkzeug (2 in der
Abbildung) und die Klemme wird gelst.

Legen Sie das Papierende zwischen eine Klemme und
den Teller, wobei Sie die Lécher im Papier an denen im
Teller ausrichten. Stellen Sie dann den Klemmhebel
zuriick in die Ausgangsposition und sichern Sie so das
Papier.

Lésen Sie den anderen Klemmhebel
gleichen Vorgehensweise.

Legen Sie das andere Ende des Schleifpapiers
zwischen die andere Klemme und den Teller ein, sichern
Sie das Schleifpapier und bringen Sie den Klemmhebel
wieder in die Ursprungsposition und ziehen Sie
gleichzeitig das Schleifpapier fiir eine ordnungsgemaie
Spannung straff.

Loésen Sie zum Entfernen des Papiers die Klemme, wie
oben beschrieben.

Fiir herkdmmliches Schleifpapier mit vorgestanzten
Locher (auf dem Markt erhaltlich):

Abb.4

Driicken Sie den Klemmhebel 1 nach unten und
schieben Sie den nach unten gedriickten Klemmhebel in
Richtung Werkzeug 2 und die Klemme wird geldst.
Legen Sie das Papierende zwischen eine Klemme und
den Teller, wobei Sie die Papierkanten gerade und
parallel mit den Seiten des Gleitschuhs ausrichten.
Stellen Sie dann den Klemmhebel zuriick in die
Ausgangsposition und sichern Sie so das Papier.

Lésen Sie den anderen Klemmhebel anhand der
gleichen Vorgehensweise.

anhand der

21

Legen Sie das andere Ende des Schleifpapiers
zwischen die andere Klemme und den Teller ein, sichern
Sie das Schleifpapier und bringen Sie den Klemmhebel
wieder in die Ursprungsposition und ziehen Sie
gleichzeitig das Schleifpapier fiir eine ordnungsgemafie
Spannung straff.

Setzen Sie die Lochungsplatte (Sonderzubehér) so auf
das Schleifpapier, dass die Fihrung der Lochungsplatte
blindig zu den Seitenkanten des des Gleitschuhs ist.
Driicken Sie dann die Lochungsplatte an, um Lécher in
das Papier zu stanzen.

Loésen Sie zum Entfernen des Papiers die Klemme, wie
oben beschrieben.

Fiir Klettverschluss-Schleifpapier mit vorgestanzten
Lochern (optionales Zubehor):

/\ACHTUNG:
Verwenden Sie immer
Klettverschluss-Schleifpapier. Verwenden Sie nie
druckempfindliches Schleifpapier.

Abb.5

Entfernen Sie den Teller fir herkdmmliches
Schleifpapier mit einem Schraubendreher vom
Werkzeug. Bringen Sie den Teller fur

Klettverschluss-Schleifpapier (optionales Zubehdr) am
Werkzeug an. Ziehen Sie die Schrauben zur Sicherung
des Tellers fest an.

Abb.6

Entfernen Sie Schmutz und Fremdpartikel vom Teller.
Bringen Sie das Papier am Teller an, wobei Sie die
Lécher im Papier an denen im Teller ausrichten.

Abb.7

A\ACHTUNG:
Beim Entfernen des Tellers kann der O-Ring aus

dem Werkzeug heraustreten. Bringen Sie in
diesem Fall den O-Ring wieder in die
urspriingliche  Position und befestigen Sie

anschlieend den Teller.

Staubbeutel (Sonderzubehor)

Abb.8

Bringen Sie den Staubbeutel am Absaugstutzen an. Der
Absaugstutzen verjingt sich. Dricken Sie den
Staubbeutel beim AnschlieRen bis zum Anschlag auf
den Absaugstutzen, damit er sich wahrend des Betriebs
nicht 16st.

Um beste Ergebnisse zu erzielen, sollten Sie den
Staubbeutel entleeren, wenn er etwa halb voll ist, wobei
durch leichtes Abklopfen mdglichst viel Staub geldst
werden sollte.

Anbringen des Filters (Sonderzubehor)

Abb.9

Uberpriifen Sie, dass das Logo an der Kartonplatte und
das Logo am Staubbeutel auf der gleichen Seite sind,
bringen Sie dann den Filter an, indem Sie die
Kartonplattenlasche in die Kerbe jeder Haltelasche



einpassen.

Abb.10

Uberpriifen Sie, dass das Logo an der Kartonplatte und
das Logo an der Staubdiise auf der gleichen Seite sind,
setzen Sie dann die Staubdise in den Staubbeutel ein.
Entfernen des Staubbeutels und des Filters.

Abb.11
Entfernen Sie die Staubdise, indem Sie die zwei Riegel
driicken.

Abb.12

Entfernen Sie zuerst den Filter, indem Sie die Logoseite
der Kartonplattenlasche driicken, und dann die
Kartonlasche nach unten ziehen, um den Staubbeutel
aus den Haltelaschen herauszunehmen.

ARBEIT

Schleifbetrieb
Abb.13

AACHTUNG:
Betreiben Sie das Werkzeug niemals ohne
Schleifpapier. Anderenfalls kann der Schleifteller
schwer beschéadigt werden.
Verwenden Sie das Werkzeug niemals mit Gewalt.
UberméaRiger Druck kann zu einer verminderten
Schleifleistung, Beschadigung des Schleifpapiers
und einer Verkirzung der Lebensdauer des
Werkzeugs fiihren.
Halten Sie das Werkzeug mit festem Griff. Schalten Sie
das Werkzeug ein und warten Sie, bis es die volle
Drehzahl erreicht hat. Setzen Sie dann das Werkzeug
vorsichtig auf die Werkstlick-Oberflache. Halten Sie den
Teller flach auf dem Werkstlick und liben Sie leichten
Druck auf das Werkzeug aus.

WARTUNG

/\ACHTUNG:
Bevor Sie mit der Kontrolle oder Wartung des
Werkzeugs beginnen, lUberzeugen Sie sich immer,
dass es ausgeschaltet und der Stecker aus der
Steckdose herausgezogen ist.
Zur  Aufrechterhaltung der  SICHERHEIT  und
ZUVERLASSIGKEIT des Produkts miissen die
Reparaturen, die Kontrolle und der Wechsel der Kohlen
sowie alle Wartungen und Einstellungen von den
autorisierten Servicestellen der Firma Makita und unter
Verwendung der Ersatzteile von Makita durchgefiihrt
werden.
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ZUBEHOR

/N\ACHTUNG:
- Fir Ihr Werkzeug Makita, das in dieser Anleitung
beschrieben ist, empfehlen wir folgende

Zubehorteile und Aufsatze zu verwenden. Bei der
Verwendung anderer Zubehorteile oder Aufsatze
kann die Verletzungsgefahr fiir Personen drohen.
Die Zubehérteile und Aufsatze durfen nur fir ihre
festgelegten Zwecke verwendet werden.
Wenn Sie nahere Informationen bezuglich dieses
Zubehors bendtigen, wenden Sie sich bitte an lhre
ortliche Servicestelle der Firma Makita.
Schleifpapier (mit vorgestanzten Léchern)
Klettverschluss-Schleifpapier
Lochungsplatte
Schleifteller (fiir Klettverschluss-Schleifpapier)
Schleifteller (fiir herkémmliches Schleifpapier)
Staubbeutel
Staubbox
Filter
Schlauch



MAGYAR (Eredeti utmutato)

Az altalanos nézet magyarazata

1-1. Zargomb
1-2. Kapcsold kioldégomb
2-1. Sebességszabalyozé tarcsa

5-2. Csavar

4-1. Perforalé lemez 6-2. Talp
4-2. Csiszolopapir elére perforalt lyukak 7-1. O-gydir(
nélkdl 8-1. Pornyilas

6-1. Csiszolopapir

5-1. Csavarbehaijté

8-2. Porzsak

9-1. Tartofill

10-1. Porgy(ijté
10-2. Porkifavé
11-1. Rugos retesz
11-2. Porkifuve

RESZLETES LEIRAS

Modell BO3710 | BO3711
Talp mérete 93 mm x 185 mm
Csiszolépapir mérete 93 mm x 228 mm
Korforgas percenként (min’w) 11 000 4000 - 11 000
Teljes hossz 253 mm
Tiszta tomeg 1,6 kg
Biztonsagi osztaly =]

« Folyamatos kutato-
« A tulajdonsagok orszagrol orszagra kiilénbézhetnek.
« Suly, az EPTA 01/2003 eljaras szerint

ENE052-1
Rendeltetésszerii hasznalat
A szerszam nagyfeliiletd faanyagok, muianyagok és
fémek, valamint festett felllletek csiszolasara
hasznalhatoé.
ENF002-1
Tapegység
A szerszam csak a névtablan feltlintetett fesziltségd,
egyfazisu véltakozéfesziltségl halézathoz
csatlakoztathaté. A szerszam az eurdpai szabvanyok
szerinti kettés szigeteléssel van ellatva, igy taplalhato
foldelévezeték nélkili csatlakozdaljzatbol is.
ENG104-1
Csak eurodpai orszagokra vonatkozéan
Zaj
A tipikus A-sllyozasu zajszint, a EN60745 szerint
meghatarozva:
Hangnyomasszint (Lya) : 72 dB (A)
Bizonytalansag (K) : 3 dB(A)
Munka kdzben a zajszint meghaladhatja a 80 dB (A)
értéket.
Hasznaljon személyi hallasvédelmi segédeszkozt.
ENG211-2
Vibracio
A vibracio teljes értéke (haromtengely( vektordsszeg),
az EN60745 szerint meghatérozva:
MUikddési mod: fémlemez csiszolasa
Vibracié kibocsatas (ay) : 3,5 m/s?
Bizonytalansag (K): 1,5 m/s’
ENG901-1
A rezgéskibocsatas értéke a szabvanyos vizsgalati
eljiarasnak megfeleléen lett mérve, és segitségével
az elektromos kéziszerszamok 6sszehasonlithatok
egymassal.
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és fejlesztéprogramunk eredményeként az itt felsorolt tulajdonsagok figyelmeztetés nélkiil megvaltozhatnak.

A rezgéskibocsatas  értékének
elézetesen megbecsiilheté a
kitettség mértéke.

segitségével
rezgésnek vald

/\FIGYELMEZTETES:

A szerszam rezgéskibocsatdsa egy adott
alkalmazasnal eltérhet a megadott értéktél a
hasznalat madjatol fliggéen.

Hatdrozza meg a kezel§ védelmét szolgald
munkavédelmi  Iépéseket, melyek az adott
munkafeltételek melletti vibraciés hatas becsiilt
mértékén alapulnak  (figyelembe véve a
munkaciklus elemeit, mint példaul a gép
leallitdsanak és (Uresjaratanak mennyiségét az
elinditasok szama mellett).

ENH101-12

EK Megfelel6ségi nyilatkozat

Mi, a Makita Corporation, mint a termék felel6s

gyartéja kijelentjiikk, hogy a kovetkez6 Makita

gép(ek):

Gép megnevezése:

Rezgbcsiszold

Tipus sz./ Tipus: BO3710,BO3711

sorozatgyartasban készul és

Megfelel a kovetkezé Europai direktivaknak:
98/37/EC  (2009. december  28-ig)
2006/42/EC (2009. december 29-t6l)

Es gyartdsa a kdvetkezd szabvanyoknak valamint

majd

szabvanyositott dokumentumoknak megfeleléen
torténik:

EN60745
A miszaki dokumentaci6 Eurépaban a kdvetkezd

hivatalos képviselénknél talalhato:



Makita International Europe Ltd,
Michigan, Drive, Tongwell,
Milton Keynes, MK15 8JD, Anglia

2009. januar 30.

e

Tomoyasu Kato
lgazgato
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, JAPAN

GEA010-1
A szerszamgépekre vonatkozé
altalanos biztonsagi

figyelmeztetések

/\ FIGYELEM Olvassa el az Gsszes biztonsagi
figyelmeztetést és utasitast. Ha nem tartja be a
figyelmeztetéseket és utasitasokat, akkor aramitést,
tlizet és/vagy sulyos sériilést okozhat..

Orizzen meg minden figyelmeztetést és

utasitast a  kés6bbi  tajékozédas
érdekében.

BIZTONSAGI
FIGYELMEZTETESEK A

CSISZOLORA VONATKOZOAN

NE HAGYJA, hogy a kényelem vagy a termék
(tobbszori hasznalatbol adodé) mind alaposabb
ismerete valtsa fel az adott termékre vonatkozé
biztonsagi elbirasok szigoru betartasat. Ha ezt a
szerszamot felel6tleniil és helyteleniil hasznalja,
akkor komoly személyi sériiléseket szenvedhet.

1. Mindig Vviseljen védészemiiveget vagy
szemvédét. A normal szemiivegek vagy a
napszemiivegek NEM védészemiivegek.
Tartsa a szerszamot szilardan.

3. Ne hagyja a szerszamot bekapcsolva. Csak
kézben tartva hasznalja a szerszamot.

Ez a szerszam nem vizalld, ezért ne hasznaljon
vizet a munkadarab feliiletén.

5. Medfeleléen szelléztesse a munkateriiletet ha
csiszolasi munkat végez.

6.  Némelyik anyag mérgez6 vegyiiletet
tartalmazhat. Gondoskodjon a por belélegzése
elleni és érintés elleni védelemrdl. Kévesse az
anyag szallitéjanak biztonsagi utasitasait.

7. Ezen szerszammal bizonyos termékeket,

festékeket és fat csiszolva a felhasznalo
veszélyes vegyiileteket tartalmazé6 por
hatasanak teheti ki magat. Hasznaljon
megfelel6 légzésvédot.
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8. A hasznalat el6tt gy6z6djon meg réla, hogy
nincsenek repedések vagy torés a betéten. A
repedések vagy a torés személyi sériilést
okozhat.

ORIZZE MEG EZEKET AZ

UTASITASOKAT

AFIGYELMEZTETES:

Az ebben a hasznalati utasitasban k6z6lt szabalyok
ELKERULESE vagy be nem tartasa komoly személyi
sériilést eredményezhet.

MUKODESI LEIRAS

AVIGYAZAT:
Mindig bizonyosodjon meg a szerszam kikapcsolt
és a halézathoz nem csatlakoztatott allapotardl
miel6tt ellendrzi vagy bedllitja azt.

A kapcsol6 hasznalata

Fig.1

AAVIGYAZAT:
A szerszam haldzatra csatlakoztatasa el6tt mindig
ellenérizze hogy a kapcsold kioldbgombja

megfeleléen mozog és visszatér a kikapcsolt
(OFF) allapotba elengedése utan.
A szerszam elinditasahoz egyszerlien nyomja meg a
kapcsolot. A megallitasahoz engedie el a kapcsoldt.
Folyamatos lUzemhez nyomja meg a kapcsol6t majd
nyomja be a zargombot.
A szerszam megallitdsahoz zart kapcsolénal teljesen
nyomja le majd engedje el a kapcsolot.

Sebességszabalyozo6 tarcsa

Csak BO3711 tipus

Fig.2

AVIGYAZAT:
Ha a szerszamot folyamatosan kis sebességen
Uzemeltetik, akkor a motor tulterhelédik és
felmelegszik.
A sebességszabalyoz6 tarcsa csak a 5 szamig
fordithaté el, visszafelé pedig az 1-ig. Ne eréltesse

azt a 5 vagy 1 jelzéseken tul, mert a
sebességszabalyozé funkcid nem fog tovabb
miikddni.

A szerszam sebessége fokozatmentesen éllithaté 4000
és 11 000 percenkénti korozésszam kozott a
sebességszabdlyozd tarcsa elforgatasaval, amelyen
1-t6l 5-ig vannak jeldlések. Nagyobb lesz a sebesség,
ha a tarcsat az 5 szam iranyaba forgatja; kisebb lesz a
sebesség, ha azt az 1 szam iranyaba forgatja. A
szerszam sebességét a megmunkalas tipusanak
megfeleléen allitsa be.



OSSZESZERELES

AVIGYAZAT:
Mindig bizonyosodjon meg a szerszam kikapcsolt
és a halézathoz nem csatlakoztatott allapotardl
miel6tt barmilyen munkalatot végezne rajta.

A csiszol6papir felhelyezése és eltavolitasa
Az eldre perforalt, hagyomanyos tipusu
csiszol6papir esetében (standard eszkoz):

Fig.3

Nyomja le a szoritékart (1. elem az &bran) és a
lenyomott kart cslUsztassa a szerszam (2. elem az
abran) iranyaba, hogy kioldja a szoritokengyelt.

llessze a papir szélét a kengyel és a talp kdzé, a

papirban levé furatokat a csiszolétalp furataihoz igazitva.

Ezutan dllitsa vissza a kart eredeti helyzetébe a
rogzitéshez.

A fent leirt eljarast megismételve oldja ki a masik
szoritdkart.

A papirt folyamatosan huzva (hogy megfeleléen feszes
legyen), helyezze be és rogzitse a csiszolopapir masik
végét a masik kengyel és a talp k6z€&, majd allitsa vissza
a kart eredeti helyzetébe.

A papir eltavolitasahoz oldja ki a kart a fent leirt médon.
A nem eléreperforalt, hagyomanyos tipusu
csiszolépapir esetében (kereskedelemben kaphato):
Fig.4

Nyomja le az 1 szoritokart és a lenyomott kart
csUsztassa a 2 szerszam iranyaba a szoritdkengyel
kioldasahoz.

llessze a papir végét a kengyel és a talp kozé, a papir
széleit egyenesre és a talp oldalaival parhuzamosra
igazitva. Ezutan dllitsa vissza a kart eredeti helyzetébe a
rogzitéshez.

A fent leirt eljarast megismételve oldja ki a masik
szoritokart.

A papirt folyamatosan huzva (hogy megfeleléen feszes
legyen), helyezze be és rogzitse a csiszoldpapir masik
végét a masik kengyel és a talp k6zé, majd allitsa vissza
a szoritékart eredeti helyzetébe.

Helyezze a perforaléd lemezt (opciondlis kiegészitd) a
papirra ugy, hogy a lemez vezetééle egy sikba keriljon
az alapzat oldalaival. Ezutan nyomja le a perforald
lemezt a furatok elkészitéséhez a papirban.

A papir eltavolitdsahoz oldja ki a kart a fent leirt médon.
Az eldre perforalt, tépbzaras csiszolopapir esetében
(opcionalis kiegészitd):

AVIGYAZAT:
Mindig tépézaras csiszoldpapirokat hasznaljon.
Soha ne hasznaljon nyomasérzékeny

csiszolépapirokat.

Fig.5

Tavolitsa el a hagyomanyos csiszol6papirhoz val6
csiszoldtalpat a szerszamrol egy csavarhizoéval. Rakja
fel a tépbzaras csiszolopapirhoz vald csiszolétalpat
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(opcionalis kiegészité) a szerszamra. Hiuzza meg a
csavarokat a talp rogzitéséhez.

Fig.6

Tavolitsa el a szennyez6déseket és az idegen
anyagokat a talprol. Helyezze a papirt a talpra, a papir
furatait a csiszolétalp furataihoz igazitva.

Fig.7

AVIGYAZAT:
A talp eltavolitasakor az O-gylrli kieshet a
szerszambol. Ebben az esetben elébb helyezze
vissza a gy(rit és csak azutan szerelje vissza a
talpat.

Porzsak (opcionalis kiegészitd)

Fig.8

lllessze a porzsakot a pornyilasra. A pornyilas kupos. A
porzsak csatlakoztatasakor nyomja ra erésen a
pornyilasra amennyire csak lehet, nehogy mikddés
kdzben leessen.

A legjobb eredmény érdekében lritse ki a porzsakot
amint az nagyjabol félig telt, megltégetve az oldalat,
hogy minél tébb por kertiljon ki beléle.

A sziir6 (opcionalis kiegészitd) felhelyezése
Fig.9

Ugyelien ra, hogy a logé a karton peremén és a
porzsakon ugyanazon az oldalon legyen, majd helyezze
be a szlrét ugy, hogy a karton pereme illeszkedjen a
tartofilek bevagasaiba.

Fig.10

Ugyelien ra, hogy a logé a karton peremén és a
porkifuvéon ugyanazon az oldalon legyen, majd szerelje
a porkifuvét a porgy(ijtére. A porgyijté és a szlrd
eltavolitasa.

Fig.11
A két rugos reteszt benyomva vegye le a porkifuvét.

Fig.12

Tavolitsa el a sz(rét ugy, hogy elébb megfogja a
papirlemez peremét a logé oldalan, majd lefelé hizza a
peremet, hogy kiakadjon a porgyijté tartéfiilébol.

UZEMELTETES

Csiszolas

Fig.13

AVIGYAZAT:
A szerszamot soha ne mikddtesse csiszolopapir
nélkul. Nagymértékben karosodhat a talp.
Soha ne eréltesse a szerszamot. A tulzott nyomas
csokkentheti a csiszolasi hatasfokot, karositia a
csiszolopapirt vagy csokkenti a szerszam
élettartamat.

Erésen fogja a szerszamot. Kapcsolja be a szerszamot

és varja meg, amig eléri a teljes sebességét. Ezutan

dvatosan helyezze a szerszamot a munkadarab



fellletére. Tartsa a talpat a munkadarabbal egy szintben
és kissé nyomja le a szerszamot.

KARBANTARTAS

AVIGYAZAT:
Mindig bizonyosodjék meg arrél hogy a szerszam
kikapcsolt és a halézatra nem csatlakoztatott
allapotban van mielétt a vizsgalatdhoz vagy
karbantartasahoz kezdene.
A termék BIZTONSAGANAK és
MEGBIZHATOSAGANAK  fenntartasahoz, a
javitasokat, a szénkefék ellenérzését és cseréjét,
barmilyen egyéb karbantartast vagy beszabalyozast a

Makita Autorizalt Szervizkdzpontoknak kell
végrehajtaniuk, mindig Makita potalkatraszek
hasznalataval.

TARTOZEKOK

AVIGYAZAT:

Ezek a tartozékok vagy kellékek ajanlottak az
Onnek ebben a kézikényvben leirt Makita
szerszamahoz. Barmely mas tartozék vagy kellék
hasznalata személyes veszélyt vagy sérilést
jelenthet. A tartozékot vagy kelléket haszndlja
csupan annak kifejezett rendeltetésére.
Ha barmilyen segitségre vagy tovabbi informacidkra van
sziksége ezekkel a tartozékokkal kapcsolatban,
keresse fel a helyi Makita Szervizkdzpontot.
Csiszolopapir (elére perforalt)
Tépbzaras csiszolopapir
Perforal6 lemez
Alatéttalp (tépbzaras csiszoldpapirhoz vald)
Alatéttalp (hagyomanyos csiszolépapirhoz valo)
Porzsak
Porgyiijté
Sziiré
Toml6
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SLOVENSKY (Pévodné pokyny)

Vysvetlenie vSeobecného zobrazenia

1-1. Blokovacie tlacidlo 5-1. Skrutkovaé
1-2. Spust

2-1. Oto¢ny ovladac rychlosti

4-1. Dierovacia doska

4-2. Brusny papier bez preddierovanych

otvorov

6-2. Podlozka
7-1. O-krazok

5-2. Srauba (Skrutka)
6-1. Brusny papier

8-1. Vypust prachu

8-2. Vrecko na prach
9-1. Pritlané usko

10-1. Schranka na prach
10-2. Otvor na prach
11-1. Zapadka

11-2. Otvor na prach

TECHNICKE UDAJE

Model BO3710 | BO3711
Velkost podlozky 93 mm x 185 mm
Velkost brusneho papiera 93 mm x 228 mm
Otagky za minGtu (min™) 11000 4000 - 11000
Celkova dizka 253 mm
Hmotnost netto 1,6 kg
Trieda bezpe&nosti =]

« Vzhladom k neustalemu vyskumu a vyvoju tu uvedené technické udaje podliehaju zmenam bez upozornenia.

« Technické Gdaje sa mozu pre rozne krajiny lisit.
* Hmotnost podla postupu EPTA 01/2003

ENE052-1
Urcené pouzitie
Tento nastroj je ur€eny na pieskovanie velkych povrchov
dreva, plastu a kovovych materidlov, ako aj natretych
povrchov.

ENF002-1
Napajanie
Nastroj sa méze pripojit len k odpovedajucemu zdroju s
napatim rovnakym, aké je uvedené na typovom Stitku, a
modZze pracovat len s jednofazovym striedavym napatim.
V sulade s eurépskymi normami ma dvojitu izolaciu a
moze byt preto napdjany zo zasuviek bez

uzemnovacieho vodica.
ENG104-1

Len pre Eurdpske krajiny
Hluk
Typicka hladina akustického tlaku zataze A uréena
podla EN60745:
Hladina akustického tlaku (L,a) : 72 dB (A)
Odchylka (K) : 3 dB(A)
Uroven hluku po&as prace méze presiahnut hodnotu 80
dB (A).
Pouzivajte pomocky na ochranu sluchu.
ENG211-2
Vibracie
Celkova hodnota vibracii (trojosovy vektorovy sucet)
uré¢end podla normy EN60745:
Pracovny rezim: brisenie kovovej dosky
VyZzarovanie vibracii (a) : 3,5 m/s?
Neurditost (K) : 1,5 m/s®
ENG901-1
Deklarovana hodnota emisii vibréacii bola merana
podla Standardnej skuSobnej metédy a mdze sa
pouzit' na porovnanie jedného naradia s druhym.
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Deklarovana hodnota emisii vibracii sa méze
pouzit aj na predbezné posudenie vystavenia ich
ucinkom.

/\VAROVANIE:

. Emisie vibracii po€as skuto¢ného pouzivania
elektrického néaradia sa mo6zu odliSovat od
deklarovanej hodnoty emisii vibracii, a to v
zavislosti na spésoboch pouzivania naradia.
Nezabudnite oznadit bezpecnostné opatrenia s
ciefom chranit obsluhu, a to tie, ktoré sa zakladaju
na odhade vystavenia uc¢inkom v ramci redinych
podmienok pouzivania (berGc do Uvahy vsetky
sucasti prevadzkového cyklu, ako su doby, kedy je
naradie vypnuté a kedy bezi bez zatazenia, ako
dodatok k dobe zapnutia).

ENH101-12

Vyhlasenie o zhode so smernicami

Europskeho spolocenstva

Nasa spolo¢nost’ Makita, ako zodpovedny vyrobca

prehlasuje, Ze nasledujuce zariadenie(a) znacky

Makita:

Oznacenie zariadenia:

Elektrickéa lestiaca briuska

Cislo modelu/ Typ: BO3710,BO3711

je z vyrobnej série a

Je v zhode s nasledujucimi eurépskymi smernicami:
98/37/ES do 28. decembra 2009 a nasledne so
smernicou 2006/42/ES od 29. decembra 2009

A su vyrobené podla nasledujicich noriem a
Standardizovanych dokumentov:
EN60745




Technickd dokumentacia sa nachadza u nasho
autorizovaného zastupcu v Eurépe, ktorym je
spoloénost’:
Makita International Europe Ltd,
Michigan, Drive, Tongwell,
Milton Keynes, MK15 8JD, Anglicko
30. januar 2009
Tomoyasu Kato
Riaditel
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, JAPONSKO
GEA010-1

Vseobecné bezpeénostné

predpisy pre elektronaradie

UPOZORNENIE Precitajte si vSetky upozornenia
a instrukcie. Nedodrziavanie pokynov a instrukcii méze
mat za nasledok Uraz elektrickym pradom, poziar alebo
vazne zranenie.

Vsetky pokyny a inStrukcie si odlozte pre
pripad potreby v buducnosti.

GEB021-3

BEZPECNOSTNE VYSTRAHY
PRE BRUSKU

NIKDY nepripustite, aby pohodlie a dobra znalost’
vyrobku (ziskané opakovanym  pouzivanim)
nahradili presné dodrziavanie bezpecénostnych
pravidiel pre naradie. V pripade nebezpeéného alebo
nespravneho pouzivania tohto naradia moézete
utrpiet’ vazne telesné poranenie.

1. Vzdy pouzivajte ochranné okuliare alebo
bezpecnostné okuliare. Oby¢ajné optické
alebo sIneéné okuliare NIE su ochranné
okuliare.

2. Drzte nastroj pevne .

3. Nenechavajte nastroj bezat bez dozoru.
Pracujte s nim,len ked' ho drzite v rukach.

4. Tento nastroj nie je odolny voci vode, takze
nepouzivajte vodu na povrchu obrobku.

5. Ked vykonavate leStenie, pracovné miesto
primerane vetrajte.

6. Niektoré materialy obsahuju chemikalie, ktoré
moézu byt jedovaté. Davajte pozor, abyste ich
nevdychovali alebo sa ich nedotykali.
Precitajte si bezpecnostné materialové listy
dodavatel'a.

7.  Pri pouziti tohto nastroja na leStenie mozu

niektoré produkty, natery a drevo uvolnovat’
na uzivatela prach obsahujtci nebezpeéné
latky. Pouzivajte primeranu ochranu dychania.
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8. Pred pouzitim skontrolujte, ¢i na podlozke nie
su ziadne praskliny alebo zlomy. Praskliny

alebo zlomy moézu sposobit’ poranenie oséb.

TIETO POKYNY USCHOVAJTE.

/A\VAROVANIE:

NESPRAVNE POUZIVANIE alebo nedodrzovanie
bezpeénostnych zasad uvedenych v tomto navode
moze viest' k vaznemu zraneniu.

POPIS FUNKCIE

/A\POZOR:
Pred nastavovanim nastroja alebo kontrolou jeho
funkcie sa vzdy presvedcte, Ze je vypnuty a
vytiahnuty zo zasuvky.

Zapinanie

Fig.1

/A\POZOR:
Pred pripojenim nastroja do zasuvky vzdy
skontrolujte, ¢&i spust funguje spravne a po
uvolneni sa vracia do vypnutej polohy.

Ak chcete nastroj spustit, staci stla¢it jeho spust. Ak

chcete nastroj vypnut, uvolnite spust.

Ak chcete pracovat’ nepretrzite, stlacte spust a potom

stlacte blokovacie tlacidlo.

Ak chcete nastroj vypnut zo zablokovanej polohy, stlaéte

spust naplno a potom ju pustite.

Otoc€ny ovladaé rychlosti

Len pre BO3711

Fig.2

/A\POZOR:
Ak je nastroj v nepretrzitej prevadzke pri nizkych
rychlostiach, motor bude pretazeny a prehriaty.
Oto¢ny ovlada¢ rychlosti je mozné otoCit len po
Cislicu 5 a potom naspat po ¢&islicu 1. Nepoku$ajte
sa prejst za Cislicu 5 alebo ¢islicu 1, pretoze
oto¢ny ovladac rychlosti uz nemusi fungovat.

Otacky mozete definitivne nastavit medzi 4000 a 11 000

ot./min otaanim nastavovacieho gombika otacok, ktoré

je oznacené od 1 do 5. VySSie otacky dosiahnete vtedy,

ak gombik otocite v smere Cisla 5, naopak nizSie otacky

dosiahnete otocenim gombika smerom k ¢&islu 1.

Nastavte pozadované otacky nastroja pre druh prace.

MONTAZ

APOZOR:
NeZz zacnete na nastroji robit akékolvek prace,
vzdy sa predtym presvedCte, Ze je vypnuty a
vytiahnuty zo zasuvky.



Montaz a demontaz brasneho papiera
Konvenény typ brisneho papiera s predierovanymi
otvormi (Standardné vybavenie):

Fig.3

Stlate smerom nadol upinaciu packu (1 na obrazku) a
pri zatlaenej upinacej packe posurite v smere k naradiu
(2 na obrazku), ¢im doéjde k uvolneniu kluovacieho
obvodu.

Vlozte koniec papiera medzi klucovaci obvod a
podlozku a zarovnajte otvory na papieri s otvormi na
podlozke. Potom otocte upinaciu packu do pdvodnej
polohy, ¢im dojde k zaisteniu.
Uvolnite druhd upinaciu
postupom.

Pri tahani papiera s cielom zachovat spravne napnutie,
zasufite a zaistite druhy koniec brdsneho papiera medzi
dal$i klucovaci obvod a podlozku a vratte upinaciu
packu do pévodnej polohy.

Pokial chcete papier uvolnit, packu uvolnite podla hore
uvedeného postupu.

Konvenény typ brasneho papiera bez
predierovanych otvorov (dostupné na trhu):

Fig.4

Stlacte upinaciu packu 1 a pri zatlacenej upinacej packe
posurite smerom k naradiu 2, &im déjde k uvolneniu
upinacej packy.

Koniec papiera viozte medzi klu€ovaci obvod a
podlozku, pricom zarovnajte okraje papiera tak aby boli
zarovno a rovnobezne s bokmi zakladne. Potom otocte
upinaciu packu do povodnej polohy, ¢im dojde k
zaisteniu.

Uvolnite druhd upinaciu packu,
postupom.

Pri tahani papiera s cielom zachovat spravne napnutie,
zasunte a zaistite druhy koniec brisneho papiera medzi
dal$i klucovaci obvod a podlozku a vratte upinaciu
packu papiera do pévodnej polohy.

Na papier umiestnite dierovaciu dosku (volitelné
prisluSenstvo) tak, aby vodiaci prvok dierovacej dosky
bol zarovno s bokmi zakladne. Potom stlacte dierovaciu
dosku a urobte v papieri otvory.

Pokial' chcete papier uvolnit, packu uvolnite podia hore
uvedeného postupu.

Typ brasneho papiera a hacikom a ockom s
predierovanymi otvormi (volitelné prislusenstvo):

packu, a to rovnakym

a to rovnakym

/A\POZOR:
Vzdy pouzivajte typ brisneho papiera s hacikom a
ockom. Nikdy nepouzivajte brusny papier citlivy na
tlak.

Fig.5

Pomocou skrutkovaca odstrante z nastroja podlozku pre
konvenény typ brisneho papiera. Na nastroj namontujte
podlozku pre typ brisneho papiera a hacikom a o¢kom
(volitelné prisluSenstvo). Pevne pritiahnite skrutky na
zaistenie podlozky.
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Fig.6

Z podlozky odstrarte vSetky znecistené a cudzie
predmety. Papier pripojte k podlozke tak, aby diery
papiera boli zarovno s dierami podlozky.

Fig.7

APOZOR:
Pri uvolfiovani podlozky méze tesniaci O kruzok
vypadnut z naradia. Pokial k tomu dobjde, vratte
tesniaci O kruzok do jeho pdvodnej polohy a
nainstalujte podlozku.

Vrecko na prach (volitelné prislusenstvo)
Fig.8

Vrecko na prach nasadte na vypust prachu. Vypust
prachu je kuzelovity. Pri pripeviiovani vrecka na prach
ho ¢o najviac zatlatte na vypust prachu, aby
nedochadzalo unikaniu prachu pocas prevadzky.
Najlepsie vysledky dosiahnete, ked vyprazdnite vrecko,
ked sa naplni priblizne na polovicu, jemne ho vyklepte,
aby sa odstranilo ¢o najviac prachu.

InStalacia filtra (volitelné prisluSenstvo)

Fig.9

Dbaijte na to, aby logo na okraji kartonovej plochy a logo
na prachovej schranke boli na rovnakej strane, potom
nainstalujte filter vsadenim okraja karténovej plochy do
drazky kazdého pritlacného uska.

Fig.10

Dbajte na to, aby logo na okraji karténovej plochy a logo
na prachovej tryske boli na rovnakej strane, potom
nainstalujte prachovi trysku. Demontdz prachovej
schranky a filtra.

Fig.11
Otvor na prach odstrarite stlacenim dvoch zapadiek.

Fig.12

Papierovy filter odstrarite tak, Ze najskor stlacite stranu s
logom okraja jeho karténovej plochy, potom potiahnete
okraj karténovej plochy nadol, ¢im ho vyberiete z
pritlaéného uska prachovej schranky.

PRACA

Lestenie
Fig.13
/A\POZOR:
Nikdy nespustajte nastroj bez brisneho papiera.
Mbzete velmi vazne poskodit podlozku.
Nikdy nevyvijajte silu na nastroj. Nadmerny tlak
mbéze znizit ucinnost brusenia, poskodit brusny
papier alebo skratit' Zivotnost nastroja.
Nastroj drzte pevne. Zapnite nastroj a pockajte, az kym
nedosiahne pInd rychlost. Potom jemne umiestnite
nastroj na povrch obrobku. Dbajte, aby bola podlozka v
jednej rovine s obrobkom a aplikujte na nastroj jemny
tlak.



UDRZBA

APOZOR:
Nez zacnete robit kontrolu alebo Udrzbu nastroja,
vzdy se presvedcCte, Ze je vypnuty a vytiahnuty zo
zasuvky.
Kvéli zachovaniu BEZPECNOSTI a SPOLAHLIVOSTI
vyrobku musia byt opravy, kontrola a vymena uhlikov a
akakolvek dalSia udrzba ¢&i nastavovanie robené
autorizovanymi servisnymi strediskami firmy Makita a
s pouzitim nahradnych dielov Makita.

PRISLUSENSTVO

/A\POZOR:
Pre vas nastroj Makita, opisany v tomto navode,
doporu¢ujeme pouzivat toto prislusenstvo a
nastavce. Pri pouziti iného prisluSenstva C&i
nastavcov moze hrozit nebezpeenstvo zranenia
0s6b. Prislusenstvo a nastavce sa mozu pouzivat
len na Ucely pre ne stanovené.
Ak potrebujete blizSie informacie tykajuce sa tohoto
prisluSenstva, obratte sa na vaSe miestne servisné
stredisko firmy Makita.
. Brusny papier (s predierovanymi otvormi)
Brusny papier s hacikom a ockom
Dierovacia doska
Opornéd podlozka (pre typ brisneho papiera s
hacikom a ockom)
Oporné podlozka (pre konvenény typ brusneho
papiera)
Vrecko na prach
Prachova schranka
Filter
Hadica
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CESKY (originalni navod k obsluze)

Legenda vSeobecného vyobrazeni

1-1. Blokovaci tlacitko

1-2. Spoust

2-1. Otoény voli¢ otacek

4-1. Dérovaci deska

4-2. Brusny papir bez pfedem
vydérovanych otvor(

5-2. Sroub
6-1. Brusny papir
6-2. Podlozka

5-1. Elektronicky Sroubovak

7-1. Tésnici krouzek
8-1. Prachova hubice

8-2. Vak na prach

9-1. Jazycek

10-1. Prachovéa nadoba
10-2. Prachova hubice

11-1. Uzavér

11-2. Prachova hubice

TECHNICKE UDAJE

Model BO3710 | BO3711
Rozmeéry podlozky 93 mm x 185 mm
Rozmeéry brusného papiru 93 mm x 228 mm
Pocet ob&éht za minutu (min'1) 11 000 4000 - 11 000
Celkova délka 253 mm
Hmotnost netto 1,6 kg
Ttida bezpe&nosti =]

« Vzhledem k neustalému vyzkumu a vyvoji zde uvedené technické Udaje podléhaji zménam bez upozornéni.

« Technické udaje se mohou pro rizné zemé lisit.
* Hmotnost podle EPTA - Procedure 01/2003

ENE052-1
Uréeni nastroje

Nastroj je uréen k velkoplo§nému brouseni dieva, plastt
a kovovych materidld a dale povrchG opatfenych

natérem.
ENF002-1

Napajeni

Nastroj Ize pfipojit pouze k odpovidajicimu zdroji s
napétim stejnym, jaké je uvedeno na typovém Stitku, a
mize pracovat pouze s jednofazovym stfidavym
napétim. V souladu s evropskymi normami ma dvojitou
izolaci a muze byt proto napajen ze zasuvek bez

zemniciho vodice.
ENG104-1

Pouze pro evropské zemé
Hluk
Typicka A-vazena hladina hluku stanovena podle
EN60745:

Hladina akustického tlaku (Lya): 72 dB(A)

Nejistota (K): 3 dB (A)
Hladina hluku pfi praci muze prekrocit hodnotu 80 dB
(A).

Pouzivejte pomucky na ochranu sluchu.
ENG211-2

Vibrace
Celkova hodnota vibraci (vektorovy soucet tfi os) uréena
podle normy EN60745:

Pracovni rezim: brusna kovova deska

Vibragni emise (an): 3,5 m/s’

Nejistota (K): 1,5 m/s?

ENG901-1

Deklarovana hodnota emisi vibraci byla zméfena

v souladu se standardni testovaci metodou a mize

byt vyuZita ke srovnavani naradi mezi sebou.
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Deklarovanou hodnotu emisi vibraci Ize rovnéz
vyuzit k pfedbéznému posouzeni vystaveni jejich
vlivu.

/\VAROVANi:
Emise vibraci béhem skute€ného pouzivani
elektrického néafadi se mohou od deklarované
hodnoty emisi vibraci liSit v zavislosti na zplsobu
pouziti naradi.
Na zakladé odhadu vystaveni uginkim vibraci v
aktualnich podminkach zajistéte bezpecnostni
opatfeni k ochrané obsluhy (vezméte v Uvahu
v8echny c¢asti pracovniho cyklu, mezi néz patfi
kromé& doby pracovniho nasazeni i doba, kdy je
naradi vypnuto nebo pracuje ve volnobéhu).

ENH101-12

Prohlaseni ES o shodé

Spoleénost Makita Corporation jako odpovédny

vyrobce prohlasuje, ze nasledujici zafizeni Makita:

popis zarizeni:

Vibra¢ni bruska

€. modelu/ typ: BO3710,BO3711

vychazi ze sériové vyroby

a vyhovuje nasledujicim evropskym smérnicim:
98/37/ES do 28. prosince 2009 a 2006/42/ES od
29. prosince 2009

Zafizeni bylo rovnéz vyrobeno v souladu s nasledujicimi

normami & normativnimi dokumenty:
EN60745

Technicka dokumentace je k dispozici

autorizovaného zastupce v Evropé:
Makita International Europe Ltd,
Michigan, Drive, Tongwell,

u naseho



Milton Keynes, MK15 8JD, England

30. ledna 2009

e

Tomoyasu Kato
feditel
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, JAPAN

GEA010-1
Obecna bezpecnostni

upozornéni k elektrickému naradi

UPOZORNENI  Preététe si  vSechna
bezpeénostni upozornéni a pokyny. Pfi nedodrzeni
upozornéni a pokynd muZe dojit k Urazu elektrickym
proudem, pozaru nebo vaznému zranéni.

VSechna upozornéni a pokyny si

uschovejte pro budouci potiebu.
GEB021-3

BEZPECNOSTNI UPOZORNENI K
VIBRACNiI BRUSCE

NEDOVOLTE, aby pohodinost nebo pocit znalosti
vyrobku (ziskany na zakladé predchoziho pouziti)
vedl k =zanedbani dodrzovani bezpeénostnich
pravidel platnych pro tento vyrobek. Budete-li toto
naradi pouzivat nebezpeénym nebo nespravnym
zpUsobem, mlzete utrpét vazné zranéni.

1. Vzdy pouzivejte ochranné bryle. Bézné
dioptrické bryle nebo slunecni bryle NEJSOU
ochranné bryle.

Drzte nastroj pevné .
3. Nenechavejte nastroj bézet bez dozoru.
Pracujte s nim, jen kdyz jej drzite v rukou.

4. Tento nastroj neni vodotésny. Proto na
povrchu dilu nepouzivejte vodu.
5.  Pri brouSeni zajistéte odpovidajici odvétravani

pracovisté.

6. Nékteré materialy obsahuji chemikalie, které
mohou byt jedovaté. Davejte pozor, abyste je
nevdechovali nebo se jich nedotykali. Prectéte
si bezpe€nostni materialové listy dodavatele.
Pfi pouzivani tohoto nastroje k brouseni
nékterych vyrobka, natérd a dieva muize byt
uzivatel vystaven prachu obsahujicimu
nebezpecné latky. Pouzivejte odpovidajici
ochranu dychaciho ustroji.

Pfed pouzitim se presvédcte, zda na se
podlozce nevyskytuji trhliny ¢&i praskliny.
Trhliny nebo praskliny mohou zpulsobit
poranéni.

TYTO POKYNY USCHOVEJTE.
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/AVAROVANI:

NESPRAVNE POUZIVANI nebo nedodrzovani
bezpeénostnich zasad uvedenych v tomto navodu
muze vést k vaznému zranéni.

POPIS FUNKCE

/A\POZOR:
Pfed nastavovanim nastroje nebo kontrolou jeho
funkce se vzdy presvédcte, Ze je vypnuty a
vytazeny ze zasuvky.

Zapinani

Fig.1

APOZOR:
Pfed pfipojenim nastroje do zasuvky vzdy
zkontrolujte, zda spoust funguje spravné a po
uvolnéni se vraci do vypnuté polohy.

Chcete-li nastroj spustit, sta¢i stisknout jeho spoust.

Chcete-li nastroj vypnout, uvolnéte spoust.

Chcete-li pracovat nepretrzité, stisknéte spoust a potom

stisknéte blokovaci tlagitko.

Chcete-li nastroj vypnout ze zablokované polohy,

stisknéte spoust naplno a pak ji pustte.

Otocny voli€ rychlosti

Plati pouze pro model BO3711

Fig.2

/A\POZOR:
Je-li nastroj provozovan nepfetrzité pfi nizkych
otackach, dojde k pretizeni a prehfati motoru.
Oto¢nym volicem otacek Ize otacet pouze do
polohy 5 a zpét do polohy 1. Voli€em neotacejte
silou za polohu 5 nebo 1. Mohlo by dojit k poruse
funkce regulace otacek.

Otacky nafadi Ize plynule regulovat pfesunutim

oto¢ného volice otacek na pozadované nastaveni od 1

do 5, a to v rozmezi od 4 000 do 11 000 ot./min. VysSich

otaCek docilite otoCenim smérem k Cislici 5 a nizSich

oto¢enim smérem k Cislici 1. Otacky nastavujte podle

druhu provadéné prace.

MONTAZ

/A\POZOR:
Nez zaénete na nastroji provadét jakékoliv prace,
vzdy se pfedtim presvédcte, Ze je vypnuty a
vytazeny ze zasuvky.

Instalace a demontaz brusného papiru

Bézny typ brusného papiru s pfedem vydérovanymi
otvory (standardni vybaveni):

Fig.3

Zatlate na upinaci packu smérem dolu (6. 1 na
obrazku), stlacenou upinaci packu posurte smérem k
naradi (€. 2 na obrazku) a spona se uvolni.

Mezi sponu a podlozku vloZte konec papiru a vyrovnejte



otvory v papiru s otvory v podloZce. Potom vratte
upinaci packu do plvodni polohy a papir zajistéte.
Opakovanim stejného postupu uvolnéte druhou upinaci
packu.

Tahem za brusny papir upravte spravné napnuti a pfitom
vloZte a zajistéte druhy konec brusného papiru mezi
druhou sponou a podloZzkou. Upinaci packu pak vratte
do puvodni polohy.

Chcete-li papir vyjmout, povolte sponu podle vyse
uvedeného postupu.

Bézny typ brusného papiru bez predem
vydérovanych otvort (k dispozici na trhu):

Fig.4

Zatlac¢te na upinaci packu 1 smérem doll, stlacenou
upinaci packu posurite smérem k nafadi 2 a spona se
uvolni.

Mezi sponu a podlozku vlozte konec papiru a vyrovnejte
jeho okraje rovnobézné a soumérné se stranami
zékladny. Potom vratte upinaci packu do puvodni
polohy a papir zajistéte.

Opakovanim stejného postupu uvolnéte druhou upinaci
packu.

Tahem za brusny papir upravte spravné napnuti a pfitom
vloZte a zajistéte druhy konec brusného papiru mezi
druhou sponou a podlozkou. Upinaci pac¢ku papiru pak
vratte do puvodni polohy.

Na papir umistéte dérovaci desku (volitelné
pFislusenstvi) tak, aby voditko desky licovalo s boky
zakladny. Zatlaéenim na dérovaci desku pak vyrazte v
papiru otvory.

Chcete-li papir vyjmout, povolte sponu podle vysSe
uvedeného postupu.

Brusny papir se suchym zipem s predem
vydérovanymi otvory (volitelné prislusenstvi):

APOZOR:
VzZdy pouzivejte brusné papiry se suchym zipem.
Nikdy nepouzivejte brusny papir citlivy na tlak.

Fig.5
Sroubovakem demontuijte z nastroje podlozku pro b&zny
typ brusného papiru. Nainstalujte na nastroj podlozku

pro brusny papir se suchym zipem (volitelné
pfislusenstvi). Pevnym dotaZenim Sroubl podlozku
zajistéte.

Fig.6

Odstranite z podlozky veskeré necistoty a cizi materialy.
Umistéte papir na podlozku a vyrovnejte otvory v papiru
s otvory v podlozce.

Fig.7

APOZOR:
Pfi snimani podlozky miZe z nafadi vypadnout
O-krouzek. Jestlize k tomu dojde, vratte O-krouzek
do puvodni polohy a pak nasadte podlozku.

33

Vak na prach (volitelné prislusenstvi)

Fig.8

PFipevnéte vak na prach na prachovou hubici. Prachova
hubice ma kuzelovy tvar. Pfi pfipojovani vaku na prach
jej nasunte co nejdale na prachovou hubici, aby se
zabranilo jeho odpojeni v pribéhu prace.

NejlepSich vysledkt dosahnete, pokud vak na prach
vysypete, jakmile je pfiblizné z poloviny plny. Pfi
vysypavani na vak mirné klepejte, aby se odstranilo co
nejvice materialu.

Instalace filtru (volitelné prisluSenstvi)

Fig.9

Ujistéte se, zda je logo na karténovém okraji na stejné
strané jako logo na prachové nadobé a pak filtr
nainstalujte uchycenim karténového okraje v drazce na
kazdém pfidrzném jazycku.

Fig.10

Ujistéte se, zda je logo na kartonovém okraji na stejné
strané jako logo na prachové hubici a pak prachovou
hubici nainstalujte na prachovou nadobu. Sejmuti
prachové nadoby a filtru.

Fig.11
Sundejte prachovou hubici zatlatenim na dva uzaveéry.

Fig.12

Pfi vytahovani filtru stisknéte nejprve karténovy okraj na
strané s logem a pak filtr vytahnéte z jazycku prachové
nadoby zatazenim za karténovy okraj smérem dold.

PRACE
BrousSeni
Fig.13
/A\POZOR:

- Nastroj nikdy nepouzivejte bez brusného papiru. V
opacném pfipadé mize dojit k vaznému poskozeni
podlozky.

Nikdy na nastroj nevyvijejte pfili§ velkou silu.
PriliSny tlak mlze vést ke sniZeni ucinnosti
brouseni, poskozeni brusného papiru nebo
zkraceni zivotnosti nastroje.
Uchopte pevné nastroj. Zapnéte nastroj a pockejte, dokud
nedosahne plné rychlosti. Poté opatrné pfilozte nastroj k
povrchu  zpracovavaného dilu. Udrzujte podloZku
zarovnanou s dilem a vyvijejte na nastroj mirny tlak.

UDRZBA

/A\POZOR:
Nez zaCnete provadét kontrolu nebo udrzbu
nastroje, vzdy se presvédcte, Ze je vypnuty a
vytazeny ze zasuvky.
Kvili zachovani BEZPECNOSTI a SPOLEHLIVOSTI
vyrobku musi byt opravy, kontrola a vyména uhliki a
veSkera dal$i udrzba ¢&i sefizovani provadény
autorizovanymi servisnimi stfedisky firmy Makita a s



pouzitim nahradnich dili Makita.
PRISLUSENSTVIi

APOZOR
Pro va$ nastroj Makita, popsany v tomto navodu,
doporuCujeme pouzivat toto prisluSenstvi a
nastavce. PFi pouziti jiného pfislusenstvi Ci
nastavcl mulze hrozit nebezpeci zranéni osob.
PrisluSenstvi a nastavce Ize pouzivat pouze pro
jejich stanovené ucely.
Potfebujete-li  bliz§i  informace ohledné tohoto
prisluSenstvi, obratte se na vase mistni servisni
stfedisko firmy Makita.
Brusny papir (s pfedem vydérovanymi otvory)
Brusny papir se suchym zipem
Dérovaci deska
Opérna podlozka (pro brusny papir se suchym zipem)
Opérna podlozka (pro brusny papir obvyklého typu)
Vak na prach
Prachovéa nadoba
Filtr
Hadice
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Makita Corporation Anjo, Aichi, Japan

884911B978



ODPULLUANBbHBIN OUNEP B YKPAUHE:
storgom.ua

FrPA®UK PABOTDI:

MH. - MNT1.: ¢ 8:30 no 18:30
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+38 (044) 360-46-77
+38 (066) 77-395-77
+38 (097) 77-236-77
+38 (093) 360-46-77
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https://storgom.ua/product/shlifmashinka-vibratsionnaia-makita-

bo3710.html
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https://storgom.ua/setevye-vibracionnye-shlifmashiny.html
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