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Explanation of general view

1-1. Cutting action changing lever 7-2. Roller 13-1. Hex wrench
2-1. Switch trigger 7-3. Retainer 13-2. Bolt
2-2. Lock button 7-4. Hex wrench 13-3. Base
3-1. Speed adjusting dial 7-5. Bolt 14-1. Starting hole
4-1. Blade holder 7-6. Base 17-1. Dust cover
4-2. Bolt 8-1. Dust cover 17-2. Hose
4-3. Hex wrench 9-1. Cutting line 18-1. Anti-splintering device
5-1. Bolt 9-2. Base 18-2. Protrusions
5-2. Blade 11-1. Hex wrench 19-1. Anti-splintering device
5-3. Roller 11-2. Bolt 19-2. Aluminum base
6-1. Hook 11-3. Base 20-1. Cover plate
6-2. Hex wrench 12-1. Edge 20-2. Aluminum base
7-1. Blade 12-2. Graduation
SPECIFICATIONS
Model 4326 4327 4328 4329
Length of stroke 18 mm 18 mm 18 mm 18 mm
Blade type B type
Max. cutting Wood 65 mm 65 mm 65 mm 65 mm
capacities Mild steel 6 mm 6 mm 6 mm 6 mm
Strokes per minute (min'1) 3,100 500 - 3,100 500 - 3,100 500 - 3,100

217 mm (Steel base type)

217 mm (Steel base type)

Overall length - - 217 mm 223 mm
223 mm (Aluminum base type) 223 mm (Aluminum base type)
1.8 kg (Steel base type 1.8 kg (Steel base type
Net weight g (Ste ¥pe) 9 (Ste ype) 1.8 kg 1.9kg
1.9 kg (Aluminum base type) 1.9 kg (Aluminum base type)
Safety class =)]] =0]] =0]] =0]]

« Due to our continuing programme of research and development, the specifications herein are subject to change without notice.

« Note: Specifications may differ from country to country.

END201-4

Symbols
The following show the symbols used for the equipment.
Be sure that you understand their meaning before use.

@ Read instruction manual.

@ - DOUBLE INSULATION

E - Only for EU countries
Do not dispose of electric equipment
together with household waste material!
In observance of European Directive
2002/96/EC on waste electric and
electronic equipment and its
implementation in accordance with
national law, electric equipment that
have reached the end of their life must
be collected separately and returned to
an environmentally compatible
recycling facility.
ENE019-1
Intended use
The tool is intended for the sawing of wood, plastic and
metal materials. As a result of the extensive accessory

and saw blade program, the tool can be used for many
purposes and is very well suited for curved or circular

cuts.
ENF002-1

Power supply

The tool should be connected only to a power supply of
the same voltage as indicated on the nameplate, and
can only be operated on single-phase AC supply. They
are double-insulated in accordance with European
Standard and can, therefore, also be used from sockets
without earth wire.

For Model 4326,4327
ENG102-1

For European countries only
Noise
The typical A-weighted noise level determined according
to 60745-2-11:

Sound pressure level (Lpa) : 86 dB(A)

Sound power level (Lwa) : 97 dB(A)

Uncertainty (K) : 3 dB(A)

Wear ear protection



ENG220-1

Vibration

The vibration total value (tri-axial

determined according to EN60745-2-11:
Work mode : cutting chipboard
Vibration emission (ancw) : 5 m/s?
Uncertainty (K) : 1.5 m/s®

vector sum)

ENG304-1
Work mode : cutting sheet metal

Vibration emission (ancm) : 4.5 mis?

Uncertainty (K) : 1.5 m/s?

For Model 4328,4329

ENG101-1
For European countries only
Noise
The typical A-weighted noise level determined according
to 60745-2-11:

Sound pressure level (Lya) : 83 dB(A)

Uncertainty (K) : 3 dB(A)
The noise level under working may exceed 85 dB (A).

Wear ear protection.
ENG220-1

Vibration

The vibration total value (tri-axial

determined according to EN60745-2-11:
Work mode : cutting chipboard
Vibration emission (ancw) : 7 m/s?
Uncertainty (K) : 1.5 m/s®

vector sum)

ENG304-1
Work mode : cutting sheet metal
Vibration emission (ancm) : 5 m/s?
Uncertainty (K) : 1.5 m/s?
ENH101-8
EC-DECLARATION OF CONFORMITY
Model; 4326, 4327, 4328, 4329
We declare under our sole responsibility that this
product is in compliance with the following standards of
standardized documents;
EN60745, ENS55014, EN61000 in accordance with
Council Directives, 2004/108/EC, 98/37/EC.
CE2007

e

Tomoyasu Kato
Director

Responsible Manufacturer:
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho, Anjo, Aichi, JAPAN
Authorized Representative in Europe:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell, Milton Keynes, Bucks MK15
8JD, ENGLAND
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SPECIFIC SAFETY RULES

DO NOT let comfort or familiarity with product
(gained from repeated use) replace strict adherence
to jig saw safety rules. If you use this tool unsafely
or incorrectly, you can suffer serious personal
injury.

1. Hold power tools by insulated gripping
surfaces when performing an operation where
the cutting tool may contact hidden wiring or
its own cord. Contact with a "live" wire will make
exposed metal parts of the tool "live" and shock
the operator.

2. Use clamps or another practical way to secure
and support the workpiece to a stable platform.
Holding the work by hand or against your body
leaves it unstable and may lead to loss of control.

3. Always use safety glasses or goggles.
Ordinary eye or sun glasses are NOT safety
glasses.

4.  Avoid cutting nails. Inspect workpiece for any
nails and remove them before operation.

5. Do not cut oversize workpiece.

6. Check for the proper clearance beyond the
workpiece before cutting so that the blade will
not strike the floor, workbench, etc.

7. Hold the tool firmly.

8. Make sure the blade is not contacting the
workpiece before the switch is turned on.

. Keep hands away from moving parts.

10. Do not leave the tool running. Operate the tool
only when hand-held.

11.  Always switch off and wait for the blade to
come to a complete stop before removing the
blade from the workpiece.

12. Do not touch the blade or the workpiece
immediately after operation; they may be
extremely hot and could burn your skin.

13. Do not operate the tool at no-load
unnecessarily.

14. Some material contains chemicals which may
be toxic. Take caution to prevent dust
inhalation and skin contact. Follow material
supplier safety data.

15. Always use the correct dust mask/respirator
for the material and application you are
working with.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

AWARNING:

MISUSE or failure to follow the safety rules stated in
this instruction manual may cause serious personal
injury.



FUNCTIONAL DESCRIPTION

/\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before adjusting or checking function on
the tool.

Selecting the cutting action (For models
4328/4329)

Fig.1

This tool can be operated with an orbital or a straight line
(up and down) cutting action. The orbital cutting action
thrusts the blade forward on the cutting stroke and
greatly increases cutting speed.

To change the cutting action, just turn the cutting action
changing lever to the desired cutting action position.
Refer to the table to select the appropriate cutting action.

Position | Cutting action Applications
For cutting mild steel,
0 Straight line stainless steel and plastics.
cutting action | For clean cuts in wood
and plywood.
I Small orbit For cutting mild steel,
cutting action aluminum and hard wood.
For cutting wood and
I Medium orbit | Plywood.
cutting action | £ fast cutting in aluminum
and mild steel.
m Large orbit For fast cutting in wood
cutting action and plywood.

Switch action

Fig.2

A\CAUTION:
Before plugging in the tool, always check to see
that the switch trigger actuates properly and
returns to the "OFF" position when released.

To start the tool, simply pull the switch trigger. Release

the switch trigger to stop.

For continuous operation, pull the switch trigger and

then push in the lock button.

To stop the tool from the locked position, pull the switch

trigger fully, then release it.

Speed adjusting dial (For models
4327/4328/4329)

Fig.3

The tool speed can be infinitely adjusted between 500
and 3,100 strokes per minute by turning the adjusting
dial. Higher speed is obtained when the dial is turned in
the direction of number 6; lower speed is obtained when
it is turned in the direction of number 1.

Refer to the table to select the proper speed for the
workpiece to be cut. However, the appropriate speed

may differ with the type or thickness of the workpiece. In
general, higher speeds will allow you to cut workpieces
faster but the service life of the blade will be reduced.

Workpiece to be cut Number on adjusting dial
Wood 5-6
Mild steel 3-6
Stainless steel 3-4
Aluminum 3-6
Plastics 1-4
AcauTion:

If the tool is operated continuously at low speeds
for a long time, the motor will get overloaded and
heated up.

The speed adjusting dial can be turned only as far
as 6 and back to 1. Do not force it past 6 or 1, or
the speed adjusting function may no longer work.

ASSEMBLY

/\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before carrying out any work on the
tool.

Installing or removing saw blade
Fig.4
A\CAUTION:
Always clean out all chips or foreign matter
adhering to the blade and/or blade holder. Failure
to do so may cause insufficient tightening of the
blade, resulting in a serious personal injury.
Do not touch the blade or the workpiece
immediately after operation; they may be
extremely hot and could burn your skin.
Always secure the blade firmly. Insufficient
tightening of the blade may cause blade breakage
or serious personal injury.
Use only B type blades. Using blades other than B
type blades causes insufficient tightening of the
blade, resulting in a serious personal injury.
To install the blade, loosen the bolt counterclockwise on
the blade holder with the hex wrench.
With the blade teeth facing forward, insert the blade into
the blade holder as far as it will go. Make sure that the
back edge of the blade fits into the roller. Then tighten
the bolt clockwise to secure the blade.

Fig.5
To remove the blade, follow the installation procedure in
reverse.

NOTE:
Occasionally lubricate the roller.



Hex wrench storage

Fig.6

When not in use, store the hex wrench as shown in the
figure to keep it from being lost.

Adjusting roller (For models 4326/4327)

Fig.7

Loosen the bolt on the back of the base with the hex
wrench. Move the retainer so that the roller contacts the
blade lightly. Then tighten the bolt to secure the base
and the retainer.

NOTE:
Occasionally lubricate the roller.

Dust cover
Fig.8
/\CAUTION:
Always wear safety goggles even when operating
the tool with the dust cover lowered.
Lower the dust cover to prevent chips from flying.
However, when making bevel cuts, raise it all the way.

OPERATION

/\CAUTION:
Always hold the base flush with the workpiece.
Failure to do so may cause blade breakage,
resulting in a serious injury.
Advance the tool very slowly when cutting curves
or scrolling. Forcing the tool may cause a slanted
cutting surface and blade breakage.
Turn the tool on without the blade making any contact
and wait until the blade attains full speed. Then rest the
base flat on the workpiece and gently move the tool
forward along the previously marked cutting line.

Fig.9
Bevel cutting
Fig.10
A\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before tilting the base.
Raise the dust cover all the way before making
bevel cuts.
With the base tilted, you can make bevel cuts at any
angle between 0° and 45° (left or right).
Loosen the bolt on the back of the base with the hex
wrench. Move the base so that the bolt is positioned in
the center of the cross-shaped slot in the base.

Fig.11

Tilt the base until the desired bevel angle is obtained.
The edge of the motor housing indicates the bevel angle
by graduations. Then tighten the bolt to secure the base.

Fig.12

Front flush cuts

Fig.13

Loosen the bolt on the back of the base with the hex
wrench and slide the base all the way back. Then tighten
the bolt to secure the base.

Cutouts

Cutouts can be made with either of two methods A or B.
A) Boring a starting hole

Fig.14

For internal cutouts without a lead-in cut from an

edge, pre-drill a starting hole 12 mm or more in

diameter. Insert the blade into this hole to start your
cut.

B) Plunge cutting

Fig.15

You need not bore a starting hole or make a lead-in

cut if you carefully do as follows.

(1) Tilt the tool up on the front edge of the base
with the blade point positioned just above the
workpiece surface.

(2) Apply pressure to the tool so that the front
edge of the base will not move when you
switch on the tool and gently lower the back
end of the tool slowly.

(3) As the blade pierces the workpiece, slowly
lower the base of the tool down onto the
workpiece surface.

(4) Complete the cut in the normal manner.

Finishing edges

Fig.16

To trim edges or make dimensional adjustments, run the
blade lightly along the cut edges.

Metal cutting

Always use a suitable coolant (cutting oil) when cutting
metal. Failure to do so will cause significant blade wear.
The underside of the workpiece can be greased instead
of using a coolant.

Dust extraction

Fig.17

Clean cutting operations can be performed by
connecting this tool to a Makita vacuum cleaner. Insert
the hose of the vacuum cleaner into the hole at the rear
of the tool. Lower the dust cover before operation.

NOTE:
Dust extraction cannot be performed when making
bevel cuts.

Rip fence (optional accessory)

/\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before instaling or removing
accessories.



Straight cuts

Steel base type

1. Rip fence (Guide
rule)

When repeatedly cutting widths of 160 mm or less,
use of the rip fence will assure fast, clean, straight
cuts.

Aluminum base type

1. Rip fence (Guide
rule)

To install, insert the rip fence into the rectangular
hole on the side of the base with the fence guide
facing down. Slide the rip fence to the desired
cutting width position, then tighten the bolt to
secure it.

. Hex wrench

. Bolt

. Rip fence (Guide
rule)

4. Guide facing

Steel base type

WN =

. Bolt

. Fence guide

. Hex wrench

. Rip fence (Guide
rule)

2.

Circular cuts

. Treaded knob

. Guide facing

. Rip fence (Guide
rule)

4. Pin

Steel base type

WN =

Aluminum base type | 1. Threaded knob
2. Pin

3. Rip fence (Guide
rule)
4. Fence guide

-

. Rip fence (Guide
rule)

1. Rip fence (Guide
rule)

When cutting circles or arcs of 170 mm or less in
radius, install the rip fence as follows.

Insert the rip fence into the rectangular hole on the
side of the base with the fence guide facing up.
Insert the circular guide pin through either of the
two holes on the fence guide. Screw the threaded
knob onto the pin to secure the pin.

Now slide the rip fence to the desired cutting radius,
and tighten the bolt to secure it in place. Then
move the base all the way forward.

NOTE:

Always use blades No. B-17, B-18, B-26 or B-27
when cutting circles or arcs.



Anti-splintering device for steel base
(optional accessory)

Fig.18

For splinter-free cuts, the anti-splintering device can be
used. To install the anti-splintering device, move the
base all the way forward and insert it between the two
protrusions of the base.

NOTE:
The anti-splintering device cannot be used when
making bevel cuts.

Anti-splintering device for aluminum base
(Optional accessory)

Fig.19

For splinter-free cuts, the anti-splintering device can be
used. To install the anti-splintering device, move the tool
base all the way forward and fit it from the back of tool
base. When you use the cover plate, install the
anti-splintering device onto the cover plate.

/\CAUTION:
The anti-splintering device cannot be used when
making bevel cuts.

Cover plate for aluminum base (Optional
accessory)

Fig.20

Use the cover plate when cutting decorative veneers,
plastics, etc. It protects sensitive or delicate surfaces
from damage. Fit it on the back of the tool base.

MAINTENANCE

/\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before attempting to perform inspection
or maintenance.
To maintain product SAFETY and RELIABILITY, repairs,
carbon brush inspection and replacement, any other
maintenance or adjustment should be performed by
Makita Authorized Service Centers, always using Makita
replacement parts.

ACCESSORIES

/\CAUTION:
. These accessories or attachments are
recommended for use with your Makita tool
specified in this manual. The use of any other
accessories or attachments might present a risk of
injury to persons. Only use accessory or
attachment for its stated purpose.
If you need any assistance for more details regarding
these accessories, ask your local Makita Service Center.
Jig saw blades
Hex wrench 3
Rip fence (guide rule) set
Anti-splintering device
Hose (For vacuum cleaner)
Cover plate (For aluminum base type)



YKPATHCbKA

MosicHeHHA 0 3aranbHOro BUAy

1-1. Baxinb 3aMiHu pisaHHs 7-2. Ponvik 13-1. WecTurpaHHnit ko4

2-1. KHonka BuMuKaya 7-3. dikcatop 13-2. bont

2-2. ®ikcatop 7-4. WLecTurpaHHuin kntoy 13-3. OcHoBa

3-1. [iuck perynioBaHHs LWBMAKOCTI 7-5. bont 14-1. MoyaTkoBMN OTBIP

4-1. Tpumay nonotHa 7-6. OcHoBa 17-1. MunosaxucHa kpuka

4-2. bont 8-1. MunosaxwucHa Kpuiuka 17-2. WnaHr

4-3. LLlecTurpaHHni Koy 9-1. NiHis pisaHHs 18-1. MpuCTpiit NPOTU PO3LLENNEHHS
5-1. bont 9-2. OcHoBa 18-2. Buctynu

5-2. MonoTHo 11-1. WecTurpaHHmin ko 19-1. MpuCTpiit NPOTU PO3LLENNEHHS
5-3. Ponuk 11-2. Bont 19-2. AniomiHieBa ocHoBa

6-1. Ckoba 11-3. OcHoBa 20-1. Kpuwka

6-2. LWecTturpaHHui knoy 12-1. Kpowmka 20-2. AntomiHieBa ocHoBa

7-1. MonoTHo 12-2. MpapytoBaHHs

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKU

Mogenb 4326 4327 4328 4329
[oBxwuHa xony 18 Mm 18 Mm 18 Mm 18 Mm
Tun nonoTHa Tun B
Makc. pixyda [HepesuHa 65 Mm 65 Mm 65 Mm 65 Mm
CMIPOMOXHICT M'ska cranb 6 Mm 6 Mm 6 Mm 6 Mm
LLIBuaKicTb NaHLlora 3a XBUNMHY (xe.'*) 3100 500 - 3100 500 - 3100 500 - 3100
217 mm (MeTanesa ocHoBa) 217 mm (MeTanesa ocHoBa)
3aranbHa JOBXVHA — — 217 mm 223 mm
223 MM (antomiHieBa ocHoBa) 223 MM (antomiHieBa ocHoBa)
1,8 kr (MeTaneBa ocHoBa) 1,8 kr (MeTanesa ocHoBa)
YucTa Bara 1,8 kr 1,9 kr
1,9 kr (antomiHieBa ocHoBa) 1,9 kr (antomiHieBa ocHoBa)
Knac Geanekn 8/ B B B

* Yepes Te, WO MV He NPUNUHAEMO NPOrpamm AOCTIAKEHD | PO3BUTKY, HABEAEHI TYT TEXHIYHI XapaKTEPUCTUKN MOXYTb BYTW 3MiHEHI

6e3 nonepexeHHs.

« MpumiTka. Y pi3HMX KpaiHax TEXHIYHI XapaKTepUCTUKN MOXYTb ByTu pisHUMU.

END201-4
CumBonu

[ani HaBegeHi cumBOMKW, $Ki 3aCTOCOBYKOTbCA AN
nosHayeHHss obnagHaHHs. [lepen  KOPUCTYBaHHAM

nepekoHamnTecs, LWo Bu posymieTe iXHE 3HaYEHHS.
MpounTante aaHy iHCTPYyKLitO.

MOABIVHA 130M1ALIA

Tinbkn ans kpaiH €C

©
@
)i ¢

He BUKMAANTE enekTpuyHe
obnagHaHHa pa3oMm 3 nobyToBUM
cmiTTam!

BignosigHo o €Bponencbkoi
avpekTvu 2002/96/EC npo ytunisauito
eneKkTpU4YHoro Ta €MNeKTPOHHOIo
obnapgHaHHA Ta i 3acToCyBaHHSM
3rigHO 3 HOpMaMu  HauioHanbHOro
3aKOHOAABCTBA, €nekTpoobrnaaHaHHs,

sIke BUWLLINO 3 nagy, HeobxigHo 36upatun
oKpeMmo Ta BianpaensTM Ha nepepobHe
nianpueMcTBO, sike BiANOBIigae BMMoOram

OXOPOHM JOBKINNS.

ENE019-1
MpusHayeHHs

IHCTPyMEHT npu3HayeHo [Ans pi3aHHs  AepeBuHM,
nnactmacu Ta Mmetany. Yepe3 Te WO iHCTPYMEHT Mae
LUIMPOKWI BWBIp Nporpam 3acTOCyBaHHS NUIbHOMO ANCKY
Ta LONOMIKHMX npuHanexHocTen, BiH €
HaraTodyHKUiOHaNbHMM Ta Kpalle Hag yce MiaxoauTb

[10 KyTOBOrO a0 KPYroBOro pisaHHs.
ENF002-1

[Oxepeno XuBNeHHsA
IHCTPYMEHT MOXHa nigknovaTM nuwe [0 Axepena
CTpyMy, WO Mae Hanpyry, 3asHadyeHy B Tabnuuui 3

3aBOACBKMMMW  XapakTepucTukamu, i BiH  MOXe
npautoBatM nuwe  Big  oAHodasHoro  mxepena
nepeMmiHHOro  cTpymy. IHCTPyMEHT Mae noAaBiviHy

i3onAuilo 3rigHO 3 €BPONENCbKMM CTaHOApTOM i, OTXe,
MOXe  Migknioyatcs 4O po3eTok  6e3  knemu
3a3eMIeHHs!.



Ona mopeni 4326,4327
ENG102-1

Ons €BponerlcbKuX KpaiH Tinbku
Lym
PiBeHb Wwymy 3a wkanoi A y TUNOBOMY BWKOHaHHI
BU3HAYEHUI BianoBsiaHo Ao 60745-2-11:
PiseHb 3BykoBOro TUCKY (Lya) : 86 AB(A)
PiBeHb 3BykoBOro TUCKY (Lwa): 97 AB(A)
MorpiwnicTb (K): 3 aB(A)
O60B’A3KOBO BUKOPMCTOBYITE NPOTULLYMOBI

3acobu
ENG220-1

Bibpauis
3aranbHa BenuumHa Bibpauii (cyma TpbOX BEKTOPIB)
BU3Ha4aeTbes 3rigHo EN60745-2-11:

Pexwum po6oTu: pizanHs OCIM

Bibpauis (ancw): 5 m/c?

Moxu6ka (K): 1.5 m/c?
ENG304-1

Pexum poboTu: pisaHHSA NMCTOBOrO MeTany
BibpaList (awg) : 4.5 m/c?
Moxunbka (K): 1.5 m/c?

Onsa mopeni  4328,4329

ENG101-1
[Ona €BponeNCcbKUX KpaiH TinbKkn
Lym
PiBeHb WwymMy 3a wkanoi A y TUNOBOMY BWKOHaHHI
BW3Ha4YeHu BignosigHo go 60745-2-11:
PiBeHb 3ByKkoBOro TuCKy (Lya) : 83 AB(A)
MorpiwnicTb (K): 3 aB(A)
PiBeHb wymMy nig 4ac pobotn Moxe nepeswuilysatn 85
ab (A).
KopucTtyntecsa 3acob6amu 3axucTty cnyxy.
ENG220-1

Bibpauis
3aranbHa BenuuuHa BiOpauii (Cyma TpbOX BEKTOPIB)
BU3Ha4aeTbcs 3rigHo EN60745-2-11:

Pexum pobotu: pisanHHsa ACI1

Bi6pauisi (ancw): 7 M/C?

Moxunbka (K): 1.5 m/c?
ENG304-1

Pexum poboTu: pisaHHs NUCTOBOrO MeTany

Bibpauist (ars) : 5 m/c?

Moxu6ka (K): 1.5 m/c?

ENH101-8
OEKNAPALIA BIANOBIOHOCTI €C
Mogenb; 4326, 4327, 4328, 4329
Mu 3asBnsemMo nig Hally BWKMIOYHY BiANOBiAAnNbHICTb,
WO uei BupiO BigNOBiAae BMMOraM HaBedEHUX HbKye
cTaHgapTiB HOPMaTUMBHOI JOKYMeHTaUi;
EN60745, EN55014, EN61000 zrigHo 3 KepiBHuMM
IHcTpykuismn Pagu, 2004/108/EC, 98/37/EC.
CE2007

i

Tomoszy Kato
OupexTop

1"

BukoHaBumin BUPOBHWMK:

Makita Corporation

3-11-8, Sumiyoshi-cho, Anjo, Aichi, AMOHIA
MoBHOBaXHWI NpeacTaBHUK Yy €BPONI:

Makita International Europe Ltd.

Michigan Drive, Tongwell, Milton Keynes, Bucks MK15
8JD AHIMMIA

GEB016-1
Oco6nuBi npaBuna TexHikn
Oe3nekun
HIKONM HE CHNI4 BtpayaTn nunbHOCTI Ta

po3cnabnioBaTUCA Npy KOPUCTYBaHHi BUpOGoMm (Lo
NpUXoAUTb MPU  4YacToOMy KOPUCTYBaHHI), cnig
3aBXAK CTPOro AgoaepxyBaTuca npasBun 6esneku nig
Yac KopuUCcTyBaHHs No63ukom. Y pa3i HeGe3neyHoro

abo HenpaBUNbHOIo KOPUCTYBaHHSA Luum
iHCTpyMeHTOM, MOXHa 3006yTH Cepro3HuxX
nopaHeHb.

1. lpu BUKOHYBaHHi POGIT, NpPU AKUX PiXy4MH
iHCTPYMEHT MOXe KOHTaKTyBaTu 3i CXOBaHOK
npoBoAKOI abo BNacCHWM LUHYPOM, Heo6xigHO
TPUMaTU eneKkTpo iHCTPYMEHT 3a i3onboBaHi
noBepXxHi pyKkosiTok. KOHTakT 3 nmposogom asm
npuaeeae Ao ii nonagaHHa Ha BigKpUTI MeTanesi
petani iHCTpyMeHTa i MOXe ypasutu kopucTyBada
eNeKTPUYHUM CTPYMOM .

2. 3a ponomorol CKo6 abo iHWMX 3aTUCKHUX
NPUCTPOIB cnif 3aKpinuTK Ta obnepTu AeTanb
Ao cTikoi nnatdopmu. YTpumaHHs getani
pykamu abo Tinom He dikcye Aetani Ta moxe
NpuU3BECTU [0 BTPATU KOHTPOSHO.

3. Cnia 3aBxau opsAraTy 3axucHi okynsipu a6o
niH3n. 3BUYaiHi oKynspu abo TeMHi oKynspi
Ana 3axucTty BiA coHua HE € 3axucHumwu
oKynsipamu.

4. Cnig yHukatM pisaHHa uBsaxiB. [lepep
no4YyaTkom poGoTu ornsHbTe Ta 3abepiTb yci
uBsAXM 3 geTtani.

5. He cnip pizatn 3aHapTo Benuki gerani.

6. Mepea nouyaTkoM pi3aHHA 06GOB'A3KOBO
nepesipTe, W06 Hwk4e AeTani 6yB HaneXHUN
3a30p ANA TOro, o6 NonoTHO He BAAPANOCH O
nignory, Bepctart i T.4.

7.  MiuHo TpumaiTe iHCTPYMEHT.

8. MepegipTe, W06 NONOTHO He TOpKanocs Agetani

nepep yBiMKHEHHAM.

Tpumai pyku Ha BiAcTaHi BiA pyxoMUX YaCTUH.

He 3anuwaiTte iHCTPYMEHT npauloynM.

MpautonTte 3 iIHCTPYMEHTOM TiNbKK TOAi, KONM

TpMMaeTe Moro B pyKax.

11. OOGOB'A3KOBO MiCNSAA BMMKHEHHS iHCTPYMEHTY
3aXAiTb  AOKA MONMOTHO He  3YNMUHUTbLCSA
MOBHICTIO, Ta Nnuwe ToAi 3HimaWTe KHoro 3
aetani.

12. He Topkauca nonotHa a6o pertani oppasy

nicns pisaHHa, BOHU MOXYyTb 6yTM Ayxe



rapsiiMMu Ta NpU3BecTU A0 OMiKy LIKipK.

13. He cnia pyxe OoBro 3anuuwartv iHCTPYMEHT
npauloBaTh Ha XONOCTOMY XoAi

14. [eski martepianun malwTb y CBOEMY cknagi
TOKCUYHI XiMi4Hi pevyoBuHU. ByabTe yBaxHi,
Wo6 3ano6irTu BAUXaHHA NUIY Ta KOHTaKTIB 3i
wkipoto. [oTpumMyiTecs npaBun  TeXHiKu
6e3nekn BUpo6HUKa maTepiany .

15. 3aBxamn BUKOPUCTOBYWTE NUNO3axmUcHy
macky/pecnipaTop wWo BignosigaloTbL obnacTi
3acTocyBaHHA Ta  MaTepiany, WO Bu
obpobnseTe.

3BEPIFAUTE LI BKA3IBKHA

AYBATA:

HEOOTPUMAHHA npaBun  TexHiku  Ge3nekwm,

HaBeAeHUX Y Ui iHCTpykKuii 3 ekcnnyaTauii, Moxe
NpU3BECTM [0 CEPUO3HOro TPaBMyBaHHSA.

IHCTPYKUIA 3 BUKOPUCTAHHA

/A\OBEPEXHO:

. MMepen perynioBaHHAM Ta NepeBipKOI0 CNPaBHOCTI
{HCTPYMEHTY, NepeKkoHamTecs B TOMy, WO BiH
BUMKHEHWI Ta BiOKMIOYEHWI BiO Mepexi.

Bubip Tuna pizaHHs (ansa moaenen 4328/4329)
Fig.1

Llei iHCTpYMEHT Mae MOXNMBICTb poGOTM B pexumi
KPYroBOro pisaHHa abo NpsAMONiHiNHOMo (Bropy Ta BHW3)
pisaHHa B pexumi KpyroBoro pi3aHHa MOMOTHO
NiWTOBXYeETbCA MO XO4y Pi3aHHS Ta  3Ha4yHO
36iNbLIYETHCA LIBMAKICTb Pi3aHHS.

Onsi Toro, Wo6 3MiHUTK pPEeXUM pi3aHHsi, cnig Tinbku
NOBEPHYTM Baxinb 3aMiHW pi3aHHs B GaxkaHe NOMOXEHHS
pexumy pisaHHsa. [Ons Toro wob obpaTtu BignoBiaHWN
PexuM pizaHHs AuB. Tabnuuio.

[MonoxeHHs | PisaHHs BukopucTtanHs
[inst pisaHHs M'sKoi cTani, HepxaBito4ol
0 Pisatts 3a npsmoto | CTaNi Ta nnacrmaci
niHielo [Ins1 YnNCTOrO pisaHHs fepeBnHM
Ta thaHepun
I Kpyroge pisaxHs [ins pisaHHs M'akoi cTani, antoMiHilo
3 Manolo amnniTyaok| Ta iepeBHI TBepAol Nopoav
[Ns1 pi3aHHs JepeBUHMN Ta
Kpyrose piaHHst | chaHepu
I 3 cepeaHbOo - —
amnniTyaoio [1ns WBMAKOTO pidaHHs anioMiHilo
Ta M'sikoi cTani
o Kpyrose pisathsa [Ins WBMAKOTO Pi3aHHA AepeBUHN
3 BENMKOO Ta tharepu
amnniTygoio

[is BuMukava.
Fig.2
/\OBEPEXHO:

- TlNepen BMUKaHHAM HCTPYMEHTY y Mepexy
060B'A3KOBO MepeBipTe, 4K KHOMKa BMMUKaYa
HOPManbHO cnpaupOBYE i nicna  BignycKaHHA
noBepTaeTbCA B MNOMNOXEHHS "BUMKHEHO".

LLlo6 BKMOYMTM IHCTPYMEHT, MPOCTO HATUCHITb KHOMKY
BuMUKaya. LLlo6 3ynuHUTY - BiANYCTiTb KHOMKY BUMMKaYa.
[nsi noBroTpmBanoi poboTn HAaTUCHITb KHOMKY BUMMKaYa,
nicns YOoro HaTUCHITb KHOMKY dpikcartopa.

LLlo6 3ynuHWUTK IHCTPYMEHT i3 3adhikcoOBaHUM BUMUKAYEM,
HaTUCHITb KHOMKY BUMMKaYa A0 KiHUs | BignycTiTh ii.

[Ouck perynioBaHHSA WBWUAKOCTI (Ana moaenen

4327/4328/4329)
Fig.3
LWBnakictb obepTaHHs iHCTpyMeHTa MOXHa

HanawTyBaTh Ha Oyap-sKy BenuuuHy B Mexax Big 500
po 3100 TakTiB 3a XBUNMHY 3a [OOMOMOrOK AMcKa
perynioBaHHs. Binbluy WBUAKICTE MOXHA HanMaLWTyBaTy,
NOBEPHYBLUN [UCK Y HanpsMky uudpu 6; MeHwy -
NoBepHyYBLUX oro Ao undpu 1.

[ns Toro, Wwo6 obpaTn HanexHy LWBWAKICTb ANst AeTani,
wo pisatumeTbest - auB. Tabnuuio. OgHak, BignoeigHa
LIBMAKICTb MOXY BYTW pi3HOIO B 3anexHOCTi Big Tuny Ta
TOBLUMHM AeTani. B3arani, BuWi wBMakocTi ob6epTaHHs
[alTb MOXNMBICTL LWIBKMALLE pi3aTy geTtani, ane TepMiH
cnyx6wu nonoTtHa 6yae KopoTLWNM.

[etan sika Gyne pisatucs Homep Ha perynioioiomy aucky

[epesuHa 5-6

M'aka ctanb 3-6

Hepxasitoya cranb 3-4

AntomiHin 3-6

MnacTtmaca 1-4

A\ OBEPEXHO:

+ SAKWO IHCTPYMEHT npOTSAroM TpUBanoro uvacy
6e3nepepBHO  eKCMnyaTyeTbCs  Ha  HU3bKUN
LWBWAKOCTi,  ABUrYH nepeBaHTaxyeTbcs  Ta

neperpiBaeTbCs.

- [uck perynioBaHHSA LUBMAKOCTI MOXHA noBepTaTtu
Tinbkn Big 1 fo 6 Ta Hasag. He Hamaraiitecb
noBepHYTM Moro cumnoto 3a Mexy 1 abo 6, 6o ue
MO>Xe 3rnamaTyt PYHKLt0 perymnoBaHHs.

KOMIMJIEKTYBAHHA

/N\OBEPEXHO:
. I'Iepe,q MM, €K 3alHATUCH KOMMNIEeKTyBaHHAM
{HCTPYMEHTY, nepeKkoHamTecs B TOMYy, WO BiH

BYMKHEHWIA Ta BIAKIIOYEHWIA Big Mepexi.



BcTaHOBRNEHHA Ta 3HATTA NONOTHa NUNKU

Fig.4

/\OBEPEXHO:

. 3aBxau 3giicHIoNTe YNCTKY nesa Ta/abo Tpumava
nesa BiO CTPYXkM abo CTOPOHHIX pPevOBWH
HeBWKOHaHHA Ui€i yMOBM MOXe nNpu3BeCcT [0
HeJoCTaTHbOrO 3aTAryBaHHS MOMOTHA, WO MOXe
CMPUYMHUTY CEPNO3HI TPaBMMU.

. He TopkanTecb nonotHa abo Aaetani oroneHumu
pykamu oppasy nicns pisaHHs, BOHU MOXyTb OyTn
OyXe rapsiaMmuy Ta NnpusBecTy A0 Oniky LUKIpU.

. 3aBxan MiLHO 3akpinntonte MOSIOTHO.
HepoctaTHe — 3aTaryBaHHsi  MOMoTHa  MoXe
Npu3BECTV [0 MOSIOMKW MONoTHa abo cepro3Horo
HeLLacHOro BUMNagaky.

« MoxHa BrKOpMCTOBYBaTY Tinbkn NonotHa Tuny "B".
BukopuctaHHs nonoteH He Tuny "B" npussoauTb
[0 HeJOCTaTHbOrO 3aTAryBaHHS MOMOTHA, WO B
CBOIO 4epry Moxe Mpu3BEecTM [0 CepUOo3HUX

nopaHeHsb.
BctaHoBiTb  nonotHo,  nmocnabte  6onT  npoTn
rOOMHHMKOBOI  CTPINMKM Ha TpuMadi nNomnotHa 3a

[0MOMOTOH0 LLECTUrPaHHOTO KIto4a
BcTaBTe NonoTHO B TpUMay NosioTHa Ao yropy 3yousmu
nonotHa Bneped. [lepesipTe, W06 cnuHka nonoTHa
yBiiluna B ponuk. [loTim  3aTarHiTe GonT  no
FOAMHHVKOBIN CTPInui, Wo6 3aKpinuT OCHOBY.

Fig.5
[ns Toro, Wo6 3HATW MOMNOTHO, BUKOHYMTE npoueaypy
110T0 BCTAHOBIEHHS! Y 3BOPOTHOMY MOPSIAKY.

NPUMITKA:
. Yac Big yacy 3mallynTe ponuk.

36epiraHHs LWeCTUrPaHHOro Kr4va

Fig.6

Konu LLIeCTIAFpaHHI/IVI KN4 HEe BUKOPUCTOBYETHLCA, LL|06
BiH He 3arybuBcsi, vioro cnig 36epirati sik nokasaHo Ha
MaroHKy.

Banwuk perynioBaHHsA (Ans mogenen
4326/4327)

Fig.7

BignycTtite 60nT no3agy OCHOBM 3a [OMOMOrOH
wecTurpaHHoro kntoya. [lepemiwynte ikcatop Tak,
wo6 ponuk 3nerka Topkascs NonoTHa. MoTim 3aTsarHiTb
60nT, Wo6 3akpinuT OCHOBY Ta dikcaTop.

MPUMITKA:
+ Yac Big Yacy 3mallyiiTe ponuk.

MunosaxucHa KpuLuKa

Fig.8

/\OBEPEXHO:

. 3aBxau opsraniTe 3axvCHi OKYNSpU HaBiTb SKLLO
nurosaxvcHa Kpuwka onylleHa nig 4ac po6otu
iHCTPYMEHTY.

OnycTiTe  MMNO3axMCHY  KPWLLKY, Wo6 3anobirtu
BUMITAHHIO CTPYXKW. Ane KONW BUKOHYETE KOCWUW 3pi3
3aBXau niginmanTe i.

3ACTOCYBAHHA

/\OBEPEXHO:

- OcHoBa noBuMHHa OyT 3aBxaM Ha OQHAKOBOMY
piBHi 3 getannto. HeBMKOHaAHHS L€l yMOBU MoOXe
npu3BeCcT! [0 MOMOMKM MOMOTHa Ta CEePWO3HOI
TpaBmu.

- Nig yac pisaHHs «kpuBnM3H abo  3aBUTKIB
nepeMilyite iHCTPYMEHT Ayxe noBinbHO. He
3aCTOCOBYITE CUMy Npu poboTi 3 iIHCTPYMEHTOM, Lie
MOXe MNPU3BECTU [0 HEepiBHUX MOBEPXOHb Ta
MOLLUKOPKEHHSI MOMNOTHA.

YBIMKHITb IHCTPYMEHT Ta 3axiTb, AOKN NONOTHO Habepe

NMOBHOI  WUBWAKOCTI, He  TOPKalo4MCb  MOSIOTHOM

6yab-skoro npeamety. MoTiM LWiNbHO cnMparynch Ha

[eTanb MOBIMbHO MNepemillyiTe iHCTPYMEHT Bnepes,

[00epXyUnNCh NnonepeaHbo BiA3HaYeHOI NiHii pisaHHS.

Fig.9

Pi3aHHA nig kyTom

Fig.10

/N\OBEPEXHO:

- Nepen BCTaHOBNEHHAM OCHOBM Mif KYTOM 3aBXau
nepesipsvTe, WO6 iHCTPYMEHT ByB BUMKHEHWI Tak
BiAKIIOYEHUN Bif Mepexi.

. Mepen BWMKOHAHHAM KOCOro  3pidy, NigiMiTb
NMNO3axMCHY KPULLKY [0 ynopy.
[Micna BCTAHOBMNEHHS OCHOBWM Mig KyTOM MOXHa

BMKOHYBaTW KoOci 3pi3un nig kyTom 0° Ta 45° (niBopy4 abo
npaBopyu).

Bianyctit 60nT no3agy OCHOBM 3a  [OMNOMOrO0
wecTurpaHHoro knioya. [lepemiwyite OCHOBY [OKU
60NT He pO3TaLLyeTbCA Y LeHTpi xpecTonoaibHoro nasy
OCHOBMU.

Fig.11

Haxunsante ocHoBy [JdokM He 0Oyge BCTaAHOBIEHO
HaxaHoro kyTka ckocy. Kpaii kopnycy ABuryHa Bkasye
KYTOK CKOCy rpagytoBaHHsAM. [oTim 3aTsrHiTe 60nT, Wwob
3aKpinUTW OCHOBY.

Fig.12

MepenHe pisaHHA 3anoAnNULbLO

Fig.13

Bignyctitb 6onT no3agy OCHOBM 3a  [OMOMOrO
LIECTUIPaHHOro KIloda Ta BCTaBTe OCHOBY A0 Ynopy
Ha3ag. MoTim 3aTarHiTb 60T, WOG 3aKPINMTK OCHOBY.

Bupisun
Bupisu BrkoHytoTbCs Byab-sikuM i3 ABox cnocobis A abo
B.



A) CeepaniHHA NO4aTKOBOro OTBOPY

Fig.14
[nsi BHYTPILLUHIX BMPI3iB, SKLLO HEMAaE BBOAY 3 Kpato,
HeobxiaHo nonepeaHLo npoceepanuTn

novaTkoBui oTBip diametpom 12 mm abo 6Ginbe
BctaBTe nonotHO B Uen OTBip Ta nNoYMHanTe

pi3aHHs.

B) Mu6oke pisaHHA

Fig.15
HeobxigHo npoceBepanuTV no4vaTkoBuii OTBip abo
Hagpi3, OOTPUMYIOUMCb  MPUBEAEHUX  HUkKYe

pekomeHaauin.

(1) ToBepHiTb IHCTPYMEHT Joropu 3 NepegHbLOro
Kpalo OCHOBM, MNpW LbOMY BICTPS nesa
MOBUHHO OyTW PO3TALLIOBAHO TPOXW BULLE
po6oyOoi NoBEPXHI.

(2) [Hoknagite 3ycunna A0 iHCTPYMEHTY TakuMm
4nHoM, Wo6 nepepHii Kpal OCHOBU He
pyxaBCsi MpW YBIMKHEHHi iHCTPyMEHTYy, Ta
NoBiNbHO onyckante 3aaHin Kpamn
iHCTPYMEHTY.

(3) Ak TiNbkM NOMOTHO MPOCTPOMWUTL [AeTarnb,
NOBINIbHO OMNyckawTe OCHOBY iIHCTPYMEHTa Ha
pobouy noBepxHio.

(4) BwuKOHyITe pi3aHHS 3BUYAHMM CMOCOGOM.

O6pobneHHA KPOMOK

Fig.16

Ana Toro, wo6 obpobutn abo niapiBHATU KPOMKW,
npoBeAiTb MOMOTHO redBe TOPKaK4UCb  BiApi3aHUX
KPOMOK.

Pi3aHHA no meTtany

Migp vac pisaHHA MeTany 3aBxau 3acToCOByMTE
BiANOBIAHMI OXONOMXyBaYy (OXONoAXKyBanbHe MacTumno).
HeBUKOHaHHSA LJET yMOBM MOXE CNPUYUHUTM [0
3HAYHOrO 3HOLIEHHSI MonoTHa. 3amicTb 3acTocyBaHHS
OXOMofKyBaya MOXHa 3ma3saTu AeTanb 3HU3Y.

BiaseaeHHs nuny

Fig.17

Pi3aHHs i3 MeHWWM 3abpydHEHHAM MOXHa BUMKOHYBaTH,
nigKMioYMBLM  LUen iHCTPYMEHT Ao nunococa Makita.
BcraBTe wnaHr nunococa B OTBip no3agy iHCTpyMeHTa.
OnycTiTb  NWNO3axXWCHY KPULIKY Nepes  Mo4aTKoM
po6otu.

MPUMITKA:
. BigBeneHHs nuny He MOXNMBE NpU BUKOHAHHI
pi3aHHA nig KyTOM.

HanpsimHa nnaHka (onuis)

/\OBEPEXHO:

. 3aBxgn nepesipanTe, Wo6 iHCTpymeHT 6yB
BUMKHEHMI Ta BIAKNIOYEHUIN Big Mepexi nepeg
BCTAHOBJIEHHAM abo  3HATTAM  Oo[aTkoBOi
NPVHAaNEeXHOCTI.

1. TMpsawmi 3pisu

1. HanpsimHa nnaHka
(peecTpoBa MiTka)

Tun meTanesoi ocHOBM

AKWO BM HEOAHOPa30BO 3aCTOCOBYETE LUMPUHY
pizaHHa 160 MM abo MeHL, KOpUCTyWTeChb
HanpsiMHOIO NNaHKoIo, sika 3abe3neynTb LBUAKICTb,
YNCTOTY, NPAMONIHIVHICTb pi3aHHs.

1. HanpsimHa nnaHka
(peecTpoBa MiTka)

AntomiHieBa ocHoBa

Ona Toro, Wo6 BCTAHOBUTW HampsiMHY MNaHKy,
BCTaBTe ii B MPSIMOKYTHWUI OTBip 3 GOKy OCHOBW,
npu LUbOMY HanpsiMHa NnaHkW MoBUHHA OyTu
3BepHeHa BHW3. BCTaHOBITb HampsiMHY nnaHky B

GakaHe MOMOXEHHS LUMPUHM  pi3aHHs, MOTIM
3aTArHiTh 60nT, WOo6 3aKpinuTK ii.
Tvn metanesoi ockosu| 1. LLlecTurpanHmi
KoY
2. bont

3. HanpsimHa nnaHka
(peecTpoBa MiTka)

4. MNepepHin Gik
HanpsiMHoT

1. bont

2. HanpsamHa
NiHIVKN

3. WecTturpaHHuin
KoY

4. HanpsiMHa nnaHka
(peecTtpoBa miTka)




2. Kinbuesi 3pi3n

-

. Kpyrna pykositka
3 BHYTPILUHIM
pi3bGNEHHAM

2. MNepepHin Gik

HanpsiMHoI

3. HanpsimHa nnaHka
(peecTtpoBa MiTka)

. Wrundpr

Tun MeTanesoi 0CHOBM

-

. Kpyrna pykositka
3 BHYTPILUHIM
pi3bONeHHAM

2. Wrndpt

3. HanpsimHa nnaHka
(peecTpoBa MmiTka)

. HanpsamHa niuinkm

-

. HanpsmHa nnaHka
(peectpoBa MiTka)

1. HanpsimHa nnaxka
(peecTpoBa MmiTka)

Mpw pisanHi kpyriB a6o apok pagiycom 170 mm abo
MEHLU, HanpsMHY MnaHKy Crig BCTaHOBIOBATY,
[OTPUMYIOHUCL MPUBEOEHOTO HUXYe crnocoby:
BcTaBTe HanpsiMHy NnaHKy B NPsSIMOKYTHUIA OTBIp 3
6OKy OCHOBM, MpW LbOMY HanpsivHa niaHku
nosuHHa Oyt 3BepHeHa poropu. BcrasTe
LUNMIIbKY KinbLUEeBOT HAaNPsIMHOT B ByAb-skui 3 ABOX
OTBOPIB Ha HaMpPSAMHIA NnaHkK. 3akpiniTe WNUMBLKY,
3arBUHTMBLUM Ha Hei KPYrny PyKOSATKY 3 BHYTPILLHIM
pi3bONeHHAM.

Tenep BCTaHOBITb HampsiMHy nnaHky B GaxaHe
MOMNOXEHHA pafiycy pisaHHsA, Ta 3aTArHiTe 6onT,
Wwo6 3akpinuty i B poboyomy nonoxeHHi. Motim
nepemilLyiTe OCHOBY Bnepea Ao ynopy.

NPUMITKA:
3aexau kopuctyntecb nonotHamu Ne B-17, B-18,
B-26 abo B-27 npw pi3aHHi kpyris abo apok.

MpucTpin npoTn po3LwenneHHA ansa
MeTaneBOi OCHOBM (goAaTkoBa
NpUHanexHicTb)

Fig.18

MpuncTpivi NPOTU po3LLEnIeHHs MOXe 3aCTOCOBYBaTUCh,
W06 YHUKHYTU PO3KOMIOBAHHS Mif Yac pisaHHs. [ns Toro,
wo6 BCTAHOBUTM MNPUCTPIA  NPOTU  PO3LLEMIEHHS,
pyxaiiTe OCHOBY Briepes [0 Ynopy Ta BCTaBTe MOro Mix
OBOX BI/ICTyI'IiB OCHOBMU.

NPUMITKA:
MpucTpin  NpOTM  pO3WENNEHHST HE  MOXHa
3aCTOCOBYBaTH, SKLLO BY BUKOHYETE KOCUI 3pi3.

MpucTtpinn npoTn poswenneHHs Ans
anomiHieBOi OCHOBM (foAaTKoBa
NPUHANEXHICTb)

Fig.19

MpucTpii NPpoTU po3LEensIiEHHS MOXe 3aCTOCOBYBaTUCh,
o6 YHUKHYTW PO3KOMIOBaHHA Nif Yac pisaHHs. [ins Toro,
wob BCTAHOBUTU MPUCTPIA  NPOTM  PO3LLENIIEHHS,
pyxaniTe OCHOBY iHCTPyMeHTa Bnepes A0 Yyropy Ta
BCTaBTE MOr0 B OCHOBY iHCTPyMEHTa nosagy. fKLo Bu
3acTOCOBYETE  MIOCKY  KPULIKY, MPWUCTPIn  NpoTn
pO3LLEnneHHs1 BCTAHOBMIOETLCS Ha MNOCKY KPULLKY.

/N\OBEPEXHO:
MpucTpin  NpoTM  PO3LUENSIEHHS He  MOXHa
3aCcTOCOBYBaTH, AKLLO B BUKOHYETE KOCUI 3pi3.

Mnocka kpuiika Ansi antoMiHiEBOi OCHOBU
(mopaTKoBa NpPUMHaNEeXHICTb)

Fig.20

Mip 4yac pisaHHa cTpyraHOi LINOHW, nnacTMacu
BMKOPUCTOBYITE MMOCKYy KpuwKy. BoHa 3axuwae
4YyTnuBy abo TOHKY MOBEPXHIO Bif MOLUKOMKEHHS.
BcTaBTe ii nozagy 0CHOBW iHCTPYMEHTY.

TEXHIYHE OBCIYrOBYBAHHA

/\OBEPEXHO:
Mepen TuM, $K OMMSHYTU iHCTPYMeHT, abo
BMKOHATW PEMOHT, MepekoHanWTecs, LWOo BiH
BYMKHEHWIA Ta BIAKINIOYEHWIA Big Mepexi.

Ons  Toro, wo6 nigtpumyBatn BEIMNEKY Ta

HAQIMHICTb, PEMOHT, OrnsiA Ta 3amiHy BYTINIbHUX LL{iTOK,
Oyab-sike  iHWe TexHiyHe  obcnyroByBaHHs  abo
perynioBaHHs MaloTb BUKOHYBATW YNOBHOBaXeEHI LIeHTpU
ob6cnyroByBaHHst "MakiTa", Ae BUKOPUCTOBYHOTLCS NuLle
CTaHpapTHi 3anyacTtuHu "Makita".



OCHALLEHHA

/N\OBEPEXHO:

Lle ocHaweHHa abo npunagas pekoMeHOoBaHoO
[ONsi BUKOPUCTaHHS 3 iHCTpyMeHTamu "Makita", wo
onvcai B iHCTPYKLT 3 ekcnnyartadii.
BurikopucTaHHS! SIKOrOCb iHLLIOMO OCHalleHHsi abo
npunagas  MoXe  CMPUYMHWUTKA  TPaBMYBaHHS.
OcHalueHHsi abo npunagas cnif BUKOPUCTOBYBaTH
nvwe  3a NpUsHavYeHHsM.

Y pasi HeobxigHocTi, oTpumaTtu gonomory B 6Ginblu
AeTanbHOMY O3HaViOMIEHHI 3 OCHaLLEHHSIM 3BepTanTech
0o micuesoro CepsicHoro ueHTpy "Makita".

MonoTHa nobaunka

LecTurpaHHuii kntoy 3

HanpsiMHa nnaHka (peectpoBa MiTka) KOMMEeKT
MpucTpin NpoTn po3LuenneHHs

LLnaHr (ans nunococy)

CTtukoBa Haknagka (4ns antoMiHiEBOT OCHOBW)



POLSKI

Objasnienia do widoku ogdélnego

1-1. Dzwignia zmiany funkgji ciecia 7-3. Ustalacz 13-3. Podstawa
2-1. Spust przetacznika 7-4. Klucz sze$ciokatny 14-1. Otwér poczatkowy
2-2. Przycisk blokujacy 7-5. Sruba 17-1. Ostona przeciwpytowa
3-1. Pokretto regulacji predkosci 7-6. Podstawa 17-2. Waz
4-1. Uchwyt ostrza 8-1. Ostona przeciwpytowa 18-1. Urzadzenie chroniace przed
4-2. Sruba 9-1. Linia cigcia rozszczepem
4-3. Klucz szesciokatny 9-2. Podstawa 18-2. Wypuktosci
5-1. Sruba 11-1. Klucz szesciokatny 19-1. Urzadzenie chroniace przed
5-2. Brzeszczot 11-2. Sruba rozszczepem
5-3. Rolka 11-3. Podstawa 19-2. Podstawa aluminiowa
6-1. Hak 12-1. Krawedz 20-1. Pokrywa
6-2. Klucz szesciokatny 12-2. Skala 20-2. Podstawa aluminiowa
7-1. Brzeszczot 13-1. Klucz szesciokatny
7-2. Rolka 13-2. Sruba
SPECYFIAKCJE
Model 4326 4327 4328 4329
Dtugos¢ skoku 18 mm 18 mm 18 mm 18 mm
Typ brzeszczotu Typ B
Maks. Drewno 65 mm 65 mm 65 mm 65 mm
glebokos¢ cigcia | Stal migkka 6 mm 6 mm 6 mm 6 mm
Liczba oscylacji na minute (min'W) 3100 500 - 3 100 500 -3 100 500 - 3 100
Dlugosé calkowita 217 mm (Typ podstawy stalowej) 217 mm (Typ podstawy stalowej) 217 mm 223 mm
223 mm (Typ podstawy aluminiowe;j) 223 mm (Typ podstawy aluminiowej)
Ciezar netto 1,8 kg (Typ podstawy s(z.al.oweji) 1,8 kg (Typ podstawy ste.:\IoweJ:) 18kg 19kg
1,9 kg (Typ podstawy aluminiowej) 1,9 kg (Typ podstawy aluminiowej)
Klasa bezpieczenstwa =p]] =] =] =]

« W zwiazku ze stale prowadzonym przez naszg firme programem badawczo-rozwojowym, niniejsze specyfikacje moga ulec zmianom

bez wczesniejszego powiadomienia.
« Uwaga: Specyfikacje moga rézni¢ sig¢ w zaleznosci od kraju.
END201-4

Symbole
Ponizej pokazano symbole zastosowane na urzadzeniu.
Przed uzyciem nalezy zapoznac si¢ z ich znaczeniem.

@ - Przeczyta¢ instrukcje obstugi.

O
):¢

PODWOJNA IZOLACJA

Tylko dla krajéw UE

Nie usuwac¢ sprzetu
razem z innymi
gospodarstwa domowego!
Przestrzegajac Europejskiej Dyrektywy
2002/96/EC o odpadach elektrycznych i
elektronicznych oraz jej wprowadzenia
w zycie zgodnie z prawem narodowym,
sprzet elektryczny o zakonczonym
okresie eksploatacyjnym nalezy
gromadzi¢ oddzielnie i zwraca¢ do
organizacji zajmujacych sie zbieraniem
zuzytego sprzetu.

elektrycznego
odpadami

ENE019-1
Przeznaczenie

Narzedzie przeznaczone jest do cigcia drewna, tworzyw
sztucznych i  materiatbw  metalowych.  Dzieki
rozbudowanemu  programowi osprzetu i tarczy,
narzedzie moze by¢ uzywane do wielu zastosowan i
doskonale nadaje sie do cig¢ zakrzywionych lub

okragtych.
ENF002-1

Zasilanie

Elektronarzedzie moze by¢ podiaczane jedynie do
zasilania o takim samym napieciu jakie okresla tabliczka
znamionowa i moze by¢ uruchamiane wytacznie przy
zasilaniu jednofazowym pradem zmiennym. Przewody
sg podwdjnie izolowane zgodnie z Normami
Europejskimi i dlatego moga by¢ podiaczone do
gniazdek bez przewodu uziemiajgcego.



Dla modelu 4326,4327
ENG102-1

Tylko dla krajéw europejskich
Poziom hatasu i drgan
Typowy réwnowazny poziom dzwieku A okreslony w
oparciu o0 60745-2-11:
Poziom ci$nienia akustycznego (L,a) : 86 dB (A)
Poziom mocy akustycznej (Lwa: 97 dB(A)
Niepewnos¢ (K): 3 dB (A)
Nalezy stosowa¢ ochraniacze na uszy
ENG220-1

Drgania
Catkowita warto$¢ poziomu drgan (suma wektoréw w 3
osiach) okreslona zgodnie z norma EN60745-2-11:

Tryb pracy: ciecie ptyty wiérowej

Emisja drgan (ancw) 5 m/s?

Niepewnosé (K) : 1.5 m/s?

ENG304-1
Tryb pracy: Ciecie blachy metalowej
Emisja drgafi (an cm): 4.5 m/s?
Niepewnosé (K) : 1.5 m/s?
Dla modelu 4328,4329
ENG101-1

Tylko dla krajéw europejskich
Poziom hatasu i drgan
Typowy réwnowazny poziom dzwieku A okreslony w
oparciu o0 60745-2-11:

Poziom ci$nienia akustycznego (Lya) : 83 dB (A)

Niepewnos¢ (K): 3 dB (A)
Poziom hatasu podczas pracy moze przekracza¢ 85 dB
(A).

Nosi¢ ochronniki stuchu
ENG220-1

Drgania
Catkowita warto$¢ poziomu drgan (suma wektoréw w 3
osiach) okreslona zgodnie z normg EN60745-2-11:

Tryb pracy: ciecie ptyty widrowej

Emisja drgan (ancw) 7 m/s?

Niepewnosé (K) : 1.5 m/s?

ENG304-1
Tryb pracy: Ciecie blachy metalowej
Emisja drgafi (ancw): 5 m/s’
Niepewnosé (K) : 1.5 m/s?
ENH101-8

DEKLARACJA ZGODNOSCI Z NORMAMI WE
Model; 4326, 4327, 4328, 4329
Deklarujemy, na naszg wytaczng odpowiedzialnos¢, ze
niniejszy produkt jest zgodny z nastgpujacymi normami
dokumentéw normalizacyjnych;
EN60745, EN55014, EN61000 w $wietle Dyrektyw Rady
o sygnaturach 2004/108/EC, 98/37/EC.

CE2007

e

Tomoyasu Kato
Dyrektor
Odpowiedzialny producent:

Makita Corporation

3-11-8, Sumiyoshi-cho, Anjo, Aichi, JAPAN
Autoryzowany przedstawiciel na Europe::

Makita International Europe Ltd.

Michigan Drive, Tongwell, Milton Keynes, Bucks MK15

8JD, ANGLIA
GEBO016-1

Szczegodlne zasady

bezpieczenstwa

NIE WOLNO pozwoli¢, aby wygoda lub rutyna

(nabyta w wyniku wielokrotnego uzywania

narzedzia) zastapily $ciste przestrzeganie zasad

bezpieczenstwa obstugi pity. Uzywanie
elektronarzedzia w sposoéb niebezpieczny lub
niewlasciwy grozi powaznymi obrazeniami ciata.

1. Podczas wykonywania pracy narzedziem
tnacym, trzymac elektronarzedzie za
izolowane powierzchnie uchwytéw, poniewaz
ostrze narzedzia moze natrafi¢c na przewéd
ukryty w materiale lub zetkna¢ sie z
przewodem zasilania. Kontakt z przewodem pod
napieciem spowoduje przeptyw pragdu do
metalowych zewnetrznych czesci
elektronarzedzia i porazenie operatora.

2. Nalezy wuzywaé¢ zaciskébw Ilub innych
praktycznych sposobow mocowania
obrabianego przedmiotu do stabilnej
podstawy i jego podparcia. Przytrzymywanie
obrabianego przedmiotu reka lub opieranie go o
ciato nie gwarantuje stabilnosci i moze prowadzi¢
do utraty panowania.

3. Nalezy zawsze uzywaé¢ okularéw ochronnych

lub gogli. Zwykte okulary badz okulary
przeciwstoneczne NIE sq okularami
ochronnymi.

4. Nie tnij gwozdzi. Przed przystapieniem do
pracy nalezy skontrolowaé, czy obrabiany
element nie zawiera gwozdzi i ewentualnie je
usunagc.
5.  Nie wolno cigé¢ zbyt duzych przedmiotéow.
6. Przed przystapieniem do ciecia nalezy
sprawdzi¢, czy za obrabianym elementem jest
wystarczajaco duzo wolnego miejsca, aby
tarcza nie wuderzata w podloge, stot
warsztatowy itp.
7.  Trzymacé narzedzie w sposob niezawodny.
8. Przed wiaczeniem urzadzenia upewni¢ sie, czy
tarcza nie dotyka obrabianego elementu.
Nie zbliza¢ rak do czesci ruchomych.

. Nie pozostawia¢ zataczonego elektronarzedzia.
Mozna uruchomi¢ elektronarzedzie tylko
wtedy, gdy jest trzymane w rekach.

11. Przed wyjeciem wiertta nalezy wylaczyé¢
narzedzie i odczeka¢ az tarcza catkowicie sie
zatrzyma.

12. Zaraz po zakonczeniu pracy nie wolno dotykac¢



tarczy ani obrabianego elementu. Moga one
by¢ bardzo gorace, grozac poparzeniem skory.
Nie nalezy bez potrzeby uruchamiaé narzedzia
bez obciazenia.

Niektére materialy zawieraja substancje
chemiczne, ktore moga by¢ toksyczne. Unikaé
wdychania i kontaktu ze skéra. Przestrzegacé
przepisow bezpieczenstwa podanych przez
dostawce materiatéw.

Powinno si¢ zawsze zaklada¢ maske lub
respirator wiasciwy dla danego materiatu badz
zastosowania.

ZACHOWAC INSTRUKCJE

AOSTRZEZENIE:

NIEPRAWIDLOWE STOSOWANIE lub
nieprzestrzeganie zasad bezpieczenstwa
okreslonych w niniejszej instrukcji obstugi moze
spowodowaé powazne obrazenia ciala.

OPIS DZIALANIA

13.

14.

15.

AAUWAGA:
Przed rozpoczeciem regulacji i sprawdzania
dziatania elektronarzedzia, nalezy upewnic sie, czy
jest ono wytgczone i nie podtaczone do sieci.

Wybor funkcji ciecia (Modele 4328/4329)

Rys.1

Narzedzie moze by¢ stosowane do cigcia wzdtuz okregu
lub w linii prostej (géra-dét). W przypadku ciecia wzdtuz
okregu ostrze wyrzucane jest do przodu, co znacznie
zwigksza predkosc¢ ciecia. W celu zmiany funkcji ciecia,
nalezy przekreci¢ dzwignie zwalniajgca do zadanej
pozycji. Aby wybra¢ odpowiednig funkcje ciecia, nalezy
zapoznac sie z tabela.

Pozycja | Funkcja ciecia Zastosowania
Do cigcia miekkiej stali, stali
0 Funkcja cigcia nierdzewnej i tworzyw sztucznych
prostego Do czystego ciecia drewna
i sklejki
I Funkcja ciecia | Do ciecia migkkiej stali,
z matg orbitg. aluminium i twardego drewna
L Do ciecia drewna i sklejki
I Funkcja cigcia
ze srednig ombita | po, szybkiego ciecia
aluminium i miekkiej stali
m Funkcja cigcia | Do szybkiego cigcia drewna
z duza orbitg i sklejki

Wiaczanie
Rys.2
/NUWAGA:
Przed podtaczeniem elektronarzedzia do sieci
zawsze sprawdza¢ czy spust wigcznika dziata
poprawnie i wraca do pozycji "OFF" po zwolnieniu.
W celu uruchomienia elektronarzedzia nalezy nacisna¢
na spust przetacznika. Zwolni¢ spust przetacznika, aby
wytaczy¢ elektronarzedzie.
Dla uruchomienia trybu pracy ciagtej, nacisna¢ spust
przetacznika, a nastepnie wcisna¢ przycisk blokujacy.
Do zatrzymania elektronarzedzia pracujacego w trybie
ciagtym, nalezy nacisna¢ spust przetacznika do oporu, a
nastepnie zwolni¢ go.

Pokretto regulacji predkosci (modele
4327/4328/4329)

Rys.3

Predko$¢ obrotéw tarczy moze by¢ regulowana ptynnie
pokrettem regulacyjnym w granicach od 500 do 3100
na minute. Wieksza predkos$é uzyskuje sie obracajac
pokretto w kierunku pozycji 6, a mniejszg - obracajac
pokretto w kierunku pozycji 1.

Zapoznaj sie z tabelg i wybierz wtasciwa predkosé cigcia
obrabianego elementu. Ta wiasciwa predkosé moze
jednak rozni¢ sie w zaleznosci od rodzaju elementu i
jego grubosci. Generalnie wigksze predkosci pozwalaja,
ciag¢ obrabiane elementy szybciej, ale woéwczas
skréceniu ulegnie okres uzytkowania tarczy.

Ciety element Numer na pokretle regulacyjnym
Drewno 5-6
Stal migkka 3-6
Stal nierdzewna 3-4
Aluminium 3-6
Tworzywa sztuczne 1-4

/NUWAGA:

Jezeli narzedzie bedzie uzywane nieprzerwanie

przez dluzszy okres czasu przy matych
predkosciach, wéwczas dojdzie do przecigzenia i
przegrzania silnika.
Pokretto regulacji predkosci mozna maksymalnie
obréci¢ do pozycji 6 i z powrotem do pozycji 1. Nie
wolno prébowac obrécié go na site poza pozycje 6
lub 1, gdyz funkcja regulacji predkosci moze
przestac¢ dziatac.

MONTAZ

/AUWAGA:
Przed wykonywaniem jakichkolwiek czynnosci na
elektronarzedziu nalezy upewni¢ sig, czy jest ono
wytgczone i nie podiaczone do sieci.



Zaktadanie lub zdejmowanie tarczy
Rys.4
AAUWAGA:
Nalezy zawsze oczysci¢ brzeszczot i/lub zacisk
brzeszczotu z wiéréw i innych zanieczyszczen.
Niestosowanie sie do tej zasady moze prowadzi¢
do zbyt stabego dokrecenia brzeszczotu, a w
rezultacie do powaznego wypadku.
Zaraz po zakonczeniu pracy nie wolno dotykaé
brzeszczotu ani cigtego elementu. Moga one by¢
bardzo gorace i dotkniecie grozi poparzeniem
skory.
Zawsze nalezy pewnie zamocowaé ostrze.
Niewystarczajagce zamocowanie ostrza moze
spowodowaé jego pekniecie badz powazne
obrazenia ciata.
Nalezy uzywac tylko brzeszczotu typu B. Uzywanie
brzeszczotéw innych niz typ B moze spowodowaé
niewystarczajgce dokrecenie, a tym samym
stwarzac ryzyko powaznych obrazen.
Aby zainstalowa¢ ostrze, nalezy poluzni¢ sworzen
znajdujacy sie na uchwycie ostrza uzywajac klucza
szesciokatnego przeciwnie do  kierunku  ruchu
wskazéwek zegara.
Nalezy umiesci¢ ostrze zwrécone zebami do przodu w
uchwyt ostrza tak gteboko, jak to tylko mozliwe. Nalezy
upewnic sie, ze tylna krawedz ostrza miesci sie w watku.
Nastepnie nalezy =zacisngé sworzen zgodnie z
kierunkiem ruchu wskazéwek zegara, aby pewnie
zamocowac ostrze.

Rys.5
Aby zdemontowaé brzeszczot, nalezy w odwrotnej
kolejnosci wykonaé procedure montazu.

UWAGA:
Raz od czasu naoliwi¢ watek.

Przechowywanie klucza szesciokatnego

Rys.6

Klucz szesciokatny, gdy nie jest uzywany, nalezy
przechowywac¢ zgodnie z rysunkiem, aby nie zapodziat
sie.

Regulacja watka (dla modelu 4326/4327)

Rys.7

Poluzni¢ sworzen znajdujacy sie z tylu podstawy za
pomoca klucza szesciokatnego. Usuna¢ ustalacz, tak
aby watek stykat sie delikatnie z ostrzem. Nastepnie
przykreci¢ sworzen, aby umocowa¢ podstawe oraz
ustalacz.

UWAGA:
Raz od czasu naoliwi¢ watek.
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Ostona przeciwpylowa

Rys.8

/NUWAGA:
Zawsze nalezy zaktada¢ okulary ochronne nawet,
gdy pracuje sie z narzedziem, w ktérym pokrywa
przeciwpytowa jest opuszczona.

Opusci¢  pokrywe przeciwpytowa, aby uniknaé

przemieszczania sie ubytkdw. Jednakze, przed cieciem

uko$nym podnie$¢ catkowicie pokrywe przeciwpytowa.

DZIALANIE

AuwAGA:
Zawsze nalezy trzymaé podstawe ptasko na
elemencie obrébki. Niedostosowanie sig do tej
zasady moze spowodowaé pekniecie ostrza a w
rezultacie doprowadzi¢ do powaznych obrazen

ciata.

Przy cieciu wzdtuz linii krzywych lub wyrzynania
przesuwa¢ urzadzenie w Kkierunku cigcia.
Nadmierne napieranie na urzadzenie moze

spowodowac¢ powstanie krzywych cie¢ i pekniecie
ostrza.
Wiacz pilarke i zanim opuscisz jg, odczekaj, az tarcza
osiggnie swojg maksymalng predkos$¢ obrotowa.
Nastepnie przytozy¢ podstawe ptasko do elementu
obrébki i delikatnie przesuwaé urzadzenie do przodu
wzdtuz uprzednio zaznaczonej linii ciecia.

Rys.9
Ciecie pod katem
Rys.10
/NUWAGA:
Zawsze nalezy sig upewni¢, ze urzadzenie jest w
stanie spoczynku oraz wytaczone zanim przechyli
sig podstawe.
Podnies¢ catkowicie pokrywe przciwpytowa zanim
rozpocznie sie ciecie pod katem.
Przy przechylonej podstawie mozna dokonywac cie¢
pod kazdym katem miedzy 0° a 45° (w prawo lub w
lewo).
Poluzni¢ sworzen znajdujacy sie z tylu podstawy za
pomocy klucza szes$ciokatnego. Przesuna¢ podstawe,
tak aby Sruba znalazta sie¢ w centrum wlotu w ksztaicie
krzyza znajdujacego sie w podstawie.

Rys.11

Przechyli¢ podstawe az do uzyskania zadanego kata
ciecia linii krzywych. Na brzegu obudowy silnika
znajdujg si¢ podziatki okre$lajace katy ciecia linii
krzywych. Nastepnie przykre¢ srube w celu umocowania
podstawy.

Rys.12



Ciecie wzdtuz krawedzi

Rys.13

Poluzni¢ $érube znajdujaca sie w tyle podstawy za
pomoca klucza szesciokatnego i przesuna¢ podstawe
catkowicie do tylu. Nastepnie przykre¢ $rube w celu
umocowania podstawy.

Wycinanie ksztattow

Ksztatty moga by¢ wycinane za pomocg metody A lub B.
A) Rozpoczynajac od wywierconego otworu

Rys.14

W ceu wycinania ksztaltéw bez przecinania

brzegéw materiatu wywier¢ otwér poczatkowy o

$rednicy 12 mm lub wiekszej. Wiéz ostrze do

otworu, aby rozpocza¢ ciecie.
B) Zagtebiajac ostrze
Rys.15

Nie musisz wiercic otworu poczatkowego ani

przecina¢ brzegu materiatu, jezeli wykonasz

ostroznie co nastepuje.

(1) Tilt the tool up on the front edge of the base
with the blade point positioned just above the
workpiece surface.

(2) Ncisnij na urzadzenie, aby przedni brzeg
podstawynie ruszat sie kiedy wiaczysz
urzadzenie i delikatnie obniz tyt urzadzenia.

(3) Gdy ostrze bedzie sie zagtebiato w materiat,

obnizaj powoli podstawe urzadzenia w
kierunku powierzchni wykanczanego
materiatu.

(4) Zakoncz wycinanie w mormalny sposoéb.

Wykanczanie brzegéow

Rys.16

Aby przycig¢ brzegi lub wykonac dopasowanie, przesun
lekko ostrze wzdtuz przecigtych brzegow.

Ciecie metalu

Podczas ciecia metalu nalezy zawsze stosowaé
odpowiedni  $rodek chiodzacy (olej do cigcia).
Niestosowanie sie do tej =zasady spowoduje
przedwczesne zuzycie brzeszczotu. Zamiast stosowania
cieczy chtodzaco-smarujacej, mozna nasmarowaé spod
obrabianego przedmiotu.

Wyciaganie pytu

Rys.17

Czyste operacje moga by¢ wykonane poprzez
poftaczenie urzadzenia do odkurzacza firmy Makita.
Umiesci¢ waz odkurzacza w otworze znajdujacym sig w
tyle narzedzia. Opuséci¢ pokrywe przeciwpytowa przed
rozpoczeciem operacji.

UWAGA:
Operacji ~ wyciggania  kurzu nie mozna
przeprowadzi¢ w przypadku ciecia pod katem.

Pret prowadnicy (wyposazenie dodatkowe)

/NUWAGA:
Przed przystapieniem do zaktadania lub
zdejmowania tarczy zawsze upewnij sie, czy
urzadzenie jest wylaczone i odtaczone od
zasilania.

1. Ciecie proste

1. Prowadnica
wzdtuzna

Typ podstawy stalowe]

Przy Przy wielokrotnym cieciu powierzchni o
szerokosci 160 mm lub mniej, nalezy stosowaé
prowadnice aby zapewni¢ szybkie, czyste i proste
ciecia.

1. Prowadnica
wzdtuzna

Typ podstawy aluminiowej

Aby ja zainstalowac, nalezy umiesci¢ prowadnice
w prostokatnym otworz znajdujacym sie z boku
podstawy upewniajac sie, ze prowadnica
ustawiona jest kierunkiem w dot. Przesungé
prowadnice wzdtuzng do zadanej szerokosci cigcia,
nastepnie przymocowac jg pewnie przykrecajac
Srube.

-

. Klucz
szesciokatny
2. Sruba
1 3. Prowadnica
wzdtuzna
4. Pokrycie
prowadnicy

Typ podstawy stalowej
ey




Typ podstawy aluminiowej| 1. Sruba
. Prowadnica
. Klucz
szesciokatny
4. Prowadnica
wzdtuzna

WN =

2.

1. Pokretto z
gwintem

2. Pokrycie
prowadnicy

3. Prowadnica
wzdtuzna

4. Sworzen

1. Pokretto z
gwintem

2. Sworzen

3. Prowadnica
wzdtuzna

4. Prowadnica

-

. Prowadnica
wzdtuzna

1. Prowadnica
wzdtuzna

Podczas wycinania okregéw lub tukéw o promieniu
do 170 mm, nalezy zatozy¢ prowadnice w
nastepujacy sposob.
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Umiescic¢ pret prowadnicy w prostokatnym otworze
znajdujacym sie w boku podstawy upewniajac sie,
ze prowadnica ustawiona jest kierunkiem w dot.
Umiesci¢ szpile prowadnicy do okregéw przez
jeden z dwéch otwordw znajdujacych sie w
prowadnicy. Przykreci¢ pokretto z gwintem do
sworzenia, w celu jego pewniejszego umocowania.
Nastepnie przesuna¢ pret prowadnicy do
uzyskania zadanego promienia ciecia i przykrecic¢
Srube w celu pewniejszego umocowania pretu.
Potem nalezy przesung¢ catkowicie podstawe do
przodu.

UWAGA:
Zawsze nalezy stosowac¢ ostrza nr No. B-17, B-18,
B-26 lub B-27 w przypadku cigcia okregow i fukow.

Urzadzenie chroniace przed rozszczepieniem
dla podstawy stalowej (wyposazenie
dodatkowe)

Rys.18

W celu cigcia bez rozszczepiania materiatu, mozna uzy¢
urzadzenia chronigcego przed rozszczepieniem. Aby
zainstalowac urzadzenie chronigce przed
rozszczepieniem, nalezy przesunaé podstawe
catkowicie do przodu i umiesci¢ urzadzenie chronigce
przed rozszczepieniem pomiedzy dwa wystepy w
podstawie.

UWAGA:
Urzadzenie chronigce przed rozszczepieniem nie
moze by¢ uzyte do cigcia pod katem.

Urzadzenie chronigce przed rozszczepieniem
dla podstaw aluminiowych (wyposazenie
dodatkowe)

Rys.19

W celu cigcia bez rozszczepiania materiatu, mozna uzy¢
urzadzenia chronigcego przed rozszczepieniem. Aby
zainstalowac urzadzenie chronigce przed
rozszczepieniem, nalezy  przesung¢  podstawe
catkowicie do przodu orazprzymocowacé z tytu podstawy
urzadzenia. Przy uzyciu plastykowej pokrywy, nalezy
zainstalowac¢ urzadzenie chronigce przed rozszczepem
na te pokrywe.

/AUWAGA:
Urzadzenie chronigce przed rozszczepieniem nie
moze by¢ uzyte do cigcia pod katem.

Pokrywa dla podstawy aluminiowej
(Wyposazenie dodatkowe)

Rys.20

Uzywac pokrywe przeciwpytowa podczas ciecia tuszczki
ozdobnej, plastykéw, itp. Pokrywa chroni powierzchnie
delikatne oraz podatne na zniszczenia. Umiesci¢ z tylu
podstawy urzadzenia.



KONSERWACJA

AUWAGA:
Przed wykonywaniem kontroli i konserwacji nalezy
sie zawsze upewnié, czy elektronarzedzie jest
wytaczone i nie podtaczone do sieci.
Dla zachowania BEZPIECZENSTWA i
NIEZAWODNOSCI wyrobu, naprawy, wymiana szczotek
weglowych oraz inne prace konserwacyjne i regulacyjne
powinny by¢ wykonywane przez Autoryzowane Centra
Serwisowe Makita, wylacznie przy uzyciu czesci
zamiennych Makita.

AKCESORIA (WYPOSAZENIE
DODATKOWE)

Auwaca:
Zaleca sie stosowanie wymienionych akcesoriow i
dodatkéw razem z elekironarzedziem Makita
opisanym w niniejszej instrukcji. Stosowanie
jakichkolwiek innych akcesoriow i dodatkéw moze
stanowi¢ ryzyko uszkodzenia ciata. Stosowac
akcesoria i dodatki w celach wytacznie zgodnych z
ich przeznaczeniem.
W razie potrzeby, wszelkiej pomocy i szczegétowych
informacji na temat niniejszych akcesoriéw udzielg
Panstwu lokalne Centra Serwisowe Makita.
Ostrza wyrzynarki bezprzewodowej.
Klucz sze$ciokatny 3
Prowadnica wzdtuzna
Urzadzenie chronigce przed rozszczepem
Waz (Dla odkurzacza)
Pokrywa (dla podstawy typu aluminiowego)
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ROMANA

Explicitarea vederii de ansamblu

1-1. Parghie de schimbare a modului de 7-1. Panza de ferastrau 12-2. Gradatie
taiere 7-2. Rola de ghidare 13-1. Cheie inbus
2-1. Tragaciul intrerupatorului 7-3. Fixator 13-2. Bolt
2-2. Buton de blocare 7-4. Cheie inbus 13-3. Talpa
3-1. Rondela de reglare a vitezei 7-5. Bolt 14-1. Gaura de pornire
4-1. Suportul panzei 7-6. Talpa 17-1. Capac de protectie contra prafului
4-2. Bolt 8-1. Capac de protectie contra prafului 17-2. Furtun
4-3. Cheie inbus 9-1. Linie de taiere 18-1. Dispozitiv anti-aschiere
5-1. Bolt 9-2. Talpa 18-2. Protuberante
5-2. Panza de ferastrau 11-1. Cheie inbus 19-1. Dispozitiv anti-agchiere
5-3. Rola de ghidare 11-2. Bolt 19-2. Talpa de aluminiu
6-1. Agatatoare 11-3. Talpa 20-1. Placa de acoperire
6-2. Cheie inbus 12-1. Muchie 20-2. Talpa de aluminiu
SPECIFICATII
Model 4326 4327 4328 4329
Lungimea cursei 18 mm 18 mm 18 mm 18 mm
Tipul panzei Tip B
Capacitéi maxime Lemn 65 mm 65 mm 65 mm 65 mm
de taiere Otel moale 6 mm 6 mm 6 mm 6 mm
Curse pe minut (min’w) 3.100 500 - 3.100 500 - 3.100 500 - 3.100
. N 217 mm (tip de talpa din otel) 217 mm (tip de talpa din otel)
Lungime totala 217 mm 223 mm
223 mm (tip de talpa din aluminiu) | 223 mm (tip de talpa din aluminiu)
Greutate nets 1,8 kg l(tip de ta}pé din o%ell) 1,8 kg ‘(tip de talulpz?: din o?ell) 18kg 19kg
1,9 kg (tip de talpa din aluminiu) 1,9 kg (tip de talpa din aluminiu)
Clasa de siguranta 8/ B B B

« Datorita programului nostru continuu de cercetare si dezvoltare, caracteristicile pot fi modificate fara o notificare prealabila.

« Nota: Specificatiile pot varia in functie de tara.

END201-4

Simboluri

Mai jos sunt prezentate simbolurile de pe echipament.
Asigurati-va ca intelegeti sensul acestora fnainte de
utilizare.

©

O
hi¢

Cititi manualul de instructiuni.
IZOLATIE DUBLA

Doar pentru tarile din UE

Nu eliminati echipamentele electrice la
fel ca reziduurile menajere !

Conform cu Directiva Europeana
2002/96/EC privitoare la echipamente
electrice si electronice scoase din uz si
conform cu legile nationale,
echipamentele electrice care au ajuns
la finalul duratei de viata trebuie sa fie
stranse separat si trebuie sa fie
transmise la o unitate de reciclare.
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ENE019-1
Destinatia de utilizare
Masina este destinatd taierii materialelor din lemn,
plastic si metal. Datoritda gamei largi de accesorii si
panze de ferastrau, masina poate fi utilizatd in scopuri
multiple si este foarte adecvata pentru taieri curbe sau
circulare.

ENF002-1
Sursa de alimentare
Masina se va alimenta de la o sursa de curent alternativ
monofazat, cu tensiunea egalda cu cea indicatd pe
placuta de identificare a maginii. Avand dubla izolatie,
conform cu Standardele Europene, se poate conecta la
o priza de curent fara contacte de impamantare.

Pentru modelul 4326,4327
ENG102-1

Numai pentru tarile europene
Emisie de zgomot
Nivelul de zgomot normal ponderat A determinat in
conformitate cu 60745-2-11:

Nivel de presiune acustica (L,a) : 86 dB (A)

Nivel de putere acustica (Lwa): 97 dB(A)

Incertitudine (K) : 3 dB(A)




Purtati mijloace de protectie a auzului
ENG220-1

Vibratii
Valoarea totala a vibratiilor (suma vectorilor tri-axiali)
determinata conform EN60745-2-11:
Mod de functionare: taierea placilor aglomerate din
lemn
Nivel de vibratii (an, cw): 5 m/s®
Incertitudine (K): 1.5 m/s?

ENG304-1
Mod de functionare: taierea foilor de tabla
Nivel de vibratii (an, cu): 4.5 m/s®
Incertitudine (K): 1.5 m/s?
Pentru modelul 4328,4329
ENG101-1

Numai pentru tarile europene
Emisie de zgomot
Nivelul de zgomot normal ponderat A determinat in
conformitate cu 60745-2-11:

Nivel de presiune acustica (L,a) : 83 dB (A)

Incertitudine (K) : 3 dB(A)
Nivelul de zgomot in timpul functionarii poate depasi 85
dB (A).

Purtati antifoane.
ENG220-1

Vibratii
Valoarea totala a vibratiilor (suma vectorilor tri-axiali)
determinata conform EN60745-2-11:
Mod de functionare: taierea placilor aglomerate din
lemn
Nivel de vibratii (an, cw): 7 m/s®
Incertitudine (K): 1.5 m/s?

ENG304-1
Mod de functionare: taierea foilor de tabla
Nivel de vibratii (an, cu): 5 m/s’
Incertitudine (K): 1.5 m/s?
ENH101-8

CE-DECLARATIE DE CONFORMITATE

Model; 4326, 4327, 4328, 4329

Declaram pe propria raspundere ca acest produs este in

conformitate cu urmatoarele standarde si reglementari;

EN60745, EN55014, EN61000 in conformitate cu

directivele consiliului european 2004/108/CE, 98/37/CE.
CE2007

i

Tomoyasu Kato
Director

Producator responsabil:
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho, Anjo, Aichi, JAPONIA
Reprezentant autorizat in Europa:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell, Milton Keynes, Bucks MK15
8JD, ANGLIA

GEB016-1

REGULI SPECIALE DE
SIGURANTA

NU permiteti comoditatii i familiarizarii cu produsul
(obtinute prin utilizare repetatd) sa inlocuiasca
respectarea strictd a normelor de securitate pentru
ferastraul pendular. Daca folositi aceasta masina
incorect sau fara a respecta normele de securitate,
puteti suferi vatamari corporale grave.

1. Sustineti masina de suprafetele izolate atunci
cand efectuati o operatiune in care masina de
taiat poate intra in contact cu cabluri ascunse
sau cu propriul cablu de alimentare.
Contactul cu un cablu aflat sub tesniune va face
ca piesele de metal sa fie parcurse de curent, iar
operatorul se va electrocuta.

2.  Folositi bride sau alta metoda practica de a
fixa si sprijini piesa de prelucrat pe o platforma
stabila. Fixarea piesei cu mana sau strangerea
acesteia la corp nu prezinta stabilitate si poate
conduce la pierderea controlului.

3. Folositi intotdeauna viziere sau ochelari de
protectie. Ochelarii obignuiti sau ochelarii de
soare NU sunt ochelari de protectie.

4. Evitati taierea cuielor. Inspectati piesa de
prelucrat si eliminati cuiele din aceasta inainte
de inceperea lucrarii.

5. Nu taiati piese supradimensionate.

6. \Verificati distanta corectd sub piesa de
prelucrat inainte de taiere, astfel incat panza
sa nu loveasca podeaua, bancul de lucru etc.

7. Tineti bine masina

8.  Asigurati-va ca panza nu intrd in contact cu
piesa de prelucrat inainte de a conecta
comutatorul.

. Tineti méinile la distanta de piesele in migcare.

10. Nu lasati masina in functiune. Folositi masgina
numai cand o tineti cu mainile

11.  Opriti intotdeauna magina si asteptati ca panza
sa se opreasca complet inainte de a scoate
panza din piesa prelucrata.

12. Nu atingeti padnza sau piesa prelucrata imediat
dupa executarea lucrarii; acestea pot fi extrem
de fierbinti si pot provoca arsuri ale pielii.

13. Nu actionati masina in gol in mod inutil.

14. Unele materiale contin substante chimice care
pot fi toxice. Aveti grija sa nu inhalati praful si
evitati contactul cu pielea. Respectati
instructiunile de siguranta ale furnizorului

15. Folositi intotdeauna masca de protectie contra
prafului adecvata pentru materialul gi aplicatia
la care lucrati.

PASTRATI ACESTE
INSTRUCTIUNI



AAVERTISMENT:

Utilizarea necorespunzatoare sau nerespectarea
regulilor din manualul de instructiuni poate cauza
vatamari personale grave

DESCRIERE FUNCTIONALA

/\ATENTIE:
«  Asigurati-vd cd ati oprit masina si ca ati
debrangat-o de la retea Tnainte de a o regla sau de
a verifica starea sa de functionare.

Selectarea modului de taiere (pentru modelele
4328/4329)

Fig.1

Aceasta masina poate fi utilizatd cu un mod de taiere
orbitald sau in linie dreapta (sus si jos). Modul de taiere
orbitald impinge panza inainte in timpul cursei de taiere
si sporeste foarte mult viteza de taiere.

Pentru a schimba modul de taiere, rotiti pur si simplu
parghia de schimbare a modului de taiere in pozitia
modului de taiere dorit. Consultati tabelul pentru a
selecta modul de taiere adecvat.

Pozitie | Mod de taiere Aplicatii
Pentru téiere in otel moale,
0 Mod de taiere | otel inox si plastic.
inlinie dreapta | Pentru taiere curata in lemn
si placaj.
I Mod de tdiere | Pentru taiere in otel moale,
cu orbitd mica | aluminiu si lemn de esenta tare.
Pentru taiere in lemn si placaj.
Mod de taiere
I cu orbitd medie
u orbr 1® | Pentru taiere rapida in aluminiu
si otel moale.
il Mod de taiere Pentru taiere rapida in lemn
cu orbitd mare | siplacaj.

Actionarea intrerupatorului

Fig.2

/\ATENTIE:

. nainte de a branga masina la retea, verificati daca
tragaciul intrerupatorului functioneaza corect si
daca revine la pozitia "OFF" (oprit) atunci cand
este eliberat.

Pentru a porni masina, trebuie doar sa actionati

intrerupatorul. Eliberati intrerupatorul pentru a opri

masina.

Pentru o functionare continua, apasati intrerupatorul si

butonul de blocare.

Pentru a opri masina din pozitia blocata, actionati la

maxim intrerupatorul, apoi eliberati-I.

Rondela de reglare a vitezei (pentru modelele
4327/4328/4329)

Fig.3

Viteza masginii poate fi reglata continuu intre 500 si 3100
curse pe minut prin rotirea rondelei de reglare. Vitezele
mai mari se obtin prin rotirea rondelei in directia
numarului 6; vitezele mai mici se obtin prin rotirea
rondelei in directia numarului 1.

Consultati tabelul pentru a selecta viteza corecta pentru
piesa care trebuie taiata. Este posibil totusi ca viteza
corecta sa difere in functie de tipul sau grosimea piesei
de prelucrat. In general, vitezele mai mari v& permit s
taiati piesele mai rapid, insa durata de exploatare a
panzei se va reduce.

Piesa de prelucrat Numar pe rondela de reglare
Lemn 5-6
Otel moale 3-6
Otel inox 3-4
Aluminiu 3-6
Plastic 1-4

A\ATENTIE:

Daca masina este operata continuu la viteze mici
timp indelungat, motorul va fi suprasolicitat si se va
incalzi.

Rondela de reglare a vitezei poate fi rotitd numai
pana la pozitia 6 si inapoi la pozitia 1. Nu fortati
rondela peste pozitiile 6 sau 1, deoarece functia de
reglare a vitezei se poate defecta.

MONTARE
A\ATENTIE:

Asigurati-va ca ati oprit magina si ca ati
deconectat-o de la retea Tnainte de a efectua vreo
interventie asupra masinii.

Montarea sau demontarea panzei de ferastrau

Fig.4

/\ATENTIE:

- Curatati intotdeauna toate agchiile sau materiile
straine depuse pe panza si/sau pe suportul panzei.
In caz contrar, panza ar putea fi strans4 insuficient
existand pericol de ranire grava.
Nu atingeti panza sau piesa prelucratd imediat
dupa executarea lucrarii; acestea pot fi extrem de
fierbinti si pot provoca arsuri ale pielii.
Fixati intotdeauna ferm pénza. Strangerea
insuficientd a panzei poate provoca ruperea
acesteia sau vatamari corporale grave.
Folositi numai panze de tip B. Folosirea altor
panze decéat a celor de tip B cauzeaza strangerea
insuficientd a panzei, existand pericol de ranire
grava.

Pentru a monta panza, slabiti boltul de pe suportul

panzei in sens anti-orar cu cheia inbus.



Cu dintii panzei orientati Tnainte, introduceti panza in
suportul panzei pana cand se opreste. Asigurati-va ca
muchia posterioara a panzei se angreneaza in rola de
ghidare. Apoi strangeti boltul in sens orar pentru a fixa
panza.

Fig.5
Pentru a demonta panza, executati in ordine inversa
operatiile de montare.

NOTA:
+ Ocazional, lubrifiati rola de ghidare.

Depozitarea cheii inbus

Fig.6

Atunci cand nu este utilizata, depozitati cheia inbus dupa
cum se vede in figura pentru a nu se pierde.

Rola de reglare (pentru modelele 4326/4327)
Fig.7

Slabiti boltul din spatele talpii cu cheia inbus. Deplasati
fixatorul astfel incat rola de ghidare sa intre usor in
contact cu panza. Apoi strangeti boltul pentru a fixa talpa
si fixatorul.

NOTA:
+ Ocazional, lubrifiati rola de ghidare.

Capac de protectie contra prafului
Fig.8
A\ATENTIE:

- Purtati intotdeauna ochelari de protectie, chiar si
atunci cand folositi masina cu capacul de protectie
contra prafului coborat.

Coborati capacul de protectie contra prafului pentru a
impiedica imprastierea agschiilor. Cand executati taieri
inclinate, ins3, ridicati-l complet.

FUNCTIONARE

/\ATENTIE:

«  Tineti intotdeauna talpa la acelasi nivel cu piesa de
prelucrat. In caz contrar, panza se poate rupe
provocand vatamari corporale grave.

. Deplasati masina foarte lent fnainte atunci cant
taiati linii curbe sau traforati. Fortarea masinii va
avea ca efect o suprafatd de taiere inclinata si
ruperea panzei.

Porniti masina fara ca panza sa fie in contact si asteptati
pana cand panza atinge viteza maxima. Apoi asezati
talpa plan pe piesa de prelucrat si deplasati lent magina
inainte de-a lungul liniei de taiere marcate in prealabil.

Fig.9

Taierea inclinata

Fig.10

/\ATENTIE:
Asigurati-va intotdeauna ca masina este oprita si
deconectata fnainte de a nclina talpa.
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Ridicati capacul de protectie contra prafului inainte
de a executa taieri inclinate.
Cu talpa inclinata puteti executa taieri inclinate la orice
unghi cuprins intre 0° si 45° (stanga sau dreapta).
Slabiti boltul din spatele talpii cu cheia inbus. Deplasati
talpa astfel incat boltul sa fie pozitionat in centrul fantei
n cruce din talpa.

Fig.11
Tnclinati talpa pana cand se obtine unghiul de inclinare
dorit. Marginea carcasei motorului indica unghiul de
nclinare prin gradatii. Apoi strangeti boltul pentru a fixa
talpa.

Fig.12

Taieri la nivelul unui plan frontal

Fig.13

Slabiti boltul din spatele talpii cu cheia inbus si deplasati
talpa complet inapoi. Apoi strangeti boltul pentru a fixa
talpa.

Decupaje

Decupajele pot fi realizate printr-una din cele doua
metode A sau B.

A) Practicarea unei gauri de pornire

Fig.14

Pentru decupaje interioare, fara executarea unei

taieturi de intrare de la una dintre margini,

practicati o gaura de pornire cu diametru de 12 mm

sau mai mare. Introduceti panza in aceasta gaura

pentru a incepe taierea.
B) Decupare
Fig.15

Nu este necesar sa realizati o gaura de pornire sau

o taietura de intrare daca procedati cu atentie dupa

cum urmeaza.

(1) Inclinati masina in sus pe muchia frontald a
talpii, cu varful panzei pozitionat imediat
deasupra suprafetei piesei de prelucrat.
Aplicati o presiune asupra masinii astfel incat
muchia frontala a talpii sa nu se miste atunci
cand porniti masina si coborati lent capatul
posterior al masinii.

Pe masura ce panza strapunge piesa de
prelucrat, coborati lent talpa maginii pe
suprafata piesei de prelucrat.

)

(©)

(4) Finalizati taierea in mod obisnuit.
Finisarea marginilor
Fig.16
Pentru a rectifica marginile sau a realiza corectii
dimensionale, deplasati panza usor de-a lungul

marginilor taiate.

Taierea metalelor

Folositi intotdeauna un lichid de racire (ulei de racire a
sculelor agchietoare) atunci cand taiati metale. In caz
contrar, panza se va uza considerabil. in locul utilizarii
unui lichid de racire, puteti unge fata inferioara a piesei
de prelucrat.



Extragerea prafului

Fig.17

Operatile de taiere curatd pot fi executate prin
conectarea acestei masini la un aspirator Makita.
Introduceti furtunul aspiratorului in orificiul de la spatele
masginii. Coborati capacul de protectie contra prafului
Tnaintea utilizarii.

NOTA:
Extragerea prafului nu poate fi realizata cand se
executa taieri inclinate.

Rigla de ghidare (accesoriu optional)

AATENTIE:
Asigurati-va intotdeauna ca masina este oprita si
deconectata inainte de a monta sau demonta
accesoriile.

1.  Taieri drepte

Tip de talpa din otel 1. Rigla de ghidare

Cénd taiati in mod repetat la Iatimi mai mici de 160
mm, folositi rigla de ghidare care asigura obtinerea
unor taieturi rapide, curate si drepte.

Tip de talpa din alumini 1. Rigla de ghidare

Pentru a o instala, introduceti rigla de ghidare in
gaura dreptunghiulara din partea laterala a talpii cu
ghidajul riglei orientat in jos. Glisati rigla de ghidare
in pozitia latimii de taiere dorite, apoi strangeti
boltul pentru a o fixa.

1. Cheie inbus

2. Bolt

3. Rigla de ghidare
4. Fata ghidajului

Tip de talpa din otel

Bolt

. Ghidajul riglei

. Cheie inbus

. Rigla de ghidare

Tip de talpa din aluminiu

AOWN

2. Taieri circulare

. Buton filetat

. Fata ghidajului

. Rigla de ghidare
Stift

Tip de talpa din otel
i

0

AN~

. Buton filetat
Stift

. Rigla de ghidare
. Ghidajul riglei

ENFRN NN

-

. Rigla de ghidare

1. Rigla de ghidare

Cand taiati cercuri sau arce cu raza mai mica de
170 mm, instalati rigla de ghidare dupa cum
urmeaza.



Introduceti rigla de ghidare in gaura
dreptunghiulara din partea laterala a talpii cu
ghidajul riglei orientat in sus. Introduceti stiftul
ghidajului circular printr-una dintre cele doua gauri
ale ghidajului riglei. Insurubati butonul filetat pe stift
pentru a-l fixa.

Glisati acum rigla de ghidare in pozitia razei de
taiere dorite si strangeti boltul pentru a o fixa. Apoi
deplasati talpa complet inainte.

NOTA:
Folositi intotdeauna panzele nr. B-17, B-18, B-26
sau B-27 cand taiati cercuri sau arce.

Dispozitiv anti-agchiere pentru talpa din otel
(accesoriu optional)

Fig.18

Pentru taieturi fara aschii poate fi utilizat dispozitivul
anti-aschiere. Pentru a instala dispozitivul anti-aschiere,
deplasati talpa complet inainte si introduceti dispozitivul
intre cele doud protuberante ale talpii.

NOTA:
Dispozitivul anti-aschiere nu poate fi utilizat cand
se executa taieri inclinate.

Dispozitiv anti-agchiere pentru talpa din
aluminiu (accesoriu optional)

Fig.19

Pentru taieturi fara aschii poate fi utilizat dispozitivul
anti-aschiere. Pentru a instala dispozitivul anti-aschiere,
deplasati talpa masinii complet fnainte si montati
dispozitivul de la spatele talpii maginii. Cand utilizati
placa de acoperire, instalati dispozitivul anti-agchiere pe
placa de acoperire.

A\ATENTIE:
Dispozitivul anti-agchiere nu poate fi utilizat cand
se executa taieri inclinate.

Placa de acoperire pentru talpa din aluminiu
(accesoriu optional)

Fig.20

Folositi placa de acoperire atunci cand taiati furniruri
decorative, mase plastice etc. Aceasta protejeaza
suprafetele sensibile sau delicate impotriva deteriorarii.
Montati-I la spatele talpii masinii.
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INTRETINERE
/\ATENTIE:

Asigurati-va ca ati oprit masina si ca ati
debrangat-o de la retea Tnainte de a efectua
operatiuni de verificare sau intretinere.
Pentru a mentine siguranta si fiabilitatea masinii,
reparatiile, schimbarea si verificarea periilor de carbon,
precum si orice alte operatiuni de intretinere sau reglare
trebuie sa fie efectuate numai la Centrele de service
autorizat Makita, folosindu-se piese de schimb Makita.

ACCESORII
/\ATENTIE:

Folositi  accesorile sau piesele auxiliare
recomandate pentru masina dumnavoastra in
acest manual. Utilizarea oricaror alte accesorii sau
piese auxiliare poate cauza vatamari. Folositi
accesoriile pentru operatuinea pentru care au fost
concepute.
Daca aveti nevoie de asistentd sau de mai multe detalii
referitoare la aceste accesorii, adresati-va centrului local
de service Makita.
Panze de ferastrau pendular
Cheie inbus de 3
Set rigla de ghidare
Dispozitiv anti-aschiere
Furtun (pentru aspirator)
Placd de acoperire (pentru tip de talpa din
aluminiu)



DEUTSCH

1-

N

. Hebel zum Wechseln der
Ségebetriebsart

2-1. Schalter

2-2. Blockierungstaste

3-1. Geschwindigkeitsstellrad

4-1. Klingenhalter

4-2. Schraube

4-3. Sechskantschlissel

5-1. Schraube

Erkldrung der Gesamtdarstellung

7-1. Sageblatt

7-2. Rolle

7-3. Halter

7-4. Sechskantschlussel
7-5. Schraube

7-6. FuB

8-1. Staubschutzmanschette
9-1. Schnittlinie

9-2. FuB

12-2. Einteilung

13-1. Sechskantschlissel
13-2. Schraube

13-3. Ful

14-1. Anfangsloch

17-1. Staubschutzmanschette
17-2. Schlauch

18-1. Splitterschutz

18-2. Nasen

5-2. Sageblatt 11-1. Sechskantschliissel 19-1. Splitterschutz
5-3. Rolle 11-2. Schraube 19-2. Aluminiumgleitschuh
6-1. Haken 11-3. Fu 20-1. Abdeckungsplatte
6-2. Sechskantschlissel 12-1. Kante 20-2. Aluminiumgleitschuh
TECHNISCHE DATEN
Modell 4326 4327 4328 4329
Hubhohe 18 mm 18 mm 18 mm 18 mm
Séageblatttyp B-Typ
Max. Holz 65 mm 65 mm 65 mm 65 mm
Schnittkapazitét Schmiedesta 6 mm 6 mm 6 mm 6 mm
Schlage pro Minute (min’w) 3.100 500 - 3.100 500 - 3.100 500 - 3.100
. 217 mm (Stahlgleitschuh) 217 mm (Stahlgleitschuh)
Gesamtléange 217 mm 223 mm
223 mm (Aluminiumgleitschuh) 223 mm (Aluminiumgleitschuh)
Netto-Gewicht 1,8 kg (Stahlgleitschuh) 1,8 kg (Stahlgleitschuh) 18 kg 19kg
1,9 kg (Aluminiumgleitschuh) 1,9 kg (Aluminiumgleitschuh)
Sicherheitsklasse B a 8 8y

« Aufgrund der laufenden Forschung und Entwicklung unterliegen die hier aufgefiihrten technischen Daten Veranderungen ohne

Hinweis

« Anm.: Die technischen Daten kdnnen fiir verschiedene Lander unterschiedlich sein.

END201-4

Symbole

Nachstehend sind Symbole aufgefiihrt, auf die Sie beim
Werkzeuggebrauch stoen kdnnen. Sie sollten noch vor
Arbeitsbeginn ihre Bedeutung kennen.

@ - Lesen Sie die Bedienungsanleitung.

O
):¢

ZWEIFACH-ISOLIERUNG

Nur fir EU-Lander

Entsorgen Sie die elektrische
Einrichtung nicht zusammen mit dem
Hausmdill!

Auf  Anordnung des Europarats

2002/96/EC Uber die Entsorgung von
elektrischen und elektronischen
Einrichtungen und ihrer Durchfiihrung
Ubereinstimmend mit den nationalen
Gesetzen, missen die elektrischen
Einrichtungen, nachdem sie ausgedient
haben, gesondert gesammelt und der
Okologischen Wiederverwertung
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zugefiihrt werden.
ENE019-1

Verwendungszweck

Das Werkzeug wurde fiir das Sagen von Holz,
Kunststoff und Metallmaterial entwickelt. Als Ergebnis
des umfangreichen Zubehér- und Sageblattprogramms
ist das Werkzeug vielseitig verwendbar und gut geeignet

fir kurvige und kreisférmige Schnitte.
ENF002-1

Speisung

Das Werkzeug darf nur an eine entsprechende Quelle
mit der gleichen Spannung angeschlossen werden, wie
sie auf dem Typenschild aufgefiihrt wird, und es kann
nur mit Einphasen-Wechselstrom arbeiten. Es besitzt in
Ubereinstimmung mit den europaischen Normen eine
Zweifach-Isolierung, aufgrund dessen kann es aus
Steckdosen ohne Erdungsleiter gespeist werden.



Fiir Modell 4326,4327
ENG102-1

Nur fiir europaische Lander
Gerausche
Die typischen A-bewerteten Gerauschpegel, bestimmt
gemaR 60745-2-11:

Schalldruckpegel (Lpa): 86 dB (A)

Schallleistungspegel (Lwa): 97 dB(A)

Abweichung (K): 3 dB (A)

Tragen Sie einen Gehodrschutz.
ENG220-1

Schwingung

Schwingungsgesamtwerte

Achsen) nach EN60745-2-11:
Arbeitsmodus: Schneiden von Spanplatten
Schwingungsbelastung (ancw): 5 m/s’
Abweichung (K): 1.5 m/s?

(Vektorsumme dreier

ENG304-1
Arbeitsmodus: Schneiden von Blech
Schwingungsbelastung (ancwv): 4.5 m/s?
Abweichung (K): 1.5 m/s?

Fiir Modell 4328,4329

ENG101-1

Nur fiir europaische Lander
Gerausche
Die typischen A-bewerteten Gerauschpegel, bestimmt
gemaR 60745-2-11:

Schalldruckpegel (Lpa): 83 dB (A)

Abweichung (K): 3 dB (A)
Unter Arbeitsbedingungen kann der Schalldruckpegel 85
dB (A) Uberschreiten.

Verwenden Sie Hilfsmittel fiir den Gehdrschutz.
ENG220-1

Schwingung

Schwingungsgesamtwerte

Achsen) nach EN60745-2-11:
Arbeitsmodus: Schneiden von Spanplatten
Schwingungsbelastung (ancw): 7 m/s?
Abweichung (K): 1.5 m/s?

(Vektorsumme dreier

ENG304-1
Arbeitsmodus: Schneiden von Blech
Schwingungsbelastung (an.cu): 5 m/s?
Abweichung (K): 1.5 m/s?

ENH101-8

UBEREINSTIMMUNGSERKLARUNG MIT DEN
EU-NORMEN
Modell; 4326, 4327, 4328, 4329
Wir erklaren auf unsere eigene Verantwortung, dass
dieses Produkt in Ubereinstimmung mit den
nachstehenden Normen oder standardisierten
Dokumenten steht:
EN60745, EN55014, EN61000 befindet sowie in
Ubereinstimmung mit den Ratsverordnungen
2004/108/EC, 98/37/EC.

CE2007

e
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Tomoyasu Kato
Direktor

Verantwortlicher Hersteller:
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho, Anjo, Aichi, JAPAN
Autorisierte Vertretung in Europa:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell, Milton Keynes, Bucks MK15

8JD, ENGLAND
GEB016-1

Besondere
Sicherheitsgrundsitze

Lassen Sie sich NIE durch Bequemlichkeit oder (aus
fortwahrendem Gebrauch gewonnener) Vertrautheit
mit dem Gerat dazu verleiten, die Sicherheitsregeln
fir die Stichsdge zu missachten. Wenn dieses
Werkzeug fahrldassig oder nicht ordnungsgemaf
verwendet  wird, kann es zu schweren
Personenschaden kommen.

1. Bei Arbeiten, bei denen das Bohrwerkzeug mit
verdeckten elektrischen Leitern oder mit der
eigenen Stromschnur in Kontakt kommen
kann, halten Sie es an den isolierten
Greifstellen. Beim  Kontakt mit einem
"lebendigen” Leiter werden die ungeschitzten
Metallteile gleichfalls zu "lebendigen" Leitern und

die Bedienperson vom elektrischen Strom
getroffen werden.
2. Verwenden Sie Klemmen oder andere

geeignete Gerate, um das Werkstiick an einer
stabilen Unterlage zu sichern. Wenn Sie das
Werkstick von Hand halten oder gegen lhren
Korper pressen, kann dies zu Unstabilitat und
Kontrollverlust fiihren.

3. Tragen Sie immer Sicherheitsgldser oder
Schutzbrillen. Bei gewohnlichen Brillen und
Sonnenbrillen handelt es sich NICHT um
Sicherheitsglaser.

4.  Vermeiden Sie es, in Nagel zu schneiden.
Untersuchen Sie das Werkstiick auf Nagel,
und entfernen Sie diese vor der eigentlichen
Arbeit.

5. Zu groBe Werkstiicke diirfen nicht geschnitten
werden.

6. Achten Sie auf geniigend Abstand unter dem
Werkstiick, damit das Blatt nicht auf den
Boden, die Werkbank usw. schligt.

7. Halten Sie das Werkzeug fest in der Hand.

8. Achten Sie vor dem Einschalten des
Werkzeugs darauf, dass das Sé&geblatt das
Werkstiick nicht beriihrt.

9. Halten Sie lhre Hande von beweglichen Teilen

fern.

Lassen Sie das Werkzeug nicht

unbeaufsichtigt laufen. Arbeiten Sie nur mit

ihm, wenn Sie es in der Hand halten.



11. Schalten Sie das Werkzeug immer aus und
warten Sie auf den voélligen Stillstand des
Ségeblatts, bevor Sie dieses aus dem
Werkstiick herausziehen.

Beriihren Sie kurz nach dem Betrieb nicht das
Blatt oder das Werkstiick. Diese kdnnen

extrem heiB sein und zu Verbrennungen

12.

fithren.

13. Lassen Sie das Werkzeug nicht unnétig ohne
Last laufen.

14. Manche Materialien enthalten Chemikalien, die

giftig sein konnen. Geben Sie Acht, dass Sie
diese nicht einatmen oder beriihren. Lesen Sie
die Material-Sicherheitsblatter des Lieferers.

15. Verwenden Sie bei der Arbeit stets eine fiir das
Material geeignete Staubmaske bzw. ein
Atemgerat.

BEWAHREN SIE DIESE
ANWEISUNGEN AUF.

AWARNUNG:

Die FALSCHE VERWENDUNG oder Nichtbefolgung
der in dieser Anleitung aufgefiihrten

Sicherheitsgrundsitze kann ernste Verletzungen zur
Folge haben.

FUNKTIONSBESCHREIBUNG

AACHTUNG:
Uberzeugen Sie sich immer vor dem Einstellen
des Werkzeugs oder der Kontrolle seiner Funktion,
dass es abgeschaltet und der Stecker aus der
Dose gezogen ist.

Auswahl der Schnittbetriebsart (Fiir Modelle
4328/4329)

Abb.1

Dieses Werkzeug kann mit und ohne Pendelhub (nur
Auf- und Abbewegung) betrieben werden. Der
Pendelhub schiebt das Sageblatt beim Schnitt vor und
erhoht dabei stark die Geschwindigkeit.

Zum Andern der Sagebetriebsart drehen Sie Hebel zum
Wechseln der Séagebetriebsart auf die gewiinschte
Position. Siehe die Tabelle zur Auswahl der richtigen
Ségebetriebsart.
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Position | Sagebetriebsart Anwendungen
Fur Schnitte in Schmiedestahl,
0 Schnittbetriebsart Edelstahl und Plastik.
kein Pendelhub Fiir saubere Schnitte in Holz
und Sperrholz.
I Schnittbetriebsart | Fur Schnitte in Aluminium,
kleiner Pendelhub | Schmiedestahl und Hartholz.
Fur Schnitte in Holz
I Schnittbetriebsart | Und Sperrholz.
mittlerer Pendelnb | £yr schnelle Schnitte in
Aluminium und Schmiedestahl.
m Schnittbetriebsart | Fiir schnelle Schnitte in Holz
groRer Pendelhub | und Sperrholz.
Einschalten
Abb.2
/N\ACHTUNG:

Kontrollieren Sie immer vor dem Anschluss des
Werkzeugs in die Steckdose, ob der Schalter
richtig funktioniert und nach dem Loslassen in die
ausgeschaltete Position zurlickkehrt.
Wenn Sie das Werkzeug ingangsetzen wollen, muss nur
der Schalter gedriickt werden. Wenn Sie das Werkzeug
abschalten wollen, lassen Sie den Schalter los.
Wenn Sie kontinuierlich arbeiten wollen, driicken Sie
den Schalter und dann die Blockierungstaste.
Wenn Sie das Werkzeug aus dem Blockierungsbetrieb
abschalten wollen, driicken Sie fest den Schalter und
lassen ihn dann los.

Geschwindigkeitsstellrad (Fiir Modelle

4327/4328/4329)

Abb.3

Die Geschwindigkeit des Werkzeugs kann durch Drehen
des Einstellrads stufenlos zwischen 500 und

3.100 Schlagen pro Minute eingestellt werden. Sie
erreichen eine hohere Geschwindigkeit, wenn das Rad
in Richtung der Zahl 6 gedreht wird; wird es in Richtung
der Zahl 1 gedreht, verringert sich die Geschwindigkeit.
Wahlen Sie anhand der Tabelle die geeignete
Geschwindigkeit fir das zu schneidende Werkstlick. Die
entsprechende Geschwindigkeit kann von der Art und
der Dicke des Werkstlicks abh&ngen. Allgemein gilt,
dass Sie bei hoéheren Geschwindigkeiten die
Werkstiicke schneller schneiden kénnen, allerdings bei
geringerer Lebenszeit des Sageblattes.

Zu schneidendes Werkstiick Zahl am Stellrad
Holz 5-6
Schmiedestahl 3-6
Edelstahl 3-4
Aluminium 3-6
Plastik 1-4




/\ACHTUNG:

- Wenn das Werkzeug langere Zeit dauerhaft bei
niedriger Geschwindigkeit betrieben wird, wird der
Motor Uberlastet und Uberhitzt.

Das Geschwindigkeitsstellrad lasst sich nur bis 6
und zurlck auf 1 drehen. Wird es gewaltsam Uber

6 oder 1 hinaus gedreht, lasst sich die
Geschwindigkeit mdglicherweise nicht mehr
einstellen.

MONTAGE

/A\ACHTUNG:

Ehe Sie am Werkzeug irgendwelche Arbeiten
beginnen, Gberzeugen Sie sich immer vorher, dass
es abgeschaltet und der Stecker aus der Dose
gezogen ist.

Montage und Demontage des Sageblatts
Abb.4

/A\ACHTUNG:

- Entfernen Sie stets alle Splitter und sonstiges
Fremdmaterial vom  Sé&geblatt und dem
Séageblatthalter. Tun Sie dies nicht, kann sich das
Sageblatt l6sen, was zZu schweren
Personenschaden flihren kann.

Berlihren Sie kurz nach dem Betrieb weder das
Blatt noch das Werkstlick. Diese kénnen extrem
hei® sein und zu Verbrennungen fihren.

Spannen Sie das Blatt immer fest ein. Tun Sie dies
nicht, kann das Sageblatt brechen, was zu
schweren Personenschaden fithren kann.
Verwenden Sie nur Sageblatter vom Typ B. Bei
Verwendung anderer Sageblatter als vom Typ B,
wird das Sageblatt unzureichend festgezogen, was
zu schweren Personenschaden fithren kann.

Zum Montieren des Séageblatts 16sen Sie zunachst die

Schraube, mit der der S&geblatthalter befestigt ist, mit

dem Sechskantschliissel gegen den Uhrzeigersinn.

Fuhren Sie das Sageblatt mit nach vorn ausgerichteten

Zahnen bis zum Anschlag in den Sageblatthalter ein.

Die hintere Kante des S&geblatts muss in die Rolle

passen. Ziehen Sie dann die Schraube zur Sicherung

des Sé&geblatts im Uhrzeigersinn an.

Abb.5
Zum Demontieren des Sageblatts missen Sie die
Einbauprozedur in umgekehrter Reihenfolge ausflhren.

ANMERKUNG:
Schmieren Sie die Rolle gelegentlich.

Aufbewahrung des Sechskantschliissels
Abb.6

Wenn Sie den Sechskantschliissel nicht verwenden,
bewahren Sie ihn wie in der Abbildung dargestellt auf,
damit er nicht verloren geht.
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Anpassen des Rollers (Fiir Modelle 4326/4327)
Abb.7

Lésen sie die Schraube auf der Rickseite des
Gleitschuhs mit dem Sechskantschlissel. Bewegen Sie
den Halter so, dass die Rolle das Sageblatt leicht
beriihrt. Ziehen Sie dann die Schraube zur Sicherung
des Gleitschuhs und des Halters fest.

ANMERKUNG:
Schmieren Sie die Rolle gelegentlich.

Staubschutzmanschette
Abb.8

/N\ACHTUNG:
Tragen Sie wahrend der Bedienung des
Werkzeugs stets eine Schutzbrille, auch bei
herabgelassenem Staubféanger.
Lassen Sie den Staubfanger herab, um umherfliegende
Spéane zu vermeiden. Fir Gehrungsschnitte heben Sie
ihn jedoch ganz an.

ARBEIT

A\ACHTUNG:
Halten Sie den Gleitschuh stets blindig mit dem
Werkstuick. Tun Sie dies nicht, kann das Sageblatt
brechen, was zu schweren Personenschaden
fihren kann.
Schieben Sie das Werkzeug bei Kurvenschnitten
und beim Rollen sehr langsam vor. Druck auf das
Werkzeug kann zu einer schiefen Schnittflache
und zu Séageblattbriichen fiihren.
Schalten Sie das Werkzeug ein, ohne dass das
Sageblatt Kontakt hat, und warten Sie, bis das Sageblatt
seine volle Geschwindigkeit erreicht. Setzen Sie dann
den Gleitschuh flach auf das Werkstiick und bewegen
Sie das Werkzeug langsam entlang der markierten
Schnittlinie nach vorn.

Abb.9
Gehrungsschnitt
Abb.10

/N\ACHTUNG:
Schalten Sie das Werkzeug aus und ziehen Sie
den Stecker, bevor Sie den Gleitschuh neigen.
Heben Sie den Staubfanger
Gehrungsschnitten ganz an.
Mit geneigtem Gleitschuh kénnen Sie Gehrungsschnitte
mit einem Winkel von 0° bis 45° (links und rechts)
ausfihren.
Lésen sie die Schraube auf der Riickseite des
Gleitschuhs mit dem Sechskantschlissel. Verschieben
Sie den Gleitschuh so, dass die Schraube in der Mitte
des kreuzférmigen Schlitzes im Gleitschuh liegt.

vor



Abb.11

Drehen Sie den Gleitschuh bis zum gewlnschten
Winkel. Die Kante des Motorgehduses zeigt den
Gehrungswinkel in Einteilungen an. Ziehen Sie dann die
Schraube zur Sicherung des Gleitschuhs an.

Abb.12

Vordere biindige Schnitte

Abb.13

Lésen Sie die Schraube auf der Ruckseite des
Gleitschuhs mit dem Sechskantschliissel, und schieben
Sie den Gleitschuh ganz zuriick. Ziehen Sie dann die
Schraube zur Sicherung des Gleitschuhs an.

Ausschnitte

Ausschnitte kénnen entweder mit Methode A oder B
hergestellt werden.

A) Bohren eines Anfangslochs

Abb.14

Fir Innenschnitte ohne Flhrungsschnitt von einer

Kante aus bohren Sie ein Anfangsloch mit einem

Durchmesser von 12 mm oder mehr. Fiihren Sie

das Sageblatt in dieses Loch ein, und ségen Sie.
B) Tauchsdgen
Abb.15

Ein Anfangsloch oder ein Fiihrungsschnitt ist nicht

nétig, wenn Sie vorsichtig wie folgt vorgehen.

(1) Kippen Sie das Werkzeug auf die vordere
Kante des Gleitschuhs, mit der
Séageblattspitze genau Uber der Oberflache
des Werkstlicks.

Uben Sie Druck auf das Werkzeug aus, so
dass die vordere Kante des Gleitschuhs sich
nicht bewegt, wahrend Sie das Werkzeug
einschalten und die hintere Kante des
Gleitschuhs sanft absenken.

Wahrend das Sageblatt in das Werkstlick
eindringt, senken Sie den Gleitschuh des
Werkzeugs langsam auf die Oberflache des
Werkstticks.

Beenden Sie den Schnitt wie gewohnt.

@)

©)

4)

Bearbeiten von Kanten

Abb.16

Zum Abkanten oder um Abmessungen anzupassen
fuhren Sie das Sageblatt leicht entlang der
Schnittkanten.

Metallschnitte

Verwenden Sie beim Schneiden von Metall ein
angemessenes KuhImittel (Schneidedl).
Zuwiderhandlungen kénnen zu enormer Blattabnutzung
fuhren. Die Unterseite des Werkstiicks kann gefettet
werden, anstelle der Verwendung eines Kihimittels.
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Staubabsaugung

Abb.17

Wenn Sie einen Makita-Staubsauger an das Werkzeug
anschliel3en, kénnen Sie gleichzeitig ségen und saugen.
Flhren Sie den Schlauch des Staubsaugers in das Loch
hinten am Werkzeug ein. Lassen Sie vor dem Betrieb
den Staubfanger herab.

ANMERKUNG:
Die Staubabsaugung kann fiir Gehrungsschnitte
nicht verwendet werden.

Parallelanschlag (optionales Zubehor)

/N\ACHTUNG:
Schalten Sie das Werkzeug aus und ziehen Sie
den Stecker, bevor Sie Zubehorteile einsetzen
oder entfernen.

1.  Geradschnitte

1. Parallelanschlag
(Fuhrungsschiene)

Stahlgleitschuh

Der praktische Parallelanschlag ermdglicht die
Ausfiihrung besonders genauer Geradschnitte bei
wiederholten Schnittbreiten unter 160 mm.

1. Parallelanschlag
(Fuhrungsschiene)

Aluminiumgleitschu

Setzen Sie den Parallelanschlag in das
rechteckige Loch auf der Seite des Gleitschuhs ein,
mit dem Gehrungsanschlag nach unten.
Verschieben Sie den Parallelanschlag auf die
gewlnschte Schnittbreite, und ziehen Sie die
Schraube an, um ihn zu sichern.

Stahlgleitschuh | 1. Sechskantschliissel
< 2. Schraube
([ 3. Parallelanschlag
1 (Fuhrungsschiene)

4. Fuhrungsrichtung




. Schraube

. Gehrungsanschlag

. Sechskantschliissel

. Parallelanschlag
(Fuhrungsschiene)

Aluminiumgleitschuh

HPON =

2.

Kreisschnitte

. Gewindeknopf

. Fuhrungsrichtung

. Parallelanschlag
(Flihrungsschiene)

4. Stift

Stahlgleitschuh
e
\ \'/

WN =

. Gewindeknopf

Stift

. Parallelanschlag
(Fuhrungsschiene)

4. Gehrungsanschlag

WN =

-

. Parallelanschlag
(Fuhrungsschiene)

1. Parallelanschlag
(Fuhrungsschiene)

Zum Schneiden von Kreisen oder Bégen mit 170
mm Radius oder weniger bringen Sie den
Parallelanschlag wie folgt an.
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Setzen Sie den Parallelanschlag in das
rechteckige Loch auf der Seite des Gleitschuhs ein,
mit dem Gehrungsanschlag nach oben. Fiihren Sie
den Kreisfiihrungsstift in eines der beiden Lécher
im Parallelanschlag ein. Schrauben Sie dann zu
dessen Sicherung den Gewindeknopf auf den Stift
auf.

Verschieben Sie den Parallelanschlag auf den
gewlinschten Schnittradius, und ziehen Sie die
Schraube an, um ihn zu sichern. Schieben Sie
dann den Gleitschuh ganz nach vorn.

ANMERKUNG:
Verwenden Sie immer die Sageblatter Nr. B-17,
B-18, B-26 oder B-27 zum Schneiden von Kreisen

oder Bogen.
Splitterschutz fiir Stahlgleitschuh (optionales
Zubehor)
Abb.18
Fir splitterfreie  Schnitte kann der Splitterschutz

verwendet werden. Zur Montage des Splitterschutzes
schieben Sie den Gleitschuh ganz nach vorn und
bringen ihn zwischen den beiden Vorspriingen am
Gleitschuh an.

ANMERKUNG:
Der Splitterschutz kann fiir Gehrungsschnitte nicht
verwendet werden.

Splitterschutz fiir Aluminiumgleitschuh
(optionales Zubehor)

Abb.19

Fir splitterfreie  Schnitte kann der Splitterschutz
verwendet werden. Zur Montage des Splitterschutzes
schieben Sie den Gleitschuh ganz nach vorn und
bringen den Schutz von hinten am Gleitschuh an. Wenn
Sie die Abdeckungsplatte verwenden, bringen Sie den
Splitterschutz an der Abdeckungsplatte an.

A\ACHTUNG:
Der Splitterschutz kann fiir Gehrungsschnitte nicht
verwendet werden.

Abdeckungsplatte fiir Aluminiumgleitschuh
(optionales Zubehor)

Abb.20

Verwenden Sie die Abdeckungsplatte beim Schneiden
dekorativer  Furniere, Plastik usw. Er schiitzt
empfindliche Oberflachen vor Beschadigungen. Bringen
Sie ihn auf der Rickseite des Werkzeuggleitschuhs an.



WARTUNG

/A\ACHTUNG:
Bevor Sie mit der Kontrolle oder Wartung des
Werkzeugs beginnen, Giberzeugen Sie sich immer,
dass es ausgeschaltet und der Stecker aus der
Steckdose herausgezogen ist.
Zur  Aufrechterhaltung der  SICHERHEIT  und
ZUVERLASSIGKEIT des Produkts missen die
Reparaturen, die Kontrolle und der Wechsel der Kohlen
sowie alle Wartungen und Einstellungen von den
autorisierten Servicestellen der Firma Makita und unter
Verwendung der Ersatzteile von Makita durchgefuhrt
werden.

ZUBEHOR

/A\ACHTUNG:
Fir lhr Werkzeug Makita, das in dieser Anleitung
beschrieben ist, empfehlen wir folgende
Zubehorteile und Aufsatze zu verwenden. Bei der
Verwendung anderer Zubehorteile oder Aufsatze
kann die Verletzungsgefahr fiir Personen drohen.
Die Zubehérteile und Aufsétze durfen nur fir ihre
festgelegten Zwecke verwendet werden.
Wenn Sie nahere Informationen bezuglich dieses
Zubehors benétigen, wenden Sie sich bitte an lhre
ortliche Servicestelle der Firma Makita.
Stichsageblatter
Sechskantschllssel 3
Parallelanschlag (Flihrungsschiene) Satz
Splitterschutz
Schlauch (fir Staubsauger)
Abdeckungsplatte (Fur Modelle aus Aluminium)
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MAGYAR

1-1. Vagasi méd valtokar
2-1. Kapcsolo kioldogomb
2-2. Zargomb

3-1
4-1. Pengetart6
4-2. Fejescsavar
4-3. Imbuszkulcs
5-1. Fejescsavar
5-2. Flrészlap
5-3. Gorgd

6-1. Ovtarto

6-2. Imbuszkulcs
7-1. Flrészlap

. Sebességszabalyozé tarcsa

Az altalanos nézet magyarazata

7-2. Gorgd

7-3. Visszatartd elem

7-4. Imbuszkulcs
7-5. Fejescsavar
7-6. Alaplemez
8-1. Porfogo

9-1. Vagovonal
9-2. Alaplemez
11-1. Imbuszkulcs
11-2. Fejescsavar
11-3. Alaplemez
12-1. Szél

12-2. Beosztas

13-1. Imbuszkulcs

13-2. Fejescsavar

13-3. Alaplemez

14-1. Kezdéfurat

17-1. Porfogé

17-2. Cs6

18-1. Felszakadasgatlo

18-2. Kiemelkedések

19-1. Felszakadasgatlé

19-2. Aluminium vezetélemez
20-1. Fedélap

20-2. Aluminium vezetélemez

RESZLETES LEIRAS

Modell 4326 4327 4328 4329
Lokethossz 18 mm 18 mm 18 mm 18 mm
Flrészlap tipusa B tipus
Max. Fa 65 mm 65 mm 65 mm 65 mm
vagdteliesitmény Lagyacél 6 mm 6 mm 6 mm 6 mm
Loketszam percenként (min™") 3100 500 - 3100 500 - 3100 500 - 3100
_ 217 mm (acél vezetélemez tipus) 217 mm (acél vezetélemez tipus)
Teljes hossz 217 mm 223 mm
223 mm vezetdlemez tipus) 223 mm vezet6lemez tipus)
X . 1,8 kg (acél vezetélemez tipus) 1,8 kg (acél vezetélemez tipus)
Tiszta tdmeg - - - - 1,8 kg 1,9 kg
1,9 kg (aluminium vezet6lemez tipus) 1,9 kg (aluminium vezetdlemez tipus)
Biztonsagi osztaly 8/ B B B

« Folyamatos kutato-

* Megjegyzés: A tulajdonsagok orszagrol orszagra kiildnbdézhetnek.

Jelképek

END201-4

A kovetkez6kben a berendezésen hasznalt jelképek

lathatok. A szerszam hasznélata el6tt bizonyosodjon

meg arrol hogy helyesen értelmezi a jelentésiiket.
Olvassa el a hasznélati utasitast.

=1

KETTOS SZIGETELES

Csak az EU orszagaiban

)i¢

Ne dobjon ki elektromos berendezést
haztartasi hulladékkal egytt!
Tekintettel az  elektronikus és
elektromos hulladékokkal foglalkozo
2002/96/EC eurdpai uniods iranyelvre és
annak a nemzeti torvényekkel
Odsszhangban térténd alkalmazasara, az
életkora végét elér6 elektromos
berendezéseket elkllonitve kell
begydjteni és természetbarat
Ujrafelhasznalé lizemben feldolgozni.
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és fejlesztéprogramunk eredményeként az itt felsorolt tulajdonsagok figyelmeztetés nélkil megvaltozhatnak.

ENEO19-1
Rendeltetésszerii hasznalat
A szerszam faanyagok, milanyagok és fémek

fUrészelésére hasznalhaté. A kibdvitett tartozék és

firészlap programnak kdszénhetden

a szerszam

szamos célra hasznalhat6 és kiléndsen alkalmas ivelt

vagy korvagasokhoz.

Tapegység

ENF002-1

A szerszam csak a névtablan feltlintetett feszlltségi,

egyfazisu

valtakozofeszultségi

halézathoz

csatlakoztathaté. A szerszam az eurdpai szabvanyok
szerinti kettés szigeteléssel van ellatva, igy taplalhato
foldelévezeték nélkiili csatlakozoéaljzatbdl is.

A modellhez 4326,4327

Csak eurdpai orszagokra vonatkozéan

Zaj

ENG102-1

A tipikus A-sulyozasu zajszint, a 60745-2-11 szerint

meghatarozva:

Hangnyomasszint (L) : 86 dB (A)
Hangteljesitményszint (Lwa) : 97 dB(A)
Bizonytalansag (K) : 3 dB(A)



Viseljen fiilvédét.
ENG220-1

Vibracio
A vibracié teljes értéke (haromtengelyi vektorésszeg) az
EN60745-2-11 szerint lett meghatarozva:

Mékddési mod : farostlemez vagasa

Vibracio kibocsatas (ancw) : 5 m/s?

Bizonytalansag (K): 1.5 m/s?

ENG304-1
Muiikodési méd : fémlemez vagasa
Vibracioé kibocsatas (ancwm) : 4.5 m/s?
Bizonytalansag (K): 1.5 m/s’
A modellhez 4328,4329
ENG101-1

Csak eurodpai orszagokra vonatkozéan
Zaj
A tipikus A-sllyozasu zajszint, a 60745-2-11 szerint
meghatarozva:

Hangnyomasszint (La) : 83 dB (A)

Bizonytalansag (K) : 3 dB(A)
A zajszint a munkavégzés soran meghaladhatja a 85 dB
(A) értéket.

Hasznaljon személyi hallasvédelmi segédeszkozt.
ENG220-1

Vibracio
A vibracio teljes értéke (haromtengelyli vektordsszeg) az
EN60745-2-11 szerint lett meghatarozva:

Mékodési méd : farostlemez vagasa

Vibracié kibocsatas (ancw) : 7 m/s?

Bizonytalansag (K): 1.5 m/s®

ENG304-1
Mikodési méd : fémlemez vagasa
Vibracié kibocsatas (ancwm) : 5 m/s?
Bizonytalansag (K): 1.5 m/s?
ENH101-8

Az Eurépai K6zésség (EC) elbirasainak valé
megfelelési nyilatkozat
Tipus; 4326, 4327, 4328, 4329
A kizardlagos felel6sségiinkre kijelentjik, hogy ezen
termék megfelel a kdvetkezd szabvanyok el6irasainak;
EN60745, EN55014, EN61000, a Tanacs 2004/108/EEC,
98/37/EC direktivaival dsszhangban.

CE2007

e

Tomoyasu Kato
lgazgato

Felelés gyarto:
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho, Anjo, Aichi, JAPAN
Hivatalos képviselé Eurépaban:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell, Milton Keynes, Bucks MK15
8JD, ENGLAND

GEB016-1

Kiilonleges biztonsagi szabalyok
NE HAGYJA, hogy (a termék tobbszori
hasznalatabol ered6) kényelem és megszokas valtsa
fel a szuaréfiirész biztonsagi eldirasainak szigoru
betartasat. Ha ezt a szerszamot felel6tleniil és
helyteleniil hasznalja, akkor komoly személyi
sériiléseket szenvedhet.

1. Tartsa az elektromos szerszamot annak
szigetelt = markoloéfeliileteinél ha  olyan
miveletet végez amikor a vagdészerszam
rejtett vezetékekkel vagy a szerszam sajat
vezetékével érintkezhet. Az "éI6" vezetékekkel
valé érintkezés a szerszdm nem szigetelt,
hozzaférhetd fém részeit is "él6vé" teszi és igy a
kezeld dramitést szenvedhet.

2. Szoritékkal vagy mas praktikus maédon
rogzitse és tamassza meg a munkadarabot
egy szilard padozaton. A munkadarab a kezével
vagy a testével vald megtartas esetén instabil
lehet és az uralom elvesztéséhez vezethet.

3. Mindig Vviseljen védészemiiveget vagy
szemvédoét. A normal szemiivegek vagy a
napszemiivegek NEM védészemiivegek.

4. Keriiljie a szegek atvagasat. A miivelet
megkezdése elétt ellenérizze a munkadarabot,
és hazza ki beldle a szegeket.

5.  Ne vagjon tulméretes munkadarabokat.

6. Ellenérizze a megfelelé hézagot a munkadarab
mogott a vagas el6tt, nehogy a vagdészerszam
a padléba, munkapadba, stb. litk6zzon.

7. Tartsa a szerszamot szilardan.

8. Ellenérizze, hogy a fiirészlap nem ér a
munkadarabhoz, mielétt bekapcsolja a
szerszamot.

. Tartsa tavol a kezeit a mozg6 alkatrészektol.

10. Ne hagyja a szerszamot bekapcsolva. Csak
kézben tartva hasznalja a szerszamot.

11. Afiirészlap eltavolitasa el6tt a munkadarabbél
mindig kapcsolja ki a szerszamot és varja meg,
amig a fiirészlap teljesen megall.

12. Ne érjen a flrészlaphoz vagy a
munkadarabhoz koézvetleniil a munkavégzést
kovetéen; azok rendkiviil forrok lehetnek és
megégethetik a borét.

13. Ne miikddtesse a szerszamot terhelés nélkiil
foloslegesen.

14. Némelyik anyag mérgezo6 vegyiiletet
tartalmazhat. Gondoskodjon a por belélegzése
elleni és érintés elleni védelemrdl. Kévesse az
anyag szallitéjanak biztonsagi utasitasait.

15. Mindig a megmunkalt anyagnak és az
alkalmazasnak megfeleld
pormaszkot/gazalarcot hasznalja.



ORIZZE MEG EZEKET AZ
UTASITASOKAT

AFIGYELMEZTETES:
Az ebben a hasznalati utasitasban k6zolt szabalyok
ELKERULESE vagy be nem tartasa komoly személyi
sériilést eredményezhet.

MUKODESI LEIRAS

AVIGYAZAT:
Mindig bizonyosodjon meg a szerszam kikapcsolt
és a halézathoz nem csatlakoztatott allapotardl
miel6tt ellendrzi vagy bedllitja azt.

Vagasi miivelet kivalasztasa (4328/4329
tipusok)

Fig.1

Ez a szerszam el6tolasos vagy egyenes vonalu (fel és
le) vagasi médban mikddtethetd. Az elbtolasos vagasi
modban eldretolja a flirészlapot a vagasi 16kés soran és
nagymeértékben megndveli a vagasi sebességet.

A vagasi méd megvaltoztatasahoz csak forditsa a vagasi

mad valtékart a kivant vagasi médnak megfelel allasba.

Tajékozddjon a tablazatbdl a megfeleld vagasi mod
kivalasztasahoz.

Pozicio Vagasi mod Alkalmazasok
Lagyacél, rozsdamentes acél
0 Egyenes vonali és mulanyagok vagasahoz.
vagasi méd . S
9 Fa és furnér tiszta vagasahoz.
I Kis elétolasu Lagyacél, aluminium és
vagasi mod keményfa vagasahoz.
Fa és furnér vagasahoz.
I Kézepes elGtolast
vagasi mod Aluminium és lagyacél gyors
vagasahoz.
Nagy el6tolasu < P P
Fa és furnér gyors vagasahoz.
M| agasi mod umer gyors vagasanoz

A kapcsol6 hasznalata

Fig.2

AVIGYAZAT:
A szerszam halézatra csatlakoztatasa el6tt mindig
ellenérizze hogy a kapcsolé kioldogombja

megfeleléen mozog és visszatér a kikapcsolt
(OFF) allapotba elengedése utan.
A szerszam elinditdsahoz egyszerlien nyomja meg a
kapcsolot. A megallitdsahoz engedije el a kapcsolét.
Folyamatos lzemhez nyomja meg a kapcsol6t majd
nyomja be a zargombot.
A szerszam megallitdsahoz zart kapcsolonal teljesen
nyomja le majd engedje el a kapcsolét.
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Sebességszabalyozo6 tarcsa (4327/4328/4329
tipusok)

Fig.3

A szerszam sebessége folyamatosan éllithatd 500 és
3100 percenkénti l6kés kozott a szabalyozétarcsa
elforgatasaval. Nagyobb sebességet eredményez a
tarcsa elforditdsa a 6 szam iranyaba; alacsonyabb
sebességet eredményez, ha azt az 1 szam iranyaba
forditja.

Tajékozddjon a  tablazatbél a  vagni  kivant
munkadarabhoz leginkabb megfelel6 sebességekrol.
Ugyanakkor a megfeleld sebesség eltéré is lehet, a
munkadarab tipusanak vagy vastagsaganak
fliggvényében. Altaldban a magasabb sebesség a
munkadarab gyorsabb vagasat teszi lehetévé de a ekkor
a flrészlap élettartama lecsokken.

Vagni kivant munkadarab Szam a szabalyozotarcsan
Fa 5-6
Lagyacél 3-6
Rozsdamentes acél 3-4
Aluminium 3-6
Mianyagok 1-4
AVIGYAZAT:
Ha a szerszamot folyamatosan, hosszabb ideig kis
sebességen  lUzemeltetik, akkor a motor

tulterhel6dik és felmelegszik.
A sebességszabalyozé tarcsa csak a 6 szamig
fordithaté el, visszafelé pedig az 1-ig. Ne eréltesse

azt a 6 vagy 1 jelzéseken tul, mert a
sebességszabalyozé funkci6 nem fog tovabb
mikodni.

OSSZESZERELES

AVIGYAZAT:

Mindig bizonyosodjon meg a szerszam kikapcsolt
és a halozathoz nem csatlakoztatott allapotarol
miel6tt barmilyen munkalatot végezne rajta.

A flirészlap felhelyezése vagy eltavolitasa

Fig.4

AVIGYAZAT:
Mindig tavolitsa el a flirészlaphoz és/vagy
flrészlaptartohoz tapadt forgacsot és mas idegen
anyagot. Ennek elmulasztasa a fiirészlap elégtelen
rogzitését okozhatja, ami komoly személyi
sérlilésekhez vezethet.
Ne érjen flrészlaphoz vagy a munkadarabhoz
kézvetlenlil a munkavégzést kovetben; azok
rendkivil forrok lehetnek és megégethetik a bérét.
Mindig stabilan régzitse a fiirészlapot. A flirészlap
nem megfelel6 rogzitése a flrészlap térését vagy
komoly sériiléseket okozhat.



Csak B tipusu flirészlapokat hasznaljon. B
tipusutol  kilonbozé  flrészlap hasznalata a
flrészlap elégtelen befogasat okozza, ami komoly
személyi sérilésekhez vezet.
A flrészlap felszereléséhez csavarja ki a flirészlaptarton
taldlhaté csavart az imbuszkulccsal, az dramutatd
jarasaval ellentétes iranyba.
Elére néz6 fogakkal illessze a flrészlapot a
firészlaptartéba annyira, amennyire csak lehet.
Ellenérizze, hogy a flirészlap hats6 éle illeszkedik a
g6rgébe. Ezutan huzza meg a csavart az 6ramutatd
jarasanak iranyaba a flrészlap rogzitéséhez.

Fig.5
A flirészlap eltavolitdsahoz kovesse a felszerelési
eljarast forditott sorrendben.

MEGJEGYZES:
Néha kenje meg a gorg6t.

Az imbuszkulcs tarolasa

Fig.6

Amikor nem haszndlja, tarolja az imbuszkulcsot az
abran lathaté médon, nehogy elvesszen.

Beallitogorg6 (4326/4327 tipusok)

Fig.7

Lazitsa meg a talplemez hatoldalan talalhaté csavart az
imbuszkulccsal. Mozgassa Ugy a visszatartd elemet,
hogy a gorgé lazan érintse a flrészlapot. Ezutan hizza
meg a csavart a talplemez és a visszatartd elem
rogzitéséhez.

MEGJEGYZES:
Néha kenje meg a goérg6t.

Porfogé
Fig.8
AVIGYAZAT:
Mindig viseljen védészemiveget, még akkor is, ha
a szerszamot leengedett porfogoval izemelteti.
Engedje le a porfogét a forgacsok kireplilésének
megakadalyozasara. Ha azonban ferdevagast végez,
emelje azt fel teljesen.

UZEMELTETES

AVIGYAZAT:
A vezetblemez mindig legyen egy szintben a
munkadarabbal. Ennek elmulasztasa a flirészlap
torését okozhatja, ami veszélyes sériiléseket
okozhat.
ivek vagy voluta vagasakor a szerszamot nagyon
lassan tolja elére. A szerszam eréltetése ferde
vagofeliletet és a flrészlap torését okozhatja.
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Kapcsolja be a késziiléket anélkil, hogy az barmihez
hozzaérne, majd varja meg amig a flrész eléri a
maximalis sebességét. Ezutan fektesse a vezetSlemezt
a munkadarabra és egyenletesen tolja elére a
szerszamot az elézetesen bejeldlt vagévonal mentén.

Fig.9
Ferdevagas
Fig.10
AVIGYAZAT:
Mindig gy6z6djén meg réla, hogy a szerszam ki
van kapcsolva és daramtalanitva lett, miel6tt
megdonti a vezetélemezt.
Teljesen emelje fel a porfogét ferdevagaskor.
A megddntott vezetélemezzel ferdevagasok végezheték
barmilyen szdgben 0° és 45° kdz6tt (balra vagy jobbra).
Lazitsa meg a talplemez hatoldalan talalhaté csavart az
imbuszkulccsal. Tolja el ugy a vezetlemezt, hogy a
csavar a vezet6lemezen talalhaté kereszt alaku nyilas
kdzepére keriljon.

Fig.11

Déntse meg a vezetdlemezt a kivant ferdevagasi szg
bedllitdsahoz. A motor burkolatdnak széle jelzi a
ferdevagasi szoget fokokban. Ezutdn huzza meg a
csavart a vezetélemez rogzitéséhez.

Fig.12
Eliils6 illesztévagasok
Fig.13

Lazitsa meg a vezet6lemez hatoldalan talalhaté csavart
az imbuszkulccsal és tolja teljesen hatra a vezetélemezt.
Ezutdn huzza meg a csavart a vezetSlemez
régzitéséhez.

Kivagas

A kivagasokat az A vagy B mddszerekkel lehet végezni.

A) Kezdéfurat farasa

Fig.14

A bevezetd vagas nélkili belsdé kivagasokhoz

farjon egy 12 mm vagy nagyobb atmérgji

kezdé6furatot. lllessze a flirészlapot a furatba a

vagas megkezdéséhez.
B) Leszuré vagas
Fig.15

Nem sziikséges kezdé&furatot furnia vagy bevezetd

vagast készitenie ha a kévetkez6képpen jar el.

(1) Dontse elére a vezetSlemez elllsé élén a
szerszamot uUgy, hogy a flirészlap vége
régtén a munkadarab felllete fol6tt legyen.
Fejtsen ki nyomast a szerszamra ugy, hogy a
vezetblemez elllsé éle ne mozduljon el
amikor bekapcsolja a szerszamot, majd
6vatosan engedje le a szerszam hatsé felét.
Ahogy a flirészlap athalad a munkadarabon,
fokozatosan engedje le a vezetSlemezt a
munkadarab feliiletére.

Fejezze be a vagast a szokasos médon.

@

@)



A felszereléshez illessze a parhuzamvezetét a
vezet6lemez oldalan talalhatd szdgletes nyilasba,
lefelé nézé tereldéllel. Allitsa a parhuzamvezetét a
kivant vagasi szélességre, majd rogzitse a csavar

Szélek kidolgozasa
Fig.16
A szélek illesztéséhez vagy méretigazitdshoz mozgassa

a flrészt finoman a vagasfelllet mentén.

. L. behuzasaval.

Fém vagasa
Fém vagasakor mindig haszndlion megfeleld Acél vezettlemez | 1. Imbuszkulcs
hitékdzeget (vagodolajat). Ennek elmulasztasa a g E:ﬂﬁj;as;\\;zgeté
flrészlap gyors kopasahoz vezet. A munkadarab alsé .(vezetévonalzé)
feliletét meg lehet zsirozni a hiit6kdzeg hasznalata 4. Tereléél
helyett.
Porelszivas
Fig.17
Tiszta vagasi miveletek végezheték, ha ezt a
szerszamot egy Makita porszivéhoz -csatlakoztatja.
Helyezze a porszivo csoévét a szerszam hatsé részén
talalhaté nyilasba. Engedje le a porfogét a hasznalat Aluminium vezet6lemez ; 'FI';JLZE;Z?T:I:;
megkezdése elétt. 3. Imbuszkules

4. Parhuzamvezetd

MEGJEGYZES:
A porelszivas nem hasznalhato ferdevagaskor.

Parhuzamvezet6 (opcionalis kiegészitd)

AVIGYAZAT:
Minden esetben ellenérizze, hogy a szerszam ki
van kapcsolva és daramtalanitva lett miel6tt
felhelyezi vagy eltavolitja a kiegészitdket.

(vezet&vonalzo)

2. Korvagasok

1. Egyenes vagasok Acél vezetslemez| 1. Menetes gomb
. . 2. Terel6él
Acél vezetblemez 1. Parhuzamvezetd 3. Parhuzamvezet
(vezetbvonalzd) (vezetdvonalzd)
4. Pecek
1. Menetes gomb
Ha tobbszor egymas utdn 160 mm-nél kisebb 2. Pecek .
szélességet vag, akkor a parhuzamvezetd 3. Parhuzﬁmvezletg
hasznalataval gyors, tiszta és egyenes vagasokat (veze:’tovona z0)
. 4. Terel6lemez
végezhet.
Aluminium vezetélemez 1. Parhuzamvezet§
(vezetévonalzd)
1
1. Parhuzamvezetd
(vezet&vonalzo)
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1. Parhuzamvezetd
(vezetévonalzo)

Aluminium vezetSlemez

Ha 170 mm-es vagy kisebb sugaru koroket vagy
iveket vag, szerelie fel a parhuzamvezetét a
kdévetkezé maédon.

lllessze a parhuzamvezetét a vezetélemez oldalan

talalhato szogletes nyilasba, felfelé nézé terelééllel.

Helyezze a koérvezetét csapszeget a
parhuzamvezetén taldlhaté két furat egyikébe.
Csavarozza a menetes gombot a csapszegre
annak rogzitéséhez.

Most allitsa be a parhuzamvezetén a kivant vagasi
sugarat és hlzza meg a csavart a rogzitéshez.
Ezutan tolja teljesen elére a vezetblapot.

MEGJEGYZES:
Mindig a B-17, B-18, B-26 vagy B-27 tipusu
fUrészlapokat haszndlja korvonalak és ivek
vagasahoz.
Felszakadasgatlo eszkoz acél vezetélaphoz
(opciondlis kiegészitd)
Fig.18
A felszakadas nélkuli vagas  érdekében a
felszakadasgatlo eszkozt kell hasznalni. A
felszakadasgatld felszereléséhez tolja a vezetSlemezt
teljesen hatra és illessze az eszkdzt a vezetélemez két
kiemelkedése kozé.

MEGJEGYZES:
A felszakadasgatld ferdevagaskor nem
hasznalhaté.
Felszakadasgatlo eszk6z aluminium
vezetblaphoz (opcionalis kiegészitd)
Fig.19
A felszakadas nélkuli vagas  érdekében a
felszakadasgatlo eszkozt kell hasznalni. A
felszakadasgatld eszkdz felszereléséhez tolia a

vezetblemezt teljesen elére és illessze az eszkdzt a
lemezre annak hatsé oldala fel6l. Ha a feddlapot
hasznalja, akkor a felszakadasgatlot a fed6lapra szerelje
fel.

/AAVIGYAZAT:
A felszakadasgatld
hasznalhato.

ferdevagaskor nem
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Feddlap aluminium vezetélaphoz (opcionalis
kiegészitd)

Fig.20

Haszndlja a fed6lapot, ha dekorativ burkolatokat,
mianyagokat, stb. vag. Megvédi az érzékeny vagy
kényes fellleteket a karosodastodl. lllessze a szerszam
vezet6lapjanak hatoldalara.

KARBANTARTAS

AVIGYAZAT:
Mindig bizonyosodjék meg arrél hogy a szerszam
kikapcsolt és a halézatra nem csatlakoztatott
allapotban van mielétt a vizsgalatdhoz vagy
karbantartasahoz kezdene.
A termék BIZTONSAGANAK és
MEGBIZHATOSAGANAK  fenntartasahoz, a
javitasokat, a szénkefék ellen6rzését és cseréjét,
barmilyen egyéb karbantartast vagy beszabalyozast a
Makita Autorizalt Szervizkézpontoknak kell
végrehajtaniuk, mindig Makita potalkatraszek
hasznalataval.

TARTOZEKOK

AVIGYAZAT:
Ezek a tartozékok vagy kellékek ajanlottak az
Onnek ebben a kézikényvben leirt Makita
szerszamahoz. Barmely mas tartozék vagy kellék
hasznalata személyes veszélyt vagy sérllést
jelenthet. A tartozékot vagy kelléket hasznalja
csupan annak kifejezett rendeltetésére.
Ha barmilyen segitségre vagy tovabbi informaciokra van
sziksége ezekkel a tartozékokkal kapcsolatban,
keresse fel a helyi Makita Szervizkdzpontot.
- Szurofurész furészlapok
Imbuszkulcs, 3
Parhuzamvezetd (vezetévonalzd) készlet
Felszakadasgatlo
Cs6 (porszivéhoz)
Fedélemez (aluminium talplemez tipushoz)



SLOVENSKY

Vysvetlenie vSeobecného zobrazenia

1-1. Meniaca paka rezania 7-3. Zachycovag 13-3. Zakladna

2-1. Spust 7-4. Sesthranny franctizsky kIug 14-1. Vychodzia jamka

2-2. Blokovacie tlacidlo 7-5. Skrutka 17-1. Protiprachovy kryt

3-1. Oto¢ny ovladac rychlosti 7-6. Zakladna 17-2. Hadica

4-1. Drziak ostria 8-1. Protiprachovy kryt 18-1. Zariadenie na zabranenie
4-2. Skrutka 9-1. Ciara rezania Stiepenia

4-3. Sesthranny franclzsky kla¢ 9-2. Z&kladna 18-2. Vystupky

5-1. Skrutka 11-1. Sesthranny franctizsky kIG& 19-1. Zariadenie na zabranenie
5-2. Cepel 11-2. Skrutka Stiepenia

5-3. Valec 11-3. Zékladia 19-2. Hlinikova zakladia

6-1. Hak 12-1. Hrana 20-1. Krycia doska

6-2. Sesthranny franclzsky klu¢ 12-2. Dielikovanie 20-2. Hlinikova zakladia

7-1. Cepel 13-1. Sesthranny franctzsky kltg

7-2. Valec 13-2. Skrutka

TECHNICKE UDAJE

Model 4326 4327 4328 4329
Dizka tahu 18 mm 18 mm 18 mm 18 mm
Typ ostria Typ B
Max. Drevo 65 mm 65 mm 65 mm 65 mm
kapacita Mékka ocel 6 mm 6 mm 6 mm 6 mm
Tahy za minatu (min™") 3100 500 - 3100 500 - 3100 500 - 3100
Celkova diska 217 mm (ocelovy typ zékladne) 217 mm (ocelovy typ zékladne) 217 mm 223 mm
223 mm (hlinikovy typ zakladne) 223 mm (hlinikovy typ zakladne)
Hmotnost netto 1,8 kg (ocelovy typ zakladne) 1,8 kg (ocelovy typ zékladne) 1.8kg 1.9kg
1,9 kg (hlinikovy typ zakladne) | 1,9 kg (hlinikovy typ zakladne)
Trieda bezpe&nosti =] =] @y =]
« Vzhladom k neustalemu vyskumu a vyvoju tu uvedené technické udaje podliehaju zmenam bez upozornenia.
« Poznamka: Technické Gdaje sa mozu pre rozne krajiny lisit.
END201-4 ENE019-1

Symboly

NizSie su uvedené symboly, s ktorymi sa mézete pri
pouziti nastroja stretnut. Je dolezité, aby ste skor, nez s
nim zaénete pracovat’ pochopili ich vyznam.

@ Pregitajte si navod na pouzivanie.

O
):¢

DVOJITA IZOLACIA

Len pre Staty EU

Nevyhadzujte elektrické zariadenia
spolu s domacim odpadom!
Podla Nariadenia Eurdpskej rady

2002/96/EC o likvidacii elektrickych a
elektronickych ~ zariadeni a ich
prevadzkovania v sulade s narodnymi
zakonmi, elektrické zariadenia musia
byt potom, ¢o dosluzia,
zhromazdované samostatne a vratené
na ekologicku recyklaciu.
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Uréené pouzitie
Tento nastroj je ur€eny na pilenie dreva, plastu a
kovovych materialov. Pomocou rozsiahleho programu
prislusenstva a pilového ostria mozno tento nastroj
pouzivat na mnozstvo UCelov a je velmi vhodny pre
zakrivené alebo okruhle rezy.

ENF002-1
Napajanie
Nastroj sa mbze pripojit len k odpovedajucemu zdroju s
napatim rovnakym, aké je uvedené na typovom Stitku, a
mdze pracovat len s jednofazovym striedavym napatim.
V sulade s eurdpskymi normami ma dvojitu izolaciu a

moze byt preto napdjany zo zasuviek bez
uzemfovacieho vodica.
Pro Model 4326,4327

ENG102-1

Len pre Eurépske krajiny
Hiuk
Typicka hladina akustického tlaku zataze A urcena
podla 60745-2-11:
Hladina akustického tlaku (Lpa) : 86 dB (A)




Hladina akustického tlaku (Lwa): 97 dB(A)
Neur¢itost' (K) : 3 dB(A)

Pouzivajte chranice sluchu.
ENG220-1

Vibracie
Celkova hodnota vibracii (trojosovy vektorovy sucet)
ur¢eny podla normy EN60745-2-11:

Pracovny rezim: rezanie drevotriesky

VyZarovanie vibracii (ancw): 5 m/s’

Neurditost (K) : 1.5 m/s®
ENG304-1

Pracovny rezim: strihanie tabulového plechu
Vyzarovanie vibracii (ancwm): 4.5 m/s?
Neurgitost (K) : 1.5 m/s?

Pro Model 4328,4329

ENG101-1
Len pre Eurdpske krajiny
Hluk
Typicka hladina akustického tlaku zataze A uréena
podla 60745-2-11:
Hladina akustického tlaku (Lpa) : 83 dB (A)
Neur¢itost (K) : 3 dB(A)
Urover hluku pri praci moze prekrogit 85 dB (A).
Pouzivajte pomocky na ochranu sluchu.
ENG220-1

Vibracie
Celkova hodnota vibracii (trojosovy vektorovy sucet)
ur¢eny podla normy EN60745-2-11:

Pracovny rezim: rezanie drevotriesky

VyZarovanie vibracii (ancw): 7 m/s’

Neurditost (K) : 1.5 m/s®
ENG304-1

Pracovny rezim: strihanie tabulového plechu
Vyzarovanie vibracii (ancwm): 5 m/s?
Neurgitost (K) : 1.5 m/s?
ENH101-8
PREHLASENIE O ZHODE S NORMAMI EU
Model; 4326, 4327, 4328, 4329
Prehlasujeme na nasu vlastni zodpovednost, Ze tento
vyrobok je v zhode s nasledujicimi normami alebo
Standardizovanymi dokumentami;
EN60745, EN55014, EN61000 v sulade so Smernicami
vyboru, 2004/108/EC, 98/37/EC.
CE2007

i

Tomoyasu Kato
riaditel

Zodpovedny vyrobca:
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho, Anjo, Aichi, JAPONSKO
Autorizovany zastupca v Eurépe:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell, Milton Keynes, Bucks MK15
8JD, ANGLICKO

GEB016-1

Zvlastne bezpeénostné zasady
NIKDY nepripustite, aby pohodlie a blizka znalost’

produktu (ziskané opakovanym pouzivanim)
nahradili presné dodrziavanie bezpecnostnych
pravidiel pre lupienkova pilu. V pripade

nebezpecného alebo nespravneho pouzivania tohto

nastroja mozete utrpiet’ vazne telesné poranenie.

1. Pri praci, kedy vitaci nastroj méze prist do
styku so skrytymi elektrickymi vodiémi alebo s
vlastnym elektrickym kablom, drzte ho za
izolované uchopné miesta. Pri kontakte so
,Zivym" vodi¢om sa stani nechranené kovové
sucasti nastroja rovnako ,zivymi" a obsluha méze
byt zasiahnuta elektrickym pradom.

2. Pomocou svoriek alebo inym praktickym
sposobom zaistite a podoprite obrobok k
stabilnému povrchu. Pri drzani obrobku rukou
alebo oprety oproti telu nebude stabilny a moézete
nad nim stratit kontrolu.

3. Vzdy pouzivajte ochranné okuliare alebo
bezpec¢nostné okuliare. Obyc¢ajné optické
alebo slne¢né okuliare NIE sU ochranné
okuliare.

4. Nerezte klince. Pred pracou skontrolujte, ¢i na
obrobku nie su klince a pripadne ich
odstraiite.

5.  Nerezte obrobky nadmernej velkosti.

6. Pred rezanim skontrolujte spravnu medzeru za
obrobkom, aby ostrie nenarazilo na dlazku,
pracovny stél a pod.

7. Drzte nastroj pevne .

8.  Skor, ako zapnete spina¢, skontrolujte, ¢i sa
ostrie nedotyka obrobku.

. Ruky drzte mimo dosahu pohyblivych ¢asti.
10. Nenechavajte nastroj bezat bez dozoru.
Pracujte s nim,len ked' ho drzite v rukach.

11. Predtym, ako odtiahnete ostrie z obrobku,
vypnite nastroj a vzdy pockajte, kym sa ostrie
uplne nezastavi.

12. Nedotykajte sa ostria alebo obrobku hned’ po
ukone; moézu byt extrémne horice a mézu
popalit’ vasSu pokozku.

13. Nepouzivajte nastroj zbytocne bez zat'aze.

14. Niektoré materialy obsahuju chemikalie, ktoré
mozu byt’ jedovaté. Davajte pozor, abyste ich
nevdychovali alebo sa ich nedotykali.
Precitajte si bezpecnostné materialové listy
dodavatela.

15. Vzdy pouzivajte spravnu protiprachovu
masku/respirator primerané pre konkrétny
material a pouzitie.

TIETO POKYNY USCHOVAJTE.



/AVAROVANIE:

NESPRAVNE POUZIVANIE alebo nedodrzovanie
bezpeénostnych zasad uvedenych v tomto navode
moze viest’ k vaznemu zraneniu.

POPIS FUNKCIE

APOZOR:
Pred nastavovanim nastroja alebo kontrolou jeho
funkcie sa vzdy presvedcte, Ze je vypnuty a
vytiahnuty zo zasuvky.

Vyber rezacieho ukonu (pre modely
4328/4329)

Fig.1

Tento nastroj méze vykonavat rezania na kruhovej alebo
rovnej Ciare (hore a dole). Rezanie po kruhovej drahe
vraza Cepel dopredu ku tahu rezania a zna¢ne zvySuje
rychlost rezania.

Ak chcete zmenit' rezanie, len otote meniacou pakou
rezania do pozadovanej polohy rezania. Pozrite si
tabulku a zvolte si vhodny typ rezania.

Poloha Rezanie Pouzitie
Na rezanie mékkej ocele, nehrdzavejicej
0 Rezanie po rovnej ocele a umelych hmét.
Ciare Na Cisté rezanie v dreve a v
preglejke.
I Rezanie po malej | Na rezanie makkej ocele,
kruhovej drahe hlinika a tvrdého dreva.
Na rezanie dreva a preglejky.
I Rezanie po strednej
kruhovej dréhe Na rychle rezanie v hliniku a
v makkej oceli.
m Rezanie po velkej | Na rychle rezanie v dreve a
kruhovej drahe v preglejke.
Zapinanie
Fig.2
APOZOR:

Pred pripojenim nastroja do zasuvky vzdy
skontrolujte, ¢&i spust funguje spravne a po
uvolneni sa vracia do vypnutej polohy.
Ak chcete nastroj spustit, stai stladit jeho spust. Ak
chcete nastroj vypnut, uvolnite spust.
Ak chcete pracovat nepretrzite, stlacte spust a potom
stlacte blokovacie tlacidlo.
Ak chcete nastroj vypnut zo zablokovanej polohy, stlacte
spust naplno a potom ju pustite.
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Otocny prvok nastavenia rychlosti (pre
modely 4327/4328/4329)

Fig.3

Rychlost' nastroja je mozné plynulo nastavit na 500 az
3.100 tahov za minutu tak, Ze otocite nastavovacie
pocitadlo. VySSiu rychlost dosiahnete, ked pocitadlo
otocite v smere ¢&isla 6; nizsiu rychlost dosiahnete, ked
pocitadlo otogite v smere Cisla 1.

Pozrite si tabulku a zvolte si vhodny typ rychlosti pre
obrobok, ktory chcete rezat. Aj ked vhodna rychlost sa
moze liSit v zavislosti od typu hrubky obrobku. Vo

vSeobecnosti vam vySSie rychlosti umoznia rezat
obrobky rychlejSie, ale Zivotnost' Cepele sa tym znizi.
Obrobok na rezanie Poget na nastavovacom pocitadle
Drevo 5-6
Makka ocel 3-6
Nehrdzavejlca ocel 3-4
Hlinik 3-6
Umelé hmoty 1-4

/A\POZOR:

- Ak je nastroj v nepretrzitej prevadzke pri nizkych

rychlostiach po dlhy ¢as, motor bude pretazeny a
prehriaty.
Nastavovacie pocitadlo rychlosti je mozné otoCit’
len do 6 a potom naspat do 1. NepokuSajte sa
prejst za 6 alebo za 1, pretoze nastavovacie
pocitadlo rychlosti pravdepodobne uz nebude
fungovat.

MONTAZ

APOZOR:
NeZz zacnete na nastroji robit akékolvek prace,
vzdy sa predtym presvedCte, Ze je vypnuty a
vytiahnuty zo zasuvky.

InStalacia alebo demontaz ostria pily

Fig.4

/A\POZOR:
Vzdy odistite vSetky piliny a cudzie latky, ktoré sa
prilepili na Cepel a /alebo drziak Cepele. Ak to
nevykonate, moéze to spodsobit nedostatocné
utiahnutie Cepele, ¢oho vysledkom moéze byt
vazne zranenie.
Nedotykajte sa cepele alebo obrobku hned po
ukone; mbézu byt extrémne hordce a mézu popalit’
vasu pokozku.
Vzdy pevne zaistite Cepel. Nedostatoéné
utiahnutie ¢epele moze zapricinit zliomenie ¢epele
alebo vazne osobné zranenie.
Pouzivajte len ostria typu B. Pri pouZiti ostri inych
ako typu B dbjde k nedostato€nému utiahnutiu
ostria, €o méze spdsobit vazne telesné poranenie.



Ak chcete nainstalovat Cepel, uvolnite zavoru proti
smeru hodinovych ruciciek na drziaku ¢epele pomocou
Sestbokého franctzskeho kltuca.

Su zubkami ¢epele smerujucimi dopredu viozZte ¢epel do
drziaka Cepele az tak daleko, ako to len pdjde. Uistite
sa, ze zadny koniec ¢epele zapada do valca. Potom
utiahnite zavoru v smere hodinovych ruciciek, aby ste
zaistili Cepel.

Fig.5
Ak chcete odstranit’ Cepel, nasledujte inStalaény postup
v opa¢nom poradi.

POZNAMKA:
Obcas valec namazte.

Uskladnenie Sest’hranného francuzskeho
kfacéa

Fig.6

Ak Sesthranny francuzsky klu¢ nepouzivate, uskladnite
ho podla obrazkového navodu, aby sa nestratil.

Nastavovaci valcek (Pre modely 4326/4327)
Fig.7

Uvolnite zavoru na zadnej strane zakladne pomocou
Sestbokého francuzskeho klu¢a. Posurite zachycovaé
tak, aby sa valec jemne dotykal ¢epele. Potom utiahnite
zavoru, aby ste zaistili zakladfiu a zachycovac.

POZNAMKA:
Ob¢as valec namazte.

Protiprachovy kryt

Fig.8

APOZOR:
VzZdy noste bezpecnostné ochranné okuliare, ked
pracujete s nastrojom, ktory ma znizeny
protiprachovy kryt.

Znizte protiprachovy kryt, aby ste zabranili poletovaniu

pilin. Ale ked budete robit skosené rezy, uplne ho

zdvihnite.

PRACA

APOZOR:

- Vzdy drzte zakladrnu vyrovnane s obrobkom. Ak to
nevykonate, mdze to spdsobit zlomenie Cepele,
ktorého vysledkom méze byt vazne zranenie.
Posuvajte nastroj velmi pomaly, ked' budete rezat’
zakrivenia alebo ked budete rolovat. Namahanie
nastroja moéze spodsobit, Ze sa plocha rezania
nakloni alebo Ze sa zlomi ¢epel.

Zapnite nastroj bez toho, aby sa ¢epel nie¢oho dotykala
a pockajte, kym Cepel nedosiahne pInu rychlost. Potom
polozte plochu zakladne na obrobok a jemne pohybujte
nastrojom dopredu pozdi? vopred vyznadenej &iary
rezania.

Fig.9
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Skosené rezanie
Fig.10
/A\POZOR:
Vzdy sa uistite, Ze je nastroj vypnuty a odpojeny zo
siete pred vyklopenim zakladne.
Zodvihnite  uplne  protiprachovy
vykonanim skosenych rezov.
S vyklopenou zakladrfiou mézete robit skosené rezy v
akomkolvek uhle od 0° do 45° (vlavo alebo vpravo).
Uvolnite zavoru na zadnej strane zakladne pomocou
Sestbokého francuzskeho kluca. Posunte zakladnu tak,
aby bola zavora umiestnena v strede krizového vyrezu
na zakladni.

kryt  pred

Fig.11

Naklanajte zakladru, az kym nedosiahnete poZadovany
uhol skosenia. Hrana krytu motora oznacuje uhol
skosenia v stupfioch. Potom utiahnite zavoru, aby ste
zaistili zakladnu.

Fig.12

Predné prudové rezy

Fig.13

Uvolnite zavoru na zadnej strane zakladne pomocou
Sestbokého francuzskeho klu€a a posurite zakladru po
celej dizke. Potom utiahnite zavoru, aby ste zaistili
zakladnu.

Vyrezy

Vyrezy sa mézu robit’ jednou z dvoch metdd A alebo B.

A) Vyvrtanie vychodzieho otvoru

Fig.14
Pre vnutorné vyrezy bez privadzacieho rezu z
hrany vopred vyvftajte vychodzi otvor s polomerom
12 mm alebo viac. Vlozte ¢epel do tohto otvoru a
zacnite rezat.

B) Ponorné rezanie

Fig.15
Nie je potrebné vyvftat vychodzi otvor alebo urobit’
privadzaci rez, ak budete pozorne robit

nasledovné kroky.

(1) Naklorite nastroj smerom hore na zadnom
konci zakladne so Spickou ¢epele presne nad
povrchom obrobku.

(2) Nastroj pritlacte, tak ze sa zadny koniec
zakladne nebude pohybovat, ked nastroj
zapnete, a jemne a pomaly znizte zadny
koniec nastroja.

(3) Ako cepel prenikne do obrobku, pomaly
znizte zakladriu nastroja na povrch obrobku.

(4) Dokongite rez beznym spdésobom.

Koneé€na uprava hran
Fig.16

Ak chcete upravit hrany alebo chcete urobit tvarové
Gpravy, prejdite epelou jemne pozdiZ orezanych hran.



Rezanie kovov
Vzdy pouzite vhodnu chladiacu tekutinu (olej na rezanie),
ked budete rezat kovy. Ak tak neurobite, zapri€ini to
znacné opotrebovanie ¢epele. Spodnl stranu obrobku
mobzZete namazat namiesto toho, aby ste pouzili
chladiacu tekutinu.

Odsatie prachu
Fig.17
Cisté rezania sa moézu vykonat tak, Ze k tomuto nastroju
pripojite Makita vysava¢. Zasurte hadicu vysavaca do
otvoru na zadnej strane nastroja. Pred ukonom znizte
protiprachovy kryt.
POZNAMKA:
Odsatie prachu sa nesmie vykonat pri skosenych
rezoch.

Ochranné zariadenie na pozdizne rezanie
(volitelny doplnok)

APOZOR:
Vzdy sa uistite, Ze je nastroj vypnuty a odpojeny
pred inStalaciou alebo odstranenim doplnkov.

1.  Rovné rezy

1. Ochranné
zariadenie na
pozdizne rezanie
(vodiaca linka)

Ocelovy typ zékladne

Ked budete opakovane rezat kusy so Sirkou
menSou ako 160 mm, pouzite ochranné zariadenie
na pozdiine rezanie, ktoré zabezpedi rychle, gisté,
rovné rezy.

1. Ochranné
zariadenie na
pozdizne rezanie
(vodiaca linka)

Hlinikovy typ zakladne

Ak ho chcete nainstalovat, vlozte ochranné
zariadenie na pozdiZne rezanie do obdiZnikového
otvoru na bocnej strane zakladne s vodidlom
zariadenia smerujucim dole. Posurite ochranné
zariadenie na pozdiZne rezanie do poZadovanej
polohy Sirky rezania, potom utiahnite zavoru, aby
ste ho zaistili.
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Ocelovy typ zakladne
e

2.

-

. Sesthranny
francuzsky klu¢
Skrutka
Ochranné
zariadenie na
pozdiZne rezanie
(vodiaca linka)

. Obklad vodidla

. Skrutka

. Vodidlo ochranného
zariadenia

. Sesthranny

francuzsky kla¢

Ochranné

zariadenie na

pozdizne rezanie

(vodiaca linka)

. Zavitovy oto¢ny
gombik

. Obklad vodidla

. Ochranné
zariadenie na
pozdiZne rezanie
(vodiaca linka)

. Kolik

. Zavitovy oto¢ny
gombik

. Kolik

. Ochranné
zariadenie na
pozdiZne rezanie
(vodiaca linka)

. Vodidlo ochranného
zariadenia

. Ochranné
zariadenie na
pozdizne rezanie
(vodiaca linka)



Hlinikovy typ zakladne 1. Ochranné

zariadenie na
pozdIZne rezanie
(vodiaca linka)

Ked budete rezat kruhy alebo obluky s polomerom
mensSim ako 170 mm, nain$talujte ochranné
zariadenie na prie¢ne rezanie nasledovne.

Vlo#te ochranné zariadenie na pozdizne rezanie
do obdiznikového otvoru na bognej strane
zakladne s vodidlom zariadenia smerujucim hore.
Vlozte kolik zavitového vodidla cez jeden z dvoch
otvorov na vodidle zariadenia. Zaskrutkujte
zavitovy otocny gombik do kolika, aby ste kolik
zaistili.

Teraz posufite ochranné zariadenie na pozdizne
rezanie do pozadovaného polomeru rezania,
potom utiahnite zavoru, aby ste ho zaistili na jeho
mieste. Potom posufite zakladfiu po celej dizke
dopredu.

POZNAMKA:
Vzdy pouzite Cepele ¢. B-17, B-18, B-26 alebo
B-27, ked budete rezat kruhy alebo obluky.

Zariadenie na zabranenie stiepenia pre
ocel'ovu zakladnu (volitelny doplnok)

Fig.18

Pre rezania bez Stiepania sa méze pouZit' zariadenie na
zabranenie Stiepenia. Ak chcete nainStalovat zariadenie
na zabranenie Stiepenia, posufite zakladiiu pozdizne
dopredu a zasurite ho medzi dve vysunuté Casti
zakladne.

POZNAMKA:
Zariadenie na zabranenie S$tiepenia sa nesmie
pouzit’ pri skosenych rezoch.

Zariadenie na zabranenie stiepenia pre
hlinikova zakladiu (volitelny dopinok)

Fig.19

Pre rezania bez Stiepania sa méze pouzit' zariadenie na
zabranenie Stiepenia. Ak chcete nainStalovat zariadenie
na zabranenie Stiepenia, posurite zakladiiu pozdizne
dopredu a zasunte ho zadnej strany zakladne nastroja.
Ked pouzivate kryciu dosku, nainstalujte zariadenie na
zabranenie Stiepenia na kryciu dosku.

APOZOR:
Zariadenie na zabranenie Stiepenia sa nesmie
pouzit' pri skosenych rezoch.
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Krycia doska pre hlinikovu zakladiu
(volitelny doplnok)

Fig.20

Pri rezani ozdobnych dyh, umelych hmét atd’. pouzivajte
kryciu dosku. Chrani citlivé alebo jemné povrchy pred
posSkodenim. Pripevnite ju na zadnu stranu zakladne
nastroja.

UDRZBA

/A\POZOR:
Nez zacnete robit kontrolu alebo Udrzbu nastroja,
vzdy se presvedcCte, Ze je vypnuty a vytiahnuty zo
zasuvky.
Kvéli zachovaniu BEZPECNOSTI a SPOLAHLIVOSTI
vyrobku musia byt opravy, kontrola a vymena uhlikov a
akékolvek dalSia udrzba ¢i nastavovanie robené
autorizovanymi servisnymi strediskami firmy Makita a
s pouzitim nahradnych dielov Makita.

PRISLUSENSTVO

/A\POZOR:
Pre va$ nastroj Makita, opisany v tomto navode,
doporu¢ujeme pouzivat toto prisluSenstvo a
nastavce. Pri pouziti iného prisluSenstva C&i
nastavcov moze hrozit nebezpe€enstvo zranenia
0s6b. PrisluSenstvo a nastavce sa mozu pouzivat
len na ucely pre ne stanovené.
Ak potrebujete blizSie informacie tykajuce sa tohoto
prisluSenstva, obratte sa na vaSe miestne servisné
stredisko firmy Makita.
- Cepele lupienkovej pily
Sesthranny franctzsky kIug 3
Suprava ochranného zariadenie na pozdizne
rezanie (vodiaca linka)
Zariadenie na zabranenie $tiepenia
Hadica (pre vysavac)
Krycia doska (pre podlozku hlinikového typu)



CESKY

Legenda vSeobecného vyobrazeni

1-1. Packa nastaveni rezimu fezani 7-3. Pridrzovaé 13-3. Zakladna
2-1. Spoust 7-4. Imbusovy kli¢ 14-1. Vychozi otvor
2-2. Blokovaci tlaitko 7-5. Sroub 17-1. Protiprachovy kryt
3-1. Otocny voli¢ otacek 7-6. Z&kladna 17-2. Hadice
4-1. Drzak listu 8-1. Protiprachovy kryt 18-1. Zafizeni proti roztfepeni fezné
4-2. Sroub 9-1. Ryska fezani hrany
4-3. Imbusovy kli¢ 9-2. Z&kladna 18-2. Vystupky
5-1. Sroub 11-1. Imbusovy kli¢ 19-1. Zafizeni proti roztfepeni fezné
5-2. List 11-2. Sroub hrany
5-3. Valecek 11-3. Zakladna 19-2. Hlinikova zakladna
6-1. Hak 12-1. Hrana 20-1. Kryci deska
6-2. Imbusovy kli¢ 12-2. Dilek 20-2. Hlinikova zakladna
7-1. List 13-1. Imbusovy kli¢
7-2. Vélegek 13-2. Sroub
TECHNICKE UDAJE
Model 4326 4327 4328 4329
Vyska zdvihu 18 mm 18 mm 18 mm 18 mm
Typ listu Typ B
Max. kapacita Drevo 65 mm 65 mm 65 mm 65 mm
fezani Meékka ocel 6 mm 6 mm 6 mm 6 mm
Pocet zdviht za minutu (min") 3100 500 - 3 100 500 - 3 100 500 -3 100
L 217 mm (Ocelova zakladna) 217 mm (Ocelova zakladna)
Celkova délka 217 mm 223 mm
223 mm (Hlinikova zakladna) 223 mm (Hlinikova zakladna)
1,8 kg (Ocelova zakladna) 1,8 kg (Ocelova zakladna)
Hmotnost netto 1,8 kg 1,9 kg
1,9 kg (Hlinikova zakladna) 1,9 kg (Hlinikova zakladna)
Ttida bezpe&nosti =] =] gy =]
« Vzhledem k neustalému vyzkumu a vyvoji zde uvedené technické Udaje podléhaji zménam bez upozornéni.
« Poznamka: Technické Gdaje se mohou pro rizné zemé lisit.
END201-4 ENEO019-1

Symboly

NiZe jsou uvedeny symboly, se kterymi se mizete pfi
pouziti nastroje setkat. Je dllezité, abyste dfive, nez s
nim zaénete pracovat pochopili jejich vyznam.

@ PFeététe si navod k obsluze.

O
):¢

DVOJITA IZOLACE

Pouze pro zemé EU

Nevyhazujte elektricka zafizeni spolu s
domovnim odpadem!

Podle  Nafizeni  Evropské rady
2002/96/EC o likvidaci elektrickych a
elektronickych ~ zafizeni a jejiho
provadéni v souladu s narodnimi
zakony, elektrickd zafizeni musi byt
poté, co doslouzi, shromazdovana
samostatné a vracena k ekologické
recyklaci.
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Uréeni nastroje

Nastroj je uren k fezani dreva, plastd a kovovych
materialld. Vzhledem k rozsahlému sortimentu
pfisluSenstvi a pilovych kotou¢li Ize nastroj pouzit pro
fadu ucelt a velmi dobfe se hodi pro obloukové nebo

kruhové fezy.
ENF002-1

Napajeni

Nastroj Ize pfipojit pouze k odpovidajicimu zdroji s
napétim stejnym, jaké je uvedeno na typovém Stitku, a
mize pracovat pouze s jednofazovym stfidavym
napétim. V souladu s evropskymi normami ma dvojitou
izolaci a muze byt proto napajen ze zasuvek bez
zemniciho vodice.

Pro Model 4326,4327
ENG102-1

Pouze pro evropské zemé
Hluk
Typickd A-vazena hladina hluku stanovena podle
60745-2-11:
Hladina akustického tlaku (L,a): 86 dB(A)



Hladina akustického vykonu (Lwa): 97 dB(A)
Nejistota (K): 3 dB(A)
Noste ochranu sluchu
ENG220-1

Vibrace
Celkova hodnota vibraci (triaxialni vektorovy soucet)
uréeny v souladu s EN60745-2-11:
Pracovni rezim: fezani drevotfiskovych desek
Emise vibraci (ancw): 5 m/s’
Nejistota (K): 1.5 m/s?

ENG304-1
Pracovni rezim: fezani ploché oceli
Emise vibraci (ancwm): 4.5 m/s?
Nejistota (K): 1.5 m/s?
Pro Model 4328,4329
ENG101-1

Pouze pro evropské zemé
Hluk
Typickd A-vazena hladina hluku stanovena podle
60745-2-11:
Hiadina akustického tlaku (L,a): 83 dB(A)
Nejistota (K): 3 dB(A)
Hladina hluku béhem provozu mize prekrocit 85 dB(A).

Pouzivejte pomucky na ochranu sluchu.
ENG220-1

Vibrace
Celkova hodnota vibraci (triaxialni vektorovy soucet)
uréeny v souladu s EN60745-2-11:
Pracovni rezim: fezani drevotfiskovych desek
Emise vibraci (ancw): 7 m/s’
Nejistota (K): 1.5 m/s?

ENG304-1
Pracovni rezim: fezani ploché oceli
Emise vibraci (ancwm): 5 m/s?
Nejistota (K): 1.5 m/s?
ENH101-8

PROHLASENI O SHODE S NORMAMI EU
Model; 4326, 4327, 4328, 4329
Prohlasujeme na na$i vlastni odpovédnost, Ze tento
vyrobek je ve shodé s nasledujicimi normami nebo
standardizovanymi dokumenty;
EN 60745, EN 55014, EN 61000 v souladu se
smérnicemi Rady 2004/108/EC, 98/37/EC.

CE2007

i

Tomoyasu Kato

feditel
Odpovédny vyrobce:
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho, Anjo, Aichi, JAPONSKO
Opravnény zastupce v Evropé:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell, Milton Keynes, Bucks MK15
8JD, VELKA BRITANIE

GEB016-1

Zvlastni bezpecénostni zasady

NEDOVOLTE, aby pohodinost nebo pocit znalosti

vyrobku (ziskany na zakladé predchoziho pouziti)
vedl k zanedbani dodrzovani bezpecnostnich
pravidel platnych pro elektronickou pfimoc¢arou pilu.

Budete-li tento nastroj pouzivat nebezpeénym nebo

nespravnym zpusobem, muzete utrpét vazné

zranéni.

1. PFi praci, kdy vrtaci nastroj muze pfijit do
styku se skrytymi elektrickymi vodic¢i nebo s
viastni elektrickou $ilrou, drzte jej za
izolovana uchopna mista. Pfi kontaktu se
,zivym" vodiéem se stanou nechranéné kovové
soucasti nastroje rovnéz ,zivymi" a obsluha mlze
byt zasazena elektrickym proudem.

2. Uchytte a podeprete dil na stabilni podlozce
pomoci svorek nebo jinym praktickym
zpuisobem. Budete-li dil drzet rukama nebo
opfeny o vlastni télo, bude nestabilni a muze
zpusobit ztratu kontroly.

3. Vzdy pouzivejte ochranné bryle. Bézné
dioptrické bryle nebo sluneéni bryle NEJSOU
ochranné bryle.

4. Nefezte hrebiky. Pred zahajenim provozu
zkontrolujte, zda se v dilu nenachazeji hiebiky
a pripadné hrebiky odstrante.

5.  Nefrezte prilis velkeé dily.

6. Pred fezanim zkontrolujte, zda se pod dilem
nachazi dostateény volny prostor, aby kotou¢
nenarazil na podlahu, pracovni stul, apod.

7. Drzte nastroj pevné .

8. Pred zapnutim spinace se presvédcte, zda se
kotou¢ nedotyka dilu.

. Udrzujte ruce mimo pohyblivé dily.

10. Nenechavejte nastroj bézet bez dozoru.
Pracujte s nim, jen kdyz jej drzite v rukou.

11. Pred vytazenim kotouce z dilu vZdy nastroj
vypnéte a pockejte, dokud se kotou¢ uplné

nezastavi.
12. Bezprostiedné po ukonéeni prace se
nedotykejte kotouce ani dilu; mohou

dosahovat velmi vysokych teplot a popalit
pokozku.

13. Neprovozujte nastroj zbyte¢né bez zatizeni.

14. Nékteré materialy obsahuji chemikalie, které
mohou byt jedovaté. Davejte pozor, abyste je
nevdechovali nebo se jich nedotykali. Pfectéte
si bezpe€nostni materialové listy dodavatele.

15. Vzdy pouzivejte protiprachovou masku /
respirator odpovidajici materialu, se kterym
pracujete.

TYTO POKYNY USCHOVEJTE.



/AVAROVANI:

NESPRAVNE POUZIVANI nebo nedodrzovani
bezpeénostnich zasad uvedenych v tomto navodu
muze vést k vaznému zranéni.

POPIS FUNKCE

APOZOR:
Pfed nastavovanim nastroje nebo kontrolou jeho
funkce se vzdy presvédcte, Ze je vypnuty a
vytazeny ze zasuvky.

Vybér rezimu fezani (modely 4328/4329)

Fig.1

Tento nastroj Ize pouzivat k obéznému a pfimo¢arému
(nahoru a dolu) fezani. Pfi obézném fezani je list pfi
fezném zdvihu tlaten smérem dopfedu a podstatné se
tak zvySuje rychlost fezani.

Chcete-li zménit rezim fezani, staci presunout packu

nastaveni rezimu fezani do polohy pozadovaného
rezimu. Vybér odpovidajiciho rezimu fezani viz tabulka.
Poloha | Rezani Pouziti
Pro fezani mékké oceli, nerezové
0 PFimé fezani oceli a plastd.
Pro ¢isté fezy ve dievé
a preklizce.
I Rezani s malou | Pro fezani mékké oceli, hliniku
orbitalni drahou | a tvrdého dreva.
. Pro fezani dfeva a preklizky
I Rezani se stfedni
orbitéini drahou | pro rychig fezani hiiniku
a mékké oceli
g Rezani s velkou | Pro rychlé fezani dfeva
orbitalni drahou | a preklizky
Zapinani
Fig.2
APOZOR:

Pfed pfipojenim nastroje do zasuvky vzdy
zkontrolujte, zda spoust funguje spravné a po
uvolnéni se vraci do vypnuté polohy.
Chcete-li nastroj spustit, stadi stisknout jeho spoust.
Chcete-li nastroj vypnout, uvolnéte spoust.
Chcete-li pracovat nepretrzité, stisknéte spoust a potom
stisknéte blokovaci tlagitko.
Chcete-li nastroj vypnout ze zablokované polohy,
stisknéte spoust naplno a pak ji pustte.
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Otocny voli¢ otacek (modely 4327/4328/4329)
Fig.3

Rychlost nastroje Ize otacenim regulaéniho knofliku
plynule sefizovat mezi 500 az 3 100 zdvihy za minutu.
Vy$S8i rychlosti se dosahuje, pokud voli¢em otacite ve
sméru Cislice 6; nizSi rychlost dosahnete, otacite-li ve
sméru Cislice 1.

Odpovidajici rychlost pro fezany dil zvolte pomoci
tabulky. Rychlost se v8ak muze lisit podle typu nebo
tloustky zpracovavaného materidlu. Obecné plati, ze

vy$8i rychlosti umoziuji rychlej$i fezani dill, ale
souc¢asné dochazi ke zkraceni zivotnosti listu.
Rezany dil Cislo na regulaénim knofliku
Drevo 5-6
Mékka ocel 3-6
Nerezova ocel 3-4
Hlinik 3-6
Plasty 14
/APOZOR:
- Je-li nastroj provozovan dlouhou dobu nepretrzité

pii nizkych otackach, dojde k pretizeni a prehrati
motoru.

Otoénym voli¢em rychlosti Ize otaCet pouze do
polohy 6 a zpét do polohy 1. Voli¢em neotacejte
silou za polohu 6 nebo 1. Mohlo by dojit k poruse
funkce regulace otacek.

MONTAZ

/A\POZOR:
Nez zacnete na nastroji provadét jakékoliv prace,
vzdy se predtim presvédéte, Ze je vypnuty a
vytaZzeny ze zasuvky.

Instalace a demontaz pilového kotouce
Fig.4
APOZOR:
Vzdy ocistéte vSechny tfisky a cizi material pfilnuly
na listu a/nebo drzaku listu. V opaéném pfipadé
mize dojit k nedostate€nému upnuti listu a
nasledné vaznému zranéni.
Po ukongeni prace se nedotykejte listu ani
fezaného materidlu; mohou dosahovat velmi
vysokych teplot a popalit pokozku.
Vzdy list pevné zajistéte. Nedostate¢né upnuti listu
mUize vést k jeho zlomeni nebo vaznému zranéni.
Pouzivejte pouze listy typu B. Pouzijete-li jiné listy
nez listy typu B, nelze tyto listy dostatecné pevné
utdhnout a to mize zpusobit vazné zranéni.
P¥i instalaci listu otaéenim imbusového kli¢e proti sméru
hodinovych rugi¢ek povolte Sroub na drzaku listu.
Otocte zuby listu tak, aby sméfovaly dopfedu a zasurite
list co nejdale do drzaku. Dbejte, aby zadni hrana listu
zapadla do valecku. Poté list zajistéte dotazenim Sroubu
ve sméru hodinovych rucicek.



Fig.5
Pfi demontazi listu pouzijte opacny postup montaze
listu.

POZNAMKA:
Valecek pfilezitostné promazte.

Ulozeni imbusového klice

Fig.6

Neni-li pouzivan, ulozte imbusovy kli¢ jak je ilustrovano
na obrazku. Pfedejdete tak jeho ztraté.

Serizeni valecku (modely 4326/4327)

Fig.7

Imbusovym kli¢em povolte Sroub na zadni strané
zakladny. Presunte pfidrzovaci prvek tak, aby se valecek
mirné dotykal listu. Poté zakladnu a pfidrzovaci prvek
dotazenim Sroubu zajistéte.

POZNAMKA:
Valecek pfilezitostné promazte.

Protiprachovy kryt
Fig.8
APOZOR:
Vzdy pouzivejte bezpecnostni bryle, i kdyz nastroj
pouzivate se spusténym protiprachovym krytem.
Spustte protiprachovy kryt, aby neodletovaly tfisky. Pfi
provadéni Sikmych fezu v8ak kryt Uplné zvednéte.

PRACE

APOZOR:
Zakladnu vzdy udrZujte zarovnanou s dilem. V
opacném pfipadé muze dojit ke zlomeni listu a
nasledné k vaznému zranéni.
Pi fezani obloukll a vykruZzovani nastroj posunujte
velmi pomalu. Pfi posunovani nastroje silou mize
vzniknout Sikmy povrch fezu a muze dojit ke
zlomeni listu.
Zapnéte nastroj bez toho, aby byl list ve styku s
materidlem a pockejte, dokud list nedosahne plné
rychlosti. Poté polozte zakladnu rovné na fezany dil a
pozorné posunuijte nastroj dopfedu po dfive vyznacené
rysce fezani.

Fig.9

Sikmé fezani

Fig.10

APOZOR:
Pfed sklopenim zakladny se vzdy ujistéte, ze je
nastroj vypnut a odpojen od elektrické sité.
Pred provadénim Sikmych fezu zvednéte upiné
protiprachovy kryt.
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PFi sklopené zakladné Ize provadét Sikmé fezy pod
libovolnym Uhlem v rozmezi od 0° do 45° (levé a pravé).
Imbusovym kli¢em povolte Sroub na zadni strané
zakladny. Posurite zakladnu tak, aby se $roub nachazel
ve stfedu kfizové drazky v zakladné.

Fig.11

Sklapéjte zakladnu, dokud nedosahnete pozadovaného
Ghlu tkosu. Uhel tkosu je signalizovan pomoci stupnice
na okraji skfiné motoru. Poté zakladnu zajistéte
dotaZenim Sroubu.

Fig.12

Pfedni zarovnavaci fezy

Fig.13

Imbusovym kli¢em povolte Sroub na zadni strané
zakladny a posunte zakladnu UpIné zpét. Poté zakladnu
zajistéte dotazenim Sroubu.

Vyrezy

Vyfezy lze provadét pomoci jedné ze dvou metod, A

nebo B.

A) Vyvrtani vychoziho otvoru

Fig.14
V pfipadé vnitfnich vyfezl bez zavadéciho fezu od
okraje materidlu predvrtejte vychozi otvor o
priméru 12 mm nebo vice. VlozZte list do tohoto
otvoru a zahajte Fezani.

B) Zapichovani

Fig.15
Vrtani  vychoziho otvoru nebo provadéni
zavadéciho fezu neni nutné, budete-li postupovat
nasledujicim zptsobem.

(1) Sklopte nastroj o predni okraj zakladny
smérem nahoru a hrot listu umistéte tésné
nad povrch fezaného dilu.

(2) Vyvinte na nastroj tlak, aby se predni okraj
zakladny pfi zapnuti nastroje neposunul a
pomalu spoustéjte dold zadni konec nastroje.

(3) Jakmile list zacne pronikat do dilu, pomalu
spoustéjte zakladnu nastroje dold na povrch
fezaného dilu.

(4) Dokoncete fez béznym zpusobem.

Koneéna uprava hran
Fig.16

Chcete-li sefiznout hrany nebo provadét rozmérové
Upravy, posunujte list jemné podél fezanych hran.
Rezani kovu

Pfi fezani kovl vzdy pouZivejte vhodnou chladici
kapalinu (fezny olej). V opa¢ném pfipadé dojde k
podstatnému opotfebeni listu. Misto pouziti chladici
kapaliny Ize promazat spodni stranu zpracovavaného
dilu.



Odsavani prachu

Fig.17

Cistotu Ize pfi Fezani zajistit pfipojenim nastroje k
odsavaci prachu Makita. Zasurite hadici odsavace
prachu do otvoru na zadni strané nastroje. Pfed
zahajenim provozu spustte doll protiprachovy kryt.

POZNAMKA:
Prach nelze odsavat pfi provadéni Sikmych fezu.

Podélné pravitko (volitelné pfisluSenstvi)

APOZOR:
Pfed instalaci a demontazi pfisluSenstvi se vzdy
pfesvédcte, zda je nastroj vypnuty a odpojeny od
elektrické sité.

1. Pfimé fezy

Ocelova zékladna 1. PodéIné pravitko
(Vodici pravitko)

Pfi opakovaném fezani Sifek 160 mm a mensich
zajiStuje podéIné pravitko rychlé, &isté a pfimé
fezy.

Hlinikova zakladna 1. Podélné pravitko
(Vodici pravitko)

Pfi instalaci vlozte podélné pravitko do
obdélnikového otvoru na boku zakladny tak, aby
voditko pravitka sméfovalo doll. Zasurite podéiné
pravitko do polohy pozadované S$ifky fezu a poté
jej utazenim Sroubu zajistéte.

Ocelova zakladna | 1. Imbusovy kli¢

2. Sroub

3. Podélné pravitko
(Vodici pravitko)

4. Celni sténa
voditka

Hlinikova zakladna | 1. &roub

2. Voditko pravitka

3. Imbusovy kli¢

4. Podélné pravitko
(Vodici pravitko)

2.

Kruhové fezy

Ocelovéa zakladna| 1. Zavitovany
knoflik

2. Celni sténa
voditka

3. PodéIné pravitko
(Vodici pravitko)

4. Kolik

1. Zavitovany
knoflik

2. Kolik

3. Podélné pravitko
(Vodici pravitko)

4. Voditko pravitka

-

. Podélné pravitko
(Vodici pravitko)

1. Podélné pravitko
(Vodici pravitko)
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P¥i provadéni kruhovych nebo obloukovych fezl o
poloméru 170 mm nebo mensim nainstalujte
podélné pravitko nasledujicim zptusobem.



Vlozte podélné pravitko do obdélnikového otvoru
na boku zakladny tak, aby voditko pravitka
sméfovalo nahoru. Zasurte kruhovy vodici ¢ep
jednim ze dvou otvorl ve voditku pravitka.
Zajistéte Cep  zaSroubovanim  zavitovaného
knofliku do ¢epu.

Nyni posurite pravitko na pozadovany polomér
fezu a utazenim Sroubu jej zajistéte. Poté posurite
zakladnu uplné dopfedu.

POZNAMKA:
PFi Fezani kruznic a obloukl vzdy pouzivejte listy ¢.
B-17, B-18, B-26 nebo B-27.

Zarizeni proti roztfepeni fezné hrany pro
ocelovou zakladnu (volitelné prisluSenstvi)
Fig.18

Rezy bez roztfepenych hran Ize ziskat nainstalovanim
zafizeni proti roztfepeni Ffezné hrany. Pfi instalaci
zafizeni proti roztfepeni fezné hrany posurite zakladnu
uplné dopfedu a zafizeni vlozte mezi dva vystupky na
zakladné.

POZNAMKA:
Zafizeni proti roztfepeni fezné hrany nelze pouzit
pfi provadéni Sikmych fezu.
Zarizeni proti roztfepeni fezné hrany pro
hlinikovou zakladnu (volitelné pfisluSenstvi)
Fig.19
Rezy bez roztfepenych hran Ize ziskat nainstalovanim
zafizeni proti roztfepeni Ffezné hrany. Pfi instalaci
zafizeni proti roztfepeni fezné hrany posurite zakladnu
nastroje Uplné dopfedu a zafizeni upevnéte ze zadni
strany zakladny. Pouzivate-li kryci desku, nainstalujte
zafizeni proti roztfepeni fezné hrany na kryci desku.

APOZOR:
Zatizeni proti roztfepeni fezné hrany nelze pouzit
pfi provadéni Sikmych feza.
Kryci deska pro hlinikovou zakladnu
(volitelné prislusenstvi)
Fig.20
P¥i fezani ozdobnych dyh, plastd, apod. pouzivejte kryci
desku. Tato deska chrani citlivé nebo kfehké povrchy
pfed poskozenim. Umistéte ji na zadni stranu zakladny
nastroje.
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UDRZBA

/A\POZOR:
NeZz zacnete provadét kontrolu nebo udrzbu
nastroje, vzdy se presvédCte, Ze je vypnuty a
vytaZzeny ze zasuvky.
Kvili zachovani BEZPECNOSTI a SPOLEHLIVOSTI
vyrobku musi byt opravy, kontrola a vyména uhlikd a
veSkera dalSi udrzba ¢&i sefizovani provadény
autorizovanymi servisnimi stfedisky firmy Makita a s
pouzitim nahradnich dili Makita.

PRISLUSENSTVi

/A\POZOR:
Pro vas nastroj Makita, popsany v tomto navodu,
doporu¢ujeme pouzivat toto pfisluSenstvi a
nastavce. PFi pouziti jiného pfisluSenstvi C&i
nastavcd mize hrozit nebezpe€i zranéni osob.
PrisluSenstvi a nastavce Ize pouzivat pouze pro
jejich stanovené ucely.
Potfebujete-li  bliz§i informace  ohledné
pfisluSenstvi, obratte se na vaSe mistni
stfedisko firmy Makita.
- Listy pfimocaré pily
Imbusovy kli¢ 3
Sestava podélného pravitka (Vodiciho pravitka)
Zafizeni proti roztfepeni fezné hrany
Hadice (pro odsava¢ prachu)
Kryci deska (pro typ s hlinikovou zakladnou)

tohoto
servisni
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Makita Corporation Anjo, Aichi, Japan

884727-971



ODPULLUANBbHBIN OUNEP B YKPAUHE:
storgom.ua

FrPA®UK PABOTDI:
MH. - MNT1.: ¢ 8:30 no 18:30
C6.: ¢ 09:00 no 16:00
Bc.: ¢ 10:00 no 16:00

KOHTAKTbI:

+38 (044) 360-46-77
+38 (066) 77-395-77
+38 (097) 77-236-77
+38 (093) 360-46-77

JeTanbHoe onncaHue ToBapa:
https://storgom.ua/product/lobzik-makita-4326.html
Opyrue ToBapsbl: https://storgom.ua/setevye-lobziki.html
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