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20 1 5 Rok produkcji: Produktionsjahr: Pik Bunycky: Razosanas gads: Rok vyroby: Anul productiei utilajului:
Production year: lon BbIMyCKa: Pagaminimo metai: Rok vyroby: Gyartasi év: Ao de fabricacion:

TOYAS.A. ul. Sottysowicka 13-15, 51-168 Wroctaw, Polska
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PL

1. podstawa

2. stolik roboczy

3. wkfad stolika roboczego

4. glowica tngca

5. nieruchoma ostona pity tarczowej
6. ruchoma ostona pity tarczowej

7. blokada ostony

8. pita tarczowa

9. blokada wrzeciona

10. szyny prowadzace

11. blokada szyn prowadzacych

12. blokada kata ciecia poprzecznego
13. trzpien blokujacy pozycje glowicy thacej
14. kréciec odciagu pytu

15. woreczek na pyt

16. ruchoma plyta oporowa

17. blokada ptyty oporowej

18. wigcznik elektryczny

19. blokada wigcznika

20. kabel zasilajacy z wtyczka

RUS

1. cTaHuHa

2. paBouuii cton

3. Bknagbilw paboyero cTona

4. pexyLuas ronoeka

5. HEMOZBIKHBIV KOXYX MAMBHOTO AuCKa
6. MOBIDKHBIN KOXYX MANBHOTO AuCKa

7. GriokupoBKa Koxyxa

8. NUMbHBINA ANCK

9. BnokMpoBKa WNMHAENs!

10. HanpaensioLme

11. BnokupoBKa HanpaBnsoLLX

12. GnokvpoBKa yrna nonepeyHoro nponuna
13. WnchT GMOKVPOBKM NONOKEHMS PEXyLLEi
TONOBKI

14. wryuep nbineyaanexns

15. MeLLOK-NbINecbopHUK

16. nepenBIKHan ONOpHas NnacTuHa
17. 6nokMpoBKa ONOPHOI MNACTUHbI

18. kHOMKa BKMHO4EHMS

19. 6noKMpOBKa KHOMKY BKMKOYEHMS

20. kabenb NUTaHUA ¢ BUNKOI

I NS TR UKTZ C J A

GB

1. base

2. working table

3. insert of the working table

4. cutting head

5. fixed guard of the circular saw

6. mobile guard of the circular saws
7. guard lock

8. circular saw

9. spindle lock

10. guiding rails

11. guiding rails lock

12. transversal cutting angle lock
13. pin locking the position of the cutting head
14. dust extraction ferrule

15. dust bag

16. mobile containment plate

17. containment plate lock

18. electric switch

19. switch lock

20. power supply cord with a plug

UA

1. cTaHuHa

2. poBoumi cTin

3. Bknaguw poboyoro crony

4. pixyya ronoska

5. HEpyXOMUIA KOXYX UCKOBOIT NN
6. pyXoMuii KOXyX AUCKOBOI MNMK

7. 6noKyBaHHs Koxyxa

8. anckosa nuna

9. 6nokyBaHHs LWNMHAENS

10. HanpsMHI

11. BnokyBaHHs! HaNPAMHIX

12. BnokyBaHHs kyTa NONepeyHoro nponuny
13. WnehT BroKyBaHHS MONOXEHHS Pixyyol
TOMOBKNA

14. Wwryuep nMnoBuaanexHs

15. MilLOK-NUNO036ipHIK

16. pyxoma onopHa nnactuHa

17. 6nokyBaHHs OMOPHOI NNACTUHN
18. kHOMKa BBIMKHEHHS

19. 6r10KyBaHHS KHOMKV BBIMKHEHHS
20. kabenb XVBNEHHS 3 BIANKOI

O R Y G
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D

1. Grundplatte

2. Arbeitstisch

3. Einlage des Arbeitstisches

4. Schneidkopf

5. unbewegliche Abdeckung der Kreissage
6. bewegliche Abdeckung der Kreissage
7. Blockade der Abdeckung

8. Kreissage

9. Blockade der Spindel

10. Fiihrungsschienen

11. Blockade der Fihrungsschienen

12. Blockades des Querschnittwinkels
13. Blockadebolzen fiir die Position des
Schneidkopfes

14. Stutzen des Staubabzugs

15. Staubbeutel

16. bewegliche Druckplatte

17. Blockade der Druckplatte

18. Elektroschalter

19. Blockade des Schalters

20. Stromversorgungsleitung mit Stecker

LT

1. pagrindas

2. darbo stalas

3. darbo stalo jdéklas

4. pjovimo galva

5. diskinio pjtklo nejudamas gaubtas
6. diskinio pjuklo judamas gaubtas

7. gaubto blokuoté

8. diskinis pjuklas

9. veleno blokuoté

10. kreipiamieji bégiai

11. kreipiamyjy bégiy blokuoté

12. skersinio pjovimo kampo blokuoté
13. pjovimo galvos pozicijos blokavimo strypas
14. dulkiy siurbimo atvamzdis

15. maiSelis dulkéms

16. judamoji atraminé plokste

17. atraminés plokstés blokuoté

18. elektros jungiklis

19. jungiklio blokuoté

20. maitinimo kabelis su kistuku
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Lv

1. pamatne

2. darba galds

3. darba galda ieliktnis

4. grieSanas galvina

5. ripzaga nekustigs apvalks

6. ripzaga kustigs apvalks

7. apvalka blokade

8. ripzagis

9. varpstas blokade

10. vado$as sliedes

11. vadosu slieZu blokade

12. 8kérsas griesanas lenka blokade
13. stienis grieSanas galvinas pozicijas blokésanai
14. putek|u siicéja Tscaurule

15. putek|u maisin$

16. kustiga atbalsta platne

17. kustigas atbalsta platnes blokade
18. elektrisks iesledzéjs

19. ieslédzéja blokade

20. baro$anas vads ar kontaktdaksu

H

1. talp

2. munkaasztal

3. munkaasztal betét

4. vagofej

5. a flirésztarcsa fix véddburkolata

6. a fiirésztarcsa mozgd véddburkolata
7. védaburkolat blokkolasa

8. korflirész

9. forgétengely retesze

10. vezetdsinek

11. a vezetdsinek blokadja

12. a keresztirany( vagas szogének blokadja
13. a vagofej helyzetét blokkold csap
14. porelszivé csdcsonk

15. porzsak

16. mozgd témaszlemez

17. a thmaszlemez blokkolésa

18. elektromos kapcsolé

19. a kapcsold retesze

20. halézati kabel a dugasszal

I NS T R UK C J A

cz

1. zékladna

2. pracovni stiil

3. vlozka pracovniho stolu

4. fezné hlava

5. pevny kryt pilového kotouce

6. pohyblivy kryt pilového kotouce
7. aretace krytu

8. pilovy kotou¢

9. aretace vietena

10. vodici kolejnice

11. blokovani vodicich kolejnic
12. blokovani dhlu pfi¢ného fezu
13. blokovaci kolik polohy fezné hlavy
14. hrdlo odsévani prachu

15. sécek na zachytavani prachu
16. posuvna opérna deska

17. blokovani opérné desky

18. elektricky vypinaé

19. pojistka vypinace

20. napéjeci kabel se zastrckou

RO

1. suport

2. masa de lucru

3. insertie masa de lucru

4. cap taiere

5. carcasa imobila ferastrau

6. carcasa mobila ferastrau

7. blocada carcasei

8. disc de ferastrau

9. blocada arbore

10. sine de ghidaj

11. blocada sine de ghidaj

12. blocada unghi de téiere traversala
13. bolt de blocare pozitie cap de taiere
14. stut aspirator

15. sac pentru praf

16. placa de rezistentd mobild

17. blocada placa de rezistentd

18. comutator electric

19. blocada comutator

20. cablu de alimentare cu stecher
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1. zékladna

2. pracovny stol

3. vlozka pracovného stola

4. rezné hlava

5. pevny kryt pilového kotica

6. pohyblivy kryt pilového kotica
7. aretécia krytu

8. pilovy kott¢

9. aretacia vretena

10. vodiace kofajnice

11. blokovanie vodiacich kolajnic
12. blokovanie uhla prie¢neho rezu
13. blokovaci kolik polohy reznej hlavy
14. hrdlo odséavania prachu

15. vrecti$ko na prach

16. posuvna oporna doska

17. blokovanie opornej dosky

18. elektricky vypinac

19. poistka vypinaca

20. napéjaci kabel so zastrékou

E

1. base

2. mesa de trabajo

3. insercion de la mesa de trabajo

4. cabeza cortadora

5. proteccion fija de la sierra de disco
6. proteccion mévil de la sierra de disco
7. bloqueo de la proteccion

8. sierra de disco

9. bloqueo del huso

10. correderas

11. bloqueo de las correderas

12. bloqueo del angulo del corte transversal
13. pasador de bloqueo de la posicion de la
cabeza cortadora

14. contera del extractor de polvo

15. bolsa para polvo

16. placa de contencion movil

17. blogueo de la placa de contencién
18. interruptor eléctrico

19. bloqueo del interruptor eléctrico

20. cable de alimentacion con clavija
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Przeczytac instrukcje

Read the operating instruction
Bedienungsanleitung durchgelesen
MpoynTaTh MHCTPYKLMIO
MpounTarh iHCTPYKLitO
Perskaityti instrukcijg

Jalasa instrukciju

Prectet navod k pouZiti
Precitat ndvod k obsluhe
Olvasni utasitast

Citesti instructunile

Lea la instruccion

Uzywa¢ gogli ochronnych

Wear protective goggles
Monb30BaTbCA 3aLUMTHBIMYU O4KaMi
KopucTyitTech 3axucHumy okynsipamu
Vartok apsauginius akinius

Jalieto drogibas brilles

Pouzivej ochranné bryle

Pouzivaj ochranné okuliare
Hasznéljon véddszemiiveget!
Intrebuinteaza ochelari de protejare
Use protectores del oido

Uzywac ochrony stuchu

Wear hearing protectors

Monb30BaTbCs CPEACTBAMM 3alLTLI CryXa
Kopucryittech 3acobamm 3axucty cnyxy
Vartoti ausines klausai apsaugoti
Jalieto dzirdes dro$ibas idzek|u
PouzZivej chranice sluchu

Pouzivaj chranice sluchu

Hasznaljon flilvédat!

Intrebuinteaza antifoane

Use protectores de la vista

Stosowac rekawice ochronne

Use protective gloves
Schutzhandschuhe verwenden
Heobxoaumo nonb3oBaTbCst 3aLUMTHBIMMU
nepyarkamu

Criig, KOPUCTYBATUCA 3aXMCHUMM PyKaBULIAMM
Vartoti apsaugines pirstines

Lietot aizsardzibas cimdus

PouZivejte ochranné rukavice
PouZivajte ochranné rukavice
Hasznaljon véddkeszty(it

Utilizarea manusilor de protrctie

Use guantes de proteccion

N S TR UKTZ CJ A

Stosowa¢ ochrong drég oddechowych

Use the respiration protection

Atemwege schiitzen!

[pUMEHATL 3aLUTy AblXaTenbHbIX NyTei
Kopuctyiitecs 3ax1cTom AnXanbHUX WNsXis
Taikyti kvépavimo taky apsauga

Lietojiet elpoSanas traktu aizsardzibu

PouZivejte prostfedky na ochranu dychacich cest
PouZivajte prostriedky na ochranu dychacich ciest
Hasznaljon légzésvéds alarcot

Utilizatj aparatori ale céilor respiratorii

Proteja las vias respiratorias

Nie kfas¢ dioni w trakcie pracy

Do not put the hands down during work
Wahrend der Arbeit nicht die Hande auflegen!
He knactb pyky B npouiecce pabotsi

He knacTy pyky B npoueci po6otu

Darbo metu nedéti delno

Nedrikst uzlikt plaukstu darba laika

Béhem préce se nepfiblizujte rukama do blizkosti
rotujici pily!

Pocas prace sa nepriblizujte rukami do blizkosti
rotujlcej pily!

Ne tegye le a kezét munka kdzben

Nu atingeti cu méinile in timpul lucrului

No ponga las manos durante el trabajo

230V
~50Hz

Napigcie i czgstotliwo$¢ znamionowa
Rating voltage and frequency
Spannung und Nennfrequenz
HomuHanbHoe HanpsikeHue 1 Yactota
HowmiHanbHa Hanpyra Ta yacTota
|tampa ir nominalus daznis

Nominals spriegums un nominala frekvence
Jmenovité napéti a frekvence
Menovité napétie a frekvencia
Névleges fesziiltség és frekvencia
Tensiunea si frecventa nominala
Tension y frecuencia nominal

1800 W

Moc znamionowa

Rating power
Nennleistung
HomuHanbHas MOLHOCTb
HomiHanbHa noTyxHicTe
Nominali galia

Nominala spéja
Jmenovity vykon
Menovity vykon

Névleges teljesitmény
Consum de putere nominald
Potencia nominal

O R Y G
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4800 min”

Znamionowa predkos$¢ obrotowa
Nominal rotation
Nennumdrehungsgeschwindigkeit
HomuHanbHbie 06opots!
HowmiHanbHi obeptit

Nominalus apsisukimy greitis
Nominéls griezes atrums
Jmenovité otacky

Menovité otacky

Névleges fordulatszam

Viteza de rotire nominala
Velocidad de la rotacion nominal

3

60T

llo$¢ zebow
Number of teeth
Zahnmenge
Konuyectso 3y6L08
KinbkicTb 3y6LiB
Danty skaicius
Zobu skaits
Mnozstvi zubli
Mnozstvo zubov
Fogak szama
Numarul de dinti
Numero de dientes

& [mm]
255x30x 2.8

~
Wymiary pity tarczowej
Circular saw blade dimensions
Sageblatt - Abmessungen
Pa3amepb! AVCKOBOV Mkl
Poawmip nunu
Pjovimo disko matmenys
Loka zaga izméri
Rozméry kruhové pily
Rozmery kottcové pily
Afiirésztarcsa méretei:
Dimensiunile panzei circular
Cambio del serrucho circular

L]

Druga klasa bezpieczenistwa elektrycznego
Second class of insulation

Zweite Klasse der elektrischen Sicherheit
Bropoit knacc anekTpuyeckoii 6eonacHocT
[lpyruit knac enekTpuyHoi isonauii

Antros klasés elektriné apsauga

Elekiribas dro$ibas Il. klase

Druha tfida elektrické bezpeénosti

Druha trieda elektrickej bezpecnosti
Masodik osztalyl elektromos védelem
Securitatea electrica de clasa a doua
Segunda clase de la seguridad eléctrica

N A L N A
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OCHRONA SRODOWISKA

Symbol wskazujacy na selektywne zbieranie zuzytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego. Zuzyte urzadzenia elektryczne sg surowcami wtérnymi - nie wolno wyrzucac¢
ich do pojemnikéw na odpady domowe, poniewaz zawierajg substancije niebezpieczne dla zdrowia ludzkiego i srodowiska! Prosimy o aktywng pomoc w oszczednym gospo-
darowaniu zasobami naturalnymi i ochronie $rodowiska naturalnego przez przekazanie zuzytego urzadzenia do punktu skladowania zuzytych urzadzen elektrycznych. Aby
ograniczy¢ ilo$¢ usuwanych odpadéw konieczne jest ich ponowne uzycie, recykling lub odzysk w innej formie.

ENVIRONMENTAL PROTECTION

Correct disposal of this product: This marking shown on the product and its literature indicates this kind of product mustn't be disposed with household wastes at the end of
its working life in order to prevent possible harm to the environment or human health. Therefore the customers is invited to supply to the correct disposal, differentiating this
product from other types of refusals and recycle it in responsible way, in order to re - use this components. The customer therefore is invited to contact the local supplier office
for the relative information to the differentiated collection and the recycling of this type of product.

UMWELTSCHUTZ

Das Symbol verweist auf ein getrenntes Sammeln von verschlissenen elektrischen und elektronischen Ausriistungen. Die verbrauchten elektrischen Gerate sind Sekundar-
rohstoffe — sie diirfen nicht in die Abfallbehalter fiir Haushalte geworfen werden, da sie gesundheits- und umweltschadigende Substanzen enthalten! Wir bitten um aktive
Hilfe beim sparsamen Umgang mit Naturressourcen und dem Umweltschutz, in dem die verbrauchten Gerate zu einer Annahmestelle fiir solche elektrischen Gerate gebracht
werden. Um die Menge der zu beseitigenden Abfalle zu begrenzen, ist ihr emneuter Gebrauch, Recycling oder Wiedergewinnung in anderer Form notwendig.

OXPAHA OKPYXXAIOLLIEV CPEfbI

[laHHbIA cMBON 0603HA4AET CENneKTUBHBI COOP M3HOLIEHHOI ANEKTPUYECKON W ANEKTPOHHOI annapatypbl. VI3HOLWEHHbIE 3MEKTPOYCTPONCTBA — BTOPUYHOE ChIpbE, B
CBSI3W C YeM 3anpeLLaeTcs BbIGpackBaTh X B KOP3UHbI C GbITOBLIMM OTXOAMM, NOCKONbKY OHW COAEPXaT BELLECTBA, OnacHble Ans 340poBbS U OkpyXatoLueit cpedbl! Mbl
o6paLaemcsi k Bam ¢ npocbGoi 06 akTUBHOM NOMOLLM B OTPACNM 3KOHOMHOTO MCMOMb30BaHMSH MPUPOAHBIX PECYPCOB W OXPaHbl OKPYXaroLLeid Cpefbl MyTeM nepeaayn
W3HOLLIEHHOTO yCTpOl?ICTBa B COOTBSTCTBleLLlI/Il;I NYHKT XpaHeHus annaparypbl Takoro Tuna. YroBbl OrpaHNYUTL KONMYECTBO YHUYTOXAEeMbIX OTXOLOB, HeOﬁXO/JVIMO
obecneunThb ux BTOPUYHOE YNoTpebneHne, peLmKnuHr unk [pyrie dopMbl BO3BpaTa.

OXOPOHA HABKOJULLHBbOrO CEPE[IOBULLA

BkasaHuil CMBON 03Ha4ae CenekTUBHMI 36ip cnpaLboBaHOi eNeKTPUYHOI Ta eNekTPoHHOI anapaTtypi. CripaLiboBaHi enekTPONPUCTPOI € BTOPUHHOK CUPOBHUHOIO, Y 3BA3KY
3 4UM 3aBOPOHEHO BUKMAATM X Yy CMITHUKW 3 NOBYTOBUMM BiAXO[AMM, OCKINbKW BOHM MICTSITb PEYOBUHM, IO 3arpoXyHOTb 3[OPOBIO Ta HABKOMMLIHBOMY CEpedoBuLLYy!
3Bepraemocsi 4o Bac 3 ipocbG0oto CTOCOBHO akTUBHOI OMOMOI Y ray3i OXOPOHY HABKOMMLLHBOTO CEPEOBHILLA Ta KOHOMHOTO BUKOPUCTAHHS MPUPOAHIX PECYPCIB LLMSXOM
nepepadi CnpaLbOBaHUX eNeKTPONPUCTPOIB Y BifNOBIAHKIA MYHKT, LLO 3aMAETLCS iX NepexoByBaHHAM. 3 MeTolo 06MeXeHHst 06EMY BIAXOAIB, O 3HULLYIOTbCS, HEOBXiAHO
CTBOPUTY MOXTIMBICTb 37151 iX BTOPUHHOTO BUKOPUCTaHHS, PELMKNiHTY abo iHLLOi (popmu NOBEPHEHHS 4O MPOMIUCIOBOTO O6iry.

APLINKOS APSAUGA

Simbolis nurodo, kad suvartoti elektroniniai ir elektriniai jrenginiai turi bati selektyviai surenkami. Suvartoti elektriniai jrankiai, - tai antrinés Zaliavos - jy negalima iSmesti j
namy dkio atlieky konteinerj, kadangi savo sudétyje turi medZiagy pavojingy Zmgaus sveikatai ir aplinkai! Kvie¢iame aktyviai bendradarbiauti ekonomiskame nataraliy iStekliy
tvarkyme perduodant netinkama vartoti jrankj j suvartoty elektros jrenginiy surinkimo punkta. Salinamy atlieky kiekiui apriboti yra btinas jy pakartotinis panaudojimas,
reciklingas arba medziagy atgavimas kitoje perdirbtoje formoje.

VIDES AIZSARDZIBA

Simbols rada izlietoto elektrisko un elektronisko iekartu selektivu savak$anu, Izlietotas elektriskas iekartas ir otrreizéjas izejvielas — nevar bt izmestas ar majsaimniecibas
atkritumiem, jo satur substances, bistamas cilvéku veselibai un videi! Lddzam akfivi palidzét saglabat dabisku bagatibu un sargat vidi, pasniegSot izlietoto iekartu izlietotas
elektriskas ierices savak$anas punkta. Lai ierobeZot atkritumu daudzumu, tiem jabat vélreiz izlietotiem, parstradatiem vai dabatiem atpakal cita forma.

OCHRANA ZIVOTNIHO PROSTREDI

Symbol poukazuje na nutnost separovaného sbéru opotfebovanych elektrickych a elektronickych zafizeni. Opotfebovana elektricka zafizeni jsou zdrojem druhotnych
surovin - je zakdzano vyhazovat je do nadob na komunaini odpad, jelikoZ obsahuiji latky nebezpeéné lidskému zdravi a Zivotnimu prostfedi! Prosime o aktivni pomoc pfi
Usporném hospodafeni s pfirodnimi zdroji a ochrané Zivotniho prostedi tim, Ze odevzdate pouZité zafizeni do sbémého stfediska pouZitych elektrickych zafizeni. Aby se
omezilo mnozstvi odpadu, je nevyhnutné jejich opétovné vyuZiti, recyklace nebo jina forma regenerace.

OCHRANA ZIVOTNEHO PROSTREDIA

Symbol poukazuje na nutnost separovaného zberu opotrebovanych elektrickych a elektronickych zariadeni. Opotrebované elektrické zariadenia st zdrojom druhotnych
surovin — je zakézané vyhadzovat ich do kontejnerov na komunainy odpad, nakolko obsahuiju latky nebezpeéné fudskému zdraviu a Zivotnému prostrediu! Prosime o
aktivnu pomoc pri hospodareni s prirodnymi zdrojmi a pri ochrane Zivotného prostredia tym, Ze opotrebované zariadenia odovzdate do zberného strediska opotrebovanych
elektrickych zariadeni. Aby sa obmedzilo mnoZstvo odpadov, je nutné ich opatovné vyuZitie, recyklacia alebo iné formy regeneracie.

KORNYEZETVEDELEM

Anhasznalt elektromos és elektronikus eszkdzok szelektiv gy(ijtésére vonatkozd jelzés: A hasznélt elektromos berendezések Ujrafelhasznalhatd nyersanyagok — nem szabad
ket a haztartasi hulladékokkal kidobni, mivel az emberi egészségre és a kdmyezetre veszélyes anyagokat tartalmaznak! Kérjuk, hogy aktivan segitse a természeti forrasok-
kal vald aktiv gazdalkodast az elhasznalt berendezéseknek a tonkrement elektromos berendezéseket gydijté pontra torténd beszallitasaval. Ahhoz, hogy a megsemmisitendd
hulladékok mennyiségének csékkentése érdekében sziikséges a berendezések ismételt vagy Ujra felnasznalésa, illetve azoknak mas formaban torténd visszanyerése.

PROTEJAREA MEDIULUI

Simbolul adundrii selective a utilajelor electrice si electronice. Utilajele electrice uzate sunt materie prima repetata - este interzisé aruncarea lor la gunoi, deoarece contin
substante daunatoare sanatatii omenesti cat daunatoare mediului! Va rugam deci sé avetj o atitudine activa in ceace priveste gospodarirea economica a resurselor naturale
si protejarea mediului natural prin predarea utilajului uzat la punctul care se ocupa de asemenea utilaje electrice uzate. Pentru a limita cantitdtile deseurilor eliminate este
necesara intrebuintatrea lor din nou , prin recyklind sau recuperarea in alté forma.

PROTECCION DEL MEDIO AMBIENTE

El simbolo que indica la recoleccion selectiva de los aparatos eléctricos y electrénicos usados. jAparatos eléctricos y electronicos usados son reciclados - se prohibe tirarlos
en contenedores de desechos domésticos, ya que contienen sustancias peligrosas para la salud humana y para el medio ambiente! Les pedimos su participacion en la tarea
de la proteccion y de los recursos naturales y del medio ambiente, llevando los aparatos usados a los puntos de almacenamiento de aparatos eléctricos usados. Con el fin
de reducir la cantidad de los desechos, es menester utilizarlos de nuevo, reciclarlos o recuperarlos de otra manera.
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CHARAKTERYSTYKA PRODUKTU

Ukosnica jest wszechstronnym narzedziem, zaprojektowanym do przecinania drewna i materiatéw drewnopochodnych. Dzigki
szerokim mozliwosciom regulacji mozliwe jest przecinanie proste i katowe. Dzigki szynom, ktére umozliwiajg przesuniecie glowicy
tngcej mozliwe jest ciecie elementdw drewnianych o wiekszej szerokosci niz w przypadku innych ukosnic. Prawidtowa, niezawod-
na i bezpieczna praca narzedzia zalezna jest od wlasciwej eksploatacji, dlatego:

Przed przystapieniem do pracy z narzedziem nalezy przeczytac catg instrukcje i zachowac ja.

Za szkody powstate w wyniku nie przestrzegania przepiséw bezpieczenstwa i zalecen niniejszej instrukcji dostawca nie ponosi
odpowiedzialnosci.

WYPOSAZENIE

W opakowaniu fabrycznym powinny sie znajdowac:
- ukosnica

- woreczek do gromadzenia pytu

- pita tarczowa

- zacisk stolika roboczego

- $ruba blokujaca stolika roboczego

- wsporniki stolika roboczego

DANE TECHNICZNE
Parametr Jednostka miary Wartos¢
Numer katalogowy YT-82171
Napigcie znamionowe V] ~230
Czestotliwo$¢ znamionowa [Hz] 50
Moc znamionowa W] 1800
Obroty znamionowe [min] 4800
Maks. wysoko$¢ x maks. dtugos¢ cigcia
kat obrotu w poziomie 0° / kat pochylenia 0° [mm] 95x 310
kat obrotu w poziomie 45° / kat pochylenia 0° [mm] 95x 210
kat obrotu w poziomie 0° / kat pochylenia 45° [mm] 50x 310
kat obrotu w poziomie 45° / kat pochylenia 45° [mm] 50x210
Pita tarczowa: $red. zew. x $red. mocowania x grubo$¢ maks. [mm] 255x30x3
Minimalne wymiary obrabianego materiatu: wys. x di. x grub. [mm] 30 x 200 x 30
Masa [kq] 18
Poziom hatasu
- ci$nienie akustyczne L, + K [dB(A)] 86,0+3
-mocl  +K [dB(A)] 99,0+3
Poziom drgan [m/s? 1297 +15
Klasa izolacji Il
Stopien ochrony 1P20

OGOLNE ZASADY BEZPIECZENSTWA

UWAGA! W przypadku uzytkowania narzedzi elektrycznych, nalezy przestrzega¢ podstawowych zasad bezpieczenstwa. Pozwoli
zmniejszy¢ to ryzyko pozaru, porazenia elektrycznego oraz urazéw osobistych.
Przed rozpoczeciem pracy produktem, nalezy zapoznac sie z trescig instrukcji oraz zachowac ja.

Utrzymywac miejsce pracy w czystosci. Zanieczyszczone miejsca i stoly zwigkszajg ryzyko doznania obrazen.

Zwrd¢ uwage na Srodowisko pracy. Nie wystawia¢ narzedzia na deszcz. Nie uzywac narzedzia w wilgotnym lub mokrym $rodowi-
sku. Zapewnic¢ wlasciwe o$wietlenie miejsca pracy. Nie uzywaé narzedzia w obecnosci palnych ptynéw lub gazéw.

Ochrona przed porazeniem elektrycznym. Unikaj kontaktu ciata z uziemionymi powierzchniami (np. rurami, grzejnikami, palnika-
mi, chtodziarkami).

Utrzymywac osoby postronne z dala. Nie nalezy pozwala¢ osobom postronnym, zwlaszcza dzieciom, nie biorgcym udziatu w
pracy na dotykanie narzedzia lub przedtuzacza. Osoby postronne nalezy utrzymywac z dala od miejsca pracy.

Przechowywanie produktu. Produkt nalezy przechowywa¢ w suchym, zamknigtym miejscu, poza zasiegiem dzieci.

Nie przecigza¢ narzedzia. Praca bedzie wydajniejsza i bezpieczniejsza w przypadku wykorzystania narzedzia zgodnie z prze-
znaczeniem.
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Uzywa¢ wtadciwego narzedzia. Nie przecigza¢ matego narzedzia w pracy przeznaczonej dla narzedzi wysokowydajnych. Nie
stosowac narzedzi niezgodnie z przeznaczeniem, np. Nie stosowa¢ pilarek tarczowych do ciecia drzew, kidd lub gatezi.
Stosowa¢ wiasciwy ubidr. Nie ubiera¢ luznej odziezy lub bizuterii, gdyz moga zosta¢ pochwycone przez ruchome czesci na-
rzedzia. Zaleca sig stosowa¢ obuwie ochronne z przeciwposlizgowa podeszwg. Diugie wiosy nalezy w catosci umiesci¢ pod
czepkiem lub beretem ochronnym.

Stosowaé $rodki ochrony osobistej. Stosowaé okulary lub gogle ochronne. Stosowaé maski przeciwpytowe podczas pracy powo-
dujacej powstawanie pytu.

Podtgczac odciag pytu. Jezeli narzedzie jest wyposazone w ziacze odciggu i gromadzenia pytu, nalezy sie upewnic, ze powyzsze
zostaly podtgczone i sg prawidtowo uzytkowane.

Nie przecigza¢ kabla zasilajgcego. Nie wyciggac wtyczki z gniazdka przez szarpanie za przewdd zasilajacy. Nie umieszczac kabla
zasilajgcego w poblizu Zrodet ciepta, oleju oraz ostrych krawedzi.

Bezpieczna praca. Wszedzie gdzie to mozliwe nalezy stosowa¢ zaciski lub imadta do zamocowania obrabianego materiatu. Takie
zamocowanie jest bezpieczniejsze niz przytrzymywanie dfonia.

Nie siega¢ zbyt daleko. Utrzymywac¢ wiasciwg postawe i rownowage przez caty czas pracy.

Zapewni¢ wasciwg konserwacje narzedzia. Narzedzia tnace utrzymywac naostrzone, zapewni to wydajniejszg i bezpieczniejszg
prace. Przestrzega¢ instrukcji dotyczacych montazu akcesoriow i smarowania. Nalezy okresowo sprawdzac stan kabla zasila-
jacego, w przypadku wykrycia uszkodzen, nalezy przed podjeciem pracy wymieni¢ kabel zasilajgcy w autoryzowanym serwisie
producenta. Nalezy okresowo sprawdzac stan przedtuzaczy, uszkodzone przediuzacze nalezy zastgpi¢ nowymi.

Rekojesci nalezy utrzymywaé sucha, czyste i wolne od smaréw i olejow.

Odtgczanie narzedzia. Jezeli narzedzie nie jest uzywane, przed rozpoczeciem serwisowania oraz wymiang akcesoriéw takich jak
ostrza, wiertta, przecinaki nalezy odtaczy¢ narzedzie od zrddta zasilania.

Usuwaé klucze uzywane do regulacji. Nalezy wyrobi¢ sobie nawyk sprawdzania czy klucze uzyte do regulacji zostaly usuniete
przed uruchomieniem narzedzia.

Unika¢ niezamierzonego uruchomienia. Upewni¢ sie, ze wiacznik jest w pozycji ,wytaczony” przed podtaczeniem narzedzia do
zrodta zasilania.

Uzycie przedtuzaczy zewnetrznych. Jezeli narzedzie jest uzywane na zewnatrz pomieszczen, do jego zasilania nalezy stosowaé
przediuzacze przeznaczone do uzytku zewnetrznego.

Zachowac¢ czujno$é. Obserwuj co robisz. Uzywaj zdrowego rozsadku i nie pracuj gdy jeste$ zmeczony.

Sprawdzanie uszkodzonych czesci. Przed dalszym uzytkowaniem narzedzia nalezy je doktadnie sprawdzi¢ i upewni¢ sig, ze
bedzie pracowato poprawnie i zapewniato swoje zamierzone funkcje.

Sprawdzi¢ dopasowanie ruchomych czeci, zacigcia ruchomych czesci, pekniecia czesci, montaz oraz inne warunki, ktére moga
mie¢ wptyw na obstuge narzedzia. Ostony lub inne czesci, ktére zostaty uszkodzone nalezy witasciwie naprawi¢ lub wymieni¢
w autoryzowanym serwisie producenta, chyba, ze zaznaczono inaczej w instrukcji. Uszkodzone wigczniki nalezy wymieni¢ na
sprawne w autoryzowanym serwisie producenta. Nie uzywac narzedzia jezeli wigcznik nie wigcza i wylacza go.

Uwaga! Uzywanie akcesoriéw lub dodatkéw innych niz zalecane w instrukcji moze zwigkszy¢ ryzyko odniesienia obrazen osobistych.
Przekazywa¢ narzedzia do naprawy wykwalifikowanemu personelowi. Narzedzie spefnia istotne wymogi bezpieczenstwa. Napra-
wy powinny by¢ przeprowadzone przez wykwalifikowany personel przy uzyciu oryginalnych czesci zamiennych. W przeciwnym
przypadku naprawa moze skutkowac znacznym niebezpieczenstwem dla uzytkownika.

DODATKOWE INSTRUKCJE BEZPIECZENSTWA

Nie stosowac pit tarczowych uszkodzonych lub zdeformowanych.

Zuzyty wkiad stolika roboczego zastapi¢ nowym.

Stosowac tylko pity tarczowe o parametrach wymienionych w tabeli z danymi technicznymi. Pity tarczowe do drewna powinny
spetnia¢ wymagania normy EN 847-1.

Nie stosowac¢ pit tarczowych wykonanych ze steli szybkotnacej (HSS).

Stosowaé $rodki ochrony osobistej za kazdym razem gdy jest to konieczne. Ochrone stuchu zmniejszajaca ryzyko utraty stuchu.
Ochrong oczu. Ochronne gérnych drég oddechowych zmniejszajac ryzyko wchtoniecia szkodliwego pytu. Rekawice do przeno-
szenia pit tarczowych i szorstkich materiatéw. Pity tarczowe powinny by¢ przenoszone za pomocg uchwytow.

Podtaczaé odciag pytu w przypadku ciecia drewna.

Wybiera¢ pite tarczowg przeznaczong do cigcia wybranego rodzaju materiatu.

Uwagal Nie przecina¢ materiatow innych niz wymienione w instrukcji.

Narzedzie podnosic i przenosi¢ chwytajac za stolik roboczy dionie umieszczaé z dala od ostrzy pity tarczowej. Przed podniesie-
niem lub przenoszeniem, nalezy sig upewnic, ze wszystkie czesci ruchome zostaty zablokowane. Nie uzywac oston do podno-
szenia i transportu narzedzia.

Uzywa¢ narzedzia tylko ze sprawnie dziatajgcymi, wiasciwie konserwowanymi oraz wtasciwie zamocowanymi ostonami.
Podtoge w miejscu pracy utrzymywac w czystoSci.

Upewnic sie ze predko$¢ oznaczona na tarczy jest wyzsza lub réwna predkosci podanej na narzedziu.

W przypadku stosowania pierscieni dystansowych Iub innych pierscieni wrzeciona upewnic sie, ze producent przewidziat ich
mozliwo$¢ wykorzystania do zamierzonej pracy.

Jezeli narzedzie zostato wyposazone we wskaznik laserowy lub diodg LED nie nalezy ich wymienia¢ na urzadzenia innego typu
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niz te zamontowane. Wszystkie naprawy lub wymiana powinna zosta¢ przeprowadzona w autoryzowanym serwisie producenta.
Uwaga! Powstrzymac sie od usuwania odcietych elementéw lub innych cze$ci materiatu z obszaru cigcia, podczas gdy narzedzie
jest uruchomione z odstonieta pitg tarczowa.

Zapewni¢ prawidtowe i bezpieczne cigcie. Zawsze przymocowac przecinany materiat do stolika roboczego. Przed rozpoczeciem
pracy upewni¢ sie, ze narzedzie stoi stabilnie. W razie potrzeby przymocowa¢ narzedzie do stotu. W razie potrzeby podeprzeé
przecinany materiat, ktory jest dtugi.

MONTAZ PRODUKTU

Produkt dostarczany jest jako niemal catkowicie zmontowany, jednakze przed podjgciem pracy nalezy zamocowac $rube blokujg-
¢ obrot stolika oraz ewentualnie zamontowa¢ podparki i zacisk stolika w zalezno$ci od rodzaju wykonywanej pracy.

Srube blokujacg stolik nalezy wkreci¢ w otwér w ramieniu stolika roboczego (1l), ale nie nalezy jej dokreca¢ do oporu, gdyz
zablokuje to mozliwo$¢ obrotu stolika.

Podpérki utatwiajg utrzymanie na stoliku diugich elementéw o dtugosci przekraczajacej rozmiar stolika roboczego. Nalezy je za-
montowa¢ w otworach po obu bokach stolika. W tym celu nalezy odkreci¢ $rube mocujgca, wsung¢ podpdrke w otwory i dokrecié
$rube tak, aby podpérka nie wysuneta sie samoistnie podczas pracy (Ill).

Uwaga! Zabronione jest przenoszenie ukosnicy trzymajac jedynie za podporki.

Zacisk stolika umozliwia doci$nigcie obrabianego elementu do powierzchni stolika roboczego. Nalezy poluzowaé $rube blokujaca
i wsuna¢ ramie zacisku w otwor w stoliku roboczym. Nastepnie dokreci¢ mocno i pewnie $rubeg blokujaca (IV).

W przypadku elementéw o dtugosci znacznie przekraczajacej rozmiar stolika roboczego nalezy wykorzysta¢ zewnetrzne ele-
menty mocujace, np. $ciski, podporki, imadta itp. w celu pewnego i bezpiecznego zamocowania obrabianego materiatu na stoliku
ukoénicy.

PRZYGOTOWANIE DO PRACY

Czynnosci do wykonania przed rozpoczeciem pracy

Narzedzie nalezy przymocowaé w miejscu pracy, do stotu roboczym, stojaka lub do podobnego stanowiska. Wszystkie ostony i
elementy bezpieczefistwa musza by¢ poprawnie zamocowane przed uruchomieniem maszyny. Nalezy sie upewni¢, ze pita tar-
czowa moze sig swobodnie obraca¢. Podczas pracy z materiatem drewnianym nalezy zwrdci¢ uwage na obce elementy w nim, jak
gwozdzie czy $ruby itp. Przed uruchomieniem maszyny nalezy sie upewnic, ze wszystkie czesci ruchome moga wykonac¢ ptynny
ruch w petnym zakresie, a pita tarczowa jest zamocowana poprawnie. Przed podigczeniem wtyczki kabla do sieci zasilajgcej
nalezy sie upewnic, ze parametry sieci zasilajgcej odpowiadajg tym z tabliczki znamionowej maszyny.

Ukosnice nalezy postawi¢ na réwnym i stabilnym podtozu, na przyktad na stole roboczym. Wysoko$¢ montazu nalezy dobrac do
wzrostu operatora, w taki sposéb aby byta mozliwo$¢ petnej obstugi bez zbyt dalekiego siegania, przy zapewnieniu stabilnej i
bezpiecznej postawy operatora.

Podstawa stolika roboczego zostata wyposazona w otwory umozliwiajace przykrecenie jej do podioza. Nalezy w tym celu wyko-
rzystaé Sruby i w razie potrzeby nakretki.

Stolik roboczy posiada przesuwang ptyte oporowa stolika roboczego, ktéra po zmianie kata ciecia poprzecznego moze blokowaé
ruch glowicy tnacej. W takim przypadku nalezy obréci¢ dzwignie blokady ptyty oporowej i przesunaé jg w takie miejsce, zeby nie
stanowita przeszkody (V).

Montaz i wymiana pity tarczowej

Uwagal! Przed rozpoczeciem montazu lub wymiany pity tarczowej nalezy odtgczy¢ ukosnice od sieci zasilajacej, przez odigczenie
wtyczki od gniazda sieci zasilajacej.

Podczas wymiany pity tarczowej nalezy uzywa¢ rekawic ochronnych.

Unies¢ gtowice z pitg tarczowa, nacisna¢ dzwignie blokady (V1) i odsuna¢ ostone pity tarczowej do oporu. Opusci¢ blokade, co
pozwoli zablokowa¢ ostone pity tarczowej w pozycji odsunietej. Odkreci¢ rube (VII) i odsung¢ ostong montazu pity tarczowej,
tak aby uzyska¢ swobodny dostep do $ruby mocujgcej pite tarczowa. Nacisnaé blokade wrzeciona, a nastepnie kluczem obraca¢
w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek zegara do momentu zablokowania mozliwo$ci obrotu wrzeciona. Nastepnie odkreci¢
$rube mocujgca tarcze (VIII). Zdemontowaé talerz mocujacy oraz pite tarczowa.

Przed montazem nowej pity tarczowej nalezy oczysci¢ mocowanie z kurzu i pytu. Pite tarczowg zamocowac tak, aby kierunek
jej obrotéw byt zgodny z kierunkiem obrotéw pokazanym za pomocg strzatki na ostonie. Nastepnie zatozy¢ talerz mocujacy i
przytrzymujgc blokade wrzeciona, mocno i pewnie dokreci¢ $rube mocujacy pite tarczowa. Ostony zamontowa¢ w kolejnosci
odwrotnej do demontazu.

Po montazu sprawdzi¢ czy pita tarczowa swobodnie obraca sie w ustawieniu prostopadtym i pod katem 45 st.

Uwagal Po zmianie kata stolika, nalezy sie upewnic, ze pita tarczowa lub gtowica tnaca nie napotka przeszkod podczas pracy.
Nalezy bez wigczania sprawdzi¢ czy moze zosta¢ wykorzystany peten zakres pracy uko$nicy. W razie potrzeby nalezy dokonac
niezbednych ustawien usuwajac przeszkody.

I NS TR UKZC J A O RY G I N AL N A



PL
PRACA UKOSNICA

Ustawianie stolika roboczego (IX)

Mozliwy jest ruch obrotowy stolika w zakresie +/- 45 st. W celu obrotu stolika nalezy poluzowa¢ $rube blokujaca, nacisna¢ i przy-
trzyma¢ dzwignie blokujaca i obrécic stolik do pozadanego kata. Aby tatwiej byto ustawi¢ kat stolika, mozna postuzy¢ sie skalg
przymocowang do podstawy stolika. Mechanizm blokujgcy umozliwia zablokowanie ruchu stolika w kilku najczesciej wykorzysty-
wanych katach ciecia. W tym celu nalezy zwolni¢ nacisk na dzwignie blokady, tak aby zostata umieszczona w wycigciu w spodniej
stronie podstawy stolika roboczego, a nastepnie dokreci¢ $rube blokujaca.

Uwagal Zabronione jest blokowanie stolika tylko za pomoca dzwigni, zawsze nalezy dokreci¢ $rube blokujaca.

Ustawianie kata cigcia poprzecznego

Mozliwe jest przechylenie glowicy tnacej o kat nie przekraczajacy 45 st. Nalezy gtowice odblokowac przekrecajac dzwignie (X),
a nastepnie ustawi¢ ja pod pozadanym katem i zablokowa¢ w tej pozycji dokrecajac dzwignie. Podczas ustawiania mozna sig
postuzy¢ skalg naniesiong na podstawie stolika.

Uwaga! Po zmianie kata gtowicy thacej, nalezy sie upewnic, ze pita tarczowa lub glowica tnaca nie napotka przeszkéd podczas
pracy. Nalezy bez wigczania sprawdziC czy moze zosta¢ wykorzystany peten zakres pracy ukosnicy. W razie potrzeby nalezy
dokona¢ niezbednych ustawien usuwajac przeszkody.

Jezeli nie jest mozliwe wykorzystanie peinego zakresu kata ciecia lub przekracza on wartoci nominalne, nalezy dokona¢ regu-
lacji odkrecajac lub dokrecajac $rube oporowa na jednym il lub drugim koncu skali (XI). Po ustawieniu petnego zakresu, nalezy
$ruby zabezpieczy¢ przed odkrecaniem, dokrecajac nakretki zabezpieczajace.

Podnoszenie i blokowanie glowicy tngcej (XI)

Po wyjeciu z opakowania gtowica tngca ukosnicy jest zablokowana w dolnym potozeniu. W celu jej odblokowania nalezy odcia-
gnac trzpien blokady obrdci¢ go 0 90 st. i pusci¢. W tej pozycji trzpienia blokady mozliwe jest swobodne podnoszenie i opuszcza-
nie gtowicy tnacej. Ruch gtowicy jest blokowany dodatkowo za pomoca blokady ostony pity tarczowej. W celu uniesienia glowicy
tngcej nalezy chwyci¢ rekojes$¢, a nastepnie nacisna¢ blokade ostony pity tarczowej. Sprezyna spowoduje uniesienie gtowicy, nie
nalezy jednak puszczac rekojesci, a trzymac ja, stawiajac niewielki opdr, az do petnego uniesienia glowicy.

Przed cigciem elementéw o znacznej szerokosci nalezy opuscic gtowice i zablokowaé jg trzpieniem w dolnej pozycji, a nastepnie
wykorzystujac szyny prowadzace przesuwaé gtowice w poziomie.

W przypadku gdy nie jest mozliwe opuszczenie gowicy do korica zakresu lub jest ona opuszczana zbyt nisko, nalezy dokonaé
regulacji za pomocg $ruby, a nastepnie zablokowa¢ jg za pomocg nakretki (XIII).

Podczas podnoszenia i opuszczania glowicy tnacej, nalezy sprawdzi¢ czy ruchoma ostona tarczy swobodnie sie porusza samo-
czynnie odstaniajac pite tarczowg podczas opuszczania glowicy tnacej i samoczynnie ostania pite tarczowg podczas podnoszenia
glowicy tnacej. W przypadku gdy zostang wykryte przeszkody blokujace ruch ostony, nalezy je usuna¢ przed podjeciem pracy.

Blokowanie i odblokowywanie szyn prowadzacych (XIV)

Ukosnica umozliwia blokowanie przesuwania gtowicy tnacej na szynach prowadzacych. W tym celu nalezy zakreci¢ Srube bloku-
jaca. Odkrecenie $ruby spowoduje mozliwo$¢ przesuwania gtowicy tngcej na szynach prowadzacych.

Przesuw na szynach prowadzacych umozliwia cigcie materiatdw o znacznie wigkszej szeroko$ci niz pozwala na to samo podno-
szenie | opuszczanie glowicy tnacej.

W przypadku takiego cigcia nalezy gtowice tnaca zablokowac trzpieniem w potozeniu dolnym, odblokowac ruch szyn prowadza-
cych, a nastepnie przesuwac gtowice razem z pitg tarczowg w ptaszczyznie poziomej do podtoza.

Stosowanie odciggu pytu

Ukosnica jest wyposazona w kréciec, ktory umozliwia podtaczenie worka bedacego na wyposazeniu ukosnicy lub zewnetrznej
instalacji odciggu pytu. W przypadku wykorzystania dofgczonego woreczka nalezy go zamocowac go na kré¢cu przez zacisniecie
pierscienia z drutu stanowigcego szkielet wewnetrzny woreczka (XV). Woreczek nalezy opréznia¢ za kazdym razem gdy bedzie
peiny oraz kazdorazowo po skorficzonej pracy.

Transport produktu

W przypadku transportu uko$nicy nalezy ja transportowa¢ w oryginalnym opakowaniu fabrycznym. Nalezy opusci¢ glowice tnaca
do najnizszego potozenia i zabezpieczy¢ za pomoca trzpienia. Stolik obréci¢ o 45 st. zgodnie z uktadem wyprasek styropianowych
w opakowaniu. Nalezy zdemontowa¢ podpdrki oraz $rube blokujaca stolika roboczego.

Cigcie ukosnica

Po ustawieniu gtowicy tnacej w zamierzonej pozycji i zamocowaniu cigtego materiatu do stolika (XVI) nalezy rozpoczac¢ ciecie.
Wigcznik posiada blokade zabezpieczajgca przed przypadkowym wcisnieciem, ktdrg nalezy odciggna¢ kciukiem, dopiero potem
weisnaé wigcznik (XVII).
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Po wcisnieciu wigcznika nalezy pozwoli¢ osiagna¢ pile tarczowej znamionowe obroty i dopiero rozpocza¢ cigcie. Zabronione jest
przyktadanie pity do materiatu i dopiero uruchamianie narzedzia. Moze to spowodowac zablokowanie pity, jej uszkodzenie, badz
uszkodzenie materiatu. Moze to prowadzi¢ do powstania obrazen.

W przypadku wznawiania cigcia, nalezy pozwoli¢ pile tarczowej osiggna¢ znamionowe obroty, a nastepnie wprowadzi¢ jg do
rzazu.

Podczas ciecia pite tarczowg nalezy prowadzi¢ ptynnym ruchem, unikajac nadmiernego nacisku. Nacisk jaki nalezy wywiera¢
na glowice tngca nie powinien by¢ wiekszy niz ten ktdry wystarcza do cigcia materiatu. Nalezy unika¢ uderzania pitg tarczowg w
ciety materiat.

W przypadku zablokowania pity w cigtym materiale nalezy natychmiast zwolni¢ nacisk na wigcznik narzedzia, odtaczy¢ jg od
Zrodta zasilania, a nastepnie wydostac pite z zaciecia.

Nalezy dokona¢ ogledzin pity pod katem uszkodzen lub deformaciji jakie mogty powsta¢ w momencie zaciecia i w przypadku
zauwazenia ich wymieni¢ pite na nowa, wolng od uszkodzen. Nalezy tez sprawdzi¢ przyczyne zacigcia, na przykiad czy w prze-
cinanym materiale nie znajdujg sie elementy metalowe, ktére mogty spowodowa¢ zablokowanie pity. Przed rozpoczeciem pracy
nalezy usuna¢ przyczyne zaciecia pity.

Po zakonczonym cieciu nalezy wirujgca pite wyprowadzi¢ z rzazu, a dopiero nastepnie zwolnié¢ nacisk na wigcznik.
Po skoriczonej pracy nalezy przejs$¢ do czynnosci konserwacyjnych.

KONSERWACJA | PRZEGLADY

UWAGA! Przed przystapieniem do regulacji, obstugi technicznej lub konserwacji wyciagnaé wtyczke narzedzia z gniazdka sieci
elektrycznej. Po zakofczonej pracy nalezy sprawdzi¢ stan techniczny elektronarzedzia poprzez ogledziny zewnetrzne i ocene:
korpusu i rekojesci, przewodu elektrycznego z wtyczkg i odgietka, dziatania wigcznika elektrycznego, drozno$ci szczelin wentyla-
cyjnych, iskrzenia szczotek, glosnosci pracy tozysk i przektadni, rozruchu i réwnomierno$ci pracy. W okresie gwarancji uzytkownik
nie moze domontowac narzedzia, ani wymienia¢ zadnych podzespotéw lub czesci sktadowych, gdyz powoduje to utrate praw
gwarancyjnych. Wszelkie nieprawidtowosci obserwowane przy przegladzie, lub w czasie pracy, sg sygnatem do przeprowadzenia
naprawy w punkcie serwisowym, nalezy sie w tym celu skontaktowac z producentem. Po zakoriczeniu pracy, obudowe, szczeliny
wentylacyjne, przetaczniki, rekojes¢ dodatkowa i ostony nalezy oczysci¢ np. strumieniem powietrza (o cisnieniu nie wiekszym niz
0,3 MPa), pedzlem lub suchg szmatka bez uzycia $rodkéw chemicznych i ptyndw czyszczacych. Nie nalezy stosowaé ostrych
narzedzi do czyszczenia. Nalezy zdemontowac pite tarczowg i oczysci¢ wnetrze oston, mocowanie pity tarczowej jak i sama pite z
pytu i innych zanieczyszczen powstajacych w trakcie pracy. Ruchoma plyte oporowa stolika roboczego nalezy oczysci¢, wysunac
w skrajne zewnetrzne potozenie, a nastepnie na jej prowadnice nanies¢ niewielkg ilos¢ smaru statego. Uchwyty, pokretta oraz
inne elementy regulacyjne oczysci¢ suchg czystg szmata.
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PROPERTIES OF THE PRODUCT

The mitre saw is a versatile tool, designed for cutting wood and wood derivatives. Thanks to a wide scope of adjustments, it is
possible to use the tool for straight and angular cutting. Thanks to the rails, which permit to move the cutting head, it is possible
to cut wider wooden elements than permitted by other mitre saws. A correct, reliable and safe operation of the tool depends on
its correct use, so:

Read the operating manual thoroughly before work and keep it for future reference.

The supplier shall not be held responsible for any damage occurred as a result of failure to observe safety regulations and indica-
tions contained in this manual.

ACCESSORIES

The box supplied from the factory contains the following:
- mitre saw

- dust bag

- circular saw

- working table clamp

- working table set screw

- working table supports

TECHNICAL PARAMETERS
Catalogue number Unit of measurements Value
Nominal voltage YT-82171
Nominal frequency \Y] ~230
Nominal power [Hz] 50
Nominal rotation W] 1800
Maximum cutting height x maximum cutting length [min] 4800
rotating angle at the level of 0° / gradient 0°
rotating angle at the level of 45° / gradient 0° [mm] 95x 310
rotating angle at the level of 0° / gradient 45° [mm] 95x 210
rotating angle at the level of 45° / gradient 45° [mm] 50x 310
Circular saw: external diameter x fixing diameter x maximum thickness [mm] 50x 210
Minimum dimensions of the material to be processed: height x length x thickness [mm] 255x30x3
Mass [mm] 30 x 200 x 30
Level of noise [kq] 18
- acoustic pressure L, £ K
-power L, +K [dB(A)] 86,043
Level of vibration [dB(A)] 99,0+3
Class of insulation [m/s?) 1,207+15
Grade of protection Il
Catalogue number 1P20

GENERAL SAFETY RECOMMENDATIONS

ATTENTION! In case of using electric tools, it is required to follow basic safety regulations, which will reduce the risk of fire, electric
shock and injuries.
Before you proceed to operate the tool, get acquainted with the manual and keep it.

Keep the working area clean. Dirty places and tables increase the risk of injuries.

Pay attentions to the surroundings of the working area. Do not expose the tool to precipitation. Do not use the tool in humid or wet
environment. Provide adequate illumination of the working area. Do not use the tool close to inflammable liquids or gases.
Protection from electric shock. Avoid any contact of the body with grounded surfaces (e.g. pipes, heaters, burners, refrigerators).
Keep bystanders away. Do not allow bystanders, and particularly children, who do not participate in the tasks being realised, to
touch the tool or the extension cord. Bystanders must be kept away from the working area.

Storage of the tool. The tool must be stored in a dry and closed place, out of reach of children.

Do not overload the tool. The work will be more efficient and safe, if the tool is operated in accordance with its purpose.

Use and adequate tool. Do not overload a small tool in tasks in which heavy duty tools should be used. Do not use tools for pur-
poses they have not been designed for, for example do not use disc sawing machines to cut trees, logs or branches.
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Wear adequate clothing. Do not wear loose clothes or jewellery, since they might get caught by the moving elements of the tool.
Itis recommended to use protective shoes with an anti-slip sole. Long hair must be placed completely under a cap or a protective
beret.

Use individual means of protection. Wear glasses or protective goggles. Wear dust masks during tasks which generate dust.
Connect dust extractors. If the tool is equipped with an extractor and dust container connection, make sure the aforementioned
elements are connected and are properly used.

Do not overload the power supply cord. Do not remove the plug from the socket pulling the power supply cord. Do not place the
power supply cord close to sources of heat, oil and sharp edges.

Safe work. Whenever possible, it is required to use clamps or anvils to fix the material to be processed. Such fixing is safer than
holding it with your hand.

Do not overreach. Maintain adequate position and equilibrium throughout the work.

Provide adequate maintenance of the tool. The cutting tool must be kept sharp, which will ensure efficient and safe functioning.
Follow the guidelines regarding installation of accessories and lubrication. It is required to revise periodically the power supply
cord, and in case any defects are detected, before work it is required to have the power supply cord replaced in an authorised
service point of the manufacturer. It is required to periodically revise the extension cord, and damaged extension cords must be
replaced with new ones.

The handles must be maintained dry, clean and free from lubricants and oils.

Disconnection of the tool. If the tool is not used, then before any service tasks and replacement of accessories, such as blades,
drills and cutters, it is required to disconnect the tool from the power supply source.

Remove the keys used for adjustments. It is required to have the custom to make sure the keys used for adjustments have been
removed before the tool is started.

Avoid accidental activation of the tool. Make sure the switch in ON, before the tool is connected to the power supply source.
Using external extension cords. If the tool is used outdoors, then to power it is required to use extension cords for outdoor use.
Be alert. Watch what you are doing. Use common sense and do not work when you are tired.

Checking for damaged parts. Before you continue to use the tool, it is required to revise it thoroughly and make sure it will be
functioning properly, performing its intended functions.

Check the matching of the mobile parts, seizures of mobile parts, check for broken parts, check installation and other conditions,
which may influence the operation of the tool. The guards and other damaged parts must be properly repaired or replaced in an
authorised service point of the manufacturer, unless otherwise indicated in the manual. Damaged switches must be replaced in an
authorised service point of the manufacturer. Do not use the tool, if the switch does not turn it on or off.

Attention! Using accessories other than those recommended in the manual may increase the risk of injuries.

Have the tool repaired by qualified personnel. The tool complies with important safety requirements. Repairs should be realised by
qualified personnel, using original spare parts. Otherwise, repairs may lead to significant dangers for the user.

ADDITIONAL SAFETY GUIDELINES

Do not use damaged or deformed circular saws.

Aworn table insert must be replaced with a new one.

Use only circular saws of parameters indicated in the technical data table. Circular saws designed for wood should comply with
the requirements indicated in the standard EN 847-1.

Do not use circular saws made of high speed steel (HSS).

Use individual protection means each time it is necessary. Wearing hearing protection decreases the risk of hearing loss. Sight
protection. Respiratory system protection means reduce the risk of inhalation of harmful dust. Gloves to handle circular saws and
coarse materials. Circular saws should be carried by the handles.

Connect dust extraction system in case of cutting wood.

Select a circular saw designed for cutting of the given material.

Attention! Do not cut materials other than those indicated in the manual.

The tool must be lited and carried holding it by the working table. Place the hands away from the edges of the circular saw. Before
liting or carrying the tool, make sure all the mobile parts have been locked. Do not use the guards to lift or transport of the tool.
Use the tool only with guards which are in good conditions, properly maintained and correctly installed.

The floor at the work area must be maintained clean.

Make sure the speed indicated on the disc is higher or equal to the speed indicated on the tool.

In case of using spacer rings or other spindle rings, make sure the manufacturer permits to use them for the task in question.

If the tool is equipped with a laser indicator or a LED indicator, then they must not be replaced with devices of another type than
those installed. All repairs or replacements should be realised in an authorised service point of the manufacturer.

Attention! Refrain from removing cut elements or other parts of the material from the cutting area, while the tool is working and
the circular saw is uncovered.

Make sure cutting is correct and safe. Always fix the material to be cut to the working table. Before work may start, make sure the
tool is stable. If required, fox the tool to the table. In case it is necessary, support the material to be cut, if it is long.
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INSTALLATION OF THE TOOL

The tool is provided almost completely assembled, but before work may commence, it is required to install the screw which locks
the rotation of the table and possibly the supports and clamps of the table, depending on the work to be done.

The locking screw must be inserted in the hole in the working table arm (11), but it must not be tightened, since it will prevent any
possibility of rotation of the table.

The supports make it easier to place on the table long elements whose length exceeds the size of the working table. It is required
to install them in the holes at both sides of the table. In order to do so, loosen the fixing screw, insert the support into the holes and
tighten the screw, so that the support does not fall out during work (1l1).

Attention! It is prohibited to carry the mitre saw, holding it only by the supports.

The clamp of the table permits to press the element to be processed to the surface of the working table. It is required to loosen the
locking screw and insert the clamp arm into the hole of the working table. Then tighten the locking screw fast and safe (IV).

In case of elements whose length exceeds significantly the size of the working table, it is required to use the external fixing ele-
ments, e.g. clamps, supports, anvils, etc., in order to fix the material to be processed on the table of the mitre saw fast and safe.

PREPARATION FOR WORK

Actions to be carried out before work may commence

The machine must be fixed in the place of work, to the working table, a stand or a similar support. All the guards and safety ele-
ments must be properly fixed before the machine is turned on. Make sure the circular saw may rotate freely. During work with
wooden materials, it is required to check it for foreign bodies, such as nails or screws, etc. Before the machine is turned on, make
sure all the mobile parts may move smoothly within the whole range, and the circular saw is properly fixed. Before the plug of
the cable is connected to the mains, make sure the parameters of the mains correspond to those indicated in the rating plate of
the machine.

The mitre saw must be placed on an even and stable surface, for example on the working table. The assembly height must be
selected depending on the height of the operator, so that full operation is possible without overreaching, and ensuring a stable
and safe position of the operator.

The base of the working table has holes which permit to screw it to the floor. It is required to use for this purpose screws and, if
necessary, nuts.

The working table has a shifting containment plate, which once the perpendicular cutting angle has been modified may block the
movement of the cutting head. In such cases it is required to rotate the locking lever of the containment plate and move it to such
position when it is no obstacle (V).

Installation and replacement of the circular saw

Attention! Before installation or replacement of the circular saw may start, it is required to disconnect the mitre saw from the mains,
removing the plug from the socket of the mains.

During replacement of the circular saw, it is required to use protective gloves.

Lift the head of the circular saw, press the locking lever (V1) and move away the guard of the circular saw to the end. Lower the
lock, which will permit to lock the guard of the circular saw in that position. Loosen the screw (VII) and move the guard of the
circular saw away, so as to obtain free access to the fixing screw of the circular saw. Press the spindle lock, and then turn the
key clockwise until the rotation of the spindle is locked. Then loosen the disc fixing screw (VIIl). Remove the fixing plate and the
circular saw.

Before installation of a new circular saw, it is required to clean the fixture from dust. The circular saw must be installed in such a
manner that the direction of its rotation complies to the direction of rotation indicated with the arrow on the guard. Then install the
fixing plate and holding the lock of the spindle, fasten the fixing screw of the circular saw. The guards must be installed in a reverse
sequence as compared to the dismantling order.

Once installation has been finished, make sure the circular saw rotates freely in the perpendicular position and at 45 grades.
Attention! Once the angle of the table has been modified, make sure the circular saw or the cutting head do not hit any obstacles
during work. It is required to check, without turning the tool on, whether the whole working range of the mitre saw may be used. If
necessary, it is required to realise adequate adjustments to remove obstacles.

WORK WITH THE MITER SAW

Setting of the working table (IX)

The table may rotate within the range of +/- 45 grades. In order to rotate the table, it is required to loosen the locking screw, press
and hold the locking lever and turn the table to the required the angle. In order to facilitate settings of the angle of the table, it is
possible to use the scale at the base of the table. The locking mechanism permits to lock the movement of the table at several,
most frequently used cutting angles. In order to do so, it is required to release the locking lever, so that it is placed in the notch at
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the bottom of the base of the working table, and then tighten the locking screw.
Attention! It is prohibited to lock the table only with the lever. It is always required to fasten the locking screw.

Setting the perpendicular cutting angle

It is possible to incline the cutting head to an angle not exceeding 45 grades. It is required to unlock the head, turning the lever
(X), and then placing it at the required angle, so as to lock it in this position, tightening the lever. During settings, it is possible to
use the scale at the bottom of the table.

Attention! Once the angle of the cutting head has been modified, make sure the circular saw or the cutting head do not hit any
obstacles during work. It is required to check, without turning the tool on, whether the whole working range of the mitre saw may
be used. If necessary, it is required to realise adequate adjustments to remove obstacles.

If it is not possible to use the whole range of the cutting angle or it exceeds the nominal values, then it is required to realise adjust-
ments, loosening or tightening the lock screw at either or both ends of the scale (XI). Once the whole range has been adjusted, it
is required protect the screws from loosening, tightening the locking nuts.

Lifting and locking the cutting head (X1I)

Once the cutting head of the mitre saw is removed from the packaging, it is locked at the bottom position. In order to unlock it, it is
required to pull the lock pin, turn it by 90 grades and release it. At such position of the lock pin it is possible to freely lift and lower
the cutting head. The movement of the head is locked additionally with the guard lock of the circular saw. In order to lift the cutting
head, it is required to hold the handles, and then press the lock of the guards of the circular saw. The spring will lift the head, but
the handle must not be released, but held with a slight resistance, until the head is fully lifted.

Before cutting very wide elements, it is required lower the head and lock it with the pin at the lower position, and then using the
guiding rails move the head in the horizontal plane.

In case if it is not possible to lower the head to the end of the range or if it is lowered too much, it is required to carry out adjust-
ments using the screws, and then lock it with the nut (XIII).

During lifting and lowering of the cutting head, it is required to make sure the mobile guard of the disc is moving freely, uncovering
automatically the circular saw during lowering of the cutting head and automatically covering the circular saw during lifting of the
cutting head. In case the guard encounters obstacles, it is required to remove them before resuming work.

Locking and unlocking of the guiding rails (XIV)

The mitre saw permits locking of the movement of the cutting head along the guiding rails. In order to do so, it is required to tighten
the locking screw. Loosening the screw will imply a possibility of moving the cutting head along the guiding rails.

Movement on the guiding rails permits to cut materials whose width is much bigger than permitted by lifting and lowering of the
cutting head.

In case of such cutting, it is required to lock the cutting head with a pin in the lower position, unlock the movement of the guiding
rails, and then move the head along with the circular saw at the horizontal plane towards the floor.

Using dust extractor

The mitre saw is equipped with a ferrule which permits connection of the bag the mitre saw is equipped with or an external dust
extraction system. In case of using the attached bag, it is required to fix it at the ferrule tightening the wire ring, which forms the
internal structure of the bag (XV). The bag must be emptied each time it is full and each time work has been concluded.

Transport of the tool

In case of transport of the mitre saw, it is required transport it in its original factory packaging. It is required to lower the cutting head
to the lowest position and secure it with a pin. Turn the table by 45 degrees in accordance with the foamed polystyrene moulded
pieces in the packaging. It is required to dismantle the supports and the working table locking screw.

Cutting with the mitre saw

Once the cutting head has been placed in the required position and the material to be cut has been fixed on the table (XVI), cut-
ting may start.

The switch is equipped with a lock which protects it from accidental activation. Pull it with the thumb, and only then press the
switch (XVII).

Once the switch has been pressed, let the circular saw reach the nominal rotation and then start cutting. It is prohibited to put the
saw at the material and then start the tool. This may cause seizure of the saw, its defects or damage to the material. This may
also cause injuries.

In case cutting is resumed, let the circular saw reach the nominal rotation and then insert it in the kerf.

During cutting the circular saw must be led with smooth movements. Avoid excessive pressure. The pressure against the cutting
head should not exceed the pressure which is sufficient to cut the material. It is required to avoid hitting with the circular saw
against the material being cut.
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In case the saw is seized in the material being cut, it is required to immediately release the switch of the tool, disconnect the tool
from the power supply source, and then remove it from the kerf.

It is required to inspect the saw for defects or deformations which might have been caused by the seizure and in case any are
detected the saw must be replaced with a new one. It is also required to check the cause of the seizure, for example to make sure
there are no metal elements in the material being cut, which might cause seizure of the saw. Before work is resumed, it is required
eliminate the cause of seizure of the saw.

Once cutting has been concluded, it is required to remove the rotating saw from the kerf, and only then release the switch.
Once work has been concluded, it is required to carry out maintenance tasks.

MAINTENANCE AND INSPECTIONS

ATTENTION! Before any adjustments, technical service or maintenance actions may be realised, it is required to remove the plug
of the tool from the mains socket. Once work has been concluded, it is required to check technical conditions of the electric tool,
through visual inspection and evaluation of the body and the handles, the electric cable with the plug and the bend protector.
Check also functioning of the electric switch, make sure the ventilations lots are clean, check the sparking of the brushes, the
noise emitted during work, bearings and gears, start-up and uniformity of functioning. During the period of validity of the guarantee
the user must not dismantle the tool or replace any assemblies or parts, which would make the guarantee void. Any irregularities
observed during inspections or during work are a signal to have repairs done in a service point, for which it is required to contact
the manufacturer. Once work has been concluded, the enclosure, the ventilation slots, the switches the additional handle and the
guards must be cleaned, for example with air jet (whose pressure must not exceed 0.3 MPa), with a brush or a dry cloth, without
any chemicals or cleaning agents. Do not use any sharp objects to clean the tool. It is required to dismantle the circular saw and
clean the internal section of the guards, the fixture of the circular saw and the saw itself from dust and other contamination gener-
ated during work. The mobile containment plate of the working table must be cleaned, moved to the extreme external position
and then apply a small quantity of a solid lubricant to its guide. The handles, handwheels and other adjustment elements should
be cleaned with a dry and clean cloth.
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CHARAKTERISTIK DES PRODUKTES

Die Gehrungssage ist ein vielseitiges Werkzeug, das zum Durchschneiden von Holz und holzéhnlichen Materialien entwickelt
wurde. Auf Grund der breiten Anwendungsmdglichkeiten der Regelung ist das gerade Durchschneiden und auch als Winkel
mdglich. Auf Grund der Tatsache, dass die Schienen das Verschieben des Schneidkopfes ermdglichen ist auch das Schneiden
von Holzelementen mit einer groReren Breite als bei den anderen Gehrungsségen méglich. Der richtige, zuverlassige und sichere
Funktionsbetrieb der Anlage ist von der entsprechenden Nutzung abhéngig, deshalb:

Vor Beginn der Arbeiten mit diesem Werkzeug ist die komplette Bedienanleitung durchzulesen und einzuhalten.

Fiir Schaden, die im Ergebnis der Nichteinhaltung der Sicherheitsvorschriften und der Anweisungen der vorliegenden Anleitung
auftreten, haftet der Lieferant nicht.

AUSRUSTUNG

In der fabrikmaRigen Verpackung sollte sich folgendes befinden::
- Gehrungssage

- Staubbeutel

- Kreissageblatt

- Klemme des Arbeitstisches

- Blockadeschraube des Arbeitstisches

- Stlitzen des Arbeitstisches

TECHNISCHE DATEN
Parameter Masseinheit Wert
Katalognummer YT-82171
Nennspannung V] ~230
Nennfrequenz [Hz] 50
Nennleistung W] 1800
Nennumdrehungen [min] 4800
Max. Hohe x max. Schnittiange
Drehwinkel in der Ebene von 0° / Neigungswinkel 0° [mm] 95 x 310
Drehwinkel in der Ebene von 45° / Neigungswinkel 0° [mm] 95x 210
Drehwinkel in der Ebene von 0° / Neigungswinkel 45° [mm] 50x 310
Drehwinkel in der Ebene von 45° / Neigungswinkel 45° [mm] 50 x 210
Kreissage: AuBendurchmesser x Befestigungsdurchmesser x max. Dicke [mm] 255x30x3
Min. Abmessungen des zu bearbeitenden Materials: Hohe x Lénge x Dicke [mm] 30 x 200 x 30
Gewicht [kg] 18
Lérmpegel
- Schalldruck L , + K [dB(A)] 86,0+3
- Leistung L, K [dB(A)] 99,0+3
Schwingungspegel [m/s?] 1,297 £1,5
Isolationsklasse Il
Schutzgrad 1P20

ALLGEMEINE SICHERHEITSBESTIMMUNGEN

HINWEIS! Bei einer Nutzung des Elektrowerkzeuges miissen die grundlegenden Sicherheitsbestimmungen eingehalten werden.
Dadurch wird das Risiko fiir einen Brand, elektrischen Stromschlag und persénliche Verletzungen verringert.

Vor Beginn der Arbeiten mit diesem Werkzeug ist die komplette Bedienanleitung durchzulesen und einzuhalten.

Den Arbeitsplatz stets sauber halten. Verunreinigte Arbeitsplatze und Tische erhéhen das Verletzungsrisiko.

Achten Sie auf die Arbeitsumwelt. Das Werkzeug darf keinem Regen ausgesetzt und im feuchten oder nassen Umwelt nicht
verwendet werden. Es ist auch fiir die richtige Beleuchtung am Arbeitsplatz zu sorgen. Im Umfeld von brennbaren Flissigkeiten
oder Gasen darf das Werkzeug nicht eingesetzt werden.

Schutz vor einem Elektroschlag. Vermeiden Sie den Korperkontakt mit den geerdeten Flachen (z.B. mit Rohren,
Heizkorpern,Brennern, Kiihlanlagen).

Unbeteiligte Personen fernhalten bzw. darf ihnen, die nicht an der Arbeit teilnehmen, und besonders Kindern, nicht erlaubt wer-
den, das Werkzeug oder die Verlangerungsschnur zu berihren. Unbeteiligte Personen diirfen sich nicht in der Nahe des Arbeits-
platzes aufhalten.

Lagerung des Produktes. Das Produkt ist in einem trockenen, geschlossenem Ort, auBerhalb der Reichweite von Kindern zu lagern.
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Das Werkzeug nicht tiberbelasten. Wird das Werkzeug entsprechend seinem Verwendungszweck genutzt, dann wird der Funkti-
onsbetriebb auch effektiver und sicherer sein.

Das richtige Werkzeug verwenden. Kein kleines Werkzeug fiir Arbeiten, die fiir ein Hochleistungswerkzeug bestimmt sind, ver-
wenden. Das Werkzeug darf nicht zweckentfremdet eingesetzt werden, z.B. darf das Werkzeug nicht zum Schneiden von Béu-
men, Pfahlen oder Zweigen verwendet werden.

Richtige Kleidung tragen. Keine lose Kleidung oder Schmuck anlegen, denn sie kann durch die beweglichen Teile des Werk-
zeuges ergriffen werden. Man empfiehlt auch Schuhe, die zum Schutz mit einer Antirutschsohle ausgestattet sind. Lange Haare
unter einer Baskenmiitze oder einer Schutzhaube zu verstecken.

Personliche Schutzmittel einsetzen. Brillen oder Schutzbrillen bzw. auch Staubschutzmasken bei stark stauberzeugenden Arbei-
ten verwenden.

Staubabsaugung anschlieBen. Wenn das Werkzeug mit einem Verbinder fiir den Abzug und die Ansammlung des Staubs ausge-
riistet ist, muss man sich davon Uberzeugen, dass die obigen angeschlossen sind und richtig genutzt werden.

Das Stromversorgungskabel nicht tiberlasten. Den Stecker nicht durch Gezerre an der Stromversorgungsleitung aus der Steckdo-
se ziehen. Die Stromversorgungsleitung nicht in der Nahe von einer Warmequelle, von Ol sowie scharfen Kanten anordnen.
Betriebssicherheit. Uberall wo es mdglich ist, muss man Klemmen oder Schraubstdcke zum Befestigen des zu bearbeitenden
Materials verwenden. Eine solche Befestigung ist sicherer als das Festhalten mit der Hand.

Nicht zu weit reichen bzw. die richtige Haltung einnehmen und das Gleichgewicht liber die ganze Zeit der Arbeiten halten.

Es muss eine entsprechende Wartung fiir das Werkzeug abgesichert werden. Schneid- oder Trennwerkzeuge miissen immer im
geschérften Zustand gehalten werden, das garantiert eine effektivere und sichere Arbeit.

Die Anleitungen fiir die Montage des Zubehérs und das Schmieren miissen eingehalten werden. Man muss auch regelméaRig den
Zustand der Stromversorgungsleitung dberpriifen. Wenn Beschadigungen entdeckt werden, ist vor Aufnahme der Arbeiten die
Stromversorgungsleitung in einer autorisierten Servicewerkstatt des Herstellers auszutauschen. Ebenso muss man regelmaRig
den Zustand der Verlangerungsleitungen tiberpriifen; beschédigte Verldngerungsleitungen sind durch neue zu ersetzen.
Handgriffe miissen in einem trockenen und sauberen Zustand bzw. auch frei von Schmiermitteln und Olen gehalten werden.
Abschalten des Werkzeuges. Wenn das Werkzeug nicht gebraucht wird, muss man vor dem Beginn der Servicearbeiten sowie
dem Wechsel des Zubehdrs, und zwar solcher wie Schneiden, Bohrer, Meilel, das Werkzeug von der Stromversorgungsquelle
trennen.

Die Schliissel fiir die Regelungsarbeiten entfernen. Man muss es zur Gewohnheit werden lassen, dass man priift, ob die fiir die
Regelung gebrauchten Schilissel vor Inbetriebnahme des Werkzeuges beseitigt wurden.

Eine unbeabsichtigte Inbetriebnahme ist zu vermeiden. Man muss sich vor dem AnschlieRen des Werkzeuges an die Stromver-
sorgungsquelle davon iiberzeugen, dass der Schalter auf der Position ,ausgeschaltet” ist.

Gebrauch von Verlangerungsleitungen fir AuRen. Wenn das Werkzeug aulerhalb von Raumen eingesetzt wird, sind auch fiir ihre
Stromversorgung Leitungen einzusetzen, die auch fiir auBen geeignet sind.

Wachsam sein. Beobachten was man tut. Benutzen Sie lhren gesunden Menschenverstand und arbeiten Sie nicht, wenn Sie
miide sind.

Priifung beschédigter Teile. Vor dem weiteren Gebrauch des Werkzeuges muss man es genau Uberpriifen und sich vergewissern,
dass das Werkzeug korrekt arbeiten und die geplanten Funktionen absichern wird.

Folgende Funktionen, die Einfluss auf die Bedienung des Werkzeuges haben, sind zu Uberpriifen: Anpassung der beweglichen
Teile, Kerben der beweglichen Teile, Risse an den Teilen, Montage und andere Bedingungen. Abdeckungen oder andere Teile,
die beschadigt wurden, muss man richtig reparieren oder in einer autorisierten Werkstatt des Herstellers austauschen lassen,
héchstens, das es anders in der Anleitung vermerkt wurde. Ebenso miissen die beschadigten Schalter in einer autorisierten
Werkstatt des Herstellers ausgetauscht werden. Es darf kein Werkzeug verwendet werden, wenn der Schalter nicht richtig ein-
und ausschaltet.

Hinweis! Der Gebrauch von Zubehdr und anderen zusatzlichen Teilen als in der Anleitung empfohlen kann das Risiko in Bezug
auf personliche Verletzungen erhdhen.

Das Werkzeug ist fiir eine Reparatur nur an dazu qualifiziertes Personal zu iibergeben. Das Werkzeug erfiillt die wesentlichen
Sicherheitsanforderungen. Die Reparaturen sollten durch qualifiziertes Personal, aber mit Originalersatzteilen, durchgefiihrt wer-
den. Im anderen Fall kann die Reparatur zu einer bedeutenden Gefahr fiir den Nutzer werden.

ZUSATZLICHE SICHERHEITSHINWEISE

Keine deformierte oder beschadigte Kreissageblatter verwenden.

Ein verschlissener Einsatz des Arbeitstisches ist durch einen neuen zu ersetzen.

Nur Kreisségeblatter mit solchen Parametern verwenden, die in der Tabelle mit den technischen Daten angegeben sind. Die
Kreissagen fiir Holz sollten die Anforderungen der Norm EN 847-1 erfilllen.

Keine Sageblatter aus Schnellschnittstahl (HSS) verwenden.

Jedes Mal, wenn es notwendig ist, miissen auch personliche Schutzmittel verwendet werden. Gehdrschutzmittel verringern das
Risiko fir einen Gehorverlust.

Augenschutz. Geschiitzte obere Atemwege verringern das Risiko des Einatmens der schadlichen Staubsubstanz.

Beim Tragen der Ségeblatter und rauher Materialien sind Schutzhandschuhe zu tragen. Die Kreisségeblatter sollten mit Halte-
rungsgriffen getragen werden.
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Den Staubabzug beim Schneiden von Holz anschlieen.

Das Ségeblatt ist nach der Art des zu schneidenden Materials auszuwahlen.

Hinweis! Keine anderen als in der Anleitung angegebenen Materialien schneiden.

Das Werkzeug ist beim Anheben und Herumtragen hinter dem Arbeitstisch zu ergreifen, wobei die Hand weit entfernt von der
Klinge des Sageblattes angeordnet wird. Vor dem Anheben oder Herumtragen muss man sich davon Uberzeugen, dass alle
beweglichen Teile blockiert wurden. Benutzen Sie keine Abdeckungen zum Anheben und den Transport des Werkzeuges.

Es sind nur korrekt funktionierende und richtig gewartete Werkzeuge mit richtig befestigten Abdeckungen zu verwenden.

Der FuRboden am Arbeitsplatz muss sauber gehalten werden. Uberzeugen Sie sich, ob die auf dem S&geblatt gekennzeichnete
Geschwindigkeit gréBer oder gleich der auf dem Werkzeug angegebenen ist.

Bei der Anwendung von Distanzringen oder anderen Ringen der Spindel muss man sich davon iiberzeugen, ob der Hersteller
ihren moglichen Einsatz fiir die geplante Arbeit vorgesehen hat.

Wenn das Werkzeug mit einer Laser-Anzeige oder LED-Diode ausgertistet wurde, sollte man den eingebauten Typ beibehalten.
Alle Reparaturen oder Auswechslungen sollten in einer autorisierten Werkstatt des Herstellers durchgefiihrt werden.

Hinweis! Man muss davon abhalten, die abgeschnittenen Elemente oder andere Materialteile aus dem Gebiet des Schneidens zu
entfernen, wenn das Werkzeug noch in Betrieb und mit abgedecktem Sageblatt ist.

Man muss auch ein richtiges und sicheres Schneiden gewéhrleisten. Das zu schneidende Material muss immer am Arbeitstisch
befestigt werden. Vor Arbeitsbeginn muss man sich davon tiberzeugen, dass das Werkzeug stabil steht. Im Bedarfsfall ist das
Werkzeug am Tisch zu befestigen bzw. je nach Bedarf muss das durchzuschneidende Material, das auch sehr lang ist, abgestiitzt
werden.

MONTAGE DES PRODUKTES

Das Produkt wird fast vollstdndig montiert angeliefert; jedoch vor Arbeitsbeginn muss man die Schraube zum Blockieren der
Tischdrehungen sowie eventuell die Stiitzen und die Klemme fiir den Tisch in Abhéngigkeit von der Art der auszufiihrenden Arbeit
anmontieren.

Die Blockadeschraube fir den Tisch ist in das dafiir im Rahmen des Arbeitstisches (1l) vorgesehene Loch einzudrehen; aber nicht
bis zum Widerstand festdrehen, weil dies die Moglichkeit einer Drehung des Tisches blockiert.

Die Stiitzen erleichtern das Halten der langen Elemente mit einer Lange, welche die Abmessung des Arbeitstisches Uberschreitet,
auf dem Arbeitstisch. Man muss sie in die Lécher auf beiden Seiten des Tisches montieren. Zu diesem Zweck ist die Befestigungs-
schraube abzudrehen, die Stiitze in die Locher zu schieben und die Schraube so fest anzudrehen, damit die Stiitze wahrend der
Arbeit sich nicht von selbst wieder herausdreht (1l1).

Hinweis! Das Tragen der Gehrungssage und Halten nur an den Stiitzen ist verboten.

Die Klemme des Tisches ermdglicht das Andriicken des zu bearbeitenden Elements an die Flache des Arbeitstisches. Die Blocka-
deschraube ist dann zu I8sen und den Rahmen der Klemme in das Loch im Arbeitstisch zu schieben. Danach wird die Blockade-
schraube wieder fest und sicher angeschraubt (IV).

Bei Elementen mit solchen Léngen, welche die Abmessungen des Arbeitstisches deutlich Uberschreiten, muss man auRlere Be-
festigungselemente benutzen, wie z.B. Zwingen, Stiitzen, Schraubstdcke usw., um so das zu bearbeitende Material sicher und
fest auf dem Arbeitstisch der Gehrungssage zu befestigen.

VORBEREITUNG DES FUNKTIONSBETRIEBES

Tétigkeiten zum Ausfiihren vor Funktionsbeginn

Das Werkzeug muss man am Arbeitsort, an dem Arbeitstisch, dem Sténder oder &hnlichem Arbeitsplatz befestigen. Alle Abde-
ckungen und Sicherheitselemente miissen vor der Inbetriebnahme des Werkzeuges korrekt befestigt sein. Man muss sich davon
Uberzeugen, dass die Kreissége sich frei drehen kann. Wahrend der Arbeit mit Holzmaterial muss man auf irgendwelche Fremd-
elemente im Holz achten, wie Nagel oder Schrauben usw. Vor Inbetriebnahme der Gehrungssége muss man sich ebenso davon
Uberzeugen, dass alle beweglichen Teile in vollem Umfang eine flieRende Bewegung ausfiihren kénnen und dass die Kreissége
korrekt befestigt ist. Vor dem AnschlieBen des Leitungssteckers an das Stromversorgungsnetz muss man sich vergewissern, dass
die Parameter des Stromversorgungsnetzes denen aus der Tabelle des Typenschildes des Werkzeuges entsprechen.

Die Gehrungssége ist auf einen ebenen und festen Untergrund zu stellen, zum Beispiel auf einen Arbeitstisch. Die Montagehdhe
muss entsprechend der GrolRe des Bedieners gewahlt werden, und zwar so, dass eine einfache Bedienung ohne groRere Reich-
weiten bei einer stabilen und sicheren Haltung des Bedieners méglich ist.
Die Grundplatte des Arbeitstisches wurde mit Offnungen ausgeriistet, die ihr Anschrauben an die Unterlage ermdglicht. Man muss
zu diesem Zweck Schrauben und im Bedarfsfall auch Muttern verwenden.

Der Arbeitstisch besitzt eine verschiebbare Druckplatte des Arbeitstisches, die nach dem Andern des Querschnittwinkels die

Bewegung des Schneidkopfes blockieren kann. In solch einem Fall muss man den Blockadehebel der Druckplatte verdrehen und
ihn an solch eine Stelle schieben, wo er kein Hindernis darstellt (V).
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Montage und Austausch des Kreissédgeblattes

Hinweis! Vor Beginn der Montage oder des Austausches des Kreissageblattes muss man die Gehrungsséage von der Stromver-
sorgung trennen, und zwar durch das Herausziehen des Steckers aus der Netzsteckdose.

Beim Wechseln des Sageblattes sind Schutzhandschuhe zu tragen.

Das Kopfstiick mit der Kreissédge anheben, den Blockadehebel (V1) driicken und die Abdeckung der Kreissage bis zum Wider-
stand wegschieben. Blockade loslassen, wodurch ermdglicht wird, dass die Abdeckung der Kreissdge in der weggeschobenen
Position blockiert wird. Die Schraube (VII) abdrehen und die Montageabdeckung der Kreissage wegschieben, und zwar so, dass
man einen freien Zugriff zu der Befestigungsschraube fiir die Kreissage erreicht. Dann die Blockade der Spindel driicken und an-
schlieBend mit einem Schllissel im Uhrzeigersinn bis zum Moment der Blockade einer mdglichen Spindeldrehung drehen. Dann
die Befestigungsschraube fiir das Sageblatt abdrehen (VIII). Jetzt den Befestigungsteller sowie das Kreisségeblatt demontieren.
Vor der Montage eines neuen Sageblattes ist die Befestigung von Staub und Staubresten zu beseitigen. Das Kreissageblatt ist
dabei so zu befestigen, dass die Richtung ihrer Umdrehungen mit der in Form eines Pfeiles auf der Abdeckung gezeigten Umdre-
hungsrichtung Ubereinstimmt. Danach ist der Befestigungsteller anzulegen und, in dem man die Blockade der Spindel festhalt, die
Befestigungsschraube fiir die Kreissége fest und sicher anzuschrauben. Die Abdeckungen sind dann in umgekehrter Reihenfolge
wie bei der Demontage zu montieren.

Nach der Montage ist zu priifen, ob die Kreissage sich frei dreht, und das in der vertikalen Einstellung als auch unter einem
Winkel von 45°.

Hinweis! Nach der Anderung des Winkels vom Arbeitstisch, muss man sich davon Uberzeugen, dass die Kreissage oder der
Schneidkopf wahrend des Betriebes auf kein Hindernis treffen. Ohne einzuschalten, muss man Uberpriifen, ob der volle Arbeits-
bereich der Gehrungsséage genutzt werden kann. Im Bedarfsfall sind notwendige Einstellungen vorzunehmen, um die Hindernisse
zu beseitigen.

FUNKTIONSBETRIEB MIT DER GEHRUNGSSAGE

Einstellen des Arbeitstisches (V)

Die Drehbewegung des Tisches ist im Bereich von +/- 45° maglich. Zum Drehen des Tisches ist die Blockadeschraube zu 18sen,
der Blockadehebel zu driicken und festzuhalten sowie der Tisch in den gewlinschten Winkel zu drehen. Damit der Winkel des
Arbeitstisches sich einfacher einstellen 18sst, kann man die Skala benutzen, die an die Grundplatte des Tisches befestigt ist. Der
Blockademechanismus ermdglicht das Blockieren der Tischbewegung in einigen am meisten genutzten Schnittwinkeln. Zu die-
sem Zweck muss man den Druck auf den Blockadehebel freigeben, und zwar so, dass er im Ausschnitt an der unteren Seite der
Grundplatte des Arbeitstisches angebracht und anschlieBend mit der Blockadeschraube angeschraubt werden kann.

Hinweis! Das Blockieren des Tisches nur mit dem Hebel ist verboten; es muss immer die Blockadeschraube angeschraubt wer-
den.

Einstellen des Winkels fiir den Querschnitt

Der Schneidkopf kann nur bis zu einem Winkel von 45° geneigt werden. Durch Verdrehen des Hebels (X) ist die Blockade des
Schneidkopfes aufzuheben, ihn dann in dem gewiinschten Winkel einzustellen und danach den Hebel in dieser Position festzu-
schrauben. Wahrend dem Einstellen kann man sich der auf der Grundplatte des Tisches aufgetragenen Skala bedienen.
Hinweis! Nach der Anderung des Winkels vom Arbeitstisch, muss man sich davon Uberzeugen, dass das Kreisségeblatt oder
der Schneidkopf wahrend des Betriebes auf kein Hindernis treffen. Ohne einzuschalten, muss man Uberpriifen, ob der volle
Arbeitsbereich der Gehrungssage genutzt werden kann. Im Bedarfsfall sind notwendige Einstellungen vorzunehmen, um die
Hindernisse zu beseitigen.

Wenn die Ausnutzung des vollen Bereiches des Schnittwinkels nicht genutzt werden kann oder er die Nominalwerte Uberschreitet,
muss man Regelungen vornehmen, d.h. die Widerstandsschraube an dem einen und/oder anderen Ende der Skala (XI) an- oder
abschrauben. Nach dem Einstellen des vollen Bereiches muss man die Schrauben vor dem Abdrehen schiitzen, in dem Siche-
rungsmuttern aufgeschraubt werden.

Anheben und Blockieren des Schneidkopfes (XII)

Nach der Herausnahme aus der Verpackung ist der Schneidkopf der Gehrungssage in der unteren Lage blockiert. Um ihn zu
entblockieren, muss man den Bolzen der Blockade abziehen, ihn um 90° drehen und loslassen. In dieser Position des Blocka-
debolzens ist ein ungehindertes Anheben und Absenken des Schneidkopfes méglich. Die Bewegung des Schneidkopfes wird
zusétzlich durch die Blockade der Abdeckung von der Kreissage blockiert. Zum Anheben des Schneidkopfes muss man den
Handgriff ergreifen und dann auf die Blockadeabdeckung der Kreissage driicken. Eine Feder bewirkt das Anheben des Kopfes.
Man darf dabei jedoch nicht den Handgriff loslassen, sondern halten, und das mit einem geringen Widerstand bis zum vollstén-
digen Anheben des Schneidkopfes.

Vor dem Schneiden der Elemente mit einer bedeutenden Breite muss man den Schneidkopf absenken und ihn in der unteren
Lage mit einem Bolzen blockieren bzw. dann die Fihrungsschienen zum Verschieben des Schneidkopfes in der horizontalen
Ebene benutzen.

In dem Fall, wenn das Absenken des Kopfes bis zum Ende des Bereiches nicht méglich ist oder sie wurde zu niedrig abgesenkt,
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muss man ein Nachregeln mit der Schraube vornehmen und sie dann mit der Mutter (XIII) blockieren.

Wahrend des Anhebens und Absenken des Schneidkopfes, muss man iiberpriifen, ob die Abdeckung des Ségeblattes sich frei
und von selbst bewegt und dabei die Kreissége wahrend des Absenkens und des Anhebens des Schneidkopfes selbststandig
bedeckt. In dem Fall, wenn Hindernisse entdeckt werden, welche die Bewegung der Abdeckung blockieren, muss man sie vor
Aufnahme der Arbeiten beseitigen.

Blockieren und Entblockieren der Fiihrungsschienen (XIV)

Die Gehrungssage ermdglicht das Blockieren des Verschiebens vom Schneidkopf auf den Fiihrungsschienen. Zu diesem Zweck
muss man die Blockadeschraube andrehen. Das Abschrauben dieser Schraube ermdglicht wiederum das Verschieben des
Schneidkopfes auf den Fiihrungsschienen.

Durch den Vorschub auf den Fihrungsschienen wird auch das Schneiden von Materialien mit einer bedeutend gréReren Breite
mdglich als dies durch das Anheben und Absenken des Schneidkopfes realisiert werden kann.

Bei solch einem Schneiden muss man den Schneidkopf mit einem Bolzen in der unteren Lage blockieren, die Bewegung der Fih-
rungsschienen entblockieren und danach den Schneidkopf zusammen mit der Kreissége horizontal zur Unterlage verschieben.

Verwendung eines Staubabzugs

Die Gehrungssage ist mit einem Stutzen ausgeriistet, der das AnschlieBen des Staubbeutel an die Ausriistung der Gehrungssage
oder an die AuBenanlage des Staubabzugs ermdglicht. Wird der beigefiigte Staubbeutel genutzt, muss man ihn am Stutzen durch
Zusammendriicken des Drahtringes, der das Innengestell des Staubbeutels darstellt, befestigen. (XV). Den Beutel muss man
jedesmal entleeren, wenn er voll ist oder nach jedem Einsatz.

Transport des Produktes

Beim Transport der Gehrungssage muss man sie in der fabrikmaBigen Originalverpackung transportieren. Dabei ist der Schneid-
kopf bis in die tiefste Lage abzusenken und durch einen Bolzen zu sichern. Der Arbeitstisch ist entsprechend der Styroporaus-
formungen in der Verpackung um 45° zu drehen. Die Stiitzen sowie die Blockadeschraube fiir den Arbeitstisch sind zu demon-
tieren.

Schneiden mit der Gehrungssége

Nach dem Einstellen des Schneidkopfes in der beabsichtigten Position und dem Befestigen des zu schneidenden Materials auf
dem Arbeitstisch (XVI) muss man mit dem Schneiden beginnen.

Der Schalter hat eine Sicherheitsblockade zum Schutz vor zufélligem Eindriicken, die man erst mit dem Daumen wegziehen
muss, um erst dann den Schalter zu driicken (XVII).

Nach dem Driicken des Schalters muss man es der Kreissage ermdglichen, die Nenndrehzahl zu erreichen und erst dann mit
dem Schneiden zu beginnen. Die Sage an das Material anzulegen und danach das Werkzeug in Betrieb zu nehmen ist verboten.
Dies kann ein Blockieren der Sage, ihre Beschadigung oder die Beschédigung des Materials hervorrufen bzw. zur Entstehung
von Verletzungen fiihren.

Beim Erneuern des Schneidvorgangs muss man der Kreissége wiederum erméglichen, die Nenndrehzahl zu erreichen, um sie
dann in den Sageschnitt einzufiihren.

Wahrend des Schneidens muss man die Kreissége mit einer flieRenden Bewegung fiihren, wobei GbermaBiger Druck vermieden
werden sollte, Der Druck, der der auf den Schneidkopf ausgetibt werden muss, sollte nicht groRer sein als der Druck, der zum
Schneiden des Materials ausreicht. Das Schlagen mit der Kreissage in das zu schneidende Material muss unbedingt vermieden
werden.

Wenn die Sage im zu schneidenden Material blockiert, muss man sofort den Druck auf den Schalter des Werkzeuges freigeben,
sie von der Stromversorgung trennen und danach die Sage aus dem Schnitt herausnehmen.

Dann muss eine Sichtpriifung vorgenommen werden, um festzustellen, ob irgendwelche Beschadigungen oder Deformationen
im Moment des Festklemmens aufgetreten sind. Wenn dies der Fall ist, muss die S&ge gegen eine neue, ohne Beschadigungen,
ausgewechselt werden. Ebenso muss die Ursache des Festklemmens gepriift werden, zum Beispiel, ob im durchzuschneidenden
Material sich keine Metallelemente befinden, die ein Blockieren der Sage hervorrufen konnten. Vor dem erneuten Arbeitsbeginn
muss die Ursache fiir das Festklemmen der S&ge beseitigt werden.

Nach beendetem Trennvorgang muss man die rotierende Sage aus dem Sageschnitt nehmen und erst dann den Druck auf den
Schalter freigeben.

Nach Beendigung der Arbeit geht man zu den Wartungsarbeiten tber.

WARTUNG UND DURCHSICHTEN

HINWEIS! Bevor man mit den Regelungen, technischen Bedienung oder Wartung beginnt, muss man den Stecker des Werk-

zeuges aus der Steckdose des Elektronetzes ziehen. Ebenso ist der technische Zustand des Elektrowerkzeuges durch &uRere
Sichtprifungen und die Bewertung folgender Baugruppen zu lberpriifen: Gehause und Handgriff, Elektroleitung mit Stecker und
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Abbiegung, Funktion des Elektroschalters, Wegbarkeit der Liiftungsschlitze, Funkenbildung der Biirsten, Lautstarke bei der Funk-
tion der Lager und des Getriebes, Inbetriebnahme und GleichmaRigkeit des Funktionsbetriebes. Im Garantiezeitraum darf der
Nutzer das Werkzeug weder demontieren noch irgendwelche Baugruppen und Bestandteile austauschen, da dies zum Verlust der
Garantierechte fiihrt. Sdmtliche UnregelmaBigkeiten, die bei der Durchsicht oder wahrend des Betriebes beobachtet werden, sind
ein Signal fiir die Durchfiihrung einer Reparatur in einer Servicewerkstatt. Zu diesem Zweck muss man sich mit dem Hersteller
in Verbindung setzen. Nach Beendigung der Arbeit miissen das Gehause, die Liftungsschlitze, Schalter, zusatzlicher Handgriff
und die Abdeckungen gereinigt werden, und zwar z.B. mit einem Luftstrahl (mit einem Druck von nicht gréRer als 0,3 MPa), Pinsel
oder trockenem Lappen ohne Verwendung von chemischen Mitteln und Reinigungsfliissigkeiten. Es diirfen keine scharfkantigen
Gegensténde zum Reinigen verwendet werden. Die Kreissage ist zu demontieren und von innen die Abdeckungen, die Befesti-
gung der Kreissége und das Ségeblatt selbst vom Staub und anderen Verunreinigungen, die im Verlaufe der Arbeit entstehen,
zu reinigen. Die bewegliche Druckplatte des Arbeitstisches muss man ebenso reinigen, in die duRerste Lage herausschieben
und dann auf ihre Fiihrung eine geringe Menge von festem Schmiermittel auftragen. Die Halterungen, Drehkndpfe sowie andere
Regelelemente sind mit einem trockenen und sauberen Lappen zu reinigen.
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XAPAKTEPUCTUKA YCTPOUCTBA

TopLOBOYHaS (MasiTHUKOBAS) Muna SBNSIETCS MHOTOLIENEBLIM YCTPOACTBOM, NPeAHa3HaYeHHbIM [N1sl pacniuna [JpeBecUHb 1 ape-
BECHbIX MaTepuanoB. Bnarofaps LWMPOKOMY AnanasoHy HaCTPOEK BOMOXEH MepneHaUKYNSIPHLIA Pacim UMM e pacnum nog
yrmom. briarogaps HanpaensoLMM, KOTOPbIE MO3BONSOT NEPEMELLATh PEXYLLYIO FONMOBKY, MOXHO pe3aTb 4ePEBSHHbIE 3MEMEH-
Tbl GONbLUEI LUMPWHBI, YEM Ha APYTHX TOPLOBOUHBIX NUMax. MpaBunbHas, HapexHas v 6esonacHas pabota faHHOTO MHCTPYMEHTa
3aBUCHT OT COOTBETCTBYHOLLEN IKCMyaTaLuy, a 4ns 7oro

Mepen Havanom akcnnyarauuu ycTponcTea He06XOAUMO NOMHOCTLIO NPOYMTATL MHCTPYKLMIO M COXPaHUTL ee.

3a yu.|ep6, NPUYUHEHHBIA HapyLeHnem npasun BesonacHocTu 1 pekoMeHAaLmin AaHHOM WHCTPYKLUMK, NOCTaBLUKUK OTBETCTBEH-
HOCTM He HeceT.

OCHACTKA

B 3aBofickoil ynakoBKe [OMKHbI HAXOAUTHCS:
- TOPLOBOYHAs Nnna

- MELLOK-NbINecOOopHIMK

- NMUMbHBbIA AUCK

- cTpybLmHa paboyero cTona

- BonT 6riokmpoBky paboyero cTona

- noanops! paboyero crona

TEXHUYECKUE NAPAMETPbI
Napametp E, n3mep 3HaueHve
KaranoxHblii Homep YT-82171
HomuHanbHoe Hanpsixexue [B] ~230
HomnHanbHas YacTota [ru] 50
HomuHanbHasi MOLYHOCTb [B] 1800
HomuHanbHbie 060poTh! [MnH] 4800
MakcumarnbHas BbICOTa X MakcuManbHast fnvHa nponuna
TOPU30HTaNbHbIN yron nosopota 0° / yron Haknoxa 0° [mm] 95x 310
TOPU3OHTaMbHBIA yron noBopota 45° / yron HaknoHa 0° [mm] 95x 210
TOpU30HTaNbHbII yron nosopota 0° / yron Haknoxa 45° [mm] 50x 310
TOPU3OHTaMbHbIA yron noBopoTa 45° / yron HaknoHa 45° [mm] 50 x 210
MWnbHbIA AUCK: BHELUHWIA AMAMETP X AMaMeTp NOCaf04HONO OTBEPCTUS X TOMLLMHA (MakKc.) [mm] 255x30x 3
MuHuMarnbHble pasmepbl obpabarsiBaemoro Matepuana: B x i x T [mm] 30 x 200 x 30
Macca [kr] 18
YposeHb Lyma
- akycTdeckoe aasnenve L, + K [ab (A)] 86,013
- akycTudeckas MolHocTb L, + K [nB (A)] 99,0+3
YposeHb BubpaLmn [m/c?] 1,297 £1,5
Knacc anextpousonsumm 1]
Knacc sawmtbl 1P20

OBLLME NPUHLNMbI BE3OMACHOCTH

BHVMAHWE! Bo Bpems paboTbl ¢ 3neKTpOMHCTPyMEHTaMM HeobxoamMo cobnioatb OCHOBHBIE MPUHLMNBI Ge3onacHocTu. 1o
MO3BOMUT YMEHBLUUTb PUCK BO3HWKHOBEHUS NOXapa, NOPaXeHNs 3NEeKTPUYECKAM TOKOM W MONYYEHNS TPaBM.
Mepen Hayanom paboTkl ¢ YCTPONCTBOM HEOBXOAVMO 03HAKOMUTLCS C MHCTPYKLMEN M COXPaHUTD €.

Tpebyetcs cobnioaaTb MCToOTy Ha paboyem MecTe. 3arpsasHeHHoe paboyee MECTO 1 CTON YBENUUMBAET PUCK NONYYEHNS TPaBM.
Crepnyet obpaluath BHUMaHWe Ha pabouyto cpefly. He nogsepratb HCTPYMEHT BO3LEACTBMIO A0XAs. He ncnonb3osars UHCTPY-
MEHT B CbIPbIX MMM BNaxHbIx ycroBusx. ObecneunTb Hanexallee ocselleHne paboyero Mecta. He 1cnonb3oBarh MHCTPYMEHT
BO3ME NErko BOCTNAMEHSIOLMXCS XUAKOCTEN UMW ra3os.

3alumTa oT NopaxeHUs 3NEKTPUYECKM TOKOM. /3beraTb KOHTaKTa C 3a3eMneHHbIMM MOBEPXHOCTAMM (Hanpumep, Tpybamu, pa-
Aunatopamm, ropernkamm, XonoaunbHuKamm).

[MocTopoHHUM nMLam 3anpelleHo npubnuxaTbes k Mecty pabot. He gonyckats, YTobbl NOCTOPOHHWE NuLA, 0COBEHHO AeTH,
He y4acTaytolLme B paboTe, Npukacanichb K MHCTPYMEHTY Uil yANuHUTENtO. [0CTOPOHHME NnLia AOMKHbI HAXOANTLCA BAANW OT
MecTa pabor.

OPMUIMUHANBHASA MHCTPYKLUMSA
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XpaHeHue ycTpoitcTea. YCTPOICTBO CNEAYeT XpaHUTb B CYXOM, 3aKpbITOM MECTe, He[OCTYNHOM Ans AETe.

He neperpyxatb MHCTPyMeHT. [inst 6onee achdekTusHOl Ge3onacHoil 1 NpaBumbHOIM paboTbl MHCTPYMEHT CrieayeT UCToMNb30BaTh
Mo HasHa4eHIo.

Heobxoanmo ncnonb3oBaTb COOTBETCTBYHOLLME MHCTPYMEHTHI. He neperpyxartb Hebonbluoe ycTpoitcTBO pabotamu, npeaHasHa-
YeHHbIMI ANS BbICOKOMPON3BOAUTENBHBIX MHCTPYMEHTOB. He MCnonb30BaTh MHCTPYMEHTbI HE MO HA3HAYEHMI0, Hanp., He UCToMb-
30BaTb AUCKOBYIO MUY NS Pe3ki AepeBbeB, OPEBEH 1N BETOK.

Vicnonb3oBatb cOOTBETCTBYHOWYK paboyyto ogexay. He HageBaTb cBOBOAHYIO oaexay M BUXyTepuio, MOCKONbKY OHa MOXET
ObITb 3aTAHYTa ABIKYLLMMICS YaCTAMM MHCTPYMeEHTa. PekoMeHayeTcs Uenomnb3oBaTh 3aluTHy0 06yBb C HECKONb3ALLE MoA0-
LWBOIA. [INMHHbIE BOMOCH! HEOBXOAMMO NOMHOCTBIO CMIPSITaTh MOA LUankon unu Gepetom.

/cnonb3oBaTth cpeacTBa MHAMBMAYANbHON 3aLnThl. MCnonb3oBaTh 3almTHbIE MONYMackv Uik o4ku. Bo Bpems BbINOMHEHMS
paboT, npy koTopbIX 06Pa3oBLIBAETCA BONbLLOE KONMYECTBO MbINK, HEOBXOAMMO UCTONB30BATL PECnUpPaTop.

[pUMeHATb YCTPOINCTBA ANS yAANEHNS Mbini. ECAN MHCTPYMEHT OCHALLEH LITYLIEPOM ANS Mbiney[aneHus v MeLukom Ans cbopa
MbINK, HEOBXOANUMO YOEANTLCSA, YTO OH NOACOEAMHEH W UCTIONbB3YIOTCH NPABHUIBHO.

He noagepratb kabenb nuTaHus n3bbITo4HOMY BO3AeCTBII0. He BbHUMATb LTencenb 13 po3eTky, Aepras 3a kabenb. Kabenb
NUTaHUS He AOMKEH KacaTbCs UCTOYHWUKOB Tenna, Macna 1 oCTpbIX Kpaes.

BesonacHas pabota. Beage, re 310 BO3MOXHO, CeayeT MCnonb3oBaThb CTPYOLIMHb! UM TUCKW NS kpenneHns obpabaTbiBaemoil
petanv. Takoe kpenneHue siBnseTca Oonee 6e3onacHbiM, Yem yaepkuBaHne fAeTanm pyKon.

He TaHyTbCA 3a Yem-nnbo. MoanepkuBaTb NPaBUMbHOE MONOKEHNE 11 PABHOBECKUE HA MPOTSHKEHUN BCErO BPEMEHM paboTbl.
ObecneunTb Hagnexalyee TEXHUYECKoe 0bCMyxuBaHue. PexyLume MHCTPYMEHTbI BOMKHBI 6biTb OCTPbIMY, 3T0 0becneunt 6onee
athdpekTnBHYI0 1 BesonacHyto paboty. CnenosaTb MHCTPYKLMAM MO YCTaHOBKe NPUHAAMEXHOCTeN 1 cMaske. Heobxopumo nepu-
oAnyecku npoBepsiTb kabenb NUTaHs, 1 B cnyyae oBHapyXeHWst NOBPEXAEHWUNA, ero TpebyeTcs 3aMeHUTb B aBTOPU30BAHHOM
CEPBVMCHOM LIEHTpe NMPOWN3BOANTENS, 1 TOMBKO MOCME 3TOT0 MOXHO NMPOAOIKATL JKCMIyaTaLmio YCTpoicTea. Mepuoanyecky Tpe-
OyeTcs NpoBepATb COCTOSHNE YANMHUTENEN, NOBPEXAEHHBIE YAMMHUTENN HEOBXOAMMO 3aMeHHT.

PykosiTkvt BOMKHBI BbITb CyXuMM, YuCTbIMM 63 Macna unm xupa.

OTktoyeHme cTaHka. Ecnin yCTpoicTBo He MCNoNb3yeTes, a Takke nepes Hayanom TEXHUYECKoro 06CyxuUBaHIs 1 3aMeHoi npu-
HaAneXHOCTEN, Takux Kak ne3sus, pesLibl, 3ybuna, HeobXo[MMO OTKIKOYMTb MHCTPYMEHT OT UCTOYHMKA NMUTaHMS.

YaansTb KnouK, ucnonb3ayemble Ans HacTpoikv. Heobxoaumo BbipabotaTh MpUBbLIYKY MPOBEPSTH, BCE NN KIHOYM, UCMIOMNb3yeMble
ANs PErynupoBkm, Bbinv yaaneHs! nepeq BKMOYEHNEM YCTPOICTBa.

1136eratb cnyyanHoro 3anycka. YoeauTbCs, 4To KHOMKa BKITOYEHWS HAXOAUTCS B MONOXEHUN “BbIKIKOUYEHO” Nepes NOaKMoYeHNEM
NHCTPYMEHTA K UCTOYHIKY MUTaHMS.

cnonb3oBaHue BHELWHUX YANMHUTENEA. ECIIM MHCTPYMEHT MCNonb3yeTcst Ha OTKPLITOM BO3AyXe, ANs MOAKMIOYEHMs NUTaHNS
cnepyeT NpUMEHSTb YANUHUTENN, NPeAHa3HaYeHHbIe ANs MCMONb30BAHNSA HA OTKPLITOM BO3AYXE.

CoxpaHsitb bauTensHocTb. CneauTb 3a cBoMMK AeicTBusMM. CneaoBaTb 34paBOMy CMbICTY M He paboTaTb B yCTaBlUeM CO-
CTOSHIM.

MpoBepka NoBpexaeHHbIX AeTaneii. Mepen AanbHeALWNM 1CNONb30BAHNEM MHCTPYMEHTA, ero HeobXoAUMO TLATeNbHO NpoBe-
puTb 1 ybeanTbes, 4To OH byaet paboTaTb AOMKHBIM 06pa30M 1 BEIMOMHATb CBOW (YHKLNN.

MpoBepuTb NOCaAKY ABVKYLLMXCA YaCTelA, OTCYTCTBIE 3aKNMHMBAHMIA W MOBPEXAEHMIA [BUXYLUMXCS YaCTeN, MOHTaX W Apyrve
haKTopbl, KOTOPbIE MOTYT BUSITL Ha (hYHKLIMOHMPOBAHME MHCTPYMEHTA. KOXyXu Unv Aipyrvie yacTu, koTopble Bbinn noBpexaeH.!,
Heo6X0aMMO NPaBUNbHO OTPEMOHTMPOBATH UMK 3aMEHUTb B aBTOPU30BAHHOM CEPBICHOM LIEHTPE NPON3BOANTENS, ECIIM MHOE He
yka3aHo B MHCTPYKLyW. MoBpexaeHHbIe BKMioyaTeny TpebyeTcs 3aMeHUTb Ha UCTIPaBHbIE B aBTOPU30BAHHOM CEPBMCHOM LIEHTPE
npou3BoauTens. He MCNonb30BaTk YCTPOICTBO, ECIN BKIKOYATENb HE BKITKOYAET 1 HE BbIKMIOYAET ero.

BHumaHwe! Vicnonb3oBaHme niobbix NpUHaANEXHOCTER AN NPUCNOCOBNEHNIA, KpOMe PEKOMEH0BAHHBIX B MHCTPYKLIM MO 3KC-
nnyatauyum, MOXET CTaTb MPUYMHOI TPABMbI.

WHCTpymMeHT cnenyeT nepeaasatb B PEMOHT KBanuduULMPOBaHHOMY NepcoHany. VIHCTPYMEHT COOTBETCTBYET OCHOBHbIM Tpe-
BoBaHuam 6e3onacHoCTV. PeMoHTHbIE paboTbl JOMKHbI BEINOMHATLCS KBANUKULMPOBAHHBEIM NEPCOHANOM C UCMOMb30BaHNEM
OpUrMHanbHbIX 3anacHblX YacTeil. B mpoTMBHOM Criyyae, PEMOHT MOXET NPUBECTY K CEPbE3HOI OMacHOCTY [ist MOMb30BATENS.

OONONHUTENbHBIE UHCTPYKLIMWA MO BE3ONACHOCTHU

He vcnonb3oBath NoBpeXaeHHbIE MK AeOPMUPOBAHHBIE MUMbHBIE [UCKM.

/3HoLweHHbIN BKknaabiLL paboyero cTona 3amMeHuTb Ha HOBBIN.

cnonb3oBath MUMbHbIE AUCKW, UMEIOLLME NapaMeTpbl, YkasaHHble B TabnuLe ¢ TeXHUYECKMMM faHHbIMU. MUmbHble AnckM Ans
APEBECHHbI AOMKHBI COOTBETCTBOBATL TpeboBaHuam cTaHaapta EN 847-1.

He ncnonb3oBath NUAbHbIE AUCKW, U3TOTOBMEHHbIE M3 BbicTpopexyLeil ctanu (HSS).

Mpu HeoBXOAUMOCTH MCTIONB30BATL CPECTBA MHAMBIAYaNbHO 3aLUMTH. CpeacTBa 3aluuTbl OpraHoB CIyXa CHUXAKT pUcK NoTe-
pu cnyxa. 3alumTa rmas. 3allmTa BEpXHUX AbIXaTenbHbIX MyTe CHINKAET PUCK MOMMOLLEHUs BpeAHON nbinu. Mepyatku ana pabo-
Thi C NUMbHBIMI AUCKAMV 1 LLIEPOXOBaTbIMI MaTepuanami. MinbHble Auck1 HeobXoaMMO NEPEHOCUTL C MOMOLLbIO AepXaTenel.
MoakniounTb NbineyaaneHue Npy peske ApeBecHHb.

BbIbpaTh MunbHbIA AUCK, NPeAHa3HaYeHHbIN Ans Pe3kit KOHKPETHOrO MaTepuana.

BHumarme! He pesatb matepuanos, Kpome nepeqncienHbIX B MHCTPYKLIAM.

MoaHMMaTb 1 NepeHOCHTL MHCTPYMEHT HeobxoaumMo 3a pabodnii CTON, PacmonoXMB PykW BAANW OT NE3BUS MUMBHOTO AKCKa.

OPWUIMHANBHAA MHCTPYKLUMWSA
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Mepen nogHMMaHWeM unu nepemeLLieHemM Heobxoanmo ybeanTLCs, YTO BCe ABUKYLUNECS YacTh 3abnokmpoBaHbl. He ncnons3ao-
BaTb KOXYXW ANs MOAbEMA W TPAHCTIOPTUPOBKY MHCTPYMEHTA.

/cnonb3oBaTb MHCTPYMEHT TONBKO C UCTIPaBHBIMM, MPaBUIbHO 3aKpEnneHHbIMU KOXyXaMmu, KOTOpble NPOLLnN Hafnexallee Tex-
Hu4eckoe obcnyxvBaHme.

lon Ha paboyem MecTe Heobxo[nUMo CoaepXxaThb B YNCTOTE.

Y6eauTbes, YTO CKOPOCTb, YkadaHHas Ha NUMbHOM Aucke, 6onbLue Uk paBHa CKOPOCTH, YKa3aHHON Ha MHCTPYMEHTe.

B cnyyae ycTaHOBKY Ha WNWUHAENe PacnopHbIX UK ApYrux KoneL, Heobxoaumo ybeanTsCs, YTo NPou3BoAUTENb NpenycMoTpen
BO3MOXHOCTb WX MCIONb30BaHMS NS Npeanonaraemoii paboTei.

Ecnu nHCTPYMEHT OCHaLLeH na3epHbIM ykasaTenem unu CBETOANOAHBIM MHAMKATOPOM, TOrAa Npi HEOOXOAUMOCTH UX 3aMeHbl
CrieayeT Ucnonb3oBaTh YCTPOMCTBA TOro e Tina. Bce paboTsl N0 PEMOHTY W 3aMeHe [OMKHbI BbINONHATLCS B aBTOPU30BaH-
HOM CEepBUCHOM LIEHTPE NPON3BOAMTENS.

BHumaHue! 3anpelyaeTcs yaansaTb OTpe3aHHble 3MEMEHTbI UMW [pyrie YacTv Matepuana 13 30Hbl Pe3aHusi, KOra UHCTPYMEHT
paboTaeT C OTKPLITHIM MNMBHBIM ANCKOM.

Heobxonumo obecneunTsb npaBurbHbI 1 Ge3onackbii npoLecc peku. Beerna Heobxoaumo npukpennsitb cTpyGLUMHON paspesa-
eMblii matepuan k pabodemy crony. Mepen Hauanom paboTsl crieayet ybeauTbes, YTO MHCTPYMEHT YCTAHOBNEH YCTON4MBO. Mpu
HeobXoAMMOCTY NPUKPENUTL MHCTPYMEHT K cTony. Ecnu paspesaemblit Matepuan sSBNSETCA ANNHHBIM, NP HE0BXoAMMOCTH ero
crnepyet noanepeTe.

MOHTAX YCTPOWUCTBA

YCTpONCTBO MOCTABASETCS B MOYTU NONHOCTbIO COBPaHHOM BUAE, HO nepes Havanom pabotsl HeobxoauMo ycTaHoBUTL GonT
6roKvpOBKM MOBOPOTA CTONA W, B 3aBICMMOCTY OT BUAA NaHUpyeMblx paboT, noanopbl 1 cTpyGLmHy.

Bont Grokuposki cTona TpedyeTcs BBUHTUTL B nnevo pabouero crona (1), opHako, He cneayeT ero BBUHYMBATb 30 ynopa, no-
CKOMbKY 3TO WCKMIOYUT BO3MOXHOCTb MOBOPOTA CTONa.

Moanopel 0bneryatoT yaepxanue Ha cTone AnNHHbIX AeTanel, ANvHa KOTOPbIX MPeBbILLaeT pasmep paboyero crona. Moanops
TpebyeTcs yCTaHOBUTb B OTBEPCTUSIX C 0BenX CTOPOH cTona. [ins atoro HeobXoaMMO OTBUHTUTL BONT KpenneHws, BCTaBUTb NOA-
nopy B OTBEPCTUSA M 3aTsHYTb 6ONT Tak, 4ToObl NOANOPa CaMONPOM3BONLHO He Bbinana Bo Bpems pabdotsi (11).

BHumaHwe! 3anpeLuaetcs nepeHocHTb TOPLIOBOYHYHO MMy, YAEPKMBAS ee TOMbKO 3a MOAMOpbI.

CrpybumHa cTona no3eonseT npuxarb 0bpabaTbiBaeMblit SNEMEHT K NoBepxHOCTH paboyero ctona. Tpebyetcs ocnabuts 6ont
BnOKVPOBKM 1 BCTaBUTL NNeYo CTPybLMHLI B 0TBEPCTME B paboyem cTone. 3aTeM CUMBHO W HafeXHO 3aTsaHyTb bon (IV).

B cnyyae anemeHToB ¢ AnvHON, ropa3ao bonbLueil, 4em pasmep paboyero cTona, TpebyeTcs Uenonb3oBaTh BHELLHWE KpenneHus,
Hanp., CTPyBLMHbI, MOANOPEI, TUCKW 1 T.4. ANS HAAEXHOTO 1 Be3onacHoro kpenneHus obpabaTbiBaeMoro Matepuana Ha crorne
TOPLIOBOYHOV MKIbI.

NOArOTOBKA K PABOTE

Onepayuu, komopbie HeobxoduMo 8bINOAHUMB neped Hayanom pabomsl

V]HCprMeHT Tpe6yeTc54 NPUKPEnuTL B MECTE BbINONHEHNA pa60T K BEepCTaKy, CTOMiKe Ui aHanor1yHoln ocHactke. Bee KOXYXu U
3aLUMTHBIE 3MEMEHTBI JOMKHbI BbiTb HAAEKHO 3aKpenseHbl Nepes 3amyckoM YCTPorCTBa. YOemuThCs, YTO NUMbHBIA JUCK MOXET
cBobogHo Bpaluatbest. Mpu paboTe ¢ ApeBECHHON HE0BX0aMMO 0BpaLLaTh BHUMAHNE Ha Hannume B Helt MHOPOAHBIX SNEMEHTOB,
TaKuX Kak rBO3AW Unu Lwypynbl v T.4. Mepeq 3anyckoM yCTPONCTBa crieayeT yoeauTbes, YTO BCe ABIKYLUMECS ANEMEHTbI MOTYT Bbl-
NOMHATL NNaBHbIE ABMXEHWUA BO BCEM AMana3oHe, a MNNbHBIA [OWCK YCTaHOBNEH NpaBUnbHO. I'Iepeu noaknto4yeHnem Kkabens K CETH,
TpebyeTcs NPOBEPUTL COOTBETCTBIE NAapaMeTPOB CETU MUTaHUS U NapamMeTpoB, YkasaHHbIX Ha 3aBOACKOI Tabnnyke ycTpoicTBa.

TOpLOBOYHYIO MMy HEODXOAMMO YCTaHOBUTL HA POBHOI W YCTONYMBON MOBEPXHOCTM, Hamp., Ha BepcTake. Beicota ycTaHoB-
ku BomkHa bbITb BbIDpaHa B 3aBUCMMOCTYM OT pocTa onepaTopa, Takium oBpa3om, 4Tobbl OH UMen BOIMOXHOCTb 0BCIyXMBaTb
YCTPOWCTBO B NONHOM 06beme, He TAHYIICS CIMLLKOM Aaneko 1 CoxpaHsn crabunbHoe 1 6e3onacHoe nonoxeHue.

CraHnHa paboyero cTonuka MMeeT OTBEpCTMS ANS NMPUBMHYMBAHWS ee K OCHOBaHMIO. C 3TO Lienblo creayeT WUenonb3osaTh
6ONTHI 1, €CN HEOOXOAMMO, TanKU.

PaBoumii CTOn MMeeT NepeaBInKHYHO OMOPHYH NNACTUHY, KOTOpasi NOCHe U3MEHEHWS! Yrria NONepeYHOro Nponusa MoxeT Bnoku-
poBaTb ABVKEHME PEXYLLElt FonoBky. B aToM cnyyae HeobxopmMo NoBepHyTb pblyar GrOKUPOBKM OMOPHON NNacTUHbI U Nepe-
MECTUTb €€ B Takoe MOMoXeHMe, B KOTOPOM OHa He ByAeT NpensTcTBOBaTh ABIKEHMIO ronoskn (V).

Yematroska u 3ameHa nunbHo20 Aucka

BHumarme! Mepen ycTaHOBKOM U 3aMEHON NUMBHOTO UCKa TOPLIOBOYHYHO NNy HEOBXOAUMO OTKIKOUMTb OT CETH, BbIHYB BUMKY
113 PO3ETKN.

Bo Bpems 3amMeHbI NULHOTO AncKa CneayeT HaaeBaTb 3aLUMTHbIE NepyarTki.

TMopHATb rONOBKY C MUIbHBIM AUCKOM, HaXaTb Ha pbidar 6nokuposky (V) 1 0TOABIUHYTE KOXYX NUMBHOMO Ancka Ao ynopa. Ony-
CTUTb BMOKMPOBKY, YTO NO3BONKT 3aBMOKMPOBATL 3ALUMTHBIN KOXYX MUABHOTO AUCKA B OTKPHITOM NONOXeHUN. OTBUHTUTL BonT
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(VI) 1 CHATL KOXYX MUNBHOTO [AMCKa Tak, YTOBLI NOMy4MTL CBOBOAHBIA [OCTYN K KpenexHoMy 6onTy nuibHOMO Aucka. Haxatb
Ha 6NOKMPOBKY LUNWHAENS, @ NOTOM NMOBOPAYMBATHL KITKOY MO 4YacoBOW CTPerke A0 MOMeHTa 6MOKMPOBKY WNUHAEeNs. 3aTem oT-
BUHTUTL 60N, koTopbiii kpenuT auck (VIII). CHATb KpenexHyto waiiby v NUMbHBIA AUCK.

Mepen yCTaHOBKOW HOBOTO NMUMBLHOMO ANCKa HEODXOAUMO OYMCTUTL MECTO KpenmeHus OT Mbink 1 rpsian. 3akpenuTb MUMbHbIA
AVCK TaK, 4ToObl HanpaBneHue ero BpalLeHNst COOTBETCTBOBANO HaNpaBMEHNIO BPALLEHNS, Yka3aHHOMY CTPENKOM Ha KOXYXe.
3aTem BCTaBUTb KpenexHyto Wwaiiby v, npuaepxmaas GrIOKUPOBKY LINMHAENS, CUNBHO U HA[EXHO 3aTAHYTL BOMT, KOTOpbIN KpenuT
MUMbHBIIA AUCK. Koxyxi crefyeT ycTaHaBnmBaTb B nopsiake, 06paTHOM CHATHIO.

Mocne ycTaHoBKW NpoBepuTh, CBOOOAHO N BPALLAETCA MUMbHBIA AUCK kak NepneHankynapHo, Tak 1 nop yrnom 45 rpapycos.
BHumanwe! Mocne uameHens yrna crona cnepyet yoeauTbesi, YTO MUMbHBIA AUCK UK pexyLuas ronoska ByayT Gecnpensr-
CTBEHHO fBMraTbCst B npoLiecce paboTsl. He BKMtowas yCTpolicTBo, NpoBepHTb, paboTaeT nu TopLOBOYHas NUna B NONHOM Aua-
nasoHe. [Mpu HeobxoaMMOCTI NPOM3BECTU HEOBXOAMMBIE HACTPOIIKW ANS YCTPaHEHNS NPENSTCTBIN.

PABOTA C TOPLIOBOYHOW NMNON

Yemanoeka pabodeezo cmona (IX)

Pabouuit cTon MOXeT BpalLaTses B AuanasoHe +/- 45 rpagycos. Ytobsl noBepHyTh cTon, Tpebyetcs ocnabuts 6ont Griokvposky,
HaXaTb W YAepXvBaTb pblyar BriokupoBKi, 3aTemM NOBEpHYTb cTon Ha Tpebyembli yron. [ns ynobcTBa perynupoBkm yrna ctona
CINyXWT LUKana, ycTaHoBNeHHas Ha CTaHuHe ctona. MexaHuam BnoKk1poBKI NO3BONSIET YCTAHOBUTL CTON B NONOKEHUN A4S Npo-
nuna B HECKONMbKMX Haubonee 4acto ucnonb3yeMbix yrnax. [ins atoro TpebyeTcs OTMYCTUTL pbiuar 6rokMpoBkM Tak, YTobbl OH
BOLLEN B N1a3 B HYKHEN YacTy CTaHNHbI paboyero cTona, a 3ateM 3aTsiHyTb 60nT BrOKMPOBKU.

BHumanme! 3anpeluaetcsi 6riokupoBaTh CTON C MOMOLLbIO OAHOMO TOMBKO phlvara, BCEra HeobxoauMo 3aBuHuMBaTL 6ot 6ro-
KMPOBKY.

Pezynuposka yana nornepeyHo2o npornuna

PexyLuyto ronosky MOXHO HaKkNMOHWUTL NoA yrnom He Bonee 45 rpapycos. M0OnoBKy HeobxoauMo pasbrokmpoBaTh, MOBOPa4MBas
pblvar (X), a 3aTeM YCTaHOBUTb € NOA HY)KHBIM YITIOM Y 3a0MOKMPOBATH B 3TOM NOMNOXKEHUM, 3aTSHYB pblvar. Bo Bpemst HacTpoii-
KM MOXHO MCOMb30BaTb LUKaMy Ha CTaHuHe cTona.

BHumaHwe! Mocne naMeHeHns yrna pexyLLel ronoBki creayet yoeanTses, YTo MumbHbIA ANCK UK pexyLLas ronoska byayT bec-
NpensTCTBEHHO ABUraTbCA B MpoLiecce paboTel. He BKMOYas yCTPOHCTBO MPOBEPUTL, paboTaeT N TOPLIOBOYHAS NkNa B NOMHOM
AnanasoHe. lpu HeobXoAMMOCTY NPOU3BECTI HEODXOAMMBIE HACTPOKW ANS YCTPaHEHNS NPENSTCTBUIA.

Ecnn He npeacTaBnseTcs BO3MOXHBIM UCMONb30BaTh BECh AMANa3oH yrma Mponuna, Uk e OH MPEeBbILLAeT HOMUHANbHbIE
3HaYeHus, HeobXoaMMO BbINONMHUTL COOTBETCTBYHOLLYK) PETYMMPOBKY, OTBUHTUB UMM 3aTsiHYB OMOPHBLIA BONT HA OgHOM W/unu
BTOPOM KOHLe Lkansl (XI). [Mocne ycTaHoBKW NONMHOO AvanasoHa HeobxoauMo NpenoTBpaTUTL OTBUHYMBAHWE GONTOB, 3aTsHYB
KOHTPraviKm.

Modbem u brokuposka pexywel 2omosku (XI)

Mocrie yaaneHus ynakoBKki pexyLuasi ronoeka TOPLOBOYHOI Nunbl 3a6rI0KMpOBaHa B HIXKHEM MONOXeHUM. YToBbl pasbrokupo-
BaTh ee, HeobX0AMMO NOTSHYTb CTEPKEHb BrIOKMPOBKI, NOBEPHYTH €ro Ha 90 rpaZlycoB 1 OTNYCTUTL. B 3TOM NONOKEHUM CTEPXKHS
BrOKMPOBKM MOXHO CBOBOAHO MOAHUMATH 1 OMyCKaTb PEXYLLYO FOMOBKY. [IBIKEHNE rONOBKM AONOMHUTENBHO BriokupyeTcs ¢
MOMOLLbH BOKMPOBKY KOXyXa MAMBHOTO Ancka. YTobbl NOQHSTE PEXyLLYIo ronoBky, HEOBXOAUMO B3STLCS 3a PYuKy, @ 3aTEM Ha-
*aTb BrIOKMPOBKY KOXyXa NUMbHOO Aucka. MpykuHa NOAHUMET roNnoBKY, OAHAKO He CriedyeT OTnycKaTb PyYKy, a yaepxuBas ee,
co3naBaTb HeGOMbLUOE COMPOTUBNEHNE A0 MOMHOTO NOSbEMA FOMOBKU.

Mepen peskoii 3NEMEHTOB 3HAUUTENbHO LUIMPUHLI HEOOXOAMMO OMYCTUTh TONOBKY U 3abnOKMPOBaTb €€ CTEPKHEM B HIDKHEM
NONoXeHun, 3aTem nepemelLiatb ronosky no ropu3oHTanu nNo HanpaenAwLKX.

Ecnu HeBO3MOXHO ONyCTUTb rONOBKY NOMHOCTBIO A0 KOHLA AManasoHa, Mbo OHa OnycKkaeTCs CMLLKOM HI3KO, HE0BXOANMO Ha-
CTPOUTH €€ € NomolLLbio 6onTa, a 3atem 3acdmkcuposath ee raitkon (XII1).

Bo Bpemst nogbema v onyckaHus pexyLueil ronoBkin HeobxoaumMo ybeanTsCs, YTO NOABUKHBIN KOXYX NUMbHOTO ANCka CBOGOAHO
nepemeLLaeTcsl, aBTOMaTUYECKN OTKPbIBas MUMbHBIV AUCK NPY OMYCKaHWW PEXYLLIEN ONOBKY, a Takke aBTOMaTUYECKV 3aKpbIBaeT
MUbHBII AUCK NPY NOABEME PeXxyLLer ronoki. Ecrv GyayT obHapyxeHs! NpensTcTans, GnokMpyloLLme ABIKEHe KOXyXa, Toraa
nepeq Ha4anom paboTbl X HEOBXOAMMO YCTpaHHTb.

Briokuposka u pasbnokuposka Harpasasowux ( X1V)

TopLoBoYHas Nna No3BonseT 3avKCMpPOBATL PEXYLLYHO FOMOBKY Ha HanpaBnsioLwmx. [ing atoro TpebyeTcs 3ataHyTb GonT brno-
kupoBku. Mocne oTBUHYMBAHMS BonTa GNOKUPOBKM PEXYLLYIO FONOBKY MOXHO NEpeMeLLaTh N0 HaNpaBnstoLLKX.

lepemellerre No HanpaBnsioLWyMX NO3BONSET pacnUiMBaTb Matepuanbl ropasao bOMbLUEN WUPKHBI, YEM 3TO MOXHO CAenatb
TONbKO NPV CaMOM NMOAHMMAHNI W ONYCKaHWI PEXYLLEIA FONOBKA.

B cnyyae Takoro pacnuna ronosky Heobxofumo 3abrokvpoBaTh B HIKHEM MONOXeEHUN, pas3bnoKMpoBaTh ABIKEHNE MO HaNpaB-
NAIOLMX, @ 3aTeM MepemeLLaTb ronoBKy C MAMbHBIM AUCKOM B FOPU3OHTAILHOI MNOCKOCTA.

OPWUIMHANBHAA MHCTPYKLUMWSA
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YdaneHue nbinu

TopLoBOYHas NuMa ocHallieHa LWTYLepoM NbineyaaneHus, No3sonsioLM NoACOSANHUTL MELLOK-NbINeCOOPHUK (BXOQUT B KOM-
NAeKT YCTPOICTBA) N NOAKMIOYMTL TOPLIOBOYHYHO MUY K YCTaHOBKe MbineyaaneHns. Ecnn bynet ncnonb3osatbes npunarae-
Mblil MELLIOK, ero He0OXOANMO 3aKPENUTb Ha LLUTYLIEPE C NOMOLLBIO MPOBOMOYHOTO KOMbLIA, SBNSIOLLErOCs BHYTPEHHUM KapKacom
mewwka (XV). MeLwok TpebyeTcs oumiatb no Mepe 3amoHeHns U Kaxablil pas nocne 3aBepLuerns paboTei.

TpaHcropmuposka ycmpoticmea

TopLIOBOYHYIO NIy HEOBXOAMUMO TPAHCNOPTMPOBATL B OPUTMHAMNBHON yNakoBKe. PexyLLyto ronoBky TpebyeTca onycTuTbL B Camoe
HUXHEe NonoXeHe W 3admkcpoBaTh WTUGTOM. MOBEPHYTL CTON Ha 45 rpagycoB B COOTBETCTBUM C BbleMKamy B NEHOMNAcTo-
BbIX BCTaBKax ynakosku. Heobxogmmo cHaTb nognopku v 6onT briokvposku paboyero crona.

Pe3ska mopu0goyHol nunod

Mocre ycTaHOBKW pexyLLel ronoeky B TpeByemoe NonoxeHue 1 kpennexus k ctony (XVI) paspesaemoro matepuana cnenyer
MPUCTYMUTB K PE3KE.

KHonka BKmioueHMs UMeeT BrokVUPOBKY s MPesoTBpaLLEHNs CyYaitHoro Haxatsi, KOTopylo HeoBXoauMO OTTSHYTL BONbLLMM
nanbuem, a 3atem HaxaTb kHorky (XVII).

Mocne BKMtOYEHUs! MUna AOMKHA AOCTUYb HOMUHANBHOM CKOPOCTW BPALLEHNS, W TOMbKO MOCTE 3TOT0 MOXHO HauuMHaTh pesky.
3anpelyaeTcs npuknaabiBaTh NMUMbHBIA AUCK K paspe3aeMoMy Matepuany, v B TaKOM MOMOXEHUU 3amyckaTb MHCTPYMEHT. 310
MOXET BbI3BaTb 3aKIMMHMBAHWE MUMBHOTO VCKA, Er0 NOBPEXEHIE UMW NOBPEXIEHUE MaTepUana. ITo TakKe MOXET NPUBECTM
K TpaBMam.

B cnyyae BO30GHOBNEHMSI PE3KM, MNMbHBIN SUCK JOMKEH JOCTUYb HOMUHATMBHOM YACTOTHI BPALUEHNS, W TOMBKO MOCHE 3TOTO €ro
MOXHO BBECTM B pa3pes.

Bo Bpems peski MuMbHbI AUCK CriedyeT BECTU MNaBHbIMM ABUXEHUSIMM, M3BeraTb Ype3MepHOro Haxuma. Haxum, koTopbili
CcreayeT 0Ka3aTb Ha PEXYLLYIO FONOBKY, He JOmKeH BbiTb BOMbLUE, YeM TOT, KOTOPbIA SBMSETCS [OCTATOYHbIM ANS pa3pe3aHis
matepuana. Heobxoanmo naberatb yaapoB MUILHONO AuCKa O paspe3aemblit Matepuarn.

B cnyyae 3aknuHuBaHWS NMUMBHOTO /iNCKa B pa3pe3aeMoM MaTepuane, HeobXxoauMo HeMENEHHO OTNYCTUTb KHOMKY BKITKOYEHNS,
OTKMIOUYNTL MHCTPYMEHT OT UCTOMHIKA NUTaHWS, @ 3aTeM BbIHYTb MUMbHBIA AUCK C paspesa.

Heobxoumo npoBepuTh Ne3sie Ha NpeaMET NOBPEXAEHUA U AedopMaLi, KOTopble MOTMM BO3HUKHYTL B pesymstare 3a-
KIMHWBaHWS, 1 B Cny4ae 0BHapYXeHWs TakoBbIX, MAMbHBINA AUCK TPEBYETCS 3aMeHNTb Ha HOBBIIA, Oe3 NoBpexaeHuit. Takke He-
06X0AMMO YCTaHOBUTb NMPUYMHY 3aKNUHUBAHWS, Hamp., HET NW B pa3pe3aemMoM MaTepuarne MeTannuyeckux aNeMEHTOB, KoTopble
MOMTN BbI3BATb 3aKNuHMBaHWe nunbl. [epen Havanom paboTbl HEOBXOAMMO YCTPaHIUTL NPUYMHY 3aKMNHUBAHWS MU

Mocne 3aBepLuenns pesku TpebyeTcs BbIBECTM U3 MPOMMMA BPALLAIOLMIACS MUMbHBIA ANCK, N TOMLKO MOCME 3TOr0 OTMYCTUTL
KHOMKY BKTMIOYEHMS.
Mocre 3aBeplueHnst paboTbl BEINONHUTL TEXHNYECKOE 0DCMyXMBaHWE YCTPOACTBA.

PEMMAMEHTHBIE PABOTbI U TEXOCMOTPbI

BHVMAHWE! Mepen Hawyanom HacTpoliku, TEXHUYECKoro obCnyxusaHus oo pernameHTHbIX paboT HeobXoaMMO BbIHYTb BUMKY
13 ceTeBOW po3eTku. [Mocne 3aBeplueHus pabot TpebyeTcs NPOBEPUTb TEXHUYECKOE COCTOSIHUE 3MEKTPOUHCTPYMEHTA MyTeMm
BM3yarnbHOro OCMOTPA W OLEHKM CrieAyIoLMX ANEMEHTOB: KOPMYCa U PYKOSITKM, AMEKTPUYECKOro Kabens ¢ BUMKOM W 3alMTHbIM
KonnaukoM, a Takke HeobXoaumo NpoBepuTb YHKLMOHUPOBAHUE SMEKTPUYECKOTO BbIKIKOYATENS], NPOXOAUMOCTb BEHTUNSLM-
OHHbIX 3a30POB, UCKPEHWE LLETOK, LLYMHOCTb paboThbl MOALIMMHUKOB M Nepefay, 3amyck v paBHOMEPHOCTb paboTsl. B TeyeHne
rapaHTUAHOTO CpPOKa Nonb3oBaTeNb He UMEET NpaBa pasdupaTb MHCTPYMEHT NN 3aMEHSTb Kakue-nnbo yanbl UK KOMMOHEHTHI
YCTPOCTBA, MOCKOMbKY AaHHbIE AENCTBUS PaBHO3HAYHbI MOTEPE rapaHTuK. JTobble OTKNOHEHWS, YCTaHOBMEHHbIE B MpoLecce
0cMOTpa Mnu Bo BpeMst paboTbl, SBMSKOTCS CUrHANoOM ANs BbINONHEHWUS PEMOHTA B CEPBIUCHOM LIEHTpe, [N 3Toro Heobxoanmo
cBA3aTbCA € npoussoauTenem. ocne 3aBepLueHns paboTbl KOpMYC, BEHTUMSLMOHHbIE 3a30pbl, NEPEKMoYaTeNV, AOMONHUTENb-
HYI0 PYKOSITKY 1 3aLUMTHBIE KOXYXM HEODXOMMO OYMCTUTb, Hamp., CTPYeil cxatoro Boaayxa (npu Aaenequu He Gonee 0,3 MMa),
LLETKOM WMK CYXOM TKaHbI0 BE3 NMPUMEHEHNS XMMUKATOB W YMCTSLLMX XuUAKOCTel. He ncnonb3osaTh s YUCTKM OCTpble nped-
MeTbl. Heo6X0aMMO CHATb MUMbHBIN AUCK M OYUCTUTL BHYTPEHHWE NOBEPXHOCTH KOXYXOB, KDEMMEHWE MUbHOTO AUCKa, a Takke
caM AMUCK OT Mbinu W ApYIUX 3arpsidHeHuit, 06pa3oBaBLLMXCS BO BpeMst paboTbl. MepeaBuKHY0 ONOpHY0 NnacTuHy paboyero
CTONa HeOBXOAMMO OUMCTUTL, NEPEMECTUTH B KpaliHEE BHELLHEE MONOXKEHNE, @ 3aTeM HAHECTU Ha HanpaensioLme HebonbLLoe
KONM4YEeCTBO CMa3kit. YNCTON CyXOil TKaHbBIO OYUCTUTbL PYKOSITKI, PYYKI W APYTUe 3NEMEHTbI PerynpoBKu.

OPMUIMUHANBHASA MHCTPYKLUMSA
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XAPAKTEPUCTUKK NMPUCTPOLO

ToputoBanbHa (MasTHUKOBa) Nuna € baraToLinbOBMM MPUCTPOEM, MPU3HAYEHUM ANS Pi3aHHs [EepeBUHM | iepeBHUX MaTepia-
niB. 3aBAAKY LUMPOKOMY Aiana3oHy HanalTyBaHb iHCTPYMEHT MOXe 3AINCHIOBATI NEPNeHANKYNApHUiA po3nin abo X ponun
nif kyTom. 3aBAAKY HAaNPSMHUM, MO SKNUX NEPEMILLYETLCS Ppikyya ronoBka, MOXHA pi3aTit AepeB’sHi enemMeHTI BinbLuoi LWnpuHY,
HiX Ha iHWKX TopujoBanbHUX nunax. MpasunbHa, HapiiHa i 6eaneyHa poboTa AaHoro iHCTPyMEHTa 3anexwuThb Bif BiAMOBigHOI
ekcnnyarauii, a 4ns Lboro

Mepen novaTkom ekcnnyatawii 4aHOro iHCTPYMeHTa HeObXiAHO NOBHICTHO NPOYMTaTH IHCTPYKLUIlO i 36eperTy i

3a WwKopy, 3anogisHy BHACMiAoK NOpyLLEHHs npaBun Geaneky i pekoMeHAaLiil AaHOi HCTPYKLi, nocTaYanbHMK BigNoBiAANbHOCT
He Hece.

OCHACTKA

Y 3aBOACbKIN YNaKOBLIi NOBUHHI 3HAXOAUTMCS:
- TOpLtoBanbHa nuna

- MiLLOK-NNn036ipHIK

- [iCKOBa Nuna

- cTpybLMHa poboyoro cTony

- BonT 6riokyBaHHs pobosoro crony

- nignopu pobo4oro crony

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKK

Napametp 0, i 3HaueHHs
Howmep 3a katanorom YT-82171
HowmiHanbHa Hanpyra [B] ~230
HomiHanbHa yactota [ru] 50
HomiHanbHa noTyxHicTb [B] 1800
HowmiHanbHi 06opotu [xe"] 4800
MakcumarnbHa BUCOTa X MakciManbHa JOBXIUHA mponuny

TOPU30HTaNbHUIA KyT nosopoty 0° / KyT Haxuny 0° [mm] 95x 310
TOPU3OHTaMbHMI KyT NoBopoTY 45° / kyT Haxuny 0° [mm] 95x 210
TOPU3OHTANbHMIA KyT noBopoty 0° / kyT Haxuny 45° [mm] 50x 310
TOPU3OHTAMNbHMI KyT NoBOPOTY 45° / KyT Haxvny 45° [mm] 50 x 210
[lnckoBa nuna: 30BHiLLHi AiaMeTp X AiaMeTp Nocajj04HOr0 OTBOPY X TOBLUMHA (MAKC.) [mm] 255x30x3
MiHi i poamipn 06pobnosatoro matepiany: B x [l x T [mm] 30 x 200 x 30
Maca [kr] 18
PiseHb wymy

- aKycTMdHMi ek L, + K [B (A)] 86,0%3

- aKkyCTU4Ha noTyxHicTb L, + K (8B (A)] 99,0+3
PigeHb Bibpaii [m/c?] 1,297 £1,5
Knac isonsuii Il
Knac saxucty 1P20

3ATANbHI MPUHLMNU BE3NEKK

YBATA! Tig yac po6oT1 3 enexTpoiHCTpyMeHTaM1 HeobXigHO A0TPUMYBATMCS OCHOBHUX NPpUHLMNIB Ge3neku. Lie A03BonuTL 3MeH-
LUMTM PU3NK BUHUKHEHHS! MOXEXi, YPaKeHHs eNEKTPUYHUM CTPYMOM Ta OTPUMaHHS TPaBM.
Mepep novatkom poboTy 3 NPUCTPOEM HEOBXIAHO 03HAMOMUTUCS 3 IHCTpYKLEt i 36eperTy ii.

Poboye micue noBuHHO 6yTv uncTum. 3abpynHeHe poboye micue Y CTin 30inbluye pUiK OTPUMaHHS TpaBM.

Cnig 3BepTaTit yBary Ha poboye cepeaoBuLe. Ha iHCTPyMEHT He MOXe nagaTi AOL. He BUKOpUCTOBYBATY IHCTPYMEHT B CUPUX
abo Bonorux ymoBax. 3abe3neunTn HanexHe oCBITNEHHs poboyoro micLs. He BUKOpUCTOBYBaTM iHCTPYMEHT bins nerkosanmuc-
TUX piguH abo rasie.

3axuCT Bif ypaXeHHs eneKkTPUYHAM CTPYMOM. YHUKATU KOHTaKTY 3 3a3eMreHnMin noBepXHamI (Hanp., Tpybamu, pagiatopamu,
nanbH1Kamu, XonoAnbHUKamu).

CTopoHHIM 0cobam 3a60pOHEHO HabnuxaTICa A0 MicLs BUKOHaHHS pobiT. He gonyckaty, wob CTOpoHHi 0cobu, 0cobnmeo aitw,
siKi He 6epyTb yyacTi y poboTi, Topkanucs 4o iHCTpymeHTa abo nopgoexysaya. CTopoHHi 0cobu NoBUHHI NepebyBaTh Aaneko Bif
Micus pobir.

OPUTIHANBHA IHCTPYKLUISA
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3BepiraHHst npucTpoto. MpucTpii cnig 36epirath B CyxoMy, 3aKpUTOMY MiCLi, HELOCTYMHOMY NS AiTel.

He nepeBaHTaxyBaTit iHCTPYMEHT. [inst binblu edekTuBHOI, Ge3neyHol i npaBunbHOI poboTi IHCTPYMEHT NOTPIBHO BUKOPUCTOBY-
BaTi 3a NpU3HAYEHHSIM.

Heo6xigHo BUKOPUCTOBYBATH BIANOBILHI IHCTPYMEHTW. He nepeBaHTaxyBaTi HEBENMKUIA NPUCTPIl poboTamu, NpU3Ha4eHMm 4ns
BMCOKOMPOAYKTUBHMX IHCTPYMEHTIB. He BMKOPUCTOBYBATY iHCTPYMEHTM He 3a MPU3HAYEHHAM, Hamp., HE BUKOPUCTOBYBATH AMC-
KOBY MWy NS pisaHHs Aepes, konog abo rinok.

BukopucToByBaTu BignosigHuit poboumii ogsr. He ogsrati BinbHWi oasr i GixyTepito, OCKINbKM BOHU MOXYTb ByTu 3aTArHyTi py-
XOMUMM YaCTUHaMK iHCTPyMeHTa. PekoMEHYETLCS BUKOPUCTOBYBATI 3aXVCHE B3YTTS 3 HEKOB3bLKOIO MiAOLLBO. [loBre Bonoccs
HeoOXigHO NOBHICTIO Cx0BaTY Mif Lwankok abo GepeTom.

BukopuctoByBaTi 3acobu iHavBiAyanbHoro 3axucty. BukopuctoByBaTi 3axucki HaniBmacku abo okynsipu. [lig Yac BUKOHaHHS
pobiT, NPy SAKMX YTBOPIOETLCA BEMUKa KinbKiCTb MMy, HeobXIAHO BUKOPUCTOBYBATK pecnipatop.

3acrtocoByBaTh NPUCTPOI ANS BUAANEHHS NUnY. AKWO IHCTPYMEHT OCHALLEHUA WTYLIepOM ANS NUMOBWAANEHHS i MILLKOM NS
360py nuny, HeobXIiAHO NEPEKOHaTUCS, LLO BiH M’ €AHAHNIA | BUKOPUCTOBYETHCA NPaBMUILHO.

He nepeBaHTaxyBaty kabenb xuBnenHs. He BuitmaTy LwTencenb 3 po3eTku, CMUKaloun 3a kabenb. Kabenb xuBneHHs He noBuHeH
TOpKaTUCA [XEpen Tenna, MacTuna i rocTpux kpais.

BeaneuHa pobota. Ckpisb, A€ Lie MOXNUBO, CRif, BUKOPUCTOBYBATYH CTPYBLMHYM abo nelwata Ans kpinnexHs AeTani, Wwo obpobns-
€TbCS. Take KpinneHHs € BinbLu be3neyHnM, HiX yTpUMyBaHHS AeTani pyKoto.

He TarHyTMCs 3a YuMock HapTo Aaneko. MifTpuMyBaTi NpaBUNbHe NONOXEHHS | PIBHOBAry MPOTArOM BCbOTO Yacy poboTy.
3abesneuyBaTi HanexHe TexHiyHe 06CnyroByBaHHS. Pixyui iHCTPYMEHTM NOBUHHI ByTy rocTpumm, Le 3abe3neumnTsb binbLu edek-
TUBHY i 6e3neyny poboty. Crig BUKOHYBaTM iHCTPYKLIT LLOAO MOHTaXy Npunaaas i avallyBaHHs. HeobxigHo nepioguyHo nepe-
BipsTM kabenb JXVBMEHHS, | B pasi BUSIBNEHHS MOLLKOKEHb, MOr0 MOTPIBHO 3aMiHUTW B @BTOPU3OBAHOMY CEPBICHOMY LIEHTPI
BMPOBHMKA, i TiMbKK MICNA LbOrO MOXHA MPOJOBXKYBATY eKcrnyaraLiio npucTpoto. NepiognyHo NoTpibHO nepeBipaT CTaH nogo-
BXKyBauiB, NOLLKOKEHI NOAOBXYBaYi HEOOXiHO 3aMiHUTH.

PyKosTku noBMHHI ByTi Cyxumm, YncTmu, 6e3 MacTina um xupy.

BinkntoueHHs BepcTarTa. SKWO NPUCTPIRl He BUKOPUCTOBYETLCA, @ TaKOX NEPEN, Mo4aTKoM TeXHIYHOro 06CNyroByBaHHS i 3aMiHOK
npunaans, Takoro sk Nie3a, piaLi, 3ybuna, HeobxigHO BiAKMKOUMTY IHCTPYMEHT Bif [pKepena KMBMeHHS.

Buitmary kntoui, LLI0 BUKOPUCTOBYBANMCS ANs perynioBaHHs. HeobxifHo BUpobuTi 3BMYKY NepeBipsTy, YK BCi KMo, LLO BUKOPUC-
TOBYBANWCS ANs PErymnioBanHs, Gynu BUAHATI Nepes BBIMKHEHHAM MPUCTPOIO.

YHUKaTV BUNaaKoBOro 3anycky. MepekoHaTuCs, Lo KHOMKa BBIMKHEHHS 3HAXOANTLCS B MOMOXEHHI ,BIUMKHEHO™ Nepes MiaKmMioveH-
HAM IHCTPYMEHTa [0 AKepena KUBNEHHS.

BukopucTaHHs 30BHiLLHIX NOA0BXYBaYIB. FAKLO IHCTPYMEHT eKCnnyaTyeThCs Ha BiAKPUTOMY MOBITPI, ANS NIAKMIOYEHHS XMBNEHHS
Cnid, BUKOPUCTOBYBATYM NOAOBXYBAYi, NPU3HAYEHI ANs BUKOPUCTAHHS HA30BHi.

36epiratit nunbHicTb. CrigkyBaTyh 3a cBOIMYM AisiMu. CrigyBaTv 300POBOMY [My3Mly | HE NpaLioBaT B CTOMIEHOMY CTaHi.
Mepesipka nowkomkeHux Aetaneir. MNepen nofanbLMM BUKOPUCTAHHAM IHCTPYMEHTA, HOr0 HEODXIAHO PEeTenbHO NepeBipuTH i
nepeKoHaTICS, LLO BiH ByAe NpaLitoBaTh HaneXHUM YHOM | BUKOHYBATY CBOT (DyHKLT.

lepesipnTi NocaaKy pyXoMiX YacTVH, BIACYTHICTb 3aKMMHIOBaHD i MOLLKOMKEHb PYXOMUX YACTUH, MOHTaX Ta iHLLi (akTopm, SKi
MOXYTb BMIMBATM Ha (DYHKLiOHyBaHHS iHCTPYMeHTA. MOLIKOMKEH] KoXyX abo iHLLi YacTHU HeOBXIAHO NPaBUMBHO BifPEMOHTY-
BaTi ab0 3aMiHUTU B @BTOPU3OBAHOMY CEPBICHOMY LIEHTpI BUPOGHMKA, SIKLLLO iHLLE HEe BKa3aHO B iHCTPYKLi. MoLkomkeHi BMUKavi
MOTPIGHO 3aMiHUTL Ha CpaBHi B aBTOPU30BaHOMY CEpBICHOMY LIEHTpi BUpobHMKa. He BUKOPMCTOBYBATY MPUCTPIiA, SKLLO BMUKaY
He NpaLlioe HanexHo.

YBara! BukopuctanHs byab-skoro npunapas abo akcecyapis, OKpiM peKOMEHLOBaHIX B IHCTPYKLIT 3 ekcrinyatauji, Moxe ctath
MPUYUHOIO TPaBMK.

[HCTpyMEHT cnig nepefasaTit B peMOHT kBanichikoBaHOMY nepcoHany. I[HCTpyMeHT BianoBigae OCHOBHUM BuMoram besneku. Pe-
MOHTHi po60TI MOBMHHI BUKOHYBATMCS KBarichikoBaHUM NEPCOHANIOM 3 BUKOPUCTAHHSM OpUriHanbHNX 3anacHuX YacTuH. B iHwo-
My BUMNaZKY, PEMOHT MOXe NPU3BECTM [10 CEPI03HOT Hebe3neky Ansi kopucTysava.

OOOATKOBI IHCTPYKL|li 3 BE3MEKU

He BukopucToByBaTH NOLIKOKEHi ab0 AehOpMOBaHi ANCKOBI MU,

3HoLLeHWi BknaauL poboyoro cTony noTpibHO 3aMiHWTH Ha HOBMIA.

BukopucToByBaTH AMCKOBI MMM, NapameTpy SKUX BifANOBIAAKTL NapamMeTpamM, BkadaH!M y TabnuLii 3 TEXHIYHUMM XapaKTepucTu-
kamu. [IUCKoBI NuMK ANs fiepeBrUHI NOBMHHI BiANOBIAaT BUMOram ctaHaapTy EN 847-1.

He BukopucToByBaTV AMCKOBI UMK 3 LWBMAKOPI3anbHoi ctani (HSS).

3a HeobxifHoCTi Cnify BUKOPUCTOBYBATI 3aC06M iHAMBIAYaNbHOrO 3axMcTy. 3acoby 3axXuCTy OpraHiB CryXy 3HUXYIOTb PU3NK BTpa-
I cnyxy. 3axucT o4en. 3axucT BEPXHIX AnXarnbHUX LASXIB 3HUKYE PU3MK NOFMUHAHHS WKIANMBOro nuny. Pykasudkv ans pobotu
3 INCKOBUMM NMAMY | LIOPCTKMMI MaTepianamu. [IMCkoBi Munu HeobXinHO NEPEHOCUTI 3 BUKOPUCTAHHAM TPUMaviB.
MigkmounTh cucTeMy BUAANEHHS NUMY NPU Pi3aHHi JepeBUHN.

BukopucToByBaTI AMCKOBY MUY, MPU3HAYEHY AN Pi3aHHS KOHKPETHOTO Matepiany.

Ygara! He pisat MaTepianis, OkpiM nepepaxoBaHmXx B iHCTPYKL.

MigHimaTy i nepeHoCcUTI IHCTPYMEHT HeobxiaHo 3a poboumil CTiN, TPUMAKOUW PyKn [aneko Bif nesa Auckosoi nunu. Mepep nig-
HiMaHHsM abo nepemilLieHHsAM HeobXIAHO NepeKoHaTCA, LLO BCi PyXOMi YacTUHI 3aBnokoBaHi. He BIUKOpUCTOBYBATM KOXYyXV ANS
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NiAHIMaHHA 1 TPaHCMOPTYBaHHS IHCTPYMEHTA.

BukopucTOBYyBaTH iHCTPYMEHT TiNbKW 3i CIPaBHUMM, NPaBUILHO 3aKPINNEHUMU KOXyXaMu, siki NPOILLNM HANexXHe TEXHIYHE 06-
CIyroByBaHHS.

Mignory Ha po6o4oMy MicLi HEOBXiHO YTPUMYBATM B YMCTOTI.

lepekoHaTncs, L0 LWBMAKICTb, Bka3aHa Ha AMCKOBII nuAi, Ginblua abo piBHa LWBMAKOCTI, 3a3Ha4eHiil Ha IHCTPYMEHTI.

Y BUNaAKy BCTAHOBNEHHS Ha LWNMHEENi po3nipHuX abo iHLLKX Kinewyb, HeobXiAHO NepekoHaTmCs, Lo BUPOBHIMK nepesbaume Mox-
NUBICTb BUKOPUCTaHHS iX Ans JaHoi poboTu.

FAKLWO IHCTPYMEHT OCHaLLiEHMA Na3epHM BKa3iBHUKOM abo CBITNOAIOAHNM iHAMKATOPOM, TOAi NPW HEOBXIBHOCTI iXHBOT 3aMiHu
Crlig, BMKOPUCTOBYBATW MPUCTPOi TOro X Tuny. Bci poBoTn 3 peMoHTy abo 3amiHM MOBMHHI BUKOHYBATUCS B @BTOPU30BAHOMY
CepBiCHOMY LIEHTPi BUPOBHMKa.

Ygara! 3abopoHsieTbest 3abupatit BimpisaHi enemeHT abo Wi YacTMHM MaTepiany i3 30HM pi3aHHsl, KON IHCTPYMEHT npaLitoe 3
Bi[IKPMTOI0 ANCKOBOIO MUITONO.

HeobxigHo 3abeaneunTin npaBunbHUIA | Ge3neyHni NpoLiec pisaHs. 3aexau noTpibHO KpinuTh cTPYBLMHOK MaTepian, Lo poapi-
3yeTbes, A0 poboyoro ctony. Mepes noyaTkom poboTy chif nepekoHaTUCS, LLO IHCTPYMEHT BCTaHOBNEHMIA cTabinbHo. 3a noTpebu
NPYKPINUTY IHCTPYMEHT [0 CTOMy. FAKLLO MaTepian, WO po3pisyeTbes, € JOBIMM, TOAI, 3@ HeOBXiAHOCTI, oro crig nignepTu.

MOHTAX MPUCTPOLO

[MpucTpili nocTaBnsieTbCA B Marixe 3iDpaHOMy CTaHi, ane nepes novatkom poboTi HeobxigHO BCTaHOBMTY BONT BrioKyBaHHs no-
BOPOTY CTONY i, 3aNeXHo Bif BUAY 3annaHoBaHux pobiT, nignopu i CTpyBLmHY.

Bont 6nokyBaHHs ctony notpi6Ho BkpyTUTM B Nneye poboyoro crony (Il), ogHak, He cnig ioro 3aTsiryBaTi 10 yropy, OCKiNbKM B
LipOMy BMNaAKy HEMOXINBO Dy/e NOBEPHYTK CTin.

Mignopy noneriwyioTb yTpUMaHHs Ha CTOMi [OBrUX [eTanei, JOBXMHA SKUX NepesuLLye poamip poboyoro ctony. Mignopu no-
TPiOHO BCTaHOBUTY B OTBOPU 3 060X BoKiB CTOMY. [INs LibOro HEOBXIAHO BiAKPYTUTYM BONT KPINNEHHS, BCTaBUTY NiGNOpPY B OTBOPM i
3aTarHyT 6onT TaK, Wwob nignopa He Bunana nig yac podoty (1ll).

YBara! 3a60pOHSETLCS NEPEHOCUTY TOPLIOBAIBHY MUY, YTPUMYHOUM i Tiflbk 3a nignopy.

CrpybumHa cTony [03BoNsiE NPUTUCHYTM eTanb, Lo obpobnseTbes, Ao noBepxHi poboyoro crony. MoTpibHo nocnabutu Gont
BrokyBaHHs | BCTaBuTH Nneye cTpybLuHY B oTBip y poboyomy cToni. MoTim cunbHo | HapiitHo 3aTsrHyTn GonT (IV).

[inst enemeHTiB, AOBXMHA AKVX CYTTEBO NepebinbLuye po3mip poboyoro cTony, NOTPIOHO BUKOPUCTOBYBATH [OATKOBE 30BHILUHE
KpinneHHs, Hanp., cTpybLMHI, Nignopu, newuara ToWwo Ans HaginHoro | 6eaneyHoro kpinneHHs Matepiany, Wwo obpobnseTbes, Ha
CTOMi TOPLOBANBHOT MMAN.

NIArOTOBKA 10 POBEOTH

Onepauii, ki He0bXidHO sukoHamu neped noyamkom pobomu

[HCTPYMEHT noTpibHO MpUKPINUTY B MicLi BUKOHAHHS pobiT Jo BepcTaka, CTiitku abo [o nogibHoro ocHalyeHHs. Bei koxyxu Ta
3aXMCHi eremMeHTU NOBUHHI BYTW HafiHO 3aKpinneHi Nepep 3anyckoM NpUCTpolo. [epekoHaTUCS, Lo AMCKOBA NKMa MOXE BiNbHO
obepratucs. Mpu poboTi 3 AepeBuHOK HeobXiaHO 3BepTaTV yBary Ha HAsBHICTb B Hili CTOPOHHIX ENEMEHTIB, TakuX K LBSXM abo
wypynu Towwo. Mepes 3anyckom NpUCTPOIO Crif NEPEKOHATMCA, LUO BCi PYXOMi eNEMEHTM MOXYTb BUKOHYBATW MNaBHi pyxu y
BCbOMY Aliana3oHi, a MCKOBa NMina BCTaHOBNEHa NpaBumbHO. Mepen niakmiodeHHsm kabento 40 Mepexi NoTpibHO nepesipuTy
BiANOBIAHICTL NApaMETpIB MePEXi XNUBNEHHS Ta NapaMeTpiB, 3a3Ha4eHUX Ha TabnmuyLli NpUCTpPOLo.

ToputoBanbHy nuny HeobXifHO BCTAHOBUTI HA PIBHIM i CTiMKiA NOBEPXHI, HaNp., HA BepcTaky. BucoTa BCTaHOBMNEHHS NOBUHHA OyTy
obpaHa B 3anexHOCTi Big pocTy onepaTopa, Tak, o6 BiH MaB MOXMUBICTL 0BCMYroByBaTV NPUCTPIA y NOBHOMY 06Cs3i, LWob He
TACHYTUCA 3aHAATO faneko, i 3bepiras cTabinbHe | Ge3neyHe NONoXeHHs.

CraHuHa poboyoro cTona Mae 0TBOpY AMs NPUKPyYyBaHHst ii 4O OCHOBYW. [iNs UbOro Crif BUKOPUCTOBYBATH 6OMTY i, SIKLO HEeob-
XifIHO, raiiku.

PoGoumit cTin Mae nepecyBHy OMOpHY NMacTUHy, sika Nicrs 3MiHW KyTa NoNepesHoro nponuny Moxe 6nokysaTy pyx pixy4oi rono-
BKW. Y LbOMY BUNaKy HeobXxiaHo NOBEPHYTI Baxinb OrOKyBaHHS ONOPHOI NNACTUHY | NEPEMICTUTH ii B Take MONOXEHHS, B AKOMY
BOHa He byne nepeLukomxatin pyxy ronosku (V).

Yematoexa i 3amiHa duckosoi numu

Ygaral lNepeq yctaHoBKOI abo 3aMiHOIO AMCKOBOI MMM TOPLKOBaNbHY Ny HEOBXIAHO BIAKMOUMTM Bif MEPEXi, BUIHSBLLM BUIKY
3 PO3eTKM.

Mig Yac 3amiHu AUCKOBOI MMV CNiA HAZAraTI 3aXMCHI PyKaBUYKM.

MigHATY rONOBKY 3 AMCKOBOIO MNMOK, HATUCHYTU Ha Baxinb briokysaHHst (V1) i BiRCYHyTM KOXyX AucKoBOi nunm Ao ynopy. Onyc-
TUTI BNOKYBaHHS, LLO [O3BONUTL 3abroKyBaTH 3aXUCHWUIA KOXYX [UCKOBOT MMM Y BIOKPUTOMY NonoxeHHi. Bigkpytutu Gont (VII)
i 3HATU KOXYX [AWCKOBOI MMM Tak, WoB oTpumath AocTyn [0 KpinunbHux GonTiB AuckoBOi mumn. HaTucHyTh Ha 6rokyBaHHs
LNVHAENSs, @ NOTiM NOBEPTATY KMKoY 3@ FOAMHHMKOBOK CTPINKOIO O MOMEHTY 6MoKyBaHHs wnuHaens. MoTim BigkpyTuT Gon,
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sk kpinuTb guek (V). 3HsTv kpinunbHy waiiby i auckoy nuny.

Mepen ycTaHOBKOK HOBOI AMCKOBOT MMM HEOOXIAHO OYMCTUTM MicLe KpinmeHHst Bif numy i Gpyay. 3akpinuTy guckoBy NuMy Tak,
106 HanpsiMok ii 0BepTaHHs BignoBiaae HanpsaMKy obepTaHHsi, BkasaHoMY CTPINKOK Ha Koxyci. [10TiM BCTaBUTH KpiNUbHY Wwaiby
i, NPUTPUMYIOYM BIOKYBaHHS! LUNUHAENS, CUMBHO i HAZIAHO 3aTArHYTM BONT, SIKA KPINUTL AuckoBy nuny. Koxyxu cnip BCTaHoBMHO-
BaT/ B NOPSAKY, 3B0POTHOMY [0 AEMOHTAXY.

Micns ycTaHoBKM NepeBipuTy, YM BiNbHO 06epTaETbCs ANCKOBa NUNa Sk NepneHaMKYNAPHO, TaK i nig kyTom 45 rpagycis.

Ygaral [icns 3viHu kyTa cToMy Cnif NepekoHaTes, LWo A1ckoBa nuna abo pixyya ronoska 6yayTb be3nepeLukoaHo pyxatues nig
yac po6oTu. He BMMKarouM NpuUCTpiiA, Crig NepeBipuTy, YW TOpLOBANbHA NuNa pyXaeTbCs B NOBHOMY Aiana3oHi. Mpu HeobxigHoc-
Ti BUKOHATV BifNOBIAHI HANALUTYBAHHS | YCYHYTW NEPELLKOAY.

POBOTA 3 TOPLIOBAJIbHOIO NMUIIOI0

Yemanoska pobodozo cmony (IX)

Po6oumit cTin Moxe obeptatics B fianasoHi +/- 45 rpagycis. LLio6 noBepHyTy cTin, noTpibHo nocnabutn 6onT 6rokyBaHHs, Ha-
TUCHYTM Ta YTPUMYBATI BaXiNb BNOKYBaHHS, NOTIM NOBEPHYTY CTiN Ha HeOOXIAHMIA KyT. [INs 3py4HOCTi perymnioBaHHs Kyta cTony
CINYXWTb LUKana, BCTaHOBMEHa Ha CTaHuHi. MexaHiam 6nokyBaHHs JO3BONSE BCTAHOBIUTY CTiM Y MONOKEHHI ANS Pi3aHHS Y KinbKox
HanbinbLL YacTo BXMBaHWX KyTax. [ins UbOro noTpibHO BiAMyCTUTK Baxinb ONOKyBaHHS Tak, W06 BiH YBIMLLOB Y Na3 B HIDKHIN
YaCTIHi CTaHWHM pob0YOro CTOMY, @ MOTIM 3aTArHyTH 6ONT BroKyBaHHS.

Ygara! 3abopoHsieTbCcs BnoKyBaTH CTiN 3a AOMOMOIOI0 OHOTO TiMbKW Baxens, 3aBxan HeobxigHo 3aTarysaTi 60nT 6rokyBaHHs.

PeeyniogaHHs Kyma ronepeyHoe0 pisaHHs

Pixy4y ronoBky MoxxHa HaxunuTu nig kyTom He BinbLue 45 rpagycis. lonosky HeobxiaHo po3bnokyBaTy, noBepTaym Baxins (X), a
noTiM BCTAHOBWUTY i Mgy NOTPIGHUM KyTOM i 3a6rokyBaTit B LibOMY NONOXEHHI, 3aTArHyBLUM Baxinb. MiA Yac HanawTyBaHHs MOXHa
BMKOPVCTOBYBATY LKAy Ha CTaHMHI CTOry.

YBara! Micns 3MiHW kyTa piXy4oi ronoBki CMif NepekoHaTucs, LWo Auckosa nuna abo pixydya ronoska byayTb besnepeLukofHo
pyxatucsi nig Yac poboTu. He BMUKar4M NpucTpiii, cnif nepesipuTy, Y TopLioBanbHa Nira pyxaeTsest B IOBHOMY Aianasoi. Mpu
HeoOXiAHOCTI BUKOHATY BIANOBIAHI HANALUTYBAHHS | YCYHYTU NepeLLKoay.

FKLLO He MOXHa BUKOPUCTOBYBATM BECH fiianasoH KyTa pisaHHsi, abo X BiH NEpeBMLLYE HOMIHANbHI 3HaYEHHSI, HEODXIHO BUMKO-
HaTV BignoBigHe perynioBaHHs, BiOKpYTVUBLLM abo 3aTsrHyBLIM ONopHUA 6onT Ha ofHoMy i/abo apyromy KiHui wkanu (X1). Micns
YCTaHOBKY MOBHOTO Ajana3oHy HeobxigHo 3anobirti ocnabneHHto 6ONTiB, 3aTArHYBLUM KOHTPramky.

[idtiom i briokysaHHs pixy4oi 2omosku (XII)

Micns 3HATTA ynakoBky pixy4a ronoBka TOpLIOBaMNbHOT Mk 3abriokoBaHa B HKHLOMY nonoxenHi. Lo ii posbnokysaTi, Heob-
XiHO NOTATHYTU WTNEDT BroKyBaHHS, NoBepHyTY ioro Ha 90 rpapyci i BigNyCTUTU. Y LbOMY MOMOXeEHHI WTUTa BroKyBaHHs
MOXHa 0e3 nepeLukog nigHIMaTK i omyckaTi pixydy ronoBky. Pyx ronoBku 40AaTkoBo 6rOKYETbCA 3@ JOMOMOro BrokyBaHHS
koxyxa auckoBoi nunu. LLIo6 nigHATY pixydy ronosky, HEOBXiGHO B3ATUCS 3a PyuKy, @ NOTIM HAaTUCHYTM BNOKyBaHHS KoxXyxa
[auckoBoi munu. TpyxuHa nigHiMe ronoBKy, NpoTe He Crig BignyckaT pyyKy, a, YTPUMYLoum i, CTBOPIOBATU HEBENWKWIA Onip A0
MOMEHTY MOBHOTO MiANOMY TOMOBKM.

lepen pi3koto enemeHTiB 3HAYHOI LLIMPWHIN HEOBXIAHO OMYCTUTY FONOBKY | 3a6MOKYBaTH ii LUTUETOM Y HUXKHBEOMY NOMOXKEHHI, MOTIM
nepemilLaTi ronoBKy Y roOpU3OHTArbHIN MNOLLMHI N0 HAMPAMHMX.

FKLLIO HEMOXNMBO OMYCTWUTY FONOBKY MOBHICTIO A0 KiHLA fiana3oHy, abo BoHa ONyCKaeTbCs 3aHaLTO HU3bKO, HEOOXigHO HanawTy-
BaT ii 3a Jonomoroto BonTa, a notim 3adikcysary i ravikoto (XIII).

Mig yac nipiiMaHHs Ta ONycKkaHHs Pixy4oi rOMOBKM HEOBXIHO NMEPEKOHATMCS, L0 PYXOMUIA KOXYX AMCKOBOI MUK BINbHO Nnepe-
MiLLYETLCS, aBTOMATUYHO Bi[KPMBAIOYI AUCKOBY NUMY NPV OMyCKaHHi Piky4Oi roONoBKY, @ TakoX aBTOMAaTUYHO 3aKpUBAE AMCKOBY
nUNy Npu NigAoMi pixy4oi ronosku. AKLO GyayTb BUSIBNEHI NepeLLKOaK, Lo BOKyITb pyx KOoXyXa, TOAi nepes noYaTkom poboTu
X HeOBXIAHO YCYHYTH.

bnokysaHHs ma po3bnokysarHs HanpamHux (XIV)

ToputoBanbHa niuna [o3sonsie 3abnokysaTh pixydy ronosky Ha HanpsiMHWX. [nst Liboro NoTpibHO 3aTArHyT BonT BnokyBaHHs.
Micns Bigkpy4yBaHHs 6onTa GrOKyBaHHS Pixydy roONOBKY MOXHA NEPEcyBaTit Mo HAMPAMHMX.

[MepeMiLLeHHsi Mo HanPSIMHIX [O3BOSISIE PO3NMMIOBATY MaTepiany Habarato GiNnbLUOT LWMPMHK, HiX Lie MOXHA 3p00UTH Tibku Npu
CamMoMy MigHIMaHHi | OnyCcKaHHi pixy4oi ronoBKM.

Y pasi Takoro po3nuy ronoBky HeobxiaHO 3a6noKyBaTH B HUXKHBOMY NOMOXEHHI, po36roKyBaTH PyX M0 HANPAMHKX, a MOTiM nepe-
CyBaT FONOBKY 3 AUCKOBOKO MO0 B FOPU3OHTANbHIN MNOLMHI.

BukopucmarHsi nunogudaneHHs

TopuoBanbHa nuna OCHaLLeHa LWTYLEpPOM NUOBUAANEHHS, LLO [A03BONSE Mif'€fHATU MILLOK-NUNO36IPHUK (BXOAUTL B KOMMNEKT
npucTpoto), abo MigkniouMTh TopLoBanbHY MUY [O YCTAHOBKM NunoBuaaneHHs. FKwo byne BUKOPUCTOBYBATMCS MILLIOK-NUNO3-
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BipHuK (3 KOMNNEKTY), 1oro HeobXigHO 3aKPINUTK Ha LTYLEpi 33 A0NOMOrOK APOTSHOTO KiNbLis, SIke € BHYTPILLHIM KapKkacoM Miluka
(XV). MiLuok noTpibHO ouMLLaTI B Mipy 3aNOBHEHHS, @ TAKOX KOXEH paa Micrsi 3aBepLUEHHs poboT.

TpaHcropmysaxHs npucmpoto

ToputoBanbHy nuny HeobXigHO TPAHCMOPTYBATY B OpUriHaNbHili ynakoBLi. Pixydy ronosky noTpibHO OMycTUTH B HaliHIK4e Mo-
NOXeHHs i 3achikcyBaTy WTncToM. [oBepHyTH CTin Ha 45 rpagycis BIANOBIAHO 4O BMIMOK B MIHONMACTOBMX BCTaBKaX YNakoBKM.
3HsTv nignopu | 6onT 6nokysaHHs poboyoro cTony.

Pi3ka mopytoanbHOK Musiown

Micns ycTaHOBKW PixXy4oi rONOBKM B MOTPIOHE NONOXeEHHS i nicnsa kpinnenHs fo ctony (XVI) matepiany, Wwo po3pisyeTses, cnia
MPUCTYNUTY [0 Pi3aHHs.

KHonka BBIMKHEHHS! Ma€ BnokyBaHHs Ans 3anobiraHHst BUNaAKoBOMY HATUCKaHHIO, sike NOTPIGHO BIATATHYTM BEMMKAM nanbLem,
a noTiM HaTUCHYTY KHOMKY BBIMKHEHHS (XVII).

Micns BBIMKHEHHS NWMa NOBMHHA JOCAITY HOMIHAMNBHOT WBMAKOCTI 06epTaHHS!, i TiNbKKM MICNs LbOTO MOXHA MOYMHATU pi3aHHs.
3ab0opoHAETLCS NpUKNaAaT AUCKOBY MUY A0 MaTepiany, Lo po3pisyeThes, i B TaKOMy MOMOXEHHI 3anyckaty iHCTpymeHT. Lie
MOXe CTIPUYMHUTY 3aKNNHIOBAHHS AUCKOBOI NWMK, ii NOLIKOKEHHS abo MoLKOmKeHHs MaTepiany. Lie Takox Moxe npuasecTi
A0 TPaBM.

[Mpu BiAHOBMIOBaHHI pi3aHHs AWCKOBA NMa MOBMHHA JOCSITU HOMIHANBHOI YacToT! 0BepTaHHs, i Tinbkv Micns Lboro ii MoxHa
BBECTU B PO3pi3.

Min yac pisaHHa AMCKOBY NuNy CMig BBOAUTY NAABHAMM pyXamu, YHUKATW HaAMIPHOTO HaTucky. Hatuek Ha pixydy ronosky He
MOBUHEH BYTW CUMBHILLMM, aHiX LbOro [OCTAaTHLO AMs po3pidyBaHHs Matepiany. HeobxigHO yHUKaT yaapis AMCKOBOI Muiu 06
matepian, Lo po3pi3yeThes.

Y pasi 3aKNMHIOBaHHS ANCKOBOI MUMN B Matepiani, Lo po3piyeTbCsl, HEOOXIAHO HEerainHo BiANYCTUTA KHOMKY BBIMKHEHHS, BiA-
KIIOYUTY IHCTPYMEHT Bifl AXKepena XMBNEHHS, a NOTiM BUAHSTY AUCKOBY MUY 3 PO3piay.

MoTpibHO NepesipuTH NE30 Ha NPeaMET NoLKOAKeHb abo AedopmalLlii, ki MO BUHUKHYTU B Pe3ynbTaTi 3aknuHIOBaHHS, | B
pasi BUSIBMEHHS TakWX, [AUCKOBY MMy NOTPIOHO 3aMiHWTI Ha HOBY, Be3 MOLLKOKEHb. Takox HeobXiAHO BCTAHOBUTI NMPUYMHY 3a-
KIWHIOBAHHS, HaNp., HAsiBHICTb Y MaTepiari, WO po3pi3yeThbCsl, METANeBUX eNeMeHTiB, ki MOrMY BUKNMKATY Lie 3aKNMHIOBAHHS.
Mepen noyatkom poboTh HEOBXIAHO YCYHYTU MPUYMHY 3aKMMHIOBAHHS MUK,

Micns 3aBepLueHHst pisaHHs NOTPIGHO BMBECTM 3 PO3pidy AWUCKOBY Nuy, Lo 0BepTaeThes, | NULLE MICAS LbOro BignyCTUTU KHOMKY
BBIMKHEHHS.
Micns 3aBepLueHHst poBOTW BUKOHATM TEXHIYHE 0BCYroBYBaHHS MPUCTPOIO.

PEFMAMEHTHI POBOTU | TEXOTNAN

YBATA! Mepeq noyatkom HanaluTyBaHHs, TexHiyHoro obcryroByBaHHst abo pernameHTHUX pobiT HeobXIAHO BUIAHATU BUMKY 3
posetky. [icnsi 3aBepLUeHHst pobiT NOTPIGHO NepeBipUTH TEXHIYHMIA CTaH eneKkTPOIHCTPYMEHTa LLUMSIXOM BidyanbHOro Ornsigy Ta
OLYHKM TaKux eneMeHTIB: KOpNYC i PyyKM, eneKTPUYHNI Kabenb 3 BUMKOH i 3aXMUCHUM KOBMAYKOM, a Takox NoTpibHO nepeBipuTy
(DyHKUiOHYBaHHSI eNeKTPUYHOTO BUMUKaYa, NPOXIAHICTb BEHTUNALIAHUX OTBOPIB, ICKPIHHS LLITOK, ry4HiCTb poBoTH MigLMNHUKIB
i nepenadi, 3anyck i piBHOMIpHICTb po6oTu. [POTArOM rapaHTiliHOro TepMiHy KOPUCTYBaY He Mae npasa po3bupaTit iHCTPYMEHT
abo 3amiHIoBaTK OO By3nM Ta KOMMOHEHTM, OCKINbKI AaHi Aii piBHO3HAYHi BTpaTi rapaHTii. Byab-siki BigXuneHHs, BCTaHOBMEHi
B npoueci ormsgy abo nig yac poboTy, € CUTHaNoOM Anst BUKOHaHHS PEMOHTY B CEPBICHOMY LIEHTPI, Ans LbOro HeobxigHo 38's-
3aTnca 3 BUpobHUKoM. [licnsi 3aBepLUeHHst poBoTH KOpMyC, BEHTUNALiAHI 3a30pK, NepemMuKaYi, JOAATKOBY PYKOSITKY i 3aXMCHI
KOXYX¥ HeobXiZHO OYUCTUTI, Hanp., CTPYMEHEM CTUCHEHOro NoBiTpst (Mpu Tucky Ao 0,3 MMa), witkoto abo cyxoto TkaHMHOK Ge3
3aCTOCYBaHHs! XimikaTiB i pigH ANs YnCTKU. He BUKOPUCTOBYBATM ANS YMLLEHHS FOCTPUX NpeameTiB. HeobXigHO 3HATU AUCKOBY
MUNY | OYACTUTI BHYTPILLHI MOBEPXHI KOXKYXIB, KPINMEHHS! AUCKOBOI MMM, @ TaKOX CaM [AWCK Bifl NWMy Ta iHLWKX 3aBpyaHeHb, WO
yTBOpUIMCA Nig Yac pobotu. Pyxomy onopHy nnactuHy poboyoro ctony HeobXigHo OYNCTUTH, NEPEMICTUTI B KPAIHE 30BHILUHE
MOMOXEHHS, @ MOTIM HAHECTI Ha HAaNPSIMHI HEBENWKY KiNbKICTb MacTuna. YMCTOK CyXOK0 TKAHWUHOK OYNUCTUTI PYKOSTKY, PyYky Ta
iHLLi eneMeHTU perymioBaHHs.
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GAMINIO CHARAKTERISTIKA

Vartomas universalus pjuklas, tai universalios paskirties jrankis suprojektuotas medienai ir medienos kilmés medziagoms pjauti.
Dideliy reguliavimo galimybiy déka jo pagalba yra galimas kaip tiesus, taip ir kampinis pjovimas. Siame pjtikle jtaisyti kreipiamieji
bégiai leidzia perstumti pjovimo galva, ko pasekméje galima pjauti didesnio plocio medinius elementus negu tai jmanoma kity tipy
vartomuyjy pjukly atveju. Taisyklingas, patikimas ir saugus jrankio darbas priklauso nuo jo tinkamo eksploatavimo, todél:

Prie$ pradedant dirbti su jrankiu, reikia atidziai perskaityti visa instrukcijg ir ja iSsaugoti.

UZ bet kokias Zalas kilusias dél jrankio naudojimo nesilaikant darbo saugos taisykliy ir Sios instrukcijos rekomendaciju, tiekéjas
neneSa atsakomybés.

|RANGA

Gamyklinéje pakuotéje turi bti:
- Vartomas universalus pjuklas
- maiSelis dulkéms

- diskinis pjuklas

- darbo stalo gnybtas

- darbo stalo blokuotés varztas
- darbo stalo laikikliai

TECHNINIAI DUOMENYS

Parametras Matavimo vienetas Verté
Katalogo numeris YT-82171
Nominali jtampa V] ~230
Nominalus daZnis [Hz] 50
Nominali galia W] 1800
Nominallis apsisukimai [min”'] 4800
Maks. pjovimo aukstis x maks. pjovimo ilgis

pasukimo kampas horizontalioje plokstumoje 0° / palenkimo kampas 0° [mm] 95x 310
pasukimo kampas horizontalioje plokstumoje 45 / palenkimo kampas 0° [mm] 95x 210
pasukimo kampas horizontalioje plokstumoje 0° / palenkimo kampas 45° [mm] 50 x 310
pasukimo kampas horizontalioje plokstumoje 45° / palenkimo kampas 45° [mm] 50 x 210
Diskinis pjuklas iSor. diam. x tvirtinimo diam. x maks. storis [mm] 255x30x3
Minimalds apdirbamos medZiagos matmenys aukstis x ilgis x storis [mm] 30 x200 x 30
Masé [kq] 18
TriukSmingumo lygis

- akustinis slégis L, + K [dB(A)] 86,0+3
-galial , +K [dB(A)] 99,043
Virpesiy lygis [m/s?) 129715
Izoliacijos klasé I
Apsaugos laipsnis. 1P20

BENDRIEJI SAUGOS PRINCIPAI

DEMESIO! Naudojant elektros jrankius reikia laikytis pagrindiniy darbo saugos principy. Tai leis sumaZinti gaisro, elektros smigio
bei pazeidimy patyrimo rizika.
Prie$ pradedant dirbti su Siuo gaminiu, bitina susipazinti su instrukcijos turiniu bei instrukcijg iSsaugoti.

Darbo vietg laikyti Svarioje bikléje. NeSvari darbavieté ir netvarkingas darbo stalas padidina kiino suzeidimo rizika.

Atkreipkite démesj j darbo aplinka. Nestatykite jrankio j atmosferiniy krituliy poveikj. Nenaudokite jrankio drégnoje arba Slapioje
aplinkoje. UZtikrinkite tinkama darbo vietos apSvietima. Nenaudokite jrankio degiy skys¢iy arba dujy atmosferoje.

Apsauga nuo elektros smagio. Venkite kiino kontakto su jZemintais pavirSiais (pvz. vamzdziais, Sildytuvais, degikliais, Saldytu-
vais).

Zitréti, kad pasaliniai asmenys biity saugiame atstume. Neleisti, kad pasaliniai asmenys, kurie nedalyvauja darbe ir ypa¢ vaikai
liesty jrankj arba ilgintuva. Pasaliniai asmenys negali bati arti darbo vietos.

Gaminio laikymas. Gaminj reikia laikyti sausoje, uzdarytoje, vaikams neprieinamoje patalpoje.

Neperkrauti jrankio. Darbas bus efektyvesnis ir saugesnis, jeigu jrankis bus naudojamas pagal jo paskirtj.

Naudoti atitinkamg darbinj jrankj. Neperkrauti mazo jrankio atliekant darbg skirtg didelio naSumo jrankiams. Nenaudoti jrankiy ne
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pagal jy paskirtj, pvz. Nenaudoti diskiniy pjakly medziy, rasty arba Saky pjovimui.

Vilkéti atitinkama apranga. NeneSioti laisvy drabuZiy bei juvelyriniy dirbiniy, kadangi judamos jrankio dalys gali juos sugriebti.
Rekomenduojama dévéti apsaugine avalyne su neslystanciais padais. ligus plaukus reikia sudéti po kepuraite arba po apsaugine
berete.

Nesioti asmeninés apsaugos priemones. Dévéti apsauginius akinius. Jeigu darbo metu kyla dulkés — uZsidéti apsaugancias nuo
dulkiy kaukes.

Prijungti dulkiy siurbimo priemones. Jeigu jrankis yra aprapintas dulkiy siurbimo ir kaupimo atvamzdziu, reikia jsitikinti, kad jie yra
prijungti ir taisyklingai naudojami.

Neperkrauti maitinimo kabelio. Norint atjungti kiStukg nuo maitinimo rozetés, netraukti uZ maitinimo kabelio. Nedéti maitinimo
kabelio arti Silumos Saltiniy, alyvos bei astriy briauny.

Saugus darbas. Visur, kur tai jmanoma, apdirbamo ruoSinio jtvirtinimui taikyti spaustuvus arba verztuvus. Toks tvirtinimas yra
saugesnis negu pjaunamos medziagos prilaikymas delno pagalba.

Nesiekti pernelyg toli. ISlaikyti atitinkama pozicijg ir pusiausvyra per visg darbo laika.

Uztikrinti tinkama jrankio konservavima. Pjovimo jrankius laikyti iSaStrintoje bukléje, tai uZtikrins didesnj darbo naSuma ir saugesnj
darba. Laikytis instrukcijy susijusiy su aksesuary montavimu ir jy tepimu. PeriodiSkai reikia tikrinti maitinimo kabelio bikle, pa-
stebéjus paZeidimus reikia prie$ pradedant dirbti pakeisti maitinimo kabelj gamintojo autorizuotame servise. Reikia periodiskai
tikrinti ilgintuvy bikle, pazeistus ilgintuvus reikia pakeisti naujais.

Rankenas laikyti sausoje, Svarioje bukléje, nesuteptus tepalais bei alyva.

|rankio atjungimas. Jeigu jrankis néra naudojamas, prie$ pradedant jj servisuoti bei keisti aksesuarus tokius kaip aSmenys, graz-
tai, kirstukai, jrankj reikia atjungti nuo maitinimo $altinio.

Reguliavimui naudojamus raktus reikia atidéti, kad netrukdyty. Reikia iSugdyti savyje jprotj, kad prie$ paleidZiant jrank reikia
visada patikrinti ar reguliavimui panaudoti raktai yra pasalinti.

Vengti atsitiktinio jrankio paleidimo. Prie3 prijungiant jrank] prie maitinimo $altinio patikrinti ar jungiklis yra ,i$jungimo® pozicijoje.
Ioriniy ilgintuvy naudojimas. Jeigu jrankis yra naudojamas patalpy iSoréje, jo maitinimui tenka pasinaudoti ilgintuvais, kurie yra
pritaikyti naudoti lauko sglygomis.

Biikite budrds. Zidrékite kg darote. Elkités iSmintingai ir nedirbkite kai esate nuvarge.

PaZeisty jrankio daliy tikrinimas. Prie$ tolesn; jrankio naudojima reikia jj tiksliai patikrinti ir jsitikinti, kad jis veiks taisyklingai ir
uztikrins savo funkcijy vykdyma.

Patikrinti judamyjy daliy suderinima, ar jos neuZsikerta, ar néra jtrikimy, ar sumontavimas yra taisyklingas, ar kitos salygos
turinCios jtakg jrankio aptarnavimui yra iSlaikytos. PaZeisti gaubtai arba kitos paZeistos dalys turi biti tinkamai pataisytos arba
pakeistos gamintojo autorizuotame servise, nebent instrukcijoje nurodyta kitaip. Pazeistus jungiklius reikia pakeisti tvarkingais
jungikliais gamintojo autorizuotame servise. |rankio negalima naudoti jeigu jungiklis jo nejjungia arba neisjungia.

Démesio! Kity nei instrukcijoje rekomenduojami aksesuary arba priedy naudojimas gali padidinti dirbangio jrankiu asmens pa-
zeidimo rizikg.

Jrankius perduoti taisyti kvalifikuotam personalui. Jrankis atitinka esminius saugos reikalavimus. Taisymus turi atlikti kvalifikuotas
personalas panaudojant tuo tikslu originalias kei¢iamasias dalis. PrieSingu atveju nekokybisko pataisymo pasekméje kyla reiks-
mingas pavojus vartotojui.

PAPILDOMOS SAUGOS INSTRUKCIJOS

Nenaudoti pazeisty arba deformuoty diskiniy pjakly.

Sudévéta darbo stalo jdékla pakeisti nauju.

Naudoti tik diskinius pjaklus, kuriy parametrai atitinka parametrus nurodytus techniniy duomeny lenteléje. Diskiniai pjuklai medie-
nai pjauti turi atitikti normos EN 847-1 reikalavimus.

Nevartoti diskiniy pjakly pagaminty i§ greitapjovio plieno (HSS).

Kiekvieng karta, kai tai yra batina nesioti asmeninés apsaugos priemones. Apsaugines ausines klausos praradimo rizikai suma-
Zinti. Akiy apsauga. Kvépavimo taky apsaugos priemones kenksmingy dulkiy absorbcijos rizikai sumaZinti. Pirstines diskiniams
pjovimo diskams ir SiurkS¢ioms medziagoms nesti. Diskinius pjtklus reikia nesti laikikliy pagalba.

Pjaunant medieng reikia prijungti dulkiy siurbimo jranga.

Diskinj pjakla parinkti priklausomai nuo ketinamos pjauti medziagos tipo.

Démesio! Nepjauti medziagy kitokiy negu iSvardintos instrukcijoje.

|rankj kelti ir nesti sugriebiant darbo stalg ir Zidrint, kad delnai bitu saugiame atstume nuo pjovimo disko aSmeny. Prie$ jrank|
keliant arba neSant reikia jsitikinti, kad visos judamos dalys yra uzblokuotos. |rankio kélimui ir transportui nenaudoti gaubty.
|rankj naudoti tik su tvarkingai veikianciais, tinkamai konservuojamais ir tinkamai jtvirtintais gaubtais.

Grindis darbo vietoje laikyti Svarioje bakléje.

sitikinti, kad greitis pazenklintas ant pjovimo disko yra didesnis arba lygus grei€iui nurodytam ant jrankio.

Taikant distancinius arba kitokius veleno ziedus jsitikinti, kad gamintojas numaté jy panaudojimo ketinamam darbui galimybe.
Jeigu jrankis turi lazerio indikatoriy arba LED dioda, negalima jy pakeisti kitokio tipo jtaisais negu tie, kurie yra sumontuoti jrankyje.
Visi taisymai arba daliy keitimai turi bati atliekami gamintojo autorizuotame servise.

Démesio! Atpjauty elementy arba kitokiy medziagos elementy daliy neSalinti i$ pjovimo zonos jeigu jrankis yra paleistas o diskinis
pjiklas néra uzdengtas apsauginiu gaubtu.

O R I G I N A LI I N STIRUJKT CIJA



LT

Uztikrinti taisyklingg ir saugy pjovima. Pjaunama ruosinj visada pritvirtinti prie darbo stalo. Prie§ pradedant darbg jsitikinti, kad
jrankis stovi stabilioje pozicijoje. Jeigu reikia, jrank] pritvirtinti prie stalo. Jeigu pjaunamas ruoSinys yra ilgas, reikia jj atitinkamai
atremti ant atramuy.

GAMINIO MONTAVIMAS

Gaminys yra pristatomas beveik pilnai sumontuotoje bikléje, tagiau prie$ pradedant juo dirbti reikia jtvirtinti darbo stalg blokuojant]
varztg ir jeigu reikia, sumontuoti atramas bei priklausomai nuo atliekamo darbo pobiidZio - stalo gnybta.

Darbo stalg blokuojantj varztg reikia jsukti j darbo stalo (1l) petyje esancig anga, taciau nereikia jo jsukti iki pasiprieSinimo, kadangi
tai uzblokuos stalo pasukimo galimybe.

Atramos palengvins iSlaikyti ilgus, virSijancius darbo stalo matmenis elementus ant darbo stalo plokStumos. Reikia jas sumontuoti
angose i$ abiejy darbo stalo Sony. Tuo tikslu reikia atsukti tvirtinimo varZta, jkisti atrama j anga ir prisukti varztg taip, kad atrama
darbo metu savaime neisslysty (Ill).

Démesio! Draudziama nesti vartomajj universaly pjaklg laikant jj vien tik uz atramy.

Stalo gnybtas leidzia prispausti apdirbamajj elementg prie darbo stalo pavirSiaus. Reikia palaisvinti blokuojantj varZtg ir jkisti
gnybto petj j darbo stale esancig anga. Po to blokuojant] varzta reikia stipriai ir patikimai prisukti (IV).

Darbo stalo dydj reikSmingai virSijancio ilgio elementy atveju reikia panaudoti iSorinio jtvirtinimo priemones, pvz. verztuvus, at-
ramas, spaustuvus ir pan. patikimam ir saugiam apdirbamojo ruosinio jtvirtinimui ant vartomojo universalaus pjuklo stalo pa-
virSiaus.

PARENGIMAS DARBUI

Veeiksmai kuriuos reikia atlikti prie$ pradedant dirbti

Darbo vietoje jrenginj reikia pritvirtinti prie stalo, stovo ar prie kito stabilaus pagrindo. Prie$ paleidziant jrenginj visi gaubtai ir
sauga uztikrinantys elementai turi bati sumontuoti taisyklingai. Reikia jsitikinti, kad diskinis pjiklas gali laisvai suktis. Dirbant su
medienos tipo medZiaga reikia atkreipti démes;j j glidinCius juose svetimus elementus, tokius kaip vinys, sraigtai ir pan. Prie$
paleidZiant jrenginj reikia jsitikinti, kad visos judamos dalys gali tolygiai judéti visame diapazone, o diskinis pjtklas yra jtaisytas
taisyklingai. Prie$ sujungiant maitinimo kabelio kiStukg su elektros tinklo rozete reikia jsitikinti, kad maitinimo tinklo parametrai
atitinka parametrus pateiktus jrenginio duomeny skydelyje.

Vartoma universaly pjukla reikia pastatyti ant lygaus ir stabilaus pagrindo, pavyzdziui ant darbastalio. Montavimo aukstj reikia
pritaikyti prie operatoriaus dgio taip, kad bty laisvo aptarnavimo galimybé pernelyg toli nesiekiant ir iSlaikant stabilig bei saugia
operatoriaus pozicija.

|rankio darbo stalo pagrinde yra angos, kurios leidZia prisukti jj prie darbastalio. Tuo tikslu reikia panaudoti varZtus ir jeigu reikia
— taip pat verZles.

|rankio darbo stalas turi slankiojamg atramine plokste, kuri pakeitus pjovimo kampa gali blokuoti pjovimo galvos judesj. Tokiu at-
veju reikia pasukti atraminés plokstés blokavimo svertg ir perstumti plokSte j vieta, kurioje ji nebaty klidtimi (V).

Diskinio pjaklo montavimas ir keitimas

Démesio! Prie§ pradedant diskinio pjaklo montavimg arba keitima, vartoma universaly pjikig reikia atjungti nuo maitinimo tinklo,
iStraukiant jrankio kabelio kiStuka i$ elektros tinklo rozetés.

Keiciant diskinj pjikla reikia mavéti apsaugines pirstines.

Pakelti jrankio galvg su diskiniu pjuklu, nuspausti blokuotés sverta (V1) ir atstumti diskinio pjtiklo gaubtg iki pasiprieSinimo. Nuleisti
blokuote, tuo bidu uzblokuojant diskinio pjiklo gaubtg atstumtoje pozicijoje. Atsukti varztg (VII) ir atstumti diskinio pjiklo monta-
vimo gaubta taip, kad baty uZtikrintas laisvas priejimas prie diskinio pjtklo tvirtinimo varZto.

Nuspausti veleno blokuote ir po to raktu sukti jg laikrodZio rodyklés sukimosi kryptimi iki momento kai bus uzblokuota veleno
sukimosi galimybé.

Po to atsukti diska tvirtinantj varztg (VIII). Nuimti tvirtinimo diskelj bei iSmontuoti diskinj pjukla.

Prie$ montuojant naujg diskinj pjikla reikia montavimo pavirSius idvalyti nuo dulkiy ir suterSimy. Diskinj pjukla reikia taip sumon-
tuoti, kad jo apsisukimy kryptis sutapty su pazenklintos ant gaubto rodyklés kryptimi. Po to uzdéti tvirtinimo diskel] ir prilaikant
veleno blokuote stipriai ir patikimai prisukti diskinj pjiklg tvirtinimo varzto pagalba. Gaubtus sumontuoti atvirk§¢ia demontavimui
seka.

Po sumontavimo patikrinti ar diskinis pjiklas laisvai sukasi kaip vertikalioje taip ir 45 laipsniy kampu pakreiptoje pozicijoje.
Démesio! Pakeitus darbo stalo kampg reikia patikrinti ar diskinis pjuklas kaip ir pjovimo galva darbo metu neaptiks klia¢iy. Ne-
jjungiant jrankio reikia patikrinti ar gali bati naudojamas visas vartomo universalaus pjklo darbo diapazonas. PrieSingu atveju gali
biti reikalingas atitinkamas reguliavimas kliatims pasalinti.
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DARBAS SU VARTOMU UNIVERSALIU PJUKLU

Darbo stalo nustatymas (IX)

Darbo stalo apsukimo kampo diapazonas yra +/- 45 laipsniai. Darbo stalui pasukti reikia palaisvinti blokuojant] varzta, nuspausti
ir prilaikyti blokavimo svertg ir pasukti stalg iki norimo kampo. Lengvesniam darbo stalo kampo nustatymui galima pasinaudoti
pritvirtinta prie stalo pagrindo skale. Blokavimo mechanizmas leidZia uZblokuoti darbo stalo judéjima keliuose dazniausiai naudo-
jamuose pjovimo kampo nustatymuose. Tuo tikslu reikia atleisti blokavimo sverta, jvesti jj j iSpjova apatinéje darbo stalo pagrindo
puséje, o po to prisukti blokavimo varZta.

Démesio! Draudziama blokuoti darbo stalg vien tik sverto pagalba, visada taip pat bdtina prisukti blokavimo varzta.

Skersinio pjovimo kampo nustatymas

Pjovimo galvg galima pasukti kampu nevirsijaniu 45 laipsnius. Tuo tikslu reikia pjovimo galvg atblokuoti pasukant svertg (X), o
po to nustatyti jg norimu kampu ir prisukant svertg toje pozicijoje uzblokuoti. Sio nustatymo metu galima pasinaudoti darbo stalo
pagrinde jtaisyta skale.

Démesio! Pakeitus pjovimo galvos nustatymo kampa reikia patikrinti ar diskinis pjiklas kaip ir pjovimo galva darbo metu neaptiks
kliaciy. Nejjungiant jrankio reikia patikrinti ar gali bati naudojamas visas vartomo universalaus pjiklo darbo diapazonas. PrieSingu
atveju gali biti reikalingas atitinkamas reguliavimas klititims paSalinti.

Jeigu néra galimas viso pjovimo kampo diapazono panaudojimas arba jis virSija nominalias vertes, reikia atlikti reguliavimg atsu-
kant arba prisukant atraminj varztg vienoje ir/arba kitoje skalés puséje (XI). Nustacius pilng diapazona, reikia varztus uzfiksuoti,
kad neatsisukty, prisukant tuo tikslu fiksavimo verzles.

Pjovimo galvos pakélimas ir uzblokavimas (XIl)

ISémus vartoma universaly pjiklg i$ pakuotés, pjovimo galva yra uzblokuota apatinéje pozicijoje. Pjovimo galvos atblokavimui
reikia atitraukti blokavimo strypa, pasukti jj 90 laipsniy kampu ir paleisti. Sioje blokavimo strypo pozicijoje yra galimas pjovimo
galvos kélimas ir nuleidimas. Pjovimo galvos judesj papildomai blokuoja diskinio pjaklo gaubto blokuoté. Pjovimo galvai pakelti
reikia sugriebti uz rankenos, o po to nuspausti diskinio pjiklo gaubto blokuote. Spyruoklé sukels pjovimo galvos pakélima, taciau
rankenos nepaleisti, 0 jg laikyti lengvai judesj stabdant iki pilno pjovimo galvos pakélimo.

Prie$ pjaunant didesnio plocio elementus, pjovimo galva reikia nuleisti ir uzblokuoti jg blokavimo strypu apatinéje pozicijoje, o po
to perstumti jg kreipiamaisiais bégiais horizontalioje plokStumoje j atitinkama atstuma.

Tuo atveju jeigu néra galimas pjovimo galvos nuleidimas iki diapazono galo arba ji yra nuleidZiama pemelyg Zemai, reikia atlikti
reguliavima varzto pagalba, o po to jj uzblokuoti verzle (XIII).

Keliant ir nuleidZiant pjovimo galva, reikia patikrinti ar judamas disko gaubtas nuleidZiant pjovimo galva laisvai savaiminiu bdu
juda atidengdamas diskinj pjakla, o keliant pjovimo galvg savaiminiu badu - diskinj pjiklg pridengia. Jeigu gaubto judesiai savo
kelyje aptinka klidtis — prie$ pradedant darbg reikia jas pasalinti.

Kreipiamyjy bégiy blokavimas ir atblokavimas (X1V)

Vartomas universalus pjaklas leidZia pjovimo galvos slankiojimo kreipiamaisiais bégiais galimybe uZblokuoti. Tuo tikslu reikia
blokavimo varztg prisukti. VarZto atsukimas duoda galimybe pjovimo galvg ant kreipiamujy bégiy perstumti.

Pjovimo galvos perstimimo ant kreipiamyjy bégiy déka, galima pjauti didesnio plocio medZiagas negu tai leidZia vien tik pjovimo
galvos judesiai j viry ir j apacia.

Tokio pjovimo atveju reikia pjovimo galvg uzblokuoti jos apatinéje pozicijoje strypo pagalba, atblokuoti slankiojimo ant kreipiamuyjy
bégiy galimybe, o po to perstumti pjovimo galva kartu su diskiniu pjaklu  atitinkamg atstuma iSilgai horizontalios pagrindo atzvilgiu
plokStumos.

Dulkiy siurblio panaudojimas

Vartomas universalus pjiklas turi atvamzdj, kuris leidZia prijungti jrankio komplekte esantj dulkéms skirta maiSelj arba iSorine
dulkiy siurbimo jranga. Dulkéms skirto maiSelio panaudojimo atveju reikia jj pritvirtinti prie atvamzdZio uzspaudZiant vielinj zieda,
kuris kartu sudaro dulkiy maiselio konstrukcijos griaucius.

MaiSelj reikia iStustinti kiekvieng kartg kai uZsipildo dulkémis ir kiekvieng kartg kai darbas liko uzbaigtas.

Gaminio transportas

Vartomo universalaus pjaklo transportavimas turi biti atliekamas originalioje gamyklinéje pakuotéje. Prie$ pradedant gaminj trans-
portuoti pjovimo galva reikia nuleisti j Zemiausig pozicija ir Sioje pozicijoje uzblokuoti strypu. Darbo stalg pasukti 45 laipsniy kampu
atitinkamai su pakuotés putplascio ertmémis. Atramas ir darbo stalo blokavimo varztg reikia iSmontuoti.

Pjovimas vartomu universaliu pjakiu

Nustacius pjovimo galva ketinamoje pozicijoje ir pritvirtinus pjaunamg medziagg prie darbo stalo (XVI), pjovima galima pradéti.
Jungiklis turi blokuote, kuri apsaugo nuo atsitiktinio nuspaudimo ir todél reikia ja atitraukti nyksciu ir tik po to jungiklj nuspausti (XVII).
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Nuspaudus jungikl reikia leisti, kad diskinis pjklas pasiekty nominalius apsisukimus ir tik tada pradéti pjovima. Draudziama pjakla
paleisti atrémus jj  pjaunama medZiaga. Tai gali sukelti pjuklo uzblokavima, jo pazeidima arba pjaunamos medziagos apgadinima.
Gali taip pat sukelti rimtus kiino suzeidimus.

Norint testi nutrauktg pjovima, reikia palaukti kol diskinis pjuklas vél jsibégés iki nominalaus greicio ir tik po to jvesti jj j pjovimo
spraga.

Pjovimo metu diskinj pjtikig reikia vesti tolygiu judesiu, vengiant pernelyg didelio spaudimo. Spaudimas kuriuo reikia spausti pjovi-
mo galvag neturi bati didesnis nei pakankamas medziagai pjauti. Reikia vengti diskinio pjiklo smagiy j pjaunama ruosin;.

Diskiniam pjuklui jstrigus pjaunamoje medziagoje reikia tuojau pat nuimti pirSta nuo jungiklio, atjungti jrankj nuo maitinimo $altinio
ir po to itraukti pjiklg i§ pjovimo spragos.

Reikia apzidréti pjtkla ar néra pazeidimo arba deformacijos pozymiy sukelty jstrigimo pasekméje, o jy pastebéjimo atveju reikia
pazeisty diska pakeisti nauju, neturin€iu pazeidimy. Reikia taip pat iSaiskinti jstrigimo priezastj, pavyzdziui patikrinti ar pjaunamoje
medziagoje néra metaliniy elementy, kurie galéjo pjuklg uzblokuoti. Prie$ pradedant tolesnj darbg reikia pasalinti pjaklo uZsi-
kirtimo prieZastj.

UZbaigus pjovima, rotuojantj pjaklg reikia atsargiai iStraukti i§ pjovimo spragos ir po to nuimti pirstg nuo jungiklio.

UZbaigus darba reikia atlikti konservavima.

KONSERVAVIMAS IR APZIUROS

DEMESIO! Prigs imantis jrankj reguliuoti, atlikti techninj aptarnavima arba konservavima, jrenginio maitinimo kabelio kituka reikia
iStraukti i§ elektros tinklo rozetés. Uzbaigus darbg reikia patikrinti technine jrankio bikle apzidrint jj i$ iSorés ir jvertinti: ar néra
pazeistas korpusas, elektros kabelis su kistuku ir laido jvadu, kaip veika jungiklis, ar ventiliacinés spragos yra $varios, ar Sepe-
téliai nekibirkS¢iuoja, ar darbo ir paleidimo metu guoliy ir pavaros skleidZiamas triukSmas yra priimtinas, ar jrankis dirba tolygiai.
Garantijos laikotarpiu vartotojas negali jrenginio demontuoti nei keisti jo mazginius surinkimus arba sudedamasias dalis, nes to
pasekméje jis prarasty teise j garantija. Visi apZidros arba darbo metu pastebéti netaisyklingumai, tai signalas, kad bitina atlikti
jrenginio taisyma kvalifikuoto serviso punkte ir tuo tikslu reikia susikontaktuoti su gamintoju. Uzbaigus darba, jrankio korpusa,
ventiliacines angas, perjungiklius, papildoma rankeng ir gaubtus reikia iSvalyti pvz. oro srautu (kurio slégis nevirsija 0,3 MPa),
teptuku arba sausu skuduréliu be cheminiy valikliy ir valomuyjy skysciy. Valymui nevartoti astriy jrankiy. Reikia atlikti diskinio pjtklo
demontavima ir iSvalyti gaubtus i$ vidaus, nuvalyti tvirtinimo pavirsius bei patj pjiklg nuo dulkiy ir nuo kity darbo metu kylanciy
suterSimy. Judamg darbo stalo atramine plokste reikia nuvalyti, iSkisti j krastuting iSorine pozicijg, o po to ant jos kreipiamosios
paskleisti nedidel] kieto tepalo kiekj. Laikiklius, rankenéles bei kitus reguliavimo elementus nuvalyti sausu variu skuduréliu.
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PRODUKTA RAKSTUROJUMS

Mitre zagis ir daudzpusiga ierice, projektéta koksnes un Iidzigu koksnes materialu grieanai. Pateicoties plasam regulacijas
iespéjam, ir iespéjama taisna un lenka grieSana. Pateicoties sliedém, kas atlauj parvietot grieSanas galvinu, ir iesp&jami griezt
plasakus koksnes elementus, neka ar parastam mitre zagim. Pareiza, uzticama un drosa ierices darbiba ir atkariga no pareizas
ekspluatacijas, tapéc:

Pirms darbibas ar ierici uzsaksanas salasiet un saglabajiet visu $o instrukciju.

Piegadatajs nenes atbildibu par zaud&jumiem, ierosinatiem drosibas noteikumu un instrukcijas rekomendaciju neievéro$anas dé|.
APGADASANA

Originala iepakojuma jabt novietoti:

- mitre zagis

- maisin$ puteklu savak$anai

- ripzagis

- darba galda spaile

- darba galda blokgjosa skrave

- darba galda atbalsti

TEHNISKIE PARAMETRI
Parametrs Mérvieniba Vértiba
Kataloga numurs YT-82171
Nominéls spriegums V] ~230
Nominala frekvence [Hz] 50
Nominala jauda w] 1800
Nominali apgriezieni [min""] 4800
GrieSanas maks. augstums x maks. garums
horizontalas pagrie$anas lenkis 0° / noliekuma lenkis 0° [mm] 95x 310
horizontalas pagrie$anas lenkis 45° / noliekuma lenkis 0° [mm] 95x 210
horizontalas pagrie$anas lenkis 0° / noliekuma lenkis 45° [mm] 50 x 310
horizontalas pagrie$anas lenkis 45° / noliekuma lenkis 45° [mm] 50x 210
Ripzagis: ar. diam. x stipr. diam. x maks. biez. [mm] 255x30x3
Apstradata materiala minimali izméri: augst. x gar. x biez. [mm] 30 x 200 x 30
Svars [kg] 18
TrokSna limenis
- akustisks spiediens L, + K [dB(A)] 86,0+3
-jaudal , K [dB(A)] 99,043
Vibracijas lTmenis [m/s?] 1,297+15
Izolacijas klase I
Korpusa dro$ibas 1P20

VISPAREJIE DROSIBAS NOTEIKUMI

UZMANIBU! Lietojot elektriskus instrumentus, jaievéro vispargjus drosibas noteikumus. Tas atlaus samazinat ugunsgréka, elek-
triska trieciena un ievainojumu risku.
Pirms darba uzsak$anas izlasit visu $o instrukciju un to saglabat.

Saglabat darba vietu firuma. Piesarnotas vietas un galdi paaugstina ievainojumu risku.

levérot darba vidi. Nedrikst atstat ierici zem lietus. Nelietot ierici mitra un slapja apkartné. Nodrosinat attiecigu darba vietas ap-
gaismoSanu. lerice nevar bt lietota pie uzliesmojoSiem Skidrumiem un gazem.

Aizsardziba no elektribas trieciena. Izvairities no kermena kontakta ar iezemétam virsmam (piem. caurulém, radiatoriem, krasnim,
saldétavam).

NepiederoSas personas nevar atrasties pie ierices. Neat|aut nepiedero$am personam, seviski bérniem, kas nenem dalibu darba,
pieskarties pie ierices vai pagarinaSanas vada. Nepiedero3as personas turét talu no darba vietas.

Produkta uzglabaSana. Produktu glabat sausa, slégta, bérniem nepieejama vieta.

Nedrikst parslogot ierici. Darbs biis efekfivakais un dro$akais, kad ierice bs lietota atbilstosi noradijumiem.

Lietot attiecigu darbartku. Nedrikst parslogot nelielo ierici darbos, kur ir nepiecieSamas smagakas ierices. Nelietot ierici neat-
bilstosi noradfjumiem, piem. nedrikst lietot ripzagus koku, balku un zaru grie$anai.

ORIGINALAINSTRUKCIJA



Lv

Lietot attiecigo apgérbu. Nedrikst lietot vaju apgérbu vai juvelierizstradajumu, jo tie var nonakt ierices kustigos elementos. Gérbt
dro$ibas apavu ar neslidosam pédam. Garus matus pilnigi novietot zem aizsardzibas cepures vai beretes.

Lietot personalas aizsardzibas lidzek|us. Lietot aizsardzibas brilles. Lietot pretputek|u masku gadijumos, kad darbs var ierosinat
putek|u.

Pieslegt puteklu sticgju. Ja ierice ir apgadata ar Tscauruli putek|u stic&ju un krajéju pieslégsanai, parbaudt, vai tie tika pieslégti
un ir pareizi izmantoti.

Nedrikst parslogot elektribas vadu. Nedrikst atslégt ierici no elektribas ligzdas vilkSot ar vadu. Nenovietot baroSanas vadu pie
siltuma avotiem, e||am un asam malam.

DroSs darbs. Visur, kur ir iesp&jami, lietot spailes vai spiles apstradata materiala stiprindSanai. Tada stiprind$ana ir dro3aka neka
turésana ar roku.

Nestiepties parak talu. Visa darba laika saglabat attiecigu poziciju un balansu.

NodroSinat pareizu ierices konservaciju. GrieSanas ierici turét aso un tiro, tas atlaus nodro$inat efektivaku un droSaku darbu.
levérot ierices un aksesuaru montazas un elloSanas instrukciju. Periodiski parbaudrt barosanas vadu, bojajumu konstatéSanas
gadijuma pirms darba uzsak$anas mainit vadu raZotaja autorizéta servisa. Periodiski parbaudit pagarind$anas vadus, bojatus
mainit ar jauniem.

Turét rokturu sausu, firu un brivu no el|lam vai smérvielam.

lerices atslégSana. Gadijuma, kad ierice nav lietota, pirms apkopes vai aksesuaru mainiSanas uzsak3anas, piem. asmenus,
urbju, griez&ju, ierici atslégt no baroSanas avota.

Nonemt atslégas izmantotas regulé$anai. Vienmér parbaudtt, vai atslégas izmantotas reguléSanai tika nonemtas pirms ierices
ieslégSanas.

Izvairieties no nevajadzigas ieslégSanas. Parbaudt, vai ieslédzis ir ,izslégta” pozicija pirms ierices pievienoSanas pie baroSanas
avota.

Argju pagarinaganas vadu lietodana. Ja ierice ir izmantota arpus telpam, baro$anai izmantot pagarina$anas vadus aréjai lieto-
anai.

Bt uzmanigi. Novérot darbibu. Stradat sapratigi, nestradat gurda passajita.

Bojatu elementu parbaudiSana. Pirms ierices lietoSanas uzmanigi parbaudit, vai ierice funkcionés pareizi un izpildis nepiecieSa-
mu funkciju.

Parbaudrt kustigu elementu pieldagoSanu un stiprinaSanu, elementu veselibu, montaZu, ka arf citus apstak|us, savienotus ar
ierices funkcionéSanu. Apvalki vai citi elementi, kas tika bojati, jabdt attiecigi uzlaboti vai mainiti razotéja autorizéta servisa, ja
netika citadi noteikti instrukcija. Bojatu ieslédz&ju mainit uz jauniem raZotaja autorizéta servisa. Nedrikst lietot ierici, kad ieslédzgjs
neatlauj to ieslégt un izslégt.

Uzmanibu! Instrukcija nerekomendétu aksesuaru vai papildu piederumu lieto$ana var ierosinat kermena ievainojumus.

lerice var uzlabot tikai kvalificéts personls. lerice ievéro ipaSas droSibas prasibas. Remontu var veikt kvalificéts personals,
lietojot originalas rezerves dalas. Cita gadijuma nepareizi sarikots remonts var ierosinat nopietnu bistamibu lietotajam.

PAPILDUS DROSIBAS INSTRUKCIJAS

Nelietot bojatu vai deformétu ripzagu.

Nolietots darba galda ieliktnis jabdt maintts ar jaunu.

Lietot tikai ripzagus ar parametriem, minétiem tehnisku datu tabula. Lietot tikai rekomendétus ripzagus, kas atbilst EN 847-1
normas prasibam.

Nedrikst lietot ripzagus izgatavotus no augstvértiga HSS térauda.

Lietot personalas aizsardzibas lidzek|us katrreiz, kad nepiecieSami. Dzirdes aizsardziba atlauj samazinat dzirdes bojasanas risku.
Acu aizsardzibu. ElpoSanas traktu aizsardzibu - lai samazinat kaitiga putekla absorbé$anas risku. Cimdus ripzagu un raupju
materialu parnésasanai. Ripzagus parvietot tikai turéSot ar rokturiem.

Pieslegt puteklu sticgju koksnes grieSanas gadijuma.

Lietot ripzagu, paredzétu attieciga materiéla veida grieSanai.

Uzmanibu! Nedrikst griezt citu materialu, neka noteikti instrukcija.

Pacelt un parvietot ierici, turéSot ar darba galdu, plaukstu turét talu no ripzaga. Pirms pacel$anas vai parvieto$anas parbaudtt, vai
visi kustigi elementi tika noblokéti. Nedrikst lietot apvalkus ierices pacel$anai un transportéSanai.

Lietot ierices tikai ar funkciongjosiem, attiecigi konservétiem un piestiprinatiem apvalkiem.

Gridu darba vieta saglabat tiruma.

Parbaudtt, vai ripas atrums ir augstaks vai lidzigs ierices atrumam.

Gadijuma, ja ir lietoti distances gredzeni vai citi varpstas gredzeni, parbaudtt, vai razotajs paredzéja iespéju to izmantot darbam.
Ja ierice tika apgadata ar lazera raditaju vai LED diodi, nedrikst mainit to uz citu, nekd montéts iericé. Visus remontus vai visu
mainu var veikt tikai raZotaja autorizéts serviss.

Uzmanibu! Nedrikst nonemt atgrieztu elementu vai citu materiala elementu no grieSanas rajona, kad ierice ir iedarbinata ar atklatu
ripzagu.

Nodrosinat pareizu un droSu grieSanu. Vienmér piestiprinat grieztu materialu pie darba galda. Pirms darba uzsak$anas parbaudit,
vai ierice ir stabila. Ja nepiecieSami, piestiprinat ierici pie galda. Ja nepiecieSami, atbalstit apstradatu garu materialu.
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PRODUKTA MONTAZA

Produkts ir piegadats ka gandriz pilnigi samontéts, bet pirms darba uzsak$anas ir nepiecieSami uzstadit galda rotacijas blokésa-
nas skrdvi un, ja nepiecieSami, uzstadit galda atbalstu un spaili, atkarigi no pildita darba veida.

Galda blokesanas skrave jabit ieskrivéta darba galda pleca cauruma (1l), bet nedrikst to pieskrivét lidz pretestibai, jo tas no-
blokés galda rotacijas iespéju.

Atbalsti atvieglo paturét uz galda garus elementus, kas parsniedz darba galda garumu. Jabat uzstaditi caurumos galda abas
pusés. Lai to darit, atskrdivét stiprinoSo skrlvi, iebazt atbalstu caurumos un pieskrivét skrivi, lai atbalsts nevarétu izbazties darba
laika (1IT).

Uzmanibu! Nedrikst parnest ierici, turéSot ar atbalstiem.

Galda spaile at|auj apstradata materiala piespieSanu pie darba galda virsmu. Atslabinat bloké$anas skravi un iebazt spailes plecu
darba galda cauruma. Pé&c tam stipri un dro3i pieskravét blokéSanas skravi (IV).

Gadijuma, kad tiek apstradati elementi ar garumu, kas parsniedz darba galda izméru, javeido aréju stiprinaSanas elementu, piem.
spiles, atbalsti, spailes utt., lai stipri un droSi piestiprinat apstradatu materialu uz ierices galda.

DARBA SAGATAVOSANA

Darbiba izpildiSanai pirms darba uzsak$anas

lerice jabat piestiprinata darbavieta, uz darba galda, atbalsta vai lidzigas vietas. Visi apvalki un droSibas elementi jabt attiecigi
piestiprinati pirms ierices iedarbina$anas. Parbaudtt, vai ripzagis var brivi rotét. Stradajot ar koksnes materialu, jabat nemti véra
svesi elementi, piem. naglas, skraves utt. Pirms ierices iedarbinaSanas parbaudit, vai visi kustigi elementi var brivi kustoties
sava pilna diapazona, un ripzagis ir attiecigi uzstadits. Pirms ierices elektribas vada pieslégsanas parbaudtt, vai baro$anas tikla
parametri atbilst parametriem, noraditiem uz ierices nominalas tabulinas.

lerice jabat uzstadrta uz gludas un stabilas virsmas, piem. uz darba galda. Montazas augstums jabit pielagots operatora aug-
stumam, lai operatoram biitu iespéja pilnigi apkalpot ierici bez stiepSanas, stabila un dro$a pozicija.

Darba galda pamatne tika apgadata ar caurumiem, kas atlauj to pieskravét pie virsmas. Lietot skrives un, ja nepiecieSami, uz-
grieznus.

Darba galds ir apgadats ar parvietojamo darba galda atbalsta platni, kas péc Skérsas grieSanas lenka mainiSanas var blokét grie-
$anas galvinas kustibu. Tada gadijuma pagriezt atbalsta platnes blokades sviru un parvietot to uz tadu vietu, kur nevar kavét (V).

Ripzaga montaza un mainisana

Uzmanibu! Pirms ripzaga montazas vai maini$anas atslégt ierici no barosanas tikla, atslédzot kontaktdak$u no baro$anas tikla.
Ripzaga maini$anas laika lietot aizsardzibas cimdus.

Pacelt galvinu ar ripzagi, piespiest blokades sviru (V1) un atbidit ripzaga apvalku lidz pretestibai. Nolaist blokadi, lai noblokét
ripzaga apvalku atbidita pozicija. Atskravét skravi (VII) un atbidrt ripzaga montazas apvalku, lai sasniegt brivu pieeju pie ripzaga
stiprino$as skrives (V). Piespiest varpstas blokadi, un péc tam ar atslégu rotét pulkstenraditaja virziena lidz momentam, kad
varpstas rotacija tiks noblokéta. Péc tam atskriivét ripas stiprinoso skravi (VIIl). Demontét stiprino$u disku un ripzagu.

Pirms jauna ripzaga montazas notirit stiprinajumu no putekliem. Ripzagi nostiprinat, lai apgriezienu virziens atbilstu virzienam,
noraditam ar bultu uz apvalka. Péc tam uzstadit stiprino$u disku un turéSot varpstas blokadi, stipri un drosi pieskrivét ripzaga
stiprinoSo skrivi. Apvalkus uzstadit demontazas pretéja seciba.

P&c montazas parbaudit, vai ripzagis var brivi rotét perpendikulara pozicija un ar lenki 45°.

Uzmanibu! Péc galda lenka maini$anas parbaudt, vai ripzagis un grieanas galvina nevar noblokéties darba laika. Bez ieslégsa-
nas parbaudit, vai ir iesp&jami pilnigi izmantot ierices darba diapazonu. Ja nepiecie$ami, veikt nepiecieSamu regulaciju, likvidgjot
kavék|us.

DARBS AR IERICI

Darba galda regulé$ana (IX)

Darba galds var bt pagriezts diapazona +/- 45°. Lai pagriezt galdu, atslabinat blok&joSo skravi, piespiest un paturét blok&josu svi-
ru un pagriezt galdu Iidz nepiecieS$amam lenkim. Lai vieglak uzstadrt galda lenki, var izmantot skalu, kas atrodas uz galda pamat-
nes. BlokgjoSs mehanisms atauj noblokét galda kustibu daZos visbiezak izmantotos grieSanas lenkos. Lai to dart, nepiecieSami
atslabinat blokades sviru, lai novietot izgriezuma darba galda pamatnes apak$géja dala, un péc tam pieskravét blokgjoso skrivi.

Uzmanibu! Nedrikst blokét galdu tikai ar sviru, vienmér jabut pieskraveta blokgjosa skrive.

Skérsas grieSanas lenka noteiksana

GrieSanas galvina var bt noliekta uz lenki, kas neparsniedz 45°. Galvinu atblokét, pagrieZot sviru (X), un péc tam uzstadit ar
nepiecieSamo lenki, pec tam noblokét nepiecieSama pozicija, pieskrivéjot sviru. ReguléSanas laika var bt izmantota skala, kas
atrodas uz galda pamatnes.
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Uzmanibu! P&c grieSanas galvinas lenka maini$anas parbaudit, vai ripzagis un grieSanas galvina nevar noblokéties darba laika.
Bez ieslegSanas parbaudit, vai ir iespéjami pilnigi izmantot ierices darba diapazonu. Ja nepiecieSami, veikt nepiecieSamu regu-
laciju, likvidéjot kavek|us.

Ja nav iesp&jami izmantot pilnu grieSanas lenka diapazonu var tas parsniedz nominalo vértibu, veikt regulaciju, atskrivéjot vai
pieskrivéjot atbalsta skrivi uz viena un/vai otra skalas gala (XI). Péc pilna diapazona uzstadiSanas skrives pasargat no atskrd-
vésanas, pieskrivejot aizsardzibas uzgrieznus.

GrieSanas galvinas pacelSana un blokésana (XII)

Péc nonemsanas no iepakojuma ierices grieSanas galvina ir noblokéta apak$éja pozicija. Lai to atblokét, atvilkt blokades stieni,
pagriezt to uz 90° un atbrivot. Taja blokades stiena pozicija ir iespéjama briva grieSanas galvinas pacel$ana un nolaiana. Galvi-
nas kustiba ir papildi blokéta ar ripzaga apvalka blokadi. Lai pacelt grie$anas galvinu, pakampt rokturu, un péc tam pacelt ripzaga
apvalka blokadi. Atspere pacels galvinu, bet nedrikst palaist rokturu, jabdt saglabata neliela pretestiba turésot, lidz galvinas
pilnigai pacelSanai.

Pirms plaSu elementu grieSanas nolaist galvinu un to noblokét ar stieni apaksgja pozicija, péc tam izmantojot vado3as sliedes,
parvietot galvinu horizontali.

Gadijuma, kad nav iespgjama galvinas nolai$ana lidz diapazona galam vai galvina ir nolaista parak zemi, jabt veikta regulé$ana
ar skrivi, péc tam galvina jabat noblokéta ar skravgriezi (XIII).

GrieSanas galvinas pacelSanas un nolaiSanas laika parbaudtt, vai kustigs ripas apvalks var brivi kustoties, patstavigi atklajot rip-
zagi grieSanas galvinas nolai$anas laika un patstavigi slédzot ripzagi grie$anas galvinas pacelSanas laika. Gadijuma, ja apvalks
nevar brivi kustoties, pirms darba uzsakS$anas kaveék|i jabat likvidéti.

Vado$as sliedes blokéSana un atblokésana (XIV)

lerice atlauj blokét galvinas parvieto$anu uz vadosam sliedém. Lai to darit - pieskravét blokéSanas skrivi. Skrives atskrivéSana
atlaus parvietot grieSanas galvinu uz uz vado$am sliedem.

ParvietoSana uz vado$am sliedém at|auj griezt redzami pladakus materialus, neka grieSanas galvinas pacelSanas un nolaisanas
gadijuma.

Tadas grieSanas gadijuma grieSanas galvinu noblokét ar stieni apak$éja pozicija, atblokét vadosas sliedes kustibu, péc tam par-
vietot galvinu kopa ar ripzagi horizontala plaksné no virsmas.

Puteklu sicéja lietoSana

lerice ir apgadata ar Tscauruli, kas atlauj pieslégt maisinu no ierices komplekta vai putek|u sticgja aréju instalaciju. Gadijuma, ja ir
izmantots pievienots maisin$, to nostiprinat uz Tscaurules, saspiest ar stieplu gredzenu, kas veido maisina iek$&ju karkasu (XV).
Maisinu iztukSot katrreiz&ji, kad bis pilns un katrreiz péc darba pabeigsanas.

Produkta transportésana

lerices transporté$anas gadijuma izmantot originalu riipniecisku iepakojumu. Nolaist grie$anas galvinu lidz viszemakajai pozicijai
un nodro8inat ar stieni. Galdu pagriezt uz 45° saskana ar polistirola iepakojuma formu. Demontét atbalstus un blok&joSo skrivi,
kas bloké darba galdu.

GrieSana ar ierici

Péc grieSanas galvinas uzstadiSanas nepiecieSama pozicija un griezta materiala piestiprindSanas uz galda (XVI1) sakt grieSanu.
leslédzgjs ir apgadats ar aizsardzibas blokadi, kas sarga no netiSas piespieSanas, to japiespiez ar pirkstu, un tikai tad piespiest
iesledzeju (XVII).

Péc iesleédz&ja piespiesanas atjaut, lai ripzagis sasniegtu nominalu atrumu un tikai tad uzsakt grieSanu. Nedrikst pietuvinat zagi
pie materila un tikai tad ieslégt ierici. Tas var ierosinat zaga noblokésanu, bojasanu, ka arf materiala bojasanu. Tas var arf bat
par ievainojuma iemeslu.

GrieSanas atsaksanas gadijuma atlaut, lai ripzagis sasniegtu nominalu atrumu, un tikai p&c tam ievadit izzagéjuma.

GrieSanas laika ripzagi vest ar laideno kustibu, parak stipri nespiezot. Spiediens uz galvinu nevar biit lielakais par nepieciesamu
materidla grieSanai. Nedrikst sist ar ripzagi pa grieztu materialu.

Gadijuma, ja zagis tiks noblokéts griezta materiala, nekavéjoties atbrivot ierices ieslédzéju, atslégt to no baro$anas avota, un péc
tam nonemt zagi no blokades vietas.

Apskatit zagi, vai nav bojats vai deforméts noblokéSanas laika, un ja bojajumi tiek konstatéti, mainit zagi uz jaunu, bez bojaju-
miem. Parbaudit, kads ir blokades iemesls, piem., vai griezta materidla nav metala elementu, kas var ierosinat zaga blokésanu.
Pirms darba uzsak$anas likvidét blokéSanas iemeslu.

Pé&c grieSanas pabeig$anas rotéjo$o zagi nonemt no izzagéjuma un tikai péc tam atbrivot iesledzéju.
Péc darba pabeigSanas uzsakt konservacijas darbibu.
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KONSERVACIJA UN APSKATISANA

UZMANIBU! Pirms ierices reguléSanas, tehniskas apkalpoanas vai konservacijas uzsak$anas atslégt ierices kontaktdaksu no
elektribas ligzdas. Péc darba pabeigSanas parbaudit elektroierices tehnisko stavokli, apskatiSot ierices arpuses dalu, péc tam
novértgjot: korpusu un rokturu, elektribas vadu ar kontaktdaksu, elekiribas iesleédzéja funkcioné$anu, ventilacijas spraugas cau-
rejamibu, sukas dzirkstelo$anu, gultnu un transmisijas darba skajumu, iedarbina$anu un darba vienmérigumu. Garantijas laika
lietotajs nevar demontét ierici vai mainit nekadu elementu vai sastavdalu, tas var ierosinat garantijas tiestbu pazaudésanu. Visi
nepareizumi, ievéroti apkopes laika, vai darba laika, ir par remonta vajadzibas signalu - lidzam kontaktéties ar raZotaju. Péc
darba pabeigSanas korpusu, ventilacijas spraugu, parslédzéju, papildu rokturu un vaku nofirit, piem. ar spiesto gaisu (ar spiedienu
ne lielaku par 0,3 MPa), otu vai sausu lupatinu, bez kimiskiem un tiriSanas lidzekliem. TiriSanai nedrikst lietot asus instrumentus.
Demontét ripzagi un notirit apvalkus, ripzada stiprindjumu un pasu ripzagu no putekliem un citiem piesarnojumiem, izraisitiem
darba laika. Darba galda kustigo atbalsta plaksni notirit, izbazt galigi uz aru, péc tam uz vadiklam novietot nedaudz smérvielu.
Rokturus, klokus un citus reguléSanas elementus notirit ar tiru lupatinu.
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CHARAKTERISTIKA VYROBKU

Pokosova pila je vSestranné nafadi navrZzené k fezani dfeva a drevotfiskovych materiald. Diky Siroké variabilité regulace Ize ma-
terial fezat kolmo nebo pod thlem. Diky kolejnicim, které umozriuji posouvat feznou hlavu, Ize fezat dfevéné dily vétsi Sitky, nez
je tomu u jinych pokosovych pil. Spravna, spolehliva a bezpe€na prace nafadi zavisi na jeho spravném provozovani, a proto:

Pied zahajenim prace s naradim je nutné si precist cely navod na obsluhu, fidit se nim a uschovat ho pro pfipadné
pozdéjsi pouziti.

Dodavatel nenese odpovédnost za Skody vzniklé v disledku nedodrZovani bezpecnostnich predpist a doporuceni tohoto navodu.
PRISLUSENSTVI

V tovarenském baleni se musi nachazet:
- pokosova pila

- saCek na zachytavani prachu

- pilovy kotou¢

- svérka pracovniho stolu

- blokovaci Sroub pracovniho stolu

- podpéry pracovniho stolu

TECHNICKE UDAJE
Parametr Rozmérova jednotka Hodnota
Katalogové ¢islo YT-82171
Jmenovité napéti \Y] ~230
Jmenovitd frekvence [Hz] 50
Jmenovity pikon W] 1800
Jmenovité otacky [min""] 4800
Max. vyska x max. délka fezu
Uhel pokosu 0°/thel Ukosu 0° [mm] 95x 310
Uhel pokosu 45°/hel Gkosu 0° [mm] 95x 210
Uhel pokosu 0°/thel Ukosu 45° [mm] 50 x 310
Uhel pokosu 45°/thel tkosu 45° [mm] 50x 210
Pilovy kotou€: vnéjsi prim. x upinaci priim. x tioustka max. [mm] 255x30x3
Minimaini rozméry obrabéného materiélu: vySka x délka x tloustka [mm] 30 x 200 x 30
Hmotnost [kg] 18
Urover hiuku
- akusticky tlak L , + K [dB(A)] 86,0+3
-vykon L £K [dB(A)] 99,043
Uroveri vibraci [m/s?] 1,297 £1,5
Trida izolace Il
Stupei ochrany 1P20

VSEOBECNE BEZPECNOSTNi PREDPISY

UPOZORNENI! P¥ pouzivani elektrického nafadi je potfebné dodrzovat zakladni bezpe&nostni predpisy. Omezi se tak riziko vzniku
poZzaru, Urazu elektrickym proudem a Urazu osob.
Ped zahajenim prace s vyrobkem je tfeba se seznamit s ndvodem na obsluhu a fidit se nim.

Dbejte na dodrZovani Cistoty na pracovisti. ZneCisténa mista a stoly zvy3uji riziko Urazu.

Dbejte o stav pracovniho prostfedi. Neponechavejte naradi na desti. Naradi nepouzivejte ve vinkém a mokrém prostredi. Zajistéte
fadné osvétleni pracovisté. Naradi nepouzivejte na mistech, kde se vyskytuji hoflavé kapaliny nebo plyny.

Ochrana proti Urazu elektrickym proudem. Nedotykejte se uzemnénych prvk (napf. potrubi, radiatorti, horakd, lednicek).
Nepovolané osoby maji zakézany vstup na pracovisté. Nepovolanym osobam, které se nezucastriuji prace (zejména déti), je
zakazano dotykat se nafadi nebo prodiuzovaciho kabelu. Nepovolané osoby jsou povinné zdrzovat se v bezpecné vzdalenosti
od pracovisté.

Skladovani vyrobku. Viyrobek se musi skladovat na suchém a uzavieném misté, mimo dosahu déti.

PouZivejte vhodné nastroje. NepretéZujte malé naradi pracemi, které jsou uréené pro vysokovykonné naradi. Nafadi nepouzivejte
zpusobem, ktery je v rozporu s Ucelem jeho pouZiti, napf. kotoucové pily nepouzivejte k fezani stromd, polen nebo vétvi.
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PouZivejte vhodny pracovni odév. Nenoste volny odév nebo bizuterii. Mohlo vy dojit k jejich zachyceni pohyblivymi prvky naradi.
Doporuguje se pouZivat ochrannou pracovni obuv s protiskluzovou podrazkou. Dlouhé vlasy je tfeba kompletné ukryt pod &epici
nebo ochranny baret.

Pouzivejte osobni ochranné pracovni prostfedky. PouZivejte ochranné bryle nebo ochranny $tit. Pfi préci, pfi které vzniké prach,
pouzivejte masky proti prachu.

K néradi pfipojte odsavani prachu. Je-li n&fadi vybaveno pfipojkou pro odsavani a zachytavani prachu, je nutné ovéfit, zda je
systém odsavani k nafadi pfipojen a zda je v provozuschopném stavu.

NepretéZujte napajeci kabel. Nevytahujte zastréku ze zasuvky tahem za napajeci kabel. Napajeci kabel nesmi byt umistén v
blizkosti zdrojli tepla a na mistech, kde se vyskytuje olej nebo ostré hrany.

Bezpecnost prace. VSude, kde je to mozné, je tfeba na upinani obrabéného materidlu pouzivat svérky nebo svéraky. Takovéto

drzujte pokyny tykajici se montaze pfisluSenstvi a mazani. V pravidelnych intervalech kontrolujte stav napajeciho kabelu. V
pfipadé, Ze bude zjisténo jeho poskozeni, je nutné pred zahajenim prace dat napajeci kabel vyménit do autorizovaného servisu
vyrobce. V pravidelnych intervalech je taktéZ nutné kontrolovat stav prodluzovaciho kabelu. Poskozeny prodluzovaci kabel se
musi nahradit novym.

Rukojeti udrZujte suché, Cisté a zbavené oleje nebo mazadel.

Odpojovani naradi. Naradi je tfeba odpojit od napajeciho zdroje, jestlize se nepouziva, pred zahajenim servisnich ukonu a pred
vyménou piisluenstvi, jako jsou napf. bfity, vrtaky, sekace apod.

KliCe, které se pouzivaji k sefizovani nafadi, nezapomerite z nafadi odstranit. Je tfeba si osvojit navyk kontrolovat, zda klice
pouzité k sefizovani byly z nafadi pred jeho uvedenim do chodu odstranény.

Zabrarite neumysinému zapnuti nafadi. Pfed pfipojenim nafadi k napéjecimu zdroji zkontrolujte, zda je vypinac v poloze ,vypnuto”.
Pouziti venkovnich prodiuzovacich kabel. Jestlize se nafadi pouziva venku, k jeho napajeni je treba pouZit prodiuZovaci kabely
uréené do vnéj$iho prostedi. )

Budte vzdy ve stfehu. Budte si vzdy védomi toho, co délate. Ridte se zdravym Gsudkem a nepracujte, kdyZ jste unaveni.
Kontrola poSkozeni nafadi. Pfed kazdym pouZitim je tfeba naradi dikladné zkontrolovat a presvédCit se, zda bude pracovat
spravné a zda bude plnit poZzadované funkce.

Zkontrolujte licovani pohyblivych prvkd, zda se nezadiraji, zda nejsou nékteré soucastky prasknuté a zda jsou fadné namonto-
vané, jakoz i ostatni podminky, které mohou mit vliv na obsluhu néfadi. Kryty a jiné sou¢astky, které vykazuji poSkozeni, je nutno
odpovidajicim zplsobem opravit nebo dat vyménit do autorizovaného servisu vyrobce, pokud neni v dal$i ¢asti navodu uveden
jiny postup. Poskozené vypinaCe se musi dat vyménit za bezchybné do autorizovaného servisu vyrobce. Jestlize se vypinatem
neda nafadi ani zapnout, ani vypnout, nafadi nepouZivejte.

Upozornéni! PouZivani jiného pfisluSenstvi nebo vybaveni, nez predepisuje navod na obsluhu, maze zvysit riziko vzniku drazu.
Opravu naradi svéfte pouze kvalifikovanym pracovnikiim. Nafadi vyhovuje rozhodujicim bezpeénostnim pozadavkim. Opravy
musi provadét kvalifikovani pracovnici a pouzivat pfi tom originalni nahradni dily. V opa¢ném pfipadé by takto neodborné opra-
vené nafadi mohlo byt pro uZivatele znaéné nebezpecné.

DOPLNUJICi BEZPECNOSTNi PREDPISY

Nepouzivejte poSkozené nebo deformované pilové kotouce.

Opotfebovanou viozku pracovniho stolu nahradte novou.

Pouzivejte pouze takové pilové kotouce, jejichz parametry jsou uvedeny v tabulce technickych udajd. Pilové kotouce na dfevo
musi odpovidat pozadavk(m normy EN 847-1.

NepouZivejte kotouce vyrobené z rychlofezné oceli (HSS).

Osobni ochranné pracovni prostredky pouzivejte vzdy, kdyz je to nevyhnutné. Ochrana sluchu snizuje riziko ztraty sluchu. Po-
uzivejte ochranu oci. Ochrana homich dychacich cest sniZuje riziko vdechovani $kodlivého prachu. K manipulaci a pfenaseni
pilovych kotou¢l a drsnych materialti pouZivejte rukavice. Pilové kotouce je tfeba prenaset pomoci drzaku.

Pi fezani dfeva pfipojte k naradi odsavani prachu.

K praci si vyberte pouze takovy pilovy kotoug, ktery je uren k fezani daného druhu materialu.

Upozornéni! Naradi nepouzivejte k fezani jinych materialt, neZ jaké jsou uvedeny v navodu.

Naradi zvedejte a pfenasejte uchopenim za pracovni stlil. NepfibliZujte se rukama do blizkosti zub( pilového kotouce. Pred zved-
nutim nebo prenaSenim nafadi zkontrolujte, zda jsou vSechny pohyblivé ¢asti zablokované. Nafadi nezvedejte ani neprenasejte
drzenim za kryty.

Pouzivejte pouze pIné funkéni a fadné udrzované nafadi se spravné namontovanymi kryty.

Podlahu na pracovisti udrZujte v Cistoté.

Ovéite, zda otacky vyznaCené na pilovém kotouCi jsou vy3Si nebo stejné jako otaCky uvedené na naradi.

V pfipadé pouzivani distanénich krouzkd nebo jinych krouzkd vfetena zkontrolujte, zda vyrobce jejich pouzivani k dané praci
dovoluje.

Jestlize je nafadi vybaveno laserovym ukazatelem nebo LED diodou, jejich vyména za zafizeni jinych typl neZ namontovana je
nepfipustna. Veskeré opravy nebo vymény mohou provadét pouze autorizované servisy vyrobce.
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Upozornéni! Vyvaruijte se odstrafiovani odfezanych kousk( nebo zbytkll materidlu z prostoru fezani, jestlize je naradi v chodu a
pilovy kotou¢ je odkryty. }

Dbejte na to, aby Fezani probihalo vzdy spravné a bezpetné. Rezany material vzdy upnéte k pracovnimu stolu. Pfed zahajenim
prace se presvédéte, zda naradi stoji stabilné. V piipadé potieby néfadi pfipevnéte ke stolu. Rezany materidl, ktery je pfili§
dlouhy, v pfipadé nutnosti podeprete.

MONTAZ VYROBKU

Vyrobek se dodava jako téméF Upiné smontovany, avSak pred zahajenim prace je tfeba upevnit Sroub, ktery blokuje stll proti
otaceni, a pfipadné namontovat svérku stolu v zavislosti na druhu provadéné prace.

Blokovaci $roub stolu je tfeba zasroubovat do otvoru v rameni pracovniho stolu (I1), ale nesmi se utahovat na doraz, ponévadz
by nebylo mozné stolem otacet.

Podpéry usnadriuji fixovani dlouhych dild materidlu na pracovnim stole, pokud jejich délka prekraCuje rozmér pracovniho stolu.
Podpéry se montuji do otvort na obou bocich stolu. K tomu je tfeba odSroubovat upeviiovaci $roub, podpéru zasunout do otvoru
a Sroub utahnout tak, aby se podpéra nemohla béhem prace samovolné vysunout (1ll).

Upozornéni! Je zakazéno pfenaset pokosovou pilu drzenim pouze za podpéry.

Svérka stolu umozriuje upnout obrabény dil k pracovnimu stolu. Blokovaci Sroub se musi povolit a rameno svérky se zasune do
otvoru v pracovnim stole. Potom se blokovaci $roub pevné a spolehlivé utahne (IV).

Pfi obrabéni dild, jejichz délka znaéné presahuje rozmér pracovniho stolu, je tfeba pouZit pomocné upinaci prvky, napf. svérky,
podpéry, svéraky a pod., aby byl obrabény material ke stolu pokosové pily pevné a spolehlivé upnuty.

PRIPRAVA K PRACI

Cinnosti, které musi byt provedeny ped zahajenim préce

Naradi je tfeba na pracovisti pfipevnit, a to nejlépe na dilensky stdl, stojan nebo podobné misto. Veskeré kryty a bezpeénostni
prvky se musi spravné piipevnit, a to jesté pfed uvedenim nafadi do provozu. Déle je tfeba provéfit, zda se pilovy kotou¢ mize
volné otacet. PFi praci s dfevénym materialem je tfeba dbat na to, aby se v ném nevyskytovala cizi télesa jako hiebiky, Srouby a
pod. Pfed uvedenim naradi do chodu se musi taktéZ zkontrolovat, zda se veskeré pohyblivé prvky mohou plynule pohybovat v
celém rozsahu a zda je pilovy kotou¢ spravné upevnény. Pfed pfipojenim zéstréky napajeciho kabelu do napjeci sité je nutné
ovéfit, zda parametry napéjeci sité odpovidaji idajlim uvedenym na vyrobnim $titku naradi.

Pokosovou pilu postavte na rovnou a stabilni plochu, napfiklad na dilensky stil. Montazni vy$ka musi byt pfizplisobena vysce
obsluhujici osoby, aby tato méla moznost v plném rozsahu nafadi obsluhovat bez toho, aby se musela daleko natahovat, pficemz
musi mit moZnost zaujmout stabilni a bezpeény postoj.

Zékladna pracovniho stolu pily je vybavena otvory, pfes které je mozné pilu pfiSroubovat k podkladu. K tomu je tfeba pouzit
vhodné Srouby a v pfipadé potfeby i matice.

Pracovni stdl je vybaven posuvnou opérnou deskou pracovniho stolu, ktera po zméné Uhlu pfiéného fezu mize blokovat pohyb
fezné hlavy. V takovém pfipadé je tfeba otoCit blokovaci packu opérné desky a tuto posunout do takové polohy, kde nebude
pohybu fezné hlavy branit (V).

Montaz a vyména pilového kotouce

Upozornéni! Pied zahajenim montaze nebo vymény pilového kotouce je tfeba pokosovou pilu odpojit od napajeci sité, a to vyta-
Zenim zastrcky ze zasuvky napajeci sité.

Pfi vyméné pilového kotouce pouZivejte ochranné rukavice.

Zvednéte Feznou hlavu s pilovym kotoucem, stlacte packu aretace (V1) a odklopte kryt pilového kotouce na doraz. Packu aretace
uvolnéte, €im se kryt pilového kotouce zablokuje v odklopené poloze. OdSroubuijte Sroub (VII) a odsurite kryt uloZeni pilového ko-
touce tak, abyste ziskali volny pfistup k upeviiovacimu Sroubu pilového kotouce. Stisknéte aretaci vetena a potom pomoci klice
vietenem otacejte ve sméru hodinovych ruicek tak dlouho, dokud se otageni vietena nezablokuje. Pak odSroubuijte upeviiovaci
Sroub pilového kotouce (VIII). Demontujte upeviiovaci kotoug a pilovy kotou€.

Pfed montéaZi nového pilového kotouce je nevyhnutné o€istit jeho uloZeni od prachu a necistot. Pilovy kotou¢ namontujte tak,
aby smér jeho otaCeni byl shodny se smérem otaceni ozna¢eném Sipkou na krytu. Potom nasadte upeviiovaci kotoug, pfidrzte
aretaci vietena a upeviiovaci Sroub pilového kotouce pevné a spolehlivé utahnéte. Kryty namontujte v opaéném pofadi jako u
jejich demontaze.

Po montazi zkontrolujte, zda se pilovy kotou¢ mize volné otacet pfi kolmém nastaveni a pod dhlem 45°.

Upozornénil Po zméné Ghlu stolu je tfeba ovéfit, zda pilovy kotou¢ nebo fezna hlava nemohou pfi praci narazit na néjakou pre-
kazku. Bez toho, aby se naradi zapnulo, je rovnéz tfeba ovéfit, zda je mozné vyuZit piny provozni rozsah pokosové pily. V pfipadé
potfeby se musi provést nevyhnutna sefizeni a odstranit pfekazky.
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PRACE S POKOSOVOU PILOU

Nastavovani pracovniho stolu (IX)

Pracovni stl se mliZe otacet v rozsahu +/- 45°. K otoeni stolu je tfeba povolit blokovaci Sroub, stlacit a podrzet blokovaci packu
a stul otocit do poZzadovaného thlu. Ke snadnéjSimu nastaveni thlu stolu je mozné pouZit stupnici pfipevnénou k zakladné stolu.
Blokovaci mechanizmus umoZriuje zablokovat stll v nékolika nejcastéji pouzivanych thlech fezu. K tomu je tfeba uvolnit tlak na
blokovaci packu a nastavit ji tak, aby zapadla do vyfezu na spodni strané zakladny pracovniho stolu pfifazenému danému Uhlu,
a potom blokovaci $roub utahnout.

Upozornéni! Blokovani stolu pouze pomoci packy je zakazano. Vzdy je tfeba uthnou i blokovaci Sroub.

Nastaveni thlu pficného fezu

Reznou hlavu je mozné naklonit do uhlu maximainé 45°. Hlava se musi oto¢enim packy (X) odblokovat, potom nastavit do poza-
dovaného Uhlu a v této poloze utazenim packy zablokovat. Pfi nastavovani Ize pouzit stupnici nanesenou na zékladné stolu.
Upozornéni! Po zméné uhlu fezné hlavy je tfeba ovérit, zda pilovy kotou¢ nebo fezna hlava nemohou pfi praci narazit na néjakou
prekézku. Bez toho, aby se nafadi zapnulo, je rovnéZ tfeba ovérit, zda je mozné vyuzit piny provozni rozsah pokosové pily. V
piipadé potieby se musi provést nevyhnutna sefizeni a odstranit prekazky.

JestliZze neni mozné vyuZit piny rozsah uhlu fezu nebo tento pfekrauje nomindlni hodnoty, je nevyhnutné provést sefizeni od-
Sroubovanim nebo zaSroubovanim dorazového Sroubu na jednom a/anebo na druhém konci stupnice (XI). Po nastaveni piného
rozsahu se Srouby musi zajistit proti povoleni dotaZenim zaji$tovacich matic.

Zvedani a blokovani fezné hlavy (XII)
Po vybaleni je fezné hlava pokosové pily zablokovand v dolni poloze. K jeji odblokovani je tfeba vytdhnout blokovaci kolik, otogit
ho 0 90° a pustit. Pfi této poloze blokovaciho koliku Ize feznou hlavu volné zvedat a spoustét. Pohyb hlavy je navic blokovén
pomoci aretace krytu pilového kotouce. Ke zvednuti fezné hlavy je tfeba uchopit rukojet a potom stlacit aretaci krytu pilového
kotouCe. Zvedani hlavy sice zajiStuje pruzina, avSak neni dovoleno rukojet volné poustét. Je ji tfeba s minimalnim odporem
pfidrZovat, dokud se UpIné nezvedne.

Pred fezanim dilt znacné $itky je tfeba spustit hlavu, zablokovat ji kolikem v dolni poloze a potom posouvat hlavu horizontalné
po vodicich kolejnicich.

V pfipadé, kdy neni mozné hlavu spustit az do konce rozsahu nebo ji Ize spustit pfili§ nizko, je tfeba provést jeji sefizeni pomoci
Sroubu a tento Sroub potom zajistit pomoci matice (XIII).

Béhem zvedani a spousténi fezné hlavy je tfeba zkontrolovat, zda se pohyblivy kryt kotou¢e miiZe bez prekazek pohybovat a zda
se pilovy kotou€ pfi spusténi fezné hlavy samo€inné odkryva a pfi zvedani fezné hlavy samocinné zakryva. V pfipadé, Ze je kryt
pii svém pohybu nécim omezovan, je tfeba pfed zahajenim prace piipadné prekazky odstranit.

Blokovani a odblokovani vodicich kolejnic (XIV)

Na pokosové pile Ize posuv fezné hlavy po vodicich kolejnicich zablokovat. K tomuto Gcelu je tfeba zasroubovat blokovaci Sroub.
Po odSroubovani Sroubu bude opé&t mozné feznou hlavu po vodicich kolejnicich posouvat.

Posouvani po vodicich kolejnicich umozriuje fezat mnohem $irSi materialy, nez jak je tomu pfi prostém zvedani a spousténi fezné
hlavy.

V pfipadé takového Fezani je tfeba feznou hlavu zablokovat kolikem v dolni poloze, odblokovat pohyb po vodicich kolejnicich a
potom posouvat hlavu s pilovym kotouéem v horizontalni roviné.

Pouziti odsavéani prachu

Pokosova pila je vybavend hrdlem, ke kterému je mozné pfipojit saCek, ktery je soucasti pfisluSenstvi pokosové pily, nebo lze
pilu pfipojit k systému centrainiho odsavani prachu. V pipadé pouZziti pfilozeného sacku se tento nasadi na hrdlo a zajistit se na
hrdle draténym krouzkem, ktery tvofi vnitfni kostru sacku (XV). Sacek se musi vyprazdfiovat pokazdé, kdyZ se naplni, a vzdy po
ukonéeni prace.

Doprava vyrobku )

Pokosovou pilu je tfeba pfepravovat v originalnim tovarenském obalu. Reznou hlavu spustte do nejnizsi polohy a zajistéte ji
pomoci koliku. Stdl otoéte 0 45° podle vyliskd z pénového polystyrénu v obalu. Podpéry a blokovaci Sroub pracovniho stolu se
musi demontovat.

Rezéni pokosovou pilou

Po nastaveni fezné hlavy do poZadované polohy a upnuti fezaného materialu ke stolu (XVI) Ize zahdjit fezani.

Vypina¢ je vybaven bezpecnostni pojistkou zabrafujici neumysinému stlaceni vypinace. Tu je tfeba palcem odsunout a az potom
vypinag stlacit (XVII).

Po stlaCeni vypinace je tfeba pockat, dokud pila nedosahne jmenovité otacky, a az potom zadit fezat. Je zakazano pfilozit pilu k
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materidlu a aZ potom ji uvést do chodu. Mohlo by dojit k zablokovani pily, jejimu poskozeni nebo poskozeni materialu. V nepo-
sledni fadé by mohlo dojit k drazu.

V pfipadé obnoveni pferuSeného fezani je treba pockat, dokud pilovy kotou¢ v poloze mimo fez nedosahne jmenovité otacky, a
az potom ho zavést do fezu.

Béhem fezéani se musi pilovy kotou¢ posouvat plynulym pohybem. Je tfeba se vyhybat vyvijeni nepfiméfeného tlaku. Tlak, jakym
je tfeba pUsobit na feznou hlavu, nesmi byt vétsi nez tlak, ktery je k fezani daného materialu pfiméfeny. Je zakdzano narazet
pilovym kotou¢em do fezaného materialu.

V pfipadé zablokovani pily v fezaném materialu je tfeba okamzité pustit vypinac naradi, pilu odpojit od napajeciho zdroje a pak
pilovy kotou¢ zaseknuty v materialu vyprostit.

Poté se musi provést prohlidka pilového kotouge z pohledu poskozeni a deformaci, ke kterym mohlo dojit v okamziku zaseknuti,
a v piipadé, Ze takovato poskozeni budou zjiténa, je tfeba pilovy kotou¢ vyménit za novy, neposkozeny. Kromé toho se musi
zjistit pficina zaseknuti, napfiklad zda se v fezaném materidlu nenachazeji kovové Eastice, které mohly zablokovani pily zplsobit.
Pred zahajenim dalSi prace se musi pficiny zaseknuti pilového kotouge odstranit.

Po ukongeni fezani je tfeba rotujici pilovy kotou€ vytahnout z fezu a aZ potom pustit vypinac.
Po ukongeni prace je nutné provést Gdrzbu nafadi.

UDRZBA A PROHLIDKY

UPOZORNENI! Ped zahajenim sefizovani, technického servisu nebo Udrzby vytahnéte zastréku nafadi ze zasuvky elektrické sits.
Po ukonéeni préce je tfeba zkontrolovat technicky stav elektrického nafadi provedenim jeho vnéjsi prohlidky a posoudit stav
skfiné a rukojeti a elektrického kabelu se zastrekou a pruznou prlchodkou, ovéfit funkénost elektrického vypinace, priichodnost
chladicich otvord motoru, jiskfeni uhlikd, hluénost loZisek a pfevodovky a rozbéh a rovnomémost chodu. V zaruéni dobé uzivatel
nesmi provadét demontaz nafadi ani vyménu zadnych jeho konstrukénich celkdl nebo soucastek. VV opatném pfipadé ztraci
prava vyplyvajici ze zéaruky. VeSkeré abnormality zjiSténé pfi prohlidce nebo béhem provozu jsou signalem k provedeni opravy
v servisnim stfedisku. Pro zjisténi podrobnosti kontaktujte vyrobce. Po ukonéeni prace o€istéte skifi, chladici otvory, prepinace,
pomocnou rukojet a kryty napF. pomoci stlateného vzduchu (s tlakem maximalné 0,3 MPa). Na ¢isténi |ze rovnéz pouzit Stétec
nebo suchy hadfik. Na Cisténi nepouzivejte chemické pfipravky a tekuté Cistici prostfedky. Na Cisténi se nesmi pouZivat ostré
nastroje. Demontuijte pilovy kotou¢ a ucistéte vnitfek krytd, uloZeni pilového kotouce jakoz i samotny pilovy kotou¢ od prachu a
jinych negistot vznikajicich pfi praci. Pohyblivou opérnou desku pracovniho stolu je tfeba o€istit, vysunout do vnéjsi krajni polohy a
potom na jeji vedeni nanést pfiméfené mnoZstvi mazaciho tuku. Rukojeti, otoéné knofliky a jiné sefizovaci prvky odistéte suchym
Cistym hadrem.
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CHARAKTERISTIKA VYROBKU

Pokosova pila je vSestranné naradie navrhnuté na rezanie dreva a drevotrieskovych materialov. Vdaka Sirokej variabilite regulacie
je mozné materiél rezat kolmo alebo pod uhlom. Vdaka kofajniciam, ktoré umoZniuju posuvat reznd hlavu, je mozné rezat drevené
diely vacsej Sirky, nez je tomu u inych pokosovych pil. Spravna, spolahliva a bezpeéna praca naradia je zavisla na jeho nalezitom
prevadzkovani, a preto:

Pred zahajenim prace s naradim je potrebné si preditat cely navod na obsluhu, riadit sa nim a uschovat ho pre pripadné neskor-
Sie pouzitie.

Dodavatel nenesie zodpovednost za Skody vzniknuté v désledku nedodrZiavania bezpeénostnych predpisov a pokynov tohto
navodu na obsluhu.

PRISLUSENSTVO

V tovérenskom baleni sa musia nachadzat’
- pokosova pila

- vrectsko na zachytavanie prachu

- pilovy kot

- zvierka pracovného stola

- blokovacia skrutka pracovného stola

- podpery pracovného stola

TECHNICKE UDAJE
Parameter R a jednotk Hodnota
Katalogové ¢islo YT-82171
Menovité napétie \Y] ~230
Menovita frekvencia [Hz] 50
Menovity prikon W] 1800
Menovité otacky [min""] 4800
Max. vy$ka x max. dizka rezu
uhol pokosu 0°/uhol tkosu 0° [mm] 95x 310
uhol pokosu 45°/uhol dkosu 0° [mm] 95x 210
uhol pokosu 0°/uhol Ukosu 45° [mm] 50 x 310
uhol pokosu 45°/uhol tikosu 45° [mm] 50 x 210
Pilovy kotu¢: vonkajsi priem. x upinaci priem. x hribka max. [mm] 255x30x3
Minimélne rozmery obrabaného materialu: vyska x dizka x hribka [mm] 30 x 200 x 30
Hmotnost [kq] 18
Hladina hluku
- akusticky tlak L , £ K [dB(A)] 86,0+3
-wykonlL , +K [dB(A)] 99,03
Urovefi vibracii [m/s?] 1,297 £1,5
Trieda izolacie Il
Stupei ochrany 1P20

VSEOBECNE BEZPECNOSTNE PREDPISY

UPOZORNENIE! Pri pouZivani elektrického naradia je potrebné dodrZiavat zakladné bezpeénostné predpisy. Obmedzi sa tak
riziko vzniku poZiaru, Urazu elektrickym pridom a urazu oséb.
Pred zahajeni préace s vyrobkom je potrebné sa zoznamit' s ndvodom na obsluhu a riadit sa nim.

Dbajte na dodrziavanie Cistoty na pracovisku. ZnecCistené miesta a stoly zvySuju riziko Urazu.

Dbaijte o stav pracovného prostredia. Nenechavajte naradie na dazdi. Naradie nepouZivajte vo vihkom alebo mokrom prostredi.
Zaistite riadne osvetlenie pracoviska. Naradie nepouZivajte na miestach, kde sa vyskytuju horfavé kvapaliny alebo plyny.
Ochrana proti Urazu elektrickym pridom. Nedotykajte sa uzemnenych prvkov (napr. rdr, raditorov, horakov, chladniciek).
Nepovolané osoby maju zakdzany vstup na pracovisko. Nepovolanym osobam, ktoré sa nezucastiuju prace (najmé deti), je
zakazané dotykat sa naradia alebo predizovacieho kabla. Nepovolané osoby sui povinné sa zdrZiavat v bezpecnej vzdialenosti
od pracoviska.

Skladovanie vyrobku. Vyrobok sa musi skladovat na suchom a uzavretom mieste, mimo dosahu deti.

Néradie nepretazujte. Praca bude lah$ia a bezpecnejSia, ak sa naradie bude pouZivat v stlade s u¢elom jeho pouZitia.
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Pouzivajte vhodné nastroje. NepretaZujte malé naradie pracami, ktoré su urené pre vysokovykonné naradie. Néradie nepou-
Zivajte sposobom, ktory je v rozpore s Uéelom jeho pouzitia, napr. koticové pily nepouZivajte na rezanie stromov, polien alebo
konarov.

Pouzivajte vhodny pracovny odev. Nenoste volny odev alebo bizutériu. Mohlo by djst k ich zachyteniu pohyblivymi prvkami
naradia. Odporuca sa pouzivat ochrannd pracovnu obuv s protiSmykovou podrazkou. DIhé viasy je treba kompletne skryt pod
Ciapku alebo ochrannu baretku.

Pouzivajte osobné ochranné pracovné prostriedky. Pouzivajte ochranné okuliare alebo ochranny $tit. Pri praci, pri ktorej vznika
prach, pouZivajte masky proti prachu.

K néradiu pripojte odsavanie prachu. Ak je naradie vybavené pripojkou pre odsavanie a zachytavanie prachu, je nutné preverit,
¢i je systém odsavania ku naradiu pripojené a Ci je v prevadzkyschopnom stave.

NepretaZujte kabel napéjania. Nevytahuijte zastréku zo zasuvky tahom za kabel napéjania. Kébel napajania nesmie byt umiest-
neny v blizkosti zdrojov tepla a na miestach, kde sa vyskytuje olej alebo ostré hrany.

Bezpecnost prace. Vade, kde je to mozné, je treba na upinanie obrabaného materialu pouzivat zvierky alebo zveraky. Takéto
upinanie je bezpeénejSie nez drzanie materialu rukou.

Pri praci nesiahajte prili§ daleko. Po cely ¢as prace udrZujte bezpecné postavenie a rovnovahu.

Zaistite naleZitl udrzbu nastrojov. Dbajte na to, aby rezné nastroje boli ostré. Praca tak bude vykonnejsia a bezpecnejSia. Do-
drziavajte pokyny tykajice sa montaze prisluSenstva a mazania. V pravidelnych intervaloch kontroluje stav kabla napajania.
V pripade, Ze bude zistené jeho poSkodenie, je nutné pred zahajenim prace dat kabel napéjania vymenit do autorizovaného
servisu vyrobcu. V pravidelnych intervaloch je takisto nutné kontrolovat stav predlzovacieho kabla. Poskodeny prediZovaci kabel
sa musi nahradit novym.

Rukovéte udrziavajte suché, Cisté a zbavené oleja alebo mazadiel.

Odpajanie naradia. Naradie je nutné odpojit od zdroja napajania, ak sa nepouziva, pred zahajenim servisnych Ukonov a pred
vymenou prisluSenstva, ako su napr. Cepele, vrtaky, sekace a pod.

Kluce, ktoré sa pouzivaju na zoradovania naradia, nezabudnite z naradia odstranit. Je treba si osvajit ndvyk kontrolovat, ¢i kltice
pouzité na zoradovanie boli z naradia pred jeho spustenim odstranené.

Zabrafte neumyselnému zapnutiu naradia. Pred pripojenim naradia k zdroju napajania skontrolujte, €i je vypinag v polohe ,vyp-
nuté”.

Pouzitie vonkajSich predlzovacich kablov. Ak sa naradie pouziva vonku, na jeho napéjanie je treba pouZit predlzovacie kable
uréené do vonkajSieho prostredia.

Budte vZdy v strehu. Budte si vzdy vedomi toho, o robite. Riadte sa zdravym usudkom a nepracuite, ak ste ustati.

Kontrola poskodenia naradia. Pred kazdym pouzitim je treba naradie dokladne skontrolovat a presvedCit sa, &i bude pracovat
spravne a ¢i bude plnit poZadované funkcie.

Skontrolujte licovanie pohyblivych prvkov, &i sa nezadieraju, Ci nie su niektoré suciastky prasknuté a ¢i st riadne namontované,
ako aj ostatné podmienky, ktoré mézu mat' vplyv na obsluhu néradia. Kryty a iné stciastky, ktoré vykazuji poSkodenie, je nutné
zodpovedajucim spdsobom opravit alebo dat vymenit do autorizovaného servisu vyrobcu, pokial nie je v dalej Casti ndvodu uve-
deny iny postup. Poskodené vypinace sa musia dat vymenit za bezchybné do autorizovaného servisu vyrobcu. Ak sa vypinacom
neda naradie ani zapnUt, ani vypnut, naradie nepouZivajte.

Upozornenie! Pouzivanie iného prisludenstva alebo vybavenia, nez predpisuje navod na obsluhu, mdze zvysit riziko vzniku Urazu.
Opravu néradia zverte iba kvalifikovanym pracovnikom. Naradie splfia rozhodujice bezpeénostné poziadavky. Opravy musia
vykonavat kvalifikovani pracovnici a pouzivat pri tom originalne nahradné diely. V opacnom pripade by takto neodborne opravené
naradie mohlo byt pre pouzivatela znaéne nebezpecné.

DOPLNUJUCE BEZPECNOSTNE PREDPISY

NepouZivajte poSkodené alebo deformované pilové kotuce.

Opotrebovanu vioZku pracovného stola nahradte novou.

Pouzivajte iba také pilové kotuce, ktorych parametre su uvedené v tabulke technickych udajov. Pilové kotuce na drevo musia
zodpovedat poZiadavkam normy EN 847-1.

Nepouzivajte pilové kotlce vyrobené z rychloreznej ocele (HSS).

Osobné ochranné pracovné prostriedky pouzivajte vzdy, ked je to nevyhnutné. Ochrana sluchu znizuje riziko straty sluchu. Pouzi-
vajte ochranu o¢i. Ochrana hornych dychacich ciest znizuje riziko vdychovania Skodlivého prachu. Na manipuléciu a prena$anie
pilovych kotucov a drsnych materialov pouzivajte rukavice. Pilové kotuce je treba prenaSat pomocou drziakov.

Pri rezani dreva pripojte ku naradiu odsavanie prachu.

Pre précu si zvolte iba taky pilovy kotug, ktory je uréeny na rezanie daného druhu materialu.

Upozornenie! Naradie nepouZivajte na rezanie inych materialov, nez aké su uvedené v navode.

Naradie zdvihajte a prenasajte uchopenim za pracovny stdl. Nepriblizujte sa rukami do blizkosti zubov pilového kotiéa. Pred
zdvihnutim alebo prend$anim naradia skontrolujte, Ci st v3etky pohyblivé ¢asti zablokované. Naradie nezdvihajte ani neprena-
Sajte drzanim za kryty.

Pouzivajte iba plne funkéné a riadne udrziavané naradie so spravne namontovanymi krytmi.

Podlahu na pracovisku udrziavajte v Cistote.

Preverte, Ci otacky vyznacené na pilovom kotugi su vyssie alebo rovnaké ako otacky uvedené na naradi.
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V pripade pouZivania diStancnych krizkov alebo inych krizkov vretena skontrolujte, ¢i vyrobca ich pouZivanie pre danu pracu
dovoluje.

Ak je naradie vybavené laserovym ukazovatelom alebo LED diédou, ich vymena za zariadenia inych typov nez namontované je
nepripustnd. VSetky opravy alebo vymeny méZu vykonavat iba autorizované servisy vyrobcu.

Upozornenie! Vyvarujte sa odstrafiovania odrezanych kiiskov alebo zvy$kov materialu z priestoru rezania, ak je naradie v chode
a pilovy kotu¢ je odkryty.

Dbaijte na to, aby rezanie prebiehalo vzdy spravne a bezpe¢ne. Rezany materiél vZdy upnite k pracovnému stolu. Pred zahajenim
prace sa presveddite, ¢i naradie stoji stabilne. V pripade potreby naradie pripevnite ku stolu. Rezany material, ktory je dihy,
v pripade nutnosti podoprite.

MONTAZ VYROBKU

Viyrobok sa dodava ako takmer Upine zmontovany, avsak pred zahajenim prace je potrebné upevnit skrutku, ktora blokuje stol
proti ota€aniu, a pripadne namontovat podpery a zvierku stola v zavislosti od druhu vykonavanej prace.

Blokovaciu skrutku stola je treba zaskrutkovat do otvoru v ramene pracovného stola (Il), avSak nesmie sa dotahovat na doraz,
nakolko by stolom nebolo mozné otacat. )

Podpery ulah¢uju fixovanie dihych dielov materidlu na pracovnom stole, ak ich dizka prekraCuje rozmer pracovného stola. Podpe-
ry sa montuju do otvorov na oboch bokoch stola. K tomu je treba odskrutkovat upeviiovaciu skrutku, podperu zasunut do otvoru
a skrutku dotiahnut tak, aby sa podpera nemohla po¢as praca samovolne vysundt (IIl).

Upozornenie! Je zakazané prenasat pokosovu pilu drzanim iba za podpery.

Zvierka stola umoZniuje upnut obrabany diel ku pracovnému stolu. Blokovacia skrutka sa musi povolit a rameno zvierky sa zasu-
nie do otvoru v pracovnom stole. Potom sa blokovacia skrutka pevne a spolahlivo dotiahne (IV).

Pri obrabani dielov, ktorych dizka znagne presahuje rozmer pracovného stola, je potrebné vyuZit pomocné upinacie prvky, napr.
zvierky, podpery, zveraka a pod., aby bol obrabany material ku stolu pokosovej pily pevne a spolahlivo upnuty.

PRIPRAVA K PRACI

Cinnosti, ktoré musia byt vykonané pred zahéjenim prace

Naradie je treba na pracovisku pripevnit, a to najlepSie na dielensky stdl, stojan alebo podobné miesto. Vsetky kryty a bezpec-
nostné prvky sa musia spravne pripevnit, a to eSte pred uvedenim naradia do prevadzky. Dalej sa musi preverit, &i sa pilovy
koti€ moze volne otacat. Pri praci s drevenym materialom je potrebné dbat na to, aby sa v fiom nevyskytovali cudzie telesa ako
klince, skrutky a pod. Pred uvedenim naradia do chodu sa musi taktiez skontrolovat, &i sa vSetky pohyblivé prvky mdZu plynulo
pohybovat v celom rozsahu a €i je pilovy kotu¢ spravne upevneny. Pred pripojenim zastrky kabla napajania do napajacej siete
je nutné overit, &i parametre napéjacej siete zodpovedaju udajom uvedenym na vyrobnom $titku néradia.

Pokosov pilu postavte na rovnu a stabilnd plochu, napriklad na dielensky stdl. Montazna vySka musi byt prispdsobena vyske
obsluhujicej osoby, aby tato mala moznost v plnom rozsahu naradie obsluhovat bez toho, aby sa musela daleko natahovat,
pricom musi mat moznost zaujat stabilny a bezpeény postoj.

Zékladna pracovného stola pily je vybavena otvormi, cez ktoré je mozné pilu priskrutkovat ku podkladu. K tomu je treba pouzit
vhodné skrutky a v pripade potreby aj matice.

Pracovny stél je vybaveny posuvnou opornou doskou pracovného stola, ktora po zmene uhla prieéneho rezu mdze blokovat po-
hyb reznej hlavy. V takom pripade je potrebné otocit blokovaciu packu opornej dosky a tito posunut do takej polohy, kde nebude
pohybu reznej hlavy branit (V).

Montéz a vymena pilového kotuca

Upozornenie! Pred zahajenim montaze alebo vymeny pilového kotica je treba pokosovu pilu odpojit od napéjacej siete, a to
vytiahnutim zastréky zo zasuvky napéjacej siete.

Pri vymene pilového kotuca pouzivajte ochranné rukavice.

Zdvihnite reznu hlavu s pilovym koti¢om, stladte packu aretacie (VI) a odklopte kryt pilového kotica na doraz. Packu aretacie
uvolnite, ¢im sa kryt pilového kotti¢a zablokuje v odklopenej polohe. Odskrutkujte skrutku (VII) a odsurite kryt uloZenia pilového
kotuca tak, aby ste ziskali volny pristup ku upeviiovacej skrutke pilového kotuca. Stlacte aretaciu vretena a potom pomocou klti¢a
vretenom otacajte v smere hodinovych ruciciek tak diho, kym sa otaCanie vretena nezablokuje. Potom odskrutkujte upeviiovaciu
skrutku pilového kotaca (VIII). Demontujte upeviiovaci kotu¢ a pilovy kotd€.

Pred montaZou nového pilového kottca je nevyhnutné ocistit jeho uloZenie od prachu a ne€istot. Pilovy kotd¢ namontuite tak,
aby smer jeho otagania bol zhodny so smerom otacania oznacenym Sipkou na kryte. Potom nasadte upeviiovaci kotug, pridrzte
aretaciu vretena a upeviiovaciu skrutku pilového kotica pevne a spofahlivo dotiahnite. Kryty namontujte v opatnom poradi ako
pri ich demontazi.

Po montazi skontrolujte, €i sa pilovy koti¢ méze volne otacat pri kolmom nastaveni a pod uhlom 45°.

Upozornenie! Po zmene uhla stola je treba skontrolovat, &i pilovy kotd¢ nebo rezna hlava neméZzu pri préci narazit na nejaku
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prekazku. Bez zapinania naradia je taktiez nutné overit, ¢i je mozné vyuzit plny prevadzkovy rozsah pokosovej pily. V pripade
potreby sa musia vykonat nevyhnutné zoradenia a odstranit prekazky.

PRACA S POKOSOVOU PiLOU

Nastavovanie pracovného stola (IX)

Pracovny stél sa mdzZe otaCat v rozsahu +/- 45°. Pre otoCenie stola je treba povolit blokovaciu skrutku, stlait a podrzat bloko-
vaciu packu a stdl oto¢it do pozadovaného uhla. Pre ulah¢enie nastavenia uhla stola je mozné pouZit stupnicu pripevnend ku
zéakladni stola. Blokovaci mechanizmus umoZiiuje zablokovat' stdl v niekolkych najcastejSie pouzivanych uhloch rezu. K tomu je
treba uvolnit tlak na blokovaciu packu a nastavit ju tak, aby zapadla do vyrezu na spodne;j strane zakladne pracovného stola
priradenému danému uhlu, a potom blokovaciu skrutku dotiahnut.

Upozornenie! Blokovanie stola iba pomocou packy je zakazané. VZdy je nutné dotiahnut aj blokovaciu skrutku.

Nastavenie uhla priecneho rezu (pokosu)

Rezn( hlavu je mozné naklonit do uhla maximaine 45°. Hlava sa musi oto€enim packy (X) odblokovat, potom nastavit do poZa-
dovaného uhla a v tejto polohe dotiahnutim packy zablokovat. Pri nastavovani je mozné pouZit stupnicu nanesenu na zékladni
stola.

Upozornenie! Po zmene uhla reznej hlavy je treba skontrolovat, Ci pilovy kotu¢ alebo rezné hlava nemdzu pri préci narazit na
nejaku prekazku. Bez zapinania néradia je taktiez nutné overit, ¢i je mozné vyuzit piny prevadzkovy rozsah pokosovej pily. V
pripade potreby sa musia vykonat nevyhnutné zoradenia a odstranit prekazky.

Ak nie je mozné vyuzit plny rozsah uhla rezu alebo tento prekraCuje nominalne hodnoty, je nevyhnutné vykonat zoradenie
odskrutkovanim alebo zaskrutkovanim skrutky dorazu na jednom a/alebo na druhom konci stupnice (XI). Po nastaveni piného
rozsahu sa skrutky musia zaistit' proti povoleniu dotiahnutim zaistovacich matic.

Zdvihanie a blokovanie reznej hlavy (XII)

Po vybaleni je rezna hlava pokosovej pily zablokovana v dolnej polohe. Pre jej odblokovanie je treba vytiahnut blokovaci kolik,
otocit ho 0 90° a pustit. Pri tejto polohe blokovacieho kolika je mozné reznt hlavu volne zdvihat a spastat. Pohyb hlavy je navyse
blokovany pomocou aretdcie krytu pilového kotuca. Pre zdvihnutie reznej hlavy je potrebné uchopit rukovat a potom stlagit are-
taciu krytu pilového kotuca. Zdvihanie hlavy sice zabezpecuje pruZina, aviak nie je dovolené rukovat volne pustat. Je ju treba s
minimalnym odporom pridrZiavat, kym sa Upine nezdvihne.

Pred rezanim dielov velkej Sirky je treba spustit hlavu, zablokovat ju kolikom v dolnej polohe a potom posuvat hlavu horizontaline
po vodiacich kolajniciach.

V pripade, kedy nie je mozné hlavu spustit az do konca rozsahu alebo je mozné ju spustit' prili$ nizko, je treba vykonat jej zora-
denie pomocou skrutky a tuto skrutku potom zaistit pomocou matice (XIII).

Pocas zdvihani a spustania reznej hlavy je potrebné skontrolovat, ¢i sa pohyblivy kryt koti¢a mdZe bez prekazok pohybovat a ¢&i
sa pilovy kotu¢ pri spustani reznej hlavy samocinne odkryva a pri zdvihani reznej hlavy samocinne zakryva. V pripade, Ze je kryt
pri svojom pohybe niecim obmedzovany, je treba pred zahajenim prace pripadné prekazky odstranit.

Blokovanie a odblokovanie vodiacich kolajnic (XIV)

Na pokosove;j pile je mozné zablokovat posuv reznej hlavy po vodiacich kolajniciach. K tomuto celu je treba zaskrutkovat bloko-
vaciu skrutku. Po odskrutkovani skrutky bude opét mozné reznd hlavu po vodiacich kolajniciach posuvat.

Posuvanie po vodiacich kofajniciach umozriuje rezat omnoho $irSie materialy, nez ako je tomu pri jednoduchom zdvihani a spus-
tani reznej hlavy.

V pripade takéhoto rezania je treba reznu hlavu zablokovat kolikom v dolnej polohe, odblokovat pohyb po vodiacich kofajniciach
a potom posuvat hlavu spolu s pilovym kotucom v horizontalnej rovine.

Pouzitie odsavania prachu

Pokosova pila je vybavena hrdlom, ku ktorému je moZné pripojit vrecti$ko, ktoré je sucastou prisluSenstva pokosovej pily, alebo
je mozné pilu pripajit k centralnemu systému odsavania prachu. V pripade pouZitia prilozeného vrectiska sa toto nasadi na hrdlo
a zaisti sa na hrdle drétenym krdzkom, ktory tvori vnatornt kostru vrecuska (XV). Vrecisko sa musi vyprazdiiovat zakazdym, ked
sa naplni, a vZdy po ukonCeni prace.

Doprava vyrobku

Pokosovu pilu je treba prepravovat v origindlnom tovarenskom obale. Rezn hlavu spustite do najnizSej polohy a zaistite pomo-
cou kolika. Stdl otocte o 45° podla vyliskov z penového polystyrénu v obale. Podpery a blokovacia skrutka pracovného stola sa
musia demontovat.
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Rezanie pokosovou pilou

Po nastaveni reznej hlavy do pozadovanej polohy a upnuti rezaného materialu ku stolu (XVI) je mozné zahajit rezanie.

Viypina¢ ma poistku zabranujicu neumyselnému stlaceniu vypinaa. Tu je treba palcom odsundt a az potom vypina¢ stlacit
(Xv.

Po stlateni vypinaca je treba pockat, kym pila nedosiahne menovité otacky, a az potom zacat rezat. Je zakazané priloZit pilu
ku materidlu a aZ potom ju uviest do chodu. Mohlo by d&jst ku zablokovaniu pily, jej poSkodeniu alebo poSkodeniu materialu. V
neposlednom rade by mohlo ddjst k urazu.

V pripade obnovenia preru$eného rezania je treba pockat, kym pilovy kotu¢ v polohe mimo rez nedosiahne menovité otacky, a
aZ potom ho zaviest do rezu.

Pocas rezania sa musi pilovy kotd¢ postvat plynulym pohybom. Je potrebné sa vyhybat vyvijaniu neprimeraného tlaku. Tlak,
akym je treba pdsobit na reznu hlavu, nesmie byt vacsi nez tlak, ktory je na rezanie daného materidlu primerany. Je zakazané
narazat pilovym kotic¢om do rezaného materialu.

V pripade zablokovania pily v rezanom materidli je treba okamzite pustit vypina€ naradia, pilu odpojit od zdroja napajania a potom
zaseknuty pilovy kot(¢ z materialu uvornit.

Potom sa musi vykonat prehliadka pilového kottca z pohfadu poskodeni a deformécii, ku ktorym mohlo dojst v okamihu zasek-
nutia, a v pripade, Ze takéto poskodenia budu zistené, je treba pilovy kotd¢ vymenit za novy, nepodkodeny. Okrem toho sa musi
zistit pricina zaseknutia, napriklad ¢i sa v rezanom materiéli nenachadzaju kovové Castice, ktoré mohli zablokovanie pily sposobit.
Pred zahajenim dalSej prace sa musia pri€iny zaseknutia pilového koti¢a odstranit.

Po ukongeni rezania je potrebné rotujuci pilovy kotd¢ vytiahnut z rezu a az potom pustit vypinag.
Po ukongeni prace je nutné vykonat Udrzbu néradia.

UDRZBA A PREHLIADKY

UPOZORNENIE! Pred zahajenim zoradovania, technického servisu alebo tdrzby vytiahnite zastr¢ku naradia so zasuvky elek-
trickej siete. Po ukonCeni prace je potrebné skontrolovat technicky stav elektrondradia vykonanim jeho vonkajSej prehliadky
a posudit stav skrine a rukovate a elektrického kabla so zastrékou a pruznou priechodkou, preverit funkénost' elektrického vypi-
naca, priechodnost chladiacich otvorov motora, iskrenie kief, hluénost loZisk a prevodovky a rozbeh a rovnomernost chodu. V
zérucnej dobe pouzivatel nesmie naradie demontovat ani vymiefat Ziadne jeho konstrukéné celky alebo suciastky. V opaénom
pripade dojde ku strate prav vyplyvajicich zo zaruky. VSetky abnormality zistené pri prehliadke alebo pocas prevadzky su signa-
lom na vykonanie opravy v servisnom stredisku. Pre zistenie podrobnosti kontaktujte vyrobcu. Po ukonceni prace oistite skrifiu,
chladiace otvory, prepinace, pomocnu rukovét a kryty napr. pradom stlaceného vzduchu (s tlakom najviac 0,3 MPa), pomocou
Stetca alebo suchej handricky. Na Cistenie nepouzivajte chemické pripravky a tekuté Cistiace prostriedky. Na Gistenie sa nesmu
pouzivat ostré nastroje. Demontujte pilovy kotu¢ a oCistite vnutro krytov, uloZenie pilového kotuca ako aj samotny pilovy kotué
od prachu a inych necistdt vznikajucich pri praci. Pohyblivi opornd dosku pracovného stola je treba odistit, vysundt do vonkajsej
krajnej polohy a potom na jej vedenie naniest primerané mnoZstvo mazacieho tuku. Rukovéte, otocné gombiky a iné regulacne
prvky ocistite suchou €istou handrou.
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A TERMEK JELLEMZOI

A gérvagoé firész egy sokoldall szerszam, amit fa és fahoz hasonlé anyagok elvagasahoz terveztek A tag allitasi lehetdségeknek
kdszonhetben lehet vele egyenesen és szdg alatt is vagni. A sineknek kdszonhetden, amelyek lehetdvé teszik a vagofej elére-
tolasat, szélesebb faanyagok vaghatdk, mint a tébbi gérvago fiirész esetében. A szerszam helyes, meghibasodastél mentes és
biztonsagos miikodése a megfeleld lizemeltetéstdl fiigg, ezért:

Az eszkozzel torténd munkavégzés megkezdése el6tt el kell olvasni, és az lizemeltetés soran be kell tartani a teljes
kezelési utasitast.

A biztonsagi eldirasok és a jelen utasitasok be nem tartasa miatt keletkezé karokeért a szallité nem vallal feleldsséget.
TARTOZEKOK

A gyari csomagolasban a kévetkezknek kell lennitik:
- gérvago flirész

- porgy(ijtd zsak

- korfiirész

- a munkaasztal szoritéja

- a munkaasztalt blokkol6 csavar

- a munkaasztal timasza

MUSZAKI ADATOK

Paraméter Mértékegység Erték
Katalogusszam YT-82171
Névleges fesziiltség V] ~230
Névleges frekvencia [Hz] 50
Névleges teljesitmény W] 1800
Névleges fordulatszam [perct] 4800
Max. magassag x max. vagasi hossz
vizszintes elfordulasi szog 0° / d6lésszog 0° [mm] 95x 310
vizszintes elfordulasi sz6g 45° / d6lésszog 0° [mm] 95x 210
vizszintes elfordulasi szog 0° / d6lésszog 45° [mm] 50x 310
vizszintes elfordulasi szog 45° / délésszog 45° [mm] 50x 210
Fiirésztarcsa: kilsé atmérd x rogzités atm. x max. vastagsag [mm] 255x30x3
A megmunkalandé anyag minimélis méretei: mag. x hossz. x vig. [mm] 30 x 200 x 30
Témeg [kq] 18
Zajszint
- akusztikus nyomas L , £ K [dB(A)] 86,0+3
ény L, +K [dB(A)] 99,0+3
Rezgésszint [m/s?) 1297 +15
Szigetelési osztaly Il
Védelmi fokozat 1P20

ALTALANOS BIZTONSAGI SZABALYOK

FIGYELEM! Az elektromos szerszamok hasznalata kdzben be kell tartani az alapvetd biztonsagi szabalyokat. Ez csokkenti a tiiz,
elektromos aramiités, valamint a személyi sériilések veszélyét.
Miel6tt elkezdi a munkat a termékkel, meg kell ismerni a kezelési utasitas tartalmat, és meg kell azt 6rizni a késébbiekre.

Tartsa tisztan a munkahelyet. A szennyezett munkahely vagy munkaasztal néveli a sebestilés bekovetkezésének kockazatat.
Figyelj a munkakérnyezetre. Ne tegye ki a berendezést esé hatasanak. Ne hasznélja a berendezést nedves vagy vizes helyeken.
Biztositsa a munkahely megfelel6 megvilagitasat. Ne hasznalja a berendezést gyulékony folyadékok vagy gazok jelenlétében.
Aramiités elleni védelem. Kertilje, hogy a teste foldelt felliletekkel (pl. csdvekkel, flitétestekkel, kalyhaval, hiitdszekrénnyel) érint-
kezzen.

Tartsa tavol a kiviilallo személyeket. Nem szabad megengedni kiviilallé személyeknek, foként gyermekeknek, akik nem vesznek
részt a munkaban, hogy a géphez vagy a hosszabbitohoz érjenek. A kivilallo személyeket tartsa tavol a munkahelytél.
Atermék tarolasa. A terméket zart, szaraz, 6l szell6ztetett helyiségben kell tarolni, a gyermekektél elzarva.

Te terhelje tul az eszkdzt. A munka kénnyebb és biztonsagosabb lesz, ha az eszkozt rendeltetésszeriien hasznalja.

Hasznaljon megfelel6 fajtaju szerszdmot. Ne terhelje tdl a kisméretil eszkdzt nagyteljesitményii eszkdzhdz tervezett munkahoz.
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Ne haszndlja az eszkozt a rendeltetésétél eltérden, pl. ne hasznalja a tarcsafiirészt favagashoz, tonkvagashoz vagy gallyazashoz.
Viselien megfeleld 6ltdzéket. Ne vegyen fel laza ruhat vagy ékszereket, mivel ezeket a mozgé elemek elkaphatjak. Ajanlott csu-
szasgatlo talpas véddcip6t viselni. A hosszu hajat teljes egészében véd@sapka ala kell tenni.

Egyéni védGeszkozoket kell hasznalni. Viselien szemiiveget vagy védészemiveget. Olyan munkaknal, ahol por keletkezik, hasz-
naljon poralarcot.

Csatlakoztasson porelszivét. Ha az eszkdz el van latva elszivo és porgydijtd csatlakoztatasanak lehetdségével, meg kell gy6z6dni
réla, hogy azokat csatlakoztattak, és megfeleléen hasznaljak.

Ne terhelje tul a halézati kabelt. Ne hiizza ki a dugaszt a halézati dugaszoldaljzatbél a kabelnél fogva. Ne tegye a haldzati kabelt
héforras, olaj valamint éles szélek kdzelébe.

Biztonsagos munkavégzés. Mindeniitt, ahol ez csak lehetséges, hasznaljon szoritét vagy satut a munkadarab régzitéséhez. Az
ilyen rogzités biztonsagosabb, mintha csak a kezében tartja.

Ne nyuijtézkodjon tul messzire. A munka egész idétartama alatt tartsa megfeleld helyzetben és egyensulyban a testét.

Biztositsa a szerszam megfeleld karbantartasat. A vago szerszamokat tartsa élesen, ez hatékonyabb és biztonsagosabb munka-
végzést tesz lehetdvé. Tartsa be a tartozékok felszerelésére és a kenésre vonatkozd utasitasokat. Id6kézonként ellendrizni kell
a haldzati kabel allapotat, és ha sériilést fedez fel rajta, a munka megkezdése el6tt ki kell cseréltetni a gyartdé markaszervizében.
|d8kézonként ellenérizni kell a hosszabbitdt, a sériilt hosszabbitot le kell cserélni egy jra.

Afogantyut szarazon, tisztan, olajtdl és kendanyagtol mentesen kell tartani.

A berendezés dramtalanitdsa. Ha nem hasznéljak a berendezést, a szervizelés megkezdése elétt, vagy olyan tartozékok cseré-
jekor, mint a penge, firoszar, hidegvagd, le kell valasztani a gépet a halézatrél.

Tavolitsa el a beallitashoz hasznalt kulcsokat. Alakitsa ki magaban a szokast, hogy a berendezés bekapcsolasa elétt mindig
ellendrzi, eltavolitotta-e a bedllitashoz hasznalt szerszamokat.

Keriilie el a véletlen beinditast. Miel6tt a szerszamot csatlakoztatja az energiaforrasra, bizonyosodjon meg réla, hogy a kapcsolo
JKikapcsolt” allasban van.

Kiilsé hosszabbitok hasznalata. Ha a gépet helyiségen kivil, kiiltérben hasznaljak, az aramellatashoz kiilsé hasznalatra kész(ilt
hosszabbitét kell hasznalni.

Legyen 6vatos! Figyeljen arra, amit csinal. Haszndlja a jozan eszét, ne dolgozzon faradt allapotban.

A sériilt alkatrészek ellendrzése. A gép tovabbi hasznalata elétt alaposan ellendrizni kell, és meg kell gy6zédni réla, hogy jol fog
miikodni, és betdlti a funkciojat.

Ellendrizni kell a mozgé alkatrészek igazitasat, hogy a mozgé alkatrészek nem akadnak-e, nincsenek-e eltdrve alkatrészek, az
dOsszeszerelést és egyéb korlilményeket, amelyeknek hatasuk lehet a gép kezelésére. A véddburkolatokat vagy méas alkatrésze-
ket, amelyek megsériiltek, megfeleléen meg kell javitani, vagy ki kell cserélni a gyarté markaszervizében, hacsak az utasitasban
masként nincs megadva. A sérlilt kapcsolokat ki kell cserélni egy jol mikdddre a gyartd markaszervizében. Ne hasznadlja a
berendezést, ha a kapcsoléval nem lehet be- vagy kikapcsolni.

Figyelem! A kezelési utasitasban megadottdl eltérd tartozékok vagy kiegészitk hasznalata fokozhatja a testi sériilések veszélyét.
Aberendezést javitasra szakképzett személyzetnek kell atadni. Az eszkdz eleget tesz a Iényeges biztonsagi kvetelményeknek.
A javitast szakembernek kell végeznie eredeti cserealkatrészek felhasznalasaval. Ellenkez esetben a javitas jelentés veszéllyel
jarhat a felhasznalé szamara.

TOVABBI BIZTONSAGI UTASITASOK

Ne hasznaljon sériilt vagy deformalt firésztarcsat.

A munkaasztal elkopott betétét ujjal kell kicserélni.

Csak a miiszaki adatokat tartalmazé tablazatban megadott paraméter( flirésztarcsat hasznaljon. A fahoz valo fiirésztarcsanak ki
kell elégitenie az EN 847-1 szabvany kévetelményeit.

Ne hasznaljon gyorsvago acélbdl (HSS) késziilt flirésztarcsat.

Hasznalni kell egyéni véddeszkozoket, minden alkalommal, amikor ez szikséges. Fiilvédét a hallaskarosodas kockazatanak
csokkentésére. Véddszemiiveget. A felsé Iégutakat a kéros porok belélegzésének kockazata ellen védd eszkozoket. Keszty(t a
korflirész és a durva anyagok hordozésahoz. A kérfiirészt mindig a fogantyuknal fogva kell hordozni.

Fa daraboléasa esetén csatlakoztasson porelszivét.

Az adott fajtaju anyag darabolasahoz késziilt kdrflirészt hasznaljon.

Figyelem! Tilos a kezelési utasitasban felsorolt anyagoktdl eltérd anyagokat darabolni.

Az eszkdz a munkaasztalnal fogva kell felemelni és hordozni, tgy, hogy a kéz tavol legyen a korflirész élétél. Megemelés vagy
hordozas elétt meg kell gy6z6dni réla, hogy minden mozgo alkatrész régzitve lett. Soha ne hasznalja a véddburkolatot az eszkéz
felemeléséhez szallitdsahoz.

Kizarélag jol mikodd, megfelelden karbantartott és kelléen rdgzitett védéburkolatokkal hasznalja az eszkézt.

Tartsa tisztan a padlét a munkahelyen.

Gy6z6djon meg rdla, hogy a fiirésztarcsan taldlhatd, megengedett fordulatszdm nagyobb az eszkéz fordulatszamanal, vagy
megegyezik azzal.

A forgdtengelynél tavtarté vagy egyéb gylrik hasznalata esetén gy6zddjon meg réla, hogy a gyarté megengedte ilyen gytiriik
hasznélatat a tervezett munkahoz.

Ha az eszkdzt felszerelték Iézer mutatéval vagy LED diédaval, ezeket nem szabad méas tipusura kicserélni, csak olyanra, mint ami
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be van szerelve. Minden javitast vagy cserét a gyartd markaszervizében kell elvégeztetni.

Figyelem! Ne tavolitsa el a levagott elemeket vagy az anyag mas darabjait a darabolas zonajabdl, mindaddig, amig az eszkdz el
nem takart flrésztarcsaval be van inditva.

Biztositsa a helyes és biztonsagos vagast. Mindig rogzitse a darabolandé anyagot a munkaasztalhoz. A munka megkezdése
el6tt meg kell gy6zddni arrdl, hogy az eszkoz stabilan all. Sziikség esetén az eszkdzt rogziteni kell az asztalra. Sziikség esetén a
hosszu darabolandé anyagot alé kell tamasztani.

A TERMEK OSSZESZERELESE

Aterméket csaknem teljesen Gsszeszerelve szallitjuk, azonban a munka megkezdése el6tt meg kell huzni az asztal elforduldsat
blokkold csavart, valamint - az elvégzendd munka fajtajatol figgéen - esetleg fel kell szerelni az asztal szoritoit.

Az asztalt rogzitd csavart a munkaasztal keretében 1év6 furatba kell becsavarni (1), de nem szabad teljesen ellenallasig becsa-
varni, mivel az blokkolja az asztal elforditasanak lehet6ségét.

A tdmaszok segitenek megtartani az asztalon a hosszu elemeket, amelyek hossza meghaladja a munkaasztal méreteit. Ezeket
az asztal két oldalan lévé nyilasokba kell beszerelni. Ehhez ki kell lazitani a rogzit csavarokat, be kell dugni a tamaszokat a
furatokba, és meg kell hiizni a csavart Ugy, hogy a témasz ne j6jjon ki magatél munka kozben (I11).

Figyelem! Tilos a gérvago fiirészt kizarélag a tdmaszoknal fogva hordozni.

Az asztal szorit6javal régziteni lehet a megmunkaland6 anyagot a munkaasztalon. Ki kell lazitani a rogzitd csavart, és be kell
dugni a szorit6 karjat a munkaasztalban lévé furatba. Majd er8sen és biztosan hlizza meg a rogzité csavarokat (IV).

Olyan elemek esetén, amelyek hossza jelentésen meghaladja a munkaasztal méretét, kiilsé rogzitd elemeket kell hasznalni, pl.
szoritokat, timaszokat, satukat stb. a megmunkalandé anyag biztos és biztonsagos régzitéséhez a ferde asztalon.

FELKESZULES A MUNKAVEGZESRE

A munkat megel6zGen végrehajtandd miiveletek

Az eszkézt a munka helyén régziteni kell, munkaasztalon, allvanyon vagy hasonlé llason. Minden véddburkolatnak és biztonsagi
elemnek helyesen rogzitve kell lennie a gép beinditasa el6tt. Meg kell gydzédni rdla, hogy a korflirész szabadon forog. Faanyag-
gal végzett munka kdzben figyelni kell a benne 1év6 idegen elemekre, mint a szogek vagy csavarok stb. A gép beinditasa el6tt
meg kell gy6zédni réla, hogy az 6sszes mozgoé alkatrész szabadon mozog, teljes tartomanyban, és a korfiirész jél van rogzitve.
Mieldtt bedugja a halézati kabel dugaszat a betaplalé halézatba, meg kell gy6zddni rdla, hogy a betaplald haldzat paraméterei
megfelelnek az adattablan Iévé paramétereknek.

A gérvago flirészt egyenletes és stabil aljzatra kell allitani, példaul munkaasztalra. A szerelés magassagat a gépkezeld test-
magassagahoz kell igazitani, olyan médon, hogy telies mértékben kezelni lehessen anélkil, hogy tdl messzire kellene nydini,
mikdzben biztositott a gépkezeld stabil és biztonsagos helyzete.

A munkaasztal talpaban furatok vannak, amelyeken keresztiil az alapfeliilethez lehet rogziteni. Ehhez csavarokat és - sziikség
esetén - csavaranyakat kell hasznalni.

Amunkaasztal el van latva egy témaszlemezzel, amely a keresztvagas szogének valtoztatasa utan blokkolni a vagofej mozgasat.
Ilyen esetben el kell forditani a tdmaszlemez reteszének karjat, és el kell tolni olyan helyre, hogy ne legyen Utban (V).

A korflirész felszerelése és cseréje

Figyelem! A korflrész felszerelése vagy cseréje el6tt a gérvago flirészt haldzati kabelén lévd dugasz kihizasaval, le kell valasz-
tani a halézatrol.

Akorflrész cseréjekor védokesztyit kell viselni.

Emelje fel a fejet a korflirésszel, nyomja meg a retesz karjat (V1), és tolja félre a korflirész véddburkolatat ttk6zésig. Engedje le
a reteszt, ami lehet8vé teszi a korflirész véddburkolatanak blokkolasat eltolt &llapotban. Lazitsa ki a csavart (VII), és tolja el a a
firésztarcsa véddburkolatat annyira, hogy szabadon hozzéférjen a flirésztarcsat rogzitd csavarhoz. Nyomja be a forgétengely
reteszét, majd kulccsal forgassa el az 6ramutaté jarasaval megegyez6 iranyban, addig, amig a forgétengelyt régzit retesz miiko-
désbe nem 1ép. Majd csavarja ki a tarcsat rogzité csavart (VIIl). Szerelje le a rogzité korongot és a flirésztarcsat.

Az Uj firésztarcsa felszerelése el6tt meg kell tisztitani a rogzitést a portél és szennyez6déstdl. A fiirésztarcsat ugy kell régziteni,
hogy a forgasiranya megfeleljen a véddburkolaton nyillal jelzett forgasiranynak. Majd fel kell tenni a véddkorongot, és megtartva
a forgdtengely reteszét, erésen és biztosan be kell csavarni a fiirésztarcsat rogzité csavart. A védéburkolatokat a leszereléssel
ellentétes sorrendben kell felszerelni.

Az dsszeszerelés utan ellendrizni kell, hogy a korflirész szabadon forog-e merdleges vagy 45 fokos beallitasnal.

Figyelem! Az asztal szégének valtoztatasa utan, meg kell gy6z6dni arrdl, hogy a korflirész vagy a vagofej nem Utkozik-e aka-
dalyba munka kézben. Bekapcsolas nélkil ellendrizni kel, hogy a gérvagé flirész a teljes munkatartomanyban kihasznalhaté-e.
Sziikség esetén végre kell hajtani az akadalyok eltavolitdsahoz szikséges korrekcidkat.
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A munkaasztal beallitésa (IX)

Amunkaasztalt +/- 45 fokos tartomanyban el lehet forditani. Az asztal elforditasahoz ki kell lazitani a rdgzité csavart, be kell nyom-
ni, és benyomva kell tartani a rogzit6 kart, és el kell forditani az asztalt a kivant szdgben. Hogy kdnnyebben be lehessen llitani
az asztal sz0gét, igénybe lehet venni az asztal talpara szerelt skalat. A rgzité mechanikaval reteszelni lehet az asztal elfordulasat
néhany, leggyakrabban hasznalt szdgben. Ehhez el kell engedni a nyomast a rdgzités karjan, ugy, hogy az a munkaasztal als6
felében 1évé bevagasba kertiljon, majd meg kell szoritani a rogzit6 csavarral

Figyelem! Tilos az asztalt kizarélag a karral rogziteni, mindig be kell szoritani a régzité csavart.

A keresztvagasi sz6q beéllitasa

A vagofejet meg lehet dénteni 45 fokot nem meghaladd szdgben. A fejet ki kell reteszelni a kar (X) elforditdsaval, majd be kell
allitani a kivant szogben, és a kar meghtzéasaval blokkolni kell ebben a helyzetben. A bedllitas kdzben igénybe lehet venni az
asztal talpara felvitt skalat.

Figyelem! A vagéfej szdgének modositasa utan, meg kell gyézddni arrél, hogy a korflrész vagy a vagéfej nem (itkézik-e aka-
dalyba munka kozben. Bekapcsolas nélkill ellendrizni kel, hogy a gérvago flirész a teljes munkatartomanyban kihasznalhaté-e.
Szilkség esetén végre kell hajtani az akadalyok eltavolitasahoz sziikséges korrekciokat.

Ha nem lehet teljes egészében kihaszndlni a vagasi szog tartomanyt vagy az meghaladja a névleges értékeket, végre kell hajtani
a beallitast, ki kell lazitani vagy be kell csavarozni a skala egyik és/vagy masik végén talalhatd, rogzitd csavart (XI). A teljes
tartomany beallitdsa utan a csavart kilazulas ellen biztositani kell, becsavarozva a biztosit6 anyat.

A vagofej felemelése és reteszelése (XII)

Miutén kivette a gérvago flirészt a csomagolasbdl vagofeje alsd helyzetben van régzitve. A fej kilazitdsahoz el kell huzni a retesz
csapjat, el kell forditani 90 fokkal, és vissza kell engedni. A retesz csapjanak ebben a helyzetében szabadon lehet megemelni
és leengedni a vagofejet. A fej mozgasat tovabba a korflirész védBburkolatanak retesze is blokkolja. A vagofej eltavolitdsahoz
meg kell fogni a fogantyut, majd be kell nyomni a korflrész véd6burkolatanak reteszét. A rugo felhizza a vagéfejet, azonban
nem szabad elengedni a fogantyut, hanem tartani kell, nem tul nagy ellenallas kifejtve, egészen addig, mig a fej teliesen fel nem
emelkedik.

Jelentds szélességii elemek vagasa elétt le kell engedni a fejet és a csappal reteszelni kell alsd helyzetben, majd a vezeté sin
felhasznalasaval vizszintesen el kell tolni a fejet.

Abban az esetben, ha nem lehet a fejet teljesen leengedni, vagy tulzottan alacsonyan all, el kell végezni a beallitast a csavarral,
majd a csavart rogziteni kell az anyaval (XIII).

A vagofej felemelése és leengedése kdzben ellendrizni kell, hogy a tarcsa mozgd véddburkolata szabadon mozog-e, hogy a
vagofej leengedésekor onmiikddden eltakarja a flirésztarcsat, illetve a vagofej felemelésekor eltakarja-e a fiirésztarcsat. Abban
az esetben, ha a véd@burkolat nem mozog szabadon, a munka megkezdése el6tt el kell tavolitani.

A vezet6 sinek blokkolasa és kiengedése (XIV)

A gérvago lehetévé teszi a vagofej vezetdsineken torténd eltolasanak blokkolasat. Ehhez be kell szoritani a blokkold csavart. Ha
kilazitjak a csavart lehetévé valik a vagofej eltolasa a vezetdsineken.

Avezetd sinek eltolasa lehetdvé teszi sokkal szélesebb anyagok vagasat, mint a vagofej felemelésével és leengedésével.

Ilyen vagas esetén a vagofejet alsé helyzetben blokkolni kell a csappal, ki kell engedni a vezet8sineket, majd el kell tolni a vagoé-
sineket a korflirésszel az alapfellilethez képest vizszintes sikban.

Porelszivas hasznélata

A gérvago flirész el van latva egy csdcsonkkal, amire fel lehet erSsiteni a gérvago fiirész tartozékai kozott talalhatd zsakot, vagy
kiilsé porelszivo berendezést. A mellékelt zsak hasznalata esetén azt a zsak belsd vazat alkotd drét gy(irli (XV) dsszeszoritasaval
kell a cs6csonkra erdsiteni. A zsakot minden alkalommal ki kell driteni, amikor megtelik, valamint a munka befejezése utan.

A termék széllitésa

Ha a gérvago flirészt szallitani kell, azt eredeti gyari csomagolasban kell tenni. Le kell engedni a vagéfejet a legalso pozicioba, és
ott rogziteni kell a csappal. Az asztalt el kell forditani 45 fokkal, a csomagolasban 1évé polisztirol kitdltd kivagasanak megfelelden.
Le kell szerelni a tamaszokat, valamint a munkaasztalt blokkolé csavart.

Vagas a gérvago firésszel

A vagofej kivant helyzetbe torténd bedllitasa és a vagandé anyagnak az asztalhoz régzitése utan (XIII), meg kell kezdeni a
véagast.

A kapcsolo rendelkezik egy véletlen benyomast megakadalyozo retesszel, amit hiivelykujjal el kell hizni, és csak ezutan lehet
benyomni a kapcsolét (XIV).



H

A kapcsolo benyomasa utan meg kell engedni, hogy a flirésztarcsa elérje a névleges fordulatszamat, és csak azutan szabad
megkezdeni a vagast. Tilos a tarcsat elébb ratenni a megmunkalandd anyagra, és csak azutan beinditani a gépet. Ez a fiirész
beszorulasat, és sérlilését vagy az anyag sériilését okozhatja. Sebesiilésekhez is vezethet.

Abban az esetben, amikor Ujra kell kezdeni a vagast, eldbb meg kell engedni, hogy a tarcsa elérje a névleges fordulatszamat, és
csak ezutan szabad bevezetni a vagasba.

Vagas kozben a flirésztarcsat folyamatos mozdulatokkal kell vezetni, kertilve a tulzott nyomast. A nyomas, amit a vagofejre ki
kell fejteni, ne legyen nagyobb, mint ami elegendd az anyag vagasahoz. El kell keriilni, hogy a fiirésztarcsaval megissék az
anyagot.

Ha a tarcsa beszorul a vagott anyagba, azonnal el kell engedni a gépre kifejtett nyomast, ki kell hiizni a halézatbél, majd ki kell
venni a flirészt a vagasbal.

Meg kell vizsgélni a flirészt, nincs-e rajta sériilés vagy alakvaltozas, ami a beszorulaskor keletkezhetett, és ha ilyen lathato, a
tarcsat ki kell cserélni egy Ujra, hibétlanra. Meg kell azt is vizsgalni, mi volt az oka a beszorulasnak, pl. az elvagandé anyagban
nincsenek-e fém elemek, amelyek a flirésztarcsa beékelédését okozhattak. A munka megkezdése el kell tavolitani a flrész
beékelddésének okat.

A végas befejezése utan a forgo flirész ki kell vezetni a vagasbdl, és csak ezutan szabad elengedni a kapcsoléra kifejtett nyo-
mast.
A munka megkezdése utan meg kell kezdeni a karbantartast.

KARBANTARTAS ES FELULVIZSGALAT

FIGYELEM! A beéllitas. miiszaki karbantartas el6tt hizza ki a dugaszt a halézati dugaszoldaljzatbél. A munka befejezése utan
kils6 szemrevételezéssel ellendrizni kell az elektromos berendezés allapotat: a testet és a fogantyut, a halézati kabelt a du-
gasszal és a torésgatloval, a kapcsold mikodését, a szelloz6 rések atjarhatosagat, a szénkefék szikrazasat, a csapagyak és
attételek milkodésének hangossagat, a beindulast és a miikodés egyenletességét. A garancialis id6szakban a felhasznalé nem
szerelheti szét az eszkdzt, és nem is cserélhet ki rajta semmilyen részegységet vagy alkatrészt, mivel ez a garancia elvesztésével
jarhat. Feliilvizsgalatkor vagy izem kdzben észlelt minden rendellenesség jelzés arra, hogy a berendezést szervizben meg kell
javitatni, ennek érdekében fel kell venni a kapcsolatot a gyartéval. A munka befejezése utan a burkolatot, a szell6z6nyilasokat, a
kapcsoldkat, a kiegészitd fogantyukat és a védéburkolatot (legfeljebb 0,3 MPa nyomasu) siiritett levegével, ecsettel vagy szaraz
ronggyal meg kell tisztitani, vegyi anyagok és tisztitdszerek hasznalata nélkiil. Nem szabad éles, hegyes szerszamokat hasznalni
a tisztitashoz. Le kell szerelni a flirésztarcsat, és meg kell tisztitani a véd6burkolatok belsejét, a fiirésztarcsa rogzitését, és magat
a flirésztarcsat is a munka kdzben keletkezett portdl és mas szennyezddéstdl. A munkaasztal mozg6, tmaszté lemezét meg kell
tisztitani, és el kell tolni széls6, kiilsé helyzetbe, majd a vezetésinére fel kell vinni egy kevés szilard kenanyagot. A fogantyukat,
forgatdgombokat és mas szabalyzd elemeket egy tiszta, szaraz ronggyal kell megtisztitani.
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DESCRIERE PRODUS

Ferastraul pentru tdiere oblica este o unealta universala, proiectata pentru taiat lemn si materiale lemnoase. Datoritd capacitatji
largi de ajustare se pot efectua taieri drepte si unghiulare. Datorita sinelor care permit deplasarea capului de taiere puteti téia pie-
se de lemn cu largime mai mare decat in cazul altor aparate pentru taiere oblicd. Functionarea corects, fiabild si sigurd a uneltei
depinde de exploatarea corespunzatoare, de aceea:

inainte de a incepe lucrul cu unealta trebuie sa cititi instructiunile si sa le pastratj.

Furnizorul nu este raspunzator pentru daunele aparute in urma nerespectarii normelor de siguranta si a recomandarilor din aceste
instructiuni.

ECHIPAMENT

Ambalajul original trebuie sa contina:

- Ferastraul pentru taiere oblica

- sac pentru aspirare de praf

- disc de ferastrau

- clemd masa de lucru

- surub de blocare pentru masa de lucru
- suporturi masa de lucru

DATE TEHNICE
Parametru Unitate de masura Valoare
Numér de catalog YT-82171
Tensiune nominald \Y] ~230
Frecventd nominala [Hz] 50
Putere nominala W] 1800
Turatie nominald [min] 4800
Inaltimea max. x lungimea max. de taiere
unghi de rotire orizontal 0° / unghi de inclinare 0° [mm] 95x 310
unghi de rotire orizontal 45° / unghi de inclinare 0° [mm] 95x 210
unghi de rotire orizontal 0° / unghi de inclinare 45° [mm] 50 x 310
unghi de rotire orizontal 45° / unghi de inclinare 45° [mm] 50x 210
Disc de ferastrau: diam. ext. x diam monturd x grosime max. [mm] 255x30x3
Dimensiuni minime material prelucrat: inal. x lun. x gros. [mm] 30x 200 x 30

Masa kgl 18
Nivel de zgomot

- presiune acustica L , + K [dB(A)] 86,03
-putere L, +K [dB(A)] 99,0+3
Nivel de vibratji [m/s? 1297 +15
Clasa de izolatie Il
Nivel de protectie 1P20

NORME GENERALE DE SIGURANTA

ATENTIE! Atunci cand utilizaj unelte electrice trebuie sa respectati normele principale de siguranta. Acest lucru va permite sa
reduceti riscul de incendiu, electrocutare i de leziuni corporale.
Inainte de a incepe sa lucrati cu produsul trebuie sa cititi instructiunile de utilizare si sa le pastrati pentru uz ulterior.

Locul de munca trebuie mentinut curat. Locurile si mesele care nu au fost curatate maresc riscul de aparitie a leziunilor.

Acordatj atentie la mediul de lucru. Nu expuneti unealta la ploaie. Nu utilizati in mediu umed sau ud. Asiguratj iluminatul adecvat
la locul de munca. Nu folositi unealta in prezenta unor lichide sau gaze inflamabile.

Protectie impotriva electrocutarii. Evitati contactul cu suprafetele impamantate (de ex. tevi, incélzitoare, arzétoare, frigidere).
Accesul persoanelor straine trebuie interzis. Nu permiteti ca persoanele straine, in special copiii, care nu participa la realizarea
lucrarii sa atinga unealta sau prelungitorul. Accesul persoanelor straine trebuie interzis la locul de munca.

Depozitarea produsului. Produsul trebuie depozitat intr-un loc uscat, inchis care nu este la indemana copiilor.

Nu suprasolicitati unealta. Lucrul va fi mai eficient si mai sigur in cazul in care utilizati unealta in mod conform cu destinatia.
Folositi o unealta corespunzatoare. Nu suprasolicitai uneltele mici in cazul lucrarilor destinate pentru unelte cu randament ridicat.
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Nu folositi uneltele in mod necorespunzator cu destinatia, de ex. nu utilizati discurile de ferastrau pentru a taia copaci, busteni
sau crengi.

Purati haine corespunzatoare. Nu purtati haine si bijuterii largi, deoarece acestea pot fi prinse de catre piesele in migcare ale
uneltei. Va recomandam sa purtati incaltaminte de protectie cu talpa antiderapanta. Persoanele cu parul lung trebuie sa-l ascunda
in intregime sub o plasa pentru par sau bereta de protectie.

Purtati mijloace de protectie personalé. Purtati ochelari de protectie. Folositi magti antipraf atunci cand in timpul lucrului apare praf.
Conectatj aspiratorul. In cazul in care unealta este dotata cu racord de aspirare si de acumulare a prafului, trebuie sa va asiguratj
ca acestea au fost conectate si cé sunt utilizate corect.

Nu suprasolicitati cablul de alimentare. Nu trageti de cablul de alimentare pentru a scoate stecherul din priza. Nu amplasati cablul
de alimentare in apropierea surselor de caldura, ulei sau de margini ascutite.

Functionare in conditii de sigurantd. In cazul in care este posibil folositi cleme sau menghine pentru a fixa materialul de prelucrat.
Acest mod de fixare este mai sigur decét prinderea cu ména.

Nu va inclinati prea departe. Mentineti pozitia corecta si echilibrul in timpul lucrului.

Asigurati mentenanta corespunzatoare a uneltei. Mentinefj uneltele de taiat ascutite, acest lucru va asigura lucrul mai eficient si
mai sigur. Respectati instructiunile legate de montajul accesoriilor si pentru gresare. Trebuie sa verificatj periodic starea cablului
de alimentare, iar in cazul in care descoperiti defectjuni trebuie sa schimbati cablul intr-un service autorizat de producétor ina-
inte de a incepe s lucrati din nou cu aparatul. Verificati periodic starea prelungitoarelor, iar daca prelungitoarele sunt defecte
fnlocuiti-le cu unele noi.

Ménerele trebuie sa fie uscate, curate si fara gresori sau uleiuri.

Decuplarea uneltei. In cazul in care nu utilizatj unealta, inainte de a incepe servisarea sau inainte de a schimba accesorii precum
lame, burghiuri, dalte trebuie s& decuplati unealta de la sursa de alimentare.

Dati jos cheile folosite pentru ajustare. Trebuie sa va obignuiti sa verificati daca afj scos cheile folosite pentru ajustare inainte de
a porni unealta.

Evitati pornirea accidentala. Asigurati-va ca ati ldsat comutatorul la pozitia ,pornit’” inainte de a conecta unealta la sursa de
alimentare cu curent. .

Utilizarea de prelungitoare externe. In cazul in care utilizatj unealta in exteriorul incaperilor, pentru a le alimenta trebuie sa folositi
prelungitoare destinate pentru uz extern.

Fiti precauti. Observati ce faceti. Fiti precauti si nu lucrati dacé sunteti obositi.

Verificarea pieselor defecte. Inainte de a utiliza din nou unealta trebuie sa verificati exact si sa va asigurati ca va functiona corect
si ca va indeplini functiile dorite.

Verificati daca piesele mobile se potrivesc, daca se incalecd, daca nu sunt fisurate, montajul si alte conditii care pot avea impact
asupra utilizarii uneltei. Carcasele sau alte piese care sunt defecte trebuie reparate in mod corespunzator sau schimbate intr-un
service autorizat de catre producator, cu exceptia cazului in care instructiunile precizeaza altceva. Comutatoarele defecte trebuie
schimbate cu unele functionale la un service autorizat de producator. Nu folositi unealta in cazul in care comutatorul nu o porneste
si nu o opreste.

ATENTIE! Utilizarea de accesorii diferite de cele recomandate in instructjuni poate mari riscul de ranire.

Trimiteti unealta la reparatji unor persoane calificate. Unealta indeplineste cerintele esentiale de siguranta. Reparatjile trebuie
efectuate de persoane calificate folosind piese de schimb originale. In caz contrar reparatia poate provoca pericole considerabile
pentru utilizator.

INSTRUCTIUNI ADITIONALE DE SIGURANTA

Nu folositi discuri de ferastrau defecte sau deformate.

Inlocuiti insertia uzatd masa cu una noua.

Folositi doar discuri de ferastrau cu parametri mentionati in tabelul cu date tehnice. Discurile de ferastrau pentru lemn trebuie sa
indeplineasca cerintele standardului EN 847-1.

Nu folositi discuri de ferastrau fabricate din otel tip HSS.

Purtati mijloace de protectie personala de fiecare data cand este necesar. Protectia auditiva reduce riscul de pierdere a auzului.
Protectie oculara. Mijloacele de protectie a cailor respiratorii reduc riscul de inhalare a pulberilor nocive. Manusi pentru transpor-
tarea de discuri pentru ferastrau si materiale aspre. Discurile de ferastrau trebuie transportate de manere.

Conectatj aspiratorul de praf in cazul in care taiatj lemn.

Selectatj discul de ferastrau destinat pentru taierea materialului selectat.

ATENTIE! Nu taiatj alte materiale decét cele indicate in instructjuni. .

Ridicati si transportati unealta tindnd de masa de lucru si amplasati palmele departe de taisul ferdstraului. Inainte de a ridica
si de a transporta aparatul trebuie sa va asigurati ca piesele mobile au fost blocate. Nu prindeti de carcase pentru a muta si a
transporta unealta.

Folositi unealta doar dacd atunci cand carcasele functioneaza corect, sunt mentinute corespunzator si fixate in mod adecvat.
Podeaua la locul de munca trebuie s fie curata.

Asigurati-va cé viteza indicata pe disc este mai mare sau egala cu viteza indicaté pe unealta.

In cazul in care folositi inele de distantare sau alte inele pentru arbore asigurati-va ca producatorul a prevazut posibilitatea de
utilizare pentru tipul dorit de lucrare.

m I' NS TRUCTI UNI ORI G I N A L E



RO

Tn cazul in care unealta este prevdzuté cu indicator laser sau cu dioda LED nu le schimbati cu aparate de alt tip decat cele mon-
tate. Toate reparatiile sau schimbarile trebuie realizate intr-un service autorizat de producator.

ATENTIE! Nu indepértati piesele taiate sau alte bucati de material din zona de téiere atunci cand aparatul este pornit cu discul
descoperit. .

Asigurati taierea corectd si sigura. Fixati mereu materialul de taiat pe masa de lucru. Inainte de a incepe lucrul trebuie sa vé asigu-
rati cé unealta este agezata stabil. In cazul in care este necesar fixati unealta pe masa. In cazul in care este necesar suspendat
materialul de tdiat care este lung.

MONTAJUL PRODUSULUI

Produsul este livrat montat aproape integral, insa inainte de a incepe lucrul cu acesta trebuie s& montati surubul de blocare a rotirii
mesei precum si sa montatj suporturile mesei in functie de tipul de lucru efectuat.

Surubul de blocare a mesei trebuie infiletata in bratul mesei de lucru (I1), dar nu strangeti pana la maxim, deoarece acest lucru
blocheaza posibilitatea de rotire a mesei.

Suporturile faciliteaza suspendarea pieselor lungi cu lungimea care depaseste lungimea mesei de lucru. Trebuie sa le montat
in orificiile din ambele parti ale motorului. Pentru a face acest lucru trebuie s desfiletati surubul de fixare, introduceti suportul in
orificii gi infiletati suruburile astfel incat suportul sa nu se deplaseze in timpul lucrului (I11).

ATENTIE! Se interzice transportarea ferdstaului pentru taiere oblica folosind doar suporturile.

Clema mesei permite strangerea piesei de prelucrat pe suprafata mesei de lucru. Trebuie sa desfiletati surubul de blocare si in-
troducetj bratul clemei n orificiul din masa de lucru. Apoi strangeti ferm si puternic surubul de blocare (IV).

Tn cazul pieselor a caror lungime depéseste considerabil dimensiunea mesei de lucru trebuie sa folositi piese externe de fixare, de
ex. menghine, cleme, suporturi etc. pentru a fixa sigur si ferm materialul de prelucrat pe masa ferastraului pentru taiere oblica.

PREGATIRE PENTRU LUCRU

Activitéti de realizat inainte de a incepe lucrul

Unealta trebuie fixata in locul in care lucrati, pe masa de lucru sau intr-un loc similar. Toate carcasele si piesele de protectie
trebuie sa fie fixate corect inainte de a porni aparatul. Trebuie sa va asigurati ca discul ferastraului se poate misca fara probleme.
Atunci cand lucrati cu material din lemn trebuie s& acordati atentie la obiectele care se pot afla in acesta, de ex. cuie sau suruburi
etc. Inainte de a porni unealta trebuie sa va asigurati cé toate piesele mobile se pot misca liber la nivel maxim, iar discul feréstrau-
lui este montat corect. Inainte de a cupla stecherul cablului la refeaua de curent trebuie sa va asigurati ca parametri retelei de
alimentare corespund celor de pe placuta nominala a uneltei.

Ferastraul pentru taiere oblica trebuie asezat pe o suprafati platé si stabilé, de ex. pe o masa de lucru. Inalfimea de montaj trebuie
selectata in functie de indltimea operatorului, astfel incat sa poata fi utilizat la capacitate maxima fara a fi necesar ca operatorul
s& se aplece, ci s& poata lua o pozitie stabila i sigura.

Suportul mesei de lucru a fost dotat cu orificii care permit fixarea acesteia pe suprafata de suport. Pentru a face acest lucru trebuie
sa folositi suruburi i piulite.

Masa de lucru este prevdzuta cu o placa mobila de blocaj a mesei de lucru care dupé schimbarea unghiului de taiere traversala
poate bloca miscarea capului de téiere. In acest caz trebuie sa rotit leviera blocadei placii de blocaj si sa o deplasatj intr-un loc
care nu poate bloca (V).

Montajul si schimbarea discului de ferastréu

Atentie! Inainte de a monta sau de a schimba discul ferastraului trebuie sa decuplati ferastraul pentru taiere oblica de la reteaua
de alimentare, decuplatj stecherul din priza.

Atunci cand schimbati discul ferastraului trebuie sa folositi manusi de protectie.

Ridicati capul cu discul ferastraului, apasati leviera de blocada (V1) si indepéartati pana la maxim carcasa discului de ferastrau. Dat
drumul la blocada, acest lucru va permite sa blocati discul de ferastrau in pozitie descoperita. Desfiletati surubul (V1) si desfiletat
carcasa de montaj pentru discul de ferastrau, astfel incat sa aveti acces liber la surubul de fixare a discului de ferastrau. Apasat
blocada arborelui, apoi rotiti cheia in directia conforma cu migcarea acelor de ceas pana ce se blocheaza posibilitatea de rotire a
arborelui. Apoi desfiletati surubul de fixare a discului (VIIl). Demontati flansa de fixare si discul de ferastrau.

Inainte de a monta noul disc de ferastrau trebuie sa curatati conexiunea de praf si pulberi. Discul de ferastrau trebuie fixat astfel
incat directia de rotire a acestuia sa fie conforma cu directia de rotire indicatd cu sageata pe carcasa. Apoi montati un disc de
fixare, tineti blocada arborelui ferma si sigur si apoi strangeti surubul de fixare a discului de ferastrau. Carcasele trebuie montate
in ordinea inversa celei de demontaj.

Dupa montaj trebuie sa verificati daca discul ferastraului se misca liber in pozitie perpendiculara si la unghiul de 45°.

Atentie! Dupa ce atj schimbat unghiul mesei trebuie sa va asigurati ca discul ferastraului sau capul de téiat nu intampina obstacole
in timpul lucrului. Fard a porni unealta verificati daca se poate folosi intreg intervalul de operare a ferastraului pentru téiere oblica.
In cazul in care este necesar efectuatj ajustarile necesare eliminand obstacolele.
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UTILIZAREA FERASTRAULUI PENTRU TAIERE OBLICA

Ajustarea mesei de lucru (IX)

Masa poate fi rotita intr-un interval de +/- 45°. Pentru a roti masa trebuie sa desfiletati surubul de blocare si mentjineti apasata
leviera de blocare dupa care rotifi masa la unghiul dorit. Pentru a putea ajusta mai usor unghiul mesei puteti folosi scala prinsa
de suportul mesei. Mecanismul de blocare permite blocajul miscarii mesei la cateva unghiuri cel mai des folosite pentru taiere.
Pentru a face acest lucru dati drumul la leviera blocadei, astfel incat sa intre in decupajul din partea de jos a suportului mesei de
lucru, iar apoi infiletati surubul de blocare.

Atentie! Se interzice blocarea mesei doar cu leviera, trebuie sa infiletati mereu surubul de blocare.

Ajustarea unghiului de taiere traversala

Puteti inclina capul de taiere la un unghi de maxim 45°. Trebuie sa deblocati capul desfiletand leviera (X), iar apoi setati-o la
unghiul dorit si blocati in acea pozitie infiletand leviera. Atunci cand efectuati ajustarea puteti folosi scala de pe suportul mesei.
Atentie! Dupa ce atj schimbat unghiul capului de taiat trebuie sa va asigurati ca ferastraul cu disc sau capul de taiere nu intalneste
obstacole in timpul functionérii. F4ra a porni unealta verificati dacé se poate folosi intreg intervalul de operare a ferastraului pentru
tdiere oblica. In cazul in care este necesar efectuati ajustarile necesare eliminand obstacolele.

Tn cayul in care nu se poate utiliza intervalul integral de taiere sau acesta depaseste valorile nominale, trebuie s& ajustati des-
filetand sau infilletand surubul pe unul si/sau celalalt capat al scalei (XI). Dupa ce afj setat intervalul integral trebuie sa protejati
suruburile impotriva desfiletarii, strangand piulitele de protectie.

Ridicarea si blocarea capului de téiere (XII)

Dupé ce scoateti din ambalaj capul de téiere al ferastraului pentru téiere oblica acesta este blocat la pozitia de jos. Pentru a-|
debloca trebuie sa trageti boltul blocadei si s&-l rotiti la 90°, dupa care incetati sa apasati. In aceasta pozitie a boltului blocadei
puteti ridica si coborf lin capul de taiere. Miscarea capului poate fi blocata de asemenea cu blocada carcasei discului de ferastrau.
Pentru a ridica capul de taiere trebuie sa prindeti manerul, iar apoi apasatj blocada carcasei discului de ferastrau. Arcul duce la
ridicarea capului, insa nu trebuie sa dati drumul la maner, ci sa- mentineti usor apasat pana ce capul se ridica integral.

Tnainte de a téia piese cu largime considerabila trebuie s& coborati capul si si-I blocati cu boltul la pozitia de jos, iar apoi solosit]
sinele de ghidaj deplasand capul pe orizontald.

In cazul in care nu puteti cobori capul la capatul intervalului sau acesta este coborat prea jos, trebuie sa ajustati cu surubul, iar
apoi sa blocatj cu o piulita (XIII).

Atunci cénd ridicati si coborati capul de taiere trebuie sa verificati dacd carcasa mobila a discului se migca automat liber desco-
perind discul ferdstraului atunci cand coboréti capul de téiere si acoperd automat discul ferastraului atunci cand ridicati capul de
taiere. In cazul in care carcasa nu se deplaseaza fara dificultai trebuie sa o demontatj inainte de a incepe lucrul.

Blocarea si deblocarea sinelor de ghidaj (XIV)

Ferastraul pentru taiere oblica permite blocarea deplasarii capului de taiere pe sine de ghidaj. Pentru a face acest lucru trebuie sa
infiletati surubul de blocare. Daca desfiletati surubul puteti deplasa capul de taiere pe sinele de ghidaj.

Deplasarea sinelor de ghidaj permite taierea de materiale cu latime considerabil mai mare decét permite ridicarea si coborérea
capului de taiere.

In cazul in care taiafj trebuie sa blocati capul de taiere cu bolful in pozitia de jos, deblocati migcarea sinelor de ghidaj, iar apoi
deplasati capul impreund cu discul de ferastrau pe orizontala pe suprafata de suport.

Utilizarea aspiratorului de praf

Ferastraul pentru taiere oblica este dotat cu un stut care permite conectarea sacului din dotarea ferastraului pentru téiere oblica
sau a unei instalatji externe de aspirare a prafului. In cazul in care utilizati sacul din dotare trebuie sa- montatj pe stut apasand
inelul de sarma care reprezinta scheletul extern al sacului (XV). Sacul trebuie golit de fiecare data cand se umple sau de fiecare
data dupa ce atj terminat lucrul.

Transportul produsului

In cazul in care transportati ferastraul pentru taiere oblica efectuati acest lucru in ambalajul original. Coborati capul de taiere la
pozitia cea mai joasa si protejati cu boltul. Masa trebuie rotitd la un unghi de 45° conform cu pozitia pieselor de polistiren expandat
din ambalaj. Trebuie sa demontati suporturile si surubul de blocare al mesei de lucru.

Taierea cu ferdstrul pentru taiere oblica

Dupa ce atj setat capul de téiere la pozitia dorita si ati prins materialul de taiat de masa (XVI) trebuie sa incepeti sa taiafj.
Comutatorul este dotat cu o blocada de protectie impotriva apasarii accidentale, pe care trebuie sa-| trageti cu degetul mare, dupa
care puteti apasa pe comutator (XVII).

Dupa ce atj apasat comutatorul trebuie sa Iasatj ferastraul sa atinga turatia nominala si abia apoi s& incepei s& lucrati. Se in-
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terzice apropierea ferastraului de material inainte de a porni unealta. Acest lucru poate duce la blocarea ferastraului, deteriorarea
acestuia sau la defectarea materialului. Acest lucru poate duce la aparitia unor leziuni.

In cazul in care incepeti sa taiati din nou aceeasi piesa dupa o intrerupere trebuie sa lasati ferastraul s atinga turatia nominala
si abia atunci sa-| introduceti in orificiul efectuat.

Atunci cand taiati trebuie sa deplasati discul ferastraului cu o migcare lina, evitati apasarea excesiva. Presiunea exercitata asupra
capului de taiere nu poate fi mai mare decét cea necesara pentru taierea materialului. Trebuie sa evitatj lovirea cu discul fera-
straului in materialul de tdiat.

Tn cazul in care discul ferdstraului se blocheaza in materialul de tiat trebuie s& incetati imediat s& apdsati comutatorul uneltei,
decuplati- de la sursa de alimentare, iar apoi scoateti ferastraul din orificiul efectuat.

Inspectatj ferastraul pentru a observa daca nu prezinta defectiuni sau deformari care pot aparea atunci cand taiati si in cazul in
care le observati inlocuiti discul cu unul nou, fard defectiuni. De asemenea trebuie sé verificati motivul de blocare, de exemplu
daca in materialul de taiat nu exista piese de metal care ar fi putut cauza blocarea ferdstraului. Inainte de a incepe lucrul trebuie
sd eliminati cauza de blocare a ferastraului.

Dupa ce atj terminat de taiat scoatetj discul ferastraului in miscare din orificiul taiat, iar abia apoi incetatj sa apasati comutatorul.
Dupa ce atj terminat lucrul trebuie sa efectuatj activitdtile de mentenanta.

MENTENANTA S REVIZII

ATENTIE! inainte de a efectua ajustarea, operarea tehnici sau mentenanta trebuie sa scoateti stecherul uneltei din priza de cu-
rent. Dupa ce atj terminat lucrul trebuie sa verificatj starea tehnica a uneltei electrice efectuand revizia externa si evaluati starea:
carcasei si a manerului, cablului electric cu stecherul, modul de functionare al comutatorului electric, dacd nu sunt blocate orificiile
de ventilatie, daca periile scot scantei, cat de zgomotosi sunt rulmentii si transmisiile si dacé aparatul functioneaza uniform. In
perioada de garantie se interzice demontarea uneltei, schimbarea subansamblelor sau partilor componente deoarece acest
lucru poate duce la pierderea dreptului la garantie. Toate problemele observate la revizie sau in timpul lucrului reprezintd indicii
pentru necesitatea efectuarii de reparatji la un service, in acest scop luatj legatura cu producatorul. Dupa ce atj terminat lucrul
curatati carcasa, orificile de ventilatie, transmisiile, manerul aditional si protectiile de ex. cu un jet de aer (cu presiune maxima
de 0,3 MPa), cu o pensula sau cu o laveta uscata fara detergenti sau lichide de curatare. Trebuie sa demontati discul ferastraului
si sa curatati interiorul carcaselor, fixarea discului de ferastrau precum si ferastraul de praf si alte impuritati care apar in timpul
functiondrii. Placa mobila de blocare a mesei de lucru trebuie curatata, scoasa in pozitia extrema, iar apoi pe ghidajele acesteia
trebuie sa aplicatj o cantitate redusa de gresoare solida. Manerele, mangoanele si alte piese de ajustare trebuie curatate in mod
regulat cu o lavetd uscata si curata.
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PROPIEDADES DE LA HERRAMIENTA

La sierra angular es una herramienta versatil, disefiada para cortar madera y materiales derivados de madera. Gracias a amplio
rango de ajustes, es posible realizar corte derecho y angular. Gracias a las correderas que permiten mover la cabeza cortadora,
es posible también cortar elementos de madera de un ancho que excede el de otras sierras angulares. El funcionamiento correc-
to, infalible y seguro de la herramienta depende de su adecuada operacién, y por lo tanto:

Antes de comenzar cualquier trabajo con la herramienta es menester leer todo el manual y guardarlo.

El proveedor no sera responsable por los dafios y lesiones ocasionados en el caso de no seguir las reglas de seguridad y las
recomendaciones del presente manual.

ACCESORIOS

La caja suministrada desde la fabrica contiene lo siguiente:
- sierra angular

- bolsa para polvo

- sierra de disco

- apretador de la mesa de trabajo

- tornillo de bloqueo de la mesa de trabajo

- soportes de la mesa de trabajo

DATOS TECNICOS
Parametro Unidad de medicié Valor
Numero de catalogo YT-82171
Tension nominal V] ~230
Frecuencia nominal [Hz] 50
Potencia nominal W] 1800
Rotacion nominal [min”] 4800
Altura méxima x longitud maxima del corte
angulo de rotacion en plano horizontal 0° / angulo de la inclinacion 0° [mm] 95x 310
angulo de rotacion en plano horizontal 45° / angulo de la inclinacion 0° [mm] 95x 210
angulo de rotacion en plano horizontal 0° / angulo de la inclinacion 45° [mm] 50 x 310
angulo de rotacion en plano horizontal 45° / angulo de la inclinacion 45° [mm] 50x 210
Sierra de disco: didmetro externo x didmetro de fijacion x grosor maximo [mm] 255x30x3
Dimensiones minimas del material procesado: alto x largo x grueso [mm] 30x 200 x 30
Masa [ka] 18
Nivel de ruido
- presion acustica L , + K [dB(A)] 86,0+3
-potencia L, + K [dB(A)] 99,0+3
Nivel de vibracién [m/s? 1,297 £1,5
Clase de aislamiento I
Grado de proteccion 1P20

RECOMENDACIONES GENERALES DE SEGURIDAD

JATENCION! En el caso de usar herramientas eléctricas, es menester seguir normas basicas de seguridad, lo cual reduciré el
riesgo de incendio, choque eléctrico y lesiones.
Antes de comenzar el trabajo con la herramienta, es menester leer el manual y guardarlo.

Mantenga el lugar de trabajo limpio. Lugares y mesas sucios aumentan el riesgo de sufrir lesiones.

Ponga atencion al lugar de trabajo. No exponga la herramienta a precipitaciones. No use la herramienta en un ambiente humedo.
Garantice una iluminacion adecuada del lugar de trabajo. No use la herramienta cerca de liquidos inflamables o gases.
Proteccion ante choque eléctrico. Evite cualquier contacto del cuerpo con superficies con toma de tierra (por ejemplo tubos,
calefactores, quemadores o refrigeradores).

Mantenga a los terceros a distancia. No se debe permitir que terceros, especialmente nifios, que no participen en los trabajos,
toquen la herramienta o la extension. Terceros deben mantenerse lejos del lugar de trabajo.

Almacenamiento de la herramienta. Es menester almacenar la herramienta en un lugar seco y cerrado, fuera del alcance de nifios.
No sobrecargue la herramienta. El trabajo sera mas eficiente y mas seguro si la herramienta se usa de acuerdo a su asigna-
cion.
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Use una herramienta adecuada. No sobrecargue una herramienta pequefia, realizando trabajos para herramientas de alta capa-
cidad. No use la herramienta para trabajos para los que no haya sido disefiada, por ejemplo no use sierras de disco para cortar
arboles, troncos o ramas.

Use vestimenta adecuada. No use prendas holgadas o bisuteria, ya que podrian ser atrapadas por las partes moviles de la
herramienta. Se recomienda usar zapatos de proteccion con suela antiderrapante. Cabello largo debe colocarse enteramente
bajo un gorro.

Use medios de proteccion individual. Use gafas o lentes de proteccion. Use mascaras anti-polvo durante trabajos que generen
polvo.

Conecte extractor de polvo. Si la herramienta viene equipada con la conexién del extractor de polvo y de bolsa para polvo, es
menester asegurarse que los elementos mencionados hayan sido conectados y se usan correctamente.

No sobrecargue el cable de alimentacion. No saque la clavija del enchufe jalando el cable de alimentacion. No ponga el cable de
alimentacion cerca de fuentes de calor, aceite o bordes filosos.

Trabajo seguro. Donde sea posible es menester usar apretadores o yunques para fijar el material procesado, lo cual es mas
seguro que sostener el material con la mano.

No trate de alcanzar demasiado lejos. Mantenga una posicién adecuada y equilibrio durante todo el trabajo.

Realice mantenimiento adecuada de la herramienta. La herramienta debe estar filosa lo cual permitira un trabajo mas eficiente y
mas seguro. Seguir las instrucciones de instalacion de los accesorios y lubricacion. Es menester revisar periédicamente el cable
de alimentacion, y en el caso de detectar dafios, antes de resumir el trabajo es menester reemplazar el cable de alimentacion
en un punto de servicio autorizado del fabricante. Es menester revisar periédicamente la extension, y reemplazar extensiones
estropeadas con nuevas.

Es menester mantener los mangos secos, limpios y libres de lubricantes y aceites.

Desconexion de la herramienta. Si la herramienta no se usa, antes de comenzar el servicio o reemplazo de tales accesorios como
cuchillas, brocas o cortadores es menester desconectar la herramienta de la fuente de alimentacién.

Remover las llaves que se utilizan para los ajustes. Es menester tener el habito de asegurarse que las llaves usadas para los
ajustes hayan sido eliminadas antes de arrancar la herramienta.

Evite que la herramienta se encienda accidentalmente. Aseglrese que el interruptor esta en la posicion ,apagado” antes de
conectar la herramienta a la fuente de alimentacion.

Uso de extensiones externas. Si la herramienta se usa fuera, para su alimentacion es menester usar extensiones disefiadas
para uso externo.

Manténgase alerta. Observe lo que esta haciendo. Use el sentido comin y no trabaje cansado.

Revision de partes estropeadas. Antes de continuar el uso de la herramienta, es menester revisarla cuidadosamente. Asegurese
que trabajara correctamente, realizando sus funciones.

Revise el ajuste de partes méviles, atoramientos de partes moviles, partes rotas, la instalacion y otras condiciones que puedan
afectar la operacion de la herramienta. Elementos de proteccion u otras partes estropeadas deben repararse adecuadamente o
reemplazar en un punto de servicio autorizado del fabricante, a menos que las instrucciones indiquen otras recomendaciones.
Interruptores estropeados es menester reemplazar en un punto de servicio autorizado del fabricante. No use la herramienta si el
interruptor no la enciende o no la apaga.

{ATENCION! Uso de otros accesorios que los recomendados en las instrucciones puede incrementar el riesgo de suftir lesiones.
Deje la herramienta para reparaciones a personal calificado. La herramienta cumple con requerimientos importantes de seguri-
dad. Las reparaciones deben ser realizadas por personal calificado usando refacciones originales. De otra manera las reparacio-
nes pueden implicar riesgos significantes para el usuario.

ADDICIONALES RECOMENDACIONES DE SEGURIDAD

No use sierras de disco dafiadas o deformadas.

Insercién desgastada de la mesa de trabajo debe reemplazarse.

Use Unicamente sierras de disco cuyos parametros cumplan con las indicaciones en la tabla de datos técnicos. Sierras de disco
para madera deben cumplir los requerimientos de la norma EN 847-1.

No use sierras de disco hechas de acero de alta velocidad HSS.

Use medios de proteccion personal siempre que sea necesario: proteccion del oido que limite el riesgo de perder el oido, protec-
cion de la vista, proteccion de las vias respiratorias que limite el riesgo de inhalar polvo nocivo, guantes para cargar sierras de
disco y materiales asperos. Sierras de disco deben cargarse usando los mangos.

Conecte extractor de polvo, en el caso de cortar madera.

Seleccione sierra de disco disefiada para cortar el material.

jATENCION! No corte otros materiales que los indicados en las instrucciones.

Levante y cargue la herramienta agarrando la mesa de trabajo, colocando las manos lejos del filo de la sierra de disco. Antes
de levantar o cargar la herramienta, es menester asegurarse que todas las partes méviles hayan sido bloqueadas. No use las
protecciones para levantar o transportar la herramienta.

Use la herramienta tnicamente con protecciones que deben funcionar correctamente, mantenerse adecuadamente y estar ins-
taladas adecuadamente.

El piso en el lugar de trabajo debe mantenerse limpio.
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Asegurese que la velocidad indicada en el disco es mayor o igual que la velocidad indicada en la herramienta.

En el caso de usar los anillos separadores u otros anillos del huso, asegurese que el fabricante haya previsto la posibilidad de
usarlos para el trabajo.

Sila herramienta tiene un indicador laser o diodo LED, no se deben reemplazar con dispositivos de otro tipo que los ya instalados.
Todas las reparaciones o reemplazo deben realizarse en un punto de servicio autorizado del fabricante.

JATENCION! No elimine elementos cortados u otras partes del material del area del corte, durante el funcionamiento de la herra-
mienta con la sierra de disco descubierta.

Asegure que el corte se realiza de manera correcta y segura. Siempre fije el material por cortarse en la mesa de trabajo. Antes de
comenzar de trabajo, asegurese que la herramienta esta en una posicién estable. Si es necesario fije la herramienta en la mesa.
En el caso de que se requiera, apoye material largo.

INSTALACION DE LA HERRAMIENTA

La herramienta se suministra casi enteramente ensamblada, pero antes de empezar el trabajo, es menester instalar el tornillo
de bloqueo de la mesa, y posiblemente instalar los soportes y el apretador de la mesa, dependiendo del tipo de trabajo por
realizarse.

El tornillo de bloqueo de la mesa es menester enroscar en el orificio en el brazo de la mesa de trabajo (1), sin apretarlo, para
permitir rotacion de la mesa.

Los soportes facilitan mantener en la mesa elementos largos, que excedan el tamafio de la mesa de trabajo. Es menester ins-
talarlos en los orificios de ambos lados de la mesa. Para este fin es menester desenroscar el tornillo, colocar el soporte en los
orificios y apretar el tornillo de tal manera que el soporte no se salga durante de trabajo (lll).

JATENCION! Se prohibe cargar la sierra angular agarrandola inicamente por los soportes.

El apretador de la mesa permite apretar el elemento procesado contra la superficie de la mesa de trabajo. Es menester aflojar
el tornillo de bloqueo e insertar el brazo del apretador en el orificio de la mesa de trabajo. Luego apriete el tornillo de bloqueo de
una manera segura (IV).

En el caso de elementos cuya longitud exceda significantemente el tamafio de la mesa de trabajo es menester usar elementos
de fijacién externos, por ejemplo apretadores, soportes, yunques, etc. Para fijar el material procesado en la mesa de la sierra
angular de una forma segura.

PREPARATIVOS PARA EL TRABAJO

Acciones para realizarse antes de comenzar el trabajo

Es menester fijar la herramienta en el lugar de trabajo, en la mesa de trabajo, un soporte o en lugar parecido. Todas las protec-
ciones y los elementos de seguridad deben estar correctamente instalados antes de arrancar la herramienta. Es menester ase-
gurarse que la sierra de disco puede girar libremente. Durante trabajo con madera es menester poner atencion a tales elementos
como clavos o tornillos. Antes de arrancar la herramienta es menester asegurarse que todas las partes méviles pueden moverse
libremente dentro de todo el rango, y la sierra de disco esta instalada correctamente. Antes de conectar la clavija del cable a la
red eléctrica, es menester asegurarse que los parametros de la red son los que se indican en la placa de la herramienta.

La sierra angular debe colocarse en una superficie plana y estable, por ejemplo en la mesa de trabajo. La altura de instalacién
debe decidirse segun la altura del operador, para que exista la posibilidad de manejar la herramienta sin alcanzar demasiado
lejos, y asegurando una posicion estable y segura del operador.

La base de la mesa de trabajo tiene orificios que permiten fijarla en el piso. Con este fin es menester usar tornillos y si es nece-
sario tuercas.

La mesa de trabajo tiene una placa de contencién mvil, que después de cambiar el angulo de corte transversal puede bloguear
el movimiento de la cabeza cortadora. En tales casos es menester girar la palanca del bloqueo de la placa de contencion y
moverla hacia un lugar donde no sea obstaculo (V).

Instalacion y reemplazo de la sierra de disco

{ATENCION! Antes de comenzar la instalacién o reemplazo de la sierra de disco, es menester desconectar la sierra angular de
la red de alimentacion, sacando la clavija del enchufe de la red de alimentacion.

Durante el reemplazo de la sierra de disco es menester usar guantes de proteccion.

Levante la cabeza de la sierra de disco, presione la palanca de bloqueo (V1) y mueva la proteccion de la sierra de disco hasta
sentir resistencia. Baje el bloqueo, lo cual permitira bloquear la proteccion de la sierra de disco en la posicion abierta. Afloje el
tornillo (VI1) y retire la proteccion de instalacion de la sierra de disco, para obtener acceso libre al tornillo que fija la sierra de disco.
Presione el bloqueo del huso, y luego gire la llave en la direccién de las manecillas del reloj hasta que no haya posibilidad de
rotacion del huso. Luego afloje el tornillo del disco (VIIl). Desinstale el plato de fijacion y la sierra de disco.

Antes de la instalacion de una nueva sierra de disco, es menester limpiar la fijacion de polvo. Instale la sierra de disco de tal
forma que gire en la direccion indicada con la flecha en la proteccion. Luego cologue el plato de fijacion y sosteniendo el bloqueo
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del huso, apriete el tornillo de la sierra de disco de una manera segura. Las protecciones deben instalarse en una orden opuesta
a la de desinstalacion.

Habiendo concluido la instalacion, asegurese que la sierra de disco gira libremente en la posicién perpendicular y con el &ngulo
de 45°.

JATENCION! Habiendo modificado el angulo de la mesa, es menester asegurarse que la sierra de disco o la cabeza cortadora no
encuentran obstaculos durante de trabajo. Es menester, sin encender la herramienta, asegurarse que puede usarse todo el rango
de trabajo de la sierra angular. En el caso de que sea necesario realice ajustes, eliminando obstaculos.

TRABAJO CON LA SIERRAANGULAR

Ajustes de la mesa de trabajo (IX)

Es posible rotacion de la mesa dentro del rango +/- 45°. Para permitir la rotacion de la mesa es menester aflojar el tornillo de
bloqueo, presionar y sostener la palanca de blogueo y girar la mesa hasta obtener el &ngulo deseado. Para que resulte mas facil
ajustar el angulo de la mesa, puede utilizar la escala en la base de la mesa. El mecanismo de bloqueo permite bloquear la mesa
en una serie de angulos de corte mas comunes. Para este fin es menester soltar la palanca de bloqueo, para que se coloque en
el recorte en la parte inferior de la base de la mesa de trabajo, y luego apretar el tornillo de blogueo.

jATENCION! Se prohibe bloquear la mesa Unicamente con la palanca, siempre es menester apretar el tornillo de bloqueo.

Ajustes del angulo de corte transversal

Es posible inclinar la cabeza cortadora con un angulo que no exceda 45°. Es menester desbloquear la cabeza girando la palanca
(X), y luego colocandola en un angulo deseado y bloqueandola en la posicion seleccionada, apretando la palanca. Durante los
ajustes puede utilizar la escala en la base de la mesa.

JATENCION! Habiendo ajustado el angulo de la cabeza cortadora, es menester asegurarse que la sierra de disco o la cabeza
cortadora no encuentran obstaculos durante de trabajo. Es menester, sin encender la herramienta, asegurarse que puede usarse
todo el rango de trabajo de la sierra angular. En el caso de que sea necesario realice ajustes, eliminando obstéculos.

Si no es posible usar el rango completo del angulo de corte o el angulo excede los valores nominales, es menester realizar
ajustes, aflojando o apretando el torillo de contencién en uno y/u otro extremo de la escala (XI). Habiendo ajustado el rango
completo, es menester asegurar los tornillos para que no de aflojen, apretando tuercas de proteccion.

Como levantar y bloquear la cabeza cortadora (XII)

Habiendo sacado del empaque la cabeza cortadora, la sierra angular esta bloqueada en la posicién inferior. Para desbloquearla
jale el pasador del blogueo, girelo 90° y suéltelo. En ésta posicion del pasador del bloqueo se puede libremente levantar y bajar
la cabeza cortadora. El movimiento de la cabeza se bloquea adicionalmente con el bloqueo de proteccion de la sierra de disco.
Para levantar la cabeza cortadora es menester agarrar el mango y luego presionar el blogqueo de proteccion de la sierra de disco.
El resorte causara que la cabeza se levante, pero no debe soltar el mango. Sujételo, oponiendo ligera resistencia, hasta que la
cabeza se levante completamente.

Antes de cortar elementos muy anchos, es menester bajar la cabeza y bloquearla con el pasador en la posicion inferior, y luego
usando las correderas mueva la cabeza en plano horizontal.

En el caso de que no sea posible bajar la cabeza hasta el fin del rango, o si se baja demasiado, es menester realizar ajustes con
tornillos, y luego bloguearla con tuercas (XIII).

Levantando y bajando la cabeza cortadora, es menester asegurarse que la proteccion mévil del disco se mueve libremente,
descubriendo automaticamente la sierra de disco cuando esta bajando la cabeza cortadora y cubriendo automaticamente la
sierra de disco cuando esta subiendo la cabeza cortadora. En el caso de se detecten obstaculos que impidan movimiento de la
proteccion, es menester eliminarlos antes de comenzar el trabajo.

Cdmo bloquear y desbloquear las correderas (XIV)

La sierra angular permite bloguear el movimiento de la cabeza cortadora sobre las correderas. Para este fin es menester apretar
el tornillo de bloqueo. Aflojar el tornillo da la posibilidad de mover la cabeza cortadora sobre las correderas.

Movimiento sobre las correderas permite cortar materiales mucho mas anchos que lo permitido levantando y bajando la cabeza
cortadora.

En el caso de tal corte, es menester bloquear la cabeza con el pasador en la posicion inferior, desbloguear el movimiento de las
correderas, y luego mover la cabeza junto con la sierra de disco en el plano horizontal hacia el piso.

Uso del extractor de polvo

La sierra angular viene equipada con contera, que permite conectar la con la que la sierra angular viene equipada o un sistema
externo para extraccion de polvo. En el caso de usarse la bolsa, es menester fijarla en la contera apretando el anillo de alambre
que forma el marco interno de la bolsa (XV). La bolsa para polvo debe vaciarse cada vez que esté llena y cada vez después de

terminar el trabajo.
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Transporte de la herramienta

En el caso de transportar la sierra angular, es menester hacerlo en el empaque de fabrica. Es menester bajar la cabeza cortadora
hasta la posicion mas baja y protegerla con el pasador. Gire la mesa 45° de para que quepa entre las piezas moldeadas de unicel
en la caja. Es menester desinstalar los soportes y el tornillo de bloqueo de la mesa de trabajo.

Cdmo cortar con la sierra angular

Habiendo colocado la cabeza cortadora en la posicion deseada y fijado el material por cortarse en la mesa (XVI), empiece el
corte.

El interruptor tiene bloqueo de proteccién antes activacion accidental. Jalelo con el pulgar y s6lo después oprima el interruptor
(Xv).

Habiendo oprimido el interruptor eléctrico, es menester esperar hasta que la sierra de disco alcance las revoluciones nominales,
y s6lo después empezar el corte. Se prohibe acercar la sierra al material y luego encender la herramienta, lo cual podria causar
que la sierra se atore, quede dafiada, o quede dafiado el material. Esto podria también ser causa de lesiones.

En el caso de retomar el mismo corte, es menester dejar que la sierra de disco alcance las revoluciones nominales, y sélo
después introducirla en el corte.

Durante el corte mueva la sierra de disco con un movimiento suave, evitando presion excesiva. La presién que debe aplicarse en
la cabeza cortadora no debe exceder la presion suficiente para cortar el material. Evite pegar la sierra de disco contra el material
cortado.

En el caso de que la sierra se atore en el material cortado, es menester de inmediato soltar el interruptor de la herramienta,
desconectarla de la fuente de alimentacion, y luego sacar la sierra del corte.

Es menester inspeccionar la sierra para detectar posibles dafios o deformaciones que pudieron haber sido causados en el
momento de atorarse la sierra, y en el caso de detectarlos reemplazar la sierra con una nueva, sin dafios. Es también menester
detectar la causa de atorarse la sierra, por ejemplo ver si en el material no hay elementos de metal, que pudieran ser causa del
blogueo de la sierra. Antes de comenzar de trabajo es menester eliminar la causa del atoramiento la sierra.

Habiendo terminado el trabajo, saque la sierra mientras esté girando del corte y sélo después suelte el interruptor.
Habiendo terminado el trabajo es menester realizar el mantenimiento.

MANTENIMIENTO E INSPECCIONES

JATENCION! Antes de realizar los ajustes, servicio o mantenimiento, saque la clavija de la herramienta del enchufe de la red
eléctrica. Habiendo terminado el trabajo, es menester revisar las condiciones técnicas de la herramienta eléctrica por medio
de inspeccion externa y evaluacion del armazon, de los mangos, del cable eléctrico con la clavija y el protector de cable,
funcionamiento del interruptor eléctrico, la limpieza de los orificios de ventilacion, chisporroteo de las escobillas, el ruido de los
rodamientos y de los engranajes, el arranque y la uniformidad de trabajo. Dentro del periodo de garantia, el usuario no puede
desmantelar la herramienta, ni reemplazar ningunos componentes o partes de la maquina, lo cual implicaria cancelacién de los
derechos de garantia. Todas las irregularidades detectadas durante la inspeccion o durante el trabajo son una sefial para realizar
reparaciones en un punto de servicio. Para este fin comuniquese con z el fabricante. Habiendo terminado el trabajo, es menester
limpiar el armazén, los orificios de ventilacion, los selectores, el mango adicional y las protecciones, usando por ejemplo corriente
de aire (cuya presion no debe exceder 0.3 MPa), un pincel o una tela seca, sin usar sustancias quimicas y liquidos de limpieza.
Para limpiar la sierra no se deben usar herramientas filosas. Es menester desmantelar la sierra de disco y limpiar el interior de
la proteccidn, la fijacién de la sierra de disco y la sierra misma, eliminando el polvo y otra contaminacion generada durante el
trabajo. La placa mévil de contencion de la mesa de trabajo debe limpiarse, colocarse en la extrema posicion externa. Luego
aplique una pequefia cantidad de lubricante sélido en su corredera. Los mangos, las perillas y otros elementos de control deben
limpiarse con una tela limpia y seca.
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