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Vyrobce si vyhrazuje pravo na technické zmény a inovace, které nemaji vliv na funkci a bezpe¢nost stroje. Tyto zmény se nemusi projevit v tomto navodu k pouzivani.Tiskové chyby vyhrazeny.

1 Pracovni postupy k nastaveni, sefizeni a ostreni spiraly.

Vicemistna Cisla (napf. 3006200006) uvadéna dale v textu jsou objednacimi Cisly nahradnich dil&. Aktudlni rozpad nahradnich dild najdete v
elektronické podobé na nasem webu nahradnich dild - odkaz viz kap. 2 ).

® Pokud si nejste jisti svoji zruénosti a pokud Vam bude délat potiZze porozumét nasledujicim textiim, pfenechte vestkerou
péci o sviij stroj autorizovanym servisiim VARI, a.s..

1.1 Nastaveni stépkovaci viile

Pokud uZ stroj po del$im pouZivani zcela nepfestfihne tenké, tuhé proutky, musi se znovu nastavit vzdalenost vika skfiné noze 3006200006 od
spiralového noze 2006200038 na nulu.

x Poti'ebné nastroje:
inbusovy KIi¢ €. 4; stranovy kli¢ ¢. 13

1. Oteviete rozpad nahradnich dild a navod k pouzivani (papirova nebo elektronicka verze, odkaz viz kap. 2 ).

A Odpojte kabelovou botku a vysroubujte svicku.
2. Odsroubuite Ctyfi plastové rdZice se Srouby 3006200097 a odejméte nasypku.
3. Odsroubujte dva Srouby 51309252005 a sejméte kryt skiiné noze 2006200042.

A Pozor! Nesahat do prostoru noZe a do vyhozového otvoru. Nebezpedi zranéni o spiralovy niiz.
4. Obr. 1 Nejprve uvolnéte o nékolik otacek obé vnitini matice 51311900013 — smérem ke spodni sk¥ini noze 3006200004.

5.  Poté zaSroubuijte obé vnéjsi matice 51311900013 (z pohledu od vyhozu nejprve pravou matici), az se budou viko skfiné noze 3006200006
a nliZz 2006200038 dotykat.
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6. Pomoci startovaci $ndry otoCte Snekem. PFi tom vznikne kovovy zvuk a odleti hlinikové Spony-kalené ostfi Sneku pfi tom nebude nijak
poskozeno.

® Aby bylo dosaZeno nulové viile po celé Sifce skFiné, nékolikrat zatahnéte za startovaci $ifiru a pfi tom jesté pomalu a
opatrné utahnéte obé matice o piil otacky, tak aby se jiz existujici drazka jesté o trochu prohloubila.
7. Nasledné nasroubujte obé vnitfni matice zpét, az budou pfiléhat k viku skiiné, a podrzte klicem.
8. Na zavér obé vnéjsi matice dobie utdhnéte klicem. Tim jesté jednou dojde k uvolnéni néjakych hlinikovych Spon.
Nulova Stépkovaci vile je nastavena.

1.2 Doraz na skfini Stépkovace

Pokud chcete vyménit a nastavit doraz na skfini stépkovace, postupujte nasledovné:

A Dbejte na stejna bezpeénostni opatfeni a stejné pFipravné prace jako pfi nastaveni $tépkovaci viile vika skFiné noze.
x Potfebné nastroje:

inbusovy kli¢ ¢. 6
1. Oteviete rozpad nahradnich dild a ndvod k pouZivani (papirova nebo elektronicka verze, odkaz viz kap. 2 ).

A Odpojte kabelovou botku a vysroubujte svicku.

Ujistéte se, Ze doraz 3006200078 je z hliniku.

Povolte oba Srouby 169515 na skfini noZe a pfiloZte doraz na dveé ostfi Sneku.

Srouby lehce pritahnéte a zkontrolujte, zda doraz pfiléhé celou sekaci plochou na $nek noze. V pfipadé potfeby upravte polohu.
Pohybujte startérem na motoru. Spirala noZe se bude otacet a z dorazu odkroji tenké Spony.

Oba Srouby 169515 pevné utahnéte.

o vk W

1.3 Ostieni spiralového noze

Bez kontrolniho pripravku nelze ostfi spiraly spravné naostfit. Tuto operaci musi provadét pouze autoritzovany servis!

®
x Poti'ebné nastroje:

svérak; inbusovy KIi¢ €. 4; stranovy kli¢ ¢.13; Uhlova bruska s brusnym kotoucem se zrnitosti 60 az 80; nastrény kli¢ 17 s tyckou;
mé¥ici Sablona 150-9417; ochranné bryle a rukavice

1.3.1 Demontaz

1. Oteviete rozpad nahradnich dild a ndvod k pouZivani (papirova nebo elektronicka verze, odkaz viz kap. 2 ).

A Odpojte kabelovou botku a vysroubujte svicku.
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10.
11.

VySroubuijte Ctyfi plastové riiZice se Srouby 3006200097 a odejméte nasypku.

Stépkovat opfete o deflektor, vydroubujte $est §roubli 184605, sejméte kryt femene 3006200022 a sundejte Femen 51272212479.
Z femenice 3006200035 vysroubujte dva Srouby 51309900011 a sejméte desku 3006200024.

Ze $nekového noZe stahnéte po povoleni centralniho Sroubu 182506 femenici 3006200035.

Sejméte kryt skiiné noze 2006200042: vysroubuijte dva Srouby 51309252005 a odeberte kryt.

Vyjméte pritlatnou pruzinu 3006200036.

Demontujte horni skfifi noze 2006200089. K tomu je tfeba vySroubovat pét Sroubll 117506 a dvé vnéjsi matice M8 51311900013 na viku
sk¥iné noze.

Skfifi noze vypacte - viz Obr. 2 - a odlozte.

Odejméte viko skiiné noze 3006200006 — vnitini matice neni tfeba vySroubovat.

Vyfoukénim odstrarite Spinu a pripadné zbytky drceného materidlu ze spodni skiiné noze 3006200004.

A Pozor! Nebezpeci zranéni! Pracujte v ochrannych pracovnich rukavicich!

12.

Nyni vyjméte spiralovy ndiz 2006200037 ze spodniho loziskového domecku.

1.3.2 Brouseni

Spirdlovy ndZ upnéte do svéraku a pomoci Uhlové brusky na okrajich doostfete — viz Obr. 3.

A Pozor! Nebezpeci zranéni! Pracujte v ochrannych pracovnich rukavicich! VZdy pouzivejte ochranné bryle!

A Pozor na vznikajici jiskry, v blizkosti nesmi byt Zadné horlavé latky.

*

*

Obecné neni nutné brousit obé ostfi noZze po jejich celé délce. Na velkém kuzelovém priiméru se material obrusuje; maly kuZelovy
prlmér zajistuje hlavné vtahovani materidlu. Vétsinou stadi brousit na konci asi 8 cm (zacit u velkého kuZzelového prliméru). Je viak
velmi dilezité, aby se z obou ostfi obrousilo stejné mnoZstvi materialu, aby byl nadéle zachovan Cisty otacivy pohyb.

Ostfi noze bruste jen na zkoseném ostfi — viz ). Davejte pfi tom pozor na vzdalenost od ,horniho" ostfi, jinak vznikd nebezpedi, ze se

brusny kotouc zahakne. Ostfi jsou kalena a pfi brouseni se nesmi moc zahrat (nepopoustét), jinak se zkracuje Zivotnost. Proto pracujte
jen s mirnym tlakem a novymi, ostrymi brusnymi kotoudi.

Za spravné fungovani zafizeni neodpovida jen ostrost ostfi noze, ale stejné tak i jeho geometrie. Spravny Uhel ostfi 40° vznikne
dodrZenim rozméru 8 +0,2 mm na zkoseném ostfi viz Obr. 3.

Velmi dlleZity je otacivy pohyb obou ostfi na velkém kuZelovém prliméru. Rozdil obou ostfi mezi sebou smi ¢init max. 0,3 mm. K tomu

zkontrolujte spirdlu noZe ve svéraku pomoci méfici Sablony 150-9417. Méfte tak, jak ukazuje Obr. 4 . V pfipadé potreby dobruste
odpovidajici ostfi a opakujte méfeni, dokud neni dodrZena tolerance max. 0,3 mm.

1.3.3 Montaz

8.
9.
10.
11.

Do loZiskového domecku nasad'te spirdlovy néz 2006200037.

Nasad'te viko skiiné noze 3006200006. Nasroubuijte dvé kuzelové matice 51311900013 (kulovou plochou k viku). Obé vnéjsi matice jen
prichytte.

Namontujte horni skfifi noZze 2006200089.
Nasad'te do vika skfiné noze pritlacnou pruzinu 3006200036 — viz Obr. 5.

Pomoci trubkového kli¢e ¢. 17 nastavte spiralovy ndZ tak, aby velky priimér ostfi sméroval pfiblizné do stfedu vika. Viko skfiné noze tlacte
proti ostfi a prisroubujte k nému obé vnitini matice 51311900013. Viko uvolnéte a obé vnitini matice dale utahnéte proti viku o cca
polovinu otacky. Potom pfiSroubujte na viko obé vnéjsi matice.

Nyni je tfeba nastavit Stépkovaci vili, tak jak je popsano v kap. 1.1 .

Na spiralovy n(iz nasad'te Femenici 3006200035 a nasroubujte centraini Sroub 182506. Trubkovym kli¢em ¢&. 17 pfidrzte n@iz a Sroub
182506 utdhnéte — utahovaci moment 55 Nm.

Na Femenici 3006200035 ptisroubujte desku 3006200024 pomoci dvou Sroubll 51309900011.
Nasad'te femen 51272212479 a ptisroubujte kryt femene 3006200022 pomoci Sesti Sroubll 184605.
Nasad'te kryt 2006200042 a upevnéte ho pomoci obou Sroubl 51309252005.

Nakonec nasad'te nasypku a upevnéte ji pomoci CtyF plastovych rlizic se Srouby 3006200097.

2 Kontakt na vyrobce

VARLa.s.

Telefon: (+420) 325 607 111 http://www.vari.cz http://katalognd.vari.cz
webové stranky firmy VARI,a.s.

Opolanska 350 Fax: (+420) 325 607 264 webové stranky s rozpady
nahradnich dilt

289 07 Libice nad Cidlinou

Ceska republika E-mail: vari@vari.cz
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3 Obrazova priloha

Obr. 4: Kontrola noZe pomoci mérici sablony

Obr. 5: Nasazeni pritlacné pruziny

Text a ilustrace VARI, a.s. © 2015
I Text and illustration by VARI, j.s.c. © 2015
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ODPULLUANBbHBIN OUNEP B YKPAUHE:
storgom.ua

FrPA®UK PABOTDI:
MH. - MNT1.: ¢ 8:30 no 18:30
C6.: ¢ 09:00 no 16:00
Bc.: ¢ 10:00 no 16:00

KOHTAKTbI:

+38 (044) 360-46-77
+38 (066) 77-395-77
+38 (097) 77-236-77
+38 (093) 360-46-77

[deTanbHoe onucaHne ToBapa: https://storgom.ua/product/izmelchitel-vari-rapido-30-mm.html
Opyrue ToBapbl: https://storgom.ua/izmelchiteli-vetok.html
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