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de DEUTSCH

Originalbetriebsanleitung

1. Konformitétserklédrung

Wir erkléren in alleiniger Verantwortlichkeit: Diese
Winkelschleifer, identifiziert durch Type und
Seriennummer *1), entsprechen allen
einschlagigen Bestimmungen der Richtlinien *2)
und Normen *3). Technische Unterlagen bei *4) -
siehe Seite 4.

2. BestimmungsgemaBe
Verwendung

Die Winkelschleifer sind mit original Metabo-
Zubehor geeignet zum Schleifen,
Sandpapierschleifen, Arbeiten mit Drahtbirsten
und Trennschleifen von Metall, Beton, Stein und
ahnlichen Materialien ohne Verwendung von
Wasser.

WEV 15-125 Quick HT, WEV 15-125 Quick Inox,
WEV 17-125 Quick Inox RT ist zusatzlich geeignet
fur leichte Polierarbeiten. Fiir anspruchsvolle
Polierarbeiten im Dauereinsatz empfehlen wir
unsere Winkelpolierer.

Maschinen mit der Bezeichnung WEV.. sind wegen
Stellrad zur Drehzahleinstellung besonders
geeignet fir Arbeiten mit Drahtblrsten.

Fur Schaden durch nicht bestimmungsgemafien
Gebrauch haftet allein der Benutzer.
Allgemein anerkannte Unfallverhitungsvorschriften

und beigelegte Sicherheitshinweise missen
beachtet werden.

3. Aligemeine
Sicherheitshinweise

Beachten Sie die mit diesem Symbol

gekennzeichneten Textstellen zu lhrem
eigenen Schutz und zum Schutz Ihres
Elektrowerkzeugs!

WARNUNG - Zur Verringerung eines
Verletzungsrisikos Betriebsanleitung lesen.

WARNUNG Lesen Sie alle Sicherheits-

hinweise und Anweisungen. Versdumnisse
bei der Einhaltung der Sicherheitshinweise und
Anweisungen kénnen elektrischen Schlag, Brand
und/oder schwere Verletzungen verursachen.

Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und
Anweisungen fiir die Zukunft auf.

Geben Sie lhr Elektrowerkzeug nur zusammen mit
diesen Dokumenten weiter.

4. Spezielle Sicherheitshinweise

4.1 Gemeinsame Sicherheitshinweise zum
Schleifen, Sandpapierschleifen, Arbeiten
mit Drahtbiirsten und Trennschleifen:

Anwendung

a) Dieses Elektrowerkzeug ist zu verwenden
als Schleifer, Sandpapierschleifer, Drahtbiirste
und Trennschleifmaschine. Beachten Sie alle
Sicherheitshinweise, Anweisungen,
Darstellungen und Daten, die Sie mit dem Geréat
erhalten. Wenn Sie die folgenden Anweisungen
nicht beachten, kann es zu elektrischem Schlag,
Feuer und/oder schweren Verletzungen kommen.
WEV 15-125 Quick HT, WEV 15-125 Quick Inox,
WEV 17-125 Quick Inox RT ist zusatzlich zu
verwenden als Polierer.

b) Dieses Elektrowerkzeug ist nicht geeignet
zum Polieren. Verwendungen, fir die das
Elektrowerkzeug nicht vorgesehen ist, kdnnen
Gefahrdungen und Verletzungen verursachen. (Gilt
nicht far WEV 15-125 Quick HT, WEV 15-125 Quick
Inox, WEV 17-125 Quick Inox RT.)

c) Verwenden Sie kein Zubehér, das vom
Hersteller nicht speziell fir dieses
Elektrowerkzeug vorgesehen und empfohlen
wurde. Nur weil Sie das Zubehor an lhrem
Elektrowerkzeug befestigen kénnen, garantiert das
keine sichere Verwendung.

d) Die zulassige Drehzahl des Einsatzwerk-
zeugs muss mindestens so hoch sein wie die
auf dem Elektrowerkzeug angegebene
Héchstdrehzahl. Zubehdr, das sich schneller als
zulassig dreht, kann zerbrechen und umherfliegen.

e) AuBendurchmesser und Dicke des
Einsatzwerkzeugs miissen den MaBangaben
lhres Elektrowerkzeugs entsprechen. Falsch
bemessene Einsatzwerkzeuge kdnnen nicht
ausreichend abgeschirmt oder kontrolliert werden.

f) Einsatzwerkzeuge mit Gewindeeinsatz
miissen genau auf die Schleifspindel des
Elektrowerkzeugs passen. Bei mit Flanschen
befestigten Einsatzwerkzeugen, muss die
Aufnahmebohrung genau zur Flanschform
passen. Einsatzwerkzeuge, die nicht genau auf die
Aufnahmevorrichtung des Elektrowerkzeugs
passen, drehen sich ungleichmaBig, vibrieren sehr
stark und kédnnen zum Verlust der Kontrolle fihren.

g) Verwenden Sie keine beschédigten
Einsatzwerkzeuge. Kontrollieren Sie vor jeder
Verwendung Einsatzwerkzeuge wie
Schleifscheiben auf Absplitterungen und
Risse, Schleifteller auf Risse, VerschleiB3 oder
starke Abnutzung, Drahtbiirsten auf lose oder
gebrochene Drahte. Wenn das Elektrowerk-
zeug oder das Einsatzwerkzeug herunterfilit,
tiberprifen Sie, ob es beschadigt ist, oder
verwenden Sie ein unbeschédigtes
Einsatzwerkzeug. Wenn Sie das Einsatzwer-
kzeug kontrolliert und eingesetzt haben, halten
Sie und in der Ndhe befindliche Personen sich
auBerhalb der Ebene des rotierenden
Einsatzwerkzeugs auf und lassen Sie das Gerat
eine Minute lang mit Héchstdrehzahl laufen.
Beschédigte Einsatzwerkzeuge brechen meist in
dieser Testzeit.

h) Tragen Sie persénliche Schutzausriistung.
Verwenden Sie je nach Anwendung



Vollgesichtsschutz, Augenschutz oder
Schutzbrille. Soweit angemessen, tragen Sie
Staubmaske, Gehérschutz, Schutzhandschuhe
oder Spezialschiirze, die kleine Schleif- und
Materialpartikel von Ihnen fernhélt. Die Augen
sollen vor herumfliegenden Fremdkérpern
geschutzt werden, die bei verschiedenen
Anwendungen entstehen. Staub- oder
Atemschutzmaske missen den bei der Anwendung
entstehenden Staub filtern. Wenn Sie lange lautem
Larm ausgesetzt sind, kdnnen Sie einen Horverlust
erleiden.

i) Achten Sie bei anderen Personen auf
sicheren Abstand zu Ihrem Arbeitsbereich.
Jeder, der den Arbeitsbereich betritt, muss
personliche Schutzausriistung tragen.
Bruchstlicke des Werkstiicks oder gebrochener
Einsatzwerkzeuge kénnen wegfliegen und
Verletzungen auch auBerhalb des direkten
Arbeitsbereichs verursachen.

j) Halten Sie das Geréat nur an den isolierten
Griffflichen, wenn Sie Arbeiten ausfiihren, bei
denen das Einsatzwerkzeug verborgene
Stromleitungen oder das eigene Netzkabel
treffen kann. Der Kontakt mit einer spannungs-
fhrenden Leitung kann auch metallene Geréateteile
unter Spannung setzen und zu einem elektrischen
Schlag fuhren.

k) Halten Sie das Netzkabel von sich drehenden
Einsatzwerkzeugen fern. Wenn Sie die Kontrolle
Uber das Gerat verlieren, kann das Netzkabel
durchtrennt oder erfasst werden und lhre Hand
oder Ihr Arm in das sich drehende Einsatzwerkzeug
geraten.

1) Legen Sie das Elektrowerkzeug niemals ab,
bevor das Einsatzwerkzeug véllig zum
Stillstand gekommen ist. Das sich drehende
Einsatzwerkzeug kann in Kontakt mit der
Ablageflache geraten, wodurch Sie die Kontrolle
Uber das Elektrowerkzeug verlieren kbnnen.

m) Lassen Sie das Elektrowerkzeug nicht
laufen, wahrend Sie es tragen. Ihre Kleidung
kann durch zufélligen Kontakt mit dem sich
drehenden Einsatzwerkzeug erfasst werden, und
das Einsatzwerkzeug sich in lhren Kérper bohren.
n) Reinigen Sie regelmaBig die
Liftungsschlitze Ihres Elektrowerkzeugs. Das
Motorgeblése zieht Staub in das Gehause, und eine
starke Ansammlung von Metallstaub kann
elektrische Gefahren verursachen.

o) Verwenden Sie das Elektrowerkzeug nicht in
der Nahe brennbarer Materialien. Funken
kénnen diese Materialien entziinden.

p) Verwenden Sie keine Einsatzwerkzeuge, die
flussige Kiihimittel erfordern. Die Verwendung
von Wasser oder anderen flussigen Kuhimitteln
kann zu einem elektrischen Schlag fiihren.

4.2 Riickschlag und entsprechende
Sicherheitshinweise

Riickschlag ist die plétzliche Reaktion infolge eines

hakenden oder blockierten drehenden

Einsatzwerkzeugs, wie Schleifscheibe,

Schleifteller, Drahtblrste usw. Verhaken oder

DEUTSCH de

Blockieren fiihrt zu einem abrupten Stopp des
rotierenden Einsatzwerkzeugs. Dadurch wird ein
unkontrolliertes Elektrowerkzeug gegen die
Drehrichtung des Einsatzwerkzeugs an der
Blockierstelle beschleunigt.

Wenn z. B. eine Schleifscheibe im Werkstiick hakt
oder blockiert, kann sich die Kante der
Schleifscheibe, die in das Werkstlck eintaucht,
verfangen und dadurch die Schleifscheibe
ausbrechen oder einen Ruckschlag verursachen.
Die Schleifscheibe bewegt sich dann auf die
Bedienperson zu oder von ihr weg, je nach
Drehrichtung der Scheibe an der Blockierstelle.
Hierbei kénnen Schleifscheiben auch brechen.

Ein Ruckschlag ist die Folge eines falschen oder
fehlerhaften Gebrauchs des Elektrowerkzeugs. Er
kann durch geeignete VorsichtsmaBnahmen, wie
nachfolgend beschrieben, verhindert werden.

a) Halten Sie das Elektrowerkzeug gut fest und
bringen Sie Ihren Koérper und Ihre Arme in eine
Position, in der Sie die Riickschlagkréfte
abfangen kénnen. Verwenden Sie immer den
Zusatzgriff, falls vorhanden, um die
groBtmogliche Kontrolle liber Riickschlag-
krafte oder Reaktionsmomente beim Hochlauf
zu haben. Die Bedienperson kann durch geeignete
VorsichtsmaBnahmen die Riickschlag- und
Reaktionskréafte beherrschen.

b) Bringen Sie Ihre Hand nie in die Néhe sich
drehender Einsatzwerkzeuge. Das
Einsatzwerkzeug kann sich beim Ruckschlag Gber
Ihre Hand bewegen.

c) Meiden Sie mit lhrem Korper den Bereich, in
den das Elektrowerkzeug bei einem
Riickschlag bewegt wird. Der Riickschlag treibt
das Elektrowerkzeug in die Richtung
entgegengesetzt zur Bewegung der Schleifscheibe
an der Blockierstelle.

d) Arbeiten Sie besonders vorsichtig im
Bereich von Ecken, scharfen Kanten usw.
Verhindern Sie, dass Einsatzwerkzeuge vom
Werkstiick zuriickprallen und verklemmen. Das
rotierende Einsatzwerkzeug neigt bei Ecken,
scharfen Kanten oder wenn es abprallt, dazu, sich
zu verklemmen. Dies verursacht einen
Kontrollverlust oder Riickschlag.

e) Verwenden Sie kein Ketten- oder gezahntes
Séagebilatt. Solche Einsatzwerkzeuge verursachen
haufig einen Rickschlag oder den Verlust der
Kontrolle uber das Elektrowerkzeug.

4.3 Besondere Sicherheitshinweise zum
Schleifen und Trennschleifen:

a) Verwenden Sie ausschlieBlich die fiir lhr
Elektrowerkzeug zugelassenen Schleifkérper
und die fiir diese Schleifkérper vorgesehene
Schutzhaube. Schleitkérper, die nicht fir das
Elektrowerkzeug vorgesehen sind, kénnen nicht
ausreichend abgeschirmt werden und sind
unsicher.

b) Gekropfte Schleifscheiben miissen so

angebracht sein, dass sich die Schleifflache
unterhalb der Schutzhaubenkante befindet.
Eine falsch angebrachte Schleifscheibe, die die
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Schutzhaubenkante uberragt, kann nicht
angemessen abgeschirmt werden.

c) Die Schutzhaube muss sicher am Elektro-
werkzeug angebracht und fiir ein Hoéchstman
an Sicherheit so eingestellt sein, dass der
kleinstmégliche Teil des Schleifkorpers offen
zum Bediener zeigt. Die Schutzhaube hilft, die
Bedienperson vor Bruchstiicken, zufalligem
Kontakt mit dem Schleitkdrper sowie Funken, die
Kleidung entziinden kdénnten, zu schitzen.

d) Schleifkérper diirfen nur fiir die
empfohlenen Einsatzmdglichkeiten verwendet
werden. Z. B.: Schleifen Sie nie mit der
Seitenflache einer Trennscheibe.
Trennscheiben sind zum Materialabtrag mit der
Kante der Scheibe bestimmt. Seitliche
Krafteinwirkung auf diese Schleifkdrper kann sie
zerbrechen.

e) Verwenden Sie immer unbeschédigte
Spannflansche in der richtigen Gr6Be und
Form fiir die von lhnen gewahlite
Schleifscheibe. Geeignete Flansche stiitzen die
Schleifscheibe und verringern so die Gefahr eines
Schleifscheibenbruchs. Flansche fir
Trennscheiben kénnen sich von den Flanschen fur
andere Schleifscheiben unterscheiden.

f) Verwenden Sie keine abgenutzten
Schleifscheiben von gréBeren
Elektrowerkzeugen. Schleifscheiben fur groBere
Elektrowerkzeuge sind nicht fiir die héheren
Drehzahlen von kleineren Elektrowerkzeugen
ausgelegt und kdénnen brechen.

4.4 Weitere besondere Sicherheitshinweise
zum Trennschleifen:

a) Vermeiden Sie ein Blockieren der
Trennscheibe oder zu hohen Anpressdruck.
Fiihren Sie keine liberméBig tiefen Schnitte
aus. Eine Uberlastung der Trennscheibe erhht
deren Beanspruchung und die Anfélligkeit zum
Verkanten oder Blockieren und damit die
Méglichkeit eines Rickschlags oder
Schleifkérperbruchs.

b) Meiden Sie den Bereich vor und hinter der
rotierenden Trennscheibe. Wenn Sie die
Trennscheibe im Werkstuck von sich wegbewegen,
kann im Falle eines Ruckschlags das
Elektrowerkzeug mit der sich drehenden Scheibe
direkt auf Sie zugeschleudert werden.

c) Falls die Trennscheibe verklemmt oder Sie
die Arbeit unterbrechen, schalten Sie das
Gerat aus und halten Sie es ruhig, bis die
Scheibe zum Stillstand gekommen ist.
Versuchen Sie nie, die noch laufende
Trennscheibe aus dem Schnitt zu ziehen, sonst
kann ein Riickschlag erfolgen. Ermitteln und
beheben Sie die Ursache fir das Verklemmen.

d) Schalten Sie das Elektrowerkzeug nicht
wieder ein, solange es sich im Werkstiick
befindet. Lassen Sie die Trennscheibe erst ihre
volle Drehzahl erreichen, bevor Sie den Schnitt
vorsichtig fortsetzen. Anderenfalls kann die
Scheibe verhaken, aus dem Werkstiick springen
oder einen Rickschlag verursachen.

e) Stiitzen Sie Platten oder groBe Werkstiicke
ab, um das Risiko eines Riickschlags durch
eine eingeklemmte Trennscheibe zu
vermindern. GroBBe Werkstiicke kénnen sich unter
ihrem eigenen Gewicht durchbiegen. Das
Werkstlick muss auf beiden Seiten der Scheibe
abgestitzt werden, und zwar sowohl in der N&he
des Trennschnitts als auch an der Kante.

f) Seien Sie besonders vorsichtig bei
"Taschenschnitten" in bestehende Wénde
oder andere nicht einsehbare Bereiche. Die
eintauchende Trennscheibe kann beim Schneiden
in Gas- oder Wasserleitungen, elektrische
Leitungen oder andere Objekte einen Ruickschlag
verursachen.

4.5 Besondere Sicherheitshinweise zum
Sandpapierschleifen:

a) Benutzen Sie keine iiberdimensionierten
Schleifblatter, sondern befolgen Sie die
Herstellerangaben zur SchleifblattgréBe.
Schleifblatter, die Gber den Schleifteller
hinausragen, kénnen Verletzungen verursachen
sowie zum Blockieren, Zerrei3en der Schleifblatter
oder zum Riickschlag fuhren.

4.6 Nur fur WEV 15-125 Quick HT, WEV 15-
125 Quick Inox, WEV 17-125 Quick Inox
RT: Besondere Sicherheitshinweise zum
Polieren:

Lassen Sie keine losen Teile der Polierhaube,
insbesondere Befestigungsschniire, zu.
Verstauen oder kiirzen Sie die
Befestigungsschniire. Lose, sich mitdrehende
Befestigungsschniire kénnen lhre Finger erfassen
oder sich im Werkstiick verfangen.

4.7 Besondere Sicherheitshinweise zum
Arbeiten mit Drahtbiirsten:
a) Beachten Sie, dass die Drahtbiirste auch
wahrend des liblichen Gebrauchs Drahtstiicke
verliert. Uberlasten Sie die Drahte nicht durch
zu hohen Anpressdruck. Wegfliegende
Drahtstiicke kénnen sehr leicht durch diinne
Kleidung und/oder die Haut dringen.

b) Wird eine Schutzhaube empfohlen,
verhindern Sie, dass sich Schutzhaube und
Drahtbiirste beriihren kénnen. Teller- und
Topfblrsten kénnen durch Anpressdruck und
Zentrifugalkrafte inren Durchmesser vergréBern.

4.8 Weitere Sicherheitshinweise:
' WARNUNG - Tragen Sie immer eine
T

Schutzbrille.
Elastische Zwischenlagen verwenden, wenn diese
mit dem Schleifmittel zur Verfligung gestellt werden
und wenn sie gefordert werden.

Angaben des Werkzeug- oder Zubehérherstellers
beachten! Scheiben vor Fett und Schlag schitzen!

Schleifscheiben missen sorgsam nach
Anweisungen des Herstellers aufbewahrt und
gehandhabt werden.



Niemals Trennscheiben zum Schruppschleifen
verwenden! Trennscheiben dirfen keinem
seitlichen Druck ausgesetzt werden.

Das Werkstiick muss fest aufliegen und gegen
Verrutschen gesichert sein, z.B. mit Hilfe von
Spannvorrichtungen. GroBe Werkstlicke miissen
ausreichend abgestitzt werden.

Werden Einsatzwerkzeuge mit Gewindeeinsatz
verwendet, darf das Spindelende den Lochboden
des Schleifwerkzeugs nicht berthren. Darauf
achten, dass das Gewinde im Einsatzwerkzeug
lang genug ist, um die Spindellange aufzunehmen.
Das Gewinde im Einsatzwerkzeug muss zum
Gewinde auf der Spindel passen. Spindellange und
Spindelgewinde siehe Seite 4-5 und Kapitel 14.
Technische Daten.

Es wird empfohlen, eine stationare Absauganlage
einzusetzen. Schalten sie immer einen Fl-
Schutzschalter (RCD) mit einem max.
Ausldsestrom von 30 mA vor. Bei Abschaltung des
Winkelschleifers durch den FI-Schutzschalter muss
die Maschine Giberprift und gereinigt werden. Siehe
Kapitel 9. Reinigung.

Beschéadigte, unrunde bzw. vibrierende Werkzeuge
durfen nicht verwendet werden.

Schéaden an Gas- oder Wasserrohren, elektrischen
Leitungen und tragenden Wanden (Statik)
vermeiden.

Stecker aus der Steckdose ziehen, bevor
irgendeine Einstellung, Umriistung oder Wartung
vorgenommen wird.

Metabo S-automatic Sicherheitskupplung. Bei
Ansprechen der Sicherheitskupplung die Maschine
sofort ausschalten!

Ein beschéadigter oder rissiger Zusatzgriff ist zu
ersetzen. Maschine mit defektem Zusatzgriff nicht
betreiben.

Eine beschéadigte oder rissige Schutzhaube ist zu
ersetzen. Maschine mit defekter Schutzhaube nicht
betreiben.

Kleine Werkstlcke befestigen. Z. B. in einen
Schraubstock einspannen.

Staubbelastung reduzieren:

Partikel, die beim Arbeiten mit dieser

Maschine entstehen, kénnen Stoffe enthalten,
die Krebs, allergische Reaktionen,
Atemwegserkrankungen, Geburtsfehler oder
andere Fortpflanzungsschaden verursachen
kénnen. Einige Beispiele dieser Stoffe sind: Blei (in
bleihaltigem Anstrich), mineralischer Staub (aus
Mauersteinen, Beton o. &.), Zusatzstoffe zur
Holzbehandlung (Chromat, Holzschutzmittel),
einige Holzarten (wie Eichen- oder Buchenstaub),
Metalle, Asbest.
Das Risiko ist abhé&ngig davon, wie lange der
Benutzer oder in der Nahe befindliche Personen
der Belastung ausgesetzt sind.
Lassen Sie Partikel nicht in den Kérper gelangen.
Um die Belastung mit diesen Stoffen zu reduzieren:
Sorgen Sie fur gute Bellftung des Arbeitsplatzes
und tragen Sie geeignete Schutzausristung, wie
z.B. Atemschutzmasken, die in der Lage sind, die
mikroskopisch kleinen Partikel zu filtern.
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Beachten Sie die flr Ihr Material, Personal,
Anwendungsfall und Einsatzort geltenden
Richtlinien (z.B. Arbeitsschutzbestimmungen,
Entsorgung).

Erfassen Sie die entstehenden Partikel am

Entstehungsort, vermeiden Sie Ablagerungen im

Umfeld.

Verwenden Sie flr spezielle Arbeiten geeignetes

Zubehér (siehe Kapitel 11.) Dadurch gelangen

weniger Partikel unkontrolliert in die Umgebung.

Verwenden Sie eine geeignete Staubabsaugung.

Verringern Sie die Staubbelastung indem Sie:

- die austretenden Partikel und den Abluftstrom der
Maschine nicht auf sich, oder in der Nahe
befindliche Personen oder auf abgelagerten
Staub richten,

- eine Absauganlage und/oder einen Luftreiniger
einsetzen,

- den Arbeitsplatz gut liften und durch saugen
sauber halten. Fegen oder blasen wirbelt Staub
auf.

- Saugen oder waschen Sie Schutzkleidung. Nicht
ausblasen, schlagen oder bursten.

5. Uberblick

Siehe Seite 2.

1 Quick-Spannmutter *

2 Stutzflansch

3 Spindel

4 Spindelarretierknopf

5 Schaltschieber zum Ein-/Ausschalten *
6 Handgriff

7 Elektronik-Signal-Anzeige *

8 Stellrad zur Drehzahleinstellung *

9 Schalterdriicker*

10 Einschaltsperre *

11 Zusatzgriff / Zusatzgriff mit Vibrationsdampfung *
12 Schutzhaube

13 Zweilochmutter *

14 Zweilochschlissel *

15 Hebel zur Schutzhaubenbefestigung

* ausstattungsabhangig / nicht im Lieferumfang

6. Inbetriebnahme

Vergleichen Sie vor Inbetriebnahme, ob die

auf dem Typenschild angegebene
Netzspannung und Netzfrequenz mit den Daten
Ihres Stromnetzes ubereinstimmen.

m Schalten sie immer einen FI-Schutzschalter

(RCD) mit einem max. Ausldsestrom von
30 mA vor.

6.1 Zusatzgriff anbringen
Nur mit angebrachtem Zusatzgriff (11)
arbeiten! Den Zusatzgriff auf der linken oder
rechten Maschinenseite fest einschrauben.
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6.2 Schutzhaube anbringen
Verwenden Sie aus Sicherheitsgriinden
ausschlieBlich die fiir den jeweiligen
Schleifkdrper vorgesehene Schutzhaube! Siehe
auch Kapitel 11. Zubehér!

Schutzhaube zum Schleifen
Bestimmt zum Arbeiten mit Schruppscheiben,
Lamellenschleifteller, Diamant-Trennscheiben.

Siehe Seite 3, Abbildung C.

- Hebel (15) driicken und gedrtickt halten. Die
Schutzhaube (12) in der gezeigten Stellung
aufsetzen.

- Hebel loslassen und Schutzhaube verdrehen, bis
der Hebel einrastet.

- Hebel driicken und Schutzhaube so verdrehen,
dass der geschlossene Bereich zum Anwender
zeigt.

- Auf sicheren Sitz prufen: Der Hebel muss
eingerastet sein und die Schutzhaube darf sich
nicht verdrehen lassen.

Nur Einsatzwerkzeuge

@« verwenden, die von der

Schutzhaube um

(:[]j?)( mindestens 3,4 mm tberragt

werden.

(Abnehmen in umgekehrter Reihenfolge.)

7. Schleifscheibe anbringen

Vor allen Umrlstarbeiten: Netzstecker aus der
Steckdose ziehen. Die Maschine muss
ausgeschaltet sein und die Spindel stillstehen.

Fir Arbeiten mit Trennscheiben aus

Sicherheitsgriinden die Trennschleif-
schutzhaube (siehe Kapitel 11. Zubehor)
verwenden.

7.1 Spindel arretieren

- Spindelarretierknopf (4) eindriicken und Spindel
(3) von Hand drehen, bis der Spindelarretierknopf
spurbar einrastet.

7.2 Schleifscheibe auflegen
Siehe Seite 2, Abbildung A.

- Stutzflansch (2) auf die Spindel aufsetzen. Er ist
richtig angebracht wenn er sich auf der Spindel
nicht verdrehen lasst.

Nur W 9-100/WP 9-100: Stutzflansch mit Hilfe des
Zweilochschlissels so auf die Spindel
aufschrauben, dass der kleine Bund (mit
Durchmesser 16 mm) nach oben zeigt.

- Schleifscheibe auf den Stitzflansch (2) auflegen.
Die Schleifscheibe muss gleichmé&Big auf dem
Stutzflansch aufliegen.

7.3 Quick-Spannmutter befestigen/lésen
(austattungsabhéangig)

Quick-Spannmutter (1) befestigen:

Die Quick-Spannmutter (1) nur an Maschinen
mit ,Metabo Quick-System" anbringen. Diese

Maschinen sind erkennbar am roten
Spindelarretierknopf (4) mit ,M-Quick"“-Schriftzug

Wenn das Einsatzwerkzeug im Spannbereich

dicker als 7,1 mm ist, darf die Quick-
Spannmutter nicht verwendet werden! Verwenden
Sie dann die Zweilochmutter (13) mit
Zweilochschlussel (14).

- Spindel arretieren (siehe Kapitel 7.1).

- Quick-Spannmutter (1) so auf die Spindel (3)
aufsetzen, dass die 2 Nasen in die 2 Nuten der
Spindel eingreifen. Siehe Abbildung, Seite 2.

- Quick-Spannmutter von Hand im Uhrzeigersinn
festziehen.

- Durch kraftiges Drehen der Schleifscheibe im
Uhrzeigersinn die Quick-Spannmutter festziehen.

Quick-Spannmutter (1) I6sen:

Nur wenn die Quick-Spannmutter (1)

angebracht ist, darf die Spindel mit dem roten
M-Quick-Spindelarretierknopf (4) angehalten
werden!

- Nach dem Ausschalten lauft die Maschine nach.

- Kurz vor Stillstand der Schleifscheibe den roten
M-Quick-Spindelarretierknopf (4) eindricken. Die
Quick-Spannmutter (1) 16st sich selbsttatig um ca.
eine halbe Umdrehung und kann ohne
zuséatzlichen Kraftaufwand oder Werkzeug
abgeschraubt werden.

7.4 Zweilochmutter befestigen/losen
(austattungsabhéngig)

Zweilochmutter (13) befestigen:

Die 2 Seiten der Zweilochmutter sind
unterschiedlich. Die Zweilochmutter wie folgt auf
die Spindel aufschrauben:

Siehe Seite 2, Abbildung B.

- X) Bei diinnen Schleifscheiben:
Der Bund der Zweilochmutter (13) zeigt nach
oben, damit die diinne Schleifscheibe sicher
gespannt werden kann.
Y) Bei dicken Schleifscheiben:
Der Bund der Zweilochmutter (13) zeigt nach
unten, damit die Zweilochmutter sicher auf der
Spindel angebracht werden kann.
Z) Nur bei W 9-100/WP 9-100:
Der Bund der Zweilochmutter zeigt nach unten
bzw. die ebene Flache zeigt nach oben.

- Spindel arretieren. Die Zweilochmutter (13) mit
dem Zweilochschlussel (14) im Uhrzeigersinn
festziehen.

Zweilochmutter I6sen:

- Spindel arretieren (siehe Kapitel 7.1). Die
Zweilochmutter (13) mit dem Zweilochschlissel
(14) gegen den Uhrzeigersinn abschrauben.

8. Benutzung
8.1 Drehzahl einstellen
(ausstattungsabhéngig)

Am Stellrad (8) die empfohlene Drehzahl einstellen.
(Kleine Zahl = niedrige Drehzahl; gro3e Zahl = hohe
Drehzahl)



Trennschleif-, Schruppscheibe, Schleiftopf,
Diamant-Trennscheibe: hohe Drehzahl

Blrste: mittlere Drehzahl

Schleifteller: niedrige bis mittlere Drehzahl
Hinweis: Fir Polierarbeiten empfehlen wir unsere
Winkelpolierer.

8.2 Ein-/Ausschalten
m Maschine immer mit beiden Handen fihren.

Erst einschalten, dann das Einsatzwerkzeug an
das Werksttick bringen.

Vermeiden Sie unbeabsichtigtes Anlaufen:

stets Maschine ausschalten, wenn der
Stecker aus der Steckdose gezogen wird oder
wenn eine Stromunterbrechung eingetreten ist.

Bei Dauereinschaltung lauft die Maschine

weiter, wenn sie aus der Hand gerissen wird.
Daher die Maschine immer mit beiden Handen an
den vorgesehenen Handgriffen festhalten, einen
sicheren Stand einnehmen und konzentriert
arbeiten.

Vermeiden Sie, dass die Maschine Staub und

Spéne aufwirbelt oder einsaugt. Maschine
nach dem Ausschalten erst dann ablegen, wenn
der Motor zum Stillstand gekommen ist.

Maschinen mit Schaltschieber:

A i —
Einschalten: Schaltschieber (5) nach vorn
schieben. Zur Dauereinschaltung dann nach
unten kippen bis er einrastet.
Ausschalten: Auf das hintere Ende des
Schaltschiebers (5) driicken und loslassen.

Maschinen mit ,,Paddle-Schalter*
(mit Totmannfunktion):

Einschalten: Einschaltsperre (10) in Pfeilrichtung
schieben und Schalterdrucker (9) driicken.
Ausschalten: Schalterdricker (9) loslassen.

Maschinen mit der Bezeichnung W...RT:
Momenteinschaltung (mit Totmannfunktion)

Einschalten: Schalterdriicker (9) nach vorne
schieben und dann Schalterdriicker (9) nach
oben dricken.

Ausschalten: Schalterdriicker (9) loslassen.
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Maschinen mit der Bezeichnung W...RT:
Dauereinschaltung (ausstattungsabhéngig)

<= N
®ﬁ<;- &G@

Einschalten: Maschine wie oben beschrieben
einschalten. Jetzt Schalterdricker (9) ein
weiteres Mal nach vorne schieben und in
vorderer Position entlasten um den
Schalterdricker (9) zu arretieren
(Dauereinschaltung).

Ausschalten: Schalterdrtcker (9) nach oben
driicken und loslassen.

8.3 Arbeitshinweise

Schleifen und Sandpapierschleifen:

Maschine maBig andriicken und Uber die Flache
hin- und herbewegen, damit die Werkstlckober-
flache nicht zu heif3 wird.

Schruppschleifen: Fir ein gutes Arbeitsergebnis in
einem Anstellwinkel von 30° - 40° arbeiten.

Trennschleifen:

Beim Trennschleifen immer im
‘% = EldfGi fthi(Ij i iMn.Sgnst
S\ NP besteht die Gefahr, dass die Maschine
k@‘ unkontrolliert aus dem Schnitt springt.
N Mit maBigem, dem zu bearbeitenden
Material angepasstem Vorschub arbeiten. Nicht
verkanten, nicht driicken, nicht schwingen.

Arbeiten mit Drahtbiirsten:
Maschine méBig andriicken.

8.4 Getriebegehéduse drehen
Siehe Seite 3, Abbildung D.

- Netzstecker ziehen.

- Die Befestigungsschraube (a) des Hebels (15)
herausschrauben. Schraube, Hebel (mit seinem
Blechteil) abnehmen und weglegen.

- Die 4 Getriebegehduse-Schrauben (b)
herausschrauben. ACHTUNG! Das
Getriebegehéause nicht abziehen!

- Getriebegehause in die gewlinschte Stellung
verdrehen ohne es abzuziehen.

- Die 4 Getriebegehause-Schrauben (b) in die
vorhandenen Gewindegange einschrauben!
Anzugsdrehmoment = 3,0 Nm +/- 0,3 Nm.

- Die Feder die den Hebel in Position druckt zur
Seite schieben und Hebel (15) (mit seinem
Blechteil) wieder einsetzen, mit
Befestigungsschraube (a) festschrauben.
Anzugsdrehmoment = 5,0 Nm +/- 0,5 Nm. Den
Hebel auf korrekte Funktion priifen: er muss unter
Federspannung stehen.

9. Reinigung

Bei der Bearbeitung kdnnen sich Partikel im Innern

des Elektrowerkzeugs absetzen. Das beeintrachtigt

die Kuihlung des Elektrowerkzeugs. Leitfahige
Ablagerungen kénnen die Schutzisolierung des 13
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Elektrowerkzeugs beeintrachtigen und elektrische
Gefahren verursachen.

Elektrowerkzeug regelmaBig, haufig und grindlich
durch alle vorderen und hinteren Luftschlitze
aussaugen oder mit trockener Luft ausblasen.
Trennen Sie vorher das Elektrowerkzeug von der
Energieversorgung und tragen Sie dabei
Schutzbrille und Staubmaske.

10. Stérungsbeseitigung

Maschinen mit VTC- und TC-Elektronik:
Die Elektronik-Signal-Anzeige (7) leuchtet
IE und die Lastdrehzahl nimmt ab (nicht
W...RT). Die Belastung der Maschine ist zu
hoch! Maschine im Leerlauf laufen lassen, bis die
Elektronik-Signal-Anzeige erlischt.

Y, Die Maschine lauft nicht. Die Elektronik-
¢ Signal-Anzeige (7) (ausstattungs-

«eses abhéngig) blinkt. Der Wiederanlaufschutz
hat angesprochen. Wird der Netzstecker bei
eingeschalteter Maschine eingesteckt oder ist die
Stromversorgung nach einer Unterbrechung wieder
hergestellt, 1auft die Maschine nicht an. Die
Maschine aus- und wieder einschalten.

11. Zubehor

Verwenden Sie nur original Metabo Zubehdr.
Siehe Seite 6.

Verwenden Sie nur Zubeh6r, das die in dieser
Betriebsanleitung angegebenen Anforderungen
und Kenndaten erflllt.

A Trennschutzhauben-Clip / Schutzhaube
zum Trennschleifen
Bestimmt zum Arbeiten mit Trennscheiben,
Diamant-Trennscheiben. Mit angebrachtem
Trennschleifschutzhauben-Clip wird die
Schutzhaube zur Trennschleif-Schutzhaube.

B Absaugschutzhaube zum Trennschleifen
Bestimmt zum Durchtrennen von Steinplatten mit
Diamant-Trennscheiben. Mit Stutzen zum
Absaugen des Steinstaubes mit einem geeigneten
Absauggerat.

C Absaugschutzhaube zum Fldchenschleifen
Bestimmt zum Schleifen von Beton, Estrich, Holz
und Kunststoffen mit Diamant-Topfscheiben bzw.
Fiberscheiben und geeigneten Schleiftellern. Mit
Stutzen zum Absaugen des Stein-, Holz-, und
Kunststoffstaubes mit einem geeigneten
Absauggerét. Nicht geeignet zum Absaugen von
Funken oder zum Schleifen von Metallen.

D Staubschutzfilter
Der feinmaschige Filter verhindert das Eindringen
von groben Partikeln in das Motorgehéduse.
RegelméaBig abnehmen und reinigen.

E Handschutz
Bestimmt zum Arbeiten mit Stltzteller, Schleifteller,
Drahtbdrsten und Fliesen-Diamantbohrkronen.
Handschutz unter dem seitlichen Zusatzgriff
anbringen.

F Multipositionsbiigel fiir Zusatzhandgriff

Ermdglicht vielfaltige Handgriffpositionen.

G Bigel-Zusatzhandgriff
Zubehdér-Komplettprogramm siehe
www.metabo.com oder Katalog.

12. Reparatur

Reparaturen an Elektrowerkzeugen durfen
nur durch eine Elektrofachkraft ausgefiihrt
werden!

Wenn die Anschlussleitung beschéadigt wird, muss
sie durch eine besondere Anschlussleitung ersetzt
werden.

Mit reparaturbedurftigen Metabo Elektrowerk-
zeugen wenden Sie sich bitte an Ihre Metabo-
Vertretung. Adressen siehe www.metabo.com.

Ersatzteillisten kdnnen Sie unter www.metabo.com
herunterladen.

13. Umweltschutz

Der entstehende Schleifstaub kann Schadstoffe
enthalten: Sachgerecht entsorgen.

Befolgen Sie nationale Vorschriften zu
umweltgerechter Entsorgung und zum Recycling
ausgedienter Maschinen, Verpackungen und
Zubehbr.

Nur fir EU-Lander: Werfen Sie Elektrowerk-
ﬂ zeuge nicht in den Hausmiill! Geman Euro-

paischer Richtlinie 2002/96/EG Uber Elektro-
und Elektronik-Altgerate und Umsetzung in natio-
nales Recht mussen verbrauchte Elektrowerk-
zeuge getrennt gesammelt und einer umweltge-
rechten Wiederverwertung zugeflhrt werden.

14. Technische Daten

Erlauterungen zu den Angaben auf Seite 4.
Anderungen im Sinne des technischen Fortschritts
vorbehalten.

1%} = max. Durchmesser des
Einsatzwerkzeugs

tmax,1 = max. zuléssige Dicke des
Einsatzwerkzeugs im Spannbereich
bei Verwendung von Zweilochmutter
(13)

tmax2 = max. zulassige Dicke des
Einsatzwerkzeugs im Spannbereich
bei Verwendung von Quick-
Spannmutter (1)

tmax 3 = Schruppscheibe/Trennscheibe:

' max. zuléssige Dicke des

Einsatzwerkzeugs

M = Spindelgewinde

| = Lange der Schleifspindel

n* = Leerlaufdrehzahl (H6chstdrehzahl)

ny* = Leerlaufdrehzahl (einstellbar)

P4 = Nennaufnahmeleistung

Ps = Abgabeleistung

m = Gewicht ohne Netzkabel

Messwerte ermittelt geman EN 60745.
[O] Maschine der Schutzklasse Il
~ Wechselstrom



* Maschinen mit der Bezeichnung WE... :
Energiereiche hochfrequente Storungen kénnen
Drehzahlschwankungen hervorrufen. Diese
verschwinden wieder, sobald die Stérungen
abgeklungen sind.

Die angegebenen technischen Daten sind
toleranzbehaftet (entsprechend den jeweils
gultigen Standards).

Emissionswerte

Diese Werte ermdglichen die Abschéatzung
der Emissionen des Elektrowerkzeugs und den
Vergleich verschiedener Elektrowerkzeuge. Je
nach Einsatzbedingung, Zustand des
Elektrowerkzeuges oder der Einsatzwerkzeuge
kann die tatséchliche Belastung héher oder
geringer ausfallen. Beriicksichtigen Sie zur
Abschétzung Arbeitspausen und Phasen
geringerer Belastung. Legen Sie aufgrund
entsprechend angepasster Schatzwerte
SchutzmaBnahmen flir den Anwender fest, z.B.
organisatorische MaBnahmen.

Schwingungsgesamtwert (Vektorsumme dreier
Richtungen) ermittelt entsprechend EN 60745:

ap sG = Schwingungsemissionswert
(Oberflachen schleifen)
an ps = Schwingungsemissionswert
(Schleifen mit Schleifteller)
ahp = Schwingungsemissionswert
' (Polieren)

K = Unsicherheit (Schwingung)
TyhpSGsQ/%Se”j’-\ bewertete Schallpegel:

Loa Schalldruckpegel

Lwa Schallleistungspegel

Kpa, Kwa = Unsicherheit

Beim Arbeiten kann der Gerauschpegel 80 dB(A)
Uberschreiten.

m Gehérschutz tragen!
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Original instructions

1. Declaration of Conformity

We, being solely responsible: Hereby declare that
these angle grinders, identified by type and serial
number *1), meet all relevant requirements of
directives *2) and standards *3). technical
documents for *4) - see Page 4.

2. Specified Use

The angle grinders, when fitted with original Metabo
accessories, are suitable for grinding, sanding,
abrasive cutting-off operations and wire brushing
metal, concrete, stone and similar materials without
the use of water.

WEV 15-125 Quick HT, WEV 15-125 Quick Inox,
WEV 17-125 Quick Inox RT is additionally suited for
light polishing work. We recommend using our
angle polisher for demanding polishing work in
continuous operation.

Machines with the designation WEV are particularly
suited for working with wire brushes due to
thumbwheel for speed selection.

The user bears sole responsibility for any damage
caused by inappropriate use.

Generally accepted accident prevention
regulations and the enclosed safety information
must be observed.

3. General Safety Instructions

For your own protection and for the
protection of your power tool, pay
attention to all parts of the text that are
marked with this symbol!

WARNING - Reading the operating
instructions will reduce the risk of injury.

WARNING Read all safety warnings and

instructions. Failure to follow all safety
warnings and instructions may result in electric
shock, fire and/or serious injury.

Keep all safety instructions and information for
future reference.

Pass on your power tool only together with these
documents.

4. Special Safety Instructions

4.1 Safety Warnings Common for Grinding,
Sanding, Wire Brushing or Abrasive
Cutting-Off Operations:

Use

a) This power tool is intended to function as a
grinder, sander, wire brush or cut-off tool. Read
all safety warnings, instructions, illustrations
and specifications provided with this power
tool. Failure to follow all instructions listed below

46 May result in electric shock, fire and/or serious

injury. WEV 15-125 Quick HT, WEV 15-125 Quick
Inox, WEV 17-125 Quick Inox RT can also be used
as polishing tool.

b) Operations such as polishing are not
recommended to be performed with this power
tool. Operations for which the power tool was not
designed may create a hazard and cause personal
injury. (Does not apply to WEV 15-125 Quick HT,
WEV 15-125 Quick Inox.)

c) Do not use accessories which are not
specifically designed and recommended by the
tool manufacturer. Just because the accessory
can be attached to your power tool, it does not
assure safe operation.

d) The rated speed of the accessory must be at
least equal to the maximum speed marked on
the power tool. Accessories running faster than
their rated speed can break and fly apart.

e) The outside diameter and the thickness of
your accessory must be within the capacity
rating of your power tool. Incorrectly sized
accessories cannot be adequately guarded or
controlled.

f) Treaded mounting of accessories must
match the grinder spindle thread. For
accessories mounted by flanges, the arbour
hole of the accessory must fit the locating
diameter of the flange. Accessories that do not
match the mounting hardware of the power tool will
run out of balance, vibrate excessively and may
cause loss of control.

g) Do not use a damaged accessory. Before
each use inspect the accessory such as
abrasive wheels for chips and cracks, backing
pad for cracks, tear or excess wear, wire brush
for loose or cracked wires. If power tool or
accessory is dropped, inspect for damage or
install an undamaged accessory. After
inspecting and installing an accessory,
position yourself and bystanders away from
the plane of the rotating accessory and run the
power tool at maximum no-load speed for one
minute. Damaged accessories will normally break
apart during this test time.

h) Wear personal protective equipment.
Depending on application, use face shield,
safety goggles or safety glasses. As
appropriate, wear dust mask, hearing
protectors, gloves and workshop apron
capable of stopping small abrasive or
workpiece fragments. The eye protection must be
capable of stopping flying debris generated by
various operations. The dust mask or respirator
must be capable of filtrating particles generated by
your operation. Prolonged exposure to high
intensity noise may cause hearing loss.

i) Keep bystanders a safe distance away from
work area. Anyone entering the work area must
wear personal protective equipment. Fragments
of workpiece or of a broken accessory may fly away
and cause injury beyond immediate area of
operation.



j) Hold power tool by insulated gripping
surfaces only, when performing an operation
where the cutting accessory may contact
hidden wiring or its own cord. Cutting accessory
contacting a "live" wire may make exposed metal
parts of the power tool "live" and shock the operator.

k) Position the cord clear of the spinning
accessory. If you lose control, the cord may be cut
or snagged and your hand or arm may be pulled into
the spinning accessory.

1) Never lay the power tool down until the
accessory has come to a complete stop. The
spinning accessory may grab the surface and pull
the power tool out of your control.

m) Do not run the power tool while carrying it at
your side. Accidental contact with the spinning
accessory could snag your clothing, pulling the
accessory into your body.

n) Regularly clean the power tool’s air vents.
The motor’s fan will draw the dust inside the housing
and excessive accumulation of powdered metal
may cause electrical hazards.

0) Do not operate the power tool near
flammable materials. Sparks could ignite these
materials.

p) Do not use accessories that require liquid
coolants. Using water or other liquid coolants may
result in electrocution or shock.

4.2 Kickback and Related Warnings

Kickback is a sudden reaction to a pinched or
snagged rotating wheel, backing pad, brush or any
other accessory. Pinching or snagging causes rapid
stalling of the rotating accessory which in turn
causes the uncontrolled power tool to be forced in
the direction opposite of the accessory’s rotation at
the point of the binding.

For example, if an abrasive wheel is snagged or
pinched by the workpiece, the edge of the wheel
that is entering into the pinch point can dig into the
surface of the material causing the wheel to climb
out or kick out. The wheel may either jump toward or
away from the operator, depending on direction of
the wheel’s movement at the point of pinching.
Abrasive wheels may also break under these
conditions.

Kickback is the result of power tool misuse and/or
incorrect operating procedures or conditions and
can be avoided by taking proper precautions as
given below.

a) Maintain a firm grip on the power tool and
position your body and arm to allow you to
resist kickback forces. Always use auxiliary
handle, if provided, for maximum control over
kickback or torque reaction during start-up.
The operator can control torque reactions or
kickback forces, if proper precautions are taken.

b) Never place your hand near the rotating
accessory. Accessory may kickback over your
hand.

c) Do not position your body in the area where
power tool will move if kickback occurs.
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Kickback will propel the tool in direction opposite to
the wheel’s movement at the point of snagging.

d) Use special care when working corners,
sharp edges etc. Avoid bouncing and snagging
the accessory. Corners, sharp edges or bouncing
have a tendency to snag the rotating accessory and
cause loss of control or kickback.

e) Do not attach a saw chain woodcarving
blade or toothed saw blade. Such blades create
frequent kickback and loss of control.

4.3 Safety Warnings Specific for Grinding
and Abrasive Cutting-Off Operations:

a) Use only wheel types that are recommended
for your power tool and the specific guard
designed for the selected wheel. Wheels for
which the power tool was not designed cannot be
adequately guarded and are unsafe.

b) The grinding surface of the centre depressed
wheels must be mounted below the plane of
the guard lip. An improperly mounted wheel that
projects through the plane of the guard lip cannot be
adequately protected.

c) The guard must be securely attached to the
power tool and positioned for maximum safety,
so the least amount of wheel is exposed
towards the operator. The guard helps to protect
operator from broken wheel fragments and
accidental contact with wheel and sparks which
could ignite clothing.

d) Wheels must be used only for recommended
applications. For example: do not grind with
the side of cut-off wheel. Abrasive cut-off wheels
are intended for peripheral grinding, side forces

applied to these wheels may cause them to shatter.

e) Always use undamaged wheel flanges that
are of correct size and shape for your selected
wheel. Proper wheel flanges support the wheel
thus reducing the possibility of wheel breakage.
Flanges for cut-off wheels may be different from
grinding wheel flanges.

f) Do not use worn down wheels from larger
power tools. Wheel intended for larger power tool
is not suitable for the higher speed of a smaller tool
and may burst.

4.4 Additional Safety Warnings Specific for
Abrasive Cutting-Off Operations:

a) Do not “jam” the cut-off wheel or apply
excessive pressure. Do not attempt to make an
excessive depth of cut. Overstressing the wheel
increases the loading and susceptibility to twisting
or binding of the wheel in the cut and the possibility
of kickback or wheel breakage.

b) Do not position your body in line with and
behind the rotating wheel. When the wheel, atthe
point of operation, is moving away from your body,
the possible kickback may propel the spinning
wheel and the power tool directly at you.

c) When wheel is binding or when interrupting
a cut for any reason, switch off the power tool
and hold the power tool motionless until the

wheel comes to a complete stop. Never attempt
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to remove the cut-off wheel from the cut while
the wheel is in motion otherwise kickback may
occur. Investigate and take corrective action to
eliminate the cause of wheel binding.

d) Do not restart the cutting operation in the
workpiece. Let the wheel reach full speed and
carefully reenter the cut. The wheel may bind,
walk up or kickback if the power tool is restarted in
the workpiece.

e) Support panels or any oversized workpiece
to minimize the risk of wheel pinching and
kickback. Large workpieces tend to sag under their
own weight. Supports must be placed under the
workpiece near the line of cut and near the edge of
the workpiece on both sides of the wheel.

f) Use extra caution when making a "pocket
cut" into existing walls or other blind areas. The
protruding wheel may cut gas or water pipes,

electrical wiring or objects that can cause kickback.

4.5 Safety Warnings Specific for Sanding
Operations:

a) Do not use excessively oversized sanding
disc paper. Follow manufacturers
recommendations, when selecting sanding
paper. Larger sanding paper extending beyond the
sanding pad presents a laceration hazard and may
cause snhagging, tearing of the disc or kickback.

4.6 Only for WEV 15-125 Quick HT, WEV 15-
125 Quick Inox, WEV 17-125 Quick Inox
RT: Safety Warnings Specific for
Polishing Operations:

a) Do not allow any loose portion of the
polishing bonnet or its attachment strings to
spin freely. Tuck away or trim any loose
attachment strings. Loose and spinning
attachment strings can entangle your fingers or
snag on the workpiece.

4.7 Safety Warnings Specific for Wire
Brushing Operations:

a) Be aware that wire bristles are thrown by the
brush even during ordinary operation. Do not
overstress the wires by applying excessive
load to the brush. The wire bristles can easily
penetrate light clothing and/or skin.

b) If the use of a guard is recommended for wire
brushing, do not allow any interference of the
wire wheel or brush with the guard. Wire wheel
or brush may expand in diameter due to work load
and centrifugal forces.

4.8 Additional Safety Instructions:

WARNING - Always wear protective
goggles.

Use elastic cushioning layers if they have been
supplied with the grinding media and if required.

Observe the specifications of the tool or accessory
manufacturer! Protect the discs from grease or
impacts!

Grinding discs must be stored and handled with
care in accordance with the manufacturer's
instructions.

Never use cutting discs for roughing work! Do not
apply pressure to the side of the cutting discs.

The workpiece must lay flat and be secured against
slipping, e.g. using clamps. Large workpieces must
be sufficiently supported.

If accessories with threaded inserts are used, the
end of the spindle may not touch the base of the
hole on the grinding tool. Make sure that the thread
in the accessory is long enough to accommodate
the full length of the spindle. The thread in the
accessory must match the thread on the spindle.
See page 4-5 and chapter 14. Technical
Specifications for more information on the spindle
length and thread.

Use of a fixed extractor system is recommended.
Always install an RCD with a max. trip current of 30
mA upstream. If the angle grinder is shut down via
the RCD, it must be checked and cleaned. See
chapter 9. Cleaning.

Damaged, eccentric or vibrating tools must not be
used.

Avoid damage to gas or water pipes, electrical
cables and load-bearing walls (static).

Pull the plug out of the socket before making any
adjustments, converting or servicing the machine.

Metabo S-automatic safety clutch. When the safety
clutch responds, switch off the machine
immediately!

A damaged or cracked additional handle must be
replaced. Never operate a machine with a defective
additional handle.

A damaged or cracked safety guard must be
replaced. Never operate a machine with a defective
safety guard.

Secure small workpieces. For example, clamp in a
vice.

Reduce dust exposure:

Particles generated when working with this

machine may contain substances that can
cause cancer, allergic reactions, respiratory
diseases, birth defects or other propagation
defects. Some of these substances include: Lead
(in paint containing lead), mineral dust (from bricks,
concrete etc.), additives used for wood treatment
(chromate, wood preservatives), some wood types
(such as oak or beech dust), metals, asbestos.
The risk depends on for how long the user or nearby
persons are exposed to the substance.
This dust must not be allowed to enter your body.
Do the following to reduce exposure to these
substances: Ensure good ventilation of the
workplace and wear appropriate protective
equipment, such as respirators able to filter
microscopically small particles.

Observe the relevant guidelines for your material,
staff, application and place of application (e.g.
occupational health and safety regulations,
disposal).



Collect the generated patrticles at the source, avoid
deposits in the surrounding area.

Use suitable accessories for special work (see
chapter 11.), thus less particles enter the
environment in an uncontrolled manner.

Use a suitable extraction unit.

Reduce dust exposure with the following measures:

- Do not direct the escaping particles and the
exhaust air stream at yourself or nearby persons
or on dust deposits.

- Use an extraction unit and/or air purifiers

- Ensure good ventilation of the workplace and
keep clean using a vacuum cleaner Sweeping or
blowing stirs up dust

- Vacuum or wash the protective clothing Do not
blow, beat or brush

5. Overview

See page 2.
1 "Quick"clamping nut *
2 Support flange
3 Spindle
4 Spindle locking button
5 Sliding on/off switch *
6 Handle
7 Electronic signal indicator *
8 Thumbwheel for selection of speed *
9 Trigger switch*
10 Switch-on lock
11 Additional handle/Additional handle with vibration

damping *
12 Safety cover
13 2-hole nut*
14 2-hole spanner *
15 Lever for safety guard attachment

* depending on equipment/not in scope of delivery

6. Commissioning

Before plugging in, check to see that the rated
mains voltage and mains frequency, as stated

on the rating label, match with your power supply.
Always install an RCD with a max. trip current
of 30 mA upstream.

6.1 Attaching the additional handle
Always work with the additional handle
attached! (11) Attach the additional handle on

the left or right of the machine and secure.

6.2 Attach the safety guard
For safety reasons, always use the safety
guard provided for the respective wheel! See
also chapter11.Accessories!
Safety guard for grinding
Designed for work with roughing wheels, flap
sanding pads, diamond cut-off wheels.

See illustration C on page 3.
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- Push and hold the lever. (15) Place the safety
guard in the position indicated. (12)

- Release the lever and turn the safety guard until
the lever engages.

- Push the lever and turn the safety guard until the
closed section is facing the operator.

- Make sure that the guard is placed securely: The
lever must engage and you should not be able to
turn the safety guard

Use only accessories that
are covered by at least 3.4

9x mm by the safety guard.

(Disassemble in reverse order.)

7. Attaching the grinding disc

Prior to any conversion work: Pull the mains
plug from the socket. The machine must be
switched off and the spindle at a standstill.

For reasons of safety, attach the cutting guard
before performing cutting-off operations (see
chapter Accessories).11.

7.1 Locking the spindle

- Press in the spindle locking button and turn the
spindle by hand until the spindle locking button
engages. (4) (3)

7.2 Placing the grinding wheel in position
See illustration A on page 2.

- Fit the support flange on the spindle. (2) The
flange should not turn on the spindle when
properly attached.

Only W 9-100/WP 9-100: Screw support flange
with two-hole spanner onto spindle so that the
small collar (with diameter 16 mm) is facing
upwards.

- Place the grinding disc on the support flange. (2)
The grinding disc must lay flat on the supporting
flange.

7.3 Securing/Releasing the "Quick"
clamping nut (depending on features)

Securing the (1)"Quick" clamping nut:

Only attach the "Quick" clamping nut (1) to

tools with "Metabo Quick System". These
tools can be identified by the red spindle lock button
(4) with "M-Quick" logo

Do not use the "Quick" clamping nut if the

accessory has a clamping shank thicker than
7.1 mm! In this case, use the 2-hole nut (13) with 2-
hole spanner (14).

- Lock the spindle (see chapter 7.1).

- Position the "Quick" clamping nut on the spindle
so that the 2 lugs engage in the 2 grooves on the
spindle. (1) (3) See illustration on page 2.

- Tighten the "Quick"clamping nut by turning
clockwise by hand.
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- Turn the grinding wheel firmly clockwise to tighten
the "Quick"clamping nut.

Releasing the clamping nut (1):
Only when the "Quick" clamping nut (1) is
attached must the spindle be stopped using
the red M-Quick spindle locking button! (4)

- The machine continues to run after switching off.

- Press in the M-Quick spindle locking button just
before the grinding disc stops. (4) The "Quick"
clamping nut (1)loosens itself by around half a turn
and can be removed without additional effort or
tools.

7.4 Securing/Releasing the 2-hole nut
(depending on features)

Securing the 2-hole nut (13):

The 2 sides of the 2-hole nut are different. Screw the

2-hole nut onto the spindle as follows:

See illustration B on page 2.

- X) For thin grinding discs:
The edge of the 2-hole nut (13) faces upwards so
that the thin grinding disc can be attached
securely.
Y) For thick grinding discs:
The edge of the 2-hole nut (13) faces downwards
so that the 2-hole nut can be attached securely to
the spindle.
Z) Only for W 9-100/WP 9-100:
The collar of the 2-hole nut faces downwards and/
or the flat surface faces upwards.

- Locking the spindle. Turn the 2-hole nut
(13)clockwise using the 2-hole spanner (14) to
secure.

Releasing the 2-hole nut:

- Lock the spindle (see chapter 7.1). Turn the 2-hole
nut (13) anticlockwise using the 2-hole spanner
(14) to unscrew.

8. Use
8.1 Adjusting the speed (depending on
features)

Set the recommended speed at the thumbwheel.
(8) (small number = low speed; large number = high
speed)

Cutting disc, roughing disc, cup wheel and diamond
cutting disc: high speed

Brush: medium speed

Sanding plate: low to medium speed

Note: We recommend using our angle polisher for
polishing work.

8.2 Switching On and Off
m Always guide the machine with both hands.

Switch on first, then guide the accessory
towards the workpiece.

Avoid inadvertent starts: always switch the
tool off when the plug is removed from the
mains socket or if there has been a power cut.

In continuous operation, the machine

continues running if it is forced out of your
hands. Therefore, always hold the machine with
both hands using the handles provided, stand
securely and concentrate.

Avoid the machine swirling up or taking in dust

and chips. After switching off the machine,
only place it down when the motor has come to a
standstill.

Machines with slide switch:

Switching on: Push the sliding switch forward. (5)
For continuous activation, now tilt
downwards until it engages.

Switching off: Press the rear end of the slide
switch (5) and release it.

Machines with paddle switch
(with dead man function):

Switching on: Slide the switch-on lock (10) in the
direction of the arrow and press the trigger (9).
Switching off: Release the trigger switch. (9)

Machines with the designation W...RT:
Torque activation (with dead man's lever)

Switching on: Slide the trigger switch (9) forwards
and then push the trigger switch (9)
upwards.

Switching off: Release the trigger switch (9).

Machines with the designation W...RT:
Continuous operation (depending on features)

<=\
®/'}<;- &G@

Switching on: Switch the machine on as described
above. Now slide the trigger switch (9)
forwards again and release in the front
position to lock the trigger switch (9)
(continuous operation).

Switching off: Push the trigger switch (9) upwards
and release.




8.3 Working Directions

Grinding and sanding operations:

Press down the machine evenly on the surface and
move back and forth so that the surface of the
workpiece does not become too hot.

Rough grinding: position the machine at an angle of
30° - 40° for the best working results.

Cutting-off operations:

Always work instthe run of the di

) ~ (see illustration). Otherwise there is

= the danger of the machine kicking
\9)4‘ back from the cut out of control. Guide

the machine evenly at a speed
suitable for the material being processed. Do nottilt,
apply excessive force or sway from side to side.

Wire brushing:
Press down the machine evenly.

8.4 Rotate gear housing
See illustration D on page 3.

- Disconnect from the power supply.

- Unscrew the fastening screw (a) of the lever (15).
Remove the screw, lever (with its sheet metal part)
and put aside.

Unscrew the 4 gear housing screws (b).
CAUTION! Do not remove the gear housing!
Turn the gear housing to the desired position
without removing it.

Screw in the 4 gear housing screws (b) in the
available threads! Tightening torque = 3.0 Nm +/-
0.3Nm.

Slide the spring that pushes the lever in position to
the side and re-insert the lever (15) (with its sheet
metal part), and fix with the fastening screw (a).
Tightening torque =5.0 Nm +/- 0.5 Nm. Check the
lever for correct function: it has to be under spring
tension.

9. Cleaning

Itis possible that particles deposit inside the power
tool during operation. This impairs the cooling of
the power tool. Conductive build-up can impair the
protective insulation of the power tool and cause
electrical hazards.

The power tool should be cleaned regularly, often
and thoroughly through all front and rear air vents
using a vacuum cleaner or by blowing in dry air.
Prior to this operation, separate the power tool from
the power source and wear protective glasses and
dust mask.

10. Troubleshooting

Machines with VTC and TC electronics:
The electronic signal display lights up
[E and the load speed decreases (not
= W...RT). (7) There is too much load on the
machine! Run the machine in idling until the
electronics signal indicator switches off.

Y, The machine does not start. The

Re. €lectronic signal display (7) (depends on
««.cc model) flashes. The restart protection is
active. If the mains plug is inserted with the machine
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switched on, or if the power supply is restored
following an interruption, the machine does not start
up. Switch the machine off and on again.

11. Accessories

Use only genuine Metabo accessories.

See page 6.

Use only accessories which fulfil the requirements
and specifications listed in these operating
instructions.

A Cutting guard clip / guard for cut-off

grinding
Designed for work with cutting disc and diamond
cutting discs. Once the cutting guard clip is fitted,
the safety guard becomes a cutting guard.

B Extraction guard for cut-off grinding
Designed for cutting through stone slabs with
diamond cutting discs. With nozzle for extracting
stone dust using a suitable extraction unit.

C Extraction guard for surface grinding
Intended for grinding of concrete, screed, wood and
plastics with diamond cup wheels and/or fibre discs
and suitable sanding plates. With nozzle for
extracting stone, wood and plastic dust using a
suitable extraction unit. Not suitable for extracting
sparks or for grinding of metals.

D Dust filter
The fine mesh filter prevents coarse particles from
entering the motor housing. Remove regularly and
clean.

E Hand protection
Intended for work with backing pads, sanding
plates, wire brushes and support plates, sanding
pads, wire brushes and diamond Drill Bits for tiles.
Install hand guard under the additional side-
mounted handle.

F Multiple position bar for side handle
Permits numerous handle positions.

G Bar side handle
For a complete range of accessories, see
www.metabo.com or the catalogue.

12. Repairs

Repairs to electrical tools must be carried out
by qualified electricians ONLY!

If the connection lead is damaged, it must be
replaced by a special connection lead.

Contact your local Metabo representative if you
have Metabo power tools requiring repairs. For
addresses see www.metabo.com.

You can download a list of spare parts from
www.metabo.com.

13. Environmental Protection

The generated grinding dust may contain harmful
substances. Dispose appropriately.

21
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Observe national regulations on environmentally Lwa = Acoustic power level
compatible disposal and on the recycling of disused Ky, Kwa = Uncertainty

machines, packaging and accessories. During operation the noise level can exceed
Only for EU countries: Never dispose of 80 dB(A).

E power tools in your household waste! In Wear ear protectors!
accordance with European Directive 2002/ E

96/EC relating to electrical and electronic waste and

implementation of national law, used electrical tools

must be collected separately and disposed of in an

environmentally friendly manner at recycling

centres.

14. Technical Specifications

Explanatory notes on the specifications on page 4.
Changes due to technological progress reserved.
Q = max. diameter of the accessory
tmax.1 = max. permitted thickness of the
' clamping shank on accessory when
using 2-hole nut (13)
tmax.2 = max. permitted thickness of clamping
' shank on accessory when using
"Quick" clamping nut (1)

tmax,3 = roughing disc/cutting disc:
max. permitted thickness of accessory
M spindle thread

length of the grinding spindle

n = no-load speed (maximum speed)
ny* = no-load speed (adjustable)

P4 = rated input power

P> = power output

m = weight without mains cable

Measured values determined in conformity with
EN 60745.

[O] Machine in protection class I
~ AC Power

*Machines with the designation WE... : Energy-rich,
high-frequency interference can cause fluctuations
in speed. The fluctuations disappear, however, as
soon as the interference fades away.

The technical specifications quoted are subject to
tolerances (in compliance with the relevant valid
standards).

Emission values

These values make it possible to assess the
emissions from the power tool and to compare
different power tools. Depending on the operating
conditions, the condition of the power tool or the
accessories, the actual load may be higher or lower.
For assessment purposes, please allow for breaks
and periods when the load is lower. Based on the
adjusted estimates, arrange protective measures
for the user e.g. organisational measures.

Vibration total value (vector sum of three directions)
determined in accordance with EN 60745:

an sG = Vibration emission value
(surface grinding)
an ps = Vibration emission value

(sanding with sanding plate)
Vibration emission value
(polishing)
Kh,SG/DS/P = Uncertainty (vibration)
Typical A-effectiv rceived sound levels:
20 Loa = Sound-pressure level

anh, P



Notice originale

1. Déclaration de conformité

Nous déclarons sous notre seule responsabilité,
que ces meuleuses d'angle, identifiées par le type
et le numéro de série *1), sont conformes a toutes
les prescriptions applicables des directives *2) et
normes *3). Documents techniques pour *4) - voir
page 4.

2. Utilisation conforme a la
destination

Les meuleuses d'angle sont destinées avec les
accessoires Metabo d'origine au meulage, au
poncage, aux travaux a la brosse métallique et au
trongonnage de piéces de métal, de béton, de
pierre et d'autres matériaux similaires sans utiliser
d'eau.

Les modeles WEV 15-125 Quick HT, WEV 15-125
Quick Inox, WEV 17-125 Quick Inox RT
conviennent également au lustrage. Pour les
opérations de lustrage exigeantes en
fonctionnement continu, nous recommandons
notre lustreuse d'angle.

Les machines avec la mention WEV conviennent
particulierement aux travaux avec des brosses
métalliques en raison de leur molette de réglage de
la vitesse.

L'utilisateur sera entierement responsable de tous
dommages résultant d'une utilisation non conforme
a la destination du chargeur.

Il est impératif de respecter les consignes

générales de protection contre les accidents ainsi
que les consignes de sécurité ci-jointes.

3. Consignes générales de
sécurité

Dans l'intérét de votre propre sécurité et
afin de protéger votre outil électrique,
respecter les passages de texte marqués
de ce symbole !

AVERTISSEMENT - Lire la notice
d'utilisation afin d'éviter tout risque de
blessure.
AVERTISSEMENT Lire toutes les
consignes de sécurité et instructions. Le

non-respect des consignes de sécurité et des
instructions peut étre a Il'origine d'un choc

électrique, d'un incendie et/ou de blessures graves.

Conserver toutes les consignes de sécurité et
instructions.

Remettre I'outil électrique uniguement accompagné
de ces documents.

FRANCAIS

4. Consignes de sécurité
particulieres
4.1 Avertissements de sécurité communs
pour les opérations de meulage, de
poncage, de brossage métallique ou de
tronconnage par meule abrasive :
Application

a) Cet outil électrique est destiné a fonctionner
comme meuleuse, ponceuse, brosse
métallique ou outil a trongonner. Lire toutes
les mises en garde de sécurité, les
instructions, les illustrations et les
spécifications fournies avec cet outil
électrique. Le fait de ne pas suivre toutes les
instructions données ci-dessous peut avoir pour
conséquence un choc électrique, un incendie et/ou
une blessure grave. Les modeles WEV 15-125
Quick HT, WEV 15-125 Quick Inox, WEV 17-125
Quick Inox RT peuvent également étre utilisés
comme lustreuses.

b) Les opérations de lustrage ne sont pas
recommandées avec cet outil électrique. Les
opérations pour lesquelles I'outil électrique n’a pas
été congu peuvent provoquer un danger et causer
un accident corporel. (Non applicable pour les
modeles WEV 15-125 Quick HT, WEV 15-125
Quick Inox, WEV 17-125 Quick Inox RT.)

c) Ne pas utiliser d’accessoires non congus
spécifiquement et recommandés par le
fabricant d’outils. Le simple fait que 'accessoire
puisse étre fixé a I'outil électrique ne garantit pas un
fonctionnement en toute sécurité.

d) La vitesse assignée de I'accessoire doit étre
au moins égale a la vitesse maximale indiquée
sur l'outil électrique. Les accessoires
fonctionnant plus vite que leur vitesse assignée
peuvent se rompre et voler en éclat.

e) Le diamétre extérieur et I'’épaisseur de votre
accessoire doivent se situer dans le cadre des
caractéristiques de capacité de votre outil
électrique. Les accessoires dimensionnés de
facon incorrecte ne peuvent pas étre protégés ou
commandés de maniere appropriée.

f) Les accessoires avec insert fileté doivent
étre adaptés avec précision a la broche porte-
meule de I'outil électrique. Dans le cas
d'accessoires fixés au moyen de brides, le
percage de fixation doit étre adapté avec
précision a la forme de la bride. Les accessoires
qui ne s'adaptent pas avec précision au dispositif
de fixation fonctionnent de fagon irréguliére, vibrent
excessivement et peuvent conduire a une perte de
contrdle.

g) Ne pas utiliser d’accessoire endommagé.
Avant chaque utilisation examiner les
accessoires comme les meules abrasives pour
détecter la présence éventuelle d'ébréchures
et de fissures, les patins d’appui pour détecter
des traces éventuelles de fissures, de
déchirure ou d’usure excessive, ainsi que les

fr
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brosses métalliques pour détecter des fils
desserrés ou fissurés. Si I'outil électrique ou
I'accessoire a subi une chute, examiner les
dommages éventuels ou installer un
accessoire non endommagé. Aprés examen et
installation d’un accessoire, placer toutes les
personnes présentes a distance du plan de
I'accessoire rotatif et faire marcher I'outil
électrique a vitesse maximale a vide pendant
une minute. Les accessoires endommagés seront
normalement détruits pendant cette période
d’essai.

h) Porter un équipement de protection
individuelle. En fonction de I'application,
utiliser un écran facial, des lunettes de sécurité
ou des verres de sécurité. Le cas échéant,
utiliser un masque antipoussiéres, des
protections auditives, des gants et un tablier
capables d’arréter les petits fragments
abrasifs ou des piéces a usiner. La protection
oculaire doit étre capable d’'arréter les débris
volants produits par les diverses opérations. Le
masque antipoussiéres ou le respirateur doit étre
capable de filtrer les particules produites par vos
travaux. L’exposition prolongée aux bruits de forte
intensité peut provoquer une perte de I'audition.

i) Maintenir les personnes présentes a une
distance de sécurité par rapport a la zone de
travail. Toute personne entrant dans lazone de
travail doit porter un équipement de protection
individuelle. Des fragments de piéce a usiner ou
d’un accessoire cassé peuvent étre projetés et
provoquer des blessures en dehors de la zone
immédiate d’opération.

j) Tenir I'outil uniquement par les surfaces de
préhension isolantes, pendant les opérations
au cours desquelles 'accessoire coupant peut
étre en contact avec des conducteurs cachés
ou avec son propre cable. Le contact avec un
conducteur électrique sous tension peut également
mettre les parties métalliques de I'outil sous tension
et provoquer un choc électrique.

k) Placer le cable éloigné de I'accessoire de
rotation. Si vous perdez le contréle, le cable peut
étre coupé ou subir un accroc et votre main ou votre
bras peut étre tiré dans 'accessoire de rotation.

I) Ne jamais reposer I'outil électrique avant que
I'accessoire n’ait atteint un arrét complet.
L’accessoire de rotation peut agripper la surface et
arracher 'outil électrique hors de votre contréle.

m) Ne pas faire fonctionner I'outil électrique en
le portant sur le c6té. Un contact accidentel avec
'accessoire de rotation pourrait accrocher vos
vétements et attirer 'accessoire sur vous.

n) Nettoyer régulierement les orifices
d’aération de I'outil électrique. Le ventilateur du
moteur attirera la poussiére a l'intérieur du boitier et
une accumulation excessive de poudre de métal
peut provoquer des dangers électriques.

o) Ne pas faire fonctionner I'outil électrique a
proximité de matériaux inflammables. Des
étincelles pourraient enflammer ces matériaux.

p) Ne pas utiliser d’accessoires qui nécessitent
des réfrigérants fluides. L'utilisation d’eau ou

d’autres réfrigérants fluides peut aboutir a une
électrocution ou un choc électrique.

4.2 Rebonds et mises en garde
correspondantes

Le rebond est une réaction soudaine au pincement
ou a l'accrochage d’'une meule, d’un patin d’appui,
d’une brosse ou de tout autre accessoire. Le
pincement ou 'accrochage provoque un blocage
rapide de I'accessoire en rotation qui, a son tour,
contraint I'outil électrique hors de contréle dans le
sens opposé de rotation de 'accessoire au point du
grippage.

Par exemple, si une meule est accrochée ou pincée
par la piéce a usiner, le bord de la meule qui entre
dans le point de pincement peut creuser la surface
du matériau, provoquant des sauts ou I'expulsion
de la meule. La meule peut sauter en direction de
I'opérateur ou encore en s’en éloignant, selon le
sens du mouvement de la meule au point de
pincement. Les meules peuvent également se
rompre dans ces conditions.

Le rebond résulte d’'un mauvais usage de I'outil et/
ou de procédures ou de conditions de
fonctionnement incorrectes Cependant, en prenant
les précautions qui s'imposent et qui sont décrites
ci-apres, on peut éviter ce recul.

a) Maintenir fermement I'outil électrique et
placer votre corps et vos bras pour vous
permettre de résister aux forces de rebond.
Toujours utiliser une poignée auxiliaire, le cas
échéant, pour une maitrise maximale du
rebond ou de la réaction de couple au cours du
démarrage. L'opérateur peut maitriser les couples
de réaction ou les forces de rebond, si les
précautions qui s'imposent sont prises.

b) Ne jamais placer votre main a proximité de
I'accessoire en rotation. L’outil peut effectuer un
rebond sur la main.

c) Ne pas vous placer dans la zone ou 'outil
électrique se déplacera en cas de rebond. Le
rebond pousse I'outil dans le sens opposé au
mouvement de la meule au point d’accrochage.

d) Apporter un soin particulier lors de travaux
dans les coins, les arétes vives etc. Eviter les
rebondissements et les accrochages de
I’accessoire. Les coins, les arétes vives ou les
rebondissements ont tendance a accrocher
'accessoire en rotation et a provoquer une perte de
contrdle ou un rebond.

e) Ne pas fixer de chaine coupante, de lame de
sculpture sur bois, de chaine coupante ni de
lame de scie dentée. De telles lames provoquent
des rebonds fréquents et des pertes de contréle.

4.3 Mises en garde de sécurité spécifiques
aux opérations de meulage et de
tronconnage abrasif :

a) Utiliser uniquement des types de meules

recommandés pour |'outil électrique et le

protecteur spécifique congu pour la meule
choisie. Les meules pour lesquelles I'outil
électrique n’a pas été congu ne peuvent pas étre



protégées de facgon satisfaisante et sont
dangereuses.

b) Les meules coudées doivent étre fixées de
facon a ce que la surface de rectification se
trouve sous le bord du capot de protection. Une
meule incorrectement fixée, qui dépasse du bord
du capot de protection, ne peut pas étre protégée
de fagon adaptée.

c) Le capot de protection doit étre solidement
fixé a 'outil électrique et réglé a des fins de
sécurité maximale, de sorte que I'opérateur
soit exposé le moins possible a la meule. Le
capot de protection contribue a protéger I'utilisateur
contre les fragments, le contact accidentel avec la
meule, ainsi que contre les étincelles, qui pourraient
enflammer les vétements.

d) Les meules doivent uniquement étre
utilisées pour les applications recommandées.
Par exemple : ne jamais meuler avec la surface
latérale d'une meule de trongonnage. Les
meules a trongonner abrasives sont destinées au
meulage périphérique, I'application de forces
latérales a ces meules peut les briser en éclats.
Tout effort latéral sur ces meules peut les briser.

e) Toujours utiliser des flasques de serrage
non endommagés qui sont de taille et de forme
correctes pour la meule choisie. Des flasques
de meule appropriés supportent la meule réduisant
ainsi la possibilité de rupture de la meule. Les
flasques pour les meules a trongonner peuvent étre
différents des autres flasques de meule.

f) Ne pas utiliser de meules usées d’outils
électriques plus grands. La meule destinée a un
outil électrique plus grand n’est pas appropriée pour
la vitesse plus elevée d’un outil plus petit et elle peut
éclater.

4.4 Mises en garde de sécurité
additionnelles spécifiques aux
opérations de trongonnage abrasif :

a) Ne pas «coincer» la meule a trongonner ou
ne pas appliquer une pression excessive. Ne
pas tenter d’exécuter une profondeur de coupe
excessive. Une contrainte excessive de la meule
augmente la charge et la probabilité de torsion ou
de blocage de la meule dans la coupe et la
possibilité de rebond ou de rupture de la meule.

b) Ne pas se placer dans I'alignement de la
meule en rotation ni derriére celle-ci. Lorsque la
meule, au point de fonctionnement, s’éloigne de
votre corps, le rebond éventuel peut propulser la
meule en rotation et I'outil électrique directement
sur vous.

c) Lorsque la meule se bloque ou lorsque la
coupe est interrompue pour une raison
quelconque, mettre I'outil électrique hors
tension et tenir I'outil électrique immobile
jusqu’a ce que la meule soit a I'arrét complet.
Ne jamais tenter d’enlever la meule a
tronconner de la coupe tandis que la meule est
en mouvement sinon le rebond peut se
produire. Rechercher et prendre des mesures
correctives afin d’'empécher que la meule ne se

grippe.
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d) Ne pas reprendre I'opération de coupe dans
la piece a usiner. Laisser la meule atteindre sa
pleine vitesse et rentrer avec précaution dans
le troncon. La meule peut se coincer, venir
chevaucher la piéce a usiner ou effectuer un rebond
si I'on fait redémarrer I'outil électrique dans la piéce
ausiner.

e) Prévoir un support de panneaux ou de toute
piéce a usiner surdimensionnée pour réduire le
risque de pincement et de rebond de la meule.
Les grandes piéces a usiner ont tendance a fléchir
sous leur propre poids. Les supports doivent étre
placés sous la piece a usiner pres de la ligne de
coupe et prés du bord de la piece des deux cotés de
la meule.

f) Etre particulierement prudent lors d'une

« coupe en retrait » dans des parois existantes
ou dans d’autres zones sans visibilité. La
meule saillante peut couper des tuyaux de gaz ou
d’eau, des cablages électriques ou des objets, ce
qui peut entrainer des rebonds.

4.5 Mises en garde de sécurité spécifiques
aux opérations de poncage :
a) Ne pas utiliser de papier abrasif trop
surdimensionné pour les disques de pongage.
Suivre les recommandations des fabricants
lors du choix du papier abrasif. Un papier
abrasif plus grand s’étendant au-dela du patin de
poncage présente un danger de lacération et peut
provoquer un accrochage, une déchirure du disque
ou un rebond.

4.6 Uniquement pour les modéles WEV 15-
125 Quick HT, WEV 15-125 Quick Inox,
WEV 17-125 Quick Inox RT: Mises en
garde de sécurité spécifiques aux
opérations de lustrage :

Ne laisser aucune piéce détachée du bonnet de
polissage, particulierement les cordons
d'attache. Ranger ou couper les cordons
d'attache. Les cordons d'attache laches, entrainés
dans une rotation peuvent attraper les d0|gts ou se
coincer dans une piéce a usiner.

4.7 Mises en garde de sécurité spécifiques
aux opérations de brossage métallique :

a) Garder a I'esprit que des brins métalliques
sont rejetés par la brosse méme au cours d’une
opération ordinaire. Ne pas soumettre a une
trop grande contrainte les fils métalliques en
appliquant une charge excessive a la brosse.
Les brins métalliques peuvent aisément pénétrer
dans des vétements legers et/ou la peau.

b) Si l'utilisation d’un capot de protection est
recommandée, éviter tout contact entre le
capot de protection et la brosse métallique. Le
touret ou la brosse métallique peut se dilater en
diamétre en raison de la charge de travail et des
forces centrifuges.

4.8 Autres consignes de sécurité :

AVERTISSEMENT - Portez toujours des
lunettes de protection.
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Utiliser des intercalaires souples s'ils ont été fournis
avec l'accessoire de meulage et que leur utilisation
s'impose.

Respectez les indications de I'outil ou du fabrication
d'accessoires ! Protéger les disques des graisses
et des coups !

Les meules doivent étre conservées et manipulées
avec soin, conformément aux instructions du
fabricant.

Ne jamais utiliser de meule a trongonner pour les
travaux de dégrossissage ! Ne pas appliquer de
pression latérale sur les meules a trongonner.

La piéce a usiner doit étre fermement fixée de sorte
a ne pas glisser, par exemple a I'aide de dispositifs
de serrage. Les piéces a usiner de grande taille
doivent étre suffisamment soutenues.

Si les outils de travail sont utilisés avec un insert
fileté, I'extrémité de la broche ne doit pas toucher le
fond perforé de I'outil de meulage. S'assurer que le
filetage de I'accessoire soit suffisamment long pour
accueillir la broche dans sa longueur. Le filetage de
I'accessoire doit s'adapter au filetage de la broche.
Voir la longueur et le filetage de la broche aux
pages 4-5 et au chapitre 14. Caractéristiques
techniques.

Il estrecommandé d'utiliser un systéme d'aspiration
en poste fixe. Montez toujours un interrupteur de
protection contre les courants de court-circuit
(RCD) avec un courant de déclenchement max. de
30 mA en amont. Lorsque la ponceuse d'angle est
arrétée par son interrupteur de protection Fl, elle
doit étre vérifiée et nettoyée. Voir chapitre 9.
Nettoyage.

Ne jamais utiliser d'élément endommage,
présentant des faux-ronds ou vibrations.

Eviter les dommages sur les conduites de gaz ou
d'eau, les cables électriques et les murs porteurs
(statiques).

Débrancher le cordon d'alimentation de la prise de
courant avant toute opération de réglage, de
changement d'outil de travail ou de maintenance.

Débrayage de sécurité Metabo S-automatic. Encas
de déclenchement du débrayage de sécurité,
arrétez immédiatement la machine !

Une poignée supplémentaire endommagée ou
craquelée doit étre remplacée. Ne pas utiliser la
machine si la poignée supplémentaire est
défectueuse.

Un capot de protection endommagé ou craquelé
doit étre remplacé. Ne pas utiliser la machine si le
capot de protection est défectueux.

Les pieces de petite taille doivent étre serrées, par
ex. en les serrant dans un étau.

Réduction de la pollution due aux poussiéres :

Les particules émises lors du travail avec cette

machine peuvent contenir des substances
pouvant entrainer des cancer, des réactions
allergiques, des affections des voies respiratoires,
des malformations congénitales ou d'autres lésions
du systéeme reproducteur. Parmi ces substances on
trouve : Le plomb (dans les enduits contenant du

26 Pplomb), la poussiére minérale (dans les briques, le

béton, etc.), les additifs pour le traitement du bois

(chromate, produits de protection du bois),

quelques variétés de bois (comme la poussiere de

chéne et de hétre), les métaux, I'amiante.

Le risque dépend de la durée et de la proximité

d'exposition de l'utilisateur.

Il est souhaitable que le corps n'absorbe pas ces

particules.

Afin de réduire la pollution due a ces substances :

Veillez a une bonne aération du lieu de travail et

portez un équipement de protection adapté comme

par exemple des masques antipoussiéres capables
de filtre les particules microscopiques.

Respectez les directives applicables au matériau,

au personnel, a I'application et au lieu d'utilisation

(par exemple directives en matiére de protection au

travail, élimination des déchets).

Collectez les particules émises sur le lieu

d'émission et évitez les dépdts dans

I'environnement.

Utilisez des accessoires adaptés pour les travaux

spécifiques (voir chapitre 11.). Cela permet de

reduire I'émission incontrdlée de particules dans

I'environnement.

Utilisez un systéme d'aspiration des poussiéres

adapté.

Réduisez la pollution due aux poussiéres en :

- évitant d'orienter les particules sortantes et I'air
d'échappement de la machine vers vous ou vers
des personnes se trouvant a proximité ou vers des
dépots de poussiere,

- utilisant un systeme d'aspiration et/ou un
purificateur d'air,

- aérant convenablement le lieu de travail et en
I'aspirant pour le maintenir propre. Balayer ou
souffler les poussieres les font tourbillonner.

- Aspirez ou lavez les vétements de protection. Ne
pas les souffler, les battre ni les brosser.

5. Vue d'ensemble

Voir page 2.

Ecrou de serrage Quick *

Flasque d'appui

Broche

Bouton de blocage de la broche
Interrupteur coulissant de marche/arrét *
Poignée

Témoin électronique *

Molette de réglage de la vitesse *
Gachette

Sécurité antidémarrage *

Poignée supplémentaire / poignée supplémentaire
avec amortissement des vibrations *

12 Couvercle de protection

13 Ecrou a deux trous frontaux *

14 Cléaergots *

15 Levier de fixation du capot de protection

0 OVWoOoONOGOR~WN =
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* suivant version/non compris dans la fourniture



6. Mise en service

Avant la mise en service, comparer si la

tension secteur et la fréquence secteur
indiquées sur la plaque signalétique correspondent
aux caractéristiques du réseau de courant.

Montez toujours un interrupteur de protection

contre les courants de court-circuit (RCD)
avec un courant de déclenchement max. de 30 mA
en amont.

6.1 Placement de la poignée supplémentaire

Travaillez toujours avec une poignée

supplémentaire appropriée (11) ! Visser la
poignée supplémentaire sur le c6té gauche ou droit
de la machine.

6.2 Fixation du capot de protection

Pour des raisons de sécurité, utilisez

uniguement exclusivement le capot de
protection prévu pour la meule respective ! Voir
également chapitre 11. "Accessoires" !

Capot de protection pour le meulage
Congu pour les travaux avec des disques a
dégrossir, meules a lamelles, meules de
trongonnage diamant.

Voir page 3, illustration C.

- Appuyez sur le levier (15) et maintenez-le
abaissé. Placez le capot de protection (12) dans
la position indiquée.

- Relacher le levier et orienter le capot de protection
jusqu'a ce que le levier s'enclenche.

- Appuyer sur le levier et orienter le capot de
protection de sorte que la zone fermée soit
tournée vers l'utilisateur.

- Vérifier la fixation : le levier doit étre encliqueté et
le capot de protection ne doit pas changer de
position.

Utiliser exclusivement des

outils accessoires, qui sont

au minimum en retrait de

(:[]j? 3,4 mm par rapport au capot
de protection.

(Démontage dans I'ordre inverse.)

7. Placement de la meule

Avant tout changement d'équipement :

Débrancher la fiche secteur de la prise de
courant. La machine doit étre débranchée et la
broche immobile.

Dans le cadre de travaux avec des meules a

trongonner, utiliser le capot de protection de
meulage pour des raisons de sécurite (voir chapitre
11. Accessoires).

7.1 Verrouiller la broche

- Enfoncez le bouton de blocage de la broche (4) et
(8) tournez la broche a la main jusqu'a ce que le
bouton de blocage de la broche entre dans son
cran.
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7.2 Placement de la meule
Voir page 2, illustration A.

- Placer le flasque d'appui (2) sur la broche. Il est
correctement placé s'il est impossible de le
déplacer sur la broche.

Uniquement W 9-100/WP 9-100 : visser le flasque
d'appui a l'aide de la clé a ergots sur la broche de
sorte que le petit lien (diametre de 16 mm) soit
dirigé vers le haut.

- Placer la meule sur le flasque d'appui (2).

La meule doit étre placée de maniere equilibrée
sur le flasque d'appui.

7.3 Fixation/détachement de I'écrou de
serrage Quick (suivant la version)

Fixez I'écrou de serrage Quick (1):

E uniquement fixer I'écrou de serrage Quick (1)
sur des machines avec le systéme Quick de
Metabo. Ces machines se distinguent par le bouton
rouge de blocage de la broche (4) avec l'inscription
" M-Quick"

Si l'outil de travail situé dans la zone de

serrage est d'une épaisseur supérieure a 7,1
mm, I'écrou de serrage Quick ne doit pas étre utilisé
! Dans ce cas, utiliser I'écrou a deux trous frontaux
(13) avec la clé a ergots (14).

- Blocage de la broche (voir chapitre 7.1).

- Placez I'écrou de serrage Quick (1) sur la broche
(3) de sorte que les 2 bords d'attaque s'insérent
dans les 2 rainures de la broche. Voir illustration a
la page 2.

- Retirez fermement I'écrou de serrage Quick a la
main dans le sens horaire.

- Entournant fortement la meule dans le sens
horaire, tirer sur I'écrou de serrage Quick.

Desserrer I'écrou de serrage Quick (1):

La broche peut seulement étre arrétée avec le
bouton de blocage de la broche (1) lorsque
I'écrou de serrage Quick est installé (4) !

- Aprés sa mise hors tension, la machine continue
de tourner.

- Peu avant l'immobilisation de la meule, appuyez
sur le bouton rouge M-Quick de blocage de la
broche (4). L'écrou de serrage Quick (1) se
desserre automatiquement d'un demi-tour et peut
étre dévisser facilement ou sans outil.

7.4 Fixation/desserrage de I'écrou a deux
trous frontaux (suivant la version)

Fixez I'écrou a deux trous frontaux (13):

Les 2 cotés de I'écrou a deux trous frontaux sont
différents. Visser I'écrou a deux trous frontaux sur la
broche suivant les schémas ci-dessous :

Voir page 2, illustration B.

- X) Pour les meules fines :
L'épaulement de I'écrou & deux trous frontaux (13)
est orienté vers le haut, afin que la meule fine
puisse étre serrée de fagon sire.
Y) Pour les meules épaisses :
L'épaulement de I'écrou a deux trous frontaux (13)
est orienté vers le bas, afin que I'écrou a deux
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trous frontaux puisse étre fixé de fagon sdre sur la
broche.
Z) Uniquement pour W 9-100/WP 9-100 :
L'épaulement de I'écrou a deux trous frontaux est
dirigé vers le bas, ou la surface plane est dirigée
vers le haut.

- Verrouiller la broche. Vissez fermement I'écrou a
deux trous frontaux (13) a l'aide de la clé a ergots
(14) dans le sens horaire.

Desserrer I'écrou a deux trous frontaux :

- Blocage de la broche (voir chapitre 7.1). Dévissez
I'écrou a deux trous frontaux (13) al'aide delaclé
a ergots (14) dans le sens anti-horaire.

8. Utilisation

8.1 Réglage de la vitesse (suivant la version)
Réglez la vitesse recommandée sur la molette (8).
(petit chiffre : vitesse faible ; grand chiffre = vitesse
elevée)

Meule a trongonner, a dégrossir, meule-boisseau,
meule a trongonner en diamant : vitesse élevée
Brosse : vitesse moyenne

Plateau de pongage : vitesse faible a moyenne
Nota : Pour toute opération de lustrage, nous
recommandons notre lustreuse d'angle.

8.2 Marche/arrét
m Toujours guider la machine des deux mains.

Mettez la machine sous tension avant de
positionner la machine sur la piéce a usiner.

Evitez les démarrages intempestifs : I'outil doit

toujours étre arrété lorsque l'on retire le
connecteur de la prise ou apres une coupure de
courant.

Lorsque I'outil est en position de marche

continue, il continue de tourner s'il vous
échappe des mains. Afin d'éviter tout
comportement inattendu de l'outil, le tenir avec les
deux mains au niveau des poignées, veiller a un
bon équilibre et travailler de maniére concentrée.

Evitez que la machine ne fasse tourbillonner

ou n'aspire de la poussiére et des sciures.
Aprés l'avoir arrétée, ne poser la machine qu'une
fois que le moteur a cessé de tourner.

Outils a interrupteur coulissant :

Mise en route : Glisser l'interrupteur coulissant (5)
vers l'avant. Pour un fonctionnement en
continu, le basculer vers l'arriere jusqu'au
cran.

Arrét : appuyer sur l'arriere de l'interrupteur
coulissant (5), puis relacher.

Outils a interrupteur "Paddle"
(avec fonction homme mort)

Mise en route : Pousser le verrouillage
d'interrupteur (10) dans le sens de la fleche et
appuyer sur la gachette (9).

Arrét : Relacher la gachette (9).

Machines avec une désignation en W...RT :

déclenchement intermittent (avec fonction
homme mort)

Mise en marche : faire glisser la gachette (9) vers
I'avant et pousser ensuite la gachette (9)
vers le haut.

Arrét : relacher la gachette (9).

Machines avec une désignation en W...RT :
déclenchement continu (suivant I'équipement)

Mise en marche : mettre la machine en marche tel
que décrit ci-dessous. Pousser a nouveau la
géchette (9) vers l'avant et le relacher en
position antérieure pour bloquer la gachette
(9) (déclenchement).

Arrét : pousser la gachette (9) vers le haut et la
relacher.

8.3 Consignes pur le travail

Meulage et poncage au papier de verre :
Exercer sur la machine une pression mesurée et
effectuer des allers-retours sur la surface, afin que
la surface de la piéce a usiner ne devienne pas trop
chaude.

Dégrossissage : pour obtenir un résultat correct,
travailler a un angle d'application compris entre 30°
et 40°.

Trongonnage

lors des travaux de trongonnage,
travaillez toujours en sens opposé
>N (voir lillustration). Sinon, la machine
risque de sortirde la Ilgne de coupe de
fagon incontrélée. Toujours travailler
avec une avance mesurée, adaptée au matériau a
usiner. Ne pas positionnerlamachine de travers, ne
pas l'appuyer ni l'osciller.

Travaux avec les brosses métalliques
Exercer une pression mesurée sur la machine.

8.4 Tourner le carter de réducteur
Voir page 3, illustration D.



- Retirer la prise d’alimentation.

- Dévisser la vis de fixation (a) du levier (15). Retirer
lavis, le levier (avec sa piéce en tble) et les mettre
de coté.

- Dévisser les 4 vis du carter de réducteur (b).
ATTENTION ! Ne pas retirer le carter de
réducteur !

- Tourner le carter de réducteur dans la position
souhaitée sans le retirer.

- Visser les 4 vis du carter de réducteur (b) dans les
pas de vis ! Couple de serrage = 3,0 Nm +/- 0,3
Nm.

- Pousser le ressort qui maintient le levier en
position vers le coté et replacer le levier (15) (avec
sa piece en tble) et le fixer a I'aide de la vis de
fixation (a). Couple de serrage = 5,0 Nm +/- 0,5
Nm. Vérifier le bon fonctionnement du levier : il
doit étre sous tension.

9. Nettoyage

Lors du travail, des particules peuvent se déposer a
I'intérieur de I'outil électrique. Cela entrave le
refroidissement de I'outil électrique. Les dépots de
particules conductrices peuvent endommager
I'isolation de protection de I'outil électrique et
entrainer un risque d'électrocution.

Aspirer réguliérement, souvent et soigneusement
I'outil électrique a travers toutes les fentes
d'aération avant et arriere ou souffler avec de l'air
sec. Débrancher préalablement I'outil électrique du
courant et portez des lunettes de protection et un
masque antipoussieres.

10. Dépannage

Machines équipé emes électroni
VICetTC:
Le témoin électronique (7) allume et la
g vitesse en charge diminue (pas W ...RT).
= Lamachine est en surcharge ! Laisser
fonctionner la machine a vide jusqu'a ce que le
témoin électronique s'éteint.

Y, Lamachine ne fonctionne pas. Le témoin
A électronique (7) (en fonction de

«eees |'équipement) clignote. La protection contre
le redémarrage s'est déclenchée. Si le cordon
d'alimentation est branché alors que la machine est
sur « Marche », ou si l'alimentation revient aprés
une coupure de courant, la machine ne démarre
pas. Eteindre la machine et la remettre en marche.

11. Accessoires

Utilisez uniquement du matériel Metabo.

Voir page 6.

Utiliser exclusivement des accessoires, qui sont

conformes aux exigences et données

caractéristiques indiquées dans la présente notice

d'utilisation.

A Clip de capot de protection de meule de
tronconnage / Capot de protection pour le
tronconnage

FRANCAIS

Congu pour les travaux avec des meules de
trongonnage, meules de trongonnage diamant.
Avec le clip de capot de protection de meule de
trongonnage fixé, le capot de protection devient un
capot de protection de meule de trongonnage.

B Capot de protection d'aspiration pour le
tronconnage
Congu pour le trongonnage de plaques en pierre
avec des meules de trongonnage diamant. Avec
raccord pour I'aspiration des poussiéres de pierre a
I'aide d'un appareil d'aspiration approprié.
C Capot de protection d'aspiration pour le
meulage de grandes surfaces
Concu pour le meulage du béton, de la chape, du
bois et de matieres plastiques a I'aide de meules
diamantées a boisseau conique ou de meules en
fibres et de plateaux de poncage adaptés. Avec
raccord pour |'aspiration des poussiéres de pierre,
de bois et de plastique a I'aide d'un appareil
d'aspiration approprié. Ne convient pas pour
I'aspiration d'etincelles ou pour le meulage de
métaux.

D Filtre anti-poussiére
Ce filtre dense empéche les grosses particules de
pénétrer dans le carter du moteur. Retirer et
nettoyer réguliérement.

E Protége-mains
Congu pour les travaux avec des disques supports,
des plateaux de pongage, des brosses métalliques
et des forets diamantés pour carrelage.

Fixer le protége-main sous la poignée
supplémentaire latérale.
F Arceau multiposition pour poignée
supplémentaire
Permet de nombreuses positions de préhension.

G Poignée supplémentaire en arceau
Gamme d'accessoires compléte, voir
www.metabo.com ou le catalogue.

12. Réparations

Les travaux de réparation sur les outils
électriques ne peuvent étre effectués que par
un spécialiste !

Si le cable de raccordement de I'appareil est
endommageé, le remplacer par un cable spécial.

Pour toute réparation sur un outil Metabo, contacter
le représentant Metabo. Voir les adresses sur
www.metabo.com.

Les listes des piéces détachées peuvent étre
téléchargées sur www.metabo.com.

13. Protection de I'environnement

La poussiéere émise lors du meulage peut contenir
des substances dangereuses : Eliminer de maniére
conforme.

Suivre les réeglementations nationales concernant
I'élimination dans le respect de I'environnement et
le recyclage des machines, emballages et
accessoires.
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Uniguement pour les pays de I'UE : ne jetez
E pas les appareils électriques dans les

ordures ménageéres ! Selon la directive euro-
péenne 2002/96/CE concernant les anciens appa-
reils électriques et électroniques et son application
dans le droit national, les appareils électriques
usagés doivent étre mis au rebut séparément et étre
recyclés de maniere a protéger I'environnement.

14. Caractéristiques techniques

Commentaires sur les indications de la page 4.
Sous réserve de modifications allant dans le sens
du progres technique.

= diametre max. de I'outil de travalil

tmax 1 = épaisseur max. admise de l'outil de
travail dans la zone de serrage avec
utilisation d'un écrou a deux trous
frontaux (13)

tmax,2 = épaisseur max. admissible de
I'accessoire dans la zone de serrage
avec utilisation d'un écrou de serrage
Quick (1)

tmax,3 = meule de dégrossissage/meule de
trongonnage :
épaisseur max. admise de l'outil de
travail

M = Filet de la broche

| = longueur de la broche porte-meule

n* = vitesse a vide (vitesse max.)

ny* = vitesse a vide (réglable)

P4 = puissance absorbée

Ps = puissance débitée

m= poids sans céable d'alimentation
Valeurs de mesure calculées selon EN 60745.

[O] Machine de classe de protection Il
~Courant alternatif

*Machines avec une désignation WE... : Les
perturbations a fréquence et a énergie élevées
peuvent occasionner des variations de vitesse. Ces
variations cessent des la disparition des
perturbations.

Les caractéristiques indiquées sont soumises a
tolérance (selon les normes en vigueur
correspondantes).

Valeurs d'émission

Ces valeurs permettent |'estimation des
émissions de l'outil électrique et la comparaison
entre différents outils électriques. Selon les
conditions d'utilisation, I'état de I'outil électrique ou
les accessoires utilisés, la sollicitation réelle peut
varier plus ou moins. Pour I'estimation, tenir compte
des pauses de travail et des phases de sollicitation
moindre. Définir des mesures de protection pour
I'utilisateur sur la base des valeurs estimatives
adaptées en conséquence, p. ex. mesures
organisationnelles.

Valeur totale de vibration (somme des vecteurs des
trois directions) définie selon la norme EN 60745 :
ap gg=valeur d'émission vibratoire
(Meulage de surfaces)
= valeur d'émission vibratoire
(meulage avec un plateau de
pongage)

an, DS

= valeur d'émission vibratoire
(lustrage)

Ky sa/ps/p = incertitude (vibration)

Niveaux sonores types A évalués :

an, p

Loa = niveau de pression acoustique
Lwa = niveau de puissance acoustique
Kpa, Kwa = incertitude

Pendant le fonctionnement, il se peut que le niveau
sonore dépasse les 80 db(A).
m Porter un casque antibruit!
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Oorspronkelijke gebruiksaanwijzing

1. Verklaring van
overeenstemming

Wij verklaren op eigen en uitsluitende
verantwoording dat: deze haakse slijpers,
geidentificeerd door type en serienummer *1),
voldoen aan alle relevante bepalingen van de
richtlijnen *2) en normen *3). Technische
documentatie bij *4) - zie pagina 4.

2. Voorgeschreven gebruik van
het systeem

De haakse slijpers zijn met originele Metabo-
accessoires geschikt voor het schuren, het schuren
met zandpapier, het werken met draadborstels en
het doorslijpen van metaal, beton, steen en
soortgelijke materialen, zonder gebruik van water.

WEV 15-125 Quick HT, WEV 15-125 Quick Inox,
WEV 17-125 Quick Inox RT is tevens geschikt voor
lichte polijstwerkzaamheden. Voor veelvuldig uit te
voeren polijstwerkzaamheden adviseren wij onze
haakse polijstmachine.

Machines met de aanduiding WEV.. zijn in verband
met het stelwieltje voor het instellen van het
toerental bijzonder geschikt voor werkzaamheden
in combinatie met draadborstels.

Voor schade door ondeskundig gebruik is alleen de
gebruiker aansprakelijk.
De algemeen erkende veiligheidsvoorschriften en

de bijgevoegde veiligheidsinstructies moeten
worden nageleefd.

3. Algemene
veiligheidsinstructies

Let voor uw veiligheid en die van de
machine op de passages die voorzien
zijn van dit symbool!

WAARSCHUWING - Lees ter vermindering

van het risico van letsel de handleiding.
WAARSCHUWING Lees alle
veiligheidsvoorschriften en aanwijzingen.

Worden de veiligheidsinstructies en aanwijzingen
niet in acht genomen, dan kan dit een elektrische

schok, brand en/of ernstig letsel tot gevolg hebben.

Bewaar alle veiligheidsvoorschriften en
aanwijzingen goed met het oog op toekomstig
gebruik.

Geef uw elektrisch gereedschap alleen met deze
documenten aan anderen door.

4. Speciale
veiligheidsvoorschriften

4.1 Gemeenschappelijke

veiligheidsinstructies voor het schuren,

het schuren met zandpapier, het werken
met draadborstels en het doorslijpen:

Toepassing

a) Dit elektrisch gereedschap kan worden
gebruikt als schuurmachine, schuurmachine
met zandpapier, draadborstel en
doorslijpmachine. Let op alle
veiligheidsinstructies, aanwijzingen,
afbeeldingen en gegevens die u bij uw
apparaat ontvangt. Neemt u de volgende
aanwijzingen niet in acht, dan kan dit leiden tot een
elektrische schok, brand en/of ernstig letsel. WEV
15-125 Quick HT, WEV 15-125 Quick Inox, WEV
17-125 Quick Inox RT kunnen bovendien worden
gebruikt als polijstmachine.

b) Dit elektrisch gereedschap is niet geschikt
om te polijsten. Toepassingen waarvoor het
elektrisch gereedschap niet bestemd is, kunnen
leiden tot gevaarlijke situaties en lichamelijk letsel.
(Geldt niet voor WEV 15-125 Quick HT, WEV 15-
125 Quick Inox, WEV 17-125 Quick Inox RT.)

c) Gebruik geen accessoires die door de
fabrikant niet speciaal voor dit elektrische
gereedschap bestemd en aanbevolen zijn.
Wanneer u de accessoires aan uw elektrisch
gereedschap kunt bevestigen, garandeert dit nog
geen veilig gebruik.

d) Het toelaatbare toerental van het
inzetgereedschap dient minstens zo hoog te
zijn als het maximale toerental dat op het
elektrisch gereedschap staat aangegeven.
Accessoires die sneller draaien dan toelaatbaar
kunnen breken en in het rond vliegen.

e) De buitendiameter en de dikte van het
inzetgereedschap dienen overeen te komen
met de maataanduidingen van uw elektrische
gereedschap. Verkeerd bemeten
inzetgereedschap kan niet voldoende worden
afgeschermd of gecontroleerd.

f) Inzetgereedschap met draadinzet dient exact
op de slijpspindel van het elektrische
gereedschap te passen. Bij inzetgereedschap
dat met een flens bevestigd is, moet het
opnamegat precies op de flensvorm passen.
Inzetgereedschap dat niet precies op de opname
van het elektrische gereedschap past, draait
ongelijkmatig en trilt zeer sterk, hetgeen kan leiden
tot verlies van controle.

g) Gebruik geen beschadigd
inzetgereedschap. Controleer
inzetgereedschap, zoals schuurschijven, voor
het gebruik altijd op afsplinteringen en
scheuren, steunschijven op scheuren, (sterke)
slijtage en draadborstels op losse of gebroken
draden. Wanneer het elektrische gereedschap
of het inzetgereedschap gevallen is, controleer
het dan op beschadigingen of gebruik
onbeschadigd inzetgereedschap. Wanneer u
het inzetgereedschap heeft gecontroleerd en
ingebracht, zorg er dan voor dat u en eventuele
andere personen in de buurt buiten bereik van
het roterende inzetgereedschap blijven en laat
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het apparaat een minuut lang draaien op het
hoogste toerental. In deze testperiode breekt
beschadigd inzetgereedschap meestal.

h) Draag een persoonlijke
veiligheidsuitrusting. Draag afhankelijk van de
toepassing volledige gezichtsbescherming,
oogbescherming of een veiligheidsbril. Zo
nodig draagt u een stofmasker,
gehoorbescherming,
veiligheidshandschoenen of een speciaal
schort, die u bescherming bieden tegen kleine
slijp- en materiaaldeeltjes. Uw ogen dienen
tegen rondvliegende vreemde voorwerpen, die bij
verschillende toepassingen ontstaan, beschermd
te worden. Stof- of zuurstofmaskers dienen het stof
dat bij de toepassing ontstaat te filteren. Wanneer u
lang aan hard geluid wordt blootgesteld, kan uw
gehoor beschadigd raken.

i) Let erop dat andere personen zich op een
veilige afstand van uw werkgebied bevinden.
ledereen die het werkgebied betreedt, dient
een persoonlijke veiligheidsbescherming te
dragen. Gebroken inzetgereedschap of
brokstukken van het werkstuk kunnen wegvliegen
en letsel buiten het directe werkgebied
veroorzaken.

j) Houd het apparaat alleen vast aan de
geisoleerde greepvlakken wanneer u
werkzaamheden uitvoert waarbij het
inzetgereedschap verborgen stroomleidingen
of het eigen netsnoer kan raken. Door contact
met een spanningvoerende leiding kunnen ook
metalen apparaatonderdelen onder spanning
worden gezet en kan een elektrische schok teweeg
worden gebracht.

k) Houd het netsnoer uit de buurt van draaiend
inzetgereedschap. Wanneer u de controle over
het apparaat verliest, kan het netsnoer worden
doorgesneden of gegrepen en kan uw hand of uw
arm in het draaiende inzetgereedschap komen.

1) Leg het elektrische gereedschap nooit weg
voordat het inzetgereedschap volledig tot
stilstand is gekomen. Het draaiende
inzetgereedschap kan in contact komen met het
steunvlak, waardoor u mogelijk de controle over het
elektrische gereedschap verliest.

m) Laat het elektrische gereedschap niet
draaien wanneer u het draagt. Door toevallig
contact met het draaiende inzetgereedschap kan
uw kleding worden gegrepen en kan het
inzetgereedschap zich in uw lichaam boren.

n) Reinig regelmatig de ventilatiesleuven van
uw elektrische gereedschap. De motorventilator
trekt stof in de behuizing, en een sterke
opeenhoping van metaalstof kan elektrische
gevaren veroorzaken.

o) Gebruik het elektrische gereedschap niet in
de buurt van brandbaar materiaal. Door vonken
kunnen deze materialen vilam vatten.

p) Gebruik geen inzetgereedschap waarvoor
vioeibare koelmedia nodig zijn. Het gebruik van
water of andere vloeibare koelmedia kan leiden tot
een elektrische schok.

4.2 Veiligheidsinstructies met het oog op
terugslagen en andere gevaarlijke
situaties

Een terugslag is een plotselinge reactie als gevolg
van draaiend inzetgereedschap dat blijft haken of
blokkeert, zoals een slijpschijf, steunschijf,
draadborstel, enz. Indien het draaiende
inzetgereedschap blokkeert of blijft haken, wordt
het onmiddellijk stopgezet. Hierdoor wordt
ongecontroleerd elektrisch gereedschap tegen de
draairichting van het inzetgereedschap in op de
plaats van de blokkering versneld.

Wanneer er bijv. een slijpschijf in het werkstuk blijft
haken of blokkeert, kan de rand van de slijpschijf,
die invalt in het werkstuk, vastraken, met het
uitbreken van de slijpschijf of een terugslag als
mogelijk gevolg. De slijpschijf beweegt zich dan
naar of vanaf de bediener, athankelijk van de
draairichting van de schijf bij de plaats van de
blokkering. Hierbij kunnen schuurschijven ook
breken.

Een terugslag is het gevolg van een verkeerd
gebruik van het elektrisch gereedschap. Deze kan
worden verhinderd door passende
veiligheidsmaatregelen te nemen, zoals hieronder
beschreven.

a) Houd het elektrische gereedschap goed vast
en breng uw lichaam en uw armen in zo'n
positie dat u de terugslagkrachten kunt
opvangen. Gebruik, indien voorhanden, altijd
de extra greep om tijdens de startfase een zo
groot mogelijke controle over de
terugslagkrachten of reactiemomenten te
hebben. De bediener kan door geschikte
veiligheidsmaatregelen te nemen de terugslag- en
reactiemomenten beheersen.

b) Zorg ervoor dat uw hand nooit in de buurt
van draaiend inzetgereedschap komt. Het
inzetgereedschap kan zich bij een terugslag over
uw hand bewegen.

c) Kom niet met uw lichaam binnen het gebied
waarin het elekirische gereedschap zich in geval
van een terugslag beweegt. Door de terugslag komt
het elektrische gereedschap tegen de
bewegingsrichting van de slijpschijf in op de plaats
van de blokkering.

d) Werk bijzonder voorzichtig bij hoeken,
scherpe randen, enz. Zorg ervoor dat het
inzetgereedschap niet van het werkstuk
terugspringt en beklemd raakt. Het roterende
inzetgereedschap heeft de neiging om bij hoeken,
scherpe randen of ingeval het terugspringt beklemd
te raken. Dit leidt tot verlies van controle of een
terugslag.

e) Gebruik geen ketting- of getand zaagblad. Dit
inzetgereedschap leidt vaak tot een terugslag of
verlies van controle over het elektrische
gereedschap.

4.3 Speciale veiligheidsinstructies voor het
schuren en doorslijpen:

a) Gebruik uitsluitend schuurmiddelen die voor

uw elektrische gereedschap zijn goedgekeurd

en de hiervoor geschikte beschermkap.



Schuurmiddelen die niet geschikt zijn voor het
elektrische gereedschap kunnen niet voldoende
worden afgeschermd en zijn onveilig.

b) Gebogen slijpschijven dienen zo te zijn
aangebracht, dat het slijpvlak zich onder de
rand van de beschermkap bevindt. Een
verkeerd aangebrachte slijpschijf die buiten de rand
van de beschermkap uitsteekt, kan niet naar
behoren worden afgeschermd.

c) De beschermkap moet stevig aan het
elektrisch gereedschap zijn aangebracht en,
voor een optimale veiligheid, zo zijn ingesteld
dat een zo klein mogelijk deel van het
slijplichaam open naar de bediener wijst. De
beschermkap beschermt de gebruiker tegen
brokstukken, toevallig contact met het slijplichaam
en vonken, waardoor kleding vlam kan vatten.

d) De slijpmiddelen mogen alleen worden
gebruikt voor de aanbevolen
toepassingsmogelijkheden. Bijvoorbeeld: Slijp
nooit met het zijvlak van een doorslijpschijf.
Doorslijpschijven zijn bestemd voor de
materiaalafname met de rand van de schijf. Door
zijwaartse krachtinwerking op deze
schuurmiddelen kan de schijf breken.

e) Gebruik altijd onbeschadigde spanflenzen in
de juiste grootte en vorm voor de door u
gekozen slijpschijf. Geschikte flenzen steunen de
slijpschijf en gaan zo het risico tegen dat deze
breekt. Flenzen voor doorslijpschijven kunnen zich
onderscheiden van de flenzen voor andere
schuurschijven.

f) Gebruik geen versleten slijpschijven van
groter elektrisch gereedschap. Schuurschijven
voor groter elektrisch gereedschap zijn niet
geschikt voor de hogere toerentallen van kleiner
elektrisch gereedschap en kunnen breken.

4.4 Meer speciale veiligheidsinstructies voor
het doorslijpen:

a) Voorkom een te hoge aandrukkracht of een
blokkering van de doorslijpschijf. Voer geen
overmatig diepe snedes uit. Bij een
overbelasting van de doorslijpschijf wordt ook de
neiging tot schuin wegdraaien of blokkeren en
daarmee de kans op een terugslag of breuk van het
schuurmiddel verhoogd.

b) Mijd het gebied voor en achter de roterende
doorslijpschijf. Wanneer u de doorslijpschijf in het
werkstuk van u af beweegt, kan ingeval van een
terugslag het elektrisch gereedschap met de
draaiende schijf direct naar u toe worden
geslingerd.

c) Indien de doorslijpschijf beklemd raakt of u
het werk onderbreekt, schakel het apparaat
dan uit en houd het rustig vast totdat de schijf
tot stilstand gekomen is. Probeer nooit om de
nog draaiende doorslijpschijf uit de snede te
trekken, dit kan een terugslag veroorzaken. Stel
de oorzaak van het beklemd raken vast en hef deze
op.

d) Schakel het elektrische gereedschap zolang
het zich niet in het werkstuk bevindt nooit
opnieuw in. Laat de doorslijpschijf eerst het
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volle toerental bereiken voordat u voorzichtig
verder gaat met de snede. Anders kan de schijf
blijven haken, uit het werkstuk springen of een
terugslag veroorzaken.

e) Zorg voor een ondersteuning van platen of
grote werkstukken om het risico van een
terugslag als gevolg van een ingeklemde
doorslijpschijf te verminderen. Grote
werkstukken kunnen doorbuigen onder hun eigen
gewicht. Het werkstuk dient aan beide kanten van
de schijf, en zowel bij de doorslijpsnede als aan de
rand, ondersteund te worden.

f) U dient bijzonder voorzichtig te zijn bij
“invalsnedes" in bestaande wanden of andere
gebieden die niet ingezien kunnen worden. De
invallende doorslijpschijf kan bij het snijden in gas-
of waterleidingen, elektrische leidingen of andere
objecten een terugslag veroorzaken.

4.5 Speciale veiligheidsinstructies voor het
schuren met zandpapier:

a) Gebruik geen overgedimensioneerde
schuurbladen maar houd u met betrekking tot
de grootte van de schuurbladen aan de
opgaven van de fabrikant. Schuurbladen die over
de steunschijf uitsteken kunnen letsel veroorzaken
en leiden tot het blokkeren of scheuren van de
schuurbladen of een terugslag.

4.6 Uitsluitend voor WEV 15-125 Quick HT,
WEYV 15-125 Quick Inox, WEV 17-125
Quick Inox RT: Speciale
veiligheidsinstructies voor het polijsten:

Laat geen losse onderdelen van de polijstkap,
met name bevestigingskoorden, toe. Berg de
bevestigingskoorden op of kort ze in. Uw
vingers kunnen door losse, meedraaiende
bevestigingskoorden worden gepakt of de koorden
kunnen in het werkstuk vast raken.

4.7 Speciale veiligheidsinstructies voor het
werken met draadborstels:

a) Let erop dat de draadborstels ook tijdens het
gewone gebruik draadstukken verliest.
Overbelast de draden niet door een te hoge
aandrukkracht. Wegvliegende draadstukken
kunnen heel gemakkelijk door dunne kleding en/of
de huid heen dringen.

b) Wordt het gebruik van een beschermkap
aanbevolen, zorg er dan voor dat de
beschermkap en de draadborstel niet met
elkaar in aanraking kunnen komen. De diameter
van schijf- en komborstels kan door aandruk- en
centrifugale krachten vergroot worden.

4.8 Overige veiligheidsvoorschriften:

WAARSCHUWING - Draag altijd een
veiligheidsbril.

Maak gebruik van elastische tussenlagen, wanneer
deze bij het schuurmateriaal ter beschikking
gesteld worden en vereist zijn.
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Neem de opgaven van de fabrikant van het
gereedschap of de accessoires in acht! Zorg ervoor
dat de schijven beschermd zijn tegen vet en stoten!

Schuurschijven dienen zorgvuldig, volgens de
aanwijzingen van de fabrikant, te worden bewaard
en gebruikt.

Doorslijpschijven mogen nooit worden gebruikt
voor het grofslijpen! Er mag geen zijwaartse druk op
doorslijpschijven worden uitgeoefdend.

Het werkstuk dient stevig te liggen en beveiligd te
zijn tegen wegglijden, bijv. met behulp van
spaninrichtingen. Grote werkstukken dienen
voldoende te worden ondersteund.

Wordt er inzetgereedschap met schroefdraadinzet
gebruikt, dan mag het einde van de spindel de
gatenbodem van het schuurgereedschap niet
raken. Let erop dat de schroefdraad in het
inzetgereedschap lang genoeg is om de
spindellengte op te nemen. De schroefdraad van
het inzetgereedschap moet bij de schroefdraad op
de spindel passen. Zie voor de lengte en de
schroefdraad van de spindel pagina 4-5 en
hoofdstuk 14. Technische gegevens.

Het gebruik van een stationaire afzuiginrichting
wordt aanbevolen. Schakel altijd een
lekstroomschakelaar (RCD) met een max.
schakelstroomsterkte van 30 mA voor de machine.
Indien de haakse slijper door de
lekstroomschakelaar is uitgeschakeld moet de
machine gecontroleerd en gereinigd worden. Zie
hoofdstuk9. Reiniging.

Beschadigde, onronde resp. vibrerende
gereedschappen mogen niet gebruikt worden.

Schade aan gas- of waterleidingen, elektrische
geleiders en dragende wanden (statica)
voorkomen.

De stekker altijd uit het stopcontact halen voordat er
instellings-, ombouw- of
onderhoudswerkzaamheden worden uitgevoerd.

Metabo S-automatic veiligheidskoppeling. Ingeval
van activering van de veiligheidskoppeling de
machine onmiddellijk uitschakelen!

Een beschadigde of gebarsten extra greep dient te
worden vervangen. Indien de extra greep defect is
de machine niet gebruiken.

Een beschadigde of gebarsten beschermkap dient
te worden vervangen. Indien de beschermkap
defect is de machine niet gebruiken.

Kleine werkstukken bevestigen. Bijv. in een
bankschroef spannen.

De stofbelasting verminderen:

Stofdeeltjes die tijdens het werken met deze

machine ontstaan, kunnen stoffen bevatten
die kanker, allergische reacties, aandoeningen aan
de luchtwegen, aangeboren afwijkingen of andere
voortplantingsproblemen kunnen veroorzaken.
Enkele voorbeelden van dergelijke stoffen zijn:
Lood (in loodhoudende verf), mineraal stof (uit
bakstenen, beton e.d.), additieven voor de
behandeling van hout (chromaat,
houtverduurzamingsmiddelen), enkele houtsoorten
(zoals eiken- of beukenstof), metalen, asbest.

Het risico is afhankelijk van het feit hoe lang de
gebruiker of in de buurt aanwezige personen aan de
stofbelasting worden blootgesteld.

Deze stofdeeltjes mogen niet in het lichaam

terechtkomen.

Om de belasting met deze stoffen te verminderen:

Zorg voor een goede ventilatie van de werkplek en

draag een geschikte veiligheidsbescherming, zoals

bijv. ademmaskers die in staat zijn om de
microscopische kleine stofdeeltjes uit de lucht te
filteren.

Neem de voor uw materiaal, personeel,

toepassingsgeval en locatie geldende richtlijnen in

acht (bijv. arbeidsveiligheidsbepalingen,
afvalbehandeling).

Verzamel de ontstane stofdeeltjes op de plaats

waar deze ontstaan, voorkom dat deze neerslaanin

de omgeving.

Gebruik voor speciale werkzaamheden geschikte

accessoires (zie hoofdstuk 11.). Daardoor komen

minder stofdeeltjes ongecontroleerd in de
omgeving terecht.

Gebruik een geschikte stofafzuiging.

Verminder de stofbelasting door:

- De vrijkomende stofdeeltjes en de af te voeren
luchtstroom van de machine niet op de gebruiker
zelf of in de buurt aanwezige personen of op
neergeslagen stof te richten,

- een afzuiginstallatie en/of een luchtffilter te
plaatsen,

- de werkplek goed te ventileren en door te
stofzuigen schoon te houden. Vegen of blazen
wervelt het stof op.

- Zuig of was de beschermende kleding. Niet
uitblazen, uitslaan of uitborstelen.

5. Overzicht

Zie pagina 2.
1 Quick-spanmoer *
2 Steunflens
3 Spindel
4 Spindelvastzetknop
5 Schakelschuif voor het in-/uitschakelen *
6 Handgreep
7 Elektronische signaalindicatie *
8 Stelknop voor de toerentalinstelling *
9 Drukschakelaar
10 Inschakelblokkering *
11 Extra greep / extra greep met trilingsdemping *
12 Beschermkap
13 Tweegaatsmoer*
14 Tweegaatssleutel *
15 Hendel voor de bevestiging van de beschermkap

* afhankelijk van de uitrusting/niet in de
leveringsomvang



6. Inbedrijfstelling

Controleer, voordat de machine in gebruik

wordt genomen, of de op het typeplaatje
aangegeven spanning met de netspanning
overeenkomt.

Schakel altijd een lekstroomschakelaar (RCD)
met een max. schakelstroomsterkte van
30 mA voor de machine.

6.1 Extra greep aanbrengen
Alleen werken wanneer de extra greep (11) is
aangebracht! De extra greep stevig
inschroeven aan de linker- of rechterkant van de
machine.

6.2 Beschermkap aanbrengen
Gebruik uit veiligheidsoverwegingen
uitsluitend de beschermkap die bestemd is
voor het betreffende slijpelement! Zie ook
hoofdstuk 11. Accessoires!

Beschermkap voor het slijpen

Bestemd voor het werken met afbraamschijven,

lamellenslijpschijven, diamant-doorslijpschijven.

Zie pagina 3, afbeelding C.

- De hendel (15) indrukken eningedrukt houden. de
beschermkap (12) aanbrengen in de
weergegeven positie.

- De hendel loslaten en aan de beschermkap
draaien tot de hendel inklikt.

- De hendel indrukken en aan de beschermkap
draaien tot het gesloten deel naar de gebruiker
wijst.

- Controleer of de hendel goed bevestigd is: Deze
moet vergrendeld zijn en de beschermkap mag
niet kunnen worden gedraaid.

Alleen inzetgereedschap
(:Dﬁv gebruiken waarover de

beschermkap tenminste
3,4 mm uitsteekt.
(Verwijderen in omgekeerde volgorde.)

7. Schuurschijf aanbrengen

Voor alle ombouwwerkzaamheden: Stekker
uit het stopcontact halen. De machine moet
uitgeschakeld zijn en de spindel stilstaan.

Voor het werken met doorslijpschijven uit

veiligheidsoverwegingen de beschermkap
van de doorslijpschijf (zie hoofdstuk 11.
Accessoires) gebruiken.

7.1 Spindel vastzetten

- De spindelvastzetknop (4) indrukken en de
spindel (3) met de hand draaien tot de
spindelvastzetknop hoorbaar inklikt.

7.2 De slijpschijf erop plaatsen
Zie pagina 2, afbeelding A.

- De steunflens (2) op de spindel plaatsen. Hij is op
de juiste wijze op de spindel aangebracht als hij
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zich op de spindel niet laat draaien.
Alleen de W 9-100/WP 9-100: De steunflens met
behulp van de tweegaatssleutel zo op de spindel
schroeven dat de kleine kraag (met diameter 16
mm) naar boven wijst.

- De slijpschijf op de steunflens (2) plaatsen.
De slijpschijf dient gelijkmatig op de steunflens te
liggen.

7.3 Quick-spanmoer bevestigen/losmaken
(afhankelijk van de uitrusting)

Quick-spanmoer (1) bevestigen:

m-auick

De Quick-spanmoer (1) slecht aanbrengen op

machines met ,Metabo Quick-System*“. Deze
machines zijn herkenbaar aan de roder
spindelvastzetknop (4) met ,,M-Quick“-tekst

Wanneer het inzetgereedschap in het

spangebied dikker dan 7,1 mm is, mag de
quick-spanmoer niet gebruikt worden! Gebruik dan
de tweegaatsmoer (13) met tweegaatssleutel (14).

- Spindel vastzetten (zie hoofdstuk 7.1).

- De quick-spanmoer (1) zo op de spindel (3)
plaatsen dat de 2 neuzen in de 2 groeven van de
spindel grijpen. Zie afbeelding, pagina 2.

- De quick-spanmoer met de hand met de wijzers
van de klok mee vastzetten.

- Door tegen de wijzers van de klok in krachtig aan
de slijpschijf te draaien de quick-spanmoer
vastzetten.

De quick-spanmoer (1) losdraaien:

Alleen wanneer de quick-spanmoer (1) is
aangebracht, mag de spindel met de rode M-
Quick spindelvastzetknop (4) worden stilgezet!

- Na het uitschakelen loopt de machine na.

- Kort voordat de slijpschijf stil komt te staan de
rode M-Quick spindelvastzetknop (4) indrukken.
De quick-spanmoer (1) gaat vanzelf ca. een halve
slag los en kan zonder krachtsinspanning of
gereedschap losgeschroefd worden.

7.4 Tweegaatsmoer bevestigen/losmaken
(afhankelijk van de uitrusting)

Tweegaatsmoer (13) bevestigen:

De 2 kanten van de tweegaatsmoer zijn
verschillend. De tweegaatsmoer als volgt op de
spindel schroeven:

Zie pagina 2, afbeelding B.

- X) Bij dunne slijpschijven:

De band van de tweegaatsmoer (13) wijst naar
boven, zodat de dunne slijpschijf veilig kan
worden gespannen.

Y) Bij dikke slijpschijven:

De band van de tweegaatsmoer (13) wijst naar
beneden, zodat de tweegaatsmoer veilig op de
spindel kan worden aangebracht.

Z) Alleen bij de W 9-100/WP 9-100:

De kraag van de tweegaatsmoer wijst naar
beneden of het platte vlak wijst naar boven.
Spil vastzetten. De tweegaatsmoer (13) met de
tweegaatssleutel (14) met de wijzers van de klok
mee vastzetten.
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De tweegaatsmoer losmaken:

- Spindel vastzetten (zie hoofdstuk 7.1). De
tweegaatsmoer (13) met de tweegaatssleutel (14)
tegen de wijzers van de klok in afschroeven.

8. Gebruik

8.1 Toerental instellen (afhankelijk van de

uitvoering)
Met de stelknop (8) het aanbevolen toerental
instellen. (laag getal = laag toerental; hoog getal =
hoog toerental)
Doorslijpschijf, grofslijpschijf, slijpkom, diamant-
doorslijpschijf: hoog toerental
Borstel: gemiddeld toerental
Slijpschijf: laag tot gemiddeld toerental
Aanwijzing: Voor polijstwerkzaamheden bevelen
wij onze haakse polijstmachine aan.

8.2 In-/uitschakelen
m De machine altijd met beide handen geleiden!

Eerst inschakelen, dan het inzetgereedschap
naar het werkstuk brengen.

Voorkom onverhoeds aanlopen: De machine

altijd uitschakelen wanneer de stekker uit het
stopcontact wordt gehaald of wanneer zich een
stroomonderbreking heeft voorgedaan.

Bij continue inschakeling loopt de machine

verder wanneer hij uit de hand wordt
getrokken. Houd de machine daarom altijd met
beide handen aan de hiervoor bestemde
handgrepen vast, zorg ervoor dat u stevig staat en
werk geconcentreerd.

Voorkom dat de machine stof en spaanders

op wervelt of naar binnen zuigt. De machine
na het uitschakelen pas wegzetten wanneer de
motor tot stilstand is gekomen.

Machines met schakelschuif:

Inschakelen: Schuifschakelaar (5) naar voren
schuiven. Voor een langdurige inschakeling
vervolgens naar beneden klappen tot hij
inklikt.

Uitschakelen: Op het achterste uiteinde van de
schakelschuif (5) drukken en loslaten.

Machines met "Paddle-schakelaar"
(met dodemansfunctie):

Inschakelen: Inschakelvergrendeling (10) in de
richting van de pijl schijven en de drukschakelaar
(9) indrukken.

Uitschakelen: Laat de drukschakelaar (9) los.

Machines met de aanduiding W...RT:
Moment inschakeling (met dode
manschakelaar)

Inschakelen: drukschakelaar (9) naar voren
schuiven en vervolgens de drukschakelaar
(9) naar boven drukken.

Uitschakelen: laat de drukschakelaar (9) los.

Machines met de aanduiding W...RT:
Continue inschakeling (afhankelijk van de
uitvoering)

=
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Inschakelen: machine zoals boven beschreven
inschakelen. Vervolgens de drukschakelaar
(9) nog een keer naar voren schuiven en in
de voorste positie ontlasten om de
drukschakelaar (9) te vergrendelen
(continue inschakeling).

Uitschakelen: de drukschakelaar (9) naar boven
drukken en loslaten.

8.3 Tips voor het werk

Schuren en schuren met zandpapier:

De machine matig aandrukken en over het
oppervlak heen- en weer bewegen, zodat het
werkstukoppervlak niet te heet wordt.

Grofslijpen: Voor een goed arbeidsresultaat moet u
werken met een invalshoek van 30° - 40°.

Doorslijpen:
QA

Bij het doorslijpen altijd in
‘%\ tegengestelde richting (zie afbeelding)
S N \\&“’
k/

werken. Anders bestaat het gevaar dat
@ de machine ongecontroleerd uit de
snede springt. Werk met een matige,
aan het materiaal aangepaste voorwaartse
beweging. Niet schuin wegdraaien, niet drukken,
niet trillen.

Werken met draadborstels:
De machine matig aandrukken.

8.4 Overbrengingsbehuizing draaien
Zie pagina 3, afbeelding D.

- Trek de stekker uit het stopcontact.

- De bevestigingsbout (a) van de hendel (15)
losschroeven. De bout en de hendel (met het
plaatgedeelte) verwijderen en wegleggen.

- De vier bouten van de overbrengingsbehuizing (b)
losschroeven. Let op! De
overbrengingsbehuizing niet verwijderen!



- De overbrengingsbehuizing in de gewenste stand
draaien zonder deze te verwijderen.

- De vier bouten van de overbrengingsbehuizing (b)
in de aanwezige gaten met schroefdraad
schroeven. Aanhaalmoment = 3,0 Nm +/- 0,3 Nm.

- De veer, die de hendel in de juiste stand drukt,
terzijde schuiven en de hendel (15) (met het
plaatgedeelte) plaatsen en met de
bevestigingsbout (a) vastschroeven.
Aanhaalmoment = 5,0 Nm +/- 0,5 Nm.
Controleren of de hendel correct werkt: deze moet
onder veerspanning staan.

9. Reiniging

Tijdens de bewerking kunnen stofdeeltjes in het
binnenste van de elekirische machine terecht
komen. Dit heeft invlioed op de koeling van het
elektrisch gereedschap. Geleidende afzettingen
kunnen invloed hebben op de veiligheidsisolatie
van het elektrisch gereedschap en elektrische
gevaren veroorzaken.

Elektrisch gereedschap regelmatig, vaak en
grondig door alle voorste en achterste luchtspleten
uitzuigen of met droge lucht uitblazen. Trek eerst de
stekker van het elektrisch gereedschap uit het
stopcontact en draag tijdens het schoonmaken
veiligheidsbril en stofmasker.

10. Storingen verhelpen

Machines met VTC- en TC-elektronica:
De elektronische signaalindicatie (7) licht
op en het belastingstoerental neemt af
= (niet W...RT). De machine wordt te zwaar
belast! De machine met het nullasttoerental laten
lopen tot de elektronische signaalindicatie uitgaat.

Y, De machine loopt niet. De elektronische
A signaalindicatie (7) (afhankelijk van de
«esss uitvoering) knippert. De herstartbeveiliging
is geactiveerd. Wordt de netstekker in het
stopcontact gestoken wanneer de machine
ingeschakeld is, of is de stroomtoevoer na een
onderbreking weer hersteld, dan loopt de machine
niet aan. De machine uit- en weer inschakelen.

11. Toebehoren

Gebruik alleen originele Metabo toebehoren.

Zie pag. 6.

Gebruik alleen toebehoren die voldoen aan de in
deze gebruiksaanwijzing genoemde eisen en
kenmerken.

A Doorslijp-beschermkapclip/beschermkap
voor het doorslijpen

Bestemd voor het werken met doorslijpschijven,

diamant-doorslijpschijven. Wanneer de doorslijp-

beschermkapclip erop is aangebracht, verandertde

beschermkap in een doorslijp-beschermkap.

B Afzuigbeschermkap voor het doorslijpen
Bestemd voor het doorslijpen van steenplaten met
diamant-doorslijpschijven. Met aansluitstuk om de
steenstof met een geschikt afzuigapparaat af te
zuigen.
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C Afzuigbeschermkap voor het slijpen van
viakken
Bedoeld voor het slijpen van beton, tegels, hout en
kunststof met di komvormige diamantschijven c.q.
glasvezelschijven en geschikte slijpschijven. Met
aansluitstuk om stof van steen, hout en kunststof
met een geschikt afzuigapparaat af te zuigen. Niet
geschikt voor het afzuigen van vonken of het slijpen
van metalen.

D Stofbeschermingsfilter

Het fijnmazige filter voorkomt het binnendringen
van grove stofdeeltjes in de motorbehuizing.
Regelmatig afnemen en reinigen.

E Handbescherming
Bestemd voor het werken met steunschijven,
slijpschijven, draadborstels en diamantboorkronen
voor tegels.

Handbescherming aanbrengen onder de extra
greep opzij.
F Beugel met meerdere standen voor extra
handgreep
Maakt vele handgreepposities mogelijk.

G Extra handgreep met beugel
Compleet toebehorenprogramma, zie
www.metabo.com of de catalogus.

12. Reparatie

Reparaties aan elektrisch gereedschap
mogen uitsluitend door een erkende vakman
worden uitgevoerd!

Wanneer de aansluitkabel wordt beschadigd, moet
deze door een speciale aansluitkabel worden
vervangen.

Neem voor elektrisch gereedschap van Metabo dat
gerepareerd dient te worden contact op met uw
Metabo-vertegenwoordiging. Zie voor adressen
www.metabo.com.

Onderdeellijsten kunt u via www.metabo.com
downloaden.

13. Milieubescherming

Het ontstane slijpstof kan schadelijke stoffen
bevatten: Op de juiste wijze als afval behandelen.

Neem de nationale voorschriften in acht voor een
milieuvriendelijke verwijdering en de recycling van
afgedankte machines, verpakkingen en
toebehoren.

Uitsluitend voor EU-landen: Geef uw elektro-
ﬁ gereedschap nooit met het huisvuil mee!

Conform de Europese richtlijn 2002/96/EG
over oude elektrische en elektronische apparaten
en de omzetting in de nationale wetgeving dient
gebruikt elektrisch gereedschap gescheiden inge-
zameld en voor hergebruik op milieuvriendelijke
wijze aangeboden te worden.
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14. Technische gegevens

Toelichting bij de gegevens van pagina 4.
Wijzigingen en technische verbeteringen
voorbehouden.

16} = max. diameter van het
inzetgereedschap
tmax,1 = max. toelaatbare dikte van het

inzetgereedschap in het spanbereik
bij gebruik van de tweegaatsmoer (13)
tmax,2 = max. toelaatbare dikte van het
inzetgereedschap in het spanbereik
bij gebruik van de quick-spanmoer (1)

tmax,3 = grofslijpschijf/doorslijpschijf:
max. toelaatbare dikte van het
inzetgereedschap

M schroefdraad as

lengte van de schuurspindel

n* = onbelast toerental (hoogste toerental)
ny* = onbelast toerental (instelbaar)

P4 = nominaal vermogen

Py = afgegeven vermogen

m = gewicht zonder netsnoer

Meetgegevens volgens de norm EN 60745.
[O] Machine van beveiligingsklasse II
~Wisselstroom

* Machines met de aanduiding WE... : Energierijke
hoogfrequente storingen kunnen schommelingenin
het toerental veroorzaken. Deze verdwijnen weer
zodra de storingen afgenomen zijn.

De vermelde technische gegevens zijn
tolerantiewaarden (overeenkomstig de betreffende
geldige norm).

Emissiewaarden

Deze waarden maken een beoordeling
mogelijk van de emissie van het elektrisch
gereedschap en een vergelijking van de
verschillende elektrische gereedschappen.
Afhankelijk van het gebruik, de toestand van het
elektrisch gereedschap of het inzetgereedschap
kan de daadwerkelijke belasting hoger of lager
uitvallen. Neem voor de beoordeling pauzes en
fases met een lagere belasting in aanmerking.
Bepaal op grond van de overeenkomstig
aangepaste taxatiewaarden maatregelen ter
bescherming van de gebruiker, bijv.
organisatorische maatregelen.

Totale trillingswaarde (vectorsom van drie

richtingen) bepaald volgens EN 60745:

ay gg=trilingsemissiewaarde
(Oppervlakken schuren)

ap ps = trillingsemissiewaarde
(schuren met slijpschijf)
ap p = trillingsemissiewaarde
' (polijsten)

Ky sa/ps/p = onzekerheid (trilling)

Typische A-gekwalificeerd geluidsniveau:
Loa = geluidsdrukniveau

Lwa = geluidsvermogensniveau

Kpa, Kwa = onzekerheid

Tijdens het werken kan het geluidsniveau de
80 dB(A) overschrijden.

m Draag gehoorbescherming!



Istruzioni originali

1. Dichiarazione di conformita

Dichiariamo sotto la nostra completa responsabilita
che la presente smerigliatrice angolare, identificata
dai modelli e numeri di serie *1), € conforme a tutte
le disposizioni pertinenti delle direttive *2) e delle
norme *3). Documentazione tecnica presso *4) -
vedere pagina 4.

2. Utilizzo regolamentare

Le smerigliatrici angolari, equipaggiate con gli
accessori originali Metabo, sono adatte per
eseguire operazioni di levigatura, levigatura con
carta vetrata ed operazioni con spazzole
metalliche, nonché per la troncatura (alla mola) di
metallo, calcestruzzo, pietra e materiali simili senza
I'impiego di acqua.

WEV 15-125 Quick HT, WEV 15-125 Quick Inox,
WEV 17-125 Quick Inox RT & adatta anche a lavori
di lucidatura leggeri. Per lavori di lucidatura piu
impegnativi ad impiego continuato consigliamo di
utilizzare le nostre lucidatrici angolari.

Le macchine con il contrassegno WEV.. sono
particolarmente adatte per lavorare con le spazzole
metalliche, grazie alla rotellina per la regolazione
del numero di giri.

Dei danni derivanti da un uso improprio dell'utensile
€ responsabile esclusivamente I'utilizzatore.

E obbligatorio rispettare le prescrizioni generali per
la prevenzione degli infortuni nonché le norme sulla
sicurezza allegate.

3. lIstruzioni generali di sicurezza

Per proteggere la propria persona e per

una migliore cura dell'apparecchio

elettrico stesso, attenersi alle parti di

testo contrassegnate con questo
simbolo!

ATTENZIONE - Al fine di ridurre il rischio di
lesioni, leggere le istruzioni per l'uso.

ATTENZIONE - Leggere tutte le avvertenze

sulla sicurezza e le relative istruzioni.
Eventuali omissioni nelladempimento delle
avvertenze di sicurezza e delle istruzioni potranno
causare scosse elettriche, incendi e/o lesioni gravi.
Conservare tutte le avvertenze di sicurezzae le
istruzioni per un uso futuro.
L'elettroutensile andra consegnato esclusivamente
insieme al presente documento.

4. Avvertenze specifiche di
sicurezza

4.1 Avvertenze di sicurezza relative a

levigatura, levigatura con carta vetrata,

ITALIANO

lavori con spazzole metalliche e
troncatura (alla mola):

Applicazione

a) Il presente utensile elettrico dev'essere
utilizzato come levigatrice, levigatrice con
carta vetrata, spazzole metalliche e come
troncatrice alla mola. Rispettare tutte le
avvertenze di sicurezza, le indicazioni, le
rappresentazioni e i dati che vengono forniti
con l'utensile. Qualora le seguenti istruzioni non
venissero rispettate, ne potrebbero derivare
conseguenze, come scosse elettriche, incendi e/o
lesioni gravi. WEV 15-125 Quick HT, WEV 15-125
Quick Inox, WEV 17-125 Quick Inox RT & adatta
anche all'uso come lucidatrice.

b) Questo utensile elettrico non & adatto per la
lucidatura. Un eventuale utilizzo dell'utensile
elettrico che differisca da quello previsto potrebbe
essere fonte di pericolo e di lesioni. (eccetto per
WEV 15-125 Quick HT, WEV 15-125 Quick Inox,
WEV 17-125 Quick Inox RT.)

c) Non utilizzare alcun accessorio che non sia
stato specificamente previsto per questo
utensile elettrico e non sia raccomandato dalla
casa costruttrice. Il semplice fatto che gli
accessori possano essere fissati all'utensile
elettrico non garantisce un utilizzo sicuro
dell'utensile stesso.

d) La velocita ammessa dell'utensile utilizzato
deve essere almeno pari al numero di giri
massimo indicato sull'utensile elettrico. Gli
accessori che girano a una velocita superiore a
quella ammessa possono spezzarsi e volare via.

e) ) Il diametro esterno e lo spessore
dell'utensile devono corrispondere ai dati
tecnici dell'utensile elettrico. Non & possibile
garantire una protezione sufficiente per I'utilizzatore
né un controllo adeguato, se gli utensili sono di
dimensioni errate.

f) Gli utensili con inserto filettato devono
adattarsi con precisione al mandrino
dell’elettroutensile. In caso di utensili con
fissaggio tramite flange, il foro di attacco deve
adattarsi con precisione alla forma della
flangia. Gli utensili che non si adattano
perfettamente all’attacco dell’elettroutensile
ruotano in modo irregolare, producono forti
vibrazioni e possono causare la perdita di controllo
dell’elettroutensile.

g) Non utilizzare utensili danneggiati. Prima di
ogni utilizzo, controllare gli utensili: verificare
che i dischi di smerigliatura non presentino
scheggiature e cricche, verificare che i
platorelli non presentino fenditure, tracce di
usura o un forte logoramento, verificare che le
spazzole metalliche non abbiano fili staccati o
rotti. Se l'utensile elettrico o I'utensile utilizzato
cade a terra, verificare che non si sia
danneggiato oppure fare ricorso ad un utensile
che non presenti danneggiamenti. Una volta
che l'utensile é stato controllato e montato, non
soffermarsi - né lasciar soffermare eventuali
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persone presenti nelle vicinanze - in prossimita
del livello di funzionamento dell'utensile
rotante e tenere I'utensile in funzione al
massimo dei giri per un minuto. Gli utensili
eventualmente danneggiati sirompono solitamente
durante questo test.

h) Indossare I'equipaggiamento di protezione
personale. In base all'applicazione, indossare
una protezione integrale per il viso, una
protezione per gli occhi o occhiali protettivi. Se
necessario, indossare una mascherina
antipolvere, protezioni acustiche, guanti da
lavoro o un grembiule protettivo che impedisca
alle piccole particelle di abrasivo e di materiale
di raggiungere il corpo dell'utilizzatore. Gli
occhi devono essere protetti dagli eventuali corpi
estranei vaganti, prodotti dalle diverse applicazioni.
La mascherina antipolvere o la protezione per le vie
respiratorie devono filtrare la polvere che si produce
durante l'impiego della macchina. Un forte rumore
prolungato pud causare una perdita di udito.

i) Assicurarsi che le altre persone mantengano
una distanza di sicurezza dalla propria area di
lavoro. Tutte le persone che si trovano
all'interno dell'area di lavoro devono indossare
I'equipaggiamento di protezione personale.
Eventuali frammenti del pezzo in lavorazione o
utensili rotti potrebbero saltare via e causare lesioni
anche al di fuori dell'area di lavoro.

j) Tenere I'apparecchio soltanto sulle superfici
di presa isolate, quando si eseguono lavori
durante i quali & possibile che I'utensile entri in
contatto con cavi elettrici nascosti o con il
proprio cavo di alimentazione. Il contatto con un
cavo sotto tensione pud mettere sotto tensione
anche i componenti metallici dell'utensile,
provocando una folgorazione.

k) Tenere il cavo di alimentazione lontano dagli
utensili rotanti. Se si perde il controllo
dell'attrezzo, il cavo di alimentazione puo essere
tagliato o danneggiato e la mano o il braccio
dell'utilizzatore possono entrare in contatto con
l'utensile rotante.

I) Non posare mai l'utensile elettrico prima che
l'utensile non si sia arrestato completamente.
L'utensile in rotazione puo entrare in contatto con la
superficie su cui € posato, facendo perdere
all'utilizzatore il controllo dell'utensile elettrico.

m) Non metter mai in funzione I'utensile
elettrico durante il trasporto. | vestiti
dell'utilizzatore potrebbero entrare accidentalmente
in contatto con l'utensile in rotazione e ciod potrebbe
causare lesioni all'utilizzatore.

n) Pulire regolarmente le feritoie di ventilazione
dell'utensile elettrico. La ventola del motore attira
la polvere nella carcassa e un forte accumulo di
polvere di metallo puod causare pericoli di natura
elettrica.

o) Non utilizzare I'utensile elettrico in
prossimita di materiali inflammabili. Le scintille
potrebbero incendiare questi materiali.

p) Non utilizzare alcun utensile che richieda
l'uso di refrigerante liquido. L'impiego di acqua o

di altri refrigeranti liquidi pud provocare una scossa
elettrica.

4.2 Contraccolpo e relative avvertenze di
sicurezza

Il contraccolpo € la reazione improvvisa che si
verifica quando I'utensile in rotazione, come un
disco di smerigliatura, un platorello o una spazzola
metallica, si inceppa o si blocca. Quando l'utensile
rimane agganciato o bloccato nel materiale in
lavorazione, cid causa un brusco arresto della
rotazione. In questo modo un utensile elettrico privo
di controllo subisce una accelerazione contraria al
senso di rotazione dell'utensile utilizzato, verso il
punto in cui si & verificato il bloccaggio.

Se ad esempio un disco di smerigliatura resta
bloccato o agganciato nel pezzo in lavorazione, &
possibile che il bordo del disco stesso - che affonda
nel materiale - resti impigliato e quindi il disco si
rompa o provochi un contraccolpo. Il disco di
smerigliatura si sposta quindi improvvisamente
verso |'operatore o in direzione opposta, a seconda
del senso di rotazione del disco al momento
dell'inceppamento. In questo contesto & anche
possibile che i dischi di smerigliatura si rompano.

| contraccolpi sono la conseguenza di un utilizzo
sbagliato oppure erroneo dell'elettroutensile. Pud
essere evitato applicando le misure di precauzione
descritte di seguito.

a) Afferrare sempre saldamente I'utensile
elettrico ed assumere una postura del corpo e
delle braccia che permetta di attutire le
eventuali forze di contraccolpo. Utilizzare
sempre lI'impugnatura supplementare, se
disponibile, per avere il massimo controllo
possibile sulle forze di contraccolpo o sulle
forze di reazione alla velocita massima.
L'utilizzatore pud dominare le forze di contraccolpo
e direazione adottando misure di sicurezza idonee.

b) Non avvicinare mai le mani agli utensili in
rotazione. In caso di contraccolpo, l'utensile puo
venire in contatto con la mano dell'utilizzatore.

c) Tenere il corpo lontano dall'areain cui si puo
eventualmente spostare 'utensile elettrico in
caso di contraccolpo. Il contraccolpo spinge
I'utensile elettrico nella direzione opposta al senso
di rotazione del disco di smerigliatura nel punto in
cui si & bloccato.

d) Lavorare con particolare attenzione vicino
ad angoli, spigoli vivi, ecc. Evitare che
l'utensile venga sbalzato via dal pezzo in
lavorazione e che si blocchi. L'utensile rotante si
inclina quando viene a contatto con angoli, spigoli
affilati, o quando viene sbalzato via in seguito a un
blocco. Questo provoca una perdita del controllo o
un contraccolpo.

e) Non utilizzare lame per seghe a catena o
lame dentate. Gli utensili di questo tipo causano
spesso un contraccolpo o la perdita di controllo
dell'utensile elettrico.



4.3 Avvertenze di sicurezza particolari per la
levigatura e la troncatura (alla mola):

a) Utilizzare esclusivamente gli abrasivi
omologati per il proprio utensile elettrico ed il
carter di protezione previsto per questo tipo di
abrasivo. Gli abrasivi non previsti per l'utensile
elettrico non possono essere schermati in modo
sufficiente e non sono pertanto sicuri.

b) I dischi di smerigliatura a centro depresso
devono essere montati in modo che la
superficie levigante si trovi al di sotto del bordo
del carter di protezione. Un disco di smerigliatura
montato in modo non corretto, che sporge oltre il
bordo del carter di protezione, non puo essere
schermato in modo sufficiente.

c) Il carter di protezione deve essere applicato
sull’elettroutensile in modo sicuro e va
regolato in modo da garantire la massima
sicurezza, ossia in modo tale che solo la
minima parte possibile dell’abrasivo sia
esposta all’utilizzatore. |l carter di protezione
contribuisce a proteggere I'utilizzatore da eventuali
frammenti, contatti accidentali con I'abrasivo o
scintille che potrebbero innescare incendi sugli
indumenti.

d) Gli abrasivi devono essere utilizzati
esclusivamente per le applicazioni
raccomandate. Ad esempio: non levigare mai
con la superficie laterale di un disco da taglio. |
dischi da taglio sono ideati per I'asportazione di
materiale per mezzo del bordo del disco. Le forze
che agiscono lateralmente su questi tipi di abrasivo
possono provocare la rottura del disco stesso.

e) Utilizzare sempre flange di serraggio non
danneggiate, di forme e dimensioni giuste per
il disco di smerigliatura scelto. Le flange adatte
sorreggono il disco di smerigliatura e riducono cosi
al minimo il rischio di una rottura del disco stesso.
Le flange per dischi da taglio possono differenziarsi
dalle flange per altri dischi di smerigliatura.

f) Non utilizzare dischi di smerigliatura usurati
ideati per elettroutensili piu grandi. | dischi di
smerigliatura per gli utensili elettrici di dimensioni
maggiori non sono adatti al numero di giri piu
elevato degli utensili piu piccoli e possono
rompersi.

4.4 Ulteriori particolari avvertenze di
sicurezza in merito alla troncatura (alla
mola):

a) Evitare che il disco da taglio si blocchi,

evitare inoltre di esercitare una pressione di

appoggio eccessiva. Non eseguire tagli di

profondita eccessiva. Un sovraccarico del disco

da taglio aumenta la sollecitazione del disco stesso

e incrementa la probabilita che il disco si inclini o si

blocchi e di conseguenza aumenta la possibilita di

un contraccolpo o di una rottura del disco.

b) Evitare I'area antistante e retrostante il disco
da taglio in rotazione. Se I'utilizzatore avvicina il
disco da taglio al pezzo in lavorazione
allontanandolo da sé, in caso di un contraccolpo
I'utensile elettrico con il disco rotante verra
indirizzato direttamente verso l'utilizzatore.
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c) Se il disco da taglio si blocca o se
I'utilizzatore interrompe il lavoro, disattivare
I'attrezzo e tenerlo fermo finché il disco non si
e arrestato completamente. Non tentare mai di
estrarre il disco dal taglio che si sta eseguendo
quando il disco stesso & ancora in movimento.
Cio puo causare un contraccolpo. Rilevare ed
eliminare la causa del blocco.

d) Non riattivare l'utensile elettrico finché si
trovaall'interno del pezzo in lavorazione. Prima
di proseguire con cautela l'incisione, aspettare
che il disco da taglio raggiunga il massimo
numero di giri. In caso contrario il disco potrebbe
incastrarsi, saltare via dal pezzo in lavorazione o
causare un contraccolpo.

e) | pannelli o i pezzi in lavorazione di grandi
dimensioni devono essere supportati in modo
da evitare il rischio di un contraccolpo in caso
di blocco del disco da taglio. | pezziin
lavorazione di grandi dimensioni possono flettere
sotto il loro stesso peso. Il pezzo in lavorazione
deve essere sorretto da entrambi i lati del disco, sia
in prossimita del taglio, sia sui bordi.

f) Prestare particolare attenzione in caso di
"tagli a tasca" in pareti esistenti o in altre zone
di cui non si conosce la struttura interna. |l
disco da taglio immerso nel materiale pud causare
un contraccolpo in caso di taglio di tubazioni del gas
o dell'acqua, di cavi elettrici o di altri oggetti.

4.5 Avvertenze di sicurezza particolari per la
levigatura con carta vetrata:
a) Non utilizzare fogli di carta abrasiva
sovradimensionati, bensi attenersi alle
indicazioni del produttore per quanto riguarda
la dimensione dei fogli. Fogli di carta abrasiva
che risultano sporgenti dal platorello possono
causare lesioni nonché provocare il bloccaggio, lo
strappo del foglio stesso o un eventuale
contraccolpo.

4.6 Solo per WEV 15-125 Quick HT, WEV 15-
125 Quick Inox, WEV 17-125 Quick Inox
RT: Avvertenze di sicurezza particolari
per la lucidatura:

Controllare che non ci siano parti mobili nella
cuffia di lucidatura, soprattutto i cavi di
fissaggio. Sistemare o accorciare i cavi di
fissaggio. Cavi di fissaggio allentati o attorcigliati
possono imprigionare le dita oppure rimanere
impigliati nel pezzo in lavorazione.

4.7 Avvertenze di sicurezza particolari per le
lavorazioni con spazzole metalliche:

a) Tenere in considerazione che la spazzola
metallica perde pezzi di filo metallico anche
durante il normale utilizzo. Non sovraccaricare
i fili metallici esercitando una pressione di
appoggio eccessiva. | pezzi di filo metallico che si
staccano possono penetrare molto faciimente
attraverso i vestiti sottili e/o nella pelle.

b) Se & raccomandato I'uso di uno schermo di
protezione, evitare che il suddetto schermo e la
spazzola metallica vengano in contatto. Il

diametro delle spazzole circolari e delle spazzole a
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tazza pud aumentare a causa della pressione di
appoggio e delle forze centrifughe.

4.8 Ulteriori avvertenze per la sicurezza:

AVVERTENZA - Indossare sempre gli
occhiali protettivi.

Utilizzare spessori elastici se vengono forniti con
I'abrasivo e qualora si rivelasse necessario.

Rispettare le indicazioni del produttore dell'utensile
e degli accessori! Proteggere i dischi dal grasso e
dagli urti!

| dischi di smerigliatura devono essere conservati e
manipolati con cura secondo le istruzioni del
produttore.

Non utilizzare mai dischi da taglio per operazioni di
sgrosso! | dischi da taglio non possono essere
esposti ad alcuna pressione laterale.

Il pezzo in lavorazione dev'essere saldamente
appoggiato ed essere fissato in modo da non
scivolare, ad es. utilizzando appositi dispositivi di
fissaggio. Pezzi in lavorazione di grandi dimensioni
devono essere sufficientemente sostenuti.

Qualora vengano utilizzati utensili con inserto
filettato, I'estremita del mandrino non deve venire in
contatto con il fondo del foro dell'utensile da
levigatura. Accertarsi che la filettatura dell'utensile
sia sufficientemente lunga da poter alloggiare
completamente il mandrino. La filettatura
dell'utensile deve adattarsi al filetto del mandrino.
Per quanto riguarda la lunghezza del mandrino e la
filettatura del mandrino vedere pagina 4-5 ed il
capitolo 14. Dati Tecnici.

Si raccomanda di utilizzare un impianto di
aspirazione stazionario. Applicare sempre a monte
un interruttore di sicurezza Fl (RCD) con corrente di
scatto max. di 30 mA. In caso di spegnimento della
smerigliatrice angolare per mezzo dell'interruttore
di sicurezza Fl, controllare e pulire la macchina.
Vedere il capitolo 9. Pulizia.

Utensili danneggiati, ovalizzati e/o vibranti non
devono essere utilizzati.

Evitare di arrecare danno a tubazioni del gas o
dell'acqua, linee elettriche e muri portanti (statica).

Estrarre la spina dalla presa prima di eseguire
qualsivoglia intervento di regolazione, modifica o
manutenzione della macchina.

Frizione di sicurezza Metabo S-automatic. Quando
interviene la frizione di sicurezza disattivare
immediatamente la macchina!

Un'impugnatura supplementare eventualmente
danneggiata o logora dev'essere sostituita. Non
mettere in funzione l'utensile qualora I'impugnatura
sia difettosa.

Un carter di protezione danneggiato o logoro
dev'essere sostituito. Non mettere in funzione la
macchina qualora il carter di protezione sia
difettoso.

Fissare i pezzi in lavorazione piccoli. Ad esempio,
bloccarli in una morsa a vite.

Ridurre la formazione di polvere:

Le particelle che siformano durante I'utilizzo di

questa macchina possono contenere
sostanze che potrebbero provocare tumori, reazioni
allergiche, malattie alle vie respiratorie, difetti alla
nascita o altri danni alla riproduzione. Ecco alcuni
esempi di queste sostanze: piombo (in vernici
contenenti piombo), polvere minerale (mattoni,
calcestruzzo e sim.), additivi per il trattamento del
legno (cromato, conservanti per legno), alcuni tipi di
legno (polvere di quercia o faggio), metalli, amianto.
Il rischio dipende dalla durata di esposizione da
parte dell'utente o delle persone che sitrovano nelle
vicinanze.
Impedire alle particelle di raggiungere il corpo.
Per ridurre I'esposizione a queste sostanze:
Garantire una ventilazione sufficiente nel luogo di
lavoro e indossare un equipaggiamento di
protezione adeguato, come ad es. mascherine in
grado di filtrare le particelle microscopiche.

Osservare le direttive inerenti al materiale utilizzato,
al personale, al tipo e luogo di impiego (ad es.
disposizioni sulla sicurezza del lavoro,
smaltimento).

Raccogliere le particelle formatesi, evitare che si
depositino nell'ambiente.

Per lavori speciali, utilizzare accessori adeguati
(vedi capitolo 11.). In questo modo, nell'ambiente si
diffonde in maniera incontrollata una minore
quantita di particelle.

Utilizzare un sistema di aspirazione adatto.

Ridurre la formazione di polvere procedendo come

segue:

- non indirizzare le particelle in uscita e la corrente
di scarico aria della macchina su di sé o sulle
persone che si trovano nelle vicinanze, né sulla
polvere depositata,

- utilizzare un impianto di aspirazione e/o un
depuratore aria,

- ventilare bene il luogo di lavoro e tenerlo pulito
tramite aspirazione. Passando la scopa o
soffiando si provoca un movimento vorticoso della
polvere.

- Aspirare o lavare gli indumenti di protezione. Non
soffiare, colpire o spazzolare.

5. Vista complessiva

Vedi pagina 2.

Dado di serraggio Quick *

Flangia di supporto

Mandrino

Bottone per il bloccaggio del mandrino
Interruttore a cursore di accensione/spegnimento *
Impugnatura

Display elettronico *

Rotella di regolazione per impostazione numero
giri *

Pulsante interruttore *

Blocco dell'accensione *

Impugnatura supplementare / Impugnatura
supplementare con ammortizzazione delle
vibrazioni *

Carter di protezione
Dado a due fori *
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14 Chiave a due fori *
15 Leva di fissaggio del carter di protezione

* in base alla dotazione/non compreso nella
fornitura

6. Messa in funzione

Prima della messa in funzione verificare che la

tensione di alimentazione elettrica disponibile
corrisponda ai dati elettrici riportati sulla targhetta
del modello.

Applicare sempre a monte un interruttore di
sicurezza FI (RCD) con corrente di scatto
max. di 30 mA.
6.1 Montaggio dell'impugnatura
supplementare

Lavorare solamente con l'impugnatura

supplementare montata (11)! Avvitare a fondo
I'impugnatura supplementare sul lato sinistro o
destro della macchina.

6.2 Applicazione del carter di protezione
Per motivi di sicurezza, impiegare
esclusivamente carter di protezione adatti agli
abrasivi usati! Vedere anche il capitolo 11.
Accessori!

Carter di protezione per levigatura
Specifico per lavorare con dischi da sgrosso,
platorelli di levigatura a lamelle, dischi da taglio
diamantati.

Vedere pagina 3, illustrazione C.

- Premere e tenere premuta la leva (15). Portare il
carter di protezione (12) nella posizione indicata.

- Rilasciare la leva e ruotare il carter di protezione
finché la leva stessa non si innesta in posizione.

- Premere sullaleva e ruotare il carter di protezione
finché la zona chiusa non risulta rivolta verso
I'utilizzatore.

- Verificare che il carter sia saldamente in
posizione: la leva dev'essere innestata ed il carter
di protezione non dev'essere in condizione di
poter ruotare.

(Per effettuare lo smontaggio, eseguire le
operazione in sequenza inversa.)

Utilizzare esclusivamente
utensili sopra i quali il carter
di protezione sporga di
almeno 3,4 mm.

7. Montaggio del disco di
smerigliatura

Prima di effettuare qualsiasi intervento di

modifica: estrarre la spina dalla presa. La
macchina dev'essere spenta e il mandrino
dev'essere fermo.

Per eseguire lavori con i dischi da taglio, per

motivi di sicurezza dev'essere utilizzato il
carter di protezione per operazioni di troncatura
(vedere capitolo 11. Accessori).
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7.1 Bloccaggio del mandrino

- Premere il pulsante di arresto del mandrino (4) e
ruotare il mandrino (3) a mano finché il pulsante di
arresto non scatta in posizione producendo un
suono udibile.

7.2 Montaggio dei dischi di smerigliatura
Vedere pagina 2, illustrazione A.

- Montare la flangia di supporto (2) sul mandrino. La
posizione sara corretta se, una volta inserita sul
mandrino, la flangia non pud essere ruotata.
Soltanto W 9-100/WP 9-100: avvitare sul
mandrino la flangia di supporto con la chiave a
due fori in modo tale che il collarino (di diametro
16 mm) sia rivolto verso l'alto.

- Appoggiare il disco di smerigliatura sulla flangia di
supporto (2).

Il disco di smerigliatura deve poggiare sulla flangia
di supporto in modo uniforme.

7.3 Stringere/allentare il dado di serraggio
quick (in funzione della dotazione)

Stringere il dado di serraggio quick (1):

Applicare il dado di serraggio quick (1) solo su

macchine dotate del "sistema Metabo Quick".
Queste macchine si riconoscono dal pulsante di
arresto mandrino rosso (4) con la scritta "M-Quick".

Se l'utensile montato nella zona di serraggio
hauno spessore superiore a 7,1 mm, il dado di
serraggio Quick non puo essere utilizzato! Utilizzare

?uir)ldi il dado a due fori (13) con la chiave a due fori

14).

- Bloccaggio del mandrino (vedere capitolo 7.1).

- Inserire il dado di serraggio quick (1) sul mandrino
(8) inmodo tale che i 2 dentinifacciano presa nelle
2 rispettive scanalature del mandrino. Vedere
I'llustrazione a pagina 2.

- Serrare manualmente il dado di serraggio quick
ruotandolo in senso orario.

- Mediante una forte rotazione in senso orario del
disco di smerigliatura, stringere il dado di
serraggio quick.

Allentare il dado di serraggio quick (1):

Solo se il dado di serraggio quick (1) &
presente, € possibile bloccare il mandrino con
il relativo pulsante di arresto mandrino M-Quick (4)!

- Quando viene disinserito, la macchina riprende a
funzionare.

- Poco prima dell'arresto del disco di smerigliatura,
premere il pulsante rosso per l'arresto del
mandrino M-Quick (4). Il dado di serraggio quick
(1) si allenta automaticamente di ca. mezzo giro e
si puo svitare senza ulteriori sforzi e senzal'ausilio
di attrezzi.

7.4 Stringere/allentare il dado a due fori (in
funzione della dotazione)

Stringere il dado a due fori (13):
| 2 lati del dado a due fori sono diversi. Avvitare il

dado a due fori sul mandrino come spiegato di
seguito:
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Vedere pagina 2, illustrazione B.

- X) In caso di dischi di smerigliatura sottili:
Il collarino del dado a due fori (13) & rivolto verso
I'alto, affinché il disco abrasivo sottile possa
essere fissato in modo sicuro.
X) In caso di dischi di smerigliatura spessi:
Il collarino del dado a due fori (13) € rivolto versoil
basso, affinché il dado a due fori possa essere
inserito in modo sicuro sul mandrino.
Z) Soltanto per W 9-100/WP 9-100:
Il collarino del dado a due fori € rivolto verso il
basso, oppure la superficie piana € rivolta verso
l'alto.

- Fermare il mandrino. Stringere il dado a due fori
(13) ruotandolo in senso orario con l'apposita
chiave a due fori (14).

Allentare il dado a due fori:

- Bloccaggio del mandrino (vedere capitolo 7.1).
Svitare il dado a due fori (13) ruotandolo in senso
antiorario con l'apposita chiave a due fori (14).

8. Utilizzo

8.1 Regolazione del numero di giri (in

funzione della dotazione)

Impostare il numero di giri raccomandato tramite la
rotella di regolazione (8). (cifra bassa = numero di
giri basso; cifra elevata = numero di giri elevato)

Dischi da taglio, dischi sgrossatori, mola a tazza,
dischi da taglio diamantati: numero di giri elevato
Spazzola: numero di giri medio

Platorello: numero di giri basso-medio

Nota: Per eventuali lavori di lucidatura consigliamo
di utilizzare le nostre lucidatrici angolari.

8.2 Attivazione/disattivazione

Tenere la macchina sempre con entrambe le
mani.

Mettere dapprima in funzione la macchina,
quindi avvicinare |'utensile al pezzo in
lavorazione.

Evitare I'avviamento accidentale: disinserire

sempre la macchina quando la spina viene
staccata dalla presa oppure se si & verificata
un'interruzione di corrente.

Con l'avviamento continuo, la macchina

continua a funzionare anche se viene liberata
dalla presa. Pertanto, tenere sempre saldamente
I'apparecchio con entrambe le mani afferrandolo
per le impugnature previste, assumere una postura
stabile e concentrarsi durante il lavoro.

Evitare che I'utensile aspiri la polvere e i

trucioli o ne provochi movimenti vorticosi.
Dopo lo spegnimento, riporre I'utensile soltanto
dopo che il motore si & completamente arrestato.

Utensili con interruttore a cursore:

Accensione: spingere l'interruttore a cursore in
avanti (5). Per il funzionamento continuo,
premerlo poi in basso fino all'innesto in
posizione.

Spegnimento: premere sull'estremita posteriore
dell'interruttore a cursore (5) e rilasciare.

Utensili con "interruttore paddle"
(con funzione uomo morto):

Accensione: spingere il blocco dell'accensione
(10) in direzione della freccia e premere il pulsante
interruttore (9).

Spegnimento: rilasciare il pulsante interruttore (9).

Macchine con il contrassegno W...RT:
Accensione temporanea (con funzione uomo
presente)

AN
o<

Accensione: spingere in avanti l'interruttore a
pulsante (9) e poi premere verso l'alto
l'interruttore a pulsante (9).

SpegnZn;ento: rilasciare l'interruttore a pulsante

9).

Dispositivi con il contrassegno W...RT:
Funzionamento continuo (in funzione della
dotazione):

<= N
®1‘\‘<;- &G@

Accensione: accendere il dispositivo come
descritto sopra. Ore spingere di nuovo in
avanti l'interruttore a pulsante (9) erilasciarlo
nella posizione anteriore per arrestare
l'interruttore (9) (funzionamento continuo).

Spegnimento: premere l'interruttore a pulsante (9)
verso l'alto e rilasciarlo.

8.3 Avvertenze per il lavoro

Levigatura e levigatura con carta abrasiva:
Esercitare con l'utensile una pressione uniforme e
spostarsi avanti e indietro sulla superficie in modo
che l'utensile montato non si surriscaldi
eccessivamente.

Sgrossatura: per ottenere un buon risultato lavorare
con un angolo di incidenza di 30° - 40°.



Troncatura:

Durante i lavori di troncatura lavorare
—_sempre a rotazione invertita (vedere
o~ figura). In caso contrario sussiste il
pericolo che la macchina possa
fuoriuscire in modo incontrollato dal
taglio che si sta eseguendo. Procedere con un
avanzamento regolare, adeguato al materiale in
lavorazione. Non angolare il disco, non esercitare
pressione, non oscillare.

Lavorare con le spazzole metalliche:
Esercitare con la macchina una pressione
uniforme.

8.4 Ruotare la testata ingranaggi
Vedere pagina 3, illustrazione D.

- Estrarre la spina di alimentazione.

- Svitare la vite di fissaggio (a) della leva (15).
Rimuovere e mettere via la vite e la leva (con la
sua parte in lamiera).

Svitare le 4 viti della testata ingranaggi (b).
ATTENZIONE! Non staccare la testata
ingranaggi!

Ruotare la testata ingranaggi verso la posizione
desiderata senza staccarla.

Avvitare le 4 viti della testata ingranaggi (b) nelle
apposite filettature! Coppia di serraggio = 3,0 Nm
+/- 0,3 Nm.

Spostare a lato la molla che preme la leva in
posizione e riapplicare la leva (15) (con la sua
parte in lamiera), stringere con la vite di fissaggio
(a). Coppia di serraggio = 5,0 Nm +/- 0,5 Nm.
Controllare che la leva funzioni correttamente:
deve trovarsi sotto tensione a molla.

9. Pulizia

Durante la lavorazione possono depositarsi
particelle all'interno dell'utensile elettrico. Questo
compromette il raffreddamento dell'utensile. |
depositi conduttori possono compromettere
I'isolamento dell'utensile e provocare pericoli
elettrici.

Aspirare aria dall'utensile elettrico regolarmente,
spesso e a fondo, tramite le feritoie anteriori e
posteriori, o soffiare con aria asciutta. Staccare
prima I'utensile dall'alimentazione elettrica
indossando occhiali protettivi e mascherina
antipolvere.

10. Eliminazione dei guasti

Macchin n elettronica VT TC:
Il display elettronico (7) si illumina e la
IE velocita sotto carico diminuisce (non
W...RT). Il carico della macchina & troppo
elevato! Fare funzionare I'utensile a vuoto fino allo
spegnimento del display elettronico.

\/ Il dispositivo non entra in funzione.
L'indicatore del segnale elettronico (7)
«eses (secondo l'equipaggiamento) lampeggia.
La protezione controil riavvio € scattata. Se la spina
viene inserita con il dispositivo acceso o viene
ripristinata la corrente dopo un'interruzione, il
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dispositivo non si riavvia. Spegnere e riaccendere il
dispositivo.

11. Accessori

Utilizzare solo accessori originali Metabo.

Vedi pagina 6.

Utilizzare esclusivamente accessori conformi ai
requisiti e ai parametri riportati nelle presenti
Istruzioni per l'uso.

A Fermaglio del carter di protezione per
troncatura / carter di protezione per
troncatura alla mola

Specifica per lavorare con dischi da taglio, dischi da
taglio diamantati. Quando il fermaglio del carter di
protezione per troncatura alla mola & applicato, il
carter di protezione viene equipaggiato per la
troncatura alla mola.

B Carter di protezione aspirazione per la
troncatura alla mola
Specifico per tagliare lastre di pietra con dischi da
taglio diamantati. Con manicotto per I'aspirazione
della polvere della pietra con aspiratore adatto
collegato.

C Carter di protezione aspirazione per la
levigatura superficiale

Specifico per levigare calcestruzzo, massetto,
legno e materiali sintetici con mole diamantante a
tazza, mole in fibra e platorelli adeguati. Con
manicotto per l'aspirazione della polvere della
pietra, del legno e dei materiali sintetici con
aspiratore adatto collegato. Non adatto per aspirare
scintille o per levigare i metalli.

D Filtro antipolvere

Il filtro a maglia fine impedisce la penetrazione di
particelle grossolane nel corpo motore. Rimuovere
e pulire regolarmente.

E Protezione per le mani
Specifica per lavorare con platorello di supporto,
platorello di levigatura, spazzole metalliche e
corone diamantate per piastrelle.

Applicare la protezione per le mani sotto
l'impugnatura supplementare laterale.

F Staffa multiposizione per I'impugnatura
supplementare
Permette diverse impugnature.

G Impugnatura supplementare a staffa
La gamma completa degli accessori € disponibile
allindirizzo www.metabo.com oppure nel catalogo.

12. Riparazione

Le eventuali riparazioni degli utensili elettrici
possono essere fatte esclusivamente da
tecnici / elettricisti specializzati!

Qualora il cavo di allacciamento venisse
danneggiato, dovra essere sostituito con un cavo di
allacciamento speciale.

Nel caso di elettroutensili Metabo che necessitino di
riparazioni rivolgersi al proprio rappresentante
Metabo di zona. Per i relativi indirizzi, consultare il
sito www.metabo.com.
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Gli elenchi delle parti di ricambio possono essere
scaricati dal sito www.metabo.com.

13. Tutela dell'ambiente

La polvere di levigatura formatasi pud contenere
sostanze nocive! Smaltire a regola d'arte.

Attenersi alle norme nazionali riguardo allo
smaltimento eco-compatibile e al riciclaggio di
utensili fuori servizio, confezioni ed accessori.

Solo per i Paesi UE: non smaltire gli utensili
E elettrici con i rifiuti domestici! Secondo la

Direttiva Europea 2002/96/CE sulle apparec-
chiature elettriche ed elettroniche usate e la sua
attuazione in conformita alle norme nazionali, le
apparecchiature elettriche esauste devono essere
raccolte separatamente, al fine di essere riutilizzate
in modo eco-compatibile.

14. Dati tecnici

Spiegazioni relative ai dati riportati a pagina 4. Dati
i continui miglioramenti tecnologici, ci riserviamo il
diritto di apportare modifiche senza preavviso.

= diametro max. dell'utensile

tmax 1 = spessore max. consentito dell’utensile
nella zona di serraggio in caso di
utilizzo del dado a due fori (13)

tmax.2 = spessore max. consentito dell’utensile
nella zona di serraggio in caso di
utilizzo del dado di serraggio quick (1)

tmax,3 = disco da sgrosso/disco da taglio:
max. spessore consentito dell'utensile

M = Filettatura del mandrino

| = Lunghezza del mandrino

n* = Numero di giri a vuoto (numero
massimo di giri)

ny* = Numero di giri a vuoto (regolabile)

P4 = Assorbimento nominale di potenza

Ps = Potenza erogata

m = Peso senza cavo di rete

Valori di misura rilevati secondo EN 60745.
O Utensile di classe Il
~ Corrente alternata

* Utensili con il contrassegno WE... : Eventuali
disturbi ad alta energia e ad alta frequenza possono
provocare oscillazioni nel numero di giri. Queste
oscillazioni scompaiono non appena si
neutralizzano i disturbi.

| suddetti dati tecnici sono condizionati dalle
tolleranze (corrispondono ai rispettivi standard
validi).

Valori di emissione

Tali valori consentono di stimare le emissioni
dell'elettroutensile e di raffrontarle con altri
elettroutensili. In base alle condizioni d'impiego, allo
stato dell'elettroutensile o degli accessori, il carico
effettivo potrarisultare superiore o inferiore. Aifini di
una corretta stima, considerare le pause di lavoro e
le fasi di carico ridotto. Basandosi su valori stimati e
opportunamente adattati, stabilire misure di
sicurezza per I'utilizzatore, ad es. di carattere
organizzativo.

Valore complessivo delle vibrazioni (somma
vettoriale delle tre direzioni) calcolato secondo la
norma EN 60745:

ap sG = Valore di emissione di vibrazione
' (levigatura di superfici)
an ps = Valore di emissione di vibrazione
(levigatura con platorello)
an p = Valore di emissione di vibrazione

(lucidatura)
Kh,sa/ps/p= Incertezza (vibrazioni)
Livello sonoro cl A tipico:
Loa Livello di pressione acustica
Lwa Livello di potenza acustica
Kpa Kwa = Incertezza

Durante il lavoro & possibile che venga superato il
livello di rumorosita di 80 dB(A).
m Indossare protezioni acustiche!



Manual original

1. Declaracion de conformidad

Declaramos bajo nuestra exclusiva
responsabilidad que estas amoladoras angulares,
identificadas por tipo y nimero de serie *1),
cumplen todas las disposiciones pertinentes de las
directivas *2) y normas *3). Documentaciones
técnicas en *4) - véase pagina 4.

2. Aplicacion de acuerdo a la
finalidad

Las amoladoras angulares, con los accesorios
originales Metabo, son aptas para el lijado,
esmerilado con papel de lija, trabajo con cepillo de
alambre y tronzado de metal, hormigon, piedra'y
materiales similares sin necesidad de utilizar agua.

Los modelos WEV 15-125 Quick HT, WEV 15-125
Quick Inox, WEV 17-125 Quick Inox RT son
ademas aptos para trabajos de pulido ligero. Para
los trabajos de pulido mas exigentes y para el uso
continuado, recomendamos nuestra pulidora
angular.

Las maquinas identificadas con las letras WEV,
tienen una ruedecilla de ajuste para regular la
velocidad, por ello son especialmente

recomendables para trabajos con cepillos de puas.

Los posibles dafos derivados de un uso
inadecuado son responsabilidad exclusiva del
usuario.

Se deberan respetar las normas sobre prevencion
de accidentes generalmente aceptadas y la
informacién sobre seguridad aqui incluida.

3. Instrucciones generales de
seguridad

Por favor, por su propia protecciony la de
su herramienta eléctrica, preste especial
atencion a las partes marcadas con este

simbolo.
ADVERTENCIA: Lea el manual de
instrucciones para reducir el riesgo de
accidentes.

ADVERTENCIA: Lea integramente las

indicaciones de seguridad e
instrucciones de manejo. Si no se siguen las
advertencias de seguridad e instrucciones, pueden
producirse descargas eléctricas, incendios y/o
lesiones graves.

Guarde estas instrucciones de seguridad en
un lugar seguro.

Si entrega su herramienta eléctrica a otra persona,
es imprescindible entregar también el presente
documento.

ESPANOL es

4. Instrucciones especiales de

seguridad

4.1 Indicaciones comunes de seguridad
para el lijado, esmerilado con papel de
lija, trabajos con cepillo de alambre y
tronzado:

Aplicacion

a) Esta herramienta eléctrica puede utilizarse
como lija, papel de lija, cepillo de alambre o
tronzadora. Preste atencion a todas las
indicaciones de seguridad, instrucciones,
representaciones y datos suministrados con la
herramienta. El incumplimiento de las
indicaciones siguientes puede producir descargas
eléctricas, fuego y lesiones graves. Los modelos
WEV 15-125 Quick HT y WEV 15-125 Quick Inox y
WEV 17-125 Quick Inox RT son ademas aptos para
pulir.

b) Esta herramienta eléctrica no es apropiada
para pulir. Utilizar la herramienta para aplicaciones
para las que no esta prevista puede provocar
riesgos y lesiones. (Esto no es aplicable a los
modelos WEV 15-125 Quick HT y WEV 15-125
Quick Inox y WEV 17-125 Quick Inox RT.)

c) No utilice accesorios que no estén
especialmente disefiados y recomendados por
el fabricante para esta herramienta eléctrica en
particular. El hecho de poder montar el accesorio
en la herramienta no garantiza una utilizaciéon
segura.

d) El nimero de revoluciones autorizado de la
herramienta de insercién debe ser al menos
tan alto como el nimero de revoluciones
maximo indicado en la herramienta eléctrica. Si
los accesorios giran a una velocidad mayor que la
permitida, podrian romperse y salir despedidos.

e) El diametro exterior y el grosor de la
herramienta de insercion deben coincidir con
las medidas de la herramienta eléctrica. Las
herramientas de insercion de tamafio incorrecto no
pueden protegerse convenientemente ni
controlarse de forma apropiada.

f) Las herramientas de insercion con rosca
deben coincidir exactamente en el husillo
portamuelas de la herramienta eléctrica. En el
caso de las herramientas de insercion
ajustadas con bridas, el agujero del soporte
debe coincidir exactamente con la forma de la
brida. Las herramientas de insercién que no se
adaptan con precision al husillo de su herramienta
eléctrica, giran de forma irregular, vibran con
mucha fuerza y pueden provocar la pérdida del
control de la maquina.

g) No utilice herramientas de insercion
danadas. Antes de cada utilizacion, controle si
las herramientas de insercién presentan algun
dano, por ejemplo si los discos de amolar
estan astillados o agrietados, si los discos
abrasivos estan agrietados o muy
desgastados, o si los cepillos de alambre
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tienen alambres sueltos o rotos. En el caso de
que la herramienta eléctrica o la de insercién
caigan al suelo, compruebe si se han danado,
o bien utilice una herramienta de insercion sin
danar. Una vez haya comprobado el estado de
la herramienta y la haya colocado, tanto usted
como las personas que se encuentran en las
proximidades deben colocarse fuera del
alcance de la herramienta en movimiento;
pongala en funcionamiento durante un minuto
con el nimero de revoluciones maximo. En la
mayoria de los casos, las herramientas de insercion
danadas se rompen con esta prueba.

h) Utilice el equipamiento personal de
proteccion. En funcidn de la aplicacién, utilice
mascarilla protectora, protector ocular o gafas
protectoras. Si procede, utilice mascarilla
antipolvo, cascos protectores para los oidos,
guantes protectores o un delantal especial que
mantiene alejadas las pequeias particulas de
lijado y de material. Los ojos deben quedar
protegidos de los cuerpos extranos suspendidos en
el aire y producidos por las diferentes aplicaciones.
Las mascarillas respiratorias y antipolvo deben
filtrar el polvo que se genera con la aplicacion
correspondiente. Si esta expuesto a un fuerte nivel
de ruido durante un periodo prolongado, su
capacidad auditiva puede verse afectada.

i) Compruebe que las terceras personas se
mantienen a una distancia de seguridad de su
zona de trabajo. Cualquier persona que entre
en la zona de trabajo debe utilizar equipo de
proteccion personal. Fragmentos de la pieza de
trabajo o herramienta de insercién rotas pueden
salir disparadas y ocasionar lesiones incluso fuera
de la zona directa de trabajo.

j) Sujete la herramienta sélo por las superficies
de la empuiadura aisladas eléctricamente
cuando realice trabajos en los que la
herramienta de insercién pudiera encontrar
conducciones eléctricas ocultas o el propio
cable del aparato. El contacto con un cable
eléctrico puede conducir la tension a través de las
partes metalicas de la herramienta y causar una
descarga eléctrica.

k) Mantenga el cable de alimentacion lejos de
las herramientas de insercién en movimiento.
Si pierde el control sobre la herramienta, el cable de
alimentacioén puede cortarse o engancharse, y su
mano o su brazo pueden terminar en la herramienta
de insercion en movimiento.

1) Nunca deposite la herramienta eléctrica
antes de que la herramienta de insercién se
haya detenido por completo. La herramienta de
insercion en movimiento puede entrar en contacto
con la superficie sobre la que se ha depositado, lo
que puede provocar una perdida de control sobre la
herramienta eléctrica.

m) No deje la herramienta eléctrica en marcha
mientras la transporta. La ropa podria
engancharse involuntariamente en la herramienta
en movimiento y la herramienta podria perforar su
cuerpo.

n) Limpie regularmente la ranura de ventilacién

48 de su herramienta eléctrica. El ventilador del

motor introduce polvo en la carcasa, y una fuerte
acumulacion de polvo de metal puede provocar
peligros eléctricos.

o) No utilice la herramienta eléctrica cerca de
materiales inflamables. Las chispas pueden
inflamar dichos materiales.

p) No utilice ninguna herramienta de insercion
que precise refrigeracion liquida. La utilizacion
de agua u otros refrigerantes liquidos puede
provocar una descarga eléctrica.

4.2 Contragolpe e indicaciones de seguridad
correspondientes

Un contragolpe es la reaccion repentina que tiene
lugar cuando una herramienta de insercion en
movimiento (como un disco de amolar, un disco
abrasivo, un cepillo de alambre etc.) se atasca o
bloquea. Este bloqueo provoca una parada brusca
de la herramienta de inserciény a su vez se genera
una aceleracion incontrolada de la herramienta
eléctrica en sentido contrario al de giro de la
herramienta de insercién en el punto de bloqueo.

Si, por ejemplo, se engancha o bloquea un disco de
amolar en la pieza de trabajo, el borde del disco que
se introduce en la pieza de trabajo puede
enredarse y como consecuencia romperse el disco
o provocar un contragolpe. El disco de amolar se
mueve hacia el usuario o en sentido opuesto, en
funcién del sentido de giro del disco en el punto de
bloqueo. Esto también puede ocasionar la rotura de
los discos de amolar.

Un contragolpe es la consecuencia de un uso
inadecuado o indebido de la herramienta eléctrica.
Se puede evitar tomando las medidas apropiadas
como las que se describen a continuacion.

a) Sujete bien la herramienta eléctrica y
mantenga el cuerpo y los brazos en una
posicion en la que pueda absorber la fuerza del
contragolpe. Utilice siempre la empuiadura
adicional, si dispone de ella, para tener el
maximo control posible sobre la fuerza de
contragolpe o el momento de reaccién al
accionar la herramienta hasta plena marcha. El
usuario puede dominar la fuerza de contragolpe y
de reaccion con las medidas de precaucion
apropiadas.

b) No coloque nunca la mano cerca de la
herramienta en movimiento. En caso de
contragolpe, la herramienta de insercion podria
desplazarse sobre su mano.

c) Evite colocar su cuerpo en lazona ala que se
desplazaria la herramienta eléctrica en caso de
contragolpe. El contragolpe propulsa la
herramienta eléctrica en la direccion contraria a la
del movimiento del disco de amolar en el punto de
bloqueo.

d) Trabaje con especial cuidado en el area de
esquinas, bordes afilados, etc. Evite que las
herramientas reboten en la pieza de trabajo y
se atasquen. La herramienta de insercién en
movimiento tiende a atascarse en las esquinas, en
los bordes afilados o cuando rebota. Esto provoca
una pérdida de control o un contragolpe.



e) No utilice hojas de cadena u hojas de sierra
dentadas. Con frecuencia, dichas herramientas de
insercion provocan contragolpes o la pérdida de
control sobre la herramienta eléctrica.

4.3 Indicaciones de seguridad especiales
para el lijado y el tronzado:

a) Utilice siempre las muelas abrasivas
autorizadas para su herramienta eléctrica y la
cubierta protectora prevista para ellas. Las
muelas abrasivas que no estan previstas para la
herramienta eléctrica no pueden protegerse de
forma correcta y son inseguras.

b) Los discos amoladores acodados deben ser
montados de tal manera que la superficie de
amolado se encuentre debajo del borde de la
cubierta protectora. Un disco amolador mal
montado que sobresalga mas alla del borde de la
cubierta protectora no se puede proteger
adecuadamente.

c) La cubierta protectora debe sujetarse
firmemente a la herramienta eléctrica y
ajustarse con la mayor seguridad posible, es
decir, la minima parte posible de la muela
abrasiva debe permanecer abierta hacia el
usuario. La cubierta protectora ayuda a proteger al
operador contra fragmentos, contacto involuntario
con la muela abrasiva y chispas que podrian
incendiar la ropa.

c) Las muelas abrasivas solo deben utilizarse
para las aplicaciones recomendadas. Por
ejemplo: no utilice nunca la superficie lateral
de un disco de tronzar para esmerilar. Los
discos de tronzar son apropiados para el recorte de
material con el borde del disco. La aplicacién de
fuerza lateral sobre estas muelas abrasivas puede
romperlas.

e) Utilice siempre bridas de sujecién no
dafnadas del tamano y de la forma correctas
para el disco de amolar seleccionado. Unabrida
adecuada soporta el disco de amolary reduce asi el
riesgo de la rotura del disco. Las bridas para los
discos de tronzar pueden ser diferentes a las bridas
para otros discos de amolar.

f) No utilice discos de amolar desgastados de
herramientas eléctricas mas grandes. Los
discos de amolar para herramientas eléctricas mas
grandes no estan disefiados para el alto nimero de
revoluciones de las herramientas mas pequefas y
pueden romperse.

4.4 Otras indicaciones de seguridad
especiales para el tronzado:

a) Evite el bloqueo del disco de tronzar o una
presion excesiva. No realice cortes demasiado
profundos. La sobrecarga del disco de tronzar
aumenta la carga y la susceptibilidad a atascos o
bloqueos, y por lo tanto, la posibilidad de
contragolpe o rotura de una muela abrasiva.

b) Evite el area situada delante y detras del
disco de tronzar en movimiento. Si esta
moviendo el disco de tronzar en la pieza de trabajo
en direccion opuesta a usted, en caso de
contragolpe, la herramienta eléctrica puede salir
disparada hacia usted con el disco en movimiento.
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c) En el caso de que el disco de tronzar se
atasque o usted decida interrumpir el trabajo,
desconecte la herramienta y sujétela hasta que
el disco se haya detenido. Nunca trate de
extraer el disco de tronzar aiin en movimiento
de la hendidura de corte, ya que puede
producirse un contragolpe. Determine la causa
del atasco y soluciénela.

d) No vuelva a conectar la herramienta
eléctrica mientras se encuentre en la pieza de
trabajo. Deje que el disco de tronzar alcance el
numero total de revoluciones antes de
continuar el corte con cuidado. De otro modo
puede atascarse el disco, saltar de la pieza de
trabajo o provocar un contragolpe.

d) Apoye los tableros o las piezas de trabajo
grandes para evitar el riesgo de un contragolpe
al atascarse el disco de tronzar. Las piezas de
trabajo grandes pueden doblarse por su propio
peso. La pieza de trabajo debe estar apoyada por
ambos lados del disco, cerca del corte y también en
el borde.

f) Tenga especial cuidado cuando realice
"cortes sobre conductos" en las paredes ya
existentes o en otras zonas en que no pueden
verse. El disco de tronzar que se introduce puede
provocar un contragolpe al realizar cortes en los
conductos de agua o gas, cables eléctricos u otros
objetos.

4.5 Indicaciones de seguridad especiales
para el esmerilado con papel de lija:

a) No utilice hojas lijadoras excesivamente
grandes, siga las indicaciones del fabricante
sobre el tamano de las hojas. Si las hojas
lijadoras sobrepasan el disco abrasivo pueden
producirse lesiones, asi como el bloqueo o rasgado
de las hojas o un contragolpe.

4.6 (Solo para los modelos WEV 15-125
Quick HT y WEV 15-125 Quick Inox, WEV
17-125 Quick Inox RT) Indicaciones de
seguridad especiales para el pulido:

No dejar piezas sueltas en la cubierta de
pulido, en particular, las cuerdas de fijacion.
Guarde o corte las cuerdas de fijacion. Las
cuerdas de fijacion sueltas o giratorias pueden
lesionar los dedos o enredarse en la herramienta.
4.7 Indicaciones de seguridad especiales
para los trabajos con cepillo de alambre:

a) Tenga presente que los cepillos de alambre
pierden fragmentos de alambre incluso
durante la utilizacion normal. No sobrecargue
los alambres con una presiéon demasiado
elevada. Los fragmentos de alambre que salen
despedidos pueden atravesar con facilidad ropas
finasy la piel.

b) Se recomienda la utilizacién de una cubierta
protectora, evite que ésta y el cepillo de
alambre entren en contacto. Los cepillos de plato
y de vaso pueden aumentar su diametro debido a la
presion y a las fuerzas centrifugas.
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4.8 Otras indicaciones de seguridad:

ADVERTENCIA - Utilice siempre gafas
protectoras.

Utilice capas de refuerzo elasticas, si se incluyen

con el material abrasivo y se requiere su utilizacion.

Respete las indicaciones del fabricante de la
herramienta o del accesorio. Proteja los discos de
grasay golpes.

Los discos lijadores deben almacenarse y
manipularse cuidadosamente siguiendo las
instrucciones del fabricante.

No utilice nunca discos de tronzar para desbastar.
Los discos de tronzar no deben someterse a
presion lateral.

La pieza de trabajo debe apoyarse firmemente y
estar asegurada para evitar que se deslice,
utilizando por ejemplo dispositivos de sujecién. Las
piezas de trabajo grandes deben estar
debidamente sujetas.

Si se utilizan herramientas con insercién roscada, el
extremo del husillo no debe tocar el fondo del
orificio de la herramienta de lijado. Compruebe que
la rosca de las herramientas de insercion sea lo
suficientemente larga para alojar el husillo en toda
su longitud. La rosca de la herramienta de insercion
debe encajar en la del husillo. Para consultar la
longitud y la rosca del husillo, véase la pagina 4-5 y
el capitulo 14. Especificaciones técnicas.

Se recomienda utilizar un sistema de aspiracion
fijo. Preconecte siempre un dispositivo de corriente
residual FI (RCD) con una corriente de
desconexién maxima de 30 mA. Al desconectar la
amoladora angular mediante el interruptor de
proteccion Fl, ésta debe ser revisada y limpiada.
Véase el capitulo 9. Limpieza.

No deben utilizarse herramientas danadas,
descentradas o que vibren.

Evite dafnar los conductos de gas y de agua, los

cables eléctricos y las paredes portantes (estatica).

Extraiga el enchufe de latoma de corriente antes de
realizar cualquier trabajo de ajuste, reequipamiento
0 mantenimiento.

Acoplamiento de seguridad S-automatico de
Metabo Si se activa el acoplamiento de seguridad,
desconecte inmediatamente la maquina.

Las empufiaduras adicionales dafiadas o
agrietadas deben cambiarse. No utilice
herramientas cuya empufiadura adicional esté
defectuosa.

Las cubiertas protectoras dafiadas o agrietadas
deben cambiarse. No utilice herramientas cuya
cubierta protectora esté defectuosa.

Las piezas de trabajo pequefas deberan fijarse
adecuadamente. Por ejemplo, sujetas en un tornillo
de banco.

Reducir la exposicion al polvo:
Las particulas que se generan al trabajar con
estd maquina pueden contener sustancias

susceptibles de provocar cancer, reacciones
alérgicas, enfermedades respiratorias,

malformaciones fetales u otros dafios
reproductivos. Algunos ejemplos de este tipo de
sustancias son: el plomo (en pinturas que
contengan plomo), el polvo mineral (de ladrillos,
bloques de hormigon, etc), los aditivos para el
tratamiento de la madera (cromatos, conservantes
de la madera), algunos tipos de madera (como el
polvo de roble y de haya), los metales o el amianto.
El riesgo depende del tiempo de exposicion del
usuario o de las personas préximas a él.

Evite que estas particulas entren en su cuerpo.
Para reducir la exposicion a estas sustancias:
asegurese de que el puesto de trabajo esté bien
ventilado y protéjase con el equipamiento de
proteccién adecuado, como por ejemplo,
mascarillas de proteccion respiratoria adecuadas
para filtrar este tipo de particulas microscopicas.

Respete las directivas (p.ej. normas de proteccién
laboral, de eliminacién de residuos) vigentes
respecto a su material, personal, aplicacion y lugar
de utilizacion.

Recoja las particulas resultantes en el mismo lugar
de emision, evite que éstas se sedimenten en el
entorno.

Para realizar trabajos especiales, utilice los
accesorios apropiados (véase el capitulo 11.). Esto
le permitira reducir la cantidad de particulas
emitidas incontroladamente al medio ambiente.
Utilice un sistema de aspiracién de polvo
adecuado.

Reduzca la exposicion al polvo:

- evitando dirigir las particulas liberadas y la
corriente de la maquina hacia usted, hacia las
personas proximas a usted o hacia el polvo
acumulado,

- incorporando un sistema de aspiracion y/o un
depurador de aire,

- ventilando bien el puesto de trabajo o
manteniéndolo limpio mediante sistemas de
aspiracion. Barrer o soplar sélo hace que el polvo
se levante y arremoline.

- Lave la ropa de proteccion o limpiela mediante
aspiracion. No utilice sistemas de soplado, ni la
golpee ni la cepille.

5. Descripcion general

Véase la pagina 2.

Tuerca tensora Quick *

Brida de apoyo

Husillo

Botén de bloqueo del husillo

Relé neumatico para conectar y desconectar *
Empunadura

Indicacién sefial del sistema electrénico *
Ruedecilla para el ajuste del nimero de
revoluciones *

Interruptor *

Bloqueo de conexion *

Empunadura adicional / empufiadura adicional con
dispositivo antivibracion *

Cubierta protectora

Tuerca de dos agujeros™
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14 Llave de dos agujeros *
15 Palanca para la fijacion de la cubierta protectora

* segun la versién / no incluido en el volumen de
suministro

6. Puesta en marcha

Antes de conectar la herramienta, compruebe

que la tensién y la frecuencia de red que se
indican en la placa de identificacion corresponden a
las caracteristicas de la red eléctrica.

Preconecte siempre un dispositivo de
corriente residual FI (RCD) con una corriente
de desconexiéon maxima de 30 mA.

6.1 Montaje de la empunadura adicional

m Utilice siempre una empufiadura adicional
(11) para trabajar. Enrosque la empufiadura
adicional en el lado izquierdo o derecho de la
herramienta.

6.2 Montaje de la cubierta protectora

Por motivos de seguridad utilice Unicamente

la cubierta protectora prevista para el cuerpo
de lijado respectivo. Véase también el capitulo 11.
Accesorios

Cubierta protectora para lijado

Desarrollada para realizar trabajos con discos de
desbaste, discos de lijado por laminas o discos
tronzadores de diamante.

Véase pagina 3, figura C.

- Pulse la palanca (15) y manténgala pulsada.
Coloque la cubierta protectora (12) en la posicion
indicada.

- Suelte la palancay gire la cubierta protectora
hasta que la palanca encaje.

- Presione la palancay gire la cubierta protectora
de modo que la zona cerrada quede orientada
hacia el usuario.

- Comprobar si asienta correctamente: la palanca
debe estar enclavada y la cubierta protectora no
debe poder girarse.

(—~——9v
—_—

(El desmontaje se efectua en orden inverso.)

Usar unicamente
herramientas que excedan la
cubierta protectora un
minimo de 3,4 mm.

7. Montaje del disco de amolar

Antes de cualquier trabajo de reequipamiento:

extraiga el enchufe de la toma de corriente. La
herramienta debe estar desconectada y el husillo
en reposo.

Por motivos de seguridad, para los trabajos

con discos de tronzar utilice la cubierta
protectora para tronzado (véase el capitulo 11.
Accesorios).
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7.1 Bloqueo del husillo

- Pulse el botén de blogueo del husillo (4) y gire el
husillo (3) con la mano, hasta que el botdn encaje
de forma audible.

7.2 Colocacion del disco de amolar
Véase pagina 2, figura A.

- Montaje de la brida de apoyo (2) en el husillo. La

colocacion es correcta cuando no es posible girar
la brida sobre el husillo.
Solo en el modelo W 9-100/WP 9-100: atornillar la
brida de apoyo en el husillo con la ayuda de la
llave de dos agujeros, de tal forma que el collar
mire hacia arriba (con un diametro de 16 mm).

- Z\/I;)ntaje del disco de amolar en la brida de apoyo

2).

El disco de amolar debe reposar de forma

uniforme sobre la brida de apoyo.

7.3 Sujecion / aflojamiento de la tuerca
tensora Quick (en funcion del
equipamiento)

Sujecidn de la tuerca tensora Quick (1):

Utilizar la tuerca tensora Quick (1) sélo en

maquinas con el "sistema Metabo Quick".
Estas maquinas se reconocen por el boton de
bloqueo del husillo (4) identificado en letra roja con
"M-Quick".

Si la herramienta de insercion tiene un grosor

superior a 7,1 mm en la zona de tensién, no
utilice la tuerca tensora Quick. En ese caso, utilice
la (13)tuerca de dos agujeros con la llave también
de dos agujeros (14).

- Bloquee el husillo (véase el capitulo 7.1).
- Monte la tuerca tensora Quick (1) sobre el husillo
(8) de forma que los 2 talones encajen en las 2

ranuras del husillo. Véase la figura de la pagina 2.

- Fije de forma manual la tuerca tensora Quick,
apretando en el sentido de las agujas del reloj.

- Apriete la tuerca tensora Quick girando con fuerza
el Idi.sco de amolar en el sentido de las agujas del
reloj.

Aflojamiento de la tuerca tensora Quick: (1)

El husillo sélo puede detenerse con el botén
de blogueo del husillo M-Quick, (1) si esta
montada la tuerca tensora M-Quick. (4)

- Tras la desconexion, el movimiento de la
herramienta contintia por inercia.

- Poco antes de detenerse el disco de amolar,
pulse el botén de bloqueo del husillo M-Quick (4).
La tuerca tensora Quick (1) se suelta
automaticamente despues de media vuelta
aproximadamente, y se puede desatornillar sin
hacer esfuerzo adicional ni necesidad de
herramienta.
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7.4 Sujecion / aflojamiento de la tuerca de
dos agujeros (en funcion del
equipamiento)

Sujecion de la tuerca de dos agujeros: (13)

Los 2 lados de la tuerca de dos agujeros son
diferentes. Enrosque la tuerca de dos agujeros en
el husillo como se indica a continuacion:

Véase pégina 2, figura B.

- X) Con discos de amolar finos:

El collar de la tuerca de dos agujeros (13) esta
orientado hacia arriba de modo que el disco de
amolar fino pueda tensarse de forma segura.

Y) Con discos de amolar gruesos:

El collar de la tuerca de dos agujeros (13) esta
orientado hacia abajo de modo que la tuerca de
dos agujeros pueda colocase sobre el husillo de
forma segura.

Z) Sdlo en el modelo W 9-100/WP 9-100:

El collar de la tuerca de dos agujeros mira hacia
abajo o bien la superficie plana mira hacia arriba.
Bloquee el husillo. Apriete la tuerca de dos
agujeros (13) con la llave de dos agujeros (14) en
el sentido de las agujas del reloj.

Aflojamiento de la tuerca tensora:

- Bloquee el husillo (véase el capitulo 7.1).
Desenrosque la tuerca de dos agujeros (13) con
la llave de dos agujeros (14) en sentido contrario
a las agujas del reloj.

8. Manejo
8.1 Ajuste del nimero de revoluciones (en
funcion del equipamiento)

Ajuste el numero de revoluciones recomendado en
la ruedecilla de ajuste (8). (NUmero pequefo =
numero de revoluciones bajo; nimero grande =
numero de revoluciones alto)

Disco de tronzado, de desbastado, lija de vaso,
disco tronzador de diamante: alto numero de
revoluciones

Cepillos: niumero de revoluciones medio
Discos abrasivos: nimero de revoluciones bajo
a medio

Advertencia: Para los trabajos de pulido
recomendamos nuestra pulidora angular.

8.2 Conexion/Desconexién (On/Off)

Sostenga siempre la herramienta con ambas
manos.

Conecte en primer lugar la herramienta de
insercion, y a continuacién acérquela a la
pieza de trabajo.

Evite que la herramienta se ponga en

funcionamiento de forma involuntaria:
desconéctela siempre al extraer el enchufe de la
toma de corriente o cuando se haya producido un
corte de corriente.

En la posicion de funcionamiento continuado,

la maquina seguira funcionando en caso de
pérdida del control de la herramienta debido a un
tiron. Por este motivo deben sujetarse las

empufaduras previstas siempre con ambas
manos, adoptar una buena postura y trabajar
concentrado.

Evite que la maquina aspire o levante polvo y

viruta. Una vez se ha desconectado la
herramienta, espere hasta que el motor esté parado
antes de depositarla.

Maquinas con bloqueo de conexion:

Conexion: desplace el relé neumatico (5) hacia
adelante. Para un funcionamiento
continuado, moverlo hacia abajo hasta que
encaje.

Desconexion: presione sobre el extremo posterior
del relé neumatico (5) y suéltelo.

Maquinas con "interruptor de paleta"
(con funcion de hombre muerto):

Conexion: desplace el bloqueo de conexion (10)
en direccion a la flecha y mantener pulsado el
interruptor (8).

Desconexidn: suelte el interruptor (8).
Herramientas con la denominacion W...RT:

Conexion instantanea (con funcién de hombre
muerto)

Conexion: deslice el interruptor (9) hacia delante y
después presione hacia arriba el interruptor
9

Desconexién: suelte el interruptor (9).

Herramientas con la denominaciéon W...RT:
Posicion de funcionamiento continuo
(depende del equipamiento)

<= N
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Conexion: encienda la maquina tal y como se
describe mas arriba. Ahora volver a deslizar
hacia delante el interruptor (9) y soltarlo en la
posicion delantera para que el interruptor (9)
quede bloqueado (funcionamiento
continuado).



Desconexion: presione el interruptor (9) hacia
arriba y suéltelo.

8.3 Indicaciones de funcionamiento

Lijado y esmerilado con papel de lija:

Presione la herramienta con fuerza moderada y
desplacela sobre la superficie a uno y otro lado,
para que la superficie de la pieza de trabajo no se
caliente en exceso.

Desbastado: Para lograr un buen resultado, trabaje
con la herramienta en un angulo de 30° - 40°.

Tronzado:
A

Para tronzar, trabaje siempre en

,, ntrarrotacion (vé la imagen). De

=322\{= lo contrario existe el riesgo de que la
@ herramienta salte de forma

descontrolada de la hendidura de

corte. Trabaje con un avance moderado, adaptado

al material que esta tratando. No incline, presione ni

balancee la herramienta.

Trabajos con cepillo de alambre:
Presione la herramienta de forma moderada.

8.4 Gire la caja de engranajes.
Véase pagina 3, figura D.

- Extraiga el enchufe de red.

- Desatornille el tornillo de fijacion (a) de la palanca.
(15) Desmonte y deje a un lado el tornillo y la
palanca (son su pieza de chapa).

- Desatornille los 4 tornillos (b) de la caja de

engranajes. jATENCION! jNo tirar de la caja de

engranajes!

Girar la caja de engranajes en la posicion

deseada, sin tirar de ella.

Atornille los 4 tornillos (b) de la caja de engranajes

en las roscas existentes. Par de apriete = 3,0 Nm

+/- 0,3 Nm.

Desplace hacia un lado el muelle que mantiene la

palanca en posicién y vuelva a montar la palanca

(15) (con su pieza de chapa), atornille con el

tornillo de fijacion (a). Par de apriete = 5,0 Nm +/-

0,5 Nm. Verifique que la palanca funcione

correctamente: debe encontrarse bajo la tension

del muelle.

9. Limpieza

Durante el mecanizado pueden liberarse particulas
en el interior de la herramienta eléctrica. Esto
interfiere en el enfriamiento de la herramienta
eléctrica. La sedimentacion de particulas
conductoras puede deteriorar el aislamiento
protector de la herramienta eléctrica y provocar una
descarga eléctrica.

Por ello, es importante aspirar o soplar con aire
seco regularmente y con esmero todas las ranuras
de ventilacién delanteras y traseras. Desconectar
antes la herramienta eléctrica de la corriente y
protegerse con gafas de proteccién y mascarilla
antipolvo.
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10. Localizacion de averias

Herramient: n sistema electronico VIC y TC:
El indicador de senal del sistema
electrénico (7) se ilumina y se reduce el

= numero de revoluciones bajo carga (no

W...RT). La carga de la maquina es demasiado

alta. Deje funcionar la maquina en marcha en vacio

hasta que se apague el indicador de sefal del
sistema electronico.

), La magquina no funciona. El indicador de
) 4 ~ 3 P 4

sefal del sistema electrénico (7) (segun
«ees. |a versidn) parpadea. La proteccion contra
el rearranque se ha activado. Si el enchufe se
inserta con lamaquina conectada o se restablece el
suministro de corriente tras un corte, la maquina no
se pondra en funcionamiento. Desconecte y vuelva
a conectar la herramienta.

11. Accesorios

Use unicamente accesorios Metabo originales.
Véase la pagina 6.
Utilice unicamente accesorios que cumplan los

requerimientos y los datos indicados en estas
indicaciones de funcionamiento.

A Cubierta protectora para tronzado-Clip /
Cubierta protectora para tronzado
Desarrollada para trabajos con discos tronzadores
y discos tronzadores de diamante. Cuando la
cubierta protectora lleva montado el clip se

convierte en una cubierta protectora para tronzado.

B Cubierta protectora de aspiracion para
tronzado
Desarrollada para cortar planchas de piedra con
discos de tronzado de diamante. Equipada con
tubos para la aspiracién del polvo de piedra con un
sistema de aspiracién adecuado.

C Cubierta protectora de aspiracién para el
esmerilado superficial

Desarrollada para el esmerilado de cemento,
pavimento, madera y plasticos con muelas de copa
de diamante, discos de fibra y discos abrasivos
adecuados. Equipada con tubos de empalme para
la aspiracion del polvo de piedra, de madera y de
plastico con un sistema de aspiracién adecuado.
No apto para la aspiracion de chispas o para el
esmerilado de metales.

D Filtro de proteccién contra el polvo
El filtro de malla fina previene la entrada de
particulas gruesas en la carcasa del motor. Retirar
y limpiar regularmente.

E Proteccién para las manos
Desarrollada para trabajar con platos de apoyo,
platos de lija y cepillos de puas de metal.

Montar la proteccion para las manos bajo la
empufadura adicional lateral.
F Soporte de multiples posiciones para
empuhadura complementaria.
Permite mdltiples posiciones de agarre.

G Empunadura de estribo complementaria
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Para consultar el programa completo de
accesorios, véase www.metabo.com o nuestro
catalogo.

12. Reparacion

Las reparaciones de herramientas eléctricas
SOLAMENTE deben ser efectuadas por
electricistas especializados.

Si observa dafios en el cable de conexion debera
sustituirlo por uno con caracteristicas especificas.

En caso de tener herramientas eléctricas que
necesiten ser reparadas, dirijase por favor a su
representante de Metabo. En la pagina
www.metabo.com encontrara las direcciones
necesarias.

En la pagina web www.metabo.com puede usted
descargarse las listas de repuestos.

13. Proteccion medioambiental

El polvo abrasivo resultante puede contener
sustancias toxicas: eliminelo adecuamente.

Cumpla lo estipulado por las normativas nacionales
relativas a la gestién ecoldgica de los residuos y al
reciclaje de herramientas, embalaje y accesorios
usados.

Solo para paises de la UE: no tire las herra-
E mientas eléctricas a la basura doméstica.

Segun la Directiva europea 2002/96/CE
sobre residuos de aparatos eléctricos y electro-
nicos (RAEE), y aplicable por ley en cada pais, las
herramientas eléctricas usadas deben recogerse
por separado para posteriormente ser recicladas
de manera respetuosa con el medio ambiente.

14. Datos técnicos

Notas explicativas sobre la informacién de la
pagina 4. Nos reservamos el derecho a efectuar
modificaciones en funcion de las innovaciones
tecnoldgicas.
Q = Diametro maximo de la herramienta
= Grosor maximo autorizado de la
herramienta de insercién en la zona
de tension si se utiliza una tuerca de
dos agujeros (13)
tmax,2 = Grosor maximo autorizado de la
herramienta de insercién en la zona
de tension si se utiliza una tuerca
tensora Quick (1)

tméx,1

tmax,3 = Disco de desbaste/ Disco de tronzado
Grosor maximo autorizado de la
herramienta de insercion

M = Rosca del husillo

| = Longitud del husillo de lijado

n* = Numero de revoluciones de marcha
en vacio (maximo)

ny* = Numero de revoluciones de marcha
en vacio (ajustable)

P4 = Potencia de entrada nominal

Ps = Potencia suministrada

m = Peso sin cable de red

Valores de medicion establecidos de acuerdo con
EN 60745.

[O] Maquina de la clase de seguridad Il
~ Corriente alterna

* Maquinas con la designacion WE... : Los fallos de
energia de alta frecuencia pueden generar
variaciones en las revoluciones. Tales variaciones
desaparecen de nuevo tras la subsanacion de las
averias.

Las especificaciones técnicas aqui indicadas estan
sujetas a rangos de tolerancia (conforme a las
normas vigentes).

Valores de emisién

Estos valores permiten evaluar las emisiones
de la herramienta eléctrica y compararlas con las
de otras herramientas eléctricas. Dependiendo de
las condiciones de uso, del estado de la
herramienta eléctrica o de las herramientas que se
utilicen, la carga real puede ser mayor 0 menor.
Para realizar la valoracion tenga en cuenta las
pausas de trabajo y las fases de trabajo a carga
reducida. Determine, a partir de los valores
estimados, las medidas de seguridad para el
operador, p. ej. medidas organizativas.

Valor total de vibraciones (suma vectorial de tres
direcciones) determinado segun EN 60745:
ay, gg=Valor de emision de vibraciones

(Lijado de superficies)

an ps = Valor de emision de vibraciones
(Lijado con disco abrasivo)
ap p = Valor de emisién de vibraciones

s

(Pulido)
Kn sa/ps/p =lInseguridad (vibraciones)

Nivel jsti tipi mpen: A:
Loa = Nivel de intensidad acustica
o)

Lwa = Nivel de potencia acustica
Kpa Kwa = Inseguridad

Al trabajar, el nivel de ruido puede superar los
80 dB(A).
m jUse auriculares protectores!
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1. Declaracao de conformidade

Declaramos, sob nossa responsabilidade: Estas
rebarbadoras angulares, identificadas por tipo e
ndmero de série *1), estdo em conformidade com
todas as disposigdes aplicaveis das Directivas *2) e
Normas *3). Documentagdes técnicas no *4) - ver
pagina 4.

2. Utilizacao correcta

As rebarbadoras angulares, com acessorios
originais Metabo, séo adequadas para lixar, lixar
com folhas de lixa, operacdoes com escovas de
arame de ago e cortar metais, betéo, pedras e
materiais semelhantes, sem a utilizacdo de agua.

WEV 15-125 Quick HT, WEV 15-125 Quick Inox,
WEV 17-125 Quick Inox RT é adicionalmente
adequada para trabalhos de polimento ligeiros.
Para trabalhos de polimento exigentes,
recomendamos a nossa polidora angular.

Maquinas com a designagao WEV.. sdo
particularmente adequadas para trabalhos com
escovas de arame de ago, gragas ao regulador
para regulagéo das rotagoes.

O utilizador é inteiramente responsavel por
qualquer dano que advenha de um uso indevido.

Deve sempre respeitar todas as normas gerais de
prevencao de acidentes aplicaveis e as indica¢des
de seguranca juntamente fornecidas.

3. Indicacoes gerais de
seguranca

Para sua propria protecg¢ao e para
proteccao da sua ferramenta eléctrica,
dé especialmente atencao as partes do
texto assinaladas com este simbolo!

AVISO - Ler o manual de instru¢des para
reduzir o risco de ferimentos.

AVISO Leia todas as indicacoes de
seguranca e instrugdes. Em caso de ndo
cumprimento das indicacoes de seguranca e das
instrugbes podem ocorrer choques eléctricos,
incéndios e/ou ferimentos graves.
Guardar todas as indicac6es de seguranca e
instrucdes para futuras consultas.
Quando entregar esta ferramenta eléctrica a
outros, faga-o sempre acompanhado destes
documentos.

4. Indicacdes especiais de
seguranca

4.1 Indicacoes de seguranca conjuntas para
lixar, lixar com folhas de lixa, trabalhar
com escovas de arame de aco e cortar:

Aplicacao
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a) Esta ferramenta eléctrica pode ser utilizada
como lixadeira, lixadeira com folha de lixa,
escova de arame de ago e ferramenta com
disco abrasivo de corte. Respeite sempre
todas as indicac6es de seguranca, instrucoes,
representacoes e dados, que receber junto
com a ferramenta. Se ndo respeitar as instrugées
que se seguem, podem ocorrer choques eléctricos,
fogo e/ou ferimentos graves. A WEV 15-125 Quick
HT e a WEV 15-125 Quick Inox, WEV 17-125 Quick
Inox RT séo adicionalmente adequadas para
trabalhos de polimento ligeiros.

b) Esta ferramenta eléctrica nao é adequada
para polimento. As utilizagdes, para as quais a
ferramenta eléctrica ndo foi prevista, podem causar
riscos e ferimentos. (ndo se aplica a WEV 15-125
Quick HT, nem a WEV 15-125 Quick Inox, nem a
WEV 17-125 Quick Inox RT.)

c) Nunca utilize acessérios nao previstos e nao
recomendados pelo fabricante em particular
para esta ferramenta eléctrica. Apenas o facto
de conseguir montar os acessorios na sua
ferramenta eléctrica, ndo garante uma utilizagao
segura.

d) As rotacoes admissiveis do acessorio
acoplavel devem corresponder ao minimo as
rotacdes maximas indicadas sobre a
ferramenta eléctrica. Acessorios que rodam com
mais velocidade do que a admissivel, podem
quebrar e ser projectados.

e) O diametro exterior e a espessura da
ferramenta acoplavel devem corresponder
com as indicacoes de medicédo da sua
ferramenta eléctrica. As ferramentas acoplaveis
com dimensodes erradas nao podem ser
suficientemente protegidos ou controlados.

f) Ferramentas acoplaveis com adaptador
roscado devem assentar com precisao sobre o
fuso rectificador da ferramenta eléctrica. No
caso de ferramentas acoplaveis fixadas por
flanges, o furo do encabadouro deve coincidir
exactamente com a forma do flange. As
ferramentas acoplaveis, que ndo encaixam com
precisao sobre o veio rectificador da ferramenta
eléctrica, rodam de forma irregular, vibram
fortemente e podem provocar a perda de controle.

g) Nao utilize ferramentas acoplaveis
danificadas. Antes de cada utilizagcao, controle
as ferramentas acoplaveis e os discos
abrasivos quanto a fragmentacoes e fissuras;
os pratos de lixar quanto a fissuras,
deterioracoes ou fortes desgastes; e as
escovas de arame de aco quanto a arames
soltos ou quebrados. Caso a ferramenta
eléctrica ou a ferramenta acoplavel caia,
verifique se esta danificada ou utilize uma
ferramenta acoplavel que nao esteja
danificada. Depois de controlar e montar a
ferramenta acoplavel, mantenha-se a sie a
todas as pessoas que se encontrem nas
proximidades, afastados da area da ferramenta
acoplavel em rotacao e deixe a ferramenta
ligada durante um minuto com rotagoes 55
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maximas. Durante este periodo de teste,
geralmente, as ferramentas acoplaveis danificadas
quebram.

h) Use equipamento de proteccao pessoal.
Consoante a utilizacdo use mascaraintegral de
proteccao, proteccao para os olhos ou 6culos
de proteccao. Sempre que necessario, use
mascara anti-poeiras, proteccao auditiva,
luvas de proteccao ou aventais especiais para
manter afastadas pequenas particulas de
lixacao e de material. Proteger os olhos de
objectos estranhos projectados, resultantes de
diversas aplicagbes. As mascaras anti-poeiras ou
de proteccao respiratdria devem filtrar o p6 que se
forma durante a utilizagcdo. Aquando permanecer
por maior tempo exposto a ruidos fortes, pode
perder capacidade auditiva.

i) Certifique-se de que as outras pessoas se
mantém a uma distancia segura da sua area de
trabalho. Todos os que entram na area de
trabalho devem usar equipamento de
proteccao pessoal. Fragmentos da peca de
trabalho ou ferramentas acoplaveis quebradas
podem ser projectados e causar ferimentos mesmo
fora da prépria area de trabalho.

j) Quando executar trabalhos nos quais a
ferramenta acoplavel possa atingir condutores
de corrente ocultos ou o préprio cabo de rede,
segure a ferramenta apenas nas superficies do
punho isoladas. O contacto com um cabo sob
tenséo pode também colocar as pe¢as metalicas
da ferramenta sob tens@o e provocar um choque
eléctrico.

k) Mantenha o cabo de rede longe de
ferramentas acoplaveis em rotacao. Caso perca
o controlo sobre a ferramenta, o cabo de rede pode
ser cortado ou agarrado, e a sua mao ou o seu
brago pode atingir a ferramenta acoplavel em
rotacéo.

1) Nunca pouse a ferramenta eléctrica, antes da
mesma ter parado por completo. A ferramenta
acoplada em rotacéo, pode entrar em contacto com
a superficie de alojamento, provocando a perda de
controlo sobre a ferramenta eléctrica.

m) Nunca deixe a ferramenta eléctrica ligada
enquanto a esta a transportar. Em caso de
contacto acidental com a ferramenta acoplavel em
rotacéo, a sua roupa pode ficar presa e a
ferramenta acoplavel pode furar o seu corpo.

n) Limpe as aberturas de ventilacao da
ferramenta eléctrica em tempos regulares. A
ventoinha do motor puxa o pd para dentro da caixa,
e uma forte acumulagao de po de metal pode
provocar riscos a nivel eléctrico.

o) Nao utilize a ferramenta eléctrica nas
proximidades de materiais inflamaveis. As
faiscas podem incendiar estes materiais.

p) Nao utilize ferramentas acoplaveis, que
necessitem de agentes de refrigeracao
liquidos. A utilizagdo de agua ou outros agentes de
refrigeracao liquidos pode causar choques
eléctricos.

4.2 Contragolpes e respectivas indicac6es
de seguranca

Contragolpe é a reacgéo repentina que ocorre
quando uma ferramenta acoplavel em rotacao, tal
como um disco abrasivo, um prato de lixar, um
escova de arame de ago, etc., prende ou bloqueia.
Ao prender ou blogquear provoca a paragem
inesperada da ferramenta acoplavel em rotagao.
Através disso, a ferramenta eléctrica descontrolada
é acelerada na zona de bloqueio, no sentido de
rotagéo contrario do acessorio acoplavel.

Se por ex. um disco abrasivo prender ou bloquear
na peca de trabalho, o canto do disco abrasivo que
entra na peca de trabalho, pode ficar preso e com
isso, quebrar o disco abrasivo ou causar um
contragolpe. Em seguida, o disco abrasivo
aproxima-se ou afasta-se do operador, consoante
o sentido de rotacéo do disco no local de blogueio.
Desta forma os discos abrasivos também podem
quebrar.

O contragolpe é a consequéncia de uma utilizacao
errada ou inadequada da ferramenta eléctrica.
Podera evitar o contragolpe através de medidas de
seguranga adequadas, conforme descrito em
seguida.

a) Segure bem a ferramenta eléctrica e
posicione o seu corpo e bracos numa posicao,
na qual podera amortecer as forcas de
contragolpe. Utilize sempre o punho
suplementar, caso disponivel, para obter maior
controle sobre forcas de contragolpe ou
momentos de reaccao na aceleracao. Através
de medidas de precaucgéo adequadas, o operador
pode dominar as forgcas de contragolpe e de
reaccéo.

b) Nunca coloque a sua mao proxima de
ferramentas acoplaveis em rotacdo. Durante um
contragolpe, a ferramenta acoplavel pode
deslocar-se para cima da sua mao.

c) Evite que o seu corpo se encontre na area
para onde a ferramenta eléctrica é deslocada
durante um contragolpe. O contragolpe
impulsiona a ferramenta eléctrica na direcgéao
contraria ao movimento do disco abrasivo no local
de bloqueio.

d) Trabalhe com atencao redobrada na zona de
cantos, arestas vivas, etc. Evite que as
ferramentas acoplaveis facam ricochete na
peca de trabalho e encravem. A ferramenta
acoplavel em rotagcdo tende a encravar no caso de
cantos, arestas vivas ou quando rebate. Isto
provoca a perda de controlo ou contragolpes.

e) Nunca utilize laminas de corrente ou laminas
de serra denteadas. Estas ferramentas
acoplaveis provocam frequentemente
contragolpes ou perda de controlo sobre a
ferramenta eléctrica.

4.3 IndicacOes de seguranca especiais para
lixar e cortar:

a) Utilize exclusivamente os corpos abrasivos
permitidos para a sua ferramenta eléctrica e o
resguardo de proteccao previsto para estes
corpos abrasivos. Os corpos abrasivos ndo



previstos para a ferramenta eléctrica, ndo podem
ser suficientemente protegidos, tornando-se
inseguros.

b) Os discos abrasivos curvados devem ser
montados de forma a que a superficie de lixar
se encontre por baixo da aresta do resguardo
de proteccao. Um disco abrasivo montado
incorrectamente e que ultrapasse a aresta do
resguardo de protecc¢éo, ndo pode ser protegido de
forma adequada.

c) O resguardo de proteccao deve ser montado
de forma segura na ferramenta eléctrica, e para
obter seguranca maxima, devera ser ajustado
de modo que a parte mais pequena do corpo
abrasivo esteja voltada de forma aberta para o
operador. O resguardo de proteccao ajuda a
proteger o operador contra fragmentos, contacto
involuntario com o corpo abrasivo, bem como
faiscas que podem incendiar a roupa.

d) Os corpos abrasivos s6 devem ser utilizados
para as possibilidades de aplicacao
recomendadas. Por ex. Nunca lixe com a parte
lateral de um disco de corte. Os discos de corte
destinam-se a remogéo de material através da
aresta do disco. Se exercer forga lateral sobre
estes corpos abrasivos podera quebra-los.

e) Utilize sempre flanges tensores sem
defeitos, com a dimensao e forma correctas
para o disco abrasivo que escolheu. Os flanges
adequados apoiam o disco abrasivo e reduzem
assim, o perigo de quebra do disco. Os flanges
para discos de corte podem diferenciar-se dos
flanges para outros discos abrasivos.

f) Nao utilize discos abrasivos desgastados de
ferramentas eléctricas maiores. Os discos
abrasivos de ferramentas eléctricas maiores nao
foram concebidos para as elevadas rotacdes das
ferramentas eléctricas menores, podendo quebrar.
4.4 Indicacoes de seguranca adicionais
especiais para cortar:

a) Evite que o disco de corte bloqueie ou que
seja exercida demasiada pressao. Nao efectue
um corte demasiado profundo. A sobrecarga do
disco de corte aumenta o seu desgaste e a
tendéncia para enviesar ou bloquear, e com isso a
possibilidade de um contragolpe ou quebra do
corpo abrasivo.

b) Evite a zona anterior e posterior ao disco de
corte em rotacao. Quando o disco de corte
inserido na peca de trabalho se afasta de si, em
caso de um contragolpe, a ferramenta eléctrica
com o disco em rotagao pode ser lancada
directamente para cima de si.

c) Caso o disco de corte encrave ou caso tenha
de interromper o trabalho, desligue sempre a
ferramenta e mantenha-a segura, até que o
disco esteja imobilizado. Nunca tente retirar
um disco de corte ainda em rotacédo da zona de
corte, caso contrario podera ocorrer um
contragolpe. Verifique e elimine a causa do
encravamento.

d) Nao volte a ligar a ferramenta eléctrica
enquanto a mesma se encontrar na peca de
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trabalho. Deixe o disco de corte atingir a sua
rotacdo maxima antes de continuar o corte
cuidadosamente. Caso contrario, o disco pode
prender, saltar para fora da peca de trabalho ou
provocar um contragolpe.

e) Apoie placas ou pecas de trabalho grandes
para minimizar o risco de contragolpes
provocado pelo encravamento do disco de
corte. As pecas de trabalho grandes podem
dobrar-se sob o seu préprio peso. A peca de
trabalho deve ser apoiada em ambos os lados do
disco, quer na proximidade do corte, como também
na proximidade da aresta.

f) Proceda com maior cuidado no caso de
"cortes de bolsa" em paredes montadas ou
outras areas nao previsiveis. Ao imergir, o disco
de corte pode provocar um contragolpe ao cortar
tubagens de gas ou &gua, linhas eléctricas ou
outros objectos.

4.5 Indicacoes de seguranca especiais para
lixar com folha de lixa:

a) Nao utilize folhas de lixa demasiado
grandes; siga sempre as determinagées do
fabricante em relacéo ao tamanho da folha de
lixa. Folhas de lixa que saiam fora do prato de lixar,
podem causar ferimentos e provocar blogueios,
rompimentos das folhas de lixa ou contragolpes.

4.6 Apenas para WEV 15-125 Quick HT, WEV
15-125 Quick Inox, WEV 17-125 Quick
Inox RT: Indicac6es de seguranca
especiais para polir:
Nao admita pecas soltas da boina de polir,
principalmente cordées de fixacao. Guarde ou
corte os corddes de fixacdo. Corddes de fixacéo
soltos em rotagéo conjunta, podem apanhar os
seus dedos ou ficar presos na pega de trabalho.
4.7 Indicacées de seguranca especiais em
relacdo a operagao com escovas de
arame de aco:
a) Note que a escova de arame de aco perde
pedacos de arame, até mesmo na utilizagao
comum. Nao exerca demasiada pressao sobre
os arames. Pedacos de arame projectados podem
penetrar facilmente em vestuario fino e/ou na pele.

b) Caso seja recomendado um resguardo de
proteccao, evite que o resguardo de proteccao
e a escova de arame de aco entrem em
contacto. As escovas tipo prato e tipo tacho,
podem aumentar o seu didmetro devido a pressédo
e forcas de centrifuga.

4.8 Indicacoes de seguranca adicionais:
‘AVISO — Utilize sempre 6culos de proteccao.

Usar bases de amortecimento elasticas, sempre
que sejam disponibilizadas juntamente com o
abrasivo e sempre que necessario.

Observar as indicagdes do fabricante da

ferramenta ou do acessorio! Proteger os discos de
graxa e impactos!

57
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Os discos abrasivos devem ser guardados e
manuseados cuidadosamente conforme instru¢des
do fabricante.

Nunca usar discos de corte para rebarbar! Os
discos de corte ndo devem ser submetidos a uma
pressao lateral.

A peca de trabalho deve ficar bem apoiada e ser
protegida contra deslizes, por ex. através de
dispositivos de fixacdo. Pegas de trabalho maiores
tem de ser apoiadas suficientemente.

Na utilizagao de ferramentas acoplaveis com
adaptador roscado, a extremidade do fuso ndo
deve tocar no fundo do furo da lixadeira. Certificar-
se sempre, de que a rosca da ferramenta acoplavel
apresenta o comprimento necessario para acolher
o comprimento do fuso. A rosca da ferramenta
acoplavel deve ser adequada para a rosca sobre o
fuso. Comprimento e rosca do fuso, ver pagina 4-5
e capitulo 14. Dados técnicos.

Recomenda-se a utilizagéo de um dispositivo de
aspiracéo estacionario. Ligar sempre previamente
um disjuntor de protecc¢éo FI (RCD) com uma
corrente de disparo max. de 30 mA. Assim que a
rebarbadora angular desligar através do disjuntor
de proteccao Fl, devera examinar e limpar bem a
magquina. Consultar o capitulo 9. Limpeza.

Nao utilizar ferramentas danificadas, nao circulares
ou que vibrem.

Evitar danos em tubagens de gés e de agua,
condutores eléctricos e paredes portadoras
(estatica).

Puxar a ficha da tomada de rede antes de proceder
a qualquer ajuste, reequipamento ou manutencgéo.

Embraiagem de seguranca Metabo S-automatic.
Desligar imediatamente a ferramenta a uma
reaccao da embraiagem automatica de segurangal

O punho adicional danificado ou rachado deve ser
substituido. Nao operar a ferramenta com o punho
suplementar danificado.

Substituir o resguardo de protecgéo caso esteja
danificado ou rachado. Nao operar a ferramenta
com o resguardo de protecgao danificado.

Fixar as pecas de trabalho pequenas. Fixa-las por
ex. num torno de bancada.

Reduzir os niveis de po:

As particulas que se formam ao trabalhar com
esta ferramenta podem conter substancias
cancerigenas e provocar reacgoes alérgicas,
doencas respiratérias, malformag6es congénitas
ou outros problemas no sistema reprodutor. Alguns
exemplos destas substancias sdo: Chumbo (em
tintas a base de chumbo), p6 mineral (de pedras de
paredes, betdo ou semelhantes), aditivos para o
tratamento de madeira (cromo, agente de
preservacao de madeira), alguns tipos de madeira
(como po de carvalho ou faia), metais, amianto.
O risco depende do tempo a que o utilizador, ou as
pessoas que se encontram nas proximidades,
estéo sujeitos a sobrecarga.
Na&o deixe que estas particulas entrem em contacto
COm 0 Seu corpo.
Para reduzir a sobrecarga destas substancias:

58 Areje bemolocal de trabalho e use equipamento de

protecgéo adequado, como por ex. mascaras de

proteccao respiratoria que estejam em condigdes

de filtrar particulas microscopicas.

Respeite as directivas (por ex. disposicées

relativas a seguranca no trabalho, eliminagéo)

validas para o seu material, pessoal, caso de
utilizagao e local de utilizagao.

Apanhe as particulas formadas no local de

formacao e evite deposi¢des nas imediagoes.

Utilize acessérios adequados (ver capitulo 11.)

para trabalhos especiais. Através disso, reduz a

expulsao descontrolada de particulas no ambiente.

Utilize um aspirador de p6 adequado.

Reduza as sobrecargas de po:

- direccionando as particulas expelidas e o fluxo de
descarga da maquina para longe de si, das
pessoas que se encontram nas proximidades ou
do p6é acumulado,

- montando um dispositivo de aspiragéo e/ou um
purificador de ar,

- arejando bem o local de trabalho e aspirando-o
para o manter limpo. Varrer ou soprar por jacto de
ar forma remoinhos de poé.

- Aspire ou lave o vestuario de protecgdo. Nao
limpar soprando, batendo ou escovando.

5. Vista geral

Ver pagina 2.

Porca de aperto Quick *

Flange de apoio

Fuso

Botdo de bloqueio do fuso

Interruptor corredico para Ligar/desligar *
Punho

Indicador de sinal electrdnico *

Regulador para regulacéo das rotagoes *
Gatilho*

Bloqueio de ligagéo *

Punho suplementar / Punho suplementar com
amortecimento de vibragoes *

12 Resguardo de protecgdo

13 Porca de dois furos *

14 Chave de dois furos *

15 Alavanca para fixagao do resguardo de protec¢do

0O OVWoONOOURMWN =

—_ -

* conforme equipamento / ndo incluido no
equipamento standard

6. Colocacdao em funcionamento

Antes de colocar em funcionamento, confirme

se os dados da sua rede eléctrica coincidem
com a tenséo de rede e a frequéncia de rede
indicadas na placa de caracteristicas.

Ligar sempre previamente um disjuntor de
proteccao FI (RCD) com uma corrente de
disparo max. de 30 mA.



6.1 Montar o punho suplementar

Trabalhar apenas com o punho suplementar

(11) montado! Aparafusar o punho
suplementar do lado esquerdo ou direito da
ferramenta.

6.2 Montar o resguardo de proteccao

Por razbes de seguranca, utilize apenas o
resguardo de protecc¢ao previsto para o
respectivo corpo abrasivo! Ver também capitulo 11.

Acessorios!

Resguardo de proteccao para lixar

Adequado para os trabalhos com discos de
rebarbar, pratos de lixalamelados e discos de corte
diamantados.

Consultar pagina 3, figura C.

- Premir a alavanca (15) e manté-la premida.
Colocar o resguardo de proteccéo (12) na
posicao indicada.

- Soltar a alavanca e rodar o resguardo de
protecgéo até a alavanca engatar.

- Premir a alavanca e posicionar o resguardo de
proteccao de modo a que a zona fechada fique
voltada para o operador.

- Verificar quanto ao assentamento correcto: A
alavanca deve estar engatada e o resguardo de
proteccao fixo, sem possibilidade de rotacéo.

Apenas deve utilizar

(:Dﬁv ferramentas acoplaveis que

fiquem sobrepostas pelo

(:Djpx resguardo de proteccdo em

pelo menos 3,4 mm.

(Desmontar na ordem inversa.)

7. Montagem do disco abrasivo

Antes de todos os trabalhos de conversao:
Puxar a ficha datomada de rede. A ferramenta
deve estar desligada e o fuso parado.

Por motivos de segurancga, durante os

trabalhos com os discos de corte utilizar o
resguardo de proteccao para o disco de corte (ver
capitulo 11. Acessorios).

7.1 Bloquear o fuso

- Premir o botéo de bloqueio do fuso (4) e rodar o
fuso (3) manualmente até sentir que o botdo de
bloqueio do fuso encaixou.

7.2 Montagem do disco abrasivo
Consultar pagina 2, figura A.

- Montar o flange de apoio (2) sobre o fuso. O

flange esta montado correctamente quando ja
nao é possivel roda-lo sobre o fuso.
Apenas W 9-100/WP 9-100: Com a ajuda de uma
chave de dois furos, aparafusar o flange de apoio
sobre o fuso de forma a que o pequeno colar (com
didmetro 16 mm) esteja voltado para cima.

- Colocar o disco abrasivo sobre o flange de apoio
2).

O disco abrasivo deve encostar uniformemente
sobre o flange de apoio.
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7.3 Fixar/soltar a porca de aperto Quick
(conforme equipamento)

Apertar a (1) porca de aperto Quick:

Montar a porca de aperto Quick (1) apenas em

maquinas com "Metabo Quick-System". E
possivel identificar estas maquinas através do
botdo de bloqueio do fuso vermelho (4) com
inscri¢cao "M-Quick"

Se a espessura da ferramenta acoplavel, no

ambito de aperto, for maior do que 7,1 mm,
nao podera utilizar a porca de aperto Quick! Utilize

? p?rca de dois furos (13) com a chave de dois furos

14).

- Bloquear o fuso (ver capitulo 7.1).

- Montar a porca de aperto Quick (1) sobre o fuso
(3), de modo a que as 2 pontas agarram nas 2
ranhuras do fuso. Ver figura, pagina 2.

- Apertar a porca de aperto Quick a mao, no sentido
horario.

- Apertar a porca de aperto Quick, rodando
fortemente o disco abrasivo no sentido dos
ponteiros do relégio.

Soltar a (1) porca de aperto Quick:

Apenas é possivel (1) parar o fuso com o
botéo de bloqueio do fuso vermelho M-Quick
(4) se a porca de aperto Quick estiver montada!

- Depois de desligar a ferramenta, esta move-se
por inércia.

- Premir o botao de bloqueio do fuso vermelho M-
Quick (4) pouco antes da paragem do disco
abrasivo. A porca de aperto Quick (1) solta-se
autonomamente, aprox. em meia volta e pode ser
desaparafusada sem exercer for¢a adicional ou
utilizar ferramentas.

7.4 Fixar/soltar a porca de dois furos
(dependendo do equipamento)

Fixar a (13) porca de dois furos:

Os dois lados da porca de dois furos séo diferentes.
Aparafusar a porca de dois furos sobre o fuso da
seguinte forma:

Ver pagina 2, figura B.

- X) No caso de discos abrasivos finos:

O colar da porca de dois furos (13) esta voltado
para cima, de forma a conseguir apertar bem o
disco abrasivo fino.

Y) No caso de discos abrasivos grossos:

O colar da porca de dois furos (13) esta voltado
para baixo, de forma a que a porca de dois furos
possa ser bem fixada sobre o fuso.

Z) Apenas na W 9-100/WP 9-100:

O colar da porca de dois furos esta voltado para
baixo ou a superficie plana esta voltada para
cima.

Bloquear o fuso. Apertar bem a porca de dois
furos (13) com a chave de dois furos (14) no
sentido dos ponteiros do relégio.

Soltar a porca de dois furos:

- Bloquear o fuso (ver capitulo 7.1). Desaparafusar
a porca de dois furos (13) com uma chave de dois
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furos (14) no sentido contrario ao dos ponteiros
do reldgio.

8. Utilizacao
8.1 Ajustar as rotacoes (conforme
equipamento)

Ajustar as rotagdes recomendadas no regulador
(8). (numero pequeno = rotagdes baixas; numero
grande = rotagdes altas)

Disco abrasivo de corte, disco de rebarbar, disco
em forma de tacho, disco de corte diamantado:
rotacoes altas

Escova: rotacdao média

Prato de lixar: rotagdes baixas a médias

Nota: Para os trabalhos de polimento,
recomendamos a nossa polidora angular.

8.2 Ligar/desligar

Guiar a maquina sempre com ambas as
ma&os.

Primeiro ligar e em seguida encostar a
ferramenta acoplavel a pega de trabalho.

Evite o arranque involuntario: desligue

sempre a maquina quando a ficha for retirada
da tomada ou no caso de interrup¢do de energia
eléctrica.

No funcionamento continuo, a ferramenta

continua a trabalhar mesmo se for arrancada
da mé&o. Desta forma, devera segurar a maquina
sempre com ambas as maos nos punhos previstos,
posicionar-se de forma segura e concentrar-se no
trabalho.

Evite que a maquina forme remoinhos ou
aspire p6 e aparas. Depois de desligada,
pousar a ferramenta apenas quando o motor estiver

parado.

Maquinas com interruptor corredico:

Ligar: Deslocar o interruptor corredico (5) para a
frente. Para ligagao continua, pressionar
para baixo ate engatar.

Desligar: Pressionar a extremidade traseira do
interruptor corredico (5) e soltar.

Maquinas com "interruptor Paddle"
(com funcado de homem-morto):

Ligar: Deslocar o blogueio de ligagcéo (10) no
sentido da seta e pressionar o gatilho (9).
Desligar: Soltar o gatilho (9).

Maquinas com a designacao W...RT:
Ligacao temporaria (com funcdo de homem-
morto)

Ligar: deslocar o gatilho (9) para a frente e depois
pressionar o gatilho (9) para cima.
Desligar: Soltar o gatilho (9).

Maquinas com a designacédo W...RT:
Ligacao continua (consoante o equipamento)

Ligar: ligar a maquina conforme descrito acima.
Agora, voltar a deslocar o gatilho (9) para a
frente e aliviar a pressdo na posicao
dianteira para bloquear o gatilho (9) (ligagao
continua).

Desligar: pressionar o gatilho (9) para cima e solta-
lo.

8.3 Indicag6es de trabalho

Lixar e lixar com folha de lixa:

Exercer forca moderada sobre a ferramenta e
movimenta-la sobre toda a superficie, para ndo
sobreaquecer a superficie da peca de trabalho.
Rebarbar: Para obter bons resultados de trabalho,
trabalhar num angulo de encosto de 30° - 40°.

Cortar:

@&\/\\\“_v

No caso de cortes, trabalhar sempre
n nti rotaca ntrario (ver

figura). Caso contrario, existe o perigo
@ da ferramenta se soltar de forma
incontrolada para fora do corte.
Trabalhar com avango moderado, adaptado ao
material a trabalhar. Nao prender, ndo exercer
presséo, nao oscilar.

Trabalhar com escovas de arame de ago:
Exercer forca moderada sobre a ferramenta.

8.4 Rodar a caixa de velocidades
Ver pagina 3, figura D.

- Puxar a ficha da rede.

- Desaparafusar os parafusos de fixacéo (a) da
alavanca (15). Retirar e colocar de parte o
parafuso, a alavanca (com a sua pega em chapa).

- Desaparafusar os 4 parafusos da caixa de
velocidades (b). Atencao! Nao remover a caixa
de velocidades!

- Rodar a caixa de velocidades para a posi¢ao
pretendida sem a remover.

- Aparafusar os 4 parafusos da caixa de
velocidades (b) nos furos roscados existentes!
Binario de aperto = 3,0 Nm +/- 0,3 Nm.



- Deslocar para o lado a mola que pressiona a
alavanca para a posi¢éo e voltar a colocar a
alavanca (15) (com a sua peca de chapa) e
aparafusar bem o parafuso de fixagéo (a). Binario
de aperto = 5,0 Nm +/- 0,5 Nm. Verificar o
funcionamento correcto da alavanca: esta deve
estar pressionada por uma mola

9. Limpeza

Durante o trabalho podem acumular-se particulas
no interior da ferramenta eléctrica. Isto influencia o
arrefecimento da ferramenta eléctrica. Deposi¢coes
de substancias condutoras podem danificar o
isolamento de proteccéo da ferramenta eléctrica e
provocar riscos a nivel eléctrico.

Aspirar bem a ferramenta eléctrica regularmente e
frequentemente em todas as ranhuras de ar
dianteiras e traseiras ou soprar com ar seco. Antes
disso, desligue a ferramenta eléctrica da
alimentacéo de corrente usando dculos de
proteccao e mascara anti-poeiras.

10. Eliminacéo de avarias

Ferramentas com sistema electrénico VTC e TC:
O indicador electrénico (7) acende e a
g rotacao em carga diminui (excluindo
W...RT). A sobrecarga da maquina é
demasiado elevada! Deixe a maquina na marcha
em vazio até o indicador de sinal electrénico
apagar.
y, A maquina nao funciona. O indicador de
) 4 . P
sinal eletrénico (7) (consoante o
«eses equipamento) pisca. A protecao contra
rearranque involuntario reagiu. Caso a ficha de
rede seja inserida com a maquina ligada ou caso a
corrente elétrica seja restabelecida apos uma
interrupgéo, a maquina néo liga. Desligar e voltar a
ligar a maquina.

11. Acessorios

Utilize apenas acessorios Metabo originais.

Ver pagina 6.

Utilizar apenas acessorios que cumpram os
requisitos e dados caracteristicos indicados neste
manual de instrucoes.

A Clipe do resguardo de proteccao do disco
abrasivo de corte / resguardo de proteccao
para cortar

Adequado para os trabalhos com discos de corte,
discos de corte de diamante. Com o clipe do
resguardo de protec¢ao do disco abrasivo de corte
montado, o resguardo de protec¢éo transforma-se
num resguardo de proteccéo para disco abrasivo
de corte.

B Resguardo de proteccao de aspiracao para
discos de corte
Adequado para cortar placas de pedra com discos
de corte de diamante. Com bocal, para aspirar p6
de pedra com um aspirador adequado.
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C Resguardo de proteccao de aspiracao para
discos de corte

Para lixar betéo, betonilha, madeira e plasticos com
discos em forma de tacho diamantados ou discos
em fibra e pratos de lixar adequados. Com bocal
para aspirar pé de pedra, madeira e plastico com
um aspirador adequado. N&o se adequa para a
aspiracao de faiscas ou para lixar metais.

D Filtro de proteccao contra p6
O filtro de rede fina evita a entrada de particulas
grossas ha caixa do motor. Remover e limpar
regularmente.

E Resguardo de mao
Adequado para trabalhar com o prato de apoio,
prato de lixar, escovas de arame de aco e coroas
de perfuracéo diamantadas para azulejo.

Montar o resguardo para maos por baixo do punho
suplementar lateral.

F Estribo de varias posi¢coes para punho
adicional
Possibilita diversas posi¢des do punho.

G Punho adicional em forma de arco
Podera consultar o programa completo de
acessorios em www.metabo.com ou no catalogo.

12. Reparacao

As reparagdes em ferramentas eléctricas
apenas devem ser efectuadas por
electricistas!

Caso o cabo de ligagéo do aparelho fique
danificado, devera ser substituido por um cabo de
ligacéo especial.

Caso as ferramentas eléctricas Metabo necessitem
de reparagdes, dirija-se ao seu representante
Metabo. Podera consultar os enderegos em
www.metabo.com

Podera descarregar as listas de pegas
sobressalentes em www.metabo.com

13. Proteccao do ambiente

O p6 de lixar produzido pode conter substancias
poluentes: Eliminar correctamente.

Respeite as determinagdes nacionais sobre a
eliminagcéo ecoldgica e sobre a reciclagem de
ferramentas usadas, embalagens e acessorios.

Apenas para paises da UE: Nao colocar as
E ferramentas eléctricas no lixo doméstico! De

acordo com a directiva europeia 2002/96/CE
relativa aos residuos de equipamentos eléctricos e
electrénicos usados e a sua transposigao as leis
nacionais, as ferramentas eléctricas usadas devem
ser recolhidas em separado e encaminhadas para
uma instalagéo de reciclagem de materiais ecol6-
gica.

14. Dados técnicos

Explicacdes sobre os dados na pagina 4. B
Reservamo-nos o direito de proceder a alteracdes
relacionadas com o progresso tecnoldgico.
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16} = Diametro max. da ferramenta
acoplavel
tmax.1 = Espessura max. admissivel da

ferramenta acoplavel no ambito de
aperto, com utilizagéo da porca de
dois furos (13)

tmax.2 = Espessura max. admissivel da

' ferramenta acoplavel no ambito de

aperto, com utilizagéo da porca de
aperto Quick (1)

tmax,3 = Disco de rebarbar/disco de corte:
Espessura méxima admissivel da
ferramenta acoplavel

M = Rosca do fuso

| = Comprimento do fuso rectificador

n* = Rotag¢des em vazio (rotagdes
maximas)

ny* = Rotac¢des em vazio (ajustaveis)

P4 = Poténcia nominal

P> = Poténcia de saida

m = Peso sem cabo de alimentacéo

Valores medidos de acordo com a horma
EN 60745.

[O] Ferramenta da classe de protecgéo |l
~ Corrente alternada

*Maquinas com a designagédo WE... : Interferéncias
energéticas de altas frequéncias podem causar
oscilagdes nas rotagdes. Estas oscilagdes
desaparecem, logo que as interferéncias
desvanecerem.

Os dados técnicos indicados sao tolerantes (de
acordo com os padrdes individuais validos).

Valores da emissao

Estes valores possibilitam a avaliagdo de
emissoes da ferramenta eléctrica e a comparagéo
com diversas ferramentas eléctricas. Consoante as
condicdes de utilizagdo, o estado da ferramenta
eléctrica ou das ferramentas acoplaveis, a
sobrecarga efectiva podera ser superior ou inferior.
Para a avaliagéo, deve ainda considerar os
intervalos de trabalho e as fases com menores
sobrecargas. Com base nos respectivos valores
avaliados devera determinar a aplicacdo de
medidas de protecc¢éo para o utilizador, por ex.
medidas a nivel de organizagéo.

Valor total de vibragdes (soma vectorial de trés
direcgoes) determinado de acordo com a
EN 60745:

ap sG = Valor da emiss&o de vibragbes
(lixar superficies)

ap ps = Valor da emissao de vibragoes
(lixar com prato de lixar)

app = Valor da emissao de vibragdes
(polir)

Kh.sa/ps/p = Inseguranca (vibragdes)

Valores tipi nder I r
ruido:

Loa = Nivel sonoro

Lwa = Nivel de poténcia sonora

Kpa, Kwa = Inseguranca

Durante o trabalho, o nivel de ruido pode exceder
0s 80 dB(A).
m Usar proteccoes auditivas!



Originalbruksanvisning

1. Forsakran om
overensstammelse

Vi férsakrar och tar ansvar for att vinkelslipen med
typ- och serienummer *1) uppfyller kraven i
gallande direktiv *2) och standarder *3). Teknisk
dokumentation *4) - se sid. 4.

2. Anvand maskinen enligt
anvisningarna

Vinkelsliparna &r med Metabo originaltillbehér
avsedda for slipning, sandpappersslipning,
stalborstning och kapning av metall, betong, sten
och liknande material utan vatten.

WEV 15-125 Quick HT, WEV 15-125 Quick Inox,
WEV 17-125 Quick Inox RT lampar sig aven for
lattare poleringsarbeten. Vi rekommenderar att du
anvander var vinkelpolerare for tyngre
poleringsarbeten.

Maskiner med beteckningen WEV.. lampar sig
sarskilt bra for arbeten med stalborstar tack vare
vred for fér varvtalsinstalining.

Anvandaren ansvarar sjalv fér skador som orsakas
av felaktig anvandning.

Allméanna féreskrifter om férhindrande av olycksfall
samt bifogade sakerhetsanvisningar maste foljas.

3. Allméanna
sdkerhetsanvisningar

Fo6lj anvisningarna i textavsnitten med
den har symbolen, sa férebygger du
personskador samt skador pa
elverktyget!

VARNING - Las igenom bruksanvisningen
for att minska risken fér skador.

VARNING! Las igenom alla

sakerhetsanvisningar och anvisningar.
Om sékerhetsanvisningar och anvisningar inte
beaktas kan det leda till elstét, brand och/eller svara
personskador.

Spara sakerhetsanvisningar och anvisningar
for framtida bruk.

Om elverktyget byter &gare ska aven
dokumentationen medfélja.

4. Sarskilda

sdkerhetsanvisningar

4.1 Séakerhetsanvisningar for bade slipning,

sandpappersslipning, stalborstning och

kapning:

Anvandningsomrade

a) Elverktyget ar avsett att anvéandas for

slipning, sandpappersslipning, stalborstning

och kapning. Félj alla sékerhetsanvisningar,

SVENSKA sv

anvisningar, illustrationer och all information
som foljer med maskinen. Om anvisningarna inte
foljs uppstar risk for elstétar, brand och/eller svara
personskador. WEV 15-125 Quick HT, WEV 15-
125 Quick Inox, WEV 17-125 Quick Inox RT kan
aven anvandas som poleringsmaskin.

b) Elverktyget &r inte avsett fér polering.
Anvander du maskinen till sddant som den inte ar
avsedd for utsatter du dig sjalv och andra for fara
och risk for personskador. (géller endast WEV 15-
125 Quick HT, WEV 15-125 Quick Inox, WEV 17-
125 Quick Inox RT.)

c) Anvénd bara tillbehér som ar avsedda for
elverktyget och rekommenderas av
tillverkaren. Att tillbehoret kan fastas pa
elverktyget ar ingen garanti for att verktyget
fungerar sakert.

d) Verktygets tillatna varvtal ska vara minst lika
hogt som maxvarvtalet som anges pa
maskinen. Tillbehdr som roterar med for hdgt
varvtal kan ga sénder och delar flyga omkring.

e) Verktygets ytterdiameter och tjocklek ska
motsvara elverktygets specifikationer. Verktyg
med fel dimensioner gar inte att skydda eller
kontrollera tillrackligt.

f) Verktyg och génga ska passa exakt pa
elverktygets slipspindel. Pa flansfasta verktyg
ska géngfastet passa flansformen exakt. Delar
som inte passar exakt pa fastet orsakar obalans,
kraftiga vibrationer och kan fa anvandaren att tappa
kontrollen.

g) Anvand aldrig trasiga verktyg. Kontrollera
verktygen fore anvdndning, t.ex. sa att
slipskivor inte &r uppflédkta eller spréackta,
sliprondeller inte &r spréckta, slitna eller
utnotta, stalborstar inte har 10s eller avbruten
trad. Tappar du maskin och verktyg,
kontrollera om nagot ar skadat och sétt i sa fall
pa ett helt verktyg. Nar du kontrollerat
verktyget och satt i det, se till att du sjélv och
andra runtomkring inte dr inom rackhall for
roterande delar och kér maskinen pa
maxvarvtal i en minut. Skadade verktyg gar oftast
sonder vid testet.

h) Anvénd personlig skyddsutrustning.
Beroende pa tilldmpningen, anvand visir,
ogonskydd eller skyddsglaségon. Om det
behdvs, anvdnd dammask, hérselskydd,
skyddshandskar eller skyddsforklade som
skyddar mot grader och avverkat material.
Skydda 6gonen mot kringflygande skrap som
uppstar vid anvandningsomradena. Dammask och
andningsskydd ska klara att filtrera bort det damm
som bildas vid anvandning. Om du blir exponerad
for buller, kan du f& hérselskador.

i) Se till att andra i narheten ar pa sdkert
avstand fran arbetsomradet. Den som &r inom
arbetsomradet ska béara personlig
skyddsutrustning. Delar av arbetsstycken eller
trasiga verktyg kan slungas ivég och orsaka
personskador utanfor det aktuella arbetsomradet.
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j) Hall bara maskinen i de isolerade greppen nar
du jobbar med verktyg som kan komma i
kontakt med dolda elledningar eller den egna
sladden. Kontakt med stromférande ledningar kan
spanningssatta maskinens metalldelar s& att du far
en stot.

k) Se till sa att sladden inte kommer néra
roterande delar. Tappar du kontrollen éver
maskinen kan sladden bli avkapad eller snos in sa
att din hand eller arm dras in i roterande delar.

1) Lagg aldrig ifran dig elverktyget forrén
roterande delar stannat helt. Roterande delar
kan komma i kontakt med underlaget, sa att du
tappar kontrollen éver elverktyget.

m) Elverktyget far aldrig vara igang nar du bér
det. Kommer roterande delar i kontakt med
kladesplagg kan de haka fast och borrain sig i
kroppen.

n) Rengor ventilations6ppningarna pa
elverktyget regelbundet. Motorflakten suger in
damm i huset, for mycket avlagringar av
metalldamm kan ge elstétar.

o) Anvéand inte elverktyg i ndrheten av
brannbara material. Gnistor kan antanda
materialet.

p) Anvédnd aldrig verktyg som kraver
skarvétska. Vatten och andra flytande kylmedel
kan ge elstotar.

4.2 Kast och motsvarande
sékerhetsanvisningar

Kast &r en plotslig reaktion pa grund av att
roterande delar hakar fast eller nyper, som t.ex. en
slipskiva, sliprondell, stalborste. lhakningen eller
nypet ger den roterande delen ett abrupt stopp. Det
slungar elverktyget okontrollerat mot verktygets
rotationsriktning vid blockeringen.

Om t.ex. en slipskiva hakar fast eller nyper i
arbetsstycket, kan slipskivskanten som sitter fast
spracka slipskivan eller ge ett kast. Slipskivan ror
sig da mot eller fran anvandaren, allt beroende pa
skivans rotationsriktning vid blockeringen. Det kan
aven leda till skivspréangning.

Ett kast beror helt och héllet pa felaktig anvandning
av elverktyget. Det kan férhindras med hjalp av
forsiktighetsatgarderna nedan.

a) Hall fast elverktyget ordentligt och ha en
kroppsstéllning som gér att du kan parera
kastrekylen med armarna. Anvand alltid
stodhandtaget nér det &r pa, sa att du far sa
stor kontroll som mojligt 6ver kast och
reaktioner vid drift. Med ratt atgarder kan du som
anvandare behéarska kastrekyler och motriktade
krafter.

b) Hall aldrig handen néra roterande delar.
Verktyget kan réra sig éver handen om du far ett
kast.

c) Sta inte med kroppen i den riktning som
elverktyget ror sig om det far ett kast. Kastet
slungar elverktyget i motsatt riktning mot
slipskivans rotationsriktning vid blockeringen.

d) Var extra forsiktig i ndrheten av horn, skarpa
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mot arbetsstycket och nyper. Roterande delar
har latt att nypa om de studsar vid hérn och skarpa
kanter. Det kan fa dig att tappa kontrollen eller ge
kast.

e) Anvand aldrig sagkedjor eller tandade
sagklingor. Sadana verktyg ger ofta kast eller far
dig att forlora kontrollen éver elverktyget.

4.3 Sarskilda sidkerhetsanvisningar for
slipning och kapning:

a) Anvénd bara spréangskydd och slipskivor

som ar godkanda fér elverktyget. Slipskivor som

inte &r avsedda for elverktyget gar inte att skarma av

tillrackligt och ger osakert skydd.

b) Férséankta slipskivor ska vara monterade sa
att slipytan ligger under kanten pa
spriangskyddet. Felmonterad slipskiva som
sticker ut over sprangskyddskanten gar inte att
skérma av ordentligt.

b) Sprangskyddet ska sitta ordentligt pa
elverktyget och vara instéllt sa att du far
maximal sékerhet och exponeras for sa liten
del som méjligt av slipskivan. Sprangskyddet
hjélper till att skydda dig mot I6sa fragment, mot
kontakt med slipskivan och mot gnistor som kan
antanda dina klader.

d) Slipskivorna &r bara gjorda fo6r avsedd
anvandning. t.ex.: slipa aldrig sidoytor med en
kapskiva. Kapskivor ar avsedda for
materialavverkning med skivkanten. Sidokrafter pa
en san slipskiva kan ge skivbrott.

e) Anvénd alltid oskadade flansar med rétt
dimension och form fér den skiva som du ska
anvanda. Ratt flans skyddar slipskivan och
minskar risken for skivbrott. Flansar till kapskivor
skiljer sig fran flansar till andra slipskivor.

f) Anvand aldrig nétta slipskivor fran stérre
elverktyg. Storre elverktygs slipskivor ar inte
gjorda for lika héga varvtal som mindre elverktygs
och kan spricka.

4.4 Andra sérskilda sdkerhetsanvisningar
fér kapning:

a) Se till sa att kapskivan inte nyper eller far fér

stor tryckkraft. Gor inte fér djupa kap.

Overbelastar du kapskivan 6kar belastningen och

risken for att skivan blir stukad eller nyper, vilket kan

ge kast eller skivbrott.

b) Undvik omradet framfor och bakom
kapskivan. Nar du for kapskivan ifran dig i
arbetsstycket kan ett kast slunga elverktyget och
den roterande skivan rakt emot dig.

c) Om skivan nyper eller om du avbryter
arbetet, sla av maskinen och hall den stilla tills
skivan stannat helt. Forsok aldrig dra loss
kapskivan ur skaran nér skivan roterar, det kan
ge ett kast. Hitta och &tgarda orsaken till att skivan
nop.

d) Sla inte pa elverktyget néar det sitter i
arbetsstycket. Lat kapskivan varva upp till
maxvarvtal innan du foérsiktigt fortsatter
kapningen. Annars kan skivan haka i, hoppa ur
arbetsstycket eller ge ett kast.



e) Palla upp plattor eller stora arbetsstycken,
sa minskar risken for kast pa grund av att
kapskivan nyper. Stora arbetsstycken kan bdja
sig av sin egen vikt. Palla upp arbetsstycket pa bada
sidor, bade vid kapstéallet och kanten.

f) Var extra forsiktig nér du "instickskapar" i
befintliga vaggar eller andra stéllen utan insyn.
Kapskivan kan vid insticket ga i gas-, vatten- eller
elledningar eller andra féremal som kan ge kast.

4.5 Sarskilda sakerhetsanvisningar for
sandpappersslipning:
a) Anvénd inte 6verdimensionerade
slippapper, utan f6lj tillverkarens anvisningar
om slippappersmatt. Slippapper som sticker
utanfor sliprondellen kan ge personskador, fa
rondellen att nypa, riva sdnder slippappret eller ge
kast.

4.6 Endast for WEV 15-125 Quick HT, WEV
15-125 Quick Inox, WEV 17-125 Quick
Inox RT: Séarskilda sédkerhetsanvisningar
fér polering:

Det far inte finnas nagra l6sa dela pa

polerhéattan, framforallt fasttradar. Stick in eller

kapa fasttradarna. Losa, medroterande fasttradar

kan dra med sig dina fingrar in eller fastna i

arbetsstycket.

4.7 Sarskilda sakerhetsanvisningar for
arbete med stalborste:

a) Tank pa att stalborsten tappar borst dven vid
normal anvéndning. Overbelasta inte borsten
med for stor tryckkraft. lvagslungade borst kan
latt tranga igenom tunna kléder och/eller in i huden.

b) Om sprangskydd rekommenderas, sa ar det
i syfte att forhindra att du kommer i kontakt
med stalborsten. Skiv- och koppborstar far stérre
diameter av tryck- och centrifugalkrafterna.

4.8 Ovriga sakerhetsanvisningar:
.VARNING! — Anvand alltid skyddsglaségon.
)

Anvand elastiska mellanlagg om de féljer
med som en nddvéandig del av slipmediet.

F6lj verktygs- och tillbehérstillverkarens
anvisningar! Skydda slipskivorna mot fett och slag!

Slipskivor skall férvaras och hanteras forsiktigt
enligt tillverkarens anvisningar.

Anvand aldrig kapskivor till grovbearbetning!
Kapslipskivor tal inte tryck i sidled.

Sakra arbetsstycket sa att det ligger stadigt och inte
glider, t.ex. med spanntving. Palla upp stora
arbetsstycken ordentligt.

Anvander du verktyg med gangfaste far
spindelanden inte ga i botten pa slipverktyget. Se il
sa att géngningen i verktyget ar tillrackligt ldng, s&
att hela spindeln far plats. Verktygsgangningen
maste passa spindelgangan. Spindellangd och -
génga, se sid. 4-5 och kap. 14. Tekniska data.
Virekommenderar att du anvander stationart utsug.
Férkoppla alltid en jordfelsbrytare (RCD) med en
max. aktiveringsstrom pa 30 mA. Slar
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jordfelsbrytaren av vinkelslipen, maste du
kontrollera och rengdra den. Se kapitlet 9.
Rengéring.

Skadade, ej runda eller vibrerande verktyg far ej
anvéndas.

Forsok att inte skada gas-, vatten- och elledningar
samt barande vaggar.

Dra alltid ur kontakten fére instéllning, omriggning
eller underhéll.

Metabo S-automatic-sékerhetskoppling. Om
sakerhetskopplingen léser ut, sla genast av
maskinen!

Byt ut skadade eller spruckna stédhandtag. Anvéand
aldrig maskinen med trasigt stédhandtag.

Byt ut skadat eller sprucket spréangskydd. Anvéand
aldrig maskinen med trasigt sprangskydd.

Fast sma arbetsstycken. Spann t.ex. fast dem i
skruvstad.

Minska belastning genom damm:

Partiklar som uppstar vid arbeten med denna

maskin, kan innehalla cancerframkallande
amnen eller &mnen som orsakar allergiska
reaktioner, andningsbesvéar, missbildningar och
andra fortplantningsstérningar. Exempel pa sddana
amnen: Bly (i blyhaltig farg), mineraliskt damm (i
mursten, betong eller liknande.), tillsatser for
trabehandling (kromat, trddskyddsmedel), vissa
tratyper (som ek- eller bokdamm), metall, mursten.
Risken beror pa hur langre anvandaren eller
personer som befinner sig i ndrheten exponeras for
dessa amnen.
Dessa partiklar far inte hamna i din kropp.
Beakta féljande anvisningar for att minska risken:
Se till att arbetsplatsen har god ventilation och bar
lamplig skyddsutrustning, t.ex. andningsmask som
filtrerar mikroskopiska partiklar.

Foélj gallande bestammelser fér respektive material,
personal, arbete och anvandningsplats (t.ex. regler
for olycksférebyggande, avfallshantering).

Samla upp partiklarna vid den plats dér de uppstar,
undvik att de avlagras i den omgivande miljon.

Anvand lampliga tillbehér fér specialarbeten (se
kapitel 11.) s& hamnar en mindre méngd partiklar
okontrollerat i omgivningen.

Anslut Iampligt dammutsug.

Minska dammbelastningen genom att vidta féljande

atgarder:

- Rikta inte partiklarna fran maskinen eller
maskinens franluftsfldde mot dig sjalv, mot
personer i nérheten eller mot avlagrat damm.

- Anvénd en utsugsanordning och/eller en
luftrenare.

- Sorj fér god ventilation pa arbetsplatsen och
dammsug for att halla rent. Sopning eller
luftblasning kan gora sa att damm virvlas upp.

- Dammsug eller tvétta skyddsklader. Klader ska
inte blasas, slas eller borstas rena.

5. Oversikt

Se sidan 2.
1 Quick-spannmutter * 65
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2 Stodflans

3 Spindel

4 Spindellasknapp

5 Skjutreglage PA/AV *

6 Handtag

7 Elektronikindikering *

8 Varvtalsvred *

9 Strombrytare®

10 Startsparr *

11 Stédhandtag/vibrationsddmpat stédhandtag *
12 Skyddskapa

13 Tvahalsmutter*

14 Spannyckel *

15 Fastspak till sprangskyddet

* beroende pa utférande/ingar inte
6. Fére anvéndning

Kontrollera férst att spanningen och

frekvensen pa markskylten stimmer dverens

med natstrdmmen och natfrekvensen du ska
anvanda.

Forkoppla alltid en jordfelsbrytare (RCD) med

en max. aktiveringsstrém pa 30 mA.

6.1 Sétta pa stédhandtaget

Arbeta bara med péasatt stddhandtag (11)!
Skruva fast stédhandtaget ordentligt pa
maskinens vénster- eller hégersida.

6.2 Séatta pa sprangskyddet

Anvand ratt sprangskydd till slipmedlet for din

egen sékerhets skull! Se &dven kapitlet 11.
Tillbehor!
Sprangskydd for slipning
Avsett for arbeten med navrondeller,
lamellslipskivor, diamantkapskivor.

Se sid. 3, bild C.

- Tryck ned spaken (15) och hall den intryckt. Satt

pa sprangskyddet (12) i markerat lage.

- Slapp spaken och vrid sprangskyddet tills spaken

snapper fast.
- Tryck pa spaken och vrid sprangskyddet sa att
den skyddade delen & mot anvandaren.

- Kontrollera att sprangskyddet sitter fast ordentligt:
Spaken ska ha snappt fast och sprangskyddet ska

inte g att vrida.

Anvand endast verktyg som
@« sticker ut utanfor

spréangskyddet minst
3,4 mm.

Iy

(ta av spréangskyddet i omvand ordning.)

7. Sétta pa slipskivan
Fére alla omriggningsarbeten: Dra ut
kontakten ur uttaget. Maskinen ska vara av
och spindeln ska ha stannat.

66

Vid arbeten med kapskivor maste du av
sakerhetsskal anvanda kapsprangskydd (se
kap 11. Tillbehdr).

7.1 Lasa spindeln

- Tryck pa spindellasningen (4) och vrid spindeln
(3) for hand tills du kanner att spindellasningen
hakar fast.

7.2 Sétta pa slipskivan
Se sid. 2, bild A.

- Satt pa stodflansen (2) pa spindeln. Den sitter ratt
nar den inte gar att vrida pa spindeln.
Endast W 9-100/WP 9-100: skruva pa stodflansen
pa spindeln med spannyckeln sa att den lilla
férhojningen (16 mm i diameter) pekar uppat.

- Lagg slipskivan pa stodflansen (2).
Slipskivan ska ligga an jamnt mot stodflansen.

7.3 Dra at Quick-spannmuttrar (bara vissa
modeller)

Dra at Quick-spannmuttrar (1):

Quick-spannmuttrar (1) far endast sattas fast
pa maskiner med "Metabo Quick-system". Du
kanner igen dessa maskiner pa den réda
spindellasningen (4) med markningen "M-Quick".
Du far inte anvanda Quick-spannmuttrar pa
verktyg med spénnfésten kraftigare én 7,1

mm! Anvand i stéllet tvahalsmutter (13)med

spannyckel (14).

- Splndellasnmg, se kapitel 7.1.

- Satt pa Quick- spannmuttern (1) pa spmdeln (3) sa
att de 2 flansarna gar i las pa de 2 sparen pa
spindeln. Se bild pa sidan 2.

- Dra &t Quick-spannmuttern fér hand medurs.

- Dra &t Quick-spannmuttern genom att vrida
slipskivan hart medurs.

Lossa Quick-spannmuttrar (1):

Spindeln med den réda M-Quick-
spindellasningen (1) far endast stoppas nar
Quick-spannmuttern (4) ar monterad!

- Maskinen har en viss eftergdng nér du slagit av
den.

- Precis innan slipskivan stannar trycker du pa
knappen till M-Quick-spindellasningen (4). Quick-
spannmuttern (1) lossar automatiskt ca ett halvt
varv och kan skruvas av utan stérre
kraftanstrangning eller verktyg.

7.4 Installera/ta av tvahalsmutter (beroende
pa utrustning)

Installera tvahalsmutter (13):

Tvahalsmuttern har 2 olika sidor. Sa har skruvar du

pa tvahalsmuttern pa spindeln:

Se sid. 2, bild B.

- X) Pa tunna slipskivor:
forhojningen pa tvahalsmuttern (13) ska peka
uppat sa att den tunna slipskivan kan spannas fast
sakert.
X) Pa tjocka slipskivor:



forhojningen pa tvahalsmuttern (13) ska peka
nedat sa att tvahalsmuttern sitter sakert pa
spindeln.

Z) Endast pa W 9-100/WP 9-100:
Forhdjningen pa tvdhalsmuttern pekar nedat resp.
den jamna ytan pekar uppat.

- Sparra spindeln. Dra &t tvAhalsmuttern (13)
medurs med spannyckeln (14).

Lossa tvahalsmuttern:

- Spindellasning, se kapitel 7.1. Skruva av
tvahalsmuttern (13) moturs med spannyckeln
(14).

8. Anvéndning

8.1 Stalla in varvtalet (bara vissa modeller)

Stall in rekommenderat varvtal (8) med vredet. (litet
tal = I&gt varvtal; stort tal= hégt varvtal)

Kapslipskivor, navrondeller, koppslipar,
diamantkapskivor: hégt varvtal

Borstar: medelhogt varvtal

Sliprondeller: lagt eller medelhogt varvtal
Obs! Vi rekommenderar att du anvander var
vinkelpolerare vid polering.

8.2 Start och stopp
m Hantera alltid maskinen med tva hander!

Sla pa maskinen forst, lagg sedan an
verktyget mot arbetsstycket.

Undvik oavsiktlig start: sla alltid av
strdmbrytaren nar du drar ut kontakten ur
uttaget eller om strommen bryts.

Vid kontinuerlig anvandning fortsatter

maskinen att ga om du tappar den. Hall alltid
maskinen med bada handerna i handtagen, sta
stadigt och koncentrera dig pa arbetet.

Undvik att maskinen virvlar upp eller suger in
damm eller span. Nar du slar av maskinen,
lagg inte ifran dig den forrdn motorn stannat.

Maskiner med skjutreglage:

Start: Skjut sk]utreglaget (5) framat Tippa ned den
tills den snépper fast vid kontinuerlig
anvandning.

Stopp: tryck pa bakkanten av skjutreglaget (5) sa
att det lossar.

Maskiner med paddelbrytare:
(med dédmansfunktion):
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Start: Skjut paslagssparren (10) i pilens riktning
och tryck pa strémbrytaren (9).
Stopp: Lossa strdombrytarsparren (9).

Maskiner med beteckning W...RT:
Tillfallig inkoppling (med dédmansfunktion)

~
oke® o

Inkoppling: Skjut strdmbrytaren (9) framat och
tryck den (9) sedan uppat..
Stopp: Slapp upp strémbrytaren (9).

Maskiner med beteckning W...RT:
Kontinuerlig anvandning (bara vissa modeller)

Inkoppling: Sla pa maskinen enligt beskrivningen
ovan. Skjut strombrytaren (9) framat en gang
till och slapp upp den i det framre laget for att
sparra strombrytaren (9) (kontinuerlig
anvandning).

Frankoppling: Tryck strombrytaren (9) uppat och
slapp den..

8.3 Arbetsanvisningar

Slipning och sandpappersslipning:

Tryck lagom hart pa maskinen och fér den fram och
tillbaka Over ytan, sa att arbetsstycksytan inte blir for
het.

Grovslipning: Du far bést slutresultat om du jobbar
med stallvinklar pa 30°-40°.

Kapsllpnmg

Jobba alltid mot rotationsriktningen vid
kapning, se bild. Annars finns det risk

att maskinen hoppar ut okontrollerat ur
skaran. Jobba med lagom matning
som ar anpassad till materialet du
bearbetar. Kanta inte, tryck inte, svang inte.

Arbeta med stalborstar:
Tryck lagom hart pa& maskinen.

8.4 Vrida véxelhuset
Se sid. 3, bild D.

- Dra ut natkontakten.

- Skruva ur spakens (15) fastskruv (a). Ta ur
skruven och spaken (med platdelen) och lagg
undan.

- Skruva ur de 4 skruvarna pa vaxelhuset (b).
Varning! Dra inte av vaxelhuset!

- Vrid vaxelhuset i dnskat lage utan att dra av det.

- Skruva i de 4 skruvarna (b) pa véxelhuset i de
befintliga gdngorna. Atdragningsmoment = 3,0
Nm +/- 0,3 Nm.

- Skjut fjadern som trycker fast spaken i sitt lage at
sidan och satt i spaken (15) (med platdelen) igen.
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Skruva at fastskruven (a). Atdragningsmoment =
5,0 Nm +/- 0,5 Nm. Kontrollera att spaken
fungerar korrekt, den maste vara fijdderspand.

9. Rengoring

Under bearbetning kan partiklar avlagras pa insidan
av elverktyget. Detta paverkar kylningen av
verktyget negativt. Ledande avlagringar kan
paverka elverktygets skyddsisolering och orsaka
elektriska faror.

Sug upp eller blas ut damm med torr luft fran
ventilationsdppningarna pa fram- och baksidan av
verktyget grundligt och med jamna mellanrum.
Koppla forst elverktyget fran strdmmen och béar
skyddsglaségon och andningsmask.

10. Atgarder vid fel

Maskiner med VTC- och TC-elektronik:
Elektronikindikeringen (7) tédnds och

g arbetsvarvtalet sjunker (inte W...RT).

= Maskinbelastningen &r for hdg! Lat maskinen
ga pa tomgang tills indikeringen fér elsignal
slocknar.
\/ Maskinen kor inte. Den elektriska

\ signalindikeringen (7) (beroende pa

«seee utrustning) blinkar. Aterstartsparren harl6st
ut. Om stickkontakten ansluts nar maskinen ar
tillkopplad eller om stromférsérjningen aterstalls
efter ett avbrott startar inte maskinen. Sla av och pa
maskinen igen.

11. Tillboehor

Anvénd bara Metabo-originaltillbehdr.
Se sidan 6.

Anvand endast tillbehdér som uppfyller kraven och

specifikationerna i den hér bruksanvisningen.

A Kapspriangskyddsklamma/spréngskydd
fér kapning

Avsett for arbeten med kapskivor,

diamantkapskivor. Med monterad

kapsprangskyddsklamma blir sprangskyddet

kapspréangskydd.

B Utsugskapa for kapning

Avsett fér kapning av stenplattor med

diamantkapskivor. Med dammsugaranslutning sa

att du kan suga upp stendammet med lamplig

dammsugare.

C Utsugskapa for slipning av ytor
Avsedd fér slipning av betong, belaggningar, tré
och plast med diamantslipskal resp. fiberskivor och
lampliga sliprondeller. Med dammsugaranslutning
sa att du kan suga upp sten-, tra- och plastdamm
med lamplig dammsugare. Lampar sig inte for
utsugning av gnistor eller slipning av metall.

D Dammskyddsfilter

Det finmaskiga filtret hindrar grova partiklar fran att
trdngain i motorhuset. Ta av och rengér med jamna
mellanrum.

E Handskydd

Avsett for arbeten med stéd- och sliprondeller,
stalborstar och diamantborrkronor for kakel.

Fast handskyddet under stédhandtaget.

F Multipositionsbygel for extrahandtag
M@jliggér flera olika handtagspositioner.

G Extra bygelhandtag
Ett komplett tillbehdrssortiment hittar du pa
www.metabo.com eller i katalogen.

12. Reparation

Reparation av elverktyg far endast utféras av
behérig elektriker!

Ar sladden skadad maste den bytas mot en
specialsladd.

Metabo-elverktyg som behdver repareras ska
skickas till din Metabo-aterforséaljare. Adresser, se
www.metabo.com.

Du kan hamta reservdelslistor pa
www.metabo.com.

13. Miljéskydd

Slipdammet som uppstar kan innehélla skadliga
amnen: Avfallshantera korrekt.

Félj nationella miljéféreskrifter for
omhéandertagande och atervinning av uttjanta
maskiner, férpackningar och tillbehér.

Galler endast for EU-lander: Slang inte
E uttjanta elverktyg i hushallssoporna! Enligt

EU-direktiv 2002/96/EG om elektriska och
elektroniska produkter och dess genomférande i
nationell lagstiftning ska uttjanta elverktyg kéllsor-
teras fér miljovanlig atervinning.

14. Tekniska data

Forklaringar till uppgifterna finns pa sid. 4. Férbehall

for tekniska andringar.

1%} = verktygets maximala diameter

tmax.1 = max. tillaten verktygstjocklek vid
spannfastet nér du anvander
tvahalsmutter (13)

tmax 2 = max. tillaten verktygstjocklek vid
spannfastet nar du anvander Quick-
spannmutter (1)

tmax.3 = navrondell/kapskiva:

max. tilldten verktygstjocklek
M = Spindelgénga
| = Slipspindellangd
n* = varvtal obelastad (maxvarvtal)
ny* = varvtal obelastad (justerbart)
P4 = nominell effektférbrukning
Ps = avgiven effekt
m = vikt utan sladd

Méatvardena ar uppmaétta enligt EN 60745.
[O] Maskinen har skyddsklass Il
~ Véxelstrém

* Maskiner med beteckning WE... : Energirika
hégfrekventa stérningar kan orsaka



varvtalssvangningar. De forsvinner nér stérningen
klingat av.

Tekniska data ovan tar dven hansyn till toleranserna
(motsvarande respektive géllande standard).

Utslappsvéarden

Dessa varden medger en bedémning av
verktygets utsldpp samt jamférelse med andra
eldrivna verktyg. Beroende pé férhallandena,
verktygets skick och hur verktyget anvands kan de
faktiska vardena vara hogre eller Iagre. Rakna dven
med pauser och perioder med lagre belastning.
Anvénd de uppskattade vardena for att ta fram
skyddsatgarder for anvandaren, t.ex.
organisatoriska atgarder.

Totalvibrationsvérde (vektorsumma i tre led)
beréknad enligt EN 60745:

an sG = Vibrationsemissionsvarde
(Ytslipning)

ap ps = Vibrationsemissionsvarde
(slipning med sliprondell)

ap p = Vibrationsemissionsvarde
(polering)

Kh sa/ps/p =Onoggrannhet (vibrationer)
Typisk A-varderad bullerniva:

Loa = Ljudtrycksniva
Lwa = Ljudeffektniva
Kpa, Kwa = Onoggrannhet

Vid arbete kan ljudnivan éverskrida 80 dB(A).
m Anvénd hérselskydd!

SVENSKA sv
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Alkuperainen kayttoohje

1. Vaatimustenmukaisuus
vakuutus

Vakuutamme yksinomaisella vastuullamme: Nama
kulmahiomakoneet, merkitty tyyppitunnuksella ja
sarjanumerolla *1), vastaavat direktiivien *2) ja
normien *3) kaikkia asiaankuuluvia maarayksia.
Teknisten asiakirjojen séilytyspaikka *4) — katso
sivu 4.

2. Maaraystenmukainen kayttd

Kulmahiomakoneet sopivat alkuperaisilla Metabo-
lisédvarusteilla metallin, betonin, kiven ja muiden
vastaavien aineiden laikkahiontaan,
hiekkapaperihiontaan, terdsharjaukseen ja
katkaisuun ilman veden kayttda.

WEV 15-125 Quick HT ja WEV 15-125 Quick Inox,
WEV 17-125 Quick Inox RT sopivat lisaksi kevyisiin
kiillotustéihin. Vaativampiin kiillotustéihin
jatkuvassa kaytéssa suosittelemme
valmistamaamme kulmakiillotuskonetta.

Koneet merkinnalld WEV.. sopivat kierrosluvun
saatdpyoran ansiosta erityisesti tydskentelyyn
terasharjojen kanssa.

Tarkasta kone téllaisessa tilanteessa syyn
|6ytamiseksi.

Varmista kierreholkillisissa tyokaluissa, etté kierre
on tarpeeksi pitk& karan pituuteen verrattuna.

3. Yleiset turvallisuusohjeet

Huomioi talla symbolilla merkityt
tekstikohdat suojataksesi itseasi ja
séhkotydkaluasi!

VAROITUS - lue kayttéohjeet
loukkaantumisvaaran pienentadmiseksi.

VAROITUS Lue kaikki turvallisuusohjeet ja

neuvot. Turvallisuusohjeiden ja neuvojen
noudattamatta jattdminen saattaa aiheuttaa
séhkdiskun, tulipalon ja/tai vakavia vammoja.

Sailyta kaikki turvallisuusohjeet ja neuvot
huolellisesti tulevaa kayttéa varten.

Anna séhkétydkalu vain yhdessa naiden
asiakirjojen kanssa eteenpadin.

4. Erityiset turvallisuusohjeet
4.1 Yhteiset turvallisuusohjeet
laikkahiontaan, hiekkapaperihiontaan,
terasharjaukseen ja katkaisuun:
Kéayttosovellus

a) Tata sahkotyokalua saa kayttaa
laikkahiontaan, hiekkapaperihiontaan,
terdsharjaukseen ja katkaisuun. Noudata
kaikkia turvallisuusohjeita, kdyttéohjeita,

70 kuvauksia ja tietoja, jotka saat tdman laitteen

mukana. Seuraavien ohjeiden noudattamatta
jattdminen saattaa aiheuttaa séhkoiskun, tulipalon
ja/tai vakavia vammoja. WEV 15-125 Quick HT- ja
WEV 15-125 Quick Inox, WEV 17-125 Quick Inox
RT-malleja voidaan kayttaa liséksi kiillotukseen.

b) Tama sdhkotyokalu ei sovellu
kiillotuskaytt6on. Kayttosovellukset, joihin tdma
séhkotydkalu ei ole tarkoitettu, voivat aiheuttaa
vaaraa ja vammoja. (Ei koske malleja WEV 15-125
Quick HT, WEV 15-125 Quick Inox, WEV 17-125
Quick Inox RT.)

c) Ala kayta sellaisia lisavarusteita, joita
valmistaja ei ole nimenomaan tarkoittanut ja
suositellut télle sdhkétydkalulle. Vain se etté
pystyt kiinnittdmaan lisdvarusteen sahkdtyokaluun
ei ole tae siit, etta sita olisi turvallista kayttaa.

d) Kayttétarvikkeen sallitun kierrosluvun taytyy
olla vahintaan niin suuri kuin sdhkétyokalussa
ilmoitettu huippukierrosluku. Lisdvarusteet,
jotka pyérivat sallittua nopeammin, voivat rikkoutua
Ja sinkoutua ympériinsa.

e) Kayttotarvikkeen ulkohalkaisijan ja
vahvuuden taytyy vastata sdhkoty6kalun
mittatietoja. Vaaran kokoisia kayttétarvikkeita ei
voida suojata tai valvoa riittdvan hyvin.

f) Kierreosalla varustettujen kayttétarvikkeiden
taytyy sopia tarkalleen sahkotyékalun
hiomakaraan. Laippakiinnitteisissa
kayttotarvikkeissa kiinnitysreiédn taytyy sopia
tarkalleen laipan muotoon. Kayttotarvikkeet,
jotka eivat sovi tarkalleen séhkétydkalussa olevaan
kiinnittimeen, pyérivat epatasaisesti, tarisevat
erittin voimakkaasti ja voivat aiheuttaa koneen
hallinnan menetyksen.

g) Ala kayta vaurioituneita kayttotarvikkeita.
Tarkasta kayttotarvikkeet ennen jokaista
kayttokertaa, esim. hiomalaikat sardjen ja
halkeamien varalta, hiomalautanen halkeamien
ja kuluneisuuden varalta, terasharjat
irtonaisten tai murtuneiden terédslankojen
varalta. Jos sahkotyokalu tai kayttétarvike
paésee putoamaan lattialle, tarkasta se
vaurioiden varalta tai vaihda tilalle
vaurioitumaton kéayttétarvike. Kun olet
tarkastanut kayttétarvikkeen ja asentanut sen
paikalleen, mene yhdessa muiden paikalla
olevien ihmisten kanssa riittdvan kauas
pyorivasta kayttétarvikkeesta ja anna laitteen
pyoria yhden minuutin ajan
maksimikierrosluvulla. Vaurioituneet
kayttotarvikkeet hajoavat tavallisesti taman
testausajan kuluessa.

h) Kéyta henkilokohtaisia suojavarusteita.
Kéayta tyotehtavéasta riippuen kasvonsuojainta,
silmiensuojainta tai suojalaseja. Kayta
kayttokohteen mukaan hengityssuojainta,
kuulosuojaimia, suojakésineita tai
erikoissuojaesiliinaa, joka suojaa
hienojakoiselta hiontapélylta ja
materiaalihiukkasilta. Silmat tulee suojata
ympériinsa sinkoutuvilta epapuhtauksilta, joita
syntyy eri kayttdsovelluksissa. Poly- tai



hengityssuojainmaskien taytyy suodattaa kaytén
yhteydessé syntyva pély. Voit saada
kuulovammoja, jos olet pitkdan voimakkaan melun
alaisena.

i) Huolehdi siita, etta sivulliset pysyvét
turvallisella etaisyydella tyopisteesta.
Jokaisen tydpisteeseen tulevan taytyy kayttaa
henkilékohtaisia suojavarusteita.
Tybkappaleesta tai rikkoutuneesta
kayttétarvikkeesta murtuneet palat voivat sinkoutua
ympariinsa ja aiheuttaa vammoja myds varsinaisen
tydépisteen ulkopuolella.

j) Pida laitteesta kiinni vain sen eristetyista
kahvapinnoista, kun teet sellaisia t6ita, joissa
kéayttotarvike voi koskettaa piilossa olevia
sdhkdéjohtoja tai koneen omaa verkkokaapelia.
Koskettaminen jannitetta johtavaan johtoon voi
saada aikaan sen, ettd myds laitteen metalliosat
tulevat jannitteen alaisiksi, misté voi seurata
sahkdisku.

k) Pida verkkokaapeli etdalla pyorivista
kayttotarvikkeista. Jos menetat laitteen hallinnan,
verkkokaapeli voi katketa tai tarttua
kayttétarvikkeeseen, jolloin katesi tai kasivartesi
ovat vaarassa joutua kosketuksiin pyérivan
kayttotarvikkeen kanssa.

1) Ald misséén tapauk laita sdhkétyokalua
syrjaan ennen kuin kayttétarvike on
pyséhtynyt tdydellisesti. Pyoriva kayttotarvike voi
koskettaa séilytysalustaan, jolloin olet vaarassa
menettdd sahkotydkalun hallinnan.

m) Ala pida sdhkétydkalua kdynnissa, kun
kannat sité. Vaatteesi voivat tahattoman
kosketuksen yhteydessé takertua pyérivaan
kayttotarvikkeeseen, jolloin kéytttarvike voi
vahingoittaa kehoasi.

n) Puhdista sahkotyodkalun tuuletusraot
saannollisesti. Moottorin tuuletin imee pdlya
rungon siséan, ja suurien metallipélyméaarien
kertyminen voi aiheuttaa sahkdon liittyvia vaaroja.

o) Ala kayta sahkotyokalua palonarkojen
materiaalien ldheisyydessa. Kipinat voivat
sytyttaa tallaiset materiaalit palamaan.

p) Ala kayta sellaisia kdyttotarvikkeita, jotka
vaativat nesteméisen jaahdytysaineen kayttoa.
Veden tai muiden nestemaisten jadhdytysaineiden
kayttd voi aiheuttaa sdhkdiskun.

4.2 Takaisku ja vastaavat turvallisuusohjeet

Takaisku on odottamaton reaktio, joka syntyy
pyérivan kayttdtarvikkeen, esimerkiksi hiomalaikan,
hiomalautasen, terdsharjan tms. tarttuessa kiinni tai
jumiutuessa. Kiinnitarttuminen tai jumiutuminen saa
pyérivan kayttétarvikkeen pysahtymaén akisti.
Tama saa séhkétydkalun tempaisemaan
jumiutumiskohdassa hallitsemattomasti
kayttétarvikkeen pydrintdsuuntaa vastaan.

Jos esim. hiomalaikka jumiutuu ty6kappaleeseen,
silloin hiomalaikan reuna voi kaivautua
ty6kappaleeseen, jaadda siihen kiinni ja aiheuttaa
siten hiomalaikan hallinnan menetyksen tai
takaiskun. Hiomalaikan liike on talléin kayttajan
suuntaan tai hanesta poispain, riippuen laikan
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py6rintdsuunnasta jumiutumiskohdassa. Tassa
yhteydesséa hiomalaikat voivat myés murtua.

Takaisku on seuraus sahkétykalun
epaasianmukaisesta tai virheellisesté kaytosta. Se
voidaan estaa sopivilla varotoimenpiteilla, kuten
seuraavassa kuvattu.

a) Pida sdhkotyokalusta tukevasti kiinni ja pida
kehosi ja kdsivartesi sellaisessa asennossa,
jossa pystyt hallitsemaan takaiskusta syntyvia
voimia. Kayta aina lisdkahvaa, mikéli sellainen
kuuluu varustukseen, jotta pystyt hallitsemaan
mahdollisimman hyvin takaiskuvoimia tai
nopeuden kiihtyessé syntyvia
reaktiomomentteja. Kaytt4ja voi hallita takaisku-
ja reaktiovoimia, kun han noudattaa asianmukaisia
varotoimenpiteité.

b) Ala missaén tapauk vie kattasi
pyorivien kéayttétarvikkeiden lahelle.
Kayttotarvike voi muuten takaiskun tapahtuessa
koskettaa kattasi.

c) Valta pitimasta kehoa silla alueella, johon
séhkotyokalu tempautuu takaiskun tapahtuessa.
Takaisku pakottaa séahkétydkalun tempautumaan
jumiutumiskohdassa hiomalaikan pyérintdsuuntaa
vastaan.

d) Tyéskentele erityisen varovaisesti kulmien,
teravien reunojen yms. alueella. Esta
kayttotarvikkeen hallitsematon
kimmahtaminen ja jumiutuminen. Pyériva
kayttétarvike jumiutuu herkasti kulmissa, teravissa
reunoissa tai kun se kimmahtaa hallitsemattomasti.
Téaméa aiheuttaa hallinnan menettdmisen tai
takaiskun.

e) Ala kayta ketju- tai hammastettua
sahanteraa. Tallaiset kayttétarvikkeet aiheuttavat
herkasti takaiskun tai séhkétydkalun hallinnan
menettdmisen.

4.3 Erityiset turvallisuusohjeet hiontaan ja
katkaisuun:

a) Kayta yksinomaan kyseiselle
séhkotyokalulle hyvéksyttyd hiomatarviketta ja
talle hiomatarvikkeelle tarkoitettua suojusta.
Hiomatarvikkeita, joita ei ole hyvaksytty kyseiselle
séhkotydkalulle, ei voida suojata riittdvan hyvin ja
siksi ne ovat epaturvallisia.

b) Taivutetut hiomalaikat taytyy kiinnittaa niin,
etta hiomapinta on suojuksen reunan alla.
Vaéarin Kiinnitettya suojuksen reunasta ulkonevaa
hiomalaikkaa ei voida suojata asiaankuuluvasti.

c) Suojuksen taytyy olla kunnolla kiinni
sdhkoétyodkalussa ja asetettu turvallisuuden
maksimoimiseksi niin, ettd mahdollisimman
pieni osa hiomatarvikkeesta osoittaa
avonaisena kayttajan suuntaan. Suojus suojaa
kayttajaa irti murtuneilta paloilta, hiomatarvikkeen
tahattomalta koskettamiselta ja kipingilta, jotka
voisivat sytyttaa vaatteet palamaan.

d) Hiomatarvikkeita saa kayttaa vain

suositeltuihin tarkoituksiin. Esim.: Ala missaan
tapauksessa hio katkaisulaikan sivupinnan
kanssa. Katkaisulaikat on tarkoitettu materiaalin
hiontaan laikan reunan kanssa. Sivulta kohdistuva
voima téallaiselle hiomatarvikkeelle voi rikkoa sen. 71
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e) Kéyta aina kunnossa olevaa oikean kokoista
ja muotoista kiristyslaippaa valitsemasi
hiomalaikan kanssa. Soveltuvat laipat tukevat
hiomalaikkaa ja véhentévéat siten hiomalaikan
rikkoutumisvaaraa. Katkaisulaikkojen laipat voivat
erota muiden hiomatarvikkeiden laipoista.

f) Ala kdyté suuremmista sahkotyokaluista
peraisin olevia kuluneita hiomalaikkoja.
Suurempien sahkotydkalujen hiomalaikkoja ei ole
suunniteltu kestdmaan pienemmissé
séhkotyokaluissa kaytettavia suurempia
kierroslukuja ja ne voivat sen vuoksi rikkoutua.

4.4 Erityiset lisaturvallisuusohjeet
katkaisuhiontaan:

a) Valta katkaisulaikan jumiutumista ja liian
kovaa painamista. Alé leikkaa liian syvalta.
Katkaisulaikan ylikuormittaminen saa sen
kallistumaan tai jumiutumaan herkemmin ja siten
lisd4 takaiskun tai hiomatarvikkeen rikkoutumisen
vaaraa.

b) Vélta olemasta pyérivan katkaisulaikan
edessa tai takana olevalla alueella. Jos liikutat
katkaisulaikkaa tydkappaleella itsestasi poispain,
talldin sdhkotydkalu voi takaiskutapauksessa
iskeytya pyérivan laikan kanssa suoraan sinua
kohti.

c) Jos katkaisulaikka jumiutuu tai keskeytat
tyon, kytke laite pois paalta ja pida sita
rauhallisesti paikallaan, kunnes laikka
pysahtyy taydellisesti. Ala missaan
tapauksessa yrita vetaa pyorivaa
katkaisulaikkaa leikkuu-urasta, koska siita voi
aiheutua takaisku. Selvité jumiutumisen syy ja
hoida se pois péivéjarjestyksesta.

d) Ala kytke sdhkotyokalua uudelleen paille,
jos se on vield ty6kappaleessa. Anna
katkaisulaikan saavuttaa ensin
maksimikierroslukunsa, ennen kuin ryhdyt
taas jatkamaan varovasti leikkuuta. Muuten
laikka voi tarttua kiinni, kimmahtaa ty6kappaleelta
tai aiheuttaa takaiskun.

e) Tue levyt ja suuret tydkappaleet, jotta saat
pienennettya katkaisulaikan mahdollisen
jumiutumisen aiheuttamaa takaiskun vaaraa.
Suuret tydkappaleet voivat taipua oman painonsa
vaikutuksesta. Tydkappale téytyy tukea laikan
molemmilta puolilta ja niin, ettd tuenta on tehty seké&
katkaisu-uran l&helta ettd myds reunasta.

f) Ole erityisen varovainen leikatessasi
"onkaloita" valmiina oleviin seiniin tai muihin
sellaisiin kohtiin, joihin ei voi ndhda. Seindan
uppoava katkaisulaikka voi aiheuttaa takaiskun
osuessaan leikkuun yhteydessé kaasu- tai
vesijohtoihin, séhkéjohtoihin tai muihin esineisiin.

4.5 Erityiset turvallisuusohjeet
hiekkapaperihiontaan:
a) Ala kayta liian isoja hiomapapereita, vaan
noudata valmistajan antamia hiekkapaperin
kokoa koskevia ohjeita. Hiekkapaperit, jotka
ulottuvat hiomalautasen yli, voivat aiheuttaa
vammoja seka johtaa takaiskuun tai
hiomapapereiden jumiutumiseen tai
repeytymiseen.

4.6 Vain malleille WEV 15-125 Quick HT,
WEYV 15-125 Quick Inox, WEV 17-125
Quick Inox RT: Erityiset
turvallisuusohjeet kiillotukseen:

Ala jata mitaan irtonaisia osia (erityisesti

kiinnitysnarut) vapaaksi kiillotustyynyssa.

Solmi piiloon tai lyhenna kiinnitysnarut.

Irrallaan olevat, koneen mukana pyorivéat

kiinnitysnarut voivat tarttua sormiin tai

tybkappaleeseen.

4.7 Erityiset turvallisuusohjeet terdsharjoilla
tyoskentelyyn:

a) Huomaa, etté terasharjoista irtoaa
langanpaloja myés normaalin kdyton
yhteydessa. Ala ylikuormita lankoja liiallisella
painamisella. Ympariinsa sinkoutuvat langanpalat
voivat tunkeutua herkasti ohuiden vaatteiden ja/tai
ihon lapi.

b) Jos kaytettaviksi suositellaan suojusta,
huolehdi siita, ettd suojus ja terésharja eivat
paéase koskettamaan toisiaan. Kartiomaisten ja
kuppimaisten harjojen halkaisija voi suurentua
painamisen ja keskipakovoiman vaikutuksesta.

4.8 Lisaturvallisuusohjeet:
.VAROITUS — Kayta aina suojalaseja.
O

Kéayté elastisia vélikkeita, jos ne ovat
hiomatarvikkeen mukana ja niit vaaditaan
kaytettavaksi.

Noudata ty6kalun ja lisévarusteiden valmistajan
antamia ohjeita! Suojaa laikat rasvalta ja iskuilta!
Hiomalaikkoja taytyy sailyttaa ja kasitella
huolellisesti valmistajan ohjeiden mukaisesti.
Ala missaan tapauksessa kayta katkaisulaikkoja
rouhintahiontaan! Katkaisulaikkoihin ei saa
kohdistaa sivuttaista painorasitusta.

Tybdkappaleen tulee olla tukevasti paikallaan ja olla
varmistettu poisluiskahtamisen estdmiseksi, esim.
puristimilla. Isot tydkappaleet taytyy tukea riittdvan
hyvin.

Jos kaytat kierrekiinnityksella varustettuja
kayttétarvikkeita, karan paa ei saa koskettaa
hiomatarvikkeen reién pohjaa. Huolehdi siita, etta
kayttotarvikkeen kierrereika on riittdvan syva, niin
etté kara menee siihen koko pituudeltaan.
Kayttoétarvikkeen kierteen taytyy sopia karan
kierteeseen. Karan pituus ja karan kierre ks. sivu 4-
5 ja luku 14. Tekniset tiedot.

Suosittelemme kéyttdmaan kiinteda imuria. Kytke
aina ensin eteen Fl-suojakytkin (RCD), jonka maks.
laukeamisvirta on 30 mA. Jos Fl-suojakytkin
katkaisee kulmahiomakoneen toiminnan, tarkasta
kone ja puhdista tarvittaessa. Katso luku 9.
Puhdistus.

VAlta tilanteita, joissa kone saattaisi imea sisdénséa
poblya ja lastuja.

Valta aiheuttamista vaurioita kaasu- tai vesiputkiin,
sahkojohtoihin ja kantaviin seiniin (statiikka).

Veda pistoke irti pistorasiasta ennen saatojen,
muutostoéiden tai huoltotdiden suorittamista.



Metabo S-automatic varmuuskytkin. Jos
varmuuskytkin menee péalle, sammuta kone heti!

Vaurioitunut tai halkeillut lisdkahva on vaihdettava
uuteen. Ala kdyta konetta, jonka lisdkahva on rikki.

Vaurioitunut tai halkeillut suojus on vaihdettava
uuteen. Ala kaytéa konetta, jonka suojus on rikki.

Kiinnita pienet tydkappaleet kiinni. Kiristé ne esim.
ruuvipenkkiin.

Pélyrasituksen vahentaminen:

Taman koneen kanssa tydskentelyn aikana

muodostuvat hiukkaset voivat siséltaa aineita,
jotka aiheuttavat sy6péaa, allergisia reaktioita,
hengitystiesairauksia, syntymavaurioita tai muita
lisdantymisvaurioita. Aineiden joitakin esimerkkeja
ovat: lyijy (lyijypitoinen maali), mineraalipdly

(muurikivet, betoni ym.), puuntydstén lisdaineet

(kromaatti, puunsuoja-aineet), jotkut puut (kuten

tammen tai pyokin poly), metallit, asbesti.

Riski riippuu siitd, kuinka kauan kayttaja tai

laheisyydessa olevat henkil6t ovat altistettu

vaaroille.

Ala anna hiukkasten paéasta elimistéon.

Toimenpiteet néille aineille altistumisen

pienentamiseksi: Huolehdi tydpaikan hyvasta

tuuletuksesta ja kayté tarkoituksenmukaisia
suojavarusteita, kuten hengityssuojaimia, jotka
soveltuvat mikroskooppisen pienten hiukkasten
suodatukseen.

Huomioi my&s materiaaleja, henkilita,

kayttétapausta ja kayttdpaikkaa koskevat

maaraykset (esim. tyéturvallisuusmaaraykset,
havitys).

Keréa muodostuvat hiukkaset

muodostumispaikalla, valté levittdmista

ymparistéon.

Kéyté erityisille tybtehtaville soveltuvia

lisdvarusteita (katso luku 11.). Nain vahennat

ymparisté6n kontrolloimattomasti leviavien
hiukkasten méaraa.

Kéyta soveltuvaa pélynimuria.

Vahenna pélyn muodostumista seuraavasti:

- Ala suuntaa vapautuvia hiukkasia ja koneen
poistoilmaa itseasi, lahella oleskelevia henkilbita
tai keréattya polya pain.

- Kéayta imuria ja/tai ilmanpuhdistinta.

- Tuuleta tydpaikka hyvin ja pida puhtaana
imuroimalla. Lakaisu tai puhaltaminen péllyttéa
polya. ;

- Imuroi tai pese suojavarusteet. Ala puhalla, ly6 tai
harjaa niita.

5. Yleiskuva

Katso sivua 2.

Quick-kiristysmutteri *

Tukilaippa

Kara

Karan lukitusnuppi

Ty6ntokytkin paalle-/poiskytkentéén *
Kahva

Elektroniikan signaalinaytt *
Kierrosluvun saétépyora *
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9 Painokytkin *

10 Kytkentésalpa *

11 Lisékahva / tarindnvaimennuksella varustettu
lisdkahva *

12 Suojus

13 Kaksireikamutteri *

14 Tappiavain *

15 Suojuksen kiinnitysvipu

* riippuu varustuksesta / ei kuulu toimituslaajuuteen

6. Kayttéonotto

Vertaa ennen kayttddnottoa, etté

konekilvessa ilmoitettu verkkojannite ja
verkkotaajuus vastaa paikallisen sdhkéverkon
arvoja.

Kytke aina ensin eteen Fl-suojakytkin (RCD),
jonka maks. laukeamisvirta on 30 mA.
6.1 Lisdkahvan kiinnitys
Tyb6skentele vain silloin, kun lisékahva (11) on
paikallaan! Ruuvaa lisdkahva paikalleen
koneen vasemmalle tai oikealle sivulle.

6.2 Suojuksen kiinnitys
Kéyta turvallisuussyisté vain asianomaiselle
hiomatarvikkeelle tarkoitettua suojustal Katso
my®s luku 11. Lisavarusteet!

Suojus hiontaan

Tarkoitettu karkeiden hiomalaikkojen,
lamellihiomalautasten, timanttikatkaisulaikkojen
kanssa tydskentelyyn.

Katso sivu 3, kuva C.

- Paina vipua (15) ja pid4 se painettuna. Aseta
suojus (12) naytetyssa asennossa paikalleen.

- P&asta vivusta irti ja k&danna suojusta, kunnes vipu
lukittuu.

- Paina vipua ja kd&nna suojusta niin, etta suljettu
alue osoittaa kayttajaa kohti.

- Varmista kunnollinen kiinnitys: Vivun taytyy olla
lukittunut paikalleen ja suojus ei saa enaa
kaantya.

(Vv
CI—9%

(Pienennys vastaavassa jarjestyksessa.)

Kéyta vain sellaisia
kayttotarvikkeita, jotka
ulkonevat vahintdan 3,4 mm
verran suojuksesta.

7. Hiomalaikan kiinnitys

Ennen kaikkia varustustoimenpiteita: Irrota
verkkopistoke pistorasiasta. Koneen on oltava
pois paalté ja karan taytyy olla tdysin pyséahtynyt.
Kéayta katkaisulaikkojen kanssa tehtévisséa
toissa turvallisuussyista
katkaisulaikkasuojusta (ks. luku 11. Lisavarusteet).
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7.1 Lukitse kara

- Paina karan lukitusnuppi (4) sisédan ja kdanna
karaa (3) kadella, kunnes karan lukitusnuppi
lukittuu tuntuvasti paikalleen.

7.2 Hiomalaikan asennus
Katso sivu 2, kuva A.

- Aseta tukilaippa (2) karalle. Se on oikein
paikallaan, kun sita ei voi endé pyorittad karan
paalla.

Vain W 9-100/WP 9-100: Ruuvaa tukilaippa
tappiavaimella karalle niin, etté pieni olake (16
mm halkaisijalla) osoittaa yl6spain.

- Aseta hiomalaikka tukilaipalle (2).

Hiomalaikan taytyy olla tasaisesti tukilaipalla.

7.3 Quick-kiristysmutterin kiinnitys/avaus
(varustelukohtainen)

Quick-kiristysmutterin (1) kiinnitys:

M-QUICK

Kiinnita Quick-kiristysmutteri (1) ainoastaan

Metabon Quick-jarjestelmalla varustettuihin
koneisiin. Koneet voidaan tunnistaa punaisesta
karan lukitusnupista (4), jossa on merkinta "M-
Quick”.

Jos kayttétarvike on kiinnityskohdaltaan yli 7,1

mm vahvuinen, Quick-kiristysmutteria ei saa
kayttad! Kayta siind tapauksessa
kaksireikdmutteria (13) tappiavaimen (14) kanssa.

- Lukitse kara (ks. luku 7.1).

- Aseta Quick-kiristysmutteri (1) karalle (3) niin, etta
sen kaksi nokkaa tarttuvat karan kahteen loveen.
Katso kuva sivulla 2.

- Kiristé Quick-kiristysmutteri k&sin myé6tapaivaan.

- Kiristé Quick-kiristysmutteri kdantamalla
hiomalaikkaa voimakkaasti myétapaivaan.

Quick-kiristysmutterin (1) avaus:

Vain silloin, kun Quick-kiristysmutteri (1) on
kiinnitetty paikalleen, karan saa pysayttaa
karan M-Quick-lukitusnupilla (4)!

- Poiskytkennén jalkeen kone pyérii jonkin aikaa
edelleen.

- Paina hieman ennen hiomalaikan pys&htymist&
karan M-Quick-lukitusnuppi (4) sisaan. Quick-
kiristysmutteri (1) aukeaa omatoimisesti noin puoli
kierrosta ja se voidaan ruuvata irti ilman
ylimaaraista voimankayttéa tai tydkaluja.

7.4 Kaksireikdmutterin kiinnitys/avaus
(varustelukohtainen)

Kaksireikamutterin (13) kiinnitys:
Kaksireik&dmutterin puolet ovat keskenaén erilaisia.

Ruuvaa kaksireikAmutteri karalle seuraavalla
tavalla:

Katso sivu 2, kuva B.

- X) Ohuiden hiomalaikkojen yhteydessa:
Kaksireikdmutterin (13) olake osoittaa yléspain,
jotta ohut hiomalaikka voidaan kiristaa pitavéasti
paikalleen.

Y) Paksujen hiomalaikkojen yhteydessa:
Kaksireikamutterin (13) olake osoittaa alaspéin,

jotta kaksireik&mutteri voidaan kiinnittaa pitavasti
karalle.
Z) Vain mallissa W 9-100/WP 9-100:
Kaksireik&mutterin olake osoittaa alaspain tai
tasainen pinta osoittaa yl6spain.

- Lukitse kara. Kirista kaksireikdmutteri (13)
tappiavaimella (14) myétapaivaan.

Kaksireikdmutterin avaus:

- Lukitse kara (ks. luku 7.1). Ruuvaa
kaksireikdmutteri (13) irti tappiavaimella (14)
vastapaivaan.

8. Kayttd

8.1 Kierrosluvun saito (varustelukohtainen)
Sé&ada suositeltu kierrosluku s&atdépyorén (8)
avulla. (Pieni luku = pieni kierrosluku; iso luku =
suuri kierrosluku)

Katkaisulaikka, rouhintalaikka, kuppilaikka,
timanttinen katkaisulaikka: suuri kierrosluku
Harjat: keskisuuri kierrosluku

Hiomalautanen: pieni tai keskisuuri kierrosluku
Huom.: Kiillotustéihin suosittelemme
valmistamaamme kulmakiillotuskonetta.

8.2 Paalle-/poiskytkeminen
m Ohjaa konetta aina molemmin kasin.

Kytke kone ensin péélle ja vie vasta sitten
kayttétarvike tydkappaleelle.

Esté tahaton kdynnistyminen: Kytke kone aina
pois paalta, jos vedéat pistokkeen irti
pistorasiasta tai jos séhkot ovat katkenneet.

Jatkuvassa kytkennéssa kone kay edelleen,

vaikka se péasisi riistdytymaan kasista. Siita
syysté koneesta on aina pidettéva kiinni siihen
tarkoitetuista kahvoista, otettava tukeva asento ja
tyéskenneltédva keskittyneesti.

VAlta, ettd kone pollyttaa tai imee polyé tai

lastuja. Kun kytket koneen pois paalta, laske
kone kadestasi vasta sitten, kun koneen moottorion
taysin pysahtynyt.

Tyoéntokytkimella varustetut koneet:

Paallekytkenta: Tyonna tyontokytkin (5) eteen.
Paina sitten jatkuvaa kayttda varten alas, niin
etté se lukkiutuu paikalleen.

Sammuttaminen: Paina tydntdkytkimen (5)

takaosaa ja paastéa kytkimesta irti.

"Tyoéntékytkimelld” varustetut koneet
(kuolleen miehen toiminnolla):




Paallekytkenta: Tyonna kytkentasalpaa (10)
nuolen suuntaa ja paina painokytkinta (9).
Sammuttaminen: P&ésta painokytkimesta (9) irti.

Koneet tunnuksella W...RT:
Momenttikytkenté (varotoiminnolla)

Padllekytkeminen: Tydnna painokytkin (9) ensin
eteen ja sen jalkeen tyénna painokytkin (9)
ylos.

Poiskytkeminen: Vapauta painokytkin (9).

Koneet tunnuksella W...RT:
Jatkuva kytkenta (varustuksesta riippuvainen)

: 1}\ °
O <= & ©
Péaadllekytkeminen: Kytke kone péalle ylempéné
olevan kuvauksen mukaan. Tyénné nyt
painokytkinté (9) uudelleen eteen ja
pienenné kuormitusta etuasennossa
painokytkimen (9) lukitsemiseksi (jatkuva
kytkenta).
Poiskytkeminen: Paina painokytkinté (9) ylos ja
vapauta se.

8.3 Tydohjeet

Hionta ja hiekkapaperihionta:

Paina konetta kevyesti ja liikuta sité pinnalla
edestakaisin, jotta tydkappaleen pinta ei kuumene
likaa.

Rouhintahionta: Hyvan tyétuloksen
saavuttamiseksi tydskentele 30-40°
asetuskulmalla.

Katkaisuhionta:
Tydskentele katkaisuhionnassa aina
) vastasuuntaan (ks. kuva). Muuten
-7 kone voi kimmahtaa
hallitsemattomasti pois leikkuu-urasta.
Tybskentele rauhallisella,
tyostettavalle materiaalille sopivalla
etenemisvauhdilla. Al4 kallista, paina tai heiluta
konetta.

Terasharjoilla tyéskentely:
Paina konetta kevyesti.

8.4 Vaihteistokotelon kdidntadminen
Katso sivu 3, kuva D.

- Irrota verkkopistoke virtalahteesté.

- Ruuvaa vivun kiinnitysruuvin (a) (15) irti. Poista
ruuvi, vipu (peltiosalla) ja aseta sivuun.

- Ruuvaa vaihteistokotelon nelja ruuvia (b) irti.
HUOMIO! Alj irrota vaihteistokoteloa!

- K&énna vaihteistokotelo haluttuun asentoon
irrottamatta sité.

SUOMI fi

- Ruuvaa vaihteistokotelon nelja ruuvia (b) valmiina
oleviin kierteisiin!. Vaantdmomentti = 3,0 Nm +/-
0,3 Nm.

- Tydnné vivun paikalleen painava jousi sivuun ja
aseta vipu (15) (peltiosan kanssa) takaisin
paikalleen, ruuvaa kiinni kiinnitysruuveilla (a).
Vaantdmomentti = 5,0 Nm +/- 0,5 Nm. Tarkasta
vivun oikea toiminto: sen on oltava jousen
jannitteen alaisena.

9. Puhdistus

Hiukkasia voi kiinnittyé tydskennellesséa
séhkdlaitteen sisélle. TAma rajoittaa sahkolaitteen
jAéhdytysté. Johdattavat kerrostumat voivat
rajoittaa sahkolaitteen suojaeristysta ja aiheuttaa
séhkdévaaroja.

Imuroi séhkélaitteiden etu- ja takakanavat
saanndllisesti, usein ja huolellisesti tai puhalla
puhtaaksi kuivalla ilmalla. Irrota sahkélaite ensin
energiansaannista ja kayta suojalaseja ja
hengityksensuojainta.

10. Hairididen poisto

Koneet, jotka varustettu VTC- ja TC-elektroniikalla:
Elektroniikan signaalindytté (7) palaa ja
kuormituskierrosluku alenee (ei malli

== W...RT). Koneen kuormitus on liian korkea!

Anna koneen kayda tyhjakayntia kunnes

elektroniikan signaalinaytté sammuu.

\/ Kone ei toimi. Elektroniikan merkkivalo
(7) (riippuu varustuksesta) vilkkuu.

««ees Uudelleenkaynnistyksen esto on lauennut.

Kun péallekytketyn koneen verkkopistoke liitetdan

pistorasiaan tai virta on palannut sahkdkatkoksen

jalkeen, kone ei kaynnisty. Kytke kone pois paalta ja

sen jalkeen uudelleen paalle.

11. Lisadvarusteet

Kéyté ainoastaan alkuperaisia Metabo-
lisavarusteita.
Katso sivua 6.

Kayté vain sellaisia lisdvarusteita, jotka tayttavéat
tasséa kayttboppaassa ilmoitetut vaatimukset ja
ominaistiedot.

A Katkaisusuojuksen kiinnitys / suojus
katkaisuhiontaan

Tarkoitettu tydskentelyyn katkaisulaikkojen,
timanttikatkaisulaikkojen kanssa. Kiinnitetylla
katkaisuhiontasuojalla suojuksesta tulee
katkaisuhiontasuojus.

B Imusuojus katkaisuhiontaan
Tarkoitettu timanttikatkaisulaikoilla tehtéavaén
kivilevyjen katkaisuun. Varustettu imuliitannélla
kivipélyn poistamiseen sopivalla imurilla.

C Imusuojus tasohiontaan
Tarkoitettu betonin, p&allysteen, puun ja muovin
hiontaan timanttikuppilaikalla tai kuitulaikalla sek&
sopivilla hiomalautasilla. Varustettu imuliitdnnalla
Kivi-, puu- ja muovipdlyn poistamiseen sopivalla
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imurilla. Ei sovellu kipindiden imurointiin tai
metallien hiontaan.

D Pédlynsuojasuodatin

Hienojakoinen suodatin estaé karkeampien
hiukkasten paéasyn moottorin koteloon. Irrota ja
puhdista se sdéannéllisesti.

E Késisuoja
Tarkoitettu hiomapaperin aluslautasten,
hiomalautasten, terasharjojen ka laattojen
timanttikérkien kanssa tyoskentelyyn.

Kiinnit4 k&sisuojus sivulla olevan lisdkahvan alle.

F Lisdkahvan monitoimikaarella
Mahdollistaa lukuisia kahvan asentoja

G Lisdkahva
Lisavarusteiden taydellisen valikoiman [6ydéat
osoitteesta www.metabo.com tai luettelosta.

12. Korjaus

Séahkétyodkalujen korjaustdita saavat suorittaa
ainoastaan sahkdalan ammattilaiset!

Jos liitdntéjohto vaurioituu, se taytyy korvata
erityisella liitantajohdolla.

Jos Metabo-sahkétydkalusi tarvitsevat korjausta,
ota yhteyttd Metabo-edustajaan. Osoitteet, katso
www.metabo.com.

Varaosalistat voit imuroida osoitteesta
www.metabo.com.

13. Ympadristénsuojelu

Muodostuva pdly voi siséltaa haitallisia aineita:
héavitd asianmukaisesti.

Noudata kaytdsté poistettujen koneiden,
pakkausten ja lisdvarusteiden havittamista ja
kierratysta koskevia kansallisia maarayksia.

Vain EU-maille: Al havita sdhkdtyokaluja
E kotitalousjatteiden mukana! Normin mukaan.

EU-direktiivin 2002/96/EY s&hko- ja elektro-
niikkalaiteromusta ja taytantéénpano maakoh-
taisten maaréysten mukaan kaytetyt séhkotydkalut
on kerattava erikseen ja vietdva ymparistda saasta-
vaan kierratykseen.

14. Tekniset tiedot

Selityksié sivulla 4 oleville tiedoille. Piddmme
oikeuden suorittaa teknisen kehityksen vaatimia
muutoksia.
(0] = kayttétarvikkeen suurin sallittu
halkaisija

kayttétarvikkeen suurin sallittu
vahvuus kiinnityskohdassa, kun
kaytetaan kaksireikdmutteria (13)
kayttétarvikkeen suurin sallittu
vahvuus kiinnityskohdassa, kun
kaytetdan Quick-kiristysmutteria (1)
rouhintalaikka/katkaisulaikka:
kayttétarvikkeen suurin sallittu
vahvuus

karan kierteet

hiomakaran pituus

tmax,1 =
tmax,2 =

tmax,3 =

M
|

*

n = kierrosluku kuormittamatta
(huippukierrosluku)

ny* = kierrosluku kuormittamatta
(sdadettavissa)

P4 = nimellisottoteho

Ps = péaéastéteho

m = paino ilman verkkojohtoa

Mittausarvot ilmoitettu EN 60745 mukaan.
[O] Suojausluokan Il kone
~ Vaihtovirta

* Koneet, joiden tunnus WE... : Runsasenergiaiset
ja korkeataajuuksiset héiridt voivat aiheuttaa
kierrosluvun vaihteluita. Ndmé haviavat heti kun
héiriét ovat vaimentuneet.

Annetut tekniset tiedot ovat toleranssien mukaisia
(vastaavat kyseisia voimassa olevia standardeja).

Péaéastéarvot

Nama arvot mahdollistavat séhkétydkalun
paastdjen arvioimisen ja erilaisten sahkotydkalujen
keskinaisen vertailun. Kulloisistakin
kayttdolosuhteista, sdhkdtydkalun kunnosta tai
kayttotarvikkeesta riippuen todellinen kuormitus voi
olla kyseisia arvoja suurempi tai pienempi. Huomioi
arvioinnissa tyétauot ja vahdisemman
kuormituksen jaksot. Maéritéd ndma tekijat
huomioiden arvioitujen arvojen perusteella
kayttajan suojaamiseen vaadittavat toimenpiteet.

Tarinan kokonaisarvo (kolmen suunnan vektorien
summa), maaritetty EN 60745 mukaan:
an, gg=varahtelyn paastéarvo

(Pintahionta)

an ps = vérahtelyn paéstbarvo
(hionta hiomalautasella)
an p = véaréhtelyn paastbarvo

(kiillotus)
Kh sg/ps/p = epdvarmuus (varahtely)
Tyypillinen A-painotettu 4anitaso:
Loa = aénenpainetaso
Lwa = &anentehotaso
Kpa Kwa = epavarmuus

Kaytdssa melutaso voi ylittaa 80 dB(A).
m Kéayté kuulonsuojaimia!



Original bruksanvisning

1. Samsvarserkleering

Vi erkleerer pa eget ansvar at Disse vinkelsliperne,
identifisert med type- og serienummer *1),
overholder alle relevante bestemmelser i
direktivene *2) og standardene *3). Teknisk
dokumentasjon ved *4) — se side 4.

2. Hensiktsmessig bruk

Med originalt Metabo-tilbehgr egner vinkelsliperen
seg til sliping, sandpapirsliping, arbeid med
stalbarste og kapping av metall, betong, stein og
lignende materialer uten bruk av vann.

WEV 15-125 Quick HT, WEV 15-125 Quick Inox,
WEV 17-125 Quick Inox RT er ogsa egnet for lett
polering. For mer krevende poleringsarbeid
anbefaler vi var vinkelpolerere.

Maskiner med betegnelsen WEV har justerbar
hastighet og er dermed spesielt egnet til bruk med
stélborste.

Brukeren er alene ansvarlig for skader som oppstar
pga. uhensiktsmessig bruk.

Generelt gjeldende arbeidsmiljaforskrifter og
vedlagte sikkerhetsinformasjon mé overholdes.

3. Generell
sikkerhetsinformasjon

For din egen sikkerhet og for & beskytte
maskinen, er det viktig at du tar hensyn til
tekst som er merket med dette symbolet.

ADVARSEL - Les bruksanvisningen for &
minimere skaderisikoen.

ADVARSEL Les gjennom all

sikkerhetsinformasjon og alle
anvisninger. Dersom sikkerhetsinformasjonen og
anvisningene ikke overholdes, kan det medfere
elektrisk stot, brann og/eller alvorlige skader.

Oppbevar all sikkerhetsinformasjon og alle
anvisninger for fremtidig bruk.

Lan bare ut den elektriske maskinen din sammen
med disse dokumentene.

4. Spesiell
sikkerhetsinformasjon

4.1 Sikkerhetsinformasjon som gjelder bade
for sliping, sandpapirsliping, arbeid med
stalborster og kapping:

Bruk

a) Denne maskinen skal brukes som
slipemaskin, sandpapirsliper, stalberste og
kappemaskin. Veer oppmerksom pa all
sikkerhetsinformasjon, alle anvisninger,
symboler og data som folger med maskinen.
Dersom du ikke folger anvisningene nedenfor, kan
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det fore til elektrisk stet, brann og/eller alvorlige
skader. WEV 15-125 Quick HT, WEV 15-125 Quick
Inox, WEV 17-125 Quick Inox RT er ogséa egnet for
lett polering.

b) Denne maskinen egner seg ikke til polering.
Annen bruk enn den maskinen er laget for, kan fore
til farlige situasjoner og skader. (Gjelder kun WEV
15-125 Quick HT, WEV 15-125 Quick Inox, WEV
17-125 Quick Inox RT.)

c) Bruk ikke tilbehor som ikke er laget av
produsenten eller spesielt anbefalt for denne
maskinen . Det at du kan feste tilbeher pa
maskinen, garanterer ikke at tilbeheret er trygt &
bruke.

d) Tillatt hastighet for innsatsverktoy ma minst
veere like hoyt som hoyeste tillatte hastighet for
maskinen. Tilbehar som dreier raskere enn tillatt,
kan ga i stykker og kastes rundt omkring.

e) Ytre diameter og tykkelse pa
innsatsverktgyet ma stemme med malene pa
maskinen. Innsatsverktoy med gale mal kan ikke
skjermes eller kontrolleres i tilstrekkelig grad.

f) Verktoy med gjengeinnsats ma passe
noyaktig til slipespindelen pa maskinen. Pa
verktgy som festes med flenser, ma
festeapningen passe ngyaktig til flensformen.
Innsatsverktgy som ikke passer ngyaktig til
festeanordningen, gar ujevnt rundt, vibrerer sveert
sterkt og kan fore til at du mister kontrollen over
apparatet.

) Ikke bruk innsatsverktoy som har skader.
Kontroller alltid om innsatsverktoy, som
slipeskiver, har sprekker eller andre skader for
bruk og om det har tegn pa kraftig slitasje.
Kontroller om tradene pa stalborster er lose
eller brukket. Dersom maskinen eller
innsatsverktgyet faller ned, ma du kontrollere
om det har tatt skade. Bruk kun verktoy uten
skader. Nar du har kontrollert og satt i
innsatsverktgyet, lar du apparatet ga i ett
minutt med maksimalt turtall. Serg for at
personer i naerheten holder seg borte fra
omradet innsatsverktoyet roterer i.
Innsatsverktoy med skader vil normalt brekke i
denne testtiden.

h) Bruk personlig verneutstyr. Etter behov ma
du bruke heldekkende ansiktsvern,
oyebeskyttelse eller vernebrille. Dersom det er
ngdvendig, ma du bruke stovmaske,
horselsvern, vernehansker eller spesialforkle
som beskytter deg mot fine slipe- og
materialpartikler. dynene méa beskyttes mot
fremmedlegemer som kan slynges ut ved
forskjellige typer bruk. Stev- eller stevmaske ma
filtrere stavet som dannes under bruk. Dersom du er
utsatt for stay over tid, kan du fa herselstap.

i) Se til at andre personer holder trygg avstand

til ditt arbeidsomrade. Alle som kommer inn i
arbeidsomradet, ma ha pa seg personlig
verneutstyr. Deler av emnet eller innsatsverktoyet

kan slynges ut og fore til skader selv utenfor det

direkte arbeidsomradet. 77
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e) Maskinen ma bare holdes i de isolerte
gripeflatene nar du utforer arbeid der
innsatsverktoyet kan komme til a treffe skjulte
stromledninger eller apparatets egen
nettkabel. Kontakt med en spenningsferende
ledning kan sette metalldeler i apparatet under
spenning og fore til elektrisk stot.

k) Hold kabelen borte fra innsatsverktoy som
roterer. Dersom du mister kontrollen over
apparatet, kan nettkabelen kuttes eller sette seg
fast, og din egen hand eller arm kan komme i
kontakt med roterende innsatsverktoy.

1) Legg aldri fra deg maskinen for
innsatsverktoyet har stanset helt opp. Et
innsatsverktgy som roterer, kan komme i kontakt
med underlaget. Da kan du miste kontrollen over
maskinen.

m) Ikke la maskinen ga mens du bzerer den.
Dersom kleerne dine skulle komme i kontakt med et
innsatsverktgy som roterer, kan de sette seg fast og
verktoyet kan bore seg inn i kroppen din.

n) Rengjor ventilasjonsapningene pa maskinen
regelmessig. Motorviften trekker stov inn i
motorhuset. En sterk ansamling av stov kan fore til
elektriske risikosituasjoner.

o) Ikke bruk elektriske maskiner i naerheten av
brennbare materialer. Slike materialer kan
antennes av gnister.

p) Ikke bruk innsatsverktoy som krever
flytende kjolemiddel. Bruk av vann og andre
flytende kjelemidler kan fere til elektrisk stat.

4.2 Rekyl og sikkerhetsinformasjon

Rekyl er en plutselig reaksjon som skyldes at
innsatsverktoyet henger fast eller blir blokkert,
f.eks. slipeskiver, slipetallerkener, stalbgrster osv.
Fastklemming eller blokkering ferer til bra stopp av
det roterende innsatsverktgyet. Maskinen vil raskt
og ukontrollert ga mot innsatsverktgyets
dreieretning p& blokkeringsstedet.

Dersom f.eks. en slipeskive fester seg eler
blokkeres i emnet, kan kanten pa slipeskiven som
gar inn i emnet, bli sittende fast. Da kan slipeskiven
losne eller det kan oppsta rekyl. Slipeskiven
beveger seg da i retning av brukeren eller bort fra
ham, alt etter hvilken rotasjonsretning slipeskiven
har pa blokkeringsstedet. Slipeskiven kan ogsa
komme til & brekke.

Rekyl er falgen av feil eller ukyndig bruk av
maskinen. Dette kan forhindres gjennom egnede
foranstaltninger slik det er beskrevet nedenfor.

a) Hold maskinen godt fast og still kroppen og
armene i en posisjon som gjor at du kan ta opp
rekylkreftene. Bruk alltid stettehandtak hvis
dette finnes. Da har du best kontroll over
rekylkrefter og reaksjonsmoment ved hoyt
turtall. Ved a folge egnede sikkerhetstiltak kan
brukeren ha kontroll over rekyl- og
reaksjonskreftene.

b) Ikke plasser hendene i naerheten av
innsatsverktoy som roterer. Innsatsverkteyetkan
bevege seg over handen ved rekyl.

c) Unnga a plassere kroppen i det omradet der
maskinen vil bevege seg ved rekyl. Rekyl driver
maskinen i motsatt retning av slipeskivens
dreieretning pa blokkeringsstedet

d) Arbeid seerlig forsiktig pa omrader med
hjerner, skarpe kanter osv. Unnga at
innsatsverktoyet blir kastet tilbake fra emnet
eller setter seg fast. Det roterende
innsatsverktoyet har en tendens til 4 sette seg fast i
hjerner, pa skarpe kanter og nar det kastes tilbake.
Det farer til tap av kontroll eller rekyl.

e) lkke bruk sagblad med kjede eller tenner.
Slikt innsatsverktay forer ofte til rekyl eller tap av
kontrollen over maskinen.

4.3 Seerlig sikkerhetsinformasjon som
gjelder for sliping og kapping:

a) Bruk bare slipelegemer som er tillatt for din

maskin, samt vernedeksel som er laget for

slipelegemene du bruker. Slipelegemer som ikke

er laget for elektriske maskiner, kan ikke skjermes i

tilstrekkelig grad, og er derfor ikke trygge i bruk.

b) Krumme slipeskiver ma plasseres slik at
slipeflaten befinner seg nedenfor kanten pa
vernedekselet. En feil plassert slipeskive, som gar
over kanten pa vernedekselet, kan ikke skjermes
tilstrekkelig.

c) Vernedekselet ma veere sikkert festet pa
maskinen. Det ma veere innstilt slik at det
oppnas heyest mulig grad av sikkerhet, altsa at
minst mulig av slipelegemet vises apent mot
brukeren. Vernedekselet beskytter brukeren mot
lese deler og tilfeldig kontakt med slipelegemet,
som gnister som kan antenne klaerne.

d) Slipelegemene skal bare brukes i henhold til
anbefalingene. f.eks.: Slip aldri med sideflaten
pa en kappeskive. Kappeskiver er laget for a
fierne materiale med kanten av skiven. Krefter som
virker fra siden pa slike slipelegemer, kan gdelegge
dem.

e) Bruk alltid spennflenser med riktig storrelse
og form til slipeskivene du benytter. En egnet
flens stetter slipeskiven og reduserer faren for at
slipeskiven skal brekke. Det kan veere forskjell pa
flenser for kappeskiver og flenser for andre
slipeskiver.

f) Ikke bruk slitte slipeskiver som er laget for
storre elektroverktay. Slipeskiver for sterre
elektroverktay er ikke laget for de haye
hastighetene som mindre elektroverktay har. Derfor
kan de brekke.

4.4 Annen seerlig sikkerhetsinformasjon i
forbindelse med kapping:

a) Unnga at kappeskiven blir blokkert. Bruk
ikke for mye makt. lkke lag for dype kutt.
Overbelastning av kappeskiven gjer at den har
lettere for & sette seg fast eller blokkeres. Dermed
okes faren for rekyl eller brudd pa slipelegemet.

b) Hold avstand fra omradet foran og bak den
roterende kappeskiven. Hvis du beveger
kappeskiven fra deg pa emnet, kan maskinen med
den roterende skiven bli kastet rett pa deg dersom
det oppstar rekyl.



c) Sla av apparatet dersom kappeskiven setter
seg fast eller nar du tar en pause i arbeidet.
Hold apparatet rolig helt til skiven er stanset
helt. Prov aldri & trekke kappeskiven ut av
shittet mens den fremdeles roterer. Da kan det
oppsta rekyl. Finn ut av arsaken til
fastklemmingen. Fjern feilarsaken.

d) Ikke sla pa maskinen igjen mens den sitter i
arbeisstykket. Vent til kappeskiven har nadd
full hastighet for du forsiktig fortsetter med
snittet. Ellers kan skiven sette seg fast i overflaten,
sprette ut av emnet eller det kan oppsta rekyl.

e) Fest plater eller storre emner, slik at risikoen
for rekyl som skyldes at kappeskiven setter
seg fast, reduseres. Store emner kan boye seg pa
grunn av sin egen vekt. Emnet ma stettes pa begge
sider av skiven. Det ma bade stettes i neerheten av
kappesnittet og pa kanten.

f) Veer seerlig forsiktig nar du lager
“"lommesnitt" i vegg eller andre steder uten
innsyn. Kappeskiven kan gi rekyl hvis den skjeerer
i gass- eller vannror, elektriske ledninger eller andre
gjenstander.

4.5 Seerlig sikkerhetsinformasjon i
forbindelse med sandpapirsliping:

a) Ikke bruk for store slipepapir. Folg
produsentens anvisninger om storrelsen pa
slipepapirene. Slipepapir som gar ut over
slipetallerkenen, kan fore til skader og til blokkering,
brudd pé slipepapirene og rekyl.

4.6 Gjelder kun WEV 15-125 Quick HT, WEV
15-125 Quick Inox, WEV 17-125 Quick
Inox RT: Spesielle sikkerhetsanvisninger
for polering:

Pass pa at ingen deler, spesielt festesnorer, er

lose pa polerhetten. Rull opp eller forkort

festesnoren. En lgs festesnor som blir dreid rundt,

kan ta tak i brukerens fingre eller sette seg fast i

emnet.

4.7 Seerlig sikkerhetsinformasjon i

forbindelse med arbeid med stalborster:
a) Veer oppmerksom pa at stolborsten mister
traddeler under vanlig bruk. Ikke overbelast
borsten ved a trykke for hardt. Traddeler som
slynges ut, trenger lett gjennom hud og/eller tynne
kleer.

b) Dersom det anbefales vernedeksel, ma du
sorge for at det ikke blir kontakt mellom
vernedekselet og stalborsten.. Tallerken- og
koppbarster kan fa sterre diameter dersom du
trykker for hardt, og pa grunn av sentrifugalkreftene.

4.8 Flere sikkerhetsanvisninger:
.ADVARSEL — Bruk alltid vernebriller.
Q)

Bruk elastiske mellomlag som leveres sammen
med slipemidlene nar det er pakrevet.

Falg angivelsene fra produsenten av verktay og
tilbehor! Beskytt skivene mot fett og stet!
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Slipeskiver ma oppbevares og handteres i noye

overensstemmelse med produsentens anvisninger.

Bruk aldri kappeskiver til grovsliping. Kappeskivene
skal ikke utsettes for trykk fra siden.

Emnet ma ligge godt mot underlaget og sikres mot
at det sklir, for eksempel ved hjelp av en tvinge.
Store emner ma stottes tilstrekkelig opp.

Dersom det brukes innsatsverktgy med
gjengeinnsats, skal enden pa spindelen ikke
komme i kontakt med enden pa hullet i
slipeverktayet. Sjekk at gjengene pa
innsatsverktoyet er lange nok til spindelens lengde.
Gjengene i innsatsverktoyet ma passe til gjengene
pa spindelen. Spindellengde og spindelgjenger, se
side 4 og kapittelet Tekniske spesifikasjoner.14.

Vianbefaler bruk av stasjoneert avsug. Sett alltid inn
en jordfeilbryter (RCD) med maks. utlgserstrom pa
30 mA. Dersom jordfeilbryteren kobler ut
vinkelsliperen, trenger den kontroll og rengjaring.
Se kapittel 9. Rengjering.

Skadde, urunde eller vibrerende verktgy ma ikke
brukes.

Unngé & skade gass- eller vannrar, elektriske
ledninger og baerende vegger (stabilitet).

Trekk stopselet ut av stikkontakten for du foretar
innstilling, verkteybytte eller vedlikehold av noe
slag.

Metabo S-automatic sikkerhetskobling. Sla av
apparatet syeblikkelig hvis sikkerhetskoblingen slar
inn.

Skift ut stettehandtak som har skader eller sprekker.
Ikke bruk maskiner med defekt stettehandtak.

Beskyttelsesdeksler med skader eller sprekker ma
skiftes ut. Ikke bruk maskiner med defekt
vernedeksel.

Fest sma emner. Spenn dem for eksempel fasti en
skrustikke.

Redusert stovbelastning:

Partikler som oppstar nar maskinen er i bruk,
kan inneholde stoffer som fremkaller kreft,
allergier, Iuftveissykdommer, fadselsskader og
andre reproduksjonsskader. Noen typiske slike
stoffer er: Bly (i blyholdig maling), mineralstov
(murstein, betong o .lign.), tre-impregnering
(kromat, trebeskyttelsesmidler), enkelte tresorter
(som eik eller bgk), metall, asbest.
Risikoen avhenger av hvor lenge brukeren eller
andre personer i neerheten utsettes for
belastningen.
Slike partikler ma ikke trenge inn i kroppen.
For & redusere belastningen av disse stoffene: Serg
for god utluftning av arbeidsplassen og bruk egnet
vernerutstyr, som f.eks. stavmaske med filter for
mikroskopiske partikler.

Folg de rutinene som gjelder for omgang med
materialer, personale, bruksomrade og -sted (f.eks.
arbeidsvernbestemmelser, deponering)

Samle slike partikler der de oppstar; unnga
nedfelling i omgivelsene.

Bruk slikt tilbehgr som er tilpasset det enkelte
bruksomrade (se kapittel 11.) Da unngar du at
partiklene nar ut i miljoet.
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Bruk et egnet stovavsug.

Minimer stevbelastningen ved a:

- unnga arette partikkelstreammen / utblasingsluften
fra maskinen mot deg selv eller andre, eller mot
nedfelt stov.

- bruke et avsug og/eller en luftrenser

- holde arbeidsplassen ren og godt utluftet Feiing
og blasing virvier opp stovet.

- Beskyttelseskleer skal stovsuges eller vaskes Ikke
blas dem ut, bank eller barst dem.

5. Oversikt

Se side 2.

Quick-spennmutter *

Stotteflens

Spindel

Spindelstopp

Skyvebryter til & sla maskinen av og pa *
Handtak

Elektronisk signalindikator *
Hastighetsjustering

Bryterknapp*

Startsperre *

Ekstra handtak / stettehandtak med
vibrasjonsdemping *

12 Beskyttelsesdeksel

13 Spennmutter *

14 Tapphullsngkkel *

15 Hendel il feste av beskyttelsesdeksel

0O OWoONOUR~WN =

—_

* modellavhengig / ikke inkludert

6. For bruk

Kontroller for bruk at nettspenningen og
nettfrekvensen pa typeskiltet stemmer
overens med strgmnettets spesifikasjoner.

Sett alltid inn en jordfeilbryter (RCD) med
maks. utlgserstrom pa 30 mA.

6.1 Montering av ekstra stottehandtak
Arbeid kun med montert stettehandtak! (11)
Skru stettehandtaket godt fast pa venstre eller

hgyre side av maskinen.

6.2 Sett pa beskyttelsesdekselet

Av sikkerhetsmessige arsaker ma du bare
benytte dekselet som er beregnet pa det

aktuelle slipelegemet. Se ogsa kapittel Tilbehor.11.

Beskyttelsesdeksel til sliping
Ment til arbeid med slipeskiver,
lamellslipetallerkener og diamant-kappeskiver.

Se bilde C pa side 3.

- Trykk pa hendelen og hold den inne. (15) Sett
dekselet i posisjonen som vist. (12)

- Slipp hendelen og vri pa dekselet til hendelen
smekker pa plass.

- Trykk inn hendelen og vri pa dekselet slik at det
skjermede omradet er vendt mot brukeren.

- Sjekk at dekselet sitter godt Hendelen méa vaere
smekket pa plass, og det ma ikke vaere mulig & vri
pé beskyttelsesdekselet.

Bruk bare verktay som er
minst 3,4 mm lavere enn

(:Djp x beskyttelsesdekselet

(Demonteres i motsatt rekkefalge.)

7. Montering av slipeskiven

For alle omstillingsarbeider: Trekk stgpselet ut
av stikkontakten. Maskinen ma veere slatt av
og spindelen ma sta stille.

Nar det arbeides med kappeskiver, skal
vernedekselet (se kapittel Tilbeher) alltid
brukes.11.

7.1 Lasing av spindelen

- Trykk inn spindellasknappen og drei pa spindelen
med handen til du merker at den smekker pa
plass. (4) (3)

7.2 Pasetting av slipeskiven
Se bilde A pa side 2.

- Sett statteflensen pa spindelen. (2) Den er satt pa
riktig nar den ikke kan dreies pa spindelen.
Kun W 9-100/WP 9-100: Bruk tapphullsngkkelen
til & skru stotteflensen pa spindelen slik at den lille
skulderen (med diameter 16 mm) peker oppover.
- Sett slipeskiven pa stetteflensen. (2)
Slipeskiven ma ligge jevnt pa stetteflensen.

7.3 Festing/losning av Quick-spennmutter
(modellavhengig)

Festing av Quick-spennmutter: (1)

Quick-spennmutteren (1) skal bare brukes pa

maskiner med ,Metabo Quick-System". Disse
maskinene har en rgd spindelstopp-knapp (4)
med,M-Quick“-logo

Hvis verktoyet er tykkere enn 7,1 mmi

festepunktet, skal Quick-spennmutteren ikke
brukes! Da bruker du spennmutteren (13) med
tapphullsngkkel (14).

- Las spindelen (se kapittel 7.1).

- Sett Quick-spennmutteren pa spindelen slik at de
to knastene gar inn i de to sporene pa spindelen.
(1) (3) Se bildet pa side 2.

- Stram Quick-spennmutteren ved a dreie for hand,
med klokken.

- Stram Quick-spennmutteren ved & dreie
slipeskiven kraftig med klokken.

Losne Quick-spennmutteren (1):

Quick-spennmutteren ma veere montert for at
spindelen skal kunne bremses med
spindelstopp-knappen! (1) (4)
- Maskinen fortsetter & ga etter at den er slatt av.

- Trykk inn M-Quick spindelstopp-knappen rett for
slipeskiven star stille. (4) Quick-spennmutteren



(1)lesner seg automatisk en halv omdreining og
kan skrus helt av uten ekstra kraft eller bruk av
verktoy.

7.4 Festing/losning av spennmutter
(modellavhengig)

Festing av spennmutter (13)

De to sidene pa spennmutteren er forskjellige. Skru
spennmutteren pa spindelen som felger:

Se bilde B péa side 2.

- X) Tynne slipeskiver:
(13)Skulderen pa spennmutteren peker oppover,
slik at den tynne slipeskiven kan spennes sikkert
fast.
Y) Tykkere slipeskiver:
(13)Skulderen pa spennmutteren peker nedover,
slik at den kan plasseres sikkert pa spindelen.
Z) Kun W 9-100/WP 9-100:
Skulderen pa spennmutteren peker nedover, dvs.
at den jevne flaten peker oppover.

- Las spindelen. Stram spennmutteren med
tapphullsngkkelen; vri med klokken. (13) (14)

Lasning av spennmutter

- Las spindelen (se kapittel 7.1). Skru av
spennmutteren med tapphullsngkkelen ; vri mot
klokken. (13) (14)

8. Bruk

8.1 Stille inn hastigheten (modellavhengig)

Stillinn anbefalt hastighet med hjulet. (8) (Lavt tall =
lav hastighet; hoyt tall = hgy hastighet)

Kappeskive, slipeskive, slipekopp,
diamantkappeskive: hgy hastighet
Borste: middels hastighet

Slipeskive: lav til middels hastighet
Merk: For poleringsarbeid anbefaler vi var
vinkelpolerer.

8.2 Start og stopp
m For alltid maskinen med begge hender.

Sl& maskinen pa fer du plasserer verktoyet pa
arbeidsstykket.

Unnga utilsiktet oppstart av maskinen: Sla
alltid av maskinen nar stepselet blir trukket ut
av kontakten eller ved strombrudd.

Under vedvarende drift fortsetter maskinen a

ga selv om den blir revet ut av hendene dine.
Hold derfor alltid maskinen med begge hender i de
to handtakene. Sta med god balanse og arbeid
konsentrert.

Unnga at maskinen virvler opp eller suger inn
stov og spon. Etter at maskinen er slatt av, ma
du ferst legge den fra deg nar motoren er stanset.

Start: Skyv skyvebryteren forover. (5) Vipp den
nedover til den smekker pa plass dersom du
gnsker kontinuerlig innkobling.

Sla av: (5) Trykk pa bakerste del av skyvebryteren

og slipp opp.

Maskiner med vippebryter
(med dedmannsfunksjon)

Start: Startsperren (10) skyves i pilens retning og
bryteren (8) trykkes.
Sla av: Slipp bryterknappen. (8)

Maskiner med betegnelse W ...RT:
Momentan innkobling (med
dodmannsfunksjon)

Koble inn: Bryterknappen (9) skyves forover;
deretter trykkes bryterknappen (9) oppover.
Koble ut: Slipp bryterknappen (9) .

Maskiner med betegnelse W ...RT:
Permanent innkobling (modellavhengig)

Koble inn: Sett maskinen pa slik det beskrives
ovenfor. Sa skyves bryterknappen (9)
forover én gang til og slippes i fremre
posisjon for & lase bryterknappen (9)
(permanent innkobling).

Koble ut: Trykk bryterknappen (9) oppover og
slipp.

8.3 Arbeidsanvisninger

Sliping og sandpapirsliping:

Legg moderat press pa maskinen og beveg den
frem og tilbake over flaten, slik at overflaten pa
emnet ikke blir for varm.

Grovsliping For & oppnd et godt resultat ber du
arbeide med en vinkel pa 30°-40°.
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Kapping:
Ved kapping ma du alltid arbeide mot
) —dreieretningen (se tegning). Ellers er
det risiko for maskinen kan hoppe
ukontrollert ut av snittet. Arbeid med
moderat fremfgringshastighet som
passer til materialet som skal bearbeides. Ikke tipp
til siden, ikke trykk, ikke pendle.

Arbeid med stalborster.
Legg moderat press pa maskinen.

8.4 Drei girkassen
Se bilde D pa side 3.

- Trekk ut stopselet.

- Skru ut festeskruen (a) pa hendelen (15). Fjern
skruen og hendelen (inkl. platen).

- Skru ut de 4 skruene pa girkassen. OBS! lkke
trekk av girkassen!

- Drei girkassen til ensket stilling, uten & ta det av.

- Skru de 4 skruene inni de passende hullene igjen!
Tiltrekkingsmoment = 3,0 Nm +/- 0,3 Nm

- Skyv fjserene som holder pa hendelen til side og
sett hendelen (15) (med platen) pa plass igjen;
skru fast med festeskruen (a). Tiltrekkingsmoment
=5,0 Nm +/- 0,5 Nm Kontroller at hendlene
fungerer; den skal ha fjserspenning.

9. Rengjoring

Nar den er i bruk kand det lgsne partikler som
trengerinnimaskinen. Dett kan pavirke kjelingen av
maskinen. Konduktive belegg kan pavirke
isoleringen av maskinen og forarsake elektriske
farer.

Derfor skal maskinen regelmessig stevsuges eller
blases godt ut med terr luft gjennom alle
luftdpningene, foran og bak. Fer dette gjeres skal
strommen kuttes til maskinene. Bruk vernebrille og
stovmaske.

10. Utbedring av feil

Maskiner med VTC- og TC-elekironikk:
Elektronikk-signalet (7) lyser og
{g hastigheten avtar (ikke W...RT). Maskinen
belastes for mye! La maskinen ga p4 tomgang
til signallyset slukker.

\/ Maskinen gar ikke. Elektronikk-signal-

visning (7) (avhengig av utstyr) blinker.
«eess Startsperren har slatt inn. Hvis stopselet
settes inn mens maskinen er pa, eller hvis
stremforsyningen gjenopprettes etter et
strembrudd, starter ikke maskinen. Sla maskinen av
og deretter pa igjen.

11. Tilbehor

Bruk kun originalt Metabo-tilbehgar.
Se side 6.

Bruk kun tilbehar som oppfyller kravene og
spesifikasjonene som er nevnt i denne
bruksanvisningen.

A Beskyttelsesdeksel-klips /
Beskyttelsesdeksel for kapping

For arbeid med kappeskiver, diamantkappeskiver.

Nar festeklipsen til beskyttelsesdekselet er montert,

beskytter dekselet mot lgse kapp.

B Avsugsdeksel for kapping
For kapping av steinplater med
diamantkappeskiver. Med stusser for & suge opp
steinstovet med et egnet avsug.

C Avsugsdeksel for plansliping

For sliping av betong, sement, tre og plastmaterialer
med diamant-koppskive eller fiberskiver med
passende slipeskiver. Med stusser for & suge opp
stein-, tre- og plaststevet med et egnet avsug. Skal
ikke brukes til & suge opp gnister eller ved sliping av
metall.

D Stovfilter

Det finmaskede filteret hindrer at det trenger grove
partikler inn i motorkassen. Ta regelmessig av og
renses.

E Handbeskyttelse
Ment til arbeid med stottetallerken, slipetallerken,
stalbarster og flise-diamantborkroner

Handbeskyttelse monteres under stottehandtaket
pa siden.

F Posisjonsbgyle for stettehandtak
Gjer det mulig & stille inn forskjellige stillinger pa
handtaket.

G Bogyle-ekstrahandtak
Det komplette tilbeharsprogrammet finner du pa
www.metabo.com eller i katalogen.

12. Reparasjon

Elektriske maskiner skal kun repareres av
elektrofagfolk!

Hvis stramledningen til maskinen blir skadet, ma
den byttes ut med helt riktig ny ledning.

Hvis du har en Metabo-maskin som trenger
reparasjon, kan du ta kontakt med en representant
for Metabo. Adresser finner du pa
www.metabo.com.

Du kan laste ned reservedelslister fra
www.metabo.com.

13. Miljovern

Slipestavet som oppstar kan inneholde skadelige
stoffer: Serg for at de deponeres pa korrekt mate.

Falg nasjonale forskrifter for miljgvennlig
deponering og resirkulering av gamle maskiner,
emballasjer og tilbehgor.

Gijelder kun land i EU: Elektroverktoy skal
E ikke kastes i husholdningsavfallet! | henhold

til EU-direktiv 2002/96/EG om elektrisk og
elektronisk utstyr og nasjonal rett, ma kassert elek-
troverktey innsamles atskilt og bringes til miljo-
vennlig gjenvinning.



14. Tekniske data

Forklaringer til opplysningene péa side 4. Med
forbehold om endringer i hensikt av teknisk

forbedring.

0] = maks. diameter pa verktoy

ftmax,1 = maks. tykkelse pa verktoy i
festepunktet ved bruk av spennmutter
(13)

tmax,2 = maks. tykkelse pa verktoy i
festepunktet ved bruk av Quick-
spennmutter (1)

tmax,3 = Skrubbeskive kappeskive
maks. tillatt tykkelse pa verktayet

M = Spindelgjenge

| = Lengde pa slipespindelen

n* = Hastighet (topphastighet)

ny* = Tomgangsturtall (kan stilles inn)

P4 = Nominelt effektopptak

P> = Utgangeffekt

m = Vekt uten ledning

Maleverdier iht. EN 60745.
[O] Maskin med beskyttelsesklasse Il
~ Vekselstrom

* Maskiner med betegnelsen WE : Energirike,
hayfrekvente forstyrrelser kan fore til
hastighetsvariasjoner. Dette opphearer imidlertid sa
snart interferensen forsvinner.

Angitte tekniske data kan variere (i henhold til de til
enhver tid gjeldende normer)

Utslippsverdier

Disse verdiene gjer det mulig dansla
emisjonen til elektroverktoyet og a sammenlikne
ulike elektroverktay. Avhengig av
bruksbetingelsene, tilstanden til maskinen og
verktgyet, kan den faktiske belastningen vaere
hayere eller lavere. Ta hensyn til arbeidspauser og
perioder med mindre belastning i vurderingen.
Fastsett sikkerhetstiltak for brukeren p& grunn av
tilpassede vurderingsverdier, f.eks. organisatoriske
tiltak.

Totalverdi for vibrasjon (vektorsum i tre retninger)
ay sg=Vibrasjonsemisjonsverdi
(Sliping av flater)

anh ps = Vibrasjonsemisjonsverdi

' (sliping med slipeskive)

ap p = Vibrasjonsemisjonsverdi
(polering)

h,SG DS,P = Usikkerhet (vibrasjon)
yps e A-veide lydnivaer:
Loa = Lydtrykkniva
Lwa = Lydeffektniva
Kpa, Kwa = Usikkerhet
Under arbeid kan lydnivaet overskride 80 dB(A).
m Bruk heorselsvern!

NORSK no
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Original betjeningsanvisning

1. Overensstemmelseserklzering

Vi erklaerer under almindeligt ansvar: Disse
vinkelslibere, identificeret ved angivelse af type og
serienummer *1), opfylder alle relevante
bestemmelser i direktiverne *2) og standarderne
*3). Teknisk dossier ved *4) - se side 4.

2. Tilteenkt formal

Vinkelsliberne er med originalt Metabo-tilbehar
egnet til slibning, sandpapirslibning, arbejde med
stalbarster og skaering af metal, beton, sten og
lignende materialer uden anvendelse af vand.

WEV 15-125 Quick HT, WEV 15-125 Quick Inox,
WEV 17-125 Quick Inox RT er yderligere egnettil let
polering. Til kreevende polering i kontinuerlig drift
anbefaler vi vores vinkelpolerer.

Maskiner med betegnelsen WEV... er takket veere
indstillingshjul til indstilling af hastighed saerdeles
egnet til arbejde med stélberster.

For skader pa grund af anvendelse til andre formal
end de tilteenkte er brugeren alene ansvarlig.

Generelt anerkendte forskrifter om
ulykkesforebyggelse og vedlagte
sikkerhedsanvisninger skal overholdes.

3. Generelle
sikkerhedsforskrifter

Veer opmeerksom pa de tekststeder i
betjeningsvejledningen, der er markeret
med dette symbol, for din egen og el-
veerktojets sikkerhed!

ADVARSEL - |ees betjeningsvejledningen
for at reducere faren for personskader.

ADVARSEL - lees alle

sikkerhedsanvisninger og andre
anvisninger. Hvis sikkerhedsanvisningerne og de
andre anvisninger ikke overholdes, er der risiko for
elektrisk sted, brand og/eller alvorlige
personskader.
Alle sikkerhedsanvisninger og andre
anvisninger skal opbevares til senere brug.
Videregiv kun el-veerktgjet sammen med disse
papirer.

4. Seerlige
sikkerhedsanvisninger

4.1 Fealles sikkerhedsanvisninger for
slibning, sandpapirslibning, arbejde med
stalborster og skeering:

Anvendelse

a) Dette el-veerktoj kan anvendes som sliber,
sandpapirsliber, stalborste og skaeremaskine.
Vaer opmaerksom pa alle

84 sikkerhedsanvisninger, ovrige anvisninger,

illustrationer og data, der folger med maskinen.
Hvis de falgende anvisninger ikke overholdes, er
der risiko for elektrisk stad, brand og/eller alvorlige
personskader. WEV 15-125 Quick HT, WEV 15-
125 Quick Inox, WEV 17-125 Quick Inox RTkan
yderligere anvendes til let polering.

b) Dette el-veerktgj er ikke egnet til polering.
Hvis el-veerktgjet anvendes til formal, som det ikke
er beregnettil, kan der opsta farer og personskader.
(Geelder ikke for WEV 15-125 Quick HT, WEV 15-
125 Quick Inox, WEV 17-125 Quick Inox RT.)

c) Brug kun tilbehgr, hvis det er beregnet til
dette el-veerktoj og anbefalet af producenten.
At tilbeheret kan fastgeres pa el-veerktgijet,
garanterer ikke for en sikker anvendelse.

d) Indsatsveerktojets tilladte hastighed skal
veere mindst lige s hgj som den maksimale
hastighed, der er angivet pa el-veerktojet.
Tilbeher, der drejer hurtigere end tilladt, kan ga i
stykker og flyve rundt.

e) Indsatsveerktojets udvendige diameter og
tykkelse skal stemme overens med malene pa
el-vaerktojet. Forkert dimensioneret
indsatsveerktgj kan ikke afskaermes eller
kontrolleres tilstreekkeligt.

f) Indsatsvaerktoj med gevindindsats skal
passe ngjagtigt pa el-veerktojets slibespindel.
Nar indsatsveerktoj fastgeres med flanger, skal
monteringshullet passe ngjagtigt til
flangeformen. Indsatsveerkigj, der ikke passer
ngjagtigt pa el-veerktgjets holdeanordning, drejer
ujeevnt, vibrerer meget steerkt og kan medfere, at
man mister kontrollen.

g) Brug ikke indsatsveaerktoj, som er
beskadiget. Kontrollér for brug altid
indsatsvaerktojet f.eks. slibeskiver for
afsplintninger og revner, slibebagskiver for
revner, slid eller staerkt slid, stalbgrster for lose
eller brekkede trade. Hvis el-veerktgjet eller
indsatsvaerktojet tabes, skal man kontrollere,
om det er beskadiget eller anvende et
indsatsvaerktoj, som ikke er beskadiget. Nar
indsatsvaerktojet er kontrolleret og indsat, skal
du serge for, at du selv og andre personer, der
befinder sig i naerheden, er uden for det
omrade, hvor indsatsvaerktojet roterer, og lade
maskinen kore i et minut med maksimal
hastighed. Beskadiget indsatsveerktgj braekker for
det meste i dette testtidsrum.

h) Brug personligt beskyttelsesudstyr. Brug
helmaske til ansigtet, gjenvaern eller
beskyttelsesbriller, afhaengigt af det udforte
arbejde. Brug afhaengigt af arbejdets art
stovmaske, hgrevaern, beskyttelseshandsker
eller specialforklaede, som beskytter mod sma
slibe- og materialepartikler. Jjnene skal
beskyttes mod genstande, som flyver rundt i luften
og som opstar i forbindelse med forskelligt arbejde.
Stov- eller &ndedraetsmaske skal filtrere det stov,
der opstar under arbejdet. Hvis du udsaettes for
kraftig stgj i laengere tid, kan du miste hegrelsen.



i) Serg for, at der er tilstrackkelig afstand
mellem arbejdsomradet og andre personer.
Enhver, der betraeder arbejdsomradet, skal
bruge personligt beskyttelsesudstyr.
Brudstykker af emnet eller brackkede
indsatsveerktojer kan flyve vaek og fore til
personskader ogsa uden for det direkte
arbejdsomrade.

j) Hold altid kun maskinen i de isolerede greb,
nar der udfores arbejde, hvor indsatsvarktojet
kan komme i kontakt med skjulte
stromledninger eller maskinens eget kabel.
Kontakt med en spaendingsferende ledning kan
ogsa gare maskinens metaldele spaendingsferende
og fore til elektrisk stad.

k) Hold netkablet veek fra roterende
indsatsvaerktgj. Hvis du mister kontrollen over
maskinen, kan netkablet blive skaret over eller ramt,
og din hand eller arm kan blive trukket ind i det
roterende indsatsveerktoj.

1) Leeg aldrig el-vaerktojet til side, for
indsatsveerktojet star helt stille. Det roterende
indsatsveerktgj kan komme i kontakt med
fraleegningsfladen, hvorved du kan miste kontrollen
over el-veerktgijet.

m) Lad ikke el-veerktojet kore, mens du baerer
det. Dit tgj kan blive fanget ved en tilfeeldig kontakt
med det roterende indsatsveerktgj og
indsatsveerktgjet kan bore sig ind i din krop.

n) Rengor el-vaerktgojets ventilationsabninger
regelmaessigt. Motorventilatoren traekker stovind i
maskinens hus og ved store maengder metalstov
kan der opsta elektriske farer.

o) Brug ikke el-veerktojet i nzerheden af
brandbare materialer. Gnister kan antaende disse
materialer.

p) Brug ikke indsatsveerktoj, der kraever
flydende kelemiddel. Brug af vand eller andre
flydende kelemidler kan medfare elektrisk stad.

4.2 Tilbageslag og tilsvarende
sikkerhedsanvisninger

Tilbageslag er en pludselig reaktion, som skyldes,
at et roterende indsatsveerktoj, f.eks. slibeskive,
slibebagskive, stalberste osv., har sat sig fast eller
blokerer. Fastseettelse eller blokering medfarer, at
det roterende indsatsvaerktgj stopper pludseligt.
Derved accelereres et ukontrolleret el-veerktej mod
indsatsveerktejets omdrejningsretning pa
blokeringsstedet.

Hvis f.eks. en slibeskive sidder fast eller blokerer i et
emne, kan kanten pa slibeskiven, der dykker ned i
emnet, saette sig fast, hvorved slibeskiven braekker
af eller forer til et tilbageslag. Slibeskiven bevaeger
sig derefter hen imod eller vaek fra brugeren,
afhzengigt af skivens omdrejningsretning pa
blokeringsstedet. | denne forbindelse kan
slibeskiver ogsé braekke.

Et tilbageslag er resultatet af en forkert og fejlagtig
brug af el-veerktgjet. Det kan forhindres ved hjeelp af
egnede sikkerhedsforanstaltninger, som beskrives
nedenfor.
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a) Hold godt fast i el-vaerktojet og sorg for at din
krop og arme befinder sig i en position, der kan
klare tilbageslagskraefterne. Brug altid det
ekstra greb, hvis et sadant findes, for at have
sa meget kontrol som muligt over
tilbageslagskreefterne eller
reaktionsmomenterne, nar maskinen korer op i
hastighed. Brugeren kan beherske tilbageslags-
og reaktionskraefterne med egnede
forsigtighedsforanstaltninger.

b) Serg for at din hand aldrig kommer i
neerheden af det roterende indsatsvaerktoj.
Indsatsvaerktgjet kan bevaege sig hen over din hand
ved et tilbageslag.

¢) Undga at din krop befinder sig i det omrade,
hvor el-vaerktojet bevaeger sig ved et
tilbageslag. Tilbageslaget far el-veerktgjet til at
beveege sig i den modsatte retning af slibeskivens
beveegelse pa blokeringsstedet.

d) Arbejd seerlig forsigtigt i omrader med
hjerner, skarpe kanter osv. Undga at
indsatsvaerktgjet slar tilbage fra emnet og
saetter sig fast. Det roterende indsatsvaerktgj har
tendens til at seette sig fast ved hjgrner, skarpe
kanter eller hvis det springer tilbage. Dette medfarer
et tilbageslag eller at man mister kontrollen.

e) Brug ikke keedesavklinger eller tandede
savklinger. Sddanne indsatsveerktgjer farer
hyppigt til tilbageslag, eller at man mister kontrollen
over el-veerktgijet.

4.3 Seerlige sikkerhedsanvisninger for
slibning og skeering:

a) Brug kun slibemidler, der er godkendt til el-

veaerktojet, og den beskyttelsesskaerm, der er

beregnet til disse slibemidler. Slibemidler, der

ikke er beregnet til el-veerktgjet, kan ikke

afskaermes tilstreekkeligt og er usikre.

b) Forkreppede slibeskiver skal veere monteret
saledes, at slibefladen ligger under
beskyttelsesskaermens kant. En forkert monteret
slibeskive, som rager ud over
beskyttelsesskeermens kant, kan ikke afskaermes
tilstreekkeligt.

c) Beskyttelsesskaermen skal veere monteret
sikkert pa el-veerktgjet og veere indstillet
séaledes, at en maksimal sikkerhed opnas, dvs.
den mindst mulige del af slibemidlet skal pege
hen mod brugeren. Beskyttelsesskaermen
beskytter brugeren mod brudstykker, tilfeeldig
kontakt med slibekornene samt gnister, som kan
anteende tojet.

d) Slibemidler ma kun anvendes til de
anbefalede formal. F.eks.: Slib aldrig med en
skeereskives sideflade. Skaereskiver er beregnet
til materialeafslibning med kanten af skiven. Hvis
disse slibemidler udsaettes for kraftpavirkning fra
siden, kan de ga i stykker.

e) Brug altid ubeskadigede spaendeflanger i
denrigtige storrelse og form, der passer til den
valgte slibeskive. Egnede flanger stotter
slibeskiven og nedszetter séledes risikoen for brud
pa slibeskiven. Flanger til skeereskiver kan veere
forskellige fra flanger til andre slibeskiver.
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f) Brug ikke slidte slibeskiver, der passer til
storre el-vaerktgjer. Slibeskiver til storre el-
veerktajer er ikke konstrueret til de hgje hastigheder
i mindre el-veerktajer.

4.4 Yderligere szerlige
sikkerhedsanvisninger for skzering:

a) Undga at skeereskiven blokerer samt et for
hgjt modtryk. Udfar ikke meget dybe snit. Hvis
skaereskiven overbelastes, gges skivens belastning
og der er storre tendens til, at skiven seetter sig fast
eller blokerer, hvilket forgger risikoen for tilbageslag
eller brud pa slibemidlet.

b) Undga omradet foran og bag den roterende
skaereskive. Hvis du bevaeger skaereskiven i
emnet veek fra dig selv, kan el-vaerktgjets roterende
skive blive slynget direkte ind mod dig ved et
tilbageslag.

c) Hvis skaereskiven sidder fast eller arbejdet
afbrydes, skal maskinen slukkes og holdes
roligt, indtil skiven star stille. Forsgg aldrig at
treekke skeereskiven ud af snittet, mens den
roterer, da dette kan fore til et tilbageslag. Find
og afhjeelp arsagen til at skiven saetter sig fast.

d) Teend ikke for el-veerktojet, sa leenge det
befinder sig i emnet. Lad skaereskiven na op pa
dens fulde hastighed, for du forsigtigt
fortsaetter snittet. Ellers kan skiven saette sig fast,
springe ud af emnet eller forarsage et tilbageslag.

e) Understot plader eller store emner for at
nedszette risikoen for et tilbbageslag som folge
af en fastklemt skaereskive. Store emner kan bgje
sig under deres egen veegt. Emnet skal stettes pa
begge sider af skiven, bade i neerheden af
skeeresnittet og ved kanten.

f) Veer saerlig forsigtig ved "lommesnit" i
bestaende vaegge eller andre omrader, hvor
der ikke er direkte indblik. Den neddykkende
skeereskive kan forarsage et tilbageslag, nar der
skeeres i gas- eller vandledninger, elektriske
ledninger eller andre genstande.

4.5 Seerlige sikkerhedsanvisninger for
sandpapirslibning:
a) Brug ikke overdimensionerede slibeblade,
men laes og overhold producentens forskrifter
vedrgrende slibebladets storrelse. Slibeblade,
der rager ud over slibebagskiven, kan fare til
personskader samt til blokering, iturivning af
slibebladet eller til tilbageslag.

4.6 Geelder kun for WEV 15-125 Quick HT,
WEV 15-125 Quick Inox, WEV 17-125
Quick Inox RT: Szerlige
sikkerhedsanvisninger for polering:

Polersvampen skal vaere fri for lose dele, isaer

snore. Leeg snorene til side, eller afkort dem.

Lese snore, der roterer med rundt, kan gribe fat i

fingre eller seette sig fast i arbejdsemnet.

4.7 Seerlige sikkerhedsanvisninger for
arbejde med stalborster:

a) Veer opmaerksom pa, at stalborsten ogsa

mister trade ved almindelig brug. Overbelast

ikke tradene med for stort tryk. Flyvende trade
kan meget let traenge ind under tyndt tgj og/eller
under huden.

b) Hvis det anbefales at bruge en
beskyttelsesskaerm, skal man forhindre, at
beskyttelsesskeermen og stéalborsten berorer
hinanden. Skive- og kopbgrster kan som felge af
modtrykket og centrifugalkreefter age deres
diameter.

4.8 Yderligere sikkerhedsanvisninger:
. ADVARSEL - brug altid beskyttelsesbriller.
T

Brug elastiske mellemlzeg, hvis de felger med
slibemidlet, og hvis det kreeves.

Veer opmaerksom pa informationerne fra
producenten af veerkigjet eller tilbehgoret! Beskyt
skiverne mod fedt og sted!

Slibeskiverne skal opbevares og behandles
omhyggeligt i henhold til producentens anvisninger.

Brug aldrig skeereskiver til skrubslibning!
Skeereskiver ma ikke udseettes for tryk fra siden.

Emnet skal ligge fast og veere sikret mod at kunne
skride, f.eks. ved hjeelp af speendeanordninger.
Sterre emner skal stottes i tilstraekkeligt omfang.

Hvis der anvendes indsatsveerktej med
gevindindsats, ma spindelenden ikke berare
slibeveerktgjets hul. Serg for, at gevindet i
indsatsveerktojet er langt nok til spindelleengden.
Gevindet i indsatsveerktojet skal passe til gevindet
pa spindlen. Spindelleengde og spindelgevind se
side 4-5 og kapitel 14. Tekniske data.

Det anbefales at bruge et stationaert
udsugningsanleeg. Man skal altid forkoble en Fl-
afbryder (RCD) med en maks. brydestrem pa 30
mA. Hvis vinkelsliberen slukkes pa grund af Fl-
afbryderen, skal maskinen kontrolleres og
renggeres. Se kapitel 9. Rengaring.

Beskadiget, uafbalanceret eller vibrerende vaerkioj
ma ikke anvendes.

Undgé beskadigelser pa gas- eller vandrer,
elektriske ledninger og beerende veegge (statik).

Treek stikket ud af stikdasen, far maskinen
indstilles, omstilles eller vedligeholdes.

Metabo S-automatic sikkerhedskobling. Sluk
omgaende maskinen, hvis sikkerhedskoblingen
aktiveres!

Hvis et ekstra greb er beskadiget eller revnet, skal
det udskiftes. Maskinen mé ikke anvendes med et
defekt ekstra greb.

Hvis beskyttelsesskaermen er beskadiget eller
revnet, skal den udskiftes. Maskinen ma ikke
anvendes med en defekt beskyttelsesskaerm.

Fastger sma emner. Opspzaend f.eks. emnerne i et
skruestik.

Reducering af stovbelastning:

Partikler, der opstar, nar man arbejder med

denne maskine, kan indeholde stoffer, der kan
forarsage kreeft, allergiske reaktioner,
luftvejssygdomme, fadselsdefekter eller anden



reproduktiv skade. Nogle eksempler pa disse

stoffer er: bly (i blyholdig maling), mineralsk stov (fra

mursten, betonblokke osv.), tilseetningsstoffer til
treebehandling (kromat, traebeskyttelsesmidler),
visse typer af tree (som ege- og bagestov), metaller,
asbest.

Risikoen afthaenger af, hvor laengere brugeren eller

personer, der befinder sig i naerheden, udsaettes for

belastningen.

Partiklerne ma ikke optages af kroppen.

Til reducering af belastningen med disse stoffer:

Sarg for god ventilation af arbejdspladsen og brug

egnet beskyttelsesudstyr som f.eks.

andedreetsmasker, der er i stand til at filtrere de
mikroskopisk sma partikler.

Overhold de geeldende retningslinjer for materiel,

personale, anvendelsestilfaelde og -sted (f.eks.

sundheds- og sikkerhedsregler, bortskaffelse).

Opfang partiklerne pa oprindelsesstedet, undga

aflejringer i omgivelserne.

Brug egnet tilbeher til specielt arbejde (se kapitel

11.). Saledes nar feerre partikler ukontrolleret ud i

miljoet.

Anvend en egnet stgvudsugning.

Stevbelastningen kan reduceres pa folgende

made:

- Ret ikke partikler, der kommer ud, og maskinens
udluftningsstrem mod dig selv eller personer, der
befinder sig i neerheden, eller pa aflejret stov,

- anvend et udsugningsanlaeg og/eller en
luftrenser,

- sgrg for god ventilation pa arbejdspladsen og hold
den ren vha. stevudsugning. Fejning eller
blaesning hvirvler stavet op.

- Stevsug eller vask beskyttelsestej. Undga
udblaesning, bankning eller bgrstning.

5. Oversigt

Se side 2.

1 Quick-spaendemgtrik *

2 Stetteflange

3 Spindel

4 Spindellaseknap

5 Skydekontakt til taeend/sluk *

6 Handtag

7 Elektronisk signallampe *

8 Indstillingshijul til indstilling af hastighed *
9 Afbrydergreb *

10 Kontaktspeerre *

11 Ekstra greb/ekstra greb til vibrationsdeempning *
12 Beskyttelsesskeerm

13 Tohulsmetrik*

14 Tapnggle *

15 Arm til fastgarelse af beskyttelsesskaerm

* afheengigt af udstyr/medleveres ikke
6. Ibrugtagning

For du tager maskinen i brug, skal du
kontrollere, at den pa meerkepladen oplyste
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netspaending og frekvens er i overensstemmelse
med den fra din stremforsyning.

Man skal altid forkoble en Fl-afbryder (RCD)
med en maks. brydestrom pa 30 mA.

6.1 Montering af ekstra greb
Arbejd kun med monteret ekstra greb (11)!
Skru det ekstra greb fast pa den venstre eller
hgjre side af maskinen.

6.2 Montering af beskyttelsesskarm
Anvend af sikkerhedsmaessige arsager altid
den beskyttelsesskeerm, som er beregnet til

den pageeldende slibeskive! Se ogsa kapitel 11.

Tilbehor!

Beskyttelsesskeaerm til slibning
Beregnet til arbejde med skrubskiver,
lamelslibeskiver, diamant-skeereskiver.

Se side 3, illustration C.

- Tryk pa armen (15) og hold den trykket. Seet
beskyttelsesskeermen (12) pa i den viste stilling.

- Slip armen, og drej beskyttelsesskeermen, indtil
armen gar i indgreb.

- Tryk pa armen og drej beskyttelsesskaermen,
séledes at det lukkede omrade vender mod
brugeren.

- Kontrollér, at monteringen er korrekt: Armen skal
veere i indgreb og beskyttelsesskaermen ma ikke
kunne drejes

Beskyttelsesskaermen skal
rage mindst 3,4 mm ud over

9 x mdsatsvaarktzjet

(Afmontering i omvendt reekkefelge.)

7. Montering af slibeskive

For alt omstillingsarbejde: Treek netstikket ud
af stikkontakten. Maskinen skal veere slukket
og spindlen skal sta stille.

Beskyttelsesskaermen til skeering (se kapitel
11. Tilbeher) skal af sikkerhedsmaessige
arsager anvendes til arbejde med skeereskiver.

7.1 Fastlasning af spindlen

- Tryk spindellaseknappen (4) ind og drej spindlen
(3) manuelt, indtil det kan meerkes, at
spindellaseknappen gér i indgreb.

7.2 Paseetning af slibeskive
Se side 2, illustration A.

- Seet stetteflangen (2) pa spindlen. Den er rigtigt
monteret, nar spindlen ikke kan drejes.
Kun W 9-100/WP 9-100: Skru stetteflangen sadan
pa spindlen ved hjeelp af tapneglen, at den lille
krave (med diameter 16 mm) vender opad.

- Leeg slibeskiven pa statteflangen (2).
Slibeskiven skal ligge jeevnt pa stetteflangen.
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7.3 Fastgorelse/lgsning af Quick-
spandemgetrik (afhaengigt af udstyr)

M-QUICK

Quick-spaendemgtrikken (1) mé& kun monteres

pa maskiner med "Metabo Quick System".
Disse maskiner er kendetegnet ved den rade
spindellaseknap (4) med "M-Quick"-paskrift.

Hvis indsatsveerktgjet er tykkere end 7,1 mm i

spaendeomradet, ma Quick-
spaendemgtrikken ikke anvendes! Brug i sddanne
tilfeelde tohulsmetrikken (13) med tapnagle (14).

- Fastlas spindlen (se kapitel 7.1).

- Seet Quick-speendemaetrikken (1) pa spindlen (3),
sdledes at de 2 noter griber ind i de 2 notgange pa
spindlen. Se illustrationen pa side 2.

- Spaend Quick-spaendemgtrikken manuelt i urets
retning.

- Spaend Quick-speendematrikken ved at dreje
slibeskiven kraftigt i urets retning.

Lesning af Quick-spaendemstrik (1):

Forst nar Quick-spaendemetrikken (1) er
anbragt, ma spindlen stoppes med den rgde
M-Quick-spindelldseknap (4)!
- Efter at maskinen er slukket, karer den lidt endnu.
- Tryk den rade M-Quick-spindelléseknap (4) ind,
kort tid fer slibeskiven star stille. Quick-
spaendemgtrikken (1) lasner sig automatisk med
ca. en halv omdrejning og kan skrues af uden
yderligere kraftanvendelse eller veerktg;.

7.4 Fastgorelse/lgsning af tohulsmeatrik
(afhaengigt af udstyr)

Fastgorelse af tohulsmotrik (13):

Tohulsmetrikkens 2 sider er forskellige. Skru
tohulsmetrikken pa spindlen som beskrevet
nedenfor:

Se side 2, illustration B.

- X) Ved tynde slibeskiver:
Brystet pa tohulsmetrikken (13) vender opad,
séledes at den tynde slibeskive kan spzendes
sikkert.
Y) Ved tykke slibeskiver:
Brystet pa tohulsmetrikken (13) vender nedad,
séledes at tohulsmgtrikken kan anbringes sikkert
pa spindlen.
Z) Kun ved W 9-100/WP 9-100:
Brystet pa tohulsmetrikken vender nedad og den
jeevne flade vender opad.

- Fastlas spindlen. Spaend tohulsmetrikken (13)
med tapngglen (14) i urets retning.

Lesning af tohulsmetrik:

- Fastlas spindlen (se kapitel 7.1). Skru
tohulsmetrikken (13) af med tapneglen (14) mod
urets retning.

Fastgorelse af Quick-spaendemotrik (1):

8. Anvendelse
8.1 Indstilling af hastighed (afhaengigt af
udstyr)

Indstil den anbefalede hastighed med
indstillingshjulet (8). (Lille tal = lav hastighed; stort
tal = hgj hastighed)

Skeereskive, skrubskive, kopsten, diamant-
skeereskive: Hoj hastighed

Borste: Middel hastighed

Slibebagskive: Lav til middel hastighed
Henvisning: Til polering anbefaler vi vores
vinkelpolerer.

8.2 Til-/frakobling

Maskinen skal altid betjenes med begge
haender.

Teend forst, anbring derefter indsatsveerktajet
pa emnet.

Undga utilsigtet start: Sluk altid for maskinen,
nar stikket traekkes ud af stikdasen, eller nar
stroammen afbrydes.

Ved fast tilkobling kerer maskinen ogsa

videre, nér denrives ud af handen. Hold derfor
altid fast i maskinen med begge haender i de dertil
beregnede greb, serg for at sta stabilt og arbejd
koncentreret.

Undga, at maskinen hvirvler stev og spaner op
eller suger dem ind. Laeg forst den slukkede
maskine til side, nar motoren star stille.

Maskiner med skydekontaki:

Tilkobling: Skub skydekontakten (5) frem. El-
veerktojet holdes teendt ved at trykke
kontakten ned, indtil den gar i hak.

Frakobling: Tryk pa den bagerste del af
skydekontakten (5), og giv slip.

Maskiner med "Paddle-kontakt"
(med dedmandsfunktion):

Tilkobling: Skub kontaktspaerren (10) i pilens
retning, og tryk pa afbrydergrebet (9).
Frakobling: Slip afbrydergrebet (9).

Maskiner med betegnelsen W...RT:
Momenttilkobling (med dedmandsfunktion)




Tilkobling: Skub afbrydergrebet (9) fremad og tryk
derefter afbrydergrebet (9) opad.
Frakobling: Slip afbrydergrebet (9).

Maskiner med betegnelsen W...RT:
Fast tilkobling (afhaengigt af udstyr)

<}11} \ 9
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Tilkobling: Tilkobl maskinen som beskrevet
ovenfor. Skub nu afbrydergrebet (9) fremad
endnu en gang, og lad det hvile i forreste
position for at fastlase afbrydergrebet (9)
(fast tilkobling).

Frakobling: Tryk afbrydergrebet (9) opad og slip
det.

8.3 Arbejdsanvisninger

Slibning og sandpapirslibning:

Tryk maskinen jeevnt frem og tilbage over fladen,
saledes at emnets overflade ikke bliver for varm.
Skrubslibning: Med en arbejdsvinkel pa 30° - 40°
opnas det bedste resultat.

Skeering:
Arbejd ved skaering altid i modlab (se
1, billede). Ellers er der fare for, at

- maskinen springer ukontrolleret ud af
snittet. Arbejd med jeevn fremforing,
der passer til det materiale, der skal

bearbejdes. Undga at sidde fast, tryk ikke, sving
ikke.

Arbejde med stalborster:
Tryk maskinen jeevnt.

8.4 Drejning af gearhus
Se side 3, illustration D.

- Traek netstikket.

- Skru fastgerelsesskruen (a) ud af armen (15). Tag
skruen, armen (med sin metaldel) af og leeg dem
til side.

- Skru de 4 skruer (b) ud af gearhuset. OBS!
Gearhuset ma ikke traekkes af!

- Drej gearhuset i den gnskede stilling uden at
treekke det af.

- Skru de 4 skruer (b) ind i gearhuset i de
eksisterende skruegange! Tilspaendingsmoment
=3,0 Nm +/- 0,3 Nm.

- Skub fjederen, der holder armen i position, til side,
og saet igen armen (15) (med sin metaldel) i, og
skru den fast med fastgerelsesskruen (a).
Tilspeendingsmoment = 5,0 Nm +/- 0,5 Nm.
Kontrollér, at armen fungerer korrekt: den skal
veere under fjederspaending.

9. Rengering

Ved bearbejdningen kan partikler aflejre sig i el-
veerktgjets indre. Det hindrer kelingen af el-
veerktgjet. Ledende aflejringer kan pavirke el-
veerktgjets beskyttelsesisolering og forarsage
elektriske farer.

DANSK da

Stevsug el-veerktigjet regelmaessigt, ofte og
grundigt gennem alle Iuftslidser foran og bagved
eller blees dem ud med tor luft. Afbryd el-veerktgjet
forinden fra energiforsyningen og brug herved
beskyttelsesbriller og stevmaske.

10. Afhjeelpning af fejl

Maskiner med VTC- og TC-elektronik:
Den elektroniske signallampe (7) lyser og
g hastigheden under belastning aftager
= (ikke W...RT). Maskinbelastningen er for hgj!
Lad maskinen kere i tomgang, indtil den
elektroniske signallampe slukker.

\/ Maskinen korer ikke. Signalindikatoren

for elektronik (7) blinker (afhangigt af
«eses udstyr). Den elektriske beskyttelse mod
genindkobling er aktiveret. Hvis netstikket stikkes i,
mens maskinen er teendt, eller nar
stremforsyningen etableres igen efter en
afbrydelse, karer maskinen ikke. Sluk og teend igen
for maskinen.

11. Tilbehor

Brug kun originalt Metabo tilbeher.
Se side 6.

Brug kun tilbeher, som opfylder de krav og
specifikationer, som er angivet i denne
brugsanvisning.

A Clips til skaerebeskyttelsesskaerm/
beskyttelsesskaerm til skeering
Beregnet til arbejde med skeereskiver, diamant-
skeereskiver. Ved at montere clipsen til
skaerebeskyttelsesskeerm bliver
beskyttelsesskeermen til en
skaerebeskyttelsesskeerm.

B Udsugningsbeskyttelsesskaerm til skaering
Beregnet til gennemskaering af stenplader med
diamant-skaereskiver. Med studs til udsugning af
stenstovet med en egnet stovsuger.

C Udsugningsbeskyttelsesskeerm til

overfladeslibning
Beregnet til slibning af beton, cementgulve, tree og
plastmaterialer med diamantkopskiver eller
fiberskiver og egnede slibebagskiver. Med studs til
udsugning af sten-, trae- og plaststovet med en
egnet stevsuger. lkke egnet til udsugning af gnister
eller til slibning af metal.

D Stovbeskyttelsesfilter
Det finmaskede filter forhindrer indtraengen af grove
partikler i motorhuset. Skal regelmaessigt tages af
og renses.

E Handbeskytter
Beregnet til arbejde med bagskiver, slibeskiver,
stalbarster og flise-diamantborekroner.

Monter handbeskytteren under det ekstra greb pa
siden.

F Multipositionsbgijle til ekstra greb
Tillader mange forskellige positioner af grebet.

G Ekstra bgjlehandtag
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Det komplette tilbeharsprogram findes pa
www.metabo.com eller i kataloget.

12. Reparation

Reparationer pé el-veerktegj ma kun foretages
af faguddannede elektrikere!

Hvis stikledning bliver beskadiget, skal den
erstattes af en speciel ledning.

Henvend dig til din Metabo-forhandler, nar du skal
have repareret dit Metabo el-veerktoj. Adresser
findes pa www.metabo.com.

Reservedelslister kan downloades pa
www.metabo.com.

13. Miljobeskyttelse

Slibestavet kan indeholde skadelige stoffer:
Bortskaf disse korrekt.

Overhold de lokale regler om miljgvenlig
bortskaffelse og genbrug af udtjente maskiner,
emballage og tilbehgr.

Kun for EF-lande: El-veerktaj ma ikke smides
E i husholdningsaffaldet! Opfylder kravene i

det europeeiske direktiv 2002/96/EF om
affald af elektrisk og elektronisk udstyr og deres
harmonisering til national ret skal el-veerktgj, som
ikke mere er funktionsdygtigt, samles saerskilt og
afleveres til miljerigtigt genbrug.

14. Tekniske data

Forklaringer til oplysningerne pa side 4. Forbeholdt
ndringer som felge af tekniske aendringer.

16} = maksimal diameter for
indsatsveerktgjet

tmax 1 = maksimal tilladt tykkelse for
indsatsveerktejet i speendeomradet
ved anvendelse af tohulsmetrik (13)

tmax.2 = maksimal tilladt tykkelse for
indsatsveerktojet i speendeomradet
ved anvendelse af Quick-
spaendemgtrik (1)

tmax 3 = skrubskive/skaereskive:

' maksimal tilladt tykkelse for

indsatsveerktgjet

M = spindelgevind

| = slibespindlens leengde

n* = frilabshastighed (maksimal hastighed)

ny* = frilsbshastighed (indstillelig)

P4 = nominel optagen effekt

P2 = afgiven effekt

= veegt uden netkabel
Malevaerdler beregnet iht. EN 60745.
[O] Klasse Il maskine
~ Vekselstrom
* maskiner med betegnelsen WE... : Energirige,
hejfrekvente forstyrrelser kan medfore
hastighedsudsving. De forsvinder igen, s& snart
forstyrrelserne er forbi.

De angivne tekniske data er tolerancesat (svarende
til de pageeldende gyldige standarder).

Emissionsveerdier

Disse veerdier ger det muligt at bestemme el-
veerktajets emissioner og sammenligne forskellige
el-veerktgjer med hinanden. Alt efter el-veerktojets
eller indsatsvaerktgjernes anvendelsesbetingelser
og tilstand kan den faktiske belastning veere hgjere
eller lavere. Tag ogséa hgjde for arbejdspauser og
perioder med lav belastning. Treef de ngdvendige
beskyttelsesforanstaltninger for brugeren, f.eks.
organisatoriske foranstaltninger, pa baggrund af de
anslaede veerdier.

Samlet vibration (vektorsum af tre retninger) mailt
iht. EN 60745:

an sG = vibrationsemission

(Slibning af overflader)
an ps = vibrationsemission

(Slibning med slibebagskive)
an p = vibrationsemission

(Polering)
K se/psp= usikkerhed (vibration)
Typiske A-veegtede lydniveauer:

Loa = lydtryksniveau
Lwa = lydeffektniveau
Kpa Kwa = usikkerhed

Ved arbejde kan stgjniveauet overskride 80 dB(A).
m Brug hgreveern!
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Oryginalna instrukcja obstugi

1. Deklaracja zgodnosci

Oswiadczamy z petng odpowiedzialno$cia, ze
szlifierki katowe oznaczone typem i numerem
seryjnym *1) spetniajg wszystkie obowigzujace
przepisy dyrektyw *2) i norm *3). Dokumentacja
techniczna *4) - patrz strona 4.

2. Uzytkowanie zgodne z
przeznaczeniem

Szlifierki kagtowe z oryginalnym osprzetem firmy
Metabo sg przeznaczone do szlifowania,
szlifowania papierem $ciernym, obrébki szczotkami
drucianymi oraz cigcia metalu, betonu, kamienia i
podobnych materiatéw bez uzycia wody.

Model WEV 15-125 Quick HT, WEV 15-125 Quick
Inox, WEV 17-125 Quick Inox RT moze by¢ réwniez
uzywany do lekkich prac polerskich. Do
intensywniejszych prac polerskich w trybie ciagtym
zalecamy polerki katowe naszej firmy.

Urzadzenia oznaczone symbolem WEV.. sg
wyposazone w pokretto nastawcze predkosci
obrotowej, dzieki czemu nadajg sie szczegdlnie do
obrébki przy uzyciu szczotek drucianych.

Za szkody powstate w wyniku uzytkowania
niezgodnego z przeznaczeniem odpowiedzialno$é
ponosi wytacznie uzytkownik.

Nalezy przestrzegac ogdélnie obowigzujgcych
przepisow BHP oraz dotgczonych zasad
bezpieczenstwa.

3. Ogolne zasady
bezpieczenstwa

Dla bezpieczenstwa uzytkownika oraz w
celu ochrony elektronarzedzia nalezy
zwrécic szczegdlng uwage na miejsca w
tek$cie oznaczone tym symbolem!!
OSTRZEZENIE - W celu zminimalizowania
ryzyka obrazen nalezy zapoznac sig z
trescig instrukcji obstugi.
OSTRZEZENIE - Nalezy przeczytaé
wszystkie zasady bezpieczenstwa i
zalecenia. Nieprzestrzeganie zasad
bezpieczeristwa i zaleceri moze spowodowac
porazenie pradem, pozar i/lub powazne obrazenia
ciafa.

Wszystkie zasady bezpieczenstwa i zalecenia
nalezy starannie przechowywaé, by méc z nich
skorzysta¢ w przysztosci.

Przekazujgc elektronarzedzie innym osobom
nalezy przekazaé rowniez niniejszg instrukcje.

4. Specyficzne zasady
bezpieczenstwa

4.1 Wspdlne zasady bezpieczeristwa

dotyczace szlifowania, szlifowania

papierem sciernym, obrébki szczotkami
drucianymi oraz ciecia

Zastosowanie

a) Niniejsze elektronarzedzie jest
przeznaczone do uzytkowania jako szlifierka,
szlifierka do szlifowania papierem sciernym,
urzadzenie do szczotkowania szczotka
druciang i przecinania. Nalezy przestrzegac¢
wszystkich zasad bezpieczenstwa, zalecen,
ilustracji i parametréw dotaczonych do
urzadzenia. W przypadku nieprzestrzegania
podanych zalecen moze doj$¢ do porazenia
pradem, pozaru i/lub powaznych obrazen ciata.
Modele WEV 15-125 Quick HT i WEV 15-125 Quick
Inox, WEV 17-125 Quick Inox RTmoga by¢ réwniez
uzywane jako polerki.

b) Niniejsze elektronarzedzie nie nadaje sie do
polerowania. Zastosowania, do ktérych
elektronarzedzie nie jest przewidziane, moga
spowodowacé zagrozenia i obrazenia ciata (nie
dotyczy modeli WEV 15-125 Quick HT, WEV 15-
125 Quick Inox, WEV 17-125 Quick Inox RT.)

c) Nie wolno stosowaé zadnych akcesoriow,
ktdre przez producenta nie zostaty
przewidziane i nie sg polecane specjalnie do
opisywanego elektronarzedzia. Sama
mozliwo$¢ zamocowania elementu wyposazenia
do elektronarzedzia nie zapewnia jego
bezpiecznego uzytkowania.

d) Dopuszczalna predkosé obrotowa
mocowanego harzedzia roboczego musi byé
co najmniej tak duza, jak maksymalna
predkos¢ obrotowa podana na
elektronarzedziu. Element wyposazenia, ktory
obraca sie szybciej niz jest to dopuszczalne, moze
peknaé i rozpasé sie na wszystkie strony.

e) Srednica zewnetrznai grubo$é mocowanego
narzedzia roboczego muszg odpowiadacé
wymiarom podanym dla danego
elektronarzedzia. Narzedzia robocze o
nieprawidtowych wymiarach moga by¢
niewystarczajgco zabezpieczone lub
kontrolowane.

f) Narzedzia robocze z wktadka gwintowana
musza doktadnie pasowac¢ na wrzeciono
elektronarzedzia. W przypadku narzedzi
roboczych mocowanych za pomoca kotnierza,
otwér do mocowania musi doktadnie pasowac
do ksztattu kotnierza. Narzedzia robocze, ktére
nie sg doktadnie dopasowane do mocowania
elektronarzedzia, obracajg sig nieréwnomiernie,
mocno wibrujg i moga doprowadzi¢ do utraty
kontroli.

g) Nie uzywac¢ uszkodzonych narzedzi
roboczych. Przed kazdym uzyciem nalezy
sprawdzi¢ narzedzie robocze, np. tarcze
szlifierskie pod katem odpryskow i pekniec,
talerze szlifierskie pod katem pekniec, starcia
lub silnego zuzycia, szczotki druciane pod
katem luznych lub wytamanych drutéw. Jesli
elektronarzedzie lub narzedzie robocze
upadnie, nalezy sprawdzic, czy nie jest
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uszkodzone lub uzyé¢ nieuszkodzonego
narzedzia roboczego. Po sprawdzeniu i
zamocowaniu narzedzia roboczego, nalezy
stangé samemu i poprosi¢ inne osoby
znajdujgce sie w poblizu o stanigcie poza
ptaszczyzng obrotowa narzedzia oraz
uruchomi¢ mocowane narzedzie z
maksymalng predkoscia obrotowg na jedna
minute. Uszkodzone narzedzia robocze
najczesciej pekaja w czasie przeprowadzania tego
testu.

h) Nalezy nosi¢ srodki ochrony indywidualne;j.
Zaleznie od rodzaju wykonywanych prac
uzywac¢ maski zastaniajgcej catg twarz, maski
ochronnej na oczy lub okularéw ochronnych. O
ile zachodzi potrzeba, stosowa¢ maske
przeciwpytowa, srodki ochrony stuchu,
rekawice ochronne lub specjalny fartuch
chroniacy przed drobnymi czgstkami Sciernicy
i szlifowanego materiatu. Chroni¢ oczy przed
ciatami obcymi odrzucanymi podczas
réznorodnych zastosowan. Maska przeciwpytowa i
ochrona drég oddechowych musza filtrowac pyt
powstajgcy przy danym zastosowaniu. W
przypadku dtugotrwatego narazenia na hatas
mozna utracic stuch.

i) W stosunku do innych oséb nalezy zwracaé
uwage, aby zachowaty bezpieczna odlegtosé
od strefy roboczej. Kazda osoba, ktora wchodzi
do strefy roboczej, musi nosi¢ srodki ochrony
indywidualnej. Odtamki obrabianego elementu
lub pekniete narzedzia robocze moga zostaé
wyrzucone i spowodowacé obrazenia poza
bezposrednia strefa robocza.

j) Podczas wykonywania prac, w trakcie
ktérych narzedzie robocze moze natrafi¢ na
ukryte przewody elektryczne lub na wtasny
kabel sieciowy, elektronarzedzie nalezy
trzymacé wytacznie za izolowane powierzchnie
chwytne. Kontakt z przewodem znajdujgcym sig
pod napigciem moze spowodowac przeptyw pradu
rowniez przez metalowe elementy urzadzenia i w
efekcie doprowadzi¢ do porazenia pradem.

k) Przewod zasilajacy nalezy trzymaé z dala od
wirujacych narzedzi roboczych. W przypadku
utraty kontroli nad narzedziem moze nastapi¢
przeciecie albo pochwycenie kabla, a takze
dostanie sig rak czy ramion do wirujagcego
narzedzia roboczego.

1) W zadnym wypadku nie wolno odktada¢
elektronarzedzia, zanim narzedzie robocze
catkowicie sie nie zatrzyma. Obracajgce sig
narzedzie robocze moze zetkng¢ sie z
powierzchnig, na ktérg zostanie odtozone, co moze
spowodowac utrate kontroli nad
elektronarzedziem.

m) Nie wolno przenosi¢ pracujacego
elektronarzedzia. Na skutek przypadkowego
zetknigcia ubranie uzytkownika moze zostac
pochwycone przez narzedzie robocze, ktére moze
wwierci¢ sie w ciato.

n) W regularnych odstepach czasu nalezy
czyscic szczeliny wentylacyjne
elektronarzedzia. Dmuchawa silnika wcigga pyt

g2 do obudowy, a duze nagromadzenie pytu

metalowego moze spowodowacé zagrozenia
zwigzane z pragdem elektrycznym.

o) Nie uzywac elektronarzedzia w poblizu
materiatow palnych. Iskry moga spowodowac
zapton tych materiatow.

p) Nie wolno uzywaé zadnych narzedzi
roboczych wymagajacych stosowania ciektych
chtodziw. Stosowanie wody lub innych ciektych
chtodziw moze doprowadzic do porazenia pradem
elektrycznym.

4.2 Odrzuti odpowiednie zasady
bezpieczenstwa

Odrzut jest gwattowng reakcjg, spowodowana
zahaczeniem lub zablokowaniem narzedzia
roboczego, takiego jak Sciernica tarczowa, talerz
szlifierski, szczotka druciana itp. Zahaczenie lub
zablokowanie powoduje nagte zatrzymanie sie
wirujgcego narzedzia roboczego. Wskutek tego
niekontrolowane elektronarzedzie uzyskuje
przyspieszenie w kierunku przeciwnym do kierunku
obrotéw zablokowanego narzedzia roboczego.

Jesli np. tarcza szlifierska ulegnie zahaczeniu lub
zablokowaniu w obrabianym materiale,
zablokowana krawgdz Sciernicy zagieblona w
przedmiocie moze spowodowac wytamanie
Sciernicy lub odrzut. Tarcza szlifierska
przemieszcza sie wtedy w kierunku operatora lub
przeciwnym, zaleznie od kierunku obrotow
zablokowanej tarczy. W takim przypadku moze
réwniez dojsc do pekniecia tarczy szlifierskiej.
Odrzut jest konsekwencjg niewtasciwego lub
btednego uzywania elektronarzedzia. Podjecie
stosownych srodkéw ostroznosci pozwala
zapobiec temu zjawisku.

a) Mocno trzymac elektronarzedzie oraz
utrzymywac ciato i ramiona w pozycji, ktéra
pozwoli zamortyzowa¢ site odrzutu. Zawsze
nalezy uzywaé¢ uchwytu dodatkowego, aby
miec jak najlepsza kontrole nad sitami odrzutu
czy nad momentami reakcyjnymi podczas
rozruchu. Stosujac odpowiednie srodki
ostroznosci, operator moze zapanowa¢ nad
odrzutem i cofnigciem.

b) W zadnym wypadku nie zbliza¢ rak do
wirujacych narzedzi roboczych. W przypadku
odrzutu narzedzie robocze moze obsunac sie po
rece.

c) Unika¢ obszaru, w kierunku ktérego moze zosta¢
odrzucone zablokowane elektronarzedzie. W
wyniku odrzutu elektronarzedzie przemieszcza sig
w kierunku przeciwnym do ruchu tarczy szlifierskiej
W miejscu i momencie zablokowania.

d) Szczegdlna ostroznos¢ nalezy zachowac
podczas pracy w strefie naroznik6w, ostrych
krawedzi itp. Nalezy unikaé sytuaciji, w ktorych
narzedzia robocze odskakuja od elementu
obrabianego lub ulegaja zakleszczeniu. W
poblizu naroznikéw, ostrych krawedzi lub w
przypadku uderzenia, wirujace narzedzie robocze
tatwo zakleszcza sie w obrabianym przedmiocie.
Powoduje to utrate kontroli lub odrzut.

e) Nigdy nie stosowa¢ brzeszczotéw
tancuchowych ani zgbatych. Takie narzedzia



robocze czesto powodujg odrzut lub utrate kontroli
nad elektronarzedziem.

4.3 Specjalne wskazowki bezpieczenstwa
dotyczace szlifowania i cigcia

a) Nalezy stosowac¢ wytgcznie Sciernice
dopuszczone dla danego elektronarzedzia i
ostone przewidziana dla tej Sciernicy. Sciernice,
ktore nie sg przewidziane dla danego
elektronarzedzia, moga by¢ niedostatecznie
ostonigte i nie gwarantujg nalezytego
bezpieczenstwa.

b) Wypukte tarcze szlifierskie nalezy tak
zamocowac, aby powierzchnia szlifujgca
znajdowata sie pod krawedzig ostony.
Nieprawidtowo zamocowanej tarczy szlifierskiej,
ktéra wystaje poza krawedz ostony, nie mozna
odpowiednio ostonic.

b) Ostona musi byé bezpiecznie zamocowana
na elektronarzedziu i ustawiona w taki sposéb,
aby zapewniony byt najwyzszy stopien
bezpieczenstwa, tzn. w strong uzytkownika
skierowana jest mozliwie najmniejsza czes¢
nieostonigtej sciernicy. Zadaniem ostony jest
ochrona uzytkownika przed odtamkami,
przypadkowym zetknigciem ze Sciernica, jak
rowniez iskrami, ktére moga spowodowac
zapalenie od2|ezy

d) Sciernice moga by¢ uzywane tylko do
zalecanych zastosowan. Np. nigdy nie wolno
szlifowac¢ powierzchnia boczng sciernicy
tnacej. Sciernice tngce przeznaczone sg do
usuwania materiatu za pomocg krawedzi tarczy.
Boczny nacisk na tarcze moze spowodowac jej
pekniecie.

e) Zawsze nalezy stosowa¢ nieuszkodzone
kotnierze mocujace o wielkosci i ksztatcie
odpowiednim dla wybranej tarczy szlifierskiej.
Prawidtowo dobrany kotnierz stanowi oparcie dla
tarczy szlifierskiej i tym samym zmniejsza ryzyko jej
pekniecia. Kotnierze do Sciernic thacych moga sie
rézni¢ od kotnierzy do innych tarcz szlifierskich.

f) Nie stosowaé¢ zadnych uzywanych tarcz
szlifierskich przeznaczonych do wigkszych
elektronarzedzi. Tarcze szlifierskie przeznaczone
do wigkszych elektronarzedzi nie sg
przystosowane do wysokich predkosci obrotowych
mniejszych elektronarzedzi i moga peknac.

4.4 Dodatkowe specjalne zasady
bezpieczerstwa dotyczace cigcia

a) Nalezy unika¢ blokowania tarczy tnacej i zbyt
duzego docisku. Nie wykonywaé nadmiernie
gtebokich cigé. Przecigzenie tarczy tnacej
zwigksza jej naprezenia i podatnosc na
zakleszczenie lub zablokowanie, a tym samym
mozliwo$¢ odrzutu lub pekniecia tarczy.

b) Nalezy unikac strefy przed i za wirujgca
tarczg tngca. W przypadku przemieszczania
Sciernicy thgcej w obrabianym elemencie od siebie,
w razie odrzutu elektronarzedzie z wirujgca tarczg
zostaje wyrzucone bezposrednio w kierunku
uzytkownika.
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c) W przypadku zakleszczenia sciernicy tngcej
lub przerwania pracy, nalezy wytaczyé
urzadzenie i przytrzymac je spokojnie, az
tarcza catkowicie sie zatrzyma. Nie wyciggaé
obracajacej sie jeszcze tarczy tnacej z
naciecia, gdyz moze to spowodowac odrzut.
Ustali¢ i usuna¢ przyczyne zakleszczenia.

d) Nie witaczac elektronarzedzia, dopoki
znajduje sie ono w obrabianym elemencie.
Ciecie mozna kontynuowa¢ z zachowaniem
ostroznosci dopiero wtedy, gdy tarcza tnaca
osiggnie maksymalna predkosc obrotowa. W
innym przypadku tarcza moze si¢ zablokowac,
wyskoczy¢ z obrabianego detalu lub spowodowacé
odrzut.

e) Aby zmniejszy¢ ryzyko odrzutu na skutek
zakleszczenia sie tarczy tnacej, obrabiane
ptyty i wigksze elementy nalezy podpieraé.
Duze elementy poddawane obrébce moga sie
wyginaé pod wtasnym ciezarem. Element
obrabiany musi by¢ podparty po obu stronach
tarczy, zaréwno w poblizu linii ciecia jak i przy
krawedzi.

f) Zachowaé szczegolng ostroznos¢ podczas
wykonywania wcie¢ w scianach lub w innych
niewidocznych obszarach. Tarcza tngca
zagtebiona w $cianie moze natrafi¢ na przewody
gazowe, wodne, elektryczne lub inne obiekty i
spowodowac odrzut.

4.5 Specjalne zasady bezpieczenstwa
dotyczace szlifowania papierem
Sciernym

a) Nie uzywac zbyt duzych arkuszy papieru

Sciernego. Przestrzegac informacji producenta

dotyczacych wielkosci arkuszy. Papier

wystajacy poza talerz szlifierski moze spowodowac
obrazenia, a takze zablokowanie, zerwanie arkusza
czy tez odrzut.

4.6 Dotyczy wytgcznie modeli WEV 15-125
Quick HT, WEV 15-125 Quick Inox, WEV
17-125 Quick Inox RT: Specjalne zasady
bezpieczenstwa dotyczgce polerowania

Nie dopuszczaé do oddzielania sig czesci
kotpaka polerujacego, w szczegolnosci sznura
mocujacego. Schowaé lub skroci¢ sznury
mocujace. Luzne, obracajgce sie sznury mocujgce
mogg chwyci¢ palce osoby obstugujgcej lub
zaplatac sie w obrabianym materiale.

4.7 Specjalne zasady bezpieczenstwa
dotyczace prac z uzyciem szczotek
drucianych

a) Pamietac, ze szczotka druciana gubi druty
rowniez w trakcie zwyktego uzytkowania. Nie
przecigzaé drutéw zbyt mocnym dociskiem.
Odrzucone kawatki drutu moga bardzo tatwo
przebié cienka odziez i/lub skore.

b) Jezeli zalecane jest uzywanie ostony
zabezpieczajgcej, wyeliminowaé mozliwosé
dotykania ostony przez szczotke druciang.
Wskutek docisku i dziatania sity odsrodkowej
szczotki talerzowe i garnkowe mogg zwigkszaé
swoja $rednice.
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4.8 Pozostate zasady bezpieczenstwa:

OSTRZEZENIE - Zawsze nalezy nosi¢
okulary ochronne.

Nalezy uzywac elastycznych podktadek, jezeli sa
one dostarczone w komplecie z materiatami
szlifierskimi i sg one wymagane.

Nalezy przestrzegac informacji producenta
narzedzia lub akcesoriéw! Tarcze nalezy chronié¢
przed smarem i uderzeniamil

Tarcze szlifierskie muszg by¢ przechowywane i
stosowane zgodnie z zaleceniami producenta.

W zadnym wypadku nie uzywac tarcz tngcych do
szlifowania zdzierajgcego! Tarcze tngce nie moga
by¢ poddawane naciskom bocznym.

Obrabiany element musi by¢ mocno oparty i
zabezpieczony przed przesunigciem, np. za
pomoca urzadzen mocujacych. Duze elementy
poddawane obrébce muszg by¢ odpowiednio
podparte.

W przypadku narzedzi roboczych z wktadka
gwintowang koricéwka wrzeciona nie moze stykac
sie ze spodem otworu narzegdzia szlifierskiego.
Nalezy zwraca¢ uwage nato, aby gwint w narzedziu
roboczym byt wystarczajgco dtugi, aby pomiescit
dtugosc wrzeciona. Gwint w narzedziu roboczym
musi pasowac do gwintu na wrzecionie. Diugosé
wrzeciona i gwint wrzeciona patrz strona 4-5 i
rozdziat 14. Dane techniczne.

Zaleca sig stosowanie stacjonarnego urzadzenia
odsysajgcego. Na zasilaniu elektrycznym nalezy
zainstalowac wytacznik réznicowopradowy z maks.
pradem wyzwalajgcym 30mA. W przypadku
wytaczenia szlifierki kagtowej przez wytacznik
réznicowopradowy nalezy sprawdzic i oczyscic¢
urzgdzenie. Patrz rozdziat 9. Czyszczenie.

Nie wolno uzywac¢ uszkodzonych, nieokragtych
wzglednie wibrujgcych narzedzi.

Nalezy unikaé uszkodzenia przewodow gazowych
lub wodociggowych, przewoddw elektrycznych i
$cian nosnych (statyka).

Przed przystagpieniem do regulacji ustawien,
przezbrajania lub konserwaciji nalezy wyciagna¢
wtyczke z gniazda sieciowego.

Sprzegto zabezpieczajgce S-automatic firmy
Metabo. W przypadku zadziatania sprzegta
zabezpieczajagcego nalezy natychmiast wytgczy¢
urzadzenie!

Uszkodzony lub peknigty uchwyt dodatkowy nalezy

wymieni€. Nie wolno uzywac urzgdzenia z
uszkodzonym uchwytem dodatkowym.

Uszkodzong lub peknigtg ostone nalezy wymienic.
Nie wolno uzywa¢ urzadzenia z uszkodzong
ostona.

Mate elementy poddawane obrébce nalezy
odpowiednio zamocowac. Mozna je zamocowacé na
przyktad w imadle.

Redukcja zapylenia

Czasteczki uwalniajgce sie podczas uzywania
urzadzenia moga zawierac substancje
wywotujgce raka, reakcje alergiczne, schorzenia

drég oddechowych i wady wrodzone lub zaburzaé
zdolno$¢ rozrodczg. Sposrod tych substancii
mozna wymienic otow (farby zawierajgce otéw), pyt
mineralny (z kamienia, betonu itp.), domieszki
stosowane podczas obrébki drewna (chromiany,
Srodki ochronne do drewna), niektére gatunki
drewna (jak pyt z obrébki debu lub buka), metale,
azbest.

Poziom ryzyka zalezy od tego, przez jak dtugi czas
uzytkownik lub znajdujgce sig w poblizu osoby beda
narazone na dziatanie pytu.

Nalezy wyeliminowa¢ mozliwo$¢ przedostania sig
czgsteczek pytu do organizmu.

W celu zredukowania zagrozenia ze strony
wymienionych substancji nalezy zapewnic dobrg
wentylacje w miejscu pracy i nosi¢ odpowiednie
$rodki ochrony, na przyktad maski przeciwpytowe,
ktore sg w stanie filtrowac mikroskopijnie mate
czasteczki.

Przestrzega¢ wytycznych dotyczacych
obrabianego materiatu, personelu, rodzaju obrébki
i miejsca uzytkowania urzgdzenia (np. przepisy
BHP, sposob utylizacji).

Szkodliwe czastki nalezy eliminowac z powietrza w

miejscu ich emisji i unika¢ odktadania sig ich w

otoczeniu.

Podczas specyficznego rodzaju prac nalezy

uzywac odpowiedniego osprzetu (patrz rozdziat

11.) Pozwoli to ograniczy¢ ilos¢ czgsteczek

przenikajacych w niekontrolowany sposéb do

otoczenia.

Nalezy stosowaé odpowiednig instalacje

wyciggowa do odsysania pytu.

W celu zminimalizowania zagrozenia ze strony pytu

nalezy:

- nie kierowac uwalnianych czgsteczek i strumienia
powietrza wylotowego z urzgdzenia w strong
samego siebie aniinnych osob znajdujgcych sie w
poblizu czy tez na osiadty pyt,

- uzywac systemoéw odpylania i/lub oczyszczaczy
powietrza,

- zapewnic¢ dobrg wentylacje miejsca pracy i
zapewnic czystosc dzieki wyciggowi powietrza,
zamiatanie lub nadmuch powoduje wzbijanie

pytu,

- odziez ochronng nalezy odkurzac lub prac; nie
przedmuchiwag, nie trzepag, nie czyscic¢
szczotka.

5. Elementy urzadzenia

Patrz strona 2.

Nakretka szybkomocujgca Quick *
Kotnierz wsporczy

Wrzeciono

Przycisk blokady wrzeciona

Przetacznik suwakowy do wigczania/wytgczania*
Uchwyt

Elektroniczny wskaznik sygnatowy *
Pokretto nastawcze predkosci obrotowej *
Przycisk wtgcznika *

Blokada wtgcznika *

Uchwyt dodatkowy / uchwyt dodatkowy z
ttumieniem wibracji *

O OVWoOoONOORWN =
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12 Ostona

13 Nakretka z dwoma otworami *
14 Klucz dwutrzpieniowy *

15 Dzwignia do mocowania ostony

* w zaleznosci od wyposazenia / brak w komplecie
6. Uruchomienie
Przed uruchomieniem urzgdzenia nalezy

sprawdzi¢, czy napiecie i czestotliwosc sieci
podane na tabliczce znamionowej sg zgodne z

parametrami zasilania sieciowego w miejscu pracy.

Na zasilaniu elektrycznym nalezy
zainstalowaé wytgcznik réznicowopradowy z
maks. pradem wyzwalajagcym 30mA.

6.1 Mocowanie uchwytu dodatkowego
Prace nalezy wykonywacé wytgcznie z
zamocowanym uchwytem dodatkowym (11)!

Uchwyt dodatkowy przykreci¢ mocno z lewej lub z

prawej strony maszyny.

6.2 Montaz ostony

Ze wzgledow bezpieczenstwa nalezy
stosowac wytacznie ostone przewidziang dla
danej Sciernicy! Patrz takze rozdziat 11. Akcesoria!

Ostona do szlifowania

Przeznaczona do prac z uzyciem tarcz

zdzierajgcych, $ciernic lamelkowych i

diamentowych tarcz tnacych.

Patrz strona 3, rysunek C.

- Nacisna¢ dzwignie (15) i przytrzymac. Nasadzi¢
ostone (12) w pokazanej pozyciji.

- Zwolni¢ dzwignie i przekrecic¢ ostoneg az dzwignia
zatrzasnie sie.

- Nacisnaé¢ dzwignie i przekreci¢ ostone w taki
sposob, aby zamknieta strefa skierowana byta do
uzytkownika.

- Sprawdzi¢ doktadne zamocowanie: dZzwignia
musi by¢ zatrzasnieta i ostona nie moze sig
obracaé.

(Vv
CI—9%

(Zdejmowanie w odwrotnej kolejnosci)

Nalezy uzywac wytgcznie
narzedzi roboczych, ktére
ostona przestania o co
najmniej 3,4 mm.

7. Mocowanie tarczy szlifierskiej

Przed rozpoczeciem prac zwigzanych z

przezbrajaniem wyciagnac wtyczke sieciowg
z gniazda. Urzadzenie musi by¢ wytgczone i
wrzeciono musi by¢ nieruchome.

Do prac z tarczami tngcymi nalezy ze
wzgledéw bezpieczenstwa stosowac ostone
do przecinania (patrz rozdziat 11. Akcesoria).

7.1 Blokowanie wrzeciona
- Nacisna¢ przycisk blokady wrzeciona (4) i obrocic¢
reka wrzeciono (3) do momentu, az przycisk
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blokady wrzeciona zatrzasnie sie w wyczuwalny
sposob.

7.2 Zaktadanie tarczy szlifierskiej
Patrz strona 2, rysunek A.

- Natozy¢ kotnierz wsporczy (2) na wrzeciono. Jest

on prawidto zamontowany, gdy nie mozna go
obracac¢ na wrzecionie.
Tylko W 9-100/WP 9-100: za pomocg klucza
dwutrzpieniowego przykrecic kotnierz wsporczy
do wrzeciona w taki sposéb, aby maty plersmen (o
Srednicy 16 mm) byt skierowany do gory.

- Zatozyc tarcze szlifierska na kotnierz wsporczy

Tarcza szlifierska musi rownomiernie przylegaé
do kotnierza wsporczego.

7.3 Mocowanie/odkregcanie nakretki
szybkomocujacej Quick (w zaleznosci od
wyposazenia)

® Mocowanie nakretki szybkomocujgcej
Pl Quick (1):

Nakretke szybkomocujacg Quick (1) mozna

mocowac tylko na urzadzeniach z systemem
Metabo Quick. Urzgdzenia te sg rozpoznawalne po
czerwonym kolorze przycisku blokady wrzeciona
(4) z napisem ,M-Quick".

Jesliw miejscu mocowania narzedzie robocze

jest grubsze niz 7,1 mm, nie mozna stosowac
nakretki szybkomocujgcej Quick! W takim
przypadku nalezy uzy¢ nakretki z dwoma otworami
(13) za pomocg klucza dwutrzpieniowego (14).

- Zablokowa¢ wrzeciono (patrz rozdziat 7.1).

- Natozy¢ nakretke szybkomocujgca Quick (1) na
wrzeciono (3) w taki sposoéb, aby 2 noski weszty w
2 rowki wrzeciona. Patrz ilustracja, strona 2.

- Przykrecic recznie nakretke szybkomocujaca
Quick w kierunku ruchu wskazowek zegara.

- Dokreci¢ nakretke szybkomocujaca Quick
poprzez mocne przekrecenie tarczy szlifierskiej w
kierunku ruchu wskazéwek zegara.

Odkrecanie nakretki szybkomocujacej Quick
(1):

Tylko przy zamocowanej nakretce
szybkomocujacej Quick (1) mozna zatrzymaé
wrzeciono przyciskiem blokady wrzeciona (4)!

- Po wytagczeniu urzadzenie zatrzymuje sig¢ z
opo6znieniem.

- Na krétko przed zatrzymaniem tarczy szlifierskiej
nacisna¢ czerwony przycisk blokady wrzeciona
M-Quick (4). Nakretka szybkomocujaca Quick (1)
odkreca sie samoczynnie o ok. pét obrotu i mozna
ja fatwo odkrecié bez uzycia dodatkowych
narzedzi.

7.4 Mocowanie/odkrecanie nakregtki z
dwoma otworami (w zaleznosci od
wyposazenia)

Mocowanie nakretki z dwoma otworami (13):

Dwie strony nakretki szybkomocujgcej réznig sie od

siebie. Nakreci¢ nakretke szybkomocujaca na

wrzeciono w nastepujgcy sposob: 95
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Patrz strona 2, rysunek B.

- X) W przypadku cienkich tarcz szlifierskich:
Pierscien oporowy nakretki z dwoma otworami
(13) skierowany jest do gory, aby cienka tarcza
szlifierska mogta zosta¢ bezpiecznie
zamocowana.

X) W przypadku grubych tarcz szlifierskich:
Pierscien oporowy nakretki z dwoma otworami
(13) skierowany jest w dot, aby nakretka z dwoma
otworami mogta zosta¢ bezpiecznie zamocowana
na wrzecionie.

Z) Tylko model W 9-100/WP 9-100:

Pierscien oporowy nakretki zdwoma otworami
skierowany jest w dot wzglednie ptaska
powierzchnia jest skierowana do gory.

- Zablokowac wrzeciono. Przykreci¢ nakretke z
dwoma otworami (13) za pomoca klucza
dwutrzpieniowego (14) w kierunku ruchu
wskazowek zegara.

Odkrecanie nakretki z dwoma otworami:

- Zablokowac wrzeciono (patrz rozdziat 7.1).
Odkreci¢ nakretke z dwoma otworami (13) za
pomocg klucza dwutrzpieniowego (14) w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara.

8. Uzytkowanie
8.1 Ustawianie predkosci obrotowej (w
zaleznosci od wyposazenia)

Pokrettem nastawczym (8) ustawi¢ zalecang
predkosc¢ obrotowa. (mata liczba = niska predkosé
obrotowa; duza liczba = wysoka predkosé
obrotowa)

Tarcza tngca, tarcza zdzierajgca, sciernica
garnkowa, diamentowa tarcza tngca: wysoka
predkos¢ obrotowa

Szczotka: srednia predkosé obrotowa
Talerz szlifierski: niska do $redniej predkosci
obrotowej

Wskazoéwka: do prac polerskich polecamy
stosowanie polerki katowej naszej firmy.

8.2 Wigczanie i wytgczanie

Urzadzenie nalezy prowadzi¢ zawsze obiema
rekami.

Najpierw wtaczy¢ urzadzenie, a dopiero
potem przytozy¢ narzedzie robocze do
obrabianego elementu.

Nalezy unika¢ niezamierzonego

uruchomienia: zawsze wytgczac urzadzenie
po wyciagnieciu wtyczki z gniazda wtykowego lub w
przypadku przerwy w doptywie pradu.

Przy wigczeniu na ciagty tryb pracy

urzadzenie bedzie pracowac nadal, nawet
jezeli wypadnie z reki. Z tego wzgledu urzadzenie
nalezy zawsze trzymac obiema rekami za
przewidziane uchwyty, przyja¢ bezpieczng pozycje
i pracowac w skupieniu.

Nie dopuszczac¢ do wzbijania bgdz zasysania

pytu lub wiéréw przez urzadzenie. Po
wytagczeniu urzgdzenie wolno odktadac¢ dopiero po
catkowitym zatrzymaniu silnika.

Urzadzenia z przetacznikiem suwakowym:
. —~

e
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Wiaczanie: przesunac przetacznik suwakowy (5)
do przodu. W celu wtgczenia urzadzenia w
trybie pracy ciagtej nacisng¢ nastgpnie
przetacznik w dot do zablokowania.

Wytaczanie: nacisna¢ na tylng koncéwke
przetgcznika suwakowego (5) i zwolni¢
przetacznik.

Urzadzenia wyposazone w wytgcznik
(z funkcja czuwakowq):

Wiaczanie: przesungc blokade wtgcznika (10) w
kierunku strzatki i nacisnaé przycisk wtacznika (8).
Wytaczanie: zwolni¢ przycisk wigcznika (8).

Urzadzenia z oznaczeniem W...RT:
Wiaczanie chwilowe (z funkcjg czuwakowg)

Witaczanie: przesuna¢ przycisk wigcznika (9) do
przodu, nastepnie wcisng¢ przycisk
wigcznika (9) do gory.

Wytaczanie: zwolni¢ przycisk wigcznika (9).

Urzadzenia z oznaczeniem W...RT:
Tryb pracy ciagtej (w zaleznosci od
wyposazenia)

<=\
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Wiaczanie: wtgczy¢ urzadzenie w sposob, jak
opisano powyzej. W tym momencie jeszcze
raz przesunag¢ przycisk wigcznika (9) do
przodu i zwolnié w pozycji przedniej, aby
zablokowac przycisk wtgcznika (9) (tryb
pracy ciagtej).

Wytaczanie: wcisngé przycisk wiacznika (9) do
gory i zwolnié.

8.3 Wskazowki dotyczace pracy z
urzadzeniem

Szlifowanie i szlifowanie papierem $ciernym:

Umiarkowanie dociska¢ urzgdzenie i przesuwacé po

powierzchni zmieniajgc kierunek, aby powierzchnia

obrabianego elementu nie nagrzewata sig zbyt



mocno.
Szlifowanie zdzierajgce: dobry efekt pracy pozwala
uzyskac praca pod katem 30°-40°.

Przecinanie:
- Podczas przecinania zawsze nalezy
T ~pracowac przeciwbieznie (patrz

ilustracja). W przeciwnym wypadku

istnieje ryzyko, ze urzgdzenie w

sposob niekontrolowany wyskoczy z
przecinanego elementu. Nalezy pracowac z
umiarkowanym posuwem, dostosowanym do
obrabianego materiatu. Nie ustawiaé pod skosem,
nie naciskac, nie kotysac.

Praca z uzyciem szczotek drucianych:
Urzadzenie nalezy dociska¢ umiarkowanie.

8.4 Obracanie obudowy przektadni
Patrz strona 3, rysunek D.

- Wyciagna¢ wtyczke z gniazda.

- Wykrecic srube mocujaca (a) dzwigni (15). Wyjaé
Srube i dzwignie (z jej elementem blaszanym) i
odtozyé na bok.

- Wykrecic 4 sruby obudowy przektadni (b).
UWAGA! Nie sciaga¢ obudowy przektadni!

- Obréci¢ obudowe przektadni do wymaganego
potozenia, bez jej Sciggania.

- Wkreci¢ 4 sruby obudowy przektadni (b) w
istniejgce otwory gwintowe! Moment dokrecajacy
=3,0 Nm +/- 0,3 Nm.

- Przesuna¢ na bok sprezyne dociskajaca dzwignie
w jej potozeniu i wtozyc¢ z powrotem dzwignie (15)
(z elementem blaszanym), dokreci¢ $rubg
mocujacy (a). Moment dokrecajacy = 5,0 Nm +/-
0,5 Nm. Sprawdzi¢ poprawne dziatanie dzwigni:
musi sie znajdowac pod naciskiem sprezyny.

9. Czyszczenie

Podczas obrobki wewnatrz elektronarzedzia moga
si¢ osadza¢ drobiny zanieczyszczen. Skutkiem
tego jest zaktécone chtodzenie elektronarzedzia.
Nagromadzone osady moga ograniczyc izolacje
ochronng elektronarzedzia i nies¢ ze sobg ryzyko
porazenia prgdem.

Nalezy regularnie, czesto i doktadnie odsysac z
elektronarzedzia zanieczyszczenia przez
wszystkie otwory wentylacyjne z przodu i z tytu
urzadzenia lub przedmuchaé¢ suchym powietrzem.
Weczesniej nalezy odtaczy¢ elektronarzedzie od
zasilania sieciowego, a podczas czyszczenia nosi¢
okulary ochronne i maske przeciwpytowa.

10. Usuwanie usterek
Urzadzenia z uktadami elektronicznymi VTC oraz
TC:

Swieci sig elektroniczny wskaznik
sygnatowy (7) i zmniejsza sie predkos¢
= obrotowa pod obcigzeniem (z wyjatkiem
W...RT). Obcigzenie urzagdzenia jest zbyt duze!
Odczekac przy urzadzeniu pracujgcym na biegu
jatowym do momentu, az zgasnie elektroniczny
wskaznik sygnatowy.
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Y, urzadzenie nie pracuje. Elektroniczny

A Wskaznik sygnatowy (7) (zaleznie od

«eses Wyposazenia) miga. Zadziatato
zabezpieczenie przed ponownym uruchomieniem.
W przypadku wtozenia wtyczki przewodu
zasilajgcego do gniazda przy wtgczonym
urzgdzeniu lub powrocie zasilania po
wczesniejszym zaniku napigcia urzagdzenie nie
uruchomi sig. Wytgczy¢ urzadzenie i ponownie
wiaczyé.

11. Akcesoria

Stosowac wytgcznie oryginalne akcesoria Metabo.
Patrz strona 6.

Nalezy stosowac wytgcznie akcesoria, ktére
spetniajg wymagania i parametry wymienione w
niniejszej instrukcji obstugi.

A Zacisk ostony ochronnej/ Ostona do

przecinania

Przeznaczona do prac z uzyciem tarcz tngcych,
diamentowych tarcz tngcych. Z zamontowanym
zaciskiem ostona moze by¢ stosowana jako ostona
przecinarki podczas cigcia.

B Ostona do przecinania z kr6écem do
odsysania pytu
Przeznaczona do cigcia ptyt kamiennych za
pomocg diamentowych tarcz tngcych. Wraz z
kré¢cem do odsysania pytu kamiennego za
pomocg odpowiedniego urzgdzenia odsysajgcego.
C Ostona do szlifowania powierzchniowego z
kroécem do odsysania pytu
Przeznaczona do szlifowania betonu, jastrychu,
drewna i tworzyw sztucznych za pomocag
diamentowych Sciernic garnkowych lub krgzkéw
fibrowych i odpowiednich talerzy szlifierskich. Wraz
z kr6écem do odsysania pytu kamiennego,
drzewnego i plastykowego za pomoca
odpowiedniego urzgdzenia odsysajgcego. Nie
nadaje sie do odsysania iskier ani do szlifowania
metali.
D Filtr przeciwpytowy
Drobnooczkowy filtr zapobiega wnikaniu wigkszych
czgsteczek do obudowy silnika. Nalezy regularnie
wyjmowacg i czyscic.
E Ostona reki
Przeznaczona do prac z uzyciem talerza
podporowego, talerza szlifierskiego, szczotek
drucianych i diamentowych koronek rdzeniowych.
Przymocowac ostone reki pod bocznym uchwytem
dodatkowym.
F Patgk wielopozycyjny do uchwytu
dodatkowego
Umozliwia ustawienie uchwytu w réznych
potozeniach.
G Dodatkowa rekojes¢ patgkowa
Petny zestaw akcesoriéw mozna znalez¢ na stronie
www.metabo.com lub w katalogu.
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12. Naprawa

Wszelkie naprawy elektronarzedzi moga by¢
dokonywane wytacznie przez fachowca!

W przypadku uszkodzenia przewodu zasilajgcego
nalezy wymieni¢ go na odpowiedni nowy przewod.

W sprawie naprawy elektronarzedzia nalezy sig
zwroci¢ do przedstawiciela Metabo. Adresy podano
na stronie www.metabo.com.

Liste czesci zamiennych mozna pobraé pod
adresem www.metabo.com.

13. Ochrona srodowiska

Pyt powstajgcy podczas szlifowania moze zawieraé
substancje szkodliwe - podda¢ odpowiedniej
utylizacji.

Nalezy przestrzegac krajowych przepiséw
dotyczacych usuwania i recyklingu zuzytych
urzadzen, opakowan i akcesoriow.

Dotyczy tylko panstw UE: nie wolno
E wyrzucac elektronarzedzi wraz z odpadami

komunalnymi! Zgodnie z dyrektywg euro-
pejska 2002/96/WE o zuzytych urzadzeniach elek-
trycznych i elektronicznych oraz jej implementacji w
prawodawstwie krajowym zuzyte elektronarzedzia
muszg by¢ zbierane osobno i poddawane odzy-
skowi surowcéw wtdérnych zgodnie z przepisami o
ochronie $rodowiska.

14. Dane techniczne

Wyjasnienia do informacji podanych na stronie 4.

Prawo do zmian zwigzanych z postepem

technicznym zastrzezone.

(0] = maks. $rednica narzedzia roboczego

= maks. dopuszczalna grubos¢
narzedzia roboczego w zakresie
mocowania za pomoca nakretki z
dwoma otworami (13)

= maks. dopuszczalna grubosé
narzedzia roboczego w zakresie
mocowania za pomocg hakretki
szybkomocujacej Quick (1)

= tarcza zdzierajgca / tarcza tnaca:

maks. dopuszczalna grubosé

narzedzia roboczego

gwint wrzeciona

dtugos¢ wrzeciona szlifierskiego

predkosc¢ obrotowa biegu jatowego

(maksymalna predkos¢ obrotowa)

predkos¢ obrotowa biegu jatowego

(regulowana)

nominalny pobér mocy

moc oddawana

ciezar bez przewodu zasilajgcego

tmax,1

tma><,2

nv*
Py
Py
m

Wartosci pomiaréw ustalone w oparciu o EN 60745.

[O] Urzadzenie w klasie ochronnosci ll
~ Prad przemienny

* Urzadzenia z oznaczeniem WE... : Zaktécenia o
duzym tadunku energii i wysokiej czestotliwosci
moga wywotywacé wahania predkosci obrotowe;.

Jednakze zmiany te zanikajg z chwilg ustgpienia
zaktécenia.

Wyszczegodlnione dane techniczne podlegaj
tolerancji (odpowiednio do obowigzujgcych
standardow).

Wartosci emisji

Wartosci te umozliwiajg oszacowanie emisji
elektronarzedzia i poréwnanie réznych urzadzen
elektrycznych. W zaleznosci od warunkow
uzytkowania, stanu elektronarzedzia lub narzedzi
roboczych rzeczywiste obcigzenie moze by¢
wieksze lub mniejsze. Podczas dokonywanej oceny
nalezy uwzglednic przerwy w pracy i faz mniejszego
obcigzenia. Na podstawie odpowiednio
dopasowanych wartosci szacunkowych okresli¢
$rodki ochrony dla uzytkownika, np. dziatania
organizacyjne.

Catkowita warto$¢ drgan (suma wektorowa trzech
kierunkow) okreslona zgodnie z normg EN 60745:

an sG = wartos¢ emisji drgan

(szlifowanie powierzchni)
an ps = wartos¢ emisji drgan

(szlifowanie talerzem szlifierskim)
ap p = wartos¢ emisji drgan

(polerowanie)
Kh sa/ps/p = Niepewnos¢ wyznaczenia (drgania)
Typowe poziomy hatasu w ocenie akustycznej:

Loa = poziom ci$nienia akustycznego
Lwa = poziom mocy akustycznej
Kpa: Kwa = niepewnosc¢ wyznaczenia

Podczas pracy poziom hatasu moze przekraczaé
warto$c 80 dB(A).
m Nosi¢ ochronniki stuchu!
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NMpwTtdéTUTIO 0SNYIWV AELTOVPYIOQ

1. AAwon moToTNTAG

AnAwvoupe pe 18ia eubuvn: Autoi ol ywviakoi
TPOXOi, TIOU avayvwpifovTal HEoW TUTTOV Kal
aptBpov OELPAG *1), AVTATIOKPIVOVTAL OE OAEG TIG
oxsnqu SlaTd&elg Twyv oénylwv *2) Kal Twv
mpoTUnwv *3). Texvikd €yypada oto *4) - BAEme
oehida 4.

2. Xpnion cVuPwva HE TO OKOTIO
TIPOOPLGOU

O1 YwViakoi AELaVTAPEG LE YVNOL0 TIPOCOETO
eEomAlopo Metabo eival katdAAnAol ya Tpdxlopa/
Aeiavon, Aeiavon pe yuahoxapto, epyaocieq e
CUPHATOROUPTOEG KAL TPOXOUG KOTING O€ LETAAAO,
OKUPOBENA (UMTETOV), IETPA KL TTIAPOHOLA UAKKA
XWPIS TN XPnomn vepou.

WEV 15-125 Quick HT, WEV 15-125 To Quick Inox,
WEV 17-125 Quick Inox RT gvdeikvutal eTuniéov
yla eAadpleg epyaoieg oTiABwong. MNa
ATALTNTIKEG EpYacieg OTIABWONG o€ SLapPKT) Xprion
OGUVIOTOULE TO YWVIOKO HAG OTIABWTHPA.

Ta unxavruata pe Tnv ovopacia WEV..
evdeikvuvTal lélalrspu KATAAANAQ ya epyaoieq pe
OUPLATOBOUPTOEG XAPT OTOV TPOXIoKO pUBMONG
TOU apLOPOY OTPODWV.

INa ¢nuLEg TTou evEEXETAL VA TIPOKUPOUV ATtd TT Un)
eVOEDELYEVN XPrION TOU EPYAAEIOU DEPEL TNV
ATTOKAELOTIKT) €UOUVN 0 XPNOTNG.

MPEMEL va TNPOUVTAL OL YEVIKA AVAYVWPLOUEVEG
podlaypadeg Tepi TPOANYNG ATUXTMATWY KL OL
napadidoépeveg unodeigelg aopaAeiag.

3. levikég unodei&elg
acpaleiag

MpoogEte ya m Sikr| oag pootacia
Kabwg Kal yla TV mpooTacia Tou
NAEKTPIKOU 00G EPYAAEiov ekeiva Ta
OnUEia TOU KELPEVOU, TIOU

Xapaktnpilovtal e auto To oupPBoAo!

NPOEIAOMNOIHZH - [Na TN peiwon Tou
@ KIVSUVOU TPAUMATIOHOU SIaBACTE TIG

odnyieg Aettoupyiag.

MPOEIAONOIHZH AwaBdaocTte OAeg TIg

uno&elf,z-:lq aocdaleiag kat o)\eq g
odnyieg. H un mpnon twv napaKaTw vrnodeifewv
aogpaleiag kat Twy 0dNyIWV UTIOPEL va TIPOKAAETE!
nAexktporniAnéia, mupkay!d kavt) copapovg
TPQUUATIOUOUG.
duAdayete OAeG TIG UTIOSEIEEIG aodaAeiag kat
TIG 08nYieq yia MEAAOVTIKY XP1iON).
NapadwoTte og AAAOUG TO NAEKTPIKO 0AG EPYAAEIO
poOVO padi pe auta ta Eyypada.

4. E18kég umtodei&elg
acPpaleiag

4.1 Koweq unodei&elg aopaleiag ya
Tpoxlcpu, Aeiavon pe yvaAdéxapto,
£pYAoieq NE CUPPATOPBOUPTOEG Kal
TPOXOUG KOTG:

Edapuoyn

a) AuTO TO NAEKTPLKO EpyalAeio pmopei va

XpnotlomonOei wg Aetavmmpag, Aelavtipag

YUaAGXapTov, SUpHATOBoUpToa KAl EPYAAELD

TpoXoVU kotmG. MpocEETE OAEG TIQ unoSetEstq

ucrqm}\elaq, TIG 08NYiEG, TIG MAPACTACELG Kal

Ta oTolyeia, ou AapBaveTe pagi pe to

epyaAeio. Xe mepinTwon mou eV TNPNOETE TI§

aKOAoUBEG UTIOSEIEELG, UTTOPOUV va TIPOKANBoUV
nAektpomAnéia, mupkayla kavr cofapoi

Tpavpatiopol. WEV 15-125 Quick HT, WEV 15-125

To Quick Inox, WEV 17-125 Quick Inox RT urtopei

Va XPNOLUOTIOLEITAL ETUTTAEOV WG OTIABWTIKO.

B) AuTO TO NAEKTPIKO EpYyaleio dev gival
KataAAnAo yua otiABwon. Ol xpr|oelg, yia TIg
ortoieg dev TPOPAETMETAL TO NAEKTPIKO EPYAAE(O,
UTtopoUV va TIPOKAAECOUV ETIKIVOUVEG
KATAOTACELG KAl TPAULATIONOUG. (Aev Loy VEL yla
WEV 15-125 Quick HT, WEV 15-125 Quick Inox,
WEV 17-125 Quick Inox RT.)

Y) Mn xpnotporoleite npdoBeTO £EOTAIGHO, O
oroiog S€v poPAENETAL KaL SEV cuvigTATaL
arnod TOV KATACKEVAO TN E181KA yla auto To
NAEKTPLKO EpyaAgio. Movo To yeyovog 6Tt
UTTOPEITE VO OTEPEWOETE TOV TIPOCOETO EEOTIAIOUO
OTO NAEKTPIKO EPYAAEi0, Sev eEaodaliCel kapia
aogpain xpron.

8)0 sm'rpsrrroq apteuoq crpocpwv TOov
€EapTNHATOG TIPETIEL Va Eivat icog 1y
HEYAAUTEPOG ATIO TO HEYLOTO APLONS
oTPOPWYV TIOU avadpEPETAL OTO NAEKTPLKO
epyaAeio. MpdobeTog EEOTIALONOG, TIOU
TieploTpEdeTal YpnyopdTEPA ATO TO
ETUTPETIOUEVO, UTTOPEL VA OTIACEL KAl Va
€KOPEVSOVIOTEL.

€) H eEwtepikn) SLAPETPOG Kal TO TIAX0G Tou

£§PTIHATOG TIPETIEL VA AVTICTOLXOUV HE TA
oTOIXElQ SLACTAGEWYV TOVU NAEKTPIKOU Gag
gpyaAeiov. Ta AdBog SlacTacloAoynuéva
egaptruara dev propouv va BwpaklioTouv 1y va
eAeyxBouv EMaPKWG.

Q) Ta sEup‘muu‘ru He cnsnpwpu npEMEL va
Taiptadouv akpLpwg oTov agova Aetavcnq OV
NAEKTPIKOU EPYAAEiOU. ZTA CTEPEWUEVA PE
odAavtieqg eﬁap'rnuu'ra, TPETEL N OTY)
uno&ox'nq va taipladel akpifwg otn popdn
™G PAavtdag. Ta eEaptrjpara rou dev
Talplalouv akpBwg otn SIATagn uodoxNG TOU
NAEKTPLKOU EPYOAAEIOU, TIEPLOTPEDOVTAL AVWLAAT,
SnULOVPYOUV LOXUPOUG KPaSaoHoUG Kal HITopouV
Vva 08NyNoOoUV OTNV AMWAELA TOU EAEYXOU.

n) Mn xpnoormoleite kavéva xaAaocpévo
egaptnua. EAEyxete mipiv anod kabe xprion Ta
€gapmpara, OTiwg Toug diokoug

el
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Tpoxioparog, yla Tux6v onasipara Kat
PWYHEG, TOUg Siokoug Agiavong yla pwypEg
Kat q>90pa TG oupuuroBouprosq yia xaAapa
1 ortacpéva cvppata. ‘OTav To NAEKTPIKS
£pyaAeio 1) To EApTNHa TECEL KATW,
eAey&Te, €av 8)(8! UTooTEl Cmuu n
Xpnotoroote €va aoyo e§aptnua. ‘Otav
EAEYEETE Kal TOTIOOETOETE TO EEAPTNHA KaL
Ta MANGCiov EVPLOKOUEVA ATOUA BpiokovTal
EKTOG TOV EMIMESOV TOV MEPLOTPEPOUEVOU
ggaptiparog, aprioTe To Epyaieio va
AEITOUPYNOEL Yia EVa AETITO UE TO PEYIOTO
aplous octpodwv. Ta xaraouéva eEaptruata
omagouv ouvrBwg o€ AuTo TO XPOVO SOKIUNAG.

0) PopATE TOV TIPOCWTIKO EEOTIAIGHO
npooTtaciag. Xpnolgomnoleite, availoya He T
Xp1ion TArpn HAoKa PocWTIoV, MpooTaGia
TWV HATIWYV 1) TPOGTATEVTIKA YUOALA. ZTO
Babuo mov eival GKOTILHO, XPNOLHOTIOLEITE
paoka pocTaciag aro Tn GKovn,
WTOUCTISEG, TIPOOTATEVUTIKA YAVTIA 1] ESIKT
ToS1d, IOV GUYKPATEL HaKPLAd 0ag TA MIKPA
owpatidia Agiavong kat VALkov. Ta pdtia
TIPETIEL VA TIPOOTATEVOVTAL artd Ta eKTOEgUOUEVA
E€va owpata, o dnuoupyouvTal oTig SIAdopeg
edappoyEG. H pdoka mpootaciag amd tn okdévn 1
n HAoKa TIpooTACiag avarvong TIPETeL va
PIATPAPOUV T OKSOVN TIOU SNLOUPYEITAL KATA TNV
gpyacia. Otav i0Te EKTEBEIUEVOL VIO LEYAAUTEPO
XPOVIKS SldoTna o€ Suvatd Bopupo, propeite va
XAOETE TNV aKoT| 00G.

1) MpocéETe va mapapévouv ta AAAa dtopa ce
acdaln andcTacn anod TNV MEPLOXN TNG
epyaciag oag. Kabe dtopo mou nepva otnv
nieploxn} epyaciag, mpénel va pEpet
npoowmko eEomALlouo npooraotaq Tuniuata
TOU Tepaxiou enegepyaoiag ) oracuéva
€EAPTNHATA UTTOPOVV Va EKOHEVEOVIOTOUV KaL va
TIPOKAAEOOUV TPAUHATIOHOUG O€ ATOMA TIOU
BpiokovTal ekTOg TNG Apleong B€ong epyaciag.

K) ‘'OTav eKTEAEITE EPYaoieq, OTIG OTOIEG TO
€EAPTNHA MUTTOPEL VA CUVAVTIGEL
KOAUMMEVOUG NAEKTPIKOUG uvaouq 1) TO 81KO
TOou nAeKrptKo KaAwdlo, Kparate To epyaAeio
po6Vo amod Tiq HOVWHEVEG eTupaveleg Aapnig. H
enagn Y evav NAEKTPOPOPO AywYO UMOPEL va
B€ael emiong T HETAAAIKA PEPT) TOU EPYAAEIOU
UTTO TAOT KAL VA TIPOKAAEDEL ia NAeKTPOTIANEia.

A) Kpatdate 1o KaAwdio cUvSEoN g 0TO pEVLA
HaKpPLA amtd Ta TEPICTPEDOHEVA EEApTIHHATA.
‘Otav xdoete TOV s)\syxo TOU spycﬂ\snou prtopei
TO KAAWSLO TOU PEVHATOG VA KOTIEL 1] Va HayKwOel
KaL TO X€pL N 0 Bpayiovag oag va TepaceL oy
ETIKIVOUVI TIEPLOXT) TOU TIEPLOTPEDOUEVOU
eEaptiuartog.

M) Mnv evamnoB£teTte To NAEKTPIKO EPYAAEio
TIOTE, TIPOTOU GKLVNTOTIOINOEL EVTEAWG TO
egaptnua. To eploTpedOUeEVO EEAPTNA PITOPEL
va €pBel og emadn pe v emdAvela evanobeong
KOLVa XAOETE £TOL TOV EAEYXO TOU NAEKTPIKOU 0AG
€PYaAEiou.

V) Mnv a}1iceTe TIOTE TO NAEKTPIKO EpYyaAeio
va AeLToupyeEi, Katda Tn diapkela ov 1o
HeTadpEPETE. Ta pouxa 0ag UTOPOVV KATA AAB0g
va €pBouv o enaodn) He TO EPLOTPEDOUEVO

€EAPTNHA, VA HaYKWwBOUV KaL TO EEAPTNUA Va 6ag
TPUTINOEL.

§) KabapiCete TaKTIKA TG OXIOHEG AEPIOHOV
TOoU n}\sxrplkou oag spyaAetou O aveotpag
TOU KIvNTrpa Tpapd okovn HEcA OTO TIEPIBANUQ
KOl JLa LEYAAT GUYKEVTPWOT| LETAAALKTG GKOVNG
UTTopEl va TIPOKAAECEL NAEKTPIKOUG KIVOUVOUG.

0) Mn xpnotpoToleiTe TO NAEKTPLKO EpYaAEio
KOVTA o€ eVPAEKTA VALKA. O1 oTTIVOrpeg
pr[opot'Jv va avapAeEouv autd Ta VAIKA.

) Mn xpnmuonmerrs Kavava eEaprnua TIOV
aTaITEL VYPO PUKTIKO péco. H Xprion vepou 1
GAAWV VYPWV PUKTIKWV LECWV UTTOPEL Va
odnynoel og nAekTpomAngia.

4.2 AvAkpouoT Kal avTioTOLXEG UTIOSEIEEIQ
acpaleiag
H avdakpouon eival n Eapvikn avtidpaon Adyw
HAYKWHATOG 1] EMTTAOKT|G TOU TIEPLOTPEPOUEVOU
egapTruatog, 6nwg Tou SioKou TPOoXioUATog, TOU
Slokou Agiavong, Tng cupuatopoupToag KTA. To
HAYKWHA 1] 1] EUTTAOKT) 081 yoUV o€ pia Eadvik)
OKLVNTOTIOINGOY TOU TIEPLOTPEDOLEVOU
€5APTNUATOG. ETOL EVa AVEEEAEYKTO NAEKTPIKS
EPYAAEI0 Kiveital evavTia oTny Katevbuvon
TIEEPLOTPOPNIG TOU EEAPTHATOG OTO Onueio
EUTIAOKNG.

‘Otav 1.X. évag Siokog TPOXIoUATOG HayKWOEL 1)
MTTAOKAPEL OTO TEUAXLO EMEEEPYATIAG, UTIOPEL N
aKpr) Tou diokou Tpoxiopatog va BubloTei aTo
TS}JCleO ens&spyaonaq, va puwaez:l Kal €ToL va
OTIAOEL 0 8I0KOG TPOXIOHATOG 1) VA TIPOKAAECEL HLal
avakpouor. O dioKOG TPOXIOMATOG KIVEITAL HETA
TIPOG TO XELPLOTN 1} ATIOUAKPUVETAL ATIO AUTOV,
avaioya pe ) $opd meploTpodrig Tou Siokou 0T
ONUEIO0 EUTTAOKNG. Z€ AUTN TNV TIEPITTTWON
UTTopoUV ot SioKOL TPOXIoUATOG aKOUA Kal Va
oTtdoouv.

Mia avakpouon (K)\wTonuq) elvaln ouvénela pag
E0PAALEVNG XPIIONG TOU NAEKTPIKOV EPYAAEIOU.
Mrmopei va arnopevxBei pe ta KaTAAANAa pETpa
TPodUAAENG, OTwg TtepLypAdOoVTaL 0T CUVEXELD.

a) Kpatdate 1o nAekTpLKO epyalAeio ctabepa
Kal PEPTE TO CWHA KaL TA XEPLA GAG OE Jia
6£om, 0TNV OTI0iA UITOPEITE Va
AVTIHETWTTICETE TIG SUVALELG AVAKPOUOTG.
Xpnctponomsn’s TAvVToTE TNV npocesm AaBn,
€4V UTIAPXEL, Yia va EXETE To PEYLOTO duvaTo
£AeyX0 TIAVW OTIG SUVALELG avAKpouoNG 1)
OTn POt AVTISPACNG KATA TNV ETIUTAXUVOT).
O XelploTNG MIOPEL e Ta KATAAANAA HETPA
TIPOPUAAENG va EAEYEEL TIG SUVALELG AVAKPOUONG
KaL avtidpaong.

B) Mn 6€cete TO XEpPL oag TIOTE KOVTA OTa
rtsplc'rpecpopsva sEqunuam To sEaprnpa
MTTOPE( KATA TNV AVAKPOUON VA TIEPATEL TTAVW Ao
TO X€pL 0QG.

Y) ATTOPEVYETE |IE TO CWHA CAG TNV TTEPLOXT],
OTNV OTIoia TO NAEKTPIKO epyaAeio Oa KivnOei
o€ TepInTWOoN plag avakpouong. H avakpouon
UETAKIVEL TO NAEKTPIKO EPYAAEIO avTiBeTa OTNV
KatevuBuvon NG Kivnong Tou 5iokou TPoXioHaTog
OTO ONMEIO EUTTAOKNG.



5) Na epyadeote 181aiTEPA IPOCEKTIKA OTNV
TIEPLOXT] YWVIWV, KOPTEPWV AKHWV KTA.
EpModICeTE, TNV anwénon Tov e§apTiparog
artod To TERAX10 EMegepyaciag Kal To
HAYKWHA. TO TIEPIOTPEDOUEVO EEAPTNHA EXEL TNV
TAOT) VA LAYKWVEL OTIS YWVIEG, OTIG KOPTEPES
OKMEG 1) OTaV anwBeital. AuTo TIPoKaAel TNV
ATIWAELD TOU EAEYXOU N} TNV AvAKPOUOT).

€) Mn xpnolpomnoleite kKavévav aAvoidwTo 1|
odovTtwTto npwvo&ucxo Tetola eEaptrpata
TIPOKAAOUV CUXVA AVAKPOUGT 1) TNV AmnWAELQ TOU
€AEYXOU TOU NAEKTPIKOU gpyaAeiou.

4.3 |8witepeg utodeiEelg acdaleiag yia
TIG EPYACIEG TPOXIOKATOG KAl KOTING:

0) XP1GLUOTIOLEITE ATTOKAELOTIKA TOUG SiCKOUG
TPOXioCHATOG TIOV Eival EYKEKPLUEVOL Yia TO
NAEKTPLKO 0ag EpyaAeio kat Tov
TIPOPBAETIOMEVO YA AUTOUG TOUG SioCKOUG
Tpo)Xioparog tpopuAaktipa. Ot Siokol
TPOXIoMATOG, TIOU SeV TIPOPRAETIOVTAL YIA TO
NAEKTPLKO epYaAeio, Sev pumopouv va KaAupoouv
ETIOPKWG Kal Eival avaoPaAeig.

B) O1 otacToi dickol Agiavong TpENeL va
TOOOETNO0VV £T0L, WOTE N ETUPAVELA
Agiavong va BpiokeTal KATW ATIO TNV AKuN)
Tou mpoduAakTiipa. Evag Aabog
TomoBetnpéVOg Siokog Agiavong, Tou Eemepvd
TNV AKWr) ToU TIPOPUAAKTIPA, SEV UTTOPEL va
BwpakloTtei cwaoTa.

O mpopUAaKTIIpaAG TIPETEL VA Eival Giyoupa
TOTIOBETNHEVOG OTO NAEKTPIKS EpYaAsio Kal
yia pia péyioTtn duvati acpaleia va givat
PUBIOUEVOG £TOL, WOTE VA TIAPAUEVEL
QVOLXTO TIPOG TO XEIPLOTH) TO EAAXLOTO SuvaTd
HEpPOG TOV Sickou Tpoxlauaroq O
TPOodUAAKTPAG TIPEMEL Va BonOd oTnv Tipoatacia
TOU XELPLOTT amo Bpavopata, abeANTn enadn pe
T0 Sl0KO TPOXIoMATOG KABWG KAl Ao TOUG
oTmivOnpeg, ol otoiol uropei va avadAeEouv ta
pouxa.

8) O1 Siokol TpoxioHaTOG ETUTPENETAL VA
XPNOOTIOMBOUV HOVO YA TIG GUVICTWHEVEG
6uvcn'orrrreq xpncnq n. X.: Mnv Tpoxl(e'rs
TOTE UE TNV TTAQIVN eTipAvela EVOG diokou
kommG. Ot diokol KoTg TipoopiovTal yia TNV
adaipeon Tou UAIKOU HE TNV akun Tou diokou. Me
Vv Adyla ebappoyn SUvapng PIopouv auToi oL
Siokol va ortdioouv.

€) Xpnotporoleite navrote aPoyeg pAavtieg
oUGPLYENG OTO CWOTO péyedog Kat TN
cwoTN popdn yla To 8ioko TpoxiouaTog rov
emAggare. O KatdAANAeg PAAVTLEG oTNpilouv
10 Sl0KO TPOXIOMATOG KAl UELWVOUV £TOL TOV
kivéuvo pag Bpavong tou diokou Tpoyiopatog. Ot
PAAvVTLES Yia TOUG SiOKOUG KOTING UTTOPOUV va
dladépouv amod Ti§ PAAVTIEG Yl TOUG AAAOUG
Siokoug Tpoyiopatog/Aeiavong.

¢) Mn xpnoipomoleite kavéva pOappévo
dioko Tpoxiopatog amod peyalvtepa
nAekTpika epyaleia. Ot diokol Tpoxiouatog yla
Ta LEYAAUTEPA NAEKTPIKA EpYaAeia Oev ival
KOTAOKEVAGUEVOL Yld TOUG UPNAOTEPOUG
apOpoUG OTPODWV TWV HIKPOTEPWYV NAEKTPIKWV
€pYaAEiwV Kal UTopoUV va GTIACOUV.

EAAHNIKA

4.4 TMepatépw 181AITEPEG UTIOSEIEELG
acPaleiag yla Tnv epyacia He Tov
TPOXO KOTMG:

a) ATIOpEVYETE TO HITAOKAPIGHA TOV SiocKou

KOTING 1] TNV TIOAU uPnAn Suvapun mt:crnq Mnv

ekTEAEiTE KavEVa uTtEpBoAKA Badl KOYpo.

Ma unspcpopl'won Tou diokou Konnq auﬁavst mv

KaTamovnon Kat Ty Taon yia payKwua 1y

UITAOKApPIOoMA Kat ETOL TNV TlavotnTa

avdkpouong 1y Bpavong Tou SioKou KOTAG.

B) ATTOGEVYETE TNV MEPLOXT] HTTPOCTA KAl

TlioW anod ToV MEPIGTPEPOUEVO 5ioKO KOTIG.

‘Otav KIVEITE To 5{0KO KOTMNG OTO TEUAXIO

enegepyaoiag, anopakpUVoVTAg ToV ano To owHa

0QG, UTOPE( OE TIEPITTTWOT] HLAG AVAKPOUoNG va

TWVOXTEL TO NAEKTPIKO EpYaAEio padi ye Tov

nieploTpedOuevo Sioko ameubeiag mAvw oag.

Y) Z€ MEPIMTWOT) IOV HAYKWOEL 0 5i0KOG
KOTIG 1) SlakoPeTe TNV Epyaocia,
QTIEVEPYOTIOW|OTE TO EPYAAEIO KaL KPATIIOTE
TO 1)pENA, WOTIOU VA OTANATIOEL O 5IGKOG.
Mnv nipooTtaOfoeTe OTE, va TPABNEETE TOV
TIEPIOTPEPOHUEVO aKOpa 8ioko amno ™mv Toun,
5lu¢0p8TlKG MTIOpEi Va IPoKUYEL pia
avdakpouon. E§akpiBwoTte Kat anokataotiote
TNV alTia yla 10 HayKwa.

&) Mnv svspyonomcers TO NAEKTPIKO
epyaAeio E,uvu 600 BpiokeTal 0TO Tsuaxlo
eneﬁspyamaq Adrniote To Sioko Kot g va
q>9uat-:l rtpw'ra TOV AP uplepo cr'rpocpwv
TpoTOoU cuvexlce'rs T[pOUSKTlKCl TO KOL|,ll|.lo e
SladopPETIKN TIEPIMTWOT) UTTOPEL VA HAYKWOEL O
Silokog, va etayTel €Ew and To TERAXLO
enegepyaociag 1 va TIPOKAAEGEL LA AVAKPOUAT.

€) Zrnplcers TIG TIAGKEG 1 TA MEYAAA TEMAYXLA
enegepyaociag, yla va HEWWGETE TOV Kivéuvo
HLag avakpouong and Tuxov paykwua Tov
diokou komng. Ta ueyq}\a Tsuaxla enegepyaoiag
UrtopoUv va Auyicouv Katw armod 1o idlo Toug To
Bdpog. To tepdylo eneEepyaciag mpemnelL va
otnpifeTal kal oTig SV0 TIAEUPEG TOU Siokou, Kal
HAALOTA TOGO KOVTA OTNV TOWN| 000 KAl OTNV AKpn.

Q) I'Ipocexe'rs l&lcu'repa oTo "Koq,upo
BUAGKWYV" 0E UTIAPXOVTEG ToiXOUG 1) € AAAEG
un sp¢uve1q neploxsq O BubLouEVOG Schoq
KOTING UTOPEL KATA TNV KOTIN) 0€ CWANVEG agpiou n
OWANVEG vePOU, NAEKTPIKOUG aywYouq 1) oe AAAa

QVTIKEIUEVA VA TIPOKAAEDEL LA AVAKPOUOT.
4.5 |8witepeg uodeigelg acpaleiag yia tn
Aeiavon pe yvaAdxapto:

a) Mn xpnoworoleite pUAAa Agiavong
UTEPBOAIKA MEYAAWYV S1ACOTACEWYV, AAAG
aKOAOUBEITE TO OTOLXEIO TOV Karackauucﬂ']
OXETIKA HE TO HEYEOOG TWV PUAAWY
Aglavong. Ta puAAa Aeiavong, TTou TIPoEEEXOUV
€&w amo To Sioko Agiavong, uropouv va
TIPOKAAEOOUV TPAUMATIONOUS KaBWG Kalt
UITAOKAPLOUA, MTIOPOUV VA GXLOTOUV 1) Va
0dnyroouv ae avakpouor.

4.6 Movo yia WEV 15-125 Quick HT, WEV 15-
125 Quick Inox, WEV 17-125 Quick Inox

el
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RT: I8laitepeg untodeigelg acpaieiag
ya ™ oTiABwon:
Mnv a¢prioete Aupéva pépn Tov ckovdpou
oTIABwong, WSlaitepa Ta Kopdovia
oTEPEWONG. TUAIETE 1} KOVTUVETE Ta
Kopdo6VIa oTEPEWOTG. Ta Aupéva,
TIEPLOTPEDOUEVA KOPOOVIA OTEPEWONG UTTOPOUV
va TUMxrouv oTa SAKTUAAG 0ag 1) VA TIIAoTOUV OTO
Tepaylo enegepyaoiag.
4.7 1dwitepeg untodeigelg aopalieiag yua
TIG EPYAOCIEG HE CUPHATOBOVUPTOEG:

Q) I'IpocsEts 6TL N cuppaToBoupToa AKOMA
Ko Katd Tn S1apKeLa g ouvnliopévng
XP1ioNg XAavel koppdtia cuppartog. Mnv
UTEPPOPTWVETE TA CUPUATA UE HLa TIOAD
vPnAn duvaun rtieong. Ta ekopevoovi{oueva
KOMMATLO OUPATOG UITOPOUV EVKOAA VA
TPUTII|OOUV AETITA poUX A KAUT) TO SEPUA.

B) ‘Otav cuvictaral €vag npoq)u)\ukrnpuq,
¢povTioTe va unv MTIopEi 0 TIpopUACKTIpAG
va €pBel o€ enadr e TN cuppatropouptoa. Ot
SlokoeldEeiq Kal TTIOTNPOELSEIG BOVUPTOESG UTTOPOUV
va Sleupuvouy Tr SIAPETPO TOUG e T dUvaun
Tieong Kat TI§ PUyOKEVTPEG SUVAELG.

4.8 MNepartépw umodei&elg acpaleiag:

MPOEIAONOIHZH - ®opdte avtote
TIPOCTATEVTIKA YUAALD.

Xpnotporoleite EAAOTIKA EVOIAPETT OTPWHATA,
otav napadidovrtal padi pe To VAkS Agiavong kat
oTav anarouvTat.

MpooEETe TA OTOLXEIQ TOU KATAOKEVATTY) TOU
gpyaAeiou 1) Tou Po6cBeToU €EOTIALOHOU!
MpooTtateveTe TOUG SioKOUG ATO YPATO KAl
xturmual!

Ol diokol Tpoxiopatog mpemel va puldayovTal kat
Va XP1OLUOTIOLOUVTAL TIPOCEKTIKA, CUNPWVA UE TIG
UTTOSEIEEIG TOU KATAOKEVAOTT).

Mn xpnotdoroleite OTE 5i0KOUG KOTING yld
Eexovodplopa! Ot diokol kotrg Sev EMITPEMETAL VA
€KTEOOUV 0€ KAia TIAEUPIKN Tiieom.

To tepdylo eneEepyaociag MPEMEL VA AKOUUTIA
otabepa kat va eivat agPaAlopevo, TLX. HE TN
BonBela opLyktpwv. Ta peyaia Tepdyla
enefepyaoiag mpémel va unootnpifovrat
ETAPKWG.

‘Otav xpnodorolovvtal eEaptiuata pe
oTeipwa, dev ETUTPEMETAL VA AKOUMTIA 1) AKPN
ToU a&ova ToV ATO NG TPUTIAG TOU e£APTNUATOS
Aeiavong. MNpooegte, va elval To oTEeipwa oTo
EPYAAEIO/EEAPTNIA APKETA HAKPY, Yia Va
urtodex Tel To prikog Tou agova. To oTeipwa 0To
EPYAAEIO/EEAPTNLIA TIPETIEL VA TAIPLACEL LUE TO
cmstpu)pa otov agova. [a To urikog Tou agova Kat
TO0 omeipwpa Tou aEova BAEme o oeAida 4-5 kat
oto KepdaAalo 14. TexViKa oTOLXEIQ.

JuvioTarat n Xprion piag HOVIUNG EYKATACTAONG
avappoPpnong. ZUVSEETE TIAVTA TIPONYOUHEVWG
€va pele élapponq FI (RCD) ue MEY. pevpA
svepyonomcmq 30 mA. Z¢g rtepmrwcm
QMEVEPYOTIOINGNG TOU YWVIAKOU TPOXOU HEGW TOU

102 peAe diappor|g (FI) pemel To epyaieio va

eAeyxOei kal va kabaplotei. BAEme oto kepaialo
9. KaBaplopog.

Agv eTUTPEMETAL 1] XPION XAAACHEVWY, OXL
OTPOYYUAWV Kl SOVOUUEVWY EPYAAEIWV.

ATtodpuyeTe TIG {NULEG OTOUG CWATVEG agPIOU 1)
O0TOUG CWANVEG TIAPOXNG VEPOU, GTOUG
NAEKTPIKOUG aywyoUs KAl 0TOUG PEPOVTEG
TOiXOUG (OTATIKY)).

MPOTOU TPAYHATOTIOWOETE ia omoladroTe
pubLoN, aAAayn eEonNouou 1) ouvtripnon
TPaBnETe TO BIG arod TV Tpida.

JuPMAEKTNG aodaleiag Metabo S-automatic. 2e
TIEPITTTWOT) EVEPYOTIOINGCTG TOU CUUTTAEKTN
A0PAAEIQG ATIEVEPYOTIOOTE AUECTWG TO
gpyaleio!

Mia xaAaopévn 1§ paylopévn pdodetn Aapn
TIPETEL va avTikataotabei. Mn xpnoormoleite To
gpyaAeio pe eAaTTwpaTiki Aafn.

‘Evag xaAaopEVog 1] paylopEVOG TIPODUACKTPAG
TIPETIEL VA avTiKataoTadei. Mn xpnoidoroleite To
€PYAAEIO e EAATTWHATIKO TIPOUAAKTIIPA.
JTEPEWVETE TA WKPA TEPAXLa eneEepyaaiag. MN.x.
He odi&o o€ a peyyevn.

Meiwon eruBapuvong ané okovn:

Zwpartidla, Ta omoia dnoupyouvTal Katd

TNV €PYQCia € TO TIAPOV EPYAAEIOD,
E€VOEXETAL VA TIEPLIEXOUV OUCIEG, OL OTIOIEG UTTOPEI
Va TIPOEEVIIOOUV KAPKiVo, AAAEPYIKEQ
avTIdpAcELS, VOO ILOTA TOU AVATIVEUOTIKOU
OUCTNHATOG, YEVETIKEG AVWHAAIEG 1) AAAEG
BAA&Beg ™ng avarnapaywyng. Oplopéva
MapadeiylaTa autwy Twv ouclwyv eival Ta eEng:
MOAUBSOG (o€ HOAUBSOUX T ETIXPICUATA), OPUKTY
okdvn (aro SoKoUg Neouq, oKupdSEUa Kal Ta
TIOPOHOL), TIPOOBETEG OUTIEG yla TNV
enegepyaoia EuAeiag (xpwuiko, uéoa pootaciag
&u)\elaq) oplopéva €idn &u)\swq (6Twg okovNn
Spudg 1 0&1AG), METAAAQ, auiavTog.
O kivéuvog eEaptatal armd tn SiapKela, oTnv oroia
0 XPNoTNng 1] dtoua mou Bpiokovtal Kovtd
ekTiOevTal otnv emPBdpuvon.
Autd Ta cwpatidla dev TpeTeL va pOAacouv oTo
OWHA.
lMNa va pewwdein emPBapuvon ano auteg TIG OUOIEG:
DpoVTIoTE Yla KAAO AEPIOHO TOU XWPOU EPYATIAG
Kat dopdte KATAAANAO EOTIALGO TIPOCTACIAG
OTWG LAOKEG TIPOCTACIAG TNG AVATIVON|G, OLOTIOIEQ
UrtopoUV va GIATPAPOUV HIKPOOGKOTIIKA HIKPA
owpartidla.
Tnpeite TG 08nyieg MOV LOXVOULV YIa TO UAIKO, TO
TIPOCWTIIKO, TNV €PAPHOYN KAl TO ONUEio Xpriong
0ag (T.X. Slatagelg mpooTasiag g epyaociag,
anoppupn).
ZUAAEETE T CWHATISIA TIOU TIPOKUTITOUV OTO
oneio g dnuiovpyiag Toug, anopUYETE TIG
OUOCWPEVOELG OTOV TIEPIBAAAOVTA XWPO.
Xpnouoroleite KATAAANAO Yl eSIKEG EpyaATieg
TIpOOBETO eEOMAIONO (BAETE 0TO KEPAAaLO 11.)
‘Etol pOdAvouv AtyoTtepa owpatidia aveEEAeyKTa
OTO TIEPIBAAAOV.

Xpnouporoleite €va KaTAAANAO cUoTNUA
avappoédnong okovng.



MewoTte TV emPdpuvon amd tn okdvn Pe Toug

€&NG TPOToUG:

- OTpquOVTaq Ta e€epyopeva cwucméla Kar
OKOVN anagpiwv Tou epYaAeiou Ot avw oag N
TIPOG ATOHA TIOU BpicKOVTaAL KOVTA 0aG 1) TTAVW
O€ GUCOWPEVHEVT] OKOVN,

- XPNOLOTIOIWVTAG Hia EYKATAoTaoN
avappoddnong Kavr pia cuokeur) KaBapLopoy
TOU aépaq,

- agpifovrag KaAd To XWPO EPYACiag KaL
SlaTNEWVTag ToV KABapd avappoPwWVTag Toug
purtoug. To okourTiopa 1y To Eepuonua
OTPOPIAICEL TN OKOVN.

- Avappoqml's N MAEVETE TNV svéupaolu
npootaciag. Mnv Eepuodre, xTundate 1
KaBapilete pe BoUPTOEG.

5. Emokomnon

BAéme otn oeAida 2.

Na&adt taxvovodiEng Quick*

®AavTCa onpENg

Afovag

Koupri kAeidwpatog Tou dgova

20pTNng evepyoroinong yia Evepyormoinon/
Anevepyoroinon *

Xepohapn

HAekTpoVIKn EVOEIKTIKNA Auyvia *

Tpoxiokog puBuLoNG Tou aplBpovL oTpodwv *
MAnktpodiakdmtng *

KAeidwpa Aettoupyiag *

Mpo6oBetn Aapr) / tpdobetn AaPr) e anooBeon
Kpadaopwv *

12 Tpodpulaktpag

13 MNa&padt SutAng ormg *

14 Tavt{okAeldo *

15 MoxAdq yla Tn oTEPEWAT) TOU TIPODUAAKTTPA

- O WoONO® arwWON =

—_

* avaloya pe Tov eEOTAIONO/Sev
oupumepIAapBAveTal oTa VAIKA TTapadoong

6. Ofon o€ AetToupyia

Mptv TN 6€on o€ Aettoupyia EAEYETE av 1

TAGT| KALT GUXVOTNTA TIOU QVadEPOVTALOTNV
mvakida TuTou TavTtiovTal Je Ta OTOLXEID TOU
NAEKTPLIKOU 600G SIKTUOU.

2UVOEETE TIAVTA TIPONYOUUEVWG €V PEAE
Swappong Fl (RCD) pe pey. pevpa
gvepyoroinong 30 mA.
6.1 TomoB£Tnon g nMPocOeTNg Aapng
Na epydleote POVO e TOTIOOETNUEVN TNV
npocBetn Aapn (11)! Bibwote Tnv ipdobetn
Aapn otabepd otnv aplotepn 1} &1 TAEUPA TOU
epyaAeiou.

6.2 TomoB£tnon npopuAaktipa
lNa Adyoug aodaleiag xpnoloroleite
QTIOKAELOTIKA TOV TIPOGUAGKTIPA TTOU
TIPORAETETAL VIO TOV €EKACTOTE SlOKO
Tpoxiopatog! BAgme emiong oto kedaAawo 11.
MNpooBeTog eEomAloudg!

EAAHNIKA el

Mpodulaktnpag yia TpoxIcHa

Mpoopiletal yia epyaoieq e diokoug

Eexovdpioparog, diokoug Agiavong pe

PuAAapdkia, SLapavtoSIoKOUG KOTING.

BAgmne oeAida 3, ewova C.

- Matmote 10 pOoXAO (15) Kal KpaTroTE TOV
matnuévo. TomoBEeTNoTE TOV TIPOPUAAKTT)PA
(12) otn B€on Tou Paiveral.

- AdrioTe To HOXAO EAEUBEPO Kal yupioTE TOV

TPOdUAAKTIPA, (WOTIOU VA ACHAALOTEL O HOXAOG.

- MéoTe 10 oY AS Kal YupioTe TOV TIPOPUAAKTPA
€101, WOTE 1 KAELOTI) TIEPLOXT) Va SEiXVELTIPOG TO
xpnon. . . .

- EAgyETe My aodaAr epappoyn: O poxAdg
TIPETIEL VA VAL AOPAMOUEVOG Kal 0
TIPOGUAGKTAPAG SEV ETUTPETETAL VA UIOPEL va
mneploTpadel.

—~
—_—

(Adaipeon pe Tnv avtiBetn oelpa.)

Xpnouuotoleite povo
egapTtnuara, Ta omnoia
mpoeEExouv arnod Tov
TPOdUAAKTIPA TO AlyOTEPO
3,4 mm.

7. TomoB£tnon Tou dickovu
TpOoXiopatog

Mptv amod kabe epyacia aAlayng eE0TAIGOU:

TpaBn&te To PIg amo Tnv mpida Tou
pevpaTog. To epyaAeio TipEmel va gival
ATIEVEPYOTIOMKMEVO Kal 0 AE0VAg aKivnTog.

MNa Tig epyaocieq pe diokoug Konnq yla

AdyoUG AOPOAEING XPNOUOTIOLEITE TOV
TipoPpuAaKTNpa diokwv Kotmq (BAETE 0TO
kepdaAaio 11. NpdobeTog eEOTALONSG).

7.1  KAeidwpa agova

- Meéote 10 KoupT KAEWBWHATOG TOU A&ova (4) Kat
Yupiote Tov agova (3) pe To XEPL, WOTIoU va
avTIAN®Beite TNV AGPAALOT) TOU KOUMTILOU
KAEWWHATOG Tou agova.

7.2 TomoB£tnon tov diockou TpoxiopaTrog
BAeme oeAida 2, eikdva A.

- TortoBetnoTe ™ cp}\aw{a ompEng (2) otov
agova. Eival owotd torobempuévn, otav ev
propei va meploTpadei mdvw otov agova.
Mévo yia to W 9-100/WP 9-100: Bibwote
PAdvTCa oTNPIENG He TN Pondela Tou
yavt{OkAeLdou £T0L 0TOV AEOVA, WOTE TO IKPO
TePIAAiLO (e diapeTpo 16 mm) va deix Vel Ttpog
Ta EMAVW.

- TomoBeTroTE TO SiOKO TPOXIOHATOG TIAVW OTN
PAavTCa oTNPLENG (2).

O 8igKog TPOXIoHATOG TIPETIEL VA OKOUKTIA
opolopopda Tavw otn GpAAvT{a oTrpENg.

7.3 Zoi§o/AVGIpo Tov Tagipadiov
ovodlygng Quick (avaioya tov
eEomAlouo)

® ZPigpo Tou magadiov cuodlyEng
vl Quick (1) :
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TormoBeteite 1o A AdL cVoPLyEng Quick

(1) povo oe epyaleia pe "Metabo Quick-
System". Autd Ta gepyaleia dlakpivovtal arod To
KOKKLVO KOUUTT KAEWOWHATOG agova (4) pe Tnv
emypadn "M-Quick"”

‘Otav 10 gpyaAeio/eEapTnua oTnv TEPLOXT)

oLodLyEng eival o Xxovtpo armod 7,1 mm, dev
ETUTPETIETAL VA XPNOLUOTIOLEITAL TO TTAEIASL
TaxvouodptygEng Quick! XpnooromoTte o autr)
v nepinmtwon to ra&udsdt SumAng omng (13) pe to
yavt{okAeldo (14).

- KAgidwpa tou d&ova (BAEme oto kepaiaio 7.1).

- TomoBeTmote To TagIAd cuoPENG Quick (1)
avw otov a&ova €10l (3), woTe oL 2 TIPOEEOXES
va Tidvouv ota 2 auAdkia tou agova. BAgne tnv
€IKOVQ, oeAida 2.

- 2oi&te To agpadt cuodENG Quick pe To XEPL
Se&looTpoda.

- 2¢pi&te o agpadt cuoPiEng Quick,
nieploTpEdovTag duvata To SioKo TPOXIoHATOS
Se&looTpoda.

AUOopo Tou magadiov cuopiEng Quick (1) :

Movo étav to maguadt 0U0q>lEnq Quick (1)

elval TonoBetnpevo, emuTpENeTaL VA
OTAUATAOEL 0 AEOVAG HE TO KOKKLVO KOUMTT
KAedwpatog Tou agova M-Quick (4)!

- Metd NV anevepyortoinon To epyaAcio
ouveyidel va meploTpedeTal.

- Ayo TpLv TNV akwvntoroinon Tou diokou
TPOXIONATOG TILECTE PECA TO KOKKLVO KOUWTT
KAebwHaTog Tou agova M-Quick (4). To na&tpa&
ouodIEng Quick (1) Aaokapetat QUTOUATA KATA
TIeP. UION TepLoTPOodN) Kat propei va &ePLdwoei
XWwpIg pooBeTn SUvaun 1 epyaleio.

7.4 Zpi§po/Avoipo Tou agipuasdiov SimAng
omng (avaAoya Tov E0TALCHO)
2 pi&po Tou tagipasdiov SurAng ormg (13) :

O1 2 mAeupeg Tou Tagadlov SImANG omg ivat
étacpopenl(sq BidwoTte T0 A& adt SImAng ommg
TIAVW OTOV A&0va wq aKoAoUBwG:

BAéme oelida 2, ewova B.

- X) Ze Aentoug diockoug TpoXiocpatog:
2€ TepinTwon AenTwv dioKwv Tpoxioparog: To
TEPIAQipLo ToU TagasdLol SimAng ormg (13)
SELXVELTIPOG TA ETIAVW, YLa VA UTTOPEi va odi&eL o
AETITOG 6I0KOG TPOXIOHATOG HE GLyoUpLa.
Y) Ze xovTpoug dickoug Tpoxiopatog:
To meplAaipio Tou a&adiov dutAng ormg (13)
Seix Vel TIpog Ta KATwW, yla va Yropei va
ToroBeTtnOel To TA&INAdL SITANG OTING oiyoupa
avw otov a&ova.
Z) Mévo yia to W 9-100/WP 9-100:
To TepIAQiLO TOU MAgASLOU SITANG OTG
SeilxVeL TIpog Ta KATwW N 1 eTtinedn empavela
Seixvel pog Ta enavw.

- KAewdbwote tov agova. ZoiEte To maguadt SumAng

ormg (13) pe 1o yavtlokAeldo (14) deElootpoda.

AVo0 Tou Tagadilov SumAng ommg:

- KAgidbwpa tou d&ova (BAEme oto kepaiaio 7.1).
Zefdwote 1o Magddt SimAng ommg (13) e to
yavtlokAeido (14) aplotepdotpoda.

8. Xpnon
8.1 PuBuion Tou apidpov Twv otpodpwv
(avaioya tov €E0TIAIGUO)
2Tov TpoXioko pubuiong (8) pubuiote TO
OUVIOTWHEVO aplOpd oTpodwv. (MiKpog aplBpods =
XAUNAOG apBuog oTpodwV, LEYAAOG aplOUOg =
uPNAOG aplBuodg oTpodwv)

Aiokog korn|g, diokog Egxovdpiopatog, kapmdava
Agiavong, SLaNavTodlokog KOTG: UYPNAOG
aplOuog otpodpwv

Bouptoa: pecaiog aptOpnoég octpopwv

Aiokog Aeiavong: XapnAog éwg pecaiogq
aplduog otpodpwv

YniédelEn: MNa tig epyacieq oTIABwoNg cuvioTOUUE
TO YWVIOKO pag OoTIABwTrpA.

8.2 Evepyomoinon/Anevepyoroinon
Odnyeite 10 epyaleio mavtote pe Ta Vo
Xépla.

Mpwta evepyotoleite TO EPYAAEiO KAl HETA

PEpeTe TO EEAPTNHA OTO TEPAXLO
enefepyaoiag.

AmodevyeTe TO akoualo Eekivnua:

Anevepyonmswe TIAVTOTE TO epquao étav
QTOHAKPUVETE TO PIG AT TV TPICa TOU PELUATOG
1} 6TAV TIAPOUCLAOTEL YL SLaKOT) PEVUATOG.

J € MEPIMTWON OUVEXOUG AElToupyiag To

epyaleio eEakoAoubei va Aettoupyei, 6tav
oag Eepuyel amo To xept. [ auTtd va KpataTe To
g£pYaAeio TAVTOTE KAAA e TA SUO XEPLa Ao TIG
TIPOPBAETIOEVES XEPOAABEG, VA OTEKEOTE
oTabepd Kal va epyAdeoTe GUYKEVTPWEVOL.

ATtopUYETE TOV OTPOPIAIOUO 1] TNV

avappdédnon okdvng Kal YpeQLwv amno To
epYaAeio. AKOUUTIATE TO EPYAAEI0 HETA TNV
arevepyoroinon, Hovo apol TpwTa
akvnTormomOei o KvnTrpag.

EPVOJ\EIG LE CUPOUEVO SLOKOTITN:

Evepyormoinon: Znpw&Te TO CUPOEVO SLOKOTITN
(5) mpog Ta gumpog. MNa ™ cuvexn
Aettoupyia avatpeYTe TOV TIPOG TA KATW,
WOTIOU Va aoPaAioel.

Amnevepyomnoinon: MatroTe TV Tiow AKp”n Tou
oupopevou Slakomtn (5) kat aproTe Tov
€AEVOEPO.

EpyaAegia pe cupopevo "Siakomnn Paddle"
(1€ Aettoupyia acpaleiag anwAeiag
aicOnoewv):




Evepyomoinon: Zrmpw&te To KAEdWHA
Aettoupyiag (10) pog TNV KatevBuvaon Tou
B&Aoug Kal TTaTNoTE TOV TTANKTPOSIaKOTITN (9).
Amnevepyormoinon: Apriote Tov
TIANKTPOSIAKOTTTN (9).

EpyaAeia pe Tnv ovopacia W...RT:
ZTiypuaia evepyoroinon (pe Asttovpyia
Deadman)

Evepyomnoinon: Zupte Tov MANKTpodlakor (9)
TIPOG TA EUTIPOG KAL KATOTILV TIECTE TOV
TIANKTPOSIAKOTTTN (9) TIPOG TA TIAVW.

Anevepyomoinon: Apnote Tov
TIANKTPOSLaKOTTTN (9).

EpyaAeia pe Tnv ovopacia W...RT:

Zuvexng Aettoupyia (avaioya pe Tov

eEomAlouo)

TS

Evspyortoman Evspyonomcn's TO gpyaAeio
OTWG TEPLYPAPETAL TILO TAVW. KatoTv
oUpTE TOV TTANKTPOSIaKATTTN (9) yla Hia
QKON $oPA TIPOG TA EUTIPOG KAl
anodopTiOTE TOV OTNV UMPOCTLVY) B€on yla
va aodaAioete Tov TANKTPoSIaKOTTTN (9)
(Zuvexng Aettoupyia).

Arnevepyormoinon: MEoTte ToV MANKTPOSIAKOTITN

(9) pog Ta TAvW Katl adproTe TOV EAEVOEPO.

8.3 Ymodeigelg epyaciag

Tpoxiopa kat Asiavon pe yuaAoxapto:
MieleTe T0 epyaleio eAadpd Kal KIVEITE TO TIAVW
otnv emudavela MEPa-dwoe, ya va un {eotabei
TOAU N eriipavela Tou Tepayiov enegepyaaiag.
Zexovoplopa: Ma éva kaAo anoTéAeoua epyaciag
TIPETEL VA EPYATEDTE JUE [l YwVia KAiong 30° - 40°.

Epyactu E TOV TPOXO KOTMG:
21NV epyacia Pe Tov TPoxo KOTmG
ugeﬂ&_qm;mm

KOV
AladopeTIKA UTAPXEL O Ktvéuvoq, va
neTaxTel TO €pYaAEgio avsieAsme
€Ew armo v Toun. Na epyadleote e HeETpLa
mpowenon, avtioTolxn oto enegepyalouevo
UAIKO. Kavéva pdykwpa, kapia riieon, kapia
TaAdvTwon.

Epyaocieg jie cuppatopoupToeg:
MieCete eAadpd o EpyaAeio.

8.4 MNeploTpodn MEPIBANLATOG UNXAVICLOU
HETASOONG Kivniong
BAgme oehida 3, ewova D.

EAAHNIKA el

- TpaPnigte 1o PIG (peupatoArmn) aroé v rpica.
- ZeBdwote ) Bida otePEWONG (a) Tou HoXAoU
(15) . ACDGlpSOTS ™ Bida, To HOoXAD (e TO
AQUOPLVEVIO TUMHA TOU) KAl ATIOHAKPUVETE Ta.
=eBdbwote TG4 Bideg MEPIPANUATOG UNYXAVIOUOU
ueméoonq kivnong (b). MIPOEIAOMOIHZH! Mnv
agalpeite TO MEPIBANUA UNXAVICHOU
HeTAdooNG Kivnong!

MNeploTpePTe TO TEPIBANUA UNXAVIOHOU
HeTadoong Kivnong oty emBupnTr 6€on Xwpiq
va To adalpEoETE.

014 Bideg Tou neplB)\nuaToq MNXQVIOPOU
HeTadoong kivnong (b) mpémet va Piéwbovv oTig
urtdpyouoeg POATeG omelpwpatog! Porm
ouodptyéng = 3,0 Nm +/- 0,3 Nm.

Q6note oto TAGLTO e)\arr']plo, TO ortoio TEEL TO
HOXAO 0Tn B€0m Tou Kal TOToOETAOTE TIAAL TO
MOXAS (15) (LE TO AQUAPLIVEVIO TURKA TOV),
odi&te ToO pe Bida oTepEwoNg (a). Porm)
ouodLyEng = 5,0 Nm +/- 0,5 Nm. EAéy&te
owoTn AelToupyia Tou HoxAoU: TipEmel va TeAel
UTTO EAATNPWTT GOPTLON.

9. Kabapiopog

Kara v enefepyaoia evééxetal va erikadicovv
oWHATIOO 0TO ECWTEPIKO TOU NAEKTPLKOU
gpyaAeiov. Auto emnpedlel Suopevwg TNV WOEN
TOU NAEKTPLKOV EpYAAEiou. AYWYIHEG eTikaBioelg
EVOEXETAL VA ETINPEACOUV SUCUEVIG TN HOVWOT)
TIPOOTAGIAG TOU NAEKTPIKOU EPYAAEiOU Kal va
TIPOEEVIIOOUV NAEKTPIKOUG KLVOUVOUG.

AvappodATe TOUG PUTIOUG OTO NAEKTPIKO
€PYAAEIO TAKTIKA, CUXVA KaL TIOAU KAAG péoa amno
OAEG TIG UTTPOOTIVES KAL TTIOW EYKOTIEG AEPLOUOU T
Eepuodate Toug e Enpd agpa. ArtoocuvdeaTe
TIPOTYOUHEVWG TO NAEKTPIKO EpYAAEio amod TNV
Tpododoaia evépyelag kal popdte TauTdxXpOVa
YUOALA KL LA0KQ TIPO0TACIAG.

10. Eudiopbwon BAapwv

E| i KTQOVIKN VTIC kat T

H nAeKTPOVIK EVSEIKTIKN Auxvia (7)

avapet kat o aplOpog TV oTPoPWV pe
— ¢oprtio pewwvetal (6xt W...RT). H
KOTATIOVNOT TOU EPYAAEiOU gival TTOAU UYNAR!
AdnioTe TO EpYAAEio VA AEITOUPYNOEL OTO peAaVTI
(Xwpiq PopTio), WOTIOU Va ORTICEL ) NAEKTPOVIKT)
€VOEIKTIKT) Auyvia.
y, To epyaAeio 8ev Aettoupyei. H €voelgn
A nAsKTpowKou onparog (7) (e§aptarat
eeees ATIO TOV EEOTTALOMO) qvaBocanel H
mpootacia and abEANTN enavekkivnon xet
gvepyoromOBei. Eav 1o ¢1q (pEUPATOARTTING)
ToToBeTNOEL 0NV TIPIda UE EVEPYOTIONUEVO TO
gpyaAeio 1 anokataotabei n Tpododoaia Tou
PEVMATOG HETA ard pia SLaKoT, To epyaAeio dev
Aettoupyel. ©O€oTe TO EPYAAEio EKTOQ AelToupYiag
kat Eava o Aettoupyia.
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11. NpdoOeTOG EEOTIAIOOG

XpPNOLUOTIOLEITE LOVO YVNOLO TIPOCOETO EEOTIAIOUO
™G Metabo.
BAeme oeAida 6.

XpnoIHOTIOLEITE HOVO TIPOGOETO EEOTIAIGHO, O
OTT0{0G IKAVOTIOLEL TIG ATIAUTHOELG KAl Ta
XQPOKTNPLOTIKA OTOLXE(A IOV avadepovTal 08
auTEQ TIG 0dnYyieg Aeltoupyiag.

A KAm mpopuAaktiipa Tpoxou komrg /
TPOPUACKTIIPAG Yia Epyacia He TOV
TPOXO KOTNG

Npoopidetal yia epyaaieg e diokoug Korrg,
Slapavtodiokoug kormg. Me Tonoesmuevo TO
KALTT TIPODUACKTNPA TPOXOU KOTING METATPETETAL
0 TIPOPUAAKTI)PAG OE TIPOPUAAKTI)PA TPOXOU
KOTING.

B MpogpuAaktipag avappopnong ya

£pYAcia HE TOV TPOXO KOTNG
MpoopieTal yla TNV Kot METPLVWYV TIAGKWV HE
Slapavtosdlokoug KotmG. Me oTéuo ya tnv
avappoddnon g okdvng NG TMETPAG HE Hia
KATAAANAN cuokeun avappodnong.

C Mpodulaktripag avappdonong ya

TPOXIOHA eMIPAvVELAG

Mpoopietal yia TpdxIopa OKUPOSENATOG,
damnedwyv, EuAeiag kat TTAQOTIKOU pE
6tauavr0610|<ouq TOTNPLOV n vwdelg GloKouq Kat
KatdAAnAoug diokoug Tpoxiopatog. Me oTowo ya
™V avappodnon Tng okdvng TG METPAG, TNG
EuAeiag kal TOU TTAQOTIKOU HE [ia KATAAANAN
OUOKEUT avappodnong. Aev evdeikvutal yla tnv
avappddnon oTivOrpwy 1) yla TO TPOXIOHA
METAAAWV.

D ®iAtpo mpooTaciag amo Tn ckovn
To PIATPO HIKPOU HaTlov anoTpETel Tn dieioduon
XOVOPIKWV owHATLSiWV HEca OTOo TIEPIBANA TOU
epyaAeiou. MNpémel va to adaipeite Kal va To
KaBapileTe TAKTIKA.

E Npootacia xeptov
MpoopiCetalyla epyaoieg pe dioko otrplEng, dioko
Aeiavong, cupLATOBOUPTOEG Kal
SlapavTomoTNPEOTPUTIAVA YL TIAKISLA.
TonoeeTncTs TOV TIPOPUAAKTHPA XEPLWV KATW
ano TNV MAEUPIKT) TipoaBeTn Aaf).

F Aapr moAAanAwv 6€cewv yia v
TPOcOEeTN XEIPOAAPT

Emutpénel mAr0og 6écewv XepoAapnig.

G Mpo6cOetn xepoAapn

NMARpeg Mpoypappa eEaptnuaTwy, PAETE
www.metabo.com 1 oTov kKaTdAoyo.

12. Emiokeun

Ol ETIOKEVEG TWV NAEKTPIKWY EPYAAEIWV
ETUTPETETAL VA SlEVEPYOUVTAL LOVO ATIO
nAekTpoTE)ViTEG!
‘Otav 1o KaAwdlo oUvdeoNg 0TO PeUA gival
XOAQOUEVO, TIPETIEL VA AVTIKATAOTABEL e Eva
101aitepo kaAwdlo cuvdeong.

Me nAektpikd epyaieia Metabo mtou €xouv avaykn
ETIIOKEUNG aneVBUVOEITE TAPAKAAW OTNV
avtiotoln avrtinpoowreia Tng Metabo.
AleuBivoelg BAéne www.metabo.com.

Toug KATaAOYOUG QVTOAAGKTIKWY UTIOPEITE Va
Toug kateBdaoete on SlevBuvon
www.metabo.com.

13. Npootacia mepBaAAovTtog

H okdvn TpoxiouaTog Tou dnoupyeital Propel
va mieplexel BAapepég ovaieq: Aroppidte owaoTta.

Tr]pswe TOUG €OVIKOUG Kavowopouq yla v
anéoupon cUPGWVA E TOUG KAVOVEG TTPOOTACING
TOU TEPBAAAOVTOG KAl Yla TNV avaKUK)\wcn Twv
AXPNOTWV EPYAAEIWV, CUCKEUACIWY Kal
TPO0OeTOU EEOTIALOUOU.

Mévo yia xwpeg g EE: Mnv metarte ta
E NAEKTPIKA EPYAAEIQ OTOV KASO OIKLAKWV

anoppIdtTwy! ZVudwva Pe TNV EVpw-
Ttaikr) odnyia 2002/96/EK oxeTika pe Ta anopAnta
€10WV NAEKTPLKOU KAL NAEKTPOVIKOU EEOTIALGOU
KAl TNV epapuoyn TG oTo eBvIKO dikalo, Ta
NAEKTPIKA EPYAAEiQ TIPETIEL VA CUAAEYOVTAL EEXW-
PLOTA KAl VA ETIIOTPEDOVTAL YA AVAKUKAWGT) UE
TPOTIO PIAKS TIPOG TO TIEPIBAAAOV.

14. Texvika oTolxeia

AleuKpLVIOELG OXETIKA LIE TA OTOLYEIQ 0T OgAiba 4.
Alatnpoupe To SIKaiwpa yla aAAQyEG, TIOU
€EUMNPETOUV TNV TEXVIKT) TIPO0S0.

(0] = péy. diduetpog Tou eEaptriparog/
gpyaAeiov

MEY. ETUTPETITO TIAXOG TOU
eaptruatog/epyaieiov otnv
TIEPLOXT) CUCDHLENG O€ TIEPITTTWON
XPNong MagLHadion SurAng ortrg (13)
HEY. ETUTPETITO TIAXOG TOU
€EaPTNUATOG/EPYOAEiOU OTNV
TIEPLOXN) CUOPLENG OE TiEPITTTWON
2(p)ncnq TA§IAdIOU TAXUOUODIENG

= diokog Eexovdpioparog/diokog
KOTING:

UEY. ETUTPETTTO TIAX0G TOU
eEaptruatog/epyaieiov

Znieipwua agova

Mrnkog Tou anva Astavcnq
ApBuog oTpodwv Xwpig poptio
(L€yloTOG apIONOg chocpwv)
ApBuog otpodwv xwpiq poptio
(puBpiceTar)

OVOUAOTIKY) aTIOPPOPOUEVT) LOXUG
ATod166EVN LIOXUG

Bapog xwpig kaAwdlo cuvdeong aTo
pevua

OL rlusq psrpnenmv oludwWva PE TO TIPOTUTIO
EN 607

O] Epya)\elo NG katnyopiag Baduov mpootaciag
I

tmax,1 =

tmax,2 =

tmax,S

nv*

Py
Py
m

~ EvaAAaooodpevo pevua

* EpyaAeia pe Tnv ovopacia WE... : * Ot
TIAPEUPBOAES UYNANG EVEPYELAG Kat UUNANG



oUXVOTNTAG UTTOPOUV VA TIPOKAAEGOUV
SlaKUPAVOELG TOU aplOPol TwV 0TPODWYV. AUTES
eEadavidovral Eava, LOALG OTARATIIOOUV Ol
TIapPEUBOAEG.
Ta avadepoueva TEXVIKA OTOLXEIQ EVVOOUVTAL e
avoxEg (oUpdwWVaA e TIG EKACTOTE LOXUOUOES
TEXVIKEG TIPOSIAYPADER).

TpEg sKnourmq

AUTEQ oL TIEG KaBLoTOUV duvatr TV
EKTIHNON TWV EKTIOUTIWV TOU NAEKTPLKOY
epyaAeiou kat T ouykpLon Sladopwv n)\SKrlewv
epya)\elwv AvdAoya e TIG CUVONKEG epyaolaq,
TNV KATAOTAOT) TOU NAEKTPLKOU EPYAAEIOU 1} TWV
eEAPTNUATWYV EPYACIAG UTTOPEL TO TIPAYHATIKO
dopTio va eivat uPnAdTEPO 1 XapnAotepo. MNa v
ekTiunon AaBete uroyn ta dlaleiupara epyaociog
KaL TIS PACELS HIKPoU popTiov. Me Baon Tig
QVTIOTOLXEG TIPOCAPUOOHEVES TILEG EKTIUNONG
KaBopioTe LETPA IPOCTACIAG YIa TO XPNOTN, TL.X.
OPYQVWTIKA HETPA.

ZUVOAIKT) TIUT) KPASAoHWY (SIaVuouaTIKO
AOpoLoa TPLWV KATEUBUVOEWV) UTIOAOYIOUEVN
oupdwva e to ipoTuro EN 60745:

ap sa = TIyr) EKTIOUTNG KPASAGUWV
(Aeiavon eripavelwv)

an ps = Tur) EKTIOUTNG KPASAGUWV
(Aeiavon pe dioko Aeiavong)

ap p = Ty EKTIOUTMG KPASAGHWY
(oTiABwon)

Kh,sa/ps/p = ABeBatdtnta (Taravtwaon)

Dmmjgmw

Loa = ZTABun NXNTIKNG Ttieong

Lwa = XZT1AOUN NXNTIKNG LoXVOG

Kpa, Kwa = ABepaotnta

Katd v epyaoia propei va untdp&el uneppaon
NG oTABUNG BopUBou Twv 80 dB(A).
m dopate wrtoacTideg!

EAAHNIKA el
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MAGYAR

Eredeti hasznalati utasitas

1. Megfelel6ségi nyilatkozat

Kizarolagos felel6sséglink tudataban kijelentjlk:
Ezek a sarokcsiszolok — tipus és sorozatszam
alapjan torténé azonositassal *1) — megfelelnek az
iranyelvek *2) és szabvanyok *3) 6sszes
idevonatkozo rendelkezéseinek. A Muszaki
dokumentaciot *4) - lasd a 4. oldalon.

2. Rendeltetésszerii hasznalat

A sarokcsiszolok eredeti Metabo alkatrészek
hasznalata esetén alkalmasak fémek, beton, k6zet
és mas hasonlo anyagok készorilésére,
dérzspapirral térténd csiszolasara, drotkefével
térténd megmunkalasara és darabolasara viz
felhasznélasa nélkdl.

A WEV 15-125 Quick HT, WEV 15-125 Quick Inox,
WEV 17-125 Quick Inox RT emellett alkalmas
kénnyu polirozé6 munkalatok elvégzésére is.
Folyamatos hasznalatban valo igényes polirozasi
munkakhoz az altalunk forgalmazott sarokpolirozo
hasznalatat javasoljuk.

A WEV.. jelzésl gépek a fordulatszam beallitasat
szolgald allitokeréknek készénhetéen kildndsen
alkalmasak a drétkefével valé6 munkavégzéshez.

A nem rendeltetésszer( hasznalat soran
keletkezett karokért a felhasznalé felel

Az altalanos balesetmegeldzési el6éirasokat és a
mellékelt biztonsagi utasitasokat figyelembe kell
venni.

3. Altalanos biztonsagi
utasitasok

Sajat testi épsége és a berendezés
védelme érdekében tartsa be az adott
szimbdélummal jeldlt szévegrészekben
foglaltakat!

FIGYELMEZTETES - A sériillésveszély
csokkentése érdekében olvassa at a

kezelési utasitast.

FIGYELMEZTETES Olvassa at az 6sszes

biztonsagi utasitast és elGirast. A
biztonsagi utasitasok €s elbirdsok betartasdanak
elmulasztasa elektromos dramlitéshez, tlizh6z és/
vagy stlyos testi sértilésekhez vezethet.

Kérjiik, gondosan 6rizzen meg minden
biztonsagi utasitast és elGirast a jovobeni
hasznalat érdekében.

Csak ezekkel a dokumentumokkal egyditt adja
tovabb masnak az elektromos kéziszerszamot.

4. Kilonleges biztonsagi
szabalyok

4.1 Koszoriilésre, csiszolopapirral térténé

csiszolasra, drétkefe hasznalatara és

darabolasra vonatkozo kozos biztonsagi
tudnivaldk:

Felhasznalas

a) Ez az elektromos kéziszerszam koszoriiként,
csiszoldépapiros csiszoloként, drotkefeként és
darabologepként hasznalhaté. Vegyen
figyelembe minden olyan biztonsagi
tudnivalét, utasitast, abrat és adatot, melyet a
géppel egyitt kapott. Ha nem tartja be az alabbi
utasitasokat, fennall az aramutés, tliz és/vagy
sulyos sérulés veszélye. A WEV 15-125 Quick HT,
WEV 15-125 Quick Inox, WEV 17-125 Quick Inox
RT emellett polirozéként is hasznalhaté.

b) Ez az elektromos kéziszerszam polirozasra
nem alkalmas. Ha a tervezett alkalmazasoktol
eltéré célra hasznalja az elektromos
kéziszerszamot, az veszélyes helyzeteket
teremthet, és sérilést okozhat. (Nem érvényes a
WEV 15-125 Quick HT, WEV 15-125 Quick Inox,
WEV 17-125 Quick Inox RT gépekhez.)

c) Ne hasznaljon olyan tartozékot, melyet a
gyarté nem specialisan ehhez az elektromos
kéziszerszamhoz fejlesztett ki, ill. amelynek a
hasznalatat nem ajanlja kifejezetten.
Onmagéaban az, hogy egy adott tartozék az
elektromos kéziszerszamra felszerelhet6, még nem
garantalja annak biztonsagos hasznalhatésagat.

d) A betétszerszam megengedett
fordulatszamanak legalabb az elektromos
kéziszerszamon megadott maximalis
fordulatszam értékét el kell érnie. A
megengedettnél gyorsabban forgé tartozék eltérhet
és darabjai szétrepulhetnek.

e) A betétszerszam kiils6 atmérdjének és
vastagsaganak meg kell felelnie az elektromos
kéziszerszamra el6irt méretadatoknak. A
helytelenll méretezett betétszerszamot nem lehet
kelléen arnyékolni vagy ellendrizni.

f) A menetbetétes betétszerszamoknak
pontosan kell illeszkedniiik az elektromos
kéziszerszam csiszolotengelyére. A karimaval
rogzitett elektromos kéziszerszamoknal a
befogofuratnak pontosan kell illeszkednie a
karima formajahoz. Ha a betétszerszam nem
illeszkedik pontosan az elektromos kéziszerszam
befogdszerkezetére, egyenetlen lesz a forgasa,
erételjesen megnoévekedhet a rezgése, és a kezeld
elveszitheti uralmét a gép folott.

g) Ne hasznaljon sériilt betétszerszamot.
Minden hasznalat el6tt ellendrizze a
betétszerszamokat, mint példaul a
csiszoldkorongat leforgacsolédasra, a
csiszolétanyérokat repedésre, kopasra vagy
erételjes elhasznalodasra, drotkeféket kilazult
vagy torott drétokra tekintettel. Ha az
elektromos kéziszerszam vagy a
betétszerszam leesik, ellendrizze, hogy nem
sériilt-e meg, vagy hasznaljon sértetlen
betétszerszamot. Ha ellendérizte és felszerelte a
betétszerszamot a késziilékre, gy6z6djon meg
arrol, hogy sem On, sem a kdrnyeken levé mas
személy ne legyen a forgé betétszerszam



sikjaban, majd egy percre kapcsolja maximalis
fordulatszamra a késziiléket. A sérlt
betétszerszam altalaban mar ez alatt a tesztidészak
alatt eltorik.

h) Viseljen személyi védofelszerelést. Az
alkalmazastdl fliggden hasznaljon teljes
arcvéd6 maszkot, szemvédoé maszkot vagy
véddszemiiveget. Amennyiben sziikséges,
viseljen porvédé maszkot, hallasvédé eszkozt,
védokesztylit vagy specialis védkotényt,
melyek védenek a munkadarabrél vagy a
csiszoloeszk6zrél lepattano kis részecskéktol.
A szemet védeni kell a kiilbnb6zé alkalmazésok
soran keletkezd szétrepul6 idegen testektdl. A por-
vagy légzésvédd maszknak ki kell szlrnie az
alkalmazas soran keletkezd port. Ha hosszu idén
keresztul erés zajhatasnak van kitéve,
hallaskarosodast szenvedhet.

i) Ugyeljen ra, hogy kiviilallé személyek kellé
tavolsagra Iegyenek a munkavégzés
teriiletétél. Minden a munkateriiletre belép6
személy koételes személyi védofelszerelést
viselni. A munkadarabrél vagy a torott
betétszerszamrol lepattogzé szilankok
elrepilhetnek és a munkaterilet kdzvetlen
kornyezetén kivil is okozhatnak sériiléseket.

j) A késziléket csak a szigetelt markolatnal
fogva tartsa, ha fennall a veszélye, hogy a
betétszerszam munka kézben rejtett villamos
vezetékbe vagy késziilék sajat elektromos
vezetékébe vaghat. A feszlltség alatt allé
vezetékkel vald erintkezés altal a készilék fém
alkatrészei is feszlltség ala kerulnek, és ez
aramitéshez vezethet.

k) Tartsa tavol a halozati csatlakozdkabelt a
forgo betétszerszamoktdl. Ha elvesziti az
ellendrzést a készllék fol6tt, a haldzati kabel
elszakadhat vagy beakadhat, és kezét vagy karjat
elkaphatja a forg6 betétszerszam.

1) Soha ne tegye le az elektromos
kéziszerszamot, miel6tt a betétszerszam
teljesen le nem all. A forgd betétszerszam
érintkezésbe kerllhet a lerako fellilettel, mialtal
elveszitheti az ellenérzést az elektromos
kéziszerszam folott.

m) Ne miikddtesse az elektiromos
keéziszerszamot szallitas kozben. A ruhaja
véletlenll beakadhat a forgd betétszerszamba,
amely befurédhat a testébe.

n) Rendszeresen tisztitsa meg az elektromos
kéziszerszam szell6zonyilasait. A motor
szell6zése beszivhatja a port a hazba, és a nagy
mennyiségben felgyulemlett fémpor elektromos
veszélyeket okozhat.

o) Ne hasznalja az elektromos kéziszerszamot
éghet6 anyagok kozelében. A pattogé szikraktdl
ezek az anyagok meggyulladhatnak.

p) Ne hasznaljon olyan betétszerszamot,
melynek a hiitéséhez folyadékra van sziikség.
Viz vagy mas folyékony hitéanyag hasznalata
esetén fennall az elektromos dramités veszélye.
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4.2 Visszacsapodas és a megfelel6
biztonsagi tudnivalék

A visszacsapoddas a forgd betétszerszam - pl.
csiszolokorong, csiszolotanyér, drétkefe stb. -
beakadasa vagy blokkolasa kévetkeztében
jelentkezd hirtelen reakcio. A beakadas vagy
blokkolas a forgd betétszerszam hirtelen
ledllasahoz vezet. llyenkor az ellendrizetlen
elektromos kéziszerszam a betétszerszam
forgasiranyaval ellentétes iranyban a blokkolas
helye felé csapodik.

Ha pl. a csiszolotarcsa beakad a munkadarabba
vagy leblokkol, a csiszolétarcsanak a
munkadarabba mer(lé pereme beakadhat, aminek
kévetkeztében kitérhet egy darab a
csiszoldtarcsabol, vagy visszacsapodast okozhat.
A csiszolétarcsa ekkor a kezelé felé vagy ezzel
ellentétes irdnyban mozdul el, a tarcsa blokkolasi
ponton valé forgasiranyatél fliggéen. Ennek
hatésara akar el is térhet a csiszolotarcsa.

A visszacsapddas az elektromos szerszam nem
megfeleld ill. hibas hasznalatabol adodik. A
kévetkezbkben leirt biztonsagi eléirasok
betartasaval eléfordulasa elkerilheté.

a) Fogja szorosan az elektromos
kéziszerszamot, teste és karja pedig olyan
helyzetben legyen, hogy fel tudja fogni a
visszacsapodasbol ered6 eréket. Mindig
hasznalja a pétfogantyut, ha az rendelkezésre
all, hogy felfutaskor a lehet6 legnagyobb
ellenérzést gyakorolhassa a
visszacsapodasbol ered6 er6k vagy a
reakcionyomatékok folott. A kezelé megfelelé
dvintézkedések megtételével uralma alatt tarthatja
a visszacsapodasbol eredd és a reakciderdket.

b) Ne nyuljon kezével a forgo betétszerszamok
kozelébe. A betétszerszam visszacsapodaskor a
kezébe vagddhat.

c) ) Kerllje testével azt a terilletet, amerre az
elektromos kéziszerszam visszacsapodaskor
elmozdulhat. A visszacsapodas azzal ellentétes
irAnyban mozditja el az elektromos kéziszerszamot,
mint amerre a blokkolas helyén a csiszolotarcsa
mozog.

d) Kiiléndsen 6vatosan hasznalja a szerszamot
a sarkokban, éles peremek kérnyékén stb.
Akadalyozza meg, hogy a betétszerszam
visszapattanjon a munkadarabrol, és
beszoruljon. A forgo betétszerszam a sarkokban,
éles peremek kdzelében vagy visszapattanaskor
hajlamos a beszorulasra. Ez az ellendrzés
elvesztéséhez vagy visszacsapddashoz vezethet.

e) Ne hasznaljon lancfiirészt vagy fogazott
flirészlapot. Az ilyen betétszerszamok gyakran
vezetnek visszacsapddashoz vagy ahhoz, hogy a
kezel6 elveszitse ellenérzését az elektromos
kéziszerszam folott.

4.3 Csiszolasra és darabolasra vonatkozo
kiilénleges biztonsagi tudnivalok:

a) Kizarolag az elektromos kéziszerszamhoz

engedélyezett csiszolészerszamot és az ennek

megfelel6 védéburkolatot hasznalja. A nem az

elektromos kéziszerszamhoz késziilt
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csiszoldszerszamok nem arnyékolhaték kelléen, és
mukodésik bizonytalan.

b) A hajlitott csiszolétarcsakat ugy kell
felhelyezni, hogy a csiszoléfeliilet a
védéburkolat pereme alatt legyen. A
véddéburkolat peremén tullégo, rosszul felszerelt
csiszolétarcsahoz nem hasznalhaté megfeleléen a
véddburkolat.

c) A védéburkolatot biztonsagosan kell
felszerelni az elektromos kéziszerszamra, és a
maximalis biztonsag érdekében ugy kell
beallitani, hogy a csiszolészerszamnak a
lehetd legkisebb része legyen szabadon a
kezel6 iranyaban. A védéburkolat segit
megvédeni a kezel6t a térmeléktdl, a
csiszoldszerszammal vald esetleges érintkezéstél,
illetve a szikraktdl, amelyek meggyujthatjak a
ruhazatot.

d) A csiszoloszerszamok csak az ajanlott
alkalmazasi teriiletiikon hasznalhaték. Pl.: Ne
végezzen csiszolast a darabolétarcsa
oldalfeliiletével. A darabolétarcsa
rendeltetésszerl hasznalatakor a tarcsa peremét
hasznalja anyaglehordasra. A csiszolétest a rahaté
oldaliranyu er6 kdvetkeztében eltérhet.

e) Mindig sértetlen, megfelel6 méretii és alaku
szoritokarimat hasznaljon a kivalasztott
csiszolétarcsahoz. A megfelel6 karima
megtamasztja a csiszolétarcsat, és igy csokkenti
annak a veszélyét, hogy a csiszol6tarcsa eltérjon. A
darabolétarcsahoz hasznalt karima jol
megkullénbdztetheté a mas csiszolétarcsakhoz
hasznalt kariméaktol.

f) Ne hasznalja nagyobb elektromos
kéziszerszamok elkoptatott csiszolétarcsait. A
nagyobb elektromos keziszerszamokhoz készult
csiszoldtarcsak nem a kisebb elektromos
kéziszerszamok magasabb fordulatszamara
késziinek, és ezért kdnnyen eltérhetnek.

4.4 Tovabbi kiilonleges biztonsagi
tudnivalok a darabolasra vonatkozéan:

a) Keriilje a darabolétarcsa blokkolédasat vagy
a tul nagy leszorité nyomast. Ne készitsen
tulsagosan mély vagasokat. A daraboldtarcsa
tulterhelése noveli annak igénybevételét és
hajlamossagat a megakadasra vagy blokkolasra,
és ezzel ndveli a visszacsapodas vagy a
csiszolbtest torésének veszélyét.

b) Ovakodjon a forg6 darabolétarcsa el6tti és
utani teriiletektdl. Ha a darabolotarcsat a
munkadarabban Ontél tavolod§ irdnyban mozgatja,
a visszacsapodas kdzvetlenil On felé repitheti az

elektromos kéziszerszamba befogott, forgo tarcsat.

c) Ha megszakitja a munkavégzést, vagy
beszorul a darabolétarcsa, kapcsolja ki a
késziiléket, és tartsa nyugodtan, mig teljesen
meg nem all a tarcsa. Soha ne probalja a még
forgo darabolétarcsat kihtizni a vagatbol, mert
annak azonnali visszacsapodas lehet a
kovetkezménye. Allapitsa meg a beszorulas okat,
majd haritsa el azt.

d) Ne kapcsolja vissza az elektromos

110 kéziszerszamot, amig a betétszerszam még a

munkadarabban van. Varja meg, mig a
darabolétarcsa eléri a teljes fordulatszamat,
miel6tt 6vatosan folytatna a vagast. Ellenkez6
esetben a tarcsa megakadhat, és kiugorhat a
munkadarabbdl, vagy visszacsapddast okozhat.

e) A lemezeket vagy nagyobb munkadarabokat
tamassza ala a beszorult darabolétarcsa
visszacsapodasa érdekében. A nagyobb
munkadarabok a sajat sulyuk hatasara
behajolhatnak. A munkadarabot a tarcsa mindkét
oldalan ala kell tamasztani, mégpedig a vagas
kozelében és a pereménél is.

f) Kiildondsen legyen 6vatos a meglevo falakba
késziil6 vagasok esetén vagy mas be nem
lathato teriileten. A bemeriil§ darabolétarcsa gaz-
vagy vizvezetékbe, elektromos kabelbe vagy mas
objektumba térténd bevagas esetén
visszacsapddast okozhat.

4.5 Kiilénleges biztonsagi tudnivalok
csiszolopapirral tortend csiszolasra
vonatkozéan:

a) Ne hasznaljon tilméretezett csiszololapot,
hanem tartsa be a gyart6 altal a csiszoldlap
méretére vonatkozoan megadott adatokat. A
csiszolotanyéron tulnyulo csiszoldlap sériléseket
okozhat, valamint a csiszoldlap blokkolasahoz,
téréséhez vagy visszacsapodashoz vezethet.

4.6 Csak a WEV 15-125 Quick HT, WEV 15-
125 Quick Inox, WEV 17-125 Quick Inox
RT gépekre vonatkozik: Kiilénleges
biztonsagi tudnivalok a polirozasra
vonatkozéan:

Ne hagyija, hogy a polirozéfedélen laza részek
legyenek, kiillonosen a régzit6zsinéroknal.
Rogzitse vagy roviditse meg a
roégzitézsinorokat! A laza, forgd régzitézsindrok
elkaphatjak az ujjat, vagy beleakadhatnak a
munkadarabba.

4.7 Kiilonleges biztonsagi tudnivalok
drotkefevel torténé munkavégzésre
vonatkozéan:

a) Vegye figyelembe, hogy a drétkefébdl a
szokasos hasznalat kézben is szérodhatnak ki
drétdarabok. Ne terhelje tul a drotokat
tulsagosan nagy leszorité nyomassal. A
szétreplld drotdarabok nagyon kénnyen
athatolhatnak a vékony ruhazaton és/vagy a bérébe
farédhatnak.

b) Ha ajanlott a véd6burkolat hasznalata,
akadalyozza meg, hogy a védéburkolat és a
drotkefe egymashoz érhessen. A tanyér- és
fazékkefék atméréje megndvekedhet a leszoritd
nyomas és a centrifugalis erék hatasara.

4.8 Tovabbi biztonsagi tudnivalok:

FIGYELMEZTETES - Mindig viseljen
véddszemiiveget.

Hasznaljon rugalmas alatétet, ha mellékeltek olyat
a csiszoléeszk6zhdz, és ha annak hasznalata
eldiras.



Vegye figyelembe a szerszam vagy tartozék
gyartoja altal k6z6lt adatokat! Védje a tarcsat a
zsirtol és az utésektol!

A csiszolotarcsakat a gyarté utmutatasai szerint
gondosan kell tarolni és kezelni.

Soha ne hasznalja a darabolétarcsat nagyold
csiszolasra! A darabolétarcsat nem szabad
oldalirany nyomasnak kitenni.

A szerszamnak szorosan kell feklidnie és azt
csuszas ellen biztositani kell, pl. befogd szerkezet
segitségével. A nagy munkadarabokat megfeleléen
ala kell tamasztani.

Ha menetes betétszerszamot hasznal, a tengely
vége nem érintkezhet a csiszolészerszam
lyukacsos aljaval. Ugyeljen ra, hogy elég hosszu
legyen a betétszerszam menete a tengely teljes
hosszaban torténd felvétele érdekében. A
betétszerszam menetének meg kell felelnie a
tengely menetének. A tengely hosszat és a
tengelymenetet lasd a 4-5. oldalon és a 14. M(iszaki
adatok c. fejezetben.

Ajanljuk telepitett elszivoberendezés hasznalatat.
Kapcsoljon elé mindig egy max. 30 mA
kivaltdarammal ellatott Fl-véd6kapcsolot (RCD). Ha
az Fl-véddkapcsold lekapcsolja a sarokcsiszolot, el
kell végezni a gép ellendrzését és tisztitasat. Lasd a
9. Tisztitas c. fejezetet.

Megrongalddott, egyenetlen ill. vibrald
szerszamokat tilos hasznalni.

Ugyeljen ra, hogy ne sériilienek meg a gaz- vagy
vizcsovek, elektromos vezetékek és a féfalak
(statika).

Huzza ki a dugét a dugaszold aljzatbdl, mielétt
barmiféle beallitast, atalakitast vagy karbantartast
végezne.

Metabo S-automatic biztonsagi tengelykapcsolo. A
biztonséagi tengelykapcsol6 kapcsolasakor azonnal
kapcsolja ki a gépet!

A sérllt vagy megrepedt kiegészit6 fogantyut ki kell
cserélni. Ne izemeltesse a gépet meghibasodott
kiegészitd fogantyuval.

A sérllt vagy repedt véddéburkolatot ki kell cserélni.
Ne Gizemeltesse a gépet meghibasodott
véddbburkolattal.

Rdgzitse a kisebb munkadarabokat. PI. gy, hogy
egy satuba fogja be 6ket.

A porterhelés csokkentése:

A géppel valé munkavégzés soran keletkez6
részecskék rakkeltd, allergias reakciot kivalto,
léguti megbetegedéseket, sziiletési hibakat vagy
egyéb reprodukcios karosodasokat okozé
anyagokat tartalmazhatnak. Néhany példa az ilyen
anyagokra: Olom (6lomtartalmu réteg), asvanyi por
(falazatbdl, betonbdl stb.), fakezelés kiegészitd
anyagai (kromat, favédd anyagok), egyes fafajtak
(mint télgy- vagy bukkfa por) fémek, azbeszt.
A kockézat flgg attdl, hogy a felhasznalo vagy a
kézelben tartozkodd személyek mennyi ideig
vannak ezen terhelésnek kitéve.
Flgyeljen arra, hogy ne keruljon a testébe a
részecske.
Ezen anyagok okozta terhelés csokkentése
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érdekében: Gondoskodjon a munkavégzés

teruletének jo szell6zéserdl és viseljen megfeleld

védéfelszerelést, mint pl. olyan alarcot, amely
képes a mikroszkdpikus részecskék kiszirésére.

Vegye figyelembe az anyagra, személyzetre,

felhasznalasra és a felhasznalas helyére vonatkozé

érvényes iranyelveket (pl. munkavédelmi
el6irasokat, hulladékeltavolitast).

Fogja fel a keletkez6 részecskéket, kerilje a

kérnyezetbe valé lerakodast.

Hasznaljon a specialis munkavégzéshez alkalmas

tartozékokat (lasd a 11. fejezetet). Igy kevesebb

részecske jut ellendrizetlendl a kdrnyezetbe.

Hasznaljon alkalmas porelszivé berendezést.

Csokkentse a porleterhelést a kdvetkezék szerint:

- ne irdnyitsa magara, a kdzelben tartézkodo
személyekre vgay a lerakodott porra a kiaramld
részecskéket és a gépbdl kiaramlo levegbt ,

- hasznédljon elszivo berendezést és/vagy
légtisztité berendezést,

- szell6ztesse megfeleléen a munkavégzés
terliletét és tartsa azt porszivézassal tisztan.
Seprés vagy lefujas felkavarja a port.

- SZivja le vagy mossa ki a védéfelszerelést. Ne
fujja azt le, ne porolja ki vagy ne kefélje le.

5. Attekintés

Lasd a 2. oldalon.

Quick szoritéanya *

Tartokarima

Tengely

Tengelyreteszel6-gomb

Toldkapcsol6 be-/kikapcsolashoz *
Markolat

Elektronika jel-kijelzéje *

Fordulatszam bedllitasara szolgalo allitokerék *
Nyomokapcsold

Bekapcsolasgatlo

Kiegészité fogantyu / kiegészité fogantyu
rezgéscsillapitéval *

12 Védébura

13 Koérmds anya

14 Kérmoskules *

15 A véddburkolat rogzitésére szolgalo kar

0 OVWoONOOUOR~WN =

—_ -

* felszereltségtdl figgé/nem része a szallitasi
terjedelemnek

6. Uzembe helyezés

Az Gzembe helyezés elétt ellendrizze, hogy a
szerszam tipustablajan megadott halozati
feszultség és frekvencia megfelel-e az On altal
hasznélt halozat adatainak.
Kapcsoljon elé mindig egy max. 30 mA kivalté
arammal ellatott Fl-véd6kapcsolot (RCD).
6.1 Kiegészit fogantyu felszerelése
Csak kiegészité fogantyu felszerelése mellett
(11) hasznalja a gépet! Fixen szerelje fel a
kiegészitd fogantyut a gép bal vagy jobb oldalara. 111
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6.2 A védébura felhelyezése
Biztonséagi okokbdl kizardlag az illeté
csiszoldtesthez val6 védéburkolatot
hasznalja! Lasd még a 11., tartozékok c. fejezetet
is!
Véddéburkolat csiszolashoz
Nagyoloétarcsakkal, lamellas csiszolétarcsakkal,
gyemant darabolétarcsakkal torténd
munkavégzéshez.

Lasd a C abrat a 3. oldalon

- Nyomja be a (15) jell kart, és tartsa benyomva.
Helyezze fel a védOburkolatot (12) az dbran
lathaté helyzetben.

- Engedje el a kart, és a védéburkolatot forgassa el
a kar reteszel6déséig.

- Nyomja be a kart, és forgassa el a véd6burkolatot
ugy, hogy a zart része legyen a felhasznalé felé.

- Ellenérizze a biztonsagos illeszkedést: A kart le
kell reteszelni és a véddburkolat nem lehet

elforgathato.
védéburkolat legalabb 3,4

(:Djpx mm-rel tdlnyulik.

(Levétel forditott sorrendben.)

Csak olyan
betétszerszamokat
hasznéljon, amelyeken a

7. A csiszolotarcsa felhelyezése

Minden atszerelési munkalat el6tt: Hizza ki a

halézati csatlakoz6t a csatlakozé aljzatbdl. A
geépnek kikapcsolt allapotban, a tengelynek pedig
all6 helyzetben kell lennie.

Darabolotarcsaval térténé munkaveégzéskor

biztonsagi okokbdl hasznaljon a darabolashoz
sziikséges specialis véddburkolatot (lasd a 11.
Tartozékok c. fejezetet).

7.1 Tengely reteszelése

- Nyomja be a tengelyt reteszelé gombot (4), és
kezzel forgassa el a tengelyt (3), mig a tengelyt
reteszelé gomb érezhetéen be nem reteszelédik.

7.2 Csiszolétarcsa felhelyezése
Lésd az A abrat a 2. oldalon.

- Helyezze a tartokarimat (2) a tengelyre. Akkor
helyezte fel helyesen, ha mar nem forgathaté el a
tengelyen.

Csak W 9-100/WP 9-100. a tartékarimat a
kérmdskulcs segitségével ugy csavarja fel a
tengelyre, hogy a kis gy(rud (a 16 mm atméré;ju)
mutasson felfelé.

- Helyezze fel a csiszolétarcsat a tartokarimara (2).
A csiszolétarcsa egyenletesen fekidjon fel a
tartékarimara.

7.3 Quick szoritéanya raszoritasa/oldasa (a
felszereltségtdl fliggoen)

Quick szoritéanya (1) rogzitése:

A Quick szoritéanyat (1) csak a ,Metabo

112 Quick-System“-mel ellatott gépekre helyezze

fel. Ezeket a gépeket a piros tengelyreteszeld
gombrdl (4) lehet felismerni, ,M-Quick“-felirattal.

Ha a betétszerszam a befogasi tartomanyban

vastagabb mint 7,1 mm, a Quick gyorsszoritd
anya nem hasznalhaté! llyenkor hasznalja a kormds
anyat (13) a kdrmdskulccsal (14).

- Tengely reteszelése (lasd a 7.1fejezetet).

- Helyezze a Quick szoritéanyat (1) a tengelyre (3)
ugy, hogy a 2 pecek beakadjon a tengelyenlevd 2
horonyba. Lasd az abrat a 2. oldalon

- Huzza ra a Quick szoritéanyat az 6ramutaté
jaradsaval megegyezd iranyban.

- Forgassa el erételjesen a csiszolotarcsat az
6ramutatd jarasaval megegyez6 iranyban, ezaltal
rahuzza a Quick szoritéanyat.

A Quick szoritéanya (1) oldasa:

Csak ha a Quick szoritéanyat (1) felhelyezték,
szabad megallitani a tengelyt a piros M-Quick
tengelyreteszelé gombbal (4) !

- A kikapcsolast kdvetéen a gépnek van bizonyos
kifutasi ideje.

- Réviddel a csiszolotarcsa leallasa elétt nyomja be
a piros M-QUick tengelyreteszel6 gombot (4). A
Quick szoritdanya (1) magatol kiold kb. egy fél
fordulattal és azt ujabb erdkifejtés vagy szerszam
nélkil le lehet csavarni.

7.4 A kormos anya rogzitése/oldasa (a
felszereltségtol fliggSen)

A kormos anya (13) rogzitése:

A kdérmds anya 2 oldala kuldnbdzé. A kérmds anyat
az alabbiak szerint csavarozza fel a tengelyre:

Lasd a B abrat a 2. oldalon.

- X) Vékony csiszolétarcsak esetén:

A kérmds anya (13) gy(r(s része felfelé néz, hogy
a vékony csiszolétarcsat biztonsagosan be
lehessen fogni.

Y) Vastag csiszolétarcsak esetén:

A szoritdanya (13) gy(rus része lefelé néz, hogy a
szoritéanyat biztonsagosan fel lehessen helyezni
a tengelyre.

Z) Csak a W 9-100/WP 9-100 esetén:

A kérmds anya gyur(ije lefelé néz, ill. a sik felllet
felfelé néz.

Tengely reteszelése. Hizza meg a kérmds anyat
(13) akdrmdskulccsal (14) az 6ramutato jarasaval
megegyezd irdnyban.

A k6rmés anya oldasa:

- Tengely reteszelése (lasd a 7.1fejezetet).
Csavarjale a kdrmds anyat (13) a kdrmoskulccsal
(14) az 6ramutato jarasaval ellentétes iranyban.

8. Hasznalat

8.1 Fordulatszam beallitasa (felszereltségtol
fliggden)

Allitsa be az ajanlott fordulatszamot az allité

keréken (8). (Kis szam = alacsony fordulatszam;

nagy szam = nagy fordulatszam)

Darabol6-csiszol6 és nagyold tarcsa, fazékkorong,
gyémant darabol¢ tarcsa: nagy fordulatszam
Kefe: kozepes fordulatszam



Csiszolétanyér: alacsony - kézepes
fordulatszam

Megjegyzés: Polirozasi munkékhoz az altalunk
forgalmazott sarokpolirozé hasznalatat javasoljuk.

8.2 Bekapcsolas / kikapcsolas
m A gépet mindig két kézzel fogja.

Elészér kapcsolja be, majd helyezze a
betétszerszamot a munkadarabra.

Kertlje el a véletlenszer( inditast: mindig

kapcsolja ki a gépet, ha a csatlakozédugot
kihuzza a csatlakozoaljzatbdl, vagy ha aramsziinet
lép fel.

Folyamatos mikddésnél a berendezés akkor

is tovabb forog, ha az a kezébdl mar
kicsavarodott. Ezért a készUlékre felszerelt
fogantyukat mindkét kézzel er6sen meg kell tartani,
stabil allast elfoglalva, a munkara koncentraltan kell
dolgozni.

Kertilje el, hogy a gép port vagy forgacsot

kavarjon fel, vagy szivjon be. A gépet
kikapcsolas utan csak akkor tegye le, ha a motor
mar teljesen leallt.

Tolékapcsoléval ellatott gép:

Bekapcsolas: Tolja el6re a tolokapcsolét (5). A
tartés bekapcsolashoz ezutan nyomja le
mindaddig, amig az bekattan.

Kikapcsolas: Nyomja le és engedije fel a
tolékapcsolo végeét (5).

,Tolékapcsoloval“ ellatott gép
(Totmann funkcioval):

Bekapcsolas: Tolja a nyil iranyaba a
bekapcsolasgatlot (10), majd nyomja meg a
nyomadkapcsolot (9).

Kikapcsolas: Engedje el a nyomokapcsolot (9).

W...RT jelolésii gépek
Pillanatkapcsol6 (Totmann funkciéval)

Bekapcsolas: Tolja a nyomokapcsolét (9) elére
majd nyomja fel a nyomokapcsolot (9).
Kikapcsolas: engedje el a nyomdkapcsolot (9).
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W...RT jeldlésii gépek
Bekapcsolas tartos Gizemre (felszereltségtol
fiiggoen)
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Bekapcsolas: Kapcsolja be a gépet a fent leirtak
szerint. Ezutan tolja meg egyszer elére a
nyomokapcsolot (9) és tehermentesitse azt
az eldl 1évé helyzetben a nyomoékapcsolo (9)
reteszeléséhez (tartds bekapcsolas).

Kikapcsolas: nyomja fel a nyomdkapcsolot (9) és
engedje azt el.

8.3 Utmutaté a munkahoz

Csiszolas és csiszolopapirral térténoé
csiszolas:

Mérsékelt erével nyomja ra a gépet, és mozgassa
ide-oda a fellileten, hogy a munkadarab fellilete ne
forrésodjon fel tulsagosan.

Nagyol6 csiszolas: A j6 munkaeredmény
érdekében 30° - 40° allasszdg mellett vegezze a
munkat.

Darabolas:
Q Darabolaskor mlndlg eIIenlranyban

! rat) v munkat.
2\we= EIIenkezo esetben fennall aveszélye
annak, hogy a gép ellendrizetlentl
kiugrik a vagasbol. Kézepes, a
megmunkalando anyagnak megfeleléen valasztott
elétolassal dolgozzon. Ne akadjon be a szerszam,
ne nyomja ra, ne rangassa.

Munkavégzés drotkefével:
Kézepes erével nyomja ra a gépet.

8.4 A meghajtéhaz elforgatasa
Lasd a D abrat a 3. oldalon

- Huzza ki a halézati dugaszcsatlakozot.

- A kar (15) régzitécsavarjat (a) kicsavarozni. A
csavart, a kart (a lemez résszel egytt) levenni és
félretenni.

- A 4 meghajtéhaz csavart (b) kicsavarozni.
Vigyazat! Ne huzza le a meghajtohazat!

- A meghajtéhazat a kivant allasba elforgatni
anélkul, hogy lehuzna.

- A 4 meghajtohaz csavart (b) a meglévd
menetekbe becsavarozni. Meghuzasi nyomaték =
3,0 Nm +/- 0,3 Nm.

- Arugd, amely a kart az allasba nyomija, félre tolni
és a kart (15) (a lemez résszel egytt) Gjra
behelyezni, a régzitécsavarral (a) meghBuzni.
Meghuzasi nyomaték = 5,0 Nm +/- 0,5 Nm. A kar
megfelelé mikddését ellendrizni: annak
rugofeszesség alatt kell lennie.

9. Tisztitas

A megmunkalas soran részecskék juthatnak az
elektromos szerszam belsejébe. Ez befolyasolja az
elektromos szerszam h(tését. A vezetd
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lerakédasok befolyasolhatjak az elektromos
szerszam védo szigetelését és villamos
veszélyeket okozhatnak.

Az elektromos szerszam minden elsé és hatsé
légrését rendszeresen, gyakran és alaposan le kell
szivni vagy szaraz levegovel at kell fujni. Ezt
megel6zbéen huzza ki az elektromos szerszaot az
energiaellatasrdl és a munkavégzés soran viseljen
védbszemiiveget és poralarcot.

10. Hibaelharitas

VTC- és TC-elektronikaval rendelkezd gépek:
Az elektronikus jel-kijelz6 (7) vilagit és
g csokken a terhelési fordulatszam (kivéve
W...RT). A gép terhelése tul nagy! Jarassa a
gépet Uresjaratban, amig az elektronikus jel-kijelzé
el nem alszik.

\ A gép nem miikddik. A elektronikus jel

\t kijelz6je (7) (kivitelezéstdl fiigg) villog.
«eses MUkddésbe lépett a véletlen bekapcsolas
elleni védelem. Amennyiben a csatlakoz6dugét
bekapcsolt gépnél dugjak be, vagy az aramellatas
elézetes megszakitas utan ismét rendelkezésre all,
a gép nem indul el. Kapcsolja ki, majd ujra be a
késziléket.

11. Tartozékok

Kizarélag eredeti Metabo tartozékokat hasznaljon!
Lasd a 6. oldalt.

Csak olyan tartozékokat hasznaljon, amelyek
megfelelnek az ebben a hasznalati utasitdsban
megadott kdvetelményeknek és adatoknak.

A Darabol6 védébura kapocs/Védébua
darabolashoz
Darabolotarcsakkal, gyémant darabolétarcsakkal
térténé munkavégzéshez. A felhelyezett
darabolétarcsa-véddébura kapoccsal egydtt a
véddbura darabolétarcsa-véddburkolatként
hasznalhato.

B Elszivé véd6bura darabolashoz
Kélapok gyémant darabolétarcsaval térténd
vagasahoz. A képor megfeleld
elszivoberendezéessel torténd elszivasahoz
csonkokkal rendelkezik.

C Elszivé védébura feliileti csiszolashoz
Beton, esztrich, fa és miianyagok gyémant
fazékkoronggal ill. rostos csiszol6tarcsaval és
megfelelé csiszolétanyérral vald csiszolashoz. A
ké-, fa- és muanyag por megfeleld
elszivéberendezéssel torténé elszivasahoz
csonkokkal rendelkezik. Nem alkalmas szikrak
elszivasahoz vagy fém csiszolasahoz.

D Porvéd§ sziiré
A finom haléju sz(ré megakadalyozza a durva
részecskék bejutasat a motorhazba. Rendszeresen
vegye le és tisztitsa meg.

E Kézvéddé
Tamasztotanyérral, csiszolotanyérral, drotkefével
és csempéhez valé gyémant magfuréval térténd
munkavegzéshez.

A kézvéd6t az oldalso kiegészitd fogantyu ala kell
felszerelni.

F Tobballasu kengyel a kiegészité
fogantyuihoz
Sokféle fogantyuallast tesz lehetévé.

G Kiegészité kengyelmarkolat
A teljes tartozékprogram megtalalhaté a
www.metabo.com honlapon vagy a katalégusban.

12. Javitas

Elektromos szerszamot csak villamos
szakember javithat!

Ha a késziilék csatlakoz6 vezetéke megseéril, azt
killénleges csatlakozo vezetékre kell cserélni.

A javitasra szorulé Metabo elektromos
kéziszerszamokkal kérjlik, forduljon Metabo
szakkeresked6jéhez. A cimeket a
www.metabo.com oldalon taldlja.

A potalkatrészek listaja letdlthetd a
www.metabo.com oldalrdl.

13. Kérnyezetvédelem

A keletkezd finom por karos anyagokat
tartalmazhat: Szakszer( hulladékeltavolitas.

Kovesse a helyi eléirdsokat a régi gépek,
csomagolasok és tartozékok kérnyezetbarat
artalmatlanitdsaval és Ujrahasznositasaval
kapcsolatban.

Csak az EU tagorszagok esetében: Elekt-
E romos kéziszerszamot soha ne dobjon

héaztartasi hulladék kdzé! Az a 2002/96/EK
szamu, a hasznalt elektromos- és elektronikus
készulékek eurdpai irdnyvonala szerint és annak a
nemzeti jogba torténé atultetésének megfeleléen a
hasznalt elektromos kéziszerszamot elkilonitve
kell gydijteni és a kérnyezetvédelemnek megfeleld
Ujrahasznositasra kell iranyitani.

14. Miiszaki adatok

Az adatok értelmezését lasd a 4. oldalon. A
muszaki valtoztatas joga a tovabbfejlesztés
érdekében fenntartva.
(0] = a betétszerszam max. atmérdje
= a betétszerszam max. megengedett
vastagsaga a befogéasi tartomanyban
kérmds anya (13) hasznalatakor
tmax,2 = a betétszerszam max. megengedett
vastagsaga a befogéasi tartomanyban
Quick gyorsszorité anya (1)
hasznalatakor

tmax,1

tmax.3 = Nagyol6 tarcsa/darabolé tarcsa:
betétszerszam max. megengedett
vastagsaga

M = tengelymenet

| = csiszol6tengely hosszisaga

n* = Uresjarati fordulatszam (maximalis
fordulatszam)

ny* = Uresjarati fordulatszam (beallithatd)

P4 = névleges felvett teljesitmény

Py = Leadott teljesitmény



m = suly elektromos csatlakozdkabel
nélkdl

A mérési eredményeket az EN 60745 szabvany

szerint hataroztuk meg.

[O] Il védelmi osztalyu gep

~ Valtéaram

(WE... jel6lésu gépek) : A nagy energiasUriseégl
nagyfrekvencias zavarok fordulatszam-

ingadozasokat okozhatnak. Ez azonban
megszUnik, mihelyt a zavar is lecsillapodott.

A fenti mUszaki adatokra tlrés vonatkozik (a
mindenkor érvényben levd szabvanyoknak
megfeleléen).

Emisszids értékek

Ezek az értékek lehetévé teszik az elektromos
szerszam kibocsétasi értékeinek meghatarozasat,
illetve kiloénb6zé elektromos szerszamok
O6sszehasonlitasat. Az alkalmazasi feltételektél, az
elektromos szerszam allapotatol vagy a hasznalt
betétszerszamoktél fliggéen a tényleges kdrnyezeti
terhelés nagyobb vagy kisebb is lehet. A
becsléshez vegye figyelembe a munkaszineteket
és az alacsonyabb kornyezeti terheléssel jaro
fazisokat is. A megfelel6en alkalmazott becsiilt
értékek alapjan irjon eld véddintézkedéseket a
felhasznal6 szamara, illetve hozzon szervezési
intézkedéseket.

Rezgésdsszérték (haromdimenzids vektorésszeg)
EN 60745 szerint meghatarozva:

an sG = rezgéskibocsatasi érték
(Felliletek csiszolasa)
ap ps = rezgeéskibocsatasi érték

(csiszoldtanyérral torténd
csiszolaskor)

ap p = rezgeéskibocsatasi érték
(polirozas)

Kh sa/pg/p = bizonytalansag (rezgés)

Jellemz0 A-osztalyu zajszint:

Loa = hangnyomasszint

Lwa = hangteljesitményszint

Kpa, Kwa = bizonytalansag

Munka kdzben a zajszint tullépheti a 80 dB(A)-t.
m Viseljen hallasvédé eszkozt!
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PYCCKWMH

OpuruHasnbHoe pYKOBOACTBO MO 3KcnyaTtauuu

1. [exnapauumsa o COOTBETCTBUM

HacTosLmm mbl 3aAB/IieM Co BCen
OTBETCTBEHHOCTbIO: Yr/10Bble LWAN(DMALLNHBI C
naeHTUdUKaLmen no Tuny U CepMMHOMY Homepy
*1) oTBEYaIOT BCEM AENCTBYIOWMM TPEOOBAHUAM
OVUPEKTUB *2) 1 HOpM *3). TeXHMYEeCKyto
JOKYMeHTauuo ans *4) —cm. Ha c. 4.

2. Ucnonb3oBaHue no
Ha3Ha4YeHulo

YrnoBble WaMdMaLLIMHBI, OCHALLEHHbIE
OpUrMHanbHbIMK NpUHaaaexHocTamM Metabo,
npeaHasHayeHbl Ans WindosaHusa, WanboBaHus
HargavyHom 6ymarom, 06paboTKN KapAoLweTKamm
1 abpasvBHOM Pe3KU MeTasna, 6eToHa, KaMHA U
CXOXMX C HUMU MaTepranoB 6e3 UCNOoNb30BaHUs
BOABbI.

WEV 15-125 Quick HT, WEV 15-125 Quick Inox,
WEV 17-125 Quick Inox RT nogxoauT Takxe ans
HEC/IOHHbIX MOIMPOBasIbHLIX paboT. s
NpoBeAEHMA CNOKHBIX U A/IUTENBHBIX
NoAMPOBasbHbIX PAGOT Mbl PEKOMEHAYEM YT/I0BYIO
NOSIMPOBAIbHYIO MaLLKHY.

MawwmHbl ¢ mapkmpoBkor WEV.. 6narogaps
yCTaHOBOYHOMY KOJIECUKY O4EHb XOPOLLIO
NOAXOAAT AN5 06pPabOTKM KapAoLLEeTHaMK.

3a yuiep6, BO3HMKLLKWIA B pesynbTare
MCNOJ/Ib30BaHMA HE MO HAa3HAYEHMIO,
OTBETCTBEHHOCTb HECET TOJIbKO M0/1b30BaTE b,

Heobxoanmo cobntogathb o6LenpUHATLIE NpaBuia
TeXHUKM 6e30MacHOCTH, a TaKKe yKasaHus,
npuBeAeHHbIE B JAHHOM PYKOBO/CTBE.

3. O6wme yKasaH1A No TEXHUKE
6e3onacHoOCTH

[na Bawwen co6CTBEHHOM 6€30NacHOCTH
1 B LieNAx 3aLmTbl 3/IeKTPOUHCTPYMEHTA
o06paTuTe BHYMaHWe Ha MecTa B TEKCTE,
0603Ha4YeHHbIe 3TUM CMMBOJIOM!

@ MPEAYMNPEXOEHUE! B uenax cHuxeHuns

pyCKa TpaBMMPOBaHWA NPOYTUTE JaHHOe
PYKOBOACTBO MO aKCnyaTaumu.

NPEAYNPEMAEHUE! NpouTuTte BCe

MHCTPYKLUU U YHKa3aHUA MO TEXHUKE
6e3onacHOCTU. HeHagnewalyee cobogeHmne
MHCTPYKLMI U YKa3aHUi 1Mo TEXHUKe
630M1aCHOCTU MOMET MPHUBECTH K NOPAIKEHUIO
S/IEKTPUYECKNM TOKOM, BO3ropaHuio n/vim
NoJ1y4eHNo CepPbe3HbIX TpaBM.

CoxpaHUTe BCe MHCTPYKLUU U YKa3aHUA MO
TexHWKe 6e3onacHocTu AnA 6yayuiero
Bnagenbua.

MNepepaBanTe 3NEKTPONHCTPYMEHT Crieaytoemy

Bnajgesibly TO/IbKO BMeCTe C 3TUMU [JOKYMEHTaMu.

4. Ocobble yKa3aHWs NO TeXHUHe
6e3onacHoCTH

4.1 O6LwWMe yKa3aHUA NO TEXHUKE
6e3o0nacHOCTM NpU WANDOBaHUH,
wandoBaHUU HaMAAYHOW Gymaroid,
06paboTHe KapAoLleTKaMu 1
abpasuBHOI pe3Ke:

HasHaueHue

a) laHHbIN 3/1eKTPOUHCTPYMEHT cnegyeT
MCNo/sIb30BaTh B Ka4ecTBe WIN(MaLLUHDI,
wnudgoBarTena c Haaa4YHou 6ymaroi,
KappAoLweTKU U WwandoBabHO-OTPe3HON
MalwuHbl. CnepyiTe Bcem yKasaHUAM No
TexXHUHe 6e30MacHOCTU, MHCTPYKLUAM,
M306paeHUAM U faHHbIM, KOTOpPble Bbl
noJsiy4nsiv BMecTe C UHCTPYMEHTOM.
HecobnoaeHne cnepyowmx MHCTPYKLUIA MOKET
NPUBECTU K MOPAXKEHUIO IEKTPUHECKUM TOKOM,
noapy wunm cepbeaHboim Tpasmam. WEV 15-125
Quick HT, WEV 15-125 Quick Inox, WEV 17-125
Quick Inox RT TaK#e MO¥HO Ucnoib30BaTh B
KayecTBe NoSIMPOBasIbHOM MaLLUWHBI.

6) laHHbIW 3/IEKTPOUHCTPYMEHT He
npepHa3Ha4yeH 419 NoIMPOBaHUA.

Mcnonb3oBaHWe 31EKTPOUHCTPYMEHTA HE Mo
Ha3HAYEHMIO MOXKET NPUBECTU K BO3SHUKHOBEHMIO
onacHou cuTyauum n noayyeHuio Tpasm. (He
oTHocutes K WEV 15-125 Quick HT, WEV 15-125
Quick Inox, WEV 17-125 Quick Inox RT.)

B) He ucnonb3yite npuHagiemHHOCTH,
KOTopble He 6bl/I NPeayCMOTPEeHbl U He
pPeKomeH0BaHbl NPOU3BOAUTENIEM
cneuuasnbHO ANA AaHHOro
ANeKTpoUHCTpyMeHTa. OAHO 1LLb HafeHHoe
KpensieHne NpuHapIeHoOCTH Ha
S/IEKTPONHCTPYMEHTE HE rapaHTUpyeT HaJeHHOM
9KCMnIyaTaumm MHCTPYMEHTA.

r) JonycTuman yacTtoTa BpalieHUs paboyero
WHCTPYMEHTa He [,0/1HHa NpeBblluaTh
MaKCMMaJibHYI0 YacTOTY BpalieHUA,
yKa3aHHYI0 Ha 3/IEKTPOMHCTPYMEHTe.
MpuHagNexHOCTH, CKOPOCTb BPALLEHNA KOTOPbIX
npesbIlLaeT AONYCTUMOE 3HaYeHWe, MoryT
c/oMaTbCA U OT/IeTETb B CTOPOHY.

4) HapysHbli guameTp 1 TonwmHa paboyero
MHCTPYMEHTa [0/1HHbl COOTBETCTBOBAaTb
pasmMepHbIM faHHbIM 3JIEKTPOUHCTPYMEHTA.
HeB03MOXHO 06ecneunTb SKpaHMpoBaHue u
KOHTPOJIb pabo4nx MHCTPYMEHTOB C HEBEPHO
paccuynTaHHbIMM NapameTpamMi.

e) Pabouyne MHCTPYMEHTbI C pe3b60Boit
BCTaBKOMW [,0/1HHbI B TOYHOCTU NOAXOAUTb K
WwAncdoBabHOMY WNUHAENIO
3/IEeKTPOMHCTPYMEHTa. Y paboumnx
WHCTPYMEHTOB, 3aKpen/iIeHHbIX C NOMOLLbLO
¢naHueB, KpenexHoe OTBEPCTUE JO/IHHO B
TOYHOCTHU noaxoauTb no popme pnaHua.
Pa6oyre MHCTPYMEHTbI, pasMepbl KOTOPbIX He
COOTBETCTBYIOT 3aKMMHOMY NPUCMOCOBEHMIO,
BpaLLATCA HepPaBHOMEPHO, O4YEHb CU/IbHO



BUGPMPYIOT U MOTYT NPUBECTU K MOTEPE KOHTPOASA
Hag 3NEeKTPOUHCTPYMEHTOM.

) He ucnonb3ayiitTe noBpemaeHHble paboune
MHCTPYMeHTbI. Nepea KamabIM
Mcnosib30BaHWEM ocMaTpuBaiiTe paboumne
MHCTPYMEHTbI: aGpa3nBHbIe KPYry He [OJTHHbI
MMeTb CKOJIOB U TPELUUH, WandoBasbHbie
Tapesiku — TPELUH, U3HOCAa U/ CUJIbHOTO
MCTUPaHUA, B KAPAOLLETHAX He [LO/IKHO 6bITh
BbiNaBLWWUX UIA 06/IOMUBLUUXCA NMPOBOJIOYHbIX
npAapen. B cnyyae nageHuna
3/IEKTPOMHCTPYMEHTa Wau paboyero
MHCTPYMeHTa NpoBepbTe ero
pa6oTOCNOCOGHOCTb UJIU UCNO/b3YiTE
TOJIbKO UCNPaBHbI PAabo4Mii UHCTPYMEHT.
Mocne npoBepKU U yCTaHOBKU paboyero
MHCTPYMEeHTa npocsiefuTte, 4To6bl HU Bbl, HU
cToAlLMe PAAOM /04U HE HAXOAMW/IUCH B 30HE
BpallaloLeroca pabo4yero MHCTPYMEHTa, U Ha
OfHY MUHYTY 3anyCTUTE UHCTPYMEHT C
MaKCMMaJIbHOI YacTOTOW BpalLeHUA.
MNMoBpexaeHHbIe paboyne MHCTPYMEHTbI 0BbIYHO
JIOMaIOTCA B XOAE TAaKOM NPOBEPKMU.

3) UcnonbayiiTe cpeacTBa MHAUBUAYAIbHOM
3awmTbl. B 3aBUCMMOCTH OT BUaa
BbINOJIHAEMOW paboTbl UICNO/Ib3YITE MACKY
ANA NOJIHOW 3alunThbl IMLa, CpeacTBa AnA
3awWmThbl /123 UK 3alWMUTHbIE O4YKK. AnAa
3aWmTbl OT MeJIKUX YacTuL, abpa3uBHOIo
MHCTpPYMeHTa U maTepuana HageBanTe
pecnupartop, 3aluTHbIe HayLWHUKH,
3alMUTHbIE NepyYaTHU UK creLuabHbIN
dapTyK. 3awmuante rnasa oT OTaeTaWmX
NOCTOPOHHUX NPEAMETOB MPW BbINOJIHEHUU
pasnunyHbIX paboT. PecnvpaTopbl 1 3alMTHbIE
MacCKu OO/1KHbI OTC]JVIﬂprOBbIBaTb NbiNb,
BO3HWKaMOLLY0 BO BpeMA paboTbl. AnuntensHoe
BO3AENCTBME MPOMKOIO LYMa MOMXET NPUBECTU K
noTepe cnyxa.

n) Cnepute 3a Tem, YTo6bl gpyrue noau
HaxoaMIUCb Ha 6e30NacHOM PacCTOAHUM OT
Bawero pa6o4yero mecta. Hamablit YeNoBeK,
BXOAALLUII B pabouylo 30HY, 0663aH HageBaTb
cpepacTBa UHAUBUAYAIbHOW 3aLLUTBI.
OTneTaloLMe OCKOKM 3aroTOBKM UM 06/10MKK
paboUmMx MHCTPYMEHTOB MOTYT HAaHECTH TpaBMy
Jaxe 3a npeaenamMu paboyei 30Hbl.

K) Mpu BbINONIHEHUMN PA6OT B6/IM3U CHPLITOM
3JIEKTPONPOBOJKU U/IN CeTeBOro Kabens
CaMoro 3/IEKTPOUHCTPYMEHTA flepHuTe
MHCTPYMEHT TOJIbKO 32 U30/IMPOBaHHbIE
noBepXHOCTU. HOHTaKT ¢ TOKONpPOoBOASALLEN
JIHWEN MOMET NPUBECTM K Nojade HanpsmHeHus
Ha METa/I/IMYECKUE YACTU MHCTPYMEHTA U BbI3BaTb
nopareH1e aNEKTPUHECKUM TOKOM.

n) LlepHuTe ceTeBoOi Kabenb BAanu ot
Bpalyalowmxca pabouymx MHCTPYMeHTOB. B
c/lyqae noTepu KOHTPOJIS Haj, MHCTPYMEHTOM OH
MOMET nepepesarb Win 3aTAHYTb CeTeBOM
Kab6esb, NPy 3TOM BalLM PYKM MOTYT NonacTb B
30HY BpaLLeH1s paboyero MHCTPYMeHTa.

M) HUKOrga He KnaguTe aIeKTPOUHCTPYMEHT
A0 NOJIHOW OCTAHOBKU paboyero
MHCTpYMeHTa. Bpauatowmiica paboyui
MHCTPYMEHT MOET KOCHYTbCA NOBEPXHOCTH, B
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pesynbTaTe Yero BO3MOMHa NOTEPA KOHTPOSA Haf,
3/1EKTPOUHCTPYMEHTOM.

H) He BHAlOYaWTe 3/IEKTPOUHCTPYMEHT BO
BpeMs ero nepeHocKu. BoamorkHo nonagaHve
BalleM o4ewabl BO BpaljalLmica paboummi
WMHCTPYMEHT, B pe3y/ibTaTe Yero Bbl MOMXKETE
NoNy4YnTb TPaBMy.

0) PerynsipHo oumuiaiiTe BEHTUIALUOHHDIE
eI INIeKTPOUHCTPYMEHTa. BeHTunatop
ABWraTens 3aTArvBaeT MNbl/b B KOPMYC, & 60/1bLLOE
CHOMN/IeHNEe METaLIMYECKOM MblSIM COMNPSEHO C
0MacHOCTbIO BO3AENCTBUS 3/IEKTPUYECHKOIO TOKA.

n) He ucnonb3ynTe 3/I€KTPOUHCTPYMEHT
B6/IM3M IErKOBOCT/ITAaMEHAOLMXCHA
MaTepuanoB. VICKpbl MOTyT BbI3BaTb
BOCMJITaMEHEHWE 3TUX MaTepPUasIOB.

p) He ucnonb3ayiite paboune MHCTPYMEHTbI,
HOTopble Tpe6yIoT UCNOoIb30BaHUA
oxlamparoleil HUAKoCTU. Micnonb3oBaHue
BOAb! MM MHOM OXNaXAaoLeNn HUAKOCTU MOXET
NPUBECTU K NOPAMHKEHUIO S/IEKTPUYECHUM TOKOM.

4.2 OTtgava U COOTBETCTBYIOLNE YKa3aHUA
no TexHuKe 6e30MacHOCTH

OTpaya npeacrtaBaseT CO60M BHE3AMHY0
peaKkumio B peaysibTaTe 3auenieHna uam
3aK/IMHMBaHWA BpalLatoLLeroca paboyero
MHCTPYMEHTa, Hanpumep, abpasmMBHOro Kpyra,
LWMOBaNIbHOM Tapesiku, KapAOWeTHU U T. 4.
3auenneHve namn 3akIMHUMBaHWe BeAET K
BHE3arnHoOM 0CTaHOBKE BpaLLaloLwerocsa paboyero
MHCTPYMeHTa. 13-3a NPOTUBOMOIOKHOMO
HanpaBneHNA BpaLLeHWA paboyero MHCTPyMeHTa B
MecTe 6/IOKMPOBKU NPOUCXOAUT
HEKOHTPOJIMpYEMOE ABUKEHWE
9NIEKTPOUHCTPYMEHTA.

Ecnu, Hanpumep, abpasvBHbIi Kpyr LienaseTcs
WM 3aeAaeT B 3aroTOBKE, KPOMKa Kpyra
3acTpeBaerT, U B pesy/ibTarte aTOro Kpyr MOMeT
06,10MUTbCA WK BbI3BaTb OTAAYY. Beneacteve
3TOro abpasvBHbIA KPYr ABUMETCSA Ha onepatopa
WM B NPOTMBOMNOJ/IOHHOM HaNpas/ieHWUH, B
3aBMCMMOCTU OT HanpaB/eHWs BpalLeHWs Kpyra B
MecTe 3aK/IMHUBaHUA. Mpy 3TOM abpasunBHbIN Kpyr
MOMeT Pas3oMUTLCA.

Otgava ABNAETCS CeACTBMEM HENPaBUIbHOM UK
HeyMesoi aKcnayaTalmm aNeKTPOUMHCTPYMEHTA.
Ee MOHO M36emaThb Npu COBM0AEHUM ONUCaHHbIX
HUME Mep NPefOCTOPOHHOCTH.

a) HpenKo aepHuTe 3IEKTPOUHCTPYMEHT B
PYyHKax U 3aMUTe TaKyl NO3ULUIO, YTOGbI Bbl
MOI/IM NPOTUBOAENCTBOBATb CUJIE OTAAYM.
Mpu HanuuumM Bcerga UcnonbayiTe
[OMOJIHUTENIbHYIO PYKOATHY, YTOGbI
MaKCUMaJIbHO KOHTPOJIMPOBATb CUJTYy OTAAYMU
WU peaKTUBHbI MOMEHT Npu 3anycke. [pu
co6t04eHUM Mep NPefOCTOPOHOCTH Bbl
CMOMeTe yNpaBaTb 0TAAYEeN M peaKTUBHLIMM
cunamu.

6) HUKoraa He pepHuTe pyRy B6/1M3un
Bpalyaromxca pabo4ymx MHCTPYMEeHTOB. Mpu
oTAaye BO3MOMKEH KOHTaKT paboyero
MHCTPYMEHTA C PYKOM.
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B) He cToMTe Ha NyTW BO3MOXKHOM OTAauM
9/IEKTPONHCTPYMeHTa. HanpasieHue ABUKEHUA
9/IEKTPOMHCTPYMEHTA NpU oTAaue
MPOTMBOMOJIOKHO [BUKEHWIO abpasmMBHOro Kpyra
B MECTe 3aK/IMHUBaHUS.

r) Oco6eHHO OCTOpOHHO paboTaiiTe B o61acTu
yrnoB, OCTpbIX KPOMOK M T. N. He gonyckaiTte
OTCKaKUBaHUA WK 3aK/IMHUBaAHUA paboumnx
MHCTPYMEHTOB B 3aroToBKe. Bpauaowuiica
paboymi MHCTPYMEHT CKIOHEH K 3aKJIMHUBAHUIO
npu pa6oTe B 0671aCTH Yr/10B, OCTPbIX KPOMOK M/
NPy OTCKaKMBaHWUK. 3TO BbI3bIBAET NOTEPIO
KOHTPO/IA UK oTAauy.

4) He ucnonbayiite uenHoi unm 3yéuyatbiii
NUNbHBIN AUCK. MNopo6Hble paboune
MHCTPYMEHTbI YacTo BbI3bIBAIOT OTAAYY WK
NoTepIo KOHTPOIA Haf, 9/IEKTPOUHCTPYMEHTOM.

4.3 Ocob6ble yKa3aHUA NO TEXHUKE
6e30nacHOCTU NpH WAMPOBAHUU U
abpa3nBHOM pe3Ke:

a) Ucnonb3yiiTe TONIbLKO NOAXOAALWMUNA ANA

BallLero 3JIEKTPOMHCTPYMeHTa abpa3uBHbIN

MHCTPYMEHT U npefHa3Ha4YeHHbIN ANA Hero

3alMTHbIN KOXYX. AGpasnBHbIE MHCTPYMEHTBI,

He npefHa3HayYeHHble A5 4aHHOrO

9/IEKTPONHCTPYMEHTA, HE 9KPaHMPYIOTCA B

[0CTaTO4YHOM CTENEHM U He ABNAKTCA

6e3onacHbIMH.

6) BbinyK/ible abpa3uBHbIe KPYry JO/THHbI
6bITb pa3meLleHbl TaKMM 06pa3oMm, 4TO6bl UX
pa6o4aA NOBepXHOCTb HaxoAuaacb HUHe
KPOMKM 3aLMTHOro Komyxa. HenpasunbHo
pasMeLLeHHbIM abpasuBHbIM KPyr, BbICTYNAOLLMI
3a KPOMKY 3aLLMTHOrO KOMXyXa, He MOXET GbITb
9KPaHUPOBaH A0/IHKHbIM 06pPa30M.

B) 3alUTHbII KOMYX AOJIHEH GbITb HAAEHHO
3aKpenJieH Ha 3JIeKTPOUHCTPYMEHTE U B LLeNAX
MaKcuManbHoW 6e3onacHoOCTH
OTperyiMpoBaH Takum o6pa3om, 4To6bl
OTHKPbITOM OCTaBasiacb JIMlLb camas Manas
YacTb abpa3nBHOIro MHCTPYMEHTA. 3alMTHbIN
KOMXYX CNYHUT ANA 3alUmTbl oneparopa ot
OCKOJIKOB U C/ly4aiHOrO CONMPUKOCHOBEHUS C
abpa3nBHbIM MIHCTPYMEHTOM, @ TaKe OT UCKP, OT
KOTOPbIX MOM¥ET BOCMNJIaMEHUTLCA oAexaa.

r) AGpa3uBHbIe MHCTPYMEHTbI AO/THHbI
MCNOJIb30BaTbCA CTPOro Mo Ha3Ha4eHHUIo.
Hanpumep: HMKorpa He npoBoguTte
wandoBaHUe 60KOBOI NOBEPXHOCTbIO
oTpe3Horo Kpyra. OTpesHbie Kpyrn
npeaHasHayeHbl AR CHATUA MaTepuana KPOMKON
Kpyra. BokoBoe cnoBoe BO3aencTBHNE Ha
OTPE3HOMN KPYyr MOXET paspyLUnTb ero.

a) Bcerpga ucnonb3yite ncnpaBHbIN
3amuMHoOM PpnaHel, ero pasmep U popma
BOJTHHbI COOTBETCTBOBaTb BbIOpaHHOMY
abpasuBHOMY Kpyry. MNoaxoasaiime baaHubl
npeacTaBAAT COOOM onopy AnsA abpasnBHOroO
Kpyra v TeM CambIM CHUKaOT ONacHOCTb ero
pasnoma. daaHubl A5 OTPE3HbIX KPYroB MOryT
oT/IM4aThLCA OT PNaHUEB ANA APYrx abpasmBHbIX
KpYyros.

e) He ucnonb3ayitte U3HoleHHble abpa3uBHbIe
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pa3mepa. A6pasuBHble Kpyry ans
3/IEKTPOMHCTPYMEHTOB 60/IbLLEr0 pasmepa He
paccyMTaHbl Ha NOBbILIEHHYIO YACTOTY BPALLEHUs!
3/IEKTPOMHCTPYMEHTOB MEHbLLEro paamepa u
MOryT Pas3foMUTLCA.

4.4 [ononHuTenbHble 0cObble YHKa3aHUA No
TeXHUKe 6e30nacHOCTU NpU abpa3nBHOMI
peske:

a) U36eraiTe 3aK/IMHMBAHUA OTPE3HOIO Kpyra

WY CIULIKOM 60/1bLLIOr0 AaBlEHUA NPUKKUMA.

He BbinonHANKTe CULWKOM ry60KKe pa3pesbl.

MeperpysKa oTpe3HOro Kpyra npuBOAUT K ero

nepeHanpaxeHnIo U Nepekocam Unm

3aK/IMHMBAHMIO, YTO YBE/IMYMBAET BEPOATHOCTb
0oTZayv1 UM NOSIOMKM abpasmBHOro MaTepuana.

6) He cToitTe B 30He nepep Bpaljalowmmca
OTpPEe3HbIM KPYrom 1 3a HUM. Ecav Bbl HauHeTe
[BWraTb OTPE3HOM KPYr C 3aroTOBKOM OT ce61, TO B
c/yyae oTAaum 3IEKTPOMHCTPYMEHT C
BpaLLaoLWMMCA KpyroM 6yaeT oTOpoLLeH NpAMO Ha
Bac.

B) B cnyyae 3amunma OTPE3HOro Kpyra uam npu
nepepbiBe B paboTe OTH/IIOYUTE UHCTPYMEHT U
nofiepHuTe ero B pyKe A0 NOJIHON OCTAaHOBHMU
Bpallarouerocs Kpyra. Hukoraa He noiTaiitech
M3BJieYb ABUHYLLMUCA OTPE3HOM KPYr U3
Nponuaa, TaK KaK 3TO MOMET Bbi3BaTb OTAAYY.
OnpegenvTe v yCTpaHWUTe NPUYnHY
3aK/IMHUBAHUSA.

r) He BRlOYaiiTe 3/IeKTPOMHCTPYMEHT, €C/IU
OH HaxoguTcA B 3aroToBKe. CHayana paite
OTpe3HOMY Kpyry HabpaTb NOJIHYI 4acTOTy
BpalleHUsl, TOJIbKO NocJie 3TOro OCTOPOHHO
npogosnanTe peary. B npotrsHoM cryyae Kpyr
MOMeET 3aeCTb, OTCKOUUTb U3 3aroTOBKM UK
Bbl3BaTh OTAAuY.

4) AnA CHUHEHUA pUCKa OTAauu B pe3ysibTate
3aK/IMHUBaAHUA OTPE3HOro Kpyra npu
06paboTKe NJIUT U 3aroToBOK 60/1bLLIOTrO
pa3mepa noaBeauTe Nog HUX onopy.
3aroToBKa 60/1bLIOro pasmepa MoryT NPOrHyTbCA
noa AencTemem cobCcTBEHHOro Beca. MNog
3aroTOBKy C/ieflyeT NOABECTU ONOPbI C ABYX
CTOPOH, @ UMEHHO BGJIM3M pe3a U KPOMKM.

e) ByabTe 0CO6eHHO OCTOPOXKHbI NpU
Bblpe3aHUM HULL B UMEIOLLUXCA CTEHaX UK
APYrUX He NpocmMaTpUBaeMbiX 30HaX.
lMorpyaemblit OTPE3HOM Kpyr MOXET BbI3BaTb
oTAauy npu paspesaHuu raso- U BOAONPOBOAOB,
ANIEKTPUYECKMX MPOBOAOB MM UHBIX OO BEKTOB.

4.5 Ocobble yka3aHUA MO TeXHUKE
6e30nacHOCTM NpU WK OBaHUMU
Hamaa4YHon Gymaroii:

a) He ucnonb3ayitte wangoBanbHbie UCTbI
c/NMWKOM 60/bluoro pa3mepa, cobniopaiTe
yHa3aHHble Npou3BoaUTeIeM pasmepbl.
LLnndosasibHble UCTHI, BbICTyNaKoLWMe 3a Kpas
LWIMPOBASIbHBIX TAPEIOK, MOTYT CTaTb NPUYMHOM
TpaBM, pa3opBaTbCA, a TaKMHe NPUBECTU K
3aK/IMHUBAHUIO MU K OTAaqe.

4.6 TonbKo ana WEV 15-125 Quick HT, WEV
15-125 Quick Inox, WEV 17-125 Quick



Inox RT: Ocobble yKa3aHUA N0 TEXHUKe
6e3onacHOCTU NpU NOIUPOBAHUU:

MpocnepuTe, 4TOGLI HE CBUCAIN YacTH
NOJIMPOBaJILHOrO KoJinaKa, 0cO6eHHO ero
WHYPKU ANA KpenaeHus. Y6epuTe B CTOPOHY
MU o6pembTe WHYPKU. CBUCaoLLME U
BpaLLatoLLmecs Npy paboTe KOHLib! LIHYPHOB MOTYT
HaMOTaTbCS Ha Nasiblibl UM 3aroTOBKY.

4.7 Oco6ble yKa3aH1A NO TEXHUKe
6e3onacHocTU nNpu 06paboTHe
KappouweTHaMmu:

a) MoMmHUTe O TOM, HTO U3 KapAoLLeTKH
BbINajaloT KYCOYKM NPOBOJIOKM Aae npu
0o6bl4HOM 3KcnayaTauuu. He neperpyaiite
NPOBOJIOKY CJIMWLIKOM BbICOKMM AaBJieHUeM
npuxunma. OTneTaroLme KyCO4KN MPOBOIOKM
MOTYT JIErKO MPOHMKHYTb CKBO3b TOHKYIO OAeay
W/MNN KOXYy.

6) Ecnu pekomeHA0BaHO NpUMEHEHUEe
3alMTHOro Komyxa, He JonycKanTe
CONPUKOCHOBEHUA KOMYXa U KapAOLLETHMU.
[unameTp TapenbyaTbiX 1 YalleYHbIX LETOK MOXET
YBE/IMYMBATLCA NOA BO3AENCTBUMEM AaBNEHUSA
NpUKMMa U LEHTPOBEKHbBIX CUJI.

4.8 [ononHuTtenbHble YKa3aHUA NO TEXHUKe
6e3onacHocTH:

‘HPEAVI'IPEH{AEHVIE! Bcerpga HocuTe

3alMTHbIE O4KWN.

[Mpy HEOBXOAUMOCTM UCNONB3YNTE 91ACTUYHbIE
NPOKNAAKKM, EC/IM OHW NOCTAaB/ATCA BMECTE C
MHCTPYMEHTOM.

CobnoaaiTe ykasaHWA Npon3BoANTENEN PaGoYmX
WMHCTPYMEHTOB MK NpuHaanexHocten! bepernte
KpYrv OT yAapOB U KOHTaKTa C upamu u
cmasKamm!

BepemHo xpaHuTe 1 NpUMeHsiiTe abpasuBHble
KpPYrv B COOTBETCTBUM C NpeanMcaHnamm
npov3BoaAUTESNS.

HuKoraa He ncnonb3ynTe oTpesHble Kpyru Ans
4yepHoBOro WanpoBaHna! OTpesHbIe KpYrv Hesb3s
noasepraTb 60KOBOMY aB/IEHUIO.

3aroToBKy HYXHO NPOYHO 3aKPENnUTb U
3ad1KCMpoBaTh OT CABUra, HanpMmMep, C NOMOLLbIO
3aXMMHbIX NPUCNoco61eHui. KpynHble 3aroToBKu
[O/IKHbI UMETb [JOCTaTO4HYIO OMOopYy.

Mpu Mcnosib3oBaHWUKM paboymx MHCTPYMEHTOB C
pe3b60BOM BCTABKOM KOHEL, LUNWHAENA HE AOIKEH
KacaTbCA OCHOBaHWA OTBEPCTUSA
WaMprHCTpymMeHTa. Cnegute 3a Tem, 4ToobI
pesbba paboyero MHCTPYMeHTa MMena
OOCTaTOYHYIO A/IMHY ANA WnuHaens. Pe3bba
paboyero MHCTPyMeHTa JO/IKHa coBnaaaTh C
pesbbov wnuHaena. JavHa v pessba WnuHaens
npuBefeHsbl Ha c. 4-5 n B rnase 14. TexHnyecKue
XapaKTEePUCTUKM.

PeromeHayeTca Ncnonb30BaTh CTaLMOHapHY0
YCTaHOBKY AN1A yaaneHua noinun. MNepeg,
MHCTPYMEHTOM BCerpa nopaKoyanTe aBTomat
3aWmTbl OT TOKa yTeukn (Y30) ¢ MaKc. TOKOM
oTHo4eHuA 30 MA. B ciyyae OTHII0YEHUA
YrNoBOM WANdMALLMHBI aBTOMAT 3aLLMTbl OT TOKa
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YTEYKW MHCTPYMEHT CNefyeT NPOBEPUTH U
o4ncTUTL. CM. rnasy 9. OuncTKa.

MprMeHeHWe NoOBPEXAEHHBIX, AehOPMUPOBAHHbIX
WM BUBPUPYIOLLMX MHCTPYMEHTOB 3arpeLLeHo.

He ponycKaiTe noBpexaeHui raso- unm
BOZIONPOBOAOB, IMHWUI SNEKTPONUTAHUA U
HEeCYLLMX CTEH.

Mepes NPOBEAEHNEM HAKUX-TMBO HACTPOEK,
nepeocHaLLeHnsa UK paboT Mo TEXOBCYHKMBAHMIO
M3B/IEKaNTE CETEBYIO BU/IKY U3 PO3ETHU.

MpepoxpanutensHan mydTta Metabo S-automatic.
Mpu cpabaTbiBaHWKN NPpeAOXpPaHUTENbHOM MYdTbI
He3aMep/IMTeNbHO BbIK/I0HanTe MHCTPYMEHT!

MoBpemaeHHana namM noTpecKasLwanca
[OMNONHUTENIbHAA PYKOATKA NOANEKMT 3ameHe. He
MCMNO/b3yNTE DNEKTPOUHCTPYMEHT C AehEKTHOM
[OMOJ/IHUTE/IbHOM PYKOATKOM.

MoBpexAeHHbIN UM NOTPECKABLUMICA 3aLUTHBIN
KOXYX NOA/IEXUT 3ameHe. He ncnonbayiite
WMHCTPYMEHT C Ae(PEKTHBIM 3aLUMUTHBIM KOXYXOM.

3aKpennanTe He6ObLUME 3aroTOBKM, Hanpuvep,
3aMunManTe X B TUCKax.

CHU1HEeHne Nbl1IeBOW Harpy3Ku:

YacTuubl, obpasyrolmeca npu paboTe ¢

AaHHbIM MHCTPYMEHTOM, MOTYT COAepaTh
BELLECTBa, KOTOpble CMOCOGCTBYIOT Pa3BUTUIO
paKa, MOABAEHUIO a/INIEPrMHECKNX PeaKLui,
3aboneBaHui AbixaTebHbIX NyTeN, BPOXAEHHbIX
nedeKTOB M NPOYNX 3a60/1eBaHNM
penpoayKTUBHOM cUCTEMbI. HECKOBLKO NpMMepoB
noAo6HbIX BELLECTB: CBMHEL, (B COAepHallem
csuHel, JIKIM), muHepanbHas nbiib (M3
CTPOWUTENIBHOIO KMUpMMYa, 6eTOHa U T. N.), AO6GABKM
4nA 06paboTKN ApPEBECUHBI (COb XPOMOBOM
KWUCNOTbI, CPeACTBa AJ1A 3aLUMTbl JPEBECUHDI),
HEKOTOpbIE BUABI APEBECUHBI (Hanpumep, Nbib OT
fay6a nnm 6yKa), meTansbl, acoecT.
BenuurHa pycka 3aBUCHUT OT NPOAOIHKUTENBHOCTH
BO3/eMCTBMA 3TUX BELLLECTB Ha N01b30BaTeNA UK
HaxXoAALMXCA B6IU3U NIOLEN.
He ponycKaiTe nonagaHna YacTul,
obpabaTbiBaeMoro matepvasia B OpraHnsm.
[na yMeHbLUeHMA BPeAHOro BO3AEeNCTBUA 3TUX
BELLECTB: 06eCneybTe XOPOLLYIO BEHTUIALMIO
paboyero mecTa M HOCUTe NoaxoAsALLMe cpeacTea
3almThbl, HAaNPUMep, pecnMpaTopbl, KOTopble
CMOCOGHBI OT(UNLTPOBLIBATE MMKPOCKOMUYECKME
4acTuLbI.

CobntoganTe AMPEKTUBbI, pacnpocTpaHsatoLwmecs
Ha o6pabaTbiBaeMblit MaTepu1as, nepcoHasn,
BapuaHT NPUMEHEHWA 1 MECTO NPOBEAEHUA paGoT
(Hanpumep, nonoxeHne 06 oxpaHe TpyAa,
yTUAn3aumm).

O6ecneybTe yganeHve 06pasyoLmxca YyacTuu, He
JonycKarnTte 06pa3oBaHns OT/IOHEHUN B
OKpPYaloLLEM NpoCTPaHCTBe.

[nA BbINOSHEHUA 0COBbIX PaboT UCNONb3YMTE

noaxofsLme NpuHaaNeHOCTH (cM. rnasy 11.).
3TO NO3BO/IMT COKPATUTL HEKOHTPOIMPYEMOe

rionagaHue 4acTuL, B OKpYatoLLee NpoCTPaHCTBO.

Mcnonb3yiTe NOAXOASALLYI0 CUCTEMY YAaIeHUA
nbinun.
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YMeHbLWWTb NbINEBYIO HAarpy3Ky BamM NoMoryT
cnepytoLime mepbl:

- He HanpaB.nANTe BbIXOAALLME U3 UHCTPYMEHTA
YacTuLbl M OTPaboTaHHbIN BO3AyX Ha cebs,
HaxoAALLMXCA PAAOM NIOAEN UM CKOMNEHUA
nbIN.

MCMOJIb3YWTE YCTAHOBKY yAANEHUA NbIAN N/nnn
BO3/yXO04YMCTUTEIb.

XOPOLLO NPOBETPUBaNTE paboyee MeCcTo m
CO/ePHUTE ero B YACTOTE NyTeM 06paboTHM
nbinecocom. MNoagmeTaHne Mau BblgyBaHue
TO/IbKO MOAHWMMAET Nbl/b B BO3AYX.
ob6pabaTbiBaniTE NbIIECOCOM WU CTUPANTE
3allMTHYI0 oaexay. He npogysariTe oaexay
BO3/yXOM, HE BblKOJlTAa4MBanTe U HE CMeTanTe C
Hee Mblb.

5. 0630p

Cwm.c. 2.

3amumHan ranka Quick *
MoppepmwuBatowwmii hnaHew,

WnuHaens

HHonka cTonopa wnuHaens

MNepekntoyaTenb AN BRIIOYEHUA/BbIKNOYEHUSA *
PyKosATKa

ONEKTPOHHbIM CUrHANbHBIM MHAMKATOP *
YCTaHOBOYHOE KOIECWKO ANA PEryIMPOBKU
4acToTbl BpalLeHns *

HamumHoM nepekatoyaTens *

BnokupaTop BrOYEHMSA *

[JononHutensHasa pyKoATKa / JONOHUTEIbHaA
PYKOSITKa C raiieHnem Buépauui

12 3alWTHBIR KOMHYX

13 TaiiKa c AByMSA TOPLEBbIMM OTBEPCTUAMM

14 [IByXWITU(TOBbIN K04 *

15 Pblar ana KpenaeHua 3allyMTHOro KOxyxa

- O © oNoOOTRAWN =

—_

* B 3aBMCMMOCTH OT KOMMJIeKTauum / He BXOAUT B
KOMMNJIEKT NOCTaBKK

6. BBop B aKcnayartauuio

Mepes BBOLOM B SKCMyaTaLMio NPOBepbLTe,

COBMaJAloOT /M YHa3aHHbIe Ha 3aBOLCHOM
TabIMYKe 3HAYEHWS HAMPAKEHWA U 4aCTOTbI CETH
C napameTpamMu eKTPOCETH.

MNepepn MHCTpPYMeHTOM Bcerga nofKaoyanTe
aBTOMaT 3aWuThl OT TOKa yTeukn (Y30) ¢
MaKC. TOKOM OTKA4eHUA 30 MA.

6.1 YcTaHOBKa AONO/IHUTE/IbHON PYKOATHU

Pa6oTaliTe ToNbKO C yCTaHOBIEHHOM

A0NoAHUTENbHOM pyKoaTKoM (11)! MpoyHo
NPUBUHTMTE JONOIHUTENBHYIO PYKOATKY C N€BOM
WM C NPaBOW CTOPOH MHCTPYMEHTA.

6.2 YcTaHOBHa 3alMUTHOrO KOMXyxa

M3 coobparkeHui 6e3onacHoOCTU

MCNO/b3YMTE TONBbKO TAKOM 3aLUTHbIN
KOMXYX, KOTOPbIN NpeayCcMOTpeH Ans
COOTBETCTBYHOLLEr0 abpasvBHOro MHCTpyMeHTa!
Cwm. Take rnasy 11. MpuHaanemxHocTu!

3awWmTHbIN KOXYX ANA WaAndoBaHUA
MpeaHasHayeH ansa paboT ¢ abpa3nBHbIMU
Kpyramu, NlaMeJibHbIMU LIJnVIE]JOBaanbIMVI
TapesiKaMu, anmMasHbIMU OTPE3HbIMU Kpyramu.

Cwm. pucyHok C Ha c. 3.

- HaxwmuTe pbiyar (15) v yaepvBaiTe ero B 3Tom
NONOKEHUN. YCTaHOBUTE 3aLUMUTHBIN KOXKYX (12)
B M306paKeHHOE NONOKEHHE.

- OTnycTUTE pblyar 1 NOBEPHUTE 3aLUUTHBIN
KOMYX, MOKa pblyar He 3aduKCHpyeTcs.

- HaxmuTe pblyar n NoBEpHUTE 3aLUMUTHBIN KOXYX
Taknm 06pa3om, 4Tobbl K BaM 6bl1a obpalleHa
3aKpbITasa 4acTb.

- MNpoBepbTe NPOYHOCTb NOCAAKM: pblyar AOIHKEH
6bITb 3ahMKCUPOBaH, a 3aLLMTHbIA KOXKYX He
[O/IKEH ABUraThbCA.

McnonbayiTe TONbKO Te

pabo4ne MHCTPYMEHTSI,

KOTOpbIEe BbICTYNatoT U3-Nog,

(:Djpx 3aLMTHOTO KOMYXa He
6onee, 4em Ha 3,4 MMm.

(CHATHe B 06paTHOM NOCNef0BaTeIbHOCTH.)

7. YcTtaHOBKa abpa3uBHOro
Kpyra

Mepep no6om nepeHanagKromn: N3snexknte

CEeTeBYI0 BUKY M3 PO3ETHU. MHCTPYMEHT
[LOJIHEH HAXOANTLCA B BbIK/IKOYEHHOM COCTOSIHWM,
a wnuHaenb AoaKeH ObITb HenoaBUHHbIM.

[na paboT ¢ 0TpPe3HbIMM Kpyramu B Liensx

6€e30nacHOCTM UCNONb3YNTE CneuunanbHbie
3alUMTHbIE KOXYXM ANA OTPE3HOro Kpyra (M.
rnasy 11. MpuHagnemxHocTh).

7.1 duKcauua wnuHpensa

- HaxmuTe KHoMKy cTonopa wnuHaens (4) u
npoBopaYnBainTe WNUHAENb (3) pyKon o
OLLYTMMOW UKCALMU KHOMKK.

7.2 YcrtaHoBKa abpa3vBHOro Kpyra
CM. pucyHOK A Ha c. 2.

- YcTaHoBUTe noafepruBaroLLmin dnaHel, (2) Ha
WNMHAENb. PnaHew, ycTaHOBIEH NPaBUIILHO,
€C/I1 OH He MPOBOPAaYMBaETCA Ha LUNMHAENe.
Tonbko pna W 9-100/WP 9-100: HaBepHUTE
noaAepxmBaloLLmi hnaHel, AByXWTUDTOBbLIM
KJIIOYOM Ha LUNMHAENb TaKUM 06pa3oM, YTOObI
He60o/IbLLIONM BYPTUK (anameTpom 16 Mmm) 6bi
obpalleH HaBepx.

- YnoxuTe abpasuBHbIv KPYr Ha
noaaepxuearowmin dnaxey, (2).

ABpasunBHbIV KPYr AOJIKEH PAaBHOMEPHO
npuaeratb K nogaepxusatoiemy daaHLy.

7.3 HpenneHue/oTBUHYMBaHUE 3aHUMHOM
raiikm Quick (B 3aBUCMMOCTH OT
KOMIUJIEKTaLH)

HKpenneHue 3aumHom ravku Quick (1):

m-auick

3amumHyto ravky Quick (1) yctaHasnvBavite
TONBKO Ha MHCTPYMEHTAX, OCHALLEHHbIX



cuctemon "Metabo Quick". Takue MHCTPYMEHTbI
NIerKo onpeAenvTb No KpacHOM KHOMKe cTonopa
wnuHAens (4) ¢ Hagnmebto "M-Quick”.

Ecnun TonwuHa paboyero MHCTPyMeHTa B

061acTv 3arkMma npesbiwaeT 7,1 Mm,
MCMNoJIb30BaHWe 3axMMHON rankmn Quick
3anpetlleHo! B aToMm ciyyae ncnonb3ymTe ramky ¢
ABYMSA TOpLEeBbIMM 0TBEPCTMAMM (13) ¢ nomoLLbio
OBYXWTUHTOBOrO Kitoya (14).

- 3aduKeupyinTe WnuHaenb (cM. rnasy 7.1).

- YcTaHoBuWTe 3amuMHyto ramky Quick (1) Ha
LWwnMHAeNb (3) TakMm 06pasom, 4TOGbI 2 poXKa
BOLU/M B 2 KaHaBKM WwnuHaensa. CM. puc. Ha c. 2.

- PyKo# 3aTaHuTe 3axuMHyto raviky Quick no
4acoBOW CTpeJsIKe.

- 3ataHuTe rarky Quick no Yacosown cTpenke,
CW/IbHO MOBEPHYB abpa3unBHbIN Kpyr.

OTBMHYMBaHMeE 3aKUMMHOM raku Quick (1):

TONbKO NPK YCTaHOBIEHHOMN 3aUMHOM

rarke Quick (1) paspeluaeTcsa NPOU3BOANTL
OCTaHOB LUMMHAENA C MOMOLLbIO KPACHOM KHOMKM
ctonopa wnuHaensa M-Quick (4)!

- Mocne BbIKAYEHUS UHCTPYMEHT NPOAO/HKAET
[BUraTbCs NO MHEPLUK.

- Nepepg nonHoM ocTaHOBKOWM abpa3nBHOIO Kpyra
HaXMUTE KPACHYI0 KHOMKY cTonopa WnuHAeNs
M-Quick (4). SarunmHas ravika Quick (1)
aBToOMaTU4YeCKM ocnabnsaeTcs npuMepHo Ha non-
060poTa, NO3TOMY €€ MOKHO OTBUHTUTL 63
[OMNONIHUTENIbHBIX YCUMIM U 63 UCMONIb30BaHUsA
MHCTPYMEHTAa.

7.4 HKpenneHue/oTBUHYMBAHUE ranku c
ABYMA TOPLEBbIMU OTBEPCTUAMM (B
3aBMCHMMOCTH OT KOMMNJIEKTaLUK)

KpenneHue raku ¢ oBymA TopLeBbIMU
otrBepcTuamum (13):

O6e CTOpOHbI FraikK € AByMSA TOPLEBLIMU
OTBEPCTUAMM OT/IMHAIOTCA APYT OT Apyra.
HaBWHTUTE raitKy ¢ AByMA TOPLEBbLIMU
OTBEPCTUAMM Ha LINWHAEb B CNEAYIOLLEM
nopsagke:

CM. pucyHOK B Ha c. 2.

- X) AnA TOHKUX a6pa3nBHbIX KPYroB:

BYPTWK raviku ¢ AByMA TOPLEBbIMU OTBEPCTUAMM
(13) obpaLyeH HaBepx 417 HAAEHKHOMO 3axnma
abpasnBHOro Kpyra.

Y) AnA Tonctbix abpa3suBHbIX KPYroB:
6YPTUK rakun ¢ AByMs TOPLEBbIMM OTBEPCTUAMM
(13) obpaLyeH BHM3 AR HaJeKHOW uKcalymm
raviku Ha WnuHaene.

Z) Tonbko gna W 9-100/WP 9-100:

BYPTUK ranku ¢ AByMsA TOPLEBbIMU OTBEPCTUAMM
obpalleH BHU3, a POBHAA MOBEPXHOCTb rafkn —
HaBepX.

3aduKcupyWTe WNMHAENb. 3aTAHUTE raiKy ¢
[BYMSA TOpLIeBbIMM 0TBEPCTMAMM (13) C NOMOLLbIO
ABYXWTUHTOBOro Ktoya (14) no yacoson
CTpesiKe.

OTBUHYMBaHHE railku ¢ ABYMSA TOPLEBbIMU
OTBEpPCTUAMMU:

- 3aduKeupyiTe WnuHAenb (CMm. rnasy 7.1).
OTBMHTUTE ramKy ¢ ABYMA TOPLEBbIMU

PYCCKWMH

oTBepcTUAMM (13) ¢ momoLLbio ABYXLUTUHTOBOro
Kntoya (14) NpoTUB YacoBOW CTPESKW.

8. 3JKcnnyarauusa
8.1

PerynupoBKa 4acToTbl BpaleHus (B
3aBUCHUMOCTU OT KOMMJIEKTaLUM)

Ha ycTtaHoBo4YHOM KonlecuKe (8) yctaHoBUTE
PEKOMEHA0BaHHYI0 4aCTOTy BpaLLEHMs.
(He60/bLLIOE YMCI0 = HABKAA YacToTa BpaLleHus;
60/1bLLOE YMC/0 = BbICOKAA YacToTa BpaLleHus)

OTpesHble KpyLuW, Kpyrv Ans 4epHOBOrO
LWAnoBaHMA, LWANGOBasIbHbIE HaLlKK, a/IMasHble
OTpes3Hble KpYru: BbICOKaA YacToTa BpalyeHunA
LlleTKa: cpepHAA YacToTa BpalleHUA
LLinndosanbHan Tapesika: OT HU3KOW A0
cpefHen 4acToTbl BpalleHUs

YKasaHue: ana npoBeAeHNs NOMPOBaSIbHbLIX
paboT Mbl pEKOMEHAYEM YI/10BYO NOMPOBAILHYIO
MaLLnHy.

8.2 BHJlO4YeHUE/BbIKNIOYEHHUE

MHCTpYyMEHT Heo6X0AMMO Beerga aepaTtb
06enMMK pyKamu.

MoABOANTE MHCTPYMEHT K 3arOTOBKE TO/IbHO
BO BHJ/IOYEHHOM COCTOSIHUM.

He ponyckaiiTe HenpegHaMepeHHoOro

3anycKa: Bceraa BblK/04aNTe MHCTPYMEHT,
€C/IM BU/IKa 6blna U3BieveHa us po3eTHU MK ecv
npowu3oLuen c6oii B Nofaye 3/1eKTPO3HePruu.

B pexume HenpepbIBHOM aKCTyaTaumm

MHCTPYMEHT NpoAo/IKaeT paboTaTb, fare
€C/I1 OH BbipBeTCA U3 pyKu. MNosTomy Bceraa
KPEMKO JepH1TEe MHCTPYMEHT ABYMA pyKaMmu 3a
PYKOATKM, 3aiMUTE YCTONHYMBOE NONOKEHME U
NOIHOCTbHIO CKOHLEHTPUPYUTECH BbIMOJHAEMOM
pa6oTe.

He ponycKarite 3aBUXpeHnUs nam
BCacbIBaHWA MHCTPYMEHTOM MblAW U
CTPYHKU. He KnaguTe aNeKTPOUHCTPYMEHT A0

MOJIHOM OCTaHOBKM apuratens.

UHCTPYMEHTbI C NeperatoyaTeniem:

"

BrnloyeHue: caBuHbTE nepertoyartens (5)
Bnepes. [lna HenpepbiBHOM paboThbl
HaXMuUTe nNepexnoyaTesib BHU3 4o
PpuKcaumm.

BbIKkNlO4EHME: HAXMUTE Ha 3aJHUM KOHEL|
nepekntoyaTens (5), a 3atem oTnycTuTe
ero.
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UHCTPYMEHTbI C IeNnecTHOBbIM
nepekatyatenem
(c pyHKUMen 6e30nacHOCTH):

BrntoyeHue: nepeaBrHbTE 60KUPATOP
BK/Ito4eHus (10) B ykasaHHOM CTpesiKomn
HanpasBNEHUU U HAXKMUTE HaXKMMHOWM
nepexkaoyarens (9).

BbiKNlO4YEHHUe: oTnycTuTe HaXUMHOM
nepekaoyatens (9).

WHCcTpyMeHTbI ¢ 0603HaYyeHuem W...RT:
KpaTkoBpemeHHoe BRatoveHue (¢ pyHKLMen
aBTOCTONA)

®ﬁ<\‘9 &@

BrnloyeHue: nepeBUHbTE Bnepes HarMMHON
nepekstoyatesb (9), 3aTeM HAKUMHOM
HaXMWTE BBEPX Nepekrstoyatesb (9).

OTH/IIO4EHUE: OTMYCTUTE HAKMMHOM
nepexsoyartens (9).

UHcTpyMeHTbI ¢ 0603HaveHuem W...RT:
HenpepbiBHbI pernum paboTbl (B
3aBMCUMOCTM OT KOMMJIEKTaLum)

<=\
®1}<;- &G@

BRAKOYEHMEe: BKIOUYUTE MHCTPYMEHT, KaK
onucaHo Bbliwwe. HaxmumHom
nepexkaoyatens (9) nepeasuHbTE Bnepes
eLle Ha OfHY NO3ULMI0 U OTNYCTUTE B 3TOM
MOJIOEHNN, YTOBbI 3aPMKCMPOBATL
HaXMMHOM nepextoyaTesns (9)
(HenpepbIBHbIN PEXUM paboTbl).

OTRII0YEHUE: HAaKUMHOM NepekoyaTens (9)
HaXMUTe BBEPX M OTNYCTUTE.

8.3 Pa6ouue yrazaHuA

CraHpgapTHoe wangoBaHue U WwiandosaHue
HamAa4YHoOn 6ymaroi:

MpuHUManTe MHCTPYMEHT C YMEPEHHbIM yCUIneM
1 NepemMeLLanTe ero no NOBEPXHOCTH B3afA U
Brepes, YTo6bl MOBEPXHOCTb 3ar0TOBKU He
neperpesasnachb.

YepHoBoe wandosaHue: AN NoayyYeHns
Xopoluero pesynbtarta paboravTe ¢
YCTaHOBOYHbIM yriiom 30°-40°.

A6pa3uBHOe OTpe3aHue:

Q Mpn abpa3nBHOM OTpe3aHun Bcerga

‘% paboTanTe BO BCTPEYHOM

~=0 2\ HanpaBieHNK (CM. PUCYHOK). MHave
L\.v}‘ MHCTPYMEHT MOMET HEOMMAAHHO

BbICKOYMTb M3 nponuna. PaboTariTte ¢

yMEepeHHOM nojavemn, COOTBETCTBYHOLLEN

obpabaTbiBaeMoOMy MaTepuasny. He gonyckarrte

nepeKoca, He HaXMManTe 1 He pacKadvBanTe

MHCTPYMEHT.

O6paboTKa KapAoLeTHaMHu:
YMEpEHHO NPUHKMMANTE MHCTPYMEHT.

8.4 ToBopoT Kopnyca pepyKTopa
Cm. pucyHok D Ha c. 3.

- N3BneKkuTe ceTeByio BUIIKY.

- BbIKpyTWUTE KpenemrHbii BUHT (a) pblyara (15).
Ypanute BUHT, CHUMUTE pblyar (BMecTe ¢
JINCTOBbLIM 3/1EMEHTOM) 1 OT/IOHUTE B CTOPOHY.
BbikpyTuTE 4 BUHTa Koprnyca pegykTtopa (b).
BHUMAHMUE! He cHumanTe Kopnyc
peayKropa!

lNoBepHUTE KOpNYC peAyKTopa B HYXHOE
NoNOMEHNe, He CHUMAs ero.

BKpyTuTe 4 BUHTa Kopnyca peayKkTtopa (b) B
umetoLmecs pesbbbl! MoMeHT 3aTamKku = 3,0 Hm
+/- 0,3 Hwm.

CwmecTuTe B CTOPOHY NPYHUHY, KOTOpas
NPUKUMAET pblYar B Hy}HOM NOJIOKEHUH, 1
CHoOBa ycTaHosuTe pbiyar (15) (BmecTe ¢
JIMCTOBbIM 3/1IEMEHTOM), 3aTAHYB KPENEeXHbIM
BMHTOM (a). MomeHT 3aTamkuM = 5,0 Hm +/- 0,5
Hwm. MpoBepbTe paboTocnoco6HOCTL pblyara: oH
[OJTIHEH ObITb N0, BO3AENCTBMEM CUJbI
MPYHUHBI.

9. OuucTHa

Mpu paboTe BO3MOXHO CKOMNIEHUE HYacTuL,
o6pabaTbiBaeMoro Matepuana BHyTpu
3/IEKTPOUHCTPYMEHTA. TO yxyawaet
OX/laaeHWe 3NEKTPOUHCTPYMEHTA.
ToKONPOBOAALLME CKOMEHWUA MOTYT HAPYLWMNTb
3aLUTHYIO U30NALMIO NIEKTPOUHCTPYMEHTA, Y4TO
COMPAXEHHO C ONAaCHOCTAMM BO3AENCTBUSA TOKA.

Yepes HebobLUME paBHbIE MPOMEKYTHU BPEMEHU
TILATeNbHO YAANANTE 3arpA3HEHUA U3 NEPeHUX U
3a/IHNX BEHTUNALMOHHBIX LLEeNen
9/IEKTPOMHCTPYMEHTA UK NPOAYBaMTE UX CYXUM
BO3ayxoM. MNepep aTM oTcoeanHUTe
9/IEKTPOMHCTPYMEHT OT MCTOYHWMKA NUTAHWA U
HOCUTE MpU 3TOM 3aLLUTHBbIE OYKW U pecnupaTop.

10. YcTpaHeHUe HeucnpaBHOCTEN

MHCTPYMEHTBI TPOHWKON VTC n TC:
OJIEKTPOHHbIN CUTrHaIbHbIN UHAUKaTOP
(7) saropaeTca, M 4acToTa BpalleHUsa nop,
== Harpy3Koi ymeHbluaetca (He W...RT).
CAnWLLKOM BbICOKasA Harpy3Ka Ha MHCTPYMeHT!
[alTe nopaboTaTtb MHCTPYMEHTY Ha XO/10CTOM
XOZY, NOKa 3/IEKTPOHHbIM CUFHA/IbHBIN MHAMKATOP
He noracHer.



\/ ONEeKTPOUHCTPYMEHT He paboTaer.

ONeKTPOHHBbIW CUTHa/IbHbIA UHAUKATOP
eeses (7) (B 3aBMCUMOCTH OT KOMMJIEKTALUM)
muraeTt. CpaboTana 3awmra oT NOBTOPHOrO
3anycka. Ecam npu BKAOYEHHOM UHCTPYMEHTE
ceTeBas BU/IKa BCTaBAAETCA B PO3ETKY, UK Nocne
c60A BOCCTAHOB/IEHA NOAA4a 3/1eKTPONUTaHNS,
MHCTPYMEHT He 3anycKaeTcs. Bblkao4yMTe n cHoBa
BKJIIOYMTE MHCTPYMEHT.

11. NMpuHapgnexXHocTU

Mcnonb3yiiTe TO/IbKO OpUTrMHAsIbHbIE
npuHagnexHocTn Metabo. Cwm. c. 6.

McrnonbayiTe TONBKO T€ NPUHALIEKHOCTH,
KOTOpble OTBevatoT TpeGoBaHWAM 1 napameTpam,
nepeynceHHbIM B JaHHOM PYKOBOACTBE Mo
aKcnayaTaLum.

A 3amum 3alWKUTHOro KOXyXxa A9 OTPE3HOro
Kpyra/ 3alWMTHbI KOXYX ANA abpa3suBHO
pe3ku

MpeaHasHayeH ana paboTbl C OTPE3HbIMU
Kpyramu, afimasHbIMW OTPe3HbIMKU Kpyramu. Mpum
YCTaHOBJ/IEHHOM 3aXMMe 3alUTHOr0 KOXyXa ANs
OTPESHOro Kpyra MHCTPYMEHT MOXHO
MCMNosb30BaTh A/151 abpa3vBHOM PE3KU.

B 3alMTHbIN KOMYX A8 abpa3MBHON pe3KU
MpeaHasHayeH Ana pe3ku KaMeHHbIX NANT
a/IMa3HbIMU OTPE3HbIMU Kpyramu. C I'Iany6KOM
A5 yAaneHusa KaMeHHoM Mbln ¢ MOMOLLbIO
COOTBETCTBYIOLLErO MblIEYAANAIOLEro annapaTta.

C 3alUTHbIA KOXYX C BbITAXKKON ANA
nnocKoro wangoBaHUA
MNpepHasHaveH pnaA LWAMpoBaHMA 6ETOHA, CTAMKM,
[ PEBECHHbI M NOIMMEPOB a/IMa3HbIMM YalleyYHbIMU
Kpyramu uam hubpoBbIMU Kpyramu 1
NoAXOAAMMU LWAMDOBa/bHBIMK Tapeakamu. C
naTpyoKOM A/151 BbITAXKU KAMEHHOM, APEBECHOM U
MOSIMMEPHOM TMblAW C NMOMOLLbIO
COOTBETCTBYIOLLErO MblaeyaanatoLLero annapara.
He noaxoauT NS BbITAMKU UCKP UK ANA
LwangosaHMa MeTanna.

D MpotuBonbinieBon pUNLTP
MenkosauyencTbI GUALTP NpeaoTBpaliaeT
nonasaHne KpynHbIX YacTuL, B KOPMyC ABUraTens.
PerynapHo cHumanmTe 1 ounwante GunbTp.

E 3awwuTHana ckoba
MpepHasHayeHa gns paboT C ONOPHOM TapesiKown,
LWAMbOBaSIbHOM TapesiKon, KapAoLeTKaMm 1
a/IMa3HbIMKU KOJbLIEBLIMU CBEPAaMU ANA NIUTHU.
3awmTHas cKoba ans yCTaHOBKM Noj GOKOBYIO
[OMOJSIHUTENbHYIO PYKOATHY.

F MHoronoauuMoHHasa cKkoba pna
[OMNOJIHUTE/IbHON PYKOATHU

O6ecneyrBaeT pas/iMiHble NOJIOKEHNA PYKOATKU.

G CwbemHasa ponosiHUTE/IbHaA PYKOATKa €O
CKob6oW

MonHbIN acCOPTUMEHT NPUHAA/IEKHOCTEN CM. Ha

cante www.metabo.com nnu B Katanore.

PYCCKWMH

12. PemMOHT

K peMOHTy aneKTpOMHCTpyMeHTa
[0NyCKalTCA TOIbKO KBaIMULMPOBaHHbIE
CMeumanuncTbl-31EKTPUKM!

Mpu NoBpeXAeHNMU COEAUHUTEBHDBIN NPOBOA,
NOA/IEXUT 3aMeHe crneLmasibHbIM NPOBOAOM.

[na peMoHTa aneKTpomHcTpymeHTa Metabo
obpallanTech B permoHasibHoe
npeactaBuTenscTBO Metabo. Agpec cm. Ha canTe
www.metabo.com.

Cnu1cKM 3anacHbIX YacTen MOXHO CKadaTthb C calTa
www.metabo.com.

13. 3awmTa oKpyHaroLen cpepbl

O6pasytowancs WwandosasbHas Nblib MOKET
coziepraTh BpeaHble BellecTsa, No3Tomy ee
cnepyeT yTUAM3UpoBaTh Hagnemalmm o6pasom.

Cob6ntoganTe HaunoHanbHbIE NpaBmna
YyTUAU3ALMN U NeEPePaBOTKU OTCYHUBLLENO
WMHCTPYMEHTA, YNaKOBOK W NMPUHAANIEKHOCTEN.

Tonbko pns ctpaH EC: He yTuansumpyite
ﬁ 9/IEKTPOUHCTPYMEHTbI BMECTE C BbITOBLIMU

oTxogamu! CornacHo eBpoNencKom AUpeK-
TrBe 2002/96/EG 06 ncnonb3oBaHnm CTapbIx
3/IEKTPONPUBOPOB N 3/IEKTPOHHOIO 060PYyA0-
BaHMWA U COOTBETCTBYIOLMM HALMOHAbHBIM
HOpMaM 6GbiBLUME B YyNOTPEGIEHNM 3NEKTPONnpU-
60pbl M 3NIEKTPOUHCTPYMEHTBI NMOA/IeKaT
pasfesibHoM yTUAU3aLmMK € LeNbio UX nocneay-
IOLLLe SKOJIOrM4eCKM 6e3onacHom nepepaboTHM.

14. TexHU4ecKHue
XapaKTepUCTUKU

MosicHEHWA K AaHHbIM, NPUBEAEHHBIM Ha C. 4.
OcTtaBnifiem 3a co0601 NpaBO Ha TEXHUYECKME
U3MEHEeHUA.

%] = MaKc. guameTp pa6oyero
MHCTpYMeEHTa
tmax.1 = MaKc. AonycTuMas To/lmHa

paboyero MHCTPyMeHTa B 061acTH
3ammMma nNpy UCMoJIb30BaHWM FranKkuy ¢
ABYMSA TopLeBbiMM oTBEpCcTMAMK (13)
tmax,2 = Makc. AonycTumas ToNLmHa
paboyero MHCTpPyMeHTa B 06,1aCTH
3aruMma npu Mcnosb30BaHUU
6bICTpO3arKMMHOM rarku Quick (1)

tmax.3 = Kpyr 4151 HepHOBOrO LW oBaHUS/
OTPEe3HOM Kpyr:
MakKc. gonyctumMas ToJLLMHa
paboyero MHCTpyMeHTa

M = pesbba WnuHaenA

| = ANnHa WwamMdoBanbHOro WNMHAENA

n* = YacToTa BpalleHWNA XON0CTOro Xoaa
(mMakc. yacToTa BpalleHus)

ny* = yacToTa BpalleHUs X0N0CTOro xoaa
(perynupyemas)

P4 = HOMWHaJIbHaA noTpebnaemas
MOLLHOCTb

Ps = BbIXOAHaA MOLLHOCTb

m = macca 6e3 ceTeBoro Kabens
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ru PYCCKUM

PesynbTaTbl U3MepeHui Noy4eHb! B
COOTBETCTBUM co cTaHaapTom EN 60745.

[O] MHCTpyMeHT Kknacca 3aluTel i
~ MepeMeHHbIN TOK

* UHCTpymMeHTbI ¢ MapkuposKon WE... : MOLLHbIe
BbICOKOYaCTOTHbIE NOMEXM MOTYT BbI3BaTb
KonebaHusa YacToTbl BpaleHus. Mpu 3aTtyxaHum
nomex KonebaHua NpexpaLLaloTcs.

Ha yHasaHHble TeXHUYEeCKMe XapaKTepucTUKm
pacnpocTpaHATCA JONYCKW, NPeAYCMOTPEHHbIE
JEeMCTBYIOWMMI CTaHAapTaMK.

3HayeHUA aMUcCUM Wyma

OTH 3HaYeHWA NO3BONAIOT OLEHMBATb U
CpaBHWMBaTb AMUCCUIO LLYMa Pas/INyHbIX
9/IEKTPONHCTPYMEHTOB. B 3aB1cnmMocTH oT
YC/IOBWIM 3KCMNJTyaTalmm, COCTOAHUA
9/IEKTPOUHCTPYMEHTA MY PaGOYUX MHCTPYMEHTOB
(aKTHM4ecKas HarpysKa MOXeT ObITb BbiLLE UK
HUXe. [nA OLeHKM NPUMEPHOrO YPOBHA IMUCCUU
y4uTbIBaMTE NEepepbIBbl B paboTe 1 pasbl paboTbl C
NMOHWKEHHOM (LWyMOBOW) Harpy3kon. Onpegenute
nepeyeHb OpraHM3aLOoHHbIX Mep Mo 3aluTe
noab30BaTeNsA C YYETOM TEX UM MHbIX 3HAYEHUH
3SMUCCHM LIYMa.

CymMmMapHoe 3HayYeHue BUGpaumuy (BEKTopHas
CyMMa Tpex HamnpasJ/ieHWI) paccyMTbIBaeTCA B
COOTBETCTBMMU CO cTaHaapTom EN 60745:

an sG = 3Ha4yeHue BMbpauun
' (wnndosaHWe NOBEPXHOCTH)
an ps = 3HadeHue BMbpaLum
(wnmdosaHWe WaMboBasIbHOM
TapenKkon)
an p = 3HayeHue Bubpaunm

(npv nonnpoBaHum)
Kh,sG/Ds/p = KOIBOULMEHT NOrpelHocTv
(Bnbpauus)
YpoBeHb Lyma no tuny A:

pA = ypOBeHb 3BYKOBOIO JaBeHuns
Lwa = YpOBEHb 3BYKOBOM MOLLHOCTH
Kpas Kwa = KO3(OULMEHT norpelHocTy

Bo BpemsA paboTbl ypoBEHb LyMa MOXKET
npesbiwatb 80 gb(A).
m HapeBaiiTe 3awWwMUTHbIE HayLWHUKMU!

il

UHdopmauma ana noKynarena:
CepTudurKaT cOOTBETCTBUA:

Ceptudurar cootsetctaua: Ne TC RU C-
DE.AM30.B.01484, cpok pericteuA ¢ 24.03.2015
no 23.03.2020 r., BblAaH opraHoM no cepTudu-
Kauuu npoaykumm «MBAHOBO-CEPTU®UKAT»
000 «KMBaHoBCKNIN PoHA CepTUdUKaLUM»;
Appec(iop. n dakT.): 153032, Poccuiickaa depe-
pauus, MBaHoBcKas 0611., r. MUBaHoBO, yn. CTaHKo-
cTpouTenen, g. 1; Ten. (4932)23-97-48; dakc
(4932)23-97-48; E-mail: ivfs@mail.ru; Attectat
akKkpeauTauum Ne POCC RU.0001.11AM30 ot
20.06.14 r., BbigaH PepepancHoi ciyx60m no
aKKpeauTaumm

124 CTpaHa narotosneHus: FepmaHuna

Mpon3BoAUTENb (3aBOA-U3rOTOBUTED):

"Metabowerke GmbH",
Metaboallee 1,
D-72622 Nuertingen, l'epmaHunsa

MmnopTep B Poccuu:

000 "MeTa6o EBpasus”

Poccus, 127273, Mocksa

yn. bepesosas anneq, A 5 a, ctp 7, opunc 106
Ten.: +7 495 980 78 41

[Jata nponsBoacTBa 3awmdposaHa B 10-3Ha4HOM
CEPUIHOM HOMEPE MHCTPYMEHTA, yKa3aHHOM Ha
ero wunbamke. 1 A undpa o6o3HavaeT rog,
Hanpumep «4» 0603Ha4YaeT, YTO U3gesime Npoms-
BeaeHo B 2014 roay. 2 A n 3 A undpbl 0603Ha4a0T
HOMep MecALua B rofy NpoM3BOACTBa, Hanpumep
«05» - mawn

lapaHTUIHbIN CPOK: 1 rod ¢ AaThbl NpoAaKH

CpOK cny6bl MHCTPYMEHTA: 5 NIET C AaTbl U3ro-
TOB/IEHUS












Metabowerke GmbH
Metabo-Allee 1
72622 Nuertingen
Germany
www.metabo.com

170 27 4460 - 0317

meiabo

PROFESSIONAL POWER TOOL SOLUTIONS




ODPULLUANBbHBIN OUNEP B YKPAUHE:
storgom.ua

FrPA®UK PABOTDI:
MH. - MNT1.: ¢ 8:30 no 18:30
C6.: ¢ 09:00 no 16:00
Bc.: ¢ 10:00 no 16:00

KOHTAKTbI:

+38 (044) 360-46-77
+38 (066) 77-395-77
+38 (097) 77-236-77
+38 (093) 360-46-77

JeTanbHoe onncaHue ToBapa:
https://storgom.ua/product/ugloshlifovalnaia-mashina-metabo-

wev-17-125-quick-rt-601089000.html
Opyrune ToBapsbl: https://storgom.ua/setevye-bolgarki.html
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