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DECLARATION OF CONFORMITY

We declare under our sole responsibility that this product fulfils all the relevant provisions of the following directives and the harmonized
standards: 2006/42/EC, 2004/108/EC (until April 19, 2016), 2014/30/EU (from April 20, 2016), 2011/65/EU,

EN 60745-1, EN 60745-2-11; EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3.

Technical file is stored at SPARKY ELTOS AG, Koubrat Str. 9, 5500 Lovetch, Bulgaria.

KONFORMITATSERKLARUNG

Hiermit versichern wir unsere persoénliche Haftung, dass dieses Erzeugnis allen einschlagigen Bestimmungen folgender Richtlinien und
entsprechender harmonisierten Standards entspricht: 2006/42/EC, 2004/108/EC (bis 19. April 2016), 2014/30/EU (ab 20. April 2016),
2011/65/EU, EN 60745-1, EN 60745-2-11; EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3.

Die technischen Unterlagen werden bei SPARKY ELTOS AG, Kubrat Str.9, 5500 Lovetch, Bulgarien, aufbewahrt.

DECLARATION DE CONFORMITE

Nous déclarons sous notre responsabilité que ce produit satisfait & I'ensemble des dispositions pertinentes de la présente directives,
respectivement aux normes harmonisées: 2006/42/EC, 2004/108/EC (jusqu’au 19 avril 2016), 2014/30/EU (a partir du 20 avril 2016),
2011/65/EU, EN 60745-1, EN 60745-2-11; EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3.

Le dossier technique est conservé par SPARKY ELTOS AD, 9, rue Kubrat, Lovech, Bulgarie.

DICHIARAZIONE DI CONFORMITA

Noi dichiariamo sotto la nostra personale responsabilita, che questo prodotto & in conformita a tutte le disposizioni pertinenti della presente
direttive e norme armonizzate: 2006/42/EC, 2004/108/EC (fino al 19 aprile 2016), 2014/30/UE (dal 20 aprile 2016), 2011/65/EU, EN 60745-1,
EN 60745-2-11; EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3.

Il fascicolo tecnico viene custodito presso la SPARKY ELTOS AD, 5500 Lovech, via Kubrat n. 9, Bulgaria.

DECLARACION DE CONFORMIDAD

Declaramos bajo nuestra exclusiva responsabilidad que este producto esta conforme con todas las disposiciones aplicables de la presente
directrices aplicables y las correspondientes normas armonizadas: 2006/42/EC, 2004/108/EC (hasta el 19 de Abril de 2016), 2014/30/EU (a
partir del 20 de Abril de 2016), 2011/65/EU, EN 60745-1, EN 60745-2-11; EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3.

El expediente técnico esta archivado en SPARKY ELTOS SA, C/ Kubrat, 9, 5500 Lovech, Bulgaria.

DECLARAGAO DE CONFORMIDADE

Declaramos assumindo a nossa responsabilidade pessoal que este produto esta conforme com todas as disposicoes relevantes da presente
directrizes aplicaveis e respectivos estandartes harmonizados: 2006/42/EC, 2004/108/EC (até ao 19 de Abril do 2016), 2014/30/EU (a partir do
20 de Abril do 2016), 2011/65/EU, EN 60745-1, EN 60745-2-11; EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3.

A documentag&o técnica guarda-se no SPARKY ELTOS AD, rua Kubrat 9, 5500, Lovech, Bulgaria.

DEKLARACJA ZGODNOSCI

Niniejszym deklarujemy nasza osobista odpowiedzialnoscia, ze ten produkt spetnia wszystkie odpowiednie postanowienia nastepujacych
dyrektyw i harmonizowanych standardéw: 2006/42/EC, 2004/108/EC (do 19 kwietnia 2016), 2014/30/EU (od 20 kwietnia 2016), 2011/65/EU,
EN 60745-1, EN 60745-2-11; EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3.

Teczka techniczna przechowywana jest w SPARKY ELTOS AG, Kubrat Str.9, 5500 Lovetch, Butgaria.

OEKNAPALIMA O COOTBETCTBUMU

MblI 3asiBNIsSieM CO BCeil OTBETCTBEHHOCTBIO, YTO AaHHbINA NPOAYKT NOHOCTBLIO COOTBETCTBYET BCEM COOTBETCTBYIOLMM TPeBGOBaHNAM Ae/CTBYIOLLNX
[AVPEKTUB 1 rapMOHU3NPOBaHHbIX cTaHaapTos: 2006/42/EC, 2004/108/EC (no 19 anpens 2016), 2014/30/EU (c 20 anpens 2016), 2011/65/EU,
EN 60745-1, EN 60745-2-11; EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3.

TexHuyeckoe gocbe xpaHutcest B CMAPKU ENTOC AL, yn. Ky6pat Ne9, 5500 Jloseuy, Bonrapus.

OEKNAPALIA NMPO BIANOBIAHICTb

Mw 3asBnsieMo nif CBO BNacHy BiANOBIAANBHICTb, WO AaHUIA NPOAYKT BiANOBIAAE BCIM Ail04MM BUMOraM AUPEKTUB i rapMOHI30BaHUX CTaHAapTIB:
2006/42/EC, 2004/108/EC (o 19 keitHsi 2016), 2014/30/EU (3 20 ksiTHa 2016), 2011/65/EU,

EN 60745-1, EN 60745-2-11; EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3.

TexHiuHe gocke 36epiracTbest B CMIAPKWU ENTOC Afl, yn. Ky6Gpat Ne 9, 5500 Jlosey, Bonrapisi.

OEKNAPALIUA 3A CbOTBETCTBUE

Hue AeKrnapvpamMe Ha CBOSi IM4HA OTFOBOPHOCT, Ye ToBa uigenue oTroBapsi Ha BCUYKN NPUNOXUMN U3UCKBAHWUA Ha CnegHUTe ANPeKTUBU U
XapMOHu3npaHu ctaHaaptu: 2006/42/EC, 2004/108/EC (no 19 anpun 2016), 2014/30/EU (ot 20 anpun 2016), 2011/65/EU,

EN 60745-1, EN 60745-2-11; EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3.

TexHuyeckoTo focve ce cbxpaHsisa B CMTAPKW ENTOC Afl, yn. Ky6pat Ne9, 5500 Jlosey, Bvnrapus.
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Due to modern mass production techniques, it is unlikely that your power tool is faulty or that a part is
missing. If you find anything wrong, do not operate the tool until the parts have been replaced or the
fault has been rectified. Failure to do so could result in serious personal injury.

ASSEMBLY
The sabre saw is delivered fully assembled except for the blade. The blade is selected depending

on the application (sawing metal, wood, chipboard, plastics, etc.), and then is mounted onto the
machine.

Introduction

Your new SPARKY power tool will more than satisfy your expectations. It has been manufactured
under stringent SPARKY Quality Standards to meet superior performance criteria. You will find your
new tool easy and safe to operate, and, with proper care, it will give you many years of dependable
service.

WARNING:

Carefully read through these Original Instructions before using your new SPARKY power tool.

@ Take special care to heed the Warnings. Your SPARKY power tool has many features that will
make your job faster and easier. Safety, performance, and dependability have been given top
priority in the development of this tool, making it easy to maintain and operate.

Waste electrical products should not be disposed of with household waste. Please recycle

E Do not dispose of electric tools together with household waste!
where facilities exist. Check with your local authority or retailer for recycling advice.

ENVIRONMENTAL PROTECTION

The machine, accessories and packaging should be sorted for environmental-friendly

9, !
%1 recycling.

The plastic components are labelled for categorised recycling.

TSB 1300C e TSB 1300CE e Original instructions 1




DESCRIPTION OF SYMBOLS

The rating plate on your power tool may show symbols. These represent important information about
the product or instructions on its use.

n Double insulated for additional protection.

c € Conforms to the relevant European Directives.

EH[ Conforms to the requirements of Customs Union regulations.
{y Conforms to the requirements of Ukrainian standards.

040

@ Refer to Original Instructions.

YYYY-Www  Production period, where the variable symbols are:
YYYY- year of manufacture,
ww - calendar week number.

TSB Sabre saw.
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Technical specifications

TSB 1300C TSB 1300CE

1300 W

700-2200 min-'

30 mm

12.7; 20 mm

= Free-hand cutting capacity** _@6" (170 mm) @6" (170 mm)
\g.capacity”” 26" (170 m @6" (170 mm)

605 mm

3.6 kg

87 dB(A)
3dB
98 dB(A
3dB

g\
Vibration emission value a, ., 25 m/s? 25 m/s?

1.5 m/s?

cW

ng
Vibration emission value a

K

*h,CM
* The vibration emission values are determined according to 6.2.7 EN 60745

12.3 m/s?
1.7 m/s?

h,CM

The vibration emission level given in this information sheet has been measured in accordance with
a standardised test given in EN 60745 and may be used to compare one tool with another. It may be
used for a preliminary assessment of exposure.

The declared vibration emission level represents the main applications of the tool. However if the tool
is used for different applications, with different accessories or poorly maintained, the vibration emis-
sion may differ. This may significantly increase the exposure level over the total working period.

An estimation of the level of exposure to vibration should also take into account the times when the
tool is switched off or when it is running but not actually doing the job. This may significantly reduce
the exposure level over the total working period.

Maintain the power tool and the accessories and keep your hands warm during operation to reduce
the harmful effect of vibrations

Dust from material such as paint containing lead, some wood species, minerals and metal may be
harmful. Contact with or inhalation of the dust may cause allergic reactions and/or respiratory dis-
eases to the operator or bystanders.

Certain kinds of dust are classified as carcinogenic such as oak and beech dust especially in conjunc-
tion with additives for wood conditioning (chromate, wood preservative). Material containing asbestos
must only be treated by specialists.

= Where the use of a dust extraction device is possible it shall be used.

= The work place must be well ventilated.

= The use of a dust mask of filter class P2 is recommended.

Follow national requirements for the materials you want to work with..

Original instructions 3




General power tool
safety warnings

A WARNING! Read all safety warn-
ings and all instructions. Failure to follow
the warnings and instructions may result in
electric shock, fire and/or serious injury.

Save all warnings and instructions for
future reference.

Use of an RCD reduces the risk of electric
shock.

3) Personal safety

a)Stay alert, watch what you are doing
and use common sense when operating
a power tool. Do not use a power tool
while you are tired or under the influ-
ence of drugs, alcohol or medication.
A moment of inattention while operating
power tools may result in serious personal
injury.

b)Use personal protective equipment.
Always wear eye protection. Protective

equipment such as dust mask, non-skid
safety shoes, hard hat, or hearing protec-
tion used for appropriate conditions will re-
duce personal injuries.

The term “power tool” in the warnings refers
to your mains-operated (corded) power tool or
battery-operated (cordless) power tool.

1) Work area safety

a)Keep work area clean and well lit. Clut-
tered or dark areas invite accidents.

b) Do not operate power tools in explosive
atmospheres, such as in the presence
of flammable liquids, gases or dust.
Power tools create sparks which may ignite
the dust or fumes.

c) Keep children and bystanders away
while operating a power tool. Distrac-
tions can cause you to lose control.

2) Electrical safety

a) Power tool plugs must match the outlet.
Never modify the plug in any way. Do
not use any adapter plugs with earthed
(grounded) power tools. Unmodified
plugs and matching outlets will reduce risk
of electric shock.

b)Avoid body contact with earthed or
grounded surfaces, such as pipes, ra-
diators, ranges and refrigerators. There
is an increased risk of electric shock if your
body is earthed or grounded.

c) Do not expose power tools to rain or wet
conditions. Water entering a power tool
will increase the risk of electric shock.

d)Do not abuse the cord. Never use the
cord for carrying, pulling or unplugging
the power tool. Keep cord away from
heat, oil, sharp edges or moving parts.
Damaged or entangled cords increase the
risk of electric shock.

e) When operating a power tool outdoors,
use an extension cord suitable for out-
door use. Use of a cord suitable for out-
door use reduces the risk of electric shock.

f) If operating a power tool in a damp lo-
cation is unavoidable, use a residual
current device (RCD) protected supply.

c) Prevent unintentional starting. Ensure
the switch is in the off-position before
connecting to power source and/or bat-
tery pack, picking up or carrying the
tool. Carrying power tools with your finger
on the switch or energising power tools that
have the switch on invites accidents.

d) Remove any adjusting key or wrench be-
fore turning the power tool on. A wrench
or a key left attached to a rotating part of
the power tool may result in personal in-
jury.

e)Do not overreach. Keep proper footing
and balance at all times. This enables
better control of the power tool in unexpect-
ed situations.

f) Dress properly. Do not wear loose cloth-
ing or jewellery. Keep your hair, cloth-
ing and gloves away from moving parts.
Loose clothes, jewellery or long hair can be
caught in moving parts.

g) If devices are provided for the connec-
tion of dust extraction and collection fa-
cilities, ensure these are connected and
properly used. Use of dust collection can
reduce dust-related hazards.

4) Power tool use and care

a) Do not force the power tool. Use the cor-
rect power tool for your application. The
correct power tool will do the job better and
safer at the rate for which it was designed.

b)Do not use the power tool if the switch
does not turn it on and off. Any power tool
that cannot be controlled with the switch is
dangerous and must be repaired.

c) Disconnect the plug from the power
source and/or the battery pack from the
power tool before making any adjust-
ments, changing accessories, or stor-

TSB 1300C e TSB 1300CE



ing power tools. Such preventive safety
measures reduce the risk of starting the
power tool accidentally.

d) Store idle power tools out of the reach
of children and do not allow persons
unfamiliar with the power tool or these
instructions to operate the power tool.
Power tools are dangerous in the hands of
untrained users.

e)Maintain power tools. Check for mis-
alignment or binding of moving parts,
breakage of parts and any other condi-
tion that may affect the power tool’s op-
eration. If damaged, have the power tool
repaired before use. Many accidents are
caused by poorly maintained power tools.

f) Keep cutting tools sharp and clean.
Properly maintained cutting tools with
sharp cutting edges are less likely to bind
and are easier to control.

g)Use the power tool, accessories and
tool bits etc. in accordance with these
instructions, taking into account the
working conditions and the work to be
performed. Use of the power tool for op-
erations different from those intended could
result in a hazardous situation.

5) Service

a)Have your power tool serviced by a
qualified repair person using only iden-
tical replacement parts. This will ensure
that the safety of the power tool is main-
tained.

Additional safety
rules for sabre
saws

A WARNING: Before connecting a tool
to a power source ensure that the voltage
supply is the same as that specified on the
nameplate of the tool.

= A power source with a voltage greater than
that specified for the tool can result in serious
injury to the user, as well as damage to the
tool.

= If in doubt, do not plug in the tool.

= Using a power source with a voltage less than
the nameplate rating is harmful to the motor.

@Wear ear protectors with sabre saws.

Exposure to noise can cause hearing loss.

During operation provide eye protec-

tion to prevent eyes from exposure to fly-
ing particles. Wear goggles.

Take protective measures against inha-

lation of dust. Some materials can contain
toxic ingredients. Wear a dust mask and
work with dust/chip extraction when connect-
able.

@ Wear safety gloves.

Hold power tool by insulated gripping sur-
faces only, when performing an operation
where the cutting accessory may contact
hidden wiring or its own cord. Cutting ac-
cessory contacting a “live” wire may make ex-
posed metal parts of the power tool “live” and
could give the operator an electric shock.

A WARNING: Always switch off and un-
plug the power tool prior to any adjustment,
servicing or maintenance.

The outer metal parts and the blade may get
hot after continuous operation. Do not touch
the blade or the work piece immediately after
operation - they may be extremely hot and
you may get serious burns.

Keep your hands away from rotating parts.
Use clamps or a vice to secure your work
whenever possible.

Always switch the machine off and wait until
the blade has come to a complete stop before
placing the machine down.

Do not overload the machine: operate with
moderate pressure. Overloading occurs when
you apply excessive pressure, resulting in
decrease of motor speed, which may cause
inefficient operation and possible fault of the
motor.

Rags, cloths, cord, string and the like should
never be left around the work area.

Before using the tool on an actual work piece,
switch on and let it run for a while. Operate
the tool at least 200 mm away from your face
and body.

Always be sure you have a firm footing. Be
sure no one is below when using the tool in
high locations.

Hold the power tool firmly.

The tool must be used only for its prescribed

Original instructions
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purpose. Any use other than those mentioned
in this Manual will be considered a case of
misuse. The user and not the manufacturer
shall be liable for any damage or injury result-
ing from such cases of misuse.

= To use this tool properly, you must observe
the safety regulations, the assembly instruc-
tions and the operating instructions found in
this Manual. All persons who use and service
the machine have to be acquainted with this
Manual and must be informed about its poten-
tial hazards. Children and frail people must not
use this tool. Children should be supervised
at all times if they are in the area in which the
tool is being used. It is also imperative that
you observe the accident prevention regula-
tions in force in your area. The same applies
for general rules of occupational health and
safety.

= The manufacturer shall not be liable for any
changes made to the tool nor for any damage
resulting from such changes.

= Power tools must not be used outdoors in
rainy weather, or in moist environment (after
rain) or in close vicinity with easily flammable
liquids and gases. The working place should
be well lit.

Know your product

Before using the power tool, familiarize your-
self with all the operating features and safety
requirements.

Use the tool and accessories only for the ap-
plications intended. All other applications are
expressly ruled out.

Support
Rubber casing of gear-box
Ventilation slots
Rear handle
Lock-on button
ON/OFF switch
Cord protector
Hex wrench

. Holder
10.Screw

11. Strap

12.Piston
13.Blade
14.Centring pin
15.Joint opening
16.Profiled groove
17.Limiting pin

CEONOO AWM

18.Clamping screw

19.Shaft

20.Bracket

21.Electronic speed regulator (TSB 1300CE)

Operation

This power tool is supplied from single-phase
alternating current mains only. It is double insu-
lated according to EN 60745-1, IEC 60745 and
can be connected to grounded or not grounded
sockets. This power tool is radio suppressed in
compliance with EMC Directive.

This power tool is designed for sawing pipes,
metal and plastics profiles and light construction
materials (aerated concrete blocks), using suit-
able saw blades

PRIOR TO INITIAL OPERATION

= Make sure the power supply voltage corre-
sponds to the value indicated on the name plate
with technical data of the tool.

= Always check the position of ON/OFF switch.
The power tool must be connected to the power
supply socket only when this switch is in OFF
position. If the plug is connected to a recepta-
cle while the power switch is in the ON position,
the power tool will start operating immediately,
which could cause a serious accident.

= Make sure that the cord and the plug are in or-
der. If the replacement of the supply cord is nec-
essary, this has to be done by the manufacturer
or his agent in order to avoid a safety hazard.

A WARNING: Always switch off and un-
plug the power tool prior to any adjustment,
servicing or maintenance.

SELECTING THE BLADE

Select the blade depending on the processed
material - blade for sawing metal, blade for saw-
ing wood, all-purpose blade, etc.

Each one of the blade types listed above is
available with different cutting length.

To select the appropriate blade consider the
material to be cut (metal, wood, etc.) and the
necessary length.

Choose the blade length, so that the blade
projects out of the material 35 mm at least. Ob-
serving this rule will reduce to minimum the pos-
sibility for injury during operation (Fig.1).

To achieve maximum efficiency and precise cut,
to preserve blade sharpness and increase blade

TSB 1300C e TSB 1300CE



life, always use blades with proper length and
suitable for the specific job and the processed
material.

A WARNING: The blade heats to high
temperature during operation. Do not touch
the blade immediately after ceasing operation
to avoid a possible burning. We recommend
to lay the saw down for a while until the blade
has cooled and to use protective gloves when
replacing a blade.

INSTALLING AND REPLACING THE
BLADE

1. Ensure that the plug is pulled out of the
supply socket.

2. Take the hex wrench (8) out of its hold-
er (9).

3. Lay the machine down on a solid flat sur-
face as shown on Fig. 2 Never place the ma-
chine on the cord protector (7) while installing or
replacing the blade (13) - this may result in cord
damage and risk of electric shock.

4. Loosen the screw (10) until its head will
touch the cover wall.

5. Take out the old blade (13) carefully.

6. Position the new blade (13) in such a way,
that the centring pin (14) will engage in the cen-
tring opening of the blade shank.

7. Fasten the screw (10) carefully, until the
strap (11) will reach the blade (13).

8. Ensure that the blade (13) is properly posi-
tioned in its strap (11).

9. Tighten the screw (10) firmly.

10.Place the hex wrench (8) back in its hold-
er (9).

The careful and exact execution of the above

the blade, the piston and the strap, as well as by
the precise profile groove in the strap, copying
the blade shank. The centring pin is used to ori-
entate initially the blade and it is not intended to
endure force loading during operation.

In case the blade has been mounted in a wrong
way the centring pin will endure force loading
and may warp or shear off, and the machine
has to be presented to the service centre for re-
placement of the centring pin.

Never operate the machine with a warped or
missing centring pin!

If the screw can not tighten the blade attaching
mechanism securely because the screw socket,
the screw thread or the hex wrench are worn,
the centring pin will warp or shear off. For this
reason replace the screw or the hex wrench well
before wear becomes excessive.

SWITCHING ON - SWITCHING OFF

A WARNING: Before connecting the
power tool to a power source ensure that the
voltage supply is the same as the one speci-
fied on the nameplate of the machine.

= Switching on: Hold the saw firmly. Make sure
the blade does not touch any object. Push for-
ward the lock-on button (5), and then press the
ON/OFF switch (6).

The machine is equipped with soft-start elec-
tronics - the machine starts at low speed to
reach after 3-4 seconds the rated speed.

= Switching off: To stop operation release the
ON/OF switch (6).

STROKE RATE ADJUSTMENT

position | 'atnoload speea | Metal | Wood | Pastios | ©€raTRS SRS
G 2200 . . i i
F 2050 . + i i
E 1750 . i i i
D 1500 . i i .
c 1200 . i . +
B 950 . i . .
A 700 + - + +

mentioned procedures guarantee the stable and
reliable fixing of the blade to the machine.
The blade is fixed by the forces acting between

The optimum speed value for various materials
differs depending on a number of factors (kind of
material, blade type, accessibility to the working

Original instructions
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zone, etc.). The optimum speed for the specific
application is achieved experimentally during
operation. Use the information from the table to
choose the speed initially. Rotate the regulator
thumbwheel to place the selected position (let-
ter) against the mark (V).

SAWING

Always hold the power tool as shown on Fig.3 -
to prevent electric shock. The gear housing, the
support and the blade can become live if during
operation the saw comes into contact with a live
wire. Hold the machine for the rear handle (4)
and the rubber housing (2), to decrease the pos-
sibility for electric shock to the minimum.
Square cutting with support

Mount the bracket (20) for square cutting onto
the machine, so that the bracket shaft (19) in-
serts the joint opening (15) on the machine
and the limiting pin (17) inserts the profiled
groove (16).

Ensure that the prism of the bracket (20) for
square cutting is clean from chips and dirt as
this might result in improper positioning of the
work piece and lack of perpendicularity.
Position the machine with the bracket (20) onto
the pipe in such a way, so that the clamping
screw is perpendicular to the pipe.

Tighten with the clamping screw taking care not
to deform the pipe.

Depending on the hand you prefer to use, grasp
the clamping screw (18) handle with one hand
and, the machine handle (4) with the other hand
and switch the machine on.

While holding the rear handle (4) with the switch
in ON position, pull the machine rear to start
sawing. Pull the machine rear until the work
piece is cut through.

To achieve better results when cutting pipes
with diameters exceeding 2”, we recommend
to switch the machine on when the saw blade
touches the work piece.

To achieve optimum efficiency and speed and
to protect the blade, adjust the pressure on the
material by slower or faster pulling the machine
rear.

Excessive force does not increase the speed.
Free-hand cutting

We recommend whenever possible to fix the
work piece securely in a vice or another appro-
priate fixing device.

To achieve clean cuts when straight cutting
metal or curve cutting (wood, plastics, aerated
concrete, etc.) it is necessary to keep the sup-
port (1) pressed firmly against the material all

the time.

Use only sharp faultless blades, suitable for
the material being cut and with the necessary
length.

Take care to cut at uniform feeding speed to
ensure fast, easy and exact cutting. Excessive
force does not increase the speed, but results in
machine overloading and reduces blade life.
Hold the machine tightly and keep the sup-
port (1) pressed firmly against the material dur-
ing operation.

Always keep the cord toward the machine rear
during operation away from the cutting area.
Plunge cutting (Fig. 4

For cutting soft wood and light construction ma-
terials, it is possible at first to plunge the blade
into the material, and then - to make a hole in
the material.

For this purpose with the saw switched off, rest
the saw on the support (1), and the blade tip (13)
- on the marked cutting line. Switch the saw on
and slowly and carefully raise the rear handle,
trying to keep the support (1) permanently in
contact with the material. Rotate the saw until
the blade (13) has plunged entirely into the ma-
terial, and then continue cutting in the desired
direction.

We do not recommend plunge cutting in hard
materials to avoid the risk of injury.

To start a hole in a hard material, first drill a pilot
hole suitable for the blade size.

It is important that the support is firmly pressed
against the material during cutting. Thus you will
achieve uniform operation and lower vibrations.
Lubrication

When cutting steel (pipes, profiles, etc.) use
low viscous lubricant-coolant emulsions to as-
sist chips removal and reduce the temperature
in the cutting area. The use of lubricant-coolant
emulsions increases blade life.

Do not use highly viscous lubricant-coolant
emulsions (thick oil and grease), as they ham-
per the chip ejection and heat dissipation from
the cutting area, and reduce blade life.
Machine use intensity

The driving motor power of this machine enables
cutting 6" (3170) steel pipe. The energy sepa-
rated during this operation, as well as during
cutting solid metal and wood with dimensions
exceeding @120 mm results in considerable in-
crease of the machine gear temperature.
Despite the use of special high-temperature
grease for the machine gear, exceeding the
temperature above certain critical level causes
oil evaporation from the grease and visible
smoke from the gear. This is an evident indica-
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tion for thermal overload of the power tool. Upon
this event please contact the nearest SPARKY
service centre to diagnose your power tool.

To avoid thermal overload of the power tool we
recommend to switch off the machine after each
prolonged operation until it reaches ambient
temperature. A fair criterion for determination of
the thermal overload beginning is when you feel
the gear high temperature even with your hands
in gloves.

ACCESSORIES

Bracket (from 2“ to 6)
Hex wrench (S4);
Blades.

Maintenance

A WARNING: Always ensure that the
tool is switched off and unplugged before
attempting to perform inspection or mainte-
nance.

BRUSH REPLACEMENT

This power tool is equipped with auto-stop
brushes. When the carbon brushes are worn
out, the machine switches itself off. In this case
both brushes must be replaced simultaneously
with genuine brushes at SPARKY service centre
for warranty and post-warranty service.

GENERAL INSPECTION

Regularly inspect all fasteners and ensure they
are properly tightened. Should any of the screws
be loose, retighten it immediately to avoid haz-
ards.

If the replacement of the supply cord is neces-
sary, this has to be done by the manufacturer or
his agent in order to avoid a safety hazard.

CLEANING

For safe operation always keep the machine
and its ventilation slots clean (3).

Regularly check to see if any dust or foreign
matter has entered the ventilation slots and the
grills around the switches. Use a soft brush and/
or air jet to remove any accumulated dust. Wear
safety glasses to protect your eyes whilst clean-
ing.

Exterior plastic parts may be cleaned with a
damp cloth and mild detergent if necessary.

A WARNING: Never use alcohol, petrol
or other cleaning agent. Never use caustic
agents to clean plastic parts.

A WARNING: Water must never come
into contact with the tool.

IMPORTANT! To assure product safety and re-
liability, repairs, maintenance and adjustment
(including brush inspection and replacement)
should be performed by certified service centres
or other qualified service organisations, always
using genuine replacement parts.

Original instructions




Warranty

The guarantee period for SPARKY power tools
is determined in the guarantee card.

Faults due to normal wear, overloading or im-
proper handling will be excluded from the guar-
antee.

Faults due to defective materials implemented
as well as defects in workmanship will be cor-
rected free of charge through replacement or
repair.

The complaints for defective SPARKY power
tools will be recognized if the machine is sent
back to the dealer or is presented to the author-
ised warranty service centre undismantled, in its
initial condition.

Notes

Carefully read the entire Instruction Manual be-
fore using this product.

The manufacturer reserves the right to make
changes and improvements to the products and
to alter specifications without prior notice.
Specifications may differ from country to coun-
try.
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AUSPACKEN

Uberpriifen Sie unmittelbar nach dem Auspacken ob sa@mtliche Bestandteile und das beschriebene
Zubehor mitgeliefert wurden. Sollte dies nicht der Fall sein, wenden Sie sich bitte umgehend an lhren
Fachhandler bei dem das Elektrowerkzeug gekauft wurde. Dies trifft auch dann zu, wenn Sie den
Eindruck haben mit dem Gerat ist etwas nicht in Ordnung. Eine Nichtbeachtung dieser Empfehlung
kann zu schweren Unféallen fuhren.

ZUSAMMENBAU

Die Sabelsage wird in Verpackung und vollig zusammengebaut, mit Ausnahme des Séageblattes,
geliefert. Das Sageblatt wird abhéngig vom Arbeitseinsatz (Metalle, Holz, Sperrholz, Kunststoffe u.a.)
gewahlt und danach am elektrischen Gerat montiert.

Einfiihrung

Das von Ihnen erworbene Elektrowerkzeug wird lhre Erwartungen ubersteigen. Es ist gemaR den ho-
hen Qualitatsstandards von SPARKY hergestellt, die den strengen Anforderungen des Verbrauchers
entsprechen. Einfach in der Bedienung und ungefahrlich bei richtiger Handhabung, wird dieses Gerat
bei bestimmungsgemalem Gebrauch lhnen lange Jahre zuverlassig dienen.

WARNUNG!

Lesen Sie die ganze Originalbetriebsanleitung aufmerksam durch, bevor Sie das neu erwor-

@ bene SPARKY - Elektrowerkzeugin Betrieb nehmen. Beachten Sie besonders die Texte, die mit
den Wortern ,Warnung“ beginnen. Inr SPARKY - Elektrowerkzeug besitzt viele Eigenschaften,
die lhre Arbeit erleichtern werden. Bei der Entwicklung dieses Elektrowerkzeuges ist hdchste
Aufmerksamkeit der Sicherheit, den Betriebseigenschaften und der Zuverlassigkeit gewidmet
worden, die es einfach zur Wartung und Bedienung machen.

Die Abfélle von elektrischen Erzeugnissen sollen nicht zusammen mit dem Hausmiill
gesammelt werden. Fir eine umweltgerechte Entsorgung geben Sie Ihren alten / defekten
Elektrogerate bitte in der nachsten kommunalen Sammelstelle ab.

E Keine elektrischen Gerate zusammen mit dem Hausmiill wegwerfen!

UMWELTSCHUTZ

P Angesichts des Umweltschutzes sollen das Elektrowerkzeug, die Zubehérteile und die
% Verpackung einer geeigneten Wiederverwertung zugefiihrt werden.
Zum sortenreinen Recycling sind die Teile, hergestellt aus Kunststoffen, entsprechend
gekennzeichnet.

Originalbetriebsanleitung 11




BEDEUTUNG DER SYMBOLE

Auf dem Typenschild des Elektrowerkzeuges sind spezielle Symbole dargestellt. Sie stellen wichtige
Information Uber das Produkt oder Instruktionen flr seine Nutzung dar.

n Doppelte Isolierung fiir zusatzlichen Schutz.
c € Entspricht den einschlagigen Europaischen Richtlinien.
EH[ Entspricht den Anforderungen der Zollunion-Regelungen.
{y Entspricht den Anforderungen der ukrainischen normativen Dokumenten.
040
@ Lesen Sie die Originalbetriebsanleitung.

YYYY-Www  Zeitabschnitt der Produktion, wobei die variablen Symbole sind:
YYYY - Kalenderjahr der Produktion,
ww - laufende Kalenderwoche.

TSB Sabelsage.
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Technische Daten

Modell TSB 1300C TSB 1300CE
1300 W
700-2200 min-'
30 mm

12.7; 20 mm
@6" (170 mm)
@6" (170 mm)
605 mm

3.6 kg

onswerte
te Schalldruckpegel L, 87 dB(A)

3dB
98 dB(A)
3dB

ntsprechend EN 60745:

25 m/s?
1.5 m/s?

12.3 m/s?
1.7 m/s?

Der in diesen Anweisungen angegebene Schwingungspegel ist entsprechend einem in EN 60745
genormten Messverfahren gemessen worden und kann fir den Vergleich von Elektrowerkzeugen
miteinander verwendet werden. Er eignet sich auch fiir eine vorlaufige Einschatzung der Schwin-
gungsbelastung.

Der angegebene Schwingungspegel reprasentiert die hauptsachlichen Anwendungen des Elektro-
werkzeugs. Wenn allerdings das Elektrowerkzeug fir andere Anwendungen, mit abweichenden Ein-
satzwerkzeugen oder ungentigender Wartung eingesetzt wird, kann der Schwingungspegel abwei-
chen. Dies kann die Schwingungsbelastung tber den gesamten Arbeitszeitraum deutlich erhéhen.
Fir eine genaue Abschatzung der Schwingungsbelastung sollten auch die Zeiten beriicksichtigt wer-
den, in denen das Gerat abgeschaltet ist oder zwar lauft, aber nicht tatsachlich im Einsatz ist. Dies
kann die Schwingungsbelastung Uiber den gesamten Arbeitszeitraum deutlich reduzieren.

Pflegen Sie das Gerat und die Einsatzwerkzeuge mit Sorgfalt. Halten Sie lhre Hande warm wahrend
der Arbeit - dies wird die schadliche Einwirkung erhéhter Schwingungen reduzieren.

Staube von Materialien wie bleihaltigem Anstrich, einigen Holzarten, Mineralien und Metall kdnnen
gesundheitsschadlich sein. Berlhren oder Einatmen der Staube kdnnen allergische Reaktionen und/
oder Atemwegserkrankungen des Benutzers oder in der Nahe befindlicher Personen hervorrufen.
Bestimmte Staube wie Eichen- oder Buchenstaub gelten als krebserzeugend, besonders in Verbin-
dung mit Zusatzstoffen zur Holzbehandlung (Chromat, Holzschutzmittel). Asbesthaltiges Material darf
nur von Fachleuten bearbeitet werden.

= Benutzen Sie mdoglichst eine Staubabsaugung.

= Sorgen Sie flr gute Bellftung des Arbeitsplatzes.

= Es wird empfohlen, eine Atemschutzmaske mit Filterklasse P2 zu tragen.

Beachten Sie in Inrem Land gltige Vorschriften fiir die zu bearbeitenden Materialien.

Originalbetriebsanleitung 13




Allgemeine
Sicherheitshinweise
fur Elektrowerkzeuge

A WARNUNG: Lesen Sie alle Sicher-
heitshinweise und Anweisungen. Versdum-
nisse bei der Einhaltung der Sicherheitshin-
weise und Anweisungen kénnen elektrischen
Schlag, Brand und/oder schwere Verletzun-
gen verursachen.

Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise
und Anweisungen fiir die Zukunft auf.

Der in den Sicherheitshinweisen verwende-
te Begriff ,Elektrowerkzeug” bezieht sich auf
netzbetriebene Elektrowerkzeuge (mit Netzka-
bel) und auf akkubetriebene Elektrowerkzeuge
(ohne Netzkabel).

1) Arbeitsplatzsicherheit

a)Halten Sie lhren Arbeitsbereich sauber
und gut beleuchtet. Unordnung oder un-
beleuchtete Arbeitsbereiche kbnnen zu Un-
féllen fiihren.

b) Arbeiten Sie mit dem Elektrowerkzeug
nicht in explosionsgefiahrdeter Umge-
bung, in der sich brennbare Fliissigkei-
ten, Gase oder Stiube befinden. Elek-
trowerkzeuge erzeugen Funken, die den
Staub oder die Démpfe entziinden kén-
nen.

c) Halten Sie Kinder und andere Personen
wahrend der Benutzung des Elektro-
werkzeugs fern. Bei Ablenkung kénnen
Sie die Kontrolle iiber das Gerét verlieren.

2) Elektrische Sicherheit

a)Der Anschlussstecker des Elektrowerk-
zeuges muss in die Steckdose passen.
Der Stecker darf in keiner Weise ver-
andert werden. Verwenden Sie keine
Adapterstecker gemeinsam mit schutz-
geerdeten Elektrowerkzeugen. Unverén-
derte Stecker und passende Steckdosen
verringern das Risiko eines elektrischen
Schlages.

b)Vermeiden Sie Korperkontakt mit geer-
deten Oberflachen wie von Rohren, Hei-
zungen, Herden und Kiihischridnken. Es
besteht ein erh6htes Risiko durch elektri-
schen Schlag, wenn Ihr Kérper geerdet ist.

c) Halten Sie Elektrowerkzeuge von Re-
gen oder Nasse fern. Das Eindringen von
Wasser in ein Elektrowerkzeug erh6ht das
Risiko eines elektrischen Schlages.

d)Zweckentfremden Sie das Kabel nicht,

um das Elektrowerkzeug zu tragen, auf-
zuhéangen oder um den Stecker aus der
Steckdose zu ziehen. Halten Sie das Ka-
bel fern von Hitze, Ol, scharfen Kanten
oder sich bewegenden Gerateteilen. Be-
schédigte oder verwickelte Kabel erhéhen
das Risiko eines elektrischen Schlages.

e)Wenn Sie mit einem Elektrowerkzeug

im Freien arbeiten, verwenden Sie nur
Verlangerungskabel, die auch fiir den
AuBenbereich geeignet sind. Die Anwen-
dung eines fiir den AulRenbereich geeig-
neten Verldngerungskabels verringert das
Risiko eines elektrischen Schlages.

f) Wenn der Betrieb des Elektrowerkzeu-

ges in feuchter Umgebung nicht ver-
meidbar ist, verwenden Sie einen Feh-
lerstromschutzschalter. Der Einsatz
eines Fehlerstromschutzschalters vermin-
dert das Risiko eines elektrischen Schla-
ges.

3) Sicherheit von Personen
a)Seien Sie aufmerksam, achten Sie da-

rauf, was Sie tun, und gehen Sie mit
Vernunft an die Arbeit mit einem Elekt-
rowerkzeug. Benutzen Sie kein Elektro-
werkzeug, wenn Sie miide sind oder
unter dem Einfluss von Drogen, Alkohol
oder Medikamenten stehen. Ein Moment
der Unachtsamkeit beim Gebrauch des
Elektrowerkzeuges kann zu ernsthaften
Verletzungen flihren.

b)Tragen Sie personliche Schutzausriis-

tung und immer eine Schutzbrille. Das
Tragen persénlicher Schutzausriistung, wie
Staubmaske, rutschfeste Sicherheitsschu-
he, Schutzhelm oder Gehérschutz, je nach
Art und Einsatz des Elektrowerkzeuges,
verringert das Risiko von Verletzungen.

c) Vermeiden Sie eine unbeabsichtigte In-

betriebnahme. Vergewissern Sie sich,
dass das Elektrowerkzeug ausgeschal-
tet ist, bevor Sie es an die Stromversor-
gung und/oder den Akku anschlieRen,
es aufnehmen oder tragen. Wenn Sie
beim Tragen des Elektrowerkzeuges den
Finger am Schalter haben oder das Gerét
eingeschaltet an die Stromversorgung an-
schlieBen, kann dies zu Unféllen fiihren.

d)Entfernen Sie Einstellwerkzeuge oder

Schraubenschliissel, bevor Sie das
Elektrowerkzeug einschalten. Ein Werk-
zeug oder Schliissel, der sich in einem dre-
henden Geréteteil befindet, kann zu Verlet-
zungen flihren.
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e)Vermeiden Sie eine abnormale Korper-
haltung. Sorgen Sie fiir einen siche-
ren Stand und halten Sie jederzeit das
Gleichgewicht. Dadurch kénnen Sie das
Elektrowerkzeug in unerwarteten Situatio-
nen besser kontrollieren.

f) Tragen Sie geeignete Kleidung. Tragen
Sie keine weite Kleidung oder Schmuck.
Halten Sie Haare, Kleidung und Hand-
schuhe fern von sich bewegenden Tei-
len. Lockere Kleidung, Schmuck oder lan-
ge Haare kdnnen von sich bewegenden
Teilen erfasst werden.

g)Wenn Staubabsaug- und -auffangein-
richtungen montiert werden koénnen,
vergewissern Sie sich, dass diese
angeschlossen sind und richtig ver-
wendet werden. Verwendung einer Staub-
absaugung kann Geféhrdungen durch
Staub verringern.

4) Verwendung und Behandlung des Elektro-
werkzeuges

a)Uberlasten Sie das Gerit nicht. Ver-
wenden Sie fiir lhre Arbeit das dafiir
bestimmte Elektrowerkzeug. Mit dem
passenden Elektrowerkzeug arbeiten Sie
besser und sicherer im angegebenen Leis-
tungsbereich.

b)Benutzen Sie kein Elektrowerkzeug,
dessen Schalter defekt ist. Ein Elektro-
werkzeug, das sich nicht mehr ein- oder
ausschalten lasst, ist geféhrlich und muss
repariert werden.

c) Ziehen Sie den Stecker aus der Steck-
dose und/oder entfernen Sie den Akku,
bevor Sie Gerateeinstellungen vorneh-
men, Zubehorteile wechseln oder das
Gerat weglegen. Diese Vorsichtsmal3nah-
me verhindert den unbeabsichtigten Start
des Elektrowerkzeuges.

d)Bewahren Sie unbenutzte Elektrowerk-
zeuge auBerhalb der Reichweite von
Kindern auf. Lassen Sie Personen das
Gerat nicht benutzen, die mit diesem
nicht vertraut sind oder diese Anwei-
sungen nicht gelesen haben. Elektro-
werkzeuge sind geféhrlich, wenn Sie von
unerfahrenen Personen benutzt werden.

e) Pflegen Sie Elektrowerkzeuge mit Sorg-
falt. Kontrollieren Sie, ob bewegliche
Teile einwandfrei funktionieren und
nicht klemmen, ob Teile gebrochen oder
so beschadigt sind, dass die Funktion
des Elektrowerkzeuges beeintrachtigt
ist. Lassen Sie beschéadigte Teile vor
dem Einsatz des Gerates reparieren. Vie-

le Unfélle haben ihre Ursache in schlecht
gewarteten Elektrowerkzeugen.

f) Halten Sie Schneidwerkzeuge scharf
und sauber. Sorgféltig gepflegte Schneid-
werkzeuge mit scharfen Schneidkanten
verklemmen sich weniger und sind leichter
zu fiihren.

g) Verwenden Sie Elektrowerkzeug, Zube-
hor, Einsatzwerkzeuge usw. entspre-
chend diesen Anweisungen. Beriicksich-
tigen Sie dabei die Arbeitsbedingungen
und die auszufiihrende Tatigkeit. Der Ge-
brauch von Elektrowerkzeugen fiir andere
als die vorgesehenen Anwendungen kann
zu gefahrlichen Situationen flihren.

5) Service

a)Lassen Sie lhr Elektrowerkzeug nur von
qualifiziertem Fachpersonal und nur mit
Original-Ersatzteilen reparieren. Damit
wird sichergestellt, dass die Sicherheit des
Elektrowerkzeuges erhalten bleibt.

Zusatzliche
Sicherheitshinweise fiir
Sabelsagen

AWARNUNG: Netzspannung beachten!

Vor Anschluss des elektrischen Gerats pri-
fen, ob die auf dem Typenschild angegebene
Spannung der Netzspannung entspricht.

Hohere Netzspannung als die auf dem Leis-
tungsschild angegebene Spannung kann zu
schweren Verletzungen von Personen und zu
Schaden am Elektrowerkzeug fihren.

Sind Sie nicht sicher, stecken Sie nicht den
Anschlussstecker des elektrischen Geréates in
die Steckdose ein.

Netzspannung, die niedriger als die auf dem
Leistungsschild angegebene Spannung ist,
kann den Elektromotor beschadigen.

@ Gehorschutz tragen. Das intensive Ge-

rdusch wéhrend der Arbeit kann Gehdérverlet-
zungen verursachen.

Verwenden Sie wahrend der Arbeit ge-
eignete Augenschutzmittel um sich vor
fliegenden Teilchen zu schiitzen. Tragen
Sie eine Schutzbrille.

Originalbetriebsanleitung
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Treffen Sie SchutzmaRnahmen gegen
das Einatmen von Staub. Manche Werkstof-
fe kénnen toxische Bestandteile enthalten.
Tragen Sie eine Staubschutzmaske.

m Handschuhe tragen.

Halten Sie das Gerat nur an den isolierten
Griffflaichen, wenn Sie Arbeiten ausfiih-
ren, bei denen das Einsatzwerkzeug ver-
borgene Stromleitungen oder das eigene
Netzkabel treffen kann. Der Kontakt mit ei-
ner spannungsfiihrenden Leitung kann auch
metallene Geréteteile unter Spannung setzen
und zu einem elektrischen Schlag fiihren.

A WARNUNG: Ziehen Sie den Stecker
aus der Steckdose, bevor Sie Gerateeinstel-
lungen oder Wartung vornehmen, Zubehortei-
le wechseln oder das Gerat weglegen.

= Nach langerem Betrieb kénnen die auReren
Metallteile und Zubehér aufgeheizt werden.
Berlhren Sie nicht die Oberflache des Ge-
rates oder des bearbeiteten Materials gleich
nach der Arbeit — es besteht die Gefahr vor
Hautverbrennung.

= Halten Sie die Hande fern von sich bewegen-
den Teilen. Greifen Sie niemals in sich bewe-
gende (umlaufende) Teile.

= Benutzen Sie Spannvorrichtungen oder einen
Schraubstock, um das Werkstlick festzuhal-
ten.

= Ziehen Sie den Stecker aus der Steckdose,
bevor Sie Gerateeinstellungen vornehmen,
Zubehorteile wechseln oder das Gerat weg-
legen.

= Uberlasten Sie das elektrische Gerat nicht.
Verwenden Sie fiir lhre Arbeit das daflr be-
stimmte elektrische Gerat. Mit dem passen-
den elektrischen Gerat arbeiten Sie besser
und sicherer im angegebenen Leistungsbe-
reich.

= Halten Sie lhren Arbeitsbereich sauber und
aufgerdumt. Lassen Sie keine Laschen,
Schniire usw. im Arbeitsbereich.

= Vor Gebrauch lassen Sie das elektrische
Gerat eine gewisse Zeit in Betrieb, um sich
zu Uberzeugen, dass es normal funktioniert.
Wahrend des Betriebs ist das elektrische
Gerat mindestens 200 mm von Gesicht und
Korper entfernt zu halten.

= Sorgen Sie flur einen sicheren Stand und
halten Sie jederzeit das Gleichgewicht. Falls
Sie mit dem Gerat auf einer Leiter arbeiten,

Uberzeugen Sie sich, dass darunter niemand
steht.

= Halten Sie das elektrische Gerat mit beiden
Handen fest.

* Verwenden Sie elektrische Gerate, Zubehor,
Einsatzwerkzeuge usw. entsprechend diesen
Anweisungen und so, wie es flr diesen spe-
ziellen Geratetyp vorgeschrieben ist. Der Ge-
brauch von elektrischen Geraten fiir andere
als die vorgesehenen Anwendungen kann zu
gefahrlichen Situationen fuhren. Die Verant-
wortung fir jede Beschadigung oder Verlet-
zung tragt in diesem Fall der Verbraucher und
nicht der Hersteller.

* Um mit diesem elektrischen Gerat richtig um-
zugehen, missen Sie die Sicherheitshinwei-
se und die hier angegebenen allgemeinen
Betriebsanleitungen berticksichtigen. Alle An-
wender sind mit dieser Betriebsanleitung und
den Sicherheitshinweisen bekanntzumachen.
Bewahren Sie unbenutzte elektrische Gerate
aullerhalb der Reichweite von Kindern auf.
Lassen Sie Personen das elektrische Gerat
nicht benutzen, die mit diesem nicht vertraut
sind oder diese Anweisungen nicht gelesen
haben. Elektrische Gerate sind gefahrlich,
wenn sie von unerfahrenen Personen benutzt
werden.

» Der Hersteller haftet nicht fiir jegliche eigen-
machtige Veranderung am elektrischen Gerat
und fiur die daraus folgenden Schaden.

* Arbeiten Sie mit dem elektrischen Gerat nicht
im Freien und bei Regen, in explosionsge-
fahrdeter Umgebung, in der sich brennbare
Flissigkeiten, Gase oder Staube befinden.
Der Arbeitsplatz muss gut beleuchtet sein.

Elemente des
Elektrowerkzeugs

Bevor Sie mit der Sabelsage zu arbeiten begin-
nen, lernen Sie alle operative Besonderheiten
und Sicherheitshinweise kennen. Verwenden
Sie das elektrische Gerat nur bestimmungs-
gemal und unter Beachtung der allgemeinen
Sicherheits- und Unfallverhitungsvorschriften.
Jede andere Verwendung ist ausdrucklich ver-
boten.

Stutzschuh

Gummibelag des Getriebes
Entliftungs6ffnungen
Hebel

Uberlastschutz
Tippschalter
Knickschutztille

Noahrwob =
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8. Sechskantsteckschlissel
9. Halter
10.Klemmschraube
11. Spannplatte
12.Sageblattdruckstiick
13.Sageblatt
14.Zentrierstift
15.Anschlussoffnung
16. Profilnut
17.Begrenzungsstift
18.Spannspindel
19.Achse
20.Fihrungshalter
21.Elektronischer Hubzahlregler
(TSB 1300CE)

Betriebshinweise

Dieses elektrische Gerat wird nur mit Einpha-
senwechselspannung betrieben. Es ist doppelt
isoliert gemaf EN 60745-1 und IEC 60745 und
darf an Steckdosen ohne Schutzklemmen ange-
schlossen werden. Die Funkstérungen entspre-
chen der Richtlinie Gber die elektromagnetische
Ubereinstimmung.

Dieses elektrische Gerat ist zum Sagen von
Metallrohren und —profilen, Kunststoffrohren
und —profilen, Holz und leichten Baumaterialien
(Gasbeton), unter Wahl der geeigneten Sage-
blatter bestimmt

BEVOR SIE DAS GERAT IN BETRIEB
SETZEN

= Prifen Sie, ob die auf dem Leistungsschild
angegebene Spannung der Netzspannung
entspricht.

= Priifen Sie die Position des Tippschalters. Das
elektrische Gerat darf an die Netzspannung
nur bei ausgeschaltetem Tippschalter ange-
schlossen werden. Wenn Sie das Gerat bei
eingeschaltetem Tippschalter an die Steckdo-
se anschlieRen, besteht die Voraussetzung
fur einen Unfall.

= Stellen Sie sicher, dass die Anschlussleitung
und der Geratestecker in gutem Zustand sind.
Kontrollieren Sie regelmaRig die Anschluss-
leitung des elektrischen Gerates und lassen
Sie sie bei Beschadigung von qualifiziertem
Fachpersonal oder von einer autorisierten
Vertrags-Kunden-dienstwerkstatt erneuern.

A WARNUNG: Ziehen Sie den Stecker
aus der Steckdose, bevor Sie Gerateeinstel-
lungen und Wartung vornehmen, Zubehortei-
le wechseln oder das Gerat weglegen.

WAHL DES GEEIGNETEN
SAGEBLATTES

Das Sageblatt wird abhangig von der Art des be-
arbeiteten Materials gewahlt — zum Sagen von
Metall, Holz, Universalsageblatter u.a.

Jeder der oben genannten Sageblatttypen wird
mit unterschiedlicher Schneidlange angeboten.
Bei der Wahl des geeigneten Sageblattes ist
das zu bearbeitende Material (Metall, Holz usw.)
und die notwendige Lange zu beachten. Wahlen
Sie die Sageblattlange so, dass das Sageblatt
mindestens 35 mm aus dem bearbeiteten Ma-
terial hinausragt. Das verringert das Risiko von
Verletzungen.Abb.1)

Halten Sie Schneidwerkzeuge scharf und sau-
ber. Sorgfaltig gepflegte Schneidwerkzeuge mit
scharfen Schneidkanten verklemmen sich weni-
ger und sind leichter zu fihren.

A WARNUNG: Im Laufe des Sagens
wird das Sageblatt erhitzt. Beriihren Sie das
Séageblatt nicht gleich nach dem Sagen - es
besteht die Gefahr vor Hautverbrennung. Wir
empfehlen, das Sageblatt eine gewisse Zeit
kiihlen zu lassen. Verwenden Sie Handschu-
he beim Sageblattaustausch.

MONTAGE UND AUSTAUSCH DES
SAGEBLATTES

1. Stellen Sie sicher, dass der Stecker der
Anschlussleitung aus der Steckdose gezogen
ist.

2. Ziehen Sie den Sechskantsteckschlussel
(8) aus dem Halter (9) heraus.

3. Legen Sie das Gerat auf eine feste und
ebene Oberflache, wie es auf Bild 2 gezeigt ist.
Sage zur Montage des Sageblattes (13) nicht
auf die Knickschutztille der Anschlussleitung
aufsetzen, da sonst die Anschlussleitung be-
schadigt wird.

4. Klemmschraube (10) I6sen.

5. Das alte Sageblatt (13) herausziehen.

6. Legen Sie das neue Sageblatt (13) so,
dass der Zentrierstift (14) in die Zentrier6ffnung
am Halter passt.

7. Klemmschraube (10) mit Spannplatte (11)

Originalbetriebsanleitung
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fest anziehen.

8. Stellen Sie sicher, dass das Sageblatt (13)
gut in der Nut der Spannplatte (11) liegt.

9. Klemmschraube (10) bis zum Anschlag
fest anziehen.

10.Den Sechskantsteckschlussel (8) zurlick
in den Halter (9) stecken.
Sorgfaltige und genaue Ausfiihrung der obenge-
nannten Schritte gewahrleisten eine stabile und
zuverlassige Fixierung des Sageblattes am Ge-
rat. Die Fixierung des Séageblattes erfolgt durch
die genaue Anpassung zwischen dem Sageblatt,
dem Sageblattdruckstiick und der Spannplatte,
sowie auch durch die genau ausgefertigte Nut
in der Spannplatte. Der Zentrierstift hat nicht die
Aufgabe, das Sageblatt zu halten und Belastun-
gen wahrend des Sagens zu Ubernehmen.

= Inbetriebnahme: Halten Sie die Sabelsage
fest und stabil. Stellen Sie sicher, dass das
Sageblatt andere Gegenstande nicht berlhrt.
Schieben Sie den Uberlastschutz (5) nach vorn
und driicken Sie dann den Tippschalter (6).
Das Gerat hat Elektronik fir stufenlose Inbe-
triebnahme — zuerst lauft die Maschine mit
niedrigen Hubzahlen und nach 3-4 Sekunden
erreicht sie die Betriebshubzahlen.

= Ausschalten: Die Maschine durch Lésen des
Tippschalters (6) auRer Betrieb setzen.

HUBZAHLREGELUNG

Reglerposition Htg:ﬁgufm Metall Holz Kunststoff | Keramik, Gasbeton
G 2200 + + - -
F 2050 + + - -
E 1750 + - - -
D 1500 + - - +
Cc 1200 + - + +
B 950 + - + +
A 700 + - + +

Bei falscher Montage des Sageblattes, wird der
Zentrierstift belastet, wobei er beschadigt oder
abgeschert wird und einem Austausch unter-
liegt.

Der Betrieb eines elektrischen Gerates mit
beschadigtem oder fehlendem Zentrierstift
ist nicht zugelassen!

Kann die Klemmschraube nicht mehr fest ange-
zogen werden, da deren Innensechskant oder
der Innensechskantschlissel abgenutzt ist,
schert der Zentrierstift ab. Deshalb rechtzeitig
abgenutzte Klemmschraube und Innensechs-
kantschllssel erneuern.

INBETRIEBNAHME - AUSSERBE-
TRIEBSETZUNG

A WARNUNG: Bevor Sie das Gerat in
Betrieb setzen, prifen Sie, ob die auf dem
Leistungsschild angegebene Spannung der
Netzspannung entspricht.

Die optimale Hubzahl unterscheidet sich bei den
verschiedenen Materialien und hangt von einer
Vielzahl von Faktoren ab (dem bearbeiteten
Material, dem Typ des benutzten Sageblatts,
der Zuganglichkeit der Schnittstelle usw.). Die
optimale Hubzahl fir die entsprechende An-
wendung wird versuchsmaRig ermittelt. Fur die
Erstauswahl der Hubzahl benutzen Sie die Ta-
belleninformation. Drehen Sie das Stellrad des
Hubzahlreglers so, dass die gewlinschte Positi-
on (Buchstabe) neben dem Zeichen (V) steht.

SAGEN

Halten Sie immer das elektrische Gerat so,
wie es auf dem Bild 3 gezeigt ist — es besteht
das Risiko eines elektrischen Schlages. Wenn
wahrend des Betriebs die Séage eine Span-
nungsleitung beruhrt, dann sind der Reduktor
der Maschine, der vordere Stiitzschuh und das
Sageblatt stromleitend. Halten Sie das Gerat
am hinteren Hebel (4) und am Kunststoffgehau-
se (2), um das Risiko eines elektrischen Schla-
ges zu vermindern.
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Sagen mit Fiihrungshalter (rechtwinkliges
Ségen)

Befestigen Sie den Fiihrungshalter (20) so an
der Maschine, dass die Achse (19) des Fih-
rungshalters in der Anschlussoffnung (15) und
der Begrenzungsstift (17) in der Profilnut (16)
laufen.

Beachten Sie, dass das Prisma des Fihrungs-
halters stets frei von Spanen gehalten wird, da
sonst der rechtwinklige Schnitt beeintrachtigt
wird.

Flhrungshalter (20) montieren. Sage mit Fih-
rungshalter an das Rohr anlegen, so dass die
Spannspindel (18) senkrecht steht.

Die Spannspindel anziehen, ohne das Rohr zu
beschadigen.

Schalter (6) unter gleichzeitigem Umfassen
des Motorgriffes driicken bzw. Hebel (4) beta-
tigen und Sage hochziehen bis Rohr bzw. Profil
durchgesagt ist.

Ansagen kann, insbesondere bei grof3en Durch-
messern (z.B. 2”) dadurch verbessert werden,
dass die Maschine erst eingeschaltet wird, wenn
das Sageblatt bereits am Rohr anliegt.

Zum Erreichen optimaler Sagegeschwindigkeit
und zur Schonung des Sageblattes nur mai-
gen Vorschubdruck wahlen.

Starker Druck erhoht die Sagegeschwindigkeit
nicht!

Handgefiihrtes Sagen

Wir empfehlen das zu sagende Material in einer
Spannvorrichtung zu befestigen.

Fir gerade Schnitte oder Kurvenschnitte (beim
Séagen von Holz, Kunststoffen, Gasbeton usw.)
Stutzschuh (1) kraftig gegen das Material dri-
cken, so dass der Stltzschuh (6) standig am zu
sagenden Material anliegt.

Nur scharfe und einwandfreie Sageblatter ver-
wenden.

GleichmaBiger Vorschubdruck ist Vorausset-
zung fur schnelles, leichtes und genaues Sagen.
Starker Druck erhoht die Sagegeschwindigkeit
nicht und fiihrt zur Uberlastung der Maschine
und des Sageblattes.

Wahrend des Sagens muss die Maschine wei-
terhin kraftig gegen das zu sadgende Material
gedruckt werden.

Anschlussleitung immer nach hinten von der
Maschine wegfiihren.

Tauchségen in eine Flache (Bild. 4)

Ist ein Material nicht zu hart, wie z. B. Holz oder
Leichtbaustoffe, dann kann man das Sageblatt
vorsichtig séagend in das Material eintauchen.
Hierzu Sage ausgeschaltet mit der Unterkante
des Stltzschuhes (1) und der Spitze des Sage-
blattes (13) auf die Schnittstelle aufsetzen,

Sage einschalten und Séageblatt vorsichtig sa-
gend in das Material eintauchen.

Bei harteren Materialien wird das Tauchsagen
nicht empfohlen, es besteht die Gefahr vor Ver-
letzungen.

Bei harterem Material wie Metall, ist eine dem
Sageblatt entsprechend groRe Bohrung vorzu-
sehen.

Es ist wichtig, dass der Stltzschuh (6) immer
kraftig gegen das zu sagende Material gedriickt
wird. Dadurch wird ein gleichmaRiger, vibrati-
onsarmer Sageablauf erzielt.

Schmiermittel

Beim S&gen von Stahlrohren und —profilen ver-
wenden Sie Schmiermittel mit niedriger Visko-
sitat, die das Auswerfen der Spane aus dem
Sageschlitz erleichtern und die Temperatur im
Sagebereich herabsetzen. Das Verwenden von
Schmiermitteln verlangert die Standzeit des Sa-
geblattes.

Verwenden Sie auf keinen Fall Schmiermittel
mit hoher Viskositat. Diese behindern das Aus-
werfen der Spane aus dem Sageschlitz und ver-
kiirzen dadurch die Standzeit des Sageblattes.
Intensitét der Verwendung

Das Elektrowerkzeug wird von einem Elektro-
motor betrieben, der ausreichende Leistung zum
Schneiden von Stahlrohren 6" (&170) abgibt.
Die Energie, die beim Schneiden von Stahlroh-
ren sowie massiven Metall- und Holzteilen mit
Mafen uber @120 mm abgegeben wird, fihrt
zu einer bedeutenden Temperaturerhéhung des
Gerategetriebes.

Obwohl im Getriebe ein spezielles Hochtempe-
raturfett benutzt wird, kann die Uberhitzung zur
Verdampfung des Ols vom Fett und zum Qual-
men aus dem Gerategetriebe fihren. Das ist ein
Zeichen, dass Sie das Gerat thermisch Uberlas-
tet haben. In einem solchen Fall das Gerat in
die befugte Kundendienstwerkstatt fir SPARKY-
Elektrowerkzeuge zur Diagnostik bringen.

Zur Vermeidung einer thermischen Uberlastung
des Elektrowerkzeugs empfehlen wir Ihnen, das
Gerat nach jeder langer anhaltenden Operation
auszuschalten und auf Raumtemperatur abkiih-
len zu lassen. Falls Sie die hohe Temperatur am
Getriebe auch mit Schutzhandschuhen spiren,
ist das ein Zeichen, dass eine thermische Uber-
lastung beginnt.

ZUBEHOR

Flhrungshalter (2“ bis 6°);
Sechskantsteckschlissel (S4);
Séageblatter.

Originalbetriebsanleitung
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Wartung

A WARNUNG: Ziehen Sie den Stecker
aus der Steckdose, bevor Sie jede Inspektion
oder Wartung vornehmen.

INSTANDSETZUNG DER
KOHLEBURSTEN

Das elektrische Gerat hat selbstausschaltende
Kohleblrsten. Diese verschleilen und missen
deshalb von Zeit zu Zeit von einer autorisierten
SPARKY Vertrags-Kundendienstwerkstatt ge-
prift bzw. ausgetauscht werden.

INSTANDHALTUNG

Prifen Sie regelmaRig ob alle Stlitzelemente
fest angezogen sind. Falls eine Klemmschraube
gelost ist, unverziiglich anziehen, um Risiken zu
vermeiden.

Wenn die Anschlussleitung beschadigt ist, muss
sie von einer autorisierten SPARKY Vertrags-
Kundendienstwerkstatt ausgetauscht werden.

REINIGUNG

Pflegen Sie das elektrische Gerat und die Ent-
|Gftungsoffnungen (3) mit Sorgfalt. Kontrollieren
Sie, ob bewegliche Gerateteile einwandfrei funk-
tionieren und nicht klemmen, ob Teile gebrochen
oder so beschadigt sind, dass die Funktion des
elektrischen Gerates beeintrachtigt ist. Verwen-
den Sie eine weiche Biirste und/oder Pressluft,
um Staub zu entfernen. Tragen Sie eine Schutz-
brille wahrend der Reinigung. Reinigen Sie den
Geratekdrper mit einem weichen, feuchten Tuch
und leichtem Spulmittel.

A WARNUNG: Die Verwendung von Spi-
ritus, Benzin oder anderen Losmitteln ist nicht
zugelassen. Verwenden Sie keine atzenden
Reinigungsmittel fir die Kunststoffteile.

A WARNUNG: Das Eindringen von
Wasser in das Elektrogerat ist nicht ratsam.

ACHTUNG! Um den sicheren und zuverlassigen
Betrieb des Elektrowerkzeuges sicherzustellen,
lassen Sie alle Gerateeinstellungen, Reparatur-
und Wartungstatigkeiten (einschlieBlich der In-
spektion und Instandsetzung der Kohlebiirsten)

von einer autorisierten SPARKY Vertrags-Kun-
dendienstwerkstatt durchfihren.

Garantie

Die Garantiefrist der SPARKY-Elektrowerkzeu-
ge wird im Garantieschein bestimmt.

Schaden, die auf natiirliche Abnutzung, Uber-
lastung oder unsachgemasse Handhabung
zurlckzufiihren sind, bleiben von der Garantie
ausgeschlossen.

Schaden, die durch Material- und/oder Herstel-
lerfehler entstanden sind, werden unentgeltlich
durch Ersatzlieferung oder Reparatur beseitigt.
Beanstandungen bezlglich eines beschadigten
SPARKY-Elektrowerkzeugs koénnen nur aner-
kannt werden, wenn das Gerat unzerlegt (im
urspringlichen Zustand) dem Lieferanten oder
der befugten Kundendienstwerkstatt vorgelegt
wird.

Hinweise

Lesen Sie sorgfaltig die ganze Betriebsanwei-
sung bevor Sie beginnen, das Erzeugnis zu
verwenden.

Der Hersteller behalt sich das Recht vor, Ver-
besserungen und Anderungen in seinen Er-
zeugnissen einzufihren und die Spezifikationen
ohne Voranmeldung zu andern.

Die Spezifikationen kénnen sich in den ver-
schiedenen Landern unterscheiden.
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DEBALLAGE

Grace aux techniques modernes de fabrication, il est improbable que votre outil soit défectueux ou
qu’une piece soit manquante. Si toutefois vous trouvez une anomalie, n’utilisez pas I'outil avant que
les piéces aient été remplacées ou le défaut corrigé. Ne pas observer cette régle pourrait causer des
blessures graves.

MONTAGE

La scie sabre est fournie entierement montée a I'exception de la lame. La lame est choisie compte
tenu de I'application (coupe de métal, de bois, de panneaux de copeaux de bois, de matiere plasti-
que, etc.); une fois choisie, elle est montée sur la machine.

Introduction

Votre nouvel outil a été congu et produit selon tous les standards de qualité pour répondre aux exi-
gences les plus élevées. Son exploitation est facile et sécurisée. Et avec une utilisation correcte il
vous servira longtemps.

AVERTISSEMENT!

Lire attentivement cette notice originale avant d'utiliser votre nouvel outil. Préter attention aux
@ sections «Avertissement». Votre outil électrique possede des caractéristiques qui facilitent
votre travail.
Cet instrument a été congu et produit selon toutes les exigences de sécurité pour que son
usage et son entretien soient faciles.

Les déchets provenant d’outils électroportatifs ne doivent pas étre ramassés avec les ordures
ménageres. Priere de recycler sur les lieux qui y sont spécialement destinés. Contacter les
autorités locales ou un représentant pour des consultations concernant le recyclage.

g Ne pas jeter les outils électroportatifs avec les ordures ménageéres!

RESPECT DE L'ENVIRONNEMENT

PP Récupération des matiéres premiéres plutét qu’élimination des déchets. En vue a la protection

%’ de I'environnement, les appareils, comme d’ailleurs leurs accessoires et emballages, doivent
pouvoir suivre chacun une voie de recyclage appropriée. Nos pieces en matieres artificielles
ont été marquées en vue d’un recyclage sélectif des différents matériaux.
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LEGENDE

Loutil électrique porte une plaque décrivant les signes spéciaux. lls apportent une information impor-
tante quant au produit ou des instructions d’utilisation.

D Double isolation pour une meilleure sécurité.

c € Conforme aux directives européennes applicables.

EH[ Conforme aux exigences des réglements de I'Union douaniére.
ﬂy En conformité avec les exigences des standards ukrainiens.

040

@ Lisez la notice originale.

YYYY-Www  Période de production, ou, les symboles variables sont les suivants :
YYYY - année de production,
ww — le numéro de la semaine du calendrier.

TSB Scie sabre.
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Données techniques

Modéle TSB 1300C TSB 1300CE
1300 W
700-2200 min-'
30 mm

12.7; 20 mm
@6" (170 mm)
@6" (170 mm)
605 mm

3.6 kg

87 dB (A)
3dB
98 dB (A)
3dB

ns de protection contre de bruit!
rations *

on EN 60745:

25 m/s?
1.5 m/s?

ations émises a

h,GW.

;CW
meétalliques avec étrier pour la coupe perpe

12.3 m/s?
1.7 m/s?

ations émises a

h.CM

745

L'amplitude d’ I'accélération indiquée dans ces instructions d'utilisation a été mesurée suivant les
méthodes de mesurage conformément a la norme EN 60745 et peut étre utilisée pour une comparai-
son d’appareils. Le niveau de vibration peut étre utilisé pour faire une estimation provisoire du degré
d’influence vibratoire.

Le niveau de vibration annoncé concerne la fonction principale de I'outil. Dans des cas ou l'outil est
destinée a une autre utilisation ou avec d’autres accessoires, ou s’il est mal entretenu, le niveau de
vibration peut s’écarter de celui qui a été indiqué. Si c’'est le cas, le degré d’infuence peut fortement
augmenter au cours de ['utilisation

Pour une estimation précise de l'influence vibratoire pendant un certain temps d'utilisation, il est
recommandé de prendre aussi en considération les espaces de temps pendant lesquels I'appareil
est éteint ou sous tension, mais pas vraiment utilisé. Ceci peut réduire considérablement I'influence
vibratoire pendant toute la durée du travail.

Entretenez I'outil et ses accessoires en bon état. Gardez vos mains chaudes au cours de son utili-
sation — cela va diminuer les conséquences négatives lorsque vous travaillez a des hauts degrés de
vibrations.

Les poussiéres de matériaux tels que peintures contenant du plomb, certains bois, minéraux ou
métaux, peuvent étre nuisibles a la santé. Toucher ou aspirer les poussiéres peut entrainer des réac-
tions allergiques et/ou des maladies respiratoires auprés de I'utilisateur ou de personnes se trouvant
a proximité.

Certaines poussiéres telles que les poussiéeres de chéne ou de hétre sont considérées cancérigenes,
surtout en connexion avec des additifs pour le traitement de bois (chromate, lazure). Les matériaux
contenant de 'amiante ne doivent étre travaillés que par des personnes qualifiées.

= Sipossible, utilisez une aspiration des poussieres.

= Veillez a bien aérer la zone de travail.

= |l est recommandé de porter un masque respiratoire de la classe de filtre P2.

Respectez les réglements en vigueur dans votre pays spécifiques aux matériaux a traiter.
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Avertissements de
sécurité généraux
pour Poutil

A AVERTISSEMENT! Lire tous les
avertissements de sécurité et toutes les
instructions. Ne pas suivre les avertisse-
ments et instructions peut donner lieu a un
choc électrique, un incendie et/ou une bles-
sure sérieuse.

Conserver tous les avertissements et
toutes les instructions pour pouvoir s’y
reporter ultérieurement.

Le terme «outil» dans les avertissements fait
référence a votre outil électrique alimenté par
le secteur (avec cordon d’alimentation) ou vo-
tre outil fonctionnant sur batterie (sans cordon
d’alimentation).

1) Sécurité de la zone de travail

a)Conserver la zone de travail propre et
bien éclairée. Les zones en désordre ou
sombres sont propices aux accidents.

b) Ne pas faire fonctionner les outils élec-
triques en atmosphére explosive, par
exemple en présence de liquides inflam-
mables, de gaz ou de poussiéres. Les
outils électriques produisent des étincelles
qui peuvent enflammer les poussiéres ou
les fumées.

c) Maintenir les enfants et les personnes
présentes a I'écart pendant I'utilisation
de Poutil. Les distractions peuvent vous
faire perdre le contréle de I'outil.

2) Sécurité électrique

a) Il faut que les fiches de I'outil électrique
soient adaptées au socle. Ne jamais mo-
difier la fiche de quelque fagon que ce
soit. Ne pas utiliser d’adaptateurs avec
des outils a branchement de terre. Des
fiches non modifiées et des socles adaptés
réduiront le risque de choc électrique.

b) Eviter tout contact du corps avec des
surfaces reliées a la terre telles que les
tuyaux, les radiateurs, les cuisiniéres et
les réfrigérateurs. Il existe un risque accru
de choc électrique si votre corps est relié a
la terre.

c) Ne pas exposer les outils a la pluie ou a
des conditions humides. La pénétration
d‘eau a l'intérieur d’un outil augmentera le
risque de choc électrique.

d)Ne pas maltraiter le cordon. Ne jamais
utiliser le cordon pour porter, tirer ou
débrancher I'outil. Maintenir le cordon
a I’écart de la chaleur, du lubrifiant, des
arétes ou des parties en mouvement.
Des cordons endommagés ou emmélés
augmentent le risque de choc électrique.

e)Lorsqu’on utilise un outil a I'extérieur,
utiliser un prolongateur adapté a I'utili-
sation extérieure. L'utilisation d’un cordon
adapté a I'utilisation extérieure réduit le ris-
que de choc électrique.

f) Si 'usage d’un outil dans un emplace-
ment humide est inévitable, utiliser une
alimentation protégée par un dispositif
a courant différentiel résiduel (RCD).
L'usage d’'un RCD réduit le risque de choc
électrique.

3) Sécurité des personnes

a)Rester vigilant, regarder ce que vous
étes en train de faire et faire preuve
de bon sens dans votre utilisation de
I'outil. Ne pas utiliser un outil lorsque
vous étes fatigué ou sous I’emprise de
drogues, d’alcool ou de médicaments.
Un moment d’inattention en cours d utilisa-
tion d’un outil peut entrainer des blessures
graves des personnes.

b) Utiliser un équipement de sécurité. Tou-
jours porter une protection pour les
yeux. Les équipements de sécurité tels
que les masques contre les poussieres,
les chaussures de sécurité antidérapantes,
les casques ou les protections acoustiques
utilisés pour les conditions appropriées ré-
duiront les blessures de personnes.

c) Eviter tout démarrage intempestif. S’as-
surer que l'interrupteur est en position
arrét avant de brancher I’outil au secteur
et/ou au bloc de batteries, de le ramas-
ser ou de le porter. Porter les outils en
ayant le doigt sur l'interrupteur ou brancher
des outils dont l'interrupteur est en position
marche est source d’accidents.

d)Retirer toute clé de réglage avant de
mettre I'outil en marche. Une clé laissée
fixée sur une partie tournante de I'outil peut
donner lieu a des blessures de personnes.

e)Ne pas se précipiter. Garder une posi-
tion et un équilibre adaptés a tout mo-
ment. Cela permet un meilleur contréle de
l'outil dans des situations inattendues.

f) S’habiller de maniére adaptée. Ne pas
porter de vétements amples ou de bi-
joux. Garder les cheveux, les vétements
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et les gants a distance des parties en
mouvement. Des vétements amples, des
bijoux ou les cheveux longs peuvent étre
pris dans des parties en mouvement.

g) Si des dispositifs sont fournis pour le
raccordement d’équipements pour I'ex-
traction et la récupération des poussié-
res, s’assurer qu’ils sont connectés et
correctement utilisés. Utiliser des collec-
teurs de poussiere peut réduire les risques
dus aux poussieres.

4) Utilisation et entretien de I'outil

a)Ne pas forcer I’outil. Utiliser I’outil adap-
té a votre application. L'outil adapté réali-
sera mieux le travail et de maniére plus sdre
au régime pour lequel il a été construit.

b) Ne pas utiliser I'outil si I'interrupteur ne
permet pas de passer de I’état de mar-
che a arrét et vice versa. Tout outil qui ne
peut pas étre commandeé par l'interrupteur
est dangereux et il faut le réparer.

c) Débrancher la fiche de la source d’ali-
mentation en courant et/ou le bloc de
batteries de I'outil avant tout réglage,
changement d’accessoires ou avant de
ranger I'outil. De telles mesures de sécu-
rité préventives réduisent le risque de dé-
marrage accidentel de I'outil.

d) Conserver les outils a I’arrét hors de la
portée des enfants et ne pas permettre
a des personnes ne connaissant pas
I'outil ou les présentes instructions de
le faire fonctionner. Les outils sont dange-
reux entre les mains d’utilisateurs novices.

e)Observer la maintenance de I'outil. Vé-
rifier qu’il n’y a pas de mauvais aligne-
ment ou de blocage des parties mobi-
les, des piéces cassées ou toute autre
condition pouvant affecter le fonction-
nement de I'outil. En cas de dommages,
faire réparer I'outil avant de I'utiliser. De
nombreux accidents sont dus a des outils
mal entretenus.

f) Garder affatés et propres les outils per-
mettant de couper. Des outils destinés a
couper correctement entretenus avec des
piéces coupantes tranchantes sont moins
susceptibles de bloquer et sont plus faciles
a controéler.

g) Utiliser I'outil, les accessoires et les la-
mes etc., conformément a ces instruc-
tions, en tenant compte des conditions
de travail et du travail a réaliser. L'utilisa-
tion de l'outil pour des opérations différen-
tes de celles prévues pourrait donner lieu a
des situations dangereuses.

5) Maintenance et entretien
a) Faire entretenir I’outil par un réparateur
qualifié utilisant uniquement des piéces
de rechange identiques. Cela assurera
que la sécurité de I'outil est maintenue.

Avertissements
de sécurité de
la scie sabre

A AVERTISSEMENT: Avant de bran-
cher 'outil électrique au réseau d’alimentation
électrique, assurez-vous que la tension de
celui-ci est bien celle indiquée sur la plaquette
contenant les caractéristiques techniques de
cet outil électrique.

= Une source de courant a tension plus élevés
que celle indiquée pour I'outil peut causer a
'opérateur de sérieux dommages dus au
courant électrique et en outre endommager
I'outil.

= Si vous avez des hésitations a ce sujet, ne
branchez pas I'outil au réseau électrique.

= L'utilisation d’'une source d’alimentation a ten-
sion plus basse que celle indiquée sur la pla-
quette de I'appareil électrique endommagera
le moteur électrique.

Utilisez des protecteurs auditifs. Le bruit
intensif émis lors du travail peut entrainer des
troubles de I'audition.

Pendant le travail, utilisez des disposi-
tifs pour la protection des yeux contre les
fragments volants. Porter des lunettes de
protection.

Prenez des mesures qui vous éviteront
I'inhalation de poussiéres. Certains maté-
riaux peuvent contenir des composants toxi-
ques. Portez donc un masque protégeant de
la poussiere. Utilisez un dispositif pour I'éli-
mination de la poussiere s'il est possible de
racorder celui-ci a l'instrument électrique.

@ Porter des gants de protection.

= Tenir I'outil uniquement par les surfaces
de préhension isolantes, pendant les opé-
rations au cours desquelles I’accessoire
coupant peut étre en contact avec des
conducteurs cachés ou avec son propre
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cable. Le contact de l'accessoire coupant
avec un fil ,sous tension” peut également
mettre ,sous tension” les parties métalliques
exposées de l'outil électrique et provoquer un
choc électrique sur I'opérateur.

A AVERTISSEMENT: Arrétez toujours
I'appareil et débranchez-le du réseau avant
d’effectuer sur celui-ci tout réglage et opéra-
tion de service ou d’entretien.

A la suite d’un long travail, les parties métal-
liques extérieures et les accessoires peuvent
devenir trés chauds. Ne touchez pas l'outil
de travail ou la piece traitée immédiatement
aprés la fin du travail : ils peuvent étre trés
chauds et vous risquez de vous brdler.
Veillez a ce que vos mains n’entrent pas en
contact avec les pieces en mouvement.
Chaque fois que possible, utilisez des dispo-
sitifs de fixation ou un étau pour fixer la piece
traitée.

Débranchez toujours la scie sabre et attentez
I'arrét de du mouvement avant de mettre I'ap-
pareil de coté.

Ne surchargez pas lappareil: travaillez en
exergant une pression moyenne. La surchar-
ge est causée par I'application d’'une pression
trop forte lors de laquelle le moteur électrique
ralentit sa vitesse de rotation, ce qui crée des
conditions de fonctionnement inefficace et
peut éventuellement endommager le moteur
de l'appareil.

Ne jamais laisser trainer dans la zone de tra-
vail des chiffons, des fils, de I'étoupe, etc.
Avant d'utiliser I'appareil électrique sur une
piéce concréte, mettez-le en marche et lais-
sez-le fonctionner a vide un certain temps
pour vous assurer qu’il fonctionne normale-
ment. Pendant le travail, I'instrument doit se
trouver a au moins 200 mm de votre visage et
de votre corps.

Gardez toujours votre corps dans un équilibre
stable. Lorsque vous travaillez avec I'appareil
a un endroit élevé, assurez-vous qu’au-des-
sous de vous il n’y a personne.

Tenez I'appareil fermement en mains.
L’appareil doit étre utilisé uniquement pour
les travaux pour lesquels il a été prévu. Toute
autre utilisation, différente que celle décrite
dans la présente instruction, doit étre consi-
dérée comme abusive. Le producteur décline
toute responsabilité en cas de dommage ou
de blessure causée par une utilisation abu-

sive, cette responsabilité étant alors entiere-
ment assumée par l'utilisateur.

= Afin d'utiliser I'appareil correctement, vous
devez respecter les régles de sécurité, les
consignes générales et celles concernant
I'exploitation qui figurent dans le présent do-
cument. Tous les utilisateurs doivent avoir
pris connaissance de cette instruction d’utili-
sation et étre informés sur les risques poten-
tiels lors du travail avec I'appareil électrique.
Les enfants et les personnes ne possédant
pas la force physique nécessaire ne doivent
pas utiliser 'appareil. Les enfants se trouvant
dans la zone de travail doivent étre sous une
surveillance incessante. Il est indispensable
que vous preniez également des mesures de
sécurité préalables. Ceci est également vala-
ble pour les principales consignes concernant
la salubrité et la sécurité du travail.

= Le producteur décline toute responsabilité en
cas de modifications apportées a I'appareil
électrique qui ont endommagé celui-ci.

= L'appareil électrique ne doit étre utilisé a I'ex-
térieur lorsqu’il pleut, dans un milieu humide
(aprés la pluie) ou a proximité de liquides et
de gaz facilement inflammables. Le lieu de
travail doit étre bien éclairé.

Présentation
de PPoutil

Avant de commencer le travail avec la scie sa-
bre, prenez connaissance des particularités de
son fonctionnement et des conditions de sécu-
rité a respecter.

L'outil et ses accessoires doivent étre utilisés
uniqguement pour les travaux pour lesquels ils
ont été prévus. Toute autre utilisation est stric-
tement interdite.

Semelle

Etui en caoutchouc
Orifices de ventilation
Poignée accessoire
Bouton de verrouillage
Interrupteur
Protection du cable
Clé hexagonale

. Dispositif de fixation
10.Vis

11. Plaquette

12.Piston

13.Lame

14.Broche de centrage

©CoNooar~WON =
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15. Orifice de raccordement

16.Canal a profil

17.Broche de butée

18.Vis de serrage

19.Axe

20.Etau

21 Régulateur électronique de la vitesse
(TSB 1300CE)

COnsi_ nes le
travai

Cet outil électrique est alimente uniquement par
un courant alternatif monophasé. Il posséde une
double isolation, conformément a EN 60745-1
et IEC 60745 et peut étre branché a des prises
qui ne possedent pas de bornes de protection.
Les brouillages radiophoniques sont conformes
a la Directive de conformité électromagnétique.
Cet outil électrique est destiné a couper des
tubes et des profils en métal et matieres plas-
tiques, en bois et en matériaux de construction
légers (béton au gaz), moyennant [I'utilisation
des lames appropriées.

AVANT LE DEBUT DU TRAVAIL

= Assurez-vous que la tension du secteur cor-
respond a celle indiquée sur la plaquette
contenant les données techniques sur I'outil.

= Vérifiez la position de linterrupteur. L'appa-
reil doit étre toujours branché et débranché
du secteur lorsque son interrupteur est on
position OFF. Si vous branchez I'appareil au
secteur son interrupteur étant en position de
marche, I'appareil se mettra immédiatement
a fonctionner, ce qui crée un danger d’acci-
dent.

= Assurez-vous que le cable électrique et sa
fiche sont en parfait état. Si le cable d’alimen-
tation est endommagé, il doit étre remplacé
par le producteur ou un spécialiste agréé par
celui-ci pour le service aprés vente afin que
soient évités les éventuels risques liés a son
remplacement.

A AVERTISSEMENT: Arrétez toujours
'appareil et débranchez-le du réseau avant
d’effectuer sur celui-ci tout réglage et opéra-
tion de service ou d’entretien.

CHOIX DE LA LAME

La lame est choisie compte tenu du matériau a

traiter - coupe de métal, de bois, coupe univer-
selle, etc.

Pour chaque type de lame mentionné ci-dessus
sont proposées des longueurs différentes de la
partie coupante.

Lors du choix de la lame convenable, il faut
prendre en considération la nature du matériau
a traiter (métal, bois, etc.), de méme que la lon-
gueur nécessaire. Choisissez la longueur de la
lame de fagon a ce qu’elle dépasse obligatoire-
ment I'épaisseur du matériau traité d’au moins
35 mm. En respectant cette régle, vous rédui-
rez au minimum le danger d’étre blessé dans le
courant du travail (fig. 1).

Pour obtenir le maximum de rendement et
réussir une coupe précise, de méme que pour
conserver la lame bien affitée et augmenter sa
longévité, utilisez toujours une lame dont la lon-
gueur et la destination correspondent a I'opéra-
tion en cours.

A AVERTISSEMENT: Lors de la coupe,
la lame atteint une haute température. Evitez
de toucher la lame immédiatement apres la
fin du travail, car vous risquez de vous briler.
Nous vous recommandons de laisser la scie
un instant, le temps que la lame se refroidis-
se, de méme que d'utiliser des gants lors du
remplacement de cette-ci .

METTRE EN PLACE ET ENLEVER LA
LAME

1. Assurez-vous que la fiche du céable dali-
mentation est débranchée du secteur.

2. Sortez la clé hexagonale (8) de son sup-
port (9).

3. Placez l'appareil couché sur une surface
dure et plane, comme il est indiqué sur la Fig. 2.
Lors du remplacement de la lame (13), il est
interdit de placer I'appareil de fagon a ce qu'il
pése sur la protection du cable 7 - ceci peut en-
trainer la détérioration du cable d’alimentation et
créer un danger d’électrocution.

4. Dévissez la vis (10) jusqu’a ce que la téte
de celle-ci touche la paroi du couvercle.

5. Procédez attentivement a I'extraction de la
vieille lame (13).

6. Placez la nouvelle lame 13 de fagon a ce
que la broche de centrage (14) pénétre dans
I'orifice de centrage situé dans la queue de la
lame.

7. Vissez attentivement la visse de fixa-
tion (10) jusqu’a ce que la palette (11) atteigne
la lame (13).
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8. Assurez-vous que la lame (13) est bien
entrée dans sa rainure ménagée dans la pa-
lette (11).

9. Serrez la vis (10) au maximum.

10.Placez la clé hexagonale (8) dans son
support (9).

L'exécution attentive et précise des opérations
décrites ci-dessus garantit la fixation stable et
fiable de la lame a I'appareil.

La fixation de la lame est assurée par les forces
qui s’exercent entre elle, le piston et la palet-
te, de méme que par la précision de la rainure
dans la palette, qui correspond exactement a la
queue de la lame. La broche de centrage ne sert
qu’a l'orientation initiale de la lame lors de son
montage et elle n'est pas destinée a supporter
de fortes pressions lors des travaux de coupe.
En cas de montage incorrect de la lame, la bro-
che de centrage sera soumise a de fortes pres-
sions, ce qui peut entrainer une déformation ou
un cisaillement, apres quoi, I'appareil doit étre
porté a l'atelier d’entretien pour le remplace-
ment de la broche de centrage.

Ne jamais travailler avec un appareil dont
la broche de centrage est déformée ou ab-
sente!

MARCHE - ARRET

A AVERTISSEMENT: Avant de bran-
cher 'outil électrique au réseau d’alimentation
électrique, assurez-vous que la tension de
celui-ci est bien celle indiquée sur la plaquette
contenant les caractéristiques techniques de
cet outil électrique.

= Mise en marche: Prenez la scie et tenez-la
solidement et de maniére stable avec les deux
mains. Assurez-vous que la lame n’est pas en
contact avec d’autres objets. Poussez en avant
le bouton de verrouillage (5), puis pressez sur
l'interrupteur (6).

L'appareil est doté d’'un dispositif électronique
assurant le démarrage progressif, de sorte qu’il
démarre a vitesse réduite et atteint sa vitesse de
fonctionnement au bout de 3 a 4 secondes.

= Arrét: Pour arréter I'appareil, libérez I'interrup-
teur (6).

REGLAGE DE LA VITESE

Position du Nombre de tours . . Matieres Céramique, béton
régulateur en marche a vide Métal Bois plastiques au gaz

G 2200 + + - -

F 2050 + + - -

E 1750 + - - -

D 1500 + - - +

Cc 1200 + - + +

B 950 + - + +

A 700 + - + +

Si la vis de serrage ne peut pas serrer avec la
force nécessaire le mécanisme de fixation en
raison d’une usure du logement hexagonal dans
cette vis, d’'une usure du filet de la vis ou de la
clé hexagonale, il se produira une déformation
ou le cisaillement de la broche de centrage.
C’est la raison pour laquelle une vis de serrage
ou une clé hexagonale usées doivent étre im-
médiatement remplacés.

La valeur optimale de la vitesse pour les diffé-
rents matériaux difféere en raison de différents
facteurs (le matériau traité, la lame utilisée pour
le coupage, I'accessibilité a la zone de coupage;
etc:). La vitesse optimale pour I'application res-
pective est a découvrir a I'aide d’essais dans le
courant du travail. Utilisez I'information figurant
dans le tableau lors du choix initial de la vitesse.
Tournez na petite roue du régulateur électroni-
que de la vitesse de fagon a ce que la position
(le caractere) que vous avez choisi vienne se
placer en face du marqueur (V).

COUPE

Tenez toujours l'appareil électrique comme il
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est indiqué sur la Fig. 3, afin d’éviter le danger
d’électrocution. Si pendant le travail la scie vient
a entrer en contact avec un fil électrique sous
tension, le réduicteur de I'appareil, la semelle
avant et la lame transmettront le courant. Tenez
la machine par le manche arriere (4) et I'étui en
caoutchouc (2) pour réduire au minimum le dan-
ger d’électrocution.

Coupe avec étau pour la coupe perpendicu-
laire

Fixez I'étau (20) pour la coupe perpendiculaire a
I'appareil, de fagon a ce que 'axe (19) de I'étau
passe par l'orifice de fixation (15) de la machine,
alors que la broche de butée (17) péneétre dans
le canal a profil (16).

Veillez a ce que le prisme de I'étrier (20) pour la
coupe perpendiculaire soit propre, exempte de
copeaux et d’autres saletés, car celles-ci pour-
raient entrainer un positionnement incorrect de
la piece a traiter, ce qui vous empécherait d’ob-
tenir une coupe bien perpendiculaire.

Placez I'appareil avec I'étrier (20) pour la coupe
perpendiculaire sur le tube de fagon a ce que la
vis de serrage soit placée sous angle droit par
rapport a ce tube.

Serrez bien a I'aide de la vis de serrage, en évi-
tant toutefois de déformer le tube.

Selon la main avec laquelle il vous est plus com-
mode de travailler, serrez d’'une main la vis de
serrage (18), alors qu’avec I'autre main, tenez
le manche (4) de I'appareil et mettrez I'appareil
en marche.

En tenant le manche de I'appareil (4) et en gar-
dant linterrupteur en position de marche, tirer
I'arriere de I'appareil pour commencer a couper.
Tirez I'arriere de la machine jusqu’a avoir ache-
vé de couper la piece traitée.

Pour l'obtention d’un meilleur résultat, surtout
lorsque vous coupez des tuyaux dont le diame-
tre dépasse 2, nous vous recommandons de
mettre I'appareil en marche lorsque les dents de
la lame sont déja placées sur la piéce a traiter.
Pour obtenir un rendement et une vitesse de
coupe optimales et pour réduire I'usure de la
lame, réglez la pression sur la piéce traitée en
tirant d’'une maniére plus ou moins forte I'arriére
de l'appareil.

Une pression trop forte ne conduit pas a une
augmentation de la vitesse de coupe.

Coupe libre

Nous recommandons chaque fois que cela est
possible de serrer solidement la piece traitée
dans un étau ou un autre dispositif de serrage.
Pour I'obtention de coupes bien droites et pro-
pres dans le métal ou en cas de coupe suivant
une ligne courbe (lorsque vous coupez du bois,

du plastique, du béton a gaz, etc.), il est néces-
saire que durant tout le travail de coupe la se-
melle (1) reste fermement appuyée sur la piéce
traitée.

Utilisez uniquement des lames bien affltées,
dans un état impeccable, destinées au traite-
ment du matériau respectif et d’'une longueur
correcte.

Lors de la coupe, tdchez d’exercer une pression
constante. Celle-ci assure une coupe rapide, fa-
cile et précise. Une pression trop forte ne méne
pas a une augmentation de la vitesse de coupe,
mais a une surcharge de I'appareil et a une ré-
duction de la durée de vie de la lame.

Pendant la coupe, tenez fermement I'appareil,
la semelle (1) étant fortement pressée a la piece
traitée.

Pendant le travail, le cable d’alimentation doit
étre tout le temps derriére I'appareil et ne jamais
entrer dans la zone de coupe.

La coupe d’orifices (Fig. 4)

Lorsque vous coupez du bois mou ou des ma-
tériaux de construction légers, il est possible de
commencer par enfoncer la lame dans le ma-
tériau, puis de communiquer la forme requise
a l'orifice ménagé dans la piece traitée. A cette
effet, la scie étant a l'arrét, placez sa partie
inférieure sur la semelle (1) et la pointe de la
lame (13), au point initial prévu pour la coupe.
Mettez la scie en marche, puis lentement et
attentivement commencez a soulever la partie
arriere de I'appareil en veillant a ce que la se-
melle (1) reste en contact permanent avec le
matériel traité. Tournez la scie jusqu’a ce que la
lame (13) s’enfonce enti€rement dans le maté-
riau traité, puis continuez a couper dans le sens
désiré.

Lors du travail avec des matériaux plus durs,
I'utilisation de la technique utilisant I'enfonce-
ment dans le matériau n’est pas recommandée,
car vous risquez de vous blesser.

Pour commencer a découper un orifice dans
un matériau “dur®, percez préalablement un ori-
fice correspondant aux dimensions de la lame
utilisée, a partir duguel vous commencerez la
coupe.

Il est important que la semelle reste solidement
pressée contre le matériau pendant la coupe.
Vous obtiendrez de la sorte un travail plus régu-
lier et un niveau de vibration plus bas.
Utilisation de lubrifiants

Lors de la coupe de pieces en acier (tuyaux,
profils, etc.), vous devez utiliser des liquides lu-
brifiants et refroidissants a faible viscosité, qui
facilitent I'élimination des copeaux et abaissent
la température dans la zone de coupe. L'utilisa-
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tion de liquides lubrifiants et refroidissants pro-
longe la durée de vie de la lame.

N'utilisez pas de liquides lubrifiants et refroi-
dissants a haute viscosité (des huiles épaisses
et des graisses), car elles rendent plus difficile
I'élimination des copeaux et de la chaleur de la
zone de coupe, ce qui réduit la durée de vie de
la lame.

Intensité d’utilisation

L'appareil électrique est entrainé par un moteur
dont la puissance est suffisante pour le coupage
d’un tuyau en acier 6" (&170). L'énergie déga-
gée lors de I'exécution de cette opération, de
méme que lors du coupage de pieces massives
en métal et bois de dimensions dépassant @120
mm, mene a une augmentation importante de la
température du réducteur de la machine.
Malgré I'utilisation dans le réducteur de la ma-
chine d’'une graisse spéciale; résistant a de
hautes températures, 'augmentation de la tem-
pérature au-dessus de la critique méne a une
évaporation de I'huile contenue dans la graisse,
de sorte que I'on voit apparaitre de la fumée
s’échapper du réducteur de la machine. C’est
un signe témoignant d’une facon sdre que vous
avez surchargé d’un point de vue thermique
I'appareil électrique. Si ce signe apparait, vous
devez vous adresser au représentant le plus
proche de SPARKY, ou I'on examinera I'état de
votre appareil électrique.

Afin d’éviter la surcharge thermique de I'appareil
électrique, il est recommandé d’arréter I'appareil
aprés chaque opération plus longue pour lui per-
mettre de revenir la température du milieu am-
biant. Un bon critére permettant de déterminer
le début de la surcharge thermique de I'appareil
est le fait de sentir la haute température du ré-
ducteur méme a travers les gants qu’on porte.

ACCESSOIRES

Etrier (2" jusqu’a 6);
Clé hexagonale (S4);
Lames.

Entretien

A AVERTISSEMENT: Arrétez toujours
I'appareil et débranchez-le du réseau avant
d’effectuer sur celui-ci toute vérification et
toute opération d’entretien.

REMPLACEMENT DES BALAIS

L'appareil est doté de balais qui se déconnec-
tent automatiquement. Lorsque les balais sont
useés, il faut les remplacer les deux a la fois par
des balais d’origine de SPARKY pour I'entretien
de I'appareil dans le cadre de la garantie et en
dehors de celle-ci.

EXAMEN GENERAL

Vérifiez régulierement tous les éléments de
fixation pour vous assurer qu’ils sont solidement
serrés. Si quelque vis s'est desserrée, resser-
rez-la immédiatement afin d’éviter tout risque.
Si le cable d’alimentation est endommagé, il doit
étre remplacé par le producteur ou un spécia-
liste agréé par celui-ci afin d’éviter les éventuels
risques liés a son remplacement.

NETTOYAGE

Pour assurer un fonctionnement sécurisé, en-
tretenez toujours l'appareil et ses orifices de
ventilation propres (3).

Vérifiez régulierement si dans les orifices de
ventilation du moteur électrique ou autour des
commutateurs il 'y a pas de poussiere ni de
corps étrangers. Utilisez une brosse douce et/
ou un jet d’air comprimé pour éliminer la pous-
siere accumulée a ces endroits. Afin de protéger
Vos yeux, lors des opérations de nettoyage, por-
tez des lunettes de protection.

Si le boitier de I'appareil a besoin d’étre nettoyé,
essuyez-le a l'aide d’un chiffon doux humide.
Vous pouvez utiliser un produit de nettoyage
peu agressif.

A AVERTISSEMENT: |l est interdit
d’utiliser de I'alcool, de I'essence ou d’autres
solvants. N'utilisez jamais des produits agres-
sifs pour le nettoyage des piéces en matiere
plastique.

A AVERTISSEMENT: Ne pas permettre
a de I'eau d’entrer en contact avec I'appareil.

AVIS IMPORTANT! Afin d’assurer la sécurité du
travail avec I'appareil et le fonctionnement fiable
de celui-ci, toutes le opérations de réparation,
d’entretien et de réglage (y compris la vérifica-
tion de I'état des balais et leur remplacement)
doivent étre effectuées dans les centres d’entre-
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tien agréés de SPARKY avec I'utilisation exclu-
sive de piéces d’origine.

Garantie

La période de garantie des outils électroportatifs
SPARKY est définie dans le contrat de garan-
tie.

La garantie ne couvre pas les pannes apparues
suite a l'usure naturelle, une surcharge ou une
mauvaise exploitation.

Les pannes survenues pour cause de maté-
riaux défectifs et/ou d’erreurs de fabrication
seront réparées gratuitement ou le produit sera
échangé.

Les réclamations pour un instrument SPARKY
défectueux seront honorées si la machine est
retournée au livreur ou est présenté a un ser-
vice aprés-vente agréé assemblé et dans son
état original (assemblée).

Notes

Lire attentivement les instructions avant d'utili-
ser ce produit.

Le producteur retient son droit d’améliorer ses
produits et de changer les spécifications sans
avis spécial.

Les spécifications peuvent varier selon le pays.

Notice originale
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PRIMA DELL’USO

Prima dell'uso verificare la presenza di tutti i componenti e degli accessori elencati. In caso di man-
canze o apparenti difetti rivolgersi al rivenditore specializzato. L'inosservanza di tale raccomandazio-
ne potrebbe provocare gravi incidenti.

ASSEMBLAGGIO

La sega a sciabola viene fornita imballata e completamente montata, ad eccezione dell'impugnatura
e della lama. La lama va scelta a seconda della sua applicazione (taglio di metallo, legno, pannelli
truciolari, plastica, ecc.), e poi montata alla macchina.

Introduzione

Questo utensile SPARKY superera le Vostre aspettative. La produzione secondo i rigorosi standard
di qualita SPARKY assicura un’ottima prestazione. Se utilizzato correttamente, l'utensile risultera
maneggevole e sicuro, e garantira un uso duraturo.

AVVERTENZA:

Leggere attentamente tutte le istruzioni prima dell'utilizzo dell’'utensile. Leggere con cura

@ soprattutto le parti introdotte da “Avvertenza”. Questo utensile SPARKY presenta numerose
caratteristiche che faciliteranno il Suo lavoro. Sicurezza, qualita ed affidabilita sono punti chiave
nello sviluppo di questo utensile, e lo rendono semplice nell’'uso e nella manutenzione.

Residui di prodotti elettrici devono essere smaltiti separatamente dai rifiuti domestici e
sottoposti ad un riciclaggio ecologico. Si prega di informarsi presso le autorita locali o i
rivenditori specializzati circa il piu vicino luogo di raccolta.

ﬁ Non smaltire elettroutensili insieme a rifiuti domestici!

RISPETTO DELL’AMBIENTE

P8 Macchina, accessori ed imballaggio devono essere destinati ad una riutilizzazione ecologica
% per il recupero di materie prime.
| componenti in plastica sono contrassegnati per relativo riciclaggio.
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SIMBOLI

L'etichetta che si trova sulla macchina contiene alcuni simboli. Questi forniscono importanti informa-
zioni sull’'utensile o istruzioni sull’'uso dello stesso.

|

g
EAL
©

040

@

YYYY-Www

TSB

Doppio isolamento per una protezione supplementare.

Conforme alle direttive europee applicabili.

Corrisponde alle esigenze dei regolamenti dell’'unione doganale.

Conforme alle esigenze dei documenti normativi ucraini.

Prendere conoscenza del manuale d’uso.

Periodo di produzione, ove i simboli variabili sono:
YYYY -T'anno di produzione,

ww - |a settimana consecutiva del calendario.
Sega a sciabola.
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Dati tecnici

Modello TSB 1300C TSB 1300CE

1300 W
700-2200 min"'
30 mm

12,7; 20 mm
@6" (170 mm)
@6" (170 mm)
605 mm

3,6 kg

Il

87 dB(A)
3dB
98 dB(A)
Indeterminazione K_, 3dB 3dB
protezione dal rumore!

vibrazioni emesse a, ., 25 m/s?
1,5 m/s?

Valore delle vibrazioni emesse a. .., 12,3 m/s?
1,7 m/s?

lla norma na EN 60745

Il livello di vibrazione sopra indicato € stato definito seguendo il metodo di misurazione riportato nella
normativa EN 60745 e pu0 essere utilizzato per confrontare tra di loro diversi elettroutensili. Inoltre &
adatto per effettuare una stima provvisoria del livello di esposizione.

Il livello di vibrazione si riferisce alle modalita d’'uso principali dell’'utensile. Tuttavia, se utilizzato per
scopi diversi da quelli previsti, con punte poco stabili 0 senza adeguata manutenzione, il livello di
vibrazione puo variare. Cid pud aumentare sensibilmente il livello di esposizione durante il lavoro.
Per una precisa definizione del livello di esposizione dovrebbe essere preso in considerazione anche
I'arco di tempo in cui I'utensile & spento o funzionante ma non in uso. Cio pud ridurre sostanzialmente
il livello di esposizione durante il lavoro.

Utilizzare I'utensile e gli accessori con cura, e maneggiarlo mantenendo le mani calde cosi da ridurre
gli effetti dannosi dell’elevato livello di vibrazioni.

Polvere derivante da materiali come vernici contenenti particelle di piombo, alcuni tipi di legno, mine-
rali e metallo potrebbe essere nociva. Il contatto o I'inalazione di tali polveri potrebbe causare reazioni
allergiche e/o problemi al sistema respiratorio dell’'utente o di terzi.

Talune tipologie di polveri, come ad esempio quella derivante da legno di quercia o faggio, soprattutto
se trattati con additivi e conservanti, sono classificate come cancerogene. Si consiglia di fare trattare
materiali contenenti asbesto solo a persone esperte.

= Se possibile collegare sempre la macchina ad un dispositivo di aspirazione.

= Tenere |"area di lavoro ben pulita e ventilata.

= Si consiglia I'uso di una mascherina o filtro di classe P2.

Osservare le direttive nazionali relative al materiale da lavorare.
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Istruzioni generali
di sicurezza nel
lavoro con
elettroutensili

A AVVERTENZA! Leggere tutte le
istruzioni d’uso e le avvertenze di sicurez-
za. Linosservanza delle istruzioni seguenti
puo causare folgorazioni, incendi e/o gravi
danni a persone.

Conservare con cura queste istruzioni.

Il termine “utensile” in tutte le avvertenze suc-
cessive si riferisce sia agli utensili collegati alla
rete elettrica (con cavo di alimentazione) che
agli utensili a batteria (senza cavo).

1) Area di lavoro

a) Mantenere I’area di lavoro pulita e ben
illuminata. Le zone buie ed ingombre di
oggetti favoriscono incidenti.

b)Non utilizzare I'utensile in presenza di
liquidi infiammabili, gas o polvere. Le
scintille generate potrebbero infiammare
polvere e/o vapore.

c) Tenere a distanza bambini e terzi duran-
te il funzionamento. Per una distrazione
potreste perdere il controllo dell’'utensile.

2) Sicurezza elettrica

a)La spina dell’utensile deve essere adat-
ta alla presa utilizzata. Non modificare
la spina in alcun modo. Non utilizzare
adattatori con gli utensili collegati a ter-
ra. L’impiego di una spina integra ed una
presa adatta riduce i rischi di folgorazione.

b) Evitare di toccare con il corpo le super-
fici collegate a terra quali tubi, radiatori,
forni e frigoriferi. I/ rischio di folgorazione
aumenta se il corpo e collegato a terra.

c)Non esporre l'utensile alla pioggia e
allumidita. La penetrazione d’acqua
nell'utensile aumenta il rischio di folgora-
zione.

d)Non utilizzare il cavo per scopi diversi
da quello previsto. Non utilizzare il cavo
per trasportare o tirare I'utensile, op-
pure per staccare la spina dalla presa.
Tenere il cavo lontano da fonti di calo-
re, olio, parti appuntite o in movimento.
Cavi danneggiati o attorcigliati aumentano
il rischio di folgorazione.

e)Se l'utensile viene utilizzato all’aperto,
usare una prolunga adatta all’'uso ester-

no. L'impiego di una prolunga da esterno
reduce il rischio di folgorazione.

f) Se il lavoro in una ambiente umido &
strettamente necessario, utilizzare una
presa protetta da dispositivo a corrente
residua. Cio reduce | rischi di scosse.

3) Sicurezza personale

a)Ll’uso di elettroutensili richiede atten-
zione e buon senso. Non utilizzare gli
utensili se si & stanchi o sotto I'effetto di
droghe, alcol o medicinali. Una breve di-
saftenzione puo provocare gravi danni alle
persone.

b) Munirsi di indumenti e dispositivi di pro-
tezione. Indossare sempre occhiali da
lavoro. L'uso di dispositivi di protezione tra
cui mascheriina antipolvere, scarpe antisci-
volo, casco e protezioni per 'udito riduce il
rischio di danni a persone.

c) Evitare 'accensione accidentale. Accer-
tarsi che l'interruttore sia in posizione
“OFF” prima di inserire la spina. Se si
trasportano gli utensili con il dito sull’inter-
ruttore o si inserisce la spina nella presa
con l'interruttore in posizione “ON” aumen-
ta il rischio di incidenti.

d) Togliere tutte le chiavi di regolazione pri-
ma di accendere I'utensile. Una chiave
lasciata inserita in una parte rotante di un
utensile puo6 provocare danni a persone.

e)Non utilizzare I'utensile in condizioni
estreme. Mantenere sempre I’equilibrio
ed i piedi ben appoggiati a terra. Questo
consente un maggior controllo dell’'utensile
in caso di imprevisti.

f) Indossare un abbigliamento adeguato.
Non indossare abiti svolazzanti o gioiel-
li. Tenere capelli, vestiti, e guanti lontani
dalle parti in movimento. Abiti svolazzan-
ti, gioieli o capelli potrebbero impigliarsi
nelle parti in movimento.

g) In presenza di apparecchiature peril col-
legamento a dispositivi di aspirazione
e raccolta delle polveri, accertarsi che
essi siano collegati ed utilizzarli corret-
tamente. L'uso di queste apparecchiature
puo ridurre i rischi causati dalla polvere.

4) Uso e manutenzione dell’'utensile

a) Utilizzare I'utensile piu adatto per il la-
voro da svolgere. L’impiego dell’utensile
giusto migliora la qualita del lavoro e la si-
curezza.

b)Non utilizzare I'utensile se non & pos-
sible accenderlo e spegnerlo con I'ap-
posito interruttore. Gli utensili che non
possono essere controllati con l'interruttore

Istruzioni originali
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sono pericolosi e devono essere riparati.

c) Staccare la spina dall’alimentazione di
corrente prima di eseguire regolazioni,
cambiare accessori o riporre 'utensile.
Osservando queste precauzioni si riduce il
rischio di accensione accidentale dell’uten-
sile.

d)Riporre gli utensili non utilizzati fuori
dalla portata dei bambini e non consen-
tirne I'utilizzo a persone che non cono-
scono l'utensile o queste instruzioni.
Nelle mani di persone inesperte gli utensili
possono diventare pericolosi.

e) Sottoporre l'utensile a manutenzione.
Verificare il corretto allineamento di
tutte le parti mobili, controllare che non
siano grippate e che non vi siano rottu-
re o altri guasti che potrebbero influire
sul funzionamento dell’utensile. Far ri-
parare gli utensili danneggiati prima di
riutilizzarli. Molti incidenti sono causati da
utensili in pessime condizioni.

f) Tenere le punte e gli strumenti da taglio
puliti ed affilati. Se sottoposti ad una rego-
lare manutenzione e pulizia consentono di
lavorare in modo piu preciso e sono mag-
giormente controllabili.

g) Utilizzare l'utensile, gli accessori, gli
attrezzi etc. secondo quanto indicato
in queste istruzioni nonché tenendo in
considerazione le condizioni di lavoro e
il lavoro da eseguire. L'impiego di utensili
per scopi diversi da quelli per cui sono stati
progettati pud dare origine a situazioni pe-
ricolose.

5) Manutenzione

a) Far riparare I'utensile da personale qua-
lificato che utilizzi solo parti di ricambio
originali. In caso contrario la sicurezza
dell’utensile potrebbe risultare compro-
messa.

Istruzioni
supplementari di
sicurezza nel lavoro
con la sega a
sciabola

A AVVERTENZA: Prima di collegare
I'elettroutensile alla rete di alimentazione, ac-
certarsi che la tensione di alimentazione cor-
risponda a quella indicata sulla targhetta dati
tecnici dell’elettroutensile.

= Una fonte di alimentazione dalla tensione su-

periore a quella indicata per I'elettroutensile,
puo causare sia una grave lesione di scossa
elettrica all'operatore, sia un guasto all’elet-
troutensile.

= Se si ha qualsiasi esitazione, non innestare la

spina dell’elettroutensile nella presa.

= L'uso di una fonte di alimentazione con ten-

sione inferiore a quella indicata sulla targhetta
dati tecnici dell’elettroutensile, danneggera il
motore elettrico.

Usare mezzi per protezione dell’udito. //
rumore intenso durante il lavoro puo provoca-
re lesioni all’'udito.

Usare durante il lavoro mezzi per pro-
tezione della vista, per proteggersi da cor-
puscoli volanti. Indossare occhiali protettivi.

Prendere precauzioni contro I'inalazio-

ne di polvere. Certi materiali possono conte-
nere ingredienti tossici. Indossare maschera
antipolvere. Usare un dispositivo di depolve-
rizzazione, se il suo collegamento all’elettrou-
tensile risulta possibile.

m Usare guanti protettivi.

= Tenere l'elettroutensile soltanto per le su-
perfici isolate da prendere, nell’esecuzione
di un’operazione in cui I'accessorio di ta-
glio potrebbe toccare un impianto elettrico
nascosto, o il proprio cordone. I/ contatto
dell’accessorio di taglio con un conduttore sotto
tensione mettera sotto tensione le parti metalli-
che aperte dell’elettroutensile, e I'operatore su-
bira una scossa elettrica.
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A AVVERTENZA: Disinserire sempre
I'elettroutensile e disinnestare la spina dalla
presa prima di effettuare qualsiasi regolazio-
ne, sistemazione o manutenzione.

= Dopo un lavoro continuativo le parti metalliche
esterne e gli accessori possono riscaldarsi.
Non toccare I'utensile o il pezzo da lavorare
subito dopo il lavoro — essi potrebbero essere
roventi ed ustionare la pelle.

= Proteggere le mani da parti rotanti.

= Se possibile usare sempre delle staffe o una
morsa per fissare il pezzo da lavorare.

= Spegnere sempre la sega a sciabola ed
aspettare finché la lama abbia smesso di gira-
re, prima di adagiare la macchina in disparte.

= Non sovraccaricare la macchina: lavorare con
una pressione moderata. Il sovraccarico € il
risultato dell’'applicazione di una pressione
eccessiva, a cui il motore rallenta la propria
rotazione e cid conduce a un funzionamento
inefficace e all’eventuale guasto del motore
elettrico della macchina.

= Non lasciare mai stracci, cordoni, stoppa ecc.
nell’area del lavoro.

= Prima di usare I'elettroutensile su un pezzo da
lavorare concreto, metterlo in moto e lasciar-
lo funzionare per breve tempo, per accertarsi
che esso funziona normalmente. Lelettrou-
tensile deve stare durante il lavoro ad almeno
200 mm dal viso e dal corpo.

= Mantenere sempre stabile la posizione del
corpo. Nel lavorare con [I'elettroutensile in
quota accertarsi che non ci sia nessuno di
sotto.

= Tenere saldamente I'elettroutensile.

= Usare lelettroutensile soltanto secondo la
sua destinazione d’'uso. Qualsiasi altro im-
piego differente da quello descritto in questo
manuale di istruzione, sara ritenuto impiego
erroneo. La responsabilita per qualsiasi gua-
sto o ferimento, causati da uso erroneo, cadra
sull'utente, e non sul fabbricante.

= Per sfruttare correttamente questo elettro-
utensile, si devono rispettare le regole di si-
curezza, le istruzioni generali, e le istruzioni
di funzionamento qui riportate. Tutti gli utenti
devono conoscere queste istruzioni di servi-
zio, ed essere informati dei potenziali rischi
nel lavoro con [l'elettroutensile. Bambini e
persone fisicamente deboli non devono usare
I'elettroutensile. | bambini devono stare sotto
continua sorveglianza se si trovano vicino ad
un luogo dove si lavora con I'elettroutensile. E

obbligatorio prendere anche precauzioni di si-
curezza. Lo stesso concerne pure I'osservan-
za delle regole principali relative alla salute e
alla sicurezza professionale.

= |l fabbricante non sara tenuto responsabile
per modifiche apportate dall’'utente all’elettro-
utensile, o per guasti causati da tali modifi-
che.

= Non usare I'elettroutensile all'aperto quando
piove, in un ambiente umido (dopo una piog-
gia), o in vicinanza di liquidi o gas facilmente
infiammabili. 1l posto di lavoro deve essere
ben illuminato.

Prendere visione
dell’elettroutensile

Prima di cominciare a lavorare con I'elettrouten-
sile, prendere conoscenza di tutte le particolari-
ta operative e condizioni di sicurezza.
Impiegare I'elettroutensile e i suoi accessori uni-
camente secondo la destinazione d’uso. Ogni
altro impiego & espressamente vietato.

Sostegno

Involucro di gomma
Aperture di ventilazione
Impugnatura posteriore
Pulsante di bloccaggio
Interruttore ON/OFF
Riparo per il cordone
Chiave esagonale

. Montante

10.Vite

11. Piastrina

12.Pistone

13.Lama

14.Spina allineante
15.Foro di fissaggio
16.Scanalatura sagomata
17.Spina di limitazione
18.Vite stringente

19.Asse

20. Staffa

21.Regolatore elettronico della velocita
(TSB 1300CE)
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Istruzioni per 'uso

Questo elettroutensile viene alimentato soltanto
di corrente alternata monofase. Avendo l'isola-
mento doppio conformemente al’lEN 60745-1
e all'lEC 60745, esso si pud innestare in prese
senza piattine di massa. | disturbi radio corri-
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spondono alla Direttiva di compatibilita elettro-
magnetica.

Questo elettroutensile e disegnato al taglio di
tubi e profilati di metallo o plastica, di legno o
materiali da costruzione leggeri (blocchi di ga-
sbeton), mediante lame convenienti.

PRIMA DI COMMINCIARE IL LAVORO

= Verificare che la tensione della rete elettrica
corrisponda a quella riportata sulla targhetta
dati tecnici dell’elettroutensile.

= Verificare in che posizione si trova l'interrutto-
re ON/OFF. Innestare in e disinnestare I'elet-
troutensile dalla presa della rete soltanto ad
interruttore disinserito. Se la spina viene inne-
stata nella presa mentre l'interruttore € nella
posizione inserita, I'elettroutensile si mettera
subito in moto, circostanza che potrebbe pro-
vocare un infortunio.

= Accertarsi dello stato di efficienza del cordone
d’alimentazione e della spina. Se il cordone
€ danneggiato, la sostituzione deve essere
eseguita dal fabbricante o da un suo speciali-
sta di centro assistenza, per evitare i pericoli
della sostituzione.

A AVVERTENZA: Spegnere sempre
I'elettroutensile e disinnestare la spina dalla
presa prima di effettuare qualsiasi imposta-
zione, aggiustaggio o manutenzione.

SCELTA DELLA LAMA

La lama va scelta a seconda del tipo di mate-
riale lavorato: per il taglio di metallo, per legno,
universale, ecc.

Ogni tipo di lama di quelle sopra enumerate vie-
ne offerta con lunghezze differenti della parte
tagliente.

Nella selezione di una lama adatta, si deve te-
ner presente il materiale da lavorare (metallo,
legno, ecc.) e la debita lunghezza. Scegliere la
lunghezza della lama in modo che essa si spor-
ga obbligatoriamente fuori dal materiale lavora-
to di almeno 35 mm. Se questa regola viene ri-
spettata, la probabilita di ferirsi durante il lavoro
sara ridotta al minimo (Fig. 1).

Per ottenere la resa massima e un taglio pre-
ciso, per mantenere l'affilatezza della lama e
aumentare la sua durata, usare sempre una
lama con lunghezza e destinazione d’uso adatte
all’operazione concreta.

A AVVERTENZA: Mentre si sta taglian-

do, la lama si riscalda ad una temperatura
alta. Non toccare la lama immediatamente
dopo aver finito il lavoro, siccome € possibile
subire un’ustione. E consigliabile adagiare la
sega per qualche tempo, finché la lama si raf-
freddi, nonché usare guanti alla sostituzione
della lama.

FISSAGGIO E SOSTITUZIONE DELLA
LAMA

1. Accertarsi che la spina del cavo di alimen-
tazione sia staccata dalla presa elettrica.

2. Tirare la chiave esagonale (8) dal suo
montante (9).

3. Posare la macchina su una superficie
soda e piana, come indicato nella Fig. 2. Quan-
do viene alloggiata o sostituita la lama (13), non
€ ammesso mettere la macchina sul riparo del
cordone (7) — tale atto pud provocare un guasto
al cordone di alimentazione e rischio di scossa
elettrica.

4. Svitare la vite (10), finché la sua testa toc-
chi la parete del coperchio.

5. Estrarre attentamente la vecchia lama
(13).

6. Mettere la nuova lama (13) di modo che la
spina allineante (14) entri nel foro per centratura
nel codolo della lama.

7. Avvitare dolcemente la vite stringente (10),
finché la piastrina (11) raggiunga la lama (13).

8. Accertarsi che la lama (13) sia entrata
bene nella propria scanalatura nella piastrina
(11).

9. Stringere al massimo la vite (10).

10.Riporre la chiave esagonale (8) nel suo
montante (9).

L'esecuzione attenta e precisa delle azioni de-
scritte qui sopra, garantisce un fissaggio stabile
e affidabile della lama alla macchina.

Il fissaggio della lama viene effettuato dalle
forze che sono in atto tra essa, il pistone e la
piastrina, nonché dalla scanalatura praticata
precisamente nella piastrina, che copia il codolo
della lama. La spina allineante serve solo per
I'orientamento iniziale della lama quando questa
viene installata, e non & destinata ad assumere
carichi di forza nel processo del taglio.

Se la lama viene installata erroneamente, la spi-
na allineante subira carichi di forza, ai quali essa
potrebbe deformarsi o troncarsi, dopo di cui la
macchina va consegnata ad un centro assisten-
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za per sostituirne la spina allineante.

Non & ammesso il funzionamento della mac-
china con la spina allineante deformata o
mancante!

Se la vite stringente non pud stringere con for-
za sufficiente il meccanismo per fissaggio della
lama a causa di logoramento della sede esago-
nale nella vite, logoramento della sua filettatu-
ra, o logoramento della chiave esagonale, cio
portera alla deformazione della spina allineante,
o al suo troncamento. Percid la vite stringente
logorata, o la chiave esagonale logorata, devo-
no essere tempestivamente sostituite con altre
nuove.

AVVIAMENTO - ARRESTO

A AVVERTENZA Prima di allacciare
I'elettroutensile alla rete di alimentazione, ac-
certarsi che la tensione di alimentazione cor-
risponda a quella indicata sulla targhetta dati
tecnici dell’elettroutensile.

= Avviamento: prendere la sega nelle mani e
tenerla in maniera salda e stabile. Accertarsi
che la lama non sia in contatto con altri oggetti.
Spingere in avanti il pulsante di bloccaggio (5) e
quindi premere l'interruttore ON/OFF (6).

La macchina € munita di elettronica per un av-
viamento dolce — all'inizio la macchina parte con
un numero di giri inferiore, e dopo 3-4 secondi
raggiunge il suo numero di giri di esercizio.

= Arresto: Per arrestare il funzionamento della
macchina, rilasciare I'interruttore ON/OFF (6).

REGOLAZIONE DELLA FREQUENZA
DELLE CORSE

Alla velocita ottimale per una data applicazione
si giunge di solito attraverso I'esperienza accu-
mulata nel processo del lavoro.

Usare le informazioni della tabella alla selezione
iniziale della velocita. Girare la rotella del rego-
latore elettronico della velocita in modo che la
posizione (la lettera) scelta da Voi si metta di
fronte al segno (V) .

TAGLIO

Tenere sempre I' elettroutensile come indicato
nella Fig. 3, per evitare la possibilita di lesione
da scossa elettrica. Se durante il lavoro la sega
entrera in contatto con un filo sotto tensione,
allora il riduttore della macchina, il sostegno an-
teriore e la lama diventeranno conduttori della
corrente elettrica. Tenere la macchina per I'im-
pugnatura posteriore (4) e I'involucro in gomma
(2), per ridurre al minimo la probabilita di lesione
da scossa elettrica.

Tagliare con la staffa per taglio perpendico-
lare

Fissare la staffa (20) per taglio perpendicolare
alla macchina, in modo che l'asse (19) della
staffa entri nel foro di fissaggio (15) della mac-
china, e la spina di limitazione (17) entri nella
scanalatura sagomata (16).

Provvedere a mantenere il prisma della staffa
(20) per taglio perpendicolare pulito da trucioli
e altra sporcizia, siccome cid potrebbe causare
un posizionamento irregolare del pezzo da la-
vorare, e non si otterra la perpendicolarita del
taglio.

Porre la macchina insieme alla staffa (20) per
taglio perpendicolare sul tubo, in modo che la
vite stringente stia ad angolo retto nei confronti
del tubo.

Posizionc del | Numerodicor- | wtallo | Logno | Plastica | Pitsiralegres
G 2200 + + - -
F 2050 + + - -
E 1750 + - - -
D 1500 + - - +
C 1200 + - + +
B 950 + - + +
A 700 + - + +

Il valore ottimale della velocita si distingue per i
vari materiali a seconda di diversi fattori (il mate-
riale lavorato, il tipo della lama da taglio adope-
rata, I'accessibilita all’area del taglio, ecc.).

Stringere bene con la vite stringente, ma senza
deformare il tubo.
In dipendenza della mano, con la quale Vi & piu
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comodo lavorare, prendere con una mano I'im-
pugnatura della vite stringente (18), e con l'altra
mano l'impugnatura (4) della macchina, e met-
tere la macchina in moto.

Tenendo I'impugnatura della macchina (4) e I'in-
terruttore ON/OFF nella posizione inserita, tirare
la parte posteriore della macchina di modo che
cominci il taglio. Trarre la parte posteriore della
macchina fino al completo taglio del pezzo da
lavorare.

Per ottenere migliori risultati, in particolare nel
taglio di tubi con diametri superiori a 2 pollici, si
consiglia di mettere la macchina in moto quan-
do i denti della lama stanno sopra il pezzo da
lavorare.

Per ottenere una resa e velocita di taglio ottima-
le, e per risparmiare la lama, regolare la pres-
sione sul pezzo da lavorare mediante la trazione
piu lenta o piu veloce della parte posteriore della
macchina.

La pressione troppo forte non aumenta la velo-
cita del taglio.

Taglio libero

Si consiglia di attaccare fermamente sempre
quando possibile il materiale lavorato in una
morsa o in un altro dispositivo di stringimento.
Per ottenere dei tagli dritti e puri in metallo, e al
taglio su una curva (quando si tagliano legno,
plastica, gasbeton, ecc.), & necessario che du-
rante l'intero periodo del taglio del materiale il
sostegno (1) sia premuto fortemente sul mate-
riale lavorato.

Usare soltanto lame acute in uno stato irrepren-
sibile, destinate al rispettivo materiale, e aventi
la lunghezza necessaria.

Cercare di assicurare nel corso del taglio una
pressione uniforme. Questo & un requisito per
il taglio veloce, facile e preciso. La pressione
troppo forte non aumenta la velocita del taglio, e
causa invece un sovraccarico della macchina e
una riduzione della durata utile della lama.
Tenere la macchina saldamente durante il ta-
glio, e con il sostegno (1) fermamente premuto
al materiale lavorato.

Durante il lavoro il cordone per alimentazione
della macchina deve essere sempre dietro di
essa, e non capitare nella zona del taglio.
Praticare fori (Fig. 4

Quando si tagliano legno soffice o materiali da
costruzione leggeri, € possibile prima incuneare
la lama nel materiale, e quindi formare un foro
nel materiale lavorato. Per tale scopo mettere
nello stato spento della sega la sua parte infe-
riore sul sostegno (1), e la punta della lama (13)
sull'inizio del taglio. Mettere in moto la sega e
cominciare lentamente e con cura a sollevare

la parte posteriore della sega, controllando che
il sostegno (1) rimanga in contatto continuo con
il materiale lavorato. Girare la sega, finché la
lama (13) si incunei completamente nel mate-
riale lavorato, e poi proseguire il taglio nella di-
rezione desiderata.

Al lavoro con materiali piu duri non si consiglia
'uso della tecnica dell'incastro nel materiale,
siccome diventa possibile ferirsi.

Per iniziare a tagliare un foro in un materiale
“duro”, praticare in anticipo un foro, conformato
alle dimensioni della lama usata, dal quale inco-
minciare il taglio.

E importante che il supporto sia premuto for-
temente sul materiale durante il taglio. Cosi si
ottengono un processo uniforme e un taglio con
vibrazioni ridotte.

L’'uso di lubrificanti

Quando si tagliano pezzi d’acciaio (tubi, profi-
lati, ecc.), usare liquidi lubrificanti refrigeranti di
viscosita bassa, i quali favoriscono I'allontana-
mento dei trucioli e diminuiscono la temperatura
nella zona del taglio. L'uso di liquidi lubrificanti
refrigeranti prolunga la durata della lama.

Non usare liquidi lubrificanti refrigeranti di vi-
scosita alta (I'olio denso e il grasso), in quanto
essi ostacolano il convogliamento dei trucioli e
del calore dall’area di taglio, riducendo cosi la
durata della lama.

Intensita di uso

L'elettroutensile viene azionato da un motore
elettrico, il quale fornisce una potenza sufficien-
te per il taglio di un tubo d’acciaio di pollici 6
(8170). L'energia emanata nel corso del lavoro
durante detta operazione, ed anche al taglio di
pezzi metallici compatti e di legno con dimen-
sione di oltre @120 mm, comporta un notevole
aumento nella temperatura del riduttore della
macchina.

Nonostante I'uso di un grasso speciale per
temperatura alta nel riduttore della macchina,
'eccesso di temperatura oltre il valore critico
provoca |'evaporazione dell’'olio dal grasso, e la
presenza di fumo visibile, uscente dal riduttore
della macchina. Questo & un segno evidente del
sovraccarico termico dell’elettroutensile. Quan-
do emerge questo indizio, & necessario rivolger-
si al piu vicino centro assistenza SPARKY, nel
quale si fara la diagnosi dello stato del vostro
elettroutensile.

Per evitare il sovraccarico termico dell’elettrou-
tensile, si consiglia di disinserire I'elettroutensile
dopo ogni operazione assai lunga, finché non
sara raggiunta la temperatura del’ambiente. Un
buon criterio per determinare I'inizio del sovrac-
carico termico dell’'utensile € se si avverte I'alta
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temperatura del riduttore anche usando guanti.

ACCESSORI CHE POSSONO ESSERE
USATI CON QUESTO ELETTROUTEN-
SILE

Staffa (da 2 a 6°);
Chiave esagonale (S4);
Lame.

Manutenzione

A AVVERTENZA: Spegnere sempre
I'elettroutensile e staccare la spina dalla pre-
sa prima di effettuare qualsiasi controllo o
manutenzione.

SOSTITUZIONE DELLE SPAZZOLE

L’elettroutensile € munito di spazzole che si di-
sinseriscono da sole. Quando le spazzole si lo-
gorano, le due spazzole vanno sostituite simul-
taneamente con spazzole originali in un centro
assistenza SPARKY per manutenzione entro o
fuori garanzia.

CONTROLLO GENERALE

Controllare regolarmente tutti gli elementi di fis-
saggio e accertarsi che essi siano ben stretti.
Caso mai qualche vite si fosse allentata, strin-
gerla immediatamente, per evitare situazioni di
rischio.

Se il cavo di alimentazione & danneggiato, la
sostituzione va eseguita dal fabbricante o da un
suo specialista di centro assistenza, per ovviare
ai pericoli relativi alla sostituzione.

PULIZIA

Per un lavoro sicuro, mantenere sempre pulite
la macchina e le aperture di ventilazione (3).
Controllare regolarmente che nelle aperture
di ventilazione del motore elettrico o intorno ai
commutatori non siano penetrati polvere o corpi
estranei. Adoperare una spazzola morbida e/o
un getto di aria compressa, per rimuovere la
polvere accumulata. Per proteggere gli occhi,
indossare durante la pulizia occhiali protettivi.
Se la carcassa della macchina ha bisogno di pu-
litura, pulirla con un panno morbido e umido. Si
pud usare un detergente debole.

A AVVERTENZA: Non & ammesso
I'uso di alcole, benzina o altri solventi. Non
usare mai preparati corrosivi per la pulizia dei
pezzi in plastica.

A AVVERTENZA: Non &€ ammesso che
acqua entri in contatto con la macchina.

IMPORTANTE! Per assicurare un lavoro non pe-
ricoloso con I'elettroutensile, e la sua affidabilita,
far eseguire tutte le azioni relative alla riparazio-
ne, alla manutenzione e alla regolazione (ivi in-
clusi il controllo e la sostituzione delle spazzole),
agli autorizzati centri assistenza SPARKY, ado-
perando soltanto pezzi di ricambio originali.

Istruzioni originali
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Garanzia

Il periodo di garanzia per gli utensili SPARKY
ha validita a partire dalla data di acquisto ed &
conforme alle normative europee.

Non sono coperti da garanzia danni derivanti da
usura, sovraccarico o uso improprio.

L’azienda produttrice assicura la sostituzione di
tutte le parti non funzionanti in cui si riconosca-
no difetti di materiale e/o di lavorazione.

Le prestazioni di garanzia saranno erogate solo
se la macchina richiesta sara inviata in condizio-
ni integre al rivenditore o ad un centro di assi-
stenza, accompagnata dallo scontrino fiscale.

Ulteriori informazioni

Leggere attentamente tutte le istruzioni prima di
iniziare a lavorare con l'utensile.

L'azienda produttrice si riserva il diritto di appor-
tare modifiche tecniche senza preavviso.

Le specifiche tecniche possono variare da pa-
ese a paese.
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DESENVASE

En conformidad con las tecnologias de grandes series generalmente aceptadas, es poco probable
que su herramienta eléctrica sea defectuosa o que le falte alguna pieza. Si observa que algo no esta
en orden, no opere con la herramienta eléctrica hasta que su pieza dafiada no haya sido sustituida o
su defectuosidad no haya sido eliminada. El incumplimiento de esta recomendacion puede conducir
a un accidente de trabajo grave.

ENSAMBLAJE

La sierra de sable se suministra empaquetada y completamente ensamblada, salvo la cuchilla. La
cuchilla se selecciona segun su aplicacién (corte de metal, madera, placas de particulas de madera,
plastico, etc.), montandose posteriormente a la maquina.

Introduccion

La herramienta eléctrica SPARKY que acaba de adquirir superara sus expectativas. Ha sido fa-
bricada conforme a las altas normas de calidad de SPARKY que responden a las exigencias mas
rigurosas del usuario. Su mantenimiento es facil y es segura a la hora de explotarse. Si se usa correc-
tamente, esta herramienta eléctrica le servira con fiabilidad durante largos afios.

iADVERTENCIA!

Lea con atencion e integramente estas instrucciones de explotacion antes de usar la
herramienta eléctrica SPARKY que acaba de adquirir. Preste una atencion especial a los
textos encabezados por la palabra “Advertencia”. Su herramienta eléctrica SPARKY posee
muchas cualidades que facilitaran su trabajo. Al disefiarse esta herramienta eléctrica, se
ha prestado una mayor atencién a la seguridad, a las cualidades de explotacién y a la
fiabilidad que facilitan su mantenimiento y explotacion.

Los residuos de productos eléctricos no deben recogerse junto con los residuos domésticos.
Por favor, reciclelos en los lugares destinados a ello. Péngase en contacto con las autoridades
locales o con un representante suyo para informarse respecto al reciclaje.

E iNo tire la herramienta eléctrica junto con los residuos domésticos!

PROTECCION DEL MEDIO AMBIENTE

ey Con miras a la proteccién del medio ambiente, esta herramienta eléctrica, sus accesorios y
su envase deben someterse a un tratamiento adecuado para reutilizar las materias primas
que contienen.
Para facilitar el reciclaje de las piezas fabricadas de materiales artificiales, éstas han sido
marcadas de la forma correspondiente.
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DESCRIPCION DE LOS SIMBOLOS

Sobre la placa de caracteristicas técnicas de la herramienta eléctrica se han marcado simbolos espe-
ciales. Estos facilitan informacién importante sobre el producto o instrucciones para su manejo.

n Doble aislamiento de proteccion adicional

c € Compatible con las Directivas europeas de aplicacion.

EH[ Cumple con las regulaciones de la Union Aduanera.

iy Comepatible con los requisitos de los documentos normativos ucranianos.
040

@ Familiaricese con el manual de usuario.

YYYY-Www  Periodo de fabricacion, donde los simbolos variables son:
YYYY: afio de fabricacion,
ww: semana civil consecutiva.

TSB Sierra de sable.
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Datos tecnicos

Modelo TSB 1300C TSB 1300CE

1300 W
700-2200 min-'
30 mm

12,7; 20 mm
@6" (170 mm)
@6" (170 mm)
605 mm

3,6 kg

Il

; na al cortar libremente**
= Dimension maxima al cortar con grapa**

87 dB(A)
3dB
98 dB(A)
3dB

Valor total de las vibraciones (suma vectorial de tres direcciones) determinado segun la
norma EN 60745:

Valor de las vibraciones emitidas a, ., 25 m/s? 25 m/s?
1,5 m/s?

12,3 m/s?
1,7 m/s?
ma EN 60745

Valor de las vibraciones emitidas a

h,CM

El nivel de las vibraciones determinado en esta instruccion ha sido medido en conformidad con la me-
todologia de ensayo indicada en EN 60745 y podra utilizarse para comparar instrumentos eléctricos.
El nivel de las vibraciones podra utilizarse para una evaluacién previa del grado de influencia.

El nivel declarado de las vibraciones se refiere a la destinacion principal del instrumento eléctrico. En
los casos cuando el instrumento eléctrico se utilice con otra destinacion, con otros accesorios o cuan-
do el instrumento eléctrico no haya sido mantenido debidamente, el nivel de las vibraciones podra ser
diferente al indicado. En estos casos, el nivel de influencia podra aumentar considerablemente dentro
de los limites del periodo total de funcionamiento.

En la evaluacioén del nivel de influencia de las vibraciones se debera tener en consideracion el tiempo
durante el cual el instrumento eléctrico queda desconectado o conectado, pero no se utiliza. Esto
podra reducir notablemente el nivel de influencia dentro de los limites del periodo total de funciona-
miento.

iManténganse el instrumento eléctrico y los accesorios en buen estado! Procure tener las manos
calientes durante el trabajo. Esto disminuira la influencia nociva durante un trabajo con vibraciones
elevadas.

El polvo desprendido en el procesamiento de los materiales, como pinturas que contienen plomo,
algunos tipos de madera, minerales y metales, podra ser peligroso para la salud. El contacto o la
aspiracion del polvo podra provocar reacciones alérgicas y/o enfermedades de las vias respiratorias
del operario o de las personas a su alrededor.

Algunos tipos de polvo, por ejemplo, de roble o de haya, se consideran cancerigenos, ante todo si se
combinan con adiciones para procesar la madera (cromato, conservantes). El material que contenga
asbesto se ha de procesar Unicamente por especialistas.

= Cuando sea posible, utilice la evacuacion de polvo.
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= Asegure una buena ventilacion del lugar de trabajo.
= Se recomienda usar una mascarilla antipolvo de proteccién con filtro clase P2.
Respétense las disposiciones vigentes en su pais acerca del procesamiento de los respectivos ma-

teriales.

Instrucciones
generales de
seguridad al operar
con herramientas
eléctricas

A ADVERTENCIA! Lea integramente
estas advertencias e instrucciones de se-
guridad. Si no se respetan las advertencias
e instrucciones de seguridad, podra llegar a
causarse una averia por la corriente eléctrica,
un incendio y/o una lesién grave.

Guardense todas las advertencias e
instrucciones de seguridad para su uso
futuro.

El término “herramienta eléctrica” empleado en
todas las advertencias descritas a continuacion
se refiere a su instrumento eléctrico alimentado
de la red (con un cordén eléctrico) y/o de una
maquina eléctrica alimentada por una bateria de
acumuladores (sin cordén eléctrico).

1) Seguridad del puesto de trabajo

a) Mantenga limpio y bien iluminado su
puesto de trabajo. El desorden y la insu-
ficiente iluminacién son premisas para un
accidente de trabajo.

b) No trabaje con la herramienta eléctrica
en un entorno de aire explosivo donde
hay liquidos inflamables, gases o pol-
vo. Las herramientas eléctricas producen
chispas que pueden incendiar el polvo o el
vapor.

c) Mantenga a los nifios y a las personas
extrafas a una distancia cuando esté
trabajando con una herramienta eléc-
trica. Una distraccion suya le puede hacer
perder el control sobre el instrumento eléc-
trico.

2) Seguridad eléctrica

a) Los enchufes de las herramientas eléc-
tricas deben corresponder a la toma
de corriente. No cambie el enchufe ba-
jo ningun concepto. No emplee ningin
enchufe adaptador en las herramientas
eléctricas de puesta a tierra. £/ uso de

enchufes no modificados y su corerspon-
diente toma de corriente reduce el riesgo
de una averia causada por la corriente
eléctrica.

b) Evite el contacto de su cuerpo con la
tierra o con supeerficies con puesta a
tierra, como tubos, radiadores, cocinas
y refrigeradores. Si su cuerpo esta con
puesta a tierra, existe un mayor riesgo de
producirse una averia por la corriente eléc-
trica.

c) No exponga la herramienta eléctrica a
la lluvia o en un ambiente humedo. La
penetracion del agua en el interior del ins-
trumento eléctrico aumenta el riesgo de
producirse una averia por la corriente eléc-
trica.

d) Utilice el corddén eléctrico conforme
a su destino. Jamas utilice el cordon
eléctrico para trasladar el instrumento
eléctrico, tirar o sacar el enchufe de la
toma de corriente. Mantenga el cordon
eléctrico alejado del calor, de lubrican-
tes, aristas vivas o piezas moviles. Los
cordones eléctricos deteriorados o enreda-
dos aumentan el riesgo de producirse una
averia por la corriente eléctrica.

e) Al trabajar con la herramienta eléctri-
ca a la intemperie, utilice un alargador
apropiado para trabajar al aire libre. La
utilizacion de un alargador adecuado para
trabajar a la interperie reduce el riesgo de
producirse una averia por la corriente eléc-
trica.

f) Para interrumpir la alimentacioén, utili-
ce un dispositivo de seguridad que se
pone en funcionamiento por la corriente
eléctrica restante de ser imprescindible
el empleo de la herramienta eléctrica en
un ambiente humedo. La aplicacién de un
dispositivo de seguridad reduce el riesgo
de producirse una averia por la corriente
eléctrica.

3) Seguridad personal

a) Manténgase en alerta, trabaje con ma-
yor atencion y sea pruedente mientras
esté trabajando con la heramienta eléc-
trica. No utilice la herramienta eléctrica
si estuviese cansado bajo el efecto de
drogas, alcohol o medicamentos. Un
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instante de falta de atencion al trabajar con
un instrumento eléctrico puede provocar
un grave accidente de trabajo.

b) Utilice medios de protecciéon personal.
Lleve siempre medios para la protec-
cién de los ojos. Los medios de protec-
cién personal como carreta antipolvo, za-
patos seguros con suela antideslizante,
casco o protectores auditivos utilizados en
en condiciones concretas reducen el riesgo
de accidentes de trabajo.

c) Evite una puesta en marcha involunta-

ria. Antes de asir o trasladar el instru-
mento eléctrico, asegurese de que el
interruptor esté desconectado previa
su conexion a la fuente de alimentacion
ylo a la bateria de acumuladores. Puede
dar lugar a un accidente de trabajo que la
herramienta eléctrica sea trasladada con
el dedo sobre el interruptor, o bien la co-
nexién de dicha herramienta a una fuente
de alimentacion con el interruptor en posi-
cién conectada.

d) Retire toda llave de ajuste o llaves de

tuercas antes de conectar la herramien-
ta eléctrica. Una llave de ajuste o llave de
tuercas fijada a una pieza rotatoria puede
producir un accidente de trabajo.

e) iNo alargue la mano! Mantenga en todo
momento la postura correcta y el equi-
librio. Ello permitira un mejor manejo de
la herramienta eléctrica en caso de que se
presente una situacion inesperada.

f) Lleve una ropa de trabajo adecuada.

No lleve prendas anchas o joyas. Man-
tenga su cabello, vestimenta y guantes
alejados de las piezas moviles. La ropa
ancha, las joyas o el pelo largo se podran
enganchar a las piezas en movimiento.

g) Siempre que sea posible, utilice equi-
pos de aspiracion o recogepolvos y
asegurese que estén conectados y que
se utilicen correctamente. E/ uso de es-
tos dispositivos puede reducir los riesgos
que son producto del polvo.

“conectado” y “desconectado”. Toda
herramienta eléctrica que no pueda ser
manejada con el interruptor es peligrosa y
ha de ser reparada.

c) Antes de efectuar cualquier ajuste, sa-

que el enchufe de lared de alimentacion,
previo cambio de cualquier accesorio o
antes de guardar la herramienta. Estas
medidas de seguridad preventivas reducen
el riesgo de poner en funcionamiento la he-
rramienta eléctrica accidentalmente.

d) Guarde las herramientas eléctricas que

no hayan sido utilizadas en lugares que
estén fuera del alcance de los nifos,
y no permita que trabajen con ella las
personas que prestan servicios y des-
conozcan la herramienta eléctrica y es-
tas instrucciones. Las herramientas eléc-
tricas son peligrosas en manos de usuarios
inexpertos.

e) Mantenga la herramienta eléctrica. Ave-

rigiie si sus piezas moviles funcionan
correctamente y se mueven con liber-
tad, asi como la integridad y el buen
estado de las piezas, como también
cualquier otra circunstancia que pu-
diera afectar de forma desfavorable el
funcionamiento de la herramienta eléc-
trica. En caso de que esté deteriorada,
la herramienta habra de repararse antes
de que se continue usando. Muchos ac-
cidentes se deben al mal mantenimiento de
las herramientas eléctricas.

Mantenga las herramientas cortantes
limpias y afiladas. Las herramientas cor-
tantes con bordes afilados y cortantes que
tengan un mantenimiento correcto es me-
nos probable que bloqueen y son mas faci-
les de manejar.

g) Utilice la herramienta eléctrica, los ac-

cesorios, las piezas, etc., de acuerdo
con estas instrucciones y de la forma
prevista para el tipo de herramienta
eléctrica concreta, tomando en consi-
deracion las condiciones laborales y el

4) Uso y cuidado de las herramientas eléc-

tricas

a) No sobrecargue la herramienta eléctri-
ca. Segun el uso, hagase una correcta
seleccion de la herramienta eléctrica.
La herramienta correctamente selecciona-
da funciona mejor y con mayor seguridad
en el régimen de trabajo para el que ha sido
disefiada.

b) No utilice la herramienta eléctrica si el
interruptor no conmuta en posicion de

trabajo a realizar. E/ uso de la herramien-
ta eléctrica con fines diferentes a aquellos
para los que ha sido disefiada puede cau-
sar una situacion de peligro.
5) Servicio

a) Repare su herramienta eléctrica con
un técnico cualificado en reparaciones,
utilizando sélo piezas de recambio ori-
ginales. Ello garantizara el mantenimiento
y la seguridad de la herramienta eléctrica.
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Instrucciones
adicionales de
seguridad al operar
con sierras de sable

A ADVERTENCIA: Antes de conectar la
herramienta eléctrica a la red de alimentacion,
cerciorese de que el voltaje de alimentacion
corresponde al indicado sobre la placa de da-
tos técnicos de la herramienta eléctrica.

= Una fuente de alimentacion, con voltaje supe-
rior al indicado para la herramienta eléctrica,
puede causar tanto un dafio grave de corrien-
te eléctrica al operador como una averia a la
herramienta eléctrica.

= Si tiene algunas vacilaciones, no introduzca
el enchufe de la herramienta eléctrica en la
caja de contacto.

= El uso de una fuente de alimentacion, con
voltaje inferior al indicado sobre la placa de
datos técnicos de la herramienta eléctrica,
dafara el motor eléctrico.

Utilice medios de proteccion de la au-
dicion. El ruido intenso durante la operacion
puede ocasionar dafios auditivos.

. Durante la operacion, utilice medios de
proteccion de la vista para cuidarse de las
particulas volantes. Lleve gafas de protec-
cion.

Adopte medidas preventivas contra la
aspiracion de polvo. Es posible que algunos
materiales contengan componentes toxicos.
Lleve una careta de proteccién antipolvo.
Utilice un dispositivo para la evacuacién del
polvo, si es posible acoplarlo a la herramienta
eléctrica.

@ Utilice guantes de proteccion.

= Sujete la herramienta eléctrica solamente
por las superficies aisladas de sujecion
cuando esté efectuando una operacion, en
la cual el accesorio cortante puede entrar
en contacto con una instalacion eléctrica
oculta o con su propio cable. E/ contacto
del accesorio cortante con un conductor eléc-
trico bajo tension pondra las partes metalicas
de la herramienta eléctrica, que estan al des-
cubierto, bajo tensioén, y el operador sufrira
electrocucion.

A ADVERTENCIA: Desconecte siem-
pre la herramienta eléctrica y saque el enchu-
fe de la toma de corriente antes de efectuar
cualquier ajuste, servicio o mantenimiento.

Después de una operacion continua, las par-
tes metalicas externas y los accesorios pue-
den estar calientes. No toque la herramienta
de trabajo o la pieza que se esta procesando
inmediatamente después de la operacion:
éstas pueden estar sumamente calientes y
provocar quemaduras en su piel.

Proteja sus manos de las piezas rotatorias.
De ser posible, utilice siempre grapas o mor-
dazas para fijar la pieza que se esta proce-
sando.

Desconecte siempre la sierra de sable y es-
pere hasta que la cuchilla deje de moverse
antes de guardar la maquina.

No sobrecargue la maquina: opere con una
presién moderada. La sobrecarga es el resul-
tado de la aplicacion de una presién excesi-
va, con lo cual el motor eléctrico retrasa su ro-
tacion, siendo ello una premisa de operacion
ineficaz y de posible dafio del motor eléctrico
de la maquina.

En la zona de operaciéon no se deben dejar
nunca trapos, cables, estopas, etc.

Antes de usar la herramienta eléctrica sobre
una pieza concreta, conéctela y déjela en
funcionamiento durante un breve tiempo para
cerciorarse de que funciona normalmente.
Durante la operacion, la herramienta eléctrica
debe encontrarse por lo menos a 200 mm de
su rostro y de su cuerpo.

Mantenga su cuerpo siempre en una posicion
estable. Cuando esté operando con la herra-
mienta eléctrica en altura, cerciérese de que
debajo de usted no haya nadie.

Sujete fuertemente la herramienta eléctrica.
La herramienta eléctrica debe usarse sola-
mente segun el fin con el que ha sido conce-
bida. Cualquier otro uso que difiera del que se
describe en este manual se considerara uso
incorrecto. La responsabilidad por cualquier
dafio o lesion, derivados del uso incorrecto,
sera asumida por el usuario, y no por el fabri-
cante.

Para explotar correctamente esta herramien-
ta eléctrica, deben cumplirse las normas de
seguridad, las instrucciones generales y las
indicaciones de operacion que se sefialan
aqui. Cada usuario debe familiarizarse con
este manual de usuario y estar informado
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acerca de los riesgos potenciales al operar
con la herramienta eléctrica. Los nifios y las
personas fisicamente débiles no deben utili-
zar esta herramienta eléctrica. Los nifios de-
ben estar bajo vigilancia constante si se en-
cuentran cerca del lugar de operacion con la
herramienta eléctrica. Es obligatorio adoptar
asimismo medidas de seguridad preventivas.
Ello se refiere también al cumplimiento de las
normas basicas de salud profesional y segu-
ridad.

= El fabricante no asume responsabilidad por
las modificaciones en la herramienta eléctri-
ca que hayan sido efectuadas por el usuario
o por las averias causadas a raiz de estas
modificaciones.

= La herramienta eléctrica no debe usarse al
aire libre cuando esté lloviendo, en un entor-
no humedo (después de llover) o cerca de
liquidos y gases facilmente inflamables. El
lugar de trabajo debe estar bien iluminado.

Componentes
principales de la
herramienta
eléctrica

Antes de empezar a operar con la herramienta
eléctrica, informese acerca de todas sus pecu-
liaridades operativas y de las condiciones de
seguridad.

Utilice la herramienta eléctrica y sus acceso-
rios solamente segun el fin con el que han sido
concebidos. Queda terminantemente prohibida
cualquier otra aplicacion.

Soporte

Funda de goma

Orificios de ventilacion
Asidero posterior

Botén de bloqueo
Interruptor

Mecanismo de seguridad del cable
Llave hexaédrica

. Portaherramientas
10.Tornillo

11.Placa

12.Embolo

13.Cuchilla

14.Clavija céntrica

15. Abertura de acoplamiento
16.Canal de perfil

17.Clavija limitadora
18.Tornillo de apriete

OCOoN>ORr~®WN =

19.Eje

20.Grapa

21.Regulador electrénico de la velocidad
(TSB 1300CE)

Instrucciones para
la operacion

Esta herramienta eléctrica se alimenta sola-
mente mediante voltaje monofasico alterno.
Posee doble aislamiento, segun las normas EN
60745-1 e IEC 60745, y puede conectarse a to-
mas de corriente, sin bornes de proteccion. Las
radiointerferencias corresponden a la Directiva
de Compatibilidad Electromagnética.

Esta herramienta eléctrica esta destinada a cor-
tar tubos y perfiles de metal y plastico, madera
y materiales de construccion ligeros (pequefios
bloques de hormigén alveolar) con cuchillas
apropiadas.

ANTES DE EMPEZAR LA OPERACION

= Revise si el voltaje de la red eléctrica corres-
ponde al indicado sobre la placa de datos téc-
nicos de la herramienta eléctrica.

= Revise la posicidon en la que se encuentra
el interruptor. La herramienta eléctrica debe
conectarse y desconectarse de la red de ali-
mentacion solamente cuando el interruptor
esté desconectado. Si el enchufe ha sido
introducido en la toma de corriente mientras
que el interruptor esta conectado, la herra-
mienta eléctrica se accionara inmediatamen-
te, lo cual es una premisa de accidente.

= Cercidrese del buen estado del cable de ali-
mentacion y del enchufe. Si el cable de ali-
mentacion estd dafiado, su sustitucion debe
efectuarse por el fabricante o por un técnico
de servicio suyo para evitar los peligros de la
sustitucion.

A ADVERTENCIA: Desconecte siem-
pre la herramienta eléctrica y saque el enchu-
fe de la toma de corriente antes de efectuar
cualquier ajuste, servicio o mantenimiento.

SELECCIONAR CUCHILLAS

La cuchilla se selecciona segun el tipo de mate-
rial que se esta procesando: para cortar metal,
madera, de tipo universal, etc.

Instrucciones de uso originales

49




Cada uno de los tipos de cuchillas, enumerados
anteriormente, se ofrece con longitudes diferen-
tes de la parte cortante.

Al seleccionar la cuchilla apropiada, se debe
tomar en consideracion el material que se esta
procesando (metal, madera, etc.) y la longitud
necesaria. Seleccione la longitud de la cuchilla,
de modo que ésta sobresalga obligatoriamen-
te fuera del material que se esta procesando al
menos con 35 mm. Si esta norma se cumple,
la probabilidad de ocasionar lesiones durante la
operacion se reducira al minimo (fig.1).

Para alcanzar una productividad maxima y un
corte preciso, asi como para mantener el afila-
do de la cuchilla y aumentar su vida util, utilice
siempre una cuchilla de longitud y destinacion
apropiadas para cada operacion concreta.

A ADVERTENCIA: En el proceso de
corte, la cuchilla se calienta hasta una tempe-
ratura muy alta. No toque la cuchilla inmedia-
tamente después de cesar la operacion, ya
que puede ocasionarle quemaduras. Es reco-
mendable dejar la sierra durante cierto tiem-
po hasta que la cuchilla se enfrie, asi como
utilizar guantes al cambiar la cuchilla.

COLOCARY CAMBIAR LA CUCHILLA

1. Cerciorese de que el enchufe del cable de
alimentacion ha sido retirado de la toma de co-
rriente de la red eléctrica.

2. Retire la llave hexaédrica (8) de su porta-
herramientas (9).

3. Deje la maquina acostada sobre una su-
perficie plana y dura, como se indica en la Fig.
2. Al colocar y cambiar la cuchilla (13), la maqui-
na no se debe poner sobre el mecanismo de se-
guridad del cable (7): ello puede dafar el cable
de alimentacion y conducir a riesgos de que se
produzcan dafios de corriente eléctrica.

4. Desenrosque el tornillo (10), hasta que su
cabezal toque la pared de la tapa.

5. Retire cuidadosamente la cuchilla anterior
(13).

6. Coloque la nueva cuchilla (13), de modo
que la clavija céntrica (14) entre en la abertura
de centrado en la cola de la cuchilla.

7. Enrosque cuidadosamente el tornillo de
apriete (10) hasta que la placa (11) alcance la
cuchilla (13).

8. Cercidrese de que la cuchilla (13) se haya
introducido bien en su canal en la placa (11).

9. Atiese el tornillo (10) lo mas fuertemente
posible.

10.Coloque la llave hexaédrica (8) en su por-
taherramientas (9).
La ejecucién cuidadosa y precisa de las ac-
tuaciones descritas anteriormente garantiza la
fijacion estable y fiable de la cuchilla a la ma-
quina.
La fijacion de la cuchilla se realiza por las fuer-
zas que actuan entre ella, el émbolo y la placa,
asi como el canal en la placa, elaborado con
precision, que copia la cola de la cuchilla. La
clavija céntrica sirve solamente para la orienta-
cion inicial de la cuchilla durante el montaje y no
esta destinada a recibir cargas de fuerza en el
proceso de corte.
Si la cuchilla no ha sido montada correctamen-
te, la clavija céntrica recibira cargas de fuerza,
con lo cual puede deformarse o cortarse, v,
posteriormente, la maquina debe llevarse a un
centro de servicio para que la clavija céntrica
se sustituya.
iNo se debe operar con la maquina cuando
la clavija céntrica esté deformada o esté fal-
tando!
Si el tornillo de apriete no puede atiesar el me-
canismo de acoplamiento de la cuchilla con
fuerza suficiente debido al desgaste de la caja
hexaédrica en el tornillo, al desgaste de su ros-
ca o al desgaste de la llave hexaédrica, ello
conducira a la deformacion de la clavija céntrica
0 a su corte. Por ende, el tornillo de apriete des-
gastado o la llave hexaédrica deben cambiarse
oportunamente por otros nuevos.

CONEXION - DESCONEXION

AADVERTENCIA: Antes de conectar la
herramienta eléctrica a la red de alimentacion,
cerciorese de que el voltaje de alimentacion
corresponde al indicado sobre la placa de da-
tos técnicos de la herramienta eléctrica.

= Conexion: Tome la sierra en sus manos y su-
jétela fuerte y establemente. Cerciérese de que
la cuchilla no esté en contacto con otros obje-
tos. Empuje hacia adelante el botén de bloqueo
(5), y apriete posteriormente el interruptor (6).
La maquina estéa provista de electrénica para la
puesta en funcionamiento cadenciosa. Inicial-
mente, la maquina arranca a revoluciones mas
bajas, y al cabo de 3-4 segundos alcanza sus
revoluciones de funcionamiento.

= Desconexion: Para detener el funcionamiento
de la maquina, afloje el interruptor (6).
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REGULACION DE LA FRECUENCIA DE
LAS MARCHAS

Coloque la maquina junto con la grapa (20) de
corte perpendicular sobre el tubo, de modo que

Numero de
Posiciondel | marchasen | Mot | Madera | Plastico | Cordmica.hor:
vacio
G 2200 + + - -
F 2050 + + - -
E 1750 + - - -
D 1500 + - - +
Cc 1200 + - + +
B 950 + - + +
A 700 + - + +

El valor 6ptimo de la velocidad para los distintos
materiales difiere segun una serie de factores
(el material que se esta procesando, el tipo de
cuchilla utilizado para cortar, el acceso a la zona
de corte, etc.).

Con mayor frecuencia, la velocidad éptima para
la aplicacion determinada se alcanza a base de
ensayos durante el proceso de funcionamiento.
Utilice la informacién de la tabla para seleccio-
nar inicialmente la velocidad. Gire el rodamien-
to del regulador electronico de la velocidad de
modo que la posicion seleccionada por Ud. (la
letra) se posicione frente al marcador (V) .

CORTE

Sujete siempre la herramienta eléctrica, como
se indica en la Fig.3, para evitar la posibilidad
de que se produzcan dafios de corriente eléc-
trica. Si durante la operacion la sierra entra en
contacto con un hilo conductor bajo voltaje, el
reductor de la maquina, la base anterior y la cu-
chilla se volveran conductores de corriente eléc-
trica. Sujete la maquina por el asidero posterior
(4) y por la funda de caucho (2) para reducir al
minimo la posibilidad de electrocucion.

Corte con grapa para cortar perpendicular-
mente

Acople la grapa (20) de corte perpendicular a la
magquina, de modo que el eje (19) de la grapa se
introduzca en la abertura de acoplamiento (15)
de la maquina, y la clavija limitadora (17) entre
en el canal de perfil (16).

Procure que el prisma de la grapa (20) de corte
perpendicular esté limpio de virutas y de otras
impurezas, ya que ello puede conducir al posi-
cionamiento incorrecto de la pieza que se esta
procesando, y no se obtendra la perpendicula-
ridad del corte.

el tornillo de apriete quede bajo angulo recto
respecto al tubo.

Atiese bien con el tornillo de apriete, sin defor-
mar el tubo.

Segun la mano con la que le es mas cémodo
operar, sujete con una mano el asidero del tor-
nillo de apriete (18), y, con la otra mano, sujete
el asidero (4) de la maquina y conéctela.
Mientras que esté sujetando el asidero de la
maquina (4) y el interruptor esté conectado, tire
del extremo posterior de la maquina de modo
que empiece el corte. Tire del extremo posterior
de la maquina hasta cortar completamente la
pieza que se esta procesando.

Para obtener mejores resultados, sobre todo al
cortar en tubos de diametros superiores a 2, es
recomendable conectar la maquina cuando los
dientes de la cuchilla se acuesten sobre la pieza
que se esta procesando.

Para obtener la productividad y la velocidad de
corte 6ptimas, asi como para cuidar la cuchilla,
regule la presion sobre la pieza que se esta pro-
cesando, al retirar mas lenta o rapidamente el
extremo posterior de la maquina.

La presiéon excesiva no eleva la velocidad de
corte.

Corte libre

Es recomendable que siempre que sea posible,
el material que se estd procesando se sujete
fuertemente en mordazas o en otro mecanismo
de apriete.

Para obtener cortes rectos y nitidos en metal, y
al cortar en linea curva (al cortar madera, plas-
tico, hormigon alveolar, etc.), es necesario que
durante todo el tiempo del corte del material la
base (1) esté bien apretada al material que se
esta procesando.

Utilice solamente cuchillas afiladas en estado
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perfecto, destinadas al respectivo material y con
la longitud necesaria.

Procure asegurar una presion uniforme durante
el proceso de corte, que es una premisa para el
recorte rapido, facil y preciso. La presiéon suma-
mente fuerte no aumenta la velocidad de corte,
sino conduce a la sobrecarga de la maquina, y
reduce la vida de la cuchilla.

Durante el corte, sujete fuertemente la maquina,
apretando bien la base (1) al material que se
esta procesando.

Durante la operacion, el cable de alimentacion
de la maquina debe estar siempre detras de ella
y no entrar en la zona de corte.

Recorte de aberturas (Fig. 4

Al cortar madera blanda y materiales ligeros de
construccion, es posible que la cuchilla primero
se entalle en el material, y, posteriormente, que
forme un orificio en el material que se esta pro-
cesando. Con este propdsito, estando la sierra
desconectada, coloque su extremo inferior en la
base (1), y la punta de la cuchilla (13) sobre el
inicio del corte. Conecte la sierra y empiece a le-
vantar lenta y cuidadosamente el extremo pos-
terior de la sierra, procurando que la base (1)
quede en contacto permanente con el material
que se esta procesando. Gire la sierra, hasta
que la cuchilla (13) se entalle completamente en
el material que se esta procesando, y, posterior-
mente, siga el corte en el sentido deseado.

Al operar con materiales mas duros, no es re-
comendable usar la técnica de entalladura en el
material, ya que puede lesionarse.

Para empezar el corte de un orificio en un ma-
terial “duro”, perfore previamente un orificio, se-
gun las dimensiones de la cuchilla utilizada, por
el cual empezara el corte.

Es importante que la base esté bien atiesada al
material durante el corte. Asi alcanzara un pro-
ceso uniforme y un corte con vibraciones mas
bajas.

Uso de lubricantes

Al cortar piezas de acero (tubos, perfiles, etc.),
deben utilizarse liquidos lubricantes refrigeran-
tes de viscosidad baja, que contribuyen a la
eliminacion de las virutas y reducen la tempe-
ratura en la zona de corte. El uso de liquidos
lubricantes refrigerantes prolonga la vida de la
cuchilla.

No utilice liquidos lubricantes refrigerantes de
viscosidad alta (aceites densos y grasa lubri-
cante), ya que dificultaran la evacuacion de las
virutas y del calor de la zona de corte, reducien-
do asi la vida de la cuchilla.

Intensidad de explotacién

La herramienta eléctrica se acciona por un mo-

tor eléctrico, que asegura una potencia de corte
suficiente para un tubo de acero de 6“ (3170).
La energia desprendida durante esta operacion,
asi como al cortar piezas metalicas y de ma-
dera consistentes, de dimensiones por encima
de @120 mm, conduce a una elevacién con-
siderable de la temperatura del reductor de la
maquina.

A pesar del uso de una grasa especial de alta
temperatura en el reductor de la maquina, el
exceso de temperatura por encima de su valor
critico conduce a la evaporacion del aceite de la
grasa lubricante y al surgimiento de humo visi-
ble, que sale del reductor de la maquina. Esto
es un indice claro de que la herramienta eléctri-
ca ha sido sobrecargada térmicamente. Cuando
se presente este indice, debera dirigirse al cen-
tro de servicio mas cercano de SPARKY don-
de diagnosticaran el estado de su herramienta
eléctrica.

Para evitar una sobrecarga térmica de la herra-
mienta eléctrica, es recomendable que después
de cada operacion mas continua la herramienta
eléctrica se desconecte, hasta alcanzar la tem-
peratura ambiental. Un buen criterio para de-
tectar que se ha iniciado la sobrecarga térmica
de la herramienta es cuando se percibe la alta
temperatura del reductor incluso cuando se uti-
licen guantes.

ACCESORIOS QUE PUEDEN UTILI-
ZARSE CON ESTA HERRAMIENTA
ELECTRICA

Grapa (de 2“ a 6%);
Llave hexaédrica (S4);
Cuchillas.

Mantenimiento

A ADVERTENCIA: Desconecte siem-
pre la herramienta eléctrica y saque el enchu-
fe de la toma de corriente antes de cualquier
revision o mantenimiento.

CAMBIO DE LOS CEPILLOS

La herramienta eléctrica esta provista de ce-
pillos que se desconectan automaticamente.
Cuando los cepillos se desgasten, ambos ce-
pillos deberan sustituirse simultaneamente por
cepillos originales en un centro de servicio de
SPARKY de mantenimiento de garantia y fuera
de garantia.
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REVISION GENERAL

Revise regularmente todos los elementos de
entibacion y cerciérese de que hayan sido bien
atiesados. En caso de que alguno de los torni-
llos se haya aflojado, apriételo inmediatamente
para evitar situaciones de riesgo.

Si el cable de alimentacion esta dafiado, su
sustitucién debe efectuarse por el fabricante o
por un técnico de servicio suyo para evitar los
peligros de la sustitucion.

LIMPIEZA

Para una operaciéon segura, mantenga la ma-
quina y los orificios de ventilacion (3) siempre
limpios.

Revise regularmente si en la rejilla de ventila-
cion, cerca del motor eléctrico o en torno a los
conmutadores, no han entrado polvo o cuerpos
ajenos. Utilice un cepillo suave y/o un chorro de
aire comprimido para eliminar el polvo acumula-
do. Para proteger sus ojos, lleve gafas de pro-
teccion durante la limpieza.

Si el cuerpo de la maquina necesita limpieza,
limpielo con un pafio suave y himedo. Puede
usarse un detergente de limpieza suave.

A ADVERTENCIA: No se deben usar
alcohol, gasolina ni otros disolventes. No utili-
ce nunca detergentes de limpieza corrosivos
para limpiar las piezas de plastico.

A ADVERTENCIA: El agua no debe en-
trar en contacto con la maquina.

iIMPORTANTE! Para garantizar una operacion
segura con la herramienta eléctrica y su fiabili-
dad, todas las actividades de reparacién, man-
tenimiento y regulacion (incluidas la revisién y la
sustitucion de los cepillos) deben efectuarse en
los centros de servicio autorizados de SPARKY,
utilizando solamente piezas de recambio origi-
nales.

Garantia

El plazo de garantia de las herramientas eléc-
tricas SPARKY se determina en la tarjeta de
garantia.

Los defectos que hayan surgido como conse-
cuencia del desgaste natural, de la sobrecarga
o de la explotacion incorrecta se excluyen de las
obligaciones de la garantia.

Los defectos que hayan surgido como conse-
cuencia de que se hayan invertido materiales de
baja calidad y/o de errores de fabricacion, seran
subsanados sin pago adicional, mediante susti-
tucion o reparacion.

La reclamacion por una herramienta eléctrica
SPARKY defectuosa sera reconocida cuando
la maquina haya sido devuelta al proveedor o
cuando haya sido presentada en un centro de
servicio de garantia autorizado en su estado sin
desmontar (inicial).

Observaciones

Lea atentamente todo el manual de usuario an-
tes de usar este producto.

El fabricante se reserva el derecho de introducir
mejoras y modificaciones en sus productos, asi
como modificar las especificaciones, sin notifi-
carlo.

Las especificaciones pueden variar para cada
pais.

Instrucciones de uso originales
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DESEMBALAGEM

De acordo com as tecnologias de producéo geralmente utilizadas, é pouco provavel o novo instru-
mento eléctrico que vocé adquiriu ser ineficiente ou lhe faltar alguma peca. Mesmo assim, se vocé ve-
rificar que qualquer coisa ndo esta bem, nao trabalhe com o instrumento, enquanto a peca ineficiente
néo for substituida, ou a imperfei¢gdo nao ficar eliminada. O ndo seguimento desta recomendagéo é
capaz de provocar um acidente de trabalho grave.

ENSAMBLAGEM

A serra de sabre suministra-se embalada e ensamblada, excepto a lamina. A lamina escolhe-se se-
gundo a sua destinagéo (corte de metal, madeira, aglomerado, plasticos, etc.) depois do qual monta-
se na ferramenta.

Introducao

O novo instrumento eléctrico SPARKY que adquiriu vai ultrapassar as suas expectativas. Ele foi fabri-
cado de acordo com os mais elevados padrdes de qualidade da SPARKY, os quais vao de encontro
com as exigéncias mais rigorosas do consumidor. Facil de manutencao e seguro durante a utilizagéo,
sendo correctamente manipulado, este instrumento eléctrico servir-lhe-a fielmente durante muitos
anos.

ATENGAO!

Leia atentamente toda a instrugéo para o uso, antes de comecar a trabalhar com o seu
novo instrumento eléctrico SPARKY. Preste especial atencdo aos textos que comegam
com a palavra “Atencéo”. O seu instrumento eléctrico SPARKY possui qualidades que héo
de facilitar o seu trabalho. Ao ser fabricado este instrumento eléctrico, maior atencao foi
prestada a segurancga, as qualidades de exploragéo e a fiabilidade, as quais fazem dele um
instrumento facil de manutengéo e de exploracao.

Os residuos de aparelhos eléctricos ndo se devem misturar com o lixo comum. Mande-os
para reciclagem nos lugares destinados a isso. Ponha-se em contacto com as autoridades
locais ou com um representante para consultar a forma de reciclagem.

E Nao deitar o instrumento eléctrico para o lixo comum!

PROTECGAO DO MEIO AMBIENTE

pr= Visando a protecgdo do meio ambiente, o instrumento eléctrico, os seus acessorios e
% embalagem tém de ser submetidos a uma adequada reelaboragdo para serem novamente
utilizadas as matérias primas contidas neles.
Para facilitar a reciclagem, as pecas feitas de materiais sintéticos levam a respectiva
denotagao.
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DESCRIGCAO DOS SIMBOLOS

Sobre a chapa com os dados do instrumento eléctrico estdo denotados os simbolos especiais que
fornecem importante informagéo sobre o artefacto ou recomendagdes para o seu uso.

[m]

C€
EAL
©

040

@

YYYY-Www

TSB

Duplo isolamento para dupla protecgéo.

Conformidade com as directrizes europeias aplicaveis.

Esta conforme com as exigéncias dos regulamentos da Uniédo Alfandegaéria.

Conformidade com as exigéncias dos documentos normativos ucranianos.

Leia a instrugédo para o uso.

Periodo de fabrico, onde os simbolos varidveis sao:
YYYY —ano de fabrico,

WW - semana em Ccurso.

Serra de sabre.
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Dados técnicos

Modelo TSB 1300C TSB 1300CE

1300 W
700-2200 min-'
30 mm

12,7; 20 mm
@6" (170 mm)
@6" (170 mm)
605 mm

3,6 kg

Il

87 dB(A)
3dB
98 dB(A)
Indefini¢do K 3dB 3dB

‘WA
rotecgao contra o ruido!

‘determinado

25 m/s?
1,5 m/s?

12,3 m/s?
1,7 m/s?

O nivel das vibragdes, indicado neste manual, foi determinado com base no teste indicado por
EN 60745 e pode ser utilizado para a comparacgéao de instrumentos eléctricos. O nivel das vibragcbes
pode ser utilizado para a avaliacao prévia do grau de impacto.

O nivel das vibragbes declarado refere-se a utilizagao principal do instrumento. Caso o instrumento
eléctrico seja utilizado para outros fins, ou forem utilizados outros acessorios, ou o instrumento néo
for bem tratado, o nivel das vibracdes diferenciar-se-a do declarado. Em tais casos o nivel do impacto
pode crescer consideravelmente dentro do periodo laboral total.

Ao avaliar o nivel de impacto das vibracdes, € preciso considerar também o tempo em que o ins-
trumento esta desligado, ou esté ligado, mas sem funcionar. Tal pode diminuir consideravelmente o
nivel do impacto dentro do periodo laboral total.

Mantenha o instrumento eléctrico e os acessorios em bom estado. Cuide as méos quentes durante o
trabalho — isto vai diminuir o efeito nocivo do trabalho com instrumentos de vibragéo elevada.

O po resultante do processamento dos materiais tais como pinturas com conteudo de chumbo, cer-
tos tipos de madeiras, minerais e metais, pode ser nocivo para a saude. O contacto directo ou a
aspiracao do po pode causar reaccoes alérgicas e/ou doengas das vias respiratdrias do trabalhador
ou das pessoas que se encontram perto dele.

Alguns tipos de po, por exemplo o de carvalho ou de faia consideram-se carcinogénicos, sobretudo
em combinagé@o com ingredientes utilizados no processamento da madeira, tais como cromato ou
conservantes.

O material que contém amianto tem de ser processado so por especialistas.

= Quando for possivel, utilize sistemas para o desvio do pé.

= Garanta a boa ventilagédo do local de trabalho.

= Recomenda-se o uso de mascara anti p6 com filtro da classe P2.

Cumpra as regras vigentes no Seu pais referentes ao processamento dos diferentes materiais.

56 TSB 1300C e TSB 1300CE



Indicacoes gerais
de seguranca do
trabalho com ferra-
mentas eléctricas

A ATENGAO! Devem ser lidas todas
as indicacoes de adverténcia e todas as
instrugoes. O desrespeito das adverténcias
e instrugbes apresentadas abaixo pode cau-
sar choque eléctrico, incéndio e/ou graves
lesées.

Guarde bem todas as adverténcias e
instrucoes para futura referéncia.

O termo “Ferramenta eléctrica” utilizado a se-
guir nas indicagbes de adverténcia, refere-se a
ferramentas eléctricas operadas com corrente
de rede (com cabo de rede) e a ferramentas
eléctricas operadas com bateria (sem cabo de
rede).

1) Segurancga da area de trabalho

a) Mantenha a sua area de trabalho sem-
pre limpa e bem iluminada. Desordem ou
areas de trabalho insuficientemente ilumi-
nadas podem levar a acidentes.

b) Nao trabalhar com a ferramenta eléctri-
ca em areas com risco de explosao, nas
quais se encontrem liquidos, gases ou
pos inflamaveis. Ferramentas eléctricas
produzem faiscas, que podem inflamar pés
ou vapores.

c) Manter criangas e outras pessoas afas-
tadas da ferramenta eléctrica durante a
utilizagado. No caso de distrac¢do é possi-
vel que perca o controlo sobre o aparelho.

2) Seguranca eléctrica

a) A ficha de conexao da ferramenta eléc-
trica deve caber na tomada. A ficha nao
deve ser modificada de maneira algu-
ma. Nao utilizar uma ficha de adaptagao
junto com ferramentas eléctricas prote-
gidas por ligagao a terra. Fichas ndo mo-
dificadas e tomadas apropriadas reduzem
o risco de um choque eléctrico.

b) Evitar que o corpo possa entrar em con-
tacto com superficies ligadas a terra,
como tubos, aquecimentos, fogdes e
frigorificos. Ha um risco elevado devido a
choque eléctrico, se o corpo estiver ligado
a terra.

c) Manter o aparelho afastado de chuva ou
humidade. A infiltragdo de agua numa fer-

ramenta eléctrica aumenta o risco de cho-
que eléctrico.

d) Nao devera utilizar o cabo para outras
finalidades. Jamais utilizar o cabo para
transportar a ferramenta eléctrica, para
pendura-la, nem para puxar a ficha da
tomada. Manter o cabo afastado de ca-
lor, 6leo, cantos afiados ou partes do
aparelho em movimento. Cabos danifica-
dos ou emaranhados aumentam o risco de
um choque eléctrico.

e) Se trabalhar com uma ferramenta eléc-
trica ao ar livre, s6 devera utilizar cabos
de extensao apropriados para areas ex-
teriores. A utilizagdo de um cabo de exten-
s&o apropriado para areas exteriores reduz
o risco de um choque eléctrico.

f) Se nao for possivel evitar o funciona-
mento da ferramenta eléctrica em are-
as humidas, devera ser utilizado uma
disjuntor de corrente de avaria. A utiliza-
¢éo de um disjuntor de corrente de avaria
reduz o risco de um choque eléctrico.

3) Segurancga de pessoas

a) Esteja atento, observe o que esta a fa-
zer e tenha prudéncia ao trabalhar com
a ferramenta eléctrica. Nao utilizar uma
ferramenta eléctrica quando estiver fa-
tigado ou sob a influéncia de drogas, al-
cool ou medicamentos. Um momento de
descuido ao utilizar a ferramenta eléctrica,
pode levar a lesbées graves.

b) Utilizar equipamento de protecgao pes-
soal e sempre 6culos de protecgdo. A
utilizagdo de equipamento de protec¢do
pessoal, como mascara de protecgdo con-
tra po, sapatos de seguranga antiderrapan-
tes, capacete de seguranga ou protec¢do
auricular, de acordo com o tipo e aplicagao
da ferramenta eléctrica, reduz o risco de
lesbes.

c) Evitar uma colocagado em funcionamen-
to involuntaria. Assegure-se de que
a ferramenta eléctrica esteja desliga-
da, antes de conecta-la a alimentagao
de rede e/ou ao acumulador, antes de
levanta-la ou de transporta-la. Se tiver
o dedo no interruptor ao transportar a fer-
ramenta eléctrica ou se o aparelho for co-
nectado a alimentagdo de rede enquanto
estiver ligado, poderdo ocorrer acidentes.

d) Remover ferramentas de ajuste ou cha-
ves de boca antes de ligar a ferramenta
eléctrica. Uma ferramenta ou chave que
se encontre numa parte do aparelho em
movimento pode levar a lesées.
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e) Evite uma posigdo anormal. Mantenha
uma posigao firme e mantenha sempre
o equilibrio. Desta forma é mais facil con-
trolar a ferramenta eléctrica em situagbes
inesperadas.

f) Usar roupa apropriada. Nao usar roupa
larga nem jéias. Mantenha os cabelos,
roupas e luvas afastadas de partes em
movimento. Roupas frouxas, cabelos lon-
gos ou joias podem ser agarrados por pe-
¢as em movimento.

g) Se for possivel montar dispositivos de
aspiracao ou de recolha, assegure-se
de que estejam conectados e utilizados
correctamente. A utilizacdo de uma aspi-
ragédo de po pode reduzir o perigo devido
ao po.

4) Utilizagdo e manuseio cuidadoso de ferra-
mentas eléctricas

a) Nao sobrecarregue o aparelho. Utilize
a ferramenta eléctrica apropriada para
o seu trabalho. £ melhor e mais seguro
trabalhar com a ferramenta eléctrica apro-
priada na area de poténcia indicada.

b) Nao utilizar uma ferramenta eléctrica
com um interruptor defeituoso. Uma fer-
ramenta eléctrica que ndo pode mais ser
ligada nem desligada, é perigosa e deve
ser reparada.

c) Puxar a ficha da tomada e/ou remover
o acumulador antes de executar ajustes
no aparelho, de substituir acessoérios
ou de guardar o aparelho. Esta medida
de segurancga evita o arranque involuntario
da ferramenta eléctrica.

d)Guardar ferramentas eléctricas nao
utilizadas fora do alcance de criangas.
Nao permita que pessoas que nao es-
tejam familiarizadas com o aparelho ou
que nao tenham lido estas instrugoes,
utilizem o aparelho. Ferramentas eléctri-
cas sdo perigosas se forem utilizadas por
pessoas inexperientes.

e) Tratar a ferramenta eléctrica com cui-
dado. Controlar se as partes moveis
do aparelho funcionam perfeitamente e
nao emperram, e se ha pecas partidas
ou danificadas que possam prejudicar o
funcionamento da ferramenta eléctrica.
Permitir que pecas danificadas sejam
reparadas antes da utilizagdao. Muitos
acidentes tém como causa, a manutengao
insuficiente de ferramentas eléctricas.

f) Manter as ferramentas de corte afiadas
e limpas. Ferramentas de corte cuidado-
samente tratadas e com cantos de corte

afiados emperram com menos frequéncia
e podem ser conduzidas com maior facili-
dade.

g) Utilizar a ferramenta eléctrica, aces-
sorios, ferramentas de aplicagao, etc.
conforme estas instrugées. Considerar
as condicoes de trabalho e a tarefa a ser
executada. A utilizagdo de ferramentas
eléctricas para outras tarefas a ndo ser as
aplicagbes previstas, pode levar a situa-
¢oes perigosas.

5) Servigo

a)S6 permita que o seu aparelho seja
reparado por pessoal especializado e
qualificado e s6 com pecas de reposi-
cao originais. Desta forma é assegurado
o funcionamento seguro do aparelho.

Regras adicionais
de seit_i‘uranga do
trabalho com serras
de sabre

A ADVERTENCIA: Antes de ligar a fer-
ramenta eléctrica a rede de alimentacao, veri-
fique se a tenséo da rede eléctrica correspon-
de a que esta indicada sobre a chapa com os
dados técnicos da ferramenta eléctrica.

= Fonte de alimentagdo superior a indicada
para o instrumento eléctrico pode causar
tanto uma séria lesao de choque eléctrico ao
operario, como também avaria no instrumen-
to.

= Se tiver quaisquer hesitagdes, ndo meta a fi-
cha de contacto do instrumento na rede eléc-
trica.

= Fonte de alimentagéo inferior a indicada para
o instrumento eléctrico pode causar dano ao
motor eléctrico.

Use meios de protec¢édo do ouvido. O
barulho intensivo durante o trabalho pode
causar danos auditivos.

Durante o trabalho use meios de pro-
tecgao da vista para se proteger de parti-
culas voadoras. Use oculos de protecgéo.

Tome medidas de protecgdo contra a
aspiracdo de po. Alguns materiais podem
conter elementos toxicos. Use mascara anti-
po.Use dispositivo de remogao do po, caso
seja possivel liga-lo a ferramenta eléctrica.
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@ Use luvas protectoras.

Pegue no instrumento s6 pelas superfi-
cies de pega isoladas quando esta a re-
alizar qualquer operagao durante a qual a
lamina cortante pode tocar alguma insta-
lagao eléctrica escondida ou o seu préprio
cordao. O contacto da ldmina cortante com
um cabo sob tensdo deixara sob tenséo as
partes metalicas descobertas da ferramenta
eléctrica e o operario pode sofrer um choque
eléctrico.

A ADVERTENCIA: Desligue a ferra-
menta eléctrica da rede antes de realizar
quaisquer consertos, reparagdes ou manu-
tencéo.

Depois dum trabalho prolongado as partes
metalicas externas e os acessorios podem fi-
car quentes. Nado pegue na ferramenta ou na
peca processada imediatamente depois de
processo de trabalho — eles podem ter ficado
quentes de mais e causar-lhe queimaduras.
Cuide as maos de pegas em movimento.

Se possivel, sempre use grampos ou vicio
para afixar a pega processada.

Sempre deslgue a serra de sabre e espere
a lamina cortante deixar definitivamente de
girar, antes de deixar de lado a ferramenta.
Nao sobrecarregue a ferramenta: trabalhe
com pressao moderada. A sobrecarga resulta
da aplicacdo duma pressédo exagerada, em
resultado da qual o motor eléctrico desace-
lera-se e isto constitui uma premissa para a
pouca eficiéncia e eventual avaria do motor.
Nunca deixe na zona operacional farrapos,
corddes, estopas, etc.

Antes de usar a ferramenta sobre uma peca
concreta, conecte-a e deixe-a trabalhar al-
gum tempo para verificar que esta a fun
cionar normalmente. Durante o trabalho, a
ferramenta tem de ficar a uma distancia de
pelo menos 200 mm da cara e do corpo do
operador.

Mantenha sempre a posigao estavel do cor-
po. Ao trabalhar a uma determinada altura
verifique se néo fica ninguém debaixo.
Pegue firmemente na ferramenta.

A ferramenta eléctrica tem de ser usada sé
para o que for destinado. Qualquer outro uso
diferente do que esta descrito na presente
instrugdo, considerar-se-a uso incorrecto. A
responsabilidade por qualquer avaria ou le-
sao decorrentes do uso incorrecto sera assu-

mida pelo utente e ndo pelo fabricante.

= Para explorar correctamente esta ferramenta
eléctrica, tem de observar as regras de se-
guranca, as instrugcdes gerais e as recomen-
dagbes para o trabalho mencionadas aqui.
Todos os utentes tém de conhecer a presente
instrugdo para o trabalho e estar informados
dos potenciais riscos ao trabalharem com o
instrumento eléctrico. Criangas e pessoas
de fisico fraco ndo tém de usar a ferramen-
ta eléctrica. As criancas tém de encontrar-se
sob custdédia permanente, caso se encontra-
rem perto do lugar onde se trabalha com a
ferramenta. E obrigatério tomar medidas pre-
ventivas de seguranca. O mesmo refere-se a
observancia das regras principais de saude
profissional e seguranca técnica.

= O fabricante ndo assume a responsabilidade
pelas alteragdes feitas na ferramenta por
parte do utente, nem pelas avarias resultan-
tes de semelhantes alteragdes.

= A ferramenta ndo tem de ser utilizada ao ar
livre quando chover, em ambiente Umido (de-
pois de chuva) ou perto de liquidos ou gases
inflamaveis. O posto de trabalho tem de ser
bem iluminado.

Conhecimento da
ferramenta

Antes de comecar a trabalhar com a ferramenta
eléctrica conhecga todas as suas particularida-
des operacionais e as condigdes de seguranca
Use a ferramenta eléctrica e seus acessorios so
para o que forem destinados. Todo uso diferen-
te fica terminantemente proibido.

Apoio

Camisa de borracha
Aberturas de ventilagao
Manipula traseira
Botao bloqueador
Interruptor
Protector do cordao
Chave sextavada

. Segurador
10.Parafuso

11. Chapa

12.Pistao

13.Lamina cortante
14.Pino de centragem
15.Abertura de adeséo
16.Canal perfilador
17.Pino limitador

CoOoNOGORWN =
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18.Parafuso apertador

19.Eixo

20.Bragadeira

21.Regulador electrénico da velocidade
(TSB 1300CE)

Instruﬁées para o
trabalho

Esta ferramenta eléctrica alimenta-se s6 por
tensdo monofasica variavel. Pode-se ligar a
contactos sem bragadeiras de segurancga,
pois tem duplo isolamento de acordo com EN
60745-1 e IEC 60745-1. As interferéncias de
radio correspondem a Directriz de compatibili-
dade electromagnética.

Esta ferramenta é destinada para cortar tubos e
perfis de metal e plastico, madeira e materiais
de construcéo leves (blocos de betdo celolar)
mediante as respectivas laminas apropriadas.

ANTES DE INICIAR O TRABALHO

= Verifique se a tensdo na rede eléctrica corres-
ponde a da que esta indicada sobre a chapa
dos dados técnicos da ferramenta.

= Verifigue em que posigao se encontra o inter-
ruptor. A ferramenta tem de se ligar e desligar
da rede alimentadora s6 com o interruptor
desconectado. Se meter a ficha no contacto
enquanto o interruptor estiver na posicao de
conectado, a ferramenta accionar-se-a ime-
diatamente, o qual constitui uma premissa
para acidente.

= Convenca-se da perfeicdo do cabo alimenta-
dor e da ficha..Se o cabo estiver avariado, a
substituicdo tem de se fazer pelo fabricante
ou pelo seu especialista no servigo, para se
evitarem os eventuais riscos.

A ADVERTENCIA: Desligue a fer-
ramenta da rede retirando a ficha antes de
executar qualquer trabalho de conserto, as-
sisténcia ou manutengao.

ESCOLHA DA LAMINA CORTANTE

A lamina escolhe-se de acordo com o material
a processar — para corte de metal, de madeira,
universal, etc.

Cada um dos tipos de laminas acima enume-
rados oferece-se com diferentes comprimentos
da parte cortante.

Ao escolhermos a lamina apropriada temos de
tomar em conta o material processado (metal,

madeira, etc.) e o comprimento necessario. Es-
colha o comprimento da lamina de modo que
ela obrigatoriamente saia fora do material pro-
cessado com pelo menos 35 mm.

Ao observar esta regra, vai reduzir ao minimo
a hipotese de lesionar-se durante o trabalho
(fig.1)

Para atingir a produtividade maxima e a inciséo
mais precisa, para conservar a nitidez da lamina
e aumentar a sua longevidade, use sempre |a-
mina de comprimento e destinagao apropriados
para a operagao concreta.

A ADVERTENCIA: No processo do
corte a lamina chega a atingir temperatura
elevada de aquecimento. Nao toque a lami-
na imediatamente depois de ter terminado o
trabalho, pois pode sofrer queimaduras. Re-
comendamos deixar a serra durante algum
tempo até arrefecer, bem como usar luvas ao
efectuar substituicao da lamina.

COLOCAGCAO E SUBSTITUICAO DA
LAMINA

1. Convenga-se de que a ficha do csbo ali-
mentador foi retirada da rede eléctrica

2. Retire a chave sextavada (8) do seu segu-
rador (9).

3. Deite a ferramenta sobre uma superficie
plana e dura, tal como indicado na Fig.2. Ao
colocar ou substituir a lamina (13), ndo é per-
mitido deixar a ferramenta acima do protector
do cordao (7) — isto pode levar a uma avaria do
cordao alimentador e risco de leséo por cheque
eléctrico.

4. Desenrole o parafuso (10) até a sua cabe-
¢a chegar a tocar a parede da tampa.

5. Retire com cuidado a velha lamina (13).

6. Coloque a nova lamina (13) de modo que
o pino de centragem (14) entre na abertura de
centragem na cauda da lamina.

7. Aparafuse com cuidado o parafuso aper-
tador (10) até que a chapa (11) chegue a tocar a
lamina (13).

8. Convenga-se de que a lamina( 13)tem en-
trado bem no seu canal dentro da chapa (11).

9. Aperte ao maximo o parafuso (10).

10.Coloque a chave sextavada (8) no seu se-
gurador (9).

A execugao cuidadosa e estricta das operagdes
acima descritas garante a fixagao estavel e se-
gura da lamina sobre a ferramenta.

A fixagao da lamina realize-se pelas forgas que
actuam entre ela, o pistdo e a chapa, bem como
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pela elaboragao precisa do canal dentro da cha-
pa que copia a cauda da lamina. O pino de cen-
tragem serve apenas para orientagdo inicial da
lamina durante a montagem e néo é apropriado
para suportar cargas de energia no processo do
corte.

cionais
= Paragem: Para parar o trabalho da ferramen-
ta, afrouxe o interruptor (6).

REGULAGCAO DA FREQUENCIA DOS
MOVIMENTOS

'T,:Zigg%gro myvl;:rfé:::tz?dseao Metal Madeira Plastico bggf?eilcual,ar
G 2200 + + - -
F 2050 + + - -
E 1750 + - - -
D 1500 + - - +
Cc 1200 + - + +
B 950 + - + +
A 700 + - + +

Se a motagem da lamina for imperfeita, o pino
de centragem vai sofrer cargas de energia em
resultado das quais pode ficar deformado ou
mesmo partido e, sendo assim, a ferramenta
tem de ser levada a oficina de assisténcia para
substituicdo do pino de centragem.

Nao se admite trabalhar com ferramenta cujo
pino de centragem é deformado ou falta!

Se o parafuso apertador ndo pode apertar sufi-
cientemente o mecanismo de adesé&o da lamina
por desgaste do encaixe sextavado do parafu-
so, desgaste a sua rosca ou desgaste da chave
sextavada, isto pode causar a deformagéo do
pino de centragem ou o seu cisalhamento. Por
isso, o parafuso apertador ou chave sextavada
gastos tém de ser oportunamente substituidos
por novos.

ARRANCO - PARAGEM

A ADVERTENCIA: Antes de conectar a

ferramenta na rede alimentadora, convenga-
se de que a tensao alimentadora corresponde
a indicada sobre a chapa dos dados técnicos
da ferramenta.

= Arranco: Pegue a serra nas maos e sujeite-a
bem e estavelmente. Convenga-se de que a
lamina nao tenha entrado em contacto com ou-
tros objectos. Empurre para frente o botéo blo-
queador (5), depois aperte o interruptor (6).

A ferramenta esta provida de electrénica para
arranco principal — inicialmente a ferramenta
arranca a velocidade mais baixa e depois de
3-4 segundos atinge as suas rotagdes opera-

O valor 6ptimo da velocidade para o processa-
mento dos diferentes materiais diferencia-se em
virtude de numerosos factores (o material pro-
cessado, o tipo da lamina usada, o acesso da
zona de corte, etc.).

Mais frequentemente, a velocidade 6ptima para
a respectiva aplicacdo consegue-se experimen-
talmente no processo de trabalho.

Use a informagao do quadro para a escolha ini-
cial da velocidade. Dobre o rodizio do regulador
electrénico da velocidade de modo que a posi-
¢ao escolhida por Vocé (a letra) fique a frente do
marcador (V) .

CORTE

Pegue sempre na ferramenta tal como indica-
do na Fig.3 — para evitar o perigo de lesdo por
corrente eléctrica. Se durante o trabalho a serra
entrar em contacto com cabo sob tensao, Entéo
o redutor da ferramenta, o apoio da frente e a
ldmina tornam-se condutores de corrente. Pe-
gue na ferramenta pela manipula traseira (4) e a
camlsa de borracha (2) para reduzir ao minimo
a hipétese de lesao por corrente eléctrica.
Corte com bracadeira no sentido perpendi-
cular

Junte a bragadeira (2) de corte no sentido per-
pendicular a ferramenta de modo que o eixo
(19) da bragadeira entre na abertura de adeséo
(15) da ferramenta, ao passo que o pino limita-
dor (17) entre no canal perfilador (16).

Procure que a prisma da bragadeira (20) de
corte perpendicular esteja limpa de limalhas e
outros poluentes, pois isto pode levar ao posi-
cionamento incorrecto da pega processada e
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ndo se vai garantir o sentido perpendicular da
incis&o.

Coloque a ferramenta junto com a bracgadeira
(20) de corte perpendicular sobre o tubo de
modo que o parafuso apertador se encontre sob
angulo recto em relagéo ao tubo.

Aperte bem com o parafuso apertador, mas sem
deformar o tubo.

Em funcdo da mao com a qual Ihe resulta mais
cémodo trabalhar, com uma mao pegue na ma-
nipula do parafuso apertador (18) e com a ou-
tra — na manipula (4) da ferramenta e depois
conecte a ferramenta.

Enquanto estiver pegando na manipula (4) da
ferramenta e o interruptor estiver na posigao de
conectado, va puxando o extremo traseiro da
ferramenta de modo que comece a cortar. Puxe
o extremo traseiro da ferramenta até que a pega
processada figue completamente cortada.

Para conseguir a produtividade e a velocidade
de corte 6ptimas, bem como para poupar a lami-
na, regule a presséo sobre a pecga processada
puxando mais rapidamente ou mais lentamente
o extremo traseiro da ferramenta.

A presséo exagerada nao aumenta a velocida-
de do corte.

Corte livre

Recomendamos em cada caso possivel afixar
bem o material processado com vicio ou outro
mecanismo de aperto.

Para obter incisdes rectas e limpas em metal e
ao cortar em linha curva (corte de arvore, plasti-
co, betdo celular, etc.) é necessario que durante
todo o tempo do corte do material o apoio (1)
esteja bem apertado ao material processado.
Use s6 laminas de nitidez perfeita, destinadas
ao respectivo material e com o comprimento
necessario.

Durante o processo de corte procure aplicar
pressao regular que constitui premissa para o
corte rapido, facil e preciso.

A pressdo exagerada nao aumenta a velocida-
de de corte, mas sim leva a sobrecarga da ferra-
menta e diminui a longevidade da lamina.
Durante o corte pegue bem na ferramenta aper-
tando fortemente o apoio (1) ao material proces-
sado.

Durante o trabalho o cordado alimentador da fer-
ramenta tem de ficar sempre detras dela e ndo
cair na zona operacional.

Corte de aberturas (Fig. 4

Ao cortar Madeira macia e materiais ligeiros de
construgao é possivel primeiro entalhar a lami-
na no material e depois ir formando a abertura
no material processado. Para o fim, em estado
desconectado da serra, coloque o seu extremo

inferior sobre o apoio (1) e a ponta da lamina
(13) — no inicio da incisdo. Conecte a serra e co-
mece lenta e cuidadosamente elevar o extremo
traseiro procurando que o apoio (1) ndo perca
o contacto permanente com o material proces-
sado. Dobre a serra até que a lamina (13) se
entalhe completamente no material processa-
do, depois do qual continue o corte no sentido
desejado.

Ao trabalhar com materiais mais duros, a téc-
nica do entalhe no material ndo se recomenda,
pois existe o perigo de ficar lesionado.

Para iniciar o corte de abertura em material
duro, primeiro perfure uma abertura que con-
corda com as dimensdes da lamina usada e, a
partir de essa abertura, comece o corte

E importante que o apoio esteja sempre bem
apertado ao material durante o corte.. Assim vai
conseguir a regularidade do processo de corte
com menos vibragdes.

Uso de lubrificantes

Ao cortar pecas de metal (tubos, perfis, etc.)
tem de usar liquidos refrigerantes lubrificantes
de baixa viscosidade que ajudem a remogéo
de limalhas e baixem a temperatura na zona do
corte. O uso de liquidos refrigerantes lubrifican-
tes prolonga a vida da lamina.

Nao use liquidos refrigerantes lubrificantes de
viscosidade elevada (6leos viscosos e graxa),
pois eles dificultam a remogao de limalhas e da
temperatura na zona do corte e, também, redu-
zerm a vida da lamina.

Intensidade do uso

A ferramenta acciona-se por motor eléctrico que
garante a energia suficiente para cortar um tubo
de aco 6“ (J170). A energia emanada durante
essa operacgédo, como também no corte de me-
tais de maior densidade e madeira de dimenséo
maior de @120 mm, leva ao aumento conside-
ravel da temperatura no redutor da ferramen-
ta.

Apesar do uso de graxa especial de alta tempe-
ratura no redutor da ferramenta, o aumento da
temperatura acima do limite critico causa a eva-
poragao do 6leo da graxa e ao aparecimento de
fumo visivel que sai do refutor da ferramenta.
Isto € um sinal evidante de sobrecarga térmica
da ferramenta. Ao aparecer este sinal, tem de
se dirigir a oficina de assisténcia mais préxima
da SPARKY para ser diagnosticado o estado da
ferramenta. Para evitar a sobrecarga térmica
da ferramenta, recomendamos, depois da cada
operacao mais prolongada, desconectar a ferra-
menta até ela atingir a temperatura de ambiente
do local. Um bom critério para determinar o ini-
cio de sobrecarga térmica € quando o operador
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sente a temperatura elevada do redutor mesmo
através das luvas.

ACESSORIOS QUE PODEM SER USA-
DOS COM ESTA FERRAMENTA

Bragadeira (de 2“ a 6%);
Chave sextavada (S4);
Laminas.

Manutencao

A ADVERTENCIA:Siempre desligue a
ferramenta da rede quando vai efectuar qual-
quer revisao ou manutengao.

SUBSTITUICAO DAS ESCOVAS

A ferramenta eléctrica esta equipada com es-
covas de auto-stop. Quando as escovas ficarem
gastas, ambas tém de ser substituidas simulta-
neamente por escovas originas da oficina de
servigo da SPARKY para assisténcia no prazo
de garantia e fora dele.

REVISAO GERAL

Revise regularmente todos os elementos de su-
porte e verifique se estdo bem apertados. Caso
algum parafuso tenha ficado afrouxado, apara-
fuse-o imediatamente para evitar situacdes de
risco.

Se o cabo alimentador estiver danificado, a
substituicdo tem de se fazer pelo produtor ou
seu especialista autorizado de oficina de servi-
GO, para evitar os perigos da substituigéo.

LIMPEZA

Para um trabalho seguro mantenha sempre
limpas a ferramenta e as aberturas de ventila-
¢éo (3). Verifique regularmente se na grade da
ventilagéo perto do motor eléctrico e dos comu-
tadores ndo tenham penetrado p6 ou corpos
alheios. Use uma escova fina para remover o
p6 acumulado. Para proteger os olhos durante
a limpeza use 6culos protectores. Caso o corpo
da ferramenta precise de limpeza, use um pano
macio humido. Pode usar também algum deter-
gente fraco.

AADVERTENCIA: N&o se admite o uso

de alcool, gasolina ou outros solventes. Nun-
ca use substancias corrosivas para limpar as
partes de plastico.

A ADVERTENCIA: Nao se admite a
entrada de agua em contacto com a ferra-
menta.

IMPORTANTE! Para garantir o trabalho segu-
ro com o instrumento e a confianga nele, todas
as actividades relacionadas com reparagéo,
manutencao e regulagao (incluindo a reviséo e
substituicdo das escovas) tém de se fazer nas
oficinas de servigo autorizadas da SPARKY uti-
lizando s6 pegas de sobresselente originais.
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Garantia

O prazo de garantia dos instrumentos eléctricos
SPARKY esta indicado no cartdo de garantia.
Problemas surgidos em resultado do desgaste
natural, sobrecarga ou utilizagdo incorrecta,
ficam excluidos dos deveres da garantia. Os
problemas surgidos devido ao uso de materiais
de baixa qualidade e/ou erros de fabricagéo,
eliminam-se sem pagamento adicional median-
te substituicdo ou reparagéo.

Reclamagéo por um instrumento eléctrico SPA-
RKY defeituoso reconhece-se quando o instru-
mento for devolvido ao distribuidor ou for levado
a uma oficina autorizada de assisténcia em pra-
zo de garantia no seu estado inicial (montado).

Observacoes

Leia atentamente toda a instrugédo para o uso,
antes de comegar a trabalhar com este apare-
Iho. O fabricante reserva-se o direito de intro-
duzir melhoras e modificagdes nos seus apa-
relhos, bem como modificar as especificagcdes
sem aviso.

As especificacdes podem variar de pais para
pais.
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ROZPAKOWYWANIE

Ze wzgledu na nowoczesne metody produkcji masowej, istnieje niewielkie prawdopodobienstwo, iz
zakupione przez Panstwa narzedzie jest wadliwe, badz niekompletne. W przypadku stwierdzenia
jakichkolwiek nieprawidtowosci, nie uruchamia¢ narzedzia do chwili wymiany czesci lub usuniecia
usterki. Niezastosowanie sie do tego zalecenia moze skutkowa¢ powaznym uszkodzeniem ciata.

MONTAZ

Pita szablasta dostarczana jest w stanie opakowanym i catkowicie zmontowanym, z wyjatkiem
brzeszczotu. Brzeszczot dobiera sie w zaleznosci od jego zastosowania (ciecie metalu, drewna, ptyt
z czgsteczek drzewnych, tworzywa sztucznego i In.) i montuje sie do elektronarzedzia.

Wprowadzenie

Zakupione przez Panstwa elektronarzedzie marki SPARKY spetni nawet najbardziej wygérowane
oczekiwania uzytkownika. Zostato ono wyprodukowane z zachowaniem rygorystycznych norm ja-
kosciowych SPARKY, aby zagwarantowa¢ doskonate parametry pracy. Przekonaja sie Panstwo, ze
Wasze nowe narzedzie jest tatwe i bezpieczne w obstudze i, przy zachowaniu odpowiednich zasad
uzytkowania, bedzie Wam niezawodnie stuzy¢ przez wiele lat.

OSTRZEZENIE!

Prosimy o doktadne zapoznanie si¢ z niniejszg instrukcjg obstugi przed uzyciem urzadzenia
SPARKY, zwracajgc szczegodlng uwage na ostrzezenia i uwagi. Dzigki swoim cechom,
urzgdzenie SPARKY zapewnia szybka i tatwg prace. Bezpieczenstwo, niezawodnos$c i
wydajnos¢ byty priorytetami przy konstruowaniu tego urzadzenia aby zapewni¢ tatwosc
obstugi oraz utrzymania.

domowych!

Zuzyte artykuty elektryczne nie powinny by¢ wyrzucane wraz z odpadami z gospodarstw
domowych. Nalezy je utylizowa¢ w przeznaczonych do tego miejscach. Informacji na temat
utylizacji udzielajg wtadze lokalne badz sprzedawcy.

g Nie wyrzucaé¢ produktow elektrycznych razem z odpadami z gospodarstw

OCHRONA SRODOWISKA

P Utylizujac urzadzenie, osprzet i opakowanie nalezy poddaé¢ poszczegdlne elementy
sortowaniu z my$lg o ochronie srodowiska naturalnego.
Elementy plastikowe zostaty odpowiednio oznaczone, aby umozliwi¢ utylizacje wg
odpowiedniej klasyfikacji odpadow.
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OPIS SYMBOLI

Na tabliczce znamionowej narzedzia moga znajdowac sie symbole oznaczajace wazne informacje o
produkcie lub instrukcji jego uzytkowania.

I:I Podwdjna izolacja dla zabezpieczenia dodatkowego

c € Zgodny z odpowiednimi dyrektywami europejskimi.

EH[ Spetnia wymagania przepiséw Unii Celne;j.

ﬂy Zgodnos¢ z wymogami ukrainskich dokumentéw normatywnych.
040

@ Zapoznac sie z instrukcjg obstugi.

YYYY-Www  Okres produkcji, gdzie zmiennymi symbolami sa:
YYYY - rok produkgiji,
ww - kolejny tydzien kalendarzowy.

TSB Pita szablasta.
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Dane techniczne

TSB 1300C TSB 1300CE
1300 W
700-2200 min-'
30 mm

12,7; 20 mm
@6" (170 mm)

@6" (170 mm)
605 mm

3,6 kg

Il

87 dB(A)
3dB
98 dB(A)
3dB

25 m/s?
1,5 m/s?

12,3 m/s?
1,7 m/s?

Podany w niniejszej instrukcji poziom drgan zostat zmierzony zgodnie z okreslong przez norme
EN 60745 procedurg i moze by¢ uzywany do poréwnywania urzadzen. Moze by¢ stosowany do
wstepnego okreslenia ekspozycji.

Deklarowany poziom emisji drgah odnosi sie do gtdéwnego zastosowania urzgdzenia. Jezeli urzadze-
nie zostanie przeznaczone do innych zastosowan, z innym osprzetem lub nie bedzie nalezycie kon-
serwowane, poziom emisji wibracji moze sie rézni¢. Moze to znacznie zwigkszy¢ poziom ekspozyciji
w tacznym czasie pracy.

Aby doktadnie okresli¢ poziom ekspozycji na drgania, nalezy takze bra¢ pod uwage okresy gdy
urzadzenie jest wytaczone, lub gdy nawet jest wtaczone, ale nie wykorzystywane do pracy. Moze to
znacznie obnizy¢ poziom ekspozycji na drgania w tacznym czasie pracy.

Chroni¢ urzadzenie oraz osprzet oraz dba¢ o zapewnienie ciepta dtoniom podczas pracy w celu ob-
nizenia szkodliwego wptywu drgan.

Pyt z takich materiatéw jak np. farba zawierajgca otéw, niektore gatunki drewna, mineraty oraz metal
moze byé szkodliwy. Kontakt lub inhalacja pytéw moze spowodowaé reakcje alergiczne i/lub choroby
uktadu oddechowego u operatora lub 0s6b znajdujacych sie w bezposredniej bliskosci.

Pewne odmiany pytéw sklasyfikowane sa jako rakotwdrcze np. pyt debowy czy bukowy w szczegélno-
Sci w potaczeniu z dodatkami zawierajacymi chromaty i Srodki konserwujgce. Materiaty zawierajace
azbest moga by¢ obrabiane jedynie przez specjalistow.

= Tam gdzie mozliwe jest stosowanie odciggu pytow nalezy je stosowac.

= Miejsce pracy musi by¢ dobrze wentylowane.

= Zaleca sie stosowanie maski p.pytowej lub filtrow klasy P2.

Przestrzegac przepisow krajowych odnosnie obrabianych materiatéw.
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Ogodlne wytyczne
dotyczace bezpie-
czenstwa pracy
narzedziami elek-
trycznymi

A OSTRZEZENIE: Nalezy zapoznaé
sie z niniejsza ogodlng instrukcja bezpie-
czenstwa oraz catq instrukcja obstugi. Nie
przestrzeganie niniejszych instrukcji moze
spowodowac porazenie prgdem, pozar i/lub
powazne obrazenia.

Zachowac niniejsze instrukcje na
przysztos¢.

Okreslenie ,elektronarzedzie” odnosi sie zaréw-
no do urzgdzen zasilanych z sieci (przewodo-
wych) jak i zasilanych bateriami (bezprzewodo-
wych).

1) Bezpieczenstwo w miejscu pracy

a) Miejsce pracy musi by¢ zawsze dobrze
oswietlone i czyste. Niedos$wietlenie oraz
nietad mogg byc¢ przyczyng wypadkow.

b) Nie nalezy uzywa¢ urzadzenia w obec-
nosci palnych ptynéw, gazéw i pytow.
Podczas pracy urzadzenia powstajg iskry,
ktére mogq zapalic pyty lub opary.

c) Dzieci i osoby postronne nie powinny
znajdowac sie w miejscu pracy elektro-
narzedziami. Brak skupienia moze spowo-
dowac utrate kontroli nad urzgdzeniem.

2) Bezpieczenstwo elektryczne

a) Wtyczka urzadzenia musi pasowa¢ do
gniazda zasilajgcego. Nie wolno mody-
fikowa¢ wtyczki w jakikolwiek sposob.
Nie stosowaé¢ zadnych adapteréw w
przypadku elektronarzedzi wymaga-
jacych uziemienia. Nie modyfikowane
wtyczki oraz gniazda zasilajgce redukujg
ryzyko porazenia prgdem.

b) Unika¢ kontaktu z uziemionymi przed-
miotami takimi jak, rury, grzejniki, pie-
ce i lodowki. Ryzyko porazenia prgdem
wzrasta gdy ciato uzytkownika zostanie
uziemione.

c) Nie naraza¢ urzadzenia na kontakt z
deszczem lub wilgocia. Woda wnikajgc
do urzadzenia zwieksza ryzyko porazenia
pradem.

d) Traktowaé przewéd zasilajacy zgodnie
z przeznaczeniem. Nigdy nie stosowaé
przewodu do przenoszenia, przecigga-
nia lub odlaczania urzadzenia od zasi-

lania. Chroni¢ przewoéd przed zrédiem
ciepta, olejami, przedmiotami o ostrych
brzegach, ruchomymi czesciami urza-
dzen. Uszkodzony lub splatany przewéd
zwieksza ryzyko porazenia prgdem.

e) Podczas pracy na zewnatrz nalezy za-
wsze stosowaé¢ odpowiedni przewod
przediuzajacy przystosowany do pra-
cy na zewnatrz. Stosowanie przewodu
przeznaczonego do pracy na zewnatrz
zmniejsza ryzyko porazenia pragdem.

f) Jezeli nie ma mozliwosci unikniecia
pracy elektronarzedziem w wilgotnym
srodowisku, nalezy stosowac¢ zasilanie
wyposazone w wytacznik réznicowo-
pradowy. Stosowanie wytgcznika réznico-
woprgdowego redukuje ryzyko porazenia
pradem.

3) Bezpieczenstwo osobiste

a) Zawsze nalezy pracowaé¢ w nalezytym
skupieniu i kierowa¢ sie rozsadkiem.
Nie uzywa¢ urzadzenia bedac zmeczo-
nym lub pozostajac pod wptywem nar-
kotykéw, alkoholu lub bedac w trakcie
leczenia. Chwila nieuwagi podczas pracy
urzgdzeniem moze by¢ przyczyng powaz-
nych uszkodzern ciata.

b) Stosowa¢ wyposazenie ochronne. Za-
wsze uzywac ochrony oczu. Wyposaze-
nie takie jak maska p.pytowa, buty na po-
deszwie antyposlizgowej, kask, ochronniki
stuchu, stosowane w odpowiednich warun-
kach, redukuje zagrozenie uszkodzenia
ciata.

c) Unika¢ przypadkowego wiaczenia urza-
dzenia. Upewnic¢ sie, ze wiacznik znaj-
duje sie w potozeniu ,,wylaczony” przed
podiaczeniem urzadzenia do zrodta zasi-
lania lub baterii. Przenoszenie urzgdzenia
trzymajgc za wtgcznik lub podtgczajac je do
zasilania z wigcznikiem w pozycji: ,wtgczo-
ne” moze by¢ przyczyng wypadkow.

d)Usunaé¢ wszelkie klucze przed wiacze-
niem urzadzenia. Pozostawienie klucza w
rotujgcej czesci urzgdzenia moze spowo-
dowac obrazenia ciata.

e) Nie przecenia¢ wlasnych mozliwosci.
Zawsze dbac¢ o odpowiednie oparcie dla
nég oraz balans. Zapewni to lepszg kon-
trole w nieoczekiwanych sytuacjach.

f) Stosowac¢ odpowiednie ubranie. Nie no-
si¢ luznych ubran ani bizuterii. Nie zbli-
za¢ wlosow, ubrania ani rekawic robo-
czych do ruchomych czesci urzadzenia.
Luzne ubranie, bizuteria lub dtugie wtosy
mogaq utkwi¢ w ruchomych czesciach urzg-
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dzenia.

g) Jesli urzadzenie jest wyposazone w
adapter odprowadzania pylow, nalezy
sprawdzi¢ czy jest odpowiednio pod-
taczony i uzywany. Stosowanie systemu
odprowadzania pytow moze obnizyc nie-
bezpieczenstwa zwigzane z pyleniem.

4) Uzywanie i konserwacja urzadzenia

a) Nie przecigza¢ urzadzenia. Stosowac
odpowiednie urzadzenie do kazdej pra-
cy. Nalezycie dobrane urzgdzenie wykona
prace lepiej i bezpieczniej w trybie do jakie-
go zostato zaprojektowane

b) Nie uzywa¢ urzadzenia jesli wiacznik
nie dziata. Kazde urzgdzenie z uszkodzo-
nym wtgcznikiem jest niebezpieczne i musi
zostac naprawione.

c) Zawsze nalezy odtaczy¢ urzadzenie od
zasilania lub odiaczy¢ baterie przed
zmiang ustawien, wymiang akcesoriéw
lub odtozeniem po pracy. Takie dziatanie
zmniejszy ryzyko przypadkowego wtgcze-
nia urzgdzenia.

d) Nieuzywane urzadzenie nalezy chroni¢
przed dzieémi oraz nie zezwalaé nie-
powotanym osobom nie znajacym tego
urzadzenia lub niniejszej instrukcji na
prace tym urzadzeniem. Elektronarze-
dzia sg niebezpieczne w rekach nie prze-
Szkolonych osob.

e) Konserwowac elektronarzedzia. Spraw-
dza¢ potaczenia czesci ruchomych,
ewentualne uszkodzenia orazinne czyn-
niki mogace mie¢ wptyw na dziatanie
urzadzenia. W przypadku stwierdzenia
uszkodzenia nalezy naprawi¢ urzadze-
nie przed dalszym uzytkowaniem. Wiele
wypadkow spowodowanych jest nienalezy-
tq konserwacjg urzgdzenia.

f) Narzedzia tnace zawsze musza byc¢
ostre. Odpowiednio konserwowane narze-
dzia tngce z ostrymi krawedziami rzadziej
sie zacinajg w obrabianym materiale i sg
tatwiejsze w obstudze.

g) Niniejsze urzadzenie oraz osprzet do
niego musza by¢ uzywane zgodnie z
niniejszg instrukcja obstugi oraz w za-
kresie przewidzianym dla danego typu
urzgdzenia. Zawsze nalezy bra¢ pod
uwage rodzaj pracy do wykonania oraz
warunki panujgce w miejscu pracy. Uzy-
cie elektronarzedzi do celéw innych niz opi-
sane w niniejszej instrukcji obstugi moze
spowodowac niebezpieczne sytuacje.

5) Serwis

a) Niniejsze urzadzenie nalezy serwiso-

wac¢ wylacznie w wykwalifikowanych
serwisach z wykorzystaniem oryginal-
nych czesci zamiennych. Takie postepo-
wanie zapewni nalezyte bezpieczerstwo
elektronarzedzia.

Dodatkowe

wytyczne dotyczace

bezpieczenstwa
pracy pita szablasta

A OSTRZEZENIE: Przed podtaczeniem
elektronarzedzia do sieci zasilania upewnic
sie, ze napiecie zasilania jest zgodne z na-
pieciem wskazanym na tablicy znamionowej
elektronarzedzia.

= Zrédio napiecia zasilania o wartosciach wyz-

szych od znamionowych, moze wyrzadzi¢
powazne urazy uzytkownikowi oraz moze
uszkodzi¢ narzedzie.

= W razie watpliwosci, nie wigcza¢ wtyczki elek-

tronarzedzia do gniazda zasilania.

= Korzystanie ze zrodta napigcia zasilania o

wartosciach nizszych od zaznaczonych na ta-
bliczce znamionowej elektronarzedzia uszko-
dzi silnik elektryczny.

Uzywa¢ srodkéw ochrony stuchu. In-
tensywny hatas podczas pracy moze spowo-
dowac uszkodzenia stuchu.

Podczas pracy stosowac srodki ochro-
ny wzroku przed fruwajacymi czastkami.
Zaktadac okulary ochronne.

Stosowac srodki ochronne przeciwko
wdychaniu pytu. Pewne materiaty mogq za-
wierac¢ sktadniki toksyczne. Zaktadac¢ ochron-
ne maski przeciwpytowe. Stosowac urzgdze-
nie do odprowadzania pytu, wskazane jest
Jjego podtgczenie do elektronarzedzia.

@ Uzywac¢ rekawic ochronnych.
= Trzymac elektronarzedzie tylko za izolo-

wane powierzchnie chwytajace podczas
wykonywania zabiegu, kiedy element tng-
cy moze dotkna¢ ukrytej izolacji lub wita-
snego sznura elektrycznego. Dotknigcie
powierzchni tngcej do przewodu pod cisnie-
niem stawia pod napieciem odstoniete czeSci
metalowe elektronarzedzia i uzytkownik zo-
Stanie porazony pragdem.

Oryginalna instrukcja obstugi
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A OSTRZEZENIE: Zawsze wylaczaé
elektronarzedzia i wyjmowac¢ wtyczke z
gniazda zasilania przed wykonaniem jakich-
kolwiek zabiegéw nastawienia, obstugi lub
konserwaciji.

Po diuzszej pracy zewnetrzne czesci metalo-
we i osprzet moga by¢ nagrzane. Nie dotykac
narzedzia roboczego lub obrabianego detalu
natychmiast po pracy - moga one by¢ bardzo
gorace i spowodowac oparzenie skory.
Chroni¢ rece przed wirujgcymi czgsciami.

W razie mozliwosci stosowac zaciski lub ima-
dto do umocowania obrabianego detalu.
Zawsze wylaczac pite szablastg i odczekac
az brzeszczot przestanie sie obracac, przed
odstawieniem elektronarzedzie na bok.

Nie przecigza¢ elektronarzedzia, podczas
pracy wywiera¢ umiarkowany nacisk. Prze-
cigzenie jest wynikiem nadmiernego nacisku,
przy tym silnik elektryczny zwalnia swoje ob-
roty, co skutkuje nieskuteczng praca i ewen-
tualnie uszkodzeniem silnika elektrycznego
elektronarzedzia.

W strefie pracy nigdy nie pozostawia¢ szmat,
sznurow, pakut i in.

Przed stosowaniem elektronarzedzia do kon-
kretnego detalu, wigczy¢ je i pozostawi¢ by
pracowato przez krotki czas dla upewnienia
sie, ze funkcjonuje prawidtowo. Podczas pra-
cy elektronarzedzie powinno by¢ oddalone
przynajmniej na 200 mm od twarzy i ciata.
Zawsze zachowywac¢ stabilng pozycje ciata.
Pracujac elektronarzgdziem na wysokosci
upewnij sie, ze nikogo nie ma pod toba.
Trzymac¢ mocno elektronarzedzie.
Elektronarzedzia uzywaé wytgcznie zgodnie
z jego przeznaczeniem. Kazde inne zastoso-
wanie odmienne od wskazanego w niniejszej
instrukcji uwazane jest za niewtasciwe. Od-
powiedzialno$¢ za wszelkie uszkodzenia lub
zranienia wynikajgce z niewtasciwego zasto-
sowania spoczywa na uzytkownika, a nie na
producenta.

Prawidtowa eksploatacja niniejszego elek-
tronarzedzia wymaga przestrzegania prze-
pisow bezpieczenstwa, ogdlnych instrukcji i
wskazowek pracy wskazanych tu. Wszyscy
uzytkownicy powinni zapozna¢ si¢ z niniej-
szg instrukcjg obstugi i by¢ poinformowani o
potencjalnych ryzykach przy pracy elektro-
narzedziem. Dzieci i fizycznie stabi ludzie nie
powinni uzywac tegoz narzedzia. Dzieci prze-
bywajgce w poblizu miejsca pracy elektro-

narzedzia nalezy obserwowaé bez przerwy.
Obowigzkowo nalezy podja¢ prewencyjne
Srodki bezpieczenstwa. To samo dotyczy tak-
ze przestrzegania podstawowych przepisow
higiena i bezpieczenstwa pracy.

= Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za
dokonane przez uzytkownika zmiany w elek-
tronarzedziu lub za uszkodzenia spowodowa-
ne tego rodzaju zmianami.

= Elektronarzedzia nie uzywa¢ na wolnym
powietrzu w pogodzie deszczowej, w $ro-
dowisku wilgotnym (po deszczu) lub blisko
tatwopalnych ptynéw i gazéw. Miejsce pracy
powinno by¢ dobrze oswietlone.

Zapoznanie z
elektronarzedziem

Przed rozpoczeciem pracy elektronarzedziem

nalezy zapozna¢ sie wszystkimi szczegotami

operacyjnymi i warunkami bezpieczenstwa.

Uzywac elektronarzedzia i osprzetu wytacznie

zgodnie z ich przeznaczeniem. Kazde inne za-

stosowanie jest stanowczo zakazane.

Opora

Ptaszcz gumowy

Otwory wentylacyjne

Rekojesc¢ tylna

Przycisk blokujacy

Wytacznik

Ochraniacz kabla

Szesciogranny klucz

. Trzymacz

10.Wkret

11. Listwa

12.Tiok

13.Brzeszczot

14.Trzpien centrujacy

15. Otwor facznikowy

16.Rowek profilowany

17.Trzpien ograniczajacy

18.Wkret mocujacy

19.08

20.Zacisk (skobel)

21.Regulator elektroniczny predkosci
obrotowej (TSB 1300CE)

CoOoNOORWN =

Wytyczne pracy

Niniejsze elektronarzedzie zasilane jest tylko
jednofazowym napieciem zmiennym. Nadaje sie
do podtaczenia do gniazd bez zaciskéw ochron-
nych, poniewaz posiada podwodjng izolacje
zgodnie z EN 60745-1 i IEC 60745. Zaktécenia
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radiowe odpowiadajg wymogom Dyrektywy do-
tyczacej kompatybilnosci elektromagnetyczne;.
Niniejsze elektronarzedzie przeznaczone jest
do ciecia rur i ksztattownikéw z metalu i two-
rzywa sztucznego, drewna i lekkich materiatow
budowlanych (kostki z gazobetonu), za posred-
nictwem odpowiednich brzeszczotow.

PRZED PRZYSTAPIENIEM DO PRACY

= Sprawdzi¢, czy napiecie sieci elektrycznej
odpowiada wartosci napigcia podanej na ta-
bliczce znamionowej elektronarzedzia.

= Sprawdzi¢ w jakim potozeniu jest przetacznik.
Elektronarzedzie nalezy podtaczaé i wylta-
czac z sieci zasilania tylko przy wytgczonym
wytgczniku. W razie wigczenia wtyczki do
gniazda, gdy wylgcznik jest w stanie wigczo-
nym, wéwczas elektronarzedzie natychmiast
zostaje uruchomione, co moze doprowadzi¢
do wypadku.

= Upewni¢ sie co do sprawnosci kabla zasilania
i wtyczki. W razie uszkodzenia kabla zasila-
nia, wymiany nalezy dokona¢ producent lub
jego specjalista, aby unikng¢ ewentualnych
niebezpieczenstw podczas wymiany.

A OSTRZEZENIE: Zawsze wylaczaé
elektronarzedzie i wyjmowac wtyczke z gniaz-
da zasilania przed dokonaniem jakiejkolwiek
czynnos$ci w zakresie nastawienia, obstugi lub
konserwaciji.

DOBOR BRZESZCZOTU

Brzeszczot dobiera sie w zaleznosci od rodzaju
obrabianego materiatu - do cigcie metalu, drew-
na; brzeszczot uniwersalny i in.

Kazdy z powyzszych typow brzeszczotow jest
oferowany w roznych dtugosciach czesci tna-
cej.

Przy wyborze wiasciwego brzeszczotu nalezy
uwzgledni¢ obrabiany materiat (metal, drewno
i in.) i potrzebng dlugos¢. Dtugos¢ brzeszczo-
tu wybra¢ tak by on koniecznie wystawiat poza
obrabianym materiatem przynajmniej o 35 mm.
Przestrzegajac te zasade mozna zmniejszy¢ do
minimum prawdopodobienstwo skaleczenia sie
podczas pracy (rys.1).

W celu osiggniecia maksymalnej wydajnosci i
doktadnosci ciecia, zachowania przez dtuzszy
czas ostrosci i zywotnosci narzedzia, zawsze
nalezy uzywac brzeszczot o dlugosci i przezna-
czeniu odpowiadajgcych konkretnej operaciji.

A OSTRZEZENIE: W procesie ciecia
brzeszczot nagrzewa sie do wysokiej tem-
peratury. Nie dotyka¢ brzeszczotu zaraz po
zakonczeniu pracy, poniewaz mozna doznaé
oparzen. Zaleca sie odstawic pite na pewien
czas, az brzeszczot wystygnie, jak rowniez
stosowanie rekawic do wymiany brzeszczo-
tu.

ZAKLADANIE | WYMIANA BRZESZ-
CZOoTU

1. Upewni¢ sig, ze wtyczke kabla zasilajace-
go wyjeto z gniazda sieci zasilania.

2. Wyja¢ szesciogranny klucz (8) z jego trzy-
macza (pochwy) (9).

3. Ustawi¢ elektronarzedzie na sztywnej
réwnej powierzchni zgodnie z rys. 2. Przy za-
ktadaniu i wymianie brzeszczotu (13) nie wolno
ustawia¢ elektronarzedzia na ochraniacza ka-
bla (7) - moze spowodowa¢ uszkodzenie kabla
zasilania i ryzyko porazenia pradem elektrycz-
nym.

4. Odkreci¢ wkret (10), az jego teb oprze sie
o Sciang pokrywy.

5. Uwaznie wyjac¢ stary brzeszczot (13).

6. Zatozy¢ nowy brzeszczot (13) tak by swo-
rzen centrujacy (14) wszedt w otwor do centro-
wania w koncéwce brzeszczotu.

7. Dokreci¢ uwaznie wkret mocujacy (10), az
listwa (11) dotknie brzeszczotu (13).

8. Upewni¢ sie, ze brzeszczot (13) wszedt
prawidtowo w swym rowku w listwie (11).

9. Dokreci¢ do oporu i maksymalnie mocno
wkret (10).

10.Ustawi¢ szesciogranny klucz (8) w jego
trzymaczu (9).

Uwaznie i doktadne wykonanie wyzej opisanych
czynnosci gwarantuje stabilne i niezawodne
ustalenie brzeszczotu do elektronarzedzia.
Ustalenie sztywne brzeszczotu realizowane jest
sitami dziatajgcymi miedzy nim, tlokiem i listwa,
jak rowniez doktadnie wykonanym rowkiem w
listwie kopiujgcym koncowke brzeszczotu.
Sworzen centrujacy stuzy do wstepnej orientaciji
brzeszczotu przy montazu i nie jest przeznaczo-
ny do przejecia obcigzen sitowych w procesie
ciecia.

W przypadku niewtasciwego montazu, sworzen
centrujacy przejmuje obcigzenia sitowe i moze
ulec znieksztatceniu lub cieciu, nastepnie elek-
tronarzedzie nalezy skierowa¢ do serwisu dla
wymiany sworznia centrujgcego.

Oryginalna instrukcja obstugi
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Nie jest dopuszczalna praca elektronarze-
dziem z znieksztalconym lub brakujacym
sworzniem.

Jesli wkret mocujacy nie moze dokreci¢ do-
statecznie mocno mechanizmu podigczenia
brzeszczotu z powodu zuzycia gniazda szescio-
grannego we wkrecie, zuzycia jego gwintu lub
zuzycia klucza szesciogrannego, doprowadzi to
do zdeformowania sworznia centrujgcego lub
jego sciecia. Z uwagi na to zuzyty wkret mocu-
jacy lub klucz szesciogranny nalezy w terminie
wymienia¢ na nowe.

ROZRUCH - ZATRZYMANIE

A OSTRZEZENIE: Przed podfaczeniem
elektronarzedzia do sieci zasilania upewni¢
sie, ze napiecie zasilania jest zgodne z na-
pieciem wskazanym na tablicy znamionowej
elektronarzedzia.

= Rozruch: Trzymac pite mocno i stabilnie reka-
mi. Upewnic sig, ze brzeszczot nie jest w kon-
takcie z innymi obiektami. Popchna¢ do przodu
przycisk blokujacy (5), nastepnie wcisnaé wy-
tacznik (6).

Elektronarzedzie wyposazono w elektronike do
ptynnego rozruchu - poczatkowo elektronarze-
dzie rusza na nizszych obrotach i po 3-4 sekun-
dach dochodzi do obrotow roboczych.

= Zatrzymanie: Dla zatrzymania pracy elektro-
narzedzia nalezy zwolni¢ wytacznik (6).

REGULACJA CZESTOTLIWOSCI SKO-
KOwW

Najczesciej predkos¢ optymalna danego zasto-
sowania osigga sie doswiadczalnie w procesie
pracy.

Korzysta¢ z informacji na tablicy przy pierwot-
nym doborze predkosci. Obraca¢ pokrettem
regulatora elektronicznego predkosci tak by wy-
brana przez uzytkownika pozycja (litera) usta-
nowita sie naprzeciw markera (V) .

CIECIE

Zawsze trzymac elektronarzedzie zgodnie z
rys..3 - aby unikng¢ mozliwosci porazenia pra-
dem elektrycznym. Jesli w trakcie pracy pita
dotknie przewodu pod napieciem, wdwczas
reduktor elektronarzedzia, opora przednia i
brzeszczot zaczynajg przepuszczaé prad elek-
tryczny. Trzymacé elektronarzedzie za rekojes¢
tylng (4) i ptaszcz gumowy (2), by sprowadzi¢
do minimum prawdopodobienstwo porazenia
pradem elektrycznym.

Ciecie zaciskiem do ciecia prostopaditego
Zatozy¢ zacisk (skobel) (20) do ciecia prostopa-
dtego na elektronarzedzie tak by o$ (19) zaci-
sku weszta w otwdr tacznikowy (15) elektrona-
rzedzia, a trzpien ograniczajacy (17) wszedt do
rowka profilowanego (16).

Dba¢ o to by pryzmat zacisku (20) do ciecia
prostopadtego byt czysty bez wiéréw i innych
zanieczyszczen, poniewaz moze doprowadzi¢
do niewfasciwego pozycjonowania obrabianego
detalu i uniemozliwi uzyskanie prostopadtosci
przeciecia.

Ustawi¢ elektronarzedzie wraz z zaciskiem (20)
do ciecia prostopadtego na rurze tak by wkret
mocujacy znajdowat sie pod katem prostym wo-
bec rury.

Porclaseov | Dabisguiaio: | wets | Drewno | Tieize | e,
G 2200 + + - -
F 2050 + + - -
E 1750 + - - -
D 1500 + - - +
Cc 1200 + - + +
B 950 + - + +
A 700 + - + +

Wartos$¢ optymalna predkosci dla réznych mate-
riatdbw w zaleznosci od licznych czynnikéw (ob-
rabiany materiat, rodzaj uzywanego brzeszczotu
do ciecia, dostepnos¢ do strefy cigcia i In.)

Dokreci¢ mocno wkret mocujacy, nie znieksztat-
cajgc jednak rury.
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W zaleznosci od reki uzywanej do pracy, uchwy-
ci¢ jedna reka rekojes¢ wkretu mocujacego (18),
a druga reka uchwyci¢ rekojes¢ (4) elektrona-
rzedzia i wigczy¢ elektronarzedzie.

Trzymajac rekojes¢ elektronarzedzia (4) i wy-
tacznik w stanie wiaczonym, wyciaga¢ koniec
tylny elektronarzedzia, tak by zaczat ciecie.
Pociagac koniec tylny elektronarzedzia do osta-
tecznego przeciecia obrabianego detalu.

W celu uzyskania lepszych wynikéw, szczegol-
nie przy cieciu rur o $rednicy wigkszej niz 2,
zaleca sie wigczac¢ elektronarzedzie, gdy zeby
brzeszczotu opieraty sig¢ o obrabiany detal.

W celu uzyskania optymalnej wydajnosci, wta-
Sciwej predkosci i zminimalizowania zuzycia
brzeszczotu, nalezy regulowaé nacisk na obra-
biany detal poprzez bardziej wolne lub bardziej
szybkie wyciaganie konca tylnego elektronarze-
dzia.

Nadmiernie mocny nacisk nie powoduje wzrostu
predkosci ciecia.

Ciecie swobodne

Zaleca sie zawsze gdy jest to mozliwe unieru-
chamia¢ mocno obrabiany materiat w imadle lub
W innym mocujacym osprzecie.

W celu uzyskania prostych i czystych Scie¢ w
metalu i przy cieciu po linii krzywej ($cinanie
drewna, tworzywa sztucznego, gazobetonu i In.)
nalezy przez caty czas cigcia materialtu mocno
przyciska¢ opore (1) do obrabianego materiatu.
Stosowac tylko ostre brzeszczoty w doskonatym
stanie i przeznaczone do odpowiedniego mate-
riatu, i o0 odpowiedniej dtugosci.

W procesie cigcia postarac sie wywiera¢ rowno-
mierny nacisk. Jest on przestankg do szybkiego,
dokfadnego i tatwego przeciecia. Zbyt duzy na-
cisk nie powieksza predkosci cigcia, a powoduje
przecigzenie elektronarzedzia i skraca zywot-
nos$¢ brzeszczotu.

Podczas ciecia trzymac elektronarzedzie moc-
no i przyciska¢ mocno opore (1) do obrabianego
materiatu.

Podczas pracy kabel zasilania elektronarzedzia
zawsze musi sie znajdowac¢ za elektronarze-
dziem i nie przebywac w strefie ciecia.
Wyciecie otworéw (Rys. 4)

Przy cieciu miekkiego drewna i lekkich mate-
riatdbw budowlanych najpierw mozna wprowa-
dzi¢ ostrze w materiat, nastepnie uksztattowac
otwor w obrabianym materiale. W tym celu przy
wylaczonej pile ustawi¢ dolny koniec elektrona-
rzedzia na opore (1), a wierzchotek brzeszczotu
(13) ustawi¢ na poczatek cigcia. Dopiero teraz
wiaczy¢ elektronarzedzie i powoli i ostroznie za-
cza¢ podnosi¢ tylny koniec pity, starajac sie by
opora (1) pozostawiata w staty kontakt z obra-

bianym materiatem. Obrdci¢ pite az brzeszczot
(13) wszedt w catosci w obrabiany materiat,
nastepnie kontynuowac ciecie w zadanym kie-
runku.

Przy pracy z twardszymi materiatami, nie jest
zalecana technika wcinania sie w materiat, po-
niewaz mozna sig skaleczyc¢.

Do rozpoczecia wycinania otworu w ,twardym”
materiale, uprzednio wywierci¢ otwér zgodnie
z rozmiarami uzywanego brzeszczotu i z tego
otworu rozpoczag¢ ciecie.

Istotne znaczenie ma mocne przyciskanie opory
do materiatu przez caty czas ciecia. W ten spo-
s6b uzyskuje sie rownomierny proces cigcia o
mniejszych drganiach.

Stosowanie smaréw

Przy cieciu detali stalowych (rury, profile i In.)
nalezy stosowac smarowo chtodzace ptyny o ni-
skiej lepkosci, ktore utatwiajg usuwanie widréw i
obnizajg temperatury w strefie ciecia.
Stosowanie smarowych chtodzacych ptynow
wydtuza zywotnosc¢ brzeszczotu.

Nie stosowa¢ smarowo chfodzacych ptynéw o
wysokiej lepkosci (geste oleje i smary), ponie-
waz utrudniajg usuwanie wioréw i ciepta z ob-
szaru ciecia i skracajg zywotnos$é brzeszczotu.
Intensywnos¢ stosowania

Elektronarzedzie poruszane jest przez silnik
elektryczny zapewniajacy wystarczajacg moc
do ciecia rury 6 (8170). Wydzielana w procesie
pracy energia w tej operacji, jak réwniez przy
cieciu szczelnych detali metalowych i drewna o
wymiarze ponad @120 mm, powoduje znaczny
wzrost temperatury reduktora elektronarzedzia.
Niezaleznie od stosowania specjalnego smaru
wysokotemperaturowego w reduktorze elektro-
narzedzia, przekraczanie temperatury powyzej
wartosci krytycznej powoduje wyparowanie ole-
ju ze smaru i pojawienie sie Dy ulatniajacy sie
z reduktora elektronarzedzia. Jest to wyrazna
oznaka termicznego przecigzenia elektronarze-
dzia. W razie pojawienia sie tej oznaki koniecz-
nie nalezy zwrocic¢ sie do najblizszego serwisu
SPARKY dla rozpoznania stanu Waszego elek-
tronarzedzia.

W celu unikna¢ przecigzenia termicznego elek-
tronarzedzia zalecamy po kazdej dtuzszej ope-
racji wylacza¢ elektronarzedzie do osiggniecia
temperatury pokojowej. Wiasciwym kryterium
okreslenia poczatku przecigzenia termicznego
elektronarzedzia jest odczuwanie wysokiej tem-
peratury reduktora nawet postugujac sie reka-
wicami.

Oryginalna instrukcja obstugi
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PRZYRZADY WSPOLPRACUJACE Z
TYM ELEKTRONARZEDZIEM

Zacisk (skobel) (od 2 do 6);
Klucz szesciogranny (S4);
Brzeszczoty.

Konserwacja

A OSTRZEZENIE: Zawsze wylaczaé
elektronarzedzie i wyjmowac wtyczke z gniaz-
da sieci przed dokonywaniem jakichkolwiek
zabiegow kontrolnych lub konserwacyjnych.

WYMIANA SZCZOTEK

Elektronarzedzie wyposazone jest w samowy-
taczajace sie¢ szczotki. W przypadku zuzycia
szczotek, obie szczotki nalezy wymieni¢ jed-
noczes$nie na oryginalne szczotki w serwisie
naprawczym SPARKY w ramach konserwacji
gwarancyjnej i pozagwarancyjne;j.

OGOLNE SPRAWDZENIE

Sprawdzaé regularnie wszystkie elementy mo-
cujgce upewniajgc sie, ze zostaty mocno docig-
gniete. W przypadku obluzowania jakiegokol-
wiek wkretu, nalezy go niezwtocznie dokreci¢
dla uniknigcia powstania sytuacji ryzykownych.
W razie uszkodzenia kabla zasilania, wymiane
nalezy wykonac producent lub jego autoryzowa-
ny specjalista w celu unikniecia ewentualnych
komplikacji w wyniku wymiany.

CZYSZCZENIE

Dla bezpiecznej pracy nalezy zawsze utrzymy-
wacé w czystosci elektronarzedzie i otwory wen-
tylacyjne (3).

Sprawdzaé regularnie, czy w kracie wentyla-
cyjnej blisko silnika elektrycznego lub w okolicy
przetacznikdw nie przedostat sie pyt lub obce
wtrgcenia. Uzywac miekkiego pedzla la usuwa-
nia nagromadzonego pytu. W celu ochrony oczu
podczas czyszczenia zaktada¢ okulary ochron-
ne.

Gdy nalezy czysci¢ korpus elektronarzedzia,
wytrze¢ go nalezy miekka Scierkg nawilzona.
Mozna stosowac takze tagodny Srodek do my-
cia.

A OSTRZEZENIE: Nie wolno stosowaé
spirytusu, benzyny lub innych rozpuszczalni-
kow. Nigdy nie stosowac srodkéw zracych do
czyszczenia czesci plastykowych.

A OSTRZEZENIE: Nie wolno dopuscié
do przedostania sie wody do elektronarze-
dzia.

UWAGA! W celu zapewnienia bezpiecznej
pracy elektronarzedziem i jego niezawodnosci,
wszelkie czynnosci naprawcze, konserwacyjne i
regulacyjne (w tym kontrola i wymiana szczotek)
nalezy wykonywa¢ w autoryzowanych serwi-
sach naprawczych SPARKY uzywajac wytacz-
nie oryginalnych czesci zamiennych.
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Gwarancja

Okres gwarancji elektronarzedzi SPARKY jest
okreslony w karcie gwarancyjnej produktu.
Usterki spowodowane normalnym zuzyciem,
przecigzeniem lub niewtasciwa obstuga, nie
podlegajg gwaranciji.

Uszkodzenia wynikte z wady materiatowej lub
btedéw produkcyjnych zostang usuniete bez-
ptatnie w drodze naprawy lub wymiany urzadze-
nia.

Reklamacje uszkodzonych urzadzen SPARKY
zostang rozpatrzone jesli zostang dostarczone
w stanie w jakim stwierdzono wade, nie roz-
montowane, wraz z dokumentem zakupu i kartg
gwarancyjng do autoryzowanego serwisu lub
punktu sprzedazy.

Informacja

Przed uzyciem nalezy doktadnie przeczytac ni-
niejsza instrukcje.

Narzedzia SPARKY sa stale ulepszane w
zwigzku z tym otrzymany produkt moze nie-
znacznie rozni¢ sig od tego ukazanego w niniej-
szej instrukcji. Producent zapewnia sobie prawo
do wprowadzania zmian bez uprzedzenia.
Specyfikacja moze sie rézni¢ w zaleznosci od
kraju.

Oryginalna instrukcja obstugi
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PACIMAKOBKA

B cooTBeTCTBUM C OBLLENPUHATHIMW TEXHOMNOMMSIMU NPOM3BOLACTBA BEPOATHOCTL OBHapYXEHWS He-
MCNpPaBHOCTY HOBOMPUOBPETEHHOTO Bammn aneKTPOMHCTPYMEHTa U HEXBaTKU Kakon-HUGYAb 13 ero
YacTelt Becbma Mana. Ecrniu Bce-Taku Bbl oGHapyxuTe noboe HECOOTBETCTBUE, MPOCKUM HE HaUYMHaTb
UCMONb30BaHNe 3IEKTPONHCTPYMEHTA Nepes 3aMeHO HEUCTIPABHOW YacTy UMW YCTpaHeHWs Aedek-
Ta. HeBbINonHeHWe 3Tol pekoMeHAaLUUN MOXKET GblTb MPUHMHON CEPbE3HBIX HECHACTHBIX CIy4YaeB.

CITIOBKA

CabenbHasa nuna nocTaenseTcs B yNakoBaHHOM M MOMHOCTbIO COBpaHHOM BuAe, 3a WCKIYeHneM
Hoxa. Hox nogbripaeTtcs B 3aBUCMMOCTU OT NPUIOXeHUst (peska meTanna, Aepesa, ApeBeCHON NNnT-
KW, mrnactMacchl 1 Ap.),Nnocre Yero MOHTUPYETCS B MaLUUHY.

BeepeHue

HoBonprobpeTeHHbIn Bamun anektpouHctpymeHt SPARKY npe3oviget Bawum oxunaganus. Ero npo-
M3BOACTBO MOAYMUHSIETCS BbICOKMM cTaHgapTam kavectBa SPARKY, oTBevatowum ctporum tpebo-
BaHMAM noTpebutens. YaooHbI aons obcnyxuBaHusa n 6e3onacHblii B 9KCnnyaTaunm, 3ToT arek-
TPOVHCTPYMEHT NpW NpaBuUNbHOM ynotpebneHun dyget cnyxuTb 6€30Tka3HO JoNrue rogpl.

NPEOOCTEPEXEHMUE!

Mpo4TTE BHMMATENBHO M LENMUKOM MHCTPYKLMIO MO 3KCNyaTaummn nepes ncnornb3oBaHneM
HoBornpuobpeTeHHoro anekTpouHcTpymeHTa SPARKY. O6paTuTe cneuyunansHoe BHUMaHue Ha
naparpadbl, 0603Ha4eHHbIM crioBoM “lNpegocTtepexeHune”. Y Ballero anekTponHCTpymeHTa
SPARKY mHoro ka4ecTB, koTopble obnerdatoT paboTy. MNpu pa3paboTke aTOro MHCTPyMeEHTa
OCHOBHO€E BHMMaHue bObINo HanpaBrneHo Ha 6e30nacHOCTb, AKCNyaTauMoHHbIE KavyecTBa 1
Ha[leXXHOCTb, KOTOpble obneryatoT ero ob6cnyxuBaHne 1 aKcryaTaumio.

OT6pochl aNeKTpUYecKkmx N3Aenuii Hemb3sa cobupaTtb BMecTe ¢ bbiToBbIMM oTOpocammn. OHK
AOIMKHbI BbITb PELMKINPOBaHbI HA MecTax, NpeAHa3Ha4YeHHbIX cneumanbHO AN 3TUX Lenen.
[Mpocnum obpaTUTbCA K MECTHbIM BRACTAM MK K HalleMy NpeacTaBUTENO Ans MonyYeHus
MH(OPMaLMM HacHeT PEeLMKIMPOBaHNS.

3ALLUUTA OKPYXXAIOLLEEMA CPEQbI

P ,ul'lﬂ npegoxpaHeHusa Opr)Ka}OLLleVI cpelbl 3NEKTPOUHCTPYMEHTbI, NPpUHaAONeXHoOCTn wu

% YynakoBKU OOJDKHbI ObITb nepepa60TaHb| nogxogAawmm 06pa30M ANANOBTOPHO UCNOJ1b30BaHUA
coaepxalnxca B HUX MmaTepuarnos. ,D,J'Iﬂ obneryeHus npouecca peunknupoBaHua aetanu,
caenaHHble N3 NCKYCCTBEHHbIX MaTepunarnos, 0603HaYeHbI COOTBETCTBYHOLLNM crnocobom.

g He BbIOpackiBaTb 3NMEKTPOUHCTPYMEHThLI BMecTe C 6bITOBbIMKU oTOpocamu!
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OMNCAHME CMMBOJI0OB

Ha tabnuuke ¢ gaHHbIMK ONEeKTPOUHCTPYMEHTa HaHeCeHbl cneumnarnbHble CUMBOIbI, coAdepXaline
BaXHyH I/IHq)OpMaLWIIO O NPOoAYKTE UNN NMHCTPYKLUKX NO NCNONb30BaHUN.

D [BoliHas nsonaunst 4nst 4ONOMHUTENBHOW 3aLUMUTbI.
c € COOTBETCTBYET peneBaHTHbIM EBPOMENCKUM ONPEKTMBAM.
EH[ CooTtBeTcTBYeT TpeboBaHUsIM NpaBun TaMoXeHHOro cot3a.
#y CooTBeTcTBYET TPebOBAHUSAM YKPAUHCKMM HOPMATUBHBIM OKYMEHTaM.
040
@ O3HaKOMBLTECh C MHCTPYKLMEN MO 3KCMyaTauuu.

YYYY-Www  [lepvoa npon3BoacTBa, rae nepeMeHHble CUMBOSbl 03HAYaloT:
YYYY -rog nponssoacTea,
WW — ouepefHasi kKaneHgapHas Hegens.

TSB CabenbHas nuna.
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TexHuuyeckKkue aaHHble

Mopenb TSB 1300C TSB 1300CE
1300 W
700-2200 min"
30 mm
12,7, 20 mm
@6" (170 mm)
@6" (170 mm)
= [@abaputHas anuHa 605 mm
. (E aypa 01/2014) 3,6 kg
» Knacc 6esonacrocty (EN 60745-1) (B I
WHPOPMALIUA O WHYME U BUBPALIUAX
o EN 60745.
A- 3aMmepeHHbIN YPOBEHb 3BYKOBOW Harpy3ku L, 87 dB(A)
10cTb K | i 3dB
Y 98 dB(A)
3dB

O6wmn nokasaTenb BUOpaLmMi (BEKTOPHAs Cymma No TpeM 0CAM), 3aMepeHHasi CornacHo
EN 60745:

MokaszaTenb 3aMepeHHbIx BUOpauui a, ., .25m/s? 25 m/s?

10cTb K, . ] 1,5 m/s?
Peska MeTannmyecknx Tpyb ¢ NOMOLLbI0 CkoBbI 41151 NEPNEHANKYIIAPHON Peskn
epeHHbIX Bubpauun a, .. 12,3 m/s?
0cTb K, ., ' 1,7 m/s?

* YpoBeHb BUGpaLmMin 3amepeH cornacHo n. 6.2.7 EN 60745
** B NyHKTEe «/IHTEHCMBHOCTL NCMOIb30Bat

YKka3aHHbIN B HACTOSILLYIO MHCTPYKLUNIO YPOBEHb BUOpaLMIA M3MEpPEH B COOTBETCTBUN C YCTAHOBIEH-
Hyto EN 60745 meToanKy UCMbITaHUA U MOXET UCMONb30BaTbCs AN CPABHEHUS 3MEKTPOUHCTPYMEH-
TOB. YpoBeHb BUOpaLuii MOXET MCNOMb30BaThLCA AN NPeABapUTENbHOM OLEHKM BO3AENCTBUS.
YKkasaHHbI ypoBeHb BMOpaUMA AaH NpuU YCrOBUWM WCMONb30BaHWUSA UHCTPYMEHTa MO ero npsiMomy
npefHasHaveHuo. B Tex cnyvasx, korga aneKkTPOUHCTPYMEHT MCMonb3yeTcs Ans ApYrux Lenew,
OPYTIMU NPUHaASIEXXHOCTSIMU, YPOBEHb BUOPALIMA MOXET OTNMYaThCs OT ykadaHHoro. B aTux cnyva-
SIX YPOBEHb BO3AENCTBUSI MOXET 3HAaUMTENBHO BO3pacTu B pamkax obLiero nepuoga paboTbl.

[Ins TOMHOWM OLeHKN BO3AeNCTBUsS BUGpauuii BoO Bpemsi onpeaeneHHoro nepmoga paborsl Heobxoau-
MO YYMTbIBaTb NPOMEXYTKN BPEMEHW, B KOTOPbIE 3MIEKTPOUHCTPYMEHT BbIKIHOYEH, NGO XOTS U BKIHO-
YeH, HO PaKTUYECKN HE UCMONb3yeTCsl. OTO MOXET CYLLUECTBEHHO COKPaTUTb BO3AENCTBUSI BUBpaLmii
B TeYeHMe Bcero nepuoga paboTbl.

CoxpaHsanTe aNeKTPOUHCTPYMEHT 1 €ro MPUHAANEXHOCTU B XOPOLLEM COCTOsHUK. Bo Bpems paboTbl
cTapaviTeCb COXpaHsTb PYKV TEMMbIMU - 3TO NOMOXET YMeHbLUWTbL BpeHOE BO34eNCTBYEe Npu paboTe
C MOBbILLEHHOV B1bpaumen.

Mbinb MaTepranos, Kak C Kpacku C CoAepXaHWEM CBUHLIA, HEKOTOPbIX COPTOB APEeBECHHbI, MUHEpa-
JI0B U MeTarnna MoxeT ObiTb BpeaHOW Anst 300poBbs. [PUKOCHOBEHWE K MbIMW U NonagaHue Mbinv
B [ibIXaTemNbHblE MYyTW MOXET BbI3BAThb annepruyeckue peakumm n/vnu 3abonesaHus AbixaTenbHbIX
nyTen onepaTopa Unm HaxoasiLerocsi Bonusm nepcoHana.

OnpenenexHble BUABI MbiNK, Kak 13 ayba n Byka, cuMTalTcs KaHLEPOreHHbIMU, 0COBEeHHO, COBMECT-
HO C Npucagkamu Ans 06paboTku opeBECHHbI (XpomaT, CPeACTBO ANs 3aWwnTbl ApeBeCUHbI). MaTtepu-
an c cogepxaHuem acbecta paspeluaetcs obpabaTtbiBaTb TONbKO crieLuanucTam.

= [1o BO3MOXHOCTV NPUMEHSINTE OTCOC MbISN.

= CneauTe 3a XOpoLlen BEHTUAAUNEN.

= PekomeHayeTcsi Nonb30oBaThCs AbIXaTeNbHOM 3alUTHOM Mackol ¢ ounbTpom knacca P2.
Cobnitopaiite genicTytoLve B Balleli ctpaHe npegnucaHus Ans obpabartbiBaeMbix MaTepuanos.
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O6wme ykazaHua
no 6esonacHocCcTM
npu paborte ¢
3NEeKTPOUHCTpY-
MeHTaMM

A NPEOOCTEPEXEHME! MpouuTtan-
Te BCe npeaynpexneHnss U ykasaHua no
6e3onacHocTU. HecobnwodeHue npedyn-
pexdeHull u ykasaHul ro 6esomacHocmu
MOXem npusecmu K MopakeHuto 31eKkmpu-
4eckUM MOKOM, om rnoxapa u/unu cepbes-
Hble paHeHUs.

CoxpaHuTe BCe nNpeaynpexaeHns
W yKa3aHusa Ans panbHenwero
MCNONb30BaHUA.

TepmuH “aniekmpouHcmpymeHm” 80 ecex yKa-
3aHHbIX HUXe npedyrnpex0eHusix Kacaemcs 8a-
weeo 31eKmpouHcMpyMeHma, ¢ numaHueM om
cemu (c kabenem) u/unu 3MeKmMpPoOUHCMpPyMeHmM
C numaHuem om akKymynsmopHolu 6amapeu
(6e3 kabernsi).
1) BesonacHocTb paboyero mecta
a)Copepxute paboyee MecTo B YMCTOTE
M XOpowo ocBelleHHbIM. becriopsidok u
HedocmamoyHoe oceemrieHue s18IsImcsi
rpedrnochkiikamMu mpyoo8biX UHUUOEHMOS.
b)He paGortaiiTe ¢ 3nNeKTPOUHCTPYMEHTa-
MU BO B3pbIBOOMNAacHoOW aTMocdepe npu
HanuMyuMuM BOCMIIAMEHSIIOLWMUXCS XKUAKO-
cTeW, ra3oB UNU NbINWU. S1eKMpPOUHCMPY-
MeHMmbI co30arom UCKpPbI, KOmopble Mo2ym
8ocrnameHuUms Mbiflb UU napsbl.

c) OepxuTe AeTei U NOCTOPOHHUX JULL HA
paccTosiHum, Kkorga pabotaete C 3rnek-
TPOUHCTPYMEHTOM. PacceusaHue Moxem
rnpusecmu K romepe KoHmMporns ¢ Bawel
CMOPOHHI.

2) OnekTpuyeckasi 6e3onacHocTb

a)lllTtencens aneKTPOMHCTPYMEHTOB AOJ-
XHbl COOTBETCTBOBATb KOHTaKTHbIM
rHesgaMm. Hukorga He MeHsiiTe wren-
cenb Kakum-nub6o cnoco6om. He wuc-
nonb3ynTe Kakue-nu6o apanTepHble
wTencensi ANSA 3NeKTPOUHCTPYMEHTOB
C 3aWuTHbIM 3a3eMneHueM. Mcrosnb-
308aHUe opueuHarbHbIX wmercenel u co-
omeemcmeyrwuM UM KOHMaKmos yMeHb-
waem puck om ydapa 31eKmpu4ecKum
mokom.

b) NU3Geranite conpuKOoCHOBEHUs Tena ¢

3eMnen Unu c 3a3emMreHHbIMU noBepx-
HOCTAMMU, TaKUMU KaK prsbl, paguaTto-
Pbl, KYXOHHbI€ MIINTbI N XONOAUINbHUKW.
Ecnu sawe mersio 3a3emrieHo, cywecmsy-
em noebIWeHHbIU PUCK TopaxeHus 3IieK-
mpu4ecKumM MmMoKom.

c)He ocTaBnsiiTe 3NEKTPOMHCTPYMEH-

Tbl NOA AOXAEM UINM BO BNaXXHOW Ccpe-
Ae. [lpoHukHogeHue 800b! 8 3/1eKmpo-
UHCMPyMeHmbl  roebiwaem puck om
ropaxxeHus arieKmpu4eckumM moKom.

d) Ucnonb3ynte kabenb no npegHasHaye-

Huto. Hukoraa He ucnonb3yiiTe kabenb
ANsi nepeHoca 3NeKTPOMHCTPYMEHTa,
HaTArMBaHUS WIN OTKITKOYEHUS WTence-
nsi U3 KOHTaKTHOTO rHe3aa. flepxure Ka-
6enb ganeko oT Temnna, Macna, ocTpbIX
YrMoB MNU ABUMXYLIMXCS 4acTel. [To-
8pexOeHHbIe unu 3arnymaHHble kabesnu no-
8blWaom puck om fopaxeHul 3nekmpu-
YeCKUM MOKOM.

e)Bo Bpemsi HapyxHoW paGoTbl C 3nek-

TPOUHCTPYMEHTOM MCMONb3yWTe YANuU-
HUTeNb, NOAXOASALWMMN AN 3TUX LieNen.
Ucnonb3osaHue yonuHumernsi, npedHasHa-
YeHHO020 01151 BHEWHUX /HapyXHbIx/ pabom,
yMeHblWwaem oracHoCmb Om ropaxeHusi
3M1eKMPUYECKUM MOKOM.

B cny4yae, ecnu pa6ota c 3nekTpo-
MHCTPYMEHTOM BO BraXHOW cpeae
HeusbexHa, ucnonb3yutTe npepoxpa-
HUTeNnbHOe YCTPOWCTBO, KOTOpoe 3a-
AeiCTBOBAHO OT OCTaTOYHOro Toka Ans
npepbIiBaHUA NoAayvu Toka. Vcronb3osea-
Hue npedoxpaHumesnibHo2o0 ycmpolicmea
yMeHbwaem PUCK Om [OPaxXeHus 3reK-
MpuUYecKUM MOKOM.

3) NlnyHas 6e3onacHocTb

a)BbyabTe 6auTenbHbI, paboranTe c no-

BbilWEHHbIM BHUMaHUEM U MpPOosIBRANTe
6naropasymue, Korga paboraeTe c rek-
TpouHcTpymeHTOoM. He wucnonb3ayiite
3NEeKTPOUHCTPYMEHT, Koraa Bbl ycTanu
WNWU HaxoauTeCb NoA BIIUSIHUEM HapKo-
TUKOB, ankoronsi UM MeAUKAMEHTOB.
MomeHm HesHuMaHusi npu pabome ¢ 371ek-
MPOUHCMPYMEHMOM MOXem npueecmu K
cepbe3Hol rnpou3sodcmeeHHoU mpasme.

b) Ucnonb3yiiTe MHAMBMAYanbHblE cpea-

cTBa 3awmTbl. Hocute Bcerpa 3awmT-
Hble OYKU. MHOusudyarnbHble cpedcmea
3awumsl, makue Kak Macka rnpomus rbisnu,
HecKorb3kasi 06y8b, 3awWumHbIL wnem unu
cpedcmea Ons 3awumsl Cryxa, UCromb3y-
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emMble 8 KOHKPEeMHbIX yCII08USIX, CHUXatom
puck om npou3eodcmMeeHHbIX Mpasm.

c) U3GeranTe HeBONBHOIO Mycka MHCTPY-
MeHTa. Y6eauTecb, YTO BbIKMoYaTenb
HaxoAUTCS1 B MOJOXEHWeE ,,BbIKIOYEHO”
nepepn BKMIOYEHUEM K MCTOYHMKY nu-
TaHusi W/MNu akKymynsiTopHou GaTtapee
nepepn Tem, Kak ero Bo3bMeTe B PYKMU
WUnU nepeHocute. HoweHue 31eKMpPOUH-
cmpymMeHma ¢ nanbuem Ha ebiKiodamerne
unu noOKImoYeHUe K UCMOYHUKY numaHusi
enekmpouHCMpyMeHma ¢ 8biK/ryamenem
80 BKIIOYEHHOM [OSIOXKEHUU  s18risiemcsi
npedmnockinkol 0551 npou3eodcmeeHHoU
mpasmbl.

d) Yaanute kaxabIv Knto4 AN 3aTATMBaHUA
VI raevyHbIN KIoY nepes BKKOYEeHUeM
3NeKTPOUHCTPYMeHTa. Koy Or1s1 3amsieu-
8aHUS UIU 2a€YHbIL KITHY, MPUKPENIeHHbI
K eepmswelics 4acmu 371eKmpoOUHCMpYy-
MeHma, Moxem npueecmu K mpyo0ogomy
UHYudeHmy.

e)He nepetsruBaintecb. MNopgnepxuBanTe

npaBuNbHOE NONoXeHne U paBHoBecUue

B TeyeHue Bcen paboTbl. Imo nosgonum

nyqwe ynpaensims 31eKmpouHCMpyMeH-

MOM pu HEOXXUOaHHLIX cumyayusix.

Hocute noaxoasiyto pa6ouyto ogexay.

He HocuTe WMpoKyo oaexay unm ykpa-

weHus. [lepxute cBou Bonochl, ofe-

XAY U nepyaTku Aaneko oT ABUXYLUX-

cs yacTen. Llupokas odexda, buxymepusi

unu OnuUHHbIE 80/10CkI MO2ym ronacms 6

dsuxxyujuecsi yacmu.

g) Ecnu anekTpoUHCTPYMEHT CHaGXXeH npu-
cnoco6neHvem Ans nbinu, yéegurecs,
YTO OHM NpaBUIIbHO YCTAaHOBMEHblI W
npaBUNbHO WUCMNONb3YHTCA. Mcronb30-
gaHUe amux ycmpolicme Moxem [MOHU-
3Umb c8si3aHHbIE C MbIIbI 0rTacCHOCMU.

4) dkcnnyatauMsas U yxopA 3a 3rNEeKTPOMUH-

CTpyMeHTaMu
a)He neperpyxainTe 3neKTPOUHCTPYMEHT.

Wcnonb3ynte npaBuiibHO BbIGPaHHbIN
3NeKTPOUHCTPYMEHT CornacHo ero npea-
Ha3HayeHuto. [IpasuribHO ModobpaHHbIl
arekKmpouHcmpymeHm pabomaem ny4we
u b6esonacHel 0 06bsi8NIeHHO20 pexuma
pabomsbi, 0519 KOMOPO20 OH CrPOeKmMuU-
po8aH.

b)He wucnonb3yiTe 3MEKTPOUHCTPYMEHT
B Crlyyae, ecnv BbIKfovaTenb He ne-
peknioyaeTcss BO BKIIHOYEHHOE U Uc-
KNtoYeHHoe nonoxeHue. Kaxobil anek-
MPOUHCMPYMEHM, KOMopbIl He Moxem

f

=

ynpaendambCs C NOMOWbK €20 8blKIT4Ya-
merisi, ornaceH u noonexum pPemMoHmy.

C) OTknoYUTe LWTENncernb OT JNeKTpoceTu

nepen TeM, Kak Ha4aTb nobble HachOVI-
KU, nepen 3aMeHoM ﬂpMHaﬂﬂe)KHOCTeVI
Wnu nepepn Tem, Kak y6paTb JNeKTpo-
WHCTPYMEHT AnA XpaHeHusA. Smu MepbI
npeaocmopO)KHocmu CHU>XXarom puck He-
B80/IbHO2O0 ycKa a/IeKmpouHcmpymeHma.

d) CoxpaHsiiTe Heucnosib3oBaHHbIe 3reK-

TPOUHCTPYMEHTbLI B MecTax, HeaoCTyn-
HbIX AN AeTel U He No3BonsAnTe obeny-
XuUBalolemMy nepcoHarny, KOTOpblA He
3HaKOM C 3EeKTPOUHCTPYMEHTOM UMK
MHCTPYKLUMSIMM MO 3KcnsyaTauum, pabo-
TaTb C HUM. 3/IEKMPOUHCMPYMEHMbI 8-
JISIIOMCSI ONacHbIMU 8 pyKax HeOoByYeHHbIX
nompebumened.

e) MpogepsiiTe 3M1eKTPOUHCTPYMEHTbI.

MpoBepsitTe, paGoTaloT N HOpMarnbHO
M OBUXYTCS N cBOGOOHO ABWXYyluMe-
CSl 4acTW, HaxogsATCsl NM B LIENIOCTU U
MCNPaBHOCTMU YacTH, a Takxke NpoBepsii-
Te Bce npoymne o6GCTOATENbLCTBA, KOTO-
pble MoryT HeGnaronpusiTHO NOBNUATL
Ha paboTy anekTpouHcTpyMeHTa. Ecnu
OH NMOBpPEeXAEeH, ANEKTPOUHCTPYMEHT He-
06X0ANMO OTPEMOHTUPOBATL Nepes ero
AanbHeNWUM ucnonb3oBaHuem. MHoz20
UHYUOEHMO8 NPUYUHSIFOMCS Om M710X0 06-
CITYXKEHHbIX 31eKMPOUHCMPYMEHMOS.
MoanepxuBanTe pexylime UHCTPYMEH-
Tbl OCTPbIMU U YUCTbIMU. [IPasusIbHO
rnoddepkaHHbIe Pexyujue UHCMPYMeHMb!
C OCMpPLIMU PEXYWUMU  yenamu pexe
6I0KUPYOMCS U NPOWE yrpasstomcs.

g) Ucnonb3yiiTe 3neKTPOUHCTPYMEHT, Npu-

HaANEeXHOCTU U YacTU MHCTPYMeHTa U
T.A. B COOTBETCTBUU C ITUMU MHCTPYK-
LMAMM U cNoco6oMm, NpeayCMOTPEHHbIM
ANA KOHKPETHOro TUNa 3feKTPOUHCTPY-
MeHTa, umMesi BBUAy pabouue ycnoBusi
M paboTy, KOTOpyl Heo6GXoAuMO Bbli-
NONHATb. Mcronb308aHue  371EKMPOUH-
cmpymeHma 0ns pabomsl He Mo rpeodHa-
3Ha4YeHU0 Mo)em rpueecmu K onacHoul
cumyayuu.

5) O6cnyxuBaHue

a) PeMOHTUpyYiiTe Ball 3MEKTPOUHCTPY-

MEHT Yy KBanuduumpaHHoro cneumanm-
CTa NO peMOHTY, Npu 3TOM MCI10]1b3yVI-
Te TONbKO OpUrnHanbHble 3anacHble
yactu. Omo obecriequsaem coxpaHeHue
6esonacHocmu 3IeKMpPOUHCmMpymeHma.
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JlononHutenbHbIe
NpaBuna TeXHUKMU
6e3onacHoOCTU Npw
pabore cabenbHOM
NUnbI

A NMPEOQOCTEPEXEHME: lNepen Tewm,
Kak MOAKIOUYNUTL AMEKTPOUHCTPYMEHT B CETb
nuTaHus, ybeauteck B TOM, YTO 3NEKTPO- Ha-
NpsPKEHWE CETU COOTBETCTBYET TEXHUYECKUM
[OaHHbIM 311EKTPOVHCTPYMEHTA.

= WcToyHuK nutaHma c Gonee BbICOKMM, Yem
yKa3aHHOe Ha 3neKTPOMHCTPYMEeHTe, Ha-
npsbkeHneM, MOXeT MPUBECTU K Cepbe3HbIM
nocrnefcTBusM Kak Ans onepaTtopa (ydap
3MEeKTPUYECKoro Toka), Tak W MOBPEeAuUTb
BMEKTPOUHCTPYMEHT.

» Ecnu y Bac BO3HMKNN COMHEHUSs1, He BCTaB-
nanTe LWTencenb 31eKTPOMHCTPYMEHTa B po-
3eTKy.

= Vcnonb3oBaHne UCTOYHMKA ANEKTPOnUTaHust
¢ boree HU3KMM HanpsKeHeM, YeM yKas3aH-
Hoe Ha Tabnuyke aNEeKTPOVHCTPYMEHTa, Npu-
BEAET K NOBPEXAEHNIO aneKTpoaBUraTensi.

@ Monb3ynTecb cpeacTBaMu  3alWmUThbl
cnyxa npu pabote. Bozdeiicmeaue wyma mMo-
JKem rpusecmu K rnomepe criyxa.

Bo Bpemsi paboTbl UCnonb3ynTe cpea-

CTBa 3allUTbl 3peHus, YTOGbI npepoxpa-
HUTbCA OT BblAENAOWUXCA YacTUU,. []osib-
3yumer 3aWuUmHbIMU O4Kamu.

Eepwre npegoxpaHuTernbHble Mepbl
npoTUB BAOXa NbINU. Hekomopsie Mame-
puanbl Mo2ym codepxxamb MOKCUYECKUe
cocmaseku. [lonb3yldmeck nbine3awumHyoul
mackoul u ycmpoulicmeom rbl1eomeoda.

@ Wcnonb3ynTe 3awMTHbIE NepyaTKu.

= B cnyyae noteHuMan-HON BO3MOXHOCTHU
KacaHus pexyluei NpuHaAnexHocTu Ao
CKPbITOW 351IeKTPONPOBOAKM UK A0 cob-
CTBEHHOrO NMUTaloLWero WHypa, AepXuTe
3NIeKTPOMHCTPYMEHT TONbKO 3a M30Mu-
poBaHHbIe NMOBEPXHOCTU PYKOATOK. KOH-
maxkm npuHadnexHocmu ¢ MmokKogedyuwum
Mpogodom cmasum rod HanpsixeHue makxe
OMKpbIMble Memaruyeckue yacmu 3/ek-

MpPOUHCMpymMeHma u Moxem rpusecmu K
ropaxeHuro oriepamopa 3arekmpu4ecKkum
MOKOM.

A NMPEOOCTEPEXEHME: Bcerga Bbi-
KrnoYanTe SNEeKTPONHCTPYMEHT U BbIHUManTe
LUTencenb 13 po3eTkv Nepes Tem, Kak npose-
cTv Mobyro HaCTPOWKY 1 06CyXMBaHWE.

Mocne anuTenbHoM paboTbl BHELLHWE MeTar-
nM4eckne 4actu W MPUHAANEXHOCTU MOryT
neperpetbcsi. He npukacantecb K WHCTPY-
MeHTY unun obpabaTtbiBaeMon geTanun cpasy
e nocne paboTbl BO n3bexaHne 0Xoros.
Bepernte pyku OT ABWXYLUMXCS 4acTell WH-
CTpyMeHTa.

Mpy BO3MOXHOCTM, BCeraa UCnonb3ynTe CKo-
Obl NN TUCKN ANA 3akpenneHns obpabaTbl-
BaeMow getanu.

BblkntouvB cabenbHyto nuny, nogoxauTe A0
MOSHON OCTaHOBKM HOXa, OCTaBMB WHCTPY-
MEHT B CTOpPOHE.

He neperpyxa¥iTe MalunHy: paboTanTte c yme-
peHHoW Harpyskon. [leperpysku BO3HUKAOT
B pesynbrate CNvLIKOM GomnbLIOro Haxuma,
npu KOTOPOM 3MeKTpoABUraTenb 3aMeansieT
BpalleHne, a 310 ABMNSETCH MPeanoChINKon
HeaheKTNBHOM pabOoTbl U NMOMOMKM Anek-
Tpogsurartens.

B pabouyen 3oHe HuKoOrga He criefyeT ocTaB-
NATb TKaHb, LWHYpP, kabenb v np.

Mepen Tem, kak wWcnonb3oBaTb 3MEKTPO-
VHCTPYMEHT, BKIOYUTE €r0 U OCTaBbTe He-
MHoro nopabotatb, 4Tobbl Yy6eauTbcs B ero
HOpMarnbHOM  PYHKLMOHMpOBaHUu. Bo Bpe-
Ms paboTbl, 3NEKTPONHCTPYMEHT LOMMKEH Ha-
XOOWTCS Ha paccTosHUM MUHUMYM 200 MM oT
nvua u Tena.

Bcerga Bo Bpems paboTbl 3aHUMmanTe cTa-
6unbHoe nomnoxexue. [Npu BbINONHEHWUU Bbl-
COTHbIX paboT, ybeautech, 4To nog Bamu HU-
KOrO HeT.

[lepxuTe 3MeKTPOUHCTPYMEHT KpenkKo.
OneKTPOUHCTPYMEHT CcriefyeT MCMnonb3oBaTh
TOMbKO MO npefdHasHaveHuto. Jlloboe gpyroe
ynoTpebrieHne, pasnuM4yHoe OT OMUCaHHOro
B HacTOSLLEeN WHCTPYKLUUW, CHUTaEeTCs He-
npaBunbHbIM. OTBETCTBEHHOCTb B Cryvae
NOBPEXAEHUS UM paHEeHUM, BbI3BAHHbIX He-
npaBuUIbHbLIM UCMOMNb30BaHNEM UHCTPYMEHTA,
HeceT noTpebuTenb, a He NPOV3BOAUTENb.
[Ina npaBunbHOW 3KCMMyaTauun 3MeKTpo-
VWHCTPYMeHTa crnegyeT cobniojatb npasuvna
6e3onacHocTH, OBLME MHCTPYKLUMM 1 yKasa-
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HUs no paboTe, ykasaHHble HUxe. Bce notpe-
GUTENM OOMKHbI 03HAKOMUTBLCS C HACTOSALLEN
VHCTPpYKUME Mo aKcnnyataumu, nomnyyms
MHOPMaLIMIO O puUckax Npu paboTe anekTpo-
MHCTpyMeHTa. [eTaM u dusnyeckm ocna-
GreHHbIM JTiogam He criegyeT nonb3oBaThest
3TUM 3NEKTPOMHCTPYMeHTOM. CrieayeT aep-
XaTb AeTei nof NOCTOSAHHLIM HaGnoaeHnem
B Crfyyae , eCfiy OHU HaxoaaTcst NobnM3ocTu
OoT MecTa paboTbl 3MeKTPOUHCTpyMeHTa. B
o6si3aTeNnbHOM MopsiaKe creqyet npeanpuHm-
MaTb M NPeBEHTUBHbIE Mepbl 6e30MacHOCTY.
Toxe camoe Kacaetcsi COGMtoAeHUs NpaBui
npocheccroHanbHol 6e30nacHOCTM 1 300po-
BbS.

= NpounsBogmTerb He HECET OTBETCTBEHHOCTb B
crnyyae BHECEHHbIX NOTpeGuTenemMm uM3MeHe-
HUIA B 3NEKTPOMHCTPYMEHT, UMK XKe MOBPEX-
[EHWI, BbI3BAHHbIX MOAOBHLIMU AENCTBUS-
MU,

= OneKTPOMHCTPYMEHT He criegyeT MChosb3o-
BaTb MoA OTKPbITbIM HEGOM B AOXAIMBYHO MO-
rogy, BO BnakHoW cpeae (nocrne 4oxas), uim
BONM3M OT BOCMMaMeHSIEMbIX XWUOKOCTEN U
rasoB. Paboyee MeCTO AOIKHO BbITb XOPOLLIO
OCBELLEHO.

Os3HakoMmneHue
3NEeKTPOUHCTpY-
MEHTOM

Mepen Hauyanom paboTbl aneKTpoaperbio 03Ha-
KOMbTECb CO BCEMM OnepaTuBHLIMU OCOBEHHO-
cTaAMM 1 ycnosusamu 6esonacHoctu. Micnonbayi-
Te 3NEKTPOMHCTPYMEHT UM OCHACTKY TOSIbKO MO
npegHasHaveHuo. Beskoe gpyroe npumeHeHne
3anpeLlaeTcs.

Onopa

Pe3nHoBbIN KOXYyX
BeHTUnAunoHHbIE oTBEpPCTUA
3apHas pykosiTka
CTonopHas KHomMKa BblKo4aTens
Boikntovarens
MpepoxpaHutens LWHypa
Kntoy LwecturpaHHmk

. PykosaTtka

10.BuHT

11.MnaHka

12.MopLeHb

13.Hox

14.UeHTpupytowuii witndT
15.CoeanHnTensHoe oTBEpCTUE
16.MpocunbHbIN KaHan

CENOO AWM

17.OrpaHnunTENBHbIA WITUGT

18.CrskHom BonT

19.0cb

20.Ckoba

21.3neKTPOHHBIN perynsTop CKopocTn
(TSB 1300CE)

Yxa3aHus K pabote

OneKTPOMHCTPYMEHT paboTaeT TOnbKO C OfHO-
dasHbIM HEMOCTOSHHBLIM  HanpshkeHnem. WH-
CTPYMEHT UMeeT [1BOVHYIO U30MSILMI0 COrMacHo
EN 60745-1 n IEC 60745, n moxeT nogcoeau-
HATBCA K KOHTakTaM 6e3 3alUMTHbIX KNemM.
Pagnonomexu cooTBeTCTBYOT OuUpekTuse anek-
TPOMarHUTHOW COBMECTUMOCTY.
OneKTPOMHCTPYMEHT npeAHa3HayeH Ans pesku
Tpy6 ¥ npodpunenn u3 mertanna, nracrtMmacchbl,
fAepeBa W Nerkux CTPOWUTerNbHbIX MaTepuanos
(6nokoB razobetoHa), C UCMONb30BaHWEM MO~
XOOSALLMNX HOXEN.

NEPEQ HAYAIIOM PABOTbI

= [MpoBepbTE COOTBETCTBUE HAMPSDKEHUS SNEK-
TpOCeTn ¢ 0603HAYEHHbLIMU Ha TabnnyKke TEXHU-
YECKVMU [aHHBIMU 3NEKTPOUHCTPYMEHTA.

= [lpoBepbTe NonoXeHue BbikNoYaTens. Anek-
TPOVHCTPYMEHT CrieayeT BKIYaTh U OTKIoYaThb
ot anektpocetn TOJIBKO npu OTKMHOYEHHOM
BblknovaTene. Ecnu wrencenb 6yaer BcTaBneH
B PO3ETKY MNpPU BKIOYEHHOM MOSIOXKEHUN BbI-
KrovaTens, 3reKTPOUHCTPYMEHT HEMeOSIEHHO
NpUBOAUTCS B AEUCTBUE, YTO SIBNSIETCS Npeano-
CbINKON MHUMAEHTA.

= Ybegutecb B MCNpaBHOCTU Kabensi nMTaHus
n wrencens. B cnyyae nospexageHus kabens
nuTaHws, Ans ero 3amMmeHbl criegyet obpaTuTbes
K MPOU3BOAUTENO UIN €0 CEPBU3HBLIM crieuma-
nuctam, Bo nsbexaHve nobbix pUCKOB.

A NMPEOOCTEPEXEHME: Bcerga ot-
KIntoYanTe aNeKTPOUHCTPYMEHT U BbIHUMaWNTe
LITENCceNb U3 pPo3eTKU nepes Tem, Kak npu-
CTYNUTb K Nto6oii HacTpoike, 06CyXMBaHUIO
Unu yxopay.

BbIEOP HOXA

Hox cnegyeT nog6wpaTb B 3aBWCUMOCTU OT
BmAaa obpabaTteiBaeMoro Matepuana: ans pesku
meTanna, Aepesa u ap.
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Bce nepeuncneHHbie TUMbl HOXeN npeanaratT-
CS1 C pasnNUYHOM ONIMHON PeXyLLEen YacTu.

Mpw BeIGOPE NoAxoAsLLEro Hoxa, cneagyeT Npu-
HMMaTb BO BHMMaHue BuA obpabaTbiBaeMoro
maTepuana (meTtann, gepeso v T.A.), a Takke
Heobxoanmyto AnvHy. Mpy Boibope ANUHBI HOXa
HYXHO WCXOAWUTb W3 TOro, YTO OH 0bsA3aTenbHO
[OMMKeH BbICTyNaTb 3a npeaensl obpabaTtkiBae-
Moro matepuana MuHuMym Ha 35 mm. Cobrto-
[AeHne 3TOoro npasuna ceeget 40 MUHUMYMa Be-
POSATHOCTb MOBPEXAEHNS (PaHeHWIn) BO BpPemsi
pabotbl (Puc.1).

[na [JOCTWKEeHNs MakcumarbHOM Npou3Boau-
TeNbHOCTU 1 TOYHOCTM cpesa, ANt COXPaHEeHNs
3aTOMKM HOXa W YBENWYEHUs CPOKa WCMOMb30-
BaHUA, criedyeT BCerga Ucnonb3oBatb HOX, Ybst
ANMUHa W NpefHa3HavYeHne NOAXoAsaT AN KOH-
KpeTHOI onepauun.

A NMPEOOCTEPEXEHME: B npouecce
paboThl, HOX HarpeBaeTCsl 40 BbICOKOW TEM-
nepatypbl. He npukacaiitecb Kk HOXy cpa3sy
)Ke nocrie OCTaHOBKM MHCTPYMEHTa, T.K. 3TO
MOXET BbI3BaTb OXOF. PekomeHZyem oTno-
XUTb MUY Ha U3BECTHOE BPEMS, MOKa HOX
HE OCTbIHET, a TaKKe UCMOoMb30BaTh NepPYaTKm
NSl CMEHbI HOXa.

YCTAHOBKA Y CMEHA HOXA

1. Y6eomTecb B TOM, 4TO LUTencens kabens
NUTaHUS BLIKMIOYEH U3 ANEeKTPUYECKoW poseT-
Kn.

2. BbIHbTE LUECTUrpaHHbIv Kntod (8) us aep-
xatensa (9).

3. YcTaHoBWUTE MaLLUUHY Ha TBEPAYIO PaBHYIO
NOBEPXHOCTb, Kak 3TO noka3aHo Ha Puc. 2 lMpu
yCTaHOBKe U cMeHe Hoxa (13) He gonyckaiiTte
nonagaHue LWHypa nof MHCTPYMEHT 7 — 3TO MO-
XET NPUBECTN K NOBPEXAEHUIO LLHYypa U PUCKY
MOpaXeHUs ANEKTPUYECKNM TOKOM.

4. Otkpytute 60nT (10) 4O NO3MLWMK, NPU KO-
TOPOW €ro rofioBKa yrnpeTcst B CTEHKY KPbILLKM .

5. BHUMaTenbHO BbIHBTE CTapbI HOX (13).

6. BcTtaBbTe HOBbIN HOX 13 Tak, YTOObI LIEH-
Tpupyowmin WwTndT (14) Bowen B OTBepcTME
ANSA LEeHTPOBKM B XBOCTE HOXA.

7. BHumatenbHO 3akpyumBamTe  CTSHKHOM
6onT (10) o Tex nop, noka nnaxka (11) He go-
CcTUrHeT Hoxa (13).

8. Y6egutecb B TOM, 4TOo HOX (13) mpo4HO
Boluen B kaHan (11).
9. MakcumarnbsHo

6onT (10).

Kpenko 3aKpyTute

10.BcTaBbTe LecTUrpaHHbIi Kty (8) B aep-
xatenb (9).
BHumaTenbHoe n TOYHOE WCMOMHeHWe yKasaH-
HbIX [EeNCTBUI rapaHTMpyeT CTabunbHylo 1 Ha-
OEXHYI0 MKCaLMIo HoXa B MaLLVHE.
Pukcaums Hoxa obecrneyrBaeTCst Kak cunamu,
OENCTBYIOLMMY MEXAY HUM, NMOPLUHEM U MraH-
KOW, TaK KaHarioM niaHku, MoBTOPSOLLUM o4ep-
TaHWa XBOCTUKa Hoxa. LieHTpupyownin wtndt
CMYXUT NWLWb ANS NepBOHaYanbHOW OpPUEHTU-
POBKW HOXa NPV MOHTaxe, U He NpefHa3HayeH
NS CUIOBbLIX Harpy3ok B npoLecce paboTbl.
[Mpn HenpaBMNbHOM MOHTaXe HoXa, LIeHTpupy-
rowmi WTMdT ByaeT NoABEprHyT 3HAYNTENBHBIM
CUINOBbIM Harpyskam, YTO MOXET NpMBECTU K
ero gedopmauuy Unu MoBpEXOEHWIO, Mocne
Yero MalLuHy crnegyeTt nepedaTb B CEPBU3 ANS
3aMeHbl LIeHTpupYytoLLero wrudra.
He ponyckaetca pabGoTta MHCTpymMeHTa C
AecdopMUpPOBaHHLIM WNU OTCYTCTBYHOLUM
LeHTpUpyrowWwmm wtndtom!
Ecnu cTskHOM GONT He MOXeT 3akpenuTb A0-
CTaTOYHO CUJIbHO MEeXaHW3M MOACOEANHEHUS
HOXa MO MpWUYVHE U3HALIMBAHUS LLUECTUYroMb-
HOro rHesga, M3HawMBaHusa pe3bbbl unu Lwe-
CTUrpaHHOro Krkoya, 3TO MOXET MpUBECTU K
Aedopmaummn  LeHTpupytowero wtudra (ero
nospexaeHuto). Bot novemy cnepyet cBoeBpe-
MEHHO MEHSATb CTSPKHOW GONT Mnu wecTurpaH-
HbI KIOY Ha HOBbIE.

MNYCK - OCTAHOBKA

A NPEOQOCTEPEXEHME: lMepeq Tem,
KaK MOAKITYUTb SMEKTPOUHCTPYMEHT B CETb
nuTaHus, yoeoutecb B TOM, YTO 3NIEKTPOHA-
NPsHKEHUE CETU COOTBETCTBYET TEXHUYECKUM
[OaHHbIM 3NIEKTPOVHCTPYMEHTA.

= [lyck: Bo3sbmuTe nuny B pyku, yaepxusas ee
Kpenko n ctabunbHo. Y6eauTecb B TOM, 4TO
HOX He conpuKacaeTcs ¢ ApYyruMy obbekTamu.
MepeaBuHbTe Bnepea GnokupyoLwmn 6onTt cTo-
NMOPHYI0 KHOMKY BbIkMtovatens (5), nocne 4yero
HaXmMuTe BblkntodaTens (6).

MawwnHa cHabxeHa 9neKTPOHHOW CUCTeMOoW
NMaBHOrO Nycka: nepBOHaYarnbHO WHCTPYMEHT
HauMHaeT [encTBoBaTb Ha HU3KMX obopoTax,
n nocne 3-4 cekyH pocturaet paboumx obo-
poOTOB.

= OcTtaHoBka: [Insi Toro, 4To6bl OCTAHOBUTL Ma-
LUMHY, OTNYCTUTE BbliKMoYaTens (6) .
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PErYNIMPOBKA YACTOTbI XOOOB

Nonoxeme va | Soonsoncas [ weran | mupso | nnscruace | fepmnc,
G 2200 + + - -
F 2050 + + - -
E 1750 + - - -
D 1500 + - - +
C 1200 + - + +
B 950 + - + +
A 700 + - + +

OnTManbHbIVM NokasaTenb CKOpPOCTU Ans pas-
JINYHBIX MaTepuarioB 3aBUCUT OT MHOXeCTBa
dakTopoB - o0bOpabaTtbiBaeMoro MaTepuana,
BMAA UCMOMb30BaHHOMO HOXa Ans pesku, [o-
CTYMHOCTM 30HbI pe3ku 1 T.4. OnTumarnsHas cko-
POCTb AaHHOIO NPUMOXEHWS OCTUrAeTCs OnbIT-
HbIM MyTeM B mnpolecce paboTbl. Vcnonbayiite
MH(OpMauuto, NpeAcTaBrieHHylo B Tabnuvue,
npu NepBOHaYyanbHOM HACTPOWKE CKOPOCTU.
YcTaHOBUTE [OWUCK 3MEKTPOHHOMO perynstopa
CKOPOCTU Tak, 4ToObl HeobxoamMmoe Bam nono-
XeHue (byksa) coenano ¢ mapkepom (V).

PE3KA

Bcerna coxpaHsiite 2neKTPOMHCTPYMEHT B Mo-
TNOXeHUW, yKkasaHHOM Ha Pwc.3 - Bo nsbexaHve
nopaxkeHusi anekTpu4eckum Tokom. Ecnm Bo
BpemMs paboTbl nMuna COMPUKOCHETCA C MPOBO-
OHWKOM NoA HanpspkeHneM, peayKkTop MalUuHBbl,
nepefHss onopa M HOX CTAHOBATCH 3NeKTpu-
YeCKMMMN MPOBOAHMKaMU. [lepxuTe MaluvHy 3a
3a[HI0K0 PYKOSITKY (4) M pPe3nHOBBIA KOXYX (2),
TEeM CambIM CBOAS A0 MUHUMMYMa BEPOATHOCTb
MOopaXeHUs ANEKTPUYECKNM TOKOM.

Pe3ka c nomollblo CkOObl ANA NepneHanKy-
NAPHOW pe3kun

MopcoeauHuTe K MHCTPYMeHTY ckoby (20) ans
neprneHanKynspHoM pesku Tak, 4tobbl ocb (19)
ckobbl BoLLNa B BXoaHoe oTBepcTue (15) mawm-
Hbl, @ OrpaHMYUTENbHBIN WTKUET (17) Bowen B
npocunbHbIN kaHan (16).

MoszaboTbTreck 0 ToM, 4TOObI Npr3ama ckobbl (20)
AN NepneHanKynsapHon pesku Gelna Yncton ot
CTPYXKWU 1 APYrUX 3arpsi3HEHW, T.K. 3TO MOXeT
BbI3BaTb HeMpaBWIIbHOE MO3WLMOHNPOBaHUE
obpabaTbiBaeMon AeTany 1 HapylueHus nep-
NeHANKYNAPHOCTU cpesa.

YcTaHoBWTE MallMHy BMecTe co ckobon (20)
ANA nepneHavKynspHON pesku Ha Tpyby Tak,
YTOObI CTSXHOW GONT Haxoauncs Mo NpsAmbIM
yrnom k Tpy6e.

Kpenko 3akpyTuTe cTsixxHoM 6onT, HO He Aedop-
mMupynTte TpyOy.

B 3aBrcumocTy OT TOro, Kakon pekor Bam yao6-
Hel paboTaTb, BO3bMUTECH 3@ PYKOSATKY CTSXK-
Horo 6onTa (18), a Apyrol pykon BO3bMUTECH 3a
PYKOSITKY (4) MalMHbI U NpuBeauTe ee B Aen-
cTBME.

YaepxuBas pyKoATKY MaluuHbl (4) 1 BbIKMoYa-
Tenb BO BKIMKOYEHHOW NO3ULIMK, NepeaBUHbTE 3a-
[OHIOK YacTb MalWHbl AN Toro, YyTobbl HavYaTb
paboty. TAHUTE 3a 3a[HIOI0 YacTb MaLUWHbI 10
NonHow npopesku obpabaTtbiBaeMoi feTanu.
[nsa ynyyweHns pesynstaTta, B 4aCTHOCTW Mpwu
peske Tpy6 AnameTpom GonbLue 2, pekomeHay-
eTcs BKNovaTb MalluvHy Toraa, korga 3youpbl Ho-
)Ka ycTaHoBIeHbl Ha obpabaTbiBaemol geTanu.
[ns nonyyeHuns onTyManbHOM Npon3BOANTENb-
HOCTW, CKOPOCTM PE3KM N COXPaHEHWS HOXa, pe-
rynvupyinTe Hatuck Ha obpabaTtbiBaemyto getarnb
nytem 6onee meaneHHoro unu 6onee GeicTporo
ynpaBrneHusi 3agHen 4acTbio MaLUWHbI.
CrMLLIKOM CWUMbHBIN HaTUCK He yBenuuuBaet
CKOPOCTb pPe3Ku.

CBobGoaHasa pe3ska

PekomeHngyetcs npu kaxgom ynobHom crnyyae
MCMoNb30BaTb TUCKU UMW Apyroe KpenneHue
Ans 3akpennexHus obpabartbiBaemoro matepua-
na.

[ns nonyyeHus NpsMbIX U YUCTbIX CPE3OB Me-
Tanna v npu peske Nno KpMBOW (Oepeso, nracT-
macca, rasobeToH u ap.), HeobxoaMmo, YToObI
ucronb3yemMas BO BpeMsi pe3ku Matepuana
onopa (1) 6bina HagexHo npuxara kK obpabaTbl-
BaeMoMy mMatepuarny.

Mcnonb3yiiTe TONbKO OCTpble HOXM B Besynpey-
HOM COCTOSIHMM, MpefHa3Ha4YeHHble Ans Co-
OTBETCTBYIOLLEro MaTepuana, Heobxoavmom
ONVHBI.

B npouecce pe3ku crtapainTecb obecneunTb
paBHOMEPHbIN HaTUCK - 3TO Npeanockifika Ans
ObICTPOro 1 To4Horo cpesa. CnuLLIKOM CUIbHbIV
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HaTUCK He YBENMYMBAET CKOPOCTb PE3KH, HO Be-
A€T K neperpyske MallnHbl N CHUXaeT CPoK WC-
nonb30BaHNs HOXa.

Bo Bpemsi paboTbl AepxuTe MalUvHy Kperko,
npwkumas onopy (1) k obpabatbiBaemomy Ma-
Tepuany.

Bo Bpemsi paboTbl cabenb nUTaHWA MalUViHbI
[OMMKEH BCeraa HaxoamTcsa C3aam Hee, U He no-
nagatb B pabouyto 30Hy.

OtBepcTtusa Puc. 4)

Mpn peske MArkux nopon Aepesa W MNeErkux
CTPOWTENbHBIX MaTepuanoB MOXHO B Havane
Bpe3aTb HOX B Matepuarn, nocne yero odop-
MWUTb OTBepcTMe B obpabaTtbiBaemMom MmaTte-
pviane. [ins aToro BbIKMIOYEHHYO MUy cnegyet
YyCTaHOBUTb B €€ HWXHEM KoHLUe Ha onopy (1),
a BepxHIo YacTb Hoxa (13) - B Ha4ano cpe-
3a. Bkntounte nuny, n He cnelua, BHUMaTENbHO
HauyHUTE NPUNOAHNMATL 3aAHIO YacTb MUMbI,
CTPeMsACb COXPaHWUTb MOCTOSAHHBLIN  KOHTaKT
onopbl (1) n obpabaTbiBaemoro Mmartepuana.
MoBepHWTe nuny, noka Hox (13) He BpexeTcs
NonHocTbo B 0bpabaTbiBaeMblli Matepvan, no-
cre 4ero npogorxante paboTty B He06xoAnMMOM
HanpaBsneHuu.

Mpwn pabote ¢ Gonee TBepAbIMM MaTepmanamu
He peKoMeHZyeTCs UCMoMb3oBaTb 3Ty TEXHUKY
Bpe3aHusi B mMatepvan, T.K. CyllecTByeT onac-
HOCTb NMOPaHUTLCS.

Mepen Hayanom Bbipe3aHusi OTBEPCTUS B, TBEP-
nom“ matepwane, npeaBapuTenbHO NOArOTOBb-
Te OTBepCTVe pa3MepoM, MOAXOAALMM ANs UC-
Nofb3yeMoro Hoxa, Mocne Yero HauyHMTe pesky.
ObssaTenbHO NpuxuManTe matepuan k onope
BO BpeMsl paboTbl - 3TO 06yCrnoBUT paBHOMEp-
HOCTb NpoLecca 1 CHKeHne BubpaLmii.
Wcnonb3oBaHue cmMa3o4HbIX CPeacTB

Mpn peske cTanbHbIX AeTtanen (Tpy6, npodw-
new n Op.) cnegyeTt UCMonb3oBaTb CMa3oyHyio
OXNaXOaloLLylo XWAKOCTb HU3KOW  BA3KOCTH,
KoTopas crnocobCTBYET yAANEHWUo CTPYXKU W
CHWKEHMIO TemnepaTtypbl B 30He 06paboTku.
Mcnonb3oBaHne CMas3oyHOW  OxnaxparoLen
XUOKOCTW NpoAneBaeT CPOK NOMb30BaHUA HO-
XKOM.

He wcnonbayiite cmasouHble oxnaxaaroliue
XUOKOCTN C BBLICOKON CTeMeHblo BA3KOCTU (ry-
CTOoe Macno v Ap.), T.K. 9TO 3aTPyAHSAET npoLecc
yaaneHusa CTpyXeK W NoBbILIaeT Temnepatypy
B 30He 06paboTKK, YTO NPUBOAUT K COKpaLLEHUs
CpoKa AefcTBUA HOXa.

NHTeHCMBHOCTbL Mcnonb3oBaHUsA
OneKTPOUHCTPYMEHT MPUBOAUTCS B ABWDKEHWE
anekTpoaBuratenemM, KoTopbli obecneuusaer
[OCTaTOYHYI0 MOLLHOCTb A5t OTPe3aHus cTarnb-
HoWi TpyGbl 6" (F170). BoiaeneHHast B npouec-

ce aTon onepauuu pabouas aHeprus (Takxe,
npu peske NNOTHbIX MeTanIM4yeckux getanem un
AepeBa pasvepom 6onee @120 mm), BegeT K
3HAYUTENBHOMY MOBbLILLEHWIO TEMMNepaTypbl pe-
AyKTOpa MaLUVHbI.

HecmoTpsa Ha uvcnonb3oBaHue cneuuanbHom
BbICOKOTEMMEPaTYpHON CMasku B peayKTope
MalUVHbl, MNpEeBbIleHNe TemnepaTypbl Bbille
KPUTMYECKUX MoKasaTenen Bbi3blBaeT ucnape-
HVe macrna u3 cMasku 1 NnosiBreHne ApiMa u3
penykTopa. OTO SBCTBEHHbIN MpU3HaK Tepmu-
YecKON Meperpyskn aneKkTpoMHCTpymeHTa. B
crnyyae BO3HWKHOBEHUSI 3TOro MpusHaka, He-
obxogmMmo obpatutbes B Gnvkalwimin cepem3
SPARKY pgns guarHoctvku Baluero anekTtpo-

MHCTPYMEHTA.
Bo wu3GexaHne TepMUYECKON Meperpysku
3MNeKTPOMHCTPYMEHTA, PEKOMeHayeM nocne

KaXKOov NpOAOIHKUTENBHOM onepauun BbIKIHO-
YaTb 3MEKTPOMHCTPYMEHT Ha nepwvop, noka ero
TemrepaTtypa He JOCTUTHET TeMmrepaTypbl BO3-
ayxa. Moaxoasiwmm kputepuem ukcMpoBaHus
Hayana TepMUYecKoi neperpyskn MHCTpyMeHTa
ABNAETCS OLUYLIEHNE BbLICOKOW TemnepaTypbl
penykTopa faxe Yepes ucnonb3yemMble Npu pa-
60Te nepyartku.

NPUHAONEXHOCTU

Ckoba (o1 2 go 6%);
LLlecTurpaHHbiv kntoy (S4);
Hoxw.

06cnyxuBaHue

A NMPEOOCTEPEXEHME: Bcerga Bbi-
KMtoyanTe SMeKTPOMHCTPYMEHT W BbITacKu-
BaliTe LITENcenb W3 PO3eTKW Nepern Kaxaou
NMPOBEPKOW WM OCYLLECTBMEHNEM YXOaa.

3AMEHA LLIETOK

OneKTPONHCTPYMEHT cHabxeH caMoBbIKMoYato-
lwmmnca wetkamu. B cnyvae wusHalwmBaHus,
LLIETKM criegyeT OAHOBPEMEHHO 3aMEHUTb Ha HO-
Bble OpurMHanbHble LWeTkn B cepBude SPARKY
(rapaHTWUMHBIVA 1 BHErAPaHTUNAHBIA PEMOHT).

OBLUAA NPOBEPKA

PerynsipHo npoBoauTe NpoBeEpPKy BCEN Kpense-
HUIA - OHW [OSKHbI GbITh KPenko 3aTsHyTbl. B
cnyyae, ecnu Kakon-nmbo BUHT OTKPYYeH, ero
cnefyeT HeMeaneHHOo 3aKpyTUTb BO n3bexaHve
OnacHoCTW.
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B cryyqae noBpexgeHusa kabens nuTaHus, ero
3aMeHy OO/ KeH Npon3BecTn N3rotoBUTesNb Unn
ero CepBU3HbIA cneuynanuct, BO n3bexaHune
OnacHoOCTU.

yxon

[ns obecneyeHuss 6esonacHon paboTkbl Bcerga
nopAepXvBaiTe B YACTOTE Y MALLVHY, U ee BEH-
TUNAUMOHHBIE OTBepcTus (3).

PerynspHo npoBepsifiTe BEHTUNSLMOHHbIE OT-
BEpPCTUSI 3NeKTPOABMUraTeENns WUNuM nepeknova-
Tenew Ha Hanmuumne MNbiny UK Yy>XXepoaHblX Ten.
Mcnonb3ayinTe MArkyto LWEeTKY u/unmu CTpyk BO3-
ayxa ans yaaneHvn neinu. Bo nsbexaHue no-
BPEXAEHUs rma3, BO BpeMmsi yxoda 3a yCTpon-
CTBOM MONb3yWTECh 3ALLUMTHBIMU O4KaMMU.
Ecnu kopnyc maLlvHbl 3arpsis3HeH, NpoTpuTe ero
MSIrKOW BNaxHon candeTkon. MoxHO Ncnosnb3o-
BaTb criabbiil MOKLLMIA Npenapar.

A NMPEAOCTEPEXEHUE: He pony-
ckaeTcs ynortpebneHvne cnupta, 6eHsuHa u
npounx pacteoputenen. Hukorga He monb-
3ynTechb pasbedarolumu npenapatamvi Ans
YMCTKM MNacTMaCCOBbIX YacTen.

A NMPEAOCTEPEXEHMUE: He ponyc-
KaeTcs monafaHue U KOHTaKT yCTpoMcTBa C
BOLOW.

BAXHO! B uensax obecnevyeHns 6e3onacHocTn
paboTbl ANEKTPOMHCTPYMEHTa U ero HafexHo-
CTU, BCE PEMOHTHblE paboTbl, 06CNyXMBaHWE U
perynmpoBKy YCTPOWMCTBA (BKMOYMTENBHO Npo-
BEpKY M 3aMeHy LUEeTOK) crefyeT npoBoauTb B
cneunanuanpoBaHHbIx cepBudax SPARKY, uc-
nosb3ysi UCKMIOYUTENBHO — OpUrMHanbHble 3a-
nacHble 4acTu.

MapaHTusa

[apaHTUAHLIA  CPOK  3MEKTPOUHCTPYMEHTOB
SPARKY ykasaH B rapaHTUINHON KapTe.
HewncnpaBHOCTW, nosiBUBLUMECS B pesynbraTe
€CTECTBEHHOIO U3HaLUMBAHUS, Neperpysku unu
HenpaBWIIbHOM 3KChnyaTauum, He BXOAsT B ra-
paHTUiHbIE 06s3aTenbCTBA.

HewncnpaBHoCcTW, nosiBUBLUMECA BCreacTBuUe
NPUMEHEHNS  HEKAYECTBEHHbIX MaTepuanoB
uvnm  u3-3a  NPOM3BOACTBEHHLIX  OLIMOOK,
ycTpaHsitoTcst 6e3 AONONHUTENBLHON onnaThl ny-
TEM 3aMeHbl UM PEMOHTA.

Peknamauun nedekTHOro anekTpoMHCTPYMEH-
Ta SPARKY npuHumatotcs B TOM criydae, ecnu
MalwuHa Byaet Bo3BpalleHa MOCTaBLLMKY, UKW
cneuvann3MpoBaHHOMY rapaHTUMHOMY CepBuU3y
B He pa3obpaHHOM (NepBOHa4YanbHOM) COCTOSI-
HUN.

3ameuaHuna

BHUMATENbHO MPOYTUTE BCHO MHCTPYKUMIO MO
3KCnnyaTauum nepen TeM, Kak npucTynuTb K UC-
Nosib30BaHMUIO0 3TOTO U3AENus.

MpousBoguTens coxpaHseT 3a cobow npaBo
BHOCWTb B CBOW U3OENUS YIy4lUEeHUs U U3Me-
HEHWsl, a Takke M3MeHsITb crneundmkauum 6es
npeaynpexaeHus.

Creumndurkaumm Ans pasHblX CTpaH MOryT pas-
nMyaTbCs.
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PO3MAKYBAHHA

Y BIigNoBIgHOCTI 3 3aranbHOMPUNHATUMY TEXHOMOTISIMU BENUKOCEPINHOIO BUPOOHMLITBA, Malke He
iCHye pu3mnKy nonomkm Baluoro enekTpoiHCTpyMeHTY, abo BiACYTHOCTI OyAb-AKOi 3 Oro YacTuH. AKLO
BV BCE XX TaKn BCTaHOBUTE MOLLKOAXXEHHS, HE BUKOPUCTOBYWTE €MEeKTPOIHCTPYMEHT A0 TWX Mip, NOKK
nedekTHa YyacTvHa He Oyde 3amiHeHa, a HecrnpaBHICTb - ycyHeHa. [lopylueHHs uiei pekomeHaauii
MOXe MPU3BECTU [0 CEPWO3HOrO TPYAOBOTO iHLUMOEHTY.

3BIPKA

LllabenbHa nuna nocrayaeTbCcsl ynakoBaHOW Ta 3ibpaHolo, 3a BUHATKOM Hoxa. Hix nigbupaetbcs
B 3aNeXHOCTi Bif 3acTOCyBaHHS (pi3aHHS meTany, Aepesa, AepeB’siHOI MIUTKW, nracTtMacy ToLo),
niCNsi YOro BiH MOHTYETLCH Ha MaLLVHY.

BBepeHHA

Mpua6annn Bamn enektpoiHcTpymeHT SPARKY nepeseplumntb Baui odvikyBaHHs. BiH 3pobnennii y
BiQMNOBIOHOCTI 4O BMCOKMX cTaHaapTiB skocTi SPARKY, wwo BignosigaTe CyBOPMM BUMOram CMoXu-
Baua. Vloro nerko o6crnyrosysaty i BiH 6e3neyHnii Npy ekcnnyaraLii, 1py NPasnUbHOMY BUKOPUCTaHHI
Lielt enekTpoiHCTPYMeHT Byae cnyxuTtn Bam goBri poku.

3ACTEPEXEHHSA!

MpounTanTe yBaXHO | ULINKOM iHCTPYyKUit0 3 ekcnnyaTauii, nepes BUKOPUCTaHHAM
HoBonpuabaHoro enekTpoiHcTpymeHTy SPARKY. 3BepHiTh creuianbHy yBary Ha naparpadw,
nosHayeHux crnoBom “3acTepexeHHs”. Y Baworo enekTpoiHcTpymeHTy SPARKY 6arato
SIKOCTEN, ski nonerwyoTe poboTy. MNpy po3pobLi LbOro iIHCTPYMEHTY OCHOBHY yBary Gyno
HanpaBneHo Ha 6esneky, ekcnnyaTtauiliHi SKOCTi | HafiHICTb, SiKi NOnerwyTb Woro
obcnyroByBaHHS i ekcnyartadito.

Bioxoaw Big enekTpuyHnx BUpoGiB He BapTo 36upaTu pa3om 3 nobyToBuMu Bigxogamu. byab
nacka, BUKuAanTe B MicUsiX, NPU3HAYeHNX ANsi LUboro. 3B’sXiTbCA 3 MicLEeBO Bnagow abo
npeacTaBHUKOM AMs KOHCYIbTaUil Woao NoBTOPHOT nepepobku.

E He BukupamnTe enekTpoiHCTPYMEHTU pa3oM 3 NobyToBUMM Bigxoaamum!

OXOPOHA HABKOJIMLLHbOIO CEPEAOBULLA

" 3 ypaxyBaHHSIM OXOPOHN HABKOMULLHBOTO CepeaoBuLLa ENEeKTPOIHCTPYMEHT, NPUHANEXHOCTI

% 1 ynakoBKka MOBWHHO HajaTW  BiAMOBIAHIA nepepobui Ans MOBTOPHOMO BUMKOPWUCTAHHS
CMPOBUHMU, LLIO MICTUTbCS B HUX. [INs nonerweHHs NOBTOPHOI Nepepobku AeTanei, 3pobneHmx
3 LWITYYHUX MaTepianiB, BOHW NO3HaYeHi BiANOBIAHUM YMHOM.
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onmnc cmmeonie

Tabnuyka 3 gaHUMKU enekTpoapwnsa MICTUTb crelianbHi cumBonu. BoHn € BaxnmBoto iHopmauieto
NpO BUKOPUCTAHHS IHCTPYMEHTa Ta NOro XapakTEPUCTUKM.

I:I [MoaBiviHa idonsuis 4ns 4o4aTkoBOro 3axucTy.
c € Bignosigae YMHHUM €BPONENCHKUM OUPEKTMBAM.
EH[ Binnoigae permameHtam MuUTHOro coto3y.
{y Bignosigae BuMoram ykpaiHCbKMX HOPMAaTUBHUX [OKYMEHTIB.
040
@ O3HariomTecs 3 IHCTPYKLiEO 3 ekcnyaTauii.

YYYY-Www  TepMmiH Bupo6HMLTBA, A€ 3MiIHHUMW CUMBOMaMM €:
YYYY - pik Bunycky,
WW - YEepProBUii KaneHaapHUn TUXOEHb.

TSB LLlabenbHa nuna.
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TexHiuHi paHi

Mogenb TSB 1300C TSB 1300CE
1300 W
700-2200 min*
30 mm
aIbHOIO XBOCTOBMKA HOXa 12,7; 20 mm
= MakcumarnsHWin po3aMip Npu BiflbHOMY Pi3aHHI** 26" (170 mm)
PO3Mip Mif Yac pisaHHsA 3i ckobo™™ 26" (170 mm)
605 mm
3,6 kg
Il
BEHb 3BYKOBOIO TUCKY L . 87 dB(A)
HeBunaHayeHictb K i 3dB
p‘eHL 3BYKOBOI MOTYXHOCTi L 98 dB(A)
b K . 3dB

B P 3yTe 3aco0M AnA 3axucTy Bia wymy!
= PiBeHb Bi6Gpauin *
Cymap

" PisaHHs y fiepesi

poMeHeHux Bibpaui a, 25 m/s?
b K, cw ’ , . 1,5 m/s?
HUX TPY6 3a J0NOMOror ckobu Ans nepre 1070 _pi3aHHs
poMeHeHux Bibpauii a, 12,3 m/s?
HeBuanavenicts K, ., ’ 1,7 m/s?

6

BkasaHuii B iHCTpPyKLUIT piBeHb BibpaLin BuMipsHuiA BignosigHo Ao BctaHoBneHux EN 60745 metoauk
BMNpOOyBaHb, i MOXe BUKOPUCTOBYBATUCS AN MOPIBHAHHS €NeKTPOiHCTPYMeHTIB. PiBeHb Bibpauin
MOXe BVMKOPVCTOBYBaTUCS Ans NonepeaHboi OLHKN BrnMBY.

3asHaveHui piBeHb BibpaLin HagaHo 3a YMOBM BUKOPUCTAHHS iIHCTPYMEHTY 3a AOro NpsiMvMm npusHa-
YEHHAM. Y TUX BUMNagKax, Konm enekTpoiHCTPYMEHT BUKOPWUCTOBYETHCA ANS iHLIMX LiNen, 3 iHWMu
peyvamu, piBeHb BibpaLii MOXe BiApi3HATUCS Bif 3a3Ha4eHoro. Y uMx Bunagkax piBeHb BMivBY MOXe
3HaAYHO 3pPOCTM B pamKax 3aranbHoro nepiogy poboTu.

[Ins ToyHOI ouiHKkM BNNMBY BibpaLii, nig Yac neBHoro nepiogy poboTn HeobxigHO BpaxoByBaTU Npo-
MiXXKM Yacy, B siKi €N1eKTPOiHCTPYMEHT BUMKHEHO, abo xo4ya i BKIMoYeHWI, ane hakTU4YHO He BUKOPUCTO-
BYyeTbCS. Lie Moxe iCTOTHO ckopoTWTH BNNMB BiGpaLi NpoTAroM BCboro nepiogy pobotu.

36epiraniTe eneKTPOIHCTPYMEHT i 10ro pevi B rapHoMy cTaHi. IMig yac poboTtn HamaranTecsi 36epiratu
PYKV TENMUMU - Lie AONOMOXKE 3MEHLLMTU LKIAVMBUIA BNMB Npyu poboTi 3 NiABuMLLEHOLO BibpalLlieto.
[Mun matepianis, Hanpuknag, - apbu 3 BMICTOM CBUHLIIO, AEAKMX COPTIB AePEBVHN, MiHEpaniB i MeTa-
ny Moxe ByTu LWKIANMBUM Ans 300poB’A. [IoTUK A0 Numy i NOTpannsiHHS Ny B AMXarnbHi LLMSXWM MOXe
BVKMMKaTK aneprivHi peakuii Ta / abo 3axBopioBaHHSA AnXanbHUX LUNSXiB onepaTtopa abo nepcoHany,
LLIO 3HaXoAUTLCSA Nobnuay.

MeBHi BUAM nuny, Hanpuknag, 3 Ayba Ta Byka, BBaxaloTbCsa KaHLeporeHHMK, ocobnmneo, cninbHO 3
npucagkamu ans o6pobku aepeBuHM (Xxpomar, 3acid Ans 3axucTy AepeBuHu, Towwo). MaTepian 3 Bmic-
ToM a3becTy A03BONAETLCA 06pOONATY TinNbKK haxiBusm.

= [1o MOXINMBOCTI 3aCTOCOBYWTE BiACMOKTYBaHHS Nuny.

= NS JOCArHEHHS MakcUMarbHO BUCOKOT edpeKTUBHOCTI 36MpaHHs nuny npu poboTi 3 AaHUM npuna-
[OM, BYKOPVCTOBYWTE NMUIOCOC, NPU3HaveHnii Ans 36opy nuny 3 AepeBuHM abo Ans nuny 3 AepeBuHNn
Ta / abo MiHepanbHOro nuny.
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= CnigKynTe 3a XOPOLLOK BEHTUMSALE.

= PekomeHOyeTbCSA KOPUCTYBaTUCA ANXalNbHOK 3aXMCHOK Mackoto 3 dinbTpoM knacy P2.
[oTpumyiiTeck po3nopsakeHHst Wwoao obpobnoBaHnx MaTepianis, LLUO AitoTb Y Bawin kpaiHi.

3aranbHi BKa3iBKU
3 6e3neku

npu pobori 3
eneKTponpunagamm

A 3ACTEPEXEHHSA! MpouuTanTte
BCi nmonepemXeHHs1 i BKa3iBKU 3 6e3neku.
HedodepxxaHHsi nonepedxeHb | 8Ka3i8oK
3 6esreku Moxe npudsecmu 00 YpaXeHHs
efieKmpuyYHUM cmpymom, rnoxexi ma / abo
8aXXKK020 MopaHeHHs.

36epexiTb BCi nonepeaXeHHs Ta BKasiB-
KW ANSl NOAANbLIOFO BUKOPUCTAHHA.

TepmiH “enekmponpunad” y 8cix 3a3Ha4yeHux
HUXYe rnonepedxeHHsIX cmocyembsCsi 8aul020
esiekmponpunady, 3 XUeNeHHsIM 8i0 Mepexi (3
kabenem), ma / abo enekmponpunady 3 xue-
JIeHHAM 8i0 akymynsmopHoi 6amapei (6e3 ka-
6eno).

1) Be3neka po6o4oro mMicus

a) YTpumanTte po6oye Mmiclie B YMCTOTi i go-
6pe ocBiTneHuM. besnad i HedocmamHe
oceimreHHs1 € nepedyMo80K 8UHUKHEHHS
mpydosux iHyudeHmis.

b) He npautonTe 3 enekTponpunagamm y
BUOyxoHebe3neyHin armocdepi npu
HasiBHOCTi 3aMMMUCTUX PiAMH, rasiB a6o
nuny. Enekmponpunadu cmeopioroms
ickpu, wo Moxyms 3alivamu nun abo
napu.

c) TpumanTe AiTen Ta CTOPOHHIX OCi6 Ha
BigcTaHi, Konu npauloeTe 3 enekTpo-
npunagoMm. PoscitogaHHs ysasu Moxe
npussecmu 0o empamu KOHmMposo 3 Ba-
wo2o 60oKy.

2) EnektpuyHa 6e3neka

a) ltenceni enekTtponpunagiB NOBUHHI
BignoBigaTW KOHTaKTHUM rHizgam. Hiko-
JIX He 3MiHIOWTe WTencenb y 6yab-Akun
cnoci6. He BukopuctoBynte Gyab-sAKi
ajanTepHi wrenceni AnNsA enekrponpu-
napiB i3 3aXMCHUM 3a3eMieHHsM. Bu-
KOpuCcmaHHs1 opueiHallbHUX wmerncenis i
8i0MogIOHUX iM KOHMakmie 3MeHWye pu-
3UK yOapy enekmpuyHUM CmMpPYyMOM.

b) YHukanTe potuky Tina 3 3emner abo
3a3eMJIEHUMU NMOBEPXHAMM, TAKUMU K

Tpybu, pagiatopu, KyXOHHi nnuTu Ta
XOnoaunbHUKWU. SKW0 8alwie mirno 3azem-
eHe, icHye nidsuw,eHuli pU3uK ypaxeHHs1
ef1eKmpPUYHUM CMPYyMOM.

c) He 3anuwante enekTponpunaau nig
Aolwem abo y Bonoromy cepenoBuLui.
lMpoHUKHeHHs 800u 8 enekmponpunadu
nidsuwye pu3uKk ypaxeHHs1 enekmpud-
HUM CMPYMOM.

d) BukopucTtoByiTe kKabenb 3a npu3Ha-
yeHHsM. Hikonu He BuKopucTOByMTE
kabenb p[NSA nepeHeCeHHs eneKTpo-
npunagy, HaTaryBaHHA a6o Bigknto-
YeHHSA LWiTencens 3 KOHTaKTHOrO rHi3Aa.
TpumanTe kabenb paneko Big Tenna,
onii, rocTpux KyTiB, WO pPyXalTbCH.
lMowkodxeHi abo 3annymaHi kabeni mniod-
8UWYIOMb PU3UK MOPa30K e1eKmMpuYHUM
CmMpymMom.

e)Mig 4ac 30BHIWHIX pobGiT BUKOpUCTO-
BYWTe NOAOBXYBaY, WO NiAXoAUTL ANs
uux uinen. BukopucmaHHs rnodosxysa-
4a, rnpu3HayeHo2o 01151 308HIWHIX pobim,
3MeHwWye HebeaneKy 8i0 ypaXeHHs efekx-
MPUYHUM CMPYMOM.

f) Y Bunapgky, sikwo po6ota 3 enekrTpo-
npunagom y Borioromy cepefoBuLLi He-
MWHY4Ya, BUKOPUCTOBYMNTE 3anobiXKHUN
NPUCTPIA, AKMN POOUTL Ha 3anuLKo-
BOMY CTPyMi Ansi nepepuBaHHA nopja-
4i cTpyMy. BukopucmaHHs 3anobixxHo2o
PUCMPOI0 3MEHWYE PU3UK  YPaXEHHS
ef1eKmpPUYHUM CMPYyMOM.

3) OcobucTa 6e3neka

a) ByabTe nunbHi, npaulpoinTe 3 NigBuU-
LieHO yBarokw i NposiBNsnATe po3-
CYANUBICTb, KONMWU npauloeTe 3 enek-
TponpunagoMm. He BukopuctoByiTe
eneKkTponpunag, Konu BWU CTOMIIEHi,
abo nig BNNMBOM HapKOTUKIB, ankoro-
no, MmegukameHTiB, Towo. OdHa Mumsb
Heysaau npu pobomi 3 enekmponpuna-
dom moxe npuszeecmu 0o ceplio3Hol 8u-
pOb6HUYOI mpasmu.

b) BukopuctoBynte iHaMBiayanbHi 3a-
cobu 3axucTy. HociTb 3aBXAMU 3aXMUCHI
oKynapwm. IHOugiOyarbHi 3acobu 3axucmy,
maki SK Macka rnpomu nuiy, Hecru3bke
83ymmsi, 3axucHul wosioM abo 3acobu
Ons 3axucmy cryxy, w0 eukopucmosy-
OMbCS1 8 KOHKPEMHUX YyMOBaX, 3HUXYMb
PU3UK BUHUKHEHHS 8UPOBHUYUX Mpasm.
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c) YHMKanTe MUMOBINbHOIO NyCKy iHCTpPY-

MeHTy. lMepekoHaWTecs, WO BMMMUKaY
3HaXoAUTLCSA B NONOXKEHHI “BUMKHEHO”
nepen BKIIOYEHHSIM B [Xeperno XuB-
neHHa Ta / abo akymynsiTopHoi 6ata-
pei, nepen TMM, Bi3bmeTe B pyku abo
nepeHocute. HociHHs enekmponpunady
3 nanbyem Ha sumuKkayi abo nioKMoYeHHs
00 Oxeperna XUBMeHHs efleKmpoiHcmpy-
MeHmy 3 8UMUKa4YeM y 8KITIIOYEHOMY Mo-
TI0XXeHHI € nepedymosoro O 8UPObHUYOT
mpasmu.

d) Bupanitb KoXXeH rankoBUI KIkoY nepes
BKITIOYEHHAM enekTponpunaay. Koy
0nsi 3amsieyeaHHss abo 2alikosul KIitou,
npukpinneHuli 00 YacmuHuU eflekKmpornpu-
nady, wjo obepmaembcs, MOXe rpu3seec-
mu 0o mpy008020 iHyudeHmy.

e)He npocTtarantecb 3aHapTo. [lliaTpu-
MyiTe npaBuribHE MONIOXEHHs i piB-
HOBary npoTsiroM Bciei po6otu. Lle
do3eonumb Kpawe Kepysamu enekmpo-
npunadom y HecriodigaHUX cumyauisix.

f) HociTb npupgaTHui opsar. He HociTb win-
pokui oasar a6o npukpacu. Tpumalime
c8oe gosioccs, 00512 i pykasudku Oareko
8i0 pyxomux YacmuH. LLlupokuli odse, 6i-
JXymepisi ma 0o8ze 80710CCS MOXYMb 10-
mpanumu 8 pyxomi 4YacmuHu.

g) AlKwo enekTponpunag mae npucrocy-
BaHHA ANA nuny, nepekoHawWTecs, WO
BOHO MpaBuNbHO BCTAHOBMNEHO i npa-
BUITbHO BUKOPUCTOBYETbLCSA. Bukopuc-
maHHA Yux [pucmpoie Moxe 3HU3UMmu
rnoe’szaHi 3 nusiom Hebesmneku.

3ax00U 3HUXYIOMb PU3UK MUMO8INIbHO20
nycky enekmponpunady.

d) 36epiranTe HeBUKOPUCTaHi eneKkTpo-

npunaguv B Micusix, HeAOCTYNHUX Ans
AiTen, i He fO3BONANTE KOpUCTYyBaTU-
CA HUM 0GCnyroByH4OMYy MepcoHany,
AKWUWA He 3HANOMUI 3 efleKTponpunagom
ab6o iHCTpyKUisiMK 3 ekcnnyaTauii. Enex-
mponpunadu € Hebe3neyHUMU 8 pyKax
HeHagyeHUX crioxueadis.

e) MepeBipanute enektponpunaau. Mepe-

—-
=

BipANTe, Y4 NpauloloTb HOPManbHO i
pyxalTbCA BiNlbHO PYyXOMi YacTWUHM,
4M 3HAXOAATLCA B LIiNOCTi | cnpaBHOCTI
yci YacTuMHMW, a TaKkoX nepeBipsinuTe BCi
iHWi 06CcTaBUHMU, SIKi MOXYTb HEraTUBHO
BMJIMHYTU Ha po6OTYy eneKkTponpunaay.
Y pasi ylwkoaxxeHb enekrponpunag He-
obxiaHO BiApeMOHTyBaTU nepen Moro
nojanblWuM BUKOPUCTaHHAM. bazamo
iHyudeHmie 3anoditorombcsi y eunaoky
rnozaHoeo obcryeosy8aHHs eneKkmpornpu-
nadis.

MiaTpumyinTe piXy4i iIHCTPYyMEHTU ro-
CTPUMM i YncTUMN. [TpasusnibHoO nidmpu-
MaHi piKydi IHcmpymeHmu 3 20cmpumu
Kymamu pidwe 610oKyrombcs i npocmiwe
ynpaensromscs.

g) BukopucToByiiTe enektponpunag, npu-

HaneXHocTi (KOMNNEKTYIYi) i YacTUHM
iHCTPYMeHTY i T.A. BiANOBIAHO A0 LUX
iHCTPYKUiN Ta y 3acib, nepenbavyeHumn
ANsi KOHKPEeTHOro Tumy eneKkTponpu-
nagy, Mmarum Ha yBa3i poboyi ymoBH i
poboTy, siky HeoOXiAHO BWMKOHyBaTW.

BukopucmaHHsi enekmponpunady 0Ons
pobomu He 3a Npu3Ha4YeHHsIM MOXe Mpu-
38ecmu 0o HebesneyHoi cumyauii.

5) TexHiuHe o6cnyroByBaHHA

4) EkcnnyaTauiss v gornsag 3a enektponpw-
nagamm

a)He nepeBaHTaxyinTe emnekTponpunaa.

BukopucTtoByiTe npaBunbHO Bubpa-

HUM eneKkTponpunag 3rigHo 3 Woro
npu3HavYeHHsM. [IpasunbHo nidibpaHuli
enekmponpunad npauyroe kpawe i 6eaney-
Hiwe 1151 020/10WEH020 pexxumy pobomu,
015 sIK020 8iH cripoekmosaHul.

a) PeMOHTYliTe Ball enekTponpunag y

KBanidikoBaHoro daxisus 3 peMOHTY,
npu UbOMY BUKOPUCTOBYWUTE TiNlbKU
opuriHanbHi 3anacHi yactuHu. Lle 3a-
besrneuye 6e3neky enekmponpunady.

b) He BuMKOpucTOBYNTe enekTponpunapg
y BuUNagky, sIKWO BUMUKa4Y He nepe-
XOAUTb Y BKITHOYEHY i BUKIIOYEHY MNo-
3uuito. KoxeH enekmponpunad, sakul He
MoOXe yrnpasnsmucsi 3a 00rIOMO20t0 8Uu-
Mukada, € HebesneyHum i nidnsieae pe-
MOHMY.

c) BumkHiTb WTEencensb Bif enekTpomepe-
Xi nepep TMM, K noyaTn 6yab-AkKi Hana-
WTYBaHHA, Nepea 3amiHOK Npunaaan
abo nepep TUM, sik NpubpaTn enekTpo-
npunag ans 36epiraHHA. Li 3anobixHi
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HNopaTkoBi BKa3iBKM
no TexHiui 6eanexku
nig yac pob6ortu 3

wabenbHOO NUNIOLIO

A 3ACTEPEXEHHSA: MNepeg tvm, sk
NiOKMIOYUTA  €NEKTPOIHCTPYMEHT Yy Mepexy
XKVBMEHHSI, MepeKkoHanTecs B TOMY, WO Ha-
npyra enekrpomepexi BignoBigae TEXHIYHUM
OaHVMKN eneKTPOIHCTPYMEHTY.

[bxepeno XuBMNeHHst 3 Ginbll BUCOKOM, HiX
BKasaHa Ha eneKTPOIHCTPYMEHTI, Hamnpyrow,
MOXe MNPpU3BECTU OO0 CEPWO3HMX Hacnigkis
K Ana onepartopa (YpaKeHHs enekTpUudHUM
CTPYMOM), TaK i MOLUKOAUTU ENEeKTPOIHCTPY-
MEHT.

Akwo y Bac BUHMKNM CyMHiBK, He BCTaBnsanTe
LUTencesb eneKTPOIHCTPYMEHTY B PO3ETKY.
BukopuctaHHs axepena XuBneHHs 3 GinbLu
HM3bKOIO, HiXK MO3HayYeHe Ha Tabnuyui enek-
TPOIHCTPYMEHTY Hanpyrot, 3alKOAUTb enek-
TPOABUIYHY.

@ BukopuctoBynte 3acobu 3axucty cny-
Xy nig yac TpuBanoi po6otu. Brius wymy
Moxe rpusecmu 0o empamu CriyXy.

.I‘Iip. yac po6oTM BUKOPUCTOBYWUTE 3a-
co6u 3axucTy 3opy, Wob6 BGepertucs BiA
YacTUHOK, Wo BuAainawTbea. Kopucmyl-
mecs 3axUcCHUMU OKyrnspamu.

BMKopucmByﬁTe 3anobixHi 3acobun
npoTu BAWXaHHA nuny. [eski mamepianu
MOXYymb Micmumu MOKCUY4Hi cknadosi.Ko-
pucmylimecs nun03axucHO Mackoro i npu-
cmpoem rnunogiogody.

@Bukopucmsyme 3axUCHi pyKkaBuL,i.

= SKWo iCHye MOXIMUBICTb piXy4yoro npu-
nagas 3 NpUxXoBaHOK erneKkTponpoBoA-
KOl abo 3 BNaCHWUM LUHYPOM XXUBJIEHHS,
TPUManTe eneKkTPOIHCTPYMEHT TiflbKU 3a
i3onboBaHi NoBepPXHi PyKoATOK. KoHmakm
npunaddsi 3i cmpymogedydyum posodom
cmasumeb id Harnpyay makox eiokpumi me-
marneesi YyacmuHu efieKmpoiHCmpymMeHmy i
Moxe rpuseecmu 00 ypaxeHHs oriepamopa
ef1ieKmpuUYHUM CMPYMOM.

A 3ACTEPEXEHHA: 3aexan Bu-
MUKanTe €enekTPOIHCTPYMEHT Ta BuUAManTe
LTencenb i3 po3eTkv nepea TUM, Sk po3noya-
M Byab-AKki pobOoTV 3 HaNaLTyBaHHS HCTPY-
MEHTY, Ta ioro 06CnyroByBaHHS.

Micns TpuBanoi po6oTu, 30BHIWHI MeTanesi
YacTUHU Ta Npunagas MoXyTb Neperpitucs.
He Topkantecsi iHcTpymeHTa abo obpobnto-
BaHoOl fetani Bigpasy X nicna pobotu, Lwob
YHUKHYTU ONiKiB.

BepexiTb pyku Big 4acTuH, LLO pyXaroTbCs.
AKLLO MOXIMBO, BUKOPUCTOBYMTE CKOBM abo
newiata ans 3akpinneHHst obpobntoeaHoi ge-
Tani.

BuMkHYBLUM WwabenbHy nuny, AovekanTecs
NOBHOI 3YMWHKM HOXa, NOKNaBLUN iHCTPYMEHT
OCTOPOHb.

He nepeBaHTaxyWTe MallvHy: npauionTe 3
NMOMIpHUM HaBaHTaXeHHAM. [lepeBaHTaxeH-
HS1 BUHMKAIOTb B pe3ynbTaTi 3aHaaTo BUCOKOIO
TUCKY, NPU IKOMY €MEKTPOABUIYH YMNOBINbHIOE
obepTaHHs, a ue € nepegymoBO Heedek-
TUBHOT pobOTM i NONOMKM eNeKTPOABUTyHa.

Y po6Gouili 30Hi HiKONK He cnig 3anuwaT Tka-
HUHY, LUHYpP, kabenb Ta iH

Mepen TMM, sIk BUKOPUCTOBYBATU EMEKTPOIH-
CTPYMEHT, YBIMKHITb MOro Ta 3anuwite Tpoxu
nonpautsaTtu, W6 nepekoHaTucs y Koro
HopMarnbHOMY YHKLiOHyBaHHI. Mig 4Yac po-
60TN €eneKkTPOIHCTPYMEHT MOBWHEH 3HaXo-
OuTbes Ha BigcTaHi MiHiMym 200 mMm Big 06-
nnyys i Tina.

3aBxau nig Yac poboTu 3arimarite ctabinbHe
nonoxeHHsi. MNpu BUKOHaHHI BUCOTHKX POOIT,
nepekoHavTecs, WO Mig BamMu HiKOro Hemae.
TpumaniTe enekTpoiHCTPYMEHT MILHO.
EnekTpoiHCTPYMEHT cnig BMKOPUCTOBYBATU
TiNbkW 3a NpusHayeHHAM. byab-sike iHWe 3a-
CTOCYBaHHsi, BiAMiHHe BiJ OMMCaHOro B Lin
IHCTPYKLUIi, BBaXKaeTbCs HenpasunbHUM. Big-
noBiAanbHICTb Yy BUNAAKy MOLWKOMXEHHsI abo
nopaHeHb, BUKIMKAHWX HEMPaBUIbHUM BU-
KOPWUCTaHHSIM IHCTPYMEHTY, Hece Crnoxusad, a
He BUPOBHMK.

0Ons npaBunbHOI ekcnnyaTauii  eneKkTpoiH-
CTpPyMeHTa Crif JoTpumyBaTucst npasun 6e3-
nekwn, 3aranbHUX (HCTPYKUil Ta BKasiBOK NO
poboTi, 3a3HayeHux Hwxye. Bci cnoxwusadi
NOBWUHHI O3HAVOMUTUCA 3 L€ HCTPYKLUIEO
no ekcnnyaTtauii Ta oTpumaTtu iHdopmaLito
npo pusuku nig 4Yac poboTn enekTpoiHCTpy-
MeHTy. LitTam Ta disnyHo ocnabneHum oco-
6am He cnig KopuCTyBaTUCS LM NpUnagaoMm.
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Cnig Tpumatu giTen nig nocTitHUM HarnagoMm
y BMMNagKy, sIKLLO BOHW 3HaxoaaTbes nobnusy
Bil Micua poboTu enekTpoiHCTpymeHTa. B
060B’I3KOBOMY MOPSIAKY Crif, BXWBATK Mpe-
BEHTUBHI 3axoan Gesnekn. Tex came cTocy-
€TbCSA AOTPUMaHHSA npasBun 6e3neky npadi Ta
300pOB’s.

= BupobHUK He Hece BignoBiganbHIiCTb B pasi
BHECEHVX CMOXWBa4YeM 3MiH B €eKTpOiH-
CTPYMeHT, abo X MOLUKOAKEHb, BUKIMKAHUX
nogibHumu gismu.

= EnekTpoiHCTpYMEeHT He cnif BUKOpUCTOBYBa-
TV Nig BiAKPUTMM HeOOM B OOLLOBY MOroAy,
y BOMoroMmy cepefoBuLli (nicns gouty), abo
nobnuay Big 3aMUCTUX PiAVH i rasiB. Poboye
micue mae ByTv fobpe ocBiTrneHe.

Oanaﬁon_nnel-ma 3
eneKTPOoiHCTPYMEeH-
TOM

Mepen nouaTkom ekcnnyaTtauil uiei enekTpo-
Opwvni o3HanomTecs 3 ycima Moro onepaTtuBHU-
MU 0cobnmMBOCTAMM i ymoBamu Ge3neyHoi po-
60Tn. BuKopuUCTOBYWTE EMNEKTPOIHCTPYMEHT i
MNOr0 KOMMMAEKTYIoMi TifbK1 3@ MPU3HAYeHHAM.
Bynb-sike iHLWe 3acTocyBaHHsi abcomntoTHO 3a60-
pOHeHe.

1. Onopa

2. TymMOBMI KOXYX

3. BeHTunauinHi otBopn

4. 3apgHs pykosiTka

5. KHonka 6rnokyBaHHs BUMUKaya

6. Bumwukay

7. 3anobixHuK LWHYypa

8. LecTurpaHHui knoy

9. PykosTka

10. TIBUWHT

11.  TnaHka

12. TopweHb

13.  Hix

14. LleHTpyoumn rBuHT

15.  3’egHyBanbHWi OTBIp

16. TMpoinbHWI KaHan

17.  OBmexytoumn WTndT

18. BatskHuia GonT

19. Bicb
20. Ckoba
21. ENeKTpOHHWI perynsatop LUBUAKOCTI

o6epris (TSB 1300CE)

BxasiBku wono po-
6otmn

EneKkTpoiHCTPYMEHT npautoe Tinbku 3 ogHodas-
HOK HenocTinHO Hanpyrot. lNoasinHa isons-
Lisi enekTpoiHCTpPyMeHTy 3rigHo 3 EN 60745-1
Ta |IEC 60745 pos3sonsie Moro NiaknoYeHHs oo
po3eTok 6e3 3axucHux knem. PagionepeLuko-
o BignosigaoTb AMpeKkTUBi enekTpoMarHiTHoI
CYMICHOCTI.

EneKkTpoiHCTpYMEHT npu3HayeHnin Ans pisaHHs
Tpy6 Ta npodpinie 3 MeTany, nnactMacu, aepe-
BVMHU Ta nerkux OygiBenbHUx matepianis (6no-
KiB ra300eTOHy), 3 BUKOPUCTaHHAM BiAMNOBIOHWX
HOXIB

NEPE[ NOYATKOM POEOTHU

= [lepeBipTe BIAMOBIAHICTL Hanpyrn enek-
TpOMepexi LIoAo MOo3Ha4YeHUX Ha Tabnuuui
TEXHIYHUX AAaHUX eNEKTPOIHCTPYMEHTY.

= [lepeBipTe NONOXEHHSA BUMMKaYya. ENekTpoiH-
CTPYMEHT chif NigKnioyaTy Ta BigknioyaTu Big
enektpomepexi TIJIbKW, konn BUMKHEHO BU-
MuKay. FAkwo wrencenb 6yae BCTaHOBMEHWIA
y pO3€eTKy Npu BBIMKHEHOMY MOMNOXEHHI BUMU-
Kaya, eneKkTpPOoiHCTPYMEHT HeranHo NpuBoau-
TbCS B [jt0, LLIO MOXE CMPUYUHUTY HELLACHWI
BMNaAoK.

= [lepekoHanTecst y crnpaBHOCTI kabeno XuB-
neHHs i wTrencens. Y BWNaAKy MOLUKOOXKEH-
HS Kabento XUBMeHHs, Ans Noro 3amiHn cnig
3BepHyTMCS A0 BUpOoOHMKa abo 1oro cepsic-
Horo cneujanicta, Wo6 yHUKHYTU Byab-sKUX
PU3UKIB.

A3ACTEPE)KEHH$I: 3aexau BuMuKam-

Te eneKTPOIHCTPYMEHT Ta BUManTe LTence-
b i3 po3eTkv nepep TMM, Sk po3noyaTu Oy-
Ob-sIKi po6OTH 3 NEPEBIPKY IHCTPYMEHTY, 10r0
HanawTyBaHHs abo ob6cnyroByBaHHS.

BUBIP HOXA

Hixx cnig nigbupatn B 3anexHocTi Big Buay 06-
pobntoBaHoro mMartepiany: AN pisaHHA MeTany,
nepeBa Ta iH.

Bci nepepaxoBaHi TN HOXiB MatoTb Pi3Hy AOB-
XUHY PiKYy4Oi YacTUHW.

Bubupatoun nigxogsiwmi Hix, cnig 6patu go
yBaru Bug obpobnioBaHoro matepiany (meran,
0epeBO Ta iH.), a TakoX HeobXigHy [OOBXu-
Hy. Bubupatoum Hix, Buxogbte 3 TOro, LWO BiH
060B’A3KOBO Ma€ BUCTyNaTh 3a Mexi obpobnio-
BaHOro martepiany MiHiMmym Ha 35 mm. [otpu-
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MaHHS LibOro npaBuia 3MEHLUUTb PU3NK OTpu-
MaHHS YLIKOIXEeHb (nopaHeHb) nig Yac pobotn
(Puc.1).

[ns [ocArHeHHss MakcUMMarnbHOI NPOAYKTMB-
HOCTI Ta TOYHOCTI 3pi3y, ANt 36epexeHHs 3aToy-
KM HOXa Ta 30inbLUeHHS TepMiHY BUKOPUCTaHHS,
3aBXau Cnif BUKOPUCTOBYBATU HiX, YNST [OBXKM-
Ha Ta Npu3Ha4eHHs NiaXoasaTb ONsi KOHKPETHOI
onepauii.

BCTAHOBJIEHHA TA 3AMIHA HOXA

1. lMepekoHanTecs y TOMYy, LLO LUHYP XMBMe-

HHS BUMKHEHWN i3 ENEKTPUYHOT Mepexi.

2. BuiAMITb LLecTUrpaHHuii kniod (8) 3 Tpuma-

ya (9).

3. lNoctaBTe malwwwHy Ha TBepady PiBHY Mo-

BEpXHI0, sk 306paxeHo Ha Puc. 2. Mig yac

BCTaHOBMEHHS Ta 3amiHu Hoxa (13) He gonyc-

KanTe NOTpanssiHHA LWHYPY Nif iHCTPYMEHT 7

— Lie MOXe MPU3BECTUN 40 MOLLKOAXEHHS LLHY-

pa Ta pU3NKy YPaKEHHSI eneKTPU4HUM CTpy-

MOM.

4. BigkpyTiTb 60onT (10) go nosuuii, y sKkin

NOro roniBka ynpeTbCsl Y CTiHKY KPULLKW.

5. ObepexHO BUAMITE CcTapuii Hix (13).

6. BcTtaBTe HOBMIA Hix 13 Tak, WO6 LeHTpyto-

Ynin WTNT (14) yBINLLOB B OTBIp AN LEHTPY-

BaHHS Y XBOCTi HOXa.

7. ObGepexHO 3akpyTiTb CTsryloumin Gont

(10) mo Tux nip, noku nnaxka (11) He gocsrHe

Hoxa (13).

8. [lepekoHanTecs y Tomy, WO Hix (13) MiLHO

yBilwoB y kaHan (11).

9. MakcvmarnbHO MilHo 3akpyTiTb 60nT (10).

10.BcTaBTe LWwecTurpaHHuin knod (8) y Tpu-

may (9).
YBaXKHe 1 TOYHE BUKOHAHHS onucaHux Ain ra-
paHTye cTabinbHy Ta HafilHy dikcalito Hoxa y
MaLLWHI.
dikcauis Hoxa 3abe3nedvyeTbCcs SK cunamu,
Lo Ait0Tb MiXK HVM, MOPLUHEM Ta NMaHKo, Tak
i KaHanNoOM MnaHKW, Lo NOBTOPIOE KOHTYPU XBO-
CTUKa HoXa. LieHTpytouni WtnudT cnyrye nuwe
0159 NoYaTKoBOI OpieHTauil HoXa nig Yyac MOH-
Taxy, Ta He NPU3HaYeHNin 4NA CUNOBUX HaBaH-
TaxeHb y npoLeci poboTu.
Y BUNagKy HenpaBUIIbHOTO MOHTAXy HOXa, Ha
LeHTpyounin WwtndT ByayTb OiATW 3HaYHI cu-
NOBi HaBaHTaXEHHS, L0 MOXe NPU3BECTW A0
noro gedopmalii Ta NOLWKOOXEHHS, Micns 4oro
MallvHy cnig nepefatu y cepsic AN 3aMiHu
LeHTPYoYOoro WwrndTa.

He ponyckaetbcsi po6oTa iHCTpyMeHTa 3 Ae-
copmoBaHUM abo BiACYTHIM LIEHTPYHOUYUM
wtudrom!

AKLo 3aTsKkHMIA 6BONT HEe MOXe JOCTaTHbO CU-
NbHO 3adpikcyBaTh MexaHi3M Nig'efgHaHHSA HOXa
y 3B'sI3Ky 3i 3HOLUEHHSIM LUECTUKYTHOrO rHi3aa,
3HOLUEHHS pi3bby abo LecTurpaHHoro Knoua,
MOXIMBa AedopmMalis LeHTpyo Yoro wrudta
(noro ywkomxeHHs). Ocb YoMy Crif, CBOEYACHO
3MiHIOBaTH 3aTsHKHMI 6onT abo WecTUrpaHHUn
KI1H0Y4 Ha HOBI.

NycK - 3YNMUHKA

A 3ACTEPEXEHHSA: lMepen tim, sik
NiOKIIOYUTU  eNEKTPOIHCTPYMEHT Yy Mepexy
JKUBIEHHS, MEpEKOHaNTECs B TOMY, LLO efek-
TpoHanpyra Mepexi BignoBiAae TeXHIYHUM
[aHUMK eNeKTPOIHCTPYMEHTY.

= MMyck: BisbMiTe nuny y pyku, yTpumyroun ii
MiLHO i cTabinbHo. [NepekoHanTecs y Tomy,
LLIO HiXX He KOHTaKTye 3 iHWwuMmn ob’ektamu. Ha-
TUCHITb Briepes KHOMKY 6roKyBaHHSA BUMMKaya
(5), nicns Yoro HaTUCHITL BUMUKaY (B).
MalumHa ocHalleHa eneKkTPOHHOK CUCTEMOD
NAaBHOrO MyCKy: CMOYaTKy iHCTPYMEHT Mnouyu-
Hae npautoBaTu Ha HU3bKUX obepTax, i nicns
3-4 cexkyHp focsarae pobounx o6epTis.

= 3ynuHkKa: [1ns Toro, wob 3ynuHUTK MaLlmHy,
BiANycCTiTb BUMMKaY (6).

PETYNIOBAHHA YACTOTU OBEPTIB

OnTManbHUI MOKa3HWK LUBMAOKOCTI Ans pis-
HVX MaTepianiB 3anexwvTb Bif 6e3nidi YHHWKIB
- obpobntoBaHoro martepiany, BuOy HoXxa Ans
pi3aHHs, O BUKOPUCTOBYETHLCS, OOCTYMHOCTI
30HM pi3aHHs i T.4. OnTUManbHa WBUAKICTb Libo-
ro gogatka BU3Ha4YeHa AOCMiIAHUM LUMISIXOM Y
npoteci po6oTtn. BukopuctoByiiTe iHchopmallito,
npeacTaeneHy B Tabnuui, Mig Yac no4aTKoBOro
HanalwTyBaHHSA LWBUAKOCTI. BcTaHoBiTH Auck
€IIEKTPOHHOrO perynsatopa LWBMAKOCTI Tak, Wob
HeobxigHe Bam nonoxeHHs1 (Gykea) 36irmocs 3
mapkepom (V).
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lonowerws | dacrora [ weran | pepeso | Mnacruaca | Nepawies
G 2200 + + - -
F 2050 + + - -
E 1750 + - - -
D 1500 + - - +
C 1200 + - + +
B 950 + - + +
A 700 + - + +
PISAHHA BCTaHOBMeHi Ha 06pobntoBaHiii geTani.

3apxau 30epirante enekTpoiHCTPYMEHT y Nomo-
XKEHHi, 3a3HavyeHoMy Ha Pwuc.3, Wob yHUKHYTU
YPaXXeHHS eneKTPUYHUM CTPYMOM. FAKWO nig
yac poboTu nNuna CTUKHETLCS 3 NPOBIAHMKOM Mig,
Hanpyrow, peayKTop MalluHW, nepeaHs onopa i
HiXX CTaHyTb eNeKTPUYHUMM NPOoBiAHNKaMK. Tpu-
MaviTe MaluvHy 3a 3afHI0 PYKOSITKY (4) i rymo-
BUWI KOXYX (2), TUM CaMUM 3BOASAYM A0 MiHIMyMYy
MNMOBIPHICTb YpaXKeHHS eNeKTPUYHUM CTPYMOM.
PizaHHA 3a Jonomororo ckobu Ans nepneH-
OVKYNAPHOIO Pi3aHHA:

MigkntoviTe [O iHCTpymMeHTa ckoby (20) ans
neprneHAnKYNSpHOro pisaHHs Tak, wob Bick (19)
ckobwu yBinLNa B BXigHW oTBip (15) MawmHu, a
obmexyBanbHui WTN@T (17) yBililoB A0 Npo-
dinbHoro kaHany (16).

Mon6anTe npo Te, Wwob npuama ckobu (20) ans
nepneHauKynsapHOro pisaHHs Gyna yuctoto Bif
CTPYXKW i iHWKX 3abpyaHeHb, TOMY Le MOoXe
BVIKINMKaTW HEMpaBuIlbHE MO3ULLIOHYBaHHS 00-
pobntoBaHoi AeTani i NopyLeHHs nepneHanky-
NSIPHOCTI 3pi3y.

BcraHoBiTe MalLmnHy pasom 3i ckoboto (20) ans
neprneHAnKYNSpHOro pidaHHs Ha Tpyby Tak, Wwob
3aTSHKHWUIA BONT 3HaXOAMBCH Mif MPSIMUM KYyTOM
0o Tpyom.

MiyHo 3aKpyTiTb 3aTskHuiA OonT, ane He Ae-
dopmynTe TpyOy.

B 3anexHocTi Bif TOro, sikoto pykoto Bam 3pyyHi-
e npautoBaTtu, BisbMITbCSA 3@ PYKOATKY 3aTsK-
Horo 6onTa (18), a iHLWOo pyKoto Bi3bMITbCH 3a
PYKOSITKY (4) MaLLMHW | NnpuBeaiTh i B Ajto.
YTpumMyoun pyKossTKy MawmHu (4) i BUMuKay B
YBIMKHEHII No3uLii, nepecyHbTe 3afHI0 YacTUHY
MalUVHW ans Toro, wo6 noyatn poboty. TArHiTb
3a 3afHI0 YacTVHY MalUMHU O MOBHOMO MpOopi-
3yBaHHs1 06pobntoBaHoi geTani.

[na noninweHHs pesynesraTy, 30kpema npu pi-
3aHHi Tpy6 AiameTpom GinbLue 27, pekomeHaye-
TbCS BMMKaTW MaLlUMHy Togi, Konu 3ybui Hoxa

[ns oTpumaHHsA onTUManbHOI NPOAYKTUBHOCTI,
LIBUAKOCTI pi3aHHsA Ta ANnst 30epexeHHs Hoxa,
perynonte HaTuck Ha obpobnioBaHy AeTarnb
LNSAXoM GinbLu NoBinbHOro abo GinbL LWBKAKO-
ro ynpaeniHHsi 3a4HbOK YACTUHOK MaLLUHW.
3aHaaTo CUNbHUI HAaTUCK He 36inbluye WBKUAKIC-
Tb pi3aHHs.

BinbHe pisaHHA:

PekomeHOyeTbCst 32 KOXXHOIO 3py4HOro BUMaaky
BMKOPWCTOBYBaTM rneliata abo iHLe KpinneHHs
Ans 3akpinneHHs obpobnoBaHoro matepiany.
[ns oTpMMaHHA NPSMUX | YUCTUX 3pisiB MeTany i
nif Yac pisaHHsi Mo KpuBIil (gepeBo, nnactmaca,
rasobeToH ToLlo), HeobXiaHO, Wob BUKOPUCTO-
ByBaHa Mig 4ac pisaHHsi matepiany onopa (1)
Oyna HagiiHo npuTUCHYyTa Ao obpobnioBaHoro
matepiany.

BukopucToByinTe Tinlbku FOCTPI HOXI, LLO 3HAxXo-
AsTbcst y 6e3goraHHOMY CTaHi, NpuU3HaYeHi Ans
BiANOBIQHOro MaTepiany, HeobXigHOT AOBXUHN.
Y npoueci pisaHHs HamarawTecs 3abesneyn-
TV PIBHOMIPHUI HaTUCK - Lie nepegymoBa Ans
LLBMAKOTO | TOYHOTO 3pidy. 3aHaATO CUMbHUIA Ha-
TUCK He 30inbLUye LWBMAKICTb pidaHHs, ane Beae
[0 NepeBaHTaXeHHS MaLUMHW | 3HUXYE TEPMIH
BUKOPUCTaHHS HOXa.

Min yac po6otu TpumariTe MalLMHy MiLHO, Npu-
Tuckatoum onopy (1) oo obpobntoBaHoro ma-
Tepiany.

Mig yac po6oTn Kabenb XUBNEHHS MaLUMHK Mo~
BVHEH 3aBXAW 3HaxXoOuTbCsl nosagy Hel, i He
noTpannsT y pobo4y 30Hy.

OTBopu (Puc. 4):

Mig 4Yac pisaHHa M’'SKMX nopig Aepesa i nerknx
OyniBenbHUX MaTepianis MOXHa criovaTky Bpisa-
TV HiXX Yy MaTepian, nicns 4oro oopMuTyH OTBIp B
o6pobntoBaHoMy MaTepiani. [ns Lboro BUMKHe-
HY Ny cnig BCTAHOBUTU B Ti HWXKHBOMY KiHL
Ha onopy (1), a BEpxHI0 YacTuHy Hoxa (13) - Ha
noyaTok 3pidy. YBIMKHITb AUy, i He NocniLuaryun,
yBaXXHO MOYHITb NiAHIMATL 3a[4HI0 YaCTUHY NUM-
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KW, Hamarato4mcb 36epertu NocTiHUIA KOHTaKT
onopwu (1) i obpobnioBaHoro matepiany. Mosep-
HITb Ny, MOKKM Hix (13) He BPiKETbCS NOBHICTIO
B 06pobntoBaHMin MaTepian, nicns Yoro nNpogo-
BXYyNTe poboTy B HEOOXiAHOMY HaNpPsIMKY.

Mig yac po6oTu 3 GinbLw TBEpPAMMM MaTepiana-
MU He PeKOMEeHAYETbCS BUKOPUCTOBYBATU L0
TeXHIKy Bpi3aHHsA B Martepian, TOMy LWO iCHye
Hebe3neka OTPMMaHHS NopaHeHHs.

Mepen noyaTkoM BMpi3aHHS OTBOPY B “TBEpOO-
My’ maTepiani, nonepeaHbO MiAroTyrWTe OTBIp
Takoro posMipy, Sk NiAXoAMTb OO0 HOXa, Lo
BUKOPUCTOBYETLCS, MiCMS YOrO NMOYHITL Pi3aHHS.
O060B’sI3KOBO NMpUTUCKaNTe MaTepian 40 ornopwu
nig yac poboTn - ue 3yMOBUTb PIBHOMIPHICTb
npotecy i 3Hn3uTb Bibpalii.

BukopucTaHHs MacTunb:

Mig yac pizaHHs cTaneBux getanen (Tpy6, npo-
iniB TOLLO) CMif BUKOPUCTOBYBATU MaCTUIIbHY
OXOIMOMKYHMY PiANHY HU3bKOK B’SI3KOCTI, ska
Cnpusie BUOANEHHIO CTPYXKM | 3HVDKEHHIO TeM-
nepaTtypu B 30Hi 06pobku. BukopuctaHHs oxo-
TNO[KYIO4OT MacTUIbHOI PiAMHU MOAOBXYE Tep-
MiH ekcrnyaTauii Hoxa.

He BUWKOpPUCTOBYMTE MaCTWUIbHI OXOMOMKYHOMi
piavHN 3 BMCOKUM CTyneHem B’3KoCTi (rycte
Macro TOLLO), TOMy LU0 Lie YCKIaaHIoe npoLec
BVAANEHHS CTPYXOK i NiABULLYE TemnepaTypy B
30Hi 06pO6KK, O NPU3BOAUTL OO CKOPOYEHHS
TEepMiHy ekcnnyaTauii Hoxa.

|IHTEHCUBHICTbL BUKOPUCTAHHA:
EneKTpoiHCTpyMEHT NMpuBOAUTLCA B pyX enek-
TPOOBUIYHOM, SKMiA  3abe3nedye [OCTaTHIo
NOTYXHICTb AnA BiApi3aHHA cTaneBoi Tpybu
6 “(@170). BugineHa B npoueci uiei onepadii
poboya eHeprisi (TakoX, NMpU pi3aHHi LWiNbHUX
MeTaneBux AeTanen i gepesa po3Mipom Ginb-
we @120 mm), BeAe A0 3HAYHOTO NiABULLEHHS
Temneparypuv peaykropa MaLluvHW.
HesBaxatoum Ha BUKOPUCTaHHSA crewjianbHOro
BMCOKOTEMMEPATYPHOrO MacTuna y peaykTopi
MaLUVHW, NiABULLEHHS TeMNepaTypu BuLLEe Kpu-
TUYHMX MOKa3HUKIB BUKIUKAE BUNApOBYBaHHSA
onii 3 MacTuna Ta nosiey AWMy 3 peayKTopa.
Lle 4iTka o3Haka TepMiYHOI nepeBaHTaKEHHS
€NeKTPOIHCTPYMEHTY. Y pasi BUHUKHEHHS Liel
03HaKW, HeoOXiQHO 3BEPHYTUCH Yy Hanbnux4ui
cepeic SPARKY ans giarHoctuku Bawworo enek-
TPOIHCTPYMEHTY.

LLlo6 yHWMKHYTM TepMmi4YHOro nepeBaHTaXKeHHS
€NeKTPOIHCTPYMEHTY,  pPEeKOMeHAyeEMO  nicns
KOXXHOT TpMBanoi onepauii BUMUKaTK enNekTpoiH-
CTPYMEeHT Ha nepiof, Noku Moro Temnepartypa
He JocsirHe Temnepartypu nosiTps. KpuTepiem
iKCyBaHHs noyaTky TepMiYHOro mnepeBaHTa-
XKEHHS IHCTPYMEHTY MOXe CryryBaTu BiguyTTs

BMCOKOI TemnepaTtypy pegyktopa HaBiTb Kpisb
BMKOPUCTOBYBaHi poGOYi pyKaBUYKH.

nPnAOOA

= Ckoba (Big 2“ po 6);
LLlecturpanHui knioy (S4);
Hoxi.

O6cnyrosyBaHHS

A 3ACTEPEXEHHA: 3aBxan Bumu-
KanTe eneKkTPOIHCTPYMEHT i BUTArynTe wren-
cenb i3 PO3eTKN Mmepen KOXHOK MepeBipKoto
abo 3giicHeHHAM gornsay.

3AMIHA LLITOK

ENekTpoiHCTPYMEHT OCHaLLeHU LWiTKaMu, Lo
BUMMKAKOTbCA CaMOCTIHO. Y pasi 3HOLLYBaHHS,
LWiTKM cnif, 0QHOYACHO 3aMiHWUTK Ha HOBI OpWri-
HanbHi WiTkn y cep.ici SPARKY (rapaHTiiHui
Ta nosarapaHTilHUA PEMOHT).

3ArANibHA NEPEBIPKA

PerynspHo 3aiicHionTe nepeBsipKy BCiX KpinneHb
- BOHU MOBUHHI By TN MiLHO 3aTArHyTi. Y BUNaaKy,
AKLWO Oyab-AKMA TBUHT BiAKPYYEHWI, NOro crif
HeraviHO 3aKpyTUTK OO YHUKHYTU Hebeaneku.
Y pasi NoWKOOKEHHs1 kKabento XMBMEHHS, NOro
3aMiHy MOBUHEH 3AINCHUTY BUPOBHUK abo 1noro
cepBicHUI haxiBeLp, WO6 YHUKHYTU Hebesne-
Kn.

gornan

[ns 3abesneyeHHs 6e3neyHoi poboTn 3aBxan
niagTPUMYINTE Yy YNCTOTI i MaLUWHy, 1 il BEHTUNSA-
LinHi otBopM. (3)

PerynspHo nepesipsanTe BEHTUNALUINHI OTBOPYU
enekTpoasuryHa abo nepemMukayis Ha HasiBHICTb
nuny abo CTOpPOHHIX Tin. BukopuctoByiiTe M’sky
LWiTKy Ta/abo CTpyMiHb NOBITPSA AN BUAANEHHS
nuny. LWo6 yHWMKHYTV MOLLKOAXEHHS o4en, nig
Yyac gornsgy 3a NpUCTPOEM KOPUCTYMTecst 3a-
XVUCHVMMW OKynsipamu.

AKLWo Kopnyc MaluMHW 3abpyAHeHWI, NpoTpiTh
10ro M’SIKOH0 BOJIOrot0 cepBeTKo. MoxHa BUKo-
pVCTOBYBaTK Cnabkui Mutoymin 3acib.
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A 3ACTEPEXEHHSA: He ponyckaetbes

3aCTOCYyBaHHS CNUPTY, 6EH3UHY Ta iHLLUNX PO3-
YMHHUKIB. Hikonn He kopucTywTecs igkumu
npenapataMu Ans YULLEHHS NIacTMacoBUX
YacTuH.

A 3ACTEPEXEHHSA: He ponyckaetb-
€S nonajaHHs i KOHTaKT NPUCTPOIO 3 BOAOHO.

BAXINUBO! 3 meToto 3abesneveHHss Ge3neku
po6OTU ENEKTPOIHCTPYMEHTY i MOro HaaiHOCTI,
BCi PEMOHTHi po60T1, 06CNyroByBaHHS i perynto-
BaHHS NPUCTPOIO (BpPaxoBy4N MEPEBIPKY i 3a-
MiHy LLITOK) Cria NPOBOAMTYM Y crieLiani3oBaHnX
cepsicax SPARKY, BUKOPUCTOBYHOUM BUKITIOYHO
opuriHanbHi 3anacHi YacTUHW.

MapaHTia

[apaHTinHui Tepmin enektponpunagis SPARKY
BKa3aHW B rapaHTiiHin KapTi.

HecnpaBHocTi, Lo 3'aBununcs B peaynsrarti npu-
pPOAHOrO 3HOLUYBaHHS, MepeBaHTaxeHHs abo
HenpaBUIbHOIO KOPUCTYBaHHS, HEe BXOAATb [0
rapaHTiiH1x 3060B’A3aHb.

HecnpaBHoCTi, Lo 3'ABUNMNCSt BHACMioK 3acTo-
CyBaHHS HesikicHMX MaTepianis Ta / abo yepe3
BMPOGHMWYi MOMWITOK, ycyBatoTbca 6e3 gogaTko-
BOi OMMaTu WASXoM 3amiHy abo PeMOHTY.
Peknamauii  gedekTHoro  enektponpunagy
SPARKY npuiimatoTbest y TOMy BUMagky, SKLLO
npunag Gyge NoBepHYTO MocTayanbHUKy, abo
crnevjianisaoBaHOMy rapaHTIiiHOro cepBi3y B He
posibpaHomy (Mo4aTKoBOMY) CTaHi.

Mpumitkmn

YBaXXHO MpoyuTanTe BCIO iHCTPYKLIO 3 eKcrmy-
arauii, nepea TMM, K NPUCTYNUTU OO BUKOPUC-
TaHHS BMPODYy.

Bupo6Huk 36epirae 3a coboro npaBo BHOCUTU Y
CBOi BUPOOW MOMINLWEHHS i 3MiHK, @ TakoX 3Mi-
HIOBaTK crieumdikaii 6e3 nonepemkeHHs.
Creumdikauii Ana pisHMX KpaiH MOXyTb Biapis-
HATUCS.
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PA30OMNAKOBAHE

B cboTBeTCcTBUE C 06LLI,OI'IpI/IeTI/ITe TEeXHONormm Ha eupocepMﬁHo npon3BoACTBO € Mallko BEPOATHO
Bawwmat ENEeKTPOUHCTPYMEHT Aa Obae HEeunanpaBeH Ui HAKOA OT YacTuTe My Aa nuncea. Ako 3abe-
nexunTe, 4e Hello He e Hapen, He pa60TeTe C eNeKTPOUHCTPYMEHTa, 0oKaTo noBpeaeHarta 4acTt He
Obae 3ameHeHa nnm Heuns3npaBHOCTTa He ovoe OTCTpaHeHa. HecnasBaHeTo Ha Tasun npenopbKa MoXe
Aa gosefe 00 Cepuo3Ha Tpyaosa 3ononyka.

CIMOBABAHE

CabneHusaT TPUOH Ce JOCTaBsl OMaKOBaH W HAMbIHO CrNobeH C M3KMYeHNe Ha Hoxa. HoxbT ce
n3bvpa B 3aBUCUMOCT OT MPUIIOXKEHNETO My (psidaHe Ha MeTar, AbpPBO, N0YM OT AbPBECHU YacTuUu,
nnacrtmaca v Ap.), creg KoeTo ce MOHTUpa KbM MallnHaTa..

BbnBepeHue

HoBonpugobutusaTt ot Bac enektpouHctpymeHT SPARKY we Haaxebpnv Bawwute ovakBaHusi. Ton
€ NpounsBefeH B CbOTBETCTBME C BUCOKUTE CTaHAapTM Ha kayecTBoTo Ha SPARKY, oTroBapswm Ha
CTpOruTe U3NCKBaHWUsI Ha NoTpebutens. JleceH 3a obcnyxeBaHe 1 6e3onaceH Npu ekcnnoatauusi, npu
npaBunHa ynotpeba To3u enekTPOMHCTPYMEHT e By crnyxu HagexaHo Obnrv roauHn.

NPEAYNPEXOEHUE!

BHMMaTenHo npodyeTteTe uanara WHCTPYKUMSA 3a W3nornssaHe npeau fda  uanonasate
HoBoMpuaobutust cu enektTponHcTpymeHT SPARKY. Ob6bpHeTe crneumanHo BHMMaHue Ha
TEKCTOBeTe, KOMTO 3anoysaTt ¢ Aymarta ‘lMpegynpexaeHune”’. Bawuvar enekTpovHCTPYMEHT
SPARKY npuTexxaBa MHOIO kayecTBa, KOUTO Lie ynecHaT Bawata pabota. [Npu paspaboTkata
Ha TO3U EneKTPOMHCTPYMEHT HaW-ronsMo BHMMaHue e obbpHaTo Ha 6GesonacHocTTa,
eKcnrnoaTaunoHHNTe KadecTBa M HaAeXAHOCTTa, KOUTO o NPaBsT fleceH 3a NoaapbxKa u
ekcnnoarauus.

OTnagbuMTe OT eneKTpUYecKn usgenust He TpsibBa Aa ce cbbupar 3aegHo ¢ GuTtoBUTE
oTnagbumn. Mons, peuuknupanTe Ha MecTaTa, npegHasHadeHu 3a ToBa. CBbpxeTe ce €
MECTHWUTE BNacT UNu NpeacTaBuUTEN 3a KOHCYNTaLUMsA OTHOCHO PeLMKIIMPaHETo.

g He n3xBbpnsiTe enekTPOMHCTPYMEHTU 3aeiHO ¢ GuTOBMUTE oTnagbum!

OMNA3BAHE HA OKOINIHATA CPELA

g~ C ornen onassaHe Ha OKonHata Cpeda eneKTPOMHCTPYMEHTBT, MPUHaANexHocTUTe K
% onakoBkata TpsibBa Aa ObOaT MOAMOXKEHW Ha noaxodsia npepaboTka 3a MOBTOPHO
M3Mo3BaHe Ha CbAbpXalUMTe Ce B TAX CYPOBUHU.
3a obnekyaBaHe Ha peLnKNMpaHeTo AeTannute, Npom3sedeHn OT U3KYCTBEHU MaTepuanu, ca
0603HaYEHN MO CbOTBETHUS HAYNH.
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OMNCAHUE HA CUMBOJIUTE

Bbpxy Tabenkarta ¢ AaHHW Ha eNeKTPOMHCTPYMEHTa ca 03Ha4YeHN cneuuarniy cumBonu. Te npegocTa-
BAT BaXXHa MHoOpMaLWs 3a U3AENNETO MU MHCTPYKLMK 32 HEFOBOTO MON3BaHe.

D [lBoiHa n3onauvs 3a AOMbAHMTENHA 3aLLmMTa.
c € CbOTBETCTBA Ha NPUINOXMMUTE €BPOMNERCKN ANPEKTUBM.
EH[ CbOTBETCTBA Ha M3NCKBaAHMATA Ha pernaMmeHTuTe Ha MUTHUYECKNS Chio3.
iy CbOTBETCTBA Ha M3VNCKBAHUATA HA YKPaMHCKUTE HOPMATUBHMN JOKYMEHTH.
040
@ 3anosHanTe ce C UHCTPYKUMSTa 3a U3Mon3BaHe.

YYYY-Www  [lepuog Ha npor3BOACTBO, KbAETO NPOMEHVBU CUMBOIM ca:
YYYY - roguHa Ha npon3BoACTBO,
WWw - nopefiHa kaneHgapHa ceamuua.

TSB CabneH TpuoH.

OpurnHanHa MHCTPYKLMS 3a U3MNOon3BaHe 99




TexXHUUYeCKM faHHM

Mogen TSB 1300C TSB 1300CE
1300 W
700-2200 min-'
30 mm

12,7; 20 mm
@6" (170 mm)
@6" (170 mm)
605 mm

3,6 kg

Il

25 m/s?
1,5 m/s?

TbYeHuTe BUGpaumm a, .., 12,3 m/s?
ocT K 1,7 m/s?

,,,,, h,CM

* Bubpaunnte ca onpeaeneHun cobrnacHo T. 6.2.7 Ha EN 6074

Moco4eHOTO B Tasn MHCTPYKLMS HUBO Ha BUOpaLMK € M3MepeHo B CbOTBETCTBME C METoaMKaTa 3a u3-
nuTBaHe, ykasaHa B EN 60745 n moxe ga ce 13non3sa 3a CpaBHsSIBaHE Ha ENeKTPOUHCTPYMEHTU. Hu-
BOTO Ha BMOpaLuv Moxe [a ce 13rnonsea 3a npeaBapuTenHa oLeHKa Ha CTeneHTa Ha Bb3encTBue.

[eknapvpaHoTo HMBO Ha BMOpaLWKM ce OTHacsA 3a OCHOBHOTO NpeAHa3HaYeHe Ha eneKkTPOUHCTPY-
MeHTa. B cnyvanTe, npu KOUTO eneKTPOMHCTPYMEHTBT Ce WM3Mon3Ba 3a ApYro npefgHasHaveHve, ¢
OPYrv NPUHAANEXHOCTU UMM aKo eNeKTPOMHCTPYMEHTBT He ce noaabpxa Aobpe, HUBOTO Ha BUGpa-
LM MOXe ce pasnuyasa OT NOCOYEeHOTO. B Te3n cnyyan HMBOTO Ha Bb3AENCTBNE MOXE 3HAUNTENHO
[a HapacHe B rpaHuumMTe Ha 06wwmsa nepmog Ha paboTa.

lMpu oueHkaTa Ha HMBOTO Ha Bb3AEWCTBME Ha BUOpaLun TpsabBa CbLUo Aa ce 0T4YMTa BPEMETO, Mpes
KOETO eNEeKTPOMHCTPYMEHTBT € U3KITUYEH UMK e BKITIOYEH, HO He ce 13Mon3Ba. ToBa Moxe 3HauuTen-
HO [1a NOHWKW HMBOTO Ha Bb3AENCTBME B rPaHMLMTE Ha obLmsa nepuoa Ha pabora.

[MopabpxanTe enekTPoOMHCTPYMEHTa M NpUHaANEeXHoCTUTe B 406po cbeTosiHue. [aseTe pbueTe cn
TONMM Mo Bpeme Ha paboTa - ToBa Lle Hamanu BpeaHOTO Bb3AeNCTBME Npu paboTa ¢ NOBULLEHU
B1bpauum.

MpaxbT, oTAensH npu obpaboTBaHETO Ha MaTepuany Kato OfloBOCHAbPXALUM Bon, HAKOoM BUOOBE
ObpBeECUHa, MUHEpanu 1 MeTanu, Moxe Aa 6bae onaceH 3a 3gpaseTto. [JonupbT Unu BOWLLBAHETO Ha
npaxa MoXe fa npeavssrika anepruyHn peakuum n/vnu 3abonsBaHus Ha AuxaTenHuTe NbTulla Ha
oneparopa unv Ha Hamupalum ce B 6rmsocT nuua.

Hsikon BupoBe npax, Hanpumep ot Ab6 unu Byk, ce cynTar 3a KaHLEepOoreHHW, 0cobeHO B KOMOMHaLMS
c pobaBku 3a 06paboTka Ha AbpBecuHa (xpomar, KoHcepBaHTK). MaTepuman, KONTO Cbabpxa a3becr,
TpsibBa fa ce obpaboTBa camo OT cneumanvcTy.

= KoraTo ToBa € Bb3MOXHO, 13MNoMn3BanTe npaxooTBeXaaHe.

= Ocurypete gobpa BeHTUMaums Ha paboTHOTO MACTO.

= [penopbyBa ce M3MNON3BaHETO Ha 3alMTHa Macka 3a npax ¢ punTbp knac P2.

CnasBaiiTe gencTeallMTe BbB Ballata cTpaHa pasnopeabu 3a obpaboTBaHe Ha CbOTBETHUTE MaTe-
pvianu.
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O6wm ykasaHus
3a 6e3onacHocT
npu pabora c
eneKTpo-
MHCTPYMEHTH

A NPEOYNPEXOEHUE! YeteTe BCuu-
K1 NpepynpexaeHns U ykasaHuA 3a 6e3o-
nacHoct. HecrnaseaHemo Ha npedyrnpexaoe-
HUsima u ykasaHusima 3a 6e3ornacHocm Moxe
Oa npedu3suka MopaxeHue om efeKkmpu-
4YecKu mok, roxap u/unu cepuosHO HapaHs-
saHe.

3anaseTe BCUYKU NpeaynpexpeHns u
yKa3aHus 3a 6baeLyo nonsBaHe.

TepmuHBM “eneKmMpoUHCMPYMeHm” 8b8 8CUYKU
onucaHu no-0ony npedynpexoeHusi ce omHacs
0o eawusi eneKmpoUHCMPYMEHm, 3axpaHeaH
om mMpexama (C WHyp) u/unu enekmpouHcmpy-
MeHm, 3axpaHeaH om akymynamopHa 6amepusi
(6e3 wHyp).
1) BesonacHoCT Ha pabOTHOTO MSAICTO
a)Mopgabpxkante paboOTHOTO MSACTO YuUC-
To U Aobpe ocseTeHo. He3rmopsa0bKkbM U
HedocmambyHOMO oceemiieHue ca rnpeo-
rocmaeka 3a mpy0osu 3r10MomnyKu.

b)He pabGoteTe c eneKTPOMHCTPYMEHTMU
B €KCMNJI03MBHU aTmocdepu npu Hanm-
4Yyune Ha 3ananumMmm Te4HOCTH, ra3oBe Unun
npax. EnekmpouHcmpymeHmume obpa3y-
e8am UCKpu, Koumo moz2am 0a eb3riame-
HAM rpaxa unu napume.

c) ApBbXTe Aeuara u CTpaHMYHUTE NULLA Ha
pascTosiHue, Korato paboTuTe C enek-
TPOUHCTPYMEHT. Pa3celisaHemo moxe Oa
dosede 0o 3acyba Ha KoHmMpon om Bawa
cmpaHa.

2) Enektpuyecka 6e3onacHocT

a)lLlencennTte Ha eneKTPOMHCTPYMEHTUTE
TpﬂﬁBa Aa CbOTBETCTBAT HA KOHTAKTUTEe.
Hukora He npomeHsinTe Wencena no Ka-
KbBTO M Aa 6uno HaumH. He nsnonsean-
Te KaKBUTO U Aia ca aganTepHuU wWencenu
3a eNeKTPOMHCTPYMEHTU CbLC 3alUTHO
3a3emsABaHe. Yrompebama Ha Herpome-
HEHU wercenu u cbomeemcmeawume um
KOHMaKmu Hamarsisiea pucka 3a rnopaxeHue
om eneKmpu4eckuU Mox.

b) N3bsareanTe gonup Ha TANOTO A0 3eMs
WM [0 3a3eMeHU NMOBBLPXHOCTU, TaKu-

Ba KaTo Tp'bGVI, paanaTopu, KyxXxHeHCKu
nevykn U XnagunHuum. AKo mssiomo eu
€ 3azeMeHo, cbwecmsysa rnosuwieH puckK
om riopaxxeHue om esieKmpu4yecKku mok.

c)He wu3naraiiTe eneKkTPOMHCTPYMeHTUTe

HaAbLXAWNKY BbLB BRaxHa cpeaa. [IpOHUK-
8aHemo Ha 8o0a 8 e/IeKmpouHcmpymeHma
rnosuwasa pucka om riopaxeHue om esieKk-
mpu4YecKku mok.

d) UsnonsBaiTe WHypa no npeaHa3Hauve-

Hue. Hukora He usnonssante LWHypa 3a
HOCeHe Ha eJIeKTPOUHCTPyMeHTa, onb-
BaHe UM U3BaxaaHe Ha LWencena oT
KOHTaKTHOTO rHe3fo. [pbxre WwHypa ga-
nieye OoT TOMNJSIMHA, Macno, oCcTpu p'bGOBe
Wnn ABuXxelluun ce 4HacTtTu. yspedeHu unu
ornjiemeHu WHypoee rnosuwasam pucka 3a
rnopaxeHue om esieKmpu4ecku mok.

e)lMpu pabota c eneKTPOUHCTPyMEHTa

Ha OTKPUTO, U3Non3BanTe YABLIDKUTEN,
nogxopsiu, 3a pabora Ha OTKPUTO. /13-
rnon3eaHemo Ha yObrmkumer, nooxoosuw
3a paboma Ha omKpumo, Hamarsisiea pucka
om ropaxxeHue om efieKmpUYecKU IMoK.
AKko paboTaTta C eneKTPOMHCTPYMeHTa
BbB BnaxHa cpefa e HeusbexHa, u3-
nonssanTe npeanasHo YCTPOWCTBO,
3afleiCTBaHO OT OCTaTbY4eH TOK, 3a npe-
KbCBaHe Ha 3axpaHBaHeTo. /13r1on13eaHe-
mo Ha npedna3Ho ycmpolicmeo Hamarsiea
puCka om ropaxeHue om efeKmpuyecku
MOK.

3) Nlnyna 6e3onacHocT

a)bbaere 6autenHun, pabotere c no-

BUIUEHO BHUMaHuMe U MNposIBBaNTe
6naropasymue, korato paboTute cC
eNeKTPOMHCTPyMeHT. He wu3nonssamn-
Te erleKTPOUMHCTPYMEeHTa, Korato cTe
YyMOpEeHU unM nopa BIUSIHWE Ha Hap-
KOTULM, ankoxon Wnn MeAuKaMeHTU.
MomeHm Ha HeeHumaHue npu paboma c
enekmpouHcmpymeHm Moxe 0a npedus-
8uKa cepuosHa mpydoea 310mosnyKa.

b) UsnonseaiTte NUYHM npeanasHu cpea-

cTBa. HoceTe BMHaru cpeacTBa 3a 3awm-
Ta Ha ouuTe. JluyHU npednasHu cpedcmea,
Kamo Mmacka fpomus npax, Herib32awju
ce 6e3onacHu o6yseKu, 3alumeH wnem
unu cpedcmea 3a 3aujuma Ha cryxa, us-
10/138aHU MPU KOHKPEMmMHUMe ycrioeusl, Ha-
Marisieam pucka om mpydosu 310MomyKu.

c) U3G6arsante HeBONMHO mnyckaHe. Yb6e-

AeTte ce, 4Ye MNnpeKkbCcBa4YbT € B U3KIHO-
YeHO nonoXxeHue npeaun BKIK4YBaHe
KbM WU3TOYHUK Ha 3axpaHBaHe nivnm
akKymyrnaTtopHa 6aTepm|, npegu ga ro

OerMHanHa UHCTPYKUUA 3a U3norisBaHe
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B3eMeTe UNu npeHacsite. HoceHemo Ha
e/1eKMPOUHCMPYMEHM CNPbLCM 8bPXY Mpe-
KbCceaya usu cebp38aHemo KbM U3MOYHUK
Ha 3axpaHeaHe Ha eneKmpoUHCMPYMEHmM
C MpeKbCeay 8b8 BKITIOYEHO MOSIOKEHUE €
npednocmaska 3a mpydosa 3710MonyKa.

d)OTcTpaHeTe BCeKM KN4 3a 3aTsraHe
WIW raeyeH KoY npeau BKoYBaHe Ha
eneKkTPOMHCTPYMeHTa. K/toy 3a3amsizaHe
Unu 2aeyeH KItod, npuKkperneH KbM ebpmsi-
wa ce yacm Ha efnieKmpouHcmpymeHma,
moxe Oa npedu3suka mpydosa 3/10M0-
nyka.

e)He ce npecsarante. MNogabpxkanTe npa-
BUIEH CTOEX U paBHOBecue Mpe3 Ls-
noto BpeMme. Toea r103gosisisa Mo-006po
yrpaeneHue Ha eneKkmpouHcmpymMeHma
fpu HeovakeaHu cumyayuu.

f) HoceTe nopgxoaswo pa6oTtHo obnekno.
He HoceTe wWunpoku apexu unm GuxyTa.
OpbXxTe KOocuTe cu, ApexuTte U pbka-
BMLUTE Aaney oT ABUXKELYM ce YacTu.
Llupoku Opexu, buxyma unu Obreu Kocu
Mozam Oa ce 3axeaHam om 08uxeuwu ce
yacmu.

g)AKO eneKTPOUHCTPYMEHTHLT € CHabaeH
C npucnoco6reHusi 3a 3acMyKBaHe M
ynaBsiHe Ha npax, y6egete ce, ye Te ca
CBbP3aHU U NPaBUITHO U3MNON3BaHMU. /13-
ronzeaHemo Ha me3u ycmpolicmea Moxe
Oa Hamarnu cebp3aHume c fpax ornacHoc-
mu.

4)UznonsBaHe U rPpUXKKU 3a eNeKTPOUHCTPY-
MeHTUTe

a)He npetoBapBaiTe eneKTPoOUMHCTpyMme-
HTa. U3nonsBaiiTe NnpaBunHo n3bpaHus
€NeKTPOMHCTPYMEHT crnopen npuno-
XeHueTo. [IpasunHo usbpaHusim ernek-
mpouHcmpymeHm pabomu no-0obpe u
rno-6esonacHo npu 06sIBEHUS pexum Ha
paboma, 3a KOUmo e MpPoeKmMupaH.

b)He n3nonseainTe eneKTPOMHCTPYMEHTA,
aKo NpeKkbCBaYbT He NPEeBKIOYBa BbB
BKITHOYEHO WU U3KIMKOYEHO MONOoXeHue.
Bceku enekmpouHcmpymeHm, kolimo He
moxe Oa 6b0e yrpasrnsieaH C NpeKbceay, e
ornaceH u mpsibea 0a 6b0e peMoOHMUpPaH.

c)PaseauHeTe wencena or 3axpaHBalyata
Mpexa npeau Aa U3BbLPLUMTE BCAKAKBU
HacTPOWKW, Npeau 3amsiHa Ha NpuHag-
FNIeXXHOCTU MNWM npeau pa npubepete
€eNIeKTPOMHCTPYMEHTa 3a CbXpaHeHue.
Te3u npednasHu mMepku 3a 6e3ornacHocm
Hamarisieam pucka om HeEOJMTHO ycKaHe
Ha enekmpouHcmpyMeHma.

d) CbxpaHABaWTe HeU3NON3BaHUTE ereK-

TPOMHCTPYMEHTU Ha MecTa, Hepnoc-
TbNHM 3a Aeua U He Nno3BonsiBalTe Ha
oﬁcny)KBau.wl nuvuya, KOMTO He no3HaBaT
€JIeKTPOUHCTPYMEeHTa Ui He ca 3anos-
HaTu C Te3an UHCTPYKUUN, aa paﬁomT [
Hero. EneKmpOUHcmpymeHmume ca ornac-
HU 8 pbuyeme Ha HeoO'yquu nompe6ume-
nu.

e) MopabpxainTe enekTPOUHCTPYMEHTUTE.

—-
=

g) UsnonsBaiite

MpoBepsiBaiiTe ABMXEWUTE Ce 4acTu
Aanu ¢QyHKUMOHMPAT HOpMarHoO U ce
ABUXaT cBO60AHO, LernocTTa u u3npas-
HOCTTa Ha YacTuTe, KaKTO U 3a BCAKaKBO
Apyro o6CcTOATENCTBO, KOETO MOXe He-
6rnaronpusiTHO Aa NoBnusie Ha paboTaTa
Ha eneKTPOMHCTpPyMeHTa. AKo e noBpe-
OEH, eneKTPOUHCTPYMEHTBLT TpsiGBa
Aa 6bAe peMOHTUpPaH npeau no-Hata-
TbWHO wu3nonsBaHe. MHo20 3r0mony-
KU ca npuyuHeHU om so0wo noddnbpxaHu
ef1eKmpoUHCMpyMeHmu.

MNopAabpkaiTe pexelymure UHCTPYMEHTHU
OoCTpPY U YuUCTU. [IpasunHo ModdbpxKaHU-
me pexewu UHCmpyMeHmu ¢ ocmpu pe-
Xewu pbbose e no-manko eeposimHo 0a
6r10KUpam u ca ro-1ecHuU 3a ynpasrneHue.

eIeKTPOMHCTPYMEHTA,
NpPUHaANeXHoCTUTe U YacTUTe Ha WH-
CTPYMEHTA U T.H. B CbOTBETCTBUE C TE3U
MHCTPYKLUMU U NO HauWH, NpeABUAEH 3a
KOHKPEeTHUSI TUM eneKTPOUHCTPYMEHT,
KaTo B3emaTe npeaBupa paboTHUTe yc-
noBus un pabortaTta, KosiTo TpsibBa Aa
ce U3BBLPLIBA. M3r0138aHeMoO Ha esnek-
mpouHcmpymeHma 3a paboma, pasnudHa
om masu, 3a Kosimo e rpoeKkmupaH, Moxe
Oa npedu3suka onacHa cumyauusi.

5) O6cnyxBaHe

a)MopabpxkaiTe Bawusi eneKTPOUHCTPY-

MEHT npu KBanucduumpaH cneumanuct
no pemMoOHTa, KaTo wu3nons3Bate camo
OpuUruHanHUTe pesepBHM 4acTu. Tosa
ocueypsiea 3alfnaseaHemo Ha besonac-
HOCmMma Ha eJleKmpouHcmpymeHma.
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donbnHUuTenHm
npasuna 3a
6e3onacHocCT npu
pabora cnC
cabneH TpUoOH

A NMPEOYNPEXOEHUE: Tlpeon pa
CBbpXeTe eNieKTPOUHCTPYMEHTa KbM 3axpaH-
Ballata Mpexa, ybenere ce Ye 3axpaHBa-
LLOTO HaMpeKeHNe OTroBapsi Ha MOCOYEHOTO
BbpXy Tabenkara C TEXHUYECKU AaHHN Ha
€MNeKTPOMHCTPYMEHTa.

* N3TOYHMK Ha 3axpaHBaHe C HanpexeHue,
Mo-BMCOKO OT TMOCOYEHOTO 3a ErneKkTpo-
WHCTPYMEHTA, MOXe [Ja npeausBuka Kak-
TO CEpVO3HO MOpaXKeHUe OT eneKTPUYeckn
TOK BbpXy ornepaTopa, Taka M noBpeda Ha
€NeKTPONHCTPYMEHTA.

= AKO umarte HsikakBu konebaHusi, He NocTaBsn-
Te Wwencena Ha enekTPOUHCTPYMEHTA B KOH-
TakTHOTO rHe3ao.

* 3non3BaHeTo Ha M3TOYHWK Ha 3axpaHBaHe
C HanpexeHue, No-HUCKO OT 0603Ha4YEeHOTO
BbpXy Tabenkata Ha enekTPOUHCTPYMEHTa,
Lle yBpeau enekTpoaBuraTens.

@ M3nonseaiiTe cpeacTBa 3a 3awuta Ha
cnyxa. MHmMeH3usHUSIMm wyM 1o epeme Ha

paboma moxe Oa npedussuka Crlyxosu ye-

pexoaHus.

Mo Bpeme Ha pabota wusnonssaunTe
cpeAcTBa 3a 3aWuTa Ha 3peHuneTo, 3a aa ce

npeanasute oT XBbpYalwm YactTuun. Hoce-

me 3awWumHu o4urna.

BsemeTe npegnasHU  Mepku  cpelyy

BAMWIBaAHE Ha npax. Hskou mamepuanu

mozam Oa 0b0bp)Kam MOKCUYHU CbCmMaskKu.

Hoceme npaxo3awum+a macka. M3nonssadi-

me ycmpot]cmso 3a npaxoomse)l(da/-/e, ako

€ B8b3MOXHO I'lpUC'beaUHﬂsaHemO My KbM

e/IeKmpouHcmpymMmeHma.

m M3nonsBainTe 3alMTHU pPbKaBULIW.
= [OpbXTe eneKTPOMHCTPYMEHTa camo 3a

n3onupaHUTe NOBBLPXHOCTU 3a 3axBalja-

He Korato u3BbpLliBaTe onepauud, npu
KOATO peXewaTta npuUHagneXxHoCT MoXe
Aa gonpe Ao CKpUTa efnl.MHCTanauus unu

Ao co6cTBeHuA WHYp. Jonupbm Ha pexe-

wama npuHadnexHocm 00 nMPo8oOHUK Moo
HarnpexeHue we nocmasu omKkpumume me-
masHu Yyacmu Ha efniekKmpouHcmpymeHma
o0 HarnpexeHue u ornepamopsbm uje rnosy-
4u mokos yoap.

A NPEOYNPEXOEHUE: Bunarn us-
KrnoYBaniTe enekTPOMHCTPYMEHTa U U3BaX-
[anTe Lencena oT KOHTaKkTa Npeau M3BbpLL-
BaHe Ha BcsikakBa HacTpoiika, obcnyxBaHe
U NoaapbXKKa.

Cnen npopbmkuTenHa pabota BbHLUHWTE
MeTarnHu YacT U NpUHaANeXHoCTUTe morat
na ce HaropewsT. He gokocsavite paboTHus
VNHCTPYMEHT 1nm obpaboTBaHns Aetann Be-
Hara cnep pabota - Te moraT ga 6vaar us-
BbHPEOHO ropeLlr 1 aa nonyyvTe umarapsHe
Ha KoxaTa.

MaseTe pbLETE CM OT ABWXELLM Ce YacTu.

Mo BB3MOXHOCT BUHAarM m3nonasanTe ckobu
WU MeHreme 3a 3akpernsaHe Ha obpaboTsa-
HUS aeTann.

BuHarn uskntouBante cabneHns TpUOH U U3-
YaksalnTe [OoKaTo HOXBbT Crpe Aa Ce OBUXM,
npeav Aa ocTtaBuUTe MaluvMHaTa HacTpaHa.

He npetoBapBaiiTe MaluvHaTa: pabortete c
yMepeH HaTuck. [peToBapBaHeTo e pesynrtar
OT npwuraraHe Ha MpPeKkoMepeH HaTuCK, npu
KOETO eneKTpoaBuratensar 3abaBs BbPTEHETO
Cv TOBa e nmpeanocTaBka 3a HeedmKacHa pa-
60Ta 1 eBeHTyarnHa noBpeaa Ha enekTpoaBu-
ratensi Ha MalumHara.

B paboTtHata 30Ha Hukora He TpsibBa ga ce
OCTaBST Napuani, WHypoBe, KbIyumwa u np.
Mpean pa nsnonseate enekTPOMHCTPYMeEHTa
BbPXY KOHKPETEH AeTaWir, ro BKIoYeTe U ro
ocTaBeTe fAa nopaboTu KpaTko Bpeme, 3a
na ce ybeamTe ye byHKUMOHMPA HOpPMarHO.
Mo Bpeme Ha paboTa eneKTPOUHCTPYMEHTBLT
TpsibBa Aa ce Hamupa noHe Ha 200 mm ot
NULETO U TANOTO.

BuHarn nopabpxanTe cTabunHO nomnoxe-
Hne Ha Tanoto cu. Korato paboTtute c
eNeKTPOMHCTPYMEHTa Ha BUCOYMHa, ybeaete
ce, Ye nop Bac HAMa HUKOW.

[pbXTe 3ApaBo eNneKTpoOMHCTPYMEHTa.
EnekTponHCcTpyMeHTBT TpsbBa Aa ce nanons-
Ba camo Mo npefHasHayeHue. Beakaksa apy-
ra ynotpeba, pasnuyasalla ce OT onvcaHara
B Ta3n WHCTPYKUMS, Le Ce cyMTa 3a Hernpa-
BuUnHa ynotpeba. OTroBOpHOCTTa 3a BCSIKaK-
Ba MoBpeAa Wnu HapaHsiBaHe, Npov3Tuyaiiyu
OT HenpaBsusHa ynotpeba, Le ce Hocu OT no-
TpebuTens, a He OT MPOU3BOAUTENS.
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= 3a pa ekcnnoatvpare npaBWUiTHO TO3WU enek-
TPOMHCTPYMeHT, TpsibBa Aa cbbniogasate
npaBunata 3a 6Ge3onacHocT, obwuTe WH-
CTPYKUMU 1 yKkasaHusaTa 3a paboTta, nocoveHu
Tyk. Beuukm notpebutenu Tpsibea ga ca 3a-
No3HaTu C Ta3n MHCTPYKLMS 3a ekcnroartaums
1 MHopMUpaHK 3a NOTeHLManHUTe pUckoBe
npu pabotaTta c enekTpouHcTpyMeHTa. [eua
n cdusnyeckn cnabu xopa He TpsibBa fa us-
nonsBeat enekTpovHCcTpymeHTa. [leuara Tps6-
Ba fa 6baaT noa HenpekbcHaTo HabnogeHne
ako ce Hamupart B 6nM30CT A0 MSCTO, KbAeTo
ce paboTu c enekTpoMHCTpymeHTa. 3agbn-
XKUTErNHO e fja npeanpuemMerte U NpeBaHTUBHU
Mepku 3a 6esonacHocT. CbLIOTO ce oTHacs
1 3a cna3BaHeToO Ha OCHOBHWTE MpaBuna 3a
npodecroHanHoTo 3apase 1 6e3onacHoCT.

= [lpon3BoAUTENAT He HOCKM OTFOBOPHOCT 3a
N3BBbPLLEHN OT NOTpebuTens NPoMeHN BbPXY
€MNeKTPOVHCTPYMEHTa uUnv 3a nospeau, npe-
AM3BUKaHU OT NOA0OHN NPOMEHMU.

* ENeKTpoOMHCTPYMEHTBT € NpefHasHayeH 3a
paboTa B MOMELLEHUSA U 30HU C HOpMarnHa
noxapHa onacHoct cbrnacHo “HAPEBA Ne
13-1971 3a cTPOUTENHO-TEXHUYECKM NpaBunia
N HOpMU 3a ocurypsiBaHe Ha Be3onacHocT
npu noxap”. He ce gonycka m3nonssaHeTo
My BbB B3pMBOOMacHa v noxapoonacHa cpe-
Aa, Npu TemnepaTtypa Ha OKOMNHWUS Bb3ayX
Hapg 40°C, B ocobeHo BnaxHa cpega, npu
Hanvuve Ha Banexu u B XMMUYeCKn akTUBHa
cpepa. PaboTHoTO MsicTo TpsibBa fa e fobpe
OCBETEHO.

3ano3HaBaHe C
eNeKTPOMHCTPYMEHTA

Mpean ga 3anoyHeTe ga paboTute C enekTpo-
WHCTPYMEHTa Ce 3ano3HanTe C BCUYKM ornepa-
TUBHM 0COBEHOCTU 1 yCcroBMSA 3a 6e30nacHOCT.
M3nonseavite enekTpoMHCTPyMEHTa 1 npuHaa-
NEeXHOoCTUTe My CcamMo No npegHasHavyeHune. Bces-
KO ApYro NpurnoxeHve e n3pnyHo 3abpaHeHo.

Onopa

FyMeH Koxyx
BeHTunaumoHHn oteopu
3apHa pbkoxBaTka
Brokupaly 6yToH
MNpekbcBay
MpegnasvTen Ha WHypa
Krtoy wectocteHeH

. Obpxay

10.BuHT

11.TInaHka

CEONOO AWM

12.bytano

13.Hox

14.UeHTpupawy wudt

15.MpucvegnHuTeneH oTsop

16.MpocbuneH kaxHan

17.OrpaHnynTeneH wudt

18.3aTsrawy BUHT

19.0c

20.Ckoba

21.EneKTpoHEH perynaTop Ha cKopocTTa
(TSB 1300CE)

YkazaHua 3a
pabora

To3n eneKTPOMHCTPYMEHT Ce 3axpaHBa camo
C efHOMa3HO MPOMEHNNBO HanpexeHue. Town
e c fgBoviHa usonaums cbrnacHo EN 60745-1 n
IEC 60745 n moxe fa ce npucbeauHsiBa KbM
KOHTaKTV 6e3 3almTHU knemu. PagnocmyLieHn-
siTa CbOTBETCTBAT Ha [lupeKkTuBaTa 3a enekTpo-
MarHuTHa CbBMECTUMOCT.

To3n eneKkTPOMHCTPYMEHT e npedHasHaveH 3a
psidaHe Ha TpbOM 1 Npocunm oT MeTan n nnacT-
mMaca, AbPBO W feKn CTPOUTENHW MaTepuanu
(bnokyeTa OT ra3obeToH), NOCPeaCTBOM MOAXO-
OSILLM HOXOBE.

NPEOU OA SANOYHETE PABOTA

= [poBepeTe Janu HanpexXeHUeTo Ha enekTpu-
yeckaTa Mpexa OTroBapsi Ha ToBa, 03Ha4YeHO
BbpXy Tabenkata C TEXHUYECKM AaHHU Ha
€MeKTPOMHCTPYMEHTA.

= [poBepeTe B KaKBO MOMOXEHWE ce HaMupa
NpPeKbCBaYbT. ENEKTPOUHCTPYMEHTBLT TpsibBa
[a ce NpUCbEAVHSBA 1 OTAENs OT 3axpaHBa-
LaTta Mpeska camo npu U3KMoYeH Npekbeeay.
AKO MoOCTaBWTe LUEMNcena B KOHTaKT 4oKaTo
NPeKbCBAYbT € BbB BKIOYEHO MOMOXKEHME,
€MEeKTPOMHCTPYMEHTBT BefdHara Lie ce 3a-
JelicBa, KOeTo e MpefnocTaBka 3a 3/10Mony-
Ka.

= Y6epeTe ce B M3NPaBHOCTTA Ha 3axXpaHBaLLms
kaben u wencen. Ako 3axpaHBalLusT kaGen e
noBpeaeH, 3aMsiHaTa TpsibBa Aa ce U3BbPLUM
OT MPOW3BOAWTENS UMKU OT HEroB CepBU3eH
crneumanuct, 3a fa ce usberHar onacHocTuTe
OT 3amsiHaTa.
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A NPEAYMNPEXOEHUE: BuHaru us-
KIOYBaWTE ENEKTPOMHCTPYMEHTA U U3BaX-
JanTe Lencena oT KOHTaKTa Npeau U3BbpLL-
BaHe Ha BcsikakBa HacTpoyika, obcnyxBaHe
UV NnoaapbKKa.

N3B0P HA HOX

HoxbT ce 13bupa B 3aBUCMMOCT OT BUAa Ha 06-
paboTBaHus mMaTepuan - 3a psisaHe Ha MeTarn,
3a AbPBO, YHUBEPCArneH v ap.

Bceku ot n3bpoeHuTe no-rope TUNOBE HOXOBE
ce npeanara ¢ pasnuyHy AbIKUHU Ha pexella-
Ta vyacrt.

Mpu n3bopa Ha noaxopsil, HOX, TpsiGBa Aa ce
B3eMe npeasug obpaborBaHua matepuan (Me-
Tan, AbPBO W T.H) U Heobxogumata ObIKUHA.
MN3bepete ObmkMHaTa Ha HoXa Taka, 4Ye TOW
3aAbMKUTENHO Aa ce NoAaBa U3BbH 06paboT-
BaHusA maTepuan noHe ¢ 35 mm. MNpu cnassaHe
Ha ToBa MpaBwWno Lle HaManutTe A0 MUHUMYM
BEPOSITHOCTTa OT HapaHsiBaHe No BpeMe Ha pa-
6ota (dpur.1).

3a ga nocturHeTe MakcumarnHa npov3BoauTen-
HOCT 1 TOYeH cpes, Aa 3anasute 3aToO4BAHETO
Ha HOXa W YBEeNuUuTe HeroBaTa AbnroTpanHocCT,
BMHArM U3non3sante HOX C ObMMKMHa W npea-
HasHaveHue, NoaxonsLM 3a KOHKpeTHaTa ore-
pauus.

A NMPEAYNPEXAOEHUE: B npoueca Ha

psidaHe HOXbT ce 3arpsisa 40 BUCOKA TEM-
nepatypa. He pokocBaiiTe HoXa BepHara
crep, npeycraHoBsiBaHe Ha paboTa, Tbil KaTo
€ Bb3MOXHO Aa nonyuute usrapsiHe. Mpeno-
pbyBaMe [a OCTaBUTE TPMOHA 3a M3BECTHO
BpEME, [JOKaTO HOXbT Ce OXJ1aAU, KakTo U aa
13Mnon3eaTte pbKkaBULM NPU CMsIHATa Ha HOX.

NOCTABAHE U CMAHA HA HOXA

1. YBepeTe ce, 4ye LiencenbT Ha 3axpaHBa-
s kaben e n3BafdeH OT KOHTaKTa Ha enekTpu-
yeckaTa Mmpexa.

2. sBapeTe WecToCTeHHUS Kitod (8) oT obp-
xaya my (9).

3. MNocTaBeTe malumMHaTa aa nerHe Ha TBbpaa
paBHa NMOBBLPXHOCT, KaKTo e nokasaHo Ha dur. 2
Mpu noctaBsiHe n cmsiHa Ha Hoxa (13) He ce
[ornycka MaluMHaTa aa ce NoctaBsi Bbpxy npea-
nasuTtens Ha LWHypa (7) - ToBa Moxe fa faoseae

[0 noBpeaa B 3axpaHBaLLMs LHYP U PUCK OT No-
paXKeHne OT eneKkTPUYECKn TOK.

4. PasBuwite BuHTa (10), gokaTo rmaeaTta My
orpe B CTeHaTa Ha Kanaka.

5. BHumartenHo n3Bagete ctapus Hox (13).

6. lMocTaBeTe HoBMSA HOX (13) Taka, Ye LeH-
Tpupawwmsa wudt (14) ga Bnese B oTBOpa 3a
LieHTpOBaHe B Onalukara Ha HoXa.

7. BHumaTenHo 3aBuBanTe 3aTAralins BUHT
(10), pmokaTto nnaHkata (11) gocTurHe Hoxa
(13).

8. Yb6epnete ce, ye HOXbT (13) e BNA3LN Ao-
Ope B kaHana cv B nnaHkara (11).

9. CrerHere makcumarsHo cunHo BuHTa (10).

10.MocTaBeTe LWeCTOCTEHHMS KItod (8) B Abp-
xava my (9).

BHMMaTENHOTO 1 TOYHO U3MBIHEHUE Ha ropeo-
nMcaHuTe AeNCTBUA rapaHTMpaT CTabunHo n Ha-
AeXAHO (MKCMpaHe Ha HoXa KbM MalluHaTa.
PuKcMpaHeTO Ha HOXa Ce ocbluecTBABa OT
cunuTe Aenctealim mexay Hero, Oytanoto u
nnaHkarta, KakTo U TO4HO 13paboTeHns KaHan B
nnaHkarta, Konupaty onawikata Ha Hoxa. Llen-
TPMPALLMAT WKAT CNYXKn camo 3a MbpBOHavarn-
HO OpVEHTMPaHe Ha HoXa Mpu MOHTaX W He e
npegHasHayeH Ja noema CuoBM HaToBapBa-
HMS B MpoLieca Ha psidaHe.

[Mpn HenpaBuneH MOHTaX Ha HoXa, LeHTpupa-
LMAT LWUAT LLe NOHece CUMNOBU HAaTOBapBaHus,
npu KOeTo Moxe Aa ce AedopmMupa unm cpexe,
crep KoeTo MaluvHaTa TpsibBa Aa ce npeaaze B
CepBM3 3a NoAMsHa Ha LIeHTpUpaLLmns WndT.
He ce ponycka pa6ota ¢ mawmuHa ¢ aecop-
MUpaH Uy NUNcealy LeHTpupady wudt!

AKO 3aTAralmaT BUHT He MOXe Aa 3aTerHe ¢
JoctaTbyHa cuna MexaHu3Ma 3a npucbeau-
HABaHe Ha HOXa Mopagu M3HOCBaHe Ha Luec-
TOBLMBMHOTO THE3A0 BbB BMHTA, M3HOCBaHe Ha
pesbata My UM U3HOCBaHe Ha LUECTOCTEHHUS
KMoy, ToBa LWe Aosede A0 AedopMupaHe Ha
LieHTpupaLLms WudT nnm cpassaHeTo my. 3ato-
Ba W3HOCEHWAT 3aTArall, BUHT UMW LLECTOCTEH-
HUAT KN4 TpsbBa CBOEBpPeMeHHO Aa Gbaar
NOAMEHSIHW C HOBMW.

MNYCKAHE - CMMTMPAHE

A NMPEAYMNPEXOEHUE: [pean pa
CBbPXETE EMNEKTPONHCTPYMEHTA KbM 3axpaH-
Ballata Mpexa, ybenete ce Ye 3axpaHBa-
LLIOTO HamMpeXeHNe OTroBapsi Ha MOCOYEHOTO
BbpXy Tabenkata C TEXHUYECKM AaHHU Ha
€IEKTPOUHCTPYMEHTA.

= [lyckaHe: B3emeTte TpuoHa B pble U ro gpb-

OpMI’MHa.ﬂHa UHCTPYKUUA 3a U3norisBaHe
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XTe 3apaBo M cTabunHo. YBepeTe ce, Ye HOXbT
He e B gocer ¢ Apyrv o6ekTu. N3bytaitTe Hanpen,
6rnokupalums 6yToH (5), cnen KOeTo HaTucHeTe
npekbcBaya (6).

MalunHaTta e cHabaeHa C enekTpoHWKa 3a nna-
BEH MyCK - MbpPBOHA4YanHO MaluvHaTta Tpbrea ¢
no-HUckn obopoTu n crieq 3-4 cekyHAu goctura
paboTHUTE cu 06opoTK.

= CnupaHe: 3a ga cnpeTe pabotata Ha mMawu-
HaTa oTnycHeTe npekbcBaya (6).

PErYNIMPAHE YECTOTATA HA
XOOOBETE

NSIPHO psi3aHe KbM MaluMHaTa, Taka 4ye ocTa
(19) Ha ckobaTa fa Bnese B NPUCLEANHUTENHNSA
oTBOp (15) Ha MalumHaTa, a OrpaHUYUTENHUAT
wmndT (17) oa Bnese B npocunHus kaHan (16).
Morpwxete ce npusmarta Ha ckobata (20) 3a
nepreHanKynsipHoO psisaHe Aa e YnicTa OT CTPYX-
KU U OpYrW 3aMbpCUTENM, TbI1 KaTo ToBa MOXe
fa fosefe [0 HENPaBUIHO MO3WLIMOHMPaHe Ha
obpaboTBaemus AeTann u HaMa Aa NocTUrHeTe
neprneHanKynsipHOCT Ha cpesa.

MocTaBeTe MalmHaTa 3aegHo cbe ckobara (20)
3a MepneHanKynsapHO psizaHe Bbpxy TpbbaTta,
Taka Ye 3aTAralMaT BUHT Ja CTOWM MoA npas

Mporynarops. | wanpasenxon | Meran | Avpso | Mnactwaca | (2R
G 2200 + + - -
F 2050 + + - -
E 1750 ¥ - - -
D 1500 + - - +
c 1200 + - + +
B 950 + - + +
A 700 + - + +

OnTMmanHaTa CTOMHOCT Ha CKOpOCTTa 3a pas-
NNYHUTE MaTepuanu ce pasnuyaBa B 3aBUCU-
MOCT OT MHOXeCTBO ¢hakTopu (06paboTBaHus
Matepwuar, Buaa Ha M3non3BaHus HOX 3a ps3a-
He, AOCTBMHOCT [0 30HaTa Ha PA3aHe U T.H).
Han-4ecto onTumanHata CKOpOCT 3a AafeHOTo
NpuUnoXeHne ce NOCTUra ONUTHO B NpoLeca Ha
paboTa.

M3nonaeavTe nHdopmaumsTa ot Tabnuuara npm
nbpBOHaYarneH n3bop Ha ckopocTTa. 3aBbpTeTe
KOMENLUeTo Ha eneKkTPOHHWUSI perynarTop Ha CKo-
pocTTa Taka, Ye u3bpaHoto oT Bac nonoxeHue
(bykBa) ga 3actaHe cpelly mapkepa (V).

PA3AHE

BuHarn gpbxTe enekTpoOMHCTPYMEHTa KakTo e
nokasaHo Ha ®ur.3 - 3a aa n3berHete Bb3MOX-
HOCTTa 3a Nopa)KeHne OT eneKkTpU4eckn Tok. AKo
no BpeMe Ha paboTta TPUOHBLT Bre3e B KOHTaKT
C NPOBOAHWK MOA HanpexeHne, ToraBa peayKTo-
pbT Ha MalmMHaTa, npegHata ornopa W HOXbT
cTaBaT TOKOMPOBOASALLW. [IpbXTe MalumHaTa 3a
3agHaTta pbkoxBaTka (4) U ryMeHus Koxyx (2),
3a Aa HamanuTe fO MUHUMYM BEPOSITHOCTTA OT
nopakeHne OT eNneKTPUYECKN TOK.

PasaHe cbc ckoba 3a NnepneHAUKYNAPHO pA-
3aHe

MpucbeanHeTe ckobata (20) 3a nepneHAuKy-

brbN cnpsiMo Tpbbata.

MpuTerHete nobpe Cbe 3aTAraLMsAT BUHT, HO He
nedopmuparite Tpbbata.

B 3aBucumocT ot ToBa, C kosi pbka Bu e no-
yaobHo ga pabotute, ¢ egHaTa pbka XBaHeTe
pbKOXBaTKaTa Ha 3aTsralms BuHT (18), a c apy-
rata xsaHeTe pbkoxBaTkaTa (4) Ha MalumHaTa un
BKIOYETE MalumMHaTa.

[okaTo ObpxuTe pbKoxBaTkaTa Ha MaluuHaTa
(4) v npekbcBaya BbB BKIIOYEHO MOSIOXEHUE,
n3TernanTe 3agHvs Kpav Ha MaluvHaTa, Taka 4ye
Aa 3anoyHe psidaHe. TermeTe 3agHWs Kpal Ha
MallvMHaTa A0 MbMHOTO MpopsidBaHe Ha obpa-
6oTBaHUA getann.

3a nocturaHe Ha no-gobpw pesyntatu, ocobeHo
npu OTpPsi3BaHETO Ha TpbOW C AvameTpu no-ro-
nemu ot 2“, NpenopbyBamMe [a BKMoYBaTe mMa-
LuMHaTa KoraTto 3bbWTe Ha Hoxa nexar BbpXy
06paboTBaHus getann.

3a ga nocTurHete onTuUMarnHa npou3BoguTen-
HOCT, CKOPOCT Ha psidaHe U 3a Aa LWaauTe HoxXa,
perynvpanTte HaTucka Bbpxy obpaboTBaHus ae-
Tawn ypes no-6aBHO uNM no-6bLP30 M3TErnsAHe
Ha 3agHuWsA Kpaw Ha MalumHaTa.

[MpekaneHo CUMHUAT HAaTWUCK He yBenu4aBa CKo-
pocTTa Ha psa3aHe.

CBo6oaHo psizaHe

[MpenopbyBamMe BbB BCEKM Bb3MOXEH Cryyan
[a 3akpensaTe 3gpaBo obpaboTBaHusA maTepu-
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an B MeHreme unv Apyro 3aTtsarallo npucnoco-
6neHve.

3a nonyyaBaHe Ha NpaBu W YNCTU Cpe3oBe B
MeTan u npu psidaHe o kpvea nuHus (npu ps-
3aHe Ha ObpBO, NracTMaca, ra3obeToH v ap.) e
HeobxoaMMOo npes LAnoTo BpeMe Ha psidaHe Ha
mMartepuana onopara (1) Aa 6bae 3gpaBo NpuTu-
cHaTa KbM 06paboTBaHus matepuman.
M3nonsBarite camo oCcTpu HOXOBe B Besynpey-
HO CbCTOsIHWE, NpefHa3HayeHn 3a CbOTBETHUS
mMartepuan u ¢ Heobxogumarta AbmKuHa.

B npoueca Ha ps3aHe ce cTapanTte ga ocurypsi-
BaTe paBHOMepeH HaTuck. Tol e npegnocTaBka
3a 6BpP30, NecHo 1 ToOYHO oTpsi3BaHe. [Mpekane-
HO CUIMHUAT HaTUCK He yBennyaea CKopocTTa Ha
psi3aHe, a Boau [0 NpeToBapBaHe Ha MaluMHaTa
1 HamarsiBa XvBoTa Ha HoXa.

Mo Bpeme Ha pszaHe ApbXKTe MalumHaTta 3apa-
BO M CbC CWUIHO npuTucHaTa onopa (1) kbM 06-
paboTBaHus matepwuan.

Mo Bpeme Ha paboTa 3axpaHBaLMAT LUHYP Ha
MalwvHaTa Tpsibea na 6bae BuHarM 3ag Hes n
[a He nonaja B 30HaTa Ha ps3aHe.

M3psisBaHe Ha oTBopu (Dur. 4)

Mpy psizdaHe Ha MeKO AbPBO U NMEKn CTpouTen-
HW MaTepuanu e Bb3MOXHO MbPBO Aa BpexeTe
HOXa B MaTepuana, crnef Koeto ga odopmMmuTe
oTBOp B 0obpaboTBaHusa maTepuan. 3a uenTa B
N3KIIOYEHO CbCTOSHME Ha TpuOHa nocTaBeTe
OonHWsA My kpan Ha onoparta (1), a Bbpxa Ha
Hoxa (13) - BbpXy HayanoTo Ha cpesa. Bkmto-
yeTe TpuoHa 1 6aBHO N BHUMATESHO 3anoyHeTe
[a noeaurate 3afHvsa Kpal Ha TpMOHa, KaTo ce
cTtpemuTte onopata (1) Aa octaBa B NOCTOSIHEH
KOHTaKT Cc 06paboTBaHus maTepuan. 3aBbpTeTe
TpWOHa, AokaTto HoXbT (13) ce Bpexe HambHO
B obpaboTBaHus martepwan, crnep KoeTo npo-
ObIhKeTe psi3aHeTo B XKenaHaTa nocoka.

Mpy paboTta c no-TBbLPAWM MaTepwanu U3nons-
BaHeTO Ha TexHWKaTa C Bpsi3BaHe B MaTtepuana
He ce npenopbyBa, Thil KaTo € Bb3MOXHO Aa ce
HapaHwuTe.

3a pga 3anovyHeTe K3ps3BaHETO Ha OTBOp B
,TBbPA"“ MaTepwuarn, npobuite npegBapuTenHO
oTBOp, cbobpaseH C pa3MepuTe Ha W3nonsea-
HWS HOX, OT KOWTO [a 3arnoyvHe psisaHeTo.
BaxHo e onopara Aa e 3apaBo nputucHaTa KbMm
mMartepuarna no Bpeme Ha psizaHe. C ToBa Lie no-
CTUrHeTe paBHOMEPEH MpoLec U psidaHe C no-
HUCKM BMOpaLmn.

M3nonsBaHe Ha cMa304HU cpencTBa

Mpn psizaHe Ha cToMaHeHu Aetannu (Tpbow,
npocunu n ap.) TpsibBa Aa nsnonasarte cMasoy-
HO OXNaxaally TEYHOCTU C HUCBHK BUCKO3MTET,
KOUTO MofnomMaraTt OTCTPaHsIBAHETO Ha CTPYXKM
1 HamansiBaT TemnepaTtypaTta B 30oHaTa Ha ps-

3aHe. V3non3BaHeTo Ha CMa3oyHO oxnaxzalim
TEYHOCTM yabIKaBa XMBOTA Ha HOXa.

He nsnonseante cMasoyHO oxnaxaallim TeYHO-
CTW C BMCOK BMCKO3WUTET (IbCTU Macna u rpec),
Tb KaTo Te 3aTpydHsiBaT OTBEXOAHeTo Ha
CTPYXXKUTE U TOMMMHAaTa OT 30HaTa Ha psidaHe,
KaTo HamansBaT XMBOTa Ha HOXa.
WHTeH3MBHOCT Ha usnonsBaHe
EnNeKkTpoOMHCTPYMEHTLT Cce 3a[BWKBa OT enek-
TpoaBwraTen, KOWTO oOcurypsiBa [ocTaTbyHa
MOLLHOCT 3a OTpsi3BaHe Ha CToMaHeHa Tpbba
6" (3170). OToeneHata B npoueca Ha pabota
eHeprvsi Npu Tasu onepaums, KakTo u npu ps-
3aHe Ha NTbTHU MeTanHu AeTannv u Obpeo C
pasmep Hag @120 mm, BoaM A0 3HAYUTENHO
noBuLLIaBaHe Ha Temnepatypata Ha peaykTopa
Ha MaluvHaTa.

Bbnpekn u3non3saHeTo Ha crneuuanHa BUCO-
KoTeMMepaTypHa rpec B pefdyktopa Ha Mallu-
HaTa, NpeBWLLIABaHETO Ha TemnepaTtypaTta Hapg
KpUTUYHA CTOMHOCT BOAWM [0 M3napsiBaHe Ha
MacrnoTo OT rpecta W nosiBa Ha BMAMM MyLUeK,
n3nu3aly, oT pedyktopa Ha MawuvHaTta. Tosa e
AIBEH MpW3HaK, Ye CTe MpeToBapunv TepMUY-
HO eneKkTpouHCTpymeHTa. MNpu nosiea Ha TO3M
npusHak e Heobxoaumo fa ce o6bpHETe KbM
Han-6nuskuss cepenu3 Ha SPARKY, B KoWTO
Ja [MarHocTMuMpaT CbCTOSIHUETO Ha Baluus
€MNEeKTPOUHCTPYMEHT.

3a pa n3berHete TEPMUYHO MpeToBapBaHe Ha
€NeKTPOMHCTPYMEHTa npernopbyBame crep Besi-
Ka Nno-npoAbIHKUTESNHA onepaLus Aa U3krymuTe
€NeKTPOUHCTPYMEHTa, AoKaToO AOCTUrHE CTaiHa
Temnepatypa. [Jo6bp KpuTepuii 3a onpeaensHe
Ha HayanoTo Ha TEPMWYHO MpeToBapBaHe Ha
MHCTPYMEHTa € aKo ycellate BucokaTta Temne-
paTypa Ha pegykTopa [opy Npu U3nonssaHe Ha
pbKaBULW.

NMPUHAONEXHOCTU, KOUTO MOTAT
OA BbOAT U3MNMON3BAHU C TO3U
EJIEKTPOUHCTPYMEHT

Ckoba (o1 2 go 6%);
LLlectocTeHeH kntoy (S4);
Hoxose.

MopppbXKKa

A NPEOYNPEXOEHUE: BuHarn us-
KntoYBaiiTe EneKTPOMHCTPYMEHTa U W3BaX-
JanTe Lencena ot KOHTakTa Npeaun Bcskakea
NpoBepKa Unv NoaapbKKa.

OerMHanHa UHCTPYKUUA 3a U3norisBaHe
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NOoAMAHA HA YHETKUTE

EneKkTpOMHCTPYMEHTBLT € cHabaeH CbC camouns-
KroYBaLm ce YyeTkn. Korato yeTkute ce U3HO-
CAT, ABeTe 4eTkn TpsbBa Ja ce NoAMEeHsT ef-
HOBPEMEHHO C OPUIMHAmNHW YeTKn B CEpBU3 Ha
SPARKY 3a rapaHuMoHHa 1 n3BbHrapaHLUMOHHa
nopgapbXKa.

OBLUA NMPOBEPKA

[MpoBepsiBanTe pegoBHO BCUYKM KPEMEXHW ere-
MEHTW 1 Ce yBepeTe, Ye Te ca 34paBo npuTer-
HaTu. B cnyyan, ye HAKOWM OT BMHTOBETE Ce €
pa3xnabun, ro 3aterHete HezabaBHO, 3a Aa uU3-
BerHete puMckoBU CUTyaLUK.

Ako 3axpaHBawmaT kaben e noBpefeH, 3ams-
HaTa TpsibBa Aa ce M3BbpLUM OT NPOU3BOANTENS
VNV HEroB CepBU3EH CreumanuncT, 3a Ja ce us-
GerHaT onacHoOCTMTe OT 3amsiHaTa.

NOYUCTBAHE

3a 6GesonacHa paboTa nopgabpxavite BUHArM
YACTM MalUMHaTa W BEHTUNALMOHHUTE OTBO-
pn (3).

PenoBHo npoBepsiBaiiTe fAanv BbB BeHTUNaum-
OHHWTE OTBOPW Ha eNneKTpoABuraTens Unu oko-
110 MpEBKIOYBATENUTE HE € MPOHUKHAM npax
unu yyxam Tena. Manonssante meka vetka w/
WUNN CTpysl CrbCTEH Bb3ayX, 3@ Aa OTCTpaHuTe
cbbpanusa ce npax. 3a ga npegnasute odnTte
CuW, N0 BPEME Ha MoYUCTBAHETO HOCETE 3aLLUT-
HY oumna.

AKO KOpMyCbT Ha MaluMHaTa ce Hyxaae oT no-
ynucTBaHe, M3GbPLUETE O C MeKa BraxHa Kbp-
na. Moxe na ce usnonssa cnab npenapat 3a
MUeHe.

A NPEAYNPEXAEHUE: He ce pgonyc-
ka ynotpebarta Ha cnupT, 6eH3WH unu apy-
r pastBoputenu. Hukora He usnonasante
passkgalin npenapatum 3a MoyMcTBaHe Ha
nnacTmMacoBuTe YacTu.

A NMPEQYNPEXOEHMUE: He ce ponycka
BMM3aHETO Ha BOAA B KOHTAKT C MalLMHaTa.

BAXHO! 3a pa ce ocurypu GesonacHarta pa-
0oTa C enekTPOMHCTPYMEHTa W Heropata Ha-
OEXOHOCT, BCUYKM [OENHOCTU MO PEMOHTa,
noaapbXKkata U perynupaHeTo (BKIMOYUTENHO
npoBepkaTta 1 nogmsiHata Ha 4eTkute) Tpsibea
[a ce U3BbpLUBAT B OTOPU3MPAHUTE CEPBU3UN HA

SPARKY c u3nonasaHe caMoO Ha OpWUrMHamHu
pe3epBHM YacTu.

MNapaHuusa

[apaHUMOHHMAT CPOKHA EeNEKTPOMHCTPYMEHTUTE
SPARKY ce onpegens B rapaHLMOHHa kapTa.
HeunsnpaBHOCTM, NosiBUNM ce B CrieacTBUe Ha
€CTECTBEHO U3HOCBaHe, NPeTOBapBaHe U He-
npaBuiiHa ekcnnoaTauusi, ce U3kro4dear oT ra-
PaHUNOHHUTE 3a4bIDKEHMS.

HeunsnpaBHoOCTM, NosiBUNM ce B CrieacTBue Ha
BnaraHe Ha HekavyecTBeHW matepuanv w/unm
NPOW3BOACTBEHN TPELLKM, Ce OTCTpaHsaBaT 6e3
OOMbIHUTENHO 3annalaHe 4pe3 3amsHa wunv
PEMOHT.

Peknamauusi Ha gedektupan enekTpouHCTpY-
MeHT SPARKY ce npu3HaBa, korato MaluvMHaTa
Ce BbpHE Ha JOCTaByMKa Unu ce npeacraBu Ha
OTOpU3MpaH rapaHUMOHEH CEepBU3 B HEpasrno-
6eHo (MbpBOHAYarHo) CbCTOsIHME.

3abenexXxku

BHumartenHo npoyeteTe udanarta UHCTPyKUuA 3a
ekcnnoaraumsa npegu Aa v3nonssarte ToBa W3-
aenve.

[Mpon3BoguTenaT cu 3anassa NpaBoOTO Aa Bb-
Bexaa nofobpeHns n MPOMeHn B CBOUTE n3fae-
nvsa 1 ga NnpomeHs cneundvkauunte 6e3 npe-
aynpexaeHune.

Creumndukaummte moraT ga ce pasnuyasar 3a
OTAENHUTE CTPaHW.
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ODPULLUANBbHBIN OUNEP B YKPAUHE:
storgom.ua

FrPA®UK PABOTDI:

MH. - MNT1.: ¢ 8:30 no 18:30
C6.: ¢ 09:00 no 16:00

Bc.: ¢ 10:00 no 16:00

KOHTAKTbI:

+38 (044) 360-46-77
+38 (066) 77-395-77
+38 (097) 77-236-77
+38 (093) 360-46-77

JeTanbHoe onncaHue ToBapa:
https://storgom.ua/product/pila-sabelnaia-sparky-tsb-1300c.html
Opyrue ToBapsbl: https://storgom.ua/setevye-sabelnye-pily.html
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