©rsnn  TUTTER 40FV
@ r:es/ 1824 —r 22 EY L
@ s:0-11/18-24

D r:12-14/18-24
d

CT:15-18/18-24

73502 - V3 - 24/04/ 2014

www.gys.fr



CUTT=R 40FV

—rF I )

@

3 4

@

® @

Afficheur

Display

Anzeige

Pantalla [Avncnneii

Boutons de réglages

Adjustment buttons

Einstelltasten

Teclas de reglajes KHonkun perynmposku

Voyant jaune de
protection thermique

Thermal protection
indicator (yellow)

Ubertemperatur-
anzeige, gelb

Indicador luminoso XKenTbll HAMKATOP

amarillo de proteccién TeMmnepaTypHoi

térmica 3aLUThI

Voyant défaut torche

Torch fault light

Brennerstérung-LED

Piloto defecto

antorcha

WHankaTop ropenku

Voyant défaut d’air

Air fault light

Druckluftstérung-LED

Piloto defecto de aire

VHavKaTop Bo3ayxa

Mode mesure de la Air Pressure Druckmessungs- Modo medida de la Pexxum namepeHns

pression Measurement Mode Modus presion AaBneHus

Mode tole grillagée Metal Mesh mode Gitterschneide- Modus Modo chapa tipo rejilla Il?gr))l;v]l_lh:lmpeméTanoﬁ
Bouton de Mode selection button Taste zum Andern des Botén de cambio de KHonka nsmeHeHus
changement de mode Modus modo pexuMa

Mode téle pleine Sheet metal mode Blechschneide-Modus Modo chapa llena zz(:nwjl_lgmcrosoro

25

20

— zone de séparation
Separation zone
Méglicher Schneidbereich
Zone inestable
MasnocTabunbHas 30Ha

— zone recommandée
Recommended zone
Empfohlener Schneidbereich
Zona recomendada
pexoMeHayeMas 30Ha

30 40

50



CUTT=R 40FV @

—rF I )

DESCRIPTION

Merci de votre choix ! Afin de tirer le maximum de satisfaction de votre poste, veuillez lire avec attention ce qui suit :

Plasma 40FV est un découpeur plasma Inverter, portable, monophasé. |l permet de découper en courant continu (DC)
les aciers, les inox, aluminium, cuivre.

ALIMENTATI ON-MI SE EN MARCHE

« Cet appareil est livré avec une prise 16A de type CEE7/7 et dispose d’un systéme « Flexible Voltage ». |l s'alimente
sur une installation électrique comprise entre 85V et 265V (50 - 60 Hz)_AVEC terre et est protégé pour le
fonctionnement sur groupes électrogénes. Le courant effectif absorbé (I1eff) est indiqué sur I'appareil, pour les
conditions d'utilisation maximales. Vérifier que I'alimentation et ses protections (fusible et/ou disjoncteur) sont
compatibles avec le courant nécessaire en utilisation.

e Cet appareil a usage professionnel, classe A, est destiné a étre connecté a des réseaux privés raccordés au réseau
public d’alimentation seulement en moyenne et haute tension. |l n’est pas prévu pour étre utilisé dans un site
résidentiel ou le courant électrique est fourni par le systeme public d’alimentation basse tension. Il peut y avoir des
difficultés potentielles pour assurer la compatibilité électromagnétique dans ces sites, a cause de perturbations
conduites aussi bien que rayonnées.

Ce matériel ne respecte pas la CEl 61000-3-12. Avant de les connecter au systéme public d’alimentation basse
tension, il est de la responsabilité de I'utilisateur de s’assurer qu'il peut y étre relié. Consulter si nécessaire 'opérateur
de votre réseau de distribution électrique.

e Ne pas utiliser dans un environnement comportant des poussiéres métalliques conductrices.

MI SE EN ROUTE (voir interface page 2)

e Raccorder l'appareil au réseau électrique et au réseau d'air comprimé. Au préalable fixez, sur le filtre régulateur,
'embout de raccordement pneumatique adapté a votre installation.

 Allumer I'appareil grace au commutateur situé a l'arriere du poste.

« Relier la pince de masse sur une zone décapée de la piéce a souder.

» Régler la pression. AR

+ Choisir le mode téle pleine :‘_ ou téle grillagée ++ a I'aide du bouton mode (8).
» Régler le courant de découpe a 'aide des boutons réglages (2).
» Découper.

MODE DE DECOUPE (voir interface page 2)

Mode tole pleine :‘-_ :
. Choisir ce mode lorsque la téle n’est pas ajourée.
. La découpe peut s’arréter de 2 fagons :
o lors du relaché de la gachette.
o lorsque I'arc ne rencontre plus le métal a découper.

Mode tole grillagée 14‘—\& :
L] Choisir ce mode lorsque la téle a découper est ajourée. Ce mode permet de garder I'arc amorcé méme si
celui-ci débouche sur un vide.
. La découpe s’arréte par relaché de la gachette ou au bout de 3 secondes sans rencontrer de métal.

Pendant la phase de découpe ou de refroidissement de la torche, si la pression d’air sort de la plage recommandée le
voyant (5) clignote. Il avertit I'utilisateur que la pression employée n’est pas optimale.

REGLAGE DE LA PRESSI ON (voir interface page 2)

Mode mesure d’air (manomeétre intégré) A?n
L) Quand ce mode est sélectionné I'afficheur indique I'unité de pression utilisé, bar ou PSI.
L] Un appui long sur le bouton mode (8) permet de choisir I'unité de mesure.
. Pour commencer la mesure appuyer brievement sur la gachette, I'air sort de la torche et la pression est
affichée suivie d’une lettre. « b » pour bar et « p » pour PSI.
. Tourner la molette du régulateur de pression pour ajuster la valeur souhaitée.
o Si la pression est trop basse ou trop haute I'afficheur clignote.
o Si la pression est beaucoup trop basse « no air » s’affiche.
. Pour sortir du mode mesure d’air appuyer brievement sur la gachette ou sur le bouton mode (8).
. Régler le courant en fonction du type et de I'épaisseur de métal a découper. (voir graphique page 2)
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FACTEURS DE MARCHE

e Le poste décrit a une caractéristique de sortie de type "courant constant". Ses facteurs de marche selon la norme
EN60974-1 sont indiqués dans le tableau suivant :

R Plasma 40FV | Plasma 40FV
X/ 60974-1 40°C (T cycle = 10
@ (T cycle min) 230V 110V

| max 36% 4 40A | 43% a40A
60% (T cycle = 10 min) 30 A 25 A
100% (Tcycle = 10 min) 25 A 20 A

Note : les essais d’échauffement ont été effectués a température ambiante et le facteur de marche a 40 °C a été
déterminé par simulation.
ENTRETIEN

e L'entretien ne doit étre effectué que par une personne qualifiée.

e Couper l'alimentation en débranchant la prise, et attendre I'arrét du ventilateur avant de travailler sur I'appareil. A
l'intérieur, les tensions et intensités sont élevées et dangereuses.

e |l est conseillé 2 a 3 fois par an d’enlever le capot et dépoussiérer a la soufflette. En profiter pour faire vérifier la
tenue des connexions électriques avec un outil isolé par un personnel qualifié.

e Contrdler régulierement I'état du cordon d'alimentation. Si le cable d'alimentation est endommagé, il doit étre
remplacé par le fabricant, son service apres vente ou une personne de qualification similaire, afin d'éviter un danger

NOS CONSEILS
. Ne pas obstruer les ouies de I'appareil pour faciliter la circulation de l'air.

SECURITE

Le découpage peut étre dangereux et causer des blessures graves voire mortelles. Protégez-vous et
protégez les autres.

Respecter les instructions de sécurité suivantes :

Rayonnements Protéger vous a I'aide d’'un masque muni de filtres conformes EN 169 ou EN 379.

de l'arc :

Pluie, vapeur d’eau, Utiliser votre poste dans une atmosphére propre (degré de pollution < 3), a plat

humidité: et & plus d’'un métre de la piéce a découper. Ne pas utiliser sous la pluie ou la neige.

Choc électrique : Cet appareil ne doit étre utilisé que sur une alimentation monophasée a 3 fils avec neutre relié

a la terre. Ne pas toucher les piéces sous tension.
Vérifier que le réseau d'alimentation est adapté au poste.
Chutes : Ne pas faire transiter le poste au-dessus de personnes ou d’objets.
Bralures : Porter des vétements de travail en tissu ignifugé (coton, bleu ou jeans).
Travailler avec des gants de protection et un tablier ignifugé.
Protéger les autres en installant des paravents ininflammables, ou les prévenir de ne pas
regarder l'arc et garder des distances suffisantes.

Risques de feu : Supprimer tous les produits inflammables de I'espace de travail. Ne pas travailler en présence
de gaz inflammable.

Fumées : Ne pas inhaler les gaz et fumées de soudage. Utiliser dans un environnement correctement
ventilé, avec extraction artificielle si découpage en intérieur.

Précautions Toute opération de découpage :

supplémentaires : - dans des lieux comportant des risques accrus de choc électrique,

- dans des lieux fermés,

- en présence de matériau inflammable ou comportant des risques d'explosion,
doit toujours étre soumise a I'approbation préalable d'un "responsable expert", et effectuée en
présence de personnes formées pour intervenir en cas d'urgence.
Les moyens techniques de protections décrits dans la Spécification Technique CEI/IEC 62081
doivent étre appliqués.
Le découpage en position surélevée est interdit, sauf en cas d'utilisation de plates-formes de
sécurité.

Les porteurs de stimulateurs cardiaques doivent consulter un médecin avant d'utiliser ces appareils.
Nous déconseillons toutefois l'utilisation de cet appareils a ces personnes.
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CONSOMMABLES ET ACCESSOI RES

Consommables

Vérifier régulierement I'état d’'usure de la buse de protection, de la tuyere et de I'électrode ou en cas de réduction

significative de la vitesse de découpage.

I est conseillé de remplacer en méme temps la tuyére et I'électrode.

Remplacer si fissurée ou endommagée

040236

Nettoyer si I'intérieur de la tuyeére est
obstrué ou sale.

Remplacer si 'ouverture est déformée ou si
la taille de l'orifice a augmenté

040212

Remplacer si les orifices latéraux sont
obstués

040175

=
- Buse
~
l@ Tuyere
&
l ‘é] Diffuseur
I——/ Electrode
—

A remplacer si une cavité importante
apparait en son centre

040168

Accessoires
""\\\\\\\‘

Kit compas (ref. 040205)

e
13

—9 G-

ﬂF:C{L = max 670 MM e—

ANOMALI ES, CAUSES, REMEDES

Pour découpe circulaire
jusqu’a 134 cm diamétre.
Fourni avec 3 pointes :
aimanté, a pointeau,

a visser

Chariot (Ref. 040199)

Pour un confort dutilisation

et étre a distance recommandée
afin d'optimiser les performances
de découpe et améliorer la durée
de vie des tuyéres.

Anomalies

Causes

Remédes

Au démarrage, l'afficheur indique 'Er1’

L'appareil a été mis sous tension avec la
gachette appuyée

Relacher la gachette

Au démarrage, l'afficheur indique 'Er2’

Un ou plusieurs boutons du clavier sont
appuyés

Relacher le ou les boutons

Au démarrage, I'afficheur indique - - -’

Le poste a été branché sur un réseau
électrique inadapté (hors plage 85-265V)

En fonctionnement, I'afficheur indique '- - -’

Le poste s'est protégé contre une sur-
tension

Controler linstallation
groupe électrogene

électrique ou le

voyant (4) est allumé

La buse de la torche n’est pas en place

Le poste ne délivre pas de puissance et le | La protection thermique du poste s'est | Attendre la fin de la période de
voyant (3) est allumé déclenchée refroidissement
Le poste ne délivre pas de puissance et le Eteindre le  produit, remonter les

consommables, rallumer le poste

I'afficheur indique 'no Air’

La pression d’air est beaucoup trop basse

Vérifier que lair soit bien raccordé au
produit, régler la pression d’air

Le poste ne délivre
I'afficheur indique ‘Er3’

pas de puissance et

Pas de contact entre I'électrode et la
tuyeére

Eteindre le produit, vérifier les
consommables, vérifier que I'électrode se
rétracte te revient en place facilement.
Essayer de nouveau.

Le poste ne délivre
I'afficheur indique ‘Er4’

pas de puissance et

L’électrode n’arrive pas a se rétracter

Eteindre le produit, vérifier que I'électrode
se rétracte et revient en place facilement.
Essayer de nouveau

L'afficheur indique 'Er5’

Le cycle de découpe s'est arrété

anormalement

Eteindre le produit, attendue que l'afficheur
soit éteint, réessayer de nouveau. Si I'erreur
persiste renvoyer le produit pour diagnostic

CONDITIONS DE GARANTI E FRANCE

La garantie couvre tout défaut ou vice de fabrication pendant 1 an, a compter de la date d’achat (pieces et main d’ceuvre). La
garantie ne couvre pas les erreurs de tension, incidents dus a un mauvais usage, chute, démontage ou toute autre avarie due

au transport.

La garantie ne couvre pas I'usure normale des pieces (Ex. : cables, pinces, etc.).
En cas de panne, retournez I'appareil a la société GYS (port di refusé), en y joignant :
- Un justificatif d’achat daté (ticket de caisse ou facture).

- Une note explicative de la panne.

Apres la garantie, notre SAV assure les réparations aprés acceptation d’un devis.

Contact SAV : Société Gys-134 Bd des Loges

BP 4159-53941 Saint-Berthevin Cedex

Fax: +33 (0)2 43 01 23 75

- Tél: +33(0)243 012368
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DESCRIPTION

Thank you for choosing our product! To get the best of your equipment, please read carefully the following.

The Plasma 40FV is an inverter plasma cutter, portable, single phase, ventilated. It is able to cut in direct current (DC)
steel, stainless steel, aluminium, copper.

POWER SUPPLY - START UP

e This machine is delivered with a 16A plug type EEC7/7 and integrates a « Flexible Voltage » system. It has to be on a
power suply variable between 85V and 265V (50 — 60 Hz) WITH earth. The absorbed effective current (l1eff) is
shown on the machine, for maximal using conditions. Check that the main supply and its protections (fuse and/or
circuit breaker) are compatible with the required current in use.

e This Class A equipment is intended for use in residential locations where the electrical power is provided by the public
medium- or high-voltage supply system. It is not intended for use in residential locations where the electrical power is
provided by the public low-voltage supply system. There may be potential difficulties in ensuring electromagnetic
compatibility in those locations, due to conducted as well as radiated disturbances.

e These materials do not comply with IEC 61000-3-12. If it is connected to a public low voltage system, it is the
responsibility of the installer or user of the equipment to ensure, by consultation with the distribution network
operator if necessary, that the equipment may be connected.

Do not use the machine in an area containing metallic conducting dust.

GETTING STARTED (see table and graph on page 2)

Connect the regulator, and the pneumatic tip for the mahine.
Connect the unit to the electricity and air supply.

Turn on the power switch at the back of the machine.
Connect the earth clamp to a clear area of the workpiece.

(B

« Adjust the pressure. AIR

-y . )
+ Choose the sheet metal —®_ or metal mesh mode F++ with the mode adjustment button (8).
» Adjust the cutting current with the adjustment buttons (2).

« Start cutting.

CUTTING MODE (see the graphical interface page 2)

Sheet metal mode :‘- :
. Choose this mode if cutting metal that is not perforated.

. Cutting can be stopped in 2 ways
o By releasing the trigger.
o When the arc no longer meets the metal workpiece.

Metal Mesh mode +H++:
. Choose this mode when cutting perforated metal. This mode ensures a continuous arc, even if passed over

holes.
. Stop cutting by releasing the trigger, or will stop automatically after 3 seconds without encountering metal.
During either the cutting phase, or torch cooling phase, if the air pressure goes above/below the recommended range
the warning LED (5) flashes. This is to warn the user that the air pressure is outside of optimum level.

SETTING UP THE PRESSURE (see table and graph page 2)

Air Pressure Measurement mode (integrated pressure gauge) AR
. When this mode is selected, the display shows the current air pressure, bar or PSI.
. Press and hold the change mode button (8) to select the unit of measurement.
. To start measuring, briefly press the trigger, the air comes out of the torch and the pressure is displayed
followed by a letter "b" for bar or "p" for PSI.
. Use the adjustment knob on the air regulator to reach the desired value.
o If the pressure is too low or too high the display will flash.
. If the pressure is too low "no air" appears.
. To exit the air measurement mode, briefly press the trigger or the change mode button (8)
L] Set the current depending on the type and thickness of cutting metal. (see graph on page 2)
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DUTY CYCLE

The machine described has an output characteristic of 'constant current' type. The duty cycle are indicated in the table
below according to EN60974-1 Norm.

, . Plasma 40FV | Plasma 40FV
X/ 60974-1 @ 40°C (T cycle = 10
@ (Teyele =10min) | == 530v) (110V)

| max 36% at 40A | 43% at 40A
60% (T cycle = 10 min) 30 A 25 A
100% (Tcycle = 10 min) 25 A 20 A

Note: the running hot tests have been carried out at atmosphere temperature and duty cycle has been determined at
40°C by simulation.
MAINTENANCE

e Refer all servicing to qualified personnel.

e Disconnect the generator and wait until the ventilator stopped before working on the unit. Inside the device,
voltages and current are dangerous.

e We suggest removing the steel cover 2 or 3 times a year and remove any excess dust. Let check the electrical
connections (with an insulated tool) and the insulations by qualified personnel.

e Regularly control the state of the cord. If this supply cable is damaged, it must be replaced by the manufacturer,
its after sales service or a similarly qualified technician to avoid any danger.

ADVICE
e Leave the inlets free to allow in/out air circulation.

SECURITY

Cutting can be dangerous and lead to serious or even fatal injuries. Protect yourself and protect the
others.

Respect the following warnings:

Arc rays: Protect yourself thanks to a welding helmet in compliance with EN175 equiped with filters in
compliance with EN 169 or EN 379. Inform and protect by the same means any people in the
welding environment.

Rain, steam, The working environment must be clean (degree of pollution < 3) and protected

humidity : against rain. Put the appliance on an even place and at least at one meter from the parts to
be cut. Do not use them under rain or snow.

Electric shocks : This appliance may only be use with a 230V monophase supply and must be earthed.

Moving : Do not underestimate the weight of the apparatus. Do not carry it over people or things. Do

not drop it. Do not set it brutally

Burns : Wear protective or fire-proof clothing (overalls, jeans).
Use some welder gloves and a fire-proof apron.
Protect the others by installing non flammable protection wall, or prevent the
others from looking at the arc and make them keep a sufficient distance

Fire risks: Suppress all flammable products from the working area. Do not work near flammable gas.

Smokes: Do not inhale gas or welding smokes. If indoors ventilate the area well and/or use local
extraction ventilation equipment to remove fumes and gases.

Extraprecautions: Any cutting operation:
- in environments with increased risk of electric shock,
- in confined spaces,
- in the presence of flammable or explosive materials
must be evaluated in advance by an “Expert supervisor” and must always be carried out in the
presence of other people trained to intervene in case of emergency.
Technical protection measures MUST BE taken as described in the TECHNICAL
SPECIFICATION "IEC 62081".
Cutting in raised positions is forbidden unless safety platforms are used.

The persons carrying pacemaker have to consult a doctor before using these machines. |
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ACCESSORI ES AND CONSUMABLES

Accessories
e W
Compass divider kit (ref. .--W Trolley (Ret. 040199)
040205 For a comfortable use and be

For circular cutting up to
134 cm diameter.

Provided with 3 axes:
magnetic, with center pin, J
with thread 'E

at the advised height
For optimizing the cutting
performances and increase
the nozzles life-time.

Consumables

Regularly check the wear condition of the protective tip, nozzle and electrode or in case of significant reduce of the
cutting speed.

It is advised to replace at the same time the nozzle and the electrode.

= Plasma 40FV
— Tip Replace if cracked or damaged 040236
=y Clean if the inside of the nozzle is blocked or
= Nozzle dirty.
é Replace if the opening is deformed or if the
size of the orifice has half increased.
l ‘é] Diffuser Replace if lateral orifices are bolcked. 040175

040212

To replace: if a significant cavity appears at 040168

Electrode the electrode center.

TROUBLESHOOTING

Anomalies Causes Remedies

The device was turned on with the

At startup, the display shows 'Er1 trigger pressed

Release the trigger

One or more buttons on the keypad are

At startup, the display shows 'Er2’ Release the button(s)

pressed
The machine is connected to an
At startup, the display shows '- - - IL’Jar1ns:(|et>able power supply (out of 85-265V Check the electrical system or generator
In operation, the display shows - - -’ The overvoltage protection is active.
Thg machlng delivers no power and the | The therm;l protection of the Plasma Wait until the end of the cooling phase
indicator (3) is on Cutter is active
The machine delivers no power and the Turn off the machine, check and replace the

The torch nozzle is not in place

indicator (4) is on consumables, turn on the machine

Check that the air supply is properly
The display shows 'no Air’ The air pressure is too low connected to the machine, adjust the air
pressure

Turn  off the product, check the
consummables, check the electrode retracts
and returns easily. Try again.

The machine delivers no power and the display | No contact between the electrode and
shows ‘Er3’ the nozzle

The machine delivers no power and the display Turn off the product, make sure that the

g The electrode cannot retract electrode can retract and return easily. Try
shows ‘Er4 .
again

Turn off the product, wait until the error

The display shows 'Er5’ The cutting cycle has stopped abnormally | disappears, try again. If the error persists

return the product for inspection
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BESCHREI BUNG

Wir freuen uns, dass Sie sich fiir ein Markengerdt der Firma GYS entschieden haben und danken lhnen fir das
entgegengebrachte Vertrauen. Um das Gerdt optimal nutzen zu kénnen, lesen Sie bitte die Betriebsanleitung sorgféltig
durch:

Der PLASMA Cutter 40FV ist ein einphasiger, ventilgekihlter Druckluft- Plasmaschneider, der sich zum Schneiden von
qualitativ hochwertigem Stahl, Inox, Alu und Kupfer eignet.

NETZANSCHLUSS - INBETRI EBNAHME

. Die Geréte werden mit einem 16A Schuko-Stecker geliefert und dank der Flexible Voltage Technologie ist die
Benutzung in jedem Spannungsnetz zwischen 85V bis 265V (50-60Hz) mdglich. Die angegebene Einschaltdauer
bezieht sich auf ein 230V/16A Netz. In anderen Netzen kann die maximale Leistung variieren.

(Achtung: Die gegebenfalls nétigen UmbaumaBnahmen an der Zuleitung dirfen nur von autorisiertem
Fachpersonal durchgefuhrt werden!)

. Dieses GYS Geraét ist ein Gerat der Klasse A und eignet sich fir den industriellen und/oder professionellen
Gebrauch. In einem anderen Umfeld ist die elektromagnetische Vertraglichkeit schwieriger zu gewéahrleisten.

. Dieses Gerat entspricht nicht der Richtlinie CEl 61000-3-12. Es liegt in Ihrer Verantwortung zu Uberprifen, ob das
Gerat flr den Stromanschluss geeignet ist, bevor Sie es an das Netz anschlieBen. Bei Fragen wenden Sie sich bitte
an den zustandigen Versorgungsnetzbetreiber.

. Verwenden Sie das Gerét nicht in Rdumen, in denen sich metallische Staubpartikel in der Luft befinden, die
Elektrizitat leiten konnen.

I NBETRI EBNAHME (siehe I nterface Seite 2)

. Schliesen Sie das Gerat an 230 V Netzspannung an, Sie benétigen eine externe Druckluftversorgung.
. SchlieBen Sie das Gerat mit einem passenden Druckluftanschluss an den Druckluftregler an.

. Schalten Sie das Gerét mit dem Ein/Aus-Schalter ein, der sich hinten am Gerat befindet.

. Verbinden Sie die Masseklemme mit dem zu schneidenden Teil.

o Stellen Sie den Druckluftregler ein AR

D Waibhlen Sie die Betriebsart: Vollblech :‘-- oder Gitter #++ mit dem Modus-Einstellknopf (8).
. Stellen Sie mit dem Einstellknopf den Schneidstrom ein (2).
. Schneiden

SCHNEIDE-MODUS (siehe I nterface Seite 2)

Vollblech-Modus :‘-_ :
. Wabhlen Sie diesen Modus bei massiven Blechen.

. Der Schneidevorgang wird unterbrochen:
o wenn der Brennertaster/Ausléser losgelassen wird.
o wenn der Kontakt zwischen Lichtbogen und Schneidteil unterbrochen ist.

Gitter-Modus -ﬁ'—\r%— :
. Wahlen Sie diesen Modus bei gelochten Blechen — sowie Gittern. Dieser Modus ermdglicht ein Zinden des
Lichtbogens wenn kein Kontakt mit dem Schneidteil besteht.
. Der Schneidevorgang hért auf bei Loslassen des Brennertasters oder nach 3 Sekunden ohne Kontakt mit dem
Schneidteil.
Wahrend der Schneid- und Abkiihlphase des Brenners warnt die Warnleuchte (5) bei falsch eingestelltem Luftdruck.

DRUCKLUFTREGLER (siehe I nterface Seite 2)

Druckluftregler-Modus (integrierter Druckminderer) air
. Bei Auswahl dieses Modus: die Digital-Anzeige wei3t auf die benutzte Druckeinheit - Bar oder PSI hin.

. Langerer Druck auf den Modus-Knopf (8) erlaubt die Auswahl der Druckeinheit.
. Fir das Einstellen des Luftdrucks driicken Sie kurz auf den Brennertaster/Ausléser, es stromt Luft aus dem
Brenner und der Druck wird angezeigt: « b » fir Bar und « p » fir PSI.
. Drehen Sie den Druckluftregler um den gewiinschten Wert einzustellen.
o Bei zu geringem oder hohem Luftdruck blinkt die Digital-Anzeige.
o Bei einem zu niedrigen Luftdruck zeigt die Digital-Anzeige « no air » an.
. Um den Druckregler-Modus zu beenden driicken Sie kurz auf den Brennertaster/Auslser oder auf den
Modus-Einstellknopfknopf (8).
. Stellen Sie den Strom und die Schneidegeschwindigkeit je nach Typ und Dicke des zu schneidenden Materials
ein. (siehe Crafik Seite 2)
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EINSCHALTDAUER

Die GYS Gerate entsprechen in ihrer Charakteristik einer Gleichstromquelle. Die Einschaltdauer entspricht wie unten
beschrieben der Norm EN 60974-1 (bei 40°C und einem 10 min Zyklus):

R Plasma 40FV | Plasma 40FV
X/ 60974-1 40°C (T cycle = 10
@ (T cycle min) 230V 110V

| max 36% @ 40A | 43% @ 40A
60% (T cycle = 10 min) 30 A 25 A
100% (Tcycle = 10 min) 25 A 20 A

N.B. Der Uberhitzungstest wurde bei Raumtemperatur durchgefiihrt und die Einschaltdauer bei 40°C durch Simulation
ermittelt.
INSTANDHALTUNG

e Die Instandhaltungsarbeiten dirfen nur von qualifiziertem Fachpersonal durchgeflihrt werden.

e Nehmen Sie regelmaBig (mindestens 2 bis 3 Mal im Jahr) das Gehause ab und reinigen Sie das Innere des Gerates
mit Pressluft. Lassen Sie regelmaBig Prifungen des GYS Gerats auf seine elektrische Betriebssicherheit von
qualifiziertem Fachpersonal durchfiihren.

e Trennen Sie vor dem Offnen des GYS Gerites die Stromversorgung zum Gerat und warten Sie bis der Ventilator sich
nicht mehr dreht. Im Geréat sind die Spannungen sehr hoch und deshalb geféhrlich.

e Prifen Sie regelméBig den Zustand der Netzzuleitung. Wenn diese beschadigt ist, muss sie durch den Hersteller,
seinen Reparaturservice oder eine qualifizierte Person ausgetauscht werden, um Gefahren zu vermeiden.

o Liiftungsschlitze nicht bedecken.

UNFALLPAVENTION

LichtbogenschweiBen kann gefdhrlich sein und zu schweren - unter Umstdnden auch tédlichen -

Verletzungen fihren. Schitzen Sie daher sich selbst und andere. Beachten Sie unbedingt die folgenden

Sicherheitshinweise:

Lichtbogenstrahlung: Gesichtshaut und Augen sind durch ausreichend dimensionierte EN 175 konforme
Schutzschirme mit Spezialschutzgldsern nach EN 169 / 379 vor der intensiven
Ultraviolettstrahlung zu schiitzen.
Auch in der Nahe des Lichtbogens befindliche Personen oder Helfer missen auf Gefahren
hingewiesen und mit den nétigen Schutzmitteln ausgeristet werden.

Umgebung: Benutzen Sie das Geréat nur in sauberer und gegen Nésseeinwirkung geschitzter Umgebung.

Feuchtigkeit: Nicht bei erhohter Feuchtigkeit (Regen/Schnee) benutzen.

Stromversorgung: Dieses Gerat kann nur an einer einphasigen Stromversorgung mit 3 Adern (Phase, Nullleiter
und Erde) verwendet werden. Keine Spannungsfiihrenden Teile beriihren. Nur am 230 V-Netz
betreiben.

Transport: Unterschatzen Sie nicht das Gewicht der Anlage. Bewegen Sie das Geréat nicht Gber Personen

oder Sachen hinweg, und lassen Sie es nicht herunterfallen oder hart aufsetzen.

Verbrennungsgefahr: Schitzen Sie sich durch geeignete trockene SchweiBerkleidung (Schirze, Handschuhe,
Kopfbedeckung sowie feste Schuhe). Tragen Sie auch die Schutzbrille, wenn Sie Schlacke
abklopfen. Schiitzen Sie andere durch nicht entziindbare Trennwénde. Nicht in den Lichtbogen
schauen und ausreichende Distanz halten.

Brandgefahr: Entfernen Sie alle entflammbaren Produkte vom SchweiBplatz und arbeiten Sie nicht in der
Néhe von brennbaren Stoffen und Gasen.

SchweiBrauch: Die beim SchweiBen entstehenden Gase und Rauche sind gesundheitsschadlich! Der
Arbeitsplatz sollte daher gut belliftet sein und der entstehende Rauch und die Gase abgesaugt
werden.

Weitere Flhren Sie SchweiBarbeiten

VorsichtsmaBnahmen: - in Bereichen mit erhdhten elektrischen Risiken,

- in abgeschlossenen Raumen,

- in der Umgebung von entflammbaren oder explosiven Produkten
nur in Anwesenheit von qualifiziertem Rettungs- und/oder Fachpersonal durch. Treffen Sie
VorsichtsmaBnahmen in  Ubereinstimmung mit "IEC 62081". SchweiBarbeiten an
Gegenstanden in erhodhter Position dirfen nur auf professionell aufgebauten Geriisten
durchgefihrt werden.

Halten Sie beim Arbeiten ausreichend Abstand zu Personen mit Herzschrittmacher!
Personen mit Herzschrittmacher diirfen mit dem Gerét nicht ohne arztliche Zustimmung arbeiten!
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ZUBEHOR UND VERSCHLEI SSTEILE
Zubehor Kit Kompass (Art-Nr. 040205)

_..\\\ Wagen (Art-Nr. 040199)

""‘\\\\\\\' Kreisausschnitte bis zu einem Erméglicht eine bequemere
Durchmesser von 134 cm Handhabung des Gerétes (Sie
= = maéglich. Wird mit 3 kénnen auf der vom Hersteller
EE Verbindungméglichkeiten .\ 4 empfohlenen Héhe arbeiten).
geliefert: Magnetisch, mit 4 % 4 Optimierung der Schnittleistung
Mittelbolzen, zum und Verlangerung der Haltbarkeit
L T p—. Verschrauben der Disen

VerschleiBteile

Uberpriifen Sie regelméaBig den VerschleiBgrad des Diisenhalters, der Schneiddiise und Elektrode und verringern Sie bei
zu hohem Verschliss die Schneidegeschwindigkeit.

Ist es dennoch nétig die VerschleiBteile auszutauschen, wird empfohlen Disenhalter und Elektrode gleichzeitig
auszubauen.

= Plasma 40FV
- - Ersetzen Sie die Disenhalter, wenn diese
- Disenhalter abgenutzt oder beschadigt ist. 040236
= Saubern Sie die Schneiddlise, wenn sie
l . verstopft oder verschmutzt ist.
- Schneiddiise | Ersetzen Sie sie, wenn die Offnung 040212
| ‘é] verformt ist oder sich um die Halfte
vergréBert hat.
. Ersetzen Sie den Diffusor, wenn die
I_J):I) Diffusor seitlichen Offnungen verstopft sind. 040175
- Ersetzen Sie die Elektrode, wenn sich in der
Elektrode Mitte ein Hohlraum ausgebildet hat. 040168

FEHLERSUCHE

Fehler Ursache Lésungen

Die Digital-Anzeige zeigt 'Er1’ an Das Gerat wurde mit ginem Druck auf Lassen Sie den Ausléser los
den Brennertaster/Ausldser eingeschaltet

Ein oder mehrere Knépfe der Tastatur

Die Digital-Anzeige zeigt 'Er2" an wurden gedriickt

Lassen Sie den oder die Kndpfe los

Das Gerdt wurde an einen falschen
Beim Start zeigt die Digital-Anzeige - - -” an Netzsanschluss angeschlossen (kein 85-
265V) Elektrische Installation oder Generator
Uberprifen

Der Uberspannungsschutz hat das Gerat

Im Betrieb zeigt die Digital-Anzeige - - -’ an abgeschaltet

Das Gerét liefert keinen Strom. Zudem leuchtet | Der Uberhitzungsschutz des Gerdtes | Warten Sie bis sich das Gerat wieder
die Anzeige (3). wurde ausgeldst abgekihlt hat.

. Die Brenner-Diuse ist entweder falsch | Schalten Sie das Gerat aus, die
Der Arlifgltgb?gu&te?Lﬁnqeuchtellcm und die | montiert worden oder nicht gut | VerschleiBteile wieder montieren, das Geréat

festgeschraubt wieder einschalten.
Uberpriifen Sie die Verbingung zwischen die
Die Digital-Anzeige zeigt 'no Air’ an Der Luftdruck ist zu niedrig Druckluftzufuhr und dem Gerat, stellen Sie

den Druckregler ein.

Schalten Sie das Geréat aus, Uberprifen Sie
Der Lichtbogen zindet nicht und Kein Kontakt zwischen Schneidediise und | die VerschleiBteile, (iberpriifen Sie den Sitz
die Digital-Anzeige zeigt ‘Er3’ an Elektrode und die Beweglichkeit der Elektrode. Diese
Aktion wiederholen.

Schalten Sie das Geréat aus, Uberprifen Sie
Die Elektrode ist nicht beweglich. den Sitz und die Beweglichkeit der
Elektrode. Diese Aktion wiederholen.

Der Lichtbogen ziindet nicht und
die Digital-Anzeige zeigt ‘Er4’ an

Schalten Sie das Gerét aus, warten Sie bis
das Geréat ausgeschaltet ist, wiederholen Sie
den Vorgang. Wenn der Fehler nicht
behoben ist, schicken Sie das Gerat zurlck
zur Diagnose.

Der Schneide-Vorgang wurde

Die Digital-Anzeige zeigt ‘Er5" an unterbrochen.
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DESCRI PCION

Gracias por su eleccion ! Para sacar el mayor provecho de su maquina, lea atentamente lo siguiente :

El Plasma 40FV es maquina de corte plasma Inverter, portatil, monofasica, ventilada. Permite cortar en corriente
continua (DC) los aceros, inox, aluminio, cobre. Son protegidos para funcionar con grupos electrégenos.
ALIMENTACION - PUESTA EN MARCHA

e Estos aparatos se venden con un enchufe 16A tipo EEC7/7. La maquina debe conectarse a una red eléctrica incluida
entre 85 y 265V (50-60 Hz) con conexidn tierra, y es protegido para funcionar con grupos electrégenos. La corriente
efectivamente absorbida (I1eff) est4 indicada sobre la maquina para las condiciones de uso maximas. Comprobar que
la alimentacién y su proteccion (fusible o disyuntor) son compatibles con la corriente que requiere la utilizacion.

e Este aparato es de Clase A. Fue concebido para un uso en un ambiente industrial o profesional. En un entorno
distinto, puede ser dificil asegurar la compatibilidad electromagnética, a causa de perturbaciones conducidas tan bien
como radiadas. No utilizar en un entorno con polvos metalicos conductores. Este equipo no respeta la CEl 61000-3-
12. Si se dedica a conectarse al sistema publico de alimentacién de baja tensién, es de la responsabilidad del usuario
de asegurarse que pueden conectarse a éste. Si es necesario, consultar al operador de su red de alimentacion
eléctrica.

e No utilizar en un lugar donde hay polvo metalico que conduce la electricidad.

PUESTA EN MARCHA (ver interfaz pagina 2)

e Conectar el equipo a la red electrica y a la red de aire comprimido. Previamente, colocar, sobre el filtro regulador, la
boquilla de conexién neumatica adecuada para su instalacion.

« Poner en marcha el equipo gracias al conmutador situado detras del equipo.

» Conectar la pinza de masa sobre la zona perfectamente pulida de la pieza que soldar.

« Ajustar la presion. AR

+ Elegir el modo chapa llena —®_ o chapa tipo ‘rejilla’ F++ gracias a la tecla modo (8).
» Ajustar la corriente de corte gracias a las teclas de reglaje (2).
+ Cortar.

MODO DE CORTE (ver interfaz pagina 2)

-
Modo chapa llena _®_:
. Elegir este modo cuando la chapa no esta calada.

. El corte puede pararse de 2 maneras :
o Al relajar el gatillo.
o Cuando el arco no encuentra mas el metal que cortar.

Modo chapa tipo ‘rejilla’ -‘H‘—\& :
. Elegir este modo cuando la chapa que cortar esta calada. Este modo permite mantener el arco cebado adn si
éste conduce a un vacio.
. El corte se para al relajar el gatillo o al cabo de 3 segundos sin encontrar metal.

Durante la fase de corte o de refrigeraciéon de la antorcha, si la presién de aire sal del margen recomendado, el piloto
(5) parpadea. Advierte al usuario que la presién utilizada no esta éptima.

REGLAJE DE LA PRESI ON (ver interfaz pagina 2)

Modo medida de aire (manometro integrado) air
. Cuando este modo esta seleccionado, la pantalla indica la unidad de presién utilizada, bar o PSI.
. Una presién prolongada sobre la tecla modo (8) permite elegir la unidad de medida.
. Para iniciar la medida, apretar brevemente el gatillo, el aire sale de la antorcha y la presién aparece en la
pantalla, seguida por una letra « b » por bary « p » por PSI.
. Girar la rueda del regulador de presion para ajustar el valor deseado.
o Si la presién es demasiado baja o demasiado elevada, la pantalla parpadea.
o Si la presién es aun demasiado baja, « no aire » aparece.
. Para salir del modo medida de aire, apretar brevemente el gatillo o la tecla modo (8).
. Arreglar la corriente segun el tipo y el espesor del metal que cortar. (ver gréafico pagina 2)
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FACTORES DE FUNCI ONAMIENTO

Los aparatos descritos tienen una caracteristica de salida de tipo "corriente constante". Sus factores de funcionamiento,
segun la norma EN60974-1 estan indicados en la tabla siguiente :

, . Plasma 40FV | Plasma 40FV
X/ 60974-1 @ 40°C (T cycle = 10
@ (Teyele =10min) | == 530v) (110V)

| max 36% @ 40A | 43% @ 40A
60% (T cycle = 10 min) 30 A 25 A
100% (Tcycle = 10 min) 25 A 20 A

Nota: las pruebas de calentamiento fueron realizadas con una temperatura ambiente y el factor de funcionamiento a
40°C fue determinado por simulacion.

MANTENIMIENTO

e El mantenimiento sélo debe ser hecho por una persona calificada

e Cuidado con apagar el generador y esperar la parada del ventilador. En efecto, las tensiones y intensidades son
elevadas y peligrosas.

e Es recomendado 2 a 3 veces al afo quitar la tapa y desempolvar con una pistola de aire comprimido. Aprovechar la
ocasion para comprobar las conexiones eléctricas con un instrumento isolado.

e Controlar regularmente el estado del cable de alimentacion. Si esta dafiado, es necesario cambiarlo por el fabricante,
por su servicio post-venta o por una persona de calificacion similar, para evitar cualquier peligro.

NUESTROS CONSEJOS

. Dejar las persianas libres para la entrada y la salida de aire.

SEGURIDAD

La soldadura al arco puede ser peligrosa y causar heridas graves o mortales. Protega usted y protega a los
demas.

Tome sus precauciones contra:

Radiacion del arco: protegése por una pantilla, con filtras conformes EN 169 o EN 379.

Lluvia importante, Utilizar el aparato preferentemente en una atmdsfera limpia (graduacién de contaminacién< 3),
vapor de agua de plano y a mas de un metro de la pieza a soldar
, humedad. Utilizacion prohibida con lluvia o nieve

Choque eléctrico : Este aparato solo debe ser utilizado con una alimentaciéon monofésica de 3 alambres con neutro
conectado a la tierra. No tocar las piezas bajo tensién. Comprobar que la red de alimentaciéon
corresponda al aparato.

Caidas : No desplazar el aparato por encima de personas u objetos.

Quemaduras : Llevar trajes de trabajo ignifugados (cotén, mono o jeans).
Trabajar con guantes de proteccién y un mandil ignifugado.
Protega a los demas instalando biombos ininflamables, o previéndoles de no mirar al arco y
quedarse sufisacientemente lejos de la zona de corte

Riesgo de fuego :  Suprimir todos los productos inflamables del espacio de trabajo. Nunca trabajar cerca de gas
inflamable.

Humos : Nunca inhalar humos y gas de soldadura, utilizar en un entorno correctamente ventilado o / y
con una extraccion artificial si la soldadura esté realizada adentro.

Precauciones : Cualquier obra de soldadura :

Adicionales - en lugares que presentan riesgos de choque eléctrico,

- en lugares cerrados
- en presencia de materiales inflamables o que presentan riesgos de explosién, siempre
deben ser sumisos a una previa aprobacién de un "responsable experto" y realizada en
presencia de personas formadas para intervenir en caso de urgencia.
Los medios técnicos de proteccion descritos en la "ESPECIFICACION TECNICA CEI/IEC 62081"
deben ser aplicados.
Soldar en posicién sobrealzada esta prohibido, excepto sobre plataformas de securidad.

Las personas que llevan un estimulador cardiaco deben consultar su médico antes
de utilizar estos aparatos
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ACCESORI OS Y CONSUMI BLES

Accesorios

Consumibles

Regularmente, comprobar el estado de desgaste del tubo de proteccién, de

_‘__--\\\Carrito Ref. 040199)

Kit compas (ref. 040205) e
Para un corte circular !
hasta 134 cm de didmetro. |
Entregado con 3 ejes:
Inmantado, de aguja, de
atornillar

reduccién significativa de la velocidad de corte.
Es fuertemente recomendado remplazar a la vez la tobera y el electrodo.

Para una utilizacion comoda

Para quedarse a distancia recomendada
para optimizar los resultados de corte y

aumentar la duracion de vida de las
toberas.

la tobera y del electrodo o en caso de

Plasma 40FV
S Remplazar en caso de fisura o de dafio
= Tubo P 040236
@ Limpiar si su interior esté obstruido o sucio
l X Tobera Remp_lazar si elIAhAueco esta deformado o si el 040212
= tamafio del orificio ha aumentado de mitad.
l ‘é] : Remplazar si los orificios laterales estan
):I) Difusor obstruidos. 040175
Replazar si se nota una cavidad importante
-, Electrodo | FePlazar S o 040168
ANOMALI AS, CAUSAS, REMEDI 0S
Anomalias Causas Remedios

Al arranque, la pantalla indica 'Er1’

El equipo se enciende al apretar el gatillo

Relajar el gatillo

Al arranque, la pantalla indica 'Er2’

Una o 2 teclas del teclado quedan
apretadas

Relajar la o las teclas

Al arranque, la pantalla indica - - -’

El equipo esta conectado con una red
electrica inadecuada (fuera de rango 85-
265V)

Al funcionar, la pantalla indica '- - -’

El equipo se ha protegido contra una
sobretension

Comprobar la instalacion electrica o el grupo
electrogeno

El equipo no libera potencia y
indicador (3) esté encendido

el | La proteccion térmica del aparato
se ha puesto en marcha

Esperar el fin del de

enfriamiento

tiempo

El equipo no libera potencia y la pantalla (4)

estd encendida

La boquilla de la antorcha no est& bien
colocada

Apagar el equipo, reponer correctamente los
consumibles, encender de nuevo el equipo

La pantalla indica 'no Aire’

La presién de aire esta demasiado baja

Comprobar que el aire esté bien conectado
al equipo, ajustar la presién de aire.

El equipo no libera potencia y la pantalla indica

‘Er3’

No hay contacto entre el electrodo y la
tobera

Apagar el  equipo, comprobar los
consumibles, comprobar que el electrodo se
retraya y vuelve facilmente en su sitio.
Intentar otra vez

El equipo no libera potencia y la pantalla indica

‘Erd’

El electrodo no puede retraerse

Apagar el equipo, comprobar que el
electrodo se retraya y vuelve facilmente en
su sitio. Intentar otra vez

La pantalla indica 'Er5’

El ciclo de corte

anormalmente

se ha parado

Apagar el equipo, esperar que la pantalla se
apague, intentar otra vez. Si el error
persiste, devolver el producto a su vendedor
para diagnostico
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OMUCAHUE

Mbi 6n1arogapum Bac 3a To, 4TO Bbl BbIOPa/M annapat Halew Mapku. YTo6bl MOSHOCTBIO MCIIO/b30BaTb €r0
BO3MOXHOCTY, [10XXa/IyViCTa O3HaKOMbTECH C AAHHON MHCTPYKLMEN.
Plasma 40FV BfsieTcs  annapatoM Mia3MEHHOM Pe3kM WHBEPTOPHOro TUMA, MEPEeHOCHblE, OAHOMA3HbIE,
BeHTUNMpyeMmble. OH 3alLmiLeH Ans paboTbl OT 3N1EKTPOreHepaTopa.

MUTAHUE - BKTFOYEHUE

e [laHHbI annapaT noctaBnsieTcs ¢ 16A- o Bunkoi, Tuna CEE 7/7. OHalweH cucteMoi « Flexible Voltage », oH
nuTtatetca oT po3etkn ¢ 3A3EMJIEHUMEM Ha 85B u 265B (50-60 Tlu). OH 3awmweH Aans paboTtbl OT
anekTporeHepaTtopa. KonuuectBo peanbHo notpebnsiemoit sHeprum (Ileff) NpM MHTEHCMBHOM WCMOMb30BaHUS,
yKka3aHo Ha annapate. lpoBepbTe COBMECTUMOCTb 3NEKTPUYECKOrO MUTaHWSt U ero 3aluT (npeaoxpaHuTens u/unm
aBT. BbIK/IlOYATENb) C 3MIEKTPUYECKUM TOKOM, HEOBX0AMMbIM ANt paboTbl annapaTa.

e DTOT annapaT oTHocuTcs K Knaccy A. OH co3faH Ans UCMOMb30BaHWs B MPOMbIWAEHHON M NpOoheccroHanbHowM
cpege. B nobolt apyroii cpege emy 6yaeT CnoXxHO o6ecneunTb 3NeKTPOMarHWTHYI0 COBMECTMMOCTb U3-3a
KOHAYKTUBHbIX U MHAYKTUBHBIX MOMex. 3To obopyaoBaHue He cooTBeTcTByeT CEI 61000-3-12. Annapatbl AOMKHbI
6bITb  MOAK/IOYEHbI K  OBLWECTBEHHOW CUCTEME MWTAHUS HU3KOTO  HANPsKEHUS, MOMb30BaTeNb  AO/KEH
YAOCTOBEPUTLCS, YTO annapaT MOXET BbiTb NOAK/IOYEH B CeTb. [pn HEO6XOAUMOCTU NPOKOHCYIbTUPYITECH Y BalLero
3HEProcUCTEMHOrO onepaTopa.

e He ncnonb3oBaTh B cpesie cofepkallent MeTanIMyeckyio Mblfib-NpOBOAHMK.

3AMYCK B PABOTY (cMm aucnneii cTp.2)

o [loakniounTe annapaT K 3MeKTPUYECTBY M nogadve Bo3ayxa. [peaBapuTenbHO NoAkIuMTE Ha UNLTP-perynsTop
HacaaKy NMHEBMATMUYECKOro NOAKMIOYEHUS afanTMPOBaHHYO ANs Ballel YCTaHOBKM.

+ Bk/lOUMTE annapar C NoMOLLb0 KOMMYTATOPa HAaXOAALErocs Ha Thi/IbHOM NaHenu annapara.

+ MoAKIOYMTE 3aXKMM MAcChl K 3a4MLLEHHON 30HE CBapMBaEMOii AeTanu.

€N

+ OTperynupyiiTe Harop Bo3ayxa. AR

b
+ BblbepuTe pexuM «ofHOpoAHas AeTanb» —®_ Unn «pelueTka» F++ ¢ NOMOLb0 KHOMKKU Pexxum (Mode) (8).
+ HacTpoliTe ToKk pesku € MOMOLLbIO PEryNPOBOYHBIX KHOMOK (2).
» MoxerTe pe3artb.

PE)XXUM PE3KW (cm aucnneii cTp.2)

LY
Pe)xuM «ofHOpOAHas AeTanb» —*_:
. Bbl6paTh 3TOT PeXUM eC/In JIUCT METANNA HE PELLETYATHIN.
. Pe3ka MOXET BbiTb OCTAaHOB/IEHA 2-MSi CNOco6aMm:
o  OTnyckaHWeMm Tpurrepa.
o  ABTOMaTMYECKM NP NPEKPALLEHUM KOHTaKTa Ayrv C pa3pe3aeMbiM METaIoOM

Pexxum «peluéruatas MeTannimyeckas naHenb» H+ :
. Bbi6paTh 3TOT pexuM, KOraa naHesb yxe npope3aHa. STOT PeXUM MO3BOJISIET COXPaHWUTL Ayry, AaXe ecn
OHa NPOXOAMT B NPO30pPaXx PELLETKU.
. Pe3ka npekpallaeTcs npu OTMyCKaHUW TpUrrepa Wam Npu OTYTCTBUM KOHTaKTa C METa/IoM B TeyeHue 3-X
CeKyHA.
Ha 3Tane pesku WnuM OXNaxaeHWs Topenku, €C/M Hamop BO34yXa BbIXOAWT 3a PEKOMEHAYEMbIM AManasoH, MuraeT
namnoyka (5). OHa onoBeLwaeT Nosb30BaTeNs, YTO HAMNOP HE ONTUMAIEH.

PETYJINPOBKA HAMOPA (cM. uitepdeiic Ha cTp.2)

Pexxum «M3MepeHue Hanopa Bo3ayxa>» (BCTPOEHHbIWH MAHOMETP) AR
L] B 3TOM pexuMe avcninelt nokasbiBaeT UCTONb3yeMYI0 eAMHULY U3MepeHUst faBneHusi, 6ap nam PSI.
L] [INMHHOE HaXaTune Ha KHOMKy pexuvMoB (8) no3sonseT BbibpaTb eAMHNULY M3MEpPEeHUs.
L] YT106bl HaYaTb M3MEpeHNe, KOPOTKO HAaXKMUTE Ha TPUITepP, BO3AYX HAYHET BbIXOAWUTb U3 ropenikv U faBneHne
6ynet ykasaHo B umdpax, cnegyembix 6yksamMun « b » ansi6ap n « p » ans PSI.
L] MoBepHUTE KONECMKO perynsTopa YPoBHS AaBNeHNs, YTOObl HACTPOUTL XENaeMyto BENMUMHY.
o  Ecnu paBneHue CrIMXKKOM HU3KOE WK CIIMLLKOM BbICOKOE, AWCTIIEN HAYHET MUraTh.
o  Ecnu paBneHune KpUTUYECKW HU3KOE, TO Ha AMCMEe MOSBUTCA HAAMWUCh « no air ».
L] YT06bl BLIMTW U3 peXMMa U3MePEHVs AaBNEHMS, KOPOTKO HAaXMUTE Ha TPUITEpP, UK Ha KHOMKY Bbibopa
pexwuma (8).
. OTperynupyiite TOK B 3aBUCUMOCTW OT TWMa M TONWMHbI Bblpe3aemMoro MeTamna. (CM.rpaduk cTp.2)

15
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OTHOCHUTEJIbHAS NPOAOJDKUTEJNIbHOCTb BKJTFOYEHUA, NB %

OnucaHHble annapaTtbl MMEKOT BbIXOAHbIE XApPaKTEPUCTUKM TuMa 'MOCTOSIHHBIA TOK'. 3HAYeHWst OTHOCUTENbHOM
NPOAO/KMTENLHOCTM BKtoueHus (MB%), cornacHo HopMe EN60974-1, onucaHbl B Crieaytoleit Tabnuue:

X/ 60974-1 @ 40°C (T cycle = 10 min) | F1@sma 40FV | Plasma 40FV
230V) 110V

| max 36% npv 40A | 43% npu 40A

60% (T cycle = 10 min) 30 A 25 A

100% (Teycle = 10 min) 25 A 20 A

lMpyvMeyaHue: HarpeBHble UCMbITaHWS GbiM peanu3oBaHbl NP TemnepaType oKpyxatowei cpeabl, v MB% npu 40 °C
6bIn ONpesieNéH METOAOM CUMYTISILUM.

yXxoZa v OBCNTY)>XUBAHUE

o ObcnyxuBaHue annapaTa A0/MKHO NPOU3BOANTLCS TONbKO KBANM(PULMPOBAHHbLIM NEPCOHANOM.

e Bcerga cHavyana OTK/OUMTE annapaT OT CEeTW, 3aTeM JOXAUTECH OCTAHOBKM BEHTUNSTOPA. TOMbKO TOrAa Bbl MOXETE
paboTaTb Haa annapaToM. TOKU W HamnpsKeHUs BHYTpW annapaTta 3HauuTeNbHbl U NPeACTaBsoT ONacHOCTb.

e PerynapHo, 2-3 pasa B rog, CHMMaiiTe KpbiKy annapaTta M ouuwaiite ero ot nbiam OgHOBpeMeHHO obecneyte
NpOBEPKY KOHTaKTOB COeANHEHWI KBaNMMULMPOBAHHbLIM CMELMAIUCTOM C MOMOLLbIO M30/IMPOBAHHOIO UHCTPYMEHTA.

o HeobxoamMMo NpoBepsiTb perynsipHO COCTOSIHUE 3MIEKTPUYECKOrO LWHypa. Ecnu anekTpuueckuii kabenb NoBpeXaéH, To
OH A0/MKeH BbiTb 3aMEeHEH U3roToBUTENEM, ero NOCNenpoAaXHbLIM OTAENOM, MW KBanUhULMPOBaHHLIM NEPCOHANoM,
BO M36eXxaHue BCAKOro pucka.

HALL COBET

o OcTaBbTe BEHTUIAUMOHHbBIE LENW annapaTa OTKPbITHIMK ANs CBOGOAHOM LMPKYNSLMK BO3ayXa.

TEXHUKA BE3OMACHOCTH

DneKTpoAyrosas pe3ka MOXer 6ol Tb ONIaCHa AJ15 340POBbS U KH3HH.
3awmTuTe cebs M OKPYIKaIOLWMX, NPUMUTE Mepbl 6e30NacHOCTM NPOTUB:

WUznyuennii gyru:

CunbHOro goxas,
BOASIHbIX NapoB
BJ/IAYKHOCTM :

SnekTpoyaapa:

MapeHwnit:
Ox«oros:

Moxapa :
Obima :
AononHuTtenbHbIE :

Mepbi
MpepocTopo)xxHOCTH

3aWmTuTE cebs C MOMOLLBIO Macku, CHABXEHHOW (anbTpaMu, COOTBETCTBYIOLMMKU HOPMaM
EN 169 nnm EN 379.
Mcnonb3yiiTe Baw annapatT B YMcToit aTMocdepe (YpoBeHb 3arpsasHeHus < 3), Ha
NOCKON NOBEPXHOCTU U He 6inxke, YeM B 1 M OT paspe3aeMoit aeTanu.
He ncnonb3oBaTb annapat nog A0XKAEM U CHEroM
[aHHbIN annapaT Ao/MKeH 6biTb BKIKOYEH B OAHOMA3HYIO CETb C 3a3eMneHneM. He Kacaiitecb
feTaneit NoA HanpshkeHueM. Y6eauTecb, YTO WCMO/b3yeMas BaMM CETb MOAXOAWT ANs
[aHHOro annapara.
He nepeHocuTe annapaT Haa NoabMy UK o6bekTaMmu.
HapeBaiiTe pabouyto oaexay U3 NAoTHbIX MaTepUanos (XI0MNOK, AKUHC, CNELOAEXaa).
PaboTaiiTe B 3alWMTHbIX NepYaTkax 1 HecropaeMoM dapTyke.
3aWwmTUTe OKPYXKAOWMX, YCTAHOBWMB HECrOpaeMble OrpaXXAEHWs WM MOMpocuUTe WX He
CMOTpPETb Ha Ayry v NpuaepXuBaTbcst 6€30MacHOro pacCTosHUS.
YnanuTe Bce BOCNnaMeHsieMble NMpoayKTbl U3 30Hbl CBapku. He paboTaiite B cpeae roptoumx
rasos.
He BabixaliTe rasbl M AbiM, MPOM3BOAMMbIE CBApKOW. Mcnonb3oBaTb annapat B XOpOLIO
NpOBETPMBAEMOM MOMELLEHUM, C UCKYCTBEHHOW BEHTUNSILMEN, MpPU pe3ke BHYTPU 3aKpbITOro
NMoMeLLeHusI.
JTiobas paboTa, CBs3aHHas C NIa3MeHHON Pe3KOM:
- B MOMELLEHUSIX C MOBbILUEHHBIM PUCKOM 3M1EKTPOLLIOKA,
- B 3aKpbITbIX MOMELLEHUSX
- OKOJIO BOCNaMEHSIIOLMXCS WM B3pblBYaTbIX MaTepuanoB, Bcerga [Ao/kHa 6biTb
npeaBapuTeNbHO MNOATBEPXAEHA OTBETCTBEHHbIM CMEUMasMcToM U peanv3oBaHa B
nNpucyTCTBMM  OBYYEHHOro MepcoHana, AN CPOYHOrO BMewaTensCcTBa B Clydae
HeobXxoanMoCTH
TexHu4yeckme Mepbl 6€30MacHOCTH, OnMCaHHble B "TexHuyeckux Xapaktepuctukax" CEI/IEC
62081 pomkHbl 6bITb cobnoaeHbl. Pe3ka Ha BbICOTe 3anpelleHa. McknoueHne cocTaBnsieT
MCNonb3oBaHne pabounx niowaaok 6e3onacHoCTy.

JInua, MCnosnb3yNb3ylolme 3/1EKTPOKAPANOCTUMYJIITOPBI, A0/HKHbI NPOKOHCY/IbTUPOBATbLCA Y Bpaya

nepep pa6oToii C AAaHHbLIMKM annapaTamMm.
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AKCECCYAPbI Ml PACXOZHBIE MATEPUAJIbI

Axceccyapbl
'_‘\\\\\\\ Liupkynb B Habope (apt. 040205) W--&enexxa (apT. 040199)
[ina Kpyrosomn pesku Anamer- l’ 419 yA06CTBA B UCIIO/Ib30BaHMN, 1
== pom ao 134 cm. MNoctaensieTcs YTOObI HAXOANTHCA HA

C 3-MSl OCSIMW: MarHWUTHOM,

PEKOMEHLAOBAHHOM PACCTOSHIM 15
MrosibyaToln U peabboBoi

VIIVHLIEHNS KAYECTBA PE3KH, A TAKKE
V15 YBETMHEHNS CPOKA CITYXKObI
Hacagox.

-

PacxopHblie MmaTepuasnbl

PerynsipHo npoBepsiiTe COCTOSIHWE M3HOCA 3aLUMTHOIO COMMa, HaCaaku U NeKTPoAa, OCOBEHHO B Cllyyae 3aHUYUTENBHOMO
YMEHbLLEHUS CKOPOCTU Pe3KM.

CoBeTyeM 3aMeHsITb OAHOBPEMEHHO HacaaKy W 3NeKTpos.

Plasma 40FV
Conno 3aMeHTb NPy HaNYUK TPELLMH 1
=
= MOBPEXAEHWI 040236
OuUCTUTB, €CII HacaaKa BHYTPU rpsisHas
@ 1nu 3abura.
l Hacagka 3aMeHnTb, ecnin oTBepcTve 040212
& AechopMMPOBaHO WK ecnn pasMep
| ‘é] OTBEPCTUS YBENWUYMUICS BOMOBUHY.
- 3aMeHUTb, ecim 6oKOBble OTBEPCTUS
):) Pacnbinutens 386U, 040175
3aMeHuUTb, eCNn B LIEHTPe nosiBunach
I_—{—/ Snekrpon 3HauUTENbHAA BbleMKa 040168
AHOMAJINU, BO3MOXXHbIE MPU4YUHbDbI, BAPUAHTbI PELLEHWIA
AHomanus Bo3MO)KHas NnpuyMHa PeweHune

Annapat BKIIOYMIM NOA  HamnpshkeHue
Npy HAXKAaTOM TpUrrepe.

OfHa WM HECKONbKO KHOMOK MNaHenu
6bInn HaxaTbl.

Mpw 3anycke, aucnnei nokassisaer 'Er1’ ornycTuTe TpUrrep

Mpu 3anycke, aucnnel nokassisaer 'Er2’ OTNyCcTUTE 0HY UM HECKOJIbKO KHOMOK

Annapat 6bin MOAKITIOYEH K

Mpu 3anycke, aucnneii nokaselsaer - - -’ HenoaxoAsiLUel 3NeKTPUYecKomn ceTu MbosenkTe SNEKTDONDOBOMK -
( BHe anana3soHa 85-265V) poBep! POMPOBOAKY

SneKTporeHepaTop
Mpu paboTe, Avcrnen nokasbisaeT - - - Bicniouunace sauma or
! nepeHanpskeHus.
AnnapaT He BblaaeT MowHocTu. MHankaTop (3) | CpaboTana TepMuyeckas 3awmTa | MNogoxxanTe OKOHYaHMS Mepuoaa oxnaxae-
rOpUT. annapara. HUS.

AnnapaT He BblJae€T MOWHOCTU W  TOpUT BblkntounTe annapar, NpucoeanHUTE Conno,
Conno Ha ropernke OTyTCTBET.
cBETOAMOA (4) 3aHOBO BK/IIOYMTE annapart
o , - MposepbTe NOABOA BO3AyXa K annaparty u
[vcnnein nokasbiBaeT no Air Hanop Bo3ayXa CIMLIKOM HU30K. POBEpLTE MOABOA Ay paty
OTperynupyiire Hamnop.
Bbintounte annapar, npoeepbTe
AnnapaT He BblAAET MOLHOCTM W Aucnneii | OTcyTcTBYeT KOHTaKT MeXAy | pacxoaHuku, nposepbTe, ybupaetcs U
nokasbiBaeT ‘Er3’ 3MEKTPOAOM W HacaaKow BO3BPALL@ETCA /I HA MEeCTO 3MEKTPoA.

Monpo6yiiTe 3aHOBO.

BbintounTe annapar, npoBepbTe, y6upaetcs
JnekTpoa He ybupaetcs M BO3BPALLAETCS NI Ha MECTO SNEKTPOL.
TMonpobyiiTe 3aHOBO.

BbikniouMTe  annapart, [AOXKAWTECH, Moka
OMCTNel BbIKMOYMTCS, MOpobyiiTe 3aHOBO.
Ecnu owmbka noBTOPMUTCS, BEPHUTE annapat
B CEPBUC Ha ANArHOCTUKY.

AnnapaT He BblAaeT MOLWHOCTM U Aucnien
nokasbiBaer ‘Er4’

[vcninei nokasbiBaeT 'Er5’ Linkn pe3kun BHe3anHo npepsancs
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@ Déclaration de conformité

Gys atteste que les découpeurs plasma sont fabriqués conformément aux exigences des directives Basse tension
2006/95/CE du 12/12/2006, et aux directives CEM 2004/108/CE du 15/12/2004.

Cette conformité est établie par le respect des normes harmonisées EN60974-1 de 2005, EN 50445 de 2008, EN
60974-10 de 2007.

Le marquage CE a été apposé en 2013.

@ Declaration of conformity

The equipment described on this manual is conform to the instructions of low voltage 2006/95/CE of 12/12/2006,
and the instructions of CEM 2004/108/CE of the 15/12/2004.

This conformity respects the standards EN60974-1 of 2005, EN 50445 de 2008, EN60974-10 of 2007.

CE marking was added in 2013.

@ Konformitatserklarung

GYS erklart, dass beschriebene Gerate in Ubereinstimmung mit den Anforderungen der folgenden européischen
Bestimmungen: Niederspannungsrichtlinie 2006/95/CE -12.12.2006 und EMV- Richtlinien 2004/108/CE -
15.12.2004 elektromagnetische Vertraglichkeit- hergestellt wurden. Diese Gerate stimmen mit den harmonisierten
Normen EN60974-1 von 2005, EN 50445 von 2008, EN60974-10 von 2007 Uberein.

CE Kennzeichnung: 2013

@ Declaracion de conformidad

Gys certifica que los aparatos PLASMA Cutter 40FV son fabricados en conformidad con las directivas baja tension
2006/95/CE del 12/12/2006, y las directivas compatibilidad electromecanica 2004/108/CE del 15/12/2004. Esta
conformidad esta establecida por el respeto a las normas EN60974-1 de 2005, EN 50445 de 2008, EN 60974-10
de 2007.

El marcado CE fue fijado en 2013.

@ [eknapauusi 0 COOTBETCTBUMN

GYS 3asBnsieT, 4To CBapoyHble anmnapaTtbl Plasma cutter 40FV npousBefeHbl B COOTBETCTBUMM C AUPEKTUBAMM
EBpocoto3a 2006/95/CE o HM3KOM HanpsbkeHun oT 12/12/2006, a Takke ¢ avpektuBamn CEM 2004/108/CE ot
15/12/2004.

[laHHOe COOTBETCTBME YCTAHOBNEHO B COOTBETCTBMM C COrflacoBaHHbMM HopMamu EN 60974-1 2005 r, EN 50445
2008 r, EN 60974-10 2007 .

Mapkuposka EC HaHeceHHa B 2013 1.

01/06/13 Nicolas BOUYGUES
Société GYS Président Directeur Général

134 BD des Loges - . .
53941 Saint Berthevin ' W =B E S

(D HERSTELLERGARANTIE

Die Garantieleistung des Herstellers erfolgt ausschlieBlich bei Fabrikations- oder Materialfehlern, die binnen 12
Monate nach Kauf angezeigt werden (Nachweis Kaufbeleg). Nach Anerkenntnis des Garantieanspruchs durch den
Hersteller bzw. seines Beauftragten erfolgen eine flir den Kéufer kostenlose Reparatur und ein kostenloser Ersatz
von Ersatzteilen. Der Garantiezeitraum bleibt aufgrund erfolgter Garantieleistungen unveréandert.

Ausschluss:

Die Garantieleistung erfolgt nicht bei Defekten, die durch unsachgeméaBen Gebrauch, Sturz oder harte StéBe
sowie durch nicht autorisierte Reparaturen oder durch Transportschéaden, die in Folge des Einsendens zur
Reparatur, hervorgerufen worden sind. Keine Garantie wird flr VerschleiBteile (z.B. Kabel, Klemmen,
Vorsatzscheiben etc.) sowie bei Gebrauchsspuren tibernommen.

Das betreffende Geréat bitte immer mit Kaufbeleg und kurzer Fehlerbeschreibung ausschlieBlich tber den
Fachhandel einschicken. Die Reparatur erfolgt erst nach Erhalt einer schriftlichen Akzeptanz (Unterschrift) des
zuvor vorgelegten Kostenvoranschlags durch den Besteller. Im Fall einer Garantieleistung tragt GYS ausschlieBlich
die Kosten fur den Riickversand an den Fachhé&ndler.
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PI ECES DE RECHANGE - SPARE PARTS - RECAMBI OS - ERSATZTEI LE - 3AMYACTU

Désignation

Plasma

40FV

Désignation

Plasma
40FV

Clavier de commande / Control Keyboard / Carte contrdle / Control board / Steuerplatine /
1 | Bedienfeld / Teclado de mando / MaHenb 51949 6d | Carta de mando / MnaTa ynpasnenus 97213

ynpasneHus
2 Poignée / handle / griff / pufio / PykosTka 56014 6 Ventillateur / Fan / Ventilator / ventilador / 51021

© BeHTunsitop

Commutateur / Switch / Spannungsschalter / 7 Pieds / feet / Flisse / pies / HOXKU 71138
3 51075

Conmutador / nepeknoyatens

Cordon secteur / Power cord / Netzzuleitung / 8 Presse étoupe / Cable gland / 71164
4 | Cordén de alimentacion /CeTeBoit wHyp 3x 2,5 | 21494 Kabeldurchfiihrung / Prensaestopa /

MM2 KabenbHblii BBOA

Filtre de pression / pressure regulator / 9 Connecteur / Connector / Anschlussbuchse / 51469
5 | Luftdruckregulator / regulador de presién / 71457 Conectador / KOHHEKTOP

Peryngrtop aasnexus

Carte puissance (SMI 97512 + 6d) / Power Torche / torche / Brenner/ antorcha / Fopenka 71520
6a | circuit board / Hauptplatine / carta de potencia

/_cunosas nnara
6b Carte CEM / EMC board / EMW-Platine / Carta 97212 Pince de masse / Earth cable / Massekabel / 043787

CEM / MNnata CEM cable de masa / kabenb Macchl

Carte alimentation / power supply circuit /
6¢c | Stromversorgungsplatine /Carta de 97207

alimentacion / Nnata nuTaxus
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SCHEMA ELECTRIQUE / CIRCUIT DI AGRAM / ESQUEMA ELECTRICO / SCHALTPLAN /

97213

—
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1 CONES/ SYMBOLS/ ZEI CHENERKLARUNG

@ Ampéres @ Amps @ Ampere @ Amperios
@ Amnep

@ Volt @ Volt @ Volt @ Voltios @ BonbT

@ Hertz @ Hertz @ Hertz @ Hertz @ lepy

1
|Ii%p§< >

@ Coupage plasma @ Plasma cutting @ Plasma Schneiden @ Corte plasma @
MNna3meHHas peska

@ Convient au découpage dans un environnement avec risque accru de choc
électrique. La source de courant elle-méme ne doit toutefois pas étre placée dans
de tels locaux. @ Adapted for cutting in environment with increased risks of
electrical shock. However, the current source must not be placed in such places. @
Geeignet fir Schneidarbeit im Bereich mit erhéhten elektrischen Risiken. Trotzdem
sollte die Stromquelle nicht in solchen Bereichen betrieben werden.® Adaptado al
corte en un entorno que comprende riesgos de choque eléctrico. La fuente de
corriente ella misma no debe estar situada dentro de tales locales. @ AganTupoBaH
ANS pe3Ku B Cpefe C MOBbILLEHHbIM PUCKOM 31eKTpoLloka. OfHaKo caM UCTOYHMK
NUTaHUS He AOMKEH BbITb PacnofioXXeH B TaKUX MeCTax.

1P23

@ Protégé contre l'accés aux parties dangereuses des corps solides de diam
>12,5mm et chute d’eau (30% horizontal) @ Protected against access to dangerous|
parts by any solid body which @ > 12,5mm and against water falls (30% horizontal)
@ Kontaktschutz zu gefarlichen Teilen mit @ > 12,5mm und Schutz gegen
Spritzwasser Einfallwinkel 30%. @ Protegido contra el acceso a las partidas|
peligrosas de cuerpos solidos de diametro >12.5mm y las caidas de agua (30%
horizontal) @ 3awmweH NpoTUB AOCTyna TBepAblX Ten AWaMeTpoM > 12,5MM K
OMNacHbIM YacTaM U OT BOoAbl (30% FOPU30HT.)

1P21

@Protégé contre I'accés aux parties dangereuses avec un doigt, et contre les chutes|
verticales de gouttes d'eau @ Protected against rain and against fingers access to
dangerous parts @ Geschltzt gegen Berlhrung mit gefahrlichen Teilen und gegen
senkrechten Wassertropfenfall @ protegido contra el acceso a las partes peligrosas|
con los dedos, y contra las caidas verticales de gotas de agua @ AnnapaT 3alumLieH
OT AOCTYyNa pyK B OMacHble 30Hbl U OT BEPTUKAJIbHOrO NaZeHUs Kanenb BoAbl

:Uﬁ 50~I6; Hz

@ Alimentation électrique monophasée 50 ou 60Hz

@ Single phase power supply 50 or 60Hz @ Einphasige Netzversorgung mit 50 oder
60Hz @ Alimentacion eléctrica monofasica 50 o 60 Hz @ OgHodasHoe HanpskeHne
50 nnm 60ML.

@ Tension assignée a vide @ Rated no-load voltage @ Leerlaufspannung @
Tensién asignada de vacio @ HanpshxeHne X0noCToro xoaa.

ut

@ Tension assignée d’alimentation @ rated supply voltage @ Netzspannung @
Tension de la red @ HanpsbkeHve cetn

I1max

@ Courant d’alimentation assigné maximal (valeur efficace) @ Rated maximum
supply current (effective value) @ Maximaler Versorgungsstrom (Effektivwert) @
Corriente maxima de alimentacion de la red

@ MaKcuManbHbI CETEBOW TOK (3dheKTMBHAs MOLLHOCTb)

I1eff

@ Courant d’alimentation effectif maximal @ Maximum effective supply current @
Maximaler tatséchlicher Versorgungsstrom @ Corriente de alimentacion efectiva
maxima @ MakcuManbHbIN 3dEKTUBHBIN CETEBOW TOK

EN60 974-1

@ L'appareil respecte la norme EN60974-1 @ The device complies with EN60974-1
standard relative to welding units @ Das Gerat entspricht der Norm EN60974-1 fir
SchweiBgerate @ El aparato esta conforme a la norma EN60974-1 referente a los

aparatos de soldadura @ AnnapaT COOTBETCTBYET eBponelickon Hopme EN60974-1

o 0

@ Convertisseur monophasé transformateur-redresseur @ Single phase inverter,
converter-rectifier @ Einphasiger statischer Frequenzumformer/ Trafo/ Gleichrichter

21
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@ Convertidor monofasico transformador-rectificador @ OaHodasHbIi UHBEPTOP, C
TpaHcgopMaLMeN 1 BbIMpSMIEHNEM.

X/1Dmin @40°C

@ X : Facteur de marche a ..% @ X: duty factor at ..% @ X : Einschaltdauer
..% @ X : Factor de funcionamiento de ..% @ X : [poAOMKUTENBHOCTb BKIIOYEHNS
%

X

@ % de temps d’utilisation continu jusqu’a disjonction thermique a 20°C ambiant.@
% of coninuous use time up to thermal shutdown at 20°C Corresp.

@ Einschaltdauer unter 20°C@®% de tiempo en utizaciéon continua hasta disyuncién
térmica, a 20°C ambientes. @ % BpeMeHU HeNpepbIBHOIO UCNOb30BaHUS A0
cpabaTbiBaHUs TepMOo3almMTLl MpU TemMrepaType oKpyxatowei cpeabl 20°C.

@ 12 : courant de soudage conventionnel correspondent @ |12 : corresponding

12 ] % conventional welding current @ 12 : entsprechender Schweistrom @ 12 :
Corrientes correspondientes @ 12 : COOTBETCTBYIOLLME YCNOBHbIE CBAPOYHbIE TOKU
@ U2 : Tensions conventionnelles en charges correspondantes @ U2 :

v2 [ % conventional voltages in corresponding load @ U2 : entsprechende

Arbeitsspannung @ U2 : Tensiones convencionales en carga @ U2 :
COOTBETCTBYIOLLME YCNIOBHbIE CBAPOYHbIE HANpPsHXeHUs

@ Appareil conforme aux directives européennes

@ The device complies with European Directive

@ Gerat entspricht europaischen Richtlinien

@ El aparato esta conforme a las normas europeas.
@ YCTpONCTBO COOTBETCTBYET EBPONENCKMM HOpPMaM.

@ Conforme aux normes GOST (Russie) @ Conform to standards GOST / PCT
(Russia) @ in Ubereinstimmung mit der Norm GOST/PCT

@ Conforme a la normas GOST (PCT) (Rusia)

@ lMpoayKT cooTBeTCTBYET CTaHAapTy Poccum (PCT)

@ L'arc électrique produit des rayons dangereux pour les yeux et la peau (protégez-
vous!) @ The electric arc produces dangerous rays for eyes and skin (protect
yourself |) @ Der elektrische Lichtbogen verursacht Strahlungen auf Augen und
Haut (schltzen Sie sich !) @ El arco produce rayos peligrosos para los ojos y la piel
(j Protegase !) @ JnekTpuyeckas Ayra NpovM3BOAMUT OMacHble AN rnas u KoXu yyu
(3awwmTunTe cebsl)

@ Attention, découper peut déclencher un feu ou une explosion. @ Caution, cutting
can produce fire or explosion. @ Achtung : SchweiBen kann Feuer oder Explosion
verursachen @ Cuidado, cortar puede iniciar un fuego o una explosion. @
BHVMMaHuWe! Pe3ka MOXET Bbl3BaTb MOXap WM B3pbIB.

@ Le dispositif de déconnexion de sécurité est constitué par la prise secteur en
coordination avec l'installation électrique domestique. L'utilisateur doit s'assurer de
I'accessibilité de la prise.@ The mains disconnection mean is the mains plug in
combination with the house installation. Accessibility of the plug must be
guaranteed by user. @ Die Stromunterbrechung erfolgt durch Trennen des
Netzsteckers vom hduslichen Stromnetz. Der Geratanwender sollte den freien
Zugang zum Netzstecker immer gewéhrleisten @ El dispositivo de desconeccién de
seguridad se constituye de la toma de la red electrica en coordinacién con la
instalacion eléctrica doméstica. El usuario debe asegurarse de la accesibilidad del
enchufe. @CncTema OTKNOUEHNS 6@30MacHOCTU BKITIOHAETCS Yepes CeTeByo
LUTENCENbHYIO PO3ETKY COOTBETCTBYIOLLYIO OMALLHEN 3MIEKTPUYECKON YCTAHOBKE.
Monb3oBaTenb AomKeH ybeanTbes, YTo po3eTka AOCTYMNHa.

@ Courant de soudage continu @Welding direct current @ Gleichschweissstrom @
La corriente de soldadura es continua @ CBapka Ha NOCTOSIHHOM TOKe

@ Mise en veille/ mise en marche @ standby/On
@ Standby / Einschalten @ standby/ puesta en marcha @ BknounTb/Pexxum
OXnAaHWs
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@ Attention ! Lire le manuel d’instruction avant utilisation @ Caution ! Read the user
manual

@ Achtung : Lesen Sie die Betriebsanleitung

@ Cuidado, leer las instrucciones de utilizacion.

@ BHMMaHMe ! YnTaliTe MHCTPYKLMIO MO MCMO/b30BaHMIO

@ Produit faisant I'objet d'une collecte sélective- Ne pas jeter dans une poubelle
domestique @ Separate collection required — Do not throw in a domestic dustbin
@ Produkt fir selektives Einsammeln. Werfen Sie diese Gerdte nicht in die
h&usliche Milltonne.

@ Este aparato es objeto de una recolecciéon selectiva. No debe ser tirado en en
cubo doméstico.

@ MMpoaykT TpebyeT cneumanbHoW yTunusaumu. He BbiGpacbiBaTb C GbITOBbLIMM
0TX04aMMU.
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MADE IN FRANCE

www.gys.fr
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ODPULLUANBbHBIN OUNEP B YKPAUHE:
storgom.ua

FrPA®UK PABOTDI:
MH. - MNT1.: ¢ 8:30 no 18:30
C6.: ¢ 09:00 no 16:00
Bc.: ¢ 10:00 no 16:00

KOHTAKTbI:

+38 (044) 360-46-77
+38 (066) 77-395-77
+38 (097) 77-236-77
+38 (093) 360-46-77

JeTanbHoe onncaHue ToBapa:
https://storgom.ua/product/plazmorez-gys-plasma-cutter-40-fv.html
Opyrne ToBapsbl: https://storgom.ua/plazmennaia-rezka.html
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