YATO O

PL
GB

RUS
UA
LT
Lv
cz
SK

RO

NL
GR

C€

AGREGAT MALARSKI

AIRLESS PAINT SPRAYER
FARBSPRUHGERAT
KPACKONY/bThI

KPACKOMY/bT SNEKTPUYECKUNA
BEORIO DAZYMO APARATAS
DAZYMO APARATAS

STRIKACI ZARIZENI

STRIEKACIE ZARIADENIE
FESTEKSZORO RENDSZER
POMPA VOPSIT AIRLESS

BOMBA DE PISTON PARA SPRAY DE PINTURA AIRLESS
PISTOLET A PEINTURE

GRUPPO DI VERNICIATURA
VERFSPUITSYSTEEM
MHXANHMA BADHE

I N S T R U K C J A O R Y G

YT-82562

N A L N A



PL D RUS UA LT LV CZ SK H RO E F | NL GR

TOYA S.A. ul. Soltysowicka 13-15, 51-168 Wroctaw, Polska

I N STRUKCUJIA ORYGILNALRNA




I NS TRUKCJIA ORYGINALNA



PL D RUS UA LT LV CZ SK H RO E F | NL GR

L/

PL

1. agregat

2. pistolet natryskowy

3. waz faczacy pistolet z agregatem
4. przytacze weza

5. waz ssacy

6. waz spustowy

7. przefacznik trybu pracy

8. pokretto regulacii ci$nienia
9. wigcznik elektryczny

10. bezpiecznik elektryczny
11. kabel zasilajacy z wtyczka
12. uchwyt

13. spust pistoletu

14. blokada spustu

15. pokretto dyszy

16. ostona dyszy

17. dysza

18. rekojes¢ pistoletu

19. wlew oleju

RUS

1. arperat

2. pacnbinuTenbHblit nucToneT

3. WNaHr, COBANHSIOLLMIA NUCTONET C arperatom
4. coevHeHue WnaHra

5. BCACHIBAOWWIA LUNAHT

6. CrvBHOI WnaHr

7. nepekstioyartenb pexima paboTsl
8. pyyKa perynupoBKki 1aBneHms

9. 3NeKTPUYECKMI BbIKTKOYaTENb

10. aneKTpUyEeCKuit NpefoXpaHuTENs
11. WHYp NUTaHKS C BUNKOIA

12. pepxatenn

13. Kypok nuctoneta

14. BriokMpoBKa CnycKOBOrO Kpioyka
15. pyuka conna

16. koxyx conna

17. conno

18. pykosiTka nuctoneta

19. 3an1BHas ropnosuHa Macna

N S TR UKZ CJ A

GB

1. unit

2. spray gun

3. hose connecting the gun to the unit
4. hose connector

5. suction hose

6. drain hose

7. operating mode switch

8. pressure adjustment knob
9. electric power switch

10. electric fuse

11. power cord with plug

12. handle

13. gun trigger

14. trigger lock

15. nozzle knob

16. nozzle cover

17. nozzle

18. gun handle

19. oil filler

UA

1. arperat

2. nicToneT-po3numnioay

3. WnaHr, Wwo 3'eaHye MicToneT 3 arperatom
4. 3'eHyBaY LWNaHra

5. BXiOHWiA WnaHr

6. BUXigHWIA WnaHr

7. nepemmkay pexumy pobotu

8. perynsTop Tucky

9. enexTPU4HNIA BMUKaY

10. enexTpU4HHIA 3aN0BIKHUK

11. kabenb X1BNeHHs 3 BUNKOK
12. Tpumay

13. cnyckoBwiA raqok nictoneta
14. BriokyBaHHs CMyCKOBOTO radka
15. perynstop conna

16. koxyx conna

17. conno

18. pykosTka nicroneta

19. 3an1BHa ropnosuHa macna

O R Y G

D

1. Aggregat

2. Spriihdise

3. Schlauch, der die Pistole mit dem Aggregatverbindet
4. Schlauchanschluss

5. flexibler Schlauch

6. Ablasschlauch

7. Betriebsmodusschalter

8. Drehknopf zur Druckregelung
9. Elektroschalter

10. Elektroschalter

11. Stromkabel mit Stecker

12. Halter

13. Pistolenabzug

14. Abzugblockade

15. Disendrehknopf

16. Diisen-Schutzabdeckung
17. Duse

18. Pistolengriff

19. Oleinfiillstutzen

LT

1. agregatas

2. purskimo pistoletas

5. zama jungianti pistoletg su agregatu
4. zamos jungtis

5. siurbimo Zarna

6. iSleidimo Zarna

7. darbo rezimo jungiklis

8. slégio reguliavimo rankena

9. elektrinis jungiklis

10. elektrinis saugiklis

11. maitinimo kabelis su kistuku

12. rankena

13. pistoleto gaidukas

14. gaiduko blokada

15. pasukama purkstuko rankenélé
16. purkstuko danga

17. purkstukas

18. pistoleto rankena

19. alyvos jpylimo anga
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Lv

. iekarta

. smidzinasanas pistole

. 8lttene, kas savieno pistoli ar iekartu
Slutenes pieslégums

5. siksanas $lutene

6. nolieSanas $lttene

7. darba reZzima parslégs

8. spiediena regulésanas grozama poga
9. elektriskais slédzis

10. elektriskais drosinatajs

1. barosanas kabelis ar kontaktdakSu
12. rokturis

13. pistoles mélite

14. mélites bloketajs

15. sprauslas skrave

16. sprauslas parsegs

17. sprausla

18. pistoles rokturis

19. eflas ielietne

ENERYNPN

H

1. aggregatum

2. szérépisztoly

3. pisztolyt és aggregatumot dsszekoto tomlé
4. toml6csatlakozo

5. szivotomio

6. leeresztd toml6

7. munkamad kapcsold

8. nyomasszabalyozé gomb
9. elektromos kapcsolégomb
10. elektromos biztositék

11. tapkabel dugoval

12. fogantyu

13. pisztoly ravasz

14. nyomégomb retesz

15. fuvoka forgatégomb

16. favoka burkolat

17. favoka

18. pisztoly markolat

19. olajbetdItd nyilas

F

1. unité

2. pistolet de pulvérisation

3. tuyau flexible reliant le pistolet a I'unité

4. raccord du tuyau flexible

5. tuyau d'aspiration

6. tuyau de vidange

7. commutateur de mode de fonctionnement
8. bouton rotatif de réglage de pression

9. gachette de l'interrupteur

10. fusible

11. cordon d'alimentation avec prise de courant
12. poignée

13. gachette du pistolet

14. verrouillage de la lance

15. bouton rotatif de la buse

16. capot de la buse

17. buse

18. poignée du pistolet

19. cheminée de remplissage d'huile

GR

1. yekaoTipag
2. MOTON Wekaopou

cz

1. agregat

2. stfikaci pistole

3. hadice spojujici pistoli s agregatem
4. piipojky hadice

5. saci hadice

6. vypoustéci hadice

7. prepina¢ provozniho rezimu
8. knoflik regulace tlaku

9. elektricky spina¢

10. elektricka pojistka

11. napéjeci kabel se zastrckou
12. rukojet’

13. spoust pistole

14. blokada spousté

15. knoflik trysky

16. kryt trysky

17. tryska

18. rukojet pistole

19. plnici hrdlo oleje

RO

1. unitate

2. pistol de pulverizare

3. furtun de legatura intre pistol si baza
4. conector furtun

5. furtun de aspiratie

6. furtun de preaplin

7. comutator pentru modul de lucru
8. buton de reglare a presiunii

9. comutator de alimentare

10. siguranta electrica

1. cablu electric cu stecher

12. méaner

13. trégaci pistol

14. blocare tragaci

15. buton de reglare a duzei

16. capacul duzei

17. duza

18. manerul pistolului

19. filtru de ulei

I

1. unita

2. pistola spruzzatrice

3. tubo flessibile che collega la pistola all'unita
4. raccordo del tubo flessibile

5. tubo flessibile aspirante

6. tubo flessibile di scarico

7. commutatore di modalita di funzionamento
8. manopola di controllo della pressione

9. interruttore elettrico

10. fusibile elettrico

11. cavo di alimentazione con spina

12. impugnatura

13. grilletto della pistola

14. dispositivo di blocco del grilletto

15. manopola dell'ugello

16. protezione dell'ugello

17. ugello

18. impugnatura della pistola

19. foro di riempimento olio

11. kahwdio Tpogodoaiag pe Buopa
12. Ao

3. eAaoTIKGG OWARVAG TIOU GUVDEEI TO THOTONI e TOV YEKAOTHPa 13. okavddAn maTohiod

4. 00vdean elKapTIToU CwARvVa

5. elkapTTog owArvag avappoégnong
6. eUkapTrTog owArvag amoaTpdyyiong
7. dlaKOTITNG TPGTIOU A€imoupyiag

8. koupTt pUBuIONG TriEaNg

9. nAekTpIKGG OIaKATITNG AeToupyiag
10. nhekTpiKi} aopaAeia

I N S T R U K C J A

14. ao@dheia kavng

15. koupTri akpoguaiou

16. TPOCTATEUTIKG OKPOPUTiOU
17. akpopUcio

18. AaBr moTohiod

19. otépi0 TARpwaong Aadiod

O R Y G

SK

1. agregat

2. striekacia pistol

3. hadica spajajlca pistol a agregat
4. pripojka hadice

5. sacia hadica

6. vypustna hadica

7. prepinac rezimu prace

8. koliesko nastavenia tlaku

9. elektricky zapina¢

10. elektrickd poistka

11. napéjaci kabel so zastrckou
12. ricka

13. spust pistole

14. blokada spuste

15. koliesko dyzy

16. kryt dyzy

17. dyza

18. rukovat pistole

19. hrdlo olejovej nadrze

E

1. unidad

2. pistola de pulverizacion

3. manguera que conecta la pistola con la unidad
4. conexion de la manguera

5. manguera de extraccion

6. manguera de descarga

7 selector de modos de funcionamiento
8. perilla de control de presion

9. interruptor eléctrico

10. fusible eléctrico

11. cable de alimentacion con enchufe
12. soporte

13. gatillo de la pistola

14. bloqueo del gatillo

15. perilla de la boquilla

16. cubierta de proteccion de la boquilla
17. boquilla

18. mango de la pistola

19. boca de entrada de aceite

NL

1. verfspuitapparaat

2. verfpistool

3. slang die het pistool verbindt met het apparaat
4. slangaansluiting

5. aanzuigslang

6. afvoerslang

7. werkmodusschakelaar

8. knop voor drukregeling

9. elektrische schakelaar

10. elektrische zekering

11. voedingskabel met stekker
12. handvat

13. trekker van het verfpistool

14. trekkerblokkade

15. sproeierknop

16. sproeierafdekking

17. sproeier

18. handgreep van het verfpistool
19. olievulgat

N ALNA



Przeczyta¢ instrukcje

Read the operating instruction
Bedienungsanleitung durchgelesen
TpounTaTh MHCTPYKLMIO
MpounTars iHCTPYKLitO
Perskaityti instrukcijg

Jalasa instrukciju

Prectet navod k pouZiti
Precitat ndvod k obsluhe
Olvasni utasitast

Citesti instructunile

Lea la instruccion

Lisez la notice d'utilisation
Leggere il manuale d'uso
Lees de instructies

AiaBaoTe Tig 00nyieg xpriong

Stosowac rekawice ochronne

Use protective gloves

Schutzhandschuhe verwenden

Heobxoa1Mo nonb30BaTbCs 3aLUMTHBIMMU NepyaTkamm
Crii, KOPUCTYBATUCS 3aXMCHIMM PyKaBULIAMUA
Vartoti apsaugines pirstines

Lietot aizsardzibas cimdus

Pouzivejte ochranné rukavice

Pouzivajte ochranné rukavice

Hasznaljon védokeszty(t

Utilizarea manusilor de protrctie

Use guantes de proteccion

Portez des gants de protection

Utilizzare i guanti di protezione

Gebruik beschermende handschoenen
opéoTe Ta yavTia TpoaTaciag
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Uzywa¢ gogle ochronne

Wear protective goggles
Monb30BaTbCs 3aLLMTHBEIMYU O4KaMit
KopucTyitTech 3axvicHumy okynsipamu
Vartok apsauginius akinius

Jalieto drogibas brilles

PouZivej ochranné bryle

Pouzivaj ochranné okuliare
Hasznaljon véddszemiiveget!
Intrebuinteaza ochelari de protejare
Use protectores del oido

Portez des lunettes de protection
Utilizzare gli occhiali di protezione
Draag een veiligheidsbril
XpnoipomoioTe Ta yuaAid TpoaTaciag

i

Ten symbol informuje o zakazie umieszczania zuzytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego (w tym baterii i akumulatoréw) tacznie z innymi odpadami. Zuzyty sprzet
powinien by¢ zbierany selektywnie i przekazany do punktu zbierania w celu zapewnienia jego recyklingu i odzysku, aby ograniczac ilo$¢ odpadéw oraz zmniejszy¢ stopnien
wykorzystania zasobéw naturalnych. Niekontrolowane uwalnianie sktadnikéw niebezpiecznych zawartych w sprzecie elektrycznym i elektronicznym moze stanowi¢ zagroze-
nie dla zdrowia ludzkiego oraz powodowac negatywne zmiany w $rodowisku naturalnym. Gospodarstwo domowe pefni wazng role w przyczynianiu si¢ do ponownego uzycia
i odzysku, w tym recyklingu zuzytego sprzetu. Wigcej informacji o wlasciwych metodach recyklingu mozna uzyskac u wiadz lokalnych lub sprzedawcy.

This symbol indicates that waste electrical and electronic equipment (including batteries and storage cells) cannot be disposed of with other types of waste. Waste equipment
should be collected and handed over separately to a collection point for recycling and recovery, in order to reduce the amount of waste and the use of natural resources. Un-
controlled release of hazardous components contained in electrical and electronic equipment may pose a risk to human health and have adverse effects for the environment.
The household plays an important role in contributing to reuse and recovery, including recycling of waste equipment. For more information about the appropriate recycling
methods, contact your local authority or retailer.

Dieses Symbol weist darauf hin, dass Elektro- und Elektronik-Altgerate (einschlieRlich Batterien und Akkumulatoren) nicht zusammen mit anderen Abféllen entsorgt werden
diirfen. Altgerate sollten getrennt gesammelt und bei einer Sammelstelle abgegeben werden, um deren Recycling und Verwertung zu gewahrleisten und so die Abfallmenge
und die Nutzung natiirlicher Ressourcen zu reduzieren. Die unkontrollierte Freisetzung geféhrlicher Stoffe, die in Elektro- und Elektronikgeraten enthalten sind, kann eine
Gefahr fiir die menschliche Gesundheit darstellen und negative Auswirkungen auf die Umwelt haben. Der Haushalt spielt eine wichtige Rolle bei der Wiederverwendung
und Verwertung, einschlieBlich des Recyclings von Altgeréten. Weitere Informationen zu den geeigneten Recyclingverfahren erhalten Sie bei den rtlichen Behorden oder
Ihrem Héndler.

3T0T CUMBOM MHPOPMUPYET O 3aMpeTe NOMELLATL M3HOLLEHHOE 3MIEKTPUYECKOE 1 ANEKTPOHHOE 0GOpYAOBaHHe (B TOM ucre Gatapen 1 akkyMynsTopbl) BMECTE C ApyrMi
oTxopamu. M3HolueHHoe obopynoBakue [OMKHO coBMpaThCA CENeKTUBHO M nepeaasathest B TOUKY cOopa, 4tobbl obecneunts ero nepepaboTky U yTunuaaumio, Ana
TOro, 4TOGbl OrpaHU4MTL KOMMYECTBO OTXO0B, U YMEHBLUNTL UCTIONb30BaHHE MPUPOAHBIX PECYPCOB. HEKOHTPONMpYEMbIli BLIGPOC ONacHbIX BELLECTB, COAEpXaLLMXCs B
SNIEKTPUYECKOM ¥ 3NIEKTPOHHOM 0BOPY/A0BAHUM, MOXET NPEACTaBASTb Yrpody ANs 3A0POBbS YENOBeka, 1 NPUBOANTL K HEraTUBHBIM U3MEHEHNSM B OKPyXaloLueil cpefe.
[lomallHee X03SWICTBO WrPaET BaXHYK POb MPU MOBTOPHOM WCMIONB30BAHWN ¥ YTUNU3ALMM, B TOM YKCTIE, YTAMU3ALMM U3HOLIEHHOTO 0GOpyaoBaHus. MogpoBHy
VHGOPMALVIO O MPaBUNbHbIX METOAAX YTUMM3ALIMM MOXKHO MOMYYMTb Y MECTHbIX BNACTedt Ui y npoaasLia.

n I N STRUEKTCJA
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Lleit cumeon nosigomnse Npo 3a60pOHY POMILLEHHS BiOXOMB ENMEKTPUYHOTO Ta ENEKTPOHHOTO 0bnapHaHHs (B TOMY YMCMi akyMynsiTopiB), y TOMY 4uchi 3 iHLWMMK
Bixoaamu. BianpaubosaHe obnaaHaHHs NoBUHHO ByT BUBIPKOBO 3iBpaHo | NepeaaHo B NyHKT 360py Ans 3abesneyeHHs oro nepepobky i BIfHOBNEHHS, LWOB 3MEHLLMTH
KinbKiCTb BiXOAIB | 3MEHLLMTY CTYMiHb BUKOPUCTAHHS NPUPOAHUX PecypciB. HEKOHTpoNnboBaHe BUBINbHEHHS HEBE3MEYHNX KOMMOHEHTIB, LU0 MICTSTLCS B €NEKTPUYHOMY Ta
€MeKTPOHHOMY 0BnajHaHHi, MoXe NpeacTaBnaTi Hebeaneky Ans 340POB'S MIOAWHY | BUKNUKATI HEraTUBHI 3MiHW B HAaBKOMULLHBOMY CepefoBMLL. [0CnoaapcTBo Bigirpae
BaXNWBY POMb Y PO3BUTKY NOBTOPHOTO BUKOPUCTAHHS Ta BIHOBMEHHS, BKMIOYalouy yTunisaLiio BUKOpUCTaHOro obnajHanHs. binblu AeTansHy iHopmaLlito npo npasumbHi
MeToAM YTUni3aLii MoxHa oTpuMaTy y miciesoi Bnaau abo npoaasus.

Sis simbolis rodo, kad draudziama i$mesti panaudotg elektring ir elektroning jranga (jskaitant baterijas ir akumuliatorius) kartu su kitomis atliekomis. Naudota jranga turéty
bati renkama atskirai ir siun¢iama j surinkimo punkta, kad baty uZtikrintas jos perdirbimas ir utilizavimas, siekiant sumaZinti atliekas ir sumazinti gamtos istekliy naudojima.
Nekontroliuojamas pavojingy komponenty, esanciy elektros ir elektroninéje jrangoje, iSsiskyrimas gali kelti pavojy Zmoniy sveikatai ir sukelti neigiamus natdralios aplinkos
pokycius. Namy tkis vaidina svarby vaidmenj prisidedant prie pakartotinio jrenginiy naudojimo ir utilizavimo, jskaitant perdirbima. Norédami gauti daugiau informacijos apie
tinkamus perdirbimo bidus, susisiekite su savo vietos valdZios institucijomis ar pardavéju.

$is simbols informé par aizliegumu izmest elektrisko un elektronisko iekartu atkritumus (tostarp baterijas un akumulatorus) kopa ar citiem atkritumiem. Nolietotas iekartas ir
jasavac atseviski un janodod savakSanas punkta ar mérki nodrosinat atkritumu otrreiz&jo parstradi un regeneraciju, lai ierobezotu to apjomu un samazinatu dabas resursu
izmanto$anas limeni. Elektriskajas un elektroniskajas iekartas ietverto bistamo sastavdalu nekontroléta izdaliSanas var radit cilvéku veselibas apdraudéjumu un izraisit
negativas izmainas apkartéja vidé. Majsaimnieciba pilda svarigu lomu otrreizéjas izmantoSanas un regeneracijas, tostarp nolietoto iekartu parstrades veicina$ana. Vairak
informacijas par atbilsto$am otrreizéjas parstrades metodém var sanemt pie vietéjo varas iestazu parstavjiem vai pardevéja.

Tento symbol informuje, Ze je zakazano likvidovat pouzité elektrické a elektronické zafizeni (véetné baterii a akumulétord) spolecné s jinym odpadem. Pouzité zafizeni by
mélo byt shromaZdovano selektivné a odesilano na sbérné misto, aby byla zajisténa jeho recyklace a vyuZiti, aby se sniZilo mnoZstvi odpadu a sniZil stuperi vyuZivani
prirodnich zdroju. Nekontrolované uvolfiovani nebezpecnych slozek obsazenych v elektrickych a elektronickych zafizenich muze predstavovat hrozbu pro lidské zdravi a
zpUsobit negativni zmény v pfirodnim prostredi. Domécnost hraje dileZitou roli pfi pfispivani k opétovnému pouZiti a vyuZiti, véetné recyklace pouzitého zafizeni. Dalsi
informace o vhodnych zptsobech recyklace Vam poskytne mistni Gfad nebo prodejce.

Tento symbol informuje o zékaze vyhadzovania opotrebovanych elektrickych a elektronickych zariadeni (vratane batérii a akumulatorov) do komunalneho (netriedeného)
odpadu. Opotrebované zariadenia musia byt separované a odovzdané do prislusnych zbernych miest, aby mohli byt néleZite recyklované, ¢im sa znizuje mnozstvo odpadov
a zmen3uje vyuzivanie prirodnych zdrojov. Nekontrolované uvolfiovanie nebezpeénych Iatok, ktoré st v elektrickych a elektronickych zariadeniach, méze ohrozovat fudské
zdravie amat negat\'vny dopad na Zivotné prostredie Kaidé doma’cnosf ma déleiitu ulohu Vv procese opétovného pouiitia a opétovného ziskavania surovin, vratane recy-

Ez a szimbolum arra hivja fel a figyelmet, hogy tilos az elhasznélt elektromos és elektronikus késziiléket (tobbek kozott elemeket és akkumulatorokat) egyéb hulladékokkal
egylitt kidobni. Az elhasznalt késziléket szelektiven gylijtse és a hulladék mennyiségének, valamint a természetes er6forrasok felhasznalasanak csokkentése érdekében
adja le a megfelelé gy(jtpontban Ujrafeldolgozas és Ujrahasznositas céljabdl. Az elektromos és elektronikus készilékben talalhatd veszélyes dsszetevék ellendrizetlen
kibocsatasa veszélyt jelenthet az emberi egészségre és negativ valtozasokat okozhat a természetes kornyezetben. A haztartasok fontos szerepet toltenek be az elhasznalt
késziilék Ujrafeldolgozéasaban és Ujrahasznositasaban. Az jrahasznositas megfelelé modjaival kapcsolatos tovabbi informéciokat a helyi hatésagoktdl vagy a termék
értékesitojétdl szerezhet.

Acest simbol indicé faptul cd deseurile de echipamente electrice si electronice (inclusiv baterii si acumulatori) nu pot fi eliminate impreuna cu alte tipuri de deseuri. Deseurile
de echipamente trebuie colectate si predate separat la un punct de colectare in vederea reciclarii si recuperdrii, pentru a reduce cantitatea de deseuri si consumul de resurse
naturale. Eliberarea necontrolatd a componemelor periculoase continute in echipamentele electrice si electronice poate prezenta un risc pentru sénatatea oamenilor si are
efect advers asupra mediului. Gospodariile joacé un rol important prin contributia lor la reutilizare si recuperare, inclusiv reciclarea deseurilor de echipamente. Pentru mai
multe informatii in legétura cu metodele de reciclare adecvate, contactati autoritatile locale sau distribuitorul dumneavoastré.

Este simbolo indica que los residuos de aparatos eléctricos y electrénicos (incluidas las pilas y acumuladores) no pueden eliminarse junto con otros residuos. Los aparatos
usados deben recogerse por separado y entregarse a un punto de recogida para garantizar su reciclado y recuperacion a fin de reducir la cantidad de residuos y el uso de
los recursos naturales. La liberacion incontrolada de componentes peligrosos contenidos en los aparatos eléctricos y electrénicos puede suponer un riesgo para la salud
humana y causar efectos adversos en el medio ambiente. El hogar desempefia un papel importante en la contribucion a la reutilizacién y recuperacion, incluido el reciclado
de los residuos de aparatos. Para obtener mas informacion sobre los métodos de reciclaje adecuados, péngase en contacto con su autoridad local o distribuidor.

Ce symbole indique que les déchets d'équipements électriques et électroniques (y compris les piles et accumulateurs) ne peuvent étre éliminés avec d'autres déchets.
Les équipements usagés devraient étre collectés séparément et remis a un point de collecte afin d'assurer leur recyclage et leur valorisation et de réduire ainsi la quantité
de déchets et I'utilisation des ressources naturelles. La dissémination incontrdlée de composants dangereux contenus dans des équipements électriques et électroniques
peut présenter un risque pour la santé humaine et avoir des effets néfastes sur I'environnement. Le ménage joue un rdle important en contribuant & la réutilisation et a la
valorisation, y compris le recyclage des équipements usagés. Pour plus d'informations sur les méthodes de recyclage appropriées, contactez votre autorité locale ou votre
revendeur.

Questo simbolo indica che 'apparecchiatura elettrica e elettronica usurata (comprese le batterie e gli accumulatori) non puo essere smaltita insieme con altri rifiuti. Le appa-
recchiature usurate devono essere raccolte separatamente e consegnate al punto di raccolta specializzato per garantire il riciclaggio e il recupero, al fine di ridurre la quantita
dirifiuti e diminuire I'uso delle risorse naturali. Il rilascio incontrollato dei componenti pericolosi contenuti nelle apparecchiature elettriche e elettroniche puo costituire il rischio
per la salute umana e causare gli effetti negativi sul'ambiente naturale. Il nucleo familiare svolge il ruolo importante nel contribuire al riutilizzo e al recupero, compreso il
riciclaggio dell'apparecchiatura usurata. Per ottenere le ulteriori informazioni sui metodi di riciclaggio appropriate, contattare I'autorita locale o il rivenditore.

Dit symbool geeft aan dat afgedankte elektrische en elektronische apparatuur (inclusief batterijen en accu’s) niet samen met ander afval mag worden weggegooid. Afge-
dankte apparatuur moet gescheiden worden ingezameld en bij een inzamelpunt worden ingeleverd om te zorgen voor recycling en terugwinning, zodat de hoeveelheid afval
en het gebruik van natuurlijke hulpbronnen kan worden beperkt. Het ongecontroleerd vrijkomen van gevaarlike componenten in elektrische en elektronische apparatuur
kan een risico vormen voor de menselijke gezondheid en schadelijke gevolgen hebben voor het milieu. Het huishouden speelt een belangrijke rol bij het bijdragen aan
hergebruik en terugwinning, inclusief recycling van afgedankte apparatuur. Voor meer informatie over de juiste recyclingmethoden kunt u contact opnemen met uw gemeente
of detailhandelaar.

Autd 10 oUpBoro Oeixvel OTI amayopeUeTal N aMOPPIYN XPNOIMOTIOINKEVOU NAEKTPIKOU Kai NAEKTpOVIKOU €EOTTAICHOU (CUNTIEPIAQPBAVOPEVWY TWY TTATAPILV Kal
ouoowpeuTwY) pe GMa améBAnTa. O xpnaipomololpevog e§omAIop6g Ba Tpémel va cuMéyeTar emAekTIKG Kai va amooTéAAeTal o anueio auloyig via va e§aopahioTei n
avakUKAwOT Tou Kai 1 avakman Tou yia T peiwon Twv amoPAfTwy kai T peiwan Tou BaBuol xprong Twv guoikwv Topwv. H avegéAeykTn ameAeuBépwon emikivouvwv
OUOTATIKWY TTOU TIEPIEKOVTAI OTOV NAEKTPIKG KOl NAEKTPOVIKG €50TTAIoG pTTopei var amoteAéael ameAr yia Ty avBpuwmvn uyeia ki va TTpokaAéael apvnTikéG aAhayég
070 QuUOIKG TrEPIBAAMoV. To voikokupid SiadpapariZel onpavtikd poAo aTnv OUMBOAY 0TV ETTAVaYXPNOIKOTIOINGN KAl avaKTNom, cupTepIAapBavopévng TG avakukAwong,
Xpnoipotronpévou egomAiopioU. Ma TepIooOTEPES TTANPOYOPIEG OXETIKA e TIG KATAMNAES PEBABOUG aVAKUKAWONG, ETTIKOIVWVATTE L€ TIG TOTTIKEG APXES 1) TOV TIWANTH.
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CHARAKTERYSTYKA PRODUKTU
Agregat malarski jest urzadzeniem elektrycznym stuzacym do pokrywania powierzchni materiatem powlokowym lub lakieru. Agre-
gat nie wymaga zasilania z zewnetrznego zrédta sprezonego powietrza, materiat powtokowy jest toczony z agregatu do pistoletu
za pomocg weza elastycznego. Diugi waz taczacy pistolet z agregatem pozwala na uniwersalne wykorzystanie produktu. Agregat
zostat wyposazony w pompe, ktéra sama zasysa farbe z dowolnego zbiornika. Prawidtowa, niezawodna i bezpieczna praca na-
rzedzia zalezna jest od wiasciwej eksploatacii, dlatego:
Przed przystapieniem do pracy z urzadzeniem nalezy przeczytac catg instrukcje i zachowac ja.

Za szkody powstate w wyniku nieprzestrzegania przepisow bezpieczenstwa i zalecen niniejszej instrukcji dostawca nie ponosi
odpowiedzialnosci.

WYPOSAZENIE

W opakowaniu powinny si¢ znajdowac: agregat malarski, pistolet natryskowy, waz taczacy pistolet z agregatem.

PARAMETRY TECHNICZNE
Parametr Jednostka miary Wartos¢
Numer katalogowy YT-82562
Napiecie sieci [V~] 230
Czestotliwos¢ sieci [Hz] 50
Moc znamionowa W] 480
Klasa ochronnodci elektrycznej |
Masa [kq] 14,5
Cisnienie maksymalne [MPa] 22,7
Wydajnos$¢ znamionowa [I/min] 2,0
Temperatura materiatu powtokowego [°C] 5~40
Dlugos¢ weza pistolet - agregat [m] 15
Poziom hatasu
cisnienie L , [dB(A)] 739+3,0
mocl , [dB(A)] 81,0£3,0
Poziom drgan a, [m/s?) <25
Stopien ochrony P20

INSTRUKCJE BEZPIECZENSTWA

W czasie uzytkowania produktu nalezy przestrzega¢ zawsze zatgczonych w instrukcji obstugi bezpieczenstwa, jak rowniez innych
instrukcji BHP.

Niedozwolone jest uzywanie produktu przez dzieci ani osoby nieprzeszkolone w zakresie obstugi.

Urzadzenie nie zostato zaprojektowane do uzytku w atmosferze potencjalnie wybuchowej i zakazane jest uzytkowanie go w takiej
atmosferze.

Urzadzenie moze by¢ stosowane tylko do rozpylania nastepujgcych ptynnych materiatéw powtokowych: farby lateksowe, akry-
lowe do malowania $cian i sufitéw, a takze farby olejne do malowania konstrukcji stalowych oraz emalie i bejce do malowania
powierzchni drewnianych.

Urzadzenie nie zostato zaprojektowane do zastosowania elekrostatycznego sprzetu do rozpylania i natryskiwania. Zabronione
jest stosowanie takiego sprzetu w tym urzadzeniu, poniewaz moze on powodowac szereg powaznych zagrozen dla operatoréw.
W trakcie uzytkowania urzadzenia mogg powstawac toksyczne gazy, mgty i pary. Wdychanie takich substancji stanowi powazne
zagrozenie dla operatora i 0sdb przebywajacych w miejscu pracy, a takze w szczegdlnych warunkach poza miejscem pracy.
Gazy, mgly i pary moga by¢ przenoszone wraz z powietrzem i przemieszczaé sie na duze odlegtosci. Dlatego w miejscu pracy
nalezy zawsze zapewni¢ wtasciwg i wydajng wentylacje. Operator i osoby przebywajace w migjscu pracy powinny nosi¢ ochrone
gornych drég oddechowych oraz gogle ochronne. Przed rozpoczeciem natryskiwania materiatu powtokowego nalezy zapozna¢
si¢ z informacjami dostarczonymi przez jego producenta i postepowac zgodnie z zawartymi w nich zaleceniami.

Urzadzenie nie posiada powierzchni lub czesci bedacych w zasiegu podczas normalnej pracy, konserwacji lub napraw, lecz
nie znajdujacej sie zwykle w kontakcie z ciatem ludzkim, ktérych temperatura moze przekroczy¢ 48 °C lub by¢ nizsza niz 0 °C.
Materiaty powtokowe pod ci$nieniem i/lub sprezone powietrze nie mogg by¢ kierowane na osoby lub zwierzeta.

Przed rozpoczeciem pracy nalezy przeczytaé catg instrukcje i zachowac jg do przysztego uzycia. W przypadku przekazywania
sprzetu nalezy przekazac go wraz z instrukcjg obstugi. Operator, powinien przejes¢ szkolenie dotyczace obstugi, nastaw, czysz-
czenia i konserwacji urzadzenia.
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Urzadzenie moze by¢ ustawiane tylko poziomo na twardej, réwnej i ptaskiej powierzchni. Urzadzenie nie moze by¢ podwieszane
lub trzymane w reku w trakcie pracy. Uchwyt stuzy tylko do transportu wytgczonego urzadzenia.

Przed podtgczeniem urzadzenia do zasilania zawsze nalezy sprawdzi¢ napigcie znamionowe sieci odpowiada napieciu podane-
mu na tabliczce znamionowej produktu. Urzadzenie zawsze nalezy podigcza¢ do gniazdka wyposazonego w przewod uziemia-
jacy. Podtaczenie do gniazdka niewyposazonego w przewdd ochronny moze spowodowac iskrzenie, ktére moze by¢ przyczyng
pozaru, porazenia elektrycznego. Instalacja przytaczeniowa powinna by¢ wyposazona w zabezpieczenie réznicowo-pradowe 0
pradzie zadziatania nie wiekszym niz 30 mA.

Operator powinien przedsiewzigé $rodki ochronne na wypadek zjawisk zwigzanych z wytadowaniami elektrostatycznymi. W
szczegdlnosci powinien zadba¢ o prawidtowe uziemienie wiasnego ciata. Nalezy stosowa¢ opaski antyelektrostatyczne oraz
inne $rodki przewidziane do prawidtowego uziemienia operatora. \WWymagane jest aby instalacje uziemiajgca wykonat specjalista
z odpowiednimi kwalifikacjami.

Lista materiatéw uzytych do konstrukcji urzadzenia jest dostepna na zadanie, aby uwiarygodni¢ kompatybilno$¢ ze stosowanymi
materiatami powtokowymi.

Ze wzgledu na to, ze urzgdzenie moze mie¢ wptyw na zdrowie, a takze jego uzytkowanie niesie ryzyko powstania pozaru i wybu-
chu, moze by¢ stosowane tylko w dobrze wentylowanym obszarze.

Przed kazdym uzyciem dokona¢ inspekcji weza taczacego agregat z pistoletem natryskowym. W przypadku zauwazenia uszko-
dzen, takich jak: pekniecia, przebicia, znieksztatcenia, pecherze lub jakiekolwiek inne nalezy wymieni¢ waz przed rozpoczeciem
pracy. Uszkodzonego weza nie mozna naprawia¢, nalezy go wymieni¢ w catosci.

Nalezy unika¢ kontaktu weza z ostrymi i/lub goracymi przedmiotami. Nie ktas¢ na wezu zadnych przedmiotéw. Nie zaginaé, nie
$ciska¢ weza.

Waz w trakcie pracy moze si¢ przemieszczac na skutek dziatania wysokiego ci$nienia. Nalezy zastosowac $rodki zapobiegawcze,
aby przemieszczajacy sie waz nie stanowit zagrozenia podcieciem lub uderzeniem.

Jezeli dotkniecie goracej powierzchni jest nieuniknione nalezy stosowaé $rodki ochrony osobistej zapobiegajace oparzeniom.
Nalezy przestrzega¢ zalecen oraz instrukcji bezpiecznego sktadowania rozpuszczalnikéw lub rozpuszczonych materiatéw powto-
kowych illub palnych materiatéw powtokowych ilub pomocniczych. Nalezy przestrzega¢ dane zamieszczone w kartach charakte-
rystyk substancji niebezpiecznych. Na przyktad wymagan dotyczacych pomieszczenia magazynowego, warunkéw sktadowania,
sktadowanych iloéci oraz oznakowania razem sktadowanych materiatéw. Nalezy przestrzega¢ wlasciwego oznakowania pojemni-
ka. Nalezy przestrzega¢ wymagan ochrony $rodowiska, na przyktad dla obszaréw sktadowania. Nalezy ograniczy¢ do minimum
ilosci materiatéw powtokowych illub pomocniczych w miejscach pracy.

Nalezy stosowa¢ dodatkowy sprzet ochronny, gdy stasowane sg substancje niebezpieczne.

Urzadzenie zostato zaprojektowane i wykonane tak, aby przy poprawnej pracy nie stanowito zagrozenia. Jednakze w przypadku
uszkodzenia lub btednego funkcjonowania moze stanowi¢ zagrozenie, przed ktérym moga nie zabezpieczy¢ przyjete Srodki
ochrony.

Zabronione jest uzytkowanie urzagdzenia w sposob zabroniony w instrukcji obstugi. W szczegdlnosci rozpylania $rodkéw niedo-
zwolonych w instrukcji obstugi. Nie rozpyla¢ substanciji o nieznanym sktadzie. Wykorzystywania urzadzenia w inny sposéb niz
do rozpylania materiatow powlokowych. Kierowania strumienia materiatu powtokowego w strone ognia. Stosowania urzadzenia
jako myjki ci$nieniowej.

Przed rozpoczeciem pracy z urzadzeniem nalezy zapozna¢ sig z innymi dokumentami takimi, jak m. in. Poradniki eksploatacji lub
dokumenty towarzyszace wyposazeniu oraz dane z kart charakterystyk substancji niebezpiecznej dla materiatow powtokowych.
Nalezy unika¢ zagrozen powodowanych rozpylanym materiatem i sprawdzac znakowanie umieszczone na pojemniku lub infor-
macje dotgczone przez jego wytworce na temat rozpylanego materiatu, tacznie z wymaganiami dotyczacymi stosowania sprzetu
ochrony osobistej.

Ze wzgledu na hatas wytwarzany przez urzadzenie, operator oraz osoby przebywajace w miejscu pracy powinny stosowac
ochronniki stuchu.

Nie uzywaé pistoletu bez zamontowanej ostony dyszy.

Nigdy nie nalezy uzywac narzedzia, jesli jakiekolwiek elementy zabezpieczajace lub ostony zostaty uszkodzone.

Uzywac tylko oryginalnych czesci zamiennych, wszelkie naprawy przeprowadza¢ w uprawnionym do tego zaktadzie naprawczym.
Przed usuwaniem probleméw z urzadzeniem, jego serwisowaniem, a takze w czasie, gdy nie jest ono uzywane, nalezy odtgczy¢
je od sieci zasilajacej i zwolni¢ ci$nienie, ktdre moze panowa¢ wewnatrz uktadu.

Ostrzezenie! Strumien o wysokim ci$nieniu moze spowodowaé powazne uszkodzenia skory. Nigdy nie nalezy dopuszczaé do
wejscia jakiejkolwiek czesci ciata w kontakt ze strumieniem. Odziez ochronna nie zapewnia wystarczajacej ochrony przed ob-
razeniami w postaci wstrzykniecia. W przypadku wystapienia wstrzyknigcia pod skore strumienia o wysokim cisnieniu, nalezy
natychmiast skontaktowac sie z lekarzem. Lekarz powinien zosta¢ poinformowany o typie natryskiwanej substancji.

Materiat powtokowy natryskiwany za pomocg produktu powinien by¢ wolny od jakichkolwiek zanieczyszczen. Nalezy zadbac o
to, aby w trakcie pracy nie dostaty sie Zadne zanieczyszczenia do materiatu powtokowego. Waz zasysajacy zostat wyposazony w
filtr siatkowy. Nie stosowac weza bez filtra lub z uszkodzonym filtrem. Zanieczyszczenia, ktdre dostang sie do wnetrza produktu
moga doprowadzi¢ do powaznych uszkodzen, ktore mogg by¢ przyczyng powaznych urazéw.

Nie nalezy jes¢, pi¢ ani pali¢ tytoniu w obszarze roboczym.

Nigdy nie nalezy zostawia¢ urzadzenia bez nadzoru podczas pracy. W przypadku przerw w pracy nalezy odtgczy¢ urzadzenie od
zasilania przez wyciggniecie wtyczki kabla zasilajgcego z gniazdka sieciowego.
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PRZYGOTOWANIE DO PRACY

UWAGA! Montaz wyposazenia moze by¢ dokonywany tylko przy odigczonym napieciu zasilajgcym. Wyciggnaé wtyczke kabla
zasilajgcego z gniazda sieciowego!

UWAGA! Przed kazdym uruchomieniem agregatu nalezy doda¢ 3 - 4 krople oleju #45 przeznaczonego do pomp prézniowych do
wlewu oleju (XVI). Olej wlewany w ten sposdb nie ma kontaktu z materiatem powtokowym i stuzy tylko do smarowania mechani-
zmu pompy materiatu powlokowego.

Przed rozpoczeciem montazu nalezy produkt wyja¢ z opakowania i usuna¢ wszelkie elementy opakowania w tym folie zabezpie-
czajgce o ile zostaly uzyte. Nalezy szczegdlng uwage zwrdcic, aby zadne pozostato$ci opakowania lub inne zanieczyszczenia nie
znalazly sig wewnatrz weza oraz wewnatrz przytaczy weza w pistolecie oraz agregacie.

Podfgczenie pistoletu do agregatu

Uwaga! Do podigczania pistoletu do agregatu nalezy uzywac tylko dostarczonego wraz z produktem weza lub weza YATO YT-
82656.

Uwagal Do podtgczenia pistoletu do agregatu nalezy zawsze stosowac klucze ptaskie lub nastawne. Nie stosowaé szczypiec.
Do przytacza w agregacie przykreci¢ manometr, a nastepnie jeden z koficéw weza podigczy¢ do manometru, przykrecajac za
pomoca klucza nakretke weza do krécca wylotowego agregatu (Il). Wolny koniec weza zamocowac do pistoletu natryskowego,
przykrecajac nakretke weza do krocca wlotowego pistoletu. Do przykrecenia nalezy uzy¢ dwéch kluczy, jednym przytrzymaé
kréciec pistoletu, a drugim dokreci¢ nakretke weza (I1).

Do przytacza na spodzie agregatu przytaczy¢ waz ssacy, Scisngc zatrzask z drutu, przytacze weza wsungé w gniazdo i zwolnié
nacisk na zatrzask tak, aby zablokowat przytacze weza w gniezdzie (IV). Dodatkowo przytaczy¢ waz spustowy przez nasuniecie
go na kréciec obudowy, a nastepnie zabezpieczy¢ potaczenie za pomoca zacisku sprezynowego (IV).

Na koniec rury zamocowanej do weza ssacego nakrecic filtr siatkowy. Zabronione jest uzywanie weza bez zamontowanego filtra
siatkowego.

Elementy sterujace produktu

Przetacznik trybu pracy agregatu (V). Przefgcznik umozliwia ustawienie w dwéch pozycjach. Pionowe ustawienie dzwigni prze-
facznika umozliwia spuszczenie materiatu powtokowego znajdujgcego sie wewnatrz urzadzenia. Przetgcznik nalezy ustawia¢
w tej pozycji zawsze w trakcie przerw w pracy. Poziome ustawienie dzwigni przetgcznika umozliwia natryskiwanie materiatu
powlokowego za pomocg pistoletu. Kazdy z trybow pracy zostat opisany w dalszej czesci instrukcji. Nie ustawia¢ przetgcznika w
potozeniach posrednich.

Pokretto regulacji ci$nienia (V1). Obrot pokretta powoduje zwigkszenie ilosci natryskiwanego materiatu powtokowego. Obrét
pokretta zgodnie z ruchem wskazéwek zegara zwigksza ci$nienie materiatu powlokowego, a obrét w strone przeciwng do ruchu
wskazowek zegara zmniejsza cisnienie materiatu powtokowego.

Blokada spustu pistoletu (VII). Umozliwia zablokowanie spustu przed przypadkowym wecisnieciem. Jezeli pokretto blokady jest
ustawione réwnolegle do spustu to spust jest odblokowany i mozliwe jest jego wcisniecie. Jezeli pokretto blokady jest ustawione
prostopadle do spustu to spust jest zablokowany i nie jest mozliwe jego wcisnigcie. Spust nalezy blokowa¢ za kazdym razem gdy
jest wymieniana dysza lub pistolet nie jest uzywany.

Pokretto dyszy pistoletu natryskowego (VIIl). Pokretio umozliwia demontaz dyszy w celu jej wymiany. Pokretto zostato znako-
wane za pomoca strzatek opisanych ,SPRAY” i ,[EJECT". Ustawienie pokretta tak, aby strzatka opisana ,SPRAY” byta skierowana
w te sama strong co wylot materiatu powtokowego umozliwia natryskiwanie materiatu powtokowego. Ustawienie pokretta tak, aby
strzatka opisana ,EJECT" byta skierowana w te samg strone co wylot materiatu powtokowego umozliwia jej oczyszczenie oraz
demontaz.

Wiacznik elektryczny (1X). Wigcznik umozliwia wigczenie i wytaczenie agregatu. Przestawienie wigcznika w pozycje oznaczong
,| = wigczony” spowoduje uruchomienie agregatu. Przefaczenie wigcznika w pozycje oznaczona: ,0 — wylgczony” spowoduje
natychmiastowe wylgczenie agregatu. W trakcie pracy agregat nalezy ustawia¢ w taki sposob, aby wigcznik byt zawsze tatwo
dostepny.

Pod wigcznikiem znajduje sie przycisk bezpiecznika. W przypadku przegrzania urzadzenia bezpiecznik odetnie zasilanie produk-
tu, a przycisk wysunie sie z obudowy. W takim przypadku nalezy przestawi¢ wigcznik w pozycje ,O — wytgczony” odczekac do
catkowitego ostygniecia urzadzenia, a nastepnie wcisngc przycisk bezpiecznika i uruchomi¢ ponownie urzadzenie.

Uwaga! Zadziatanie bezpiecznika moze by¢ spowodowane zatkaniem dyszy, ustaniem przeptywu materiatu powtokowego lub
zbyt lepkim materiatem powtokowym. Przed ponownym uruchomieniem nalezy znalez¢ przyczyne zadziatania bezpiecznika i
usunaé ja.

Uwaga! W przypadku préb natychmiastowego uruchomienia po zadziataniu bezpiecznika, zwtaszcza bez usuniecia przyczyny,
czas eksploatacji urzadzenia zostaje znaczaco skrécony.
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Podfgczanie agregatu do sieci zasilajacej

Uwagal! Agregat zawsze nalezy podigczaé do gniazdka wyposazonego w przewdd uziemiajacy.

Uwagal Instalacja przytaczeniowa powinna by¢ wyposazona w zabezpieczenie réznicowo-pradowe o pradzie zadziatania nie
wigkszym niz 30 mA.

Pistolet zostanie uziemiony poprzez prawidtowo podtgczony waz. Uziemienie zbiornika z materiatem powtokowym powinno zo-
sta¢ przeprowadzone przez wykfalifikowanego specjaliste zgodnie z lokalnymi wymogami.

Przed podtaczeniem agregatu do sieci zasilajgcej nalezy sie upewnic, ze wigcznik znajduje sie w pozycji: ,O — wytgczony”. Spust
pistoletu pozostaje zablokowany przed przypadkowym wcisnieciem. Pokretto regulaciji ci$nienia zostato ustawione w pozycji
najmniejszego cisnienia.

Podigczy¢ agregat wkiadajac wtyczke kabla zasilajacego wktadajac ja do gniazdka sieciowego.

Jezeli do zasilania produktu sg uzywane przedituzacze nalezy zadbaé, aby oraz przekroj zyt przewodéw kabla przedtuzajgcego
nie byt mniejszy niz przekroj zyt kabla zasilajacego produkt. Przekrdj zyt kabla zasilajgcego zostat oznaczony na izolacji kabla
zasilajgcego. Mozna stosowacé tylko kable zasilajgce wyposazone w dodatkowy przewoéd ochronny. Nie stosowa¢ dwuzytowych
kabli przedtuzajacych.

W przypadku stosowania bardzo kabli przedtuzajacych o diugo$ci wiekszej niz 10 m, przekroj zyt nie powinien by¢ mniejszy niz
2,5 mm?. Nie stosowac kabli przediuzajgcych dtuzszych niz 50 m.

W przypadku stosowania zwijanych kabli przediuzajacych, nalezy je catkowicie rozwina¢ przed podtgczeniem.

Przygotowanie do natryskiwania materiatu powfokowego

Fabrycznie urzadzenie jest napetnione olejem, ktory stuzyt do sprawdzenia i konserwacji urzadzenia na czas magazynowania i
transportu. Przed rozpoczeciem uzytkowania nalezy wyptukac olej z wnetrza instalacji urzadzenia wedtug ponizszej procedury.
Zdemontowac dysze z pistoletu.

Waz ssacy oraz spustowy umiesci¢ w wiadrze z cieptg wodg z mydtem. Filtr siatkowy znajdujacy sie na korncu weza ssacego musi
sig caty czas znajdowac pod powierzchnig ptynu.

Pokretto regulacii cisnienia obréci¢ do oporu w kierunku przeciwnym do ruchu wskazowek zegara.

Uruchomi¢ agregat, woda zacznie by¢ zasysana wezem i dostanie sie do pompy agregatu. Sprawdzi¢ szczelno$¢ weza ssacego
i przytacza do agregatu. Powoli obracaé pokretto regulacji ci$nienia obserwujgc wskazania manometru. W momencie wskazania
maksymalnego ci$nienia okreslonego w tabeli z danymi technicznymi zaprzesta¢ obrotu pokretta. Sprawdzi¢ szczelno$¢ weza
faczacego pistolet z agregatem oraz jego potaczen. W przypadku wykrycia nieszczelnosci natychmiast zatrzymac prace agregatu
wylaczajac go wigcznikiem i rozpocza¢ procedure uwalniania cisnienia. Nie prébowa¢ zatrzyma¢ wyciekow za pomoca rak, ciata
lub rekawic.

Jezeli caly uktad nie wykazuje nieszczelno$ci skierowaé wylot pistoletu do pustego naczynia i nacisnaé spust, aby wykona¢
testowy natrysk. Poczeka¢ az z pistoletu przestanie wydobywac sie olej, a zacznie woda z mydlinami. Zwolni¢ nacisk na spust.
Przetozy¢ waz ssacy do wiadra z czystg wodg i powtdrzy¢ natryskiwanie, az woda z mydlinami zostanie zastapiona czystg woda.
Wylgczy¢ urzadzenie wigcznikiem i naciska¢ spust, az do momentu gdy z pistoletu przestanie wydobywac sie woda.

Rozpocza¢ procedure uwalniania cinienia.

Procedura uwalniania cisnienia

Procedura pozwala w bezpieczny sposéb uwolnic cisnienie $rodka powlokowego znajdujgcego sie wewnatrz urzadzenia. Pro-
cedure nalezy wykonywac¢ po kazdej zakonczonej pracy urzadzeniem, przed przerwg w pracy urzadzenia, przed rozpoczeciem
jakichkolwiek czynnosci konserwacyjnych lub wymiany akcesoridw. Procedure nalezy wykona¢ dla kazdego $rodka znajdujacego
sie w uktadzie ci$nieniowym urzadzenia: materiatu powtokowego, $rodka czyszczacego, srodka konserwujacego czy tez oprysku
testowego.

Wylaczy¢ urzadzenie przestawiajac wiacznik w pozycje ,O — wytgczony”.

Pokretto regulacii ci$nienia obréci¢ do oporu w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara.

Wylot dyszy pistoletu skierowa¢ do uziemionego pojemnika na farbe. Nacisnaé i przytrzyma¢ spust pistoletu.

Przetgcznik trybu pracy agregatu ustawi¢ pionowo.

Procedura jest zakonczona gdy z dyszy pistoletu i weza spustowego przestanie sie wydobywaé materiat powtokowy.
Zablokowa¢ spust pistoletu przed przypadkowym wcisnigciem.

Uwagal Jezeli podejrzewasz, ze dysza lub waz zostaty zablokowane i procedura nie pozwolita uwolni¢ catego ci$nienia. Nalezy
bardzo powoli poluzowywa¢ nakretke dyszy lub przytacze weza do pistoletu, aby stopniowo uwolni¢ cisnienie przez gwint pota-
czenia. Po tym jak z poluzowywanego potaczenia przestanie si¢ wydobywac¢ materiat powtokowy, procedura jest zakoriczona.

Napetnianie urzadzenia materiatem powtokowym

Przygotowa¢ pojemnik i napeti¢ go materiatem powlokowym.

Przygotowac pusty pojemnik do testowego natrysku materiatu powtokowego.

Waz ssacy zanurzy¢ w pojemniku z materiatem powtokowym. Filtr siatkowy znajdujacy sie na koncu weza musi si¢ znajdowac
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przez caly czas pracy pod powierzchnig materiatu powtokowego.

Upewnic sie, ze dysza wylotowa zostata poprawnie zainstalowana na pistolecie natryskowym, a pokretto dyszy zostato ustawione
tak, aby strzatka opisana ,SPRAY” byta skierowana w te samg strone co wylot materiatu powlokowego.

Pokretto regulacii ci$nienia nalezy obréci¢ do oporu w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara.

Upewnic sie, ze spust pistoletu nie jest wcisniety.

Uruchomi¢ agregat i powoli obraca¢ pokretto regulacji ci$nienia w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek zegara.
Obserwowac¢ manometr, aby nie przekroczy¢ maksymalnego cisnienia, okreslonego w tabeli z danymi technicznymi.

Wylot pistoletu skierowa¢ do naczynia testowego i nacisng¢ spust, poczekac¢ az materiat powtokowy zacznie wydostawac sie z
wylotu pistoletu, po czym wyregulowa¢ intensywno$¢ natryskiwania za pomocg pokretta regulacji ci$nienia.

Po wyregulowaniu urzadzenie jest gotowe do pracy. Przed odtoZeniem pistoletu upewni¢ sie, ze jego spust jest zablokowany.
Poprawnie napetniony produkt jest gotowy do natryskiwania materiatu powtokowego. Prace nalezy rozpocza¢ bezposrednio po
napetnieniu produktu.

UZYTKOWANIE PRODUKTU

Przed kazdym rozpoczeciem pracy nalezy przeprowadzi¢ poprawng procedure napetniania produktu.

W przypadku zmiany materiatu powltokowego w trakcie pracy nalezy najpierw catkowicie wyczysci¢ uktad podawania materiatu
powlokowego, a dopiero po tym rozpocza¢ procedure napetniania nowym materiatem powtokowym. Zmieszanie réznych materia-
tow powtokowych moze doprowadzi¢ do niepozadanych efektow, np. koagulacji materiatéw powtokowych wewnatrz uktadu. Moze
to doprowadzi¢ do nieodwracalnego zatkania uktadu podawania materiatu powtokowego.

Pomiedzy dysza, a pistoletem mozna zamontowa¢ przedituzke, ktéra utatwi natryskiwanie materiatu powtokowego w miejscach
nieosiggalnych bez przedtuzki np. na suficie.
Nalezy odkreci¢ nakretke dyszy (XIII) i pomigdzy pistoletem i dyszg zamontowa¢ przedtuzke.

Prawidtowo napetniony produkt, podigczony do zasilania i wigczony zaczyna natryskiwa¢ materiat powlokowy po nacisnigciu i
przytrzymaniu spustu pistoletu natryskowego.

Zwolnienie nacisku na odblokowany spust przerywa natryskiwanie materiatu powtokowego.

Wylaczenie produktu nastepuje przez przestawienie wigcznika w pozycje ,wytaczony — O”.

Uwaga! Nawet po wytgczeniu materiat powlokowy wewnatrz produktu moze pozostawaé pod wysokim cignieniem. Po zakoficze-
niu kazdej pracy nalezy zastosowa¢ procedure uwalniania cignienia.

Regulacja ilosci natryskiwanego materiatu powfokowego
llo$¢ natryskiwanego materiatu powtokowego mozna regulowac za pomocg pokretta regulacji cisnienia. Natryskiwanie powinno
sig zaczyna¢ od najnizszej nastawy i zwieksza¢ jg stopniowo, az do osiagniecia satysfakcjonujgcych efektow.

Natryskiwanie materiatu powfokowego

Zaleca sig pierwsze proby natryskiwania materiatu powtokowego przeprowadzi¢ na powierzchni testowej. Pozwoli to unikng¢
zniszczenia powierzchni przeznaczonej do pracy.

Upewnic sie czy wszystkie powierzchnie, ktére nie majg by¢ pokryte sg dokfadnie zastonigte. Upewnic sie czy powierzchnia
przeznaczona do pokrycia jest czysta, sucha, odttuszczona i nie jest zakurzona.

Utrzymywac urzadzenie prosto w pionie tak, aby wylot dyszy znajdowat sie w odlegtosci okoto 30 cm od natryskiwanej powierzch-
ni.

Przemieszczaé pistolet na boki lub w gére i w dot tak, aby zawsze znajdowat sie w statej odlegtosci od natryskiwanej powierzchni
(X). Rozpocza¢ przemieszczanie pistoletu i dopiero w jego trakcie nacisna¢ spust. Zwolni¢ nacisk na spust przed zakoriczeniem
przemieszczania pistoletu (XI). Pistolet przemieszczaé jednostajnym ruchem, zmiany tempa lub zatrzymanie pistoletu w trakcie
natryskiwania spowoduje nieréwnomiery rozkiad materiatu powtokowego.

Unika¢ pochylania pistoletu zaréwno w ptaszczyznie poziomej jak i pionowej (XII). Spowoduje to nieréwnomierny rozktad mate-
riatu powtokowego.

Naktadac kilka cienkich warstw materiatu powlokowego zamiast jednej grubej warstwy.

Przed natozeniem nastepnej powtoki, poprzednig pozostawi¢ do lekkiego przeschnigcia, postepowaé zgodnie z instrukcjami
dotgczonym do natryskiwanego materiatu.

Dorazne czyszczenie dyszy pistoletu natryskowego

Mimo zastosowania $rodkéw ostroznos$ci moze sie zdarzy¢, ze dysza pistoletu zostanie czesciowo lub catkowicie zablokowana.
Jezeli zostanie zaobserwowany spadek wydajnosci, zmiana ksztattu natryskiwanego strumienia materiatu powtokowego lub za-
przestanie natryskiwania moze to by¢ spowodowane zatkanym wylotem dyszy pistoletu natryskowego.

W takim wypadku nalezy zwolni¢ nacisk na spust i zablokowa¢ go w pozycji zapobiegajacej przypadkowemu wcisnieciu.
Wylgczy¢ agregat przestawiajac wigcznik w pozycje ,wytaczony — O”.

Pokretto dyszy pistoletu natryskowego przestawi¢ w pozycje do czyszczenia.

Wigczy¢ agregat przestawiajac wigcznik w pozycje ,wigczony - I”.
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Odblokowac spust pistoletu.

Wylot dyszy pistoletu skierowa¢ do pustego pojemnika.

Nacisna¢ i przytrzymac spust pistoletu do momentu oczyszczenia dyszy.

Zwolni¢ nacisk na spust i zablokowa¢ go w pozycji zapobiegajacej przypadkowemu wcisnieciu.
Wylaczy¢ agregat przestawiajac wigcznik w pozycje ,wytaczony — O”.

Pokretto dyszy pistoletu natryskowego przestawi¢ w pozycje do natryskiwania.

Wiaczy¢ agregat przestawiajac wiacznik w pozycie ,wigczony — I”.

Dokonac prébnego natryskiwania na testowej powierzchni.

CZYSZCZENIE | KONSERWACJA

Uwaga! Oczyszczenie uktadu podawania materiatu powlokowego nalezy przeprowadzi¢ niezwlocznie po zakoficzeniu natryski-
wania. Zaschnigty materiat powtokowy wewnatrz uktadu moze nieodwracalnie uszkodzi¢ produkt.

Oczyszczenie po zakoriczeniu kazdej pracy

Po zakonczeniu pracy przeprowadzi¢ procedure uwalniania cinienia.

Wyciagna¢ weze z pojemnika z materiatem powtokowym, przytrzyma¢ ich konce nad powierzchnig materiatu powtokowego.
Pozwoli¢ sptyng¢ pozostatosciom materiatu powtokowego z wnetrza uktadu.

Wylot weza przelewowego skierowa¢ do pustego zbiornika, zamocowaé, aby nie wysunat si¢ samoczynnie.

Waz ssacy zanurzy¢ w zbiorniku z woda, rozcienczalnikiem lub ptynem czyszczacym. Filtr siatkowy musi caly czas znajdowac
pod powierzchnig.

Wykona¢ petng procedure opisang w punkcie ,Przygotowanie do natryskiwania materiatu powfokowego”, tylko zamiast oleju
nalezy wyptuka¢ materiat powtokowy.

Po tym jak z pistoletu przestanie sie wydobywa¢ materiat powtokowy nalezy przeprowadzi¢ procedure uwalnia cisnienia.
Odtaczy¢ pistolet od weza.

Odkreci¢ nakretke dyszy i zdemontowa¢ dysze, ostone dyszy i nakretke (XIII).

Odkreci¢ nakretke mocujaca filtr pistoletu i wysunac filtr (XIV).

Filtr oraz zdemontowane: dysze, ostone dyszy i nakretke mocujaca umy¢ w wodzie z mydlinami, rozcienczalniku lub ptynie myja-
cym. Mozna do mycia wykorzysta¢ szczotke z migkkim wlosiem z tworzywa sztucznego lub migkka gabke.

Po umyciu wszystkie czesci osuszy¢ za pomocg migkkiej szmatki lub pozostawi¢ do wyschniecia.

Zamontowac filtr, dysze, ostone dyszy i nakretke mocujgc do pistoletu.

Czesci zewnetrzne produktu nalezy czysci¢ migkkg wilgotng szmatka, a nastepnie wytrze¢ do sucha.

Uwagal Zabronione jest oczyszczanie agregatu przez skierowanie na niego strumienia lub zanurzenie w wodzie, rozcienczalniku
lub innym plynie.

Zabronione jest stosowanie ostrych przedmiotéw i/ lub $ciernych $rodkow czyszczacych do czyszczenia.

Przygotowanie produktu do dfugotrwatego przechowywania

Jezeli produkt bedzie nieuzywany przez dtuzszy czas (wiecej niz 48 godzin) nalezy do przygotowac wg ponizszej procedury.
Przeprowadzi¢ oczyszczenie wg procedury opisanej w punkcie: ,Oczyszczenie po zakoriczeniu kazdej pracy’.

Odfaczy¢ od agregatu waz faczacy z pistoletem.

Odwrdci¢ agregat, poluzowa¢ obejme weza ssacego oraz zdemontowac zacisk weza spustowego (XV). Odtaczy¢ oba weze od
agregatu.

Pokretto regulacji ci$nienia ustawi¢ w pozyciji niskiego cisnienia pracy.

Przetacznik trybu pracy przestawi¢ w pozycije do natryskiwania.

Wpuscic 3 - 4 krople oleju #45 przeznaczonego do pomp prézniowych do wlewu oleju (XVI).

Uruchomi¢ pompe na 5 sekund, aby rozprowadzic¢ olej w mechanizmach pompy. Pompa nigdy nie powinna pracowa¢ dtuzej niz
30 sekund, jezeli nie pompuje materiatu natryskowego.

Zatrzymac urzadzenie wigcznikiem i odtgczy¢ wtyczke kabla zasilajgcego od gniazdka.

Czesci zewnetrzne produktu nalezy czysci¢ migkkg wilgotng szmatka, a nastepnie wytrze¢ do sucha.

Przechowywanie produktu

Produkt przechowywa¢ w zamknietych pomieszczeniach poza zasiegiem 0sdb niepowotanych, a zwaszcza dzieci.
Pomieszczenie powinno chroni¢ przed kurzem, wilgocia, wptywem opaddw atmosferycznych. Nalezy zapewni¢ efektywng wen-
tylacje w miejscu przechowywania. Temperatura w miejscu przechowywania powinna sie zawiera¢ w przedziale 0 °C ~ +40 °C,
wilgotnos¢ wzglgdna R, ponizej 80% bez skraplania pary wodnej.

Na czas przechowywania nalezy rozdzieli¢ pistolet, agregat oraz waz taczacy te dwa elementy. W podstawie agregatu znajduje
sig pojemnik w ktérym mozna umiesci¢ pistolet natryskowy w trakcie przechowywania.

Nie stawia¢ niczego na produkcie.
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Na czas transportu nalezy rozdzieli pistolet, agregat oraz waz taczacy te dwa elementy.

Agregat przenosi¢ chwytajac za uchwyt. W przypadku wykorzystania srodkow transportu zaleca sie zapakowac produkt w opako-
wania fabryczne lub podobne zabezpieczajgce produkt przed uszkodzeniami w trakcie transportu.

Nie stawia¢ niczego na produkcie.

Typowe problemy i ich rozwigzanie
Uwagal Jezeli rozwigzanie problemu bedzie polegato na wymianie czesci, a wymiana nie zostata opisana w instrukcji, nalezy w
sprawie wymiany zgtosi¢ sie do autoryzowanego serwisu producenta.

Mozliwy problem

Mozliwa przyczyna

Mozliwe rozwigzanie

Silnik nie uruchamia sie lub zbyt niskie
ci$nienie materiatu powlokowego.

Pokretto regulacii ci$nienia obrocone do
oporu w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazéwek zegara.

Powoli obracaj pokretto regulacii ci$nienia w kierunku zgodnym z ruchem
wskazowek zegara.

Dysza lub filtr moga by¢ zatkane.

Uwaolnij ci$nienie i oczy$¢ dysze lub filtr.

Problemy mechaniczne

Zatrzymana pompa lub zaschnigta farba.

Zanurz pistolet w wodzie, rozcienczalniku danej farby. Umie$¢ urzadzenie
w cieptym miejscu. Nie uruchamiaj urzadzenia zanim farba catkowicie nie
rozmigknie.

Niska wydajno$¢

Zuzyta dysza

Uwolnij cinienie, wymien dysze.

Sprawdz czy pompa nie pracuje po zwolnie-
niu spustu pistoletu.

Wymier pompe.

Przecieka gtowny zawor.

Uwolnij ci$nienie, wymien gtdwny zawor.

Polaczenie weza ssacego.

Sprawdz i popraw podiaczenie weza ssacego do agregatu. Sprawdz stan
uszczelek.

Niewystarczajaca moc zasilania elek-
trycznego.

Sprawdz napiecie zasilajace. W przypadku stosowania kabli przediuzajacych
upewnij sie, ze odpowiadajg zaleceniom instrukcji.

Zuzyte szczotki silnika.

Wymien szczotki silnika.

'
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PRODUCT CHARACTERISTICS
The paint sprayer is an electrical device used for covering the surface with a coating material or lacquer. The unit does not require
power from an external source of compressed air, the coating material is pumped from the unit to the gun using a flexible hose.
The long hose connecting the gun to the unit allows universal use of the product. The unit is equipped with a pump that sucks the
paint from any tank itself. The correct, reliable, and safe operation of the tool depends on its proper use, therefore:
Read and keep the entire manual before the first use of the device.

The supplier shall not be held liable for any damage resulting from failure to observe the safety regulations and recommendations
specified in this manual.

EQUIPMENT

The packaging should include: paint sprayer, spray gun, hose connecting the gun to the unit.

TECHNICAL PARAMETERS
Parameter Unit Value
Catalogue No. YT-82562
Mains voltage [V~ 230
Mains frequency [Hz] 50
Rated power w] 480
IEC protection class |
Weight [kg] 14.5
Maximum pressure [MPa] 22.7
Rated capacity [i/min.] 20
Coating material temperature [°C] 5~40
Hose length: gun-unit [m] 15
Noise level
pressure L , [dB(A)] 73.9+3.0
power L [dB(A)] 81.0£3.0
Vibration level a, [m/s?] <25
Protection rating 1P20

SAFETY INSTRUCTIONS

Always observe the safety instructions in the instructions manual as well as the other OHS guidelines when using the product.
The product must not be used by children or by persons not trained in its use.

The device has not been designed for use in potentially explosive atmospheres and it is not allowed to use it in such environments.
The device can only be used to spray the following liquid coating materials: latex paints, acrylic paints for painting walls and ceil-
ings, as well as oil paints for painting steel structures and enamels and stains for painting wooden surfaces.

The device has not been designed for use of electrostatic spraying equipment. It is forbidden to use such equipment in this device
as it can cause a number of serious risks to operators.

Toxic gases, mists and vapours may form during the use of the device. Inhalation of such substances is a serious hazard for the
operator and persons present in the workplace, as well as in special conditions outside the workplace. Gases, mists and vapours
can be transferred with air and travel long distances. Therefore, proper and efficient ventilation must always be provided at the
workplace. The operator and persons present in the workplace should wear respiratory protection and protective goggles. Before
starting spraying the coating material, read the information provided by its manufacturer and follow the instructions contained
therein.

The device does not have surfaces or parts within reach during normal operation, maintenance or repair, not normally in contact
with the human body, whose temperature may exceed 48°C or be lower than 0°C.

Pressurised coating materials or compressed air must not be directed at persons or animals.

Read and keep the entire instructions manual before starting work and keep it for future reference. In case of handing the device
over, provide the new user with the instructions manual. The operator should undergo training in terms of operating, setting,
cleaning and maintaining the device.

The device can only be positioned horizontally on a solid, level, and flat surface. The device must not be suspended or held in the
hand during operation. The handle can only be used to transport the turned-off device.

Before connecting the device to the power supply, always check the rated voltage of the mains corresponds to the voltage indi-
cated on the product’s rating plate. Always connect the device to a socket equipped with an earthing conductor. Connection to a
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socket not equipped with an earthing conductor may lead to spark production, which may cause fire or electric shock. The connec-
tion system must be equipped with a residual current circuit breaker with a tripping current of not more than 30 mA.

The operator should take protective measures against electrostatic discharge phenomena. In particular, he should ensure proper
earthing of his own body. Use anti-static bands and other means provided for proper earthing of the operator. It is required that the
earthing system is made by a qualified specialist.

Alist of materials used for designing the device is available on request to authenticate compatibility with the coating materials
used.

Due to the fact that the device may have an impact on health, as well as its use carries the risk of fire and explosion, it can only
be used in a well-ventilated area.

Inspect the hose connecting the unit to the spray gun before each use. If damage such as cracks, punctures, distortions, bubbles
or any other damage is noticed, replace the hose before starting work. The damaged hose cannot be repaired and must be
replaced entirely.

Avoid contact of the hose with sharp or hot objects. Do not place any objects on the hose. Do not bend or squeeze the hose.
The hose can move during operation due to high pressure. Take preventive measures so that the moving hose does not pose a
risk of cutting or impact.

If touching a hot surface is unavoidable, wear personal protective equipment preventing burns.

Observe the recommendations and instructions for the safe storage of solvents or dissolved coating materials or flammable
coating materials or auxiliary materials. Observe the data in the safety data sheets for hazardous substances. For example,
requirements for storage space, storage conditions, stored quantities and marking of materials stored together. Observe proper
marking of the container. Observe the environmental protection requirements, for example for storage areas. Limit the amount of
coating or auxiliary materials in workplaces to a minimum.

Use additional protective equipment when using hazardous substances.

The device has been designed and constructed in such a way that it does not pose a threat when properly operated. However,
in the event of damage or malfunction, it may pose a threat against which the adopted protective measures may not sufficiently
protect.

Itis forbidden to use the device in @ manner prohibited in the instructions manual. In particular, it is forbidden to spray agents which
are prohibited in the instructions manual. Do not spray substances of unknown composition. It is forbidden to use the device for
other purposes than spraying coating materials. It is forbidden to direct the coating material jet towards the fire. It is forbidden to
use the device as a pressure washer.

Before using the device, read other documents such as i.a. operating manuals or documents accompanying equipment and data
from safety data sheets for coating materials. Avoid hazards caused by spraying material and check the marking on the container
or the information supplied by the manufacturer on spraying material, including the requirements for the use of personal protective
equipment.

Due to the noise generated by the device, the operator and people present in the workplace should use hearing protection.

Do not use the gun without the nozzle cover installed.

Never use the device if any protecting elements or covers have been damaged.

Only use original spare parts and carry out any repairs at an authorised workshop.

Disconnect the device from the mains and release the pressure that may occur inside the system before performing any servicing
works and when it is not used.

Warning! A high-pressure jet can cause severe skin damage. Never allow any part of the body to come into contact with the jet.
Protective clothing does not provide sufficient protection against injuries in the form of injections. In case of injection of a high-pres-
sure jet under the skin, immediately consult a physician. Inform the physician about the type of substance injected.

The coating material sprayed with the product should be free of any impurities. Make sure that no contaminants get into the coat-
ing material during operation. The suction hose is equipped with a strainer. Do not use the hose without the filter or with a defective
filter. Contaminants entering the product internal part can cause serious damage, which can cause serious injuries.

Do not eat, drink or smoke in the working area.

Never leave the device unattended during operation. In case of breaks during work, disconnect the device from the power supply
by pulling out the power cord plug from the mains socket.

PREPARING FOR OPERATION
CAUTION! Only install the equipment when the supply voltage is disconnected. Pull the power cord plug from the socket!

CAUTION! Before each start-up of the unit, add 3-4 drops of #45 oil intended for vacuum pumps to the oil filler (XVI). Oil poured in
this way does not come into contact with the coating material and is only used to lubricate the coating material pump mechanism.

Unpack the product and remove all packaging components, including protective films if used, before assembly. Take particular
care to ensure that no packaging residue or other contaminants get inside the hose and the hose connectors in the gun and unit.

Connecting the gun to the unit
Caution! To connect the gun to the unit, use only the hose supplied with the product or the YATO YT-82656 hose.
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Caution! Always use spanners or adjustable spanners to connect the gun to the unit. Do not use pliers.

Screw the pressure gauge to the connector on the unit and then connect one of the hose ends to the pressure gauge then using
a spanner, screw the hose nut to the outlet connection of the unit (I1). Attach the free end of the hose to the spray gun by screwing
the hose nut to the inlet connection of the gun. Use two spanners for screwing: one to hold the connection of the gun and the
other to tighten the hose nut (III).

Connect the suction hose to the connection at the bottom of the unit, press the snap made of wire, insert the hose connector into
the socket and release the pressure on the snap so that it locks the hose connector in the socket (IV). Additionally, connect the
drain hose by sliding it onto the housing connection and then secure the connection with a spring clamp (IV).

Screw the strainer onto the end of the tube connected to the suction hose. It is forbidden to use the hose without the installed
strainer.

Control elements of the product

Unit operating mode switch (V). The switch allows for setting it in two positions. Vertical positioning of the switch lever allows
for draining of the coating material that is inside the device. The switch should always be set in this position during work breaks.
The horizontal positioning of the switch lever allows for spraying the coating material with the gun. Each operating mode has been
described in further sections of this instructions manual. Do not set the switch in intermediate positions.

Pressure control knob (VI). Turning the knob increases the amount of sprayed coating material. Turning the knob clockwise
increases the pressure of the coating material and turning it anticlockwise decreases the pressure of the coating material.

Gun trigger lock (VII). It allows for locking the trigger to prevent unintentional pressing. If the lock knob is set parallel to the trigger,
the trigger is unlocked and can be pressed. If the lock knob is set perpendicular to the trigger, the trigger is locked and cannot be
pressed. The trigger should be locked whenever the nozzle is replaced or the gun is not used.

Spray gun nozzle knob (VIII). The knob allows for disassembling the nozzle for replacement. The knob is marked with the arrows
with the “SPRAY” and “EJECT” inscriptions. Setting the knob so that the arrow with the “SPRAY” inscription faces the same direc-
tion as the outlet of the coating material allows spraying the coating material. Setting the knob so that the arrow with the “EJECT”
inscription faces the same direction as the outlet of the coating material allows for its cleaning and disassembly.

Electrical power switch (IX). The switch allows for turning the unit on and off. Setting the power switch to the position marked
“| — on” will turn on the unit. Setting the power switch to the position marked: “O - off” will immediately turn off the unit. During
operation, the unit must be set in such a way that the power switch is always easily accessible.

There is a fuse button underneath the power switch. In case of overheating of the device, the fuse will cut off the power supply to
the product and the button will slide out of the housing. In this case, move the power switch to the “O — off” position, wait for the
device to cool down completely, then press the fuse button and restart the device.

Caution! Fuse tripping can be caused by nozzle clogging, stopping of the coating material flow or coating material with too high a
viscosity. Before restarting, find out the fuse tripping cause and eliminate it.

Caution! Attempting to turn the device on immediately after the fuse has been tripped especially without removing the cause leads
to a significant shortening of the device service life.

Connecting the unit to the mains

Caution! Always connect the unit to a socket equipped with an earthing conductor.

Caution! The connection system must be equipped with a residual current circuit breaker with a tripping current of not more than
30 mA.

The gun will be earthed through a properly connected hose. Earthing of the container with coating material should be carried out
by a qualified specialist in accordance with local requirements.

Make sure the power switch is in the following position before connecting the unit to the mains: “O — off”. The gun trigger remains
locked against unintentional pressing. Set the pressure adjustment knob to the lowest pressure position.

Connect the unit by plugging the power cord plug into the mains socket.

If extension cords are used to power the product, ensure that the wire cross-section of the extension cord is not smaller than the
wire cross-section of the product’s power cord. The wire cross-section of the power cord is marked on the insulation of the power
cord. Only power cords equipped with an additional protective conductor may be used. Do not use two-wire extension cords.
When using extension cords longer than 10 m, the wire cross-section must not be smaller than 2.5 mm?2. Do not use extension
cords that are longer than 50 m.

If retractable extension cords are used, they must be completely unwound before connection.

Preparing for spraying the coating material
The device is factory-filled with oil, which was used to check and maintain the device during storage and transport. Rinse the oil
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from the inside of the device system according to the following procedure before use.

Remove the nozzle from the gun.

Place the suction and drain hoses in a bucket with warm water with soap. The strainer at the end of the suction hose must be
below the surface of the liquid at all times.

Turn the pressure adjustment knob anticlockwise as far as it will go.

Turn on the unit, the water will start to be sucked in with a hose and get into the pump of the unit. Check the tightness of the suction
hose and the connection to the unit. Slowly turn the pressure adjustment knob while observing the pressure gauge indication.
When the maximum pressure specified in the technical data table is indicated, stop turning the knob. Check the tightness of the
hose connecting the gun to the unit and its connections. If a leak is detected, immediately stop the unit operation by turning it off
with the power switch and start the pressure release procedure. Do not attempt to stop the leaks with your hands, body or gloves.
If the entire system shows no leaks, point the gun outlet into an empty vessel and press the trigger to perform the test spray. Wait
until the oil stops coming out of the gun and water with soap starts coming out of the gun. Release the pressure on the trigger.
Place the suction hose in a bucket of clean water and repeat spraying until the water with soap will be replaced with clean water.
Turn off the device with the power switch and press the trigger until the water stops coming out of the gun.

Start the pressure release procedure.

Pressure release procedure

The procedure allows the pressure of the coating agent inside the device to be released safely. Perform the procedure after each
completed operation with the device, before a break during operation, before starting any maintenance activities or replacement
of accessories. The procedure must be performed for each agent present in the pressure system of the device: coating material,
cleaning agent, maintenance agent or test spray material.

Turn off the device by moving the power switch to the “O - off” position.

Turn the pressure adjustment knob anticlockwise as far as it will go.

Point the nozzle outlet of the gun to an earthed paint container. Press and hold the gun trigger.

Set the unit operating mode switch vertically.

The procedure is completed when the coating material stops coming out of the gun nozzle and drain hose.

Lock the gun trigger to prevent unintentional pressing.

Caution! In case of suspecting that the nozzle or hose have been clogged and the procedure did not allow to release all the pres-
sure, loosen the nozzle nut or hose connector to the gun very slowly to gradually release the pressure through the thread of the
connection. Once the coating material stops coming out of the loosened connection, the procedure is complete.

Filling the device with the coating material

Prepare the container and fill it with a coating material.

Prepare an empty container for the coating material test spray.

Immerse the suction hose in the container with the coating material. The strainer at the end of the hose must at all times during
the operation be below the surface of the coating material.

Make sure that the outlet nozzle is correctly installed on the spray gun and that the nozzle knob is positioned so that the arrow with
the “SPRAY” inscription faces the same direction as the outlet of the coating material.

Turn the pressure adjustment knob anticlockwise as far as it will go.

Make sure that the gun trigger is not pressed.

Turn on the unit and slowly turn the pressure control knob clockwise.

Observe the pressure gauge so that it does not exceed the maximum pressure specified in the technical data table.

Point the gun outlet into the test vessel and press the trigger, wait for the coating material to come out of the gun outlet, then adjust
the spraying intensity by means of the pressure adjustment knob.

After adjustment, the device is ready to work. Make sure that the trigger is locked before putting down the gun.

A properly filled product is ready for spraying the coating material. Start the work immediately after filling the product.

PRODUCT USE

Perform a correct product filling procedure each time before starting work.

In case of changing the coating material during operation, first, completely clean the coating material supply system and only
then start the filling procedure with a new coating material. Mixing different coating materials can lead to undesirable effects, e.g.
coagulation of coating materials inside the system. This can lead to irreversible clogging of the coating material supply system.

An extension piece can be installed between the nozzle and the gun to facilitate spraying of the coating material in places that
cannot be reached without an extension piece, e.g. on the ceiling.
Unscrew the nozzle nut (XIIl) and install the extension piece between the gun and the nozzle.

A properly filled product, connected to the mains and turned on, starts spraying the coating material when the trigger of the spray
gun is pressed and held.
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Releasing the unlocked trigger stops the spraying of the coating material.

The device is turned off when the power switch is set to the “off — O” position.

Caution! Even after turning off, the coating material inside the product may remain under high pressure. At the end of each oper-
ation, perform the pressure release procedure.

Adjustment of the amount of sprayed coating material
The amount of coating material to be sprayed can be adjusted by means of the pressure adjustment knob. It is advisable to start
spraying at the lowest setting and increase it gradually until obtaining satisfactory results.

Coating material spraying

Itis recommended that the first attempts of spraying the coating material be carried out on the test surface. This will avoid damage
to the work area.

Make sure that all surfaces not to be covered are well covered. Make sure that the surface to be covered is clean, dry, degreased
and free from dust.

Keep the unit upright so that the nozzle outlet is approximately 30 cm from the surface to be sprayed.

Move the spray gun sideways or up and down so that it is always at a constant distance from the surface to be sprayed (X). Start
moving the gun and only then pull the trigger. Release the pressure on the trigger before completing the movement of the gun
(X1). Moving the spray gun with a steady motion, changing pace or stopping the spray gun during spraying will result in uneven
distribution of the coating material.

Avoid tilting the gun both horizontally and vertically (XII). This will result in an uneven distribution of the coating material.

Apply several thin layers of coating material instead of one thick layer.

Before applying the next coat, leave the previous one to dry slightly, follow the instructions supplied with the sprayed material.

Urgent spray gun nozzle cleaning

Despite the precautions taken, the gun nozzle may be partially or completely blocked.

If a decrease in performance, a change in the shape of the sprayed coating material jet or stopping of spraying are observed,
these may be caused by a clogged nozzle outlet of the spray gun.

In this case, release the trigger and lock it in a position to prevent accidental pressing.

Turn the unit off by moving the power switch to the “off — O” position.

Move the spray gun nozzle knob to the cleaning position.

Turn the unit on by moving the power switch to the “on - I” position.

Unlock the gun trigger.

Point the gun nozzle outlet into an empty container.

Press and hold the gun trigger until the nozzle is cleaned.

Release the pressure on the trigger and lock it in a position preventing unintentional pressing.
Turn the unit off by moving the power switch to the “off — O” position.

Move the spray gun nozzle knob to the spray position.

Turn the unit on by moving the power switch to the “on - I” position.

Perform a test spray on the test surface.

CLEANING AND MAINTENANCE

Caution! Perform cleaning of the coating material supply system immediately after finishing the spraying. Dried coating material
inside the system may irreparably damage the product.

Cleaning after each use

After finishing work, perform the pressure release procedure.

Pull the hoses out of the container with the coating material, hold their ends above the surface of the coating material. Allow
residual coating material to drain from inside the system.

Direct the outlet of the overflow hose to an empty tank, fix it so that it does not slide out automatically.

Immerse the suction hose in a tank with water, diluent or cleaning agent. The strainer must be kept under the surface at all times.
Perform the complete procedure described under “Preparing for spraying the coating material” - rinse the coating material instead
of ail.

When the coating material stops coming out of the gun, perform the pressure release procedure.

Disconnect the gun from the hose.

Unscrew the nozzle nut and remove the nozzle, nozzle cover and nut (XIII).

Unscrew the nut securing the gun filter and slide out the filter (XIV).

Wash the filter and disassembled nozzle, nozzle cover and fixing nut in water with soap, diluent or cleaning agent. You can use a
soft plastic bristle brush or a soft sponge for cleaning.

After cleaning, dry all parts with a soft cloth or leave them to dry.

Install the filter, nozzle, nozzle cover and fixing nut to the gun.
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Clean the outer parts of the product with a soft, damp cloth and then wipe dry.
Caution! It is forbidden to clean the unit by directing a jet at it or immersing it in water, diluent or other liquid.
Itis forbidden to use sharp objects or abrasive cleaning agents for cleaning.

Preparing the product for long-term storage

If the product is not going to be used for a long time (more than 48 hours), prepare it according to the following procedure.
Perform the cleaning according to the procedure in: “Cleaning after each use”.

Disconnect the hose connecting to the gun from the unit.

Turn the unit, loosen the suction hose clamp and remove the drain hose clamp (XV). Disconnect both hoses from the unit.
Set the pressure adjustment knob to the low operating pressure position.

Move the operating mode switch to the spray position.

Add 3-4 drops of #45 oil for vacuum pumps into the oil filler (XVI).

Run the pump for 5 seconds to distribute the oil in the pump mechanisms. The pump should never operate for more than 30
seconds when not pumping the spraying material.

Stop the device with the power switch and unplug the power cord plug from the socket.

Clean the outer parts of the product with a soft, damp cloth and then wipe dry.

Product storage

Store the product in a closed room away from unauthorised persons, especially children.

The room should protect against dust, moisture, precipitation. Ensure effective ventilation in the storage area. The temperature at
the storage area must be within the range of 0°C ~ +40°C, and the relative humidity R, must be below 80% without condensation.
Separate the gun, the unit and the hose connecting these two elements for storage. In the base of the unit, there is a container in
which you can place the spray gun during storage.

Do not place anything on the product.

Transporting the product

During transport, the gun, the unit and the hose connecting these two elements must be separated.
Move the unit by grasping the handle. In the case of using means of transport, it is recommended to pack the product in factory
packaging or similar elements protecting the product against damage during transport.
Do not place anything on the product.

Typical problems and their solutions
Caution! If the solution to the problem will consist of replacing the parts and the replacement has not been described in the man-
ual, it is necessary to contact the manufacturer’s authorised service centre for the replacement.

Possible problem

Possible cause

Possible solution

The motor does not start or the coating

The pressure adjustment knob is turned anticlockwise
as far as it will go.

Slowly turn the pressure control knob clockwise.

material pressure is too low.

The nozzle or filter may be clogged.

Release the pressure and clean the nozzle or filter.

Mechanical problems

The pump has stopped or the paint dried.

Immerse the gun in water or diluent of the paint. Place the device
in a warm area. Do not operate the device until the paint has
completely softened.

Worn nozzle

Release the pressure, replace the nozzle.

Check that the pump is not running after releasing the
gun trigger.

Replace the pump.

The main valve is leaking.

Release the pressure, replace the main valve.

Low performance

Suction hose connection.

Check and correct the suction hose connection to the unit. Check
the condition of the gaskets.

Insufficient power of the power supply.

Check the supply voltage. When using extension cords, make sure
that they comply with the guidelines of the instructions manual.

Worn motor brushes.

Replace motor brushes.
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GERATEBESCHREIBUNG

Ein Lackiergerat ist ein elektrisches Geréat, das zum Beschichten einer Oberflache mit einem Beschichtungsmaterial oder Lack
verwendet wird. Das Gerat benétigt keinen Strom von einer externen Druckluftquelle, das Beschichtungsmaterial wird mit einem
flexiblen Schlauch vom Gerét zur Pistole gedriickt. Der lange Schlauch, der die Pistole mit dem Gerét verbindet, erméglicht eine
universelle Verwendung des Produkts. Das Gerét ist mit einer Pumpe ausgestattet, die die Farbe aus jedem Tank bzw. Behélter
selbst ansaugt. Der storungsfreie, sichere und zuverlassige Betrieb des Gerates hangt von seinem ordnungsgeméafen Gebrauch
ab, deshalb:

Lesen Sie vor Beginn der Arbeiten die gesamte Bedienungsanleitung durch und bewahren Sie sie fiir die weitere Nut-
zung auf.

Der Lieferant haftet nicht fiir Schaden, die durch die Nichtbeachtung der Sicherheitsvorschriften und Empfehlungen dieser Be-
dienungsanleitung verursacht werden.

ZUBEHOR

Die Verpackung sollte ein Lackiergerat, eine Sprihpistole und einen Schlauch, der die Pistole mit dem Set verbindet, enthalten.

TECHNISCHE DATEN
Parameter MaReinheit Wert
Katalog-Nr. YT-82562
Netzspannung [V~] 230
Netzfrequenz [Hz] 50
Nennleistung W] 480
Schutzklasse |
Gewicht [kg] 14,5
ler Druck [MPa] 22,7
Nennfordermenge [I/min] 2,0
Temperatur des Beschichtungsmaterials [°C] 5~40
Lénge der Pistole Schlauch-Aggregat [m] 15
Larmpegel
Schalldruck L , [dB(A)] 73,943,0
Leistung L, , [dB(A)] 81,0430
Schwingungsemission a, [m/s?) <25
Schutzart 1P20
SICHERHEITSHINWEISE

Beachten Sie beim Einsatz des Produkts stets die in der Betriebsanleitung enthaltenen Sicherheitshinweise sowie weitere Hin-
weise in Bezug auf Hygiene und Sicherheit am Arbeitsplatz.

Das Produkt darf nicht von Kindern oder Personen verwendet werden, die nicht in der Anwendung geschult wurden.

Das Gerat ist nicht fiir den Einsatz in explosionsgeféhrdeten Bereichen bestimmt und darf nicht in solchen Bereichen verwendet
werden.

Das Gerat kann nur zum Verspriihen folgender flissiger Beschichtungsstoffe verwendet werden: Latex, Acrylfarben zum Lackie-
ren von Wanden und Decken sowie Olfarben zum Lackieren von Stahlkonstruktionen und Emaillen und Flecken zum Lackieren
von Holzoberflachen.

Das Gerét ist nicht fiir die Verwendung von elektrostatischen Sprihgeraten ausgelegt. Es ist verboten, eine solche Ausriistung in
diesem Gerat zu verwenden, da dies zu einer Reihe ernsthafter Risiken fiir die Bediener fiihren kann.

Wahrend des Gebrauchs kénnen sich giftige Gase, Nebel und Démpfe bilden. Das Einatmen solcher Substanzen stellt eine
ernsthafte Gefahr fiir den Bediener und die sich am Arbeitsplatz aufhaltenden Personen sowie unter besonderen Bedingungen
auBerhalb des Arbeitsplatzes dar. Gase, Nebel und Dampfe konnen mit Luft geférdert werden und sich iber weite Strecken
bewegen. Daher muss am Arbeitsplatz stets fiir eine ordnungsgeméRe und effiziente Beliftung gesorgt werden. Der Bediener
und Personen, die sich am Arbeitsplatz aufhalten, sollten eine Atemschutzbrille und eine Schutzbrille tragen. Bevor Sie das Be-
schichtungsmaterial bespriihen, lesen Sie die vom Hersteller bereitgestellten Informationen durch und befolgen Sie die darin
enthaltenen Anweisungen.

Das Gerat verflgt nicht iber Oberflachen oder Teile, die wéahrend des normalen Betriebs, der Wartung oder Reparatur in Reich-
weite sind, aber normalerweise nicht mit dem menschlichen Kdrper in Kontakt stehen, dessen Temperatur 48 °C iiberschreiten
oder unter 0 °C liegen kann.
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Unter Druck stehende Beschichtungsmaterialien und/oder Druckluft diirfen nicht auf Personen oder Tiere gerichtet werden.
Lesen Sie das gesamte Handbuch vor Beginn der Arbeiten durch und bewahren Sie es zum spateren Nachschlagen auf. Wenn
Sie das Produkt an andere weitergeben, geben Sie es bitte zusammen mit der Anleitung weiter. Der Bediener sollte in Bedienung,
Einstellung, Reinigung und Wartung der Maschine geschult werden.

Das Gerét kann nur horizontal auf eine harte, ebene und ebene Fléche gestellt werden. Das Gerat darf wahrend des Betriebs
nicht aufgehangt oder in der Hand gehalten werden. Der Griff dient nur zum Transport des ausgeschalteten Gerates.

Bevor Sie das Gerat an das Stromnetz anschlieRen, vergewissern Sie sich, dass die Nennspannung des Stromnetzes mit der
auf dem Typenschild des Gerates angegebenen Spannung ibereinstimmt. Schliefen Sie das Gerat immer an eine mit einem
Erdungskabel versehene Steckdose an. Der Anschluss an eine Steckdose, die nicht mit einem Schutzkabel ausgestattet ist, kann
Funken verursachen, die zu Branden und Stromschlégen fiihren kénnen. Die Anschlussinstallation sollte mit einem Fehlerstrom-
schutz mit einem Ausldsestrom von maximal 30 mA ausgestattet sein.

Der Bediener sollte SchutzmafRnahmen gegen elektrostatische Entladungserscheinungen treffen. Insbesondere sollte er fiir eine
ordnungsgemaRe Erdung des eigenen Korpers sorgen. Verwenden Sie antistatische Bénder und andere fir die ordnungsgemé-
fe Erdung des Bedieners vorgesehene Mittel. Es ist erforderlich, dass die Erdungsinstallation von einer qualifizierten Fachkraft
durchgefiihrt wird.

Eine Liste der fiir die Konstruktion der Vorrichtung verwendeten Materialien wird auf Anfrage zur Verfligung gestellt, um die Kom-
patibilitat mit den verwendeten Beschichtungsmaterialien zu Gberpriifen.

Da das Geréat gesundheitliche Auswirkungen haben kann und bei seiner Verwendung Brand- und Explosionsgefahr besteht, sollte
es nur in einem gut belifteten Bereich verwendet werden.

Uberprifen Sie vor jedem Gebrauch den Schlauch, der das Gerat mit der Spritzpistole verbindet. Wenn Schéden wie Risse,
Durchstiche, Verzerrungen, Blasen oder andere Schaden festgestellt werden, ersetzen Sie den Schlauch vor Arbeitsbeginn. Ein
beschédigter Schlauch kann nicht repariert und muss komplett ausgetauscht werden.

Kontakt des Schlauchs mit scharfen und/oder heiRen Gegenstanden vermeiden. Legen Sie keine Gegensténde auf den Schlauch.
Nicht verbiegen, den Schlauch nicht zusammendriicken.

Der Schlauch kann sich wahrend des Betriebs durch hohen Druck bewegen. Es missen vorbeugende MaRnahmen getroffen
werden, um sicherzustellen, dass der sich bewegende Schlauch keine Stolper- oder StoRgefahr darstellt.

Wenn das Bertihren einer heilen Oberflache unvermeidlich ist, verwenden Sie persénliche Schutzausriistung, um Verbrennun-
gen zu vermeiden.

Beachten Sie die Empfehlungen und Hinweise zur sicheren Lagerung von Losungsmitteln oder geldsten Beschichtungen und/
oder brennbaren Beschichtungen und/oder Hilfsstoffen. Beachten Sie die Angaben in den Sicherheitsdatenblattern fiir Gefahrstof-
fe. Zum Beispiel Anforderungen an Lagerraum, Lagerbedingungen, eingelagerte Mengen und Kennzeichnung von gemeinsam
eingelagerten Materialien. Beachten Sie die richtige Behaltermarkierung. Umweltschutzanforderungen sind zu beachten, z. B. fir
Lagerbereiche. Halten Sie Beschichtungs- und/oder Tragermaterialien in Arbeitsbereichen auf ein Minimum beschrénkt.
Verwenden Sie zusatzliche Schutzausriistung, wenn Gefahrstoffe gestapelt werden.

Das Geréat wurde so konzipiert und konstruiert, dass es bei bestimmungsgemaRem Betrieb keine Gefahr darstellt. Bei Besché-
digung oder Fehlfunktion kann sie jedoch eine Gefahr darstellen, gegen die die getroffenen SchutzmaRnahmen eventuell nicht
schiitzen werden.

Es ist verboten, das Gerét in einer Weise zu verwenden, die in der Bedienungsanleitung verboten ist. Insbesondere sind in der
Bedienungsanleitung ausgeschlossene Spriihmittel nicht zuléssig. Spriihen Sie keine Materialien mit unbekannter Zusammenset-
zung. Verwendung des Geréts auf andere Weise als durch Aufspriihen von Beschichtungsmaterialien. Leiten des Beschichtungs-
materialstroms in Richtung Feuer. Verwendung dss Geréts als Hochdruckreiniger.

Lesen Sie vor der Arbeit mit dem Gerat weitere Dokumente wie z. B. Betriebsanleitungen oder Begleitdokumente des Geréts so-
wie Daten aus den Sicherheitsdatenblattern fiir Beschichtungsmaterialien. Vermeiden Sie Gefahren durch das zu verspriihende
Material und tiberprifen Sie die Kennzeichnung auf dem Behélter oder die vom Hersteller angegebenen Informationen tber das
zu versprihende Material, einschlieBlich der Anforderungen an die Verwendung persénlicher Schutzausriistung.

Aufgrund des vom Gerat erzeugten Larms sollten der Bediener und die am Arbeitsplatz anwesenden Personen Gehdrschutz
tragen.

Verwenden Sie die Pistole nicht ohne aufgesetzte Diisenabdeckung.

Verwenden Sie das Geréat niemals, wenn Sicherheitseinrichtungen oder Abdeckungen beschadigt wurden.

Verwenden Sie nur Original-Ersatzteile und lassen Sie alle Reparaturen von einer autorisierten Werkstatt durchfiihren.

Trennen Sie das Gerat vor der Fehlersuche, Wartung des Gerats und bei Nichtgebrauch vom Netz und entlasten Sie den Druck
im System.

Warnung! Ein Hochdruckstrahl kann zu schweren Hautschéden fiihren. Lassen Sie niemals irgendeinen Teil lhres Kérpers mit
dem Strahl in Beriihrung kommen. Schutzkleidung bietet keinen ausreichenden Schutz vor Injektionsverletzungen. Bei der In-
jektion von Hochdruckstrahl unter die Haut sofort einen Arzt aufsuchen. Der Arzt sollte Uber die Art der verspriihten Substanz
informiert werden.

Das mit dem Produkt aufgespriihte Beschichtungsmaterial sollte frei von Verunreinigungen sein. Achten Sie darauf, dass wéhrend
des Betriebs keine Verunreinigungen in das Beschichtungsmaterial gelangen. Der Saugschlauch ist mit einem Netzfilter ausge-
stattet. Verwenden Sie den Schlauch nicht ohne Filter oder mit einem beschadigten Filter. Eingetretene Verunreinigungen kénnen
zu schweren Schaden fiihren, die zu schweren Verletzungen fiihren kdnnen.

Im Arbeitsbereich nicht essen, trinken oder rauchen.
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Lassen Sie das Gerat wahrend des Betriebs niemals unbeaufsichtigt. Wenn Sie das Gerét nicht benutzen, trennen Sie es von der
Stromversorgung, indem Sie den Stecker des Netzkabels aus der Steckdose ziehen.

VORBEREITUNGEN VOR DEM EINSATZ

ACHTUNG! Das Zubehdr darf nur bei ausgeschalteter Versorgungsspannung montiert werden. Ziehen Sie den Stecker des Netz-
kabels aus der Steckdose!

ACHTUNG! Vor jeder Inbetriebnahme des Geréts 3 - 4 Tropfen Ol #45 fiir Vakuumpumpen in den Olfiiller (XVI) geben. Das so
gegossene Ol hat keinen Kontakt mit dem Beschichtungsmaterial und dient nur zur Schmierung des Pumpenmechanismus des
Beschichtungsmaterials.

Nehmen Sie das Produkt aus der Verpackung und entfernen Sie alle Verpackungsteile, einschlieRlich Schutzfolien, falls sie ver-
wendet werden. Es ist besonders darauf zu achten, dass im Schlauch und in den Schlauchanschliissen in der Pistole und im
Aggregat keine Verpackungen oder sonstigen Ablagerungen verbleiben.

AnschlieBen der Pistole an das Gerat

Achtung! Verwenden Sie zum AnschlieBen der Pistole an das Set nur den mit dem Produkt mitgelieferten Schlauch oder den
YATO YT-82656-Schlauch.

Achtung! Verwenden Sie immer flache Schraubenschliissel oder verstellbare Schraubenschlissel, um die Pistole mit dem Set zu
verbinden. Verwenden Sie keine Zangen

Schrauben Sie das Manometer an den Anschluss am Aggregat und verbinden Sie dann ein Ende des Schlauches mit dem Mano-
meter, indem Sie die Schlauchmutter mit einem Schraubenschliissel auf den Auslassanschluss (1l) des Aggregats schrauben. Be-
festigen Sie das freie Ende des Schlauchs an der Spritzpistole, indem Sie die Schlauchmutter auf den Pistoleneinlassanschluss
schrauben. Verwenden Sie zum Anziehen zwei Schraubenschliissel, einen zum Halten des Pistolenstutzens und den anderen
zum Anziehen der Schlauchmutter (I1I).

SchlieBen Sie den Saugschlauch an den Anschluss an der Unterseite des Gerats an, driicken Sie die Drahtverriegelung zusam-
men, schieben Sie den Schlauchanschluss in die Buchse und lassen Sie den Druck auf die Verriegelung los, so dass sie den
Schlauchanschluss in der Buchse verriegelt (V). SchlieBen Sie auBerdem den Ablassschlauch an, indem Sie ihn auf das Ende
des Gehéuses schieben und dann die Verbindung mit der Federklammer (IV) sichern.

Schrauben Sie das Sieb am Ende des am Saugschlauch befestigten Rohres an. Es ist verboten, den Schlauch ohne eingebauten
Siebfilter zu verwenden.

Steuerungselemente des Produkts

Betriebsmodusschalter des Gerits (V) einstellen. Mit dem Schalter kdnnen Sie zwei Positionen einstellen. Durch vertikale
Verstellung des Schalters kann das Beschichtungsmaterial im Inneren des Geréats abgelassen werden. Wahrend der Pausen
sollte der Schalter immer auf diese Position eingestellt werden. Die horizontale Einstellung des Schalthebels ermdglicht das Be-
sprilhen des Beschichtungsmaterials mit der Pistole. Jede Betriebsart wird spater in diesem Handbuch beschrieben. Stellen Sie
den Schalter nicht auf Zwischenpositionen.

Druckregler (V1). Durch Drehen des Reglers wird die Sprihmenge des Beschichtungsmaterials erhoht. Durch Drehen des Reg-
lers im Uhrzeigersinn wird der Druck des Beschichtungsmaterials erhht und durch Drehen des Knopfes im Uhrzeigersinn wird
der Druck des Beschichtungsmaterials verringert.

Pistolenausléseschloss (VII). Ermdglicht Ihnen, den Abzug gegen unbeabsichtigtes Driicken zu verriegeln. Wenn der Verriege-
lungsknopf parallel zum Abzug ist, wird der Abzug entriegelt und kann gedriickt werden. Wenn der Verriegelungsknopf senkrecht
zum Abzug ist, ist der Abzug verriegelt und kann nicht gedriickt werden. Der Ablauf sollte immer dann verriegelt werden, wenn die
Diise ausgetauscht oder die Pistole nicht verwendet wird.

Spriihpistole (VIII). Mit dem Regler kdnnen Sie die Diise zum Auswechseln zerlegen. Der Regler wurde mit den Pfeilen ,SPRAY”
und ,EJECT” markiert. Stellen Sie den Regler so ein, dass der mit ,SPRAY” gekennzeichnete Pfeil in die gleiche Richtung zeigt
wie der Beschichtungsmaterialauslass, um das Beschichtungsmaterial zu spriihen. Stellen Sie den Knopf so ein, dass der mit
L,EJECT” gekennzeichnete Pfeil in die gleiche Richtung zeigt wie der Beschichtungsmaterialauslass, sodass er gereinigt und de-
montiert werden kann.

Elektrischer Schalter (IX) Der Schalter erméglicht das Ein- und Ausschalten des Geréts. Wenn Sie den Schalter in die mit | -
ein” gekennzeichnete Position schalten, wird das Gerat gestartet. Umschalten des Schalters in die markierte Position: ,O — aus”
schaltet das Aggregat sofort ab. Wahrend des Betriebs sollte das Gerét so eingestellt werden, dass der Schalter immer leicht
zuganglich ist. )

Unter dem Schalter befindet sich ein Sicherungsknopf. Bei Uberhitzung schaltet die Sicherung die Stromversorgung des Produkts
ab und die Taste gleitet aus dem Gehé&use. In diesem Fall drehen Sie den Schalter in die Position ,O - aus®, warten Sie, bis das
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Gerat vollstandig abgekihlt ist, driicken Sie dann die Sicherungstaste und starten Sie das Gerat neu.

Achtung! Die Sicherung kann durch Verstopfen der Diise, Verlust des Beschichtungsmaterialflusses oder iibermaRig klebriges
Beschichtungsmaterial ausgeldst werden. Finden Sie vor dem Neustart die Ursache fiir die Auslésung der Sicherung und ent-
fernen Sie sie.

Achtung! Bei Startversuchen unmittelbar nach Aktivierung der Sicherung, insbesondere ohne Beseitigung der Ursache, wird die
Betriebszeit des Gerates deutlich verkiirzt.

Anschluss des Geréts an das Stromnetz

Achtung! SchlieBen Sie das Gerét immer an eine mit einem Erdungskabel versehene Steckdose an.

Achtung! Die Anschlussinstallation sollte mit einem Fehlerstromschutz mit einem Ausldsestrom von maximal 30 mA ausgestattet
sein.

Die Pistole wird Uber einen ordnungsgemaf angeschlossenen Schlauch geerdet. Die Erdung des Behélters mit Beschichtungs-
material sollte von einer qualifizierten Fachkraft gemaR den 6rtlichen Anforderungen durchgefiihrt werden.

Bevor Sie das Gerét an das Stromnetz anschlieRen, vergewissern Sie sich, dass der Schalter in Position ist: ,0 — aus.” Der Abzug
der Pistole bleibt verriegelt damit nicht er unbeabsichtigt gedriickt wird. Der Druckregler wurde auf die niedrigste Druckposition
eingestellt.

SchlieRen Sie das Gerét an, indem Sie den Stecker des Netzkabels in die Netzsteckdose stecken.

Wenn Verlangerungskabel verwendet werden, um das Produkt mit Strom zu versorgen, muss darauf geachtet werden, dass der
Leiterquerschnitt des Verlangerungskabels nicht kleiner als der Leiterquerschnitt des Produktnetzkabels ist. Der Aderquerschnitt
des Stromkabels ist auf seiner Isolierung angegeben. Es dirfen nur Netzkabel verwendet werden, die mit einem zusétzlichen
Schutzleiter ausgestattet sind. Verwenden Sie keine Zweidraht-Verlangerungskabel.

Bei Verwendung von sehr langen Verlangerungskabeln, die langer als 10 m sind, sollte der Leiterquerschnitt nicht kleiner als 2,5
mm?2 sein. Verlangerungskabel iber 50 m Lange nicht verwenden.

Aufrollbare Verlangerungskabel sind vor dem AnschlieBen ganz abzurollen.

Vorbereitung zum Spritzen von Beschichtungsmaterial

Das Gerét wird werkseitig mit Ol gefilllt, das zur Uberpriifung und Wartung des Geréts wahrend der Lagerung und des Transports
verwendet wurde. Spiilen Sie das Ol vor dem Gebrauch aus dem Inneren der Maschinenanlage wie folgt.

Entfernen Sie die Dise von der Pistole.

Legen Sie die Saug- und Ablassschlauche in einen Eimer mit warmem Seifenwasser. Der Siebfilter am Ende des Saugschlauchs
muss jederzeit unter der Fliissigkeitsoberflache liegen.

Drehen Sie den Druckeinstellknopf gegen den Uhrzeigersinn bis zum Anschlag. )

Starten Sie das Gerét, das Wasser wird vom Schlauch angesaugt und gelangt in die Pumpe des Geréts. Uberpriifen Sie die Dicht-
heit des Saugschlauchs und den Anschluss an das Geréts. Drehen Sie den Drehknopf zur Druckregelung langsam, wéahrend Sie
das Manometer beobachten. Wenn der in der Tabelle mit den technischen Daten angegebene Hochstdruck angegeben ist, drehen
Sie den Knopf nicht mehr. Uberpriifen Sie die Dichtheit des Schlauchs, der die Pistole mit dem Gerat und seinen Anschliissen
verbindet. Wenn ein Leck festgestellt wird, stoppen Sie das Gerét sofort, indem Sie es mit einem Schalter ausschalten und den
Druckablassvorgang starten. Versuchen Sie nicht, Ausfliisse mit Handen, Korper oder Handschuhen zu verhindemn.

Wenn das gesamte System keine Leckage aufweist, richten Sie den Pistolenauslass in ein leeres Gefal und driicken Sie den
Ausloser, um eine Test-Beschichtung durchzufiihren. Warten Sie, bis kein Ol mehr aus der Pistole sondern Seifenwasser austritt.
Lassen Sie den Druck auf den Abzug los. Stellen Sie den Saugschlauch in einen Eimer mit sauberem Wasser und wiederholen
Sie das Spritzen, bis das Seifenwasser gegen sauberes Wasser ausgetauscht ist. Schalten Sie die Maschine aus und dricken
Sie den Abzug, bis das Wasser nicht mehr aus der Pistole kommt.

Beginnen Sie mit der Druckentlastung.

Druckablassverfahren

Durch diese Vorgehensweise kann der Druck des Beschichtungsmittels innerhalb des Geréts sicher abgebaut werden. Das Ver-
fahren sollte nach jedem abgeschlossenen Betrieb des Gerats, vor Unterbrechung des Betriebs des Gerats, vor Beginn der War-
tung oder des Austauschs von Zubehdr durchgefihrt werden. Das Verfahren muss fir jedes Mittel im Drucksystem der Maschine
durchgefiihrt werden: Beschichtungsmaterial, Reinigungsmittel, Konservierungsmittel oder Testspray.

Schalten Sie das Gerat aus, indem Sie den Schalter auf die Position ,O — aus” stellen.

Drehen Sie den Druckeinstellknopf gegen den Uhrzeigersinn bis zum Anschlag.

Richten Sie den Diisenauslass der Pistole auf den geerdeten Farbbehalter. Driicken und halten Sie den Abzug der Pistole ge-
drtickt.

Stellen Sie den Betriebsmodusschalter des Geréts vertikal ein.

Der Vorgang ist abgeschlossen, wenn das Beschichtungsmaterial nicht mehr aus der Pistolendiise und dem Ablassschlauch
austritt.
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Verriegeln Sie den Abzug gegen unbeabsichtigtes Driicken.

Achtung! Wenn Sie vermuten, dass die Diise oder der Schlauch verstopft ist und das Verfahren nicht den gesamten Druck ab-
gebaut hat. Losen Sie die Diisenmutter oder den Schlauchanschluss sehr langsam an der Pistole, um den Druck durch das
Gewinde des Anschlusses allmahlich abzulassen. Sobald kein Beschichtungsmaterial aus der losen Verbindung austritt, ist der
Vorgang abgeschlossen.

Befiillen des Gerats mit Beschichtungsmaterial

Bereiten Sie den Tank vor und fillen Sie ihn mit Beschichtungsmaterial.

Bereiten Sie einen leeren Behalter fiir das Testspritzen von Beschichtungsmaterial vor.

Tauchen Sie den Saugschlauch in einen Behalter mit Beschichtungsmaterial. Der Maschenfilter am Ende des Schlauches muss
sich standig unter der Oberflache des Beschichtungsmaterials befinden.

Vergewissern Sie sich, dass die Auslassdise korrekt an der Spritzpistole angebracht ist und der Diisenknopf so positioniert ist,
dass der mit ,SPRAY” gekennzeichnete Pfeil in die gleiche Richtung zeigt wie der Beschichtungsmaterialauslass.

Drehen Sie den Druckeinstellknopf gegen den Uhrzeigersinn bis zum Anschlag.

Vergewissern Sie sich, dass der Abzug der Pistole nicht gedriickt ist.

Starten Sie das Gerat und drehen Sie den Druckregler langsam im Uhrzeigersinn.

Das Manometer ist so zu halten, dass der in der Tabelle der technischen Daten angegebene Hochstdruck nicht Gberschritten wird.
Richten Sie den Pistolenausgang in das Prifgefa und driicken Sie den Abzug, warten Sie, bis das Beschichtungsmaterial aus
dem Pistolenausgang austritt, und stellen Sie dann die Spriihintensitét Gber den Druckregler ein.

Nach der Einstellung ist das Gerét einsatzbereit. Vergewissern Sie sich, dass der Abzug verriegelt ist, bevor Sie die Pistole ab-
legen.

Ein ordnungsgemaR gefiilltes Produkt ist bereit, das Beschichtungsmaterial aufzuspriihen. Die Arbeiten sollten sofort nach dem
Befiillen des Produkts beginnen.

VERWENDUNG DES PRODUKTS

Vor jedem Arbeitsbeginn ist eine korrekte Produktbefiillung durchzufiihren.

Wenn das Beschichtungsmaterial wahrend des Betriebs gewechselt wird, muss die Beschichtungsmaterialzufiihrung zuerst voll-
standig gereinigt werden und erst dann kann der Fillvorgang mit einem neuen Beschichtungsmaterial gestartet werden. Das
Mischen verschiedener Beschichtungsstoffe kann zu unerwiinschten Effekten fiihren, z. B. Koagulation von Beschichtungsstoffen
innerhalb des Systems. Dies kann zu einer irreversiblen Verstopfung der Beschichtungsmaterialzufiihrung fiihren.

Zwischen der Diise und der Pistole kann eine Verlangerung angebracht werden, um das Aufspriihen des Beschichtungsmaterials
an Stellen zu erleichtern, die ohne Verléngerung nicht erreichbar sind, z. B. an der Decke.
Lésen Sie die Diisenmutter (XIII) und installieren Sie eine Verlangerung zwischen der Pistole und der Diise.

Ein ordnungsgemaR gefillites Produkt, das an die Stromversorgung angeschlossen und eingeschaltet ist, beginnt nach Driicken
und Halten des Auslosers der Spriihpistole mit dem Spriihen des Beschichtungsmaterials.

Das Loslassen des entriegelten Auslosers unterbricht das Aufspriihen des Beschichtungsmaterials.

Das Gerat wird ausgeschaltet, wenn der Schalter auf ,aus — O’steht.

Achtung! Auch nach dem Ausschalten kann das Beschichtungsmaterial im Inneren des Produkts unter Hochdruck bleiben. Am
Ende jedes Vorgangs muss ein Druckentlastungsverfahren angewendet werden.

Einstellen der Spriihmenge des Beschichtungsmaterials
Die Einstellung der Menge des zu verspriihenden Beschichtungsmaterials erfolgt Gber den Druckregler. Das Spriihen sollte bei
der niedrigsten Einstellung beginnen und allmahlich zunehmen, bis zufriedenstellende Ergebnisse erzielt werden.

Spritzen des Beschichtungsmaterials

Es wird empfohlen, das Beschichtungsmaterial zuerst auf die Testoberflache zu spritzen. Dadurch wird eine Beschadigung des
Arbeitsbereiches vermieden.

Stellen Sie sicher, dass alle nicht zu beschichtenden Fléchen gut abgedeckt sind. Achten Sie darauf, dass die zu beschichtende
Flache sauber, trocken, entfettet und staubfrei ist.

Halten Sie das Gerat aufrecht, sodass der Diisenaustritt ca. 30 cm von der zu beschichtenden Fléche entfernt ist.

Bewegen Sie die Farbsprihpistole seitlich oder auf und ab, sodass sie sich immer in einem konstanten Abstand von der zu
beschichtenden Flache befindet (X). Beginnen Sie die Pistole zu bewegen und driicken Sie erst dann den Abzug. Lassen Sie
den Abzug los, bevor Sie die Bewegung der Farbspriihpistole beenden (XI). Bewegen Sie die Farbspriihpistole gleichmaRig.
Tempowechsel oder Anhalten der Farbspriihpistole wahrend des Sprilhvorganges fiihrt zu einer ungleichmaRigen Verteilung des
Beschichtungsmaterials.

Vermeiden Sie es, die Farbspriihpistole sowohl horizontal als auch vertikal zu neigen (XII). Dies fiihrt zu einer ungleichmaRigen
Verteilung des Beschichtungsmaterials.

Tragen Sie mehrere diinne Schichten Beschichtungsmaterial statt einer dicken Schicht auf.
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Bevor Sie die nachste Schicht auftragen, lassen Sie die vorherige leicht trocknen. Befolgen Sie die Anweisungen, die dem zu
verspriihenden Material beigefigt sind.

Spritzpistolendtisenreinigung bei Bedarf

Trotz der getroffenen Vorkehrungen kann es vorkommen, dass die Pistolendise teilweise oder vollsténdig blockiert ist.

Wenn eine Leistungsminderung festgestellt wird, kann eine Anderung der Form des verspriihten Beschichtungsmaterialstroms
oder ein Beenden des Spriihens durch einen verstopften Diisenauslass der Spriihpistole verursacht werden.

Lassen Sie in diesem Fall den Abzug los und verriegeln Sie ihn in einer Position, um ein versehentliches Driicken zu verhindern.
Schalten Sie das Gerat aus, indem Sie den Ein-/Ausschalter auf die Position ,.aus — O stellen.

Drehen Sie den Diisenknopf der Spritzpistole in die Reinigungsposition.

Schalten Sie das Gerat ein, indem Sie den Ein-/Ausschalter in die Position ,ein — " stellen.

Entriegeln Sie den Abzug der Pistole.

Richten Sie den Dusenauslass der Pistole in einen leeren Behalter.

Driicken und halten Sie den Abzug der Pistole, bis die Diise gereinigt ist.

Lassen Sie den Druck auf den Abzug los und verriegeln Sie ihn, um ein versehentliches Betatigen zu verhindem.

Schalten Sie das Gerat aus, indem Sie den Ein-/Ausschalter auf die Position ,aus — O stellen.

Drehen Sie den Dlisenknopf der Spritzpistole in die Spritzposition.

Schalten Sie das Gerat ein, indem Sie den Ein-/Ausschalter in die Position ,ein — I stellen.

Testspriihen auf einer Testflache.

REINIGUNG UND WARTUNG

Achtung! Die Reinigung der Beschichtungsmaterialzufiihrung sollte unmittelbar nach dem Spriihen erfolgen. Getrocknetes Be-
schichtungsmaterial im System kann das Produkt irreversibel beschadigen.

Reinigung nach Abschluss jeder Arbeit

Fiihren Sie nach Beendigung der Arbeiten den Druckentlastungsvorgang durch.

Ziehen Sie die Schlduche mit Beschichtungsmaterial aus dem Behalter, halten Sie ihre Enden tber der Oberflache des Beschich-
tungsmaterials. Lassen Sie restliches Beschichtungsmaterial aus dem Inneren des Systems ablaufen.

Richten Sie den Auslass des Uberlaufschlauchs auf einen leeren Tank und befestigen Sie ihn so, dass er nicht automatisch
herausrutscht.

Tauchen Sie den Saugschlauch in einen Behalter mit Wasser, Verdiinnungsmittel oder Reinigungsfliissigkeit. Der Netzfilter muss
sich jederzeit unter der Oberflache befinden.

Fihren Sie den im Abschnitt,Vorbereitung zum Aufsprihen des Beschichtungsmaterials* beschriebenen Vorgang aus, spilen Sie
jedoch das Beschichtungsmaterial anstelle von Ol.

Nachdem das Beschichtungsmaterial nicht mehr aus der Pistole austritt, sollte der Vorgang zum Ablassen von Druck durchgefiihrt
werden.

Trennen Sie die Pistole vom Schlauch.

Entfernen Sie die Diisenmutter und demontieren Sie die Dise, den Diisendeckel und die Mutter (XIII).

Entfernen Sie die Befestigungsmutter des Pistolenfilters und schieben Sie den Filter heraus (XIV).

Waschen Sie den Filter und die abgenommene Diise, den Diisendeckel und die Befestigungsmutter mit Seife, Verdiinnungs-
mittel oder fliissigem Wasser. Zum Waschen kann eine weiche Kunststoffbiirste oder ein weicher Schwamm verwendet werden.
Trocknen Sie nach dem Waschen alle Teile mit einem weichen Tuch ab oder lassen Sie sie austrocknen.

Montieren Sie den Filter, die Dise, den Dusendeckel und die Befestigungsmutter an der Pistole.

Reinigen Sie die duBeren Teile des Produktes mit einem weichen, feuchten Tuch und wischen Sie sie anschliefend trocken.
Achtung! Es ist verboten, das Gerét zu reinigen, indem Sie einen Strahl darauf richten oder es in Wasser, Verdlinner oder andere
Fliissigkeiten eintauchen.

Die Verwendung von scharfen Gegenstanden und/oder scheuernden Reinigungsmitteln zur Reinigung ist verboten.

Vorbereitung des Produkts fiir die Langzeitlagerung

Wenn das Produkt Uber einen langeren Zeitraum (mehr als 48 Stunden) nicht verwendet wird, bereiten Sie es gemaf dem fol-
genden Verfahren vor.

Fuhren Sie die Reinigung wie im folgenden Abschnitt beschrieben durch: ,Reinigung nach Abschluss jeder Arbeit.”

Trennen Sie den Schlauch, der die Pistole verbindet, vom Gerét.

Drehen Sie das Gerat um, lésen Sie die Saugschlauchklemme und entfernen Sie die Ablassschlauchklemme (XV). Trennen Sie
beide Schlduche vom Gerat.

Drehen Sie den Druckregler in die Position mit niedrigem Betriebsdruck.

Bringen Sie den Betriebsartenschalter in die Position zum Spriihen.

Lassen Sie 3 - 4 Tropfen Ol #45 fir Vakuumpumpen in den Offiiller (XVI) ab.

Starten Sie die Pumpe fiir 5 Sekunden, um das Ol in den Pumpenmechanismen zu verteilen. Die Pumpe sollte niemals langer als
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30 Sekunden ohne Pumpen des Spriihmaterials betrieben werden.
Schalten Sie das Gerat mit dem Netzschalter aus und ziehen Sie den Netzstecker aus der Steckdose.
Reinigen Sie die &uBeren Teile des Produktes mit einem weichen, feuchten Tuch und wischen Sie sie anschliefend trocken.

Lagern des Geréts

Lagern Sie das Geréat auRerhalb der Reichweite unbefugter Personen, insbesondere von Kindern.

Der Raum sollte vor Staub, Feuchtigkeit und Niederschlagen geschiitzt werden. Eine effektive Belliftung im Lagerbereich muss
gewahrleistet sein. Die Lagertemperatur sollte zwischen 0 °C ~ +40 °C liegen, die relative Luftfeuchtigkeit Rh bei weniger als 80
% ohne Kondensation.

Trennen Sie die Pistole, das Gerat und den Schlauch, der die beiden Komponenten wahrend der Lagerung verbindet. Im Boden
des Gerates befindet sich ein Behélter, in dem wahrend der Lagerung eine Spritzpistole platziert werden kann.

Keine Gegenstande aufs Produkt legen.

Transport des Produkts

Trennen Sie die Pistole, die Einheit und den Schlauch, der diese beiden Elemente wahrend des Transports verbindet.

Tragen Sie das Gerét, indem Sie es am Griff greifen. Wenn Transportmittel verwendet werden, wird empfohlen, das Produkt wéh-
rend des Transports in einer Werksverpackung oder &hnlichem zu verpacken, um das Produkt vor Beschadigungen zu schiitzen.
Keine Gegenstéande aufs Produkt legen.

Typische Probleme und deren Lésungen
Achtung! Wenn das Problem durch Austausch der Teile geldst wird und der Austausch nicht im Handbuch beschrieben ist, wenden
Sie sich bitte an den autorisierten Service des Herstellers.

Mégliches Problem Mégliche Ursache Mégliche Abhilfe

Drehen Sie den Druckeinstellknopf gegen den . . _—
Der Motor startet nicht oder der Be- Uhrzeigersinn bis zum Anschlag_p 9¢9 Drehen Sie den Druckeinstellknopf langsam im Uhrzeigersinn.

schichtungsmaterialdruck ist zu niedrig.

Die Diise oder der Filter kénnen verstopft sein. | Lassen Sie den Druck los und reinigen Sie die Diise oder den Filter.
Tauchen Sie die Pistole in Wasser, den jeweiligen Farbverdiinner ein.

Mechanische Probleme Pumpe gestoppt oder Farbe ausgetrocknet. Stellen Sie das Gerat an einem warmen Ort auf. Starten Sie das Gerat
erst, wenn die Farbe vollstandig aufgeweicht ist.
Diise verschlissen Druck ablassen, Diise austauschen.

Uberpriifen Sie, ob die Pumpe nach dem
Loslassen des Pistolenauslosers nicht lauft.

Das Hauptventil ist undicht. Lassen Sie den Druck los und ersetzen Sie das Hauptventil.

Pumpe austauschen.

Geringe Ergiebigkeit Qberpn’]fen und korrigieren Sie den Saugschlauchanschluss zum Gerat.
9¢ HIgieblg Saugschlauchanschuss. Uberpriifen Sie den Zustand der Dichtungen.
Uberpriifen Sie die Versorgungsspannung Achten Sie bei der Verwen-
Unzureichende Stromversorgung. dung von Verlangerungskabeln darauf, dass diese den Anweisungen
entsprechen.
Motorbiirsten verschlissen. Motorbiirsten austauschen.
O R I G I N A L A N L E I T U N G
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XAPAKTEPUCTUKA U3OENNA

OKpacoyHbIit arperar -- 3T aMeKTPUYECKOe YCTPOUCTBO, NPEeHa3HaYEHHOE /sl HaHECEHIS Ha NOBEPXHOCTL MaTepuara nokpbI-
TUS MGO Naka. YCTPOICTBO He HyXOaeTesl B NUTAHUM OT BHELUHETO UCTOYHMKA CXaToro BO3ayxa, Matepuan NokpbITUs nofaeTcs
OT arperata K MACTOMETY C MOMOLLbHO TMBKOTO LaHra. [nMHHbIA LWNaHT, COBAUHSIOLLWIA ACTOMNET C arperaTom, AaeT BOIMOXHOCTb
YHUBEPCASbHOTO MCTIONb30BAHMS 3HeNUs. ArperaT OCHalLEgH HacoCoM, KOTOpbIN CaMOCTOSTENbHO BCACHIBAET Kpacky 13 mio6oro
pesepeyapa. MpaBurnbHasi, HaaexHast 1 GesonacHas paboTa MHCTPYMeHTa 3aBUCUT OT NpaBUMbHOI SKCAyaTaLuu, NoaTomy:
Mpexne Yem NpUCTYNUTL Kk paboTe ¢ yCTPOICTBOM, HeOGXOAMMO NMONHOCTLI0 NPOYMTATh PYKOBOACTBO U COXPaHMUTL ero.

3a ywep6, Npu4MHEHHBIN B pesynbTate HecobnioaeHNs npasun TexHUKM 6e30MacHOCTM M PEKOMEHAALIMIA HACTOSLLETO PyKOBOA-
CTBA, NOCTABLLMK HE HECET OTBETCTBEHHOCTH.

AKCECCYAPbI
B yniakoBKe [J0MKHbI HAXOUTLCA: OKPACOYHbIA arperar, PacrblUTENbHbLIA MACTONET, LLUNAHT, COBANHAIOLLIAN NUCTONET C arperaTom.

TEXHWYECKUE XAPAKTEPUCTUKK

MNapawmetp E, n3Mef 3HaueHue
KatanoxHbii Homep YT-82562
HanpsixeHue anexTpudeckoi ceti [B~] 230
Yacrora Toka [Fu] 50
HomnHanbHas MoLyHOCTb [B] 480
Knacc 3aLuuThl OT nopakeHIs SNeKTPUYECKMM TOKOM |

Bec [kr] 14,5
MakcumansHoe faBneHne [Mna] 22,7
HomuHanbHasi npon3BoauUTENbHOCTD [n/muH] 2,0
Temnepatypa matepuana nokpbITUs [°C] 5~40
[invHa Wwnakra ot nucToneta k arperaty [m] 15
YpoBeHb Wwyma

fAasnetve L [nB(A)] 739+3,0
MoWHocTb L, [nB(A)] 81,0+3,0
YposeHb Bubpaunm a, [m/c?) <25
CreneHb sawuTbl 1P20

WHCTPYKLIMA NO TEXHUKE BE3OMACHOCTH

Bo Bpems akcnnyatauum uanenus Beerga cobniopaiite MHCTPYKLMN MO TexHUKe 6e30nacHoCTU, NpUBEAEHHbIE B PYKOBOACTBE, a
TaKxKe Apyrve MHCTPYKLMK MO TEXHMKE De30nacHoCTL.

He pfonyckaetcs ucnonb3osanme U3RENUs AETbMY 1 IMLAMI, He NPOLLEALLMMM 0DYHeHIs ero aKcnnyaTaLmm.

YCTpOIACTBO He NPpeAHA3HAYEHO NS UCNIONb30BaHWS B NOTEHLMANbHO B3PLIBOONACHBIX CPEAaX 1 3anpeLLeHo Ans UCromnb3oBaHms
B TaKiX cpefax.

YCTpOACTBO MOXET MCMONb30BATLCS UCKIIOYUTENBHO 4N PaCTbiNEHs CReayIoLMX XUAKMX MaTepuanos NOKPbITAS: NaTeKCHbIX,
aKpuroBbIX Kpacok AN OKpacku CTeH W MOTONKOB, @ Takke MachsHbIX KpacoK Ans OKpacku CTarnbHbIX KOHCTPYKLMIA, @ Takke
amaneil 1 MOpUIOK NS OKPacki AepeBSHHBIX MOBEPXHOCTEN.

YCTPOICTBO He NpeaHa3HaueHo NS UCTIoNb30BaHMS SMEKTPOCTATUYECKOrO pacibiNUTeNbHOro 06opyaoBanms. 3anpeLyaeTcs uc-
nonb30BaTh Takoe 060pyAOBaHIE B JAHHOM YCTPOWCTBE, Tak Kak 3T0 MOXET NPUBECTI K PAAY CEPbEHbIX YrPo3 A5 ONepaTopoB.
Bo Bpemst 1cnonb30BaHus YCTPOICTBa MOryT 06pa3oBbIBaTLCS TOKCUYHBIE rasbl, TYMaH 1 napbl. BbixaHue Takux BeLecTs npes-
CTaBNSET CEepPbe3Hyl0 ONAacHOCTb /NS onepaTopa 1 ML, HaxofswWwmxcs Ha paboyeM MecTe, a Takke B 0COBbIX YCNOBUSX BHE
paboyero MecTa. [a3bl, TyMaH v napbl MOTyYT MEPEHOCUTLCA MO BO3AYXY W NepemeLyaTbes Ha bonbLumne paccTosHus. Moatomy Ha
paboyem MecTe Beerfa AomkHa bbiTb 0becnevera Haanexaluas 1 adekTnsHas BeHTUNALMS. OnepaTop v nnua, HaxoasLLMecs
Ha paboyem MecTe, JOMKHbBI HOCUTL CPEACTBa 3aLLMTHI BEPXHUX AbIXaTembHbIX MyTel 1 3aluTHbIe o4k, eped pacnbineHrem
matepuarna rokpbITUsi 03HAaKOMBTECH C UH(OPMALWeEN, NPEAOCTABNEHHON ero MPONU3BOAMTENEM, U CRIEyATE MHCTPYKLUMAM, CO-
JepXaLlyMncs B Hel.

YCTpOIACTBO He MeeT NOBEpXHOCTEN Nk AeTanei B npefenax 4OCAraemMocTy BO BpeMst HOpManbHOi aKkenyaTaLmi, TexHuqe-
CKOro 06CMyMBaHNS Ui PEMOHTA, HO 0BBIYHO HE COMpUKAcaeTCs ¢ TEMOM YenoBeka, TeMnepaTypa KoToporo MOXET MpeBbiLLaTh
48 °C v BbiTb Hue 0 °C.

Matepuans! nokpbITUs NOZA AABNEHMEM /UMW CXaTbli BO3AYX HEMb3st HANPABMSTL HA NIORE UMK XUBOTHBIX.

Mepen Ha4anom paboTbl NpoYnTaiATEe NONHOCTLIO PYKOBOACTBO MO SKCMNyaTaLyMN 1 COXpaHUTE ero NS MOCneayHLLero nenonb-
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30BaHus. B cryuae nepefaun obopynoBaHus apyrim MiofsiM, NepenaiTe UM Takke pyKOBOLCTBO No akcnnyarauwu. Onepatop
JOMKeH NpoiTV 0ByyeHme No 3KCnnyaTaLum, HaCTPOIIKE, 04MCTKE W TEXHNYECKOMY 0BCMYXXVBaHMIO YCTPOICTBA.

YCTpONCTBO MOXHO YCTaHaBMMBaTb TOMbKO FOPU3OHTAMNbHO Ha TBEPOWA, POBHOM 1 Nockol NoBepxHocTH. Bo Bpems paboThbl
YCTPOWCTBO HeNb3st MOABELUMBATL UMM AepxaTtb B pyke. Pyyka uCnonb3yeTcs TOMbKO ANMS TPAHCMOPTMPOBKM BbIKMOYEHHOMO
YCTPOICTBA.

lMepen NOAKMIOYEHUEM YCTPOIICTBA K MCTOUHUKY MUTaHWS YOEAUTECh, YTO HOMUHANBHOE HaNpSKEHUe MUTaHWS COOTBETCTBYET
HanpshkeHIo, yka3aHHOMY Ha 3aBOZICKOi Tabnuuke uanenus. Beerga nopkmiovaiiTe yCTpoiicTBO K po3eTke, 060pyaoBaHHOM 3a-
3emMnsitoLLmMM kabenem. MogkntoyeHue k po3eTke, He 060pyA0BaHHON 3aLLUTHBIM Kabenem, MOXET NPUBECTY K NOSIBIEHWKO UCKD,
KOTOpbIE MOTYT MPUBECTM K MOXapy, MOPAKEHNIO ANEKTPUYECKMM TOKOM. YCTaHOBKa NOAKMoYeHNs AomkHa ObiTb 060pyaoBaHa
auddbepeHUmManbHoN TOKOBOIA 3aLLuToN ¢ TokoM cpabaTbiaHus He Gonee 30 MA.

Onepartop A0MKEH MPUHATL MEPbI MO 3aLLUTE OT ABMEHMIA, BbI3BAHHbIX ANEKTPOCTATUYECKVM Pa3pSAOM. B 4aCTHOCTH, OH [OMmKeH
obecneunTb Hagnexallee 3asemMneHre CoBCTBEHHONO Tena. Vcnonb3yiiTe aHTManeKTpocTaTuYeckine NeHThl U Apyrue CpeacTea,
npenHasHaueHHbIe A4S NPaBUbHONO 3a3eMreHus onepatopa. TpebyeTcs, YTobbl 3a3eMreHNe BhIMOMHSNOCh KBANMGULMPOBAH-
HbIM CrieLanucTom.

Cnmucok maTepuarnos, KOTOpbIe UCMOMb30BaNNCh B KOHCTPYKLMM YCTPOIACTBA, OCTYNEH MO 3anpocy Ans NPOBEPKM COBMECTUMO-
CTW C UCTIONb3YEMbIMU MaTepranami NoKpbITUS.

113-3a TOrO, YTO YCTPOICTBO MOXET OKa3blBaTb BO3AENCTBIE Ha 3A0POBbE, a TakKe YTO €ro UCMOMb30BaHMe HECET PUCK NoXapa 1
B3PbIBA, Er0 MOXHO UCTOMNb30BaTh TOMBKO B XOPOLLO NPOBETPUBAEMOM NOMELLEHUN.

lMepen kaxabiM UCONb30BaHWEM NPOBEPSIATE LUMAHT, COEANHSIOLLMIA YCTPOICTBO C pacrbINUTENbHBIM NucToneToM. Ecnv obHa-
PY)XeHbl Takie NOBPEXAEHNS, KaK TPELLWHbI, MPOKONbI, U3MeHeHUe (DOpMb, B3LyTUS UMK MtoBble Jpyrie MOBPEXAEHUS, 3aMEHU-
Te LNaHr nepes Hayanom pabdoTsl. MoBpeXAeHHbIN LWaHT He NOANEXNT PEMOHTY U JOIKEH ObiTb MOMHOCTbIO 3aMEHEH.
/A36eraiiTe KOHTaKTa LUNaHra ¢ OCTPbIMK W/UnK ropsumMm npeameTamu. He knaguTe Ha LWnaHr kakue-nubo npeamersl. He cru-
GaiiTe, He CKMMaITe LWNaHr.

LLnaHr MoXeT nepemeLLaTbCs Bo BpeMst paboTbl 13-3a BbICOKOTO AaBneHus. HeobXxoanMo NpuHsTL NpeBEHTUBHbIE Mepbl, YTODbI
y6ennTbes, YTo NepeMeLLaloLMiACs LUNaHT He NPeACTaBNSIET ONACHOCTY cpe3a unn yaapa.

Ecnn npukocHOBEHME K ropsiyelt MOBEPXHOCTI Hen3bexHO, MCTIOMb3yiiTe CPEACTBa MHAMBUAYANbHON 3aluMThbl ANS NpenoTepa-
LLiEHMS! OXOTOB.

Cobniofalite pekoMeHAALMM 1 MHCTPYKLMKM MO De30nacHoMy XpaHeHuio pacTBOpUTENeId UMK PaCTBOPEHHbIX MaTepuanos no-
KpbITUS M/VNK TOPKOYMX MaTepuanoB MOKPLITUS W/MnK BenomoratenbHbx MaTepuanos. Cobniofalite faHHble, Cofepxallmecs
B MacnopTax 6e3onacHoCcTI onacHbIx BellecTs. Hanpumep, TpeGoBaHUs! kK MECTY XpaHEHWs], YCIOBUSIM XpaHEHMS!, KONMYECTBY
CKMa[MpoBaHHbIX MaTepuarnos 1 MapkupoBKe MaTepuarnoB, XxpaHsLumxcs Bmecte. Cobniogaiite Haanexatlyto Mapk1poBKY KOH-
TeliHepa. Heobxoaumo cobniofatb TpeboBaHusi No OXpaHe OKpY:KatoLLeid Cpefbl, HaNpUMep, s 30H XpaHeHus. CBeauTe K Mu-
HUMYMY KONTMYECTBO MaTepuanoB MOKpbITUS /Ui BCOMOraTembHbIX MaTepuanos Ha pabounx mecTax.

Mpu wrabenvpoBaHi onacHbIX BELLECTB UCTONb30BATh [OMONMHUATENbHBIE CPEACTBA 3aLLUTI.

YCTPOICTBO ObINO CIPOEKTUPOBAHO M M3TOTOBMEHO TakiMM 06pa3oM, YToObl OHO HE MPEACTABNANO Yrpo3bl NP NPABUIBLHOI JKC-
nnyarauuu. OfHako B Cryyae NOBPEXAEHUS UMM HEVCPABHOCTY OHO MOXET MPeLCTaBNsTb ONacHOCTb, OT KOTOPOW MOTYT He
3aLUNTUT NPUHSTBIE MEPbI 3aLUNTSI.

3anpeLuaeTcs 1cnonb3oBaTb YCTPONCTBO CNOCOBOM, 3anpeLeHHbIM B PyKOBOACTBE MO JKCnnyaTaumu. B yactHocTw, He gony-
CKAETCS pacrbiNieHne CPeaCTB, He paspeLleHHbIX B PYKOBOACTBE Mo akcnnyatauuy. He pacnbinsiite BELLECTBA C HEU3BECTHBIM
COCTaBOM. He 1cnonba3yiiTe YCTPOCTBO ApyriM CIOCOOOM, OTIIMYHBIM OT PachbiNeHns MaTepuanos NoKpbITUs. He HanpasnsiTe
MoTOK MaTepuana MnokpbITHsi B CTOPOHY orHsi. He 1cnonbayiTe YCTPONCTBO B KAYECTBE MOVIKM MOA AABMEHUEM.

Mepen Havanom paboTs C YCTPOHCTBOM 03HAKOMBTECH C AAPYTMI AIOKYMEHTaMM, TakMU kak PYKOBOLCTBO MO SKCMyaTaLum uim
COMPOBOANTENbHbIE AOKYMEHTBI k 060pyA0BaHHI0 1 AaHHbIE 3 NAcnopToB 6e30MacHOCTY NS MaTepuanos nokpeiTus. M3beralite
0MacHOCTH, Bbl3BaHHbIE pPacrbifisieMbiM MaTepuarom, U NpoBepsiiTe MapkMpoBKY Ha bake, U1 MHOPMALWIO, NPUNOKEHHYO
€r0 NPOM3BOAMTENEM O PaCTbINSEMOM MaTepuare, BKo4as TpeboBaHNs K UCTIONb30BaHMI0 CPEACTB NHAVBIUAYANbHOM 3aLMThI.
113-3a Wwyma, co3faBaemoro yCTpOACTBOM, ONepaTop 1 n1ua, NpUCyTCTBYIOLME HA paboyemM MecTe, [JOMKHbI HOCUTb CPeacTBa
3alNTbI Cryxa.

He ncnonb3ayiite nuctoneT 6e3 ycTaHOBMEHHOM 3aLLUThI conna.

He ucnonb3yiite MHCTPYMEHT, eCn1 Kakue-nnbo NpeaoxpaHnUTENbHbIE 3NEMEHTbI IMGO 3aLLNTLI NOBPEXAEHDI.

Vcnonb3ayitTe TOMbKO OpUrMHanbHbIE 3anyacTy, Mobol PEMOHT AOMKEH MPOBOANTLCS B YNOMHOMOYEHHO! HA 3TO PEMOHTHON
MacTepCKo.

Mepen ycTpaHeHrem Npobrnem ¢ yCTPOCTBOM, €70 CEPBICHBIM 0BCYXMBaHNEM, & Takke BO BPEMS], KOTAa OHO HE UCTONb3yeTcs,
OTKIKYaiATe €ro OT UCTOYHMKA NUTaHUS W BbICBODOAMTE [aBNEHIE, KOTOPOE MOXET ObiTb BHYTPYU CUCTEMBI.

OctopoxHo! CTpys BbICOKOrO AABNEHNS MOXET MPUBECTM K CEPbE3HOMY MOBPEXAEHMIO KOXI. Hukoraa He fonyckaliTe KOHTakTa
kakoit-nnbo yacTi Tena co cTpyelt. 3aluuTHas ofexaa He obecneynBaeT AOCTATONHON 3aLMTbI OT NOBPEXAEHUI B BIUAE NHBEK-
Lmu. B crnyyae noaKoXHOM MHBEKLM CTPYU BbICOKOTO AABEHNS, HEMELNEHHO 06paTUTECh K Bpady. Bpauy JomkeH ObiTb NponH-
hopMMPOBaH O TUME PaCcbINSEMOro BeLLecTBa.

Matepuan nokpbITUsi, pacnbinsieMblit C MOMOLLbBIO U3NENKs, He JOMKEH copepxaTb kakux-nubo npumeceit. Bo Bpems pabotsi
HeobxoaMMO cneanTb 3a Tem, 4Tobbl B MaTepuan NokpbITUS He nonaaanu npumeck. BeackiBatoLmi LWNaHT OCHALLEH CETYaTbIM
chunbTpom. He ncnonb3ayitte wnar 6e3 punkTpa unu ¢ NoBpexaeHHbIM hunbTpoM. 3arpsisHeHus, KoTopble NonaaatoT B 13ge-
e, MOTYT NPUBECTY K CEPbE3HBIM MOBPEKAEHWUSIM, KOTOPLIE MOFYT MPUBECTY K CEPLE3HBIM TPaBMaM.

OPUTMUHANLHAA MUHCTPYKLMUSA
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He eLubTe, He neiite 1 He KypuTe B paboyeli 30He.
Hwkoraa He ocTaBnsiATe yCTpoicTBo 6e3 NprcMoTpa B Bpemst paboTsl. Bo Bpemst nepepbiBoB B paboTe OTCOEANHUTE YCTPOACTBO
OT UCTOYHMKA NUTaHWS!, OTCOEANHMB LLHYP NUTaHWS! OT CETEBOI PO3ETKY.

NOArOTOBKA K PABOTE

BHWMAHWE! YcTaHoBKY NpUHALNEXHOCTE! MOXHO NPOU3BOAUTL TOMBKO NPU OTKMIOYEHHOM UCTOMHIKE NUTaHUS. BbIHYTb BANKY
kabensi nuTaHus U3 poseTku!

BHVMAHWE! Mepen kaxabim 3anyckom arperata gobasnsiite 3-4 kannu macna Ned5, npegHasHaueHHOro Anst BakyyMHbIX Ha-
COCOB, B 0TBEpCTVE AN 3anvBku Macna (XVI1). 3anutoe Takum 06pa3om Macno He NMEET KOHTaKTa ¢ MaTepuanom MoKpbITS 1
CIMyXWT TOMbKO A5 CMa3kv MexaHu3Ma Hacoca Anst MaTepuarna nokpbITUs.

ﬂepeﬂ Ha4yanom CﬁOpKI/I V3BNEKUTE n3genue 13 ynakoBku v yaanute Bce KOMMOHEHTbI YNaKoBKW, BKMHOYaA 3alllMTHbIE NIEHKK,
€CJ1 OHM UCNONb3YHTCA. Ocoboe BHUMaHWE cnenyer yaenuTb Tomy, 4TGbI BHYTPY LWUNaHra 1 BHYTPU LWNAHIOBbIX COEAVHEHNI B
NUCTONETe U arperate He 0CTanoch yNnakoBKX UMK ApYruX 3arp9|3HeH|/||7|.

ModkntoyeHue nucmornema K azpezamy

Brumanwe! [ing nogkniodeHns nuctoneTa k arperary UCnomb3yiTe TOMbKO LUMAHT, NOCTABNAEMbI B KOMNMEKTE C U3aenvem, uin
wnar YATO YT-82656.

BHumatme! Beeraa vcnonb3ayitte raeuHble KIoyn nin perynmpyeMble ragqHble KIoun Ans noAKIIYeHns N1cToneTa K arperary.
He ucnonb3ayiite nnockory6upl.

TpuKpyTUTE MAHOMETP K COEAMHEHNIO B arperate, a 3aTeM No[COeANHNTE OAMH KOHEL LUMaHra Kk MaHOMETPY, MPUKPYTUB C Mo-
MOLLLbIO Fa@YHOTO KIioya raiky LWnakra k BbIXoAHOMY natpy6ky arperara (I1). MpukpenuTe cBOOOAHBIA KOHEL, LUMaHra K pacibinu-
TeNbHOMY NUCTOMNETY, MPUKPYTUB raiky LunaHra k BXosHoMy natpybky nuctoneta. [ins npukpy4vBaHus Mcnonb3yitTe iBa rae4HbIx
Krioya, OAHUM yAepXuBaliTe naTpybok nucToneTa, a ApYriM 3aTsHuTe raiky wnatra (I11).

MoacoeanHNTe BCAChIBAOLLMIA LUNAHT K COBAMHEHMIO B HUXHEI! YacT) arperata, COXMIUTE NPOBOMOYHBIA 3aX1UM, BCTaBLTE COe-
OVHEHVE LUNaHra B rHE30 M yMeHbLUMTe [ABMEHWE Ha 3aXuM Tak, YToObl 3adhmKkeMpoBaTh COeaMHERMe WwaHra B rHesge (IV).
Kpowme Toro, nopcoenmH1Te CNMBHOM LUNaHr, CABIHYB €ro Ha natpybok kopmyca, a 3aTeM 3akpenuTe CoeanHeHNe C MOMOLLbI
npyuHHoro 3axuma (IV).

TpuKpyTUTE CETOMHBIN HUNLTP Ha KOHLIE TPYBKY, NPUKPENnnEeHHON k BCachiBatoLLEMY LUNaHry. 3anpeLLaeTcs MCnonb3oBaTh LnaHr
©e3 yCTaHOBNEHHOrO CETOYHOTO (hunbTpa.

OnemeHmbl ynpaeneHus usdenus

MNepeknioyarensb pexumoB paboTel arperara (V). [epeknioyatens MOXHO yCTaHaBNMBATb B ABYX NOMOXEHNsX. BepTukansHas
perynupoBka pelyara nepekmnioyarens no3sonseT CMBaTb Matepuan MokpbITUS, KOTOPbIA HAXOANTCS BHYTPY ycTpoiicTea. Bo
BpeMs NepepbIBoB B paboTe nepeknioyaTenb BCeraa AoMKeH ObiTb YCTAHOBNEH B 3TOM NONOXEHNN. FOpU3OHTamNbHas yCTaHOBKa
pblyara nepekmntoyaTens no3BonseT pacnbinaTb MaTepuan MokpbITUS C MoMoLLbo nucToneTa. Kaxabii pexim paboTel onucaH
HIWKe B AaHHOM PYKOBOACTBE. He ycTaHaBNuBaiTe nepekntoyaTenb B MPOMEXYTOYHOM NOMOXEHNN.

Pyuka ynpaBnenus aaenenvem (VI). BpalieHue pyykvt NpUBOANT K YBEMMYEHMIO KONMYECTBA PACTbINAEMOrO Marepuara no-
KpbITusi. TOBOPOT pyuky MO YaCOBON CTPENKe YBENMMYMBAET [aBNIEHUe MaTepuana nokpbITHs, a TOBOPOT MPOTMB YacoBOiA CTPENKM
yMeHblUAeT AaBneHne Matepuana nokpbITHs.

BriokupoBka kypka nuctonerta (V). MossonseT 3abnok1poBaTh Kypok OT CyyaliHoro Haxatus. Ecnn pyyka briokuposku Haxo-
AMTCS NapannenbHo KypKy, Kypok pa3bnokupoBaH v Ha Hero MOXHO HaxaTb. ECnn pyyka GniokvpoBki yCTaHOBNEHA NEPReHAMKY-
NSPHO KYPKY, KypoK 3a6MOKMpOBaH 1 Ha HEro Hemb3s HaxaTb. Kypok fomkeH bbiTb 3a6nokupoBaH BCSKMI pas, Korfa BbIMOMHIETCS
3aMeHa conna Ui NUCTONET He UCNOMb3yeTcs.

Pyuka conna pacnbinutensHoro nuctoneta (VIl). Pyyka no3BonsieT CHATb COMMO C LIENbIo €ro 3ameHsl. He pyyke umetotcs
cTpenky ¢ Hagnuesimu «SPRAY» u «EJECT». YctaHoBKa py4ki Takium 06pa3om, 4tobbl cTpenka ¢ Hagnucsto «SPRAY» 6bina Ha-
npaBrieHa B Ty ke CTOPOHY, YTO U BbIMYCKHOE OTBEPCTUE ANs MaTepuana NokpbITUS, MO3BONSIET pacrbifsTs Matepuan NnokpbITs.
YcTaHoBKa pyykv Takim 06pasom, 4Tobbl cTpenka ¢ Haanucbto «EJECT» Bbina HanpasreHa B Ty e CTOPOHY, YTO W BbIMyCKHOE
OTBEPCTUE [Nl MaTepuara NoKpLITUS, MO3BOMSIET PACTINAT BbIMOMHSTL OYUCTKY U CHATUE COMMa.

AnekTpuyeckuit Bbiknoyatens (IX). Boiknioyarens No3BonseT BKKOYATh M BbIKMOYaTh arperar. [epeknioyeHne Brlkmoyare-
ns B nonoxexue, obo3HayeHHoe «| - BKMIOYEH», NPUBEAET K 3anycky arperata. [lepeknioyenmne BbIKo4aTens B MOMOXEHNE,
0603HaueHHoe: «O — BbIKMIOYEH» NPUBEAET K HEMEANEHHOMY OTKNIoYeHHIo arperaTa. Bo Bpemst pabotbl arperar AomkeH ObiTb
YCTaHOBMEH TakuM 00pa3om, 4Tobbl BbIkN4aTENb BCeraa bbin nerko AoCTyneH.

Moa BbIKkMIOYaTENEM HaxoaUTCs KHOMKa NPeaoxpaHuTens. Ecnu ycTpoiCTBO neperpesaeTcs, NPefoXpaHnTenb OTKMIOYaeT nu-
TaHWe W3nenus, a KHoMKka BbifBUraeTcs u3 koprnyca. B aTom cryyae noBepHUTe BbikMioyaTenb B nonoxeHne «O - BbIKIMIOYEH,
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MOJOXATE, NOKa YCTPOCTBO NOMHOCTbIO OCTBIHET, @ 3aTEM HaKMUTE KHOMKY NPEAOXPaHUTENS U NepesanycTuTe YCTPONCTBO.
BHumanue! CpabatbiBaHue npesoxpaHnTens MOXeT ObiTb BbI3BaHO 3aCOPEHWEM COMMa, MpekpalleHWem NoToka Matepuana
MOKPBITAS UMM €CIN MaTepuan MoKpbITUS Ype3MEpHO NUNKuIA. Mepes NOBTOPHBIM 3amyckoM HaiauTe NpudnHy cpabaTbiBaHms
NpenoxpaHnTens 1 yCTpanuTe ee.

BHumatnme! B cnyyae nonbITok 3anycka cpady nocrne cpabatbiBaHusi npefoxpaHuTens, ocobeHHo 6e3 yeTpaHeHNst MpUmHbl,
Bpems paboTbl YCTPONCTBA 3HAUUTENBHO COKPALLAETCS.

ModkntodeHue azpezama k cemu numaHusi

BHumarme! Beerpa nopkniovaiiTe arperat k posetke, 060pyA0BaHHOM 3a3eMnsiolmm kabenem.

BHumatme! YctaHoBka noakmniodeHnst AomkHa bbiTb 06opynoBaHa AnddepeHLnanbHoi TOKOBOI 3aLLKUTON C TOKoM cpabaTbiBa-
Hus He Bonee 30 MA.

MucTonet GyneT 3asemneH C MOMOLLBIO HaANexXaluM 0bpasom MoACOenMHeHHoro LWnakra. 3asemneHve Gaka ¢ mMatepuanom
MOKPbITISH [LOMKHO BBINONHSATHCS KBANU(MLMPOBAHHBIM CrIELMAnCTOM B COOTBETCTBUM C MECTHBIMM TPEGOBAHUAMM.

[Nepeq nogkmioveHneM arperara k CETU NUTaHns y6e;:w|Ter, 4TO BbIKIKOYATENb HAXOAUTCS B NONOKEHUN: «O — BbIKIIOYEH). KypOK
nucToneTa octaeTca 386J'IOKVIp0BaHHbIM OT ero CﬂyHaVIHOFO Haxartus. quxa perynupoBKu AaBreHns yCTaHOBMNEHa B NONOXeHne
HalMeHbLUEro faBnexHnsa.

[MoakniounTe arperat, BCTaByB BUMKY kabens nutanus B QNEKTPUYECKYHO PO3ETKY.

Ecnu ons nutaHns nanenust MCnonb3yroTes YANVHUTENK, He0BXOAMMO CReauTh 3a TeM, YToObI NONEPEYHOE CEYEHE YANMHUTENS
He 6bINo MeHbLLE MOMepeYHoro ceveHus kabens nutaHus ugenus. CeveHne NpoBofa CUOBOro kabemns oTMEYEHO Ha 3oNALM
cunoBoro kabens. MoxHo 1cnonb3oBaTh TONbKO cUMoBble kabenu, 060pynoBaHHbIE AONOMHUTENBHLIM 3aLNUTHBIM kabenem. He
1cnonb3yiTe ABYKUNbHbIE YANMHUTENbHbIE kabenu.

[pw MCnomnb30BaHUM YANMHUTENbHbIX kabenelt AnuHoi Gonee 10 M ceyeHme Xun JOMKHO ObiTb He MeHee 2,5 MM2. He ucronb-
3yiiTe yanuHuTeNV AnnHon Gonee 50 M.

Ipu ncnonb3oBaHuM HamaTbIBAEMbIX YANMHUTENbHBIX kabeneit O AOMmKHbI BbITb NOMHOCTBH pa3MOTaHb! Nepes NOKIHHEHNEM.

Modz2omoska K pacrblineHuo Mamepuarna MnoKpsImus

YCTPOICTBO Ha 3aBOAE 3amONHSAETCS MacoM, KOTOPOE MCMONb30Banoch Anst NPOBEPKM U 0OCIYXMBaHUS YCTPOICTBA BO BpEMst
XpaHeH!s 11 TpaHcnopTpoBky. Mepen Havanom MCmonb3oBaHUs BbLIMOITE Macno U3 CUCTEMbl B COOTBETCTBIM CO CRieAytoLLen
npoLeaypon.

CHumMMTE cONMo € nucToneTa.

lMomecTuTe BCachiBatoLLME W CIIMBHBIE LLNAHIM B BEAPO C TENMO MblbHOIA BoAoA. CeTyaTblit hUmsTp Ha KOHLE BCachiBatoLLero
LunaHra AOMKEH BCErAa HaXoaMTLCS MO, MOBEPXHOCTBIO XIUAKOCTY.

MoBepHuTe pyyKy PerynupoBky faBNeHIs 40 yropa NpoTUB YacoBol CTPENKM.

3anycTuTe arperar, Boga HayHeT BCAChIBATLCA LUMAHTOM v ByAeT nocTynath B Hacoc arperarta. [poBepbTe repMeTUYHOCTb BCa-
CbIBAIOLLETO LUMaHra 1 CoeanHeHuns ¢ arperatom. MeaneHHO NOBEPHHUTE pyuKy PerynvpoBKku AaBnenns, Habniogas 3a MaHome-
Tpom. Kora oTobpaxaeTcs MakcumansHoe fjaBneHie, ykasaHHoe B TabnuLe ¢ TeXHUYECKMMI XapaKTepucTukami, npexkparute
noBopaumBaTh pyyKy. [1poBepbTe repMeTUYHOCTb LUMaHra, COEAMHSIOLLErO MUCTONET C arperatoM 1 ero coeauHernamu. Mpu ob-
HapyXeHWI yTe4YkN HEME/MEHHO OCTAHOBWTE arperar, BbIKIio4NB ero ¢ MOMOLLbHO BIKMOYATENS, 1 3anycTuTe npoLedypy copoca
AaBneHus. He nbitaiiteck NpefoTBpaTUTb YTEUKY C MOMOLLBIO PYK, TEMa Nk nepyarTok.

Ecnu Bo BCelt ciCTEME HET YTeuku, HanpaBbTe BbiMyCKHOE OTBEPCTUE MUCTOMETa B MYCTON COCYA M HaXMMUTE Ha CryCKOBONA
KpHO4OK, YTOBLI BBIMOMHUTL TECTOBOE pacrbineHue. MofoxauTe, Noka Macno nepectaHeT BbIXOAUTb M3 MUCTONETa 1 HayHeT
BbIXOINTb MblflbHas BOAA. YMEHbLUUTE CUITy HaxuMa Ha Kypok. [oMecTuTe BCachIBaOLLMIA LUMAHT B BEAPO C YNCTON BOAOW W
MOBTOPHTE pacrblNeHue A0 Tex Nop, Noka MblNbHas Boa He OyAeT 3aMeHeHa YM1CTOil BOAOW. BbIkNtouuTe YCTPOIACTBO C NOMOLLbI0
BbIKIMIOYATENs M HaXMMaiiTe Ha Kypok 40 Tex Mop, noka BOAA HE MepEeCTaHeT BbIXOANTb U3 M1CTOMETa.

HaynuTe npouenypy copoca faBnerns.

Mpouedypa cbpoca OaeneHus

Mpovieaypa nossonsieT Ge3onacHo copoCKTL AaBNeHre MaTepiana nokpbITUs, KOTOPbI HAXOANTCS BHYTPK ycTpoiicTaa. MpoLie-
Aypa A0mKHa BbIMOMHATLCA NOCNE KaX[0I 3aBEPLUEHHOI PaboTbl YCTPOIICTBA, Nepern NepepsIBOM B paboTe yCTpoicTBa, nepes
Havanom noboro TexHyeckoro obCRyXMBaHNA UMK 3ameHsl akceccyapos. MpoLieaypa AOMmKHa BbINOMHATLCS NS KaKA0r0 Ma-
Tepuana, KoTopblil HaxoauTCs B YCTPOWCTBE MOA [AaBNEHMEM: MaTepuana nokpbITUs, YACTALYEro CPEACTBa, KOHCepBaHTa Unm
TECTOBOIO Crpes.

BhblkntounTe yCTPOCTBO, YCTAHOBYB BbIKIOUYATEMb B NONoXeHUe «O - BbIKIIOYEH).

[MoBepHUTE pyyKy peryn1poBKI AaBneHus 4o yropa npoTUB YacoBOi CTPENKU.

HanpaBbTe BbIxogHOe OTBEPCTWE COMMa MUCTONETA HA 3a3eMNEHHBI KOHTEMHEP AN Kpacku. HaxmuTe v yoepxusaiite Kypok
nucronera.

Mepekntoyatens pexvMoB paboTsl arperara yCTaHOBUTE B BEPTUKANbHOE NONOXEHME.
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lpoueaypa 3aBepLUMTCS, KOra MaTepuan NoKpLITUS NepecTaeT BbIXOAUTb U3 COMNa NUCTONETa 1 CIMBHOTO LUNaHra.
3abrokupyiiTe Kypok MUCTOMETA OT CRY4aliHOTO HaXaTus.

BHumatme! Ecnv Bbl nofo3peBaeTe, YTo CONMO UNK LUNaHr 3abrokupoBaHbl, 1 npoLiesypa He No3eonnma NofHoCTbI0 copocuTb
pasnenue. O4yeHb MefNeHHo ocnabbTe railky conma Unu CoeanHeRMe LunaHra ¢ M1CToneToM, YTobbl nocTeneHHo copocuTb AaB-
neHue Yepe3 pesbby coenHeHms. Kak Tonbko MaTepuan NokpbITUs NepeCTaHeT BbIXOAUTb 13 ocnabneHHOro CoeAnHeHus, npo-
Lienypa Oyaet 3aBepLueHa.

3anonHeHue ycmpoticmea Mamepuariom Oris HaHECEHUS! MOKPbIMUS

MoprotobTe 6ak 1 3aNoNHNTE €ro MaTepuanom Ans HaHeCeHNs MOKPLITYS.

MoaroToBbTe MycTol Hak [4ns TECTOBOO pacnbineHns Matepuana nokpbITHs.

MorpysuTe BCacIBatOLMIA LWNaHr B 6ak C Matepuanom Ans HaHeCeHUs NOKpbITUS. CeTyaTbii (PULTP Ha KOHLIE LUNaHra AOMKeH
HaxoauTLCA B Te4eHIe BCero BpemMeHu paboTbl Mo, NOBEPXHOCTLI0 MaTepuana NnokpbITUS.

Y6enuTeck, 4To BbIMYCKHOE COMMO NPABUIIBHO YCTAHOBNEHO HA PaCTbIMATENBHOM NUCTOMETE, @ pyyka conmna pacrnonoxeHa Ta-
kum 06pa3om, 4To cTpenka ¢ Haanuebio «SPRAY» obpalleHa B TOM e HanpaBneHuu, YTo 1 BbiMyCKHOE OTBEPCTUE Ans MaTte-
puana nokpbITUS.

lMoBepHuTE pyyKy perym1poBKi AaBneHns 40 yropa npoTuB YacoBOI CTPENKY.

YBeanTech, YTO KypoK NUCTONETA HE HaxaT.

3anycTuTe arperat v MeaneHHo NOBEPHUTE PyuKy PErYNMPOBKY AABNEHIS MO YaCOBON CTPENKe.

CnepauTe 3a MaHOMETPOM, YTOBLI HE MPEeBbILLANOCL MaKCUManbHOe AaBneHue, ykasaHHoe B TabniLe C TeXHUYeCkUMM XapakTe-
pUCTMKaMN.

HanpasbTe BbIMyCKHOE OTBEPCTUE MUCTONETA B TECTOBBIN COCYA M HAXMUTE Ha KYPOK, AOKAUTECH, KOTAA W3 BbIMYCKHOTO OTBEp-
CTUS NCTONETA HAaYHET BbIXOAUTL MaTepuan NoKpbITUS, 3aTeM OTPerynm1pyiTe MHTEHCUBHOCTb PacrbiNeRNst C NOMOLLbIO Py4kM
PEryn1poBKM [aBNEHNS.

lMocne BLINOMHEHNS PerynupoBKiA YCTPOICTBO FOTOBO K pabote. Mpexae Yem OTNOXMTb NUCTONeT ybeauTech, YTO ero Kypok
3a6noKMpoBaH.

MpaBnnbHO 3amonHeHHOEe M3aenue roToBO K pacmbiNeHnio MaTepuana nokpbITns. Paboty cnenyer HaumHaTb cpasy nocne Ha-
MONHEHNS M3aenms.

NCNONb30BAHUE U3LENUA

Mepen kaxapiM Ha4anom paboTel HEOBXOANMO BbINOMHUTL NPaBUNbHYIO NPOLIEAYPY HAMOMHEHNS U3AENNS.

Ecnu maTepuan nokpbITUsi MEHSIETCS BO BpeMsi paBoThl, cucTemMa nogaun Marepuara nokpbITus fOMKHa BbiTb CHauana nomHo-
CTbHO O4MLLEHA, 1 TOMBKO 3aTeM oMmKHa BbiTb 3anyLueHa NpoLeflypa 3anonHeHst HOBLIM MaTepuanom nokpbITus. CMeLLnBaHine
Pa3N1YHbIX MaTEPUAroB NOKPLITS MOXET MPUBECTY K HEXemaTembHbIM 3ddekTam, Hanpumep, Koarynsiyu1 Matepuanos noKpbl-
TUS BHYTPW CUCTEMBI. OTO MOXET NMPUBECTU K HEOBPATMMOMY 3aCOPEHMI0 CUCTEMBI MOAYN MaTepuana nokpbITUs.

Mexgy connom 1 nUCTONeToM MOXeT ObiTb YCTaHOBMEH YAMMHUTENb ANs 0BneryeHns pacnbinenus Matepuana nokpsITus B
MecTax, KoTopble Henb3s nonacTb 6e3 1UCnonb30BaHNs YAMMHUTENS, HANPUMEP, Ha NOTOTKE.
OtsuHTUTE raitky conna (XII) u yctaHoBUTE YANMHUTENL MEXAY NUCTONETOM W CONOM.

MpaBunbHO 3aMofHEHHOE 13aenke, NOAKIHYEHHOE K UCTOYHMKY MUTaHNS 1 BKIKOYEHHOE, HaUMHAET pacrbinsTb MaTepuan nokpbl-
TUS TIOCTIE HaXaTUs! 1 YaEPXaHIs Kypka pacbiNATENBHOTO MUCTOMETA.

OcnabneHue faBneHus Ha pa3BnokvpoBaHHbIli Kypok NPEpbIBAET pacrbifieHne Matepuana nokpbITus.

Bbiknto4eHue U3aenust NPOMCXOAT NOCIe NepeBoda BbikMio4aTens B nonoxeHne «O - BbIKMYEH».

BHumaHme! [laxe nocne BLIKMIOYEHNS, Matepuan MokpbITUA BHYTPY M3NENNa MOXET OCTaBaTbCS MOJ BLICOKAM fJaBneHnem. Mo
OKOHYaHW Kaxgoit paboTel [OMKHA NPUMEHATLCS NpoLieaypa copoca faBneHus.

Peaynuposka Konuyecmea pacnbInsemMo2o Mamepuana nokpbimus

KonmuecTso pacnbinsiemoro matepuana nokpbiTUsS MOXHO perynpoBath C MOMOLLBKO PydKki PErynnpoBKi AaBnexns. Pacribi-
TeHne [OMKHO HauMHATLCS OT CaMoli HU3KOW HacTPOIAKM U NOCTENEHHO YBENUUMBATLCS A0 TEX MOp, Noka He ByayT LOCTUTHYTLI
YOOBMETBOPUTENbHbIE Pe3ynbTaThl.

PacnibineHue Mamepuarna MokpsImus

PekomerpyeTcs NpoBoANTL NEPBbIE UCMbITAHUS PacTbifeHNs MaTtepuana Ha UCTbITaTenbHoM MOBEPXHOCTI. ITO NO3BONUT U3be-
XaTb NOBPEXAEHNS NOBEPXHOCTH, NpefHa3HaueHHoM Ang paboTbl.

Y6enuTbes, UTO BCE NOBEPXHOCTY, KOTOPbIE HE [OMKHbI BbITh MOKPBITHI, TILATENBHO 3aLUMLLEHbI. YOEAUTbCS, Y4TO NOBEPXHOCTD,
npenHasHayeHHas Ans NoKpbITUS, YncTas, cyxasi, 06e3XMperHas 1 He 3anbineHHas.

[lepxaTb YCTPOWCTBO BEPTUKAMNBHO Tak, YToDb BbIXOA COMMa HaXoauncs Ha paccTosHM okono 30 CM OT OKpaLLMBaeMol no-
BEPXHOCTH.

MepemeLyatb NUCTONET M3 CTOPOHBI B CTOPOHY MMM BBEPX 11 BHM3 TaK, YTODbI OH BCErAa HaXoAMnCs Ha NOCTOSHHOM PaCcCTOSHUN
OT Kaxgol okpalumBaemor noBepxHocTH (X). HayaTb nepemellatb NUCTOMET W TOMbKO TOTAA HaxaTb Ha CryCKOBOM KPHOYOK.
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OTnycTUTb CYCKOBOW KPHOYOK Nepeq 3aBepLueHnem nepemellerus nuctoneta (XI). MuctoneT nepemellatb paBHOMEPHO, 13Me-
HEeHWe Temna Unn OCTaHOBKa MUCTONeETa B MPOLIECCe PacrbineHns NpuBEAeT K HepaBHOMEPHOMY pacrnpesenernio Matepuana
110 NOBEPXHOCTH.

1A36eraTb HaknoHa NUCTOMeETa, Kak B rOPU3OHTamNbHOM, Tak v BepTMKanbHoi nnockocTy (XII). 310 npuseaet k HepaBHOMEPHOMY
pacnpezieneHinto Mateprana ro noBepXHOCTH.

HaHoCUTb Heckonbko TOHKIX CNIOEB MaTepuana BMeCTo OAHOTO TOACTOrO oS

Mepen HaHeceHWeM CreaytoLLEro Cnos CneayeT NoAokaAaTh noka NPeabIAYyLLMIA CNOW Crerka BbICOXHET, CNeaoBaTb MHCTPYKLMAM
MpUMEHEHMS pacrbINAeMoro Matepuana.

[Mepuoduyeckas o4ucmka conna pacrbiIumenbHo20 nucmonema

HecmoTps Ha NpuHATLIE MEPbI MPE[OCTOPOXHOCTY, MOXET CIy4MTbCS TaK, 4TO CONMO nucToneTa byAeT YacTUHHO UM NOMHOCTbIO
3abnok1poBaHo.

Ecrn HabntogaeTcs CHUXEHe NPOU3BOAMTENBHOCTI, MU3MEHEHIE hOPMbI NOTOKA PaCrblfAeMOro MaTepiarna NnokpbITUsS Uiu npe-
KpalLLleHve pacrbineHus, 3T0 MOXeET ObiTb BbI3BAHO 3aCOPEHNEM BbIMYCKHOTO OTBEPCTVS PaCTbIMMTENBHOMO NUCTONETa.

B atom cryyae otnycTiTe Kypok 1 3abnokupyiiTe ero B NONOXeEHUN, KOTOPOE NPEAOTBPALLAET CryyaliHoe HaxaTtue.

BhikntounTe arperar, yCTaHOBMB BbIkMtoyaTenb B nonoxerune «O -BbIKMIoYeH).

[MoBepHUTE pyyKy COMMa pacrbINMTENbHOrO MUCTOMETA B NOMOXEHWNE [N O4UCTKU.

BkntounTe arperar, yCTaHOBYB BbIKMOYATENb B NONOKEHME «| - BKIHOUYEHY.

Pastnokupyiite kypok nuctoneta.

Hanpasste conmno nuctoneta Ha nyctoil 6ak.

HaxmuTe n yaepxuBaiiTe Kypok nucToneta Ao Tex nop, noka conno He GyaeT O4mLLeHo.

YMeHbLUUTE CUMY HaxuMa Ha Kypok 1 3aBnoku1pyiiTe ero oT HenpeaHaMepPEHHOTO HaxaTHs.

BhikntoumTe arperar, yCTaHOBMB BbIkMtoyaTenb B nonoxeHne «O -BbIKMoYeH».

loBepHUTE pyyKy COMNa pacrbINUTENBHOTO MUCTONETA B NOMOXEHIUE ANS PacbiNeHus.

BkntouunTe arperar, yCTaHOBYB BbIKMOYaTENb B NONOKEHME «| - BKIHOUYEHY.

BbinonHuTe npobHoe pacnbineHue Ha TECTOBOI MOBEPXHOCTH.

OYUCTKA U TEXHUYECKMIA YXO

BHumaHMe! OuMCTKy CUCTEMBI MOZaYN MaTepuana NokpbITAS CriedyeT MPOM3BOANTL Cpasy Xe MOCre OKOHYaHWUs pacriblfeHus.
3acoxLwnit MaTepuan MoKpbITUS BHYTPI CUCTEMbI MOXET MPUBECTY K HEOBPATUMOMY NOBPEXAEHMIO U3LENNS.

Oyucmka nocre 3agepuieHust kaxdol pabomsl

o okoHYaHUM pPaboTbl BLINONHUTE NpoLieaypy cOpoca AaBneHus.

BbiTaHMTe WwnaHm 13 6aka ¢ MaTepuanom NoKpbITUS, YAEePKUBaTe X KOHLbI HAZ MOBEPXHOCTLIO MaTepuana nokpsitisg. Cneitte
OCTaTOYHbIA MaTepuan NoKpbITUS U3 CUCTEMbI.

HanpasbTe BbinyCckHOE OTBEPCTIE CAMBHOTO LUMAHTa Ha MyCTOiA pe3epByap, 3akpenuTe ero Tak, Y4Tobbl OH He BbIABMrAnNCs aBTo-
MaTu4ecKu.

MorpyauTe BcacklBatoLyit naHr B 6ak ¢ BOAOW, pasbaBuTenem Unm YUCTALLER XUAKOCTbIo. CeTyaTbiit puUnbTp JOMKEH NOCTO-
SHHO HaXOANTLCS MOA NOBEPXHOCTBO.

BbinonHuTe npoueaypy, onucanHyto B pasgene «/Todzomoeka K pacrbineHuto Mamepuara MoKpLIMUsy, TOMbKO BMECTO Macna
BbIMOIITE MaTepuan MokpbITUS.

Mocne Toro, kak MaTepuan NoKPLITIS NEPECTaHET BbIXOAUTL M3 NUCTONETa, HE0BXOANMO BLINONHUTL NpoLeAypy cOpoca AaBneHus.
OTCOEANHMTE NUCTONET OT LUMaHra.

OTKpyTuTE raiky conna 1 CHUMUTE COMmo, KPbILLKY conna w raiky (XIII).

OTKpyTUTE raiky Kpennexusi ounbTpa nucToneTa, 1 BblasuHeTe dunstp (XIV).

lpomoiiTe B Mbine, pa3baBuTene uni MPOMbIBOYHON XUAKOCTI (PULTP 1 CHATBIE COMIO, KPLILLKY COMNa W raiky kpennenus. [ins
MPOMBIBKM MOXHO MCMOMNb30BATL MATKYH0 MNacTUKOBYIO LETKY Ui MATKYI0 ryoKy.

locne NpoMbIBKM BbICYLLMTE BCE AETaNM C NMOMOLLBIO MATKOV TKaHW NN AAlTe UM BBICOXHYTb.

YcTaHoBNUTE UNETP, CONMO, KPBILLKY COMIa U raiiky KpenneHns Ha nucToner.

HapyHble YacTin yCTpolicTBa CreflyeT YUCTUTL MSTKOM BNaHOW TKaHbto, @ 3aTeM BbITEPETb HaCyXO.

BHuMaHue! 3anpeluaeTcs ounwath arperar, Hanpaenss Ha Hero CTPyl WNu Morpyxasi ero B Bogy, pasbaBuTeNb U Apyryto
KUOKOCT.

3arnpeLLaeTcs NpUMeHsTb OCTpble MPEAMETLI UM abpasvBHbIE YNCTSILLME CPEACTBA S OUUCTKN.

Modzomoska usdenus Kk AnUMebHOMY XpaHeHUIo

Ecnu nanenve He GyaeT ncnonb3oBatbes AnnTeNnbHoOe Bpems (6onee 48 4acos), NOATOTOBLTE €ro AN 3TOro, BbINONMHUB Criedy-
oLLyto poLiezypy.

BbINonHITe O4MCTKY B COOTBETCTBUN C NPOLIEAYPOIA, ONUCaHHoi B pasaene: «Oyucmka nocrne 3asepuieHus Kaxool pabomeiy.
OTCOeaNHUTE LLUNAHT, COEAMHSIOLLNIA MUCTOMET C arperaTom.
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lepeBepHuTE arperart, ocnabbTe XOMyT BCACHIBAKOLLETO LMaHra 1 CHAMUTE 3auUM CTIMBHOTO Lnakra (XV). OtcoenuHute oba
LunaHra OT arperata.

lMoBepHUTE pyUKy PErynMpoBKI AaBMNEHUs B MOMOXEHWNE HU3KOTO paboyero AaBneHus.

lepemecTuTe nepeknioyatens pexvma paboTbl B MOMOXEHNE PaCTbINEHMS.

[lo6asbte 3-4 kannu Macna Ne45, npeaHaaHa4eHHOro Anst BakyyMHbIX HAacCOCOB, B OTBEPCTIE ANst 3anmBki macna (XVI).
3anycTute Hacoc Ha 5 cekyHa, YTobbl pacnpenenuTb Macrno B HaCOCHbIX MexaHu3Max. Hacoc Hukorga He JomkeH pabotatb
6onee 30 cekyHp Be3 nepekayki pacnbinsemoro Matepuana.

OcTaHoBWTE YCTPONCTBO C MOMOLLBH BbIKIIOYATENS 1 OTCOEAMHIUTE BIIKY CETEBOO kabensi OT Po3eTKU.

HapyxHble YacTit yCTpolicTBa CrefyeT YUCTUTb MATKOW BNaXHOWN TKaHbl0, @ 3aTeM BbITEPETb HAaCyXO.

XpaHeHue ycmpoticmea

XpaHuTe u3nenve B 3akpbITbiX NOMELLEHUSIX, HEAOCTYMHbIX 15 NOCTOPOHHUX ML, 0COBEHHO AeTel.

lMomeLLeHre JOMKHO BbITb 3aLUMLLEHO OT MbINK, BRark 1 atMoctepHbIx ocaakos. Heobxoanmo obecneunts spheKTUBHYHO BEH-
TUNSILMIO B MECTe [iNS XpaHeHus. Temnepatypa B MeCTe Ansi XpaHeHust [OMKHa Haxoautbes B npefene ot 0°C go +40°C, a
OTHOCUTENbHasA BNAXHOCTb R, AomkHa BbiTb Hinke 80% Ges koHagHcaLuy BoAAHOro napa.

Ha Bpems xpaHeHust 0TCOeaMHITE pyr OT Apyra NUCTOMET, arperar W LWITaHr, COeAMHSIOLLMIA 3TV [1Ba KOMMOHEHTa. B ocHoBaHWM
arperata pasmeLLeH KOHTEIHEp, B KOTOPOM BO BPEMS! XpaHeH!s MOXET ObiTb pasMeLLieH pacnbinuTenbHblii MUCTOMET.

He knapute Huyero Ha usgenve.

TpaHcrnopmuposka u3denus

Ha Bpems TpaHCnOpTMPOBKYM OTCOEAMHWUTE APYT OT Apyra NUCTOMET, arperar W LMaHT, COEAVHSIOLLA 3TV ABa KOMMOHEHTa.
MepemeLualite arperar, yaepxweas ero 3a pyuky. Mpu ncnonb3oBaHUv TPAHCTIOPTHbIX CPEACTB PEeKOMEHAYETCS YNakoBbIBaTb 13-
[Aene B 3aBOACKYI0 YNakOBKY MK aHaNOMYHyH0 yNakoBKy, 3aLUMLLAOLLYIO M3AENWe OT NOBPEXAEHMA BO BDEMS TPAHCTIOPTUPOBKY.
He knaguTe Huvero Ha nanenve.

Tunuyble npo6embl U UX peweHue
BHumarme! Ecrn npobriema moxeT GbiTb peLleHa nyTem 3aMeHbl AeTaneil U 3aMeHa He onucaHa B pykoBOACTBe, oGpatuTech B
ABTOPU30BAHHbI CEPBUCHBIN LEHTP MPOU3BOANTENS AN 3aMEHbI.

BoamoxHas npobnema BoamoxHas npuimnHa BoamoxHoe pelueHme
Pyuka perynupoBky aBneHins noBepHyTa 1o ynopa | MegneHHo noBepHuTe pyuky perynnpoBKki faBneHms no
Hewratenb He 3anyckaeTcs i Aasnenvie MPOTVB YaCOBOIA CTPENKA. 4acoBol CTpenke.
Martepuarna nokpbITUs CIMLLIKOM HU3KOE.
Conno uni UnsTp MOryT BbiTb 3aCOPEHBI. C6pockTe JaBNEHIe 1 O4UCTUTE COMMO I UNLTP.
Morpyaute nucToneT B Boay, pa3basuTerb Ans JaHHOM Kpacku.
Mexannyeckue npobnemb OCTaHOBMNEHHbIA HACOC MMM 3acOXLLUAs Kpacka. lMomectuTe ycTpoiicTBO B Tennoe mMecto. He 3anyckaiite
YCTPOIACTBO 10 MOIHOTO Pa3MArYeHyst Kpacky.
V3HoLeHHoe corno C6pockTe JaBMeHIe, 3aMeHnTe Conno.

Y6eautech, 4o Hacoc He paboTaet nocne
OTNyCKaHns Kypka.

MaBHblit Knana npoTekaer. CBpockTe faBneHme, 3aMernTe rmaBHbIl knanaH.

3ameHuTe Hacoc.

Hitakast MpOU3BORMTENbHOCTS CoBMIHEHIE BCACHIBAIOLIETD LITAHT TpoBepbTe ¥ NoNpaBbTe NOAKIKHEHNE BCACHIBAILLETO LNaHra
A i ) K arperary. [poBepbTe COCTOSHME NPOKNAAOK.
[poBepbTe Hanpsikerne nuTaHus. Mpu NCnonb3oBaHMM
HepocraTo4Hoe MOLHOCTb 3MEKTPONUTaHMS. YONMHUTENbHbIX kabener ybeauTech, YTo OHU COOTBETCTBYIOT
VHCTPYKLMAM.
W3HoweHb! LeTKN aBuraTens. 3amerute LETK asuratens.

OPUIMHANBHAA MHCTPYKLUMUSA
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XAPAKTEPUCTWUKA BUPOBY
®apbyBanbHuil arperaT-Lie eneKTPUYHKIA NPUCTPIN, LLO BUKOPUCTOBYETLCS 415 NOKPUTTS NOBEPXHI MaTepianom nokputTs abo na-
koM. Arperat He notpebye XVBMEHHS Bif 30BHILUHLOTO Kepena CTUCHEHOTO NOBITPS, MaTepian NoKpUTTS NOAAETLCA Bif arperary
[0 nicToneTa 3a AONOMOTOK rHYYKOrO LunaHra. [IoBruii LNaHr, Lo 3'efHye NICTONET 3 arperatom, J03BOMNSE YHIBEPCANbHO BUKO-
puCTOBYBaTM BMPIO. Arperat OCHaLLEHUIA HAaCOCOM, SIKWI aBTOMATU4HO 3acMokTye chapBy 3 Byab-akoro pesepsyapy. MpaBunbHa,
HapiiHa i 6e3neyHa poboTa iHCTPYMEHTa 3anexuThb Big NpaBumbHOI ekcnnyaTalii, Tomy:
Mepepn novyaTkom poGoOTH NpoYNTaITE LiFO IHCTPYKLitO 30€PeXxiTh ii.
3a LuKoAW, SiKi BUHUKIN B pe3ynbTaTi HeAoTPUMaHHS npasun 6e3neky i pekoMeraLili AaHoT IHCTPYKLIi nocTa4anbHVK He BIANOBIAAE.
OCHALLEEHHA
B ynakoBLi NOBWHH 3HaXoAMTMCS: KOMNNEKT (hapbu, Po3nunioBaY, LLNAHT, WO 3'€AHYE NICTONET 3 arperaTtom.

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKK

MNapawmetp [0) if 3HayeHHs
KatanoxHuit Homep YT-82562
Hanpyra mepexi [B~] 230
Yacrtora mepexi [Mu] 50
HomiHanbHa noTyxHicT [BT] 480
Knac enektpuyHoro saxucty |
Maca [kr] 14,5
MakcumanbHui Tuck [Mna] 22,7
HominanbHa notyxHicTs [n/x8] 2,0
Temnepatypa matepiany nokputTa [°C] 5~40
[loBxuHa wnaHra nictoner- arperat [m] 15
PigeHb wymy

ek L, [mB(A)] 739+3,0
noTyxHicTb L, [nB(A)] 81,0+3,0
Pigenb Bibpalji a, [m/c?) <25
CryniHb 3axucty 1P20

IHCTPYKLIA 3 TEXHIKA BE3NEKK

Mig yac excnnyatallii BMpoby 3aBXay [JOTPUMYITECH IHCTPYKLIT 3 TEXHiKV Ge3nekn, a TaKOX iHLLMX iHCTPYKLV 3 6e3neku Ta ririeHn
npai.

He ponyckaeTbes BUKOpUCTaHHS BUpoDy AiTbMu abo ocobamu, ki He MPOWLLIMN HaBYaHHS Y cepi 06CyroByBaHHs.

TpuCTPil He NPU3HAYEHMIA ANs BUKOPUCTAHHS B NOTEHLIHO BOYXOHeBe3neYHMX cepefoBuLLaXx i 3abOpOHEHII AN BUKOPUCTaH-
HS B TakoMy CepenoBuLLi.

[puCTPili MOXe BUKOPUCTOBYBATVCA TiNbKM ANS PO3NUAEHHS HACTYMHNX PIAKUX MOKPUBHUX MaTepiania: naTexcy, akpunosux (apb
ans dapbyBaHHs CTiH i CTenb, a Takox oniHux (apb ans dapbyBaHHs cTaneBux KOHCTPYKLIA Ta emari i Mopumnok Ans gapby-
BaHHS [JepeB SHIX MOBEPXOH.

MpuCTpiit He NpU3HaYeHwIA ANS BUKOPUCTAHHS €NeKTPOCTaTUYHOro 06naaHaHHs AN PO3NUNIoBaHHS Ta NOKPUTTA. 3a60POHSETLCS
BMKOPWCTOBYBATM Take 0bnafHaHHs B LbOMY MPUCTPOI, OCKINbKM Lie MOXE CMPUYMHUTY PSIAL CEPUO3HIX PU3KIB Ans onepaTopiB.
Min yac BMKOPUCTaHHS MOXYTb YTBOPIOBATUCS TOKCUYHI ra3n, TyMaHy Ta napy. BanxaHHs Takinx peqoBUH CTAHOBWUTb CEpIi03HHiA
pU3MK [iNsi onepatopa Ta ocib, NpuUcyTHIX Ha pobodoMy MiCLl, a Takox B 0cOBNMBIMX YMOBaX 3a Mexamu poboyoro Micls. Masu,
TyMaHu Ta napy MOXyTb NEPEHOCUTICS MOBITPSM i MEpeMiLLlyBaTUCA Ha BENWKi BifCTaHi. ToMy Y MiCLIi BUKOHaHHS pobiT 3aBxau
noBuHHa byTy 3abeaneyeHa HanexHa Ta edhekTBHa BeHTUNALS. OnepaTop Ta 0Cobu, NPUCYTHI Y MiCLi BUKOHAHHS PODIT, MOBUHH
HOCUT 3aco6 3axuCTy BEPXHIX ANXanbHIX LWNAXIB Ta 3axvcHi okynsapu. MNepLu Hix posnunioBaTy Matepian Ans NOKPUTTS, 03Ha-
ilomTecs 3 iHhopmalLlieto, HafiaHoHo 1oro BMPOGHUKOM, Ta JOTPUMYITECS IHCTPYKLM, LLO MICTATBCS B HOMY.

[pucTpiit He Mae NoBEPXOHb abo AeTarnelt B Mexax JOCSKHOCTI Nif Yac HopManbHoi ekcnyaraLlii, TEXHIYHOro 06CnyroByBaHHs abo
PEMOHTY, LLIO 3a3BUYail HE KOHTAKTYIOTb 3 TiNOM MIoAMHY, TEMMEpaTypa sikux Moxe nepesuLLysaTy 48 °C abo ByTv Hkyoto 3a 0 °C.
Marepianu ans nokpuTTs nif TMCKOM Ta/abo CTUCHEHE MOBITPS He NOBMHHI ByTH crpsiMoBaHi Ha ocib abo TBapuH.

lepen noyaTkoM BIKOHaHHS pobiT MpoYMTAliTE YCH IHCTPYKLtO Ta 30epexiTh ii Ans MainbyTHbOro BUKOpUCTaHHS. Y pasi nepeaavi
obnaaHaHHs BOHO NOBMHHO 6yT NepeaaHo pa3oM 3 IHCTPYKLieto 3 ekcnnyatauii. OnepaTop NOBMHEH NPOWTI HaBYaHHS 3 excrny-
aTaLii, HanaLTyBaHHS, O4YNLLEHHS Ta TEXHIYHOTO 0BCNYroBYBaHHS NPUCTPOLO.

MpuCTpili MOXHa BCTAHOBMIOBATY TinbKW rOPU30OHTANBHO Ha TBEPAY, PiBHY Ta Mrocky noBepxHio. Mig yac pobotu npucTpiit He

OPUTIHANbBHA IHCTPYKLUISA
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MOXHa niagiluysaTv abo TpumaTit B pyLi. TpUMay BUKOPUCTOBYETLCS Tiflbki AMs TPAHCMOPTYBaHHS! BAMKHEHOTO NPUCTPOK).
lMepeq MM, SIK Ni'eQHATY NPUCTPIN A0 [KEPENa XUBNEHHs!, NepeKOHaNTECh, LU0 HOMiHambHa Hanpyra Mepexi Bianosigae Hanpy-
3i, 3a3HaveHilt Ha iHopmaLiitHii Tabnywi 3 AaHMMKM NPUCTPOLD. 3aBXAM NiAKNIoYaliTe Npunag 4o Po3eTku, obnagHaHoi kabenem
3a3emnenHs. MiakmioYeHHs 10 PO3eTKM, He 0BnaaHaHoi 3axMCHUM kabenem, MoxXe NPU3BECTU 30 BUHUKHEHHS iCKOp, ki MOXYTb
CMPUYMHUTY NMOXEXKY, YPAKEHHS ENeKTPUYHUM CTPYMOM. YCTaHOBKa 3'efHaHHS MoBWHHA GyTu 0BnagHaHa NpUCTPOEM 3amuLLKo-
BOTO CTPyMY 3i CTPYMOM BiaKmtoueHHs He binbLue 30 MA.

Onepatop NOBMHEH BXVBATU 3aXOiB 3aXWCTY Bif SBULL, MOB'S3aHUX 3 ENEeKTPOCTaTUYHIM Po3psAoM. 3okpema, BiH MOBUHEH 3a-
Be3neunTin HanexHe 3a3eMreHHs! BNacHoro Tina. BUKOpUCTOBYIATE aHTUeNneKTpoCTaTUuHI BpacneTy Ta Kinblgs Ta iHLi 3acobu, ne-
pendayeHi AN HaNEXHOro 3a3eMneHHs oneparopa. Bumaraetbes, WWob cucTemy 3a3eMnenHs BUKOHaB kBanidikoBaHmil (paxiseLlp.
[Mepenik mMaTepianis, siki BUKOPUCTOBYIOTLCS 151 BUTOTOBNEHHS MPUCTPOLO, JOCTYNHUA HA BUMOTY ANst NEPeBIpKki CyMiCHOCTI 3
BMKOPVCTOBYBAHNMW MaTepianamu Ans NoKpUTTS.

Y 3B'513Ky 3 TUM, LLO NPUCTPIil MOXe MaTy BNAVB Ha 300POB'S, @ TaKoX 10r0 BUKOPUCTAHHS HECE PU3IK BUHWKHEHHS NOXeXi Ta
BUMOYXY, 0T MOXHa BUKOPUCTOBYBATY NULLIE B HANEXHO BEHTUNLOBAHOMY MiCLIi.

lepen KOXHUM BUKOPUCTaHHAM NEPEBIPTE LUNAHT, LU0 3'€HyE NPUCTPIlA 3 NICTONETOM-PO3NWIIOBaYEM. Y BUNaLKY BUSBMEHHS MO-
LUIKOMKEHD, TaKIX SIK TPILLMHI, pokonu, AecpopmaLlisi, nyxupi abo 6yab-siki iHLi NOLIKOZXEHHS, Nepes no4aTkoM poBoTh 3aMiHiTh
wnaHr. MoLKomKeHuIA kabenb XUBNEHHS He MIANSrae PEMOHTY i NOBUHEH ByTY NOBHICTIO 3aMiHEHWA.

YHUKaliTe KOHTaKTY LUMaHry 3 rocTpuMK ifabo rapsiuumm npeametamu. He poamillyiite npeaMeTi Ha wnaHry. He sruHaiitecs, He
CTUCKATE LUNAHT.

B npoueci BuKoHaHHs pofoTi Yepe3 BUCOKMIA TUCK LUMaHT Moxe pyxatucs. HeobXigHO BXUTM MPpOchinakTUYHWX 3axogis, Lo
MEPEKOHATICS, LLIO PyXOMMIA LLMAHT He CTaHOBUTL Hebe3neku nigpisaHHs abo yaapy.

FAKLO AOTUK [0 rapsuoi NOBEPXHi HEMUHYYMIA, BUKOPUCTOBYIATE 3acoby iHAMBIoYanbHOTO 3axucTy, Wwob 3anobirtu onikam.
[loTpumyiiTecs pekoMeHAaLili Ta IHCTPYKLl Wopao 6e3neyHoro 36epiraHHs PO34MHHIKIB a0 PO34MHEHNX MOKPUTTIB Ta/abo roprounx
MoKpuTTiB Ta/abo AonoMiXHUX MaTepiania [JoTpUMyiTecs AaHWX, O MICTATLCS B nacnopTax 6esnekv HebesneyHnx pe4yosmH. Ha-
MpYKNag, BUMOTY LLOA0 Miclis 30epiraHHs, yMoB 36epiraHHs, KinbKocTi, Lo 30epiraeTbCs, a Takox MapKyBaHHs MaTepianis, LLO 30e-
piratoTbCst pasom. [JoTpUMyITECS HANEXHOTO MapKyBaHHs! KOHTeliHepa. HeobxifnHoO A0TpUMYBaTUCS BIUMOT OXOPOHM HABKOMMLUHBOTO
CepenoBILLA, HanpuKNag, Anst 30H 30epiraHHst. MiHiMi3yiiTe KinbKicTb NOKpUTTS Ta/abo 4ONOMiXHIX MaTepiania Ha poboumx MicLsX.
Mpw 3acTocyBaHHi HebeaneyHnx pevoBIH BUKOPUCTOBYITE AOAATKOBI 3aC0OM 3axuCTy.

MpucTpili ByB po3pobreHuii Ta CTBOPEHMI TakvuM YnHOM, LOG BiH He CTAHOBMB 3arpo3nt MpW HanexHiin exkcnnyarauii. OgHak y
pasi NoLKOmKeHHs abo HecnpaBHOCTI, BiH MOXe CTaHOBUTI Hebeaneky, Bia SIKOT BXMTI 3aX0au 3aXUCTy MOXYTb HE 3aXuCTUTH
HanexXHUM YUHOM.

3ab0poHSAETLCS BUKOPUCTAHHS NPUCTPOLKO Y crocib, 3a60pOHEHMIA IHCTpyKUieto 3 ekcnnyaralii. 3okpema, 3a60pOHSETLCS Po3nu-
TNEHHSsi PEYOBWH, He NepenbayeHux B iHCTPYKUT 3 ekcniyartalii. He posnuntolite pe4oBMHY 3 HEBILOMIUM cknagom. He BukopucTo-
By/ATE MPUCTPIf 3 iHLIOK METOH, aHiX PO3NUMEHHs MaTepianis Ans NoKpUTTS. He ckepoByiiTe MoTik MaTepiany nokputTs y 6ik
BOTHI0. He BMKOPUCTOBYiTE NPUCTPIN 5K MUIAKY BUCOKOTO TUCKY.

Mepen novatkom poboTH 3 MPUCTPOEM O3HAOMTECH 3 IHLLMMI AOKYMEHTaMM, TakuMm 5ikK, 30kpema: [HCTpykuiamu 3 ekcnnyaraii
abo [okymeHTamm, LLO AoAatoTbest 40 0bnafHaHHs Ta AaHUMu 3 nacnopTis 6eaneku Ans maTtepiania NOKpUTTS. YHuKaliTe Hebes-
nexwu, Lo BUHWKAE 3 PO3NWMIOBAHOTO MaTepiany i nepesipsiiTe MapkyBaHHS!, PO3MILLEHE Ha KOHTeiHepi, abo iHdhopmaLlito, HagaHy
11010 BUPOBHMKOM MPO PO3NUIOBaHIA MaTepian, BKIKOYauy BUMOTM A0 BUKOPUCTaHHS 3acOobiB iHAKBISYanbHOIO 3axuCTy.
Yepes LLym, LLO BUHUKAE Mg 4ac poboTy NpucTpoto, onepatop Ta 0cobu, NpUCYTHI Ha pobo4OMY MicLi, NOBMHHI BUKOPUCTOBYBATY
3ac00u 3ax1CTy OpraHis Cryxy.

Hikonu He BuKopUCTOBY#TE MicTONET Ge3 BCTaHOBMEHOTO KoXyXa conna.

Hikonw He BMKOPUCTOBYIATE IHCTPYMEHT, AIKLWO Oyab-siki 3anobixHi MpucTpoi abo KpULLKY Bynn NOLLKOMKEH.

BukopucToByiiTe Tinbku opuriHanbHi 3anyacTHu, Gyab-skuit PEMOHT CIig NPOBOAMTY B aBTOPKU30BaHIi MaiiCTEPHI.

Mepen ycyHeHHsM npobrnem 3 NPUCTPOEM, 110r0 CEpBiCHUM 0BCYroBYBaHHSIM, @ TAKOX B TOW Yac, KONM BiH He BUKOPUCTOBYETHCS,
BMMKHITb /10TO Bl MEPEeXi ENEKTPOXNBIEHHS Ta CTPaBITb TUCK, AKWI MOXe ByTI HasiBHUIA BCepeauHi cucTemm.

[MonepemkeHHsi! MoTik 3 BUCOKAM TUCKOM MOXE BUKAMKATW CEPIO3HI MOLIKOMKEHHS LWKipu. Hikonu He gonyckaiTe KOHTaKTy
Oyab-AKOi YaCTMHM Tina 3 NOTOKOM. 3axvCHMIA OAsr He 3abesneyye A0CTaTHBOrO 3aXUCTY Bif MOLLKOPKEHD Y BUMMAAI YPaXEHHS
MoToKOM. Y pasi NoTpannsiHHs MiA LWKIPy CTPYMEHS BUCOKOTO TUCKY, Cif HeraitHo 3BepHyTUCS [0 nikaps. Jlikap noBuHeH GyTu
NpoiHGhOPMOBAHMIA PO TN PEYOBUHM, ik HAHOCUTBCS.

Matepian nokpuTTS, po3nuMtoBaHuIA 3 BUKOPUCTAHHSIM MPUCTPOLD, NOBUHEH ByTi Be3 Byap-akux gomilok. Mig yac pobotu cnig
noa6aty npo Te, o6 y MaTepian NoKpUTTS He NOTPANNSNIY AOMILLKW. BXiaHMIA LWinaHr ocHaLLeHuil cityacTum cinstpom. 3abopo-
HSIETbCA BIKOPUCTOBYBATY LnaHr 6e3 inktpa abo 3 NOWKomKeHUM dinbTpoM. [JoMilLKK, Ski NOTPaNNATL B MPOAYKT, MOXYTb
MPU3BECTM 30 CEPIIO3HIX MOLLKOKEHb, SIKi MOXYTb CMPUYMHIATI CEPIO3H TPaBMM.

He cnig ictn, nuTn abo kyputy B pobouiit 30Hi.

Hikonw He 3anuwaiite npucTpiii 6e3 Harnsgy nig Yac po6otu. i vac nepepsu y BUKOHaHHI pobiT Bif'eHaiATe NPUCTPIN Big mke-
pena XUBNeHHs!, Bif'eHABLUM Kabenb XUBMNEHHS! Bif €NEKTPUYHOI PO3ETKY.

NIAroTOBKA 10 POBOTH

YBATA! MoHTax OCHALLEHHS MOXe 3AiINCHIOBATUCS TiMbKU NPY BIOKMIOYEHI Hanpysi XUBNEHHS. BUTSMHITL BUnKy kabenio xuB-
NEHHS 3 eneKTPUYHOI Po3eTkm!

OPUTFTIHANbBHA IHCTPYKLIS
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YBATA! Tlepeq koxHUM 3anyckom arperaty gogasaite 3 - 4 kpanni macna Ne45, npuaHayeHoro Ans BakyyMHUX HAacociB, y 3anue-
Hy ropnosuHy macna (XVI). 3anuTe TakuM YWHOM Macno He Mae KOHTaKTY 3 MaTepianioM NOKPUTTS | BUKOPUCTOBYETLCS NULLE 1S
3Ma3yBaHHs MexaHiaMy Hacoca Marepiany nokpuTTs.

[Mepeq noyaTkoM MOHTaXY BUIAMITb MPUCTPIt 3 YNaKOBKM Ta BAANITb BCI €NEMEHTN YNakoBKW, BKIKOYAKOUM 3aXUCHI NMIBKM, AKLO
BOHM BUKOpUCTOBYI0TbCS. OcobnuBy yBary crif 3BEpHYTV Ha Te, OO ycepeauHi WnaHry Ta BCepeanHi 3'eqHyBaya Lnaxry y
nicToneTi Ta arperati He 3anu1LIanocs XOLHUX 3anuLLKiB ynakoBki abo iHLWIOro CMITTS.

[MidknroyeHHs nicmonema do agpezamy

Ygara! [insi nig'eaHanHs nictoneta Ao arperaty BUKOpUCTOBYITe nuiwe wnaHr abo wnaHr YATO YT-82656, wwo noctaensiotbes
pa3om 3 MPOAYKTOM.

Yara! [Ins nig’eaHanHs nictoneta Ao arperaTy 3aBXau BUKOPUCTOBYIATE nnocki abo HakupHi kntoyi. He BukopucToByiiTe nnoc-
korybuj.

Mig’enHariTe MaHOMETp A0 3'eHyBava B arperari, a NoTiM 3'eAHaiTe OMH KiHeLb LMaHra 3 MaHOMETPOM 3a JONOMOTOH0 KMoy,
MPUKPYTUBLLM raliky LnaHra Ao BuxigHoro natpybka arperaty (11). Mpukpinith BinbHMIA KiHeLb LUNaHra [o NicToneTy-po3numioBaya,
MPUKPYTVIBLLM FalKy LLNaHra Jo BXifHoro natpy6ka nicroneTa. [Ans nig'eAHaHHS BUKOPUCTOBYIATE ABA KITKoHi, OANH 3 SKUX MPUTPU-
Mye natpy6ok nictoneTa, a iHLWWi - 3aTsrye raiky wnatra (II1).

Mig’eaHarTe BXiQHMIA LWNaHT 4O 3'€HYBaYa B HIKHIN YaCTuMHI arperary, CTUCHITb (hikcaTop 3 ApOTY, BKNaAiTh 3'€AHYBaY LUMaHra
B rHi3o Ta nocnabTe HaTuck Ha dhikcaTop TakuM YMHOM, LLo6 BiH 3adbikcyBaB 3'eHyBad WwnaHra B rHiagi (IV). Kpim Toro, nigknto-
UiTb BUXIZHMIA LUNAHT, HaMIHO BCTaBMBLUM MO0 Ha MaTpyBok koprycy, a noTiM 3akpiniTb 3'€AHYBaY 3a JOMOMOTOK MPYXUHHOMO
3aTuckava (V).

Ha KiHeUb npukpinneHoi 4o BXIAHOTO LnaHra Tpybu NpuUKpyTiTh cityacTuii ¢inbTp. 3a6OPOHAETLCS BUKOPUCTOBYBATY LiNaHr 6e3
BCTaHOBEHOTO CiTYACTOro hinbTpa.

EnemeHmu KepysaHHs Ipucmpoem

MNepemukay pexumy po6otu arperara (V). Mepemmkay [03BONSE BCTAHOBUTY arperar B ABOX NONOXeHHsX. BepTukanbHe BcTa-
HOBMEHHS Baxens nepemykaya [03BOMSE 3NMBATV MaTepian NoKpUTTS, Skl 3HaXoaMTbC BcepeanHi npuctpoto. Mia yac nepeps
nif Yac BUKOHaHHS PobiT nepemukady 3aBXan MOBUHEH DyTW BCTAHOBMEHMIA Y LibOMY MOMOXEHHI. [OpU30OHTamNbHE NONOXKEHHS
BaXens nepemikaya A03BOMNsE PO3NUNIOBaTI MaTepian MokpUTTS 3a 4OMOMOroio nicToneTa. KoxeH 3 pexwmis poboTin onucaHo B
nofarnbLLii YacTuHi Liel iHCTPYKLIi. He BCTaHOBMHOITE Nepemukay y NPOMiKHE NOMOXEHHS.

Perynstop Ttucky (VI). O6eptaHHsi perynsitopa npu3BoauTh A0 36iNMbLIEHHS KiMbKOCTI PO3NUIIOBAHOTO MaTepiany MoKpuTTs.
O6epTaHHs perynsaTopa 3a rofvHHIKOBOIO CTPINKOH 36iMbLUYE TUCK MaTepiany NoKpUTTS, a 06epTaHHs MPOTY FOAMHHUKOBOI CTPif-
K 3MEHLLYE TUCK MaTepiany NoKpUTTS.

BriokyBaHHs cnyckoBoro rauka nicroneta (VII). [loasonsie 3abnokyBati CycKoBWi raqok mictoneTa, 3abesneqmBsLun Bif He-
HaBMWCHOTO HaTUCKaHHS.. SKLLO perynsTop 6rmokyBaHHS BCTAHOBMEHO NapanemnbHO A0 CMyCKOBOTO rayka, CyCcKOBMI raqok po3-
6roKoBaHWIA | Ha HbOTO MOXHA HAaTUCHYTW. FAKLLO perynaTop 6nokyBaHHS BCTAHOBNEHO NEPNEeHANKYNSAPHO [O CMyCKOBOrO ravka,
CNYCKOBMI ra4ok 3abnoKoBaHWi i 110r0 He MOXHa HaTUCHYTW. CyCKOBMIA ra4ok NOBUHEH ByTy 3aBNOKOBaHHIA KOXHOTO paay, konu
BinOyBaeTbCA 3amiHa conna abo nicToneT He BUKOPUCTOBYETLCS.

Perynsitop conna nicronera-posnuntoBaya (VIIl). Perynsarop 4o3sonsie 34T CONNO Ans 3aMiHn. Perynsatop nosHayeHui
cTpinkamm 3 Hanucom «SPRAY» i «EJECT». BcTaHoBneHHs perynsatopa TakiM YvHOM, Wob cTpinka 3 nosHaukolo «SPRAY»
noBepTanacs B TOMy X HanpsMKy, LLO | BUXig4 MaTepiany Ans NOKpUTTS, JO3BONSE PO3NMMIOBATV MaTepian Ans nokputTs. Beta-
HOBMEHHS PerynsTopa Takum YuHoM, o6 cTpinka 3 nosHaukot «EJECT» noBepranacs B TOMy  HanpsiMKy, LLO i BUXig MaTepiany
Ans MOKPUTTS, A03BONSE OYUCTUATI Ta po3ibpaTi nicToner.

EnektpuyHuit BuMmKau (1X). Buminkay 4o3Bonsie BMUKaTH Ta BUMUKATY arperat. FKLO NepeMKHYTH BIUMUKaY Y MONOXEHHS 3 No-
3HauKo10 «l - yBIMKHEHO», PO3MOYHETBLCS 3anyck arperary. MepemMukaHHs BUMUKaYa B MOMOXKEHHS 3 MO3HAYKOH: «O —BUMKHEHO»
npu3Befe A0 HeraitHoro BUMMKaHHst arperary. B npoLieci BUKOHaHHs poboTu arperat noBuHeH OyTi BCTaHOBMEHWIA TaKM YMHOM,
o6 [0 Hboro 3aBxan 6yB nerkui [oCTyn.

Mia BUMMKaYEM 3HAXOAUTLCS KHOMKA 3anobikHuKa. SKLLO NpUCTPIli neperpieTbes, 3anoBiKHIK BIBKMIOUMTD KUBNEHHS MPOLYKTY,
a KHomka nigiiMeTbest 3 koprycy. Y LbOMY BUNafiKy NOBEPHITL BUMMKaY Y NonoxeHHs «O - BUMKHEHO», 3a4ekaiiTe, Nokv npucTpilt
MOBHICTIO OXOMOHe, NOTIM HATUCHITb KHOMKY 3anoBiKHMKa Ta NOBTOPHO YBIMKHITL MPUCTPI.

Ygaral CnpaLjoBaHHs 3anofikHuka Moxe ByTi CipuunHeHe 3abuBaHHAM COMna, MPUMNHEHHAM MOTOKY MaTepiany nokpuTTs abo
HaaMIPHO B'SI3kMM MaTepianom nokpuTTst. Mepez NOBTOPHIM 3amycKoM 3HaMEiTh MPUYKHY CripaLitoBaHHs 3anobixHuka Ta yeyHbTe .
Yeara!l Y pasi cnpob 3anycky Bigpady nicns cnpautoBaHHs 3anobixHuka, 0cOBNMBO 6e3 YCyHEeHHsI MpUuKHKA, Yac excnnyatauii
MPUCTPOIO 3HAYHO 3MEHLLYETBCS.

[Mid’e0HaHHs aepeeamy 0o enekmpomMepexi
YBara! 3aBxau nig'eaHyriTe npucTpiit 4o po3eTku, 06nagHaHoi kabenem 3asemMneHHs.
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YBara! YcTaHoBKa 3'efiHaHHS NOBUHHA BT 0BnafiHaHa NPUCTPOEM 3anLLKOBOTO CTPYMY 3i CTPYMOM BiaKIKOYEHHS He Binblue
30 mA.

MicTonet Byze 3a3eMneHo Yepe3 NPaBUNbHO Mif'eAHaHWIA LWNaHr. 3a3eMneHHs pesepByapy 3 MaTepianom NoKpUTTS NOBUHHO
3MilicHI0BaTUCS KBanichikoBaHUM (haxiBLiEM BiANOBIAHO A0 MICLEBMX BUMOT.

[Mepeq nig'eqHaHHaM arperaTy 4O PO3ETKM, NEPEBIPTE, UM BUMMKAY XMBMEHHS 3HAXOAMTLCS B MONoXeHHi: «O — BUMKHEHOY.
CnyckoBwiA ra4ok nictoneTa 3anuiwaeTbes 3abnokoBaHIM Bifj HEHABMUCHOTO HATUCKaHHS. Perynstop TUCKy BCTAaHOBMEHWI B NO-
TIOKEHHS HAHIDKYOTO TUCKY.

Mig’'eqHaliTe arperar, BKNagatoun BUMKY kabemio KUBMEHHS B €NEKTPUYHOI PO3ETKA.

AKWO ANS XMBMEHHS NPUCTPOI BUKOPUCTOBYIOTLCA NOAOBXYBAY, CMiA CTEXATI 33 TUM, WG nonepeyHuit nepepis NpoBoAiB
nogoBXyBaya He GyB MEHLLMM, Hix NonepeyHui nepepia kabenio xuereHHs Bupoby. Mepepia kabemto KMBNEHHS NO3HAYEHMIA
Ha ionsuii kabenio xueneHHsi. MoxHa BUKOpUCTOBYBATY Tinbki CUNoBi kabeni, obnagHaHi fonaTkoBUM 3axvcHiM kabenem. He
BIMKOPUCTOBYATE ABOMPOBIAHI NOJOBXKYBanbHi kabeni.

[pv BUKOPUCTaHHI MOAOBXYBAYIB AOBXMHOK NoHaz 10 M, nonepeyHmil nepepia nosuHeH 6yTv He MeHLLe 2,5 MM2. He BUKopuCTO-
ByiATe nopoBxyBadi binbLue 50 M.

[Tpy BUKOPUCTaHHI PO3MOTOK - NOLOBXYBAuiB, BOHM NOBUHHI OyTW NOBHICTIO PO3MOTaHi Nepes nig eAHaHHAM.

[Mideomoska 0o po3nuneHHs Mamepiay nokpumms

[puCTPili 3aNOBHEHMIA Ha 3aBOAI MacroM, ike BIUKOPVCTOBYBANOCS A5 NepeBipky Ta TeXHIYHOro 0BCnyroByBaHHs NPUCTPOLO Mif
yac 3bepiraHHs Ta TPaHCMOPTYBaHHs.. [epea BUKOPUCTAHHAM MPOMUIATE MAcO 3CEPeANHU NPUCTPOIO BIAMOBIAHO 4O HaBEAEHOI
HIKYE npoLieaypy.

3HimiTb conno 3 nicToneta.

[MoMiCTiTb BXigHWIA Ta BUXIBHWIA LUNAHIX Y BigPO 3 TENNOK MUMbHOK BOAOI0. CiTyacTuii GinbTp Ha KiHLi BXIAHOTO LraHra NoBUHEH
MOCTIAHO 3HAXOAMTUCA MiZ NOBEPXHEIO PiANHN.

PerynsTop TucKy NOBEPHITb MPOTY FOQUHHKOBOI CTPINKKA JO ONOpY.

3anycriTb arperar, Boaa No4He BCMOKTYBATUCS LUMAHIOM i MOTpanuTb [0 Hacoca arperary. [lepesipTe repmMeTuYHICTb BXifHOrO
linaHra Ta 3'egHyBava A0 arperarty. [oBinbHO NOBEPHITL PerynaTop TUCKY, CMIOCTepiraoyu 3a nokasHukamu mMaHometpa. Kon
NOKa3HMK BigobPa3nTb MakCUMarbHWA TUCK, 3a3Ha4eHWi B Tabnuui 3 TEXHIYHUMU AaHUMK, 3yNUHITL 0bepTaHHs perynsatopa.
[NepeBipTe repMETMYHICTb LUNaHra, WO 3'eAHYE NICTONET 3 NPUCTPOEM Ta Oro 3'€AHYBaYi. Y pasi BUSIBNEHHS BUTOKY HEraiHo 3y-
NUHITb arperar, BMMKHYBLUM 11010 3a A0MOMOrOL0 BUMMKaYa, | 3anycTiTb NpoLeaypy CTpaBneHHs TUCKy. He Hamaraitecs 3ynuHuTH
BUTOKM pyKamu, Tinom abo pykaBu4Kkamu.

FKLLO B YCili cUCTEMI HEMAE BUTOKY, CKepyiTe BUXif MICTONETa B MOPOXHI0 MOCYAUHY Ta HATUCHITb CMYCKOBWIA ra4oK, o6 BUKOHa-
TV TECTOBE PO3NUMEHHS. 3a4ekaliTe, MoK Macno nepecTaHe BIUXOAUTM 3 MICTONETa i MOYHe BUXOAUTU MunbHa Bofa. Mocnabte
HaTUCK Ha CMYCKOBWIA ra4oK. PO3MICTITb BXIAHWI LLINAHT Y BiAPO 3 YACTOK BOAOH Ta NOBTOPITb PO3NUIEHHS, MO MUNbHA BOAA HE
3aMiHWTLCS YMCTOK0 BOAOK. BUMKHITL NpUCTpIlA | HaTUCKaiTe CNYCKOBMIA rayokK, MOKM 3 MICTONETa He NepecTaHe BUXOQUTH BOAA.
Mo4HiTL NpOLIeAYPY CTPABMEHHS TUCKY.

Mpouedypa cmpaenexHs mucky

Mpouenypa aossonse 6eaneqHo CTPaBUTY TUCK MaTepiany NOKPUTTS, SKUA 3HaXO[MTLCS BCepeavHi npuctpoto. Mpouedypa no-
BMHHA BUKOHYBATUCA MiCMS KOXHOTO 3aBEPLUEHHsI BUKOHAHHS pobiT 3a AOMOMOr0K0 MPUCTPOIo, Nepes nepepeoto B poboTi npu-
CTPOI0, Nepen noyaTkoM Oyfip-AKoro TexHiuHoro obenyrosyBaHHs abo 3aMiHy akcecyapis. [1poLieaypy Cria BUKOHYBATI ANs KOX-
HOro matepiany B CUCTEMi TUCKY NPUCTPOIO: MaTepiany NokpuUTTs, 3acoby Ans YMLLEHHS, KOHCEPBAHTY abo TECTOBOTO CMIpeto.

BWMKHITb NpUCTPiiA, BCTAHOBNIOKOYM BUMMKaY B NOMNOXEHHS «O- BUMKHEHO.

PerynsiTop Tcky MOBEpHITb NPOTY FOANHHMKOBOI CTPINKIA A0 ONOPY.

HaBepiTb BuMXig nicToneta-po3nunioBaya Ha 3a3eMneHui koHTeitHep Ans dapbu. HaTUCHITL | npuTpuMyiTe CMycKOBWIA raqok
nictonera.

BcraHoBITb Nepemmkay pexumis poboTy arperaTty BepTUKanbHo.

lMpoueaypa 3aBepLUyETLCS, KoMK MaTepian MokpUTTs NepecTae BUXOQMTY 3 COMMa MiCToMeTa Ta BUXIAHOTO LnaHra.

3abnokyiiTe CrycKOBHMIA ra4oK MiCTONETa, 106 BUNAAKOBO HE HATUCHYTW HOTO.

YBara! FKLLO By nigo3proeTe, Lo conno abo LwnaHr 3abnokoBaHi, i npoLeaypa He CTpaBuna Becb TUCK. [lyxe no.inbHo nocnabte
raiiky conna abo 3'egHyBaya LunaHra 3 nicToneToM, Wwob nocTynoBo CTPaBUTY TUCK Yepes Pisbby 3'eqHanHs. Micns Toro, ik marte-
pian NoKpUTTS NepecTae BUXOAUTY 3 nocnabreHoro 3'eHaHHs, NpoLiefypa 3aBepLUeHa.

HarosHeHHs1 npucmpoko Mamepianom nokpumms

MigroTyiTe KOHTEAHep | HANOBHITL 1Or0 MaTepianoM Ans NOKPUTTS.

MigroTyirTe NOPOXHIN KOHTEHEp ANs BMNPOBYBANbHOrO PO3NUMEHHS MaTepiany NOKpUTTS.

3aHypTe BXIAHWIA LLNaHT B KOHTEHEP 3 MaTepianom Ans nokputTs. CityacTii (inbTp Ha KiHLi BXIAHOTO LUNaHra NOBUHEH NOCTilt-
HO 3HaXOAMTUCA Nif NOBEPXHEI0 MaTepiany NoKpUTTS.

OPUTFTIHANbBHA IHCTPYKLIS



UA

[NepekoHaiiTecs, WO BIUXigHE COMMO NPaBUNbHO BCTAHOBMEHE Ha MICTONETi-po3numioBadi, a perynsaTop Conna po3TalloBaHui
TaK/M YYHOM, LLO CTPifnka 3 Hanucom «SPRAY» noBepTaeTbCs B TOMY X HanpsiMKy, WO / BUXif Matepiany Ans NOKpUTTS.
[MoBepHiTb perynsTop TUCKY MPOTW FOAMHHKOBOI CTPIMKWA, AOKM BiH HE 3yNUHUTLCS.

[NepekoHaiTecs, L0 CMyCKOBMIA ra4oK NiCTONETa He HaTUCHYTUN.

3anycTiTb arperar i NoBiNbHO NOBEPTANTE PErynsTop TUCKY 3a FOAUHHIKOBOK CTPIMKOH.

CrigkyiTe 3a MAQHOMETPOM, LLO6 HE NEPEBMLLNTI MAKCUMANbHUIA TUCK, 3a3HaYEHMIA B TabnuLi 3 TEXHIYHAMK JaHAMM.

CkepyiiTe BUXig nicToneTa y TeCTOBY NOCYAMHY i HATUCHITL CMYCKOBWIA raqoK, 3a4ekalite, MoK MaTepian MoKpUTTS MOYHE BUXOAN-
TI 3 BUXOAY MICTONETa, @ NOTIM BiPEryNtoiTe iHTEHCUBHICTb PO3NUNEHHS 3a AOMOMOTOL0 PEryNATOpa TUCKY.

Takum YnHOM BigperynboBaHWi NPUCTPIlA FOTOBMI A0 poboTu. MepLu Hix OmycTUTY NICTONET, NePeKOHaNTECS, LLO CMYCKOBHIA rayok
3abnokoBaHuii.

[MpaBumbHO HamOBHEHWA MPUCTPIl FOTOBUIA O PO3NUMEHHS MaTepiany nokpuTTA. BuKkoHaHHs pobiT cnif posnoyunHaTh Bigpasy
NiCNSt HAMOBHEHHS MPUCTPOIO.

EKCMNYATALIA NPUCTPOIO

Mepen noyatkom pobiT HeobXiAHO BUKOHATY MPaBUMbHY NPOLIEAYPY HAMOBHEHHS MPOLYKTY.
AKLo MaTepian NOKpUTTA 3MiHIOETLCA B NpoLieci poboTw, cicTema nofavi Matepiany nokpuUTTS MOBUHHa ByT CnoYaTky NOBHICTIO
OYMLLEHa, i TiMbKK ToAi NoBMHHA OyTW po3noyata MpoLedypa HaMOBHEHHS HOBUM MaTepianoM MOKpUTTS. 3MillyBaHHS Pi3HUX
Marepiaris NOKPUTTS MOXe Npu3BecTy 40 HebaxaHnx edhekTiB, Hanpuknag, koarynswii MaTepiarnis NOKPUTTS BCEPEAMHI CUCTEMU.
Lle Moxe npu1BeCTM [0 HE3BOPOTHOTO 3ab1BaHHS CUCTEMM Noaavi Matepiany Ans NoKpUTTS.

Mix connom Ta nicTonetom Moxe 6yTi BCTaHOBNEHO NOAOBXKYBAY AN NOMETLUEHHS PO3NUNEHHs MaTepiany NoKpUTTA B MicLsX,
A0 KX HEMOXMMBO AicTaTncs 6e3 NoAoBXyBaYa, Hanpuknag, Ha cTeni.
BinkpyTiTh raviky conna (XIII) i BCTaHOBITb NOAOBKYBAY MiX MICTONETOM Ta COMMOM.

[paBunbHO HaMOBHEHWI NPUCTPIlA, NI’ €AHAHNA A0 AXEPENa XVBMEHHS i YBIMKHEHWIA, MOYMHAE PO3NMMIOBATI MaTepian NoKpUTTS
NCNSt HATUCKaHHS | YTPUMaHHS CMyCKOBOTO rayka nicToneTa-po3numiosaya.

MocnabnerHs HaTUCKy Ha pO30NOKOBAHWIA CMYCKOBMIA Fa4YOK MEPEpUBAE POMUNEHHS MaTepiany NokpUTTS.

MpuCTpiit BAMMKAETLCA MiCNS NEPeMUKaHHs BUMIKaYa B MOMOKEHHS «BUMKHEHO -O.

Ygara!l HagiTb nicnst BAMKHEHHS MaTepian noKpUTTS BCEPEaVHi NPUCTPOI0 MOXeE 3anuLiaTues nig BUCOKM TUCKOM. [licns 3akiH-
UeHHs KOXHOI onepaLyii HeobXifHO 3aCTOCOBYBATY NPOLIEAYPY CTPABMEHHS TUCKY.

PeayntogaHHs Kinbkocmi po3nusoeaHo2o mamepiany nokpumms (Vi)
KinbkicTb MaTepiany NOKpUTTS, L0 Nignsrae po3nueHHIo, MOXHa perynioBaTin 3a [AONOMOTOI0 perynsaTopa Tucky. PosnuneHHs
MOBWHHO MOYNHATUCS MPY HAMHIKYOMY TUCKY | MOCTYNOBO 36iNbLUyBATMCS X A0 AOCATHEHHS 3aA0BINbHIX PE3ynbTaTiB.

Po3nuneHHs mamepiany nokpumms

PekomeHayeTbCst NPOBOANTY NepLLi BUNpobyBaHHs HANUMEHHs MaTepiany NoKpUTTS Ha BUNpobyBanbHii noBepxHi. Lie go3sonntb
YHUKHYTW pyiiHyBaHHS NOBEPXHI, NPU3HaYeHoi Ans poboTy.

lepekoHaiiTecs, LLO BCi NOBEPXH, ki HE MOBUHHI OyTH MOKPUTI, peTensHO 3akpuTi. [epekoHaitTecs, WO NOBEPXHS, MpU3HayeHa
ANs NOKPUTTS, € YNCTOH, CyXOH0, 3HEXMPEHOIO | Be3 nuny.

Tpumalite NpucTpii BEpTUKANbHO Tak, OB BUXig conna 3HaxoanBcs Ha BigcTaHi 6nn3bko 30 CM Big NOBEPXH.

Mepemiwyitte nictonet 3 Boky B Gik abo Bropy i BHM3 TaK, LoD BiH 3aBXAN 3HAXOAMBCA HA MOCTIAHIA BigCTaHi Big NOBEPXHI,
nokpuTTs sikoi BinBysaeTbes (X). Moyatin pyx nicToneta, i TinbKi TOgi HATUCHYTY Ha KypoK. Bignyctuti kKHomKy criycky fo 3aBep-
LUeHHS nepemiLenHs nictoneta (XI). MictoneT nnasHo nepemituaty, 3MiHu Temny abo 3yniHka nicToneTa B NPOLECi pO3NUMeHHs
npu3BeayTb A0 HEPIBHOMIPHOTO PO3NOAINY MaTepiany NoKPUTTA.

YHUKaTH Haxuny mictoneTa, sk ropusoHTanbHOro, Tak i BepTukansHoro (XII). Lie Buknudye HepiBHOMIpPHWIA po3noain matepiany
MOKPUTTS.

Haknapgaiite kinbka TOHKMX LUaApiB MaTepiany noKPUTTS 3amiCTb OBHOrO TOBCTOTO LLapy.

Mepen HaHECEHHSM HACTYMHOTO Luapy, 3anuiuTe NonepenHiil 4O NErkoro BUCUXaHHS, JOTPUMYITECh HCTPYKLN, L0 AOAATHCS
[0 PO3NUMIOBAHOTO Matepiany.

[MepioduyHe o4uWEeHHs conna nicmonema-po3nueaya

HesBaxatouu Ha BxuTi 3anobixHi 3ax0au, MoXe TpanuTucs, Lo COMMO NiCToneTa YacTkoBo abo NoBHiCTio byae 3abnokosaHo.
AKwo crocTepiraeTbes NAAiHHA MPOAYKTUBHOCTI, 3MiHa (HOPMM MOTOKY PO3NUMIOBAHOTO MaTepiany NoKpUTTA abo NPUMNMHEHHS
PO3NUIIOBaHHS, Lie MOXe ByTv CnpuimHeHo 3abuTM BUXOAOM COMna nictoneTa-poanunioBaya.

B pomy Bunaaky nocnabTe HaTUCK Ha CMyCKOBWI ra4qok i 3abrokyiTe iOro B MOMOXeHHi, o6 3anobirti BUNafKkoBOMYy HaTuCc-
KaHHo.

BUMKHITb arperar, BCTaHOBMIOWYM BUMMKAY B MONOXEHHS «BUMKHEHO - O».

loBepHITL COMMO Po3nunioBaYa B NONOXEHHS OUNLLEHHS.

YBIMKHITb arperart, BCTAHOBIOK4N BUMMKAY B MONOXKEHHS «YBIMKHEHO - [».
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Po3briokyiiTe CrycKoBMi raqok.

CkepyiiTe conno nictoneTa y NOpoXHiil KOHTERHeP.

HartucHiTb | npuTpumyitTe CyckoBWIA raqok micToneta, Mok conno He Byae ouuLLEHe.

BinnycTitb cryckoBuiA raqok i 3abrokyiTe 110ro B NONOXEHHi, WO 3anobirae HEHaBMUCHOMY HaTUCKaHHIO.
BUMKHITb arperat, BCTAHOBIOK04M BUMUKAY B NONMOXEHHS «BUMKHEHO - O.

[MoBepHiTb COMNO PO3nuMioBaya B MOMOXEHHS PO3NMUMEHHS.

YBIMKHITb arperat, BCTaHOBIIOKUM BUMMKAY B MOMOXKEHHA «YBIMKHEHO - [».

BukoHaiiTe npobHe po3nuneHHs Ha TeCTOBl NOBEPXHI.

YUCTKA | TEXHIYHE OBCNYTOBYBAHHSA

YBara! OumLLEeHHs cUCTEMI Nofaqi MaTepiany NOKpUTTS Chif NPOBOAMTY BiApasy Micns 3akiHYeHHs po3nuneHHs. 3acoxnuil mare-
pian NokpUTTS BCepeauHi CMCTEMMU MOXE HE3BOPOTHBO MOLLKOAUTM NPOAYKT.

QuuweHHs nicrisi 3aKiHYeHHS KOXHOI po6omu

Micns 3akiHyeHHs poboTI BIKOHAITE MPOLIEAYPY CTPABIEHHS TUCKY.

BWTArHITL WnaHr 3 KOHTeNHepa 3 MaTepianom NOKPUTTA, TPUMaNTe iX KiHLi Haj NoBepXHeto MaTepiany nokpuTTa. [laiTe Moxnu-
BICTb BUTEKTI 3aNuLLIKaM MaTepiany NokpUTTS 3CEPEAUHIA CUCTEMM.

CkepyiiTe BuXif, NEPENVUBHOTO LLUMaHra B NOPOXHIt pe3epByap, 3akpiniTb HOTo Tak, Wob BiH He BUCM3aB aBTOMATUYHO.

3aHypTe BXigHWIA WNaHT y pe3epByap 3 BOAOH, PO34MHHIKOM abo piauHOK Ans uuwieHHs. CityacTuil dinktp noBuHeH Byt
MOCTIltHO Mifj MOBEPXHEHD.

BukoHaiiTe npoueaypy, onucaHy B po3gini «/Tideomoska 00 po3nuieHHs Mamepiaiy moKpUmMmsy», NULLE 3aMicTb Macna NpoMu-
BaWTe Marepian nokpuTTS.

Micns Toro, sik MaTepian NOKPUTTS NepecTaHe BUXOAUTM 3 NiCToNeTa, Crif BUKOHATV NPOLEAYPY CTPaBNEHHS TUCKY.

Big'eqHaiiTe nicTonet Big LWnaHra.

S3HiMITb raitky conna Ta AEMOHTYiTe Conno, koxyx conna Ta raiky (XIII).

3HiMITb KpinunbHY railky dinbTpa nictoneta, i BUTArHITL dinstp (XIV).

[pomuiiTe GinbTP i 3HIMITL CONMO, KOXYX COMMa Ta KpinumbHy raiiky y BOAi 3 MIUTIOM, PO34WHHIKOM abo Mutouilt piguHi. ng MutTa
MOXHa BUKOPUCTOBYBATH LLTKY 3 M'SIKOI0 MNacTUKOBOK LLETUHOK abo M'siky rybky.

[licns MUTTS yCi eneMeHT BUCYLLITb 3a AOMOMOTOK M'SIKOT TKaHUHM abo AailTe BUCOXHYTH.

BcTaHoBITb inkTp, COMMO, KOXYX CONMa Ta KpinuibHY raiky Ha NicTomner.

30BHiLLHI YaCTMHYW BUPODY CMifl YNCTUTU M'SIKOLO BOFIOTOI0 TKAHUHOIO, @ NOTIM BUTEPTU HACyXo.
YBara! 3a60pOHSETHCS O4MLLATY arperar, HanpaBnsk4yM Ha HbOro CTPyMiHb abo 3aHypHOKYM Y BOAY, PO34MHHUK abo iHLLY piguHy.
3abopoHSIETLCA 3aCTOCYBaHHS rOCTPUX NpeaMeTiB Ta/ abo abpa3nBHUX MUUMX 3aCOBIB A YMLLEHHS NICTONETIB.

[Mideomoska npucmporo Ao mpuganozo 3bepicaHHs

AKwo npucTpiit He Gyae BUKOPUCTOBYBATUCS NOHAZA 48 roavH MiAroTyiATe MOro BifMOBIAHO A0 HACTYMHOI MpOLeaypy.

BukoHaiiTe ounLLEHHS BiANOBIAHO [0 NpoLeAypy, onucaHoi B poaaini: « OYULEHHS Micnsi 3aKiHYEHHS! KOXHOT pobomuy.
Bin'eaHaiite wnaHr, Wwo 3'e[Hye NiCToneT 3 arperatom.

O6epHiTb arperar, nocnabTe 3aTickay BXiHOO LMaHra Ta 3HiMiTb 3aTuckay BuxigHoro wnaHra (XV). Big'eaHaitte obuaga wnak-
I Bif arperary.

[MoBepHiTb perynsiTop TUCKY y MOMOXEHHS HU3bKOrO POBOYOTO THCKY.

IMepeMKHiTb NepemMukay pexumMis poboTI B NONOKEHHS PO3MMMEHHS.

3nwiite 3 - 4 kpanni macna Ned5 npusHayeHoro AN BaKyyMHIX HACOCiB, Y 3anuBHY roprioBuHy macna (XVI).

3anycriTb Hacoc Ha 5 cekyHa, LWob po3noainuTy Macno B MexaHisMax Hacoca. Hacoc He noBuHeH npavytoaTy Ginblue 30 cexkyHs
6e3 nepekayyBaHHs pO3NMITIOBAMNBHOTO MaTepiany.

MNicns 3akiHYeHHs BUKOPUCTaHHS NPUCTPOLO Bif€AHaNTE LUHYP XUBMNEHHS Bif €NEKTPUYHOT PO3ETKA.

30BHILLHI YaCTUHI BUPOGY CIiA YNCTUTI M'SIKOKO BOMOTOK0 TKAHWHOK, @ MOTIM BUTEPTU HacyXo.

36epiearHs npodykmy

36epiraiiTe NpuCTpilt B 3aKpUTOMY NPUMILLEHH] B HELOCTYNHOMY [N1S CTOPOHHIX OCi6, @ 0c0BnMBO AiTen, MicLi.

MpuMiLLeHHs noBUHHO GyTy 3axuLleHe Bif NuMy, Bonory Ta aTMocdepHux onagis. HeobxigHo 3abeaneuntn edekTvBHY BEHTU-
nsito B Micui 36epiraHHs. Temnepatypa B MicLi 36epiraHHsi IPUCTPOKO NMOBUHHA 3HaxoauTUCh B fianasoHi Big 0 °C ~ +40 °C, a
BIAHOCHA BOOTICTb MOBITPA R, MoBMHHa ByTi HInK4ok0 3a 80% Bes kopeHcaLlii BonsHoi napu.

Mig yac 36epiraHHs po3’eaHaiiTe NiCTONET, NPUCTPIiA Ta LWNaHr, WO 3'€AHYe Li ABa KOMNOHEHTW. Y nifcTaBLi arperaty posTaLloBa-
HUil KOHTEIAHep, B KoMy Mif Yac 30epiraHHs MOXe PO3MiLLlyBaTUCS MICTONET-PO3NMITIOBaY.

Hivoro He knagiTb Ha npunaa.

TpaHcropmysaHHs 8upoby
Ha yac TpaHCnopTyBaHHs po3'eAHaliTe MICTONET, arperar i WNaH, WO 3'€AHYE Lii ABa eNeMEHTH.

m OPUTFTIHANbBHA IHCTPYKLIS
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MepeHociTb arperar, TpUMato4u 3a TpUMaY. KO BUKOPUCTOBYIOTLCS TPAHCMOPTHI 3ac0BM, PEKOMEHAYETLCS ynakyBaTv NpoayKT
Y 3aBOJICbKY ynakoBKy abo nopibHi MaTepiany, Lo 3axvLyaioTb NPOAYKT Bifl NOLIKOXEHD Mif Yac TPaHCMOPTYBaHHS.

Hivoro He knagiTb Ha npunag.

Turoei npobnemu ma ix eupitieHHs
Ygara! AKio npobnema BMpiLLYETbCA LASXOM 3aMiHV JeTanen, a 3amMiHa He onvcaHa B iHCTPYKLT, 3 METOK0 3aMiHy 3BEPHITLCS A0
aBTOPV30BAHOTO CEPBICHONO LIEHTPY BUPOGHMKA.

Moxnuea npobnema

Moxnusa npuynHa

Moxnuse pileHHs

[lBWryH He 3anyckaeTbcs abo Tick

Marepiany NOKPUTTS 3aHAATO HUBbKMIA.

Perynsitop Tucky NOBEpHYTHIA NPOTH
TOLMHHMKOBOI CTPIKM 40 OMOpy.

[oBinbHO NOBepTaiATe perynsTop TUCKY 3a FOANHHUKOBOIO CTPINKOK.

Conno abo dinkTp MoxyTb EyTin 3a6uTi.

CTpaBiTb TUCK | 04MCTITb COMNO abo dinbTp.

MexaiuHi npoGnemn

3ynuHmBes Hacoc abo 3acoxna dapba.

3aHyprTe nicTonet y Bofy, PO34uMHHIK Bi3HaueHoi hap6u. MocTaste npucTpiil y
Tenne micue. He 3anyckaiite npucTpiit, oku hapba NOBHICTIO He PO3M'SKHE.

Hu3bka npoyKTUBHICTS

3HolueHe conno

CTpaBiTb TUCK, 3aMiHiTb conro.

MepexoHaiTecs, L0 HACOC He MpaLlioe
nicns BiANyCKaHHs CMyCcKOBOrO rayka
nicronera.

3aMikiTb Hacoc.

[onosHWI knanaH nporikae.

CTpaBiTb TUCK, 3aMiHITb TOMOBHMI KnanaH.

3'eaHyBaY BXIHOTO LWMNaHra.

[MepesipTe Ta nonpasTe 3'ejHyBay BXAHOTO LNaHra 3 arperatom. lepesipte
CTaH YLUinbHEHb.

HepnocTaThsi noTyXHICTb enexTpoeHeprii.

[MepesipTe HOMiHanbHa Hanpyry XuBneHHs Mif Yac BUKOPUCTaHHS NO[OBXKYHO-
Yunx kabenis nepexkoHalTecs, Lo BOHM BiAMOBIAAIOTh IHCTPYKLISM.

LLliTkn ABUrYHa 3HOLLEHI.

3aMiHiTb LLiTKM ABUTYHA.

OPWNT.I

HANbHA

IHCTPYKLUIA
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PRODUKTO CHARAKTERISTIKA

Dazymo agregatas tai elektros jrenginys, naudojamas pavirSiui padengti dengiamaja medziaga arba laku. Jrenginiui nereikia tiekti
maitinimo i$ iSorinio suspausto oro $altinio, o dengiamoji medziaga spaudziama i$ agregato j Sautuva, naudojant lankscig Zarna.
llga Zarna jungianti pistoletg su agregatu leidZia universaliai naudoti produkta. Agregate jrengtas siurblys, kuris siurbia dazus i§
bet kurio bako. Tinkamas, patikimas ir saugus jrenginio veikimas priklauso nuo to, ar tinkamai veikia, todél:

Prie$ naudojant jrenginj reikia perskaityti visg darbo su produktu instrukcijg ir jg iSsaugoti ateiciai.

Tiekéjas neatsako uZ nuostolius, atsiradusius dél saugos taisykliy ir Sios instrukcijos rekomendacijy nesilaikymo.
KOMPLEKTACIJA

Pakuotéje turi bti: dazymo agregatas, purSkimo pistoletas, Zarna jungianti pistoletg su agregatu.

TECHNINIAI PARAMETRAI

Parametras Matavimo vienetas Verté
Katalogo numeris YT-82562
Tinklo jtampa [V~] 230
Tinklo daZnis [Hz] 50
Nominali galia W] 480
Energinés apsaugos klasé |
Masé [kq] 14,5
lus slégis [MPa] 22,7
Vardinis nasumas [1/min] 2,0
Dengiamosios medziagos temperatira [°C] 5~40
Pistoletas - agregatas Zamos ilgis [m] 15
Triukdmo lygis
slegis L, [dB(A)] 739+£3,0
galia L, [dB(A)] 81,0£3,0
Virpésiu lygis a, [m/s?] <25
Apsaugos laipsnis P20

SAUGUMO INSTRUKCIJOS

Naudodamiesi produktu visada laikykités pateikty saugos instrukcijose, taip pat kity sveikatos ir saugos instrukcijy.

Produktg draudziama naudoti vaikams arba zmonéms, kurie néra apmokyti naudoti agregata.

|renginys neskirtas naudoti potencialiai sprogioje aplinkoje ir draudziama jj naudoti tokioje aplinkoje.

|renginj galima naudoti tik Sioms skystoms dengiamosioms medZiagoms purksti: latekso, akrilo dazams sienoms ir luboms dazyti,
taip pat aliejiniams daZams plieno konstrukcijoms ir emaliams bei beicams mediniams pavirSiams dazyti.

|renginys néra skirtas naudoti su elektrostatinio pur§kimo jranga. DraudZiama naudoti tokig jranga Sioje jrenginyje, nes ji gali kelti
rimtg pavojy operatoriams.

Naudojant jrenginj gali susidaryti nuodingy dujy, rako ir gary. Jkvépus tokiy medziagy kyla rimtas pavojus operatoriui ir darbo
vietoje, 0 ypatingomis salygomis uz darbo vietos riby esantiems asmenims. Dujos, riikas ir garai gali bati perduodami kartu oru ir
judeti dideliais atstumais. Todél darbo vietoje visada turi biti jrengta tinkama ir veiksminga ventiliacija. Operatorius ir darbo vietoje
esantys asmenys turi dévéti virSutiniy kvépavimo taky apsaugg ir apsauginius akinius. Prie$ purkSdami dengiamajg medziaga,
perskaitykite gamintojo pateikta informacija ir laikykités joje pateikty instrukcijy.

|renginyje néra pavirsiy ar daliy, kuriuos jprasto veikimo, techninés priezitiros ar remonto metu bty galima pasiekti ir kurie pa-
prastai nesilie¢ia su Zmogaus kdnu ir kuriy temperatdra gali virSyti 48 ° C arba bati zemesné nei 0 ° C.

Sléginés dengiamosios medziagos ir (arba) suslégtas oras neturi bti nukreipti j asmenis ar gyvinus.

Prie§ pradédami dirbti, perskaitykite visg naudojimo instrukcijg ir iSsaugokite jg pakartotinam panaudojimui. Jei perduosite pro-
dukta kitiems Zzmonéms, pateikite jiems ir naudojimo instrukcijg. Operatorius turi bti apmokytas dirbti su jrenginiu, jj nustatyti,
valyti ir prizidreti.

|renginj galima pastatyti tik horizontaliai ant kieto, lygaus ir plok&cio pavirSiaus. Veikimo metu jrenginio negalima pakabinti ar laikyti
rankoje. Rankena naudojama tik iSjungtam jrenginiui transportuoti.

Pries jjungiant jrenginj visuomet patikrinkite, ar maitinimo jtampa atitinka jtampa, nurodyta produkto lenteléje. Jrenginys visada turi
bati prijungtas prie lizdo su jZzeminimo laidu. Prijungimas prie lizdo, kuriame néra apsauginio laidininko, gali sukelti kibirk&iavima,
kuris gali sukelti gaisrg arba elektros smgj. Prijungimo sistemoje turi biti jrengtas liekamosios srovés jtaisas, kurio veikimo srové
yra ne didesné kaip 30 mA.
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Operatorius turi imtis apsaugos nuo elektrostatinés iSkrovos priemoniy. Visy pirma jis turéty uZtikrinti tinkama savo kano jZzemini-
ma. Tinkamam operatoriaus jZeminimui naudokite antistatines juostas ir kitas priemones. Reikalaujama, kad jZeminimo sistema
atlikty kvalifikuotas specialistas.

|renginiui pagaminti naudojamy medziagy saraSas prieinamas paprasius, kad baty galima patikrinti suderinamumg su naudoja-
momis dangos medziagomis.

Dél to, kad jrenginys gali turéti jtakos sveikatai, taip pat dél to, kad jo naudojimo kyla gaisro ir sprogimo pavojus, jj galima naudoti
tik gerai védinamoje vietoje.

Prie$ kiekvieng naudojima patikrinkite, ar Zarna jungia agregatg su purksimo pistoletu. Jei pastebéjote kokig nors suzalojima, pvz.,
jtrdkimus, deformacijas, iskraipymus, pGsles ar bet kokj kitg, prie$ pradédami darba pakeiskite Zarng. Sugadinta Zara negali bati
suremontuota, ji turi bti visiskai pakeista. ;

Venkite Zarnos kontakto su astriu ir / ar karStu daiktu. Ant Zarnos negalima déti jokiy daikty. Zarnos negalima lenkti, spausti.

Dél auksto slégio zarna gali judéti darbo metu. Turéty bati imamasi prevenciniy priemoniy, kad judanti Zarna nesukelty grésmés
patraukiant ar sutrenkiant.

Jei neiSvengiama paliesti karstg pavirsiy, naudokite asmenines apsaugos priemones, kad iSvengtuméte nudegimy.

Laikykités saugaus tirpikliy arba istirpusiy dengiamujy ir (arba) degiy dengiamyjy, ir (arba) pagalbiniy medziagy laikymo reko-
mendacijy ir instrukcijy. Laikykités pavojingy medziagy saugos duomeny lapuose pateikty duomeny. Pavyzdziui, reikalavimy
dél sandéliavimo viety, sandéliavimo salygy, sandéliuojamy kiekiy ir dél kartu sandéliuojamy medziagy Zenklinimo. Laikykités
tinkamo pakuotés zenklinimo. Turi bti laikomasi aplinkos apsaugos reikalavimy, pavyzdziui, dél sandéliavimo zony. SumaZinkite
dengiamujy ir (arba) pagalbiniy medziagy kiekj darbo vietose.

Taikant pavojingos medZiagos, naudokite papildomas apsaugos priemones.

|renginys suprojektuotas ir pagamintas taip, kad tinkamai eksploatuojamas nekelty pavojaus. Taciau apgadinimo ar veikimo sutri-
kimo atveju gali kelti pavojy, nuo kurio primtos apsaugos priemonés gali neapsaugoti.

Draudziama naudoti jrengin; kitaip, nei nurodyta naudojimo instrukcijoje. Ypac purksti medZiagas, kuriy neleidziama naudoti nau-
dojimo instrukcijoje. NepurkSite neZinomos sudéties medziagy. Jrenginio naudojimas kitu biidu nei dengiamujy medziagy purski-
mas. Nukreipti dengiamosios medziagos srauto j ugnj. Naudoti jrenginj kaip slégio plovimo masinos.

Prie§ pradédami dirbti su jrenginiu, perskaitykite kitus dokumentus, pvz., Naudojimo vadovus arba dokumentus, pridedamus prie
jrangos, ir dengiamujy medziagy saugos duomeny lapy duomenis. Venkite pavojy, kuriuos sukelia purSkiama medziaga, ir pati-
krinkite ant pakuoté esancius Zyméjimus ar gamintojo pateiktg informacijg apie purSkiama medziaga, jskaitant asmens apsaugos
jrangos naudojimo reikalavimus.

Dél jrenginio skleidZiamo triukSmo operatorius ir darbo vietoje esantys asmenys turi dévéti klausos apsaugos priemones.
Nenaudokite jrankio be pritvirtinty purkstuky dangy.

Niekada nenaudokite jrankio, jei sugadinti apsauginiai jtaisai ar dangteliai.

Naudokite tik originalias atsargines dalis, atlikite remontg jgaliotame remonto punkte.

Norint pasalinti prietaise atsiradusius gedimus, jj taisant bei kai jis nenaudojamas - atjunkite nuo elektros tinklo ir atleisti slégj,
kuris gali atsirasti sistemos viduje.

|spéjimas! Auksto slégio srautas gali sukelti rimtg odos pazeidima. Niekada neleiskite jokiai kiino daliai liestis su srautu. Apsaugi-
né apranga nepakankamai apsaugo nuo suZalojimy injekcijos forma. Jei buvo jSvirksta po oda su auksto slégio srove, nedelsdami
kreipkités j gydytoja. Gydytojas turéty bati informuotas apie purSkiamos medziagos rasj.

Produktu purSkiama dengiamoji medZiaga negali bati uZtersta. |sitikinkite, kad eksploatacijos metu | dengiamajg medziagg ne-
patekty neSvarumy. Siurbimo zarnoje jmontuotas tinklinis filtras. Nenaudokite zarnos be filtro ar su sugadintu filtru. NeSvarumai,
kurie patenka j produkto visy, gali sukelti rimtus defektus, kurie gali sukelti rimtus suZalojimus.

Darbo zonoje negalima valgyti, gerti ar rakyti.

Naudojimo metu niekada nepalikite jrenginio be priezitros. Pertraukos darbe atveju atjunkite nuo maitinimo $altinio iStraukiant
maitinimo kabelio kistuka i$ elektros tinklo lizdo.

PARUOSIMAS DARBUI
DEMESIO! Jrangg galima montuoti tik atjungus maitinimo jtampa. I$jungti produkto maitinimo laido kistuka i$ elektros lizdo!

DEMESIO! Pries kiekvieng jrenginio paleidima j alyvos pildytuva jlasinkite 3-4 lagus vakuuminiams siurbliams skirtos #45 alyvos
(XVI). Taip jpilta alyva neturi kontakto su dengiamaja medZiaga ir ja tepamas tik dengiamosios medziagos siurblio mechanizmas.

Prie§ montuodami iSimkite produkta i$ pakuotés ir visus pakavimo elementus, jskaitant apsaugines pléveles, jei jos naudojamos.
Ypatingas démesys turi bati skiriamas uztikrinti, kad Zarnoje ir pistoleto bei agregato Zarny jungtyse nelikty jokiy pakuo€iy likuciy
ar kity neSvarumy.

Pistoleto prijungimas prie agregato

Démesio! Pistoleto prijungimui prie agregato naudokite tik Zarng pateikta su produktu arba Zarng YATO YT-82656.

Démesio! Pistoleto prijungimui prie agregato visada naudokite plok$¢ius arba reguliuojamus verzliarak¢ius, Nenaudokite repliy.
Prisukite manometra prie jrenginio jungties, po to vieng Zaros galo antgalj prie manometra, uZsukdami Zarnos verzlg prie agre-
gato iSleidimo antgalio (1I). Pritvirtinkite laisvg Zarnos galg prie purskimo pistoleto, prisukdami Zarnos verZle j purkstuvo jleidimo
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anga. Prisukimui naudokite du verZliarakcius, vienu laikykite pistoleto antgalj, kitu prisukite zarnos verZle (Il1).

Prijunkite siurbimo Zarng prie jungties agregato apacioje, suspauskite vielos sklastj, jkiskite Zarnos jungt] j lizdg ir atleiskite sklas-
¢io slégj, kad uzfiksuotuméte Zarnos jungtj lizde (1V). Be to, prijunkite i$leidimo Zarng uzstumdami jg ant korpuso antgalio, tada
pritvirtinkite jungtj spyruokliniu gnybtu (IV).

Prisukite tinklinj filtra prie siurbimo Zarnos galo. Draudziama naudoti zarng be jdéto tinklinio filtro.

Produkto valdymo elementai

Agregato darbo rezimo jungiklis (V). Jungiklis leidzia nustatyti dvi pozicijas. Vertikalus jungiklio svirties reguliavimas leidzia
iSleisti dengiamaja medZiaga i$ jrenginio vidaus. Pertraukos metu jungiklis visada turi biti nustatytas Sioje padétyje. Horizontalus
jungiklio svirties nustatymas leidzia purksti dengiamaja medziaga pistoletu. Visi reZimai paaiskinti tolesnéje naudojimo instrukcijos
dalyje. Nenustatykite jungiklio j tarpines padétis.

Slégio reguliavimo rankena (V1). Jungiklio rankenos pasukimas padidina purSkiamos dengiamosios medziagos kiekj. Sukant
rankenéle pagal laikrodZio rodyklés kryptj, dengiamosios medZiagos slégis didéja, o sukant prie$ laikrodZio rodyklés kryptj - ma-
Zéja.

Pistoleto gaiduko blokada (VII) Leidzia uzblokuoti gaiduka apsaugant nuo atsitiktinio jsispaudimo. Jei uzrakto rankenélé lygia-
greti gaidukui, tai gaidukas atrakinamas ir jj galima paspausti. Jei uzrakto rankenélé statmena gaidukui, tai gaidukas uzrakinamas
ir jo negalima paspausti. Gaidukas turi bt uZrakintas kiekvieng karta, kai pakeiciamas purkStukas arba kai pistoletas nenaudo-
jamas.

Purskimo pistoleto purkstuko pasukama rankenélé (Vi) Pasukama rankenélé leidzia iSmontuoti purkstukg jo iSkeitimui.
Rankenéléje yra rodyklés pazymétos ,SPRAY” ir ,EJECT". Reguliuokite rankenéle taip, kad rodyklé, pazyméta ,SPRAY”, bty
nukreipta ta pacia kryptimi kaip ir dengiamosios medZiagos iSleidimo anga, kad bty galima purksti dengiamajg medZiaga. Su-
reguliuokite rankenéle taip, kad rodyklé, pazyméta ,EJECT”, bty nukreipta ta pacia kryptimi kaip ir dengiamosios medziagos
iSleidimo anga, kad jg bty galima iSvalyti ir iSardyti.

Elektros jungiklis (IX) Jungiklis leidZia jjungti ir iSjungti agregata. Jungiklio perstdmimas | padétj, pazyméta ,| - jjungta®, jjungia
agregata. Jungiklio perstimimas j padétj, pazyméta: ,O - iSjungtas” iSkart iSjungs agregata. Darbo metu agregata reikia pastatyti
tokiu biidu, kad jungiklis bty lengvi prieinamas.

Po jungikliu yra saugiklio mygtukas. Jrenginiui perkaitus, saugiklis atjungs produkto maitinimg ir mygtukas iSslys i$ korpuso.
Siuo atveju perjunkite jungiklj j padétj ,O - i§jungta®, palaukite, kol jrenginys visiSkai atvés, tada paspauskite saugiklio mygtukg ir
paleiskite jrenginj i$ naujo.

Démesio! Saugiklis gali veikti uzsikim$us purkstukui, praradus dengiamosios medziagos srautg arba dél pernelyg lipnios dengia-
mosios medziagos. PrieS paleisdami i$ naujo, nustatykite saugiklio suveikimo priezastj ir jg paSalinkite.

Démesio! Jei bandoma paleisti i$ karto po to, kai suaktyvinamas saugiklis, ypa¢ nepaSalinus prieZasties, jrenginio veikimo laikas
Zymiai sutrumpéja.

Agregato prijungimas prie maitinimo tinklo

Démesio! Jrenginys visada turi bati prijungtas prie lizdo su jzeminimo laidu.

Démesio! Prijungimo sistemoje turi bti jrengtas liekamosios srovés jtaisas, kurio veikimo srové yra ne didesné kaip 30 mA.
Pistoletas bus jZemintas tinkamai prijungta Zarna. Bako su dengiamaja medziaga jzeminima turi atlikti kvalifikuotas specialistas,
laikydamasis vietiniy reikalavimy.

Prie$ prijungiant agregatg prie maitinimo tinklo, sitikinkite, kad jungiklis yra tokioje padétyje: ,O - i§jungtas". Pistoleto gaidukas
lieka uZblokuotas apsaugant nuo atsitiktinio jsispaudimo. Slégio reguliavimo rankenélé nustatyta maziausio slégo padétyje.

Jjungti agregato maitinimo laido kistuka j elektros lizda.

Jei produkto maitinimui naudojate ilgintuvus, jsitikinkite, kad ilgintuvo laidy skerspjavis ne maZesnis uz produkto maitinimo kabelio
laidy skerspjavj. Maitinimo kabelio laidy skerspjavis paZymétas ant maitinimo laido izoliacijos. Galima naudoti tik elektros kabelius
su papildomu apsauginiu laidininku. Nenaudokite dviejy kabeliy ilgintuvy.

Naudojant ilgintuvus, kuriy ilgis didesnis nei 10 m, laidy skerspjavis neturéty bati maZesnis nei 2,5 mm2 Nenaudoti laidy ilgesniy
kaip 50 m.

Naudodamiesi suvyniojamais ilgintuvais, prie$ juos prijungiant, jie turi bati visiSkai iSvynioti.

Purskiamos dengiamosios medZiagos paruosimas

Gamykloje prietaisas pripildomas alyvos, kuri buvo naudojama prietaisui tikrinti ir priZidréti laikymo ir transportavimo metu. Prie$
pradédami naudoti, iSplaukite alyva i$ jrenginio vidaus, laikydamiesi toliau nurodytos procediros.

Nuimkite purkStuka nuo pistoleto.

|dékite siurbimo ir i8leidimo Zarnas j kibirg su $iltu muiluotu vandeniu. Siurbimo Zarnos gale esantis tinklinis filtras visada turi bati
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po skyscio pavirSiumi.

Slégio reguliavimo rankenéle pasukdi iki galo pries laikrodZio rodyklés kryptj.

Paleiskite agregata, vanduo bus siurbiamas su Zarna ir pateks j agregato siurblj. Patikrinkite jsiurbimo Zarnos sandaruma ir jungtj
su agregatu. Stebédami manometrg |étai sukite slégio reguliavimo rankena. Kai rodomas techniniy duomeny lenteléje nurodytas
maksimalus slégis nebesukite rankenélés. Patikrinkite Zarnos, jungiancios pistoletg su agregatu, sandaruma ir jungtis. Jei aptin-
kamas nuotékis, nedelsdami i8junkite agregata jungikliu ir pradékite slégio iSleidimo procedtirg. Nebandykite sustabdyti nuotékio
rankomis, kiinu ar pir§tinémis.

Jei visoje sistemoje néra nuotékio, nukreipkite pistoleto iSleidimo angg j tusCig indg ir paspauskite gaiduka, kad baty atliktas
bandomasis purkimas. Palaukite, kol i$ pistoleto nustos tekéti alyva ir pradés tekéti muiluotas vanduo. Paleiskite gaiduka. Jdékite
siurbimo Zamng | kibirg Svaraus vandens ir purkskite tol, kol muiluotas vanduo bus pakeistas Svariu vandeniu. ISjunkite masing ir
spauskite gaiduka, kol vanduo nustos tekéti i§ pistoleto.

Pradékite slégio iSleidimo procedira.

Slégio isleidimo procediira

Procedira leidZia saugiai iSleisti dengiamosios medZiagos slégj prietaiso viduje. Procedirg reikia atlikti po kiekvieno baigto jren-
ginio naudojimo, pries jrenginio naudojimo pertrauka, prie$ pradedant bet kokig technine prieziarg ar priedy keitima. Proceddra
turi bati atliekama su kiekviena jrenginio slégio sistemoje esancia medziaga: dangos medziaga, valikliu, konservantu arba ban-
domuoju purskikliu.

I8junkite jrenginj, perjungiant jungiklj j padétj ,O - iSjungtas”.

Slégio reguliavimo rankenéle pasukdi iki galo pries laikrodZio rodyklés kryptj.

Nukreipkite purkstuko antgalj j tusCig dazy pakuote. |spauskite ir laikykite pistoleto gaiduka.

Agregato darbo rezimo jungiklj nustatykite vertikaliai.

Procedira baigiama, kai dengiamoji medZiaga nustoja tekéti i$ pistoleto purkstuko ir isleidimo zarnos.

UZblokuokite pistoleto gaiduka, kad apsaugotuméte nuo atsitiktinio jspaudimo.

Démesio! Jei jtariate, kad purkStukas arba Zarna buvo uzblokuoti ir per procedirg nebuvo iSleistas visas slégis. Labai létai at-
laisvinkite antgalio verzle arba Zarnos jungt] prie pistoleto, kad laipsnikai iSleistuméte slégj per jungties sriegj. Kai dengiamoji
medZiaga nustos tekéti i$ atlaisvintos jungties, proceddra bus baigta.

Jrenginio uzpildymas dengiamaja medZiaga

Paruoskite baka, uZpildyta dengiamaja medziaga.

Paruoskite tusCig bakg dengiamosios medziagos purskimo bandymui.

Panardinkite siurbimo Zarng | bakg su dengiamaja medziaga. Zarnos gale esantis tinklinis filtras visg laikg turi bati po dengiamo-
sios medZiagos pavirSiumi.

|sitikinkite, kad iSleidimo purkStukas tinkamai sumontuotas ant purkimo pistoleto, o purkStuko rankenélé nustatyta taip, kad rody-
klé, pazyméta ,SPRAY”, bty nukreipta ta pacia kryptimi kaip ir dengiamosios medziagos isleidimo anga.

Slégio reguliavimo rankenéle reikia pasukti iki galo prie$ laikrodZio rodyklés kryptj.

|sitikinkite, kad pistoleto gaidukas nejspaustas.

Paleiskite agregatg ir létai sukite slégio valdymo rankenéle pagal laikrodZio rodyklés krypt].

Patikrinkite manometra, kad nevirSytuméte lenteléje su techniniais duomenimis nurodyto maksimalaus slégio.

Nukreipkite pistoleto iSleidimo angg | bandymo indq ir paspauskite gaiduka, palaukite, kol dengiamoji medZiaga pradés tekéti i
pistoleto iSleidimo angos, tada sureguliuokite pur§kimo intensyvuma naudodami slégio reguliavimo rankenéle.

Taip sureguliuotas jrenginys yra paruostas dirbti. Prie$ atidedami pistoletg jsitikinkite, kad gaidukas uZrakintas.

Tinkamai uzpildytas produktas yra paruoStas dengiamosios medziagos purSkimui. Darbus reikia pradéti i$ karto po produkto
uzpildymo.

PRODUKTO NAUDOJIMAS

Teisinga produkto uzpildymo procedra turi biti atlikta kiekvieng kartg prie$ pradedant darba.

Jei dengiamoji medziaga veikimo metu kei¢iama, dengiamosios medziagos tiekimo sistema pirmiausiai turi bati visiSkai iSvalyta,
o tada turi bati pradéta pildymo proceddra nauja dengiamaja medziaga. Skirtingy dengiamujy medziagy sumai$ymas gali sukeiti
nepageidaujamy poveikiy, pvz., dengiamosios medziagy koaguliacija sistemos viduje. Tai gali sukelti negrjztama dengiamosios
medZiagos tiekimo sistemos uzsikimima.

Tarp purkstuko ir pistoleto gali biti jrengtas ilgintuvas, kad bty lengviau purksti dengiamaja medziaga tose vietose, kuriy nejma-
noma pasiekti be ilgintuvo, pvz., ant luby.
Atsukite purkstuko verzle (XIII) ir sumontuokite ilgintuva tarp pistoleto ir purkstuko.

Tinkamai uzpildytas produktas, prijungtas prie maitinimo Saltinio ir jjungtas, pradeda purksti dengiamajg medziaga po pistoleto

gaiduko jspaudimo ir laikymo.
Spaudimo atleidimas | atblokuotg gaidelj, nutraukia dengiamosios medZiaga purskiama.
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Produktas yra iSjungtas perjungus jungiklj j ,i$jungtas - O* padét].
Démesio! Net ir po iSjungimo dengiamoji medziaga produkto viduje gali iSlikti su dideliu slégiu. Baige kiekvieng darbg taikykite
slégio iSleidimo procedura.

Purskiamos dengiamosios medZiagos kiekio reguliavimas
Purskiamos dengiamosios medziagos kiekj galima reguliuoti slégio reguliavimo rankenéle. PurSkimas turéty prasidéti maziausiais
nustatymais ir palaipsniui juos reikia didinti, kol bus pasiekti patenkinami rezultatai.

Dengiamosios medZiagos purskimas

Rekomenduojama, kad pirmieji bandymai purksti dengimo medZiagg bty atliekami ant bandomojo pavirSiaus. Taip bus iSvengta
darbui skirto pavirSiaus pazeidimo.

Patikrinkite, ar visi pavirsiai, kurie neturi bati padengti, yra gerai uzdengti. Patikrinkite, ar dengiamas pavirsius yra $varus, sausas,
neriebaluotas ir be dulkiy.

Laikykite jrenginj tiesiai vertikalioje padétyje, kad purkstuko iSleidimo anga bity mazdaug 30 cm atstumu nuo apipurSkiamo
paviriaus.

Judéti pistoletu j Sonus arba j vir8y ir j apacig taip, kad jis visuomet bity lygiu atstumu nuo apipurskiamo pavirSiaus (X). Pradékite
judeti pistoletu ir tik po to jspauskite gaiduka. Gaiduka paleisti prie$ uzbaigiant judéti pistoletu (XI). Pistoletu judéti vienodu judesiu,
tempo keitimas ar sustojimas purskimo metu sukels, kad dangos medZiagos pasiskirstymas bus netolygus.

Venkite pakreipti pistoletq tiek horizontaliai, tiek vertikaliai (XII). Dél to bus nelygus dangos medziagos pasiskirstymas.

Dékite keletg plony dengiamosios medZiagos sluoksniy, o ne vieng storg sluoksnj.

medZiaga.

Avarinis purkimo pistoleto purkstuko valymas

Nepaisant atsargumo priemoniy, gali bti, kad purkStuko antgalis yra i dalies arba visiSkai uzblokuotas.
Jei pastebimas efektyvumo sumazéjimas, purSkiamos medZiagos srauto formos pasikeitimas arba purSkimas nutraukiamas, tai
gali bati dél purkimo pistoleto antgalio iSleidimo angos uZsikimsimo.

Tokiu atveju atleiskite gaiduka ir uzfiksuokite jj taip, kad iSvengtuméte atsitiktinio jsispaudimo.

I$junkite agregata, perjungiant jungiklj j padétj ,iSjungtas - O*.

Pasukite purskimo pistoleto purkstuko rankenéle j valymo padétj.

Jjunkite agregata, perjungiant jungiklj j padétj ,Jjungtas - I*.

Atblokuokite pistoleto gaiduka.

Nukreipkite purkStuko antgalj j tusCig baka.

Paspauskite ir laikykite pistoleto gaiduka, kol purkstukas bus Svarus.

Atleiskite gaidukg ir uzfiksuokite jj taip, kad iSvengtuméte atsitiktinio jsispaudimo.

I$junkite agregata, perjungiant jungiklj j padétj ,iSjungtas - O*.

Pasukite purskimo pistoleto purkStuko rankenéle j purSkimo padétj.

Jiunkite agregata, perjungiant jungiklj j padétj ,Jjungtas - I.

Atlikti bandomajj pavirSiaus apipurskima.

VALYMAS IR PRIEZIURA

Démesio! I8valyti dengiamosios medziagos tiekimo sistema i§ karto po pabaigus purSkima. SudZidvusi dengiamoji medziaga
sistemos viduje gali negrazinamai sugadinti produkta.

Valymas uZzbaiqus kiekvieng darba

Baige darba taikykite slégio iSleidimo procedira.

Itraukite Zarnas i$ bako su dengiamaja medZiaga, laikykite jy galus vir§ dengiamosios medziagos pavirsiaus. Dengianciosios
medZiagos liku¢iams leiskite nuteketi i$ vidinés sistemos.

Nutekamosios Zarnos galg nukreipkite j tus¢ig baka, pritvirtinkite, kad ji savaime neiSslysty.

Siurbimo Zarng jstatykite j bakg uZpildytg vandeniu, arba valymo skysciu. Tinklinis filtras visg laika turi bati po pavirSiumi.

Atlikite procedra, aprasyta skyriuje ,PurSkiamos dengiamosios medZiagos paruo$imas’, vietoje alyvos iSskalaukite dengiamajg
medZiaga.

Kai dengiamoji medZiaga nustoja teketi i$ pistoleto, reikia atlikti procedirg slégiui isleisti.

Atjunkite pistoleta nuo Zarnos.

Atsukite purkstuko verZle ir iSardykite purkStuka, dangtj ir verzle (XIII)

Atsukite verzlé laikancig pistoleto filtrg ir itraukite filtrg (XIV).

Filtrg ir iSardytg antgalj, purkStuky dangtel ir tvirtinimo verZle iSplaukite muiluotame vandenyje, skiediklyje ar plovimo skystyje.
Plovimo galima naudoti Sepetélj su minkstais plastikiniais Seriais arba minkstg kempine.

Po plovimo, visas dalis iSvalykite minkstu skuduréliu arba leiskite iSdzidti.

statykite filtra, purkStuka, purkStuky dangtj ir tvirtinimo verZle ant pistoleto.

m ORI GINATLI | NSTRUK® CILJIA



LT

Produkto iSore valykite mink$tu drégnu skuduréliu, po to nu$luostykite sausu.
Démesio! Draudziama valyti agregata nukreipiant j jj srautg arba panardinant j vanden, tirpiklj ar kitg skystj.
Draudziama valyti naudojant astrius daiktus ir (arba) abrazyvines valymo priemones.

Produkto paruosimas ilgalaikiam laikymui

Jei produktas ilga laikg (daugiau nei 48 valandas) nenaudojamas, jis turi biti paruo$tas pagal $ig procedara.

Atlikite valyma pagal punkte apradyta procedira: ,Valymas uzbaigus kiekvieng darbg”.

Atjungti agregatg su pistoletu jungianig Zarng.

Apsukite agregata, atleiskite siurbimo Zarnos apkabg arba nuimkite ileidimo Zarnos spaustuka (XV). Atjunkite abi Zarnas nuo
agregato.

Nustatykite slégio valdymo rankenéle j Zemo darbinio slégio padét].

Jjunkite reZimo jungiklj, kaip dengiamosios medziagos purskimui.

JlaSinkite j alyvos pildytuvg 3-4 laSus vakuuminiams siurbliams skirtos #45 alyvos (XVI).

Paleiskite siurblj 5 sekundéms, kad alyva pasiskirstyty siurblio mechanizmuose. Siurblys niekada neturéty veikti ilgiau nei 30
sekundZiy, jei jis nesiurbia purSkiamos medziagos.

Sustabdyti jrenginj ir atjungti maitinimo kabelj i$ elektros lizdo.

Produkto iSore valykite mink$tu drégnu skuduréliu, po to nuluostykite sausu.

Produkto laikymas

Produktg laikyti uzdarose patalpos, nejgaliotiems asmenims ir vaikams nepasiekiamose vietose.

Patalpa turéty apsaugota nuo dulkiy, drégmés ir atmosferos krituliy poveikio. Saugojimo zonoje uztikrinkite veiksminga ventilia-
cija. Temperatra produkto laikymo vietoje turi bti 0 °C ~ +40 °C diapazone, santykiné drégmé R, turi bati mazesné kaip 80 %
be vandens gary kondensacijos.

Laikymui pistoleta, agregata bei Siuos du elementus jungiancig Zarng reikia atskirti. Agregato pagrinde yra konteineris, kuriame
sandéliuojant galima laikyti pistoleta.

Nieko nedéti ant produkto.

Produkto transportavimas

Transportavimui pistoleta, agregata bei Siuos du elementus jungiancia zarng reikia atskirti.

Agregata pernesti laikant uz laikikliy. Naudojant transporto priemones, rekomenduojama supakuoti produktg j gamykling pakuote
ar panasaus saugumo pakuoté apsaugancia produkta nuo pazeidimy transportavimo metu.

Nieko nedéti ant produkto.

Tipinés problemos ir jy sprendimai
Démesio! Jei problema i$sprendZiama pakeitus dalis, o keitimas neapraSytas instrukcijoje, dél pakeitimo kreipkités | gamintojo
igaliota techninés prieZidros centra.

Galima problema Galima priezastis

Slégio reguliavimo rankenéle pasukta iki

Galimi sprendimai

Variklis neuZsiveda arba dél dengiamo-
sios medziagos slégis per Zemas.

galo pries laikrodZio rodyklés krypt].

Létai pasukite slégio reguliavimo rankenéle pagal laikrodZio rodyklés kryptj.

Purkstukas arba filtras gali bati uzsikimse.

18leiskite slégj ir iSvalykite purkstuka arba filtra.

Mechaninés problemos

Siurblys sustojo arba dazai i$dziavo.

Panardinkite pistoletg j vandenj, dazy skiediklj. Pastatykite jrenginj Siltoje
vietoje. Nepaleiskite jrenginio, kol daZai visiskai nesuminkstés.

Mazas efektyvumas

Nusidévéjes purkstukas

I3leiskite slégj, pakeiskite purktuka.

Atleide pistoleto gaidukq patikrinkite, ar
siurblys neveikia.

Pakeiskite siurblj.

Nuotékis i pagrindinio voztuvo.

18leiskite slégj, pakeiskite pagrindinj voztuva.

Siurbimo Zarnos sujungimas.

Patikrinkite ir pataisykite siurbimo Zarnos sujungima su agregatu. Patikrinkite
tarpikliy bikle.

Nepakankama maitinimo galia.

Patikrinkite maitinimo jtampa. Naudodami ilgintuvus jsitikinkite, kad jie atitinka
instrukcijy rekomendacijas.

Susidévéje variklio Sepeciai.

Pakeiskite variklio Sepecius.
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IERICES APRAKSTS

KrasoSanas iekarta ir elektroierice, kas paredzéta parklajuma materialu vai laku uzklaSanai uz virsmam. lekartai neprasa saspies-
ta gaisa padevi no aréja avota, parklajuma materials tiek padots pistolé no iekartas, izmantojot elastigo $|ateni. Gara $|dtene, kas
savieno pistoli ar iekartu, nodro$ina izstradajuma universalas izmanto$anas iespéju. lekarta ir aprikota ar sakni, kas iestc krasu
no jebkadas tvertnes. Pareiza, uzticama un dro$a instrumenta darbiba ir atkariga no ta pareizas ekspluatacijas.

pirms saciet lietot instrumentu, izlasiet visu instrukciju un saglabajiet to.

Piegadatajs neatbild par kaitéjumiem, kas radusies, neieverojot droSTbas noteikumus un §is instrukcijas noradrjumus.
APRIKOJUMS

lepakojuma ir jaietilpst: krasoSanas iekartai, smidzinaSanas pistolei, Sldtenei, kas savieno pistoli ar iekartu.

TEHNISKIE PARAMETRI
Parametrs Mérvieniba Vértiba
Kataloga numurs YT-82562
Tikla spriegums [V~ 230
Tikla frekvence [Hz] 50
Nominala jauda w] 480
Elekiriskas aizsardzibas klase |
Svars [kq] 14,5
Maksimalais spiediens [MPa] 22,7
Nominala veiktspéja [I/min] 2,0
Parklajuma materiala temperatira [°C] 5~40
Slutenes, kas savieno pistoli ar iekartu, garums [m] 15
Trok$na limenis
spiediens L , [dB(A)] 739+3,0
jauda L, [dB(A)] 81,0£3,0
Vibréciju limenis a_ [m/s?] <25
Aizsardzibas pakape P20

DROSIBAS INSTRUKCIJAS

lerices lietoSanas laika vienmér ievérojiet lietoSanas instrukcija sniegtos droibas noradijumus un citas darba aizsardzibas ins-
trukcijas.

lerici nedrikst lietot bérni vai personas, kas nav apmacitas tas apkalposana.

lerice nav projektéta lietoSanai potenciali spradzienbistama vidé, un to nedrikst izmantot $ada vide.

lerici var izmantot tikai $adu Skidru parklajuma materialu izsmidzina$anai: lateksa un akrila krésas sienu un griestu krasoSanai,
ellas krasas teérauda konstrukciju krasoSanai, emaljas un kodnes koka virsmu krasoSanai.

lerice nav projektéta elektrostatiska smidzina$anas aprikojuma izmanto$anai. Aizliegts izmantot $adu aprikojumu $aja iericg, jo
tas var radit virkni nopietnu risku lietotajiem. .

lerices lietoSanas laika var rasties toksiskas gazes, migla un tvaiki. Sadu vielu ieelpoSana rada nopietnu risku lietotajam un per-
sonam, kas atrodas darba vieta un TpaSos apstaklos arf arpus darba vietas. Gazes, miglas un tvaiki var parvietoties kopa ar gaisu
uz lieliem attalumiem. Tadé| darba vieta vienmeér ir janodroSina atbilstoSa un efektiva ventilacija. Lietotdjam un personam, kas
atrodas darba vietd, ir jalieto aug3éjo elpcelu aizsardzibas Iidzekli un aizsargbrilles. Pirms parklajuma materiala izsmidzinasanas
sakSanas iepazistieties ar ta raZotaja sniegto informaciju un ievérojiet taja ietvertos noradijumus.

lerfcei nav virsmu vai dalu, kas ir sasniedzami normalas lietoSanas, tehniskas apkopes vai remonta laika, bet parasti nesaskaras
ar cilvéka kermeni, un ka temperattira var parsniegt 48 °C vai bit zemaka par 0 °C.

Parklajuma materialus zem spiediena un/vai saspiestu gaisu nedrikst vérst pret cilvékiem vai dzivniekiem.

Pirms darba s&kSanas izlasiet visu instrukciju un saglabajiet to turpmakai izmanto$anai. lekartas nodoSanas gadijuma nododiet
to kopa ar lietoSanas instrukciju. Lietotajam ir jaiziet apmaciba ierices lietoSana, iestatiSana, tiriSana un tehniskas apkopes
veikSana.

lerici var uzstadrt tikai horizontali uz cietas, lidzenas un plakanas virsmas. Darba laika ierici nedrikst pakart vai turét roka. Rokturis
ir paredzéts tikai izslégtas ierices transportésanai.

Pirms ierices pievienoSanas baroSanas avotam vienmér parliecinieties, ka tikla nominalais spriegums atbilst spriegumam, kas
noradits ierices datu plaksnité. Vienmér pievienojiet ierici kontaktligzdai, kas aprikota ar zemésanas vadu. lerices pievienoSana
kontaktligzdai, kas nav aprikota ar aizsargvadu, var izraisit dzirkstelu rasanos, kas var klat par ugunsgréka un elektroSoka iemes-
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lu. PieslégSanas sistémai ir jabat aprikotai ar automatslédzi ar diferencialas stravas aizsardzibas lielumu, kas neparsniedz 30 mA.
Lietotajam ir javeic aizsargpasakumi, lai novérstu paradibas, kas saistitas ar elektrostatiskajam izladém. Jo 1pasi vinam ir ja-
pievérs uzmaniba sava kermena pareizai iezemé$anai. Ir jaizmanto antistatiskas aproces un citi lidzekli, kas paredzéti pareizai
lietotaja iezeméSanai. ZeméSanas sistéma ir jauzstada specialistam ar atbilstosu kvalifikaciju.

lerices konstrukcija izmantoto materialu saraksts ir pieejams péc pieprasijuma, lai apstiprinatu saderibu ar izmantojamiem par-
klajuma materialiem.

Ta ka ierice var ietekmét veselibu un tas lietoSana rada ugunsgréka un spradziena risku, to var lietot tikai labi védinamas telpas.
Pirms katras lietoSanas reizes veiciet $|itenes, kas savieno iekartu ar smidzinasanas pistoli, parbaudi. Ja ir pamaniti bojajumi,
pieméram, plaisas, caurumi, deformacijas, pasli vai jebkadi citi bojajumi, nomainiet 8ldteni pret jaunu pirms darba sakSanas.
Bojata Slatene nav remontgjama, ta ir pilniba janomaina pret jaunu.

zvairieties no §|ttenes saskares ar asiem un/vai karstiem priekSmetiem. Nenovietojiet nekadus priekSmetus uz $litenes. Nesa-
lieciet un nesaspiediet S|tteni.

Darba laika 8lutene var parvietoties augsta spiediena ietekmé. Veiciet preventivus pasakumus, lai §|itenes parvietoSanas nera-
ditu risku nogaSanas vai trieciena rezultata.

Ja nav iesp&jams izvairities no saskares ar karstu virsmu, lietojiet individualas aizsardzibas lidzek|us, kas novérs apdegumus.
vai paligmaterialu droSu uzglabasanu. leverojiet droibas datu lapas ietvertos datus. Pieméram, prasibas attieciba uz noliktavas
telpu, glabaSanas apstakliem, glabato materialu apjomiem un to mark&jumu. levérojiet pareizu tvertnes markéjumu. levérojiet
vides aizsardzibas prasibas, pieméram, attieciba uz glabasanas vietam. Samaziniet [idz minimumam péarklajuma un/vai paligma-
terialu daudzumu darba vietas.

Vienmér lietojiet papildu aizsarglidzek|us, ja tiek izmantotas bistamas vielas.

lerice ir projektéta un izgatavota ta, lai ta neraditu risku tas pareizas lietoSanas gadijuma. Tacu bojajuma vai nepareizas darbibas
gadijuma ta var radit risku, pret kuru var neaizsargat pienemtie aizsardzibas pasakumi.

lerfci nedrikst lietot lietoSanas instrukcija aizliegtaja veida. Jo Tpasi nedrikst izsmidzinat lidzeklus, kas nav atlauti lietoSanas
instrukcija. Neizsmidziniet vielas ar nezinamu sastavu, Izmantojiet ierici tikai parklajuma materialu izsmidzinaSanai, Neversiet
parklajuma materiala plismu pret uguni. Neizmantojiet ierici ka spiediena mazgataju.

Pirms ierices lietoSanas sak$anas iepazistieties ar citiem dokumentiem, pieméram, lietoSanas rokasgramatas, vai dokumentiem,
kas pievienoti aprikojumam, ka ari datiem, kas ietverti parklajuma materialu dro$ibas datu lapas. Izvairieties no izsmidzinama
materidla raditiem riskiem. Parbaudiet markéjumu uz tvertnes vai raZotaja sniegto informaciju par izsmidzindmo materialu, tostarp
prasibas attieciba uz individualas aizsardzibas [fdzek|u lietoSanu.

lerfces radita trokSna dé| lietotajam un personam, kas atrodas darba vieta, ir jalieto dzirdes aizsardzibas lidzekli.

Nelietojiet pistoli bez uzstadita sprauslas parsega.

Nekad nelietojiet instrumentu, ja ir bojati jebkadi aizsargelementi vai parsegi.

Lietojiet tikai originalas rezerves dalas, veiciet visus remontus pilnvarota remonta centra.

Pirms problému ar ierici novérSanas un tas remonta, ka ari ja ierice netiek lietota, atvienojiet to no baroSanas tikla un atbrivojiet
spiedienu, kas var bit sistemas ieksa.

Bridinajums! Augstspiediena strikla var izraisit nopietnus adas bojajumus. Nekad nepielaujiet nekadas kermena dalas saskari ar
striklu. Aizsargapgérbs nenodrosina pietiekamu aizsardzibu pret traumam tadam ka nok|tSana zem adas. Augstspiediena strik-
las nok|aSanas zem adas gadijuma nekavéjoties sazinieties ar arstu. Informéjiet arstu par izsmidzinamas vielas veidu.

Ar ierices izsmidzinamam parklajuma materialam ir jabat brivam no jebkadiem netirumiem. Pievérsiet uzmanibu tam, lai darba
laika parklajuma materiala neieklitu nekadi netirumi. StikSanas $liitene ir aprikota ar sietveida filtru. Nelietojiet Slateni bez filtra
vai ar bojato filtru. Netirumi, kas iekldst ierices ieksa, var izraisit nopietnus bojajumus, kas var klat par nopietnu traumu iemeslu.
Neédiet, nedzeriet un nesmekgjiet darba zona.

Darba laika nekad neatstajiet ierici bez uzraudzibas. Partraukumu darba laika atvienojiet ierici no baroSanas avota, izvelkot baro-
Sanas kabela kontaktdaksu no tikla kontaktligzdas.

SAGATAVOSANA DARBIBAI

UZMANIBU! Aprikojumu var uzstadit tikai pie atslégta barosanas sprieguma. Izvelciet barodanas kabela kontaktdaksu no tikla
kontaktligzdas!

UZMANIBU! Pirms katras iekartas iedarbinaanas reizes pievienojiet 3-4 pilienus ellas #45, kas paredzéta vakuumstikniem, ellas
ielietné (XVI). Sadi ielejama ella nesaskaras ar parklajuma materialu un ir paredzéta tikai parklajuma materiala sikna ellosanai.

Pirms ierices salikSanas sak3anas iznemiet to no iepakojuma un nonemiet visus iepakojuma elementus, tostarp aizsargpléves,
ja tas ir izmantotas. Pievérsiet ipasu uzmanibu tam, lai nekadas iepakojuma atliekas vai citi netirumi neiek|ttu §|Gtenes un tas
pieslégumu pistolés un iekarta ieksa.

Pistoles pievienoSana iekartai

Uzmanibul! Pistoles pievieno$anai iekartai izmantojiet tikai Slateni, kas ietilpst komplekta, vai Slateni YATO YT-82656.
Uzmanibu! Pistoles pievienoanai iekartai vienmér izmantojiet plakanas vai reguléjamas uzgrieZnatslégas. Neizmantojiet knaibles.
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Pieskriivejiet manometru pieslégumam iekarta, péc tam pievienojiet vienu $litenes galu manometram, pieskravéjot $latenes uz-
griezni pie iekartas izejas Tscaurules (I1), izmantojot uzgrieZnatslégu. Brivo $litenes galu piestipriniet pie smidzinasanas pistoles,
pieskravejot S|litenes uzgriezni pie pistoles ieejas Tscaurules. UzgrieZnu pieskrivéSanai izmantojiet divas uzgrieZnatslégas, turot
ar vienu atslégu pistoles Tscauruli un ar otru pievelkot 8|tenes uzgriezni (1lI).

Pievienojiet siksanas $ldteni pieslégumam iekartas apaksa, saspiediet stieples fiksatoru, ievadiet $ttenes pieslégumu ligzda un
atlaidiet spiedienu uz fiksatoru ta, lai tas blokétu $lutenes pieslégumu ligzda (IV). Papildus tam pievienojiet nolieSanas $ldteni,
uzbidot to uz korpusa Tscaurules, péc tam aizsargajiet savienojumu ar atsperskavu (V). |

Uzskravéjiet sietveida filtru uz caurules, kas piestiprinata pie stkSanas $lutenes, gala. S|uteni nedrikst lietot bez uzstadita sie-
tveida filtra.

lerices vadibas elementi

lekartas darbibas rezima parslégs (V). Parslégu var uzstadit divas pozicijas. Parsléga sviras uzstadisana vertikala stavokt lauj
noliet ierices iekSpusé esoSo parklajuma materialu. Vienmér uzstadiet parslégu $aja pozicija partraukumu darba laika. Parsléga
sviras uzstadiSana horizontala stavoklt lauj izsmidzinat parklajuma materialu ar pistoli. Katrs ierices darbibas reZims ir aprakstits
talak instrukcija. Neuzstadiet parslégu starppozicijas.

Spiediena reguléSanas grozama poga (VI). Pagriezot grozamo pogu, tiek palielinats izsmidzinama parklajuma materiala dau-
dzums. Pagriezot grozamo pogu pulkstenraditaja virziend, tiek paaugstinats parklajuma materiala spiediens, un pagriezot to
pretéji pulkstenraditaja virzienam, tiek samazinats parklajuma materiala spiediens.

Pistoles mélites bloketajs (VIl). Tas lauj aizsargat méliti pret nejauSu nospieSanu. Ja blokétaja skriive ir uzstadita paraléli
mélitei, mélite ir atblokéta un to var nospiest. Ja blokétaja skrve ir uzstadita perpendikulari mélitei, mélite ir blokéta un to nav
iespéjams nospiest. Vienmér blokéjiet méliti, nomainot sprauslu pret jaunu vai ja pistole netiek lietota.

Smidzinasanas pistoles sprauslas skrave (VIlI). Skrave auj demontét sprauslu, lai to nomainitu pret jaunu. Skrive ir apziméta
ar bultinam ar apziméjumiem “SPRAY” un “EJECT". Skrives uzstadisana ta, lai bultina, kas apziméta ar “SPRAY”, bitu vérsta
taja pasa virziena ka parklajuma materiéla izeja, |auj izsmidzinat parkliajuma materialu. Skrives uzstadiSana ta, lai bultina, kas
apziméta ar “EJECT’, batu versta taja pasa virziena ka parklajuma materiala izeja, lauj to iztirit un demontgt.

Elektriskais slédzis (IX). Sledzis lauj ieslegt un izslegt iekartu. lekarta tiek iedarbinata, parslédzot slédzi pozicija, kas apziméta
ar ‘| — ieslégts”. Parslédzot sledzi pozicija, kas apziméta ar “O — izslégts”, iekarta tiek nekavéjoties izslégta. lekartas darbibas
laika vienmer uzstadiet to ta, lai slédzis vienmér batu viegli pieejams.

Zem slédza ir drosinataja poga. lerices parkar§anas gadijuma dro$inatajs atslédz ierices baro$anu, un poga izbidas no korpusa.
84da gadijuma uzstadiet slédzi pozicija “O — izslégts” un pagaidiet, idz ierice pilniba atdziest, p&c tam nospiediet drosinataja
pogu un atkartoti iedarbiniet ierici.

Uzmanibu! Dro$inataja iedarbosanos var izraisit sprauslas aizséréjums, parklajuma materiala plismas zudums vai parak lipigs
parklajuma materials. Pirms ierices atkartotas iedarbina$anas noskaidrojiet drosinataja iedarbo$anas iemeslu un novérsiet to.
Uzmanibu! Méginot iedarbinat ierici tllit péc drosinataja iedarbosanos, jo Tpasi bez tas iemesla novérsanas, ierices kalposanas
laiks tiek ievérojami saisinats.

lekartas pievienoSana baroSanas tiklam

Uzmanibu! Vienmér pievienojiet iekartu kontaktligzdai, kas aprikota ar zeméSanas vadu.

Uzmanibu! Pieslégsanas sistémai ir jabit aprikotai ar automatslédzi ar diferencidlas stravas aizsardzibas lielumu, kas nepar-
sniedz 30 mA.

Pistole tiek iezeméta ar pareizi pievienoto $|iteni. Tvertnes ar parklajuma materiala iezemé3ana ir javeic kvalificétam specidlistam
atbilsto$i spéka esoSajam vietéjam prasibam.

Pirms iekartas pievieno$anas baro$anas tiklam parliecinieties, ka slédzis atrodas pozicija “O — izslégts”. Pistoles mélite paliek
aizsargata pret nejausu nospieSanu. Spiediena reguléSanas grozama poga ir uzstadita zemakaja spiediena pozicija.

Pievienojiet iekartu, ievadot baroSanas kabela kontaktdak3u tikla kontaktligzda.

Ja ierices baroanai tiek izmantoti pagarinataji, pieversiet uzmanibu tam, lai pagarinataja dzislu Skérsgriezums nebutu mazaks
par ierices baroSanas kabela dzislu $kérsgriezumu. Pagarinataja dzislu Skérsgriezums ir noradits uz baroSanas kabela izolacijas.
Var izmantot tikai baroSanas kabelus, kas aprikoti ar papildu aizsargvadu. Neizmantojiet divdzislu pagarinatajus.

Izmantojot pagarinatéju, kuru garums parsniedz 10 m, ta dzislu 8kérsgriezumam nav jabdt mazakam par 2,5 mm?2 Neizmantojiet
pagarinatajus, kas ir garaki par 50 m.

[zmantojot saritindmus pagarinajuma kabelus, pirms pieslégSanas tie ir pilniba janotin.

Sagatavo$ana parklajuma materiala izsmidzinasanai
Sakotnéji ierfce ir uzpildita ar ellu, kas paredzéta ierices parbaudei un tas konservacijai glaba$anas un transportésanas laika.
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Pirms lietoSanas sak$anas izskalojiet ellu no iekartas iekSpuses atbilstosi talak aprakstitajai proceddrai.

Demontgjiet sprauslu no pistoles.

levietojiet sik$anas un nolaiSanas $|itenes spain ar siltu ziepjudeni. Sietveida filtram sik3anas $|dtenes gala vienmér ir jaatrodas
zem $kidruma virsmas.

Pagrieziet spiediena reguléSanas grozamo pogu [idz pretestibai pretéji pulkstenraditaja virzienam.

ledarbiniet iekartu — Udens tiek iestkts ar S|tteni un ieklust iekartas suknt. Parbaudiet sikSanas $|itenes un tas savienojuma
ar iekartu hermétiskumu. Léni pagrieziet spiediena reguléSanas grozdmo pogu, novérojot manometra radijumus. Ja paradas
maksimalais spiediens, kas noradits tabula ar tehniskajiem datiem, partrauciet grozamo pogu pagriezienu. Parbaudiet $latenes,
kas savieno pistoli ar iekartu, un tas savienojumu hermétiskumu. Ja ir konstatéta nopliide, nekavéjoties apturiet iekartas darbibu,
izslédzot to ar slédzi, un saciet spiediena atbrivosanas proceddru. Neméginiet apturét nopltdi ar rokam, kermeni vai cimdiem.
Ja visa sistéma nav konstatétas noplides, vérsiet pistoles izeju tuksa trauka un nospiediet méliti, lai veiktu smidzinasanas testu.
Pagaidiet, I1dz ella parstaj izplst no pistolés un sak izpldst ziepjidens. Atlaidiet spiedienu uz méliti. Parlieciet sikSanas $|tteni
spaint ar tiru ddeni un atkartojiet smidzinasanu, lidz ziepjidens tiek aizstats ar tiru Gdeni. Izslédziet ierici ar sledzi un nospiediet
méliti [Tdz bridim, kad ddens parstaj izpldst no pistoles.

Saciet spiediena atbrivo$anas proceddru.

Spiediena atbrivosanas procedira
Proceddira [auj droSi atbrivot ierices iek3a esoSa parklajuma materiala spiedienu. Procedira ir vienmér javeic péc ierices darbibas
pabeiganas, pirms partraukumu ierices darbiba, pirms jebkadu tehniskas apkopes darbibu vai piederumu nomainas saksanas.

Procedara ir javeic katram ierices spiediena sistéma esoSajam Iidzeklim: parklajuma materialam, tiriSanas lidzeklim, konservaci-
jas lidzeklim, vai smidzinasanas testa gadijuma.

Izsledziet stkni, parslédzot slédzi pozicija “O — izslégts”.

Pagrieziet spiediena reguléSanas grozamo pogu [idz pretestibai pretéji pulkstenraditaja virzienam.

Versiet pistoles sprauslas izeju iezeméta krasas tvertné. Nospiediet pistoles méliti un paturiet to nospiestu.

Uzstatiet iekartas darbibas reZima parslégu vertikali.

Proceddra ir pabeigta, kad no pistoles sprauslas un nolaiSanas $|utenes parstaj izplust parklajuma materials.

Blokgjiet pistoles méltti, lai to aizsargatu pret nejauSu nospieSanu.

Uzmanibu! Ja Jums ir aizdomas, ka sprausla vai Slatene ir blokétas, un procedtra nav lavusi atbrivot visu spiedienu, Loti Iéni at-
laidiet valigak sprauslas uzgriezni vai $litenes savienojumu ar pistoli, lai pakapeniski atbrivotu spiedienu caur savienojuma vitni.
Proceddra ir pabeigta, ja no savienojuma parstaj izplast parklajuma materials.

lerices uzpildiSana ar parklajuma materialu

Sagatavojiet tvertni un uzpildiet to ar parklajuma materialu.

Sagatavojiet tukSu tvertni parklajuma materidla smidzinasanas testam.

legremdéjiet stikSanas $|lteni tvertné ar parklajuma materialu. Sietveida filtram S|itenes gala visa ierices darbibas laika ir jaatro-
das zem parklajuma materiala virsmas.

Parliecinieties, ka izejas sprausla ir pareizi uzstadita uz smidzina$anas pistoles un sprauslas skrive ir uzstadita ta, lai bulta, kas
apziméta ar “SPRAY”, biitu vérsta taja pasa virziena ka parklajuma materiala izeja.

Pagrieziet spiediena reguléSanas grozamo pogu [idz pretestibai pretéji pulkstenraditaja virzienam.

Parliecinieties, kas pistoles mélite nav nospiesta.

ledarbiniet iekartu un Ieni pagrieziet spiediena reguléSanas grozamo pogu pulkstenraditaja virziena.

Noveérojiet manometru, lai neparsniegtu maksimalo spiedienu, kas noteikts tabula ar tehniskajiem datiem.

Versiet pistoles izeju testa trauka un nospiediet méliti, pagaidiet, lidz parklajuma materials sak izpllst no pistoles izejas, péc tam
noreguléjiet smidzina$anas intensitati ar spiediena regulé$anas grozamo pogu.

Péc reguleSanas pabeigSanas ierice ir gatava darbibai. Pirms pistoles atlik3anas parliecinieties, ka tas mélite ir blokéta.

Pareizi uzpildita ierice ir gatava izsmidzinat parklajuma materialu. Saciet darbs uzreiz péc produkta uzpildisanas.

IERICES LIETOSANA

Pirms darba sak$anas ir vienmér javeic pareiza ierices uzpildisanas proceddra.

Ja darba laika tiek mainits parklajuma materials, vispirms pilniba iztiriet parklajuma materiala padeves sistemu un tikai péc tam
séciet uzpildisanas ar jaunu parklajuma materialu proceddru. Dazadu parklajuma materialu sajaukSana var izraisit nevélamus
efektus, pieméram, parklajuma materialu koagulaciju sistémas iek3a. Tas var izraisit parklajuma materidla padeves sistémas
neatgriezenisku aizsérgjumu.

Starp sprauslu un pistoli var uzstadrt pagarinajumu, kas atvieglo parklajuma materiala izsmidzinaSanu vietas, kas nav pieejamas
bez pagarinajuma, pieméram, uz griestiem.
Atskravejiet sprauslas uzgriezni (XIIl) un uzstadiet pagarindjumu starp pistoli un sprauslu.

Pareizi uzpildita ierice, kas pievienota baroSanas avotam un ieslégta, sak izsmidzinat parklajuma materialu, nospiezot smidzina-

O R I G I NAILA | NSTRUTZ KT CIIJIA



Lv

$anas pistoles méliti un turot to nospiestu.

Atlaizot spiedienu uz atblok&to méliti, tiek partraukta parklajuma materiala izsmidzinaSana.

lerice tiek izslégta, parslédzot slédzi pozicija “O — izslégts”.

Uzmanibu! Pat péc ierices izslégSanas parklajuma materials tas iekSpusé var palikt zem augsta spiediena. Péc darba pabeigsa-
nas ir vienmér javeic spiediena atbrivoSanas procedara.

Izsmidzinama pérklajuma materiala daudzuma requlésana
Izsmidzinama parklajuma materiala daudzumu var regulét ar spiediena reguléSanas grozamo pogu. Smidzinasana ir jasak ar
zemako iestatijumu, pakapeniski to paaugstinot [idz apmierinosu rezultatu sasnieg$anas bridim.

Parklajuma materiala izsmidzinaSana

Pirmos parklajuma materiéla izsmidzinaSanas méginajumus ieteicams veikt uz testa virsmas. Tas |auj izvairities no virsmas, kas
paredzéta darbam, bojajuma.

Parliecinieties, ka visas virsmas, kas nav japarklaj, ir cieSi aizsegtas. Parliecinieties, ka virsma, kas paredzéta parklasanai, ir fira,
sausa, attaukota un briva no putekliem.

Uzturiet ierici vertikali ta, lai sprauslas izeja atrastos aptuveni 30 cm attaluma no apstradajamas virsmas.

Parvietojiet pistoli uz saniem vai uz augsu un uz leju ta, lai ta vienmér bdtu pastaviga attaluma no apstradajamas virsmas (X).
Saciet pistoles parvietoSanu un tikai tad nospiediet méliti. Atlaidiet spiedienu uz méliti pirms pistoles parvietoSanas pabeig$anas
(XI). Parvietojiet pistoli ar vienmérigu kustibu. Tempa izmaina vai pistoles apturéSana smidzinasanas laika noved pie nevienmé-
rigas parklajuma materidla sadaliSanas.

[zvairieties no pistoles noliek$8anas gan horizontala, gan vertikala plakné (XII). Tas noved pie nevienmérigas parklajuma materiala
sadaliSanas.

Uzklajiet dazus planus parklajuma materiala slanus viena bieza slana vieta.

Pirms nakama slana uzklasanas laujiet iepriek$€jam nedaudz izZat. Rikojieties atbilstosi instrukcijam, kas pievienotas izsmidzi-
namajam materialam.

Atra smidzinasanas pistoles sprauslas tiisana

Neskatoties uz piesardzibas pasakumu veikSanu, var gadities, ka pistoles sprausla tiek daléji vai pilniba blokéta.

Ja ir pamanita veiktspéjas samazinasanas, izsmidzinama parklajuma materidla pldsmas formas izmaina vai izsmidzinaSanas
partraukSana, tas var bat smidzina$anas pistoles sprauslas aizséréjuma rezultats.

Sada gadijuma atlaidiet spiedienu uz méliti un blokgjiet to pozicija, kas nodrosina aizsardzibu pret mélites nejausu nospiesanu.
Izsledziet iekartu, parslédzot slédzi pozicija “izslégts — O”.

Pagrieziet smidzinaSanas pistoles sprauslas skrivi tiri§anas pozicija.

leslédziet iekartu, parslédzot sledzi pozicija “ieslégts — I”.

Atblokéjiet pistoles melti.

Veérsiet pistoles sprauslas izeju tuk$a tvertné.

Nospiediet pistoles méliti un paturiet to nospiestu lidz sprauslas iztirisanas bridim.

Atlaidiet spiedienu uz méliti un blok&jiet to pozicija, kas nodroSina aizsardzibu pret tas nejausu nospiesanu.

Izsledziet iekartu, parslédzot slédzi pozicija “izslégts — O”.

Pagrieziet smidzinaSanas pistoles sprauslas skrivi smidzinasanas pozicija.

lesledziet iekartu, parslédzot slédzi pozicija “ieslegts — I”.
Veiciet smidzinaSanas testu uz testa virsmas.

TIRISANA UN TEHNISKA APKOPE
Uzmanibu! Parklajuma materiala padeves sistémas tiri$ana ir javeic tdlit péc izsmidzina$anas pabeig$anas. Sakalties parklajuma
materials sistémas iek3a var izraisit neatgriezenisku ierices bojajumu.

Tiri$ana péc katra darba pabeig$anas

Péc darba pabeigSanas veiciet spiediena atbrivoSanas procedru.

Izvelciet 8|itenes no tvertnes ar parklajuma materialu, paturiet to galus virs parklajuma materiala virsmas. Laujiet parklajuma
materiala atliekam izplst no sistémas iekSpuses.

Versiet parpldes $latenes izeju tuk3a tvertné un nostipriniet to ta, lai ta nejausi neizslidétu.

legremdéjiet stkSanas $luteni tvertné ar Gdeni, Skidinataju vai tiiSanas Skidrumu. Sietveida filtram visu laiku ir jaatrodas zem
Skidruma virsmas.

Veiciet pilnu procedru, kas aprakstita punkta “Sagatavosana parklajuma materiala izsmidzinaanar', tacu ellas vieta izskalojiet
parklajuma materialu.

Kad no pistoles parstaj izpldst parklajuma materials, veiciet spiediena atbrivoSanas procedru.

Atvienojiet pistoli no §|itenes.

Atskravéjiet sprauslas uzgriezni un demontéjiet sprauslu, sprauslas parsegu un uzgriezni (XIII).

Atskravejiet uzgriezni, kas stiprina pistoles filtru, un iznemiet filtru (XIV).
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Nomazgajiet filtru un demontéto sprauslu, sprauslas parsegu un stiprinaSanas uzgriezni ziepjudent, Skidinataja vai mazgasanas
Skidruma. MazgaSanai var izmantot birsti ar mikstiem plastmasas sariem vai mikstu sakli.

Péc mazgasanas pabeig$anas nosusiniet visas dalas ar mikstu lupatinu vai laujiet tam izZat.

Uzstadiet filtru, sprauslu, sprauslas parsegu un stiprinaSanas uzgriezni uz pistoles.

tiriet ierices aréjas dalas ar mikstu, mitru lupatinu, péc tam nosusiniet tas.
Uzmanibul! lekartu nedrikst tirft, vérsot pret to striklu vai iegremdgjot to Gdent, Skidinataja vai jebkada cita Skidruma.
Tirianai nedrikst izmantot asus priekSmetus un/vai abrazivus tiriSanas [idzek|us.

lerices sagatavoSana ilgstoSai uzglabasanai

Ja ierice tiks glabata ilgaku laiku (ilgak par 48 stundam), sagatavojiet to atbilstoSi talak aprakstitajai procedarai.

Veiciet tifi$anu atbilstosi procedirai, kas aprakstita punkta , TiriSana péc katra darba pabeig$anas”.

Atvienojiet 8|uteni, kas savieno iekartu ar pistoli, no iekartas.

Apgrieziet ierfci otradi, atlaidiet valigak siksanas $|itenes skavu un demontgjiet nolaiSanas $latenes skavu (XV). Atvienojiet abas
$litenes no iekartas.

Uzstadiet spiediena regulé$anas grozamo pogu zema darba spiediena pozicija.

Parsledziet darba rezima parslégu smidzinasanas pozicija.

lelejiet 3-4 pilienus ellas #45, kas paredzéta vakuumstikniem, ellas ielietné (XVI).

ledarbiniet sakni uz piecam sekundém, lai izplatitu ellu stikna mehanismos. Stiknis nekad nedrikst darboties ilgak par 30 sekun-
dém, ja tas nestkné izsmidzinamu materialu.

Apturiet ierici ar slédzi un atvienojiet baroSanas kabela kontaktdakSu no kontaktligzdas.

tiriet ierices arejas dalas ar mikstu, mitru lupatinu, p&c tam nosusiniet tas.

Produkta uzglabaSana

Uzglabajiet ierici slégtas telpas, kas aizsargatas pret nepiederou personu, jo ipasi bérnu piek|uvi.

Telpai ir janodrosina aizsardziba pret putekliem, mitrumu un atmosféras nokrisnu iedarbibu. NodroSiniet efektivu ventilaciju ierices
uzglabasanas vieta. Temperatrai ierices uzglabasanas vieta ir jabat diapazona no 0 °C Iidz +40 °C, un relativajam mitrumam R,
ir jabut zemakam par 80 % bez Gdens tvaika kondensacijas.

Atvienojiet pistoli, iekartu un $lateni, kas savieno abus $os elementus, uz uzglabadanas laiku. lekartas pamatné ir tvertne, kur
uzglabadanas laika var novietot smidzinasanas pistoli.

Neuzstadiet neko uz ierices.

lerices transportéSana

Atvienojiet pistoli, iekartu un Slateni, kas savieno Sos divus elementus, uz transportésanas laiku.

Parnesiet iekartu, turot to aiz roktura. Transportiidzeklu izmanto$anas gadijuma ieteicams iepakot ierici originalaja vai lidziga
iepakojuma, kas nodrosina ierices aizsardzibu pret bojajumiem transportéSanas laika.

Neuzstadiet neko uz ierices.

Tipiskas problémas un novérsana
Uzmanibu! Ja problemas novérSana prasa detalas nomainu pret jaunu, tau nomaina nav aprakstita instrukcija, sazinieties ar
raZotaja autorizéto servisa centru, lai veiktu detalas nomainu.

lespéjama probléma lespgjams iemesls lespéjams risinajums
. X N _ Spiediena reguléSanas grozama poga ir pagriezta | Léni pagrieziet spiediena reguléSanas grozamo pogu pulksten-
Ez_g‘glsn’;‘?;edg:gfla:n‘g' parklajuma materiala | fidz pretestibai pretéji pulkstenraditaja virzienam. | raditaja virziena.
iediens i zems.
P P Sprausla vai filtrs var bt aizséréjusi. Atbrivojiet spiedienu un iztiriet sprauslu vai filtru.
legremdejiet pistoli idenT, SKidinataja, kas piemérots noteiktai
Mehaniskas problémas Apstajies siknis vai sakaltusi krasa. krasai. Novietojiet ierici silta vieta. Neiedarbiniet ierici, kamér
krasa nav pilnigi miksta.
Nodilusi sprausla Atbrivojiet spiedienu, nomainiet sprauslu pret jaunu.

Parliecinieties, ka stknis nedarbojas péc spiediena
uz pistoles méliti atlaisanas.

Noplide galvena varsta. Atbrivojiet spiedienu, nomainiet galveno varstu pret jaunu.

Parbaudiet un labojiet siikSanas $|atenes savienojumu ar
iekartu. Parbaudiet blivju stavokli.

Parbaudiet baro$anas spriegumu. Ja tiek izmantoti paga-
Nepietiekama elektriskas barosanas avota jauda. rinataji, parliecinieties, ka tie atbilst instrukcija sniegtajiem
noradijumiem.

NodiluSas dzinéja sukas. Nomainiet dzinéjas sukas pret jaunam.

Nomainiet skni pret jaunu.

Zema veikispéja Siksanas 8litenes savienojums.

O R I GINALA | NSTRUTK KT CIIJIA



cz
CHARAKTERISTIKA VYROBKU
Malifsky agregat je elektrické zafizeni pouZivané k pokryvani povrchu natérovou hmotou nebo lakem. Agregat nevyZaduje externi
pivod stla¢eného vzduchu, natérova hmota je vytlatovana z jednotky do pistole pomoci elastické hadice. Dlouha hadice spojujici
pistoli s agregatem umozriuje univerzalni pouziti vyrobku. Agregét je vybaven Cerpadlem, které samo nasava barvu z libovolné
nadrze. Spravna, bezchybna a bezpeéna prace naradi zavisi na jeho spravném pouzivani, proto:
Pied zahajenim prace s naradim se seznamte s celym navodem a uschovejte jej.

Dodavatel neni odpovédny za jakékoli $kody vzniklé nedodrzenim bezpeénostnich predpist a doporuéeni obsazenych v této
prirucce.

VYBAVENI

Baleni by mélo obsahovat: malifsky agregat, stfikaci pistoli, hadici spojujici pistoli s agregatem.

TECHNICKE PARAMETRY

Parametr Mérna jednotka Hodnota
Katalogové ¢islo YT-82562
Sitové napéti [V~ 230
Frekvence sité [Hz] 50
Jmenovity vykon W] 480
Trida elekirické ochrany |
Hmotnost [kg] 14,5

alni tlak [MPa] 227
Jmenovity vykon [I/min] 2,0
Teplota natérové hmoty [°C] 5~40
Délka hadice pistole - agregat [m] 15
Hladina hluku
tlak L, [dB(A)] 739+3,0
vykon L [dB(A)] 81,0£3,0
Uroveri vibraci a, [m/s?] <25
Stupen kryti 1P20

BEZPECNOSTNi POKYNY

Béhem pouzivani vyrobku se vzdy fidte bezpeénostnimi pokyny uvedenymi v navodu k obsluze a dalimi pokyny BOZP.

Je zakazano aby vyrobek pouZivaly déti nebo osoby bez potfebného Skoleni v oblasti obsluhy.

Zafizeni nebylo navrzeno pro pouZziti v potencialné vybusné atmosfére a jeho pouZiti v takové atmosféfe je zakazano.

Zafizeni |ze pouZit pouze ke stfikani nasledujicich tekutych natérovych hmot: latexové barvy, akrylové barvy pro malovani stén a
stropd, stejné jako olejové barvy pro malovani ocelovych konstrukci a emaily a mofidla pro malovani dfevénych povrchd.
Zafizeni neni uréeno pro pouziti s elektrostatickym rozpraSovacim a stikacim prisluSenstvim. Je zakézano pouzivat takové
pfisluSenstvi v tomto zafizeni, jelikoz by to mohlo zpisobit fadu vaznych rizik pro obsluhu.

Pfi pouzivani zafizeni mohou vznikat toxické plyny, miha a pary. Vdechovani téchto latek predstavuje vazné nebezpedi pro opera-
tora a osoby na pracovisti, jak rovnéz ve vyjimecnych pfipadech mimo pracovisté. Plyny, miha a pary mohou byt pfenaseny vzdu-
chem a pfemistovat se na dlouhé vzdalenosti. Proto musi byt na pracovisti vzdy zajisténo odpovidajici a icinné vétrani. Operator
a osoby nachazejici se na pracovisti by mély pouzivat ochranu homich cest dychacich a ochranné bryle. Pred zahajenim stfikani
natérové hmoty se seznamte a dodrZujte informace poskytnuté vyrobcem natérové hmoty.

Zafizeni nema Zadné povrchy ani ¢asti, které by se béhem normalniho provozu, Udrzby nebo oprav nachazely v dosahu, ale
obvykle se nenachézi v kontaktu s lidskym télem, jejichz teplota muze prekrocit 48 °C nebo muze byt nizsi nez 0 °C.

Natérové materialy pod tlakem a/nebo stlaeny vzduch nesmi byt sméfovany na osoby nebo zvifata.

Nez pfistoupite k praci, pfectéte si cely navod a uschovejte jej pro pfipadné dalSi pouZiti. V pfipadé pfedavani zafizeni by byt
predano spole¢né s navodem k obsluze. Operator by mél byt proskolen v provozu, nastaveni, isténi a Udrzbé zafizeni.
Zarizeni smi byt umisténo pouze vodorovné na tvrdy, rovny a plochy povrch. BEhem provozu nesmi byt zafizeni zavéSeno ani
drzeno v ruce. Rukojet slouzi pouze k pfepravé vypnutého zafizeni.

Pred pfipojenim zafizeni k napajecimu zdroji vzdy zkontrolujte, zda jmenovité napéti v siti odpovida napéti uvedenému na ty-
povém Stitku vyrobku. Zafizeni musi byt vZdy pfipojeno k zasuvce vybavené uzemiovacim vodi¢em. Pfipojeni k zasuvce bez
ochranného vodice muze zplsobit jiskieni, které mlize vést k pozaru nebo Urazu elektrickym proudem. Elektrickd instalace musi
byt vybavena vestavénou nadproudovou ochranou se spinacim proudem nepfesahujicim 30 mA.
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Operator by mél pfijmout ochranna opatfeni pro pfipad elektrostatickych vyboji. Zejména by mél zajistit fadné uzemnéni jeho
vlastniho téla. Pro spravné uzemnéni operatora pouzivejte antistatické pasky a jiné prostfedky. Je nutné, aby uzemnovaci insta-
laci vykonal odbornik s odpovidajici kvalifikaci.

Seznam materialli pouZitych pfi konstrukci zafizeni je k dispozici na vyzadani, za tcelem prokazani kompatibility s pouzitymi
natérovymi hmotami.

Vizhledem k tomu, Ze zafizeni mize mit nepfiznivy vliv na zdravi a jeho pouzivani s sebou nese riziko pozéru a vybuchu, Ize jej
pouZivat pouze v dobfe vétraném prostoru.

Pred kazdym pouZitim zkontrolujte hadici spojujici agregat se stfikaci pistoli. Pokud si vSimnete jakychkoli poskozenti, jako jsou:
praskliny, propichnuti, deformace, puchyfe nebo jakékoli jiné, pfed zahajenim praci hadici vyménte. Poskozenou hadici nelze
opravit, musi byt vyménéna cela.

Zabrante kontaktu hadice s ostrymi nebo horkymi predméty. Na hadici nepokladejte Zadné pfedméty. Hadici neohybejte ani
nestlacujte.

Hadice se muze béhem provozu pohybovat v disledku vysokého tlaku. Musi byt pfijata preventivni opatfeni, aby se zajistilo, Ze
pohybuijici hadice nebude predstavovat riziko podtrzeni nohou nebo udefeni.

Pokud je nevyhnutelné dotknout se horkého povrchu, pouZijte osobni ochranné prostfedky, abyste zabranili popaleni.

Je tfeba dodrzovat doporuceni a pokyny pro bezpeéné skladovani rozpoustédel nebo rozpusténych natérovych hmot a/nebo hof-
lavych natérovych hmot a/nebo pomocnych latek. Je tfeba dodrzovat Udaje uvedené v bezpegnostnich listech nebezpeénych sub-
stanci. Napfiklad poZadavky na skladovaci mistnost, podminky skladovani, skladovana mnoZstvi a oznaceni spole¢né skladova-
nych materialli. Je tfeba dodrzovat spravné oznaceni nadoby. Je tfeba dodrZovat poZadavky na ochranu Zivotniho prostedi, napf.
ohledné skladovacich prostor. Natérové hmoty a/nebo pomocné materiély na pracovistich by mély byt omezeny na minimum.
Pokud jsou piitomny nebezpecné latky, pouzijte dalSi ochranné prostfedky.

Zafizeni bylo navrzeno a vyrobeno tak, aby pfi spravném provozu nepfedstavovalo hrozbu. V pfipadé poSkozeni nebo nespravné
funkce vSak mlZe predstavovat riziko, kterému nemusi zabranit pfijata bezpecnostni opatfeni.

Je zakazano pouZivat zafizeni zptisobem, ktery je zakazan v navodu k obsluze. Zejména rozprasovani prostredkd, které jsou
zakazany v navodu k obsluze. NerozpraSujte substance s neznamym slozenim. Jakékoli jiné pouziti zafizeni nez pro stfikani
natérovych hmot. Sméfovat proud natérové hmoty smérem do ohné. Pouzivat zafizeni jako tlakovou mycku.

Pred zahdjenim prace se zafizenim se seznamte s dalSimi dokumenty, jako napf. Provozni pokyny nebo dokumenty dodavané
s vybavenim a Udaje z bezpe¢nostnich list nebezpecnych substanci natérovych hmot. Vyhnéte se nebezpecim zpisobenym
stfikanym materidlem a zkontrolujte oznaéeni na nadobé nebo informace poskytnuté vyrobcem o stfikaném materialu, véetné
pozadavkl na pouziti osobnich ochrannych prostfedku.

Vzhledem k hluku generovanému zafizenim by mél operator a osoby na pracovisti pouzivat ochranu sluchu.

NepouZivejte pistoli bez nasazeného krytu trysky.

Nikdy nepouzivejte nafadi, pokud jsou poskozeny jakékoli bezpeénostni prvky nebo ochranné kryty.

Pouzivejte pouze originalni nahradni dily, veSkeré opravy provadéjte v autorizovaném servisu.

Pred odstrafiovanim problému se zafizenim, Udrzbou zafizeni a v pfipadé, Ze zafizeni nepouzivate, odpojte jej od sité a uvolnéte
veskery tlak, ktery se mize uvnitf systému vyskytovat.

Upozornéni! Viysokotlaky paprsek mize zpusobit vazné poskozeni klize. Nikdy nedovolte, aby se jakakoli ¢ast téla dostala do
kontaktu s proudem kapaliny. Ochranny odév neposkytuje dostate¢nou ochranu proti zranéni v podobé vstfiknuti. Pokud dojde ke
vstiknuti proudu pod vysokym tlakem pod kzi, okamzité kontaktujte Iékafe. LékaF by mél byt informovan o typu stfikané latky.
Natérovy material stfikany pomoci vyrobku by nemél obsahovat zadné necistoty. Dbejte na to, aby se b&hem prace do natérové
hmoty nedostaly Zadné necistoty. Saci hadice je vybavena sitkem. Nepouzivejte hadici bez sitka nebo s poSkozenym sitkem.
Znegisténi, které se dostane do vyrobku, miZe zpisobit vazné poskozenti, které miize vést k vaznym zranénim.

V pracovnim prostoru nejezte, nepijte a nekuite.

Béhem provozu nikdy nenechavejte zafizeni bez dozoru. V pfipadé prestavek pfi praci odpojte zafizeni od napajeni vytazenim
napajeciho kabelu ze zasuvky.

PRIPRAVA K PRACI

UPOZORNENI! Mont&? vybaveni smi byt provédéna pouze s odpojenym napajecim zdrojem. Vytahnéte napéjeci kabel ze sitové
zasuvky!

UPOZORNENI! Pred spusténim agregatu pridejte 3-4 kapky oleje #45 ur&eného pro vakuova ¢erpadla, do piniciho otvoru oleje
(XVI). Takto nality olej neméa Zadny kontakt s natérovou hmotou a slouzi pouze k mazéni mechanismu ¢erpadla natérové hmoty.

Pred zahajenim montaZe vyjméte vyrobek z obalu a odstrarite vSechny prvky obalu, véetné ochrannych félii, pokud jsou pouZity.
Vénujte zvlastni pozorost tomu, aby se zbytky obalovych materiali nebo jiné necistoty nedostaly do hadice a hadicovych pfipo-
jek pistole a agregatu.

Pripojeni pistole k agregatu

UPOZORNI:EN@! Pro pfipojeni pistole k agregatu pouZivejte pouze dodanou hadici nebo hadici YATO YT-82656.
UPOZORNENI! K pfipojeni pistole k agregatu vzdy pouzivejte ploché nebo nastavitelné klice. Nepouzivejte klesté.
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Prisroubujte manometr k pfipojce na agregatu a nasledné pfipojte jeden z konct hadice k manometru, za$roubujte matici hadice
pomoci klice k vystupnimu hrdlu agregatu (Il). Pfipojte volny konec hadice ke stfikaci pistoli naSroubovanim matice hadice na
vstupni otvor pistole. K pfiSroubovani pouZijte dva klice, jednim uchopte trysku pistole a druhym utahnéte matici hadice (Ill).
Pripojte saci hadici k pfipojce na spodni strané agregatu, stisknutim draténé zavlacky, zasurite pfipojku hadice do zasuvky a
uvolnéte tlak na zavlacku tak, aby zablokovala pfipojku hadice v zésuvce (IV). Dale pfipojte odtokovou hadici nasunutim na
pfipojku pouzdra a nasledné zajistéte spojeni pomoci pruzinové svorky (IV).

Na konec trubice pfipojené k saci hadici nasroubuite sitko. Je zakazano pouzivat hadici bez nainstalovaného sitku.

Ovladaci prvky vyrobku

Prepina¢ provozniho rezimu agregatu (V). Pfepina umozriuje nastaveni ve dvou polohéch. Svisla poloha packy spinace
umoZznuje vypousténi natérové hmoty nachazejici se uvniti zafizeni. BEhem pracovnich prestavek vzdy prepnéte spina¢ do této
polohy. Horizontalni poloha spinate umozriuje stfikani nanaSeciho materialu pistoli. Kazdy z provoznich reZim je popsan v dalsi
Casti této prirucky. Nepfepinejte spina¢ do mezipoloh.

Knoflik pro regulaci tlaku (V1). Otaéenim knofliku se zvySuje mnoZstvi stfikané natérové hmoty. Otacenim knofliku ve sméru
hodinovych rucicek zvysite tlak natérové hmoty a ota¢enim proti sméru hodinovych rucicek snizite tlak natérové hmoty.

Blokada spousté pistole (VII). Umoziuje zablokovani spousté proti nahodnému stisknuti Pokud je knoflik blokady nastaven
rovnobézné se spousti, je spoust odblokovana a Ize ji stisknout. Pokud je knoflik blokady kolmo se spousti, je spoust zablokovana
a nelze ji stisknout. Spoust by méla byt zablokovana pii kazdé vyméné trysky nebo pokud neni pistole pouzivana.

Knoflik trysky stfikaci pistole (VIIl). Knoflik umoziuje demontaz trysky za ucelem jeji vymény. Knoflik je oznacen Sipkami ozna-
¢enymi ,SPRAY* a ,EJECT". Nastavenim knofliku tak, aby Sipka oznacena ,SPRAY* sméfovala ve stejném sméru jako vystup
natérové hmoty, umoZnuje stfikani potahového materialu. Nastavenim knofliku tak, aby Sipka oznacena ,EJECT* sméfovala ve
stejném sméru jako vystup natérové hmoty umozriuje jeji ocisténi a demontaz.

Elektricky spinac (IX). Pfepina¢ umoZfiuje zapnuti a vypnuti agregatu. Pfesunutim pfepinace do polohy oznacené ,| - zapnuto®
spustite agregat. Pfepnutim piepinace do polohy oznacené: ,O - vypnuto” okamzZité vypnete agregat. Béhem provozu by mél byt
agregat umistén tak, aby byl spina¢ vzdy snadno pfistupny.

Pod spinaem se nachazi tlacitko pojistky. V pfipadé prehrati zafizeni pojistka pferusi napajeni vyrobku a tlagitko vysko€i z krytu.
V takovém ph’padé pfepnéte spina¢ do polohy ,O - vypnuto”, pockejte, az zafizeni Upiné vystydne, poté stisknéte tlacitko pojistky
a restartujte zafizeni.

UPOZORNENI! Aktivace pojistky méize byt zpiisobena ucpanim twsky, zastavenim pritoku natérové hmoty nebo pili§ lepivou
natérovou hmotou. Pfed restartovanim je nutné najit a odstranit pficinu aktivace popstky

UPOZORNENI! V pfipadé pokusl o spusténi bezprostfedné po aktivaci pojistky, zejména bez odstranéni pficiny, se Zivotnost
zafizeni vyrazné snizi.

Pripojeni agregatu k napaject siti

UPOZORNENI! Agregat musi byt vzdy pr|polen k zasuvce vybavené uzemriovacim vodi¢em.

UPOZORNENI! Elekirické instalace musi byt vybavena vestavénou nadproudovou ochranou se spinacim proudem nepresahu-
jicim 30 mA.

Pistole bude uzemnéna prostfednictvim spravné pfipojené hadice. Uzemnéni nadrZe s natérovou hmotou by mél provadét kvali-
fikovany odbornik v souladu s mistnimi pozadavky.

Pred pripojenlm agregatu k napajeci siti se ujistete Ze je spinat v poloze O - vypnuto Spoust pistole zstava zajisténa proti

Pripojte agregat zasunutim zastréky napajeciho kabelu do sitové zasuvky.

Pokud k napajeni vyrobku pouZivate prodluzovaci kabely, ujistéte se, Ze prifez vodice prodiuZovaciho kabelu neni mensi nez
prifez napajeciho kabelu vyrobku. Pramér Zil napéjeciho kabelu je vyznaéen na izolaci napajeciho kabelu. Mohou byt pouzivany
pouze napajeci kabely vybavené pfidavnym ochrannym vodi¢em. NepouZivejte dvouzilové prodluZovaci kabely.

V pfipadé pouZiti prodluzovaciho kabelu, jehoZ délka je vice nez 10 m, musi byt primér Zil minimalné 2,5 mm?2. NepouZivejte
prodluZovaci kabely delSi nez 50 m.

Pfi pouZiti navijenych prodluZovacich kabelli je nutné je pred pfipojenim vZdy zcela rozvinout.

Priprava na stfikani natérového materialu

Z vyroby je zafizeni napInéno olejem, ktery byl pouZit ke kontrole a konzervaci zafizeni béhem skladovani a pfepravy. Pfed pou-
Zitim je nutné olej zevnitf instalace zafizeni vyplachnout podle nasledujiciho postupu.

Odstrarite trysku z pistole.

Umistéte saci a vypoustéci hadici do kbeliku s teplou mydlovou vodou. Sitko na konci saci hadice musi byt vzdy pod povrchem kapaliny.
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Otocte knoflikem regulace tlaku proti sméru hodinovych ruci¢ek az na doraz.

Spustte agregat, voda zacne byt nasavana hadici a dostava se do Cerpadla agregatu. Zkontrolujte tésnost saci hadice a pfipojeni
k agregétu. Pomalu otacejte knoflikem regulace tlaku, sledujic pfitom manometr. V okamZiku, kdy je indikovan maximaini tiak
uvedeny v tabulce s technickymi ddaji, pfestarite otacet knoflikem. Zkontrolujte tésnost hadice spojujici pistoli s agregatem a jeho
piipojky. V pfipadé zjiSténi netésnosti, okamzité zastavte provoz agregatu vypnutim spinadem a zahajte proces uvolfiovani tlaku.
Nepokou3ejte se zastavit netésnost pomoci rukou, télem nebo rukavicemi.

Pokud v celém systému nedochazi k netésnostem, nasmérujte vystup pistole na prazdnou nadobu a zmacknéte spoust, abyste
provedli zkuSebni stfikani. Pockejte, az z pistole prestane vytékat olej a zatne samotna mydlova voda. Uvolnéte tlak na spoust.
Vlozte saci hadici do kbeliku s Cistou vodou a opakuite stfikani, dokud nebude péna nahrazena Cistou vodou. Vypnéte zafizeni
pomoci spinace a stisknéte spoust, dokud z pistole nevyteCe voda.

Zahajte proces uvoliovani tlaku.

Proces uvolriovani tlaku
Tento proces umoZniuje bezpecné uvolnit tlak natérové hmoty uvnitf zafizeni. Tento postup by mél byt proveden po kazdém pouziti
zafizeni, pfed pferuSenim jeho ¢innosti, pfed jakoukoli udrzbou nebo vymeénou pfisluSenstvi. Postup musi byt proveden v pfipadé
kazdého prostredku nachazejiciho se v tlakovém systému zafizeni: natérovy material, Cistici prostfedek, konzervacni prostiedek
nebo zkuSebni stfikani.

Vlypnéte zafizeni pfesunutim spinace do polohy ,0 - vypnuto”.

Otocte knoflikem regulace tlaku proti sméru hodinovych ruci¢ek az na doraz.

Nasméruijte vystup trysky pistole do uzemnéné nadoby na barvu. Stisknéte a podrzte spoust pistole.

Prepinac provozniho reZimu agregatu nastavte do svislé polohy.

Proces je dokonéen, jakmile z trysky pistole a vypoustéci hadice nevychazi zadna natérova hmota.

Zablokujte spoust pistole, abyste zabranili néhodnému spusténi.

UPOZORNENI! Pokud mate podezfeni na ucpani trysky nebo hadice a proces neuvolnil veskery tlak. Velmi pomalu uvolfiujte
matici trysky nebo spojku hadice a pistole, abyste postupné uvolnili tlak zavitem pfipojky. Poté, co z uvolnéného spoje prestane
unikat natérova hmota, je proces dokoncen.

Naplnéni zafizeni natérovou hmotou

Pfipravte nadobu a napliite ji natérovou hmotou.

Pripravte prazdnou nadobu pro zkusebni stfikani natérové hmoty.

Ponorte saci hadici do nadoby s natérovou hmotou. Sitko nachazejici se na konci hadice se musi vzdy nachazet pod hladinou
natérové hmoty.

Ujistéte se, Ze je tryska spravné nainstalovana na stfikaci pistoli a knoflik trysky je nastaven tak, aby Sipka oznacena ,SPRAY*
sméfovala stejnym smérem jako vystup natérové hmoty.

Otocte knoflikem regulace tlaku proti sméru hodinovych rucicek az na doraz.

Ujistéte se, Ze neni stisknuta spoust pistole.

Spustte agregat a pomalu otacejte knoflikem regulace tlaku ve sméru hodinovych ru¢icek.

Sledujte tlakomér, aby nepiekrocil maximalni tlak uvedeny v tabulce technickych udaju.

Nasmérujte vystup pistole do zkuebni nadoby a stisknéte spoust, pockejte, az z povrchu pistole zacne vychazet natérova hmota,
a poté pomoci knofliku pro regulaci tliaku upravte intenzitu stfikani.

Takto pfipravené zafizeni je pfipraveno k praci. Nez odlozite pistoli, ujistéte se, Ze je spoust zablokovana.

Spravné naplnény vyrobek je pfipraven k nastfiku potahového materialu. Prace by mély zacit okamzité po naplnéni vyrobku.

POUZIVANi VYROBKU

Pred kazdym zahajenim prace provedte spravny proces pinéni vyrobku.

Pokud dojde béhem provozu ke zméné natérové hmoty, musi byt systém pfivodu natérové hmoty nejprve zcela vycistén a teprve
poté zahajen proces plnéni novou natérovou hmotou. Smichani riznych natérovych hmot mize vést k nezadoucim Ucinkim,
napf. ke koagulaci natérovych hmot uvniti systému. Mize to vést k nevratnému ucpani systému pfivodu natérové hmoty.

Mezi tryskou a pistoli mize byt namontovan nastavec, ktery usnadni stfikani natérovych hmot na mista, na ktera neni mozné
dosahnout bez nastavce, napf. na stropé.
Odsroubuijte matici trysky (XIII) a nainstalujte nastavec mezi pistoli a trysku.

Spravné naplnény vyrobek, pfipojeny k napajeni a zapnuty, zacne stfikat natérovou hmotu jakmile stisknete a pfidrzite spoust
stfikaci pistole.

Uvolnénim tlaku na odblokovanou spoust se zastavi stfikani natérové hmoty.

Vyrobek se vypina pfesunutim pfepinace do polohy ,vypnuto - O%.

UPOZORNENI! | po vypnuti mize natérova hmota uvnitf vyrobku zlstat pod vysokym tlakem. Na konci kazdé prace je nutné
provést proces uvoliiovani tlaku.
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Nastaveni mnoZstvi stfikané natérové hmoty

postupné zvySovat, dokud nebudou vysledky uspokojivé.

Stfikéni natérové hmoty

Doporucuije se nejprve provést zkousku stfikani natérové hmoty na zkuebnim povrchu. Predejdete tak poSkozeni plochy uréené
k malovani.

Ujistéte se, Ze jsou vSechny povrchy, které nemaji byt pokryty, peclivé zakryty. Ujistéte se, Ze je povreh, ktery ma byt pokryty, Cisty,
suchy, odmastény a neni zapraseny.

UdrZujte zafizeni ve svislé poloze tak, aby vystup trysky byl pfiblizné 30 cm od stfikaného povrchu.

Presouvejte pistoli do stran nebo nahoru a dol tak, aby byla vzdy v konstantni vzdalenosti od stfikaného povrchu (X). Nejprve
zacnéte pohybovat pistoli a teprve poté stisknéte spoust. Pred dokonéenim pohybu pistole (XI) uvolnéte tlak na spoust pistole.
Pohybujte stfikaci pistoli rovnomémé, zména tempa nebo zastaveni stfikaci pistole béhem stfikani, zplsobi nerovnomérné roz-
vrstveni natérové hmoty.

Viyvarujte se naklanéni pistole vodorovné i svisle (XII). Zptisobi to nerovnomérné rozvrstveni natérové hmoty.

Misto jedné silné vrstvy nanaejte nékolik tenkych vrstev natérové hmoty.

Pred nanesenim dalSi vrstvy nechte pfedchozi mimé zaschnout, postupujte podle pokynd pfipojenych ke stfikanému materialu.

Obcasné Cisténi trysky stfikaci pistole

Navzdory piijatym opatfenim mohou nastat situace, kdy dojde k Casteénému nebo Uplnému zablokovani trysky stfikaci pistole.
Pozorujete-li pokles Ucinnosti, méni se tvar proudu stfikané natérové hmoty nebo se stfikani zastavi, mize to byt zpisobeno
ucpanym vystupem trysky stfikaci pistole.

V takovém pripadé uvolnéte tlak na spoust a zablokujte ji v poloze, ktera zabrani nahodnému spusténi.

Vlypnéte agregat presunutim spinace do polohy ,O - vypnuto”.

Otocte knoflikem na trysce stfikaci pistole do polohy pro Cisténi.

Zapnéte agregat presunutim spinace do polohy | - zapnuto”.

Odblokujte spoust pistole.

Nasméruijte vystup trysky pistole do prazdné nadoby.

Stisknéte a podrZte spoust pistole, dokud nebude tryska Cista.

Uvolnéte tlak na spoust a zablokuite ji v poloze, ktera zabrani nahodnému spusténi.

Vypnéte agregat presunutim spinace do polohy ,O - vypnuto”.

Otocte knoflikem na trysce stfikaci pistole do polohy pro stfikani.

Zapnéte agregat presunutim spinace do polohy | - zapnuto”.

Provedte zkuSebni nastfik na zkuSebni povrch.

CISTENi A UDRZBA

UPOZORNENI! Systém piivodu natérové hmoty musi byt ociétén ihned po ukondeni procesu stfikani. Zaschla natérova hmota
uvnitf systému méZe nevratné poskodit vyrobek.

Cisténi na konci kazdé préce.

Po dokonceni prace provedte proces uvoliovani tlaku.

Vytahnéte hadice z nadoby s natérovou hmotou a jejich konce pridrzte nad hladinou natérové hmoty. Nechejte zbytkovou naté-
rovou hmoty odtéct zevniti systému.

Nasméruijte vystup pfepadové hadice do prazdné nadrze a upevnéte tak, aby se automaticky nevysunula.

Ponofte saci hadici do nadrZe s vodou, fedidlem nebo Cistici kapalinou. Sitko se musi celou dobu nachazet pod hladinou.
Provedte cely proces popsany v &asti ,Priprava na stfikani nétérového materidlu®, pouze misto oleje je nutné vyplachnout naté-
rovou hmotu.

Jakmile ze stfikaci pistole nevychazi zadna natérova hmota, provedte proces uvolfiovani tlaku.

Odpojte pistoli od hadice.

Odsroubuijte matici trysky a sejméte trysku, kryt trysky a matici (XIIl).

Odsroubuijte upeviiovaci matici filtru pistole a vysurite filtr (XIV).

Filtr a demontované dily: trysku, kryt trysky a upevriovaci matici umyjte mydlovou vodou, fedidlem nebo Cisticim prostfedkem. K
Po umyti véechny ¢asti osuste mékkym hadfikem nebo je nechte vyschnout.

Namontujte filtr, trysku, kryt trysky a upeviiovaci matici pistole.

Vnéjsi Casti vyrobku by mély byt vycistény mékkym navihéenym hadfikem a nasledné vytfeny do sucha.

UPOZORNENI! Je zakazano éistit agregét proudem vody nebo ponofenim do vody, fedidla nebo jing kapaliny.
Je zakézano k Cisténi pouzivat ostré pfedméty a/nebo abrazivni Cistici prostredky.
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Priprava vyrobku k dlouhodobému skladovani

Pokud nebude vyrobek delSi dobu (vice nez 48 hodin) pouzivan, mél by byt pfipraven podle nasledujiciho procesu.
Cigténi provadajte podle postupu popsaného v bodé: , Cisténi po dokonéeni kazdé prace .

Odpojte od agregatu hadici spojujici agregat s pistoli.

Otocte agregat, uvolnéte objimku saci hadice a sejméte svorku vypoustéci hadice (XV). Odpojte obé hadice od agregatu.
Otocte knoflikem regulace tlaku do polohy nizkého tlaku.

Prepinac provozniho rezimu prepnéte do polohy stfikani.

Nalijte 3-4 kapky oleje #45 uréeného pro vakuova Cerpadia, do piniciho otvoru oleje (XVI).

Spustte erpadlo asi na 5 sekund, aby olej pronikl do mechanism( erpadla. Cerpadlo by nikdy nemélo bézet déle nez 30 sekund,
pokud necerpa natérovou hmotu.

Zastavte zafizeni vypina¢em a odpojte zastrcku napajeciho kabelu ze zasuvky.

Vnéjsi ¢asti vyrobku by mély byt vycistény mékkym navihéenym hadfikem a nasledné vytfeny do sucha.

Skladovéni vyrobku

Vyrobek skladujte v uzavienych mistnostech, mimo dosah nepovolanych osob, zejména déti.

Mistnost by méla zajistit ochranu pred prachem, vihkosti a vlivem srazek. Zajistéte u¢inné vétrani skladovaciho prostoru. Sklado-
vaci teplota by méla byt v rozmezi 0 °C ~ 40 °C, relativni vihkost R niz8i nez 80% bez kondenzace vodni pary.

Béhem skladovani je nutné pistoli, agregat a hadici spojujici tyto dva prvky oddélit. V zakladné agregatu se nachazi nadoba, do
které Ize béhem skladovani umistit stfikaci pistoli.

Na vyrobek nic nepokladejte.

Pfeprava vyrobku

Béhem prepravy je nutné pistoli, agregat a hadici spojujici tyto dva prvky oddélit.

Agregat prenasejte pfidrzujic jej za rukojet. V pfipadé pouziti dopravnich prostfedkd se doporucuje zabalit vyrobek do originalniho
obalu nebo podobného obalu, aby byl chranén pfed poskozenim béhem prepravy.

Na vyrobek nic nepokladeite.

BéZné problémy a jejich feSeni
UPOZORNENI! Pokud je k vyfeSeni problému nutna vyména dilu a jeho vyména neni popséna v pfirucce, obratte se s vyménou
na autorizované servisni stfedisko vyrobce.

Mozny problém Mozna pricina Mozné feSeni

Motor nestartuje nebo je pfilis nizky tlak Eggifr!tv?é;hu:'icé?égik:ijﬁ ao :;Jg:rear;proti sméru Pomalu otacejte knoflikem regulace tlaku ve sméru hodinovych rucicek.
natErove hmoly Tryska nebo filtr mohou byt ucpané. Uvolnéte tlak a vycistéte trysku nebo filtr.

Mechanické problémy Zastavené Gerpadlo nebo zaschl4 barva. Ponoite pistoli do vody, fedidla pro danou barvu. Umistéte zafizeni na teplé

misto. Nespoustéjte zafizeni, dokud barva zcela nezmékne.
Opotfebovana tryska Uvolnéte tlak, vymérite trysku.
Ovéfte, zda Cerpadlo nepracuje po uvolnéni

SpoUSts pistole . Vyméite ¢erpadlo.
Hlavni ventil netésni. Uvolnéte tlak, vymérite hlavni ventil.

Nizka Ucinnost : PRI . -
Spojen sacf hadice. tZéksr?]nétrr]clgluﬁe a opravte spojeni saci hadice k agregatu. Zkontrolujte stav

Zkontrolujte napajeci napéti. Pii pouZiti prodiuZovacich kabelli se ujistéte, ze
odpovidaji pokyniim, uvedenym v pfirucce.

Opotfebené kartace motoru. Vyméite kartace motoru.

Nedostatecny elektricky vykon.
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CHARAKTERISTIKA VYROBKU
Maliarsky agregat je elektrické zariadenie uréené na nanasanie réznych naterov (povlakovych materilov), farieb alebo lakov, na
povrchy. Agregat nepotrebuje napajanie z externého zdroja stlateného vzduchu, nater je tlateny z agregatu do pistole cez flexibil-
nu hadicu. Vdaka dlhej hadici, ktora spaja pistol a agregat, vyrobok ma skutocne univerzéine pouzitie. Agregat ma erpadlo, ktoré
samo nasava farbu z akejkolvek nadoby. Spravne, bezporuchové a bezpeéné fungovanie naradia zavisi od toho, &i sa naradie
spravne pouziva, preto:
Predtym, nez zacnete zariadenie pouzivat, oboznamte sa s celou pouzivatel'skou priruckou a nalezite ju uchovajte.

Za pripadné Skody, ktoré vznikni nasledkom nedodrziavania bezpeénostnych pokynov a odporacani, ktoré st uvedené v tejto
prirucke, dodavatel nezodpoveda.

VYBAVENIE

V baleni maju byt: maliarsky agregat, striekacia pistol, hadica spajajuca pistol a agregat.

TECHNICKE PARAMETRE
Parameter Merna jednotka Hodnota
Kataldgové Cislo YT-82562
Napétie el. siete [V~] 230
Frekvencia el. napétia [Hz] 50
Menovity prikon W] 480
Trieda ochrany pred zasahom el. pridom |
Hmotnost [kq] 14,5

alny tlak [MPa] 22,7

Menovita vydatnost [I/min] 2,0
Teplota naterového materialu [°C] 5~40
Dizka hadice pistol - agregat [m] 15
Urovefi hiuku
tlak L, [dB(A)] 739£3,0
vykonL,, [dB(A)] 81,0£3,0
Urover vibracii a, [m/s? <25
Stuperi ochrany krytom P20

BEZPECNOSTNE POKYNY

Pri pouZivani vyrobku vzdy dodrZiavajte pokyny, ktoré su uvedené v pouZzivatelskej prirucke, ako aj prislusné bezpe¢nostné
predpisy a predpisy BOZP.

Vyrobok nesmu pouzivat deti ani osoby, ktoré nemaju dostatoéné znalosti a skiisenosti s jeho pouzivanim.

Zariadenie nie je navrhnuté ani vyrobené na pouzivanie v potencialne vybusnom prostredi, a v takomto prostredi sa nesmie
pouzivat.

Zariadenie sa mdZe pouZivat len na striekanie nasledujucich tekutych naterovych materidlov: latexovych, akrylovych farieb na
malovanie stien a stropov, ako aj olejovych farieb na malovanie ocelovych konstrukcii, ako aj smaltov a moridiel na natieranie
drevenych povrchov.

Zariadenie nie je navrhnuté ani vyrobené na pouzivanie elektrostatického vybavenia na rozpraSovacieho a striekanie. Nepouziva-
nie také vybavenie v tomto zariadeni, je to zakazané, kedze moze dojst k roznym vaznym trazom a nehodam.

Pogas pouzivania zariadenia sa mézu vytvarat toxické plyny, hmly a pary. Vdychovanie takych latok predstavuje vazne riziko
pre operatora a osoby, ktoré su pritomné na pracovisku, ako aj v osobitnych podmienkach mimo pracoviska. Plyny, hmly a pary
mozu byt prenaSané spolu so vzduchom a premiestriovat sa na dlhé vzdialenosti. Preto sa na pracovisku musi vzdy nachadzat
spravne a vykonné vetranie. Operator a osoby, ktoré sa nachadzaju na pracovisku, maji pouzivat ochranu hornych dychacich
ciest a ochranné okuliare. Predtym, nez zacnete striekat naterovy material, oboznamte sa s informaciami, ktoré poskytol vyrobca,
a postupuijte podfa pokynov, ktoré su v nich uvedené.

Zariadenie nema povrchy alebo Casti, ktoré st na dosah pri normainej praci, vykonavani ddrzby alebo opravy, ktoré sa za normal-
nych okolnosti nedotykaju Casti fudského tela, a ktorych teplota mdze presiahnut +48 °C alebo byt nizsia nez 0 °C.

Naterové materialy pod tlakom a/alebo stlaeny vzduch nemierte na fudi ani na zvierata.

Predtym, neZ zanete zariadenie pouzivat, oboznamte sa s priruckou a uchovajte ju pre pripadnu potrebu v buducnosti. Pri
predaji alebo odovzdani zariadenia inym osobam, vzdy zariadenie odovzdajte spolu s priruckou. Operator musi byt naleZite
zaSkoleny o obsluhe, nastaveni, Cisteni a Udrzbe zariadenia.
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Zariadenie moZe stat iba v zvislom smere, a mdze byt polozené na tvrdom, rovnom a plochom povrchu. Zariadenie nesmie byt
pocas prace zavesené alebo drzané v ruke. Rucka je uréena len na prenasanie vypnutého zariadenia.

Predtym, neZ zariadenie pripojite k el. napétiu, skontrolujte, ¢i sa menovité parametre daného elektrického obvodu zhoduju s
parametrami, ktoré st uvedené na vyrobnom Stitku zariadenia. Zariadenie vzdy pripojte iba do elektrickej zdsuvky s uzemfovacim
kolikom (vodi¢om). V pripade pripojenia do zasuvky, ktora nie je vybavena ochrannym vodiéom, mozu sa vytvarat iskry, ktoré
mozu spdsobit poziar alebo mdZe dojst k zasahu el. pridom. Zariadenie moze byt pripojené iba k el. obvodu, ktory je chraneny
pridovym chrani¢om (RCD) s aktivatnym pridom nie vy$sim nez 30 mA.

Operator musi prijat naleZité preventivne a ochranné opatrenia slvisiace s elektrostatickymi vybojmi. PredovSetkym sa musi
postarat o nalezité uzemnenie svojho vlastného tela. Pouzivajte antiglektrostatické pasy a iné prostriedky ur¢ené na naleZite
uzemnenie operatora. Uzemiovaci systém musi spifiat’ prislusné poziadavky a méZe ho vykonat iba kvalifikovany $pecialista.
Zoznam materialov pouzitych na vyrobu zariadenia je dostupny na poziadanie s ciefom overit kompatibilitu s pouzivanymi nate-
rovymi materialmi.

Vzhladom na to, Ze zariadenie mdze mat vplyv na zdravie, a aj s jeho pouZivanim suvisi riziko poZiaru a vybuchu, moze sa
pouzivat iba v dobre vetranom priestore.

Pred kazdym pouZitim skontrolujte hadicu spéjajucu agregat a striekaciu pistol. Ak zistite nejaké poSkodenie, ako su praskliny,
prepichnutia, deformacie, pluzgiere alebo akékolvek iné, hadicu eSte pred zaatim prace vymenite. Napéjaci kabel neopravuijte,
musi sa vymenit vcelku.

Zabrante kontaktu hadice s ostrymi a/alebo hortcimi predmetmi. Na hadicu nekladte Ziadne predmety. Hadicu neohybaijte ani
nestlacaite.

Hadica sa poCas prace méze pohybovat vplyvom vysokému tlaku. Prijmite naleZité preventivne opatrenia, aby pohybujlca sa
hadica nevytvarala riziko potknutia alebo narazu.

Ak neméZete zabranit kontaktu s horucim povrchom, pouzivajte osobné ochranné prostriedky chraniace pred popalenim.
Dodrziavajte pokyny ohfadne bezpe¢ného skladovanie rozpustadiel alebo rozpustenych naterovych materidlov a/alebo horfavych
naterovych alalebo pomocnych materialov. Dodrziavajte pokyny, ktoré su uvedené v kartach bezpe€nostnych tdajov nebez-
pecnych latok. Napriklad poziadavky tykajlce sa parametrov skladovacich priestorov, podmienok skladovania, skladovanych
mnoZstiev, ako aj oznacovanie spolo¢ne skladovanych materialov. DodrZiavajte poZiadavky tykajuce sa spravneho oznacovania
nadob. DodrZiavajte poziadavky ochrany Zivotného prostredia, napriklad na mieste skladovania. Maximalne minimalizujte mnoz-
stvo naterovych a/alebo pomocnych materialov na mieste vykonavania prace.

Pouzivajte dodatocné ochranné prostriedky, ked pouzivate nebezpeéné latky.

Zariadenie je navrhnuté a vyrobené takym spdsobom, aby pri spravnom pouzivani nepredstavovalo nebezpecenstvo. Avsak v
pripade poskodenia alebo poruchy, mbZe vytvarat ohrozenie, pred ktorym pouzivané ochranné prostriedky nemusia dostatoéne
chranit.

Zariadenie nepouZivajte spdsobmi, ktoré st v pouzivatelskej prirucke zakazané. PredovSetkym nestriekajte prostriedky, ktoré
nie su v pouzivatel'skej prirucke povolené. NerozpraSujte prostriedky, ktorych zloZenie nepoznate. Zariadenie nepouzivajte inym
spdsobom, iba na striekanie naterovych materialov. Prid naterového materialu nesmerujte na ohen. Zariadenie nepouzivajte ako
tlakovy Cistic.

Predtym, neZ zacnete zariadenie pouzivat, oboznamte sa s dalSimi dokumentmi, ako st okrem iného: Navody na pouZivanie
alebo sprievodné dokumenty dodané spolu s prislusenstvom, ako aj (idaje uvedené v kartach bezpeénostnych dajov naterovych
materidlov. Predchadzajte rizikam, ktoré moZe spdsobit rozptylena latka, vZdy sa najprv oboznamte s oznaceniami, ktoré su
uvedené na obale, alebo informécie poskytnuté vyrobcom danej nanasanej latky, vratane poziadaviek tykajucich sa pouZzivania
osobnych ochrannych prostriedkov.

Vzhladom na hluk, ktory vytvara zariadenie, operator ako aj osoby nachadzajlice sa v blizkosti, musia pouzivat vhodné chrani¢e
sluchu.

NepouZivajte pistol' bez namontovaného krytu dyzy.

Nikdy nepouzivajte naradie, ak akykolvek ochranny prvok, kryt alebo clona st poSkodené.

PouZivajte iba origindlne nahradné diely, vSetky pripadné opravy vykonavajte iba v opravnenych (certifikovanych) servisoch.
Predtym, ako zaCnete odstranovat pripadné problémy so zariadenim, vykonavat servis, a tiez vtedy, ked zariadenie nepouZivajte,
odpojte ho od napéjania a vypustite tlak, ktory méZze byt vo vnutri systému.

Varovanie! Prud s vysokym tlakom méze vazne poskodit pokozku. Zabrarite, aby doSlo k akémukolvek kontaktu ktorejkolvek asti
tela s pradom. Ochranny odev nezarucuje dostatoénu ochranu pred Urazmi spdsobenymi v dosledku vstreknutia. V pripade, ak
dojde k vstreknutiu pradu s vysokym tlakom pod pokozku, okamZite sa obrarite na lekara. Lekar musi byt poinformovany o type
pouzivanej latky.

Naterovy material nanaSany pomocou vyrobku nesmie obsahovat Ziadne necistoty. Postarajte sa, aby sa pocas prace do nate-
rového materialu nedostali ziadne necistoty . Sacia hadica je vybavena sietovym filtrom. Hadicu bez filtra alebo s poSkodenym
filtrom nepouZivajte. Negistoty, ktoré prenikni do vnutra vyrobku, mézu spdsobit' vazne poSkodenie, ktoré moze byt pricinou
vaznych urazov a nehéd.

Na mieste vykonavania prace nejedzte, nepite ani nefajite.

Ked zariadenie pouZivate, neponechavajte ho bez naleZitého dozoru. V pripade, ak mate prestavku pocas préce, zariadenie
odpojte od el. napatia vytiahnutim zastrcky napajacieho kabla z el. zasuvky.
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PRIPRAVA PRED POUZITIM

POZOR! Vybavenie montujte vZdy iba vtedy, ked je zariadenie odpojené od el. napétia. Vytiahnite zastréku napajacieho kabla z
el. zasuvky!

POZOR! Vzdy pred spustenim agregatu nakvapkajte 3 az 4 kvapky oleja #45 ur¢eného do vakuovych Cerpadiel do olejovej
nadrZe (XVI). Olej takym spdsobom neznegisti naterovy material, a pouziva sa iba na mazanie mechanizmu ¢erpadla naterového
materidlu.

Pred zacatim montéZe vyberte vyrobok z obalu a balenia, odstrarite vSetky obalové prvky, vratane ochrannych fdlii, ak st pouzité.
Osobitnu pozornost venujte tomu, aby sa Ziadny obal ani iné necistoty nedostali do vnutra hadice ani do vndtra pripojok hadice
tak v pistoli ako aj agregate.

Pripéjanie pistole k agregatu

Pozor! Pistol k agregatu pripajajte iba s pouZitim hadice dodanej spolu s vyrobkom alebo hadice YATO YT-82656.

Pozor! Na pripojenie piStole k agregatu vzdy pouzivajte ploché alebo nastavitelné kituce. Nepouzivajte klieste.

Na pripojku v agregate naskrutkujte tlakomer, a potom pripojte jeden koniec hadice k tlakomeru, klu€om dotiahnite maticu hadice
k vystupnému hrdlu agregatu (Il). Volny koniec hadice upevnite k striekacej pistoli, zaskrutkujte maticu hadice k vstupnému hrdlu
pistole. Pri skrutkovani pouZite dva kltce, jednym drzte hrdlo pitole a druhy utiahnite maticu hadice (Il).

K pripojke v spodnej Casti agregatu pripojte saciu hadicu, stlacte zapadku z drétu, pripojku hadice zasurite do zasuvky a uvolhite
zapadku tak, aby ste zablokovali pripojku hadice v zasuvke (IV). Dodatoéne pripojte vypustnd hadicu tak, Ze ju nasuniete na
koniec plasta, a nasledne zaistite spojenim s pouZitim pruZinovej svorky (IV).

Na koniec riry namontovanej k sacej hadici zaskrutkujte sietovy filter. Hadicu v Ziadnom pripade nepouzivajte bez namontova-
ného sietového filtra.

Ovlédacie prvky vyrobku

Prepina¢ rezimu prace agregatu (V). Prepina¢ sa da nastavit v dvoch polohéch. Vertikéine nastavenie prepinaca umoziiuje
vypustit naterovy material, ktory sa nachadza vo vnutri zariadenia. Prepinac vzdy nastavujte v tejto polohe po¢as prestavok. Ho-
rizontalne nastavenie prepinaca umoZriuje striekanie naterového materiélu striekacou pistolou. V3etky rezimy prace su opisané
v prirucke. PrepinaC nenastavujte na prostrednych polohach.

Koliesko nastavenia tlaku (VI). OtaCanim kolieska sa zvySuje mnozstvo strickaného naterového materialu. Otacanim kolieska
v smere pohybu hodinovych ruciciek sa zvySuje tlak naterového materialu a otd€anim proti smeru pohybu hodinovych rugiciek sa
znizuje tlak naterového materialu.

Blokada spuste pistole (VII). Umozriuje zablokovat spust pred nahodnym stlacenim. Ked je koliesko blokady nastavené rovno-
beZne so spustou, spust je odblokovana a da sa stlacit. Ked je koliesko blokady nastavené kolmo na spust, spust je zablokovana
a neda sa stlacit. Spust zablokujte zakazdym, ked vymienate dyzu, alebo ked pistol prave nepouZivate.

Koliesko dyzy stnekacej pistole (VIII). Koliesko umoziuje zdemontovat dyzu s cielom jej vymeny. Koliesko je oznagené Sipka-
mi, ktoré sii opisané ako ,SPREJ" a ,VYSUNUT”. Nastavenie kolieska tak, aby $ipka ,SPREJ” smerovala rovnakym smerom ako
vystup naterového materialu, umozZiiuje nastrek naterového materialu. Nastavenie kolieska tak, aby &ipka ,VYSUNUT* smerovala
rovnakym smerom ako vystup naterového materialu, umoZiuje jej vyCistenie a zdemontovanie.

Elektricky zapina¢ (IX). Zapina¢ umoZziuje zapinat' a vypinat agregat. Prepnutim zapinaca na polohu oznagenu: ,| - zapnuty”
sa agregat spusti. Prepnutim zapinaca na polohu oznacenu: ,O — vypnuty” sa agregat okamzite vypne. Agregat pocas prace
nastavte takym spésobom, aby bol zapina€ vzdy fahko pristupny.

Pod zapinaom sa nachadza tlacidlo poistky. Ak sa zariadenie prehreje, poistka prerusi napajanie vyrobku a tlacidlo sa vysunie z
plasta. V takom pripade prepnite zapina¢ na polohu ,O — vypnuty*, pockajte, kym zariadenie uplne nevychladne, a potom stlacte
tlagidlo poistky a opat spustite zariadenie.

Pozor! Poistka sa moze aktivovat v dosledku upchatej dyzy, zastavenim prietoku naterového materialu alebo prili§ lepkavym
naterovym materialom. Pred opatovnym spustenim zistite priinu aktivovania poistky a odstrarte ju.

Pozor! V pripade, ak sa pokusite zariadenie spustit hned po aktivovani poistky, predovetkym ked neodstranite pri€inu, ¢as prace
zariadenia sa vyrazne skrati.

Pripojenie agregatu k el. napétiu

Pozor! Agregat vzdy pripojte do el. zasuvky s uzemrovacim vodicom.

Pozor! Zariadenie mdZe byt pripojené iba k el. obvodu, ktory je chraneny pradovym chrani¢om (RCD) s aktivatnym pridom nie
vy$8im nez 30 mA.

Pistol bude uzemnena cez spravne pripojent hadicu. Uzemnenie nadoby s naterovym materidlom musi vykonat kvalifikovany
Specialista v sulade s miestnymi poziadavkami a normami.
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Pred tym, nez agregat pripojite k el. napatiu, uistite sa, ¢i je zapinaC vo vypnutej polohe: ,O — vypnuty”. Spust pitole ma blokadu
pred nahodnym stlacenim. Koliesko nastavenia tlaku je nastavené na najnizSom tlaku.

Pripojte agregat k el. napatiu, tzn. zastrcte zastrcku napajacieho kabla do kompatibilnej el. zasuvky.

Ak na napéjanie vyrobku pouzivate prediZzovacie kable, zabezpedte, aby prierez vodi¢ov predlzovacieho kabla nebol mensi nez
prierez vodiCov napajacieho kabla vyrobku. Prierez vodi¢ov napajacieho kabla je uvedeny na izolacii napajacieho kabla. Mozete
pouzivat iba napajacie kable s dodatocnym ochrannym vodicom. Nepouzivajte dvojvodicové predizovacie kable.

V pripade, ak uz musite pouZivat predizovacie kable s dizkou nad 10 m, prierez vodicov nemdZe byt mensi nez 2,5 mm?. Nepo-
uzivajte predlZovacie kable s dizkou nad 50 m.

V pripade, ak pouzivajte zavijané prediZovacie kable, predtym, neZ ich pripojite, tplne ich rozvirite.

Priprava na néstrek naterového materiélu

Zariadenie bolo pri vyrobe naplnené olejom, ktory sltZil na kontrolu a zabezpecenie zariadenia pocas skladovania a prepravy.
Predtym, neZ zanete zariadenie pouzivat, vyplachnite olej zvnutra systému zariadenia podfa nasledujuceho postupu.

Vyberte dyzu z pistole.

Odsavaciu a vypustnt hadicu umiestnite vo vedre s teplou mydlovou vodou. Sietovy filter, ktory je na konci sacej hadice, musi byt
cely ¢as ponoreny, tzn. pod hladinou kvapaliny.

Pretocte koliesko nastavenia tlaku Uplne do konca proti smeru pohybu hodinovych rugiciek.

Spustite agregat, voda zaéne byt erpana cez hadicu a dostane sa do Cerpadla agregatu. Skontrolujte tesnost sacej hadice a
pripojenie k agregatu. Pomaly otacajte koliesko nastavenia tlaku, sledujte hodnotu na tlakomeri. Ked sa dosiahne maximalny tlak
uvedeny v tabulke s technickymi parametrami, prestarite otacat koliesko. Skontrolujte tesnost hadice spajajlcej pistol a agregat,
ako aj pripojenia. V pripade, ak sa objavi netesnost, okamZite zastavte agregat vypnutim vypinaca, a nasledne vykonajte proce-
duru uvolfiovania tlaku. Nepokusajte sa zastavit netesnosti rukami, telom alebo rukavicami.

Ak cely systém vyzera byt tesny, nasmerujte vystup pistole do prazdnej nadoby a stladte spust na vykonanie testovacieho na-
streku. Pockaijte, kym z pistole prestane vychadzat olej a zaéne vychadzat mydlova voda. Pustite spust. Koncovku nasavacej
hadice vloZte do vedra s Cistou vodou a zopakujte nastrek, aZ kym sa mydlova voda nenahradi Cistou vodou. Zariadenie vypnite
vypinacom a stlacte spust, kym z piStole neprestane vychadzat voda.

Viykonajte proceduru uvolfiovania tlaku.

Procedura uvolfiovania tlaku

Postup umoZniuje bezpecne uvolnit tlak naterového materidlu vo vnitri zariadenia. Postup vykonajte zakazdym po skonceni
pouzivania zariadenia, pred preruSenim pouzivania zariadenia, pred zacatim vykonavania akejkolvek tdrzby alebo vymeny pri-
sluSenstva. Postup vykonajte pre kazdy prostriedok, ktory méZe byt v tiakovom systéme zariadenia, ako je: naterovy material,
Cistiaci prostriedok, konzervaény prostriedok alebo testovy nastrek.

Viypnite zariadenie prepnutim zapina¢a na vypnutt polohu ,O — vypnuty”.

Pretocte koliesko nastavenia tlaku Uplne do konca proti smeru pohybu hodinovych rugiciek.

Nasmeruijte dyzu pitole na uzemnenu nadobu na farbu. Stlaéte a podrzte spust pistole.

Prepinac rezimu prace agregatu nastavte zvislym smerom.

Procedura je vykonana, ked z dyzy pistole a vypustnej hadice prestane vychadzat naterovy materil.

Zablokuijte spust pistole pred nahodnym stlacenim.

Pozor! Ak mate podozrenie, Ze je dyza alebo hadica zablokovana, a po vykonani procedury sa neuvolnil vietok tlak. Velmi pomaly
povolte maticu dyzy alebo pripojku hadice k pistoli, aby sa postupne uvolhil tlak cez zavit pripojenia. Ked z povoleného pripojenia
prestane vychadzat naterovy material, procedura je vykonana.

Napliianie zariadenia naterovym materialom

Pripravte nadobu a napliite ju naterovym materialom.

Pripravte prazdnu nadobu na testovanie nastreku naterového materialu.

Ponorte koncovku sacej hadice do nadoby s naterovym materialom. Sietovy filter na konci hadice musi byt vzdy ponoreny, musi
byt pod hladinou naterového materiélu.

Skontrolujte, ¢i je vystupna dyza spravne namontovana na striekacej pistoli, a &i je koliesko dyzy nastavené tak, aby Sipka ozna-
¢ena ako ,SPREJ” smerovala rovnakym smerom ako vystup naterového materiélu.

Otocte koliesko nastavenia tlaku Uplne do konca proti smeru pohybu hodinovych rugiciek.

Uistite sa, ¢i nie je stlacena spust pistole.

Spustite agregat a pomaly otacajte koliesko nastavenia tlaku v smere pohybu hodinovych rugiciek.

Sledujte hodnotu na tlakomeri, aby ste neprekroCili maximainy tlak uvedeny v tabulke s technickymi parametrami.

Nasmerujte vystup pistole do testovacej nadoby a stlaCte spust, pockajte, kym nezacne z vystupu pistole vychadzat naterovy
materidl, a potom nastavte intenzitu striekania kolieskom nastavenia tlaku.

Takto nastavené zriadenie je pripravené na pouzitie. Pred odlozenim pistole vZdy skontrolujte, Ci je spust zablokovana.

Spravne naplneny vyrobok je pripraveny na nastrek naterového materidlu. Pracu zacnite hned po naplneni vyrobku.
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POUZIVANIE VYROBKU

Vzdy pred zaéatim préace spravne vykonajte procediru napiiiania vyrobku.

V pripade, ak chcete zmenit naterovy material poCas prace, najprv Uplne vyCistit systém podavania naterového materialu, a az
potom vykonajte proceduru napliiania novym naterovym materialom. PremieSavanie roznych naterovych materidlov moze viest k
neziaducim efektom, napr. ku koagulacii naterovych materialov vo vnutri systému. To mdZze viest k nezvratnému upchatiu systému
podavania naterového materialu.

Medzi dyzu a pistol mdzete namontovat predizenie, ktoré ulahtuje nastrek naterového materialu na miestach, ktoré nie si na
dosah bez predizenia, napr. na strop. )
Odskrutkujte maticu dyzy (XIIl) a medzi piStol' a dyzu namontujte prediZenie.

Ked je vyrobok spravne naplneny, je pripojeny k napajaniu a je zapnuty, zacne po stlaceni a podrZani spuste striekacej pistole
striekat naterovy material.

Ked pustite odblokovanu spust, striekanie naterového materialu sa prerusi.

Zariadenie vypnete prepnutim zapina¢a na vypnutd polohu ,0 — vypnuty".

Pozor! Aj po vypnuti mbZe naterovy material zostat vo vnutri vyrobku pod vysokym tlakom. VZzdy po skonéeni kazdej prace vyko-
najte proceddru uvolnenia tlaku.

Nastavenie mnozstva striekaného néterového materialu
Mnozstvo striekaného naterového materialu sa da nastavit kolieskom nastavenia tlaku. Nastrek zacnite pri najnizSom nastaveni,
potom postupne zvySujte tlak, aZ kym nedosiahnete pozadované efekty.

Nastrek naterového materialu

Odportcame, aby ste prvy test nanaSania daného materidlu vykonali na testovom povrchu. Vdaka tomu sa vyhnete zniceniu
finalneho povrchu.

Skontrolujte, &i su vSetky povrchy, ktoré nemaju byt namalované, dokladne zakryté. Skontrolujte, €i povrch, ktory méa byt malova-
ny, je Cisty, suchy, odmasteny a nezapraseny.

Zariadenie drzte zvislo tak, aby sa vystup dyzy nachadzal vo vzdialenosti cca 30 cm od malovaného povrchu.

Pistol premiestriujte smerom doprava a dofava alebo hore a dole tak, aby bola vzdy v rovnakej vzdialenosti od natieraného po-
vrchu (X). Najprv zacnite premiestriovat pistol a az pocas pohybu stlacte spust. PUst spustite este predtym, ako pistol zastavite
(X1). Pistol premiestriujte plynulym pohybom, v opaénom pripade, ak pocas striekania zmenite tempo alebo zastavite pistol, latka
mozete byt nanesena nerovnomerne. )

Viyhybajte sa vychylovaniu pistole tak v zvislom ako aj pozdiznom smere (XII). PretoZe v opacnom pripade sa latka nebude
nanasat rovnomerne.

Naneste niekolko tenkych vrstiev latky, namiesto jednej hrubej vrstvy.

Predtym, ako nanesiete nasledujucu vrstvu, predchadzajuca musi trochu vyschnut, dodrZiavajte pokyny vyrobcu naterového
materialu.

Priebezné Cistenie dyzy striekacej pistole

Napriek prijatym preventivnym opatreniam sa méZe stat, Ze dyza pistole sa Ciastocne alebo Uplne zablokuje.
Ak si vSimnete pokles vykonu, zmenu tvaru prudu striekaného naterového materialu alebo ak sa zastavi nastrek, moze to byt
spdsobené upchatim vystupného otvoru dyzy striekacej pistole.

V takom pripade pustite spust a zablokuite ju v polohe predchadzajicej nahodnému stlaceniu.

Vlypnite agregat prepnutim zapinaca na vypnutd polohu ,O — vypnuty*.

Otocte koliesko dyzy striekacej pistole na polohu Cistenia.

Spustite agregat prepnutim zapinaca na zapnutd polohu ,| - zapnuty“.

Odblokujte spust pistole.

Nasmerujte vystup dyzy piStole do prazdnej nadoby.

Stlate a podrzte spust pistole, kym sa dyza nevycisti.

Pustite spust a zablokujte ju v polohe predchadzajicej nahodnému stlaceniu.

Vypnite agregat prepnutim zapinaca na vypnutd polohu ,O — vypnuty*.

Otocte koliesko dyzy striekacej pistole na polohu nastreku.

Spustite agregat prepnutim zapinaca na zapnutd polohu ,| - zapnuty“.

Viykonaijte skuiSobny nastrek na testovacom povrchu.

CISTENIE A UDRZBA

Pozor! Systém podavania naterového materidlu vycistite hned po skoneni prace, tzn. nastreku. Naterovy materidl, ktory zostane
vo vnutri systému a zaschne, mdZe nevratne poskodit vyrobok.
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Cistenie po skonéeni kazdej prace

Po skonceni prace vykonajte proceduru uvolfiovania tlaku.

Vytiahnite hadice z nadoby s naterovym materialom, podrzte ich konce nad povrchom naterového materialu. Umoznite, aby zvy-
Sky naterového materialu vytiekli z vnutra systému.

Vystup prepadovej hadice nasmerujte do prazdnej nadoby, upevnite tak, aby sa hadica samoginne nevysunula.

Ponorte saciu hadicu do nadoby s vodou, riedidlom alebo gistiacou kvapalinou. Sietovy filter musi byt cely ¢as ponoreny, tzn.
musi byt vzdy pod hladinou.

Viykonajte kompletnu proceduru, ktord je opisana v bode ,Priprava na nastrek naterového materidlu’, jedine namiesto oleja
vyplachnite naterovy material.

Ked naterovy materidl prestane vychadzat z pistole, vykonajte proceduru uvolfiovania tlaku.

Odpojte pistol od hadice.

Odskrutkujte maticu dyzy a zdemontujte dyzu, kryt dyzy a maticu (XIII).

Odskrutkujte maticu upeviujicu filter pistole a vysunte filter (XIV).

Filter a zdemontovanu dyzu, kryt dyzy a upeviiovaciu maticu umyte vo vode s mydlom, v riedidle alebo v Eistiacej kvapaline. Na
umyvanie mdzete pouzit kefu s makkymi plastovymi Stetinami alebo mékku Spongiu.

Ked umyjete vSetky Casti, vysuste ich makkou handrickou alebo nechajte vyschnut.

Do pistole namontujte filter, dyzu, kryt dyzy a montaznu maticu.

VonkajSie ¢asti vyrobku istite méakkou navlhéenou handrickou, a nasledne poutierajte dosucha.
Pozor! Agregat v Ziadnom pripade necistite s pouZitim pradu alebo ponorenim do vody, riedidla alebo do inej kvapaliny.
V/ Ziadnom pripade necistite s pouzitim ostrych predmetov a/alebo drsnych Cistiacich prostriedkov.

Priprava vyrobku na dlhodobé skladovanie

Ak vyrobok nebudete dihsi ¢as pouZivat (viac nez 48 hodin), naleZite ho pripravte podra nasledovnej procedury.

Viykonajte Cistenie podla procedury, ktora je opisand v bode: ,Cistenie po skonceni kazdej prace.”

Odpojte od agregatu hadicu spajajicu agregat a pistol.

Otocte agregat, povolte objimku sacej hadice a zdemontujte svorku vypustacej hadice (XV). Odpojte obe hadice od agregatu.
Koliesko nastavenia tlaku pretocte na polohu nizkeho prevadzkového tlaku.

PrepinaC rezimu prace prepnite na polohu rozprasovania.

Nakvapkajte 3 az 4 kvapky oleja #45 urCeného do vakuovych erpadiel do olejovej nadrze (XVI).

Spustite erpadlo na 5 sekund, aby sa olej rozviedol do mechanizmov Cerpadla. Cerpadlo nikdy nesmie pracovat dihSie nez 30
sekund bez Cerpania naterového materialu.

Vlypnite zariadenie vypina¢om a vytiahnite zastréku napajacieho kabla z el. zasuvky.

VonkajSie Casti vyrobku Cistite mékkou navihéenou handrickou, a nésledne poutierajte dosucha.

Uchovévanie vyrobku

Vyrobok uchovavajte v uzatvorenych miestnostiach mimo dosahu nepovolanych oséb, najma deti.

Miestnost musi byt chranena pred prachom, vihkostou a zrazkami. Na mieste uchovavania zabezpeéte Gcinné vetranie. Teplota
na mieste uchovavania musi byt v rozsahu 0 °C + +40 °C, a relativna vihkost vzduchu R musi byt nizSia nez 80 % bez konden-
zovania vodnej pary.

Po&as uchovavania oddelte pistol, agregat a hadicu spéjajucu tieto dva komponenty. V podstavci agregétu sa nachadza nadoba,
do ktorej mdzete pocas uchovavania vloZit rozpraSovaciu pistol.

Na vyrobok ni¢ nekladte.

Preprava vyrobku

Pocas prepravy oddelte pistol, agregét a hadicu spéjajucu tieto dva prvky.

Agregat prenaajte drziac za racku. Ak pouzivate dopravné prostriedky, odpori¢ame, aby ste vyrobok zabalili do tovarenského
obalu alebo podobne zabezpeili vyrobok pred pripadnymi prepravnymi poSkodeniami.

Na vyrobok ni¢ nekladte.

Typické problémy a ich rieSenie
Pozor! V pripade, ak sa problém riesi vymenou nejakého dielu, a také vymena nie je opisana v prirucke, obratte sa na autorizo-
vany servis vyrobcu.

Mozny problém Mozn pricina Mozné rieSenie
. , , Koliesko nastavenia tlaku je otocené tplne do Pomaly otacajte koliesko nastavenia tlaku v smere pohybu
mg:g::_;la nssp#sét?]'a:(ebo tlak néterového konca proti smeru pohybu hodinovych ruiciek. hodinovych rugiciek.
alu je prili$ nizky.
lep Y Dyza alebo filter moZu byt upchaté. Uvolnite tlak a vycistite dyzu alebo filter.
. Ponorte pistol do vody, riedidla danej farby. Umiestnite
Mechanické problémy Cerpadlo sa zastavilo alebo farba vyschla. zariadenie na teplom mieste. Zariadenie nespUstajte, kym

farba Uplne nezmakne.
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Mozny problém

Mozné pricina

Mozné rieSenie

Nizka vykonnost

Opotrebovana dyza

Uvolnite tlak, vymeite dyzu.

Skontrolujte, ¢i ¢erpadlo nie je spustené aj po
uvolneni spuste pistole.

Vymeiite erpadlo.

Hlavny ventil prepusta.

Uvolnite tlak, vymerite hlavny ventil.

Pripojenie sacej hadice.

Skontrolujte a pripadne opravte pripojenie sacej hadice k
agregatu. Skontrolujte stav tesneni.

Nedostatocny vykon el. napéjania.

Skontrolujte napétie napajania. Ak pouZivate predizovacie
kable, skontrolujte, ¢i splfiaju poZiadavky uvedené v prirucke.

Opotrebované uhliky motora.

Vymeiite uhliky motora.
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A TERMEK JELLEMZOI

Afestékszord gép egy elektromos készlilék, mely fellletek bevondanyaggal vagy lakkal vald lefedésére szolgal. A kész(ilék nem
igényel aramot kuils6 siritett levegéforrasbol, a bevondanyag rugalmas tomlé segitségével van a készilékbdl a pisztolyba pré-
selve. A pisztolyt az aggregatumhoz csatlakoztaté hosszu toml6 lehetdvé teszi a termék univerzalis hasznélatat. Az aggregatum
egy szivattyUval van felszerelve, amely tetszéleges tartalybdl képes felszivni a festéket. A kész(ilék hibatlan, megbizhatd és
biztonsagos miikddése a megfeleld lizemeltetésen mulik, ezért:

A termék hasznalata el6tt olvassa el az egész hasznalati Gtmutatot és drizze azt meg.

Abiztonsagi eldirasok és a jelen Utmutatd ajanlasainak be nem tartasabdl eredd karokért a gyartd nem felel.

FELSZERELES

A csomagolés tartalma: festékszoro gép, szérdpisztoly, pisztolyt és aggregatumot sszekétd tomlo.

MUSZAKI PARAMETEREK

Paraméter Mértékegység Erték
Kataldgusszam YT-82562
Halozati feszliltség [V~ 230
Halozati frekvencia [Hz] 50
Névleges teljesitmény W] 480
Erintésvédelmi osztaly |
Témeg lkal 145

alis nyomas [MPa] 22,7
Névleges teljesitmény [perc] 2,0
Abevondanyag hémérséklete [°C] 5~40
Pisztoly toml8jének hossza - aggregatum [m] 15
Zajszint
hangnyomasszint L , [dB(A)] 739+3,0
hangteljesitményszint L [dB(A)] 81,0+3,0
Rezgésszint a, [m/s?] <25
Védettségi szint 1P20

BIZTONSAGI ELOIRASOK

Atermék hasznalata kézben tartsa be a mellékelt biztonsagi utmutatét, valamint az egyéb munkabiztonsagi utmutatokat.
Aterméket nem hasznalhatjak gyerekek, valamint a kezelés terén oktatdsban nem részesiilt személyek.

Akészulék nem alkalmas robbanasveszélyes Iégkdrben vald haszndlatra, és hasznélata ilyen légkérben tilos.

Akeészilék csak a kdvetkezd folyékony bevondanyagok permetezésére hasznalhatd: latex festék, akril festékek falak és mennye-
zetek festéséhez, olajfestékek acélszerkezetek festéséhez, valamint zomancok és festékek fafelliletek festéséhez.

Akészillék nem alkalmas elektrosztatikus permetezd berendezés hasznalatara. Tilos ilyen berendezést hasznalni ezzel a termék-
kel, mivel az szamos komoly kockazatot jelenthet a kezeldre nézve.

Hasznélat kozben mérgezd gazok, kodok és gézok képzédhetnek. Az ilyen anyagok belélegzése komoly veszélyt jelent a kezeldre
és a munkaterileten tartdzkod6 személyekre, valamint kilonds esetekben a munkateriileten kivil lévé személyekre. A gazok, kddok
és g6zok a levegbben nagy tavolsagokra juthatnak el. Ezért a munkahelyen mindig megfeleld és hatékony szellézést kell biztosi-
tani. A kezelének és a munkahelyen tartézkodd személyeknek felsd légutakat védd készilléket és véddszemiiveget kell viselnitk.
A bevondanyag permetezése elétt olvassa el a gyartd altal megadott informaciokat, és kdvesse az abban taldlhaté utasitasokat.
Akészillék normal miikddés, karbantartas vagy javitas soran nem rendelkezik olyan feliilettel, amely altalaban nem érintkezik az
emberi testtel, és amelynek hdmérséklete meghaladhatja a 48 °C-t vagy 0 °C-nal alacsonyabb lehet.

Ne iranyitsa a tiinyomas alatt 1évé bevondanyagot és/vagy a siiritett leveg6t személyre vagy allatokra.

Amunkavégzés megkezdése el6tt olvassa el a hasznalati Utmutato teljes tartalmat és 6rizze azt meg jovébeni felhasznalas célja-
bél. Ha a terméket mas személynek adja, a hasznalati Utmutatéval egyitt adja azt at. A gépkezel6nek képzésben kell részesiilnie
a gép Uzemeltetésével, beallitasaval, tisztitasaval és karbantartasaval kapcsolatban.

Akészlilék csak vizszintesen, kemény, egyenletes és sima fellleten helyezhet6 el. A késziléket miikddés kézben nem szabad
felfliggeszteni vagy kézben tartani. A fogantyl csak kikapcsolt eszkéz szallitdsara szolgal.

Akeészilék aramforrashoz val6 csatlakoztatésa el6tt ellendrizze, hogy az aramforras megfelel-e a termék adattablajan feltlintetett
feszliltségnek. A készliléket mindig foldel6kabellel ellatott aljzathoz csatlakoztassa. A foldeldkabellel nem ellatott konnektorhoz
valo csatlakoztatéas szikrakat eredményezhet, ami tiizet, vagy akar aramitést okozhat. Az elektromos halézatnak egy 30 mA-nél
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mikodésbe lépd aram-védékapcsoloval kell rendelkeznie.

A kezeldnek ovintézkedéseket kell tennie az elektrosztatikus kisiilés megakadalyozasa ellen. Kiilondsképpen a test megfelelé
foldelését kell biztositani. Haszndljon antisztatikus karkot6t és egyéb eszkozoket a kezeld megfelel foldeléséhez. A foldeld rend-
szert szakképzett szakembernek kell kiviteleznie.

Az eszkéz gyartasakor hasznalt anyagok listaja kérésre elérhetd a felhasznalt bevonéanyagok valé kompatibilitas ellendrzése
céljabol.

Tekintettel arra, hogy az eszkdz hatassal lehet az egészségre, és hasznalata tiiz- és robbanasveszéllyel jarhat, csak jol szellézé
terileten hasznalhato.

Minden hasznalat el6tt ellendrizze az aggregatot és a szdropisztolyt 6sszekétd témiét. Ha sérilést, példaul repedést, lyukat,
deformalodast, dudort vagy barmilyen mas sériilést észlel, a munka megkezdése el6tt cserélje ki a tomlét. A sériilt tomlé nem
javithato, csak egészben cserélendé.

Kertilie a tomlé éles és/vagy forré targgyal valo érintkezését. Ne helyezzen semmilyen targyat a tomldre. Ne hajlitsa meg és ne
nyomja meg a tomlét.

A tdmlé mikddés kdzben a nagy nyomas hatasara mozoghat. Megel6z6 intézkedéseket kell tenni annak biztositasara, hogy a
mozgo témlé ne jelentsen botlds- vagy Utésveszélyt.

Ha elkertilhetetlen a forré felllet megérintése, hasznaljon személyi védéfelszerelést az égési sérillések megelézése érdekében.
Tartsa be az olddszerek vagy oldott bevondanyagok és/vagy éghetd bevondanyagok és/vagy bevondanyagok biztonsagos taro-
l&séra vonatkoz6 ajanlasokat és utasitasokat. Tartsa be a veszélyes anyagok biztonsagi adatlapjaiban szereplé adatokat. Példaul
a taroléhelyre, a tarolasi feltételekre, a tarolt mennyiségekre és az egyditt tarolt anyagok jelolésére vonatkozo kovetelményeket.
Mindig lassa el megfeleld jeldléssel a tartalyt. A kérnyezetvédelmi kovetelményeket, példaul a tarolohelyekkel kapcsolatos kdve-
telményeket be kell tartani. Minimalizélja a bevonéanyagok és/vagy segédanyagok mennyiségét a munkatertileten.

Hasznaljon kiegészit6 véddfelszerelést, ha veszélyes anyaggal dolgozik.

A késziiléket ugy tervezték és gyartottak, hogy megfelelé mikodtetés esetén ne jelentsen veszélyt. Karosodas vagy meghiba-
sodas esetén azonban olyan kockézatok Iéphetnek fel, amelyekkel szemben az alkalmazott védelmi intézkedések esetlegesen
nem nyujtanak védelmet.

Tilos a késziiléket a hasznalati Utmutatdban tiltott médon hasznalni. Kiléndsen tilos a hasznalati utmutatéban nem engedélyezett
készitmények permetezése. Ne permetezzen ismeretlen dsszetételli anyagot. A késziilék hasznélata bevondanyagok szdrasatol
eltérd célbdl. A bevondanyag-sugar tliz felé iranyitasa. A kész(ilék nagynyomast mosoként valé hasznalata.

Akészulék hasznélata elétt olvassa el az alabbi dokumentumokat: Hasznalati Utmutatok vagy a berendezéshez mellékelt doku-
mentumok, valamint a bevondanyagok biztonsagi adatlapjaiban feltiintetett adatok. Kerlilie a permetezett szerrel kapcsolatos
veszélyeket és mindig ellendrizze a tartalyon feltlintetett jelolést, a permetezett anyag gyartéja altal mellékelt informaciokat,
valamint a személyi védéfelszereléssel kapcsolatos kévetelményeket.

Az eszkéz altal keltett zaj miatt a kezelének és a munkahelyen tartézkodd személyeknek fillvédét kell viselniik.

Ne hasznélja a pisztolyt, ha nincs felszerelve a fuvoka burkolata.

Soha ne hasznalja a szerszamot, ha barmelyik biztonségi alkatrész vagy burkolat sériilt.

Kizarolag eredeti cserealkatrészeket hasznaljon, minden javitast arra felhatalmazott szervizben hajtson végre.

Akésziilékkel kapcsolatos problémak eltavolitasa el6tt, valamint amikor hasznalaton kivil van, hizza ki a szerszdmot az arambol
és engedje ki a rendszerben esetlegesen felgylilemlett nyomast.

Figyelem! A nagy nyomasu sugar komoly bérkarosodast okozhat. Soha ne hagyja, hogy barmelyik testrésze a sugérral érintkez-
zen. A véddéruha nem biztosit megfelel6 védelmet a befecskendezett sériilésekkel szemben. A nagy nyomasu sugar bér ala vald
befecskendezés esetén haladéktalanul forduljon orvoshoz. Téjékoztassa az orvost a permetezett anyag tipusarol.

A termék segitségével permetezett bevondanyagnak minden szennyez6déstdl mentesnek kell lennie. Ugyeljen arra, hogy mi-
kadés kdzben ne kertiljon szennyezddés a bevondanyagba. A szivotdomld egy halés szlirével van ellatva. Ne hasznalja a toml6t
sz(ird nélkul vagy sériilt szirével. A termékbe keriilé szennyezddések sulyos karokat és végérvényben sulyos sértiléseket okoz-
hatnak.

Ne egyen, ne igyon és ne dohanyozzon a munkatertileten.

Hasznalat kdzben ne hagyja a készuléket feliigyelet nélkiil. A munka sziineteltetése esetén sziintesse meg a kész(ilék aramella-

HASZNALATRA VALO ELOKESZITES

FIGYELEM! Az alkatrészek kizardlag lecsatlakoztatott aramellatas mellett rogzithet6k. Huzza ki a tapvezeték dugéjat a fali csat-
lakozo aljzatbdl!

FIGYELEM! Az aggregatum minden egyes beinditasa el6tt ontson 3-4 csepp #45, vakuumszivattyukhoz valé olajat az olajbet6ltd
nyilasba (XVI). Az igy bedntott olaj nem érintkezik a bevondanyaggal és kizérélag a bevondanyag szivattyl mechanizmuséanak
kenésére szolgal.

Vegye ki a terméket a csomagolasbdl, és az dsszeszerelés el6tt tavolitsa el a csomagolds minden elemét, beleértve a védéfo-
lidkat is. Kilondsen oda kell figyelni arra, hogy ne maradjon csomagolas vagy egyéb szennyezédés a tdmlében és a pisztoly,
valamint az aggregatum csécsatlakozasaiban és a pisztolyban.
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A pisztoly csatlakoztatasa az aggregatumhoz

Figyelem! A pisztoly aggregatumhoz valé csatlakoztatdsahoz hasznalja a termékhez mellékelt tdml6t vagy a YATO YT-82656
tomlot.

Figyelem! A pisztolyt mindig villaskulccsal vagy allithaté csavarkulcesal rogzitse az aggregatumhoz. Ne hasznaljon fogét.
Csavarja a nyomasmérét az aggregatum csatlakozéjaba, majd csatlakoztassa a tomld egyik végét a nyomasméréhoz és hizza
meg villaskulcesal a tomld anyajat az aggregat kimeneti nyildsan (11). Csatlakoztassa a tomld szabad végét a szérdpisztolyhoz
Ugy, hogy racsavarja a tdmidanyat a pisztoly bemeneti nyilasara. Hasznaljon két villaskulcsot, az egyikkel a pisztoly fuvokajat
fogja meg, a masikkal pedig huizza meg a témi6anyat (Ill).

Csatlakoztassa a szivétoml6t az aggregatum aljan lévé csatlakozohoz, tolja be a tdmlé csatlakozéjat az aljzatba és oldja ki a re-
teszt Uigy, hogy rogzitse a toml6 csatlakozojat (IV). Ezenkiviil csatlakoztassa a leereszté toml6t Ugy, hogy ratolja a haz csonkjanak
végére, majd rogzitse a csatlakozast a rugos szoritéval (1V).

Csavarozza fel a halds sz(ir6t a szivocséhoz csatlakoztatott tomld végére. Tilos a tomi6t a halds sziré nélkil hasznalni.

Terméket vezérl6 elemek

Aggregatum lizemmodkapcsoléja (V). A kapcsold két bedllitast tesz lehet6vé. A kapcsoldkar fiiggéleges helyzetbe allitasa
lehetdvé teszi a készlilék belsejében talalhatd bevondanyag leengedését. A munka sziineteltetésekor mindig ebbe a helyzetbe
allitsa a kapcsol6t. A kapcsolokar vizszintes bedllitdsa lehetdvé teszi a bevondanyag szoropisztollyal torténé permetezését. Az
Uzemmaddok mindegyikét bemutatjuk az Utmutatd tovabbi részében. Ne allitsa a kapcsolét kdzbensé allasba.

Nyomasszabalyozo forgatégomb (VI). A gomb elforgatasa ndveli a permetezett bevondanyag mennyiségét. A forgatdgomb
éramutatd jarasaval megegyez6 iranyu elforgatasa noveli, az dramutato jarasaval ellentétes iranyu elforgatasa pedig csokkent
a bevonbanyag nyomasat.

Pisztoly ravasz retesz (VIl). Lehetdvé teszi a ravasz reteszelését, ezaltal megakadalyozva a véletlen lenyomast. Ha a retesz
gombja parhuzamos a kapcsoldval, a kapesold ki van oldva és megnyomhaté. Ha a retesz gombja mer6leges a kapcsoldra, a
kapcsold reteszelve van, és nem lehet lenyomni. A kapcsolét a favoka cseréjekor, vagy amikor a pisztoly hasznalaton kivil van,
mindig le kell reteszelni.

Permetezépisztoly fiivoka forgatégomb (VIII). A gomb lehetévé teszi a flvoka leszerelését csere végett. A gomb ,SPRAY” é

LEJECT feliratti nyilakkal volt ellatva. Allitsa be a gombot tgy, hogy a SPRAY” feliratd nyil ugyanabba az irdnyba nézzen, mlnt
amerre a bevondanyag permetezesre keriil, ez lehet6vé teszi a permetezést. Allitsa be a gombot tigy, hogy az ,EJECT" feliratt
nyil ugyanabba az iranyba nézzen, mint amerre a bevondanyag permetezésre kertil, ez lehet6vé teszi a tisztitast és a leszerelést.

Elektromos kapcsol6 (1X). A kapcsold lehet6vé teszi az aggregatum be- és kikapcsolasat. A kapcsolo ,| - bekapcsolt” helyzetbe
allitasa elinditja az aggregatumot. A kapcsolé atkapcsolasa a kdvetkezd pozicidba: ,O - kikapcsolt” azonnal ledllitja az aggregatu-
mot. Miikddés kézben az aggregatumot ugy kell bedllitani, hogy a kapcsold mindig kénnyen hozzaférhetd legyen.

Akapcsold alatt talalhato a biztositék gombja. Ha a készilék tiimelegszik, a biztositék kikapcsolja a termék aramellatasat, és a
gomb kicstszik a hazbol. Ebben az esetben kapcsolja a kapcsolét ,O - off” llasba, varjon, amig a készlilék teljesen lehil, majd
nyomja meg a biztositék gombot, és inditsa Ujra a késziléket.

Figyelem! A biztositék miikddésbe Iépését a fivdka eltémbdése, a bevondanyag aramlasanak csokkenése vagy a tul sirdl bevo-
néanyag okozhatja. Az ismételt bekapcsolas el6tt keresse meg a biztositék mikddésbe lépésének okéat, és tavolitsa el.
Figyelem! Abban az esetben, ha a biztositék mikddésbe 1épése utan - kiléndsen az ok eltavolitasa nélkil - azonnal megkisérli
az ismételt bekapcsolast, a késziilék élettartama jelentésen csokken.

Az aggregatum csatlakoztatésa villamos halézathoz

Figyelem! A késziléket mindig foldelékabellel ellatott aljzatba csatlakoztassa.

Figyelem! Az elektromos haldzatnak egy 30 mA-nél mitkodésbe Iépé aram-véddkapcsoloval kell rendelkeznie.

Apisztoly a megfelelden csatlakoztatott témlén keresztil lesz foldelve. A bevonéanyagot tartalmazo tartaly foldelését szakképzett
szakembernek kell végrehajtania a helyi el6irasoknak megfeleléen.

A szerszam é&ramforrashoz vald csatlakoztatasa el6tt gy6z6djon meg, hogy a kapcsolégomb: ,O — kikapcsolt” helyzetben van.
A pisztoly ravasza reteszelve van a véletlenszerii lenyomas megakadalyozasa végett. A nyomasszabalyozé gomb a legalacso-
nyabb nyomasnak megfeleld helyzetbe van allitva.

Csatlakoztassa az aggregatumot a tapkabel dugojanak fali aljzatba helyezésével.

Ha hosszabbitét hasznal, ligyeljen arra, hogy a hosszabbité vezetékének keresztmetszete ne legyen kisebb, mint a termék tap-
vezetékének keresztmetszete. A tapkabel ereinek metszete a tapkabel szigetelésén van feltiintetve. Csak foldelékabellel ellatott
tapkabelek hasznalhatok. Ne hasznaljon kétvezetékes hosszabbit kabelt.

Nagyon hosszU, tobb mint 10 méteres hosszabbitd hasznalata esetén az erek metszete nem lehet kisebb, mint 2,5 mm2. Ne
haszndljon 50 méternél hosszabb hosszabbitét.
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Feltekerheté hosszabbitd hasznalatakor a termék csatlakoztatasa elétt mindig teljesen hizza ki a kabelt.

A bevonbanyag permetezésének elbkészitése

Akészlilék a gyarban olajjal van feltdltve, amely a késziilék ellenérzésére és karbantartasara szolgal a tarolas és szallitas ideje
alatt. Hasznalat el6tt oblitse ki az olajat a gép belsejébdl az alabbiaknak megfeleléen.

Téavolitsa el a fuvokat a pisztolyrdl.

Helyezze a szivé- és leeresztétomibket egy vodornyi meleg, szappanos vizbe. A szivotomlé végén lévé sziirének mindig a folya-
dék felszine alatt kell lennie.

Forditsa el a nyomasszabalyozé gombot az 6ramutatd jarasaval ellentétes iranyban.

Inditsa el az aggregatumot, a téml6 felszivja a vizet és az aggregatum szivattytjaba keril. Ellendrizze a szivétomlé tomitettségét
és az aggregatumhoz vald csatlakozast. A nyomasméré megfigyelése kdzben lassan forgassa el a nyomasszabalyozé gombot.
Ha a miiszaki adatokat tartalmaz tablazatban feltlintetett maximalis nyomas elérésre keriil, ne forgassa tovabb a gombot. Elle-
ndrizze a pisztolyt és az aggregatumot 6sszekotd tomld, valamint a csatlakozésok szivargasmentességet. Szivargas észlelése
esetén azonnal 4llitsa le a készuléket a kapcsoldgombbal, és kezdje meg a nyomas kiengedésének folyamatat. Ne prébalja meg
kézzel, testrésszel vagy kesztylivel megsziintetni a szivargast.

Ha az egész rendszer szivargasmentes, irdnyitsa a pisztoly kimenetét egy ires edénybe, és hizza meg a ravaszt a permetezés
teszteléséhez. Varja meg, amig elall az olaj folyasa a pisztolybdl, és szappanos viz kezd el kifolyni. Engedje fel a ravaszt. He-
lyezze a szivotomlét egy voder tiszta vizbe, és ismételje meg a szérast, amig a szappanos viz helyett tiszta viz nem kezd folyni.
Kapcsolja ki a készuléket, és hiizza meg a ravaszt, amig ki nem folyik az 6sszes viz a pisztolybol.

Nyoméaskiengedési eljaras megkezdése.

Nyoméskiengedési eljaras

Az eljaras lehet6vé teszi az eszkdz belsejében talalhatd bevondanyag nyomasanak biztonsagos kioldasat. Az eljarast mindig vég-
re kell hajtani a késziilék hasznalata utan, a készulék mikddtetésének szlineteltetésekor, valamint a tartozékok karbantartasanak
vagy cseréjének megkezdése el6tt. Az eljarast el kell végezni a berendezés nyomastarto rendszerében 1év6 minden egyes anyag
esetében: bevonoéanyag, tisztitdszer, tartdsitdszer vagy tesztszoras.

Kapcsolja ki a késziiléket a kapcsolégomb ,O - kikapcsolt” helyzetbe allitasaval.

Forditsa el a nyomasszabalyozé gombot az 6ramutatd jaraséval ellentétes iranyban.

Iranyitsa a pisztoly fivokajanak kimenetét a foldelt festéktartalyba Nyomja meg és tartsa lenyomva a ravaszt.

Allitsa az aggregatum munkamadd kapcsoldjat fliggéleges helyzetbe.

Az eljarasnak akkor van vége, amikor a pisztoly flvokajabdl és a leeresztd téml6bsl mar nem jon ki bevondanyag.

Reteszelje a ravaszt a véletlenszer(i lenyomas megakadalyozasa végett.

Figyelem! Ha azt gyanitja, hogy a fivoka vagy a témlé eltomddott, és az eljaras nem tette lehetévé a nyomas teljes kiengedését,
lazitsa meg a fuvoka anyajat vagy a pisztoly tomlécsatlakozdjat nagyon lassan, a nyomas fokozatos kioldasa végett a csatlakozd
menetén keresztil. Ha mar nem szivarog bevondanyag a meglazitott csatlakozasbol, az eljaras befejez6dot.

A késziilék feltbltése bevondanyaggal

Készitse el6 a tartalyt és toltse fel bevondanyaggal.

Készitsen el6 egy Ures tartalyt a bevonéanyag prébaszérasahoz.

Meritse a szivotomlét a bevondanyagot tartalmazo tartalyba. A toml6 végén lévé halds szlirének mindig a bevondanyag felszine
alatt kell lennie.

Gy6z6djon meg arrél, hogy a kimeneti favoka megfelelden van felszerelve a szérépisztolyra, és a fuvoka gombja tgy van beallit-
va, hogy a ,SPRAY” feliratu nyil ugyanabba az iranyba nézzen, mint a bevondanyag kimenete.

Forditsa el Utkdzésig a nyomasszabalyozé gombot az 6ramutatd jarasaval ellentétes iranyba.

Gy6z6djon meg, hogy a pisztoly ravasza nincs meghuzva.

Inditsa el az aggregatumot, és lassan forgassa el a nyomasszabalyozé gombot az éramutatd jarasaval megegyez6 iranyba.
Tartsa figyelemmel a nyomasmérét, hogy ne Iépje tdl a miiszaki adatokat tartalmazo tablazatban feltiintetett maximalis nyomast.
Iranyitsa a pisztoly kimenetét a teszttartalyba, hizza meg a ravaszt, varja meg, amig a bevonéanyag kijon a pisztoly kimenetébél,
majd a nyomasszabalyozé gomb segitségével llitsa be a széras intenzitasat.

Az igy bedllitott készulék hasznalatra kész. A pisztoly lerakasa el6tt gy6z6djon meg, hogy a ravasz reteszelve van.

A megfelelen feltdltott termék készen all a bevondanyag permetezésére. A munkat a készlilék feltdltése utan azonnal el kell
kezdeni.

A TERMEK HASZNALATA

A munka megkezdése el6tt minden alkalommal helyesen el kell végezni a feltéltési eljarast.
Ha a bevondanyagot munka kdzben le kivanja cserélni, a bevondanyag-adagol6 rendszert el6szor teliesen meg kell tisztitani, és
csak ezutan szabad az Uj bevondanyaggal valé felt6ltést megkezdeni. A killénbdz6 bevondanyagok dsszekeverése nemkivanatos

dithatatlan eltdomddéséhez vezethet.
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A favoka és a pisztoly kdzé egy hosszabbitd szerelhetd fel, mely megkénnyiti a bevondanyag permetezését olyan helyeken,
amelyek hosszabbitd nélkiil nem érheték el, példaul a mennyezeten.
Csavarja le a flvoka anyajat (XIIl), és helyezze a hosszabbitét a pisztoly és a fuvoka kozé.

Az aramellatashoz csatlakoztatott és bekapcsolt, megfeleléen feltoltétt termék a szérdpisztoly ravaszanak lenyomva tartasaval
kezdi el a bevondanyag permetezését.

Akioldott ravasz felengedése megszakitja a bevondanyag permetezését.

Atermék a kapcsoldgomb ,kikapcsolt - O” helyzetbe llitdsaval kapcsolhatd ki.

Figyelem! A termék belsejében 1évé bevondanyag még kikapcsolas utan is nagy nyomas alatt maradhat. Minden miivelet végén
hajtsa végre a nyomaskioldasi eljarast.

Permetezett feliiletfedé anyag mennyiségének bedllitasa
A permetezendd bevondanyag mennyiségét a nyomasszabalyozd gombbal lehet bedllitani. A permetezést a legalacsonyabb
beallitassal kezdje, és fokozatosan névelje a kielégité eredmény eléréséig.

Bevondanyag permetezése

Ajanlott az els6 permetezési probat egy probafellleten végrehaijtani. Ez lehetévé teszi a megmunkaini kivant felilet kdrosoda-
sanak elkerllését.

Gy6z6djon meg, hogy minden lefedni kivant felilet alaposan le lett tisztitva. Gy6z6djon meg, hogy a lefedni kivant fellilet tiszta,
szaraz, valamint zsir- s pormentes.

Tartsa a késziiléket fliggbleges helyzetben, Ugy, hogy a favoka kb. 30 cm-re legyen a permetezett fellilettd|.

Mozgassa a pisztolyt oldalra és fel-le igy, hogy mindig allandé tavolsagban legyen a permetezett fellilettél (X). Elészor kezdje el a
pisztoly mozgatasat és csak ezt kdvetden hiizza meg a ravaszt. A ravaszt a pisztoly mozgatasanak abbahagyasa elétt engedje fel
(XI). A pisztolyt folyamatos mozdulatokkal mozgassa, a tempévaltas vagy a pisztoly permetezés kézbeni megallitdsa egyenetlen
anyageloszlast eredményez.

Kertilje a pisztoly fiiggéleges és vizszintes sikban valé dontését (XII). Ez a feliletfedd anyag egyenetlen eloszlasahoz vezet.
Afellletfedd anyagot néhany vékony rétegben vigye fel egy vastag réteg helyett.

Akovetkezd réteg felvitele elétt varja meg, hogy az el6z6 enyhén megszaradjon. A permetezett anyaghoz mellékelt Gtmutatoknak
megfeleléen jarjon el.

Széropisztoly favokajanak idészakos tisztitasa

A megtett 6vintézkedések ellenére eléfordulhat, hogy a pisztoly fivékaja részben vagy teljesen eldugul.

Ha teljesitménycsokkenésre kerll sor, a permetezett bevondanyag alakja megvaltozhat, vagy a permetezés ledllhat a szérépisz-
toly favokajanak eltdmdédott kimenete miatt.

Ebben az esetben engedie fel a ravaszt, és reteszelje Ugy, hogy elkerllhetd legyen a véletlen megnyomas.
Kapcsolja ki az aggregatumot a kapcsoldgomb ,kikapcsolt - O” helyzetbe allitasaval.

Forditsa a szordpisztoly fivokajanak gombjat tisztitd helyzetbe.

Kapcsolja be az aggregatumot a kapcsoldgomb ,bekapcsolt - I” helyzetbe allitasaval.

Oldja ki a ravaszt.

Iranyitsa a pisztoly fuvokajanak kimenetét egy Ures tartalyba.

Nyomja meg és tartsa lenyomva a pisztoly ravaszat, amig a favoka tiszta nem lesz.

Engedje fel a ravaszt és reteszelje a véletlenszer(i lenyomas ellen.

Kapcsolja ki az aggregatumot a kapcsoldgomb ,kikapcsolt - O” helyzetbe allitasaval.

Forditsa a szordpisztoly fivoka gombjat permetezé helyzetbe.

Kapcsolja be az aggregatumot a kapcsoldgomb ,bekapcsolt - I” helyzetbe allitdsaval.

Hajtson végre tesztpermetezést egy tesztfellleten.

TISZTITAS ES KARBANTARTAS

Figyelem! A bevondanyag adagold rendszer tisztitasat kdzvetlentil a permetezés utan kell elvégezni. Arendszer belsejében meg-
széradt bevonéanyag visszafordithatatlanul kérosithatja a terméket.

Tisztitas minden munka befejezését kdveten

Amunka befejezése utan végezze el a nyomaskioldd eljarast.

Huzza ki a tomléket a bevondanyagot tartalmazo tartalybdl, és tartsa a végiiket a bevondanyag felszine felett. Hagyja, hogy a
bevonodanyag maradék kifolyjon a rendszer belsejébdl.

Iranyitsa a tulfolyd tdml6 kimenetét egy Ures tartalyba, majd régzitse, hogy ne cstiszhasson ki magatol.

Meritse a szivotomidt egy vizet, higitét vagy tisztitofolyadékot tartalmazd tartalyba. A hélés sziirének mindig a felszin alatt kell
lennie.

Végezze el a ,Bevonbanyag permetezésének elékészitése” pontban leirt eljarast, csak olaj helyett a bevondanyagot éblitse ki.
Miutan a pisztolybdl mar nem jon ki tbb bevondanyag, hajtsa végre a nyomaskioldasi eljarast.

E R E D E T I U T A S [ T A s
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Huzza ki a pisztolyt a tdmI&bél.

Csavarja ki a favoka anyajat és vegye le a favokat, a favoka burkolatat és az anyat (XIII).

Csavarja ki a pisztoly sz{ir6jét rogzité anyacsavart és hlizza ki a sziirét (XIV).

Mossa meg a sz(irét és a leszerelt favokat, fuvokaburkolatot és anyacsavart szappannal, higitészerrel vagy tisztitdszerrel. A
tisztitast puha miianyag sortéjii kefével vagy puha szivaccsal hajtsa végre.

Amosast kdvetéen mindegyik alkatrészt torélje szarazra puha ronggyal, vagy hagyja megszaradni.

Szerelje fel a sziir6t, a fivokat, a fivoka burkolatat és a régzitdanyat a pisztolyra.

Atermék kiils6 részeit puha, nedves ronggyal tisztitsa, majd térélje szarazra.
Figyelem! Tilos az aggregatumot arra iranyitott sugarral vagy vizbe, higitéba vagy egyéb folyadékba meritve tisztitani.
Tilos tisztitasakor éles targyat és/vagy surold hatésu tisztitészert hasznalni.

A termék elbkészitése hosszu tavi térolasra

Ha a termék hosszabb ideig (tébb mint 48 ¢ra) hasznalaton kiviil marad, hajtsa végre az alabbi eljarast.

Végezze el a tisztitast a: , Tisztitds minden munka befejezését kdvetden” fejezetben leirt eljarasnak megfelelden.

Huzza ki az aggregatumbdl a pisztoly tdmli6jét.

Forditsa meg a késziléket, lazitsa meg a szivétomlé rogzitébilincsét és tavolitsa el a leereszté toml6 rogzitdjét (XV). Hizza ki
mindkét tomlét a kész(ilékbal.

Forditsa a nyomasszabalyozé gombot az alacsony munkanyomasnak megfelel§ helyzetbe.

Allitsa az tizemmodkapcsol6t szor6 helyzetbe.

Ontsén bele az olajbedntd nyilasba 3 - 4 csepp, vakuumszivattylhoz szant #45 olajat (XVI).

Kapcsolja be a szivattyut 5 masodpercre, hogy eloszlassa az olajat a szivattyu mechanizmusaban. A szivattyd soha nem miikéd-
het 30 masodpercnél hosszabb ideig a permetezendd anyag szivattyizasa nélkil.

Huzza ki a tapkabel dugdjat az elektromos aljzatbol.

Atermék kiilsé részeit puha, nedves ronggyal tisztitsa, majd térélje szarazra.

Termék tarolasa

Akészitményt illetéktelen személyek, kiilondsen gyermekek eldl elzart helyen tarolja.

Ahelyiség legyen portol, nedvességtél és csapadéktdl mentes. Biztositson hatékony szelldzést a tarolas helyén. A hdmérséklet a
tarolas helyén legyen 0 °C és +40 °C fok kdzotti, az R vizlecsapodas nélkilli relativ paratartalom pedig ne haladja meg a 80%-ot.
A pisztolyt, az aggregatumot és a két egységet 6sszeq<6t6 toml6t szétszerelve tarolja. Az aggregatum alapjaban egy tarolo talal-
hato, amelyben a szordpisztoly tarolhato.

Ne helyezzen semmit a termékre.

A termék széllitasa

A pisztolyt, az aggregatumot és a két egységet sszekotd toml6t szétszerelve szallitsa.

A készliléket a fogantydnal fogva helyezze at. Szallitoeszkdz hasznalata esetén ajanlott a terméket gyari csomagolasba vagy
hasonléba csomagolni, amely szallitas kdzben megévja a terméket a sériléstol.

Ne helyezzen semmit a termékre.

Gyakori problémék és azok megoldasa
Figyelem! Ha a probléma egy alkatrész cseréjével javithato ki, és a csere nincs leirva az Utmutatéban, kérjuk, forduljon a gyart6
hivatalos szervizéhez az alkatrész cseréje végett.

Lehetséges probléma Lehetséges ok Lehetséges megoldas

X . Nyomésszabalyozé gomb az éramutatd jarasaval Lassan forditsa el a nyomasszabalyozé gombot az dramutatd
Amotor nem indul el, vagy a bevonoanyag ellentétes iranyba elforgatva, iitkdzésig. jérasaval megegyezd iranyba.

nyomésa tul alacsony.
Y ¥ Lehet, hogy a flvéka vagy a sziir6 el van témédve. | Oldja ki a nyomast, és tisztitsa meg a fivokat vagy a sziir6t.
Meritse a pisztolyt vizbe, az adott festék higitéjaba. Helyezze a

Mechanikai problémak Aszivattyu leallt vagy a festék megszaradt. késziléket meleg helyre. Ne kapcsolja be a késziiléket, amig a
festék meg nem puhul.
Elhasznalodott flvoka Oldja ki a nyomast, cserélie ki a favokat.

Ellendrizze, hogy a pisztoly ravaszanak felengedé-
se utan a szivattytl nem miikodik-e.

Afészelep szivarog. Oldja ki a nyomast, cserélje ki a foszelepet.

Ellenérizze és javitsa ki a szivotémld és az aggregatum
csatlakozasat. Ellendrizze a tomitések allapotat.

Ellendrizze a tapfesziiltséget. Hosszabbitékabel hasznélata
esetén ellendrizze, hogy megfelel-e az Utmutaté ajanlasainak.

Cserélje ki a szivattyit.

Alacsony hatékonysai
Y ysag Szivétomlé csatlakozasa.

Nem all rendelkezésre elegendd aramerdsség.

A motor keféi kopottak. Cserélje ki a motorkeféket.
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CARACTERISTICILE PRODUSULUI
Pistolul de vopsit este un aparat electric folosit pentru a acoperi suprafata cu un material de acoperire sau cu vopsea. Aparatul
nu necesita sa fie alimentat de la o sursa externd de aer comprimat, materialul de acoperire este aplicat de la baza la pistol prin
intermediul unui furtun flexibil. Furtunul lung care conecteaza pistolul la unitatea de baza permite utilizarea universala a produsu-
lui. Unitatea de baza este echipatd cu o pompa care aspird vopseaua din orice rezervor. Functionarea corectd, fiabild si sigurd a
masinii depinde de utilizarea sa corectd, de aceea:
Cititi si pastrati intregul manual inainte de prima utilizare a dispozitivului.

Furnizorul nu accepta nicio responsabilitate pentru daune rezultate in urma nerespectarii regulilor de siguranta si instructiunilor
din acest manual.

ECHIPAMENT
Pachetul trebuie sa contina: baza aparatului, pistolul de pulverizare, furtunul care conecteaza pistolul cu baza.

PARAMETRI TEHNICI

Parametru Unitate Valoare
Nr. Catalog YT-82562
Tensiunea la retea [V~] 230
Frecventa la retea [Hz] 50
Putere nominala W] 480
Clasa de protectie IEC |
Masa [kq] 14,5
Presiune maxima [MPa] 22,7
Capacitate nominald [l/min.] 2,0
Temperatura materialului de acoperire [°C] 5~40
Lungimea furtunului: ntre pistol si baza [m] 15
Nivel de zgomot

Presiune acustica L [dB(A)] 739+3,0
Putere acustica L , [dB(A)] 81,0£3,0
Nivel de vibratie a, [m/s?) <25
Clasificarea protectiei 1P20

INSTRUCTIUNI DE SIGURANTA

Respectati intotdeauna instructiunile de sigurantd din Manualul de utilizare precum si alte instructiuni de siguranta muncii si
siguranta ocupationala la utilizarea produsului.

Produsul nu trebuie folosit de copii sau persoane neinstruite cu privire la utilizarea sa.

Dispozitivul nu a fost proiectat pentru utilizare Tn atmosfere cu pericol de explozie si nu este permisa utilizarea sa in asemenea
medii.

Dispozitivul poate fi folosit doar pentru pulverizarea urmatoarelor materiale de acoperire lichide: vopsele cu latex, vopsele acrilice
pentru pereti si plafoane, vopsele de ulei pentru vopsirea structurilor din otel si emailuri si baituri pentru vopsirea suprafetelor din
lemn.

Dispozitivul nu a fost proiectat pentru utilizarea echipamentelor de vopsire electrostatica. Este interzis sa folositi asemenea echi-
jpamente cu acest dispozitiv deoarece ele pot cauza un numar de riscuri grave pentru operatori.

In timpul utilizarii dispozitivului se pot forma gaze, aerosoli si vapori toxici. Inhalarea unor asemenea substante constituie un risc
grav pentru operator si persoanele prezente in zona de lucru, precum si, in conditii speciale, in afara zonei de lucru. Gazele,
aerosolii si vaporii pot fi transferati pe distante lungi de curentii de aer. Prin urmare, intotdeauna trebuie asiguratd ventilatia
corespunzatoare si eficienté in zona de lucru. Operatorul si persoanele prezente in zona de lucru trebuie s& poarte echipament
de protectie pentru respiratie si ochelari de protectie. Inainte de a incepe pulverizarea materialului de acoperire, cititi informatiile
producatorului si respectati instructiunile din acestea.

Dispozitivul nu are suprafete sau parti care s fie in contact cu corpul in timpul activitatilor normale de lucru, intretinere sau repa-
ratii, a caror temperatura sa depaseasca 48°C sau s fie mai mica de 0°C.

Materialele de acoperire sub presiune sau aerul comprimat nu trebuie indreptate spre oameni sau animale.

Cititi integral manualul cu instructiuni inainte de inceperea lucrului si pastrati-| pentru consultare ulterioard. In cazul transmiterii
aparatului, predati noului utilizator si manualul de utilizare. Operatorul trebuie s& fie instruit in ce priveste utilizarea, setarea,
curatarea si intretinerea dispozitivului.

i
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Aparatul poate fi pozitionat doar orizontal pe o suprafatd tare, neteda si stabild. Dispozitivul nu trebuie suspendat sau tinut in
ména n timpul lucrului. Manerul poate fi folosit doar pentru transportarea aparatului oprit.

Inainte de conectarea aparatului la sursa de alimentare verificati intotdeauna daca tensiunea nominala a retelei corespunde cu
tensiunea indicata pe placa de identificare a produsului. Conectati intotdeauna dispozitivul la o priza echipata cu conductor de
impamantare. Conectarea la o priza care nu este echipata cu conductor de impamantare poate duce la generarea de scéntei care
pot provoca incendiu sau electrocutare. Sistemul de conexiune trebuie sa fie echipat cu un dispozitiv diferential de curent rezidual
cu curent de declansare de maxim 30 mA.

Operatorul trebuie sa ia méasuri de protectie Tmpotriva fenomenelor de descircare electrostatic. in particular, el trebuie s3 asi-
gure impamantarea corespunzatoare a propriului corp. Folositi benzi antistatice si alte mijloace disponibile pentru impamantarea
corespunzatoare a operatorului. Sistemul de impamantare trebuie realizat de catre personal calificat.

0 lista de materiale folosite pentru realizarea aparatului este disponibila la cerere pentru autentificarea compatibilitatii cu materi-
alele de acoperire folosite.

Deoarece aparatul poate avea impact asupra sanatatii, precum si a faptului ca utilizarea sa implica riscul de incendiu si explozie,
acesta poate fi folosit doar intr-o zona bine ventilata.

Verificati furtunul de legatura intre unitatea de baza si pistolul de pulverizare. Dacd observati vreo deteriorare, de exemplu crapa-
turi, intepaturi, deformari, umflaturi sau de orice alt fel, inlocuiti furtunul nainte de inceperea lucrului. Furtunul deteriorat nu poate
fi reparat si trebuie inlocuit integral.

Evitati contactul furtunului cu obiecte ascutite sau fierbinti. Deasupra furtunului nu trebuie puse niciun fel de obiecte. Nu indoiti
si nu presati furtunul.

Este posibil ca furtunul s& se deplaseze in timpul utilizérii din cauza presiunii ridicate. Luati masuri preventive astfel incat furtunul
in miscare s& nu prezinte un pericol de taiere sau lovire.

In cazul in care este inevitabild atingerea unei suprafete fierbinti, folositi echipament de protectie individual pentru prevenirea
arsurilor.

Respectati recomandarile si instructiunile pentru depozitarea in conditii de sigurantd a solventilor sau materialelor de acoperire
dizolvate, a materialelor de acoperire inflamabile sau auxiliare. Respectati datele din fisele cu date de securitate pentru substan-
tele periculoase. De exemplu, cerintele privind spatiul de depozitare, conditiile de depozitare, cantitatile depozitate si marcarea
materialelor depozitate laolaltd. Respectati marcarea corespunzatoare a recipientului. Respectati cerintele de protectia mediului,
de exemplu, privind spatiile de depozitare. Limitati la minim cantitatea de materiale auxiliare in zonele de lucru.

Folositi echipament de protectie suplimentar cand lucrati cu substante periculoase.

Aparatul a fost proiectat i construit astfel incat s& nu reprezinte un pericol cand este folosit corespunzator. Cu toate aceasta, in
cazul deteriorarii sau functiondrii necorespunzatoare, el poate reprezenta un risc impotriva caruia masurile de protectie adoptate
pot sa nu fie suficiente.

Este interzis sa folositi platformele intr-un mod interzis in Manualul de utilizare. Tn particular, este interzis sa pulverizati agentj
care sunt mentionati ca interzisi in manualul de utilizare. Nu pulverizati substante cu compozitie necunoscuta. Este interzis sa
folositi aparatul pentru alte scopuri in afaré de pulverizarea materialelor de acoperire. Este interzis sa indreptati jetul de material
de acoperire spre foc. Este interzis sé folositi aparatul ca dispozitiv de spalare sub presiune.

Tnainte de utilizarea aparatului, cititi celelalte documente, ca de exemplu manuale de utilizare sau documentele care insotesc
echipamentul si datele din fisele tehnice de securitate pentru materialele de acoperire. Evitati pericolele cauzate de materialul
pulverizat si verificati marcajul de pe rezervor sau informatiile oferite de furnizor in legaturé cu materialul de pulverizat, inclusiv
cerintele privind uz echipamentului individual de protectie.

Din cauza zgomotului generat de dispozitiv, operatorul si persoanele prezente in zona de lucru trebuie s& poarte protectie pentru urechi.
Nu folositi pistolul fara capacul duzei instalat.

Nu folositi niciodata dispozitivul dacd elementele sau capacele de protectie sunt deteriorate.

Folositi doar piese de schimb originale si efectuati reparatiile la un centrul de service autorizat.

Inainte de a efectua orice lucréri de service si atunci cand aparatul nu este folosit, deconectati-l de la retea si eliminati presiunea
care s-a acumulat eventual in interiorul sistemului.

Avertizare! Un jet de presiune ridicata poate provoca leziuni grave ale pielii. Nu lasati niciodata vreo parte a corpului s intre in
contact cu jetul. Imbracamintea de protectie nu oferd protectie suficientd impotriva accidentelor produse prin patrunderea jetului. In
cazul patrunderii jetului de presiune ridicata sub piele, contactati imediat medicul. Informati medicul in legatura cu substanta injectata.
Materialul de acoperire pulverizat cu aparatul trebuie sa nu contind niciun fel de impuritdti. Asigurati-va ca nu patrund impuritdti in
materialul de acoperire in timpul utilizarii. Furtunul de aspiratie este echipat cu o sita. Nu folositi un furtun fara filtru sau cu filtrul
deteriorat. Impuritatile care patrund in interiorul aparatului pot provoca deterioréri grave, care pot cauza accidente grave.

Nu méncatj, beti sau fumati in zona de lucru.

Nu lasati niciodatd aparatul nesupravegheat in tlmpul functionrii. In cazul pauzelor de lucru, deconectati dispoxzitivul de la sursa
de alimentare scotand cablul de alimentare din priza de regea

PREGATIREA PENTRU LUCRU

ATENTIE! Instalati accesoriile doar cand tensiunea de alimentare este deconectata. Scoateti stecherul cablului de alimentare din
priza de retea!
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ATENTIE! Tnainte de fiecare pornire, addugati in filtrul de ulei 3-4 picaturi de ulei #45, special pentru pompe cu vid (XVI). Uleiul
turnat in acest fel nu intrd in contact cu materialul de acoperire si este folosit doar pentru lubrifierea mecanismului pompei pentru
materialul de acoperire.

Dezambalati produsul si, inainte de asamblare, indepértati toate componentele ambalajului, inclusiv foliile de protectie, daca
exista. Fiti deosebit de atenti s& nu patrunda in furtun si in conectoarele furtunului, in pistol si in unitatea de baza reziduuri de
ambalaj sau alte impuritati.

Conectarea pistolului la bazad

Atentie! La conectarea pistolului de pulverizare la unitatea de baza, folositi doar furtunul YATO YT-82656.

Atenhe‘ Tntotdeauna folositi chei fixe sau reglabile pentru conectarea pistolului de pulverizare la unitatea de baza. Nu folositi clesti.
Insurubat| manometrul pe conectorul unitatii de baza si apoi conectati unul dintre capetele furtunului la manometru folosind o
cheie, |n$urubat,| piulita furtunului pe conectorul de i iesire al unitati de baza (I1). Atasati capatul liber al furtunului la pistolul de
pulverizare insuruband piulita furtunului la conectorul de intrare al pistolului de pulverizare. Folositi doua chei: una pentru a tine
conectorul pistolului si cealaltd pentru a strange piulita furtunului (IIf).

Conectati furtunul de aspiratie la conectorul din partea de jos a unitatii de baza, apsati clema de sarmé, introduceti conectorul
furtunului in mufd si eliberati clema astfel incat sa blocheze conectorul furtunului in mufa (IV). In plus, conectati furtunul de scur-
gere introducandu- in conectorul din carcasa si apoi asigurati conexiunea cu o clema din sarma (IV).

Insurubati sita la capatul tubului conectat la furtunul de aspiratie. Este interzis sa folositi furtunul fard a instala filtrul.

Elementele de control ale produsului

Comutator pentru modul de functionare (V). Comutatorul permite setarea in doua pozitii. Pozitionarea verticald a manetei
comutatorului permite scurgerea materialului de acoperire aflat in interiorul aparatului. Comutatorul trebuie sa fie pus intotdeauna
in aceastd pozitie in timpul pauzelor de lucru. Pozitionarea orizontald a manetei comutatorului permite pulverizarea materialului
de acoperire cu ajutorul pistolului. Fiecare mod de operare este descris in sectiunile urméatoare ale acestui manual de utilizare. Nu
puneti maneta comutator in pozitii intermediare.

Surub de reglare a presiunii (VI). Rotirea surubului duce la cresterea cantitdtii de material pulverizat. Prin rotirea butonului in
sensul acelor de ceasornic se creste presiunea materialului de acoperire iar prin rotirea butonului in sens invers acelor de ceasor-
nic se reduce presiunea materialului de acoperire.

Blocarea tragaciului pistolului de pulverizare (V). Acesta permite blocarea tragaciului pentru a preveni apasarea neintentio-
natd. Cand butonul de blocare este asezat paralel cu tragaciul, acesta este deblocat si poate fi apasat. Cand butonul de blocare
este asezat perpendicular pe tragaci, acesta este blocat si nu poate fi apasat. Tragaciul trebuie blocat de céte ori duza este
inlocuita sau pistolul nu este folosit.

Surub duza de pulverizare (VIII). Surubul permite demontarea duzei in vederea inlocuirii. Surubul este marcat cu sagetl cu textul
“‘SPRAY” si “EJECT". Prin setarea surubulw astfel incat sageata cu |nscr|pt|a “SPRAY” s fie in aceeasi directie cu iesirea mate-
rialului de acoperire este posibila pulvenzarea materialului de acoperire. Prin setarea surubului astfel fncat sageata cu inscriptia
“EJECT” sa fie in aceeasi directie cu iesirea materialului de acoperire este posibild curatarea si demontarea.

Comutatorul de alimentare electrica (IX). Comutatorul permite pornirea si oprirea unitatii de baza. Trecerea comutatorului pe
pozitia marcaté ,| - On” = Pornit duce la pornirea aparatului. Prin setarea comutatorului de pornire pe pozitia marcaté cu: “O -
Off” = Oprit se opreste imediat unitatea. In timpul functionrii, aparatul trebuie amplasat astfel incat comutatorul de pornire sa fie
intotdeauna usor accesibil.

Sub comutatorul de pornlre exista un buton pentru siguranta. Tn cazul supra|ncal2|r|| aparatului, siguranta va intrerupe alimentarea
electrica si butonul va iesi din carcasa. Tn cazul acesta, treceti comutatorul de pornire pe pozitia ,0 - Off’, asteptati ca aparatul sa
se raceasca complet, apoi apasati butonul sigurantei si repornltl aparatul.

Atentie! Declansarea sigurantei poate fi provocaté de infundarea duzei, oprirea curgerii materialului de acoperire sau de vascozi-
tatea prea mare a materialului de acoperire. Tnainte de repomire, determinati cauza declansarii sigurantei si eliminati-o.

Atentie! Incercarea de repornire a aparatului imediat dupa declansarea S|gurante| in speual fara eliminarea cauzei, duce la o
scurtare semnificativa a duratei de viata a aparatului.

Conectarea unitatii la refea

Atentie! Conectati intotdeauna unitatea la o priza echipata cu conductor de impamantare.

Atentie! Sistemul de conexiune trebuie s fie echipat cu un dispozitiv diferential de curent rezidual cu curent de declansare de
maxim 30 mA. .

Pistolul are Tmpamantare prin intermediul unui furtun corect conectat. Impamantarea recipientului cu materialul de acoperire
trebuie efectuata de un specialist calificat in conformitate cu cerintele legale.

Asigurati-va ca comutatorul este in pozitia urmétoare inainte de conectarea masinii la sursa de alimentare electrica: “O - off”
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= oprit. Tragaciul pistolului rAmane blocat impotriva apasérii neintentionate. Setati surubul de reglare a presiunii pe pozitia de
presiune minima.

Conectati unitatea introducand stecherul cablului de alimentare in priza de retea.

Tn cazul in care folositi cabluri prelungitoare pentru alimentarea aparatului, sectiunea transversald a conductorilor nu trebuie s&
fie mai mica decét sectiunea transversald a cablului de alimentare al aparatului. Sectiunea transversala a cablului electric este
marcatd pe izolatia cablului electric. Se pot folosi doar cabluri echipate cu conductor de nul de protectie suplimentar. Nu folositi
cabluri prelungitoare cu doi conductori.

La utilizarea cablurilor prelungitoare mai lungi de 10 m, sectiunea transversald a conductorilor nu trebuie s& fie mai mica de 2,5
mm? Nu folositi cabluri prelungitoare cu lungimea peste 50 m.

Daca folositi cabluri retractabile, ele trebuie sa fie desfasurate complet inainte de conectare.

Pregatirea pentru pulverizarea materialului de acoperire

Aparatul este umplut din fabricé cu ulei, care a fost folosit pentru verificare si pentru conservarea aparatului in timpul depozitarii si
transportului. Spélati uleiul din interiorul sistemului inainte de utilizare, in conformitate cu procedura urmatoare.

Scoateti duza de la pistol.

Puneti furtunurile de aspiratie si golire intr-o géleaté cu apé calda si sapun. sita din capatul furtunului de aspiratie trebuie sa fie
permanent sub suprafata lichidului.

Rotiti pana la maxim butonul de reglare a presiunii in sens invers acelor de ceasornic.

Porniti unitatea, apa va incepe s fie aspirata in furtun si va intra in pompa unitdtii. Verificati etanseitatea furtunului de aspiratie sia
conexiunii unitétii. Rofiti lent butonul de reglare a presiunii urmarind indicatia manometrului. Cand este indicata presiunea maxima
specificata in tabelul cu date tehnice, nu mai rofiti butonul. Verificati etanseitatea furtunului de conexiune intre pistol si unitatea de
baz si etanseitatea conectorilor. In cazul in care detectati o scurgere, opritiimediat unitatea din comutatorul de pornire si incepeti
procedura de eliminare a presiunii. Nu in cercati sa opriti scurgerile cu ména, corpul sau manusile.

Daca intregul sistem nu prezinta scurgeri, indreptati pistolul spre un vas gol si apasati tragaciul pentru a efectua o pulverizare de
probd. Asteptati pana ce uleiul nu mai iese din pistol si incepe sa iasé apa cu sapun. Eliberati presiunea exercitatd asupra traga-
ciului. Puneti furtunul de aspiratie intr-o galeata cu apa curata si repetati pulverizarea pana ce apa cu sapun este inlocuita de apa
curata. Opriti aparatul din comutatorul de pornire si apasati trégaciul pana ce nu mai iese apa din pistol.

Incepeti procedura de eliminare a presiunii.

Procedura de eliminare a presiunii

Procedura permite eliminarea presiunii materialului de acoperire din interiorul aparatului, in conditii de siguranta. Efectuati proce-
dura dupa fiecare utilizare a aparatului, inainte de a face o pauza de lucru, inainte de orice activitéti de intretinere sau de inlocuire
a accesoriilor. Procedura trebuie efectuata pentru fiecare agent prezent in sistemul de presiune al aparatului: material de acope-
rire, agent de curatare, agent de intretinere sau material de pulverizare de incercare.

Opriti aparatul trecand comutatorul pe pozitia “O - off” (Oprit).

Rotiti butonul de reglare a presiunii in sens invers acelor de ceasornic pana la maxim.

Indreptati duza pistolului spre un recipient de vopsea cu impamantare. Deblocati, apasati si tineti apasat tragaciul.

Setati comutatorul pentru mod de operare n pozitie verticala.

Procedura este finalizatd cand materialul de acoperire nu mai iese din duza pistolului si furtunul de golire.

Blocati tragaciul pistolului pentru a preveni apasarea sa neintentionata.

Atentie! In cazul in ca banuiti ¢& duza sau furtunul sunt infundate si procedura nu permite eliberarea totala a presiunii, desfaceti
foarte incet piulita duzei sau conectorul furtunului pentru a elimina treptat presiunea prin filetul conexiunii. Dupa ce materialul de
acoperire nu mai iese prin conexiunea slabitd, procedura este finalizata.

Umplerea rezervorului aparatului cu material de acoperire

Pregétiti recipientul si umpleti-l cu material de acoperire.

Pregatiti un recipient gol pentru testul de pulverizare a materialului de acoperire.

Introduceti furtunul de aspiratie in recipientul cu materialul de acoperire. Sita de la capatul furtunului trebuie intotdeauna in timpul
functionarii sa fie sub suprafata materialului de acoperire.

Asigurati-va ca duza de iesire este instalata corect pe pistol si ca butonul duzei este pozitionat astfel incat sageata cu inscriptia
,SPRAY” s fie In aceeasi directie cu cea de iesire a materialului de acoperire.

Rotiti butonul de reglare a presiunii in sens invers acelor de ceasornic pana la maxim.

Asigurati-va ca tragaciul pistolului nu este apasat.

Porniti unitatea si rofiti incet butonul de control al presiunii in sensul acelor de ceasornic.

Urmériti presiunea astfel incat sa nu depaseascd valoarea maximéa specificaté in tabelul cu date tehnice.

Indreptati iesirea pistolului spre vasul de testare si apasati tragaciul, asteptati sa iasa materialul de acoperire prin duza si apoi
reglati intensitatea de pulverizare cu ajutorul butonului de reglare a presiunii.

Dupa reglare, aparatul este gata de lucru. Asigurati-va ca trégaciul este blocat inainte de a Iasa jos pistolul.
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Aparatul umplut corect este gata pentru pulverizarea materialului de acoperire. Incepeti lucrul imediat dupa umplerea produsului.

UTILIZAREA PRODUSULUI

Efectuati corect procedura de umplere de fiecare daté inainte de | inceperea lucrului.

T cazul schimbarii materialului de acoperire in timpul lucrului, mai intai curatati complet sistemul de alimentare cu material de
acoperire si doar apoi incepeti procedura de umplere cu un nou material de acoperire. Amestecarea diferitor materiale de acope-
rire poate produce efecte adverse, de exemplu coagularea materialelor de acoperire in interiorul sistemului. Aceasta poate duce
la infundarea ireversibild a sistemului de alimentare cu material.

Tntre duzé si pistol se poate monta o piesa de extensie pentru a facilita pulverizarea materialului de acoperire in locuri care sunt
inaccesibile fara o piesa de extensie, de exemplu pe plafon.
Desurubati piulita duzei (XIII) si instalati piesa de extensie intre pistol si duza.

Un aparat corect umplut, conectat la retea si pornit incepe pulverizarea materialului de acoperire cand este apasat si tinut apasat
tragaciul pistolului de pulverizare.

Prin eliberarea tragaciului deblocat se opreste pulverizarea materialului de acoperire.

Aparatul este oprit cand comutatorul este pus pe pozitia ,OFF - O”.

Atentie! Chiar dupa deconectare, materialul de acoperire din interiorul aparatului poate ramane sub presiune ridicatd. La sfarsitul
fiecarei utilizari, efectuati procedura de eliminare a presiunii.

Reglarea cantitéfii de material de acoperire pulverizat
Cantitatea de material de acoperire pulverizat se poate ajusta prin intermediul surubului de control al presiunii. Se recomanda s&
incepeti pulverizarea la cea mai redusa setare a presiunii i sa o cresteti treptat pana ce obtineti rezultate satisfacatoare.

Pulverizarea materialului de acoper/re

Se recomanda ca primele incercari de pulverizare a materialului de acoperire sa se facé pe o suprafata de proba. Tn felul acesta
se evita deteriorarea suprafetei de lucru.

Asigurati-vé cd toate suprafetele care nu trebuie vopsite sunt bine acoperite. Asigurati-va ca suprafata de vopsit este curatd,
uscatd, degresatd si fara praf.

Tineti aparatul drept in pozitie verticald astfel incét iesirea duzei sa fie la aproximativ 30 de cm de suprafata vopsita.

Miscati pistolul de vopsit pe lateral sau verticala astfel incat sé se afle intotdeauna la o distanta constanté de suprafata pe care
pulverizati (X). Incepeti s& deplasati pistolul si apasati tragaciul. Eliberati trdgaciul inainte de finalizati deplasarea pistolului de
pulverizare (XI). Miscati pistolul de vopsit in mod uniform, modificarea ritmului sau oprirea pistolului de vopsit in timpul pulverizarii
duce la distributia neuniforma a materialului de acoperire.

Evitati inclinarea pistolului de vopsit in plan orizontal sau vertical (XII). Aceasta va duce la distributia materialului de acoperire.
Aplicati mai multe straturi subtiri de material de acoperire in locul unui singur strat gros.

Inainte de aplicarea stratului urmétor, lasati stratul anterior sa se usuce putin, respectati instructiunile care insotesc materialul
de acoperire.

Curétarea urgentd a duzei pistolului

In poﬂda precautiilor luate, duza pistolului poate fi blocata partial sau total.

Tn cazul in care observati o reducere a performantelor, o modificare a formei jetului de material de acoperire pulverizat sau intre-
ruperea pulverizarii, acestea pot fi cauzate de o duza infundata a pistolului de pulverizare.

In cazul aceasta, eliberati trdgaciul si blocati-| in aceasta pozitie pentru a preveni apdsarea accidentald.
Opriti aparatul trecand comutatorul pe pozitia ,OFF - O” (Oprit).

Treceti butonul duzei de la pistolul de pulverizare pe pozitia de curatare.

Porniti unitatea apasand comutatorul si punandu-| pe pozitia pornit ,ON - I".

Deblocati tragaciul pistolului.

Indreptati duza pistolului de pulverizare spre un recipient gol.

Apasati si tineti apasat tragaciul pistolului de pulverizare pana ce duza este curata.

Eliberati tragaciul si blocati- in aceastd pozitie pentru a preveni apasarea accidentala.

Opriti aparatul trecand comutatorul pe pozitia ,OFF - O” (Oprit).

Rotiti butonul duzei de la pistolul de pulverizare pe pozitia de pulverizare.

Porniti unitatea apasand comutatorul si punandu-| pe pozitia pornit ,ON - I".

Efectuati o pulverizare de probd pe o suprafata de incercare.

CURATARE $I INTRETINERE

Atentie! Curatati sistemul de alimentare cu material de acoperire imediat dupa ce terminati pulverizarea. Uscarea materialului de
acoperire n interiorul aparatului poate duce la deteriorarea sa iremediabila.
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Curétare dupé fiecare utilizare

Dupa incheierea lucrului, aplicati procedura de eliminare a presiunii.

Scoateti furtunurile din recipientul cu material de acoperire, tineti-le capetele deasupra suprafetei materialului de acoperire. Lasati
matenalul de acoperire sa se scurga din sistem.

Indreptat| iesirea furtunului de preaplin spre un recipient gol, prlns astfel incat s& nu alunece de la sine.

Introduceti furtunul de aspiratie ntr-un recipient umplut cu apa, agent de curatare sau diluant. Sita trebuie tinuté intotdeauna sub
suprafata.

Efectuati procedura completd descrisa la sectiunea ,Pregatirea pentru pulverizarea materialului de acoperire” - spalati materialul
de acoperire de data aceasta, in locul uleiului.

Cand nu mai iese material de acoperire din pistol, efectuati procedura de eliminare a presiunii.

Deconectati pistolul de pulverizare de la furtun.

Desurubati piulita duzei si demontati duza, capacul duzei si piulita (XIIl).

Desurubati piulita care fixeaza filtrul pistolului de pulverizare si trageti afara filtrul (XIV).

Spalati filtrul si duza demontatd, capacul duzei si piulita de fixare in apa cu sapun, diluant sau agent de curatare. Puteti folosi
pentru curatare o perie cu fire moi din plastic sau un burete moale.

Dupa curatare, uscati toate piesele cu o lavetéd moale sau lasati-le s se usuce.

Montati filtrul, duza, capacul duzei si piulita de prindere pe pistolul de pulverizare.

Curatati partile exterioare ale produsului cu o laveta moale, umeda, apoi uscati-le prin stergere.

Atentie! Este interzis sa curatati unitatea de baza prin orientarea unui jet spre ea sau prin cufundarea sa in apa, diluant sau alt
lichid.

Este interzis s& folositi obiecte ascutite si/sau agenti de curatare abrazivi pentru curatare.

Pregatirea produsului pentru depozitare pe termen lung

Daca produsul nu va fi folosit pe o perioada mai indelungata (mai mult de 48 de ore), el trebuie pregatit conform procedurii
urmatoare.

Efectuati curatarea in conformitate cu procedura: ,Curatare dupa fiecare utilizare”

Deconectati furtunul dintre pistol si unitatea de baza.

Intoarceti baza aparatului, desfaceti clema furtunului de aspiratie si demontati clema furtunului de preaplin (XV). Deconectati
ambele furtunuri de la baza aparatului.

Setati butonul de reglare a presiunii pe nivelul de presiune de lucru redusa.

Puneti comutatorul pentru modul de functionare pe pozitia pulverizare.

Adaugati in filtrul de ulei 3-4 picaturi de ulei #45, special pentru pompe cu vid (XVI).

Porniti pompa timp de 5 secunde pentru a distribui uleiul in mecanismele pompei. Pompa nu trebuie sa functioneze niciodaté mai
mult de 30 de secunde cd nu pompeaza material de pulverizat.

Opriti aparatul din comutatorul de pornire si scoateti cablul de alimentare din priza.

Curatati partile exterioare ale produsului cu o laveta moale, umeda, apoi uscati-le prin stergere.

Depozitarea produsului

Depozitati produsul intr-o incapere inchisé, ferité de accesul persoanelor neautorizate, in special al copiilor.

Incaperea trebuie protejata impotriva prafului, umidittii si pre0|p|tat|||or atmosferice. Asigurati ventilatie corespunzatoare in zona
de depozitare. Temperatura la locul de utilizare a aparatulm trebuie s& fie in domeniul 0°C ~ +40°C, si umiditatea relativa trebuie
sa fie sub 80% féra condensarea vaporilor de apa.

Tn timpul depozitarii, separati plstolul de pulverizare, baza aparatului si furtunul care conecteazé aceste doud elemente. In baza
unitdtii, se afld un compartiment in care puteti pune pistolul de pulvenzare pe durata depozitarii.

Nu puneti nimic deasupra produsului.

Transportul produsului

In timpul depozitérii, pistolul de pulverizare, baza aparatului si furtunul care conecteaza aceste doua elemente trebuie sa fie
separate.

Transportati aparatul tindndu-I de méner. Tn cazul utilizarii mijloacelor de transport, se recomanda sa ambalati aparatul in amba-
lajul din fabrica sau unul similar, care va proteja aparatul impotriva deterioréri in timpul transportului.

Nu puneti nimic deasupra produsului.

Probleme tipice $i rezolvarile lor o

Atentie! In cazul in care solutia la problema consta in inlocuirea pieselor si asemenea inlocuire nu a fost descrisa in manual, este
necesar sa contactati un centrul de service autorizat al producatorului pentru inlocuire.
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Problema posibila

Cauza posibila

Solutie posibila

Motorul nu porneste sau presiunea materialului
de acoperire este prea mica.

Butonul de reglare a presiunii este rotit la maxim in
sens invers acelor de ceasornic.

Rotiti incet butonul de reglare a presiunii in sensul acelor de
ceasornic.

Duza sau filtrul pot fi infundate.

Eliberati presiunea si curatati duza sau filtrul.

Probleme mecanice

Pompa s-a oprit sau vopseaua s-a uscat.

Introduceti pistolul in apa sau diluant pentru vopsea. Puneti
aparatul intr-0 zona calda. Nu folositi aparatul inainte ca
vopseaua sa se moaie complet.

Performante reduse

Duza uzata

Eliberati presiunea, inlocuiti duza.

Asigurati-va cd pompa nu functioneaza in continu-
are dupa eliberarea tragaciului pistolului.

Tnlocuiti pompa.

Ventilul principal are scurgeri.

Eliberati presiunea, inlocuiti ventilul principal.

Conectorul furtunului de aspiratie.

Verificati si corectati conexiunea corectd a furtunului de aspira-
tie la unitatea de baza. Verificati starea garniturilor.

Putere insuficienta a sursei de alimentare electrica.

Verificati tensiunea de alimentare. La utilizarea cablurilor pre-
lungitoare, asigurati-va ca ele sunt in conformitate cu indicatiile
din manualul de utilizare.

Perii uzate la motor.

Tnlocui periile de la motor.

N S T R U C T I UN I O
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CARACTERISTICAS DEL PRODUCTO

Una unidad de pintura es un dispositivo aislante eléctrico que se utiliza para cubrir la superficie con un material de revestimiento o
barniz. La unidad no requiere un suministro de aire comprimido externo, el material de revestimiento se bombea desde la unidad
a la pistola con una manguera flexible. Una larga manguera que conecta la pistola con la unidad permite el uso universal del
producto. La unidad esté equipada con una bomba que aspira la pintura de cualquier depdsito por si misma. Un trabajo correcto,
fiable y seguro de la herramienta depende de su operacién adecuada, por lo tanto:

Antes de empezar a usar el aparato lea todo el manual y guardelo para futuras consultas.

El proveedor no asume responsabilidad de dafios derivados del incumplimiento de las normas de seguridad e instrucciones
contenidas en este manual.

EQUIPAMIENTO

El paquete debe incluir: unidad de pintura, pistola de pulverizacion, manguera que conecta la pistola a la unidad.

PARAMETROS TECNICOS
Pardmetro Unidad de medida Valor
Numero de catélogo YT-82562
Tension de red [V~] 230
Frecuencia de red [Hz] 50
Potencia nominal W] 480
Clase de resistencia eléctrica |
Peso [kq] 14,5
Presion maxima [MPa] 22,7
Capacidad nominal [I/min] 2,0
Temperatura del material de revestimiento [°C] 5~40
Longitud de la manguera de la pistola - unidad [m] 15
Nivel sonoro
presion L_ [dB(A)] 739+3,0
potencia L , [dB(A)] 81,0£3,0
Nivel de vibracion a, [m/s?) <25
Grado de proteccion P20

INSTRUCCIONES DE SEGURIDAD

Al utilizar el producto, observe siempre las instrucciones de seguridad que figuran en el manual de instrucciones, asi como las
demas instrucciones de seguridad.

No esté permitido el uso del producto por parte de nifios o personas no entrenadas para su uso.

Este dispositivo no esta disefiado para su uso en atmésferas potencialmente explosivas y su uso en dichas atmésferas esta
prohibido.

El dispositivo solo puede utilizarse para pulverizar los siguientes materiales de revestimiento liquidos: pinturas de latex, pinturas
acrilicas para pintar paredes y techos, pinturas al aceite para pintar estructuras de acero, esmaltes y tintes para pintar superficies
de madera.

La unidad no esté disefiada para el uso de equipos de atomizacion y pulverizacion electrostaticos. Se prohibe el uso de este tipo
de equipos en este dispositivo, ya que pueden causar una serie de peligros graves para los operarios.

Al utilizar el dispositivo pueden generarse gases, nieblas y vapores toxicos. La inhalacidn de estas sustancias supone un grave
riesgo para el operario y las personas presentes en el lugar de trabajo, asi como, en condiciones especificas, fuera del mismo.
Los gases, nieblas y vapores pueden ser transportados por el aire y recorrer largas distancias. Por lo tanto, siempre se debe pro-
porcionar una ventilacion adecuada y eficiente en el lugar de trabajo. El operario y las personas presentes en el lugar de trabajo
deben llevar proteccion respiratoria superior y gafas de seguridad. Antes de pulverizar un material de revestimiento, lea y siga la
informacion proporcionada por su fabricante.

El dispositivo no tiene superficies o partes que estén al alcance durante el funcionamiento normal, el mantenimiento o la reparacion,
pero que no estén normalmente en contacto con el cuerpo humano, que puedan superar los 48 °C o estar por debajo de 0 °C.

Los materiales de revestimiento bajo presion y/o el aire comprimido no deben dirigirse hacia personas o animales.

Lea todo el manual de instrucciones de empezar a trabajar con la unidad y guardelo para futuras consultas. Si transmite el
dispositivo a otras personas, por favor, paselo junto con el manual de instrucciones. El operario debe recibir formacion sobre el
funcionamiento, el ajuste, la limpieza y el mantenimiento.
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El dispositivo solo puede colocarse en posicién horizontal sobre una superficie dura, nivelada y plana. El dispositivo no debe estar
suspendido ni sujetado con la mano durante su funcionamiento. El asa solo sirve para transportar el dispositivo desconectado.
Antes de conectar el dispositivo a la red eléctrica, compruebe siempre que la tension nominal de la red se corresponde con la
especificada en la placa de caracteristicas del producto. Conecte siempre el dispositivo a una toma de corriente con cable de
tierra. Conectar a una toma de corriente que no esté equipada con un conductor de proteccion puede causar chispas que pueden
provocar un incendio o una descarga eléctrica. El sistema de conexion debe estar equipado con una proteccion diferencial con
una corriente de disparo no superior a 30 mA.

El operario debe tomar medidas de proteccion contra los fenémenos de descarga electrostatica. En particular, debe asegurarse
de que su propio cuerpo esté bien conectado a tierra. Utilice pulseras antielectrostaticas y otros medios previstos para conectar
a tierra adecuadamente al operario Es necesario que la instalacion de la toma de tierra sea realizada por un especialista debi-
damente cualificado.

Se puede solicitar una lista de los materiales utilizados para la construccion de la unidad para corroborar la compatibilidad con
los materiales de revestimiento utilizados.

Dado que el dispositivo puede tener efectos sobre la salud y su uso conlleva un riesgo de incendio y explosion, solo debe utili-
zarse en una zona bien ventilada.

Inspeccione la manguera que conecta la unidad a la pistola antes de cada uso. Si observa dafios como grietas, pinchazos, defor-
maciones, burbujas o cualquier otro dafio, sustituya la manguera antes de empezar a trabajar. La manguera dafiada no se puede
reparar y debe ser reemplazada en su totalidad.

Evite el contacto de la manguera con objetos afilados y/o calientes. No coloque ningun objeto sobre la manguera. No doble ni
comprime la manguera.

La manguera puede moverse durante el funcionamiento debido a la alta presion. Deben tomarse medidas preventivas para que
una manguera en movimiento no suponga un riesgo de atrapamiento o golpe.

Si es inevitable tocar una superficie caliente, use equipo de proteccidn personal para evitar quemaduras.

Siga las recomendaciones e instrucciones para el almacenamiento seguro de disolventes o materiales de revestimiento disueltos
ylo materiales de revestimiento inflamables y/o materiales auxiliares. Debe respetarse la informacion de las fichas de datos de
seguridad de las sustancias. Por ejemplo, los requisitos de la sala de almacenamiento, las condiciones de almacenamiento,
las cantidades almacenadas y el etiquetado de los materiales almacenados juntos. Observe el correcto etiquetado del envase.
Observe los requisitos de proteccion del medio ambiente, por ejemplo, para las zonas de almacenamiento. Mantenga al minimo
los materiales de revestimiento y/o soporte en las zonas de trabajo.

Utilice equipos de proteccién adicionales cuando se manipulen sustancias peligrosas.

El dispositivo se ha disefiado y fabricado de tal manera que no es peligroso si se maneja correctamente. Sin embargo, en caso
de dafio o mal funcionamiento, puede presentar un peligro contra el que las medidas de proteccion adoptadas pueden resultar
insuficientes.

Esta prohibido utilizar el dispositivo de cualquier modo indicado como prohibido en el manual de instrucciones. En particular, la
pulverizacién de agentes no permitidos en el manual de instrucciones. No pulverice sustancias de composicién desconocida. No
utilice el dispositivo para otros fines que la pulverizacion de materiales de revestimiento. No dirija el flujo de material de revesti-
miento hacia el fuego. No utilice el dispositivo como una lavadora a presion.

Antes de utilizar el dispositivo, lea otros documentos como, por ejemplo, guias de funcionamiento o documentos que acom-
pafian a los equipos y datos de las fichas de seguridad de los materiales de revestimiento. Evite los peligros causados por la
pulverizacién de material y compruebe el marcado en el envase o la informacion suministrada por el fabricante sobre el material
pulverizado, incluidos los requisitos para el uso del equipo de proteccién personal.

Debido al ruido generado por el dispositivo, el operario y las personas que se encuentren en la zona de trabajo deben llevar
protectores auditivos.

No utilice la pistola sin la tapa de la boquilla montada.

Nunca utilice la herramienta si se ha dafiado algun dispositivo de seguridad o proteccion.

Utilice unicamente piezas de repuesto originales, realice todas las reparaciones en un taller autorizado.

Desconecte la unidad de la red eléctrica y descargue la presidn que pueda existir en el sistema antes de solucionar problemas,
realizar tareas de mantenimiento o cuando no esté en uso.

jAviso! Un chorro de alta presion puede causar dafios graves en la piel. Nunca permita que ninguna parte del cuerpo entre en
contacto con el chorro. La ropa de proteccion no proporciona suficiente proteccion contra las lesiones en forma de inyeccion. En
caso de inyeccion de una corriente de alta presion debajo de la piel, consulte a un médico inmediatamente. Se debe informar al
médico sobre el tipo de sustancia pulverizada.

El material de revestimiento pulverizado con el producto debe estar libre de impurezas. Hay que tener cuidado de que no entren
residuos en el material de revestimiento durante el funcionamiento. La manguera de aspiracién esta equipada con un filtro de
malla. No utilice una manguera sin filtro o con un filtro dafiado. Las impurezas que entren en el producto pueden provocar dafios
importantes que pueden causar lesiones graves.

No coma, beba ni fume en el &rea de trabajo.

Nunca deje la unidad desatendida durante el funcionamiento. Desconecte la herramienta de la fuente de alimentacion retirando
el enchufe del cable de alimentacion de la toma de corriente durante los descansos.
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PREPARACION PARA LA OPERACION

JATENCION! El equipo solo puede instalarse cuando la tension de alimentacion esta desconectada. Retire el enchufe del cable
de alimentacion de la toma de corriente.

{ATENCION! Antes de cada puesta en marcha de la unidad, afiada 3 a 4 gotas de aceite #45 para bombas de vacio en la boca de
llenado de aceite (XVI). El aceite vertido de esta manera no entra en contacto con el material de revestimiento y sirve solo para
lubricar el mecanismo de la bomba del material de revestimiento.

Antes de la instalacion, el producto debe ser retirado del embalaje, igual que todos los materiales de embalaje, incluida la pelicula
protectora, si los hay. Preste especial atencion a que no haya residuos de embalaje u otras impurezas en el interior de la man-
guera y en las conexiones de la manguera en la pistola y la unidad.

Conexidn de la pistola a la unidad

jAtencion! Utilice Uinicamente la manguera suministrada con el producto o la manguera YATO YT-82656 para conectar la pistola
ala unidad.

jAtencion! Utilice siempre una llave inglesa o ajustable para conectar la pistola a la unidad. No utilice pinzas.

Atornille el manémetro a la conexion de la unidad, luego conecte un extremo de la manguera al manémetro atornillando la tuerca
de la manguera al tubo de salida de la unidad (1I) con una llave. Conecte el extremo libre de la manguera a la pistola pulverizadora
enroscando la tuerca de la manguera en el tubo de entrada de la pistola. Utilice dos llaves para atornillar, una para sujetar la
espiga de la pistola y la otra para apretar la tuerca de la manguera (lll).

Conecte la manguera de aspiracion a la conexién en la parte inferior de la unidad, apriete la pinza de alambre, inserte la conexién
de la manguera en la ranura y suelte la presion sobre la pinza para que bloquee la conexion de la manguera en la ranura (IV).
Ademas, conecte una manguera de drenaje deslizandola sobre el tubo de la carcasa y luego asegure la conexion con un clip
de resorte (IV).

Atornille el filtro de malla en el extremo del tubo conectado a la manguera de aspiracion. Esté prohibido utilizar la manguera sin
un filtro de malla instalado.

Controles del producto

Interruptor del modo de funcionamiento de la unidad (V). El interruptor permite el ajuste en dos posiciones. La posicidn
vertical de la palanca del interruptor permite drenar el material de revestimiento en el interior de la unidad. Ponga siempre el
interruptor en esta posicidn durante los descansos en el trabajo. La posicion horizontal de la palanca del interruptor permite pul-
verizar el material de revestimiento con la pistola. Cada uno de los modos de trabajo se describe mas adelante en este manual.
No coloque el interruptor en posiciones intermedias.

Perilla de control de la presion (VI). Al girar la perilla se aumenta la cantidad de material de revestimiento pulverizado. Al girar
la perilla en sentido horario, aumenta la presién del material de revestimiento, y al girarlo en sentido antihorario, disminuye la
presion del material de revestimiento.

Bloqueo del gatillo de la pistola (VII). Permite bloquear el gatillo para evitar que se presione accidentalmente. Si la perilla de
bloqueo se coloca en paralelo al gatillo, el gatillo esta desbloqueado y se puede presionar. Si la perilla de blogueo se coloca en
perpendicular al gatillo, el gatillo queda blogueado y no se puede presionar. Bloquee el gatillo cada vez que se cambie la boquilla
0 no se utilice la pistola.

Perilla de la boquilla de la pistola pulverizadora (VIIl). La perilla permite retirar la boquilla para su sustitucion. La perilla esta
marcada con flechas «SPRAY» y «<EJECT». Colocando la perilla de forma que la flecha «SPRAY» apunte en la misma direccion
que la salida del material de revestimiento, se puede pulverizar el material de revestimiento. Colocando la perilla de forma que la
flecha «EJECT» apunte en la misma direccién que la salida del material de revestimiento, se puede limpiar y retirarla.

Interruptor eléctrico (IX). El interruptor permite encender y apagar la unidad. Al girar el interruptor a la posicion «I - encendido»,
la unidad se pone en marcha. Girar el interruptor a la posicion marcada: «O - apagado» hara que la unidad se apague inmedia-
tamente. Durante el funcionamiento, la unidad debe colocarse de manera que el interruptor sea siempre facilmente accesible.
Hay un botén de fusible debajo del interruptor. Si la unidad se sobrecalienta, el fusible cortara la alimentacion del producto y el
boton saldra de la carcasa. En este caso, gire el interruptor a la posicidn «O - apagado», espere a que la unidad se enfrie com-
pletamente, entonces pulse el botdn de fusible y reinicie la unidad.

jAtencion! El disparo del fusible puede ser causado por la obstruccion de la boquilla, el cese del flujo de material de revestimiento
o0 un material de revestimiento demasiado viscoso. Antes de volver a poner en marcha, busque la causa del disparo del fusible
y eliminela.

jAtencion! Si se intenta poner en marcha la unidad inmediatamente después de que se haya disparado un fusible, especialmente
sin eliminar la causa, la vida Util de la unidad se reduce considerablemente.
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Conexidn de la unidad a la red eléctrica

jAtencion! Conecte siempre la unidad a una toma de corriente con cable de tierra.

jAtencion! El sistema de conexidn debe estar equipado con una proteccion diferencial con una corriente de disparo no superior
a 30 mA.

La pistola se conectard a tierra a través de una manguera correctamente conectada. La puesta a tierra del depésito de material
de revestimiento debe ser realizada por un especialista cualificado de acuerdo con los requisitos locales.

Antes de conectar la herramienta a la red de alimentacion, asegurese de que el interruptor esté en la posicion: «O - apagado.
El gatillo de la pistola permanece bloqueado para evitar que se presione accidentalmente. La perilla de control de la presion esta
en la posicion de minima presion.

Conecte la unidad colocando el enchufe del cable de alimentacion en la toma de corriente.

Si se utilizan cables alargadores para alimentar el producto, asegUrese de que la seccion del cable alargador no sea menor que
la del cable de alimentacion. La seccion transversal del conductor del cable de alimentacion esta marcada en el aislamiento del
mismo. Solo pueden utilizarse cables de alimentacion equipados con un conductor de proteccion adicional. No utilice cables
alargadores de dos hilos.

Si se utilizan cables de extension muy largos de mas de 10 m, la seccién del conductor no debe ser inferior a 2,5 mm?2. No utilice
cables de extension superiores a 50 m.

Si se utilizan cables de extension retractiles, deben desenrollarse completamente antes de la conexién.

Preparacién para la pulverizacion del material de revestimiento

En la fabrica, la unidad se llena de aceite para comprobar y mantener la unidad durante el almacenamiento y el transporte. Antes
de utilizarla, limpie el aceite del interior de la instalacion de la unidad siguiendo el siguiente procedimiento.

Retire la boquilla de la pistola.

Coloque la manguera de aspiracion y de descarga en un cubo con agua tibia y jabon. El filtro de malla situado en el extremo de
la manguera de aspiracion debe estar siempre por debajo de la superficie del liquido.

Gire la perilla de ajuste de la presion en sentido antihorario hasta el tope.

Ponga en marcha la unidad, el agua comenzard a ser aspirada a través de la manguera y entraré en la bomba de la unidad.
Compruebe que la manguera de aspiracion y la conexidn a la unidad no tengan fugas. Gire lentamente la perilla de ajuste de la
presion mientras observa las lecturas del manémetro. Deje de girar la perilla cuando se indique la presion maxima especificada
en la tabla de datos técnicos. Compruebe que la manguera que conecta la pistola con la unidad y sus conexiones no tengan
fugas. Si se detecta una fuga, detenga inmediatamente el funcionamiento de la unidad apagandola con el interruptor e inicie el
procedimiento de descarga de la presion. No intente detener las fugas con las manos, el cuerpo o los guantes.

Si todo el sistema no tiene fugas, apunte la salida de la pistola hacia el recipiente vacio y presione el gatillo para realizar una
pulverizacién de prueba. Espere hasta que deje de salir aceite de la pistola y comience a salir agua jabonosa. Suelte la presion
en el gatillo. Coloque la manguera de aspiracion a un cubo de agua limpia y repita la pulverizacion hasta que el agua jabonosa
sea sustituida por agua limpia. Apague la unidad con el interruptor de encendido/apagado y presione el gatillo hasta que no salga
mas agua de la pistola.

Inicie el procedimiento de descarga de la presion.

Procedimiento de descarga de la presion

El procedimiento permite descargar con seguridad la presion del agente de revestimiento en el interior del dispositivo. Realice
este procedimiento después de cada operacion completa de la unidad, antes de un descanso en el trabajo, antes de iniciar cual-
quier mantenimiento o reemplazo de accesorios. El procedimiento debe realizarse para cada agente del sistema de presion de la
magquina: material de revestimiento, agente de limpieza, conservante o pulverizacion de prueba.

Apague el aparato moviendo el interruptor a la posicién «O - apagado».

Gire la perilla de ajuste de la presion en sentido antihorario hasta el tope.

Dirija la salida de la boquilla de la pistola hacia el recipiente de pintura conectado a tierra. Mantenga presionado el gatillo de la
pistola.

Coloque el interruptor del modo de funcionamiento de la unidad en vertical.

El procedimiento est4 terminado cuando ya no sale material de revestimiento por la boquilla de la pistola y la manguera.
Bloguee el gatillo de la pistola para evitar que se presione accidentalmente.

jAtencion! Si sospecha que la boquilla o la manguera se han bloqueado y el procedimiento no ha permitido descargar toda la
presion, afloje la tuerca de la boquilla o la conexion de la manguera a la pistola muy lentamente para descargar gradualmente la
presion a través de las roscas de la conexion. Una vez que ya no sale material de revestimiento de la unién aflojada, el procedi-
miento se ha completado.

Llenado del dispositivo con material de revestimiento
Prepare el recipiente y liénelo con el material de revestimiento.
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Prepare un recipiente vacio para una pulverizacion de prueba del material de revestimiento.

Sumerja la manguera de aspiracion en el recipiente con el material de revestimiento. El filtro de malla en el extremo de la man-
guera debe estar por debajo de la superficie del material de revestimiento en todo momento durante el funcionamiento.
Asegurese de que la boquilla de salida esté correctamente instalada en la pistola pulverizadora y que la perilla de la boquilla esta
ajustado de forma que la flecha «SPRAY» apunte en la misma direccién que la salida del material de revestimiento.

Gire la perilla de ajuste de la presion en sentido antihorario hasta el tope.

Asegurese de que el gatillo de la pistola no esté presionado.

Ponga en marcha la unidad y gire lentamente la perilla de control de la presidn en sentido horario.

Observe el manémetro para no sobrepasar la presién maxima indicada en la tabla de datos técnicos.

Dirija la salida de la pistola pulverizadora hacia el recipiente de prueba y presione el gatillo, espere hasta que el material de
revestimiento empiece a salir por la salida de la pistola, entonces ajuste la intensidad de la pulverizacion con la perilla de control
de la presion.

La unidad ajustada esta lista para funcionar. Asegurese de que el gatillo esta bloqueado antes poner la pistola aparte.

El producto correctamente llenado esta listo para la pulverizacion del material de revestimiento. Empiece a trabajar inmediata-
mente después de llenar el producto.

USO DEL PRODUCTO

Realice el procedimiento correcto de llenado del producto antes de cada uso.

Si se cambia el material de revestimiento durante el funcionamiento, limpie primero completamente el sistema de alimentacion de
material de recubrimiento antes de iniciar el procedimiento de llenado con el nuevo material de revestimiento. La mezcla de dife-
rentes materiales de revestimiento puede provocar efectos no deseados, como la coagulacion de los materiales de revestimiento
dentro del sistema. Esto puede conducir a una obstruccién irreversible del sistema de alimentacion de material de revestimiento.

Se puede montar una extension entre la boquilla y la pistola para facilitar la pulverizacion del material de revestimiento en lugares
que no son accesibles sin la extension, por ejemplo, en los techos.
Afloje la tuerca de la boquilla (XIIl) e instale una extension entre la pistola y la boquilla.

Un producto correctamente llenado, conectado a la corriente y encendido, comienza a pulverizar el material de revestimiento
cuando se presiona y se mantiene presionado el gatillo de la pistola.

Al soltar la presion sobre el gatillo desbloqueado se detiene la pulverizacion del material de revestimiento.

El producto se apaga cuando el interruptor esta en la posicion de apagado «O - apagado».

jAtencion! Incluso cuando esta apagado, el material de revestimiento del interior del producto puede permanecer bajo alta pre-
sién. Siga el procedimiento de descarga de presion cada vez al terminar el trabajo.

Ajuste de la dosificacién del material de revestimiento
La cantidad de material de revestimiento pulverizado puede ajustarse con la perilla de control de la presién. La pulverizacién debe
iniciarse con el ajuste mas bajo y aumentarse gradualmente hasta obtener resultados satisfactorios.

Pulverizacion del material de revestimiento

Se recomienda que los primeros intentos de pulverizacion del material de revestimiento se lleven a cabo en la superficie de
prueba. Esto evitara dafios en el area de trabajo.

Asegurese de que todas las superficies que no se vayan a pintar estén bien cubiertas. AsegUrese de que la superficie a pintar
esté limpia, seca, desengrasada y libre de polvo.

Mantenga la unidad en posicién vertical de modo que la salida de la boquilla se encuentre a unos 30 cm de la superficie a pul-
verizar.

Desplace la pistola hacia los lados o hacia arriba y hacia abajo, de modo que esté siempre a una distancia constante de la
superficie a pulverizar (X). Empiece a mover la pistola y apriete el gatillo. Suelte la presion sobre el gatillo antes de completar
el movimiento de la pistola (XI). Mover la pistola con un movimiento constante, cambiar el ritmo o detener la pistola durante la
pulverizacién provocara una distribucién desigual del material de revestimiento.

Evite inclinar la pistola tanto horizontal como verticalmente (XII). Esto resultard en una distribucion desigual del material de
revestimiento.

Aplique varias capas finas de material de revestimiento en lugar de una capa gruesa.

Antes de aplicar la siguiente capa, deje secar ligeramente la anterior, siguiendo las instrucciones suministradas con el material
pulverizado.

Limpieza inmediata de la boquilla de la pistola

A pesar de las precauciones, puede ocurrir que la boquilla de la pistola se bloquee parcial o totalmente.

Si se observa una disminucion del rendimiento, un cambio en la forma del chorro de material de revestimiento pulverizado o una
interrupcion en la pulverizacion, puede deberse a que la salida de la boquilla de la pistola esta obstruida.

Si esto ocurre, suelte la presion sobre el gatillo y bloquéelo en su posicion para evitar que se presione accidentalmente.
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Apague la unidad moviendo el interruptor a la posicion «O - apagado».

Gire la perilla de la boquilla de la pistola a la posicion de limpieza.

Ponga en marcha la unidad moviendo el interruptor a la posicion «I - encendido».
Desbloquee el gatillo de la pistola.

Dirija la salida de la boquilla de la pistola hacia el recipiente vacio.

Mantenga presionado el gatillo de la pistola hasta que la boquilla esté despejada.
Suelte la presion sobre el gatillo y bloquéelo en su posicion para evitar que se presione accidentalmente.
Apague la unidad moviendo el interruptor a la posicion «O - apagado».

Gire la perilla de la boquilla de la pistola a la posicidn de pulverizacion.

Ponga en marcha la unidad moviendo el interruptor a la posicion «l - encendido».
Realice una pulverizacion de prueba en una superficie de prueba.

LIMPIEZA'Y MANTENIMIENTO

jAtencion! La limpieza del sistema de alimentacion del material de revestimiento se realizara inmediatamente después de que se haya
completado la pulverizacion. EI material de revestimiento seco en el interior del sistema puede dafiar irreversiblemente el producto.

Limpieza después de cada trabajo

Realice el procedimiento de descarga de la presion al final del trabajo.

Retire las mangueras del recipiente de material de revestimiento, mantenga los extremos por encima de la superficie del material
de revestimiento. Deje que el material de revestimiento residual drene desde el interior del sistema.

Dirija la salida de la manguera de desbordamiento hacia el recipiente vacio, asegurela para que no se deslice por si misma.
Sumerja la manguera de aspiracion en un recipiente con agua, diluyente o liquido de limpieza. El filtro de malla debe estar siem-
pre por debajo de la superficie.

Siga el procedimiento completo descrito en «Preparacion para pulverizar el material de revestimiento», solo que en lugar de
aceite, enjuague el material de revestimiento.

Después de que el material de revestimiento deje de salir de la pistola, realice el procedimiento de descarga de presion.
Desconecte la pistola de la manguera.

Desenrosque la tuerca de la boquilla y retire la boquilla, la cubierta de proteccion de la boquilla y la tuerca (XIII).

Afloje la tuerca de sujecion del filtro de la pistola y saque el filtro (XIV).

Lave el filtro y los elementos extraidos: boquilla, cubierta de proteccién de la boquilla y tuerca de sujecion en agua con jabon,
diluyente o detergente. Puede utilizar un cepillo con cerdas de plastico blandas o una esponja suave para la limpieza.

Después de lavar, seque todas las piezas con un pafio suave o déjelas secar.

Instale el filtro, la boquilla, la cubierta de proteccion de la boquilla y la tuerca de sujecion en la pistola.

Limpie las partes exteriores del producto con un pafio suave y himedo y luego séquelo.
jAtencion! Esta prohibido limpiar la unidad dirigiéndole un chorro o sumergiéndola en agua, disolvente u otro liquido.
Esta prohibido utilizar objetos punzantes y/o productos de limpieza abrasivos para la limpieza.

Preparacion del producto para su almacenamiento a largo plazo

Si el producto no se utiliza durante mas tiempo (mas de 48 horas), siga el procedimiento que se indica a continuacion.

Realice la limpieza segun el procedimiento descrito en la seccion: «Limpieza después de cada trabajo».

Desconecte la manguera de conexion a la pistola de la unidad.

Dé vuelta a la unidad, afloje la abrazadera de la manguera de aspiracion y retire la abrazadera de la manguera de descarga (XV).
Desconecte ambas mangueras de la unidad.

Coloque la perilla de control de la presion en la posicion de baja presion de funcionamiento.

Ponga el interruptor de modo de funcionamiento en la posicion de pulverizacion.

Aplique 3 a 4 gotas de aceite #45 para bombas de vacio en la boca de llenado de aceite (XVI).

Haga funcionar la bomba durante 5 segundos para distribuir el aceite en los mecanismos de la bomba. La bomba nunca debe
estar en funcionamiento durante mas de 30 segundos cuando no esté bombeando material de pulverizacion.

Detenga la unidad con el interruptor de encendido/apagado y desenchufe el cable de alimentacién de la toma de corriente.
Limpie las partes exteriores del producto con un pafio suave y humedo y luego séquelo.

Almacenamiento del producto

Mantenga el producto en lugares cerrados fuera del alcance de personas no autorizadas, especialmente nifios.

La sala debe estar protegida contra el polvo, la humedad y las precipitaciones. Proporcione una ventilacion eficaz en la zona de
almacenamiento. La temperatura en el lugar de almacenamiento del producto debe estar dentro del rango de 0 °C ~ +40°C, y la
humedad relativa debe estar por debajo del 80 % sin condensacion de vapor de agua.

Separe la pistola, la unidad y la manguera que conecta ambas para guardarlas. En la base de la unidad hay un contenedor en el
que se puede colocar la pistola durante el almacenamiento.

No coloque nada sobre el dispositivo.

M AN UAL ORIGINA.L



E

Transporte del producto

Separe la pistola, la unidad y la manguera que conecta ambas para transportarlas.

Transporte la unidad con el asa. Cuando se utilicen medios de transporte, se recomienda embalar el producto en el embalaje de
fabrica o en un embalaje similar que lo proteja de dafios durante el transporte.

No coloque nada en el aparato.

Problemas tipicos y sus soluciones
jAtencion! Si la solucion del problema es la sustitucion de piezas y ésta no se describe en las instrucciones, péngase en contacto
con el centro de servicio autorizado del fabricante para su sustitucion.

Posible problema Posible motivo Posible solucion
La perilla de ajuste de la presion en sentido | . ; " . )
El motor no arranca o la presion del antiF;lorario girglda hasta ell)tope. Gire lentamente la perilla de control de la presion en sentido horario.
material o imiento es demasiado La boquilla o el filtro pueden estar
baja. ion v limpi i i
J obstruidos. Descargue la presion y limpie la boquilla o el filtro.
Sumeria la pistola en agua, el diluyente de la pintura en cuestion. Coloque el
Problemas mecanicos Una bomba parada o pintura seca. dispositivo en un lugar clido. No ponga en marcha el dispositivo antes de que
la pintura se haya ablandado completamente.
Boquilla desgastada Descargue la presion, reemplace la boquilla.

Compruebe que la bomba no funciona
cuando se suelta el gatillo de la pistola.

La valvula principal tiene una fuga. Descargue la presion, reemplace la valvula principal.

Compruebe y corrija la conexion de la manguera de aspiracion a la unidad.
Compruebe el estado de las juntas.

Compruebe la tension de alimentacion. Si utiliza cables alargadores, asegure-
se de que se ajustan a las recomendaciones del manual.

Reemplace la bomba.

Bajo rendimiento » o
Conexion de la manguera de aspiracion.

Suministro de energia insuficiente.

Escobillas del motor desgastada: Sustituya las escobillas del motor.
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CARACTERISTIQUES DU PRODUIT

L'unité de peinture électrique est un dispositif électrique utilisé pour recouvrir la surface d'un matériau de revétement ou d'un
vernis. L'appareil ne nécessite pas d'alimentation a partir d'une source externe d’air comprimé, le matériau de revétement est
pressé de 'appareil au pistolet & I'aide d’un tuyau flexible. Le long tuyau flexible reliant le pistolet a 'unité permet une utilisation
universelle du produit. L'appareil est équipé d’une pompe qui aspire la peinture de n'importe quel réservoir lui-méme. Un fonction-
nement correct, fiable et siir de 'appareil dépend donc de sa bonne utilisation, c'est pourquoi il faut :

Lire ce manuel avant d'utiliser I'appareil et le conserver.

Le fournisseur n’est pas responsable des dommages résultant du non-respect des consignes de sécurité et des recommanda-
tions de cette notice.

EQUIPEMENT

L'emballage doit comprendre: un ensemble de peinture, un pistolet de pulvérisation, un tuyau flexible reliant le pistolet a 'unité.

PARAMETRES TECHNIQUES
Paramétre Unité de mesure Valeur
Référence catalogue YT-82562
Tension d'alimentation [V~] 230
Fréquence du secteur [Hz] 50
Puissance nominale W] 480
Classe de protection électrique |
Masse [kq] 14,5
Pression maximale [MPa] 22,7
Capacité nominale [I/ min] 2,0
Température du matériau de revétement [°C] 5~40
Longueur de tuyau flexible pistolet-agrégat [m] 15
Niveau sonore
Pression acoustique L , [dB(A)] 739+3,0
puissance L , [dB(A)] 81,030
Niveau de vibration a, [m/s?) <25
Degré de protection P20

CONSIGNES DE SECURITE

Lors de I'utilisation du produit, respecter toujours les consignes de sécurité de la notice d'utilisation ainsi que les autres instruc-
tions sur la santé et la sécurité au travail.

L utilisation du produit par des enfants ou des personnes qui ne possedent pas de formation appropriée a I'utilisation de lui.
L'appareil n'est pas congu pour étre utilisé dans des atmosphéres potentiellement explosives et n'est pas destiné a étre utilisé
dans ces atmospheres.

L'appareil peut étre utilisé uniquement pour pulvériser les matériaux de revétement liquides suivants : latex, peintures acryliques
pour peindre des murs et des plafonds, ainsi que des peintures a I'huile pour peindre des structures en acier et des émaux et des
taches pour peindre des surfaces en bois.

L'appareil n’est pas congu pour utiliser un équipement de pulvérisation électrostatique. Il est interdit d'utiliser de tels équipements
dans ces équipements, car ils peuvent entrainer un certain nombre de risques graves pour les opérateurs.

Des gaz, brouillards et vapeurs toxiques peuvent se former pendant I'utilisation. L'inhalation de ces substances présente un risque
grave pour l'opérateur et les personnes présentes sur le lieu de travail, ainsi que dans des conditions particulieres en dehors du lieu
de travalil. Les gaz, brouillards et vapeurs peuvent étre transportés avec de I'air et se déplacer sur de longues distances. Par consé-
quent, une ventilation adéquate et efficace doit toujours étre assurée sur le lieu de travail. L'opérateur et les personnes présentes sur
le lieu de travail doivent porter une protection des voies respiratoires supérieures et des lunettes de protection. Avant de pulvériser le
matériau de revétement, lire les informations fournies par son fabricant et suivre les instructions qui y sont contenues.

L'appareil n'a pas de surfaces ou de piéces a portée de main pendant le fonctionnement, 'entretien ou la réparation normaux,
mais n’est pas normalement en contact avec le corps humain, dont la température peut dépasser 48 °C ou étre inférieure a 0 °C.
Les matériaux de revétement sous pression et/ou I'air comprimé ne doivent pas étre dirigés vers des personnes ou des animaux.
Lire le manuel complet et le sauvegarder pour une utilisation ultérieure avant de commencer a travailler. En cas de revente de
I'équipement, il faut le remettre avec le manuel d'utilisation. L'opérateur doit recevoir une formation sur le fonctionnement, le
réglage, le nettoyage et 'entretien de la machine.
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L'appareil ne peut étre posé horizontalement que sur une surface dure, plate et plane. L'appareil ne doit pas étre suspendu ou
tenu dans la main pendant le fonctionnement. La poignée n'est utilisée que pour le transport de I'appareil éteint.

Avant de raccorder I'appareil a I'alimentation électrique, s'assurer que la tension nominale de I'alimentation électrique correspond
a celle indiquée sur la plaque signalétique du produit. Brancher toujours I'appareil a une prise équipée d'un cable de mise a la
terre. Le branchement & une prise non équipée d'un cable de protection peut provoquer des étincelles, ce qui peut provoquer un
incendie, un choc électrique. Le systéme de raccordement doit étre équipé d'une protection contre les courants résiduels avec un
courant de réponse ne dépassant pas 30 mA.

L'opérateur doit prendre des mesures de protection contre les phénomenes de décharge électrostatique. En particulier, il doit
s'assurer que son propre corps est correctement mis a la terre. Utiliser des bandes antistatiques et d’autres moyens fournis pour
une mise a la terre correcte de 'opérateur. Le systéme de mise a la terre doit étre réalisé par un spécialiste qualifié.

Une liste des matériaux utilisés pour la conception de 'appareil est disponible sur demande pour vérifier la compatibilité avec les
matériaux de revétement utilisés.

Comme I'appareil peut avoir un impact sur la santé et que son utilisation comporte des risques d'incendie et d’explosion, il ne peut
étre utilisé que dans une zone bien ventilée.

Inspecter le tuyau flexible reliant I'unité au pistolet de pulvérisation avant chaque utilisation. Si des dommages tels que des fis-
sures, des perforations, des déformations, des cloques ou tout autre dommage sont constatés, remplacer le tuyau flexible avant
de commencer le travail. Le tuyau flexible ne peut pas étre réparé et doit étre remplacé dans son intégralité.

Eviter le contact du tuyau flexible avec des objets pointus et/ou chauds. Ne placer aucun objet sur le tuyau flexible. Ne pas plier,
ne pas presser le tuyau flexible.

Le tuyau flexible peut se déplacer pendant le fonctionnement en raison de la haute pression. Des mesures préventives doivent
étre prises pour s'assurer que le tuyau flexible en mouvement ne présente pas de risque de trébuchement ou d'impact.

S'il est inévitable de toucher une surface chaude, utiliser un équipement de protection individuelle pour éviter les brilures.
Respecter les recommandations et les instructions pour le stockage sécuritaire des solvants ou des revétements dissous et/ou
des revétements combustibles et/ou des auxiliaires. Respecter les données contenues dans les fiches de données de sécurité
pour les substances dangereuses. Par exemple, les exigences relatives a I'espace de stockage, aux conditions de stockage, aux
quantités stockées et au marquage des matériaux stockés ensemble. Adhérer au marquage approprié du récipient. Les exigences
en matiére de protection de I'environnement doivent étre respectées, par exemple pour les zones de stockage. Minimiser la quan-
tité de revétement et/ou de matériaux auxiliaires sur les lieux de travail.

Utiliser un équipement de protection supplémentaire lorsque des substances dangereuses sont empilées.

L'appareil a été congu et construit de telle sorte qu'il ne présente pas de danger lorsqu'il est utilisé correctement. Toutefois, en
cas d'endommagement ou de dysfonctionnement, il peut présenter un risque contre lequel les mesures de protection adoptées
ne peuvent pas se protéger.

II'est interdit d'utiliser I'appareil d'une maniére interdite dans le manuel d'utilisation. En particulier, les pulvérisateurs ne sont pas
autorisés dans le manuel d'utilisation. Ne pas pulvériser de substances de composition inconnue. Utilisation du dispositif autre-
ment que par pulvérisation de matériaux de revétement. Diriger le flux de matériau de revétement vers le feu. Utiliser I'appareil
comme nettoyeur & pression.

Avant d'utiliser 'appareil, lire d’autres documents tels que, entre autres, des manuels d'utilisation ou des documents accompa-
gnant I'équipement et des données des fiches de données de sécurité pour des matériaux de revétement. Eviter les dangers
causés par le produit a pulvériser et vérifier le marquage sur le récipient ou les informations fournies par le fabricant sur le produit
a pulvériser, y compris les exigences relatives a I'utilisation des équipements de protection individuelle.

En raison du bruit généré par 'appareil, 'opérateur et les personnes présentes sur le lieu de travail doivent porter des protecteurs
auditifs.

Ne pas utiliser le pistolet sans le capot de buse installé.

Ne jamais utiliser 'outil si des dispositifs de sécurité ou de protection ont été endommagés.

N'utiliser que des pieces de rechange d'origine, effectuer toutes les réparations dans un atelier agréé.

Avant de dépanner ou d’entretenir 'appareil, ou lorsqu'il n’est pas utilisé, le débrancher de I'alimentation secteur et libérer toute
pression pouvant exister a l'intérieur du systeme.

Avertissement ! Un jet & haute pression peut causer de graves Iésions cutanées. Ne laissez jamais aucune partie du corps entrer
en contact avec le jet. Les vétements de protection n'offrent pas une protection suffisante contre les blessures par injection. En
cas d'injection d'un jet a haute pression sous la peau, consultez immédiatement un médecin. Le médecin doit étre informé du
type de substance pulvérisée.

Le matériau de revétement pulvérisé avec le produit doit étre exempt d'impuretés. Veiller a ce qu'aucune impureté ne pénétre
dans le matériau de revétement pendant le fonctionnement. Le tuyau d'aspiration est équipé d'un filtre & mailles. Ne pas utiliser
le tuyau sans un filtre ou avec un filtre endommagé. Les contaminants qui pénétrent dans le produit peuvent entrainer des dom-
mages graves qui peuvent causer des blessures graves.

Ne pas manger, boire ou fumer dans la zone de travail.

Ne jamais laisser I'appareil sans surveillance pendant son fonctionnement. En cas de non-utilisation, débrancher 'appareil de
I'alimentation électrique en retirant la fiche du cordon d’alimentation de la prise de courant.
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PREPARATION AVANT L'UTILISATION

ATTENTION ! Le montage de I'appareil n'est autorisé que lorsque la tension d’alimentation est coupée. Ensuite, débranchez le
céble d'alimentation de la prise de courant!

ATTENTION ! Avant chaque démarrage de I'unité, ajouter 3 & 4 gouttes d’huile #45 destinée aux pompes a vide a la cheminée de
remplissage d’huile (XVI). L'huile versée de cette maniere n'entre pas en contact avec le matériau de revétement et sert unique-
ment a lubrifier le mécanisme de pompage du matériau de revétement.

Retirer le produit de 'emballage et enlever tous les composants de I'emballage, y compris les films protecteurs s'ils sont utilisés,
avant 'assemblage. Des précautions particuliéres doivent étre prises pour s'assurer qu'aucun emballage ou autre débris ne reste
a l'intérieur du tuyau et a l'intérieur des raccords de tuyau dans le pistolet et I'unité.

Raccordement du pistolet a I'unité

Attention ! Pour raccorder le pistolet a 'unité, utiliser uniquement le tuyau YATO YT-82656 ou le tuyau fourni avec le produit.
Attention ! Toujours utiliser des clés ou des clés réglables pour connecter le pistolet a 'unité. Ne pas utiliser de pince.

Visser le manométre au raccord dans I'unité, puis raccorder une extrémité du tuyau au manometre, a l'aide d’'une clé, en vissant
I'écrou du tuyau a l'orifice de sortie de l'unité (Il). Fixez I'extrémité libre du tuyau flexible au pistolet de pulvérisation en vissant
I'écrou du tuyau flexible a I'orifice d'entrée du pistolet. Utiliser deux clés, 'une pour maintenir la buse du pistolet et I'autre pour
serrer I'écrou du tuyau flexible (I11).

Raccorder le tuyau d'aspiration a la connexion au bas de 'ensemble, presser le verrou du fil, insérer le raccord du tuyau flexible
dans la prise et relacher la pression sur le verrou pour verrouiller le raccord du tuyau flexible dans la prise (IV). De plus, raccorder
le tuyau de vidange en le faisant glisser sur 'extrémité du boitier, puis fixer le raccord avec le collier de serrage (IV).

Visser la crépine a I'extrémité du tube fixé au tuyau d'aspiration. Il est interdit d'utiliser le tuyau flexible sans filtre monté.

Commandes de produits

Commutateur du mode de fonctionnement de I'unité (V). Le commutateur vous permet de régler dans deux positions. Le
réglage vertical du commutateur permet de drainer le matériau de revétement a l'intérieur de 'appareil. Le commutateur doit tou-
jours étre réglé sur cette position pendant les pauses. Le réglage horizontal du commutateur permet de pulvériser le matériau de
revétement avec un pistolet. Chaque mode de fonctionnement est décrit plus loin dans ce manuel. Ne pas régler le commutateur
sur des positions intermédiaires.

Bouton rotatif de réglage de pression (V1). La rotation du bouton rotatif augmente la quantité de matériau de revétement pul-
vérisé. La rotation du bouton rotatif dans le sens horaire augmente la pression du matériau de revétement, et la rotation dans le
sens anti horaire diminue la pression du matériau de revétement.

Verrou de la gachette du pistolet (V). Permet de verrouiller la gachette avant toute pression involontaire. Si le bouton rotatif
de verrou est parallele a la gachette, la gachette est déverrouillée et peut étre pressée. Si le bouton rotatif de verrou est perpen-
diculaire a la gachette, la gachette est verrouillée et ne peut pas étre pressée. La gachette doit étre verrouillée chaque fois que la
buse est remplacée ou que le pistolet n'est pas utilisé.

Bouton rotatif de buse du pistolet de pulvérisation (VIII). Le bouton rotatif vous permet de démonter la buse pour la remplacer.
Le bouton rotatif était marqué par des fleches marquées « SPRAY » et « EJECT ». En réglant le bouton rotatif de maniére a ce
que la fleche étiquetée « SPRAY » pointe dans la méme direction que la sortie du matériau de revétement, on peut pulvériser
le matériau de revétement. En réglant le bouton rotatif de maniére a ce que la fleche étiquetée « EJECT » pointe dans la méme
direction que la sortie du matériau de revétement, celui-ci peut étre nettoyé et retiré.

Interrupteur électrique (IX). Linterrupteur permet d'allumer et d'éteindre I'appareil. Tourner l'interrupteur sur la position « | -
marche » démarre l'unité. Mettre I'interrupteur en position marquée : « O — arrét » arrétera immédiatement l'unité. Pendant le
fonctionnement, I'appareil doit étre réglé de telle sorte que I'interrupteur soit toujours facilement accessible.

II'y a un bouton de fusible sous l'interrupteur. Si I'appareil surchauffe, le fusible coupe I'alimentation du produit et le bouton glisse
hors du boitier. Dans ce cas, mettre I'interrupteur sur la position « O - arrét », attendre que I'appareil ait complétement refroidi,
puis appuyer sur le bouton de fusible et redémarrer 'appareil.

Attention ! Le fonctionnement du fusible peut étre causé par un colmatage de la buse, une perte de I'écoulement du matériau
de revétement ou un matériau de revétement trop collant. Avant de redémarrer, trouver la cause du déclenchement du fusible
et 'éliminer.

Attention ! Dans le cas de tentatives de démarrage immédiatement aprés I'activation du fusible, notamment sans en supprimer la
cause, le temps de fonctionnement de I'appareil est considérablement réduit.

Branchement du générateur sur le secteur
Attention ! Connecter toujours I'appareil a une prise équipée d’un cable de mise a la terre.
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Attention ! Le systéme de raccordement doit étre équipé d’une protection contre les courants résiduels avec un courant de ré-
ponse ne dépassant pas 30 mA.

Le pistolet sera mis a la terre par un tuyau flexible correctement raccordé. La mise a la terre du récipient avec du matériau de
revétement doit étre effectuée par un spécialiste qualifié conformément aux exigences locales.

Avant de connecter I'appareil au secteur, s'assurer que le commutateur est en position : « O — arrét ». La gachette du pistolet
reste verrouillée pour éviter toute pression involontaire. Le bouton rotatif de commande de pression a été réglé sur la position de
pression la plus basse.

Brancher 'appareil en insérant la prise secteur dans la prise secteur.

Si des rallonges sont utilisées pour alimenter le produit, veiller a ce que la section du cordon d’alimentation ne soit pas inférieure
a la section du cordon d’alimentation du produit. La section du conducteur du cordon d’alimentation est indiquée sur lisolation du
cordon d'alimentation. Seuls les cables d’alimentation équipés d'un cable de protection supplémentaire peuvent étre utilisés. Ne
pas utiliser de cables de rallonge a deux fils.

En cas d'utilisation de cables de rallonge trés longs de plus de 10 m, la section du conducteur ne doit pas étre inférieure a 2,5
mm?. Ne pas utiliser de rallonges de plus de 50 m.

Si des rallonges rétractables sont utilisées, elles doivent étre complétement déroulées avant le raccordement.

Préparation pour la pulvérisation d’un matériau de revétement

L'appareil est rempli d’huile a I'usine qui a été utilisée pour vérifier et entretenir 'appareil pendant le stockage et le transport.
Rincer I'huile de I'intérieur de l'installation de la machine selon la procédure suivante avant de commencer I'utilisation.

Retirer la buse du pistolet.

Placer les tuyaux d’aspiration et de vidange dans un seau d’eau chaude savonneuse. La crépine a I'extrémité du tuyau d'aspira-
tion doit étre sous la surface du liquide en tout temps.

Tourner le bouton rotatif de réglage de la pression dans le sens anti horaire jusqu'a ce qu'il s'arréte.

Démarrer le générateur, 'eau commencera a étre aspirée par le tuyau et entrera dans la pompe du générateur. Vérifier 'étan-
chéité du tuyau d'aspiration et le raccordement au générateur. Tourner lentement le bouton rotatif de réglage de pression tout en
observant le manometre. Lorsque la pression maximale indiquée dans le tableau des caractéristiques techniques est indiquée,
arréter de tourner le bouton rotatif. Vérifier 'étanchéité du tuyau flexible reliant le pistolet a I'unité et ses connexions. Si une fuite
est détectée, arrétez immédiatement I'appareil en I'éteignant a 'aide d'un interrupteur et lancer la procédure de relachement de
pression. Ne pas essayer d'arréter les fuites avec vos mains, votre corps ou vos gants.

SiI'ensemble du systéme ne présente aucune fuite, pointer la sortie du pistolet dans un récipient vide et appuyer sur la gachette
pour effectuer 'essai de pulvérisation. Attendre que I'huile cesse de sortir du pistolet et que I'eau savonneuse commence a sortir.
Reléacher la pression sur la gachette. Placer le tuyau d'aspiration dans un seau d’eau propre et répéter la pulvérisation jusqu'a
ce que I'eau savonneuse soit remplacée par de I'eau propre. Eteindre la machine et appuyer sur la gachette jusqu’a ce que 'eau
cesse de sortir du pistolet.

Commencer la procédure de relachement de pression.

Procédure de décharge de pression

La procédure permet de libérer en toute sécurité la pression de I'agent de revétement a l'intérieur de I'appareil. La procédure doit
étre effectuée apres chaque fonctionnement complet de I'appareil, avant I'interruption du fonctionnement de I'appareil, avant de
commencer tout entretien ou remplacement des accessoires. La procédure doit étre effectuée pour chaque agent dans le systeme
de pression de I'appareil : matériau de revétement, agent de nettoyage, conservateur ou pulvérisation d’essai.

Eteindre I'appareil en appuyant sur linterrupteur et en le mettant en position « O — arrét ».

Tourner le bouton rotatif de réglage de la pression dans le sens anti horaire jusqu'a ce qu'il s'arréte.

Pointer la sortie de la buse du pistolet vers le récipient de peinture mis a la terre. Appuyer et maintenir enfoncée la gachette du
pistolet.

Régler le commutateur de mode de fonctionnement du générateur verticalement.

La procédure est terminée lorsque le matériau de revétement cesse de sortir de la buse du pistolet et du tuyau de vidange.
Verrouiller la gachette du pistolet avant de I'appuyer involontairement.

Attention ! Si vous soupgonnez que la buse ou le tuyau flexible a été bloqué et que la procédure n'a pas relaché toute la pression.
Desserrez trés lentement I'écrou de buse ou le raccord de tuyau au pistolet pour relacher progressivement la pression a travers le
filetage du raccord. Une fois que le matériau de revétement cesse de sortir du joint desserré, la procédure est terminée.

Remplissage de I'appareil avec un matériau de revétement

Préparer le récipient et le remplir de matériau de revétement.

Préparer un récipient vide pour I'essai de pulvérisation du matériau de revétement.

Plonger le tuyau d'aspiration dans un récipient avec un matériau de revétement. Le filtre a mailles a I'extrémité du tuyau doit étre
sous la surface du matériau de revétement en tout temps.
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S'assurer que la buse de sortie est correctement montée sur le pistolet de pulvérisation et que le bouton rotatif de la buse est
positionné de sorte que la fleche étiquetée « SPRAY » soit orientée dans le méme sens que la sortie du matériau de revétement.
Tourner le bouton rotatif de réglage de la pression dans le sens anti horaire jusqu'a ce qu'il s'arréte.

S'assurer que la gachette du pistolet n'est pas pressée.

Démarrer I'appareil et tourner lentement le bouton rotatif de commande de pression dans le sens horaire.

Respecter le manometre de maniére a ce que la pression maximale indiquée dans le tableau des caractéristiques techniques ne
soit pas dépassée.

Pointer la sortie du pistolet dans le récipient d’essai et appuyer sur la gachette, attendre que le matériau de revétement sorte de
la sortie du pistolet, puis régler l'intensité de pulvérisation au moyen du bouton rotatif de réglage de la pression.

Aprés le réglage, I'appareil est prét a 'emploi. S'assurer que la gachette est verrouillée avant de ranger le pistolet.

Un produit correctement rempli est prét a pulvériser le matériau de revétement. Les travaux doivent commencer immédiatement
apres le remplissage du produit.

UTILISATION DU PRODUIT

Une procédure correcte de remplissage du produit doit étre effectuée avant chaque début de travail.

Si le matériau de revétement est changé pendant le fonctionnement, le systeme d'alimentation en matériau de revétement doit
d'abord étre complétement nettoyé et ce n’est qu'alors que la procédure de remplissage avec un nouveau matériau de revéte-
ment doit commencer. Le mélange de différents matériaux de revétement peut entrainer des effets indésirables, par exemple
la coagulation des matériaux de revétement a l'intérieur du systéme. Cela peut entrainer un colmatage irréversible du systéme
d'alimentation en matériau de revétement.

Une extension peut étre installée entre la buse et le pistolet pour faciliter la pulvérisation du matériau de revétement dans des
endroits qui ne peuvent pas étre atteints sans extension, par exemple sur le plafond.
Dévisser I'écrou de la buse (XIII) et installer une rallonge entre le pistolet et la buse.

Un produit correctement rempli, connecté a I'alimentation et allumé, commence a pulvériser le matériau de revétement apres
avoir appuyé et maintenu enfoncée la gachette du pistolet de pulvérisation.

Le relachement de la pression sur la gachette déverrouillée interrompt la pulvérisation du matériau de revétement.

Le produit est arrété en déplacant I'interrupteur a la position « arrét— O ». .

Attention ! Méme aprés l'arrét, le matériau de revétement a l'intérieur du produit peut rester sous haute pression. A la fin de
chaque opération, une procédure de relachement de pression doit étre appliquée.

Réglage du débit du matériau de revétement pulvérisé

La quantité de matériau de revétement a pulvériser peut étre ajustée au moyen du bouton rotatif de réglage de la pression. La
pulvérisation doit commencer au réglage le plus bas et augmenter progressivement jusqu'a ce que des résultats satisfaisants
soient obtenus.

Pulvérisation du matériau de revétement

II'est recommandé d’effectuer des premiers essais de pulvérisation du matériau de revétement sur une surface d'essai. Cela
permettra d'éviter d'endommager la zone de travail.

S'assurer que toutes les surfaces qui ne doivent pas étre pulvérisées, sont bien couvertes. Veiller a ce que la surface a recouvrir
soit propre, seche, dégraissée et exempte de poussiere.

Tenir 'appareil verticalement de fagon a ce que la sortie de la buse soit a une distance d’environ 30 cm de la surface a pulvériser.
Déplacez le pistolet latéralement ou en haut et en bas de fagon a ce qu'il soit toujours a une distance fixe de la surface a pulvériser
(X). Commencer a déplacer le pistolet et seulement pendant son déplacement appuyer sur la gachette. Relacher la pression sur
la gachette avant de terminer le déplacement du pistolet (XI). Déplacer le pistolet d’'un mouvement uniforme, les changements de
vitesse ou l'arrét du pistolet pendant la pulvérisation entrainera une répartition inégale du matériau de revétement.

Eviter d'incliner le pistolet horizontalement et verticalement (XII). Cela entrainera une répartition inégale du matériau de revéte-
ment.

Appliquer plusieurs couches minces du matériau de revétement au lieu d’une seule couche épaisse.

Avant d'appliquer la couche suivante, laisser sécher légerement celle précédente, suivre les instructions fournies avec le matériau
a pulvériser.

Nettoyage intermittent de la buse du pistolet de pulvérisation

Malgré les précautions prises, il peut arriver que la buse du pistolet soit partiellement ou complétement bloquée.

Si une diminution des performances est observée, un changement de la forme du flux de matériau de revétement pulvérisé ou
I'arrét de la pulvérisation peut étre causé par une sortie de buse bouchée du pistolet de pulvérisation.

Dans ce cas, relacher la pression sur la gachette et la verrouiller pour éviter tout appui accidentel.

Eteindre I'unité en appuyant sur l'interrupteur et en le mettant en position « arrét— O ».

Tourner le bouton rotatif de la buse du pistolet de pulvérisation en position de nettoyage.
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Mettre 'appareil en marche en déplacant l'interrupteur a la position « marche - ».

Déverrouiller la gachette du pistolet.

Pointer la sortie de la buse du pistolet dans un récipient vide.

Appuyer et maintenir la gachette du pistolet jusqu'a ce que la buse soit nettoyée.

Relacher la pression sur la gachette et la verrouiller en position pour éviter tout fonctionnement accidentel.
Eteindre 'unité en appuyant sur l'interrupteur et en le mettant en position « arrét - O ».

Tourner le bouton rotatif de la buse du pistolet de pulvérisation en position de pulvérisation.

Mettre 'appareil en marche en déplacant l'interrupteur a la position « marche — 1 ».

Effectuer un essai de pulvérisation sur une surface d'essai.

NETTOYAGE ET ENTRETIEN

Attention ! Le nettoyage du systéme d’alimentation en matériau de revétement doit étre effectué immédiatement apreés la pulvéri-
sation. Le matériau de revétement séché a l'intérieur du systeme peut endommager irréversiblement le produit.

Nettoyage apres I'achévement de chaque travail

Une fois le travail terminé, effectuer la procédure de décompression.

Tirer les tuyaux hors du récipient avec le matériau de revétement, maintenir leurs extrémités au-dessus de la surface du matériau
de revétement. Laisser le matériau de revétement résiduel s'écouler de l'intérieur du systeme.

Diriger la sortie du tuyau de trop-plein vers un réservoir vide, fixez-le de maniére a ce qu'il ne glisse pas automatiquement.
Plonger le tuyau d’aspiration dans un réservoir d'eau, de diluant ou de liquide de nettoyage. Le filtre & mailles doit étre sous la
surface en tout temps.

Suivez la procédure décrite dans la section « Préparation pour la pulvérisation d’'un matériau de revétement », ne rincer le maté-
riau de revétement qu'a la place de I'huile.

Une fois que le matériau de revétement cesse de sortir du pistolet, la procédure doit étre effectuée pour relacher la pression.
Débrancher le pistolet du tuyau.

Retirer I'écrou de la buse et la buse, le couvercle de la buse et I'écrou (XIII).

Retirer I'écrou fixant le filtre du pistolet et faire glisser le filtre (XIV).

Laver le filtre et retirer la buse, le couvercle de buse et I'écrou de montage dans du savon, du diluant ou de I'eau de lavage. Une
brosse a poils en plastique souple ou une éponge souple peut étre utilisée pour le lavage.

Apres le lavage, sécher toutes les piéces avec un chiffon doux ou laisser sécher.

Installer le filtre, la buse, le couvercle de buse et I'écrou de montage sur le pistolet.

Nettoyer les parties extérieures du produit avec un chiffon doux et humide et ensuite essuyez-les.

Attention ! Il est interdit de nettoyer 'unité en dirigeant un jet vers Iui ou en limmergeant dans de 'eau, du diluant ou un autre
liquide.

II'est interdit d'utiliser des objets tranchants et/ou des produits de nettoyage abrasifs pour nettoyer.

Préparation du produit pour le stockage a long terme

Si le produit n’est pas utilisé pendant une période prolongée (plus de 48 heures), le préparer selon la procédure suivante.
Effectuer le nettoyage selon la procédure décrite sous : « Nettoyage aprés 'achévement de chaque travail ».

Débrancher le tuyau flexible reliant le pistolet de I'unité.

Retourner 'appareil, desserrer le collier de serrage du tuyau d'aspiration et retirer le collier de serrage du tuyau de vidange (XV).
Débrancher les deux tuyaux de I'appareil.

Tourner le bouton rotatif de commande de pression en position basse pression de fonctionnement.

Placer le commutateur de mode de fonctionnement en position de pulvérisation.

Vidanger 3 a 4 gouttes d’huile #45 pour les pompes a vide dans la cheminée de remplissage d'huile (XVI).

Démarrer la pompe pendant 5 secondes pour distribuer 'huile dans les mécanismes de la pompe. La pompe ne doit jamais fonc-
tionner plus de 30 secondes sans pomper le produit de pulvérisation.

Arréter I'appareil avec l'interrupteur d'alimentation et débrancher le cordon d'alimentation de la prise.

Nettoyer les parties extérieures du produit avec un chiffon doux et humide et ensuite essuyez-les.

Entreposage du produit

Conserver le produit a l'intérieur a I'abri de tout acces non autorisé, en particulier aux enfants.

La piece doit étre protégée contre la poussiére, 'humidité et les précipitations. Une ventilation efficace doit étre assurée dans la
zone de stockage. La température de stockage doit étre comprise entre 0 °C ~ +40 °C, 'humidité relative Rh inférieure a 80 %
sans condensation.

Séparer le pistolet, I'unité et le tuyau flexible reliant les deux composants pendant le stockage. Dans la base de l'unité il y a un
récipient dans lequel un pistolet de pulvérisation peut étre placé pendant le stockage.

Ne rien placer sur le produit.
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Séparer le pistolet, I'unité et le tuyau flexible reliant ces deux éléments pendant le transport.
Déplacer 'appareil en saisissant la poignée. Si des moyens de transport sont utilisés, il est recommandé d’emballer le produit
dans un emballage d'usine ou similaire protégeant le produit contre les dommages pendant le transport.

Ne rien placer sur le produit.

Problemes typiques et leur solution
Attention ! Si la solution au probleme consiste a remplacer des pieces, et que le remplacement n’est pas décrit dans les instruc-
tions, contacter le centre de service agréé du fabricant pour le remplacement.

Probléme possible

Cause possible

Solution possible

est trop faible.

Le moteur ne démarre pas ou la
pression du matériau de revétement

Tourner le bouton rotatif de réglage de la
pression dans le sens anti horaire jusqu'a
I'arrét complet.

Tourner lentement le bouton rotatif de commande de pression dans le sens
horaire.

La buse ou le filtre peut étre bouché.

Relacher la pression et nettoyer la buse ou le filtre.

Problémes mécaniques

Pompe arrétée ou peinture séchée.

Plonger le pistolet dans de I'eau, le diluant de peinture. Placer 'appareil dans
un endroit chaud. Ne pas démarrer 'appareil tant que la peinture n'a pas
completement ramolli.

Faible productivité

Buse usée

Relacher la pression, remplacer la buse.

Vérifier que la pompe ne fonctionne pas

aprés avoir relaché la gachette du pistolet.

Remplacer la pompe.

La vanne principale fuit.

Relacher la pression, remplacer la vanne principale.

Raccord de tuyau d'aspiration.

Veérifier et corriger le raccord du tuyau d'aspiration au générateur. Vérifier
I'état des joints.

Alimentation insuffisante.

Vérifier la tension d’alimentation nominale. Lors de ['utilisation de cables de
rallonge, s'assurer qu'ils sont conformes aux instructions.

Balais du moteur usés.

Remplacer les balais du moteur.
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CARATTERISTICHE DEL PRODOTTO

L'unita di verniciatura & un dispositivo elettrico utilizzato per coprire la superficie con un materiale di rivestimento o una vernice.
L'unita non richiede I'alimentazione da una fonte esterna di aria compressa, il materiale di rivestimento viene premuto dall'unita
alla pistola tramite un tubo flessibile. Il tubo lungo che collega la pistola all'unita consente I'impiego versatile del prodotto. L'unita
& dotata di una pompa che aspira la vernice da qualsiasi serbatoio. Il funzionamento corretto, affidabile e sicuro di questo utensile
dipende dal suo buon utilizzo, percio:

Prima di iniziare i lavori con il dispositivo leggere il presente manuale d’uso per intero e conservarlo.

I fornitore declina ogni responsabilita per danni derivanti dalla mancata osservanza delle norme di sicurezza e delle raccoman-
dazioni contenute nel presente manuale.

ACCESSORI

L'imballaggio deve comprendere gli elementi seguenti: unita di verniciatura, pistola spruzzatrice, tubo flessibile che collega la
pistola all'unita.

PARAMETRI TECNICI

Parametro Unita di misura Valore
Numero di catalogo YT-82562
Tensione di rete [V~ 230
Frequenza di rete [Hz] 50
Potenza nominale w] 480
Classe di protezione elettrica |
Peso [ka] 14,5
Pressione massima [MPa] 22,7
Capacita nominale [I/min] 2,0
Temperatura del materiale di rivestimento [°C] 5~40
Lunghezza del tubo flessibile pistola - unita [m] 15
Livello di rumore

pressione L , [dB(A)] 739+3,0
potenzal , [dB(A)] 81,0£3,0
Livello di vibrazioni a, [m/s?] <25
Grado di protezione 1P20

ISTRUZIONI DI SICUREZZA

Durante I'uso del prodotto osservare sempre le avvertenze di sicurezza contenute nel manuale d'uso e le altre avvertenze in
materia di igiene e sicurezza sul luogo di lavoro.

Non & consentito I'uso del prodotto da parte di bambini o di persone non addestrate all'impiego del prodotto.

II dispositivo non & progettato all'uso in atmosfere potenzialmente esplosive e ne ¢ vietato I'uso in tali atmosfere.

II dispositivo pud essere utilizzato solo per spruzzare i seguenti materiali di rivestimento liquidi: vernici al lattice, vernici acriliche
per la verniciatura di pareti e soffitti, nonché vernici ad olio per la verniciatura di strutture in acciaio, smalti e vernici impregnanti
per la verniciatura delle superfici di legno. .

II dispositivo non & progettato per 'uso di apparecchiature di spruzzatura e nebulizzazione elettrostatica. E vietato utilizzare tali
apparecchiature in questo dispositivo, in quanto possono causare una serie di gravi rischi per gli operatori.

Durante I'uso del dispositivo possono formarsi gas, nebbie e vapori tossici. L'inalazione di tali sostanze comporta un grave rischio
per I'operatore e le persone presenti sul luogo di lavoro, nonché in condizioni particolari al di fuori del luogo di lavoro. Gas, nebbie
€ vapori possono essere convogliati con aria e muoversi su lunghe distanze. Pertanto, assicurare sempre una ventilazione ade-
guata ed efficiente sul posto di lavoro. L'operatore e le persone presenti sul posto di lavoro devono indossare le protezioni delle
vie respiratorie e gli occhiali protettivi. Prima di cominciare di spruzzare il materiale di rivestimento, leggere le informazioni fornite
dal produttore e seguire le sue istruzioni.

II dispositivo non ha superfici o parti accessibili durante il normale funzionamento, la manutenzione o la riparazione, di regola non
a contatto con il corpo umano, la cui temperatura pud superare i 48 °C o essere inferiore allo 0 °C.

| materiali di rivestimento pressurizzati e/o I'aria compressa non devono essere indirizzati a persone o animali.

Prima diiniziare i lavori leggere il presente manuale d'uso e conservarlo per un futuro riferimento. Qualora si concedesse il prodot-
to ai terzi, fornire anche il presente manuale d’uso. L'operatore deve ricevere una formazione sul funzionamento, I'impostazione,
la pulizia e la manutenzione del dispositivo.
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II dispositivo pud essere posizionato solo orizzontalmente su una superficie rigida, piana e piatta. Il dispositivo non deve essere
sospeso o tenuto in mano durante il funzionamento. L'impugnatura viene utilizzata solo per il trasporto del dispositivo spento.
Prima di collegare I'apparecchio all'alimentazione elettrica, verificare sempre che la tensione nominale della rete elettrica corri-
sponda alla tensione indicata sulla targhetta del prodotto. Collegare sempre il dispositivo ad una presa dotata di cavo di messa a
terra. Il collegamento a una presa non dotata di cavo di protezione pud causare scintille e portare a incendi e scosse elettriche. Il
sistema di collegamento deve essere dotato di una protezione differenziale con una corrente di risposta non superiore a 30 mA.
L'operatore deve adottare le adeguate misure di protezione contro i fenomeni di scarica elettrostatica. In particolare, deve garan-
tire una corretta messa a terra del proprio corpo. Utilizzare le fasce antistatiche e altri mezzi previsti per la corretta messa a terra
dell'operatore. L'impianto di messa a terra deve essere effettuato da uno specialista qualificato.

E disponibile su richiesta I'elenco dei materiali utilizzati per la costruzione del dispositivo per verificare la compatibilita con i ma-
teriali di rivestimento utilizzati.

Poiché il dispositivo pud avere un impatto sulla salute e il suo utilizzo comporta il rischio di incendio ed esplosione, pud essere
utilizzato solo in un’area ben ventilata.

Ispezionare il tubo flessibile che collega l'unita alla pistola spruzzatrice prima di ogni utilizzo. Se si notano danni come fessure,
forature, distorsioni, bolle o altri danni, sostituire il tubo flessibile prima di iniziare i lavori. Il tubo flessibile guasto non pud essere
riparato, ma deve essere sostituito per intero.

Non lasciare che il tubo flessibile entri in contatto con oggetti appuntiti e/o caldi. Non posizionare alcun oggetto sul tubo flessibile.
Non piegare, non stringere il tubo flessibile.

Il tubo flessibile pud muoversi durante il funzionamento a causa dell'alta pressione. Obbligatoriamente adottare le misure preven-
tive per garantire che il tubo flessibile in movimento non presenti rischi di inciampo o urto.

Se & inevitabile toccare una superficie calda, utilizzare i dispositivi di protezione individuale per evitare ustioni.

Osservare le raccomandazioni e le istruzioni per lo stoccaggio sicuro di solventi o rivestimenti disciolti /o rivestimenti combustibili
elo rivestimenti ausiliari. Rispettare i dati contenuti nelle schede di sicurezza delle sostanze pericolose. Ad esempio, i requisiti
riguardanti le aree di stoccaggio, le condizioni di stoccaggio, le quantita immagazzinate e la marcatura dei materiali immagaz-
zinati insieme. Rispettare la corretta marcatura del contenitore. Rispettare obbligatoriamente i requisiti di tutela dell'ambiente,
ad esempio riguardanti le aree di stoccaggio. Ridurre al minimo la quantita di materiali di rivestimento e/o materiali ausiliari nei
luoghi di lavoro.

Utilizzare i dispositivi di protezione aggiuntivi se vengono stoccate le sostanze pericolose.

Il dispositivo & stato progettato e costruito in modo tale da non costituire una minaccia se correttamente utilizzato. Tuttavia, in caso
di danni o malfunzionamenti, pud comportare un pericolo contro il quale le misure di protezione adottate non possono proteggere.
E vietato utilizzare I'apparecchio in modo indicato come vietato nel manuale d'uso. In particolare, € vietato spruzzare gli agenti
vietati nel manuale d'uso. Non spruzzare sostanze di composizione sconosciuta. E vietato utilizzare il dispositivo in modo diverso
dalla spruzzatura dei materiali di rivestimento. E vietato dirigere il flusso di materiale di rivestimento verso il fuoco. E vietato
utilizzare il dispositivo come idropulitrice.

Prima di utilizzare il dispositivo, leggere altri documenti come, tra I'altro, Manuali operativi o documenti che accompagnano I'e-
quipaggiamento e dati delle schede di sicurezza per sostanze pericolose per i materiali di rivestimento. Evitare i pericoli causati
dal materiale da spruzzare e controllare la marcatura sul contenitore o le informazioni fornite dal produttore sul materiale da
spruzzare, compresi i requisiti relativi all'uso dei dispositivi di protezione individuale.

A causa del rumore generato dal dispositivo, I'operatore e le persone presenti sul luogo di lavoro devono indossare i dispositivi
di protezione dell'udito.

Non utilizzare la pistola senza la protezione dell'ugello montata.

Non utilizzare mai I'utensile se sono stati danneggiati dispositivi di sicurezza o protezioni.

Utilizzare solo ricambi originali, eseguire tutte le riparazioni presso un’officina autorizzata.

Prima di passare alla rimozione dei problemi con il dispositivo e prima di cominciare la manutenzione o quando il dispositivo non
& in uso scollegarlo dalla rete eleftrica.

Avvertimento! Un getto ad alta pressione pud causare gravi danni alla pelle. Non permettere mai che una qualsiasi parte del corpo
venga a contatto con il getto. L'abbigliamento di protezione non assicura una protezione sufficiente contro le lesioni da iniezione.
In caso di iniezione di flusso ad alta pressione sotto la pelle, consultare immediatamente un medico. Il medico deve essere infor-
mato sul tipo di sostanza spruzzata.

I materiale di rivestimento spruzzato con il prodotto deve essere privo di qualsiasi impurita. Durante il funzionamento, assicurarsi
che nel materiale di rivestimento non entrino delle impurita . Il tubo di aspirazione & dotato di un filtro a rete. Non utilizzare il tubo
flessibile senza un filtro o con un filtro danneggiato. Le impurita che penetrano nel prodotto possono causare gravi danni, che
possono provocare lesioni gravi.

Non mangiare, bere e fumare nell'area di lavoro.

Non lasciare il dispositivo incustodito durante il funzionamento. Quando il dispositivo non ¢ in uso, scollegarlo dalla rete elettrica
staccando la spina del cavo di alimentazione dalla presa.

PREPARAZIONE PER L'UTILIZZO

ATTENZIONE! Gli accessori possono essere installati solo quando la tensione di alimentazione € scollegata. Estrarre la spina del
cavo di alimentazione dalla presa di corrente!
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ATTENZIONE! Prima di ogni avviamento dell'unita, aggiungere 3 - 4 gocce di olio #45 destinato alle pompe a vuoto per il riem-
pimento dell'olio (XVI). L'olio cosi versato non ha alcun contatto con il materiale di rivestimento e serve solo per ingrassare il
meccanismo della pompa del materiale di rivestimento.

Estrarre il prodotto dallimballaggio e rimuovere tutti i componenti dellimballaggio, comprese le pellicole protettive, se utilizzate,
prima dell'installazione. Prestare particolare attenzione per garantire che alcuni residui dell'imballaggio o altre impurita non siano
presenti all'interno del tubo flessibile ed all'interno dei raccordi del tubo flessibile nella pistola e nell'unita.

Collegamento della pistola allunita

Attenzione! Per il collegamento della pistola all'unita utilizzare solo il tubo flessibile o il tubo flessibile YATO YT-82656 fornito con
il prodotto.

Attenzione! Utilizzare sempre chiavi piatti o chiavi regolabili per collegare la pistola all'unita. Non utilizzare pinze.

Awvitare il manometro all'attacco nell'unita, quindi collegare un’estremita del tubo flessibile al manometro, utilizzando una chiave
per avvitare il dado del tubo flessibile alla boccola di uscita dell'aggregato (1l). Fissare I'estremita libera del tubo flessibile alla
pistola a spruzzo avvitando il dado del tubo flessibile alla boccola di ingresso della pistola. Utilizzare due chiavi, una per tenere la
boccola della pistola e I'altra per serrare il dado del tubo flessibile (I1).

Collegare il tubo di aspirazione all'attacco nella parte inferiore dell'unita, premere il fermo dal filo, inserire I'attacco del tubo flessi-
bile nella presa e rilasciare la pressione sul fermo per bloccare I'attacco del tubo nella presa (1V). Inoltre, collegare il tubo flessibile
di scarico facendolo scorrere sull'estremita dell'involucro, quindi fissare il collegamento con il morsetto a molla (IV).

Awvitare il filtro a rete all'estremita del tubo collegato al tubo flessibile di aspirazione. E vietato 'uso del tubo flessibile senza filtro
a rete installato.

Elementi di comando

Interruttore di modalita di funzionamento dell’unita (V). L'interruttore consente 'impostazione a due posizioni. La regolazione
verticale della leva dell'interruttore consente di scaricare il materiale di rivestimento presente allinterno del dispositivo. Linterrut-
tore deve essere sempre impostato in questa posizione durante le soste di lavoro. La regolazione orizzontale della leva dell'inter-
ruttore consente di spruzzare il materiale di rivestimento con una pistola. Tutte le modalita di funzionamento sono descritte nella
parte successiva del presente manuale. Non posizionare I'interruttore su posizioni intermedie.

Manopola di controllo della pressione (VI). Ruotando la manopola si aumenta la quantita del materiale di rivestimento spruz-
zato. Ruotando la manopola in senso orario si aumenta la pressione del materiale di rivestimento e ruotandola in senso antiorario
si diminuisce la pressione del materiale di rivestimento.

Blocco del grilletto della pistola (VII). Consente di bloccare il grilletto contro la sua attivazione involontaria. Se la manopola
del blocco € parallela al grilletto, il grilletto viene sbloccato e pud essere premuto. Se la manopola del blocco € perpendicolare al
grilletto, il grilletto & bloccato e non pud essere premuto. Il grilletto deve essere bloccato ogni volta che I'ugello viene sostituito o
la pistola non viene utilizzata.

Manopola dell’'ugello della pistola a spruzzo (VIIl). La manopola consente di smontare 'ugello per la sua sostituzione. La
manopola & contrassegnata con frecce che indicano “SPRAY” e ,EJECT”. Regolando la manopola in modo tale che la freccia
contrassegnata con “SPRAY” sia indirizzata verso la stessa direzione che I'uscita del materiale di rivestimento si ottiene la pos-
sibilita di spruzzare il materiale di rivestimento. Regolando la manopola in modo tale che la freccia contrassegnata con “EJECT”
sia indirizzata verso la stessa direzione che l'uscita del materiale di rivestimento si ottiene la possibilita di pulirla € smontarla.

Interruttore elettrico (IX). L'interruttore consente di accendere e spegnere I'unita. Mettendo l'interruttore nella posizione ‘I - ac-
ceso” si avvia I'unita. Portare l'interruttore nella posizione contrassegnata da: “O — spento” per arrestare immediatamente l'unita.
Durante il funzionamento, l'unita deve essere regolata in modo che l'interruttore sia sempre facilmente accessibile.

Sotto l'interruttore c'e un pulsante del fusibile. Se il dispositivo si surriscalda, il fusibile interrompe I'alimentazione del prodotto e
il pulsante esce dall'alloggiamento. In tal caso, ruotare l'interruttore in posizione “O - spento”, attendere che I'apparecchio si sia
completamente raffreddato, quindi premere il pulsante del fusibile e riavviare il dispositivo.

Attenzione! L'attivazione del fusibile pud avvenire in seguito allintasamento dell'ugello, alla perdita di flusso del materiale di
rivestimento o a causa del materiale di rivestimento troppo appiccicoso. Prima di riavviare il dispositivo, individuare la causa
dell'intervento del fusibile e rimuoverla.

Attenzione! Se si tenta di riavviare il dispositivo immediatamente dopo I'attivazione del fusibile, soprattutto senza rimuoverne la
causa, il tempo di funzionamento del dispositivo viene significativamente ridotto.

Collegamento dell'unita alla rete elettrica

Attenzione! Collegare sempre I'unita ad una presa dotata di cavo di messa a terra.

Attenzione! |l sistema di collegamento deve essere dotato di una protezione differenziale con una corrente di risposta non supe-
riore a 30 mA.

La pistola sara messa a terra attraverso un tubo flessibile collegato correttamente. La messa a terra del contenitore con materiale
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di rivestimento deve essere eseguita da uno specialista qualificato in conformita con i requisiti locali.

Prima di collegare I'unita allalimentazione, accertarsi che il pulsante di accensione sia in posizione: “O — spento”. Il grilletto della
pistola rimane bloccato contro I'attivazione accidentale. La manopola di controllo della pressione ¢ stata impostata sulla posizione
della pressione piu bassa.

Collegare I'unita inserendo la spina del cavo di alimentazione nella presa di rete.

Se per I'alimentazione del prodotto si utilizzano prolunghe, assicurarsi che la sezione del conduttore del cavo di prolunga non sia
inferiore alla sezione del conduttore del cavo di alimentazione del prodotto. La sezione del conduttore del cavo di alimentazione &
indicata sull'isolamento del cavo stesso. Si possono utilizzare solo i cavi di alimentazione dotati di un cavo di protezione aggiun-
tivo. Non utilizzare prolunghe a due conduttori.

Se si utilizzano le prolunghe di lunghezza superiore a 10 m, la sezione del conduttore non deve essere inferiore a 2,5 mm?2. Non
utilizzare prolunghe di lunghezza superiore a 50 m.

Se si utilizzano le prolunghe retrattili, srotolarle completamente prima del collegamento.

Predisposizione alla spruzzatura del materiale di rivestimento

II dispositivo viene riempito in fabbrica con olio che ¢ stato utilizzato per controllare e conservare il dispositivo durante lo stoccag-
gio e il trasporto. Prima dell'uso lavare I'clio dall'interno dell'installazione del dispositivo secondo la procedura seguente.
Rimuovere 'ugello dalla pistola.

Posizionare i tubi flessibili di aspirazione e di scarico in un secchio con acqua calda saponata. Il filtro a rete presente all'estremita
del tubo di aspirazione deve trovarsi sempre sotto la superficie del liquido.

Ruotare la manopola di controllo della pressione in senso antiorario fino alla battuta.

Awviare I'unita, 'acqua iniziera ad essere aspirata dal tubo flessibile e entrera nella pompa dell'unita. Controllare la tenuta del tubo
flessibile di aspirazione e il collegamento all'unita. Ruotare lentamente la manopola di controllo della pressione osservando il ma-
nometro. Quando viene indicata la pressione massima specificata nella tabella dei dati tecnici, smettere di ruotare la manopola.
Controllare la tenuta del tubo flessibile che collega la pistola all'unita e le sue connessioni. Se viene rilevata una perdita, arrestare
immediatamente I'unita spegnendola con un interruttore e avviare la procedura di scarico della pressione. Non tentare di fermare
le perdite con le mani, il corpo o i guanti.

Se l'intero sistema non mostra perdite, puntare l'uscita della pistola in un recipiente vuoto e premere il grilletto per eseguire la
spruzzatura di prova. Attendere che l'olio smetta di fuoriuscire dalla pistola e che I'acqua saponata inizi a fuoriuscire. Rilasciare
la pressione sul grilletto. Posizionare il tubo flessibile di aspirazione in un secchio di acqua pulita e ripetere la spruzzatura fino a
quando I'acqua saponata non venga sostituita con acqua pulita. Spegnere il dispositivo con l'interruttore e premere il grilletto fino
a quando 'acqua non smetta di uscire dalla pistola.

Awviare la procedura di scarico della pressione.

Procedura di scarico della pressione

La procedura consente di scaricare in sicurezza la pressione dell'agente di rivestimento allinterno del dispositivo. Eseguire la
procedura dopo ogni operazione completata del dispositivo, prima dell'interruzione del funzionamento del dispositivo e prima di
iniziare qualsiasi operazione di manutenzione o sostituzione di accessori. Eseguire la procedura per ciascun agente nel sistema
a pressione del dispositivo: materiale di rivestimento, detergente, conservante o spruzzatura di prova.

Spegnere il dispositivo, posizionando I'interruttore su “O - spento”.

Ruotare la manopola di controllo della pressione in senso antiorario fino alla battuta.

Puntare 'uscita dell'ugello della pistola verso il contenitore di vernice collegato a terra. Premere e tenere premuto il grilletto della
pistola.

Mettere l'interruttore della modalita di funzionamento dell'unita in posizione verticale.

La procedura viene completata quando il materiale di rivestimento smette di fuoriuscire dall'ugello della pistola e dal tubo flessibile
di scarico.

Bloccare il grilletto della pistola contro I'attivazione accidentale.

Attenzione! Se si sospetta che l'ugello o il tubo flessibile sia stato bloccato e che la procedura non abbia scaricato tutta la pres-
sione. Allentare molto lentamente il dado dell'ugello o il raccordo del tubo flessibile alla pistola per scaricare gradualmente la
pressione attraverso la filettatura del raccordo. Una volta che il materiale di rivestimento smetta di fuoriuscire dal giunto allentato,
la procedura & completa.

Riempimento del dispositivo con materiale di rivestimento

Preparare il contenitore e riempirlo con materiale di rivestimento.

Preparare un contenitore vuoto per la spruzzatura di prova del materiale di rivestimento.

Immergere il tubo di aspirazione in un contenitore con materiale di rivestimento. Il filtro a rete presente allestremita del tubo di
aspirazione deve trovarsi sempre sotto la superficie del materiale di rivestimento.

Assicurarsi che 'ugello di uscita sia installato correttamente sulla pistola a spruzzo e che la manopola dell'ugello sia posizionata

| S TRUZIONI ORIGINATL.I



I

in modo che la freccia contrassegnata con “SPRAY” sia rivolta nella stessa direzione che l'uscita del materiale di rivestimento.
Ruotare la manopola di controllo della pressione in senso antiorario fino alla battuta.

Accertarsi che il grilletto della pistola non sia premuto.

Awviare l'unita e ruotare lentamente la manopola di controllo della pressione in senso orario.

Osservare il manometro in modo che non venga superata la pressione massima specificata nella tabella dei dati tecnici.

Puntare l'uscita della pistola nel recipiente di prova e premere il grilletto, attendere che il materiale di rivestimento esca dall'uscita
della pistola, quindi regolare I'intensita di spruzzatura con la manopola di controllo della pressione.

II dispositivo preparato in questo modo € pronto all'uso. Assicurarsi che il grilletto sia bloccato prima di depositare la pistola.

Se correttamente riempito, il dispositivo & pronto per spruzzare il materiale di rivestimento. Iniziare il lavoro immediatamente dopo
il iempimento del prodotto.

USO DEL PRODOTTO

E necessario eseguire una procedura corretta di riempimento del prodotto prima di ogni inizio del lavoro.

Se il materiale di rivestimento viene cambiato durante il funzionamento, il sistema di alimentazione del materiale di rivestimento
deve prima essere completamente pulito e solo dopo avviare la procedura di riempimento con un nuovo materiale di rivestimento.
La miscelazione di diversi materiali di rivestimento puo causare effetti indesiderati, ad esempio la coagulazione dei materiali di
rivestimento all'interno del sistema. Cid pud provocare I'intasamento irreversibile del sistema di alimentazione del materiale di
rivestimento.

Una prolunga puo essere installata tra 'ugello e la pistola per facilitare la spruzzatura del materiale di rivestimento nei luoghi non
raggiungibili senza una prolunga, ad esempio sul soffitto.
Svitare il dado dell'ugello (XIII) e installare una prolunga tra la pistola e I'ugello.

II' prodotto correttamente riempito, collegato all'alimentazione e acceso, inizia a spruzzare il materiale di rivestimento dopo aver
premuto e tenuto premuto il grilletto della pistola a spruzzo.

Rilasciando la pressione sul grilletto sbloccato si interrompe la spruzzatura del materiale di rivestimento.

II dispositivo viene spento quando l'interruttore € impostato su “spento - O”.

Attenzione! Anche dopo lo spegnimento, il materiale di rivestimento all'interno del prodotto pud rimanere ad alta pressione. Al
termine di ogni operazione applicare una procedura di scarico della pressione.

Regolazione della quantita del materiale di rivestimento spruzzato
La quantita di materiale di rivestimento da spruzzare pud essere regolata con la manopola di controllo della pressione. Iniziare la
spruzzatura con l'impostazione pit bassa e aumentare gradualmente fino a raggiungere i risultati soddisfacenti.

Spruzzatura del materiale di rivestimento

Si raccomanda di effettuare le prime prove di spruzzatura del materiale di rivestimento su una superficie di prova. In questo modo
si evitano danni all'area di lavoro.

Assicurarsi che tutte le superfici che non devono essere rivestite, siano ben coperte. Assicurarsi che la superficie da rivestire sia
pulita, asciutta, sgrassata e priva di polvere.

Tenere I'apparecchio in posizione verticale in modo che I'uscita dell'ugello si trovi ad una distanza di circa 30 cm dalla superficie
da spruzzare.

Spostare la pistola a spruzzo lateralmente oppure su e gill in modo che sia sempre ad una distanza costante dalla superficie da
spruzzare (X). Iniziare a muovere la pistola e solo allora premere il grilletto. Rilasciare la pressione sul grilletto prima di completare
il movimento della pistola (XI). Spostare la pistola a spruzzo con un movimento continuo, il cambio di ritmo o I'arresto della pistola
durante la spruzzatura provochera una distribuzione non uniforme del materiale di rivestimento.

Evitare di inclinare la pistola sia orizzontalmente che verticalmente (XII). Cio comporterebbe una distribuzione non uniforme del
materiale di rivestimento.

Applicare piu strati sottili del materiale di rivestimento invece di uno strato spesso.

Prima di applicare lo strato successivo, lasciare asciugare leggermente quello precedente, procedere secondo le istruzioni fornite
con il materiale da spruzzare.

Pulizia dell'ugello della pistola a spruzzo in caso di necessita

Nonostante le precauzioni adottate, pud succedere che I'ugello della pistola sia parzialmente o completamente bloccato.

Se si osserva una diminuzione delle prestazioni, un cambiamento della forma del flusso di materiale di rivestimento spruzzato o
la cessazione della spruzzatura, questi fenomeni possono essere causati da un’uscita intasata dell'ugello della pistola a spruzzo.
In tal caso, rilasciare la pressione sul grilletto e bloccarlo nella posizione che previene 'avviamento accidentale.

Spegnere ['unita, portando l'interruttore in posizione “spento - O”.

Ruotare la manopola dell'ugello della pistola a spruzzo in posizione di pulizia.

Accendere 'unita, portando l'interruttore in posizione “acceso - I”.

Sbloccare il grilletto della pistola.
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Puntare I'uscita dell'ugello della pistola in un contenitore vuoto.

Premere e tenere premuto il grilletto della pistola fino a quando 'ugello sia pulito.

Rilasciare la pressione sul grilletto e bloccarlo nella posizione che previene I'avviamento accidentale.
Spegnere I'unita, portando l'interruttore in posizione “spento - O”.

Ruotare la manopola dell'ugello della pistola a spruzzo in posizione di spruzzatura.

Accendere 'unita, portando l'interruttore in posizione “acceso - I”.

Eseguire la spruzzatura di prova sulla superficie di prova.

PULIZIA E MANUTENZIONE

Attenzione! Effettuare la pulizia del sistema di alimentazione del materiale di rivestimento immediatamente dopo la spruzzatura. Il
materiale di rivestimento essiccato all'interno del sistema pud danneggiare irreversibilmente il prodotto.

Pulizia dopo il completamento di ogni lavoro

Al termine di lavoro applicare una procedura di scarico della pressione.

Estrarre i tubi flessibili dal contenitore con materiale di rivestimento, tenere le loro estremita sopra la superficie del materiale di
rivestimento. Lasciare che il materiale di rivestimento residuo fuoriesca dall'interno del sistema.

Dirigere I'uscita del tubo di scarico verso un serbatoio vuoto, fissarlo in modo che non scivoli fuori liberamente.

Immergere il tubo di aspirazione in un serbatoio di acqua, diluente o liquido detergente. Il filtro a rete deve essere sempre im-
merso.

Completare la procedura descritta al punto “Predisposizione alla spruzzatura del materiale di rivestimento”, pero sciacquare il
materiale di rivestimento al posto dell'olio.

Dopo che il materiale di rivestimento smette di fuoriuscire dalla pistola, eseguire la procedura di scarico della pressione.
Scollegare la pistola dal tubo flessibile.

Rimuovere il dado dell'ugello e smontare I'ugello, la copertura dell'ugello e il dado (XIII).

Rimuovere il dado di fissaggio del filtro della pistola e sfilare il filtro (XIV).

Lavare il filtro e le parti smontate: ugello, protezione dell'ugello e il dado di fissaggio in acqua saponata, diluente o liquido deter-
gente. Per il lavaggio si puo utilizzare una spazzola con setole di plastica morbida o una spugna morbida.

Dopo la pulizia asciugare tutte le parti con un panno morbido o lasciarle asciugare.

Installare il filtro, I'ugello, la protezione dell'ugello e il dado di fissaggio sulla pistola.

Pulire le parti esterne del prodotto con un panno morbido e umido, quindi asciugarle.
Attenzione! E vietato pulire I'unita, dirigendovi un getto o immergendola in acqua, diluente o altro liquido.
E vietato usare gli oggetti appuntiti e/o detergenti abrasivi per la pulizia dell'unita.

Preparazione del prodotto per lo stoccaggio prolungato

Se il prodotto non sara utilizzato per un periodo prolungato (piu di 48 ore), seguire la seguente procedura.

Eseguire la pulizia secondo la procedura descritta al paragrafo: “Pulizia dopo il completamento di ogni lavoro”.

Scollegare il tubo flessibile che collega la pistola dall'unita.

Ribaltare I'unita, allentare il morsetto del tubo flessibile di aspirazione e rimuovere il morsetto del tubo di scarico (XV). Scollegare
entrambi i tubi flessibili dall'unita.

Ruotare la manopola di controllo della pressione in posizione di bassa pressione di esercizio.

Spostare l'interruttore della modalita di funzionamento in posizione di spruzzatura.

Aggiungere 3 - 4 gocce di olio #45 per pompe a vuoto nel serbatoio dell'olio (XVI).

Awviare la pompa per 5 secondi per distribuire I'olio nei meccanismi della pompa. La pompa non deve mai funzionare per piu di
30 secondi senza pompare il materiale spruzzato.

Spegnere I'apparecchio con l'interruttore di alimentazione e scollegare la spina del cavo di alimentazione dalla presa.

Pulire le parti esterne del prodotto con un panno morbido e umido, quindi asciugarle.

Conservazione del prodotto

Conservare il prodotto al chiuso fuori dalla portata di persone non autorizzate, in particolare bambini.

IIlocale deve essere protetto da polvere, umidita e precipitazioni. Nel luogo di conservazione assicurare un'efficace ventilazione.
La temperatura nel luogo di conservazione del dispositivo deve essere compresa tra 0 °C ~ +40 °C e l'umidita relativa R, deve
essere inferiore al 80% senza condense del vapore.

Separare la pistola, I'unita e il tubo flessibile che collega i due componenti durante lo stoccaggio. Nella base dell'unita & presente
un contenitore in cui & possibile posizionare la pistola a spruzzo durante lo stoccaggio.

Non appoggiare nulla sul prodotto.

Trasporto del prodotto

Separare la pistola, I'unita e il tubo flessibile che collegano questi due elementi durante il trasporto.
Spostare I'unita afferrando I'impugnatura. Se si utilizzano i mezzi di trasporto, si raccomanda di imballare il prodotto nell'imballag-
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gio di fabbrica o simile per proteggerlo da danni durante il trasporto.
Non appoggiare nulla sul prodotto.

Problemi tipici e loro soluzione
Attenzione! Se il problema viene risolto sostituendo le parti e la sostituzione non € descritta nel manuale, consultare I'assistenza

autorizzata del produttore per la sostituzione.

Possibile problema

Possibile causa

Soluzione possibile

bassa.

Il motore non si awvia o la pressione
del materiale di rivestimento & troppo

La manopola di controllo della pressione &
ruotata in senso antiorario fino alla battuta.

Ruotare lentamente la manopola di controllo della pressione in senso orario.

L'ugello o il filtro possono essere intasati.

Scaricare la pressione e pulire 'ugello o il filtro.

Problemi meccanici

Pompa ferma o vernice essiccata.

Immergere la pistola in acqua o diluente del vernice utilizzata. Posizionare
il dispositivo in un luogo caldo. Non avviare il dispositivo fino a quando la
vernice non si sia completamente ammorbidita.

Bassa produttivita

Ugello usurato

Scaricare la pressione, sostituire I'ugello.

Controllare se la pompa funzioni dopo aver
rilasciato il grilletto della pistola.

Sostituire la pompa.

Perdite nella valvola principale.

Scaricare la pressione, sostituire la valvola principale.

Raccordo del tubo flessibile di aspirazione.

Controllare e correggere il collegamento del tubo flessibile di aspirazione
all'unita. Controllare lo stato delle guarnizioni.

Potenza di alimentazione elettrica
insufficiente.

Controllare la tensione di alimentazione. Quando si utilizzano le prolunghe,
assicurarsi che siano conformi alle istruzioni.

Spazzole del motore usurate.

Sostituire le spazzole del motore.
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PRODUCTKENMERKEN

Een verfspuitapparaat is een elektrisch apparaat dat wordt gebruikt om een oppervlak van een coatingmateriaal of vernis te voor-
zien. Het verfspuitapparaat heeft geen externe persluchttoevoer nodig, het coatingmateriaal wordt met een flexibele slang van het
verfspuitapparaat naar het pistool gepompt. De lange slang die het pistool met het verfspuitapparaat verbindt, maakt universeel
gebruik van het product mogelijk. Het verfspuitapparaat is uitgerust met een pomp die de verf uit elke tank zelf zuigt. De juiste,
betrouwbare en veilige werking van het apparaat is afhankelijk van de juiste exploitatie, daarom:

Lees voorafgaand aan het gebruik van het apparaat de volledige handleiding en bewaar deze goed.

De leverancier is niet aansprakelijk voor schade die voortvloeit uit het niet naleven van de veiligheidsvoorschriften en aanbeve-
lingen in deze handleiding.

UITRUSTING

De verpakking moet bevatten: het verfspuitapparaat, een spuitpistool, een slang die het pistool met het verfspuitapparaat verbindt.

TECHNISCHE PARAMETERS
Parameter M; heid Waarde
Catalogt YT-82562
Netspanning [V~] 230
Netwerkfrequentie [Hz] 50
Nominaal vermogen W] 480
Elektrische veiligheidsklasse |
Massa [kq] 14,5
le druk [MPa] 22,7
Nominaal vermogen [I/min] 2,0
Temperatuur coatingmateriaal [°C] 5~40
Lengte slang pistool - verspuitapparaat [m] 15
Geluidsniveau
druk L [dB(A)] 739£3,0
vermogen L, [dB(A)] 81,030
Trillingsniveau a, [m/s?) <25
Beschermingsgraad P20
VEILIGHEIDSINSTRUCTIES

Neem bij het gebruik van het product altijd de veiligheidsinstructies in de gebruiksaanwijzing in acht, evenals andere veiligheids-
voorschriften.

Het product mag niet worden gebruikt door kinderen of personen die niet zijn opgeleid in het gebruik ervan.

Het apparaat is niet ontworpen voor gebruik op plaatsen waar ontploffingsgevaar kan heersen en mag niet worden gebruikt op
plaatsen waar ontploffingsgevaar heerst.

Het apparaat kan alleen worden gebruikt voor het spuiten van de volgende vloeibare coatingmaterialen: latex, acrylverf voor het
schilderen van muren en plafonds, evenals olieverf voor het schilderen van staalstructuren en email en viekken voor het schilde-
ren van houten opperviakken.

Het toestel is niet ontworpen voor het gebruik van elektrostatische vernevelings- en spuitapparatuur. Het is verboden om der-
gelijke apparatuur in deze apparatuur te gebruiken, omdat dit een aantal emstige risico ‘s voor de bedieners kan veroorzaken.
Tijdens het gebruik kunnen giftige gassen, nevels en dampen ontstaan. Het inademen van dergelijke stoffen vormt een ernstig
risico voor de bediener en de personen die op de werkplek aanwezig zijn, alsook in bijzondere omstandigheden buiten de werk-
plek. Gassen, nevels en dampen kunnen met lucht worden vervoerd en over lange afstanden worden verplaatst. Daarom moet er
altijd een goede en efficiénte ventilatie op de werkplek zijn. De bediener en de personen die op de werkplek aanwezig zijn, moeten
een beschermende bril en een bescherming van de bovenste luchtwegen dragen. Lees voordat u het coatingmateriaal spuit de
informatie die door de fabrikant is verstrekt en volg de instructies die erin staan.

Het apparaat heeft geen opperviakken of onderdelen binnen handbereik tijdens normaal gebruik, onderhoud of reparatie, maar
normaal gesproken niet in contact met het menselijk lichaam, waarvan de temperatuur 48 °C of lager dan 0 °C kan zijn.
Coatingmaterialen onder druk en/of perslucht mogen niet gericht worden op personen of dieren.

Lees de gehele handleiding voordat u met de werkzaamheden begint en bewaar deze om later te kunnen raadplegen. Wanneer
apparatuur van eigenaar verandert, moet deze worden overhandigd met een gebruiksaanwijzing. De bediener moet worden
getraind in het bedienen, instellen, schoonmaken en onderhouden van de machine.
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Het apparaat kan alleen horizontaal worden ingesteld op een harde, vlakke en viakke ondergrond. Het apparaat mag tijdens het
gebruik niet worden opgehangen of in de hand worden gehouden. De handgreep wordt alleen gebruikt voor het transport van het
uitgeschakelde apparaat.

Controleer altijd of de spanning op het elekriciteitsnet overeenkomt met de spanning op het typeplaatje van het apparaat. Sluit het
apparaat altijd aan op een stopcontact dat is uitgerust met een aardingskabel. Aansluiting op een stopcontact dat niet is uitgerust
met een beschermende kabel kan vonken veroorzaken, wat brand en elektrische schokken kan veroorzaken. De aansluitinstalla-
tie dient te zijn voorzien van een aardlekschakelaar met een uitschakelstroom van maximaal 30 mA.

De bediener moet beschermende maatregelen nemen tegen elektrostatische ontladingsverschijnselen. In het bijzonder moet hij
zorgen voor een goede aarding van zijn eigen lichaam. Gebruik antistatische banden en andere middelen die voorzien zijn voor
een goede aarding van de bediener. Het is vereist dat het aardingssysteem wordt uitgevoerd door een gekwalificeerde specialist.
Op verzoek is een lijst beschikbaar met materialen die zijn gebruikt om het apparaat te bouwen om de compatibiliteit met de
gebruikte coatingmaterialen te controleren.

Vanwege het feit dat het apparaat een impact kan hebben op de gezondheid en het gebruik ervan het risico van brand en explosie
met zich meebrengt, kan het alleen worden gebruikt in een goed geventileerde ruimte.

Controleer voor elk gebruik de slang die het apparaat met het spuitpistool verbindt. Als er beschadigingen zoals scheuren, lekke
plekken, vervormingen, blaren of andere beschadigingen worden opgemerkt, vervang dan de slang voordat u met het werk begint.
Een beschadigde slang kan niet worden gerepareerd, hij moet in zijn geheel worden vervangen.

Laat de slang niet in contact komen met scherpe of hete voorwerpen. Plaats geen voorwerpen op de slang. Niet buigen, niet in
de slang knijpen.

De slang kan tijdens het gebruik door hoge druk bewegen. Er moeten preventieve maatregelen worden genomen om ervoor te
zorgen dat de bewegende slang geen risico van ondermijning of botsing oplevert.

Als het aanraken van een heet opperviak onvermijdelijk is, gebruik dan persoonlijke beschermingsmiddelen om brandwonden te
voorkomen.

Neem de aanbevelingen en instructies voor veilige opslag van oplosmiddelen of opgeloste coatings en/of brandbare coatings en/
of hulpstoffen in acht. Neem de gegevens in de veiligheidsinformatiebladen voor gevaarlijke stoffen in acht. Bijvoorbeeld vereisten
voor opslagruimte, opslagomstandigheden, opgeslagen hoeveelheden en markering van materialen die samen zijn opgeslagen.
Houd u aan de juiste containermarkering. Er moet worden voldaan aan milieubeschermingseisen, bijvoorbeeld voor opslagruim-
ten. Minimaliseer de hoeveelheid coating en/of hulpmaterialen op werkplekken.

Gebruik extra beschermingsmiddelen wanneer gevaarlijke stoffen worden gestapeld.

Het apparaat is zodanig ontworpen en geconstrueerd dat het geen gevaar vormt wanneer het op de juiste wijze wordt bediend.
In geval van schade of storingen kan deze echter een risico vormen waartegen de vastgestelde beschermingsmaatregelen zich
mogelijk niet kunnen beschermen.

Het is verboden om het apparaat te gebruiken op een manier die in de gebruikershandleiding verboden is. In het bijzonder spuit-
middelen die niet zijn toegestaan in de gebruikershandleiding. Spuit geen stoffen van onbekende samenstelling. Gebruik van het
apparaat op een andere manier dan het spuiten van coatingmaterialen. Richt de stroom van het coatingmateriaal naar het vuur.
Gebruik het apparaat als hogedrukreiniger.

Lees voordat u met het apparaat gaat werken andere documenten, zoals o.a. bedieningshandleidingen of begeleidende do-
cumenten bij apparatuur en gegevens uit veiligheidsinformatiebladen voor coatingmaterialen. Vermijd risico’s die worden ver-
oorzaakt door sproeimateriaal en controleer de markering op de verpakking of de door de fabrikant verstrekte informatie over
sproeimateriaal, met inbegrip van de eisen voor het gebruik van persoonlijke beschermingsmiddelen.

Draag gehoorbescherming vanwege het lawaai dat door het apparaat wordt gegenereerd.

Gebruik het apparaat niet zonder de gemonteerde sproeierafdekking.

Gebruik het apparaat nooit als er veiligheidsvoorzieningen of afschermingen beschadigd zijn.

Gebruik alleen originele reserveonderdelen, voer alle reparaties uit in een geautoriseerde reparatiewerkplaats.

Alvorens problemen op te lossen of onderhoud te plegen aan het toestel, of wanneer het niet in gebruik is, moet u het loskoppelen
van de netvoeding en eventuele druk die in het systeem kan bestaan laten ontsnappen.

Waarschuwing! Een hogedrukstraal kan ernstige huidbeschadiging veroorzaken. Laat nooit een deel van het lichaam in contact komen met
de straal. Beschermende kleding biedt onvoldoende bescherming tegen letsels onder vorm van injecties. In geval van injectie van een hoge
drukstroom onder de huid, onmiddellijk een arts raadplegen. De arts moet worden geinformeerd over het soort stof dat werd gespoten.
Het met het product bespoten coatingmateriaal moet vrij zijn van onzuiverheden. Zorg ervoor dat er tijdens het gebruik geen
onzuiverheden in het coatingmateriaal terechtkomen. De zuigslang is uitgerust met een maasfilter. Gebruik de slang niet zonder
een filter of met een beschadigd filter. Verontreinigingen die het product binnendringen, kunnen leiden tot ernstige schade, die
ernstige verwondingen kan veroorzaken.

Niet eten, drinken of roken in de werkomgeving.

Laat het toestel niet onbeheerd achter tijdens het gebruik. Koppel bij werkonderbrekingen het apparaat los van het elektriciteitsnet
door de stekker uit het stopcontact te halen.

VOORBEREIDING OP HET WERK

LET OP! Accessoires mogen alleen worden geinstalleerd als de stroomtoevoer wordt onderbroken. Trek de stekker van het
netsnoer uit het stopcontact!
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LET OP! Voeg voor elke opstart van het apparaat 3 - 4 druppels #45 olie bestemd voor vacuiimpompen toe aan de olievuller
(XVI). De aldus gegoten olie heeft geen contact met het coatingmateriaal en dient alleen om het pompmechanisme van het
coatingmateriaal te smeren.

Verwijder het product uit de verpakking en verwijder alle verpakkingsonderdelen, inclusief beschermende folies indien gebruikt,
voordat u het product installeert. Er moet in het bijzonder voor worden gezorgd dat er geen verpakking of ander vuil in de slang
en in de slangaansluitingen in het pistool en verfspuitapparaat achterblijft.

Het pistool aansluiten op het verfspuitapparaat

Let op! Gebruik alleen de bij het product geleverde YATO YT-82656 slang of slang om het pistool op het verfspuitapparaat aan
te sluiten.

Let op! Gebruik altijd moersleutels of verstelbare moersleutels om het pistool aan het verfspuitapparaat te bevestigen. Gebruik
geen tangen.

Schroef de drukmeter vast aan de aansluiting in het verfspuitapparaat en sluit vervolgens het ene uiteinde van de slang aan op
de drukmeter met behulp van een moersleutel en schroef de moer van de slang vast aan de uitlaatpoort van het verfspuitapparaat
(I1). Bevestig het vrije uiteinde van de slang aan het spuitpistool door de slangmoer op de pistoolinlaatpoort te schroeven. Gebruik
twee moersleutels, één om het mondstuk van het pistool vast te houden en de andere om de slangmoer (Ill) vast te draaien.
Sluit de zuigslang aan op de aansluiting aan de onderkant van het verfspuitapparaat, knijp de vergrendeling uit de draad, steek de
slangaansluiting in de aansluiting en laat de druk op de vergrendeling los om de slangaansluiting in de aansluiting te vergrendelen
(IV). Sluit bovendien de afvoerslang aan door deze op het uiteinde van de behuizing te schuiven en zet vervolgens de verbinding
vast met de veerklem (IV).

Schroef de zeef op het uiteinde van de buis die aan de zuigslang is bevestigd. Het is verboden om de slang te gebruiken zonder
dat het gaasfilter is geinstalleerd.

Bedieningselementen van het product

Zet de modusschakelaar (V). Met de schakelaar kunt u twee standen instellen. Verticale afstelling van de schakelhendel maakt
het mogelijk om het coatingmateriaal in het apparaat af te voeren. De schakelaar moet altijd in deze positie worden gezet tijdens
pauzes. Door de horizontale instelling van de schakelhendel kan het coatingmateriaal met een pistool worden gespoten. Elk van
de bedrijfsmodi wordt verder in deze handleiding beschreven. Zet de schakelaar niet in de tussenstanden.

Drukregelaar (VI). Het draaien van de knop verhoogt de hoeveelheid te spuiten coatingmateriaal. Door de knop met de klok
mee te draaien, wordt de druk van het coatingmateriaal verhoogd en door tegen de klok in te draaien wordt de druk van het
coatingmateriaal verlaagd.

Pistoolvergrendeling (VII). Hiermee kunt u de trekker blokkeren voordat u hem per ongeluk indrukt. Als de vergrendelknop even-
wijdig is aan de trekker, wordt de trekker ontgrendeld en kan erop worden gedrukt. Als de vergrendelknop loodrecht op de trekker
staat, is de trekker vergrendeld en kan deze niet worden ingedrukt. De afvoer moet worden vergrendeld wanneer het mondstuk
wordt vervangen of wanneer het pistool niet wordt gebruikt.

Spuitpistoolknop (VIIl). Met de knop kunt u het mondstuk demonteren voor vervanging. De knop was gemarkeerd met pijlen
met het label “SPRAY” [sproeien] en ,EJECT” [uitgooien]. Stel de knop zo af dat de pijl met het label “SPRAY” in dezelfde rich-
ting wijst als de uitlaat van het coatingmateriaal, zodat het coatingmateriaal kan worden gespoten. De knop zo afstellen dat de
pijl met het label “EJECT” in dezelfde richting wijst als de uitlaat van het coatingmateriaal, zodat deze kan worden gereinigd en
gedemonteerd.

Elektrische schakelaar (1X). De schakelaar schakelt het product in en uit. Als u de schakelaar in de stand “I - on” zet, wordt het
verfspuitapparaat gestart. Schakel de schakelaar naar de positie gemarkeerd: ,O — uit” zal het verfspuitapparaat onmiddellijk
uitschakelen. Tijdens het gebruik moet het apparaat zo worden ingesteld dat de schakelaar altijd gemakkelijk bereikbaar is.

Er zit een zekeringknop onder de schakelaar. Als het apparaat oververhit raakt, schakelt de zekering de stroom naar het product
uit en schuift de knop uit de behuizing. Zet in dit geval de schakelaar in de stand “O - off”, wacht tot het apparaat volledig is afge-
koeld, druk vervolgens op de zekeringsknop en start het apparaat opnieuw op.

Let op! De werking van de zekering kan worden veroorzaakt door verstopping van het mondstuk, verlies van de materiaalstroom
van de coating of te kleverig coatingmateriaal. Voordat u opnieuw start, moet u de oorzaak van het uitschakelen van de zekering
achterhalen en deze verwijderen.

Let op! In het geval van pogingen om onmiddellijk na het activeren van de zekering te starten, vooral zonder de oorzaak te verwij-
deren, wordt de gebruikstijd van het apparaat aanzienlijk verkort.

De generator aansluiten op het lichtnet

Let op! Sluit het apparaat altijd aan op een stopcontact dat is uitgerust met een aardingskabel.

Let op! De aansluitinstallatie dient te zijn voorzien van een aardlekschakelaar met een uitschakelstroom van maximaal 30 mA.
Het pistool wordt geaard door een goed aangesloten slang. Aarding van de container met coatingmateriaal moet worden uitge-
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voerd door een gekwalificeerde specialist in overeenstemming met de lokale vereisten.

Voordat u het verfspuitapparaat aansluit op het lichtnet, moet u ervoor zorgen dat de schakelaar in de stand staat: ,O — uit". De
trekker van het pistool blijft vergrendeld voordat het per ongeluk wordt ingedrukt. De drukregelknop is in de laagste drukstand gezet.

Sluit het verfspuitapparaat aan door de stekker van het netsnoer in een stopcontact te steken.

Als u verlengsnoeren gebruikt om het product van stroom te voorzien, moet u ervoor zorgen dat de geleiderdoorsnede van het
verlengsnoer niet kleiner is dan de geleiderdoorsnede van het stroomsnoer van het product. De doorsnede van de draden in het
netsnoer is aangegeven op de isolatie van het netsnoer. Alleen stroomkabels met een extra beschermingskabel mogen worden
gebruikt. Gebruik geen tweedraads verlengsnoeren.

Bij gebruik van zeer lange verlengkabels (langer dan 10 m) mag de doorsnede van de draden niet kleiner zijn dan 2,5 mm2 Ge-
bruik geen verlengkabels langer dan 50 m.

Bij gebruik van een haspel deze volledig afwikkelen voorafgaand aan het aansluiten.

Voorbereiding voor het spuiten van coatingmateriaal

Het apparaat wordt in de fabriek gevuld met olie, die werd gebruikt om het apparaat te controleren en te onderhouden tijdens
opslag en transport. Spoel de olie vd6r gebruik uit de binnenkant van de machine-installatie volgens de volgende procedure.
Verwijder het mondstuk van het pistool.

Plaats de zuig- en afvoerslangen in een emmer warm zeepwater. De zeef aan het einde van de zuigslang moet zich te allen tijde
onder het oppervlak van de vloeistof bevinden.

Draai de drukregelknop tegen de klok in tot aan de aanslag.

Start het verfspuitapparaat, het water wordt aangezogen door de slang en komt in de pomp van het verfspuitapparaat. Controleer
de dichtheid van de zuigslang en de aansluiting op het verfspuitapparaat. Draai langzaam aan de knop voor drukregeling terwijl
u de manometer observeert. Wanneer de in de tabel met technische gegevens aangegeven maximumdruk is aangegeven, stopt
u met het draaien van de knop. Controleer de dichtheid van de slang die het pistool verbindt met het verfspuitapparaat en de
aansluitingen. Als er een lek wordt gedetecteerd, moet u het apparaat onmiddellijk stoppen door het uit te schakelen met een
schakelaar en de drukontlastingsprocedure starten. Probeer lekken niet te stoppen met uw handen, lichaam of handschoenen.
Als het hele systeem geen lekkage vertoont, richt dan de uitlaat van het pistool in een leeg vat en druk op de trekker om de test-
spray uit te voeren. Wacht tot er geen olie meer uit het pistool komt en het zeepwater eruit begint te komen. Laat de druk op de
trekker los. Plaats de zuigslang in een emmer met schoon water en herhaal het spuiten totdat het zeepwater is vervangen door
schoon water. Schakel de machine uit en druk op de trekker totdat het water niet meer uit het pistool komt.

Start de drukontlastingsprocedure.

Drukontlastingsprocedure

De procedure zorgt ervoor dat de druk van het coatingmiddel in het apparaat veilig kan worden vrijgegeven. De procedure moet
worden uitgevoerd na elke voltooide werking van het apparaat, voordat de werking van het apparaat wordt onderbroken, voor-
dat enig onderhoud of vervanging van accessoires wordt gestart. De procedure moet worden uitgevoerd voor elk middel in het
druksysteem van het apparaat: coatingmateriaal, reinigingsmiddel, conserveermiddel of testspray.

Zet het toestel uit door de schakelaar in de “O - off” stand te zetten.

Draai de drukregelknop tegen de klok in tot aan de aanslag.

Richt de spuitmonduitlaat van het pistool op de geaarde verfcontainer. Druk de trekker van het pistool in en houd hem ingedrukt.
Zet de verfspuitapparaat bedrijffsmodusschakelaar verticaal.

De procedure is voltooid wanneer het coatingmateriaal niet meer uit de spuitmond van het pistool en de afvoerslang komt.
Vergrendel de trekker voor onbedoeld indrukken.

Let op! Als u vermoedt dat het mondstuk of de slang is geblokkeerd en de procedure niet alle druk heeft vrijgegeven. Draai de
mondstukmoer of slangaansluiting op het pistool heel langzaam los om de druk geleidelijk door de schroefdraad van de aanslui-
ting te laten ontsnappen. Zodra het coatingmateriaal niet meer uit de losse verbinding komt, is de procedure voltooid.

Het apparaat vullen met coatingmateriaal

Bereid de container voor en vul deze met coatingmateriaal.

Bereid een lege container voor om het spuiten van coatingmateriaal te testen.

Dompel de zuigslang onder in een container met coatingmateriaal. Het gaasfilter aan het uiteinde van de slang moet zich te allen
tijde onder het oppervlak van het bekledingsmateriaal bevinden.

Zorg ervoor dat het mondstuk correct op het spuitpistool is geinstalleerd en dat de knop van het mondstuk zo is geplaatst dat de
pijl met het label “SPRAY” in dezelfde richting wijst als de uitlaat van het coatingmateriaal.

Draai de drukregelknop tegen de klok in tot aan de aanslag.

Zorg ervoor dat de trekker van het pistool niet is ingedrukt.

Start het apparaat en draai de drukregelknop langzaam met de klok mee.

Zorg ervoor dat de in de tabel met technische gegevens aangegeven maximumdruk niet wordt overschreden.
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Richt de pistooluitlaat in het testvat en druk op de trekker, wacht tot het coatingmateriaal uit de pistooluitlaat komt en pas vervol-
gens de spuitintensiteit aan door middel van de drukregelknop.

Eenmaal afgesteld is het toestel klaar voor gebruik. Zorg ervoor dat de trekker is vergrendeld voordat u het pistool neerlegt.

Een goed gevuld product is klaar om het coatingmateriaal te spuiten. De werkzaamheden moeten onmiddellijk na het vullen van
het product beginnen.

GEBRUIK VAN HET PRODUCT

Voor elk begin van de werkzaamheden moet een correcte procedure voor het vullen van het product worden uitgevoerd.

Als het coatingmateriaal tijdens het gebruik wordt vervangen, moet het toevoersysteem voor het coatingmateriaal eerst volledig
worden gereinigd en pas daarna moet de vulprocedure met een nieuw coatingmateriaal worden gestart. Het mengen van ver-
schillende coatingmaterialen kan leiden tot ongewenste effecten, bijvoorbeeld coagulatie van coatingmaterialen in het systeem.
Dit kan leiden tot een onomkeerbare verstopping van het toevoersysteem van het coatingmateriaal.

Er kan een verlenging tussen het mondstuk en het pistool worden geinstalleerd om het spuiten van het coatingmateriaal te verge-
makkelijken op plaatsen die niet kunnen worden bereikt zonder een verlenging, bijvoorbeeld op het plafond.
Draai de mondstukmoer (XIII) los en installeer een verlenging tussen het pistool en het mondstuk.

Een goed gevuld product, aangesloten op de voeding en ingeschakeld, begint het coatingmateriaal te spuiten nadat u de trekker
van het spuitpistool ingedrukt heeft gehouden.

Het loslaten van de druk op de ontgrendelde trekker onderbreekt het spuiten van het coatingmateriaal.

Het product wordt uitgeschakeld door de schakelaar in de uit-stand “O” te zetten.

Let op! Zelfs na het uitschakelen kan het coatingmateriaal in het product onder hoge druk blijven. Aan het einde van elke hande-
ling moet een drukontlastingsprocedure worden toegepast.

Instelling van de hoeveelheid verspoten coatingmateriaal
De hoeveelheid te spuiten coatingmateriaal kan worden aangepast door middel van de drukregelknop. Het sproeien moet begin-
nen bij de laagste stand en geleidelijk toenemen totdat bevredigende resultaten zijn bereikt.

Coatingmateriaal spuiten

Het wordt aanbevolen om eerst wat coatingmateriaal op een testopperviak te spuiten. Dit voorkomt schade aan het werkgebied.
Zorg ervoor dat alle niet te verven oppervlakken goed afgedekt zijn. Zorg ervoor dat het te bedekken opperviak schoon, droog,
ontvet en stofvrij is.

Houd het apparaat rechtop, zodat de sproeieruitiaat zich op ongeveer 30 cm van het te besproeien opperviak bevindt.

Beweeg het pistool zijwaarts of op en neer zodat het zich steeds op een constante afstand van het te spuiten oppervlak bevindt
(X). Begin met het verplaatsen van het pistool en haal dan pas de trekker over. Laat de druk op de trekker los voordat de beweging
van het pistool wordt voltooid (XI). Het verplaatsen van het spuitpistool met een constante beweging, het veranderen van het
tempo of het stoppen van het spuitpistool tijdens het spuiten zal resulteren in een ongelijke verdeling van het coatingmateriaal.
Vermijd het horizontaal en verticaal kantelen van het pistool (XI1). Dit resulteert in een ongelijke verdeling van het coatingmateriaal.
Breng meerdere dunne lagen coatingmateriaal aan in plaats van één dikke laag.

Laat de vorige laag enigszins drogen voordat u de volgende laag aanbrengt, volgens de instructies die bij het te spuiten materiaal
worden geleverd.

Tussentijdse reiniging van het spuitpistool

Ondanks de genomen voorzorgsmaatregelen kan het voorkomen dat de spuitmond van het pistool gedeeltelijk of volledig is
geblokkeerd.

Als er een daling van de prestaties wordt waargenomen, kan een verandering in de vorm van de stroom gespoten coatingmateri-
aal of het stoppen van het spuiten worden veroorzaakt door een verstopte uitlaat van het spuitpistool.

Laat in dit geval de druk op de trekker los en vergrendel deze in een positie om te voorkomen dat deze per ongeluk wordt ingedrukt.
Schakel het verfspuitapparaat uit door de schakelaar in de uit-stand “O” te zetten.

Draai de spuitpistoolmondstukknop in de reinigingspositie.

Schakel het aggregaat in met de schakelaar in aan-stand “I".

Ontgrendel de trekker.

Richt de uitlaat van het pistool op een lege container.

Druk de trekker van het pistool in en houd deze ingedrukt totdat het mondstuk is gereinigd.

Laat de druk op de trekker los en vergrendel hem in positie om te voorkomen dat hij per ongeluk wordt ingedrukt.

Schakel het verfspuitapparaat uit door de schakelaar in de uit-stand “O” te zetten.

Draai de spuitpistoolmondstukknop in de spuitpositie.

Schakel het aggregaat in met de schakelaar in aan-stand “I".

Testspray op het testoppervlak.
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REINIGING EN ONDERHOUD

Let op! Het coatingmateriaalvoedingssysteem moet onmiddellijk na het spuiten worden gereinigd. Gedroogd coatingmateriaal in
het systeem kan het product onherstelbaar beschadigen.

Schoonmaken aan het einde van elke klus

Voer na afloop van de werkzaamheden de drukontlastingsprocedure uit.

Trek de slangen uit de container met coatingmateriaal, houd hun uiteinden boven het oppervlak van het coatingmateriaal. Laat
resterend coatingmateriaal uit het systeem weglopen.

Richt de uitlaat van de overloopslang op een lege tank, bevestig deze zodat deze niet automatisch naar buiten schuift.

Dompel de zuigslang onder in een tank met water, verdunningsmiddel of reinigingsvioeistof. Het maasfilter moet zich te allen tijde
onder het oppervlak bevinden.

Voltooi de procedure beschreven in de sectie “Voorbereiding voor het spuiten van het coatingmateriaal’, spoel het coatingmate-
riaal alleen af in plaats van olie.

Nadat het coatingmateriaal niet meer uit het pistool komt, moet de procedure worden uitgevoerd om de druk te laten ontsnappen.
Koppel het pistool los van de slang.

Verwijder de mondstukmoer en het mondstuk, het mondstukdeksel en de moer (XIII).

Verwijder de moer waarmee het pistoolfilter is bevestigd en schuif het filter (XIV) eruit.

Was het filter en verwijder het mondstuk, het mondstukdeksel en de montagemoer in zeep, verdunningsmiddel of wasvloeistof.
Voor het wassen kan een zachte plastic borstel of een zachte spons worden gebruikt.

Droog alle onderdelen na het wassen met een zachte doek of laat ze drogen.

Installeer het filter, het mondstuk, het mondstukdeksel en de bevestigingsmoer op het pistool.

Reinig de buitenste delen van het product met een zachte, vochtige doek en veeg ze vervolgens droog.

Let op! Het is verboden het toestel te reinigen door er een straal op te richten of het onder te dompelen in water, thinner of een
andere vloeistof.

Het gebruik van scherpe voorwerpen en/of schurende reinigingsmiddelen voor het schoonmaken is verboden.

Bereiding van het product voor langdurige opslag

Indien het product gedurende langere tijd (meer dan 48 uur) niet gebruikt zal worden, bereid het dan voor volgens de volgende
procedure.

Voer de reiniging uit volgens de procedure beschreven onder: ,Schoonmaken aan het einde van elke klus”.

Koppel de slang die het pistool verbindt los van het verfspuitapparaat.

Draai het verfspuitapparaat om, draai de zuigslangklem los en verwijder de afvoerslangklem (XV). Koppel beide slangen los van
het apparaat.

Draai de drukregelknop naar de lage bedrijfsdrukpositie.

Zet de bedrijfsmodusschakelaar in de spuitstand.

Tap 3 - 4 druppels #45 olie af voor vaculimpompen in de olievuller (XVI).

Start de pomp gedurende 5 seconden om de olie in de pompmechanismen te verdelen. De pomp mag nooit langer dan 30 secon-
den werken zonder het spuitmateriaal te verpompen.

Stop het apparaat met de aan/uit-schakelaar en trek de stekker uit het stopcontact.

Reinig de buitenste delen van het product met een zachte, vochtige doek en veeg ze vervolgens droog.

Opslag van het apparaat

Bewaar het product binnenshuis buiten het bereik van onbevoegde personen, met name kinderen.

De ruimte moet worden beschermd tegen stof, vocht en neerslag. In de opslagruimte moet voor doeltreffende ventilatie worden
gezorgd. De opslagtemperatuur moet tussen 0 °C ~ +40 °C liggen, relatieve vochtigheid Rh minder dan 80% zonder condensatie.
Scheid het pistool, het verfspuitapparaat en de slang die de twee componenten verbinden tijdens de opslag. In de onderkant van
het verfspuitapparaat bevindt zich een container waarin u een spuitpistool kunt plaatsen tijdens de opslag.

Plaats niets op het product.

Vervoer van het product

Scheid het pistool, het verfspuitapparaat en de slang die deze twee elementen tijdens het transport met elkaar verbinden.
Verplaats het apparaat door de handgreep vast te pakken. Als er transportmiddelen worden gebruikt, wordt aanbevolen het pro-
duct in de fabriek te verpakken of op een vergelijkbare manier te beschermen tegen schade tijdens het transport.

Plaats niets op het product.

Typische problemen en hun oplossing

Let op! Als het probleem wordt opgelost door de onderdelen te vervangen en de vervanging niet in de handleiding wordt beschre-
ven, raadpleeg dan het geautoriseerde servicecentrum van de fabrikant voor vervanging.
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Mogelijk probleem

Mogelijke oorzaak

Mogelijke oplossing

De motor start niet of de materiaaldruk van de
coating is te laag.

Draai de drukregelknop tegen de klok in tot aan
de aanslag.

Draai de drukregelknop langzaam met de wijzers van de
klok mee.

Het mondstuk of filter kan verstopt zijn.

Laat de druk ontsnappen en reinig het mondstuk of filter.

Mechanische problemen

Een stilstaande pomp of opgedroogde verf.

Dompel het pistool onder in water, de verfverdunner. Plaats het
apparaat op een warme plaats. Start het apparaat niet voordat
de verf volledig is verzacht.

Lage productiviteit

Versleten mondstuk

Laat de druk los, vervang het mondstuk.

Controleer of de pomp niet draait nadat de trekker
van het pistool is losgelaten.

Vervang de pomp.

De hoofdklep lekt.

Laat de druk los, vervang de hoofdklep.

Aansluiting zuigslang.

Controleer en corrigeer de aansluiting van de zuigslang op het
verfspuitapparaat. Controleer de toestand van de afdichtingen.

Onvoldoende stroomvoorziening.

Controleer de voedingsspanning. Zorg er bij het gebruik van
verlengkabels voor dat ze voldoen aan de instructies.

Motorborstels versleten.

Vervang de motorborstels.
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XAPAKTHPIZTIKA MPOIONTOX

O wekaoTPaG XpWHATOG €ival pia NAEKTPIKY GUOKEUR TTOU TTPOOPIZETaI yiar TV ETTXPION ETQAVEILV PE UNKG ETTIKAAUWNG 1
Bepviki. O wekaoTApag Oev amaitei Tpo@odoaia aTé e§wTepik TMyr TEmETPEVOU a€pa, TO UNIKG eTKGAUYNG TECETal aTmd Tov
wekaoTpa aTo mMaTOMI e T Xpron elkapTTou owAiva. O pokpUg e0KauTTog owAfvag Tou ouvaéel To OTTAO PE TOV WEKAOTAPO
€MTPETE TNV KABONIKR Xpron Tou TTpoi6vTog. O wekaoTApag eival e0TTAITHEVOG PE avTAia TTOU POUPAE! TO XPWUA aTTO OTT0I00-
Trote doyeio. H katéAnAn, agiémotn kar acaAig Aemoupyia g egaptarar ammd Ty kardAAnAn xpAon, yr’ auté To Adyo:

Mpiv apyioeTe va XpnoIpoTroIEiTe T CUGKEUR, TTPETTel va SiaBdoETe TIg 0dnyieg XpoNg Kail va TIG QUAGEETE.

Ta TIg {nuIEG TIOU TIPOKUTITOUV OTTO TN N GUPMOPOWOT HE TOUG KAVOVIOUOUG QOQAAEING Kal TIG GUGTACEIG TIOU VAQEPOVTQl OTIG
mapoUaeg 0dnyieg XpAong o TpounBeuTrg dev PEpel kapia euBuv.

EZONAIZMOZ

H ouokeuacia Tpémel va TIEPIEXEI: WEKAOTAPA XPWHATOG, THOTON WEKAGHOU, EUKAUTITO OWArva TIOU OUVSEEI TO TTIOTONI pE TOV

WEKAOTAPA.

TEXNIKEZ MAPAMETPOI
Napdperpog Movdda pérpnong Tign
Kwdikdg kataAdyou YT-82562
Téon diktdou [V~ 230
Yuyvornta diktdou [Hz] 50
OvopaoTiki 1oXUg w] 480
Khdon nAektpikrg mpoaTaaiag |
Bdpog [ka] 14,5
Méyiotn mriean [MPa] 22,7
OvopaoTiki amédoan [i/min] 2,0
Oepuokpaaic Tou UNKoU eTKGAUYNG [°C] 5~40
Mrikog owArva moToN - WekaoTtipag [m] 15
Emimedo BopUuBou
mieon L, [dB(A)] 739+3,0
1ox0g L, [dB(A)] 81,0+£3,0
Emimedo BopuBou a, [m/s?] <25
Babpdg mpoaTaaiag 1P20

OAHTIEZ AZ®AAEIAZ

Karé m xprion Tou mmpoidvtog akohoubeite Tdvta TG 0dnyieg ao@aAciag mou TepiAapBdvovTal oTi 0dnyieg xpARong kabwg Kai
GMeg 0dnyieg yia TV uyeia kal TNV ao@AAeia.

AmayopeUETal n Xprion Tou PoidvTog armd Taidid rj dropa Tou dev EKouv EKTTaIdEUTET 0N XPAON.

H ouokeun} dev TTpoopiETal yia xpAon o€ EKPAEINES ATUOOQAIPES Kal OTTayOPEUETal N XPAGN TNG O€ TETOIEG ATHOTPAIPES.

H ouokeun utopei va xpnaipotoinBei uévo yia Tov wekaopd Twv akdAouBwy uypwv UNIKWY eTioTpwong: ATe, akpuAIkd xpwia-
10 yio TN Ba@n ToiXwv Kar 0po@wv, KaBuG Kal EAQIoXPWHATA yia Tn Ba@r HETAANIKWY KATAoKEUWY kai OPdATa kal Bageég CUAVwY
ETTIPAVEILV.

H ouokeun dev £xel oxedlaoTei yia Xprian nAekTpooTatikol e§otAiouoU wekaopou. ATrayopeletal n xprion Tou eE0TTAIGOU auTou
0T ouokeur auTh, kaBuwg pTropei va TTpokaAéael goBapoUg KIvEUVOUG OTOUG XEIPIOTEG.

Karé m xprion evdéxeral va oxnuamioTolv TogIkG aépia, OpixAEG Kai aTpoi. H eloTTvor TETolwv ouaiwyv ouvioTd coBapd kivduvo
yia TOV XEIPIOTH Kl Ta GTopa TTou €ival TTapovTa 0To XWPO epyaaiag, kabwg kal o€ eI8IKEG GUVBKES EKTAG TOU XWPOU EPYATiaG.
Aépia, opixAeg Kai aTpoi pumropoUv va peTagepBolv e aépa kal va petakivnBolv ae peydheg amootdoelg. Qg ek ToUTou, TIpETEl
TavTa va TapéxeTal KatdAAnAog Kai aTroTEAEGPATIKOG OEPITHGG OTO XWPO epyaciag. O XEIPIOTAG kal Ta dToua TTou BpiokovTal aTo
XWPO epyaciag TPETEI v oPoUV TTPOCTATEUTIKA YUONIG Gvw avaTIVEUOTIKAG 080U Kal TIpOOTaTEUTIKG YuaNid. Mpiv wekdoeTe 0
UNIKG emk@Auwng, S1aBaoTe TIG TTANPOPOPIEG TTOU TTaPEXOVTaI AT TOV KATOOKEUOOTH Kal aKOAOUBNaTE TIG 0dnyieg TTou TrepIEovTal
0€ QUTEG,.

H ouokeur| dev Exel emQaveieg 1§ Pépn TPOOITA Katd T diGpKeIa TG KavovIKAG Aemoupyiag, ouviipnong fi mokeung, aAAd Ka-
VOVIKG OEv £pXOVTaI OE ETTAQR HE TO aVBPWTTIVO CwHa, N Beppokpadia Twy otoiwv pTmopei va utrepBaivel Toug 48 °C 1 va eiva
XapnAdrepn amé 0 °C.

Ta uNIKG emkGAuyng uTtd Triean f/kai o TETETPEVOS aépag dev TTPETTEN va amreuBivovTal o aropa fj {wa.

Mpiv amé T xprion Tou epyakeiou péTel va diaBdaete OAeg TIG 0dnyieg XPAoNG Kal va Tig QUAGSETE yia peAAOVTIKY avagopd. Xe
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TIEPITTWON TaPEdoong Tou TTPoIOVTOG TTPETEN va TO TTapadwaoeTe padi pe Tig odnyieg xpriong. O XeIpIoTAG TPETE va AAREI ekTTai-
deuon oxeTkd e T Aeimoupyia, Tn pUBWIoN, Tov kaBapIous Kai T oUVTAPNGN TG GUCKEURG.

H ouokeun pmopei va TomoBeTnBei pévo opildvtia ae okAnpr, iola kai eTimmedn em@daveia. H ouakeur] Oev TpéTel va alwpeital f va
KpamiéTal aT0 X€I kaTtd T Acmoupyia. H Aapr| xpnoigooieital udvo yia Tr JETaQopd TnG aTTEVEQYOTTOINUEVNG OUOKEUNG.

[piv am6 TN GOVOEDN TNG GUOKEUNG TNV TTAPOXT) PEUMATOG, TIPETTEI Va EAEYXETE TTIAVTA €GV N OVOPACTIKI TAON ToU BIKTUOU Eival
oUp@Qwvn e TNV TEON TIOU ava@EPETal TNV OVOUACTIKI TTIVAKIdA ToU TTPOIGVTOG. ZuvdéeTe TTAvTa TN oUoKeun o€ Tpila e5OTTAI-
opévn pe kahwdio yeiwang. H aluvdeon o pia £§050 Trou dev eival EGOTTAICHEVN PE TIPOOTATEUTIKG KAAWSIO UTTOPET Vo TIPOKAAEDE!
oTmvOrpeg, o1 oToiol PTropei va TTpokaAéoouv TTupkayid, nAektpomAngia. To oUoTnpa GUVOEDNG TTPETTEN VA €ival EQODIOCHEVO E
oloTnpa TrpoaTaciag amé 1o uToAemopevo pelpa e peUpa Aeimoupyiag Tou dev utrepBaivel Ta 30 mA.

O xelpioTg TPETel va AauBAavel TIpOoTaTEUTIKA PETPO KAT TWV GAIVOUEVWY NAEKTPOOTATIKAG ekkévwang. EidikdTepa, Ba mpéTel
va €€a0@aAiCel TNV KaTaAANAN yeiwaon Tou owUATOG TOU. XPNGIKOTIOIETE QVTIOTOTIKEG TAIVIEG KAl GAAG JETQ TTOU TTaPEXOVTI VIO TN
OWaTH Yeiwaon Tou XelpioTr. To oUoTnpa yeiwaong TPETel va ekTeAeiTal o eIBIKEUPEVO €I81KG Pe katdAnAa Tpoadvra.

O katdAoyog Twv UNIKWV TTOU XPnCIWoTrololvTdl yia TV KaTaoKeu g didragng ival dIaBECINOG KATOTTIV aITaTog yia Ty £ma-
AABeuan TG oupBaTTNTAG ME TA XPNOIMOTIOIOUUEVD UNIKG ETTIKGAUYWNG.

Nyw Tou yeyovoOTOG OTI N GUGKEUN UTTOPET Vel £XEN ETITITWOEIG OTNV UYeia, kaBuwg kal Adyw Tou KivdUvou Tupkayidg kai ékpnéng,
uTIOpEi va XpnoIpoTToinbei Hovo o€ KaAd agpIZOUEVO XWPO.

Em6ewproTe Tov owAfva TTou cuvdEEl TOV WEKAOTAPA LE TO THOTON Wekaopou TrpIv aTrd kABe xprion. Edv mapatnproete pBopég,
OTTWG PWYKES, DIATPRTEIG, TAPAPOPPWTEIG, GAUKTAIVEG fy oTToladrToTe GAAN PBOPG, QVTIKATACTACTE TOV EUKAUTITO GWArVa TIpIV
Eekivijoete TV epyaaia. O kaTeaTpapuévog EUKAPTITOG GwARvag dev UTTOPET VO ETTIOKEUAOTEI, TIPETTEN VOl AVTIKATOOTABE TIARPWG.
ATTOQUYETE TNV ETTAQR TOU EUKAUTITOU GWARVA PE aIXunped A/Kal Kautd avTikeipeva. Mnv TOTToBETEITE avTIKEipEVa GTOV EUKAPTITO
owArva. Mnv AuyiCee, unv mECETE TO CwArvVa.

O elkapTrTog owAivag pmopei va KivnBei katd Tn Aeiroupyia Adyw uwnAng tricang. Mpémer va AapBavovTal mpoAnTiTiké pétpa waTe
va Ea0@aAiCETal 6T1 0 KIVOUUEVOS EUKOUTITOG owArvag dev TTapouaiadel kivduvo TTpaoKpouong.

Edv 10 dyyiypa piag Bepung medveiag eival avaTrOQEUKTO, XPNOIHOTIOINOTE ATOPIKG TTPOaTaTEUTIKG £60TTAIONG yia TNV TTPOANWN
EYKaUPATWY.

Mpémer va akoAouBoUvTal of GUGTATEIS Kal 0 0dnyieg yia TNV ac®aAr amobrkeuon diaAuTwv fi SIcAUEVWY UNIKWV €TTIKAAUYNG
fifkan e0@AekTwY UAIKWY emmkGAuwng f/kal BonBnTikwv. Tnpeite Ta dedopéva Tou TrepixovTal oTa deAtiar dedopévwv ao@aAeiag
yia emkivouveg ouaieg. Ma Tapddelyya, aTaImioeIg yia ToV aTToBnKEUTIKG XWPO, TIG GUVBKES aTToBrKEUONG, TIG ATTOBNKEUUEVEG
o0dTNTES Kl TN ofjpavan Twv UKWy Trou amrobnkedoval padi. Tnpeite T owoTr ofjuavan Tou doxeiou. Mpémel va pouvTail ol
QTaITAOEIS yia TV TTpooTacia Tou TepIBAAovTOG, yia TTapddelyua 6oov agopd Toug Xwpoug amobrikeuong. EAayioTomoifaTe Thv
oadTNTa Tou UAIKOU ETKGAUYNG fi/kal Twv BonBNTIKWY UNKWY GTOUG XWPOUS £pYaTiag.

Xpnoiyotolgite TPOGHETO TPOOTATEUTIKO EEOTTAINO OTaV GTOIRACOVTON ETTIKIVOUVEG OUGIES.

H ouokeun €xel oxedI00TEN KOl KATAOKEUAOTET KAt TPOTIO WOTE Vo Unv atroTeAei amreir 6tav Aeimoupyei owaTd. QoTdoo, o€ Trepi-
mTwaon PAGRNG r SuoAeiroupyiag, pTmopei va ammoTeAéael Kivouvo katd Tou otroiou Ta BeoTmoBEvTa PETPa TTPOTATIAG SEV MTTOpOUV
va aTroTEAOUV TTPOOTATIa.

AmayopeUeTal n XpAan Mg CUCKeUNG We TpoTTo Tou amrayopeletar aTig 0dnyieg xpriong. Eidikdtepa, amayopeletal 0 Wekaouog
oUCIWV TTou dev EMITPETOVTal OTIG 0dNYieg Xprong. Mnv wekdalete ue ouoieg pe GyvwaTn alveean. AmrayopeUeTal n xpAon g
OUOKEUNG e DIOQOPETIKS TPATIO a6 TOV WeKAOUO Twv UNIKWY eTKAAUYNG. ATrayopeUeTal va KaTeuBUVETal TO PEUMA TOU UAIKOU
EMKGAUWNG TTPOG T QuTId. ATTayOpEUETaI N XPAON TNG OUOKEUNG WG TTAUVTAPIO TTiEaNG.

Mpiv amd v epyadia pe T ouokeun, SlaBaaTe GAa Eyypaga OTwg, PeTatu dAwy, eyxelpidia Asimoupyiag fi éyypaga Tou ou-
vodeuouv Tov e§oTAIopd kai Gedopéva amd Setia dedopévwv ao@aAeiag yia UNKG eTTkGAUWNG. ATTOQEUYETE TOUG KIVOUVOUG TToU
TIpokaAoUVTal aTTd TO UNIKG TOU WEKAGHOU KOl EAEYXETE TNV ETTICAUAVOT GTO DoXEio A TIG TTANPOPOpIES TTOU TTAPEYEI O KOTAOKEU-
QOTAG TOU OXETIKG JE TO UNKG TOU WekaopoU, oupTrepIAaUBAVOLEVWY TwY aTTaITAGEWY yIa T XpRon Tou £oTTAIooU aTOpIKAG
TPOOTaCIaG.

Noyw Tou BopUBou TTou TTPOKAAEITaI aTTd TN GUOKEUR, O XEIPIOTAS KAl TOl GTOWA TTOU ival TTapOVTa OTO XWPO EPYaaiag TTPETTEN va
(QOPOUV TTPOCTATEUTIKA AKONG.

Mn xpnaipoTToieiTe T0 TOTOM XwpiG va EXEl EyKaTaOTABE! TO TIPOGTATEUTIKG TOU AKPOPUGIOU.

Moté unv xpnaiporoieite To epyaAeio av €xouv utroaTei BAGRN eCapTApaTa aoQaAeiag f TPOOTATEUTIKA.

XPNOIUOTIOIEITE EVO QUBEVTIKG aVTOAAOKTIKG, TIPAYUOTOTIOIETE OAEG TIG ETTIOKEUEG OE £§OUTIOO0TNUEVO GUVEPYEID.

Mpiv a6 TV avripeTwmon mPoBANUATWY A TN oUVTAPNON TNG CUCKEUAG 1} OTaV BeV XPNOILOTIOIETAI, ATTOCUVOEDTE TV OTTO TV
Tapoyr| pedUaToG Kal ameAeUBEPWOTE TNV TTiEaN TTOU EVOEKETAI VO UTIAPXE! Péoa 0To 0UOTNUA.

Mpoeidomoinan! Mia por| uwnArg Trieang pmmopei va mpokaAéael coBapr| BAGRN aTo &éppa. Mnv eTITPETIETE OE KavEVA PEPOG TOU
OWHATOG 00G Va EPXETal O€ ETTAQN e T por. H TPOOTATEUTIK evOUPaoia dev TTOPEXE! ETTAPKN TTPOOTATIN ATTO TPAUUATIOHOUS
Aoyw éveong. Edv ouppei évean uwnAig mieong kdtw ommd 10 dEpua, EMKOIVWVACTE auéowg pe Tov yiaTpd. O yiatpdg Tpémel va
evnuepwOE yia Tov TUTTO TNG ouTiag TIoU WekAdeTal.

To uAIKG emkdAuwng TTou wek&leTal pe To TTpoidv dev TpETel va Exel akabapoieg. Mpémer va AauBavetar pépiuva woTe va e§a-
o@ahiCeTar 6T dev eiloépyovTal akabapaieg 010 UNIKG emikdAuwng katd Tn didpkela g Aeimoupyiag. O cwAivag avappéenong
eival e§omAiopévog pe SIXTUwTd QiATpo. Mn xpnaipoTToieite Tov owAfva xwpig GiATpo A HE KateaTpappévo @iAtpo. MoAlvaeig Tou
€I0£pYOVTal OTO TTPOIGV UTTopEi va 0dnyRoouv ae aoBapég nUIES, oI oTToieg UTTOPET va TIpOKaAéaouv GoBapolg TPAUHATIOHOUG.
Mnv Tpwre, TriveTe 1} KTIVICETE OTNV TIEPIOXT| EPYQTITG.

Mnv a@rVveTe Tn GUCKEUR QQUAGKTN KATA TN XPRAON. Z€ TIEPITITWOT SIAKOTIV OTNV £PYATia, ATTOCUVOEDTE T GUOKEUN aTrd TV
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mapoxn pedparog amoouvdEovTag To KaAwdio Tpopodoaiag amé Ty Tpida.

NPOETOIMAZIA TIA EPTAZIA

MPOZOXH! H eykatdaTaon Tou eEoTAiooU pTTopei va yivel H6vo pe ammoauvoedepévn Taan Tpo@odoaiag. ATIOoUVSEDTE TO KaAw-
dio Tpogodoaiag amo Ty mpidal

MTPOXOXH! Mpiv amd kdbe exkivnon Tou wekaoTpa, TTPoabEaTe 3 - 4 aTayoveg Aadiol #45 Tou mpoopidovTal yia aviAieg Kevou
oT1o aTépIo TARpwaong Aadiod (XVI). To AGdr TTou xUveTal pe auTdv Tov TPOTTO dev £xel Kapia TTagr pe 70 UAIKG emkaAuyng €Tri-
OTPWONG Kal XpnalueUel Ovo yia T AiTravon Tou Pnxaviopol avTAiog UNIKoU eTmkGAuwng.

AgaipéaTe T0 TIPOI6V aTTO TN CUCKEUOTT KOl aaIPETTE TUXOV ESOPTALOTA CUOKEUAGTG, GUUTTEPINABAVOUEVWY TWV TIPOCTATEU-
TIKWV TAIVILV, EQV XpnalyoTTolodvTal, TPV atmd v eykatdoTaon. Mpémel va AapBaveral 1diaitepn pépiuva woTe va dlao@aideTal
6T OV TIOpapEVOUV OUOKEUQTiEG F) GAAQ UTTOAEIWOTO €VTOG TOU EUKAUTITOU WAV Kal EVTOG TwV GUVOETEWY TOU EUKAMTITOU
OwArva 01O TIIOTON KaI OTOV WeKaoTAPO.

20vdean Tou maToAioU ue Tov wekaoThpa

MpocoyA! Xpnoipotoieite povo Tov EUKAPTITO GWARVO TIOU TIAPEKETAI e TO TTPOIGV 1) Tov eUkapTTo owArva YATO YT-82656 yia
va OUVOEDETE TO TOTON OTO WekaaTrpda.

IMpocoyA! Xpnoiuotolgite mavTa emimeda 1 pubpifopeva KAEIdIG yia va ouvdETETE To TOTOMN 0TO WekaaTipa. Mnv xpnolpoToieite
mévaa.

BidwoTe 10 psTpmr’] TTiE0NG OTN GUVOEDT TOU WEKADTHPA, OTN GUVEXEID, CUVOEDTE TO €val GKPO TOU GWANVA ME TO HETPNTH TTIEDNG,
xpnomonmwvmg éva kAeidi, BIdwvovTag 10 m&pu& ToU owArva aTn B0pa £§ddou Tou wekaaTApa (I1). MpooaptiaTe 1o eAelBepo
Gkpo TOU EUKOPTITOU GWARVA OTO TTIOTON WeKAaoHOU Bléwvovmg 0 naimaél TOU EUKaPTITOU owAfva oTn BUpa elgddou Tou T
oTohioU. XpnalpotroifaTe 8Uo KAEIBIA, TO £va yia va KPATAGETE TO AKPOPUTIO Tou TTOTOAIOU Kal To GAAO yia va 0@igeTe To TTagIuddl
Tou owArva ().

YuvdEéoTe T0 OwAAVa avappdenang ot alvdeon aTo KATw PEPOG TOU WeKAoTPa, ORIETE To pavdaAo aTmd To oUppa, EIaYAYETE
TN o0vdean Tou owArva oTnv uTodoxn Kai ameAeuBepwaTe TV Triean aTo Pavdalo yia va ao@ahioeTe T oUvOEan Tou CwArfva
otnv umodoyH (IV). EmmAéov, ouvdéoTe To cwArfva amooTpdyyiong cUPOVTAS Tov 0To GKPO Tou TEPIBARPATOG KOl OTN GUVEXEID
ao@aAioTe T oUVOEDN e TO aIyKTrAPa eAatnpiou (IV).

Bidwate 10 SixTUwTd PiATpO 0TO GKPO ToU CwATVa TToU €ival cuVOESEPEVOG TO CWArVa avappognang. ATrayopeUeTal n xprion Tou
€UKAUTITOU OWArVa Xwpig eyKateaTnPEVO TO BIXTUWTS QIATPO.

2Tolxela eAéyyou Tou mpoidviog

Aiok61rTng Acitoupyiag Tou wekaatApa (V). O SiakdTG oag emTpémel T puBpIon o€ duo Béoeig. H katakdpugn pubpion
T0U HoxAoU ToU SIOKGTITN ETITPETTEN TNV ATTOGTEAYYION TOU UAIKOU ETTIKGAUWNG péoa aTn ouakeur). O SI0KGTITNG TpETTel TTGVTa Va
puBpiCetal o€ autr T Béon Kard T didpkeia dlakoTiwv epyaciag. H opifovtia pubpion Tou PoxAoU Tou BIOKGTITN EMITPETEI TOV
WEKAOPO TOU UNIKOU ETTIKGAUWNG e TO TIOTOAI. KdBe évag ammd Toug TpATIoug AeItoupyiag TEpIyPAQETaI TIEPUITEPW OE AUTEG TIG
odnyies xpriong. Mnv pubilete Tov dlakdTn o¢ eviIdpeaeg BETeg.

Koupri eAéyyxou mieang (VI). H mepioTpogr| Tou koupTiol augdvel Tnv Too6TTa Tou UAIKOU €TTIKGAUWNG Yia wekaopd. H mepl-
OTPOGN TOU KOUPTTIOU BEEI60TPOPa auUEAvE! TV TTiEan Tou UNIKOU ETTIKAAUWNG Kl 1) TIEQIOTPOQK aPIOTEPACTPOPA HEILVEI TV TTETN
T0U UNIKOU €TTIKGAUYNG.

KAgidwpa okav8aAng (V). Zag emrpémel va KAEIBWOETE TN okavOaAn TpIv T TTaThoETE katd AdBog. Av To koupTTi ao@dhiong
gival mapdAAnAo pe T okavddAn, n okavodAn EekAeiduwveral kai prropei va Tram6ei. Edv 1o koupti aogdhiong eival kGBeto ot
oKkavdaAn, n okavddAn eivar kAeidwpévn kar dev Ptropei va TratnBei. H amoatpdyyion mpémel va ac@aAifeTal kdbe @opd Tou To
akpo@ualo avikabioTatal fy 1o 6mAo Oev XpPNnoIoTIOIETal.

Koupri akpoguaiou yekaapou (VIII). To koupti gdg emTEETTE va ATTOCUVAPHUOAOYATETE TO AKPOQUTIO yia avTikatdaTaor. To
koupTri emaonuavinke pe BEAN pe mv évdeign «SPRAY» kai «EJECT». H pUBuion Tou koupioU €101 WOTe 10 BEAQG e T EVOEIEn
«SPRAY» va kateuBUvetar otnv idia katelBuvon pe Ty 6080 Tou UAIKOU ETTIKEAUYNG ETTITPETTEI TOV WEKAGHO TOU UAIKOU ETTIKAAU-
wng. H puBuion Tou koupol €101 WoTe To BéAG pe T Evoeign «EJECT» va kateuBivetar atny idia karelBuvan pe Ty £§odo Tou
UNIKOU eTTIKGAUYNG ETTITPETTEN TOV KABAPIGPS Kal TNV ATTOCUVOPUOAGYNGN TOU.

HAekTpik6g S1akomTng (IX). O diakOTITNG EVEPYOTTOIET KOl ATTEVEPYOTTOIET TOV WekaOTAPA. H Totrobéman Tou dIoKGTTh 0T B€0n
«l - evepyomroinuévogy. Ba Eekiviaer Tov wekaaThpa. Evepyoroinon Tou SiakdTrn otn 6¢on Tou emonuaiverar: To «O — amevep-
yorronpévog» Ba kAeioel apéowg Tov wekaaTrApa. Katd tn Sidpkeia G Aeimoupyiag, o wekaoTrApag TPETel va TotrobeTeiTal £101
WaTe 0 dIAKBTITNG va Eival TavTa EUKoAa TTPOGRAGIHOG.

Ymdpyel éva koupTri ao@dAeiag Katw amoé Tov dlakotm. Edv n ouokeur umepBeppaveei, n aopdAeia Ba diakdwer Tv Tapoxr
peUMATOG OTO TTPOIGV Kal To KoupTr Ba YMOTPROE! 5w atrd To TepiBAnua. 2 auTr TV TTEPITITWON, YupioTe Tov DIAKOTITN OTn B€0n
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«O - aTevepyoTTOINKEVOGY, TIEPIMEVETE UEXPI N GUOKEUN VO KPUWOEI EVTEAWG, OTN GUVEXEID TIATAOTE TO KOUUTTI TNG a0QAAEINg Kai
ETTAVEKKIVIOTE T GUOKEUN.

Mpoooxi! H Aerroupyia g acedAeiag pmopei va mpokAnBei ammd amdepagn Tou akpouaiou, ammwheia pofig UMNKoU eTkdAuwng i
uTrEPRONIKG KoMwSES UAIKS emmkdAuwng. Mpiv Ty emmavekkivnon, evioTioTe Tnv aimia G dIAKOTIG TNG AOPAAEING Kal aQaipéaTe
mv.

MpoooyA! Ze TepiTTWON ATOTEIPAG N CUOKEUR va GEKIVTEI OUECWG PETE TNV EVEPYOTTOINON TG ao@AAeIag, €I0IKE Xwpig va
agaipebei n armia, 0 XpAvog AeIToupyiag TNG GUOKEUNG PEILVETAI ONUAVTIKG.

20vOean Tou wekaaTripa a1o NAEKTPIKO OikTUO

Mpoooyn! LuvdéeTe Tov WekaaoTrhpa TavTa o€ TPila eEoTTAIouéVN e KaAWdIO yeiwang.

MpocoxA! To oloTnua ouvdeong TPETel va eival Qodiaapévo Je oU0TNUa TTPOaTaGiag oo To UTIOAEITOUEVO pela e pedpa
Aermoupyiag Tou dev utrepBaiver Ta 30 mA.

To 6mAo Ba yelwBel uEow evag owoTd ouvdEedePEVOU EUKAUTITOU OWARVa. H yeiwan Tou TTEPIEKTN WE UNKG ETTIKAAUWNG TTPETTEN VOl
yiverar amo ISIKEUPEVO €IBIKO GUMQWVA E TIG TOTTIKEG OTTQUTATEIG.

Mpiv ouvdEaeTe Tov WekaaTrpa anv Tpo@odoaia, BeBaiwbeite ot 0 diakdTrmg Bpioketal aTn Béan: «O — amevepyotoinuévogy. H
okavdaAn Tou dmhou Trapapéver kKAedwuévn TpIv TaTnBei katd AdBog. To koupTr eAEyyou Trieang Exel pubpiaTei o XapnAdtepn
6¢on Tieong.

ZuvdéaTe Tov wekaoTApa Badoviag 1o BUcpa Tou kaAwdiou Tpogodoaiag aTnv Tpida NAEKTPIKOU IKTUOU.

Edv ypnoipotmolotvtar kaAwdia TPOEKTAANG yia TV TpOYodoaia Tou TpoidvTog, TpéTel va AauBaveral pépiuva wate n diatopn
aywyoU Tou kaAwdiou TPOEKTaNG va unv givar PikpdTepn amd Tn diatopr| aywyol Tou KaAwdiou Tpo@odoaiag Tou TPOidvTog.
H Siatoun Twv ouppdTwy Tou kaAwdiou Tpopodoaiag £xel emonuavBei ot pévwaon Tou kaAwdiou Tpogodoaiag. Mmopolv va
xpnoigotoiouvtal pévo kahwdia 1po@odoaiag efomAiouéva pe TpooBeTo TPoaTaTeUTIKO KaAwdio. Mn xpnoiporoleite KaAwdia
PoéKTaoNG 600 CUPHATWY.

Znv epiTTwan oA pakpiwv kaAwdiwy emEKTacng urikoug dvw Twv 10 m, n Siatopr| Twv aywywv dev TTPETTEN va EiVaI JIKPOTEPN
amo 2,5 mm2. Mn xpnoiporoieite kaAwdia TpoékTaong peyahutepa amod 50 m.

Edv xpnoipotoiotvTal kaAwdia Tpogktaong KUAIoNG, TpEmer va §eTuiyovTal TTARPWG TIpIV o T oUvdEaT.

poeroiuaaia yia wekaoud uAikou emkaAuwng

H ouokeun yepiler pe AddI aT0 pyooTdoio, T0 OTT0I0 XPNCIUOTIOIBNKE YIa TOV EAEYXO Kal TN GUVTAPNGN TNG CUGKEUNG KATA TN
DIGpKEID TNG aTTOBAKEUONG KAl TNG METAPOPAG. ZETTAUVETE TO AGDI OTTO TO ECWTEPIKO TG EYKATAGTAONG TNG CUOKEUNG OUHOUWVA JE
Vv ak6Aoubn diadikaaia TpIv aTmd TV évapén TG Xprong.

AQaipéaTe TO AKPOPUGIO ATTO TO TATOAI.

TomoBeTAOTE TOUG EUKAUTITOUG OWARVEG avappOPNONG Kal TTapoxETeuong o évav Koupd pe (eatd oamouvovepo. To dixTuwtd
@IATPO OTO GKPO TOU CWAvVa avappoPnong TTPETTEN va BpiCKeTal TAVTA KATW aTé TV EM@AVEIT TOU UYpOU.

["upioTe 1O KoupTr EAEyXOU TTiEONG APIOTEPOTTPOPA EXPI TO TEAOG.

ZEKIVAOTE TOV WekaoTpa, To Vo Ba apyioel va ammoppo@dTal aTmd Tov KauTTo owArfva kal Ba eloéABel 0TV avTAia TOU Weka-
othpa. EAéyEre T oTeyavdtnTa TOU CwARVa avappo@nang kai T gUvOEon We Tov WekaaTipa. MupioTe apyd 1o koupTr pUBLIoNG
TTEONG EVW TTAPATNPEITE TO PavopeTpo. OTav uTrodeIkvUETal N UéyioTn Triean Tou kabopiletal oTov TrivaKa TEXVIKWY dedopévwy,
OTOaPATAGTE VO TIEPIOTPEPETE TO KoUpTH. EAEYETE TN OTEyavoTnTA TOU EUKAUTITOU GWARVE TTOU CUVSEE! TO GTTAO WE TOV WEKAOTHPA
kai TIg ouvdéaeig Tou. Edv eviomioTei diappon, oTapatioTe apéowg Tn Povada KAEivovTag v pe éva diakdTrmm kai EekiviiaTe T
diadikaoia ameAeuBépwang TG Tieang. Mnv ETIXEIPAOETE va OTAPOTACETE DIOPPOEG JE Ta XEPIQ, TO WA A Ta YAVTIa 00,

Edv 0AdkAnpo 10 auoTnua dev apouaidlel diappor, oTpéwTe TV 6000 Tou dTTAoU O éva GdeI0 Goyeio kal TTATAATE TN OKAVOGAN
yia va eKTEAETETE TO OKIMOOTIKG Wekaao. Mepipeve Péxpr va atapatioel va Byaivel AGdi armd 1o 6TrAo kai va apyioer va Byaivel To
oamouvévepo. ATeAcuBepwaTe Tn okavdaAn. TomoBeTrhaTe Tov cwArva avappognang o€ évav kado pe kaBapd vepd kai emavaAd-
Bete TOV Wekaoud PEXPI TO OATIOUVAVEPO VO QVTIKATOOTOBEN e KaBapd vepo. PATTE T GUOKEUN Kal TIATAOTE T oKavOAAN péX!
70 vePO va oTapaTioEl va Byaivel até 10 TOTOAL

‘Evapén diadikaciog ameAeuBépwong Tieong.

Aiadikaaia ameAeubépwano mmisong

H Siodikaaia emTpémel v ao@aAr ameAeubépwan g Tieang Tou TapdyovTa MKGAUYWNG OTO E0WTEPIKG TNG OUOKEUNG. H OI-
adikacia TPETTEN va ekTEAEITaI PETA oG KABE OAoKANpwpEvN AsiToupyia TNG GUOKEUNG, TTPIV aTrd T SIOKOTTH TG Aemoupyiag TG
OUGCKEUNG, TIPIV OTTO TV €vapgn OTTOI0GdATIOTE CUVTPNONG A QVTIKATAOTAONG Twv eSapTnudTwy. H diadikacia Tpémer va exTehei-
Ta1 yia KGBe Tapdyovta aTo oUoTnpa TTeang TG dIGTagng: UNKG emKAAUWNG, KaBapIoTIKG, CuvTnenTIKG 1} SOKIMACTIKG Wékaopa.

ATTevePYOTIOINOTE T CUCKEUN PETAKIVWVTAG TO OIOKOTITN 0N Béan «O — aTrevepyoTToINPEVOGY.

["upioTe To KoupTr EAEyXOU TTiEGNG aPIOTEPOTTPOPA PEXPI TO TEADG.

Zipéyte TV ££000 TOU aKPOPUGIOU Tou GTTAOU OTO Yelwpévo Boxeio Xpuwuatog. MatiaTe kal KPOTAGTE TIATNUEVO TO KOUTTI TOU
moToAoU.
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PuBpioTe Tov S1oKGTTN AciToupyiag Tou wekaoTipa Katakdpuga.

H diadikaaio ohokAnpuwveTtar 6tav 1o UNIKG emmkGAuwng atapathoel va Byaivel ammd 1o akpo@Uoio Tou MoToMoU Kai Tov cwAfjva
amooTpdyyiong.

KAeidwaTe T akavddAn Tou TOToAIOU TIpIV TNV TIATACETE Katd AdBOG.

Mpoooxni! Edv umowiadeate 6T T0 akpo@Uaio fj o EUKAUTITOG OwARVaG €xel Ppdger kai n Sladikacia dev Exel ameAcuBepwoel 6An
NV Tiean. XaAapwaTe 10 TagIuadi Tou akpo@uaiou fj Tn GUVOEDN Tou EUKAUTITOU GWARVA pE TO TTIOTOAI TTOAU apyd yia va atreAeu-
BepwoeTe oTadIOKA TNV TTiEON PESW TOU OTTEIpWUATOG TNG oUvdeang. MOAIG To UAIKG ETKGAUYNG OTOPATACE va EGEpYETal aTmd TV
XaAapr apBpwan, n iadikacia €xel OAOKANPWBEi.

MAfpwaon ¢ ouokeuns pe UAIKG emkdAuwng

MpogToiudaTe T0 doxEio Kai yepioTe TO e UNIKG ETKGAUWNG.

MpoetoipdoTe évav GdeI0 TEPIEKTN YIo SOKILAOTIKG WeKaop6 Tou UAIKOU eTTIKGAUYNG.

BuBioTe Tov cwAfjva avappdenang o€ éva oyeio pe UAIKG emkaAuwng. To dixTuwTd QIATPO GTO AKPO TOU EUKAPTITOU CwAfva
TIPETTEN VO BPIOKETAI GUVEXWG KATW AT TNV EMQAVEIX TOU UNIKOU ETTIKGAUYNG.

BeBaiwBeite 611 10 akpopUaio §6dou gival owoTd TomoBeTpévo 0To TOTON Wekao ol Kal 6T To KOUWTH TOU aKpopuaiou eival To-
moBeTnUévo €101 WOTE TO BEAOG pe TV Evdeign «SPRAY» va BAETel Tpog Tv idia kaTeUBuvan (e Ty £€080 Tou UNKOU ETTIKGAUYNG.
["upioTe 1o KoupTr EAEyXOU TTiEONG aPIOTEPOOTPOPA PEXPI TO TEADG.

BeBaiwBeite 611 n okavdAn Tou moToAIOU BeV Eival TTaTNPEVN.

O¢aTe T povada oe Aermoupyia kal TIEPIOTPEWTE aipyd Tov BIOKOTITN eAEyxou Trieang Se§idaTpoPa.

MapakoAouBAaTE To PHAVOPETPO WOTE Va unv uTrepPaivel T PéyioTn Triean Tou kaBopieTal OTOV VAKX TEXVIKWV SEDOUEVWY.
Zipéyte TV £§000 Tou ToToAIOU aTO Goyeio dOoKIUAG Kal TTATAOTE TN oKavaGAN, TEPILEVETE va Byel TO UNKO emkaAuwng ommd Tnv
££000 ToU TIOTOAIOU Kal 0T GUVEXEIX pUBUIaTE TV €vTaon WekaapoU Pe To TTOPOAO eAEyXOU Trieang.

Metd ™ puBuion, n ouokeur eival éToiun yia Aeiroupyia BeBaiwbeite 6 n okavdaAn eivar kAedwpévn TpIv kateBaoeTe To 6TA0.
‘Eva owotd TAnpwpévo Trpoidv gival £Toio va wekdoer To UNIKG emikdAuwng. O1 epyaaieg Tpémer va §ekivolv apéowg PETd T
TARPWGN Tou TTPOIBVTOG.

XPHZH NPOIONTOX

Mpiv a6 kabe Evapgn Twv epyaciwv TPETel va epappoletal opbr Siadikaaia TARPwaonG Tou TPoi6VToG.

Edv 10 uAikd emkdAuwng aAager katd T Sidpkeia TG epyaciag, 1o GUGTNA TPOPodOaiag Tou UAIKOU ETTIKGAUWNG TTPETTEI TTIPWTA
va kaBapioTei TAfpwg kar pévo Tote TPETel va Eekiviiael n dladikacia TARpwaong pe véo UAIKG emikdAuwng. H avapeign Siogo-
PETIKWV UNIKWV ETTIKAAUWNG PTTOpET va 0dnyroel 0 avemmBuunTeG EVEPYEIEG, T.X. TSN Twv UNIKWV EMKAAUYNG OTO ECWTEPIKO
TOU GUOTAWATOG. AUTO UTTOPET VO 00NYATEI OE N avaoTpéWIUN amoéepatn Tou oUCTAUATOS TPoPod0aiag Tou UAIkoU ETTIKGAUYNG.

Mia rpoékTacn prmopei va eykataoTabei Petagu Tou akpo@uaiou kal Tou MaToMOU yia va diEUKOAUVEET 0 wekaopdg Tou UAIKOU
€mKkaAuyng o€ onueia Tou Gev PImopolv Vo TIPOCEYYIOTOUV XWPIG TTPOEKTATT, TT.X. OTNV OPOPH.
=eBI1dware To TagIuad! Tou akpoguaiou (XII) kal eykataoTAGTE pia TTPOEKTAOT METAEU TOU TTIOTOAIOU KAl TOU OKPOQUGIOU.

‘Eva owoTd TAnpwpévo TTPoi6v, GUVOEDENEVO UE TNV TIAPOXT PEULATOS KOl EVEQYOTTOINWEVO, aPXICel va WEKACEI TO UAIKO ETTIKGAU-
WnG 0ol TTATACETE KAl KPOTAOETE TIATNUEVO TO KOUUTTI EVEPYOTIOINGNG Tou TNaTOMOU WekaauoU.

H ameAeubépwon g Trieang otV EexkAeidwTn okavdaAn SiakdTTel Tov wekaopo Tou UAIKOU ETTKGAUYNG.

To Tpoidv amevepyOTIOIEiTaI JETAKIVIVTAG TO DIAKOTTTN T Béan «amevepyotmoinpévog — Oy.

Mpoooxi! A6un kal PETd TV atevepyoTroinan, 1o UAIKG ETTIKGAUYNG OTO ECWTEPIKG TOU TTPOIOVTOG TTOPET Va TIapapEivel UTIO
uwnAA Tigan. Z1o T€Aog KABe epyaaiag, TETel va epapuddeTal Siadikaoia ameAeuBEpwong Trieong.

PUBuion moadimrag 1ou UAIKoU emKGAUWNG yia Wekaouo
H moaémTa Tou UAIKOU €TTIKGAUYNG TTOU TIPOKEITAI VO WEKAOTET UTTOpET Vol pUBIOTET HEoW Tou KouuTTIoU eAéyxou Trieang. O weka-
Op6G TTPETTEN vat GeKIVE oo TN XaunAGTePN pUBHION Kai va augdvetal oTadiakd éwg 6Tou emTeUXBOUV IKAVOTIONTIKG aTTOTEAETPATA.

Wekaauds uAikou emkdAuyng

YUVIOTATaI TIPWTA VO WEKATETE TO UAIKO ETTIKGAUWNG O pia emQAvela SoKIUAG. AUTG Ba OTTOTPETTEN TV KATAGTPORH TNG ETPAVEING
£pyaaiag.

BeBaiwBeite o1 OAeg o1 empdveieg ou dev TpETEl va kaAu@Bolv pe xpwia eival TpoaTateupéveg. BeBaiwbeite 6t n emgdveia
o TIPETEl Vol KaAu@Bei eival kaBaph, aTeyvr, amohavBeioa Kai un OKoVIGUEVN.

KpatiaTe T ouokeun 6pBia waTe n £§000G akpo@uaiou va eival Trepitou 30 cm o TV ETIQAVEIR TIOU PEKATETA.

MeTakiveite 10 TIOTON TTPOG Ta TTAGYIA A TIPOG TO TIAVW KOl TIPOG Tal KATW £T01 WOTE Va PPIoKETaI TTAvTa o€ 0TaBePr) ammdoTaon
amd Tnv em@dveia Tou wekadetal (X). ApxioTe va ETakIveiTe TO TIOTON Kl MOVO KaTd T SIGPKEIR TNG PETAKIVNONG EVEPYOTTOINOTE
10 81mA0. ATeAeUBEPWOTE T OKAVOAAN TTPIV OTaPATACETE VO PETaKIVEiTe To TOTOA (XI). MeTakiveite To TaTOM 0TaBepd, N ahhayr
NG TaXUTNTAG f} TO OTAATNUA TOou TNETOMOU KaTé T SIGPKEIa TOU WeKaoUOoU Ba TTPOKAAEDEI avOOIBLOP®N KATAVOI TOU UAIKOU
€mKkaAuyng.

Na amogeuyete v kAion Tou TaToAIoU 1600 opIldvTia 600 Kal katakdpuda (XII). Autd Ba TpokaAéael Tnv OpoIGUOPEN KaTavopr
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TO0U UNIKOU €TTIKGAUYNG.

Na e@apudlete TOAG AeTTTd oTpwpaTa UNIKOU €TTIKGAUWNG avTi yia éva TraxU oTPWHA.

MpIv aTAWGETE TV ETTOPEVN OTPWOT, AYATTE TNV TIPONYOUKEVN VO OTEYVWOEI EAaPPd, akoAouBraTe TIG 00nyieg Trou mouvaTTo-
vTal 670 UAIKG wekaapou.

AiaAsimwv kaBapioués akpopuaiou moToAIoU Wekaouou

Mopd Tig TpouAdgelg Tou AapBdvovTal, PTTopei va aupBei 6T To akpo@UaIo Tou TIIOTONIOU eival JEPIKWG A TTARPWG UTTAOKapI-
Opévo.

Edv maparnpn6ei peiwon g amédoaong, uopei va mpokAnBei aAAayr 0To OXAUA TG PORG TOU Wekaapévou UAIKOU eTTKAAUWNG
1} S10KOTT TOU WekaapoU amé amo@payuévn €000 Tou aKpoPuUaiou Tou TaToAIoU Wekaopou.

¢ quTh TV TIEPITITWOT, ammeAeuBepwaTe TV TriEan 0Tn oKavOdAn kai ao@aNoTE Ty G BECN TTOU va QTTOTPETTEN TO TUXQIO TIGTNLA.
ArevepyotroiiaTe Tov WeAaoTpa PETAKIVWVTAG TO dlakdTrTn oTn B€on «amevepyotronpévog — Oy.

["upiaTe TO KoUTH TOU OKPOPUGIOU Tou TTIETOANIOU WekaauoU aTn BEan KaBapiouou.

EvepyoTomnoTe Tov WekaoTipa PETaKIVWVTAG To IOKOTITN 0T BEon «evepyoTronpévog — 1.

=ekAeidwae T okavdaAn Tou TMoToAIoU.

ZipéyTe TNV €000 TOU aKPOPUTiou Tou TTIGTONIOU O€ Eva GdEIo GoxEio.

MaTAOTE KOl KPOTAOTE TIATNPEVO TO KOUNTH TNG oKaVOAANG péxP! va KaBapiaTei To akpoUalo.

AmeheuBepwaTe T okavdaAn Kai KAEIBWOTE Ty g€ BEan TToU va aTToTPETTEl TO TUXaio TTdTN .

ATTevepyoTIOIOTE TOV WEAAOTAPA METAKIVWVTAG TO BIAKATITN OTn B€0n «aTTevepyotoinuévog — O.

["upioTe TO KOUTT TOU OKPOPUGIOU Tou TTOTOAIOU WekaapoU aTn BEon wekaopou.

EvepyomomnaTe Tov WekaoTrpa PETAKIVWVTAG To SIOKOTITN aTr BEon «evepyoTronpévog — 1.

Wekaopdg doKIuAG oTnV emM@AveIa SOKIAG.

KAGAPIZMOZ KAI ZYNTHPHZH

Mpoooyxr! O kabapIo6G ToU GUOTAWATOG TPOYOd0Tiag Tou UNKOU ETTIKAAUWNG TTPETTEN VOl TTPAYUOTOTIOIEITOI QUECWS METG TOV We-
kaopo. To amo¢npapévo UNIKG ETTIKGAUYNG OTO E0WTEPIKG TOU GUGTAUATOG UTTOPET va TIpoKaAEDE! avemravopBwrn {npid aTo TTpoidv.

KaBapiopds perd v oAokAfpwon kdbe epyaaiag

A@oU ohokAnpwaeTe TV epyaaia, ekTeAEOTE T ladikacia aTreAeUBEPWANG TnG TTENG.

Tpapigre Toug elkapTTouG owAfveg amd To doxeio e UNIKG emKAEAUWNG, KPOTATTE Ta GKPa TOUG TTAVW OTTO TNV ETIQAVEIT TOU
UNIKOU emmik@Auwng. A@raTe To UTTOAOITTIO UAIKG ETTIKGAUWNG VO OTPAYYIGE OTTO TO EGWTEPIKG TOU GUCTAUATOG.

KareuBivete Tv £€¢000 Tou UkapTTou cwArva uTepyeiliong o€ pia Gdeia SECapEV, OTEPEWATE TNV 101 WOTE vVa Unv yAIoTprigel
¢¢w autépara.

BuBioTe Tov owArva avappdenong ot pia degapevr) vepou, apaiwTikol A KaBapioTikou uypou. To dixTuwTd @iATpo Tpémel va
Bpioketal TAvVTQ KATW ATT6 TV €MQAVEIQ.

OhokAnpwate T SladIkacia Tou TEPIYPAPETaI 0TV EVOTNTA «[TpoEToIuasia yia Wekaoud Tou UAIKOU mKGAuwnS», GETAUVETE JOVO
70 UNIKO eTmikdAuwng avTi Tou Aadiou.

Agou 10 UNKKG emmkdAuyng oTauathoel va Byaivel amd 1o omAo, n diadikacia Ba mpémel va ekteAeital yia va ameAeuBepwoei n
migon.

AmoouvdéaTe To TOTON atmd Tov CwArva.

AgaipéaTe 10 TTagIuAdI TOU aKPOPUATIOU Kal TO aKPOPUDI0, TO TIPOCTATEUTIKS TOu akpo@uaiou kai To Tagiuad (XII).

AgaipéaTe 10 TagIpad ao@ahiong Tou @iATpou Tou MATONIOU Kal GUPETE TTPOg Ta £Ew To @iATpo (XIV).

[MAOveTe T0 QIATPO KOl aQaIPECTE TO AKPOPUGTO, TO TIPOCTATEUTIKG TOU AKPOPUGIOU Kal TO TTagIHGdl 0Tepéwang pe oamolvi, apaiw-
TIKG 1) UyP6 vepd TTAUGNG. Mo o TAUOIUO PTTopEi va xpnaipotoinbei BoUptaa e Pahakég TTAAOTIKEG TPIKEG A HaAaKS @ouyydpl.
MeTd 10 TTAUGIHO, OTEYVWOTE OAX T JéPN HE VO MOAKS TTaVI A AQACTE TO VO OTEYVWOOUV.

EykaraotrhoTe 10 QiATPO, TO AKPOPUGIO, TO TTPOCTATEUTIKG TOU OKPOPUGIOU Kal To TTagINGdI oTEPEWANG OTO THOTOAL

Ta eGwrepikd pépn Tou TPoidvTog Ba éTel va kabapifovial pe Eva Jahakd uypod Travi Kal UETA va oKOUTTI(ovVTal MEXPI VO OTE-
YVWoouv.

Mpoooxn! AmayopeteTal va kaBapieTe Tov WekaoTrApa kateuBUvovtag o€ autév éva pedpa vepoU i pe eupdmTion ot vepd, apal-
WTIKO 1 GAAO UypO.

Mn xpnoiuoTolgite aigunEd avTikeideva f/kal AelavTikd kaBapioTikd yia 10 kabapiod.

MpoeTolpaaia Tou mEOIGVTOS yia Lakpoxpovia amobikeuan

Edv 1o Tpoidv dev mpokeiTal va xpnaipotoinBei yia peydAo xpoviké didotnua (epiocoTtepo amd 48 wpeg), Ba mpémel va mapa-
OKeUOOTEl UMWV Pe TV akdAoubn diadikacia.

MpayparotroiaTe Tov kaBapiopd aupewva pe Tn dladikacia Tou Teplypd@etal otV evotnta: «Kabdpioe ato 1éhog kGbe dou-
Agid».

AToouvd£aTe ToV EUKAUTITO GWARVA TIOU UVEE! TO THOTONI [ TOV WEKAOTAPA.

AvaoTpEWTE TOV WEKAOTAPA, XOAAPWOTE TO GQIYKTAPA TOU CWwARvVa avappo@nong Kai apaipécTe 10 CQIVKTpa Tou GwARva TTapo-
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xéreuang (XV). AToouvdEDTE Kal TOUG dUO EUKAMTITOUG OWANRVEG OTTO TOV WEKAOTAPA.

T'upioTe Tov emAoyéa eAEyxou Trieang oTn B€an xaunAig Trieang Aeiroupyiag.

MetakivioTe Tov S10KOTITN A€iToupyiag oTn Béon wekaopou.

AmooTpayyioTe 3 - 4 aTayoveg Aadiol #45 yia avTAieg kevou aTo aTopio TApwaong Aadiod (XVI).

=eKIvAoTE TNV avTAia yia 5 deuTepOAETITa yia va SlaveiueTe To AGdI aToug pnxaviopous g avihiag. H avihia dev pémel ToTé va
Aeimoupyei yia epioa6TePo amd 30 deutepOAeTTTa XwpiG va avTAE T0 UAIKG wekaauou.

ZTOUOTATTE TN GUOKEUN HE TO SIOKOTITN Kal amoouvdEaTe To Buaua Tou KaAwdiou Tpopodoaiag atd Tnv Tpida.

Ta eGwrepikd pépn Tou TPoidvTog Ba péTel va kabapifovial pe Eva Pahakd uypd Travi Kol JETG va OKOUTTI(ovVTal MEXPI VO OTE-
YVWOOUV.

Amobrikeuon Tou mpoiovIog

DudooeTe To TTPOIdV 0E ETWTEPIKG XWPO, HaKpIG atrd yn eSouaiodotnuéva dropa, eIdIKA Ta TTaIdId.

O xwpog TpETEl va TTpocTaTedETal AT TN OKOVN, TV Uypacia kai TIg BpoxomTwaoelg. Mpémer va e§ao@ahiletal amoteAeopaTIKOg
aepIopOG aTo Xwpo amobrikeuong. H Beppokpacia ae onpeio QUAAgNG TG ouokeung Tpémel va eivar petagu 0 °C + +40 °C, kai n
OXeTIKN uypaaia Trpémel va gival katw amé 80% Xwpig GUPTTUKVWON.

AloywpioTe 10 TOTONI, TOV PEKAOTAPA Kal TOV EUKAUTITO SwAfva TTou ouvdéel Ta dUo e§aptriuaTa katd T didpkeia TG amodr-
keuong. £ Baon g povadag utrdpyel éva doxeio aTo omoio umopei va ToTroBeTNBei éva TOTOM wekaopoU KaTd T dIGPKEIa TNG
amoBAKeuong.

Mnv ToTrobeTEiTe TITOTA TAVW OTO TTPQIGV.

Meragopd mpoidvrog

AlaywpioTe T0 TIOTON, TOV YeKaaTApa Kai Tov E0KApTITO GwArva TTou ouvdéel Ta dUo e¢apTrApaTa Katd T SIGpKEIa TG LETAPOPAS.
MetakivijoTe Tov wekaaTrhpa mdvoviag T ommd m Aapr. EGv xpnoipotmololvial HETAQOPIKG PEDD, GUVIOTATAI N GUOKEUOGIa TOU
TIPOIGVTOG € £PYOOTACIAKY CUOKEUATia i} TTapdpola Péaa TPOaTaaiag KaTé Twv @BoPWY TG PETAPOPAG.

Mnv ToTmobereiTe TiTOTA TAVW OTO TTPOIGV.

Tumikd mpoBAduara kar n Adan roug
MpoooxA! Edv 1o mpoBAnpa emAUBEi pe avTIKaTaoTaon Twv 5opTNUATWY Kai N avTikatdoTaon dev Teplypd@eTal oTiG odnyieg
Xprong, avaTpé¢Te oTNV £§0UCI0B0TNUEVN UTINPEDIT TOU KATOOKEUAATH YIal AVTIKATACTAOH.

MiBavo TpoPAnua MiBavn aimia MiBavég Aioeig

O kivnTApag Oev ekKIVE | n Triean Tou UAIkol
£mMKAAUYNG eival TTOAU YapnA.

To koupTr pUBuIONG TriEONG OTPAPNKE
apIoTEPOTTPOPA EXP! TO TENDG.

NMepioTpéyre apyd To KoupTr eAéyxou Trieang SegidaTpoPa.

To akpo@Uaio rj 10 GiATpo pTTopEi va eival
QPayHEVO.

AmeheuBepwate TV Triean ka kabapioTe 10 akpo@Uaio 1 T
@ikTpO.

BuBioTe 10 MOTON 07O VEPD, TO BlaAUTIKG pTTOYIAG. ToTroBeTioTE

20vdean owAriva avappoenong.

Mnxavika mpoBAfuaTa H avrhia oTapaToE f oTEYVWOE N PTToyId. TN ouokeur| o€ {eaTd pépog. Mnv ekivijaeTe Tn ouokeur péxp!
Ve PoAKWOE TEAEIWG TO XpWwua.
®Bappévo akpoUaio ATreAeUBEPIOTE TV TTHEDT, AVTIKATAOTAOTE TO aKPOPUTIO.
BN anlo S ST oy anka
H kUpia BaABida éxer diappor. AmeheuBepwate TV Trieam, avrikataotiaTe TV Kipia BaABida.
XapnAn Tapaywyikomra EAéyEre kat SiopBioTe T a0vBEan Tou owhiva avappoenang

oTn yevvrrpia. EAEygTe TV katdoTaon Twy To1HoUKwY.

Avemapkig Tapoyr peduarog.

EAéygre Tv 160N Tpogodoaiag. Otav xpnaipomoleite kaAwdia
TIpOEKTOONG, PEPaIWBEITE OTI GUPHOPPUVOVTaI g TIG 0DNYiES.

DBapyéveg Bolptaeg KivnTipa.

AvriKaTaoTrAoTe Tig BOUPTOES KIVATAPO.
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TOYASA. ODDZIAt WARSZAWSKI TOYAROMANIA SA

ul. Sottysowicka 13 - 15 Teren ProLogis Park Nadarzyn Soseaua Odai 109-123
51 - 168 Wroctaw al. Kasztanowa 160 Sector 1, Bucuresti
tel.: 071 32 46 200 05 - 831 Mtochow k. Nadarzyna www.yato.ro
fax: 071 32 46 373 tel.: 022 73 82 800 office@yato.ro
e-mail: biuro@yato.pl fax: 022 73 82 828 tel: 031 710 8692
fax 0317104008
0621/YT-82562/EC/2021

Deklarujemy z petng odpowiedzialnoscia, Ze nizej wymienione wyroby:
Agregat malarski; ~230 V; 50 Hz; 480 W; 22,7 MPa; 2,0 l/min; nr kat. YT-82562

do ktdrych odnosi si¢ niniejsza deklaracja, sg zgodne z ponizszymi normami:

EN 12621:2006 + A1:2010

EN 60204-1:2018

EN 60034-1:2010

EN 60034-5:2010 + A1:2007
EN 55014-1:2017 + A11:2020
EN 55014-2:2015

EN IEC 61000-3-2:2019

EN 61000-3-3:2013 + A1:2019

i spetniajg wymagania dyrektyw:

2006/42/WE  Maszyny i urzadzenia bezpieczenstwa
2014/30/UE  Kompatybilno$¢ elektromagnetyczna
2017/2102/UE Substancje niebezpieczne w sprzgcie elekirycznym

Numer seryjny: dotyczy wszystkich numerdw seryjnych urzadzen wymienionych w deklaracji
Dwie ostatnie cyfry roku, w ktérym wprowadzono oznaczenie CE: 21
Rok budowy / produkciji: 2021

Nazwisko i adres osoby upowaznionej do przygotowania dokumentacji technicznej:
Tomasz Zych
TOYAS.A,, ul. Sottysowicka 13 - 15, 51-168 Wroctaw, Polska

Wroctaw, 2021.06.01 QA
(miejsce i data wystawienia) (nazwisko i podpis osoby upowaznionej)
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TOYASA. ODDZIAL WARSZAWSKI TOYAROMANIA SA

ul. Sottysowicka 13 - 15 Teren ProLogis Park Nadarzyn Soseaua Odai 109-123
51 - 168 Wroctaw al. Kasztanowa 160 Sector 1, Bucuresti
tel.: 071 32 46 200 05 - 831 Mtochow k. Nadarzyna www.yato.ro
fax: 071 32 46 373 tel.: 022 73 82 800 office@yato.ro
e-mail: biuro@yato.pl fax: 022 73 82 828 tel: 031 710 8692
fax 0317104008
0621/YT-82562/EC/2021

We declare and guarantee with full responsibility that the following products:
Airless paint sprayer ~230 V; 50 Hz; 480 W; 22,7 MPa; 2,0 I/min; item no. YT-82562
meet requirements of the following European Standards / Technical Specifications:

EN 12621:2006 + A1:2010

EN 60204-1:2018

EN 60034-1:2010

EN 60034-5:2010 + A1:2007
EN 55014-1:2017 + A11:2020
EN 55014-2:2015

EN IEC 61000-3-2:2019

EN 61000-3-3:2013 + A1:2019

and fulfill requirements of the following European Directives:

2006/42/EC  Machinery and safety elements
2014/30/EU  Electromagnetic compatibility (EMC) Directive
2017/2102/EU Restriction of the Use of Certain Hazardous Substances

Serial number: concern all serials numbers of item(s) mentioned in this declaration
The last two digits of the year in which the CE marking was affixed: 21
Year of production: 2021

The person authorized to compile the technical file:
Tomasz Zych
TOYAS.A., ul. Sottysowicka 13 - 15, 51-168 Wroctaw, Polska

Wroctaw, 2021.06.01 Sisz TYCH
(Place and date of issue) (Name and signature of authorized person)
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TOYASA. ODDZIAt. WARSZAWSKI TOYAROMANIA SA

ul. Sottysowicka 13 - 15 Teren ProLogis Park Nadarzyn Soseaua Odai 109-123
51 - 168 Wroctaw al. Kasztanowa 160 Sector 1, Bucuresti
tel.: 071 32 46 200 05 - 831 Mtochow k. Nadarzyna www.yato.ro
fax: 071 32 46 373 tel.: 022 73 82 800 office@yato.ro
e-mail: biuro@yato.pl fax: 022 73 82 828 tel: 031 710 8692
fax 0317104008
DECLARATIE DE CONFORMITATE
0621/YT-82562/EC/2021

Declaram si garantam pe proprie rdspundere c& produsele urméatoare:
Pompa vopsit airless ~230 V; 50 Hz; 480 W; 22,7 MPa; 2,0 I/min; cod articol. YT-82562
satisfac cerintele Standardelor europene / Specificatiilor tehnice urméatoare:

EN 12621:2006 + A1:2010

EN 60204-1:2018

EN 60034-1:2010

EN 60034-5:2010 + A1:2007
EN 55014-1:2017 + A11:2020
EN 55014-2:2015

EN IEC 61000-3-2:2019

EN 61000-3-3:2013 + A1:2019

si satisfac cerintele Directivelor europene urmatoare:

2006/42/WE  Directiva pentru utilaje si dispozitive de siguranta (HG.1029/2008)

2014/30/UE  Directiva compatibilitate electromagnetica, JOUE 96/29.03.2014

2017/2102/UE Directiva restrictii utilizare substante periculoase, JOUE 174/01.07.2011

2014/35/EU  Directiva distributie echipamente electrice in limite de tensiune, JOUE 96/29.03.2014

Numar de serie: se refera la toate numere de serie ale articolelor specificate in aceastd declaratie
Ultimele doua cifre ale anului in care s-a aplicat marcarea: 21
Anul de fabricatie: 2021

Persoana autorizata sa intocmeasca dosarul tehnic:
Tomasz Zych
TOYAS.A., ul. Sottysowicka 13 - 15, 51-168 Wroctaw, Polonia

Wroctaw, 2021.06.01 ‘ s
(locul si data emiterii) (nume si semnatura persoanei autorizate)
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ODPULLUANBbHBIN OUNEP B YKPAUHE:
storgom.ua

FrPA®UK PABOTDI:
MH. - MNT1.: ¢ 8:30 no 18:30
C6.: ¢ 09:00 no 16:00
Bc.: ¢ 10:00 no 16:00

KOHTAKTbI:

+38 (044) 360-46-77
+38 (066) 77-395-77
+38 (097) 77-236-77
+38 (093) 360-46-77

JeTanbHoe onncaHue ToBapa:
https://storgom.ua/product/yato-199157.html
Opyrne ToBapsbl: https://storgom.ua/pnevmokraskopulty.html
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