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Tabela 1 Uz e sprzetu w odniesieniu do o i S s e n .
materiatéw: abrasivitat / abrasiveness / abrasivité / abrasivita / $cieralno$¢ / abpasueHocTb / abpasusHicTb
Ta6nuuya 1] o
Ta6nuus 1 i y3a 45 50 55 60 65 70 75 80 85 90 95 100
3D | 1A1RSS/CIN-W ABRASIVE oo oo . . oo oo oo oo Iy oo
5D | 1A1RSS/C3 SANDSTONE HIT 1500 / 3000 oo . . eoe oo oo oo eoe
5D | 1A1RSS/C3 PREMIER ACTIVE oo . oo . oo oo oo . .
5D | 1A1RSS/C1 TECHNIC oo ooe oo oo eoe LYYy oo . oo oo .
5D | 1A1RSS/C1-W CLASSIC PLUS oo ooo eoe eoo oo eoe oo . . . . .
5D | 1A1RSS/C3-W GREEN CONCRETE oo . . . . . . . . 0 . oo .
5D | 1A1RSS/C3 STAYER oo . oo . oo eoe
5D | 1A1RSS/C1S-W SPRINTER PLUS oo . . . . . 3 oo oo eoe
1A1RSS/C3 SANDSTONE ooo eoe . . . ooo .
1A1RSS GRANITE UNIVERSAL (UNI H) eoe oo oo .
1A1RSS/C1-W SUPER oo ooe eoe ooe oo eoe . . .
1A1RSS/C3-W METEOR oo ooe eoe LYYy oo XYy . . . . .
1A1RSS/C3 MARATHON ooe . oo eoo
eee optimal anwendbar ee anwendbar selten anwendbar |:| nicht anwendbar
optimally applicable applicable rarely applicable not applicable
applicable au mieux applicable applicable dans les cas rares inapplicable
ottimamente applicabile applicabile applicabile in casi rari non applicabile
optymalnie stosowalny stosowalny stosowalny w rzadkich wypadkach nie stosowalny
ONTUMAIIEHO NPUMEHNM npUMeHM NPUIMEHIM B PEAKNX CryHasX He NpumMeHnm
B piAKiCHUX BUNaakax He 3acTOCOBYETbCA
DE EN FR IT PL RU UA
5 Achat, jasper, onyx, saphir Agate, jasper, onyx, sapphire  Agate, jaspe, onyx, saphir Agate, jasper, onyx, sapphire  Agat, jaspis, onyks, szafir Arar, siluma, OHuKe, candup  AraT, siuma, oHike, candip

10 Glasierte Fliese, Glas Glazed ceramic tiles, glass

15 Weicher Marmor, Hartkalkstein ~ Soft marble, hard limestone

20 Hartmarmor, dolomit, travertin "1a"d marble, dolomite,

Carreau en céramique

verni, gla

Marbre mou, calcaire dur

ce

Glazed ceramic tiles, glass

Soft marble,solid limestone

Polewana plytka ceramiczna,

szkio

Marmur miekki, wapniak twardy

Tnasyposatihas
Kepameckas nnuTka, cTekno
Mpawmop msrku,

M3BECTHAK TBEPALIV

Imasyposara kepamiura
nnuTKa, cko

Mapmyp Msit,
TBEpAWi BanHsiK

Marbre dur, dolomite, Hard marble, dolomite, Marmur twardy, Mpawmop Teepasi, Mapmyp Tepavi,

travertin travertine dolomit, trawertyn AOTIOMUT,TPaBepTUH AOTIOMIT, TpaBepTUH
; } . Ceramika twarda, Teepaasi kepamvia, Teepaa kepawika,

Céramique dure, grés cérame  Hard ceraric, ceramic granite (T T cepamorpan xepamorpant

Granits dt

quartzites
Granits mous, gabbro,
labradorite, basalte

urs et moyens,

Hard and medium-hard
granites, quartzites
Soft granites, gabbro,
labradorite, basalt

Granity twarde oraz

$rednie, kwarcyty

Granity migkkie, gabro,

labradoryt, bazalt

TpaHnTe TBEpAbIE 1
CcpeaHve, KBapLuTL!
TpaHnTe! Msrkue, rabbpo,
‘nabpagoput, 6asanst

TpakiTv TBepAi | cepeaHi,
KBapLUTH

TpaHiTv m'siki, rabpo,
‘nabpanoput, 6asanst

Béton haut-arme, High-strength concrete, zelbet, B i Geron, B ¥ GeToH,
béron hyrdotechnique hydraulic concrete beton Vi GeTon rigpoTexHiHui GeToH
Béton & grins fins, Fine-grained concrete, D amisty beton i1 GeToH, [IpiGHO3EPHUCTUI GeToH,
dalles de trottoir paving slabs plyta chodnikowa TPOTyapHbIe NNUTHI TpoTYapH nAMTH

travertine

25 Hartkeramik, Feinsteinzeug Hard ceramic, ceramic granite

30 Harte und mittelharte Hard and medium-hard
Granite, Feinsteinzeug granites, quartzites

35 Weiche Granite, Gabbro, Soft granites, gabbro,
Labradorit, Basalt labradorite, basalt

40 Hocharmiertes Beton, Highly-reinforced and
Wasserbaubeton hydraulic concrete

45 Feinbeton, Birgersteigplatten | ne-grained concrete,

paving slabs

50 Beton, armierter Beton Concrete, reinforced concrete

55 Harter Voliziegel, Klinkerzieger Masonry, clinkers

60 Unbewehrter Beton, Non-reinforced concrete,
Betonrohre concrete pipes
Hartsandstein, Hard sandstone,

65 N "
Vormauerziegel facing bricks

70 Tonplatte, feverfeste Ceramic tiles,
Schleifbaustoffe refractory abrasives

75 Zement- Sanddachstein, Cement-sand tiles,
Schamotteziegel fireclay bricks

80 Sandsteinziegel, Kalkstein Silicate bricks, limestone

gs  Schleifsandstein, Schwemm- . ogive sandstone, tuft
stein

90 Muschelkries, Shell limestone,
TS R d ]

95  Frischbeton Green concrete

100 Asphalt Asphalt

Béton, béton armé

Brique dure pleine, clinker
Béton non-arme,

tubes a béton

Gres dur,

brique de revétement
Tuile céramique, matériels
réfractaires abrasifs

Tuile de ciment et de
sable, brique de chamotte

Brique silicocalcaire, calcaire

Grés abrasif, tuf

Roche coquilliére, serrage
de ciment et de sable

Béton frais

Asphalte

Concrete, reinforced concrete

Hard solid bricks, clinkers
Non-reinforced concrete,
concrete pipes

Hard sandstone,

facing bricks

Ceramic tiles, abrasive
refractory ceramics
Cement-sand tiles,
fireclay bricks

Silicate bricks, limestone

Abrasive sandstone, tuff

Shell limestone,
sand-cement screed

Immature concrete

Asphalt

Beton, Zzelbet

Cegla peina, twarda, kiinkier

BeTOH, GETOH apMUpOBaHHBIA
Kupnd nonHoTenslii
TBEpABIA, KIMHKEP

6GeToH,

Beton F i
rury betonowe BETOHHbIE TPyBbl
Piaskowiec twardy, Mecuanuk Teepabiii,

cegla-licowka
Dachoéwka ceramiczna,
ogniotrwate opory $cierne
Dachéwka cementowo-
piaskowa, cegla szamotowa
Cegla sylikatowa, wapniak
Piaskowiec Scierny,
trawertyn

Muszlowiec, jastrych
cementowo-piaskowy
Beton $wiezy

Asfalt

KMPNnY OBNNLOBOYHBIN

BeToH, apMoBaHuii GeToH
Llerna nosHoTina Teepaa,
Knikkep

HeapmosaHwit 6eToH,
BeTOHHI Tpy6U

MickoBuk TBEpAWHA,

uerna obnuutosansHa

Uepenwua kep

Uepenmus

a6pasuai

Yepenuua
Has, LIaMOTHBIA KP4
KApnAd cunuKarHsin,
M3BECTHSIK

Mecuarik a6pasuaHbili, Ty

Yepenuus u
wamorHa uerna

Lierna cunikatHa, Banksik

Mickosuk aGpaavsHuia, Ty

Y/ L
necyakas CTsKa

Ceexvit 6eToH

Accpanst

nilyaHa cTsxka
Csixuii GeToH

Accpanst

BEDIENUNGSANWEISUNG DER DIAMANTTRENNSCHEIBEN TYP 1A1RSS

Mit Verwendung der Abkiihlung / Ohne Abkiihlung
1A1RSS (Diamantsegmente sind auf dem Gehause befestigt)

Scheibenformbezeichnung laut FEPA (Federation of European Producers of Abrasives)
@ 300-600 mm Fiir Schneiden mit Abkiihlung / zum Schneiden ohne Abkiihlung

Sehr geehrter Kaufer!

Mit bestem Dank fiir die Auswahl der Produktion der Firma ,Di-STAR*! Hohe Qualitat der
Rohstoffe und Materialen, richtige Auswahl der Bestandteile, Anwendung der modernen Tech-
nologien, sowie prézise Kontrolle machen unser Produkt wiirdig fiir seine Anwendung im Laufe
langer Frist.

Um alles Untengenanntes zu garantieren, bitten wir Sie die Hinweise, die Sie in dieser
Broschiire finden werden, zu befolgen. Nur so kénnen Sie die Qualitat Ihrer Diamantscheibe
erhalten.

Werkzeugklassifizierung

3

Das Fachdiamantwerkzeug
mit gutem Preis-Ressource-
Leistungsverhéltnis. Die Se-
rie der Universalanwendung
fiir Facharbeitsausfiihnrung
hauptsachlich fir alltagli-
chen Gebrauch.

S5

Das Fachdiamantwerkzeug
mit bestem Verhaltnis
Ressource-Leistung-
Einheitskosten fiir die
Bearbeitung. Die Serie ist
fiir groBe Umfénge des
Diamantschneidens

von den Fachbenutzern
ausgearbeitet.

7

Das Fachdiamantwerkzeug
der TOP-Klasse, das den
hochsten Anforderungen
entspricht. Die Spezialfachse-
rie, die auf sie Bediirfnisbe-
friedigung des Industriemarkts
gerichtet ist.

Bestimmung:
Die Trennscheiben sind fiir trockenes und nasses (genaue Information tiber die eventu-
elle Erforderlichkeit der Kiihlung entnehmen Sie den Daten an der Scheibe) Schneiden
und Trennen der kiinstlichen und natiirlichen Baustoffe unter Einsatz von Fugenschneidern,
Trennschleifern, Steintrennmaschinen geeignet.
Die Diamanttrennscheiben des Typs 1A1RSS entsprechen den Sicherheitsforderungen und
haben das Verfahren der Konformitatserklarung EN 13236, ISO 9001-2008, EAC bestanden.

Warnung:

Vor dem Arbeitsbeginn studieren Sie aufmerksam diese Anweisung.
Beachten Sie streng Sicherheitsanweise der Anwendung der Diamantscheibe und des von
Ihnen verwendbaren Gerates.

Vor dem Beginn der Ausfiihrung der beliebigen Arbeiten (Verlegen, Wechsel des Werkzeu-
ges u.a.) mit den Elektroantriebsmaschinen ziehen Sie den Stecker aus der Steckdose heraus
bzw. entfernen Sie den Akku aus dem Gerat.

Vor jedem Einsatz fiihren Sie eine Sichtkontrolle auf das Nichtvorhandensein der méglichen
Beschadigungen des Diamantwerkzeuges durch.

Nie verwenden Sie das beschadigte Diamantwerkzeug.

Beschéadigte, unsachgemaR installierte oder falsch angewendete Diamantwerkzeuge kon-
nen extrem hohes Risiko sein!

Fiihren Sie die Arbeit mit der Schutzbrille mit Seitenschutz (der Maske mit Vollschutz), der
Atemschutzmaske, den Kopfhérern und den Handschuhen durch. Tragen Sie immer Sicher-
heitsschuhe (benutzen Sie falls notwendig die Schiirze);

das bearbeitbare Material ist sicher zu befestigen;

Verwenden Sie immer das Schutzgehéuse auf Ihrem Gerét! Die Arbeit ohne Schutzgehéuse
und ohne Schutzanlagen des Gerates ist verboten (siehe Bedienungsanweisung des Geréte-
herstellers)!

Es ist verboten mit der Seitenflache der diamantfiihrenden Schicht zu arbeiten (fiir Schleif-
operationen zu verwenden);

Es ist verboten das Diamantwerkzeug fiir Kurvenschnitte zu verwenden (mit Ausnahmen
von Sonderkonstruktionen).

Anwendungsempfehlung:

Stellen Sie sich sicher, dass das von lhnen gekauftes Diamantwerkzeug fiir die Bearbeitung
des ausgewahlten Materials vorgesehen ist. Beachten Sie den Materialhinweis, der auf dem
Etikett, der Verpackung und in dieser Bedienungsanweisung angefiihrt ist. (Siehe Tabelle 1,
,Verwendbarkeit des Diamantwerkzeuges nach den Materialen®).

Der AuRendurchmesser und die Aufnahmebohrung der Diamanttrennscheibe miissen den
Kennzeichnungen lhres Gerates entsprechen.

Es ist die DurchmesservergréRerung der Aufnahmebohrung der Diamanttrennscheibe nicht
zuldssig.

Wenn der Durchmesser der Aufnahmebohrung des Diamantwerkzeuges groRer als Durch-
messer der Antriebswelle ist, ist es notwendig einen speziellen Adapterring zu verwenden (wird
nicht mitgeliefert).

Richtige Installation:

Vor der Diamantwerkzeuginstallation priifen Sie seine Sitzflache und Flansche lhres
Gerates auf das Vorhandensein der Schlagstellen, Eindriicke oder anderer Beschadi-
gungen. Falls notwendig reinigen Sie sie vor Schmutz und Staub.

Die Diamanttrennscheibe soll einwandfrei installiert werden.

Das Spiel zwischen der Sitzstelle der Scheibe und dem Spindel des Gerétes ist nicht zulas-
sig — das kann zur Unwucht oder zum Rundlauffehler der Scheibe, und weiter - zur Reduzierung
der Schneidféhigkeit, zum Brechen des Diamantwerkzeuges fiihren und ist extrem geféhrlich!

Der Pfeil an der Seitenflache des Diamantwerkzeuggehauses (markierte Drehrichtung)muss
immer mit der Drehrichtung der Welle des Gerétes zusammenfallen.

Befestigen Sie sicher die Spannflanschmutter mit Hilfe der Schiiissel, die mitgeliefert wer-
den.

Fihren Sie Testlauf ohne Belastung — mindestens 30 Sek. durch. Achten Sie immer darauf,
dass es keine Vibration, keinen Rundlauf- und Stirnlauffehler, keine Gerauschbildungen im
Leerlauf gibt. Beim Fehler drehen Sie die Flansche zusammen mit dem Diamantwerkzeug um

180 Grad um eigene Achse (die Welle ist nicht zu drehen) und wiederholen Sie die Drehung im
Leerlauf. Im Falle der Wiederholung der oben erwahnten Abweichungen muss man die Diag-
nostik lhres Gerates oder des Diamantwerkzeuges durchfiihren.

Anwendung:

Druck und Verbrauch der Kiihlflissigkeit muss nicht weniger als gegeben in der Tabelle
2 sein. Flissigkeit muss direkt in dem Schneidbereich gefordert werden. Bei Verwendung
der Diamantsdge muss Verschmutzungsgrad der Kiihlfliissigkeit beachtet werden, optimale
Schneideigenschaften bewahren sich bei maximaler Durchsichtigkeit der Flissigkeit.

Empfohlene Wellendrehzahl der Spindeleinheit ist in der Tabelle 2 angefiihrt. Nichtbeach-
tung dieser Anforderungen kann sich negativ auf die Schneidfahigkeit des Diamantwerkzeuges
beeinflussen!

Maximal zuldssige Wellendrehzahl der Spindeleinheit ist an dem von Ihnen gekauften Dia-
mantwerkzeug angegeben. Die Drehzahliiberschreitung kann sich negativ auf seine Betriebs-
fahigkeit auswirken, zum Brechen des Diamantwerkzeuges fiihren und ist extrem geféhrlich!

Vermeiden Sie das Tiefschneiden. Zur Erhdhung der Ressource und stabilen Schneideigen-
schaften der Diamantschicht der Scheibe ist es empfohlen die Maximalschnitttiefe in mehreren
Arbeitsgangen zu erreichen.

Wahrend des Betriebs des Diamantwerkzeuges sind die Schlage, plétzliche Erhdhung der
Schnitttiefe nicht zuldssig.

Der Arbeitsvorschub der Scheibe (des Rohstiickes) sollte schrittweise, ruckfrei durchgefiihrt
werden.

Wahrend des Schneidens schalten Sie die Schréagstellung oder das Festklemmen des Di-
amantenwerkzeuges aus — das kann zum Brechen des Diamantwerkzeuges fiihren und ist
extrem geféhrlich!

Die Einwirkung der Uberbelastung im Verlauf der Arbeit ist verboten, das kann zur Redu-
zierung der Schneidfahigkeit, zum Brechen des Diamantwerkzeuges fiihren und ist extrem
gefahrlich!

In der Richtung des Auswurfes des Schnittdiamantwerkzeuges ist es verboten sich den
Menschen zu befinden (achten Sie auch auf Objekte, die beschédigt sein kdnnen — Fenster-
scheiben, Autos u.a.).

Achtung! Die Diamanttrennscheiben kénnen sich warm laufen. Beriihren Sie sie mit den
Handen nicht, bis sie abkiihlen.

Um Transportschaden zu vermeiden, sollen Diamanttrennscheiben entfernt und separat
transportiert werden. Es ist immer sorgféltigen Transport der Diamantscheiben sicherzustellen
und AuRenwirkungen auf sie zu verhindern.

Scharfen:

Bei der Reduzierung der Schneidfahigkeit des Diamantwerkzeuges muss es gescharft wer-
den. Charakteristische Merkmale der Reduzierung der Schneidfahigkeit sind: Scheibenerhit-
zung, Reduzierung der Schnittgeschwindigkeit, in einigen Fallen — Forménderung des Gehau-
ses und erhéhte Ausbruchsbildung des Materials. Dafiir ist es notwendig das Schneiden (5-6
Schnitte) ohne Kiihimittel des Hochschleifmaterials in diinne Streifen durchzufiihren. Hoch-
schleifmateriale: Backsteinbau, Zementsandputz, Frischbeton, Schleifscheiben.

Beim Maschinentrennen (Steintrennmaschine) kann das Diamantwerkzeug wie folgt ge-
schliffen werden: die Schnitttiefe wird auf 0,3 bis 0,4 mm reduziert und der Léngsvorschub
maximal vergroRert (8 bis 12 Ifm/min.), wobei Wellenumdrehungen der Spindeleinheit gleich
bleiben.

Achtung! Beim Schérfen des Diamantwerkzeuges soll das Sct ial sicher
sein. Das Scharfen kann starkes Anziehen in Richtung des Schneidens zu Folge haben — arre-
tieren Sie den Vorschub des Diamantwerkzeuges! Nichtbeachtung dieser Anforderung kann zur
Beschadigung des Diamantwerkzeuges fiihren und ist extrem gefahrlich!

Die Haufigkeit des Nachschérfens der Diamantschicht hangt von der Materialhdrte und vom
Verarbeitungsfahigkeitsgrad des Materials.

shrlei pfli :
Der Méngelanspruch des gekauften Diamantwerkzeuges wird auf Grund der ausgefiillten
R 1 Form und beim Vorhandensein des Reklamations-

F ionsakte der
produktes angenommen.

Schadensbearbeitung wird durchgefiihrt:

a) wenn die Empfehlung des Herstellerbetriebs zum Werkzeugbetrieb nicht verletzt wur-
de.

b) wenn der Verschlei der Diamantschicht nicht mehr als 1/3 ihrer Anfangshéhe betragt.

Der Herstellbetrieb ibernimmt keine Gewahrleistungsverpflichtung zur Arbeitsfahigkeit des
Werkzeuges, wenn der Kéufer auf eigene Initiative seine Konstruktion (Schleifen der Aufnah-
mebohrung, Bohren der zusétzlichen Befestigungsldcher fiir den Flansch u.a.) geéndert hat.

Die Diamanttrennscheibe 1A1RSS ist mit segmentaler diamantfiihrender Schicht auf der
Metallbindung hergestellt.

Die Diamantschicht ist auf dem Stahlgehause befestigt, enthélt keine Schadstoffe.

Die Haltbarkeit ist unbegrenzt. Aufbewahren bei der Temperatur von -5°C bis +50°C und
relativen Feuchtigkeit bis 60%.

Hersteller:
GmbH «Di-Star» Ukraine, Stadt Poltawa, M. Birjusow str., 454, tel.: +38 (0532) 508 720, 508
721, fax: +38 (0532) 508 202.

USER MANUAL CUTTING DIAMOND DISKS FOR 1A1RSS

with cooling/for uncooled cutting

1A1RSS (diamond segments are fixed on the body) are disk shape designations according
to the international standard FEPA (the Federation of European Producers of Abrasives)

@ 300-600 mm for cutting with cooling/for uncooled cutting

Dear Customer!

Thank you for choosing the products manufactured by DI-STAR! The use of high-quality raw
materials, the right choice of components, and the use of modern technologies as well as the
implementation of precise control make our products use-worthy for a long time.

Please remember that you can maintain the quality of your DI-STAR diamond disk only by
following the recommendations provided in this brochure.

Tool Classification

32 S5 7

Professional diamond tools
with a good ratio of price/
resource/performance.
All-purpose series for the
professional implementa-
tion of mostly domestic
operations.

Professional diamond
tools with the best ratio

of resource/performance/
processing unit cost. This
series has been designed
for high volumes of
diamond cutting by profes-
sional users.

Top-class professional
diamond tools that comply

with the highest requirements.

Specialized professional series

that is aimed at meeting the

needs of the industrial market.

g Purpose:
The blades are designed for cutting artificial and natural construction materials by means
of floor saws, petrol cutters, stone-cutting machines, both using water cooling and with-
out cooling (see detailed information on the cooling requirements on the blades steel core).
1A1RSS diamond cutting discs comply with safety requirements and have passed the con-
formity declaration procedure according to EN 13236, ISO 9001-2008, and EAC.

Warning:
Before starting the work, please read the following instructions carefully.

Strictly observe the safety precautions when using the diamond disk and the corresponding
equipment.

Before starting any work (movement, replacement of tools etc.) with electrically driven tools,
pull the plug out of the wall socket or, respectively, remove the battery from the device.

Before each use, perform a visual check for possible damage of the diamond tool.

Never use damaged diamond tools.

Damaged, improperly installed, or improperly operated diamond tools can pose an extremely
high risk when used!

Wear safety goggles with side protection (a safety mask with full protection), a respirator,
gloves, and headmuffs when using the tools. Always wear safety shoes (use an apron if nec-
essary);

The processed material must be securely attached;

Always use the protective cover on your equipment! Working without a protective cover and
protective equipment is prohibited (refer to the manufacturer’s operation manual for the equip-
ment)!

Do NOT use the lateral surface of the diamond layer when working (only use it for grinding
operations);

Do NOT use the diamond tool for curved cutting (except for special versions of the diamond
tool).

Recommended use:

Make sure that the purchased diamond tool can be used to treat the selected material. Note
the material instructions that are contained on the label, the packaging, and in this manual. (See
Table No. 1 “Applicability of Diamond Tools according to Material Type”).

The outer diameter and the tool bore of the diamond cutting disk must conform to the char-
acteristics of your equipment.

Increasing the diameter of the tool bore of the cutting diamond blade is prohibited.

If the diameter of the tool bore is larger than the diameter of the diamond tool drive shaft, it is
necessary to use a special adapter ring (not supplied as part of this set).

Proper installation:

Before installing the diamond tool, check the mounting surface and the flanges of your
equipment for any nicks, dents, or other damage. If necessary, clean them from dirt or
dust.

The cutting diamond blade must be flawlessly installed.

No clearance between the mounting surface of the disk and the spindle of equipment is per-
mitted because this can lead to an imbalance and to the radial runout of the disk and to the loss
of cutting properties, destruction of the diamond tool in the future and is extremely dangerous!

The arrow on the side of the diamond tool body, which indicates the rotation direction of the
disk, must always coincide with the rotational direction of the equipment.

Securely fasten the clamping flange nut using the wrenches that are included with the equip-
ment.

Perform a test run without load for, at least, 30 seconds. Make sure that there is no vibration,
axial and radial runout, or extraneous noise during the run at no load. If runout is detected, turn
the flanges together with the diamond tool for 180 degrees around their axes (turning the shaft
is not needed) and repeat the run at no load. In case of repetition of the above-mentioned devia-
tion, it is necessary to troubleshoot your equipment or the diamond tool.

Application:

The coolant pressure and flow rate should be no less than indicated in Table 2. The coolant
should be fed directly to the cutting area. It is necessary that the degree of contamination of the
coolant is monitored during operation of the diamond wheel since the optimal cutting properties
are maintained at the maximum coolant’s transparency.

The recommended spindle unit shaft rpm values are summarized in Table No. 2. Failure to
comply with these requirements may adversely affect the cutting ability of the diamond tool!

The maximum permissible spindle unit shaft speed values are listed on the purchased dia-
mond tool. Excess speed can have a negative impact on the normal operation of the tool and
may lead to destruction; it is extremely dangerous!

Avoid deep cutting. In order to increase the service life and to provide for stable cutting
properties of the disk diamond layer, the maximum cutting depth should be achieved in several
passes.

During operation of the diamond tool, the following are not allowed: strikes and sharp in-
creases in the cutting depth.

The cutting feed of the disk (workpiece) must be implemented progressively and smoothly.

Do not allow misalignment or jamming of the diamond tool during cutting: this can lead to its
destruction and is extremely dangerous!

Exposure to excessive loads during operation is prohibited: this may reduce the cutting ability
of the disk, lead to disk destruction, and is extremely dangerous!

People must not be located in the direction of release of the cutting diamond tool (also, pay
attention to the items that can be damaged: window glass, vehicles etc.).

Warning! Cutting diamond disks can become very hot during operation. Do not touch them
with your hands until they have cooled down.

In order to avoid damage during transport of the equipment, cutting diamond disks must be
removed and transported separately. Always provide for careful transportation of diamond disks
and keep them away from external impact.

Sharpening:

Upon reduction of the cutting ability, diamond tools must be sharpened. Characteristic signs of
reduction of the cutting ability are heating of the disk, reduction of the cutting speed, and - in
some cases - deformation of the body of the disk and increased formation of fractures in the
material. To sharpen your tool, cut a highly abrasive material into thin strips (5-6 cuts) without
a coolant. Abrasive materials: masonry, sand-cement rendering, immature concrete, and abra-
sive grinding and cutting disks.

For machine cutting (using stone-cutting machine), sharpen the diamond tool by reducing the
depth of cut (up to 0.3-0.4 mm) with a maximum increase of the longitudinal feed (8-12 rm/min);
at the same time, spindle unit shaft speed shall not be changed.

Please note: when sharpening diamond tools, the abrasive material must be securely at-
tached. Sharpening can be accompanied by sharp dragging in the cutting direction, which
must be resisted! Failure to do so may result in damage to the diamond tool and is extremely
dangerous!

The frequency of re-sharpening of the diamond layer depends on the hardness and the
degree of machinability of the material.

Warranty
© | Claims for quality of purchased diamond tools must be made on the basis of the com-
pleted Claim Report in the established form and availability of the reclamation product.

Consideration of the claim is implemented:

a) if the manufacturer’s recommendations for the operations of the tools have not been vio-
lated;

b) if the wear of the diamond layer does not exceed 1/3 of its initial height.

The manufacturer does not provide warranty against defects of tool performance if the buyer
has independently changed the design of the tool (boring out of the mounting bore, drilling of
additional mounting holes for the flange etc.).

1A1RSS diamond cutting disks are made with a segment diamondiferous layer on a metal
bond.

The diamondiferous layer is attached to a steel body and does not contain harmful sub-
stances.

Shelf life: unlimited. Store at a temperature from -5 °C to + 50 °C and a relative humidity
of 60 pct.

Manufacturer:
«Di-Star» LLC Ukraine, 45* M. Biryuzova Street, Poltava, phone: +38 (0532) 508 720, 508
721, fax: +38 (0532) 508 202.

NOTICE D’EXPLOITATION DES DISQUES DIAMANTES A TRONCONNER DE TYPE 1A1RSS

a l'application du refroidissement / sans emploi de réfrigération

1A1RSS (les segments diamantés sont fixés sur un corps),

la désignation de la forme du disque conformément au standard international FEPA (Federation of European Producers of Abrasives)
@ 300-600 mm pour le coupage avec refroidissement / pour le coupage sans réfrigération

Cher client!

Nous vous remercions d’avoir choisi la production de I'entreprise « DI-STAR »! La haute
qualité des matiéres premiéres et des matériaux, le choix juste des composants, I'utilisation
des technologies contemporaines, mais aussi le contréle précis font notre produit digne d’étre
utilisé pendant un terme long.

Pour garantir des choses ci-aprés, nous prions de respecter les recommandations dont vous
trouverez dans cette brochure. C'est seulement dans ce cas que vous pourrez maintenir la
qualité de votre disque diamanté « DI-STAR ».

Classification des instruments

3 S5 V/z]

Un instrument diamanté
professionnel avec une
bonne proportion prix-
ressource-productivité.
C’est une série a 'usage
universel pour I'exécution
professionnelle des travaux
principalement de la direc-

Un instrument diamanté
professionnel avec la meil-
leure proportion ressource-
productivité-colts unitaires
au traitement. La série est
élaborée pour les grandes
volumes de coupage
diamanté par les usagers

Un instrument diamanté pro-
fessionnel de premiére qualité
qui correspond aux exigences

les plus hautes. Une série

professionnelle spécialisée est
orientée a la satisfaction des
besoins du marché industriel.

tion de vie. professionnels.

Destination:
Les lames sont destinées a couper des matériaux de construction artificiels et naturels
par les machines a scier les joints, les chalumeaux découpeurs oxybenzine, les scies
a pierre sur table avec ou sans refroidissement a I'eau (I'information détaillé sur la nécessité
d'utilisation du refroidissement est indiquée sur la lame).

Les disques diamantés a trongonner de type 1A1R correspondent aux exigences de sécurité
et ont passé la procédure de déclaration de la correspondance EN 13236, ISO 9001-2008,
EAC.

Avertissement:

Avant le commencement du travail étudiez attentivement la présente Notice.
Respectez strictement les indications de la sécurité du travail selon I'application du disque
diamanté et I'équipement utilisé.

Avant le commencement de n'importe-quels travaux (le déplacement, le remplacement de
I'instrument etc.) avec des machines électriques de commande, sortez une fiche de la prise de
courant du réseau ou, en conséquence, enlevez I'accumulateur de I'appareil.

Avant chaque application faites le contréle visuel a 'absence des endommagements pos-
sibles de I'instrument diamanté.

N'utilisez jamais un instrument diamanté endommagé.

Les instruments diamantés endommaggés, fixés d’'une mauvaise maniére ou appliqués incor-
rectement peuvent représenter un danger extraordinairement grand pendant leur application!

Exécutez le travail dans les lunettes de protection latérale (le masque de protection com-
pléte), le respirateur, les écouteurs et les gants. Portez toujours les chaussures de protection
(en cas de nécessité outilisez le tablier);

Le matériel a travailler doit étre fixé srement;

Utilisez toujours un capot de protection sur votre équipement! Le travail sans capot de pro-
tection et les équipements de protection est interdit (voir la notice d’exploitation du producteur
de I'équipement)!

II'est interdit de travailler par la surface latérale de la couche diamantifére (utiliser pour des
opérations & polir);

Il'est interdit d’utiliser I'instrument diamanté pour le coupage courbe (excepté les réalisations
spéciales).

d
Persuadez-vous que I'instrument diamanté acheté est destiné au traitement du matériel choi-
si. Faites attention aux indications du matériel présentées sur I'étiquette, 'emballage et dans la
présente notice (voir Tableau 1, « Application de l'instrument diamanté d’aprés les matériels »).
Le diamétre extérieur et 'alésage du disque diamanté a trongonner doivent correspondre
aux caractéristiques de votre équipement.
L'augmentation du diameétre de I'alésage du disque diamanté a trongonner n’est pas admise.
Si le diameétre de l'alésage de l'instrument diamanté excéde le diamétre de I'axe de com-
mande, il faut utiliser un cercle spécial de transition (ne fait pas partie du jeu de la livrai-
son).

Montage approprit
Avant le montage de l'instrument diamanté, vérifiez sa surface d’ajustage et les brides de
votre équipement a la présence des serrées, des fosses ou d’autres endommagements.
En cas de nécessité, les nettoyez des encrassements ou de la poussiére.

Le disque diamanté a trongonner doit étre fixé irréprochablement.

Le jeu entre 'embrévement du disque et la broche de I'équipement n'est pas admis — cela
peut mener & la déséquilibre ou le battement radial du disque, et par la suite — a la perte
des performances de coupe, a la destruction de l'instrument diamanté et soit extrémement
dangereux!

L'aiguille sur la surface latérale du corps de I'instrument diamanté (la direction de rotation est
marquée) doit toujour coincider a la direction de rotation de I'arbre de I'équipement.

Fixez sGrement I'écrou de la bride de serrage a I'aide des clefs qui font partie du jeu d’équi-
pement.

Faites I'essai de démarrage sans chargement — 30 seconds au minimum. Assurez-vous
absolument de 'absence des vibrations, des battements radial et de bout, des bruits étrangers

Tableau 2. Régimes recommandés de coupage, diamétre des brides:

pendant la marche a vide. A la découverte du battement, tournez les brides avec l'instrument
diamanté aux 180 degrés sur soi-méme (il ne faut pas tourner I'arbre) et répétez la rotation a la
marche a vide. Dans le cas de répétition des écarts ci-dessus cités, il faut faire le diagnistic de
votre équipement ou de I'instrument diamanté.

Application:

La pression et la dépense du liquide de refroidissement doivent étre pas moins que celles
présentées dans le Tableau 2. L'admission du liquide de refroidissement doit étre orientée
directement dans le zone du coupage. Dans le processus d’exploitation du cercle diamanté il
faut veiller sur le degré de saleté du liquide de refroidissement — les performances de coupe
optimales gardent a sa transparence maximale.

Les rotations recommandées de I'arbre du centre de broche sont présentées dans le Tableau
2. L'inobservation de telles exigences peut influencer négativement la capacité de coupe de
linstrument diamanté!

Les rotations de I'arbre du cenre de broche maximum autorisées sont indiquées sur l'instru-
ment diamanté acheté par vous. L'excés des rotations peut étre reflété négativement sur sa
capacité de travail, mener a la destruction et soit extrémement dangereux!

Evitez le coupage profond. Pour 'augmentation de la ressource et des capacités tranchantes
stables de la couche diamantée du disque, il est recommandé datteindre la profondeur maxi-
male de coupage a quelques passages.

Pendant le travail de I'instrument diamanté les coups, 'augmentation brusque de la profon-
deur de coupage ne sont pas admis.

L'amenée de travail du disque (de I'ébauhe) doit étre faite progressivement, sans saccades.

Pendant le coupage évitez I'écart ou le grippage de l'instrument diamanté — cela peut mener
a sa destruction et soit extrémement dangereux!

Linfluence de la charge excessive pendant le travail est interdite, cela peut mener a la dimi-
nution de la capacité tranchante du disque, sa destruction et soit extrémement dangereux!

Il est interdit aux gens de se trouver dans la direction de I'éjection de I'instrument diamanté
tranchant (faites attention aussi aux objets qui peuvent étre endommagés — les verres a vitre,
les véhicules etc.).

Attention! Les disques diamantés a trongonner pendant le travail peuvent se chauffer beau-
coup. Ne les touchez pas avec vos mains, jusqu’au moment qu'ils deviennent froids.

Pour éviter les endommagements pendant le transport de 'équipement, les disques diaman-
tés a trongonner doivent étre déposés et transportés séparément. Il faut toujours assurer le
transport soigné des disques diamantés et éviter I'influence extérieure sur eux.

Aiguissage:

A l'abaissement de la capacité tranchante de I'instrument diamanté, il faut l'aiguiser. Les
signes caractéristiques de I'abaissement de la capacité tranchante sont : la chauffe du disque,
la diminution de la vitesse de coupage, dans queques cas — la déformation du corps et la
formation agrandie de clivage du matériel. Dans ce but il faut faire le coupage (5-6 coupes)
sans liquide de refroidissement, du matériel haut-abrasif par les bandes minces. Les matériels
haut-abrasifs ce sont : la magonnerie en briques, le platre de ciment et de sable, le béton frais,
les disques abrasifs a aiguiser ou le pongage.

Lors du coupage (par la scie a pierre sur table) vous pouvez affiler I'outil de diamant grace
a la diminution de la profondeur de coupe (jusqu’a 0,3-0,4 mm) avec une augmentation maxi-
male de la profondeur de coupe (8—12 métres courants / min), et en méme temps les révolu-
tions de I'arbre de broche ne se modifient pas.

Attention! Pendant l'aiguissage de l'instrument diamanté, le matériel abrasif doit étre fixé
strement. L'aiguissage peut étre accompagné par le serrement brusque dans la direction de
coupage — retenez I'amenée de I'instrument diamanté! L'inobservation de telle exigence peut
mener & lendommagement de I'instrument diamanté et soit extrémement dangereux!

La fréquence de l'aiguisage réitéré de la couche diamantée dépend de la durété et du dégré

d'usinabilité du matériel.
Ig__l La réclamation de qualité de I'instrument diamanté acheté est regue en vertu de I'acte-
réclamation remplie de la forme établie et de produit de réclamation.

L'examen de la réclamation est fait :

a) si les recommandations de I'exploitation de I'instrument du producteur n’étaient pas vio-
lées.

b) si l'usure de la couche diamanté consiste pas moins que 1/3 de son hauteur initiale.

Lentreprise-producteur ne porte pas des garanties selon la capacité de travail de l'instru-
ment, si 'acheteur a changé sa construction d’une fagon indépendante ('alésage de I'ouverture
d'ajustement, le forage des ouvertures de fixation supplémentaires a la bride etc.).

Le disque diamanté a trongonner 1A1RSS est fait avec une couche diamantifére segmentée
sur un rouleau métallique.

La couche diamantée est fixée sur un corps en acier, ne contient pas des substances pol-
lutantes.

Le délai de validité n'est pas limité. Conserver a la température du -5°C jusqu’'au +50°C et
I'humidité relative jusqu’au 60 %.

Garanties:

Producteur:
SARL «Di-Star» Ukraine, 454, rue M. Biriuzov, ville Poltava, téléphone: +38 (0532) 508 720,
508 721, fax: +38 (0532) 508 202.
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ISTRUZIONI DI USO DEI DISCHI DIAMANTATI DI TAGLIO DI TIPO 1A1RSS

con l'uso del raffreddamento / senza raffreddamento

1A1RSS (segmenti di diamante fissati sul corpo) la designazione di forma del cerchio,
secondo lo standard internazionale FEPA (Federazione europea dei produttori di abrasivi)
@ 300-600 mm per il taglio con raffreddamento / per il taglio senza raffreddamento

INSRUKCIJA EKSPLOATACJI TARCZ DIAMENTOWYCH DO CIECIA TYPU 1A1RSS

z zastosowaniem chtodzenia / bez uzycia wody

1A1RSS (diamentowe segmenty zamocowane na korpusie) oznakowanie formy tarczy
zgodnie z standardami migdzynarodowymi FEPA (Federation of European Producers of Abrasives)
@ 300-600 mm do cigcia z chtodzeniem / do ciecia bez uzycia wody

MHCTPYKUUA MO SKCIMNYATALUUU OTPE3HbLIX AIIMA3HBLIX KPYITOB TUIA 1A1RSS
C NPUMEHEHNEM OXTTaXAEHNS/6e3 MPUMEHEHNS OXMaXaeHUs
1A1RSS (cermeHTHbI 0Tpe3Hou Kpyr) o6o3HaveHne hopmbl Kpyra,

cornacHo mMexayHapoaHoro ctangapta FEPA (Federation of European Producers of Abrasives)
@ 300-600 Mm Ans pe3ku ¢ oxnaxaeHuem/ans pesku 6e3 oxnaxaeHus

IHCTPYKLIA 3 EKCMNYATALIT BIAPISHUX ANMA3HUX KPYTIB TUMA 1A1RSS

3 3aCTOCYBaHHSIM OXONOMAKEHHS/6e3 3aCTOCyBaHHS OXONMOMKEHHS

1A1RSS (cermeHTHWI BiApPI3HWIA Kpyr),

3rigHo MixHapoaHoro ctaHaapTy FEPA (Federation of European Producers of Abrasives)

@ 300-600 MM Ans pisaHHsA 3 OXONOMKEHHSM

Gentile Cliente!

Grazie per aver scelto i prodotti della societa “DI-STAR"! La qualita alta delle materie prime
e del materiale, la scelta giusta dei componenti, I'uso delle tecnologie moderne, cosi come il
controllo preciso rendono il nostro prodotto degno per il suo utilizzo durante un lungo periodo
di tempo.

Per garantire tutto sopra specificato, si prega di seguire le raccomandazioni che troveranno
in questa brochure. Solo in questo modo & possibile mantenere la qualita del vostro disco
diamantato ,DI-STAR”.

Classificazione degli utensili

K/

Gli utensili diamantati
professionali con un buon
rapporto prezzo-durata di
funzionamento-produttivita.
Una serie di uso universale
per esecuzione professio-
nale dei lavori prevalente-
mente di uso domestico.

S5

Gli utensili diamantati
professionali con un miglior
rapporto durata di funzio-
namento-produttivita-costo
unitario di lavorazione. La
serie ¢ stata progettata

per una grande quantita

di taglio di diamante dagli
utenti professionali.

72

Gli utensili diamantati profes-
sionali di CLASSE SUPERIO-
RE sono in grado di soddisfare
i requisiti piu elevati. Una serie
professionale specializzata
volta a soddisfare le esigenze
del mercato industriale.

Destinazione:
| dischi sono destinati al taglio di materiali da costruzione artificiali e naturali sui taglia-
giunti, troncatrici, tagliapietre, sia con l'uso di raffreddamento ad acqua che senza il
raffreddamento (informazioni dettagliate sulla necessita di raffreddamento sono indicate sul
corpo del disco).
| dischi diamantati di tipo 1A1RSS, Tugbo ed 1A1R soddisfano i requisiti di sicurezza ed
hanno superato la procedura di dichiarazione di conformita EN 13236, ISO 9001-2008, EAC.

Attenzione:
Prima di iniziare il lavoro, leggere attentamente tale Istruzione.

Rispettare rigorosamente le indicazioni della sicurezza di uso del disco diamantato e delle
attrezzature utilizzate da voi.

Prima di effettuare qualsiasi lavoro (spostamento, cambio utensile, ecc.) con le macchine
di azionamento elettrice estrarre la spina dalla presa di corrente o, rispettivamente, rimuovere
I'accumulatore dal dispositivo.

Prima di ogni utilizzo eseguire un controllo visivo per assenza degli eventuali danni dello
strumento diamante.

Mai utilizzare gli utensili diamantati danneggiati.

Gli utensili diamantati danneggiati, non correttamente installati o non correttamente usati
durante I'applicazione possono presentare un pericolo estremamente alto!

Effettuare Il lavoro in occhiali protettivi con la protezione laterale (maschera con protezione
completa), un respiratore, guanti e cuffie. Indossare sempre le scarpe di sicurezza (se neces-
sario utilizzare il grembiule);

Il materiale lavorato deve essere fissato in modo sicuro;

Usare sempre un involucro protettivo sulla vostra apparecchiatura! E vietato lavorare senza
un involucro protettivo e senza i dispositivi di protezione delle apparecchiature (vedere le istru-
zioni di uso del produttore delle attrezzature)!

E vietato utilizzare con la superficie laterale dello strato di diamante (utilizzare per le ope-
razioni di rettifica);

E vietato utilizzare gli utensili diamantati per il taglio curvilineo (eccetto le esecuzioni spe-
ciali).

Consigli per l'uso:

Assicurarsi che lo strumento diamantato acquistato & destinato per la lavorazione di un ma-
teriale selezionato. Fare I'attenzione alle indicazioni per materiale sull'etichetta, I'imballaggio
e nella presente istruzione. (vedere Tabella 1 “Applicabilita dell'utensile di diamante secondo
i materiali”).

Il diametro esterno ed il foro di montaggio del disco diamantato di taglio devono essere
conformi alle caratteristiche delle Sue apparecchiature.

Non é consentito di aumentare il diametro del foro di montaggio del disco diamantato di
taglio.

Se il diametro del foro di montaggio dello strumento diamantato & pit grande del diametro
dell'albero di comando — & necessario utilizzare un anello adattatore speciale (non fornito nel
corredo di consegna).

Installazione corretta:

Prima dell'installazione dello strumento diamantato controllare la superficie di montaggio
e le flange delle apparecchiature per eventuali scheggiature, ammaccature o altri danni.
Se necessario, pulirle da inquinamento o polvere.

Il disco diamantato di taglio deve essere installato correttamente.

Non & permesso un gioco tra il posto di montaggio del disco ed il mandrino di attrezzature —
questo puo portare ad uno squilibrio o ai battiti radiali del disco, ed in seguito — alla perdita delle
proprieta di tagliare, alla distruzione dell'utensile diamantato ed & estremamente pericoloso!

La freccia sulla superficie laterale del corpo dell'utensile diamantato (viene indicata la di-
rezione della rotazione) deve sempre coincidere con la direzione della rotazione dell'albero
del dispositivo.

Fissare in modo sicuro il dado della flangia di serraggio usando le chiavi che sono inclusi nel
completo delle attrezzature.

Eseguire I'avviamento di prova senza carico — almeno per 30 secondi. Assicurarsi sempre
di mancanza di vibrazione, battiti assiali e radiali, rumori estranei durante il funzionamento

Tabella 2. Regimi di taglio consigliati, il diametro delle flange:

a vuoto. Alla rivelazione dei battiti girare le flange insieme con I'utensile diamantato per 180
gradi rispetto al proprio asse (non & necessario di girare I'albero) e ripetere la rotazione del
funzionamento a vuoto. In caso di ripetizione della suddetta deviazione & necessario eseguire
una diagnostica delle vostre attrezzature e degli utensili diamantati.

Applicazione:

La pressione ed il consumo del liquido di raffreddamento devono avere valori non meno di
quelli indicati nella Tabella 2. La distribuzione del liquido di raffreddamento deve essere indiriz-
zata direttamente nell’area di taglio. In corso di utilizzo del disco di diamante occorre controllare
il livello d'inquinamento del liquido di raffreddamento. L'ottima facolta di taglio si preserva con
la sua massima trasparenza.

| giri consigliati dell'albero del nodo portamandrino sono indicati nella Tabella 2. Il manca-
to rispetto di questi requisiti pud influenzare negativamente la capacita di taglio dell'utensile
diamantato!

| giri massimi ammissibili dell'albero del nodo portamandrino sono indicati sull'utensile dia-
mantato acquistato. L'eccesso di giri puo influenzare negativamente la sua capacita, portare
alla distruzione ed & estremamente pericoloso!

Evitare il taglio profondo. Per aumentare la durata di funzionamento e le proprieta di taglio
stabili dello strato diamantato del disco & consigliato di raggiungere una profondita massima
di taglio per alcuni passi.

Durante il funzionamento dello strumento diamantato non sono consentiti colpi, un forte au-
mento della profondita di taglio.

L'avanzamento di esercizio del disco (del grezzo da lavorare) deve essere effettuato pro-
gressivamente e senza intoppi.

Durante il processo di taglio non ammettere le distorsioni o I'inceppamento dell'attrezzo dia-
mantato — puo portare alla sua distruzione ed & estremamente pericoloso!

E proibita I'azione del carico eccessivo durante il funzionamento, pué ridurre la capacita di
taglio del disco, la sua distruzione ed & estremamente pericoloso!

Nella direzione dell'eruzione dell'utensile diamantato di taglio & vietato stare alle persone
(prestare attenzione ai soggetti che possono essere danneggiati — il vetro delle finestre, au-
tomobile, ecc).

Attenzione! | dischi diamantati di taglio durante il funzionamento possono scaldarsi. Non
toccare con le mani, fino a quando non si sono raffreddati.

Per evitare i danni durante il trasporto delle apparecchiature i dischi diamantati di taglio
devono essere rimossi e trasportati separatamente. Sempre fornire il trasporto accurato dei
dischi diamantati ed evitare influenze esterne su di loro.

Affilatura:

Alla riduzione della capacita di taglio dell'utensile diamantato & necessario affilarlo. | segni
caratteristici di riduzione della capacita di taglio sono: il riscaldamento del disco, la riduzione
della velocita di taglio, in alcuni casi — la deformazione del corpo e la formazione di scheggiato
maggiore del materiale. Cio richiede un taglio del materiale altamente abrasivo (5-6 tagli) senza
un liquido refrigerante in strisce sottili. | materiali altamente abrasivi: muratura in mattoni, into-
naco di cemento-sabbia, calcestruzzo fresco, dischi di affilatura e mole per rettificare abrasivi.

All'uso delle machine di taglio (tagliapietre) & possibile ad affilare lo strumento di diamante
tramite la riduzione della profondita di taglio (fino a 0.3-0.4 mm) con I'aumento massimo dell'a-
limentazione longitudinale (8—12 metri lineari/min.), ed i giri dellalbero del tamburo portaman-
drino non vengono cambiati.

Attenzione! Durante I'affilatura dell’'utensile diamantato il materiale abrasivo deve essere
fissato in modo sicuro. L'affilatura pud essere accompagnata da un forte serraggio in direzione
di taglio — frenare 'avanzamento dell’'utensile diamantato! L'inadempienza di tale richiesta puo
causare i danni all'utensile diamantato ed & estremamente pericoloso!

La frequenza della riaffilatura dello strato di diamante dipende dalla durezza e dal grado di
lavorabilita del materiale.

— | Garanzi
E_l La pretesa di qualita dell'utensile diamantato acquisito viene accettata sulla base dell'atto
di reclamo compilato di forma stabilita e della presenza del prodotto reclamato.

L'esame della pretesa viene effettuato:

a) se non sono state violate le raccomandazioni di uso dell'utensile della fabbrica costruttrice.

b) se I'usura dello strato di diamante non & pit di 1/3 della sua altezza iniziale.

La fabbrica costruttrice non assume la garanzia sulle capacita lavorative dello strumento,
se l'acquirente ha cambiato la sua propria costruzione (l'alesatura del foro di montaggio, la
foratura dei fori di montaggio aggiuntivi per la flangia, ecc).

Il disco diamantato di taglio 1A1RSS & realizzato con uno strato diamantifero di segmento
sul legame metallo.

Lo strato di diamante & fissato sul corpo in acciaio, non contiene le sostanze nocive.

Il periodo di validita & illimitato. Conservare ad una temperatura da -5 °C a + 50 °C ed ad
un’umidita relativa del 60%.

Produttore:
S.r.l. “Di-Star” Ucraina, citta di Poltava, via M. Biriuzova, 45%, telefono: +38 (0532) 508 720,
508 721, fax: (0532) 508 202

Szanowny Nabywca!

Dziekujemy za Twéj wybdr produkcji Firmy «DI-STAR»! Wysoka jako$¢ surowcéw oraz mate-
riatéw, wtagciwy dobér komponentéw, wykorzystanie nowoczesnych technologii oraz doktadna
kontrola sprawiaja, ze nasz produkt moze by¢ dostojnie wykorzystywany przez diugi okres.

Aby gwarantowac wszystko nizej wymienione, prosimy przestrzega¢ wskazéwek producenta
wymienionych w tej instrukcji. Tylko w taki sposob bedziesz mogt utrzymywac wysoka jakosé
Twojej diamentowej tarczy do ciecia «DI-STAR».

Klasyfikacja sprzetu

K/

Profesjonalny sprzet
diamentowy z dobrg konfi-
guracjg cena-resurs-wydaj-
nos¢. Seria uniwersalnego
zastosowania do profe-
sjonalnego wykonywania
prac, w wigkszosci swojej o

charakterze bytowym.
Tarcze przeznaczone sg do cigcia sztucznych i naturalnych materiatow budowlanych
na przecinarkach szwéw, przecinarkach benzynowych, maszynach do ciecia kamienia,

jak z zastosowaniem chtodzenia wodnego, tak i bez chtodzenia (szczegétowa informacja o
koniecznosci zastosowania chtodzenia znajduje sig na obudowie tarczy).

Tarcze diamentowe do cigcia typu 1A1RSS Turbo oraz 1A1R odpowiadajg wymogom bez-
pieczenstwa, a takze przeszly procedure deklarowania zgodnosci EN 13236, 1ISO 9001-2008,
EAC.

/>

Profesjonalny sprzet diamento-
wy TOP-klasy odpowiadajacy
najwyzszym wymaganiom.
Specjalna profesjonalna seria
zostata wyprodukowana ze
wzgledu na zapotrzebowania
rynku przemysfowego.
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Profesjonalny sprzet
diamentowy z najlepsza
konfiguracjg cena-resurs-
-wydajnos¢-wytraty jednost-
kowe na obrobke. Seria
byta opracowana z myslg

o duzych naktadach cigcia
diamentowego wykonywa-
nego przez profesjonalnych
uzytkownikow.

Przeznaczenie:

Ostrzezenie:

Przed rozpoczeciem pracy uwaznie przeczytaj niniejszg Instrukcje.

Sciéle przestrzegaj wskazéwek dotyczacych techniki bezpieczenstwa korzystania z tar-
czy diamentowej do cigcia oraz innych wykorzystywanych przez Ciebie urzadzen.

Przed podjgciem jakichkolwiek prac (przemieszczenie, wymiana sprzetu i t.d.) z maszynami
zasilanymi pragdem elektrycznym, wyciggnij wtyczke z gniazdka elektrycznego albo odpowied-
nie nalezy wyciagna¢ akumulator z urzadzenia.

Przed kazdym uzyciem nalezy przeprowadzi¢ przeglad wizualny w zakresie braku mozliwych
usterek sprzetu diamentowego.

Nigdy nie korzystaj z uszkodzonego sprzetu diamentowego.

Uszkodzony, zamontowany w niewtasciwy sposob albo nieprawidtowo wykorzystywany
sprzet diamentowy do cigcia moze stwarza¢ wyjgtkowo wysokie zagrozenie dla zdrowia oraz
2zycia cztowieka!

Prace nalezy wykonywac wytacznie w zatozonych ochronnych okularach z bocznym zabez-
pieczeniem (petna maska ochronna), masce przeciwpytowej, ochronaczach stuchu oraz reka-
wicach. Zawsze korzystaj ze specjalnego obuwia przeciwposlizgowego (w razie koniecznosci
trzeba zatozy¢ fartuch);

Materiat do obrébki powinien by¢ wiasciwie zamocowany;

Zawsze korzystaj z ekranu ochronnego na Twoim urzadzemiu! Praca bez ekranu ochronne-
go oraz innych urzgdzen ochronnych jest zabroniona (zobacz instrukcje eksploatacji wyrobnika
urzgdzen)!

Zabrania sig pracowac¢ boczng powierzchnig warstwy diamentonosnej (wykorzystujac sprzet
do szlifowania powierzchni);

Zabrania sie wykorzystywac sprzet diamentowy do robienia cie¢ wzdiuz krzywej linii (nie
dotyczy wykonywania cie¢ specjalnych).

ycza y

Przekonaj si¢ ze nabyty przez Ciebie sprzet diamentowy jest przeznaczony do obrobki wy-
branego materiatu. Nalezy zwréci¢ uwage na wskazowki odnosnie materiatow, rozmieszczone
na etykiecie, opakowaniu oraz w danej instrukcji obstugi. (patrz Tab.1, «Uzytkowanie sprzgtu
diamentowego w odniesieniu do materiatow»).

Srednica zewnetrzna oraz otwér nasadowy diamentowego dysku tnacego powinien odpo-
wiadac¢ charakterystykom Twojego urzgdzenia.

Nie jest dopuszczalne powiekszenie $rednicy otworu nasadowego tngcego dysku diamento-
wego.

Jezeli $rednica otworu nasadowego sprzetu diamentowego jest wigksza od $rednicy watu
napedu — nalezy zastosowac specjalny pierscien redukcyjny (nie wchodzi do kompletu do-
stawy).

Wiasciwy montaz:
Przed instalowaniem sprzetu diamentowego sprawdz powierzchnie nasadowg Twojego
sprzetu na obecno$¢ ztupin, wgigé oraz innych uszkodzen. W razie koniecznosci trzeba oczys-
i¢ je z kurzu i zabrudzen.

Diamentowy dysk thgcy powinien by¢ zainstalowany bez zastrzezen.

Nie jest dopuszczalny luz miedzy miejscem nasadowym tarczy a wrzecionem urzgdzenia
— to moze doprowadzi¢ do rozbalansowania dysku i wywota¢ jego bicie promieniowe, a w re-
zultacie doprowadzi¢ do utraty wiasciwosci tnacych tarczy, zniszczeniu sprzetu diamentowego
oraz wyniknigcia zagrozenia dla oséb pracujacych z tym sprzetem!

Stratka na bocznej powierzchni korpusu sprzetu diamentowego (kierunek obrotowy) zawsze
powinna zgadzac sie z kierunkiem obrotowym watu urzgdzenia.

Nalezy dobrze przykreci¢ nakretke kotnierza dociskowego za pomocg kluczy znajdujgcych
sie na wyposazeniu urzgdzenia.

Tabela 2. Zalecane tryby cigcia, $rednice kohnierzy:

Nalezy przeprowadzi¢ probe uruchomienia bez obcigzenia — minimalnie przez 30 sekund.
Obowigzkowo trzeba upewni¢ si¢ w braku wibracji, bicia promieniowego oraz czotowego, szu-
méw postronnych w trakcie biegu jatowego. W wypadku ujawnienia bicia, przekreci¢ kotnierze
wraz ze sprzetem diamentowym o 180° dookota osi wiasnej (watu przekrecac nie trzeba) i
powtérzy¢ probe na biegu jatowym. W przypadku powtdrzenia w/w nieprawidiowosci nalezy
przeprowadzi¢ diagnostyke Twojego urzgdzenia albo inctrumentu diamentowego.

Uzytkowanie:

Ciénienie i natezenie przeptywu cieczy chtodzacej nie powinny by¢ mniejsze, niz wskaza-
ne w tabeli 2. Doprowadzenie cieczy chtodzacej powinno by¢ skierowane bezposrednio do
obszaru cigcia. W procesie obstugi tarczy diamentowej konieczne jest monitorowanie stopnia
zanieczyszczenia cieczy chtodzacej - optymalne wiasciwosci cigcia utrzymywane sa przy jej
maksymalnej przejrzystosci.

Zalecane obroty watu wrzeciona sg podane w Tabeli 2. Niewykonanie danych wymogow
moze negatywnie odbi¢ si¢ na zdolnosci tngcej sprzetu diamantowego!

Maksymalnie dopuszczalna predkos¢ obrotowa watu wrzeciona jest podana na nabytym
przez Ciebie sprzecie diamentowym. Przewyzszenie predkosci obrotowej moze negatywnie
odbi¢ sie na jego pracy, doprowadzi¢ do uszkodzenia oraz jest bardzo niebezpieczne!

Unikaj gtebokiego cigcia. W celu powiekszenia resursu oraz stabilnych wiasciwosci tnacych
warstwy diamentowej tarczy, maksymalng gtebokos¢ nalezy osiagac przez kilka podejsc.

Podczas pracy instrumentu diamentowego nie dopuszczalne sg uderzenia oraz nagte zwigk-
szenie glebokosci cigcia.

Podawanie robocze tarczy (cigtego materiatu) powinno odbywac sie postepowo, bez szarp-
nigé.

W procesie ciecia nie wolno dopusci¢ przekoszenia albo zaklinowania sprzetu diamentowe-
go — moze to doprowadzi¢ do jego uszkodzenia oraz jest bardzo niebezpieczne!

Oddziatywanie ponadmiarowego obcigzenia w procesie pracy jest zabronione, moze to
doprowadzi¢ do obnizenia zdolnosci tngcej tarczy, jej zniszczenia i jest bardzo niebezpiecz-
ne!

Zabrania sig przebywac ludziom w kierunku wyrzutu odpadéw powstatych w procesie cigcia
tarczg diamentowa (trzeba zwréci¢ uwage na przedmioty, ktore mogg ulec uszkodzeniu — szyby
w oknach, samochody i t.d.).

Uwagal! Tnace tarcze diamentowe w procesie pracy moga bardzo sig nagrzewac. Nie dotykaj
ich rekami dopdki one nie wystygna.

W celu uniknigcia uszkodzen przy transporcie urzadzen, tngce tarcze diamentowe nalezy
zdejmowac i trasportowac¢ osobno. Zawsze trzeba zabezpiecza¢ delikatny transport dyskow
diamentiwych unikajgc oddziatywania na nich czynnikéw zewnetrznych.

Ostrzenie:

W razie obnizenia zdolnosci tnacej sprzetu diamentowego nalezy go naostrzyé. Charakter-
nymi oznakami zmniejszenia zdolnosci tngcej sa: nagrzewanie tarczy, zmniejszenie predkosci
cigcia, a w niektorych przypadkach — deformowanie korpusu, obtupywanie materiatu. W tym
celu nalezy przeprowadzi¢ ciecie (5-6 cig¢) bez uzycia cieczy chtodzacej wysokosciernego
materiatu na cienkie paski. Wysokoscierne materialy to sg: uktadanie cegiet na zaprawie, tynk
piaszczysto-cementowy, $wiezy beton, tarcze $cierne do ostrzenia oraz szlifowania.

Podczas cigcia na obrabiarce (maszyna do cigcia kamienia) ostrzy¢ narzedzia diamentowe
mozna za pomocg zmniejszenia gtebokosci skrawania (do 0,3-0,4 mm.) z maksymalnym wzro-
stem posuwu wzdtuznego (8-12 metréw biezgcych/min), obroty watu wezta wrzeciona przy
tym sie nie zmieniajg.

Uwagal! Przy ostrzeniu sprzetu diamentowego materiat $cierny powinien by¢ dobrze zamo-
cowany. Ostrzenie moze powodowac nagle zacigganie w strong cigcia — nalezy przytrzymywac
podawanie sprzetu diamentowego! Niewykonanie danych wskazoéwek moze doprowadzi¢ do
uszkodzenia tarczy diamentowej i jest bardzo niebezpieczne!

Czestotliwos¢ powtérzen ostrzenia warstwy diamentowej zalezy od twardosci oraz stopnia
obrabialno$ci materiatu.

—| Obowiazki gwarancyjne
E' Reklamacje dotyczace jakosci nabytego sprzetu diamentowego przyjmowane sg na pod-
stawie wypetnionego Aktu-Reklamaciji ustalonej formy oraz obecnosci wyrobu nadanego
do reklamac]

Rozpatrzenie reklamacji odbywa sie:

a) w przypadku nienaruszenia zalecen zaktadu-producenta, dotyczacych eksploatacii sprze-
tu.

b) w przypadku, jesli zuzycie warstwy diamentono$nej wynosi nie wigcej, niz 1/3 jego gru-
bosci poczatkowej.

Zaktad-producent nie niesie odpowiedzialnoci gwarancyjnej za zdolno$c do pracy sprzetu w
wypadku zmian konstrukcyjnych, przeprowadzonych samodzielnie przez nabywce (roztaczanie
otworu nasadowego, wiercenie dodatkowych otworéw mocujgcych pod kotnierz i t.p.).

Tarcza diamentowa do cigcia 1A1RSS posiada segmentowang warstwe diamentono$na,
zamocowang na metalowym spoiwie.

Warstwa diamentonos$na jest zamocowana na stalowym korpusie, nie zawiera substancji
szkodliwych.

Termin przydatnosci jest nieograniczony. Przechowywa¢ w temperaturze od -5°C do +50°C i
wilgotnosci wzglednej do 60%.

Producent:
«DI-Star» Ukraina Sp.z.0.0. m. Pottawa, ul. M.Biruzowa, 45%, telefon: +38 (0532) 508 720,
508 721, faks: (0532) 508 202.

Yeaxaemblit Mokynatens!

Bnarogapum Bac 3a BbiGop npoaykumn cupmel «DI-STAR»! Bbicokoe KauecTBo Chblpbsi
W MaTepuarnos, NpaBurbHbIi BbIGOP KOMMOHEHTOB, UCMOMb30BaHME COBPEMEHHBIX TEXHOMO-
A, @ Takke TOYHBIN KOHTPOMb AENaloT Hall NPOAYKT AOCTOMHBIM [M1si UCMONb30BaHUs ero
B TEYEHMe ANUTENBbHOTO CPOKa.

YToBbI rapaHTMpoBaTh Bce 0e, NPOCHM T ThCS peKoMeHaauui, Ko-
Topble HaiigeTe B aToi Bpolutope. Tonbko Tak Bel cMoxeTe noaaepxmvsaTs kayecTso Balero
anmasHoro aucka «DI-STAR».

Knacudmkaums nHctpymenTa

K/>/

MpodhbeccronanbHbIit
anmasHblit IHCTPYMEHT C anvasHblil IHCTPYMEHT C
XOPOLLMM COOTHO! y COOTHC
LieHa-pecype-Npon3soan- Pecypc-npon3BoanTEb-
TenbHOCTb. Cepusi yHMBEp- HOCTb-yaerbHbIE 3aTpaThl
carnbHOro NCMomnb30BaHNst Ha o6pabotky. Cepusi

ANsi NPOhECCHOHANBHOTO paspaboTaHa Anst GonbLunx
BbINONMHeHWs pabot npe- 06LEMOB anma3sHon peaku
VMYLLIECTBEHHO BbITOBOTO NpOECCHOHANbHBIMM
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MpodeccroHanbHbIn

/>

MpodheccroHanbHbI anvas-
HbIii MHCTPyMeHT TOMM-knacca,
oTl LW CambIM BbICOKUM
TpeGoBaHuam. Cneynanuan-
poBaHHas npogeccroHansHas
Cepus HanpaBeHHast Ha yioB-
neTBopeHne notpebHocTe
MPOMBILLNIEHHOTO PbIHKA.

HanpasneHuns. nonb3oBarensamn.
HasHauenue:
E Kpyrvt npesHasHaueHb! Ansi Pe3kin UCKYCCTBEHHBIX M MPUPO/IHBIX CTPOUTENbHBLIX MaTe-
I

puarnos Ha Hapesunkax WBeoB, GeH3opesax, KAMHEPE3HBIX CTaHKaX Kak C MPUMEHEHeM
BOASIHOTO OX[ TaK n 6es ¢ (noppoBHas uHdopmauus o HeobxoaMMOCTH
NPUMEHEHISI OXNaX/IEHNs yKadaHa Ha kopryce Kpyra).

AnmasHble oTpesHble kpyrn Tna 1A1RSS oteevatoT TpeGoBaHusim GesonacHocTu Mocygap-
CTBEHHOrO KOMUTETa YKPaHbI N0 BOMPOCAM TEXHUYECKOIO PErynupoBaHus 1 NoTpeBuTenseKoi
NONUTUKM U HAYUYHO-TEXHUYECKOTO LIBHTPa CTaHAApTM3aLMM, METPONONAM U CepTudmKaLmm,
TexHuueckoro PernamenTa TamoxeHHoro Cotosa TP TC 010/2011 «O 6GesonacHocTi MalumH
v 06opyaoBaHUs».

AnmasHble oTpesaHble kpyrn Thna 1A1TRSS He BXOaAT B nepeyeHb NpoAyKLMM, noanexatuei
0Bsi3aTenbHOI CepTUdUKaLIM Ha TEPPUTOPUN YKPaUHBI, COFAcHO Npukasa MocynapcTBeHHOro
KOMUTETa YKpauHbI N0 BOMPOCAM TEXHUYECKOTO PErynupoBaHusi v NoTpeBUTENbCKOM MoUTUKN
o1 01.02.2005 r. Ne28.

AnmasHble oTpesHble kpyru Tuna 1A1RSS wuarotaenueaioTcs B cootBeTcTBUM C TY VY.
21078963-003-98.

AnmasHble oTpesHble kpyrv Tuna 1A1RSS cootsetcTByloT TpeGoBaHusiM GesonacHocTu u
npoLnu npoueaypy AeknapuposaHusi cooteeTcTaus EN 13236, ISO 9001-2008, EAC.

Mpeaynpexaexue:
Mepen Hauanom pa6oThbl BHUMATENBHO U3yunTe 3Ty VHCTPYKLMIO.

Crporo cobriofjaiiTe ykasaHusi N0 TeXHUKe 6e30MacHOCTU UCMOMNb30BaHNS anMasHoro Ancka
v npumeHsiemoro Bamu oGopyosaHms.

Mepen Hayanom BLINOMHEHUs Ni0BLIX PaGoT (NepemellieHne, 3aMeHa UHCTPYMEHTa 1 Apy-
r0€) C NEKTPUYECKVMM NPUBOAHBIMU MALUIMHAMY BbITALLMTE LITENCENbHYIO BUTIKY 13 CETEBOM
PO3ETKY UM COOTBETCTBEHHO, U3bSATb aKKYMYMSTOP 13 npubopa.

Mepen Kaxabim M| nposoauTe 7 KOHTPOfb Ha OTCYTCTBME BO3MOX-
HbIX MOBPEX/EHMI aNMa3HOro MHCTPYMEHTa.

Hukoraa He 1cnonb3ayinTe NOBPEXKAEHHDIN anMasHbIii UHCTPYMEHT.

MoBpeXAEHHbIE, YCTAHOBMNEHHbIE HEHAANEXALLUM 0GPA3OM UMK He NPaBMIILHO NPUMEHSIHO-
LWMECs anMa3Hble MHCTPYMEHTbI MPU NPUMEHEHUN MOTYT NPEACTaBNSTE YPE3BBIYANHO BbICO-
Kyt onacHocTb!

PaBoTy BbINONHANTE B 3aLNTHBLIX O4Kax ¢ GOKOBOW 3aLUMTON (MAcKoW C NOSHOW 3aLUMTON),
pecnupaTope, HayluHukax v nepyatkax. Beeraa ucnonbayiite 3awmtHyo o6ysb (Npu HEOBXo-
AVMMOCTU MCTonb3yiiTe (apTyk);

O6pabatbiBaemblit MaTepuan JomkeH GbiTb HaAEKHO 3aKpennéH;

Bcerga ucnonb3ayitTe 3aluTHbIA koXyx Ha Bawem oGopyaosanuu! PaGota 6e3 salmtHoro
KOXKYXa 1 3aLMTHbIX YCTPOICTB 06OPYA0BaHNS 3anpelieHa (CMOTPUTE MHCTPYKLMIO N0 SKCNY-
atauun usrotosutens obopynosaHns)!

3anpeuaetcst paGoTath G0KOBO NOBEPXHOCTLIO aIMA30HOCHOTO CrIOst (MCMONBL30BaTL ANist
LWwnncboBarbHbIX onepauui);

3anpelaeTcs UCMoNb3oBaTh anMasHblil MHCTPYMEHT [l KPUBOMMHENMHOM pesku (Kpome
creynanbHbIX MCNONHEHWI).

F no

Y6eaunTech, 4To NPUOGPETEHHBIN Bamu anmasHbIil MHCTPYMEHT npeaHasHadeH ans obpabot-
K1 BbIBpaHHOro Matepuana. OBpaTuTe BHAMAHWE Ha yKasaHusi o Matepuany, NpUBeaeHHbIe
Ha 9TUKeTKe, yNakoBKe W B 3TOW WHCTPYKUWW. (cM. Tabnuuy 1, «MpUMEHSeMOCTb anMasHoro
VHCTPyMeHTa o Marepuanamy).

HapyxHbIit AMaMETP 1 MOCaA04HOE OTBEPCTUE aNMasHoro OTPE3HOND AMCKA OMMKHbI COOT-
BETCTBOBATL XapakTepucTvkam Batuero oGopyaosaHms.

He nonyckaercs ysenuueHue Avametpa MocafoMHOro OTBEPCTUSI OTPE3HOTO arMasHoro
Avcka.

Ecnv imameTp nocajjoqHOro OTBEPCTUS! anMa3sHOrO MHCTPyMeHTa Gonblie AvaveTpa sana
npuBOAa — HEOBXOANMO UCTIOMNB30BATH CMIELMAbHO NEPEXOAHOE KOMbLIO (B KOMMMEKT NOCTaB-
KW He BXOAWT).

Hapnexawmii MoHTax:
IMepen yCTaHOBKOIA ANMa3HOrO MHCTPYMEHTA NPOBEPLTE Ero MoCaA04HYK NOBEPXHOCTL

OTpesHolt anmasHblit AUCK AOMKeH BbiTb 6e3ynpeyHo ycTaHoBNEH.
He pgonyckaetcst mohT MexXay NocafouHbIM MECTOM Kpyra U LinuHaenem o6opynoBaHust
— 3TO MOXET NpUBECTW k AucGanaHcy unu paguansHomy GueHnio aucka, a B i

LaHoBHwiA Mokyneus!
Hskyemo Bam 3a BuGip npoaykuii dipmm «DI-STAR»! Bucoka sikicTb CpoBWHM i MaTepia-
nis, np: i BUBIP KOMMOHEHTIB, BUKOPUCTAHHSA Cy4aCHUX TEXHOMOrN, a TakoX TOUHWIA

— Kk notepe p CBOWCTB, paspy anvasHoro MHCTPYMEHTa 1 SIBNSIeTCS KpaiHe
onacHbim!

Crpenka Ha G0OKOBOW MOBEPXHOCTU KOPMyca anmasHoro UHCTpymeHTa (0603HaueHHoe Ha-
npasnex1e BpalleHWs) AOMKHa BCeraa CoBnafaTh C HanpasfeHneM BpalleHus Bana oGopy-
[A0oBaHUS.

HapesxHo 3adpukenpyiiTe raiiky NPUXMMHOTO chnaHua Npy NoMOLLM KIio4eid, KOTopble nayT B
KomnnekTe ¢ 06opyAosaHuem.

MposeauTe NpoBHbIit nyck 6e3 Harpysku — muHumym 30 cekyHa. OBasaTensHo yaocTosepb-
TeCh B OTCYTCTBUM BUGPALI, PAaANANbHOTO Y TOPLEBOTO GUEHNIA, TOCTOPOHHMX LLIYMOB BO Bpe-
Msi XonocToro xoAa. Mpu oGHapyxeHust GueHnst NpoBepHUTE chiaHLibl COBMECTHO C anMasHbIM
MHCTpyMeHTOM Ha 180 rpajlycos BOKpyr CBOeW OCy (Ban NpoBopayMBaThb HE HYXHO) U NOBTO-
pwTe BpalleH1e Ha XOroCTOM Xofy. B criyyae NoBTOPeHUst BbILLENEPeUNCIIEHHBIX OTKIIOHEHMI
Heo6x0AMMO NPOBECTU AMarHocTuKky Baluero 060pya0BaHMs UM anMasHOro MHCTPyMeHTa.

yul

MpumeHeHue:

[laBneHune 1 pacxop OXNaxaatoLLei KMAKOCTU A0MKHBI BbiTh HE MEHee, YeM yKkasaHHbIE B
Tabnuue 2. Mogada oxnaxaaroLen XuakocTu AomkHa BbiTb HanpaBneHa HenocpeaCcTBEHHO B
30Hy pe3aHusi. B npoLiecce aKcnnyaTauum anmasHoro Kpyra HEOGXOAUMO ClIEANTb 3a CTENEHbI0
3arpA3HEHHOCTU OXMaXAAIOLEN KIAKOCTU — ONTUMASBHBIE PEXYLUNE CBONCTBA COXPAHSIIOTCS
PV MakcUMarbHoII ee MPo3PaYHOCTH.

PekomeHayemble 060poThl Bana WNMHAEMNLHOrO y3na npuseaeHsl B Tabnuue 2. Hecobrio-
[ieHne AaHHbIX TpeBGOBaHNI MOXET HEraTUBHO OTPa3UTLCS Ha PEXYLLEN CrIOCOGHOCTU anmas-
HOO MHCTpyMeHTal

MpenenbHo AonycTUMble 0GOPOTHI Bana LWNUHAEMBLHOIO y3na ykasaHbl Ha NpuoBpeTEHHOM
Bamu anmasHoMm MHCTpymeHTe. MpeBbilueHne 0GOPOTOB MOTYT HEraTMBHO OTOGPa3UTLCS Ha
ero paboToCnocoGHOCTH, MPUBECTU K PA3PYLLEHUIO U SIBMSIETCS KparHe onacHbiM!

WsGeraiite rny6okoit peskn. [ins ysenuueHus pecypca W CTabUnbHBIX PEXYLLNX CBOMCTB
anMasHoro Cosi kpyra MakCuMarbHylo rMyGUHY pesaHnsi pekoMeHyeTcs AoCTUraTh 3a He-
CKOSbKO MPOXOA0B.

Bo Bpemsi paboTbl anMasHoro UHCTPYMEHTa He A0MyCKaloTCs yaaphl, Pe3koe yBenuueHue
rny6uHbl pesaHus. PaBoyas nogaya kpyra (3aroToBku) AOMKHA OCYLLECTBAATLCA NOCTynaTenb-
HO, Ge3 pbIBKOB. B NpoLiecce pesaisi He 10NyCKaiiTe Nepekoca Uk 3akNHUBaHMS anMasHoro
MHCTPYMEHTa — 3TO MOXET MPUBECTU K €70 Pa3pyLIEHWIO 1 SBSIETCS KpailHe onacHbIM!

BospeiicTre YpeamepHoil Harpysku B npoLiecce paboTbl 3anpeLyeHo, 3T0 MOXET NpuBecTu
K CHUKEHMIO PEXyLLEN CNOCOBHOCTU UCKa, ero Pa3pyLLEHMIO W SIBMISETCS KparHe onacHbiM!

B HanpasneHun BbIGPOCa PEXYLIEro anMasHOro HCTPYMEHTA 3aMpeLLieHO HaxoauTbCs Tio-
fAsm (o6paTuTe BHUMaHWE W Ha NPEeAMETbI, KOTOPble MOrYT 6biTh MOBPEXAEHLI — OKOHHbIE
CcTékna, aBToMoGunn 1 T.4.).

OcTtopoxHo! OTpesHble anMasHble AUCKW Npy paBoTe MOryT CUbHO HarpesaTbesi. He fotpa-
MBaMTECh K HAM PYKaMU, NOKa OHU He OCThIfN.

Bo u3bexaHne NOBPEXAEHUA NPU TPaHCMOPTUPOBKE OGOPYAOBAHUS OTPE3HbIE anmasHble
[MCK CrIeAYeT CHUMATb W TPaHCNOPTUPOBATH WX OTAenbHO. Beerna cneayet obecneunsath ak-
KypaTHyt0o TPaHCTOPTUPOBKY anMasHbiX AUCKOB U He [ONYCKaTb BHELUHUX BO3AENCTBUI Ha HUX.

3atouka:

TPy CHKEHMN pesyLeit CNOCOBHOCTM anMasHoro MHCTPYMEHTa ero HeoGXoNMO 3aToUTb.
XapakTepHbIMU NPU3HAKaMM CHIKEHUS PEXYLLIEH CIOCOGHOCTM SBNSIOTCS: HarpeB A1CKa, CH-
KEHNE CKOPOCTU PEe3aHusi, B HEKOTOPLIX Criyyasx — Aecopmaums Kopnyca U yBenuieHHoe
ckonoobpasoBaHue matepuana. [ins atoro HeobxoaUMo nponssecTy nopesky (5-6 pesos) He3
oxnaxaaroLeit KuAKOCTH BbIcokoaBpasMBHOrO Matepuarna Ha ToHkue nosocku. Beicokoabpa-
3UBHbIE MaTepuansl: KUpNMUHasl Knagka, LIeMeHTHO-NecYaHHas WTyKaTypka, CBeXuii GEeToH,
abpasmBHbIe 3aTOYHbIE UMK LWAMGOBAMbHBIE KPYru.

Mpy CTaHOUHOI pe3ke (CTAHOK KaMHEpPE3HbIit) 3aTOUNTL anMasHbIii UHCTPYMEHT MOXHO Mpu
NOMOLN yMeHbLLIeHUA rny6uHbl pesanna (o 0,3-0,4 MM.) C MaKCUManbHbIM yBenuyeHem
npoaonkHot nofgayn (8-12 MeTpoB MOrOHHLIX/MUH), 06OPOThLI Bana WNMHAENLHOTO yana npu
3TOM He U3MEHSIIoTCS.

Buumanve! Mpu 3aTouKke anMasHoro MHCTpymMeHTa abpasvBHbIii MaTepuan AomkeH GbiTb
HaA@KHO 3aKpennéH. 3aTouka MOXeT COMPOBOXAATLCS PE3KUM 3aTAMNBAHMEM B CTOPOHY pesa-
HUS — cAiepXuBaliTe Noady anmasHoro HeTpymeHTal HecobniiogeHne gaHHoro TpeGosaHms
MOXET NPUBECTM K NOBPEXAEHNIO aIMa3HOTO MHCTPYMEHTA U SIBISETCA KpalHe onacHbIv!

YacToTa NOBTOPHOrO 3aTaunBaHWUsi anMa3HoOro Cost 3aBUCUT OT TBEPAOCTU U CTeneHn 06-
pabaTbiBaeMocTu MaTepuana.

—| lapanTuiiHble o6asaTenncTBa:

© | MpeTeHansi No Ka4ecTBy MPUOBPETEHHOrO ANMasHOTO MHCTPYMEHTA MPUHUMAETCs Ha
OCHOBaHWM 3aMONHEHHOTO aKTa-peKnamMaLmi YCTaHOBEHHOM (hOPMBI 11 HaNM4MK pekna-

MAaLMOHHOTO U3Lenus.

PaccMoTpeHme NpeTeH3nn NPoBOANTCS:

a) ecnu He GbinM HapyLeHsl PEKOMEHAALNM 3aBOAa-M3rOTOBUTENS MO SKCTMyaTaLum UH-
CTpymeHTa,

6) ecnu M3HOC anMasoHOCHOrO Cosi CocTaBnseT He 6onee 1/3 ero HavanbHOMN BLICOTbI.

MpennpuaTe-n3roToBnTeNb He HECET rapaHTUiiHLIX 06si3aTenbCTs no paboTocrnoco6Ho-
CTU WHCTPYMEHTa, €CN NOKynaTerlb CaMOCTOSITENBHO M3MEHMI €r0 KOHCTPYKUMIO (pacTouka
N0CaA04HOMO OTBEPCTUSI, CBEPIIEHINE AOMOMHUTENBHBIX KPENEXHbBIX OTBEPCTUIA NOA triaHew, 1
T.n.).

Avick anmasHbiin otpesHoit 1ATRSS N3roToBneH ¢ CerMeHTHbIM anMa3oHOCHBLIM CrioeM Ha
MeTannuyeckoi ceaske. ANMasHblii Croi 3akpennéH Ha cTanbHOM KOpryce, He COAepXuT
BPEAHbIX BELECTB.

CpoK rofHOCTN HeorpaHuyeH. XpaHuTb nNpu Temnepatype ot -5°C ao +50°C 1 oTHocUTENb-
HOWt BNaXKHOCTU A0 60%.

v raHubl Balwero 060pyaoBaHus Ha Hanuune 3a60MH, BMSITUH UMK APYTUX MG
HWIA. NP1 HEOBXOAMMOCTM O4YNUCTUTE WX OT 3ArPASHEHNIA MW MbIK.

Tabnuuia 2. PexomeHayemsie pexuMbi pesaHis, AuameTp dnanuies

np :
000 «An-Ctap» YkpauHa, r. lNonTaea, yn. M.Bupiososa, 45%, Ten.: +38 (0532) 508720, 508
721, dake: (0532) 508 202.

KOHTPOMb POBMATL Hall NPOAYKT FiAHAM [N1s BUKOPUCTAHHS OT0 NPOTSrOM TPUBAMOro TepMi-
Hy.

o6 rapaHTyBaTV BCE , NPOCUMO [OTpUMY 51 pekomMeHaaLin, siki 3Hai-
AeTe B Ui Gpolwuypi. Tinbku Tak Bu 3amoxeTe nigtpumysaTy sikicte Balworo anmasHoro gucka
«DI-STAR».

Knacudikaui

K/

MpodhecitHnii anmasHnii
IHCTPYMEHT 3 XOpOoLIUM
CNiBBiAHOLIEHHSM LiiHa-pe-
CYPC-NPOAYKTUBHICTb.
Cepisi yHiBepcansHoro
BUKOPUCTaHHA Ans npode-
CIHOTO BUKOHaHHS poBiT
nepeBaxHO NOBYTOBOTO
CNPSIMYBaHHS.

iHCTpyMeHTy

S5

MpodeciitHnin anmasHuia
IHCTPYMEHT 3 Halikpalmm
CMiBBiAHOLIEHHAM
pecypc-npoayKkTe-
HIiCTb-NUTOMI BUTpaTK

Ha 06pobky. Cepis
po3pobrneHa Ans BenuK1x
obcsiris anmasHoro
pi3aHHs NpodecitHuMm
KOpUCTYBa4amm.
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MpodheccroHanbHbIi anvas-
Hblit MHCTPYMeHT TOM-knacca,
OTBEYaIOLLMIA CaMbIM BbICOKUM
Tpe6osanuam. Cneuvannau-
poBaHHas npoeccnoHanbHas
Ccepusi HanpaereHHas Ha
YAOBNETBOPEHUE NOTPEGHO-
CTeil IPOMBILLTIEHHOTO PbIHKE.

Mpu3HayeHHn:

Kpyr npusHadeHi Ans pisaHHst WTYYHWUX | npupoaHux GyaisenbHUX maTtepianis Ha Ha-

pisqukax Lweis, GeH3opisax (anekTpopidax), kameHepi3HUX BepcTaTax Ta iHwomy obnaa-
HaHHi 3 3aCTOCYBaHHSIM BOZISIHOTO OXOSIOMKEHHS!.

AnmasHi BigpisHi kpyrn Tuny 1A1RSS BignosiaatoTe BUMoram Geaneku [lepxaBHOro Komite-
Ty YKpaiHu 3 nuTaHb TEXHIYHOrO PeryrioBaHHs Ta CroXMBYOI NOMITUKN Ta HAYKOBO-TEXHIYHOTO
LeHTpY cTaHaapTu3auii, metponorii Ta ceptudikauii Ykpainu, TexHiyHoro Pernamenty MutHoro
Cotozy TP T3 010/2011 «Mpo Gesneky MalLnH Ta ycTaTKyBaHHs».

AnmasHi BiapisHi kpyrn Tuny 1A1RSS He BxoasTb A0 nepeniky NPOAYKLii, Wo nignsrae
060oB’s13KOBIN cepTudikaLii Ha TepuTopii YkpaiHu, 3rigHo Hakady [lepxaBHoro komitety YkpaiHu
3 NUTaHb TEXHIYHOO perynioBaHHs Ta cnoXusY4oi nonituky sig 01.02.2005 p. Ne28.

Kpyru anmasHi sigpisni Tuny 1A1RSS BurotoenstoTbest BianosigHo Ao TY Y. 21078963-003-
98.

AnmasHi BigpisHi kpyru Tuny 1A1RSS BignosigatoTs BUMoram 6e3neku Ta NpoLLAM npoLe-
Aypy AeknapysaHHs BignosigHocTi EN 13236:2010, ISO 9001-2008.

MonepepxeHHs:
Mepen noyatkom po6oTH yBaXHO NpodnTanTe Lo IHCTPYKLito,

BukoHyiiTe BKasiBkM NO TexHiLi 6e3nekn BUKOPUCTaHHS anMasHOro AMCKa i 3aCTOCOBYBaAHOMO
Bamu obnagHaHHs.

Mepen no4aTkom BUKOHAHHS Byab-sikux pobiT (NepemilleHHs!, 3amMiHa iIHCTPYMEeHTY Ta iHwe) 3
€MEeKTPUYHUMM NPUBOAHNMMU MaLLMHAMM BUATSITHITE LUTENCENbHY BIATIKY 3 PO3eTKM abo Bianosia-
HO, BUIMITb aKyMymnsTop i3 NPUCTPOIO.

Mepen koxHUM 3acTocy npoBoAbTe Bi3y
MOLIKO/PKEHb aNIMa3HOTO IHCTPYMEHTY.

Hikonu He BUKOPUCTOBYIATE NOLUKOKEHUI anMasHNiA IHCTPYMEHT.

MowkopxeHi, BCTAHOBNEHI HEeHaneXHUM YMHOM abo He NpaBuNbHO 3acTOCOBaHi anmMasHi
HCTPYMEHTY NPy BUKOPUCTAHHI MOXYTb NPEACTABASTY HaA3BUYAINHO BUCOKY HeGeaneky!

PoBoTy BUKOHYTE y 3aXWUCHUX OKynsipax 3 GOKOBMM 3aXWUCTOM (Mackol 3 MOBHWUM 3axu-
CTOM), pecnipaTtopi, HaByLLIHUKaX i pykaBuikax. 3aBx/au BUKOPUCTOBYITE 3aXUCHe B3yTTS (Npu
HeobXigHOCTI BUKOpUCTOBYIiTE hapTyx);

O6pobntoBaHnii MaTepian NoBUHEH ByTI HapailHO 3akpinneHuit;

3aBx/aun BUKOPUCTOBYITE 3aXWUCHUIA KOXyX Ha Balomy obnaaHaHHi! PoGoTa 6e3 3axucHoro
KOXyXa i 3aXMCHIX NPUCTPOIB 0BnaaHaHHs 3a60poHeHa (AWBITLCA IHCTPYKLUito 3 ekcnnyaTauii
BUpOGHUKa oBnagHaHHs)!

BaBOopOHSETLCS NPaLIoBATY Gi4HOK NOBEPXHEIO a5IMa3OHOCHOTO LWapy (BUKOPUCTOBYBATH
Ans WwicbyBanbHWX onepatwii);

3aBOpOHSETHCS BUKOPUCTOBYBATH anMa3HWid IHCTPYMEHT [Nt KPUBOMIHIHOMO piaHHs (Kpim
cnewianbHUX BUKOHaHb).

7 KOHTPOSb Ha BIICYTHICTb MOXIUBUX

F no y

MepekoHaiTecsi, Wo npuabaHuin Bamu anmasHuin iHCTPYMEHT npuaHadeHuin ans o6po6-
kn oBpaHoro matepiany. 3BepHiTb yBary Ha BKasiBkM 3 MaTepiany, IO HaBeAeHi Ha eTUKETLL,
ynakoBUi Ta B Uil iHCTpyKUii. (auB. Tabnuuo 1, «3actocyBaHHs anMasHOro iHCTPYMEHTY 3a
matepianamuy).

B0BHILUHIN AiameTp i NocagkoBWid OTBIP anMasHoOro BiAPI3HOrO Kpyry MOBWHHI BignoBigaTi
XapakTepucTukam Baluoro oGnaaHaHHs.

He ponyckaeTbest 36inbLUEHHS fiameTpa Nocago4HOro OTBOPY anMasHoro BiAPi3HOTO Kpyry.

AKuwio AiameTp NocafouqHOro OTBOPY anmasHoro iHCTpyMeHTy Ginblue AiameTpa Bana npu-
BOAY - HEOBXiAHO BUKOPWUCTOBYBATW CrelianbHe nepexiaHe Kinble (B KOMNMEKT NocTaBkn He
BXOANTB).

HanexHuit MoHTax:
Mepen ycTaHOBKOK anMasHOro iHCTPYMEHTY nepeBipTe WOro NocagkoBy NOBEPXHIO |
naHui Batworo o6nagHaHHs Ha HasiBHICTb 3a60TH, BM'ATUH abo iHLWKMX NOLWKOMKEHb. Mpu He-
06XiAHOCTI OUNCTITb iX Bif 3a6pyAHeHb i nuny.

[paHnyHO AonycTUMa WBNAKICTL 06epTaHHs anMasHoro BiApI3HOro Aucka NoBUHHA ByTi He
MeHLLE, HX MakcuMarbHa WBIUAKICTE 0GEpTaHHs BUKOPUCTOBYBAHOO OGNa/IHaHHS.

BinpisHnit anmasHuin kpyr noBuHeH 6yt Ge3noraHHo BCTaHOBMEHMIA.

TaBnuus 2. PexoMeHI0BaHI PexiMy pisanHs, AlameTp (naie

He ponyckaetbes niodT Mixk NocaakoBUM MicLieM kpyra i nuHaenem obnagHaHHs - Le Moxe
npussecT Ao aucbanaxcy abo papianbHoro GUTTA kpyra, a B NoAanbLIOMY - 10 BTPATU Pixy-
41X BNACTUBOCTEMN, PYiiHYBaHHA anMasHoro iIHCTPYMEHTY i € Bkpaii HebeaneuHum!

Crtpinka Ha GiuHiil NoBepxHi kopnyca anmasHoro iHCTPYMEHTY (Mo3HaueHuit HanpsiMok o6ep-
TaHHS) 3aBX/aM NOBMHHA 36iraTics 3 HanpsMKkoM obepTaHHs Bana obnagHaHHs.

HapiiHo 3adpikcyiTe raiiky npuTUcKHOrO hnaHus 3a A0MOMOrOK KItoYiB, siki AYTb B KOMM-
nekTi 3 06nagHaHHsAM.

MpoBeaiTh Npo6HMIt Nyck 6e3 HaBaHTaXeHHs — MiHiMyM 30 cekyHa. OB0OB'A3KOBO BNEBHITLCS
y BiAcyTHOCTI BifpaLiii, pagianbHoro i TopLEeBoro BUTTS, CTOPOHHIX LWYMIB Mif Yac XOnocToro
xony. Mpy BUSBNEHHI BUTTA NPOBEPHITL (hnaHLi pa3om 3 anMasH1M iHCTpyMeHToM Ha 180 rpa-
AyciB HaBKoMo CBOET oci (Ban NpoBepTaTh He NOTPIGHO) | NOBTOPITL 06EpPTaHHS Ha XONOCTOMY
xofy. Y pasi NOBTOPEHHS nepepaxoBaHuX BULLE BiaXuneHb HeobXiaHO NpoBeCTU AiarHoCTUKy
Bawworo o6nagHaHHs abo anMasHoro iHCTPyMEHTY.

3acTocyBaHHA:

Tuck i BUTpaTa OXONOKYHOHOI PiAVHU NOBUHHI BTV He MeHLU, Hix 3a3HayeHi B Tabnuui 2.
Mopaya oxonomxyroyoi pianHM nosnHHa GyTn cnpsmosaHa GesnocepeaHbO B 30HY pisaHHs.
B npoueci ekcnnyatauii anmasHoro kpyra HeobXiaHO CTeXWUTW 3a cTyneHem 3abpyaHeHoCTi
OXOMOMKYIo4OT PiANHU - ONTUManbHI pixydi BnacTMBOCTi 36epiratoTbCsl NPU MakcUManbHin i
npo3opocTi.

PekomeHnpaoBaHi 06epTv Bana WNMHAENLHOro Byana HaseaeHi B Tabnuui 2. Hegotpumarts
LMX BUMOT MOe HeraTMBHO NO3HAYUTUCS Ha PiXyuiil 30aTHOCTi anMasHoro iHCTpyMeHTy!

MpaHunyHO ponycTumi obepu Bana LINMHAENLHOMO By3na BkalaHi Ha npuabaHomy Bamu
anmasHomy iHCTpymeHTi. MepeBuleHHs 06epTiB MOXYTb HEraTMBHO BiAOGPasnTUCS Ha ioro
npaLesaTHoCTi, NPU3BECTY [0 PyiiHYBaHHA i € BKpail HebeaneyHum!

YHukariTe rnnbokoro pisanHs. [ns 36inbLuieHHs pecypcy i cTabinbHuX pixyunx Bnactusocten
anvasHoro LWapy Kpyra MakcumarbHy rmuGKHY pisaHHsi PEKOMEHAOBaHO AocsraTit 3a Kinbka
npoxoais.

Mig Yac po6oTM anMasHoro IHCTPYMEHTY He A0NYycKalTbCst yaapw, piske 36inbLUEHHS rn-
61HM pisaHHs.

Po6oua noaaya kona (3arotosku) Mag 3aiiiCHIOBaTMCS NOCTYNOBO, 6e3 puBkiB.

Y npoueci pisaHHs He Jonyckainte nepekocy abo 3aKnMHIOBAHHSA anMasHoro IHCTPYMEHTY -
e MOe NpU3BECTN [0 1Oro pyitHy i € BKpal Heb !

Bnnue HaaMipHOro HaBaHTaXeHHs B npoueci po6oTy 3a6opoHeHo, Lie MoXe Npu3BecTu Ao
3HWKEHHS pikyyoi 3AaTHOCTI Kpyra, 110ro pyiiHyBaHHA i € Bkpail HebeanedHum!

Y HanpsamKy BUKUAY PKYHOro anMasHoro iHCTPyMeHTy 3aGopoHeHo nepeGyBaTvt nioasim
(3BepHiTb yBary i Ha NpeaMeTH, siki MOXyTb By TN NOLKOAKEHi: BIKOHHE Ckno, aBToMoGini ToLwo).

O6epexHo! BiapisHi anmasHi kpyru npu po6oTi MOXyTb curbHO Harpisatuca. He aoTopkait-
TeCs [10 HUX PyKamu, MOKW BOHU HE OXOOHY Tb.

o6 yHUKHYTM NOLIKOPKEHb NPU TPaHCMOPTYBaHHI o6naaHaHHA BiApPi3Hi anmaski kpyru cnig
3HIMaTV i1 TpaHCMopTyBaTH ix okpemo. 3aBxau cnia 3abeanedysati akypaTHe TPaHCNOPTyBaH-
HS anMa3sHUX Kpyris i He 10NycKaTyh 30BHILLHIX BNNMBIB Ha HUX.

3aTouyBaHHA:

Mpw 3HVKEHHI pbXy4oT 3AaTHOCTI anNMasHOro IHCTPYMEHTY 110ro HeobxiaHo 3aTounTu. Xapak-
TEPHUMM O3HaKaMM 3HKEHHS PbKy4OT 3AaTHOCTI €: HarpiBaHHA AUCKa, 3HWKEHHS LWBMAKOCTI pi-
3aHHs, B AesKNX BUNaaKax - Aecopmallisi kopnycy i 36inblueHe BUHUKHEHHS ckonis MaTepiany.
[ns uboro HeobxigHo 3pobuTu nopisky (5-6 pisis) 6e3 0xonoaAXy4OI PiANHN BUCOKOaBpasnB-
HOro MaTepiany Ha ToHKi cMyxku. BucokoabpasusHi maTepianu: LernsHa knagka, LeMeHTHo-Mi-
LaHa WTyKaTypka, cBbkuii 6eToH, abpasneHi 3aTouyBanbHi abo WwnidysanbHi kpyru.

Mpy BepcTaTHOMY pi3aHHi 3aTOUMTU anNMasHui IHCTPYMEHT MOXHa 3a JONOMOTOK 3MEHLLIEH-
Hsi rN6KHK pisanHs (Ao 0,3-0,4 MM) 3 MakcMManbHUM 36inbLUEHHAM NO3A0BXHLOI noaadi (8-12
M. nar./xs), 06epTi Bana LUNMHAENLHOIO By3na Npy LIbOMY HE 3MiHIOITHCS.

Ysara! Mpu 3aTo4yBaHHI anmasHoro iHCTPyMeHTy abpasueHuii MaTepian nosuHeH 6yTn Ha-
AiiHO 3aKpinneHnit. 3aTouyBaHHs MOXe CynpOBOKYBATUCS PI3KUM 3aTsryBaHHAM B Gik pisaHHs
- CTPUMY/iTe nopady anmMasHoro iHCTpyMeHTy! HepoTpumaHHs i€l BuMory Moxe npussectu Ao
NOLWKOKEHHS anMasHoro iHCTPYMEHTY i € Bkpai HebeaneuHnm!

YacToTa NOBTOPHOTO 3aTOHyBaHHS anMasHoro LWapy 3anexuTb Big TBEPAOCTi i cTyneHs 06-
pob6niosaHocTi MaTepiany.

——| TapaHTiiiHi 3060B’A3aHHA
E_l MpeTeHsis no AKocTi NpuaGaHOro anMasHoro iIHCTPYMEHTY NPUIAMaETLCA Ha niacTasi 3a-
MOBHEHOTO aKTa-peknamaLii BCTaHoBNeHoi (hopmMu i HasBHOCTI peknamauiiHoro Bupo6y.
Poarnsp npeTeHsii npoBoanTbCS:
a) Akwo He Bynu nopylieHi pekomeraaLlii 3aBoay-Bupo6HUKa No ekcnnyatauii iHCTpyMeH-
.
6) SIKLLO 3HOC anMa3oHOCHOTO Lapy CTaHOBUTL He Ginblue 1/3 oro no4aTkoBoi BUCOTH.
MianpreMcTBO-BUPOBHUK HE HECe rapaHTiiiH1X 3060B’s3aHb MO NpaLe3aaTHOCTI IHCTPYMeH-
Ty, SIKLLO NOKyNeLb CAMOCTINHO 3MiHUB 1Or0 KOHCTPYKLtO (PO3TOUYBaHHS NOCAA04HOTO OTBOPY,
CBEPASIHHS A0AATKOBUX KPINWUIbHUX OTBOPIB Mg dhraHews TOWo).
[uck anmasHuii BiapisHuii 1TATRSS BUrOTOBNEHWIt 3 CErMEHTHUM anMa3oHOCHWUM LLIAPOM Ha
MeTanesiii 38'a3ui.
AnmasHuii Wwap 3akpinneHuii Ha CTanesoMy Kopryci, He MICTUTL LLKIANNBUX PEYOBUH.
TepmiH npuaaTtHoCTi HeoBMexeHuin. 36epiratu npu Temnepatypi sia -5°C go +50°C i sia-
HOCHilt BonorocTi Ao 60%.

Bupo6Huk:
TOB «[li-Ctap» Ykpaina, m. MonTasa, Byn. M. Bipiososa, 454, Ten.: +38 (0532) 508 720,
508721, chakc: (0532) 508202.
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ODPULLUANBbHBIN OUNEP B YKPAUHE:
storgom.ua

FrPA®UK PABOTDI:
MH. - MNT1.: ¢ 8:30 no 18:30
C6.: ¢ 09:00 no 16:00
Bc.: ¢ 10:00 no 16:00

KOHTAKTbI:

+38 (044) 360-46-77
+38 (066) 77-395-77
+38 (097) 77-236-77
+38 (093) 360-46-77

HeTanbHoe onucaHue ToBapa: https://storgom.ua/product/distar-190825.html
Opyrue ToBapsbl: https://storgom.ua/almaznye-diski.html
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