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Hersteller: GmbH ,Di-Star* Ukraine

Stadt Poltawa, M. Birjusowstr., 4!

Tel.: +38(0532) 508720, 508721, Fax +38(0532) 508202
Manufacturer: Di-Star Ltd. Ukraine,

45A M. Biryuzova Street, Poltava

Phone: +38(0532) 508720, 508721, fax: +38(0532) 508202
Producteur: SARL “Di-Star” Ukraine,

45A, rue M. Biriuzov, ville Poltava.

téléphone : +38(0532) 508720, 508721, fax : +38(0532) 508202
Produttore: S.r.l. “Di-Star” Ucraina,

citta di Poltava, via M. Biriuzova, 45A.

telefono: +38(0532) 508720, 508721, fax: +38(0532) 508202
Producent: "DI-Star" Ukraina Sp.z.0.0.

m. Poftawa, ul. M.Biruzowa, 45A.

telefon: +38(0532) 508720, 508721, faks: +38(0532) 508202
Mpouasoautens: 000 "Au-Crap" YipanHa,

r. Montasa, yn. M.Bupiososa, 45A.

TenecoH: +38(0532) 508720, 508721, cakc: +38(0532) 508202
BupoGHuk: TOB "[i-Crap" Ykpaita,

w. MonTasa, syn. M.Bipiososa, 45A.
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PROFESSIONAL DIAMOND TOOLS |

BEDIENUNGSANWEISUNG

DER DIAMANTTRENNSCHEIBEN

USER MANUAL
FOR CUTTING DIAMOND DISKS

NOTICE D'EXPLOITATION
DES DISQUES DIAMANTES A TRONGONNER

ISTRUZIONI DI USO
DEI DISCHI DIAMANTATI DI TAGLIO

INSRUKCJA EKSPLOATACJI
TARCZ DIAMENTOWYCH DO CIECIA

WHCTPYKUMA NO SKCMNYATALMN
OTPE3HbIX ATIMA3HbIX KPYrOB

BEDIENUNGSANWEISUNG
DER DIAMANTTRENNSCHEIBENTYP 1A1R, 1A1RSS, 1A1R TURBO

OHNE ABKUHLUNG

1A1R (mit dichter diamantfihrender Schicht), 1A1R TURBO (mit dichter diamantfiihrender Turboschicht),
1A1RSS (Diamantsegmente sind auf dem Gehause befestigt)
Scheibenformbezeichnung laut FEPA (Federation of European Producers of Abrasives)

@115-230 mm zum Schneiden ohne Abkiihlung

Sehr geehrter Kaufer!

Mit bestem Dank fiir die Auswahl der Produktion der Firma «DI-STAR»! Hohe Qua-
litat der Rohstoffe und Materialen, richtige Auswahl der Bestandteile, Anwendung der
modernen Technologien, sowie prazise Kontrolle machen unser Produkt wiirdig fiir
seine Anwendung im Laufe langer Frist.

Um alles Untengenanntes zu garantieren, bitten wir Sie die Hinweise, die Sie in
dieser Broschiire finden werden, zu befolgen. Nur so kénnen Sie die Qualitat Ihrer

Diamantscheibe erhalten.

réuschbildungen im Leerlauf gibt. Beim Fehler drehen Sie die Flansche zusammen mit
dem Diamantwerkzeug um 180 Grad um eigene Achse (die Welle ist nicht zu drehen)
und wiederholen Sie die Drehung im Leertauf. Im Falle der Wiederholung der oben
erwéhnten Abweichungen muss man die Diagnostik Ihres Gerates oder des Diamant-
werkzeuges durchfiifren.

Anwendung:

der inheit ist in der Tabelle 2 angefiihrt. Nicht-
beachtung dieser Anforderungen kann sich negativ auf die Schneidfhigkeit des Diam-

. . IHCTPYKLYIS 3 EKCIINYATALYT . ifizi antwerkzeuges beeinflussen!
Tenedpok: +38(0532) 508720, 508721, dakc: +38(0532) 508202 U U I Werkzeugklassifizierung Maximal zuléssige Wellendrehzahl der Spindeleinheit ist an dem von Ihnen gekauf-
BIAPI3HMX ANIMASHWX KPYTIB ten Di Die Di kann slch negatlv auf
i 32 52 /> i
e B www.distar.ua g/ 2 4 E=/=4 P/Z4 seine Betriebsfahigkeit auswirken, zum Brechen des Diamantwerkzeuges filhren und
Herstellungsdatum: " " . ist extrem geféhrlich!
o | Das Das Das Fachdiamantwerkzeug
Date of marufacture: | werkzeug mit gutem werkzeug mit bestem  der TOP-Klasse, das den Vermeiden Sie das Tiefschneiden. Zur Erhihung der Ressource und stabilen
Date de fabrication: Prois RossoUre. Verhalinie Ressour. hachsten er der Scheibe ist es empfohlen die Maximal-
Dala di produzione: | ! z 1 1 5-230 mm Leistungsverhatnis. ce-Leistung- entspricht. Die Spezi- schnitttiefe in mehreren Arbeitsgéngen zu erreichen.
Data produkcji | | Die Serio der Einheitskosten fir die _ affachserie, die auf sie Wakhrend des Betriebs des Diamantwerkzeuges sind die Schlége, plétzliche Erho-
Mara npowseoncrea: | | h fur tung. Die Serie rfisbofriod hung der Schnitttiefe nicht zuléssig.
[lata Bupo6HyTBa: Lo o ___ a Facharbeitsausfiihrung it fir grofte Umfange des Industriemarkts Der Arbeitsvorschub der Scheibe (des Rohstiickes) sollte schrittweise, ruck frei
hauptséchlich des Diamantschneidens  gerichtet ist. durchgefiihrt werden. ! R
Tabelle 1 Table 1 Tableau 1 Tabella 1 Tabela1 Tabnuua 1 Tabnuus 1 fir alltaglichen Gebrauch.  von den Fachbenutzern Wahrend des Schneidens schalten Sie die Schrégstellung oder das Festklemmen
Verwendbarkeit des plicability of Diamond  Application de linstrument adellutensie  Uzytk sprzetu k anmasnoro peitet des Diamantenwerkzeuges aus — das kann zum Brechen des Diamantwerkzeuges fiih-
Diamantwerkzeuges nach  Tools according diamanté d'aprés les di diamante secondo i diamentowe anmaenom mrpymema IHCTPYMeHTY 3a ausgearbeitet. d ist ext fahrlich!
den Materialen: Material Type: matériels: materiali: ndmeslemu n materialow: o marepuanam: i ren und ist extrem gefahrlict
Bestimmung Die Einwirkung der Uberbelastung im Verlauf der Arbeit ist verboten, das kann zur
abrasivitat / abrasiveness / abrasivité / abrasivita / / / Die Scheiben sind fir der kinstii und durch die Reduzierung der Schneidfahigkeit, zum Brechen des Diamantwerkzeuges fiihren und
ohne ihlung bestimmt, ist extrem gefahriich!
5 |10 | 15|20 | 25 | 30 | 35 | 40 | 45 | 50 | 55 | 60 | 65 | 70 | 75 | 80 | 85 | 90 | 95 | 100 Die Diamanttrennscheiben des Typs TATRSS, 1A1R Turbo und 1A1R Sie die U 1g der Scheibe isti Merkmal - Bildung
den Sicherheitsforderungen und haben das Verfahren der Konformitatserklarung EN d‘?s' e in der mit der weiteren Entst der/
1A1R CERAMICS see | oo | o0 | oo 13236, 1SO 9001-2008, EAC bestanden. wie auf der Diamantschicht, als auch auf dem Scheibengehéuse). Es wird empfohlen
TURBO UNIVARSAL . . . oo | oo .o . alle 2-3 Minuten die Scheibe aus dem bearbeitbaren Material fiir seine Abkiihlung im
3 AIRSS STONE oo | os | o [ees|oes vee | o P, Warnung nLauve von 20-30 Sekunden des Betriebes des Winkelschleifers im Leerlauf zu entfer-
Vor dem i jinn studieren Sie diese .
1A1RSS UNIVERSAL o | o | o [ oo [sos] oo ece | ses o] oo [ oo | o Beachton Sie strong e e e be und In der Richtung des ist es verboten sich
1A1RS DECOR SLIM o Jeos| o [ o [ooe des von Ihnen verwendbaren Gerates, den Menschen zu befinden (achten St auch auf Obiekte, die beschédigt sein kinnen
1AIRRAZOR oo | oo [ese] o [« oo oo | o [ o[ o Vor dem Beginn der Ausfiihrung der beliebigen Arbeiten (Verlegen, Wechsel des - Fensterscheiben, Autosua). ) ; o
U, mit den Ziehen Sie den Stecker aus der Achtung! Die Diamanttrennscheiben kénnen sich warm laufen. Beriihren Sie sie mit
TURBO EXPERT b hd b bl heraus bzw. entfernen Sie den Akku aus dem Gerét. den Handen nicht, bis sie abkﬁhlen
TURBO EXTRA/ EXTRAAERO o | . . . o | o | oo Vor jedem Einsatz fihren Sie eine auf das Ni der um iden, sollen Di en entfernt und
5D | TURBO ELITE / ELITE AERO / ELITE ULTRA eee |ooe| o |oee| 00| o | oo | o oo | eoe | 00e | o0 mogllchen des Di durch. separat lrsnsvurtledﬂ werden Esist i '"'a':f;,e i Transport der Di
Sie das Di -
UREOIGABROAERD Sevjeeel @ oo feee] ¢ hd ° hid S oo | e hd installierte oder falsch angewendete Diamantwerkzeu- N
1A1RSS PREMIERE oo [ oo | o |eee]eee D . .| ge kdnnen extrem hohes Risiko sein! Scharfen .
1A1RSS CLASSIC I T I R e e e e e e s Filhren Sie die Arbeit mit der Schutzbrille mit Seitenschutz (der Maske mit Voll- Bei der der it des Di muss es ge-
schutz), der den Kop und den durch. Tragen schérft werden. Charakteristische Merkmale der Reduzierung der Schneidfahigkeit
1A1RSS TECHNIC ADVANCED o | o | oo [sos] oo ece ses| oo | oo | 0o | oo | o ) e ! Coemutaon Sio e o dio Sehirsa). sind: der n einigen Fallen —
1A1R ESTHETE . oo |oee Das bearbeitbare Material it sicher zu befestgen. Forménderung des Gehéuses und erhohte des Materials. Dafir ist
1A1R GRES MASTER . eoe | eoe | oo | oee Sie immer das auf lhrem Gerat! Die Arbeit ohne Schutz- 35 “UMSE("d'fG das den (5-6 Schnitte) ohne Kuhimittel des t in
5 - inne Streifen b
» TURBO DUPLEX collool o lloolcol o o) . o I oo low ool o g::;:s:sng:r;r;%eezg}&z:);\lagen des Gerétes ist verboten (siehe Bedienungsanwei Frischbeton, Schlelfschelbon,
TURBO SUPER / SUPER AERO L o0 o0 | o | o Es ist verboten mit der Seitenfliche der diamantfiihrenden Schicht zu arbeiten (fiir Achtung! Beim Schrfen des Di 2 > soll das i ial sicher
AIRSS METEOR oo | os P Schleifoperationen zu verwenden). gefestigt sein. Das Schérfen kann starkes Anziehen in Richtung des Schneidens zu
Es ist verboten das Di fiir itte zu (it Aus- Folge haben - arretieren Sie den Vorschub des Diamantwerkzeuges! Nichtbeachtung
1A1RSS MAESTRO eee [oee| o [eoe0ee .ee cee [oee]| 00 | nahmmen von Sonderkonstrakonen). dieser Anforderung kann zur des Di fihren und ist
eee optimal anwendsar ee amwondbar seten anwordar I:l nicht arwendbar extrem gefahrlich!
optimally applicable applicable rarely applicable not applicable ie Ha i & i i & ialha
applicable au mieux applicable applicable dans les cas rares inapplicable Anwendungsempfehlung lee Ha\‘/“ﬁgk;“ (des ': .hsk"'.‘f’fe": :e' E'i"‘?""’“h'cm hangt von der Materialharte
ottimamente applicabile applicabile applicabile in casi rari non applicabile Stellen Sie sich sicher, dass das von Ihnen gekauftes Diamantwerkzeug fiir die und vom Verarbeitungstahigkeitsgrad des Materials.
optymalnie stosowalny stosowalny stosowalny w rzadkich wypadkach nie stosowalny des ist. Beachten Sie den Materi- Gewahr\e\slungsverpﬁlchlung
ONTUMANLHO NpyMEHIM npuMeRIM TIDUMEHYM B PeakWX Cryuasix He npuwerMM -
OMTVManbO SHCTo0RyETEoR EGrocoayeTacs SR CTocoRyeTRen B pIAKeHI BHNaAKaX e SheToconyeTacH alhinweis, der auf dem Etiket, der Verpackung und in dieser Bedienungsanweisung des gekauften Di wird auf Grund der ausge:
angefiihrt ist. (Siehe Tabelle 1, , des nach den fumen 'Roklamationsalte dor festgestellten Form und beim Vorhandensein des Rekla-
Materialen®). mationsproduktes angenommen.
DE EN FR " PL RU uA Der und die der Di ibe mis- Schadensbearbeitung wird durchgeflihrt: )
sen den i Ihres Gerites a) wenn die des t zum nicht verletzt
5 Achat, jasper, onyx, saphir ;‘59:;"1:5”’ onyx, Agate, jaspe, onyx, saphir  Agata, diaspro, onice, Agat, jaspis, onyks, szafir  Arar, sluma, OHUKC, candmp Arar, siLuMa, OHIKG, candip Esist die D s der der Di wurde.
)  Tnasyposanmian ) be nicht zulissig. b) wenn der Verschleift der Diamantschicht nicht mehr als 1/3 ihrer Anfangshdhe
" Carreau en céramique  Piastrella ceramica Polewana plytka ceramicz- Tnasyposara kepamiina )
10 Glasierte Fliese, Glas Glazed ceramic tles, glass (o o9 %0 Bositatve o xepawmieoian nmumca, oL Wenn der D der des grofer als be(sgl Aot
. . i kit Durchmesser der Antriebswelle ist, ist es notwendig einen speziellen Adapterring zu s~
15 Welcher Marmor, Softmarble, hard mestone Marbre mou, alearecur Mo sofo, calcare - Marmur migdd, wapriak - Mpawop wari Napw u verwenden guird richt mitgeliefort 9 i prermng fBhighot Gos Workzougos. wamn dor Ko auf eigene Initative seine Konslrukllon
20 Hartmarmor, dolomit, Hard marble, dolomite,  Marbre dur, dolomite, Marmo solido, dolomite,  Marmur twardy, Mpamop Teepasi, Mapwyp Teepani, (Schleifen der Bohren der fiir den
rtin travertine travertin avertine dolomit, trawertyn BOnOMUT TpaBepTH BOnONT, TpaBepTUH Richtige Installation Flansch u.a.) gedndert hat.
i Hard ceramic, ceramic  Céramique dure, grés Ceramica solida, cera-  Ceramika twarda, Teepnas kepammia, Teepna kepawika, ¥ i st mit di ; .
25 Harkoramik, Feinsteinzeug Hard o ¢ mogranto Eorpar Eriorpan Vor der Diamantwerkzeuginstallation priifen Sie seine Sitzflache und Flansche Ihres Die Diamantirennscheibe (1A1R, 1A1R Turbo) ist mit dichter diamantfiihrender
30 Harte und mittelharte Hard and medium-hard Gmnus durs et moyens,  Graniti duro e medio, Granity twarde oraz TpaHuTH TBEPALE 1 I'panim Taepai i cepean, Gerétes auf das Vorhandensein der Schlagstellen, Eindriicke oder anderer Beschadi- Schicht auf der Metallbindung hergestellt, die Diamanttrennscheibe (1A1RSS) ist mit
Granite, Feinsteinzeug granites, quartzites quartzit es quarziti Sre kwarcyty cpeaHve, KeapuuThl gungen. Falls notwendig reinigen Sie sie vor Schmutz und Staub. segmenlalerdlamantfuhrender Schicht auf der Metallbindung hergestelit.
35 Weiche Granite, Gabbro,  Soft granites, gabbro, Granits mous, gabbro, Graniti soffic, gabbro, Granity migdds, gabro, I undre raGpo, FoaniT sk, ra6po, en. : Sehm g Die st auf dem suse befestigt, enthalt keine Schadstoffe.
Labradorit, Basalt labradorite, basalt Iabradortt, basalte labradorite, basalto labradoryt, b na6panopuT, Gasanst na6panopur, Gasanst Die Diamanttrennscheibe soll einwandirei installiert werden. Die Ha“barke“ st bei dor von 50°C bis
i B i Bl Das Spiel zwischen der Sitzstelle der Scheibe und dem Spindel des Gerites ist nicht -
Hocharmiertes Beton, Highly-reinforced and Béton haut-arme, Cemento armato alto, calce- zelbet, Geron, .. . 8 8 iaket b
40 Wasserbaubeton sty béron hyrdotechnique struzzo idrotecnico beton Geron, 5 Geron  MAPOTEXHiHMit 66TON zulassig - das kann zur Unwucht oder zum Rundlauffehler der Scheibe, und weiter - zur +50°C und relativen Feuchtigkeit bis 80%.
45 Feimboton, Burgersteig-  Fine-grained concree, Béton a grins fins, C: a grani piccoli, D famisty beton, i GETOH, /1 66TOH, Reduzierung der _Schnewd'ahlgkelt, zum Brechen des Diamantwerkzeuges fiihren und Herstell
platten paving sl dalles de trottoir lastre da i nANTBI TPOTYapHi NANTI ist extrem gefahrlich! ersteller . )
50  Beton, ammierter Beton g;’r"‘g:‘: entrcs Béton, béton armé. Caloestruzzo, calcesiuzzo . geton, zelbet Beror, SSTOH 3pMUPO-  Berou, apmosatini GeTon Der Pfeil an der (markierte Drehrich- zon:aH é[:"g'a’_’ l;:’a'o"%zs‘agg;‘(’)‘;awav M. Birjusow str., 45A. Tel.: +38 (0532) 508-
Harter Voliziegel " " Mattone pieno solido, inkior KV oo Yerna nosrorina Taepaa tung)muss immer mit der D"eh”c'"““g der Welle des Gerates zusammenfallen. 720, 508721, Fax: +38 (0932) & i
55 Kinkerzieger Masonry, clinkers Brique dure pleine, clinker  cjinyor ) Cegla peina, twarda, klinkier 1oconu i rummkep iHKep ' Sie sicher die mit Hilfe der Schliissel, die mitge-
60 Unbewehrier Beton, RCNIEDEED [ Calcestruzzo non rinforzato, Beton niezbrojony, ey [FE 2 liefert werden.
Befonrohrel concrets]p tubeg altston! tutiinlcalcsstzz=o NS, Rty betoniowe) SeToikibis TpyCillE SetoHkilTEyGH Filhren Sie Testlauf ohne Belastung — mindestens 30 Sek. durch. Achten Sie im-
65 Harisandstein, Hard sancstone, Gres dur, Arenaria solida, mattone di  Piaskowiec twardy, Mlecuanuk Teepasii, MlickoBy TBepANi, darau, o Keins Vibration. keinen Rundlauf- und Siimlauffehlor. Keino G
Vormauerziegel facing bricks brique de revétement rivestimento cegla-licowka KAPTAY OBTMLOBOUHLIA  rMa 00nMLoBanbHa mer darauf, dass es keine Vibration, keinen Rundlauf- und Stimlauffehler, keine Ge-
70 Tonplatie, feuerfeste Ceramic tles, Tuile céramique, matériels  Tegole di ceramica, Dachowka ceramiczna,  Uepenvuia kepamueckas,  Yepenvus kepawida,
Schieifbaustoffe refractory abrasives réfractaires abrasifs refrattari abrasivi ogniotrwale opory Scieme  orHeynopel abpaMBHLIE  BOTHETPHBH ABpaIMBHi
75 Zement- Sanddachstein,  Cement-sand tiles, Tuile de ciment et de Tegole di cemento e sabbia, Dachéwka cementowo-  Uepenvua uemeHTHo-nec- :':_""?"“““ LiemenT- Tabelle 2.
Schamotteziegel fireclay bricks sable, brique de chamotte  mattone di chamott piaskowa, cegla szamolowa wawas, WamOTHLIA kipnuy O TIAEHE,
Eri ues“mm‘mim ST @ ot 5 Scheibendurchmess-  (Drehzahl der Arbeitswelle,| Maximalschnitttief Li hnitt-
80 Sandsteinziegel, Kalkstein  Silicate bricks, limestone b b Mattoni di siicato, calcare  Cegta sylikatowa, wapniak b0V oW b Llerna cunikaTha, Banksik U/Min. laximalschnititiefe, mm|, i em mm| indigkeit m/Sek.
85 gﬁnfﬁna:‘gféﬁ:" Abrasive sandstone, tuff Grés abrasw f Arenaria abrasiva, tufo  laskowiec sciemy, Necuanuk a0pasuBHLIA,  icyogu abpaasnui, Ty 115-125 12000 20 20 80
o0 Muschelkrie Shelllimestone, Roche coquilidre, serage - Caloar fossilfero, massetto Musﬂwlsc Jaslrych Paiyuiiu, LowewTio-  Hepenauni, iouonio- 150 10000 30 20 80
Zement-San-Estrch sand-cement screed de ciment et de sable sabbia necHaHan CTAKKA niltiaka cTsK *Im Falle der Bearbeitung des
95 Frischbeton Green concrete Béton frais Calcestruzzo fresco Beton $wiezy Ceexvi GeToH Caikvii GeTon 180 8500 40 30" 80 Nichtschleifmaterials, das Schieifmateri-
" al st es zuldssig in die ganze Tiefe
100 Asphalt Asphalt Asphalte Asfalto Asfalt Accpanst Accpanst 230 6600 60 30° 80 P e

USER MANUAL

CUTTING DIAMOND DISKS FOR 1A1R, 1A1RSS, AND 1A1R TURBO

FOR UNCOOLED CUTTING

1A1R (with a continuous diamondiferous layer), 1A1R TURBO (with a continuous turbo diamondiferous
layer), 1A1RSS (diamond segments are fixed on the body) are disk shape designations according to the
international standard FEPA (the Federation of European Producers of Abrasives)

@115-230 mm for uncooled cutting

Dear Customer!
Thank you for choosing the products manufactured by DI-STAR Company! The
use of high-quality raw materials, the right choice of components, and the use of mod-
as well as the i of precise control make our products
Gse-vorthy for 8 long tmo.
Please remember that you can maintain the quality of your DI-STAR diamond blade
only by following the recommendations provided in this brochure.

Tool Classification
32 52 7

Professional diamond
tools with a good ratio of

Professional diamond Top-class professional dia-
tools with the best ratio mond tools that comply

of lifeti with the highest require-
cessing unit cost. This ments. Specialized

series has been professional series that is

All-purpose series for the
professional implemen-

tation of mostly domestic  designed for high aimed at meeting the
operations. volumes of needs of the industrial
diamond cutting by market.
professional users.
Purpose

Our disks are designed for cutting artificial and natural construction materials by
hand-held angle grinders without the use of water cooling.

1A1RSS, 1A1R Turbo, and 1A1R diamond cutting discs comply with safety require-
ments and have passed the conformity declaration procedure according to EN 13236,
1SO 9001-2008, and EAC.

Warning

Before starting the work, please read the following instructions carefully.

Strictly observe the safety precautions when using the diamond disk and the cor-
responding equipment.

Before starting any work (movement, replacement of tools etc.) with electrically
driven tools, pull the plug out of the wall socket or, respectively, remove the battery
from the device.

Before each use, perform a visual check for possible damage of the diamond tool.

Never use damaged diamond tools.

Damaged, improperly installed, or improperly operated diamond tools can pose an
extremely high risk when used!

Wear safety goggles with side protection (a safety mask with full protection), a res-
pirator, gloves, and headmuffs when using the tools. Always wear safety shoes (use
an apron if necessary);

The processed material must be securely attached;

Always use the protective cover on your equipment! Working without a protective
cover and protective equipment is prohibited (refer to the manufacturer’s operation
manual for the equipment)!

Do NOT use the lateral surface of the diamond layer when working (only use it for
grinding operations);

Do NOT use the diamond tool for curved cutting (except for special versions of the
diamond tool).

Recommended use

Make sure that the purchased diamond tool can be used to treat the selected mate-
rial. Note the material instructions that are contained on the label, the packaging, and
in this manual. (See Table No. 1 “Applicability of Diamond Tools according to Material
Type’),

The outer diameter and the tool bore of the diamond cutting disk must conform to the
characteristics of your equipment.

Increasing the diameter of the tool bore of the cutting diamond blade is prohibited.

If the diameter of the tool bore is larger than the diameter of the diamond tool drive
shaft, it is necessary to use a special adapter ring (not supplied as part of this set).

Proper installation

Before installing the diamond tool, check the mounting surface and the flanges of
your equipment for any nicks, dents, or other damage. If necessary, clean them from
dirt or dust.

The cutting diamond blade must be flawlessly installed.

No clearance between the mounting surface of the disk and the spindle of equipment
is permitted because this can lead to an imbalance and to the radial run out of the disk
and to the loss of cutting properties, destruction of the diamond tool in the future and
is extremely dangerous!

The arrow on the side of the diamond tool body, which indicates the rotation direction
of the disk, must always coincide with the rotational direction of the equipment.

Securely fasten the clamping flange nut using the wrenches that are included with
the equipment.

Table 2. Recommended Cutting Conditions; Flange Diameters

Perform a test run without load for, at least, 30 seconds. Make sure that there is
no vibration, axial and radial run out, or extraneous noise during the run at no load.
If run out is detected, tum the flanges together with the diamond tool for 180 degrees
around their axes (tuming the shaft is not needed) and repeat the run at no load. In
case of repefition of the above-mentioned deviation, it is necessary to troubleshoot your
equipment or the diamond tool.

Application

The recommended spindle unit shaft rpm values are summarized in Table No. 2.
Failure to comply with these requirements may adversely affect the cutting abilty of
the diamond tool!

The maximum permissible spindle unit shaft speed values are listed on the pur-
chased diamond tool. Excess speed can have a negative impact on the normal opera-
tion of the tool and may lead to destruction; it is extremely dangerous!

Avoid deep cutting. In order to increase the service life and to provide for stable
cutting properties of the disk diamond layer, the maximum cutting depth should be
achieved in several passes.

During operation of the diamond tool, the following are not allowed: strikes and sharp
increases in the cutting depth.

The cutting feed of the disk jece) must be i ively and
smoothly.

Do not allow misalignment or jamming of the diamond tool during cutting: this can
lead to its destruction and is extremely dangerous!

Exposure to excessive loads during operation is prohibited: this may reduce the
cutting abilty of the disk, lead to disk destruction, and is extremely dangerous!

Avoid i disk istic feature of is abundant for-
mation of sparks in the cutting zone with subsequent appearance of tempering colours
both on the diamondiferous layer and on the disk body). It is recommended to remove
the disk from the processed material every 2-3 minutes in order to let it cool for 20-30
seconds of operation at no load.

People must not be located in the direction of release of the cutting diamond tool
(also, pay attention to the items that can be damaged: window glass, vehicles efc.).

Warning! Cutting diamond disks can become very hot during operation. Do not touch
them with your hands until they have cooled down.

In order to avoid damage during transport of the equipment, cutting diamond disks
must be removed and transported separately. Always provide for careful transportation
of diamond disks and keep them away from external impact.

Sharpening

Upon reduction of the cutting ability, diamond tools must be sharpened. Charac-
teristic signs of reduction of the cutting ability are heating of the disk, reduction of the
cutting speed, and - in some cases - deformation of the body of the disk and increased
formation of fractures in the material. To sharpen your tool, cut a highly abrasive materi-
alinto thin strips (5-6 cuts) without a coolant. Abrasive materials: masonry, sand-cement
rendering, immature concrete, and abrasive grinding and cutting disks.

Please note: When sharpening diamond tools, the abrasive material must be se-
curely attached. Sharpening can be accompanied by sharp dragging in the cutting di-
rection, which must be resisted! Failure to do so may result in damage to the diamond
tool and is extremely dangerous!

The frequency of re-sharpening of the diamond layer depends on the hardness and
the degree of machinability of the material.

Warranty
Claims for quality of purchased diamond tools must be made on the basis of the

completed Claim Report in the form and y of the

product.
C

of the claim i i

a) if the ons for the
been violated;

b) if the wear of the diamond layer does not exceed 1/3 of ts initial height.

The manufacturer does not provide warranty against defects of tool performance if
the buyer has independently changed the design of the tool (boring out of the mounting
bore, drilling of additional mounting holes for the flange etc.).

1A1R and 1A1R Turbo diamond cutting disks are made with a solid diamondiferous
layer on a metal bond; 1A1RSS diamond cutting disks are made with a segment dia-
mondiferous layer on a metal bond.

The diamondiferous layer is attached to a steel body and does not contain harmul
substances.

Shef lfe: unlimited. Store at a temperature from -50 °C to + 50 °C and a relative
humidity of 80 pt.

of the tools have not

Manufacturer
Di-Star LLC Ukraine,45A M. Biryuzova Street, Poltava. Phone: +38 (0532) 508720,
508721, fax: +38 (0532) 508202.

Scheibendurchmess-  |Drehzahl der Arbeitswelle,| Li hnitt-
er, mm U/Mi in einem mm| indigkeit m/Sek.
115-125 12000 20 20 80
150 10 000 30 30 80
180 8500 40 30" 80 *In case of treatment of non-abrasive
230 s600 o0 0 Ll o e o dapih n 3 sngle e

NOTICE D’EXPLOITATION

DES DISQUES DIAMANTES A TRONGONNER DE TYPE 1A1R, 1A1RSS, 1A1R TURBO

SANS EMPLOI DE REFRIGERATION

)

1A1R (avec une couche diamantifére continue), 1A1R TURBO (avec une couche diamantifére continue
turbo), 1A1RSS (les segments diamantés sont fixés sur un corps), la désignation de la forme du disque

conformément au standard international FEPA (Federation of European Producers of Abrasives)
@115-230 mm pour le coupage sans réfrigération

Cher client!

Nous vous remercions d'avoir choisi la production de lentreprise «DI-STAR! La
haute qualité des matiéres premiéres et des matériaux, le choix juste des composants,
Futilisation des technologies contemporaines, mais aussi le contrale précis font notre
produit digne d'étre utilisé pendant un terme long.

Pour garantir des choses ci-aprés, nous prions de respecter les recommandations
dont vous trouverez dans cette brochure. C'est seulement dans ce cas que vous pour-
rez maintenir la qualité de votre disque diamanté «DI-STAR».

Classification des instruments
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Un instrument diamanté ~ Un instrument diamanté  Un instrument diamanté

i c une avecla de premiere
bonne proportion prix-res-  meilleure proportion res-  qualité qui correspond aux

ité vite-colts  exigences les plus hautes.

Une série professionnelle
specialisée est orientée a la
satisfaction des besoins du
marché industriel.

Clestune série  lusage  unitaires au traitement.

universel pour l'exécution  La série est élaborée

professionnelle des pour les grandes.

travaux principalement de  volumes de coupage

la direction de vie. diamanté par les usagers
professionnels.

Destination

Les disques sont destinés au coupage des matériaux de construction artificiels et
naturels par des meuleuses d'angle a la main sans refroidissement & eau.

Les disques diamantés a trongonner de type 1A1RSS, 1A1R Turbo et 1A1R cor-
respondent aux exigences de sécurité et ont passé la procédure de déclaration de la
correspondance EN 13236, 1ISO 9001-2008, EAC.

Avertissement

Avant le commencement du travail étudiez attentivement la présente Notice.

Respectez strictement les indications de la sécurité du travail selon I'application du
disque diamanté et 'équipement utilisé.

Avant le de n'importe-quels travaux (le le remplace-
ment de l'instrument etc.) avec des machines électriques de commande, sortez une
fiche de la prise de courant du réseau ou, en conséquence, enlevez 'accumulateur
de I'appareil.

Avant chaque application faites le controle visuel 4 l'absence des endommagements
possibles de l'instrument diamanté.

N'utilisez jamais un instrument diamanté endommagé.

Les instruments diamantés endommagés, fixés d'une mauvalse maniére ou appli-

qués i peuvent un danger grand pendant
Isurapp\icalion!

Exécutez le travail dans les lunettes de protection latérale (le masque de protection
compléte), le respirateur, les écouteurs et les gants. Portez toujours les chaussures de
protection (en cas de nécessité outilisez le tablier).

Le matériel a travailler doit étre fixé strement.

Utilisez toujours un capot de protection sur votre équipement! Le travail sans capot
de protection et les équipements de protection est interdit (voir la notice d’exploitation
du producteur de I'équipement)!

Il est interdit de travailler par la surface latérale de la couche diamantifére (utiliser
pour des opérations a polir);

Il est interdit d'utiliser I'instrument diamanté pour le coupage courbe (excepté les
réalisations spéciales).

Recommandations d'application:

Persuadez-vous que linstrument diamanté acheté est destiné au traitement du
matériel choisi. Faites attention aux indications du matériel présentées sur I'étiquette,
I'emballage et dans la présente notice (voir Tableau 1, « Application de linstrument
diamanté d'aprés les matériels »).

Le diamétre extérieur et I'alésage du disque diamanté & trongonner doivent corres-
pondre aux caractéristiques de votre équipement.

L'augmentation du diamétre de l'alésage du disque diamanté a trongonner n'est
pas admise.

Si le diamétre de l'alésage de linstrument diamanté excede le diamétre de I'axe
de commande, il faut utiliser un cercle spécial de transition (ne fait pas partie du jeu
de la livraison).

Montage approprié

Avant le montage de l'instrument diamanté, vérifiez sa surface d'ajustage et les
brides de votre équipement a la présence des serrées, des fosses ou d'autres endom-
magements. En cas de nécessité, les nettoyez des encrassements ou de la poussiére.

La vitesse de rotation maximum autorisée du disque diamanté & trongonner ne doit
pas étre moins que la vitesse de rotation maximale de I'équipement utilisé.

Le disque diamanté a doit étre fixé ir

Le jeu entre 'embrévement du disque et la broche de I'équipement n'est pas admis
— cela peut mener a la déséqulllbre ou le battement radial du disque, et par la suite -
la perte des de coupe, a la de diamanté et soit
extrémement dangereux!

Laiguille sur la surface latérale du corps de l'instrument diamanté (la direction de
rotation est marquée) doit toujour coincider a la direction de rotation de I'arbre de
I'équipement.

Tableau 2. Régimes recommandés de coupage, diamétre des brides

Fixez strement 'écrou de la bride de serrage & Iaide des clefs qui font partie du
jeu d'équipement.

Faites I'essai de démarrage sans chargement — 30 seconds au minimum. Assu-
rez-vous absolument de 'absence des vibrations, des battements radial et de bout,
des bruits étrangers pendant la marche & vide. A la découverte du battement, tournez
les brides avec linstrument diamanté aux 180 degrés sur soi-méme (il ne faut pas
touner larbre) et répétez Ia rotation & la marche & vide. Dans le cas de répéition
des écarts ci-dessus cités, il faut faire le diagnostic de votre équipement ou de lins-
trument diamante.

Application

Les rotations recommandées de I'arbre du centre de broche sont présentées dans le
Tableau 2. Linobservation de telles exigences peut influencer négativement la capacité
de coupe de linstrument diamanté!

Les rotations de I'arbre du cenre de broche maximum autorisées sont indiquées sur
Iinstrument diamanté acheté par vous. L'excés des mcanuns peut étre reflété négative-
ment sur sa capacité de travail, mener a la on et

Euioz Ie soupage profon. Pour faugmentation 4o Ia ressourca of des capactes
tranchantes stables de la couche diamantée du disque, il est recommandé d'atteindre
Ia profondeur maximale de coupage & quelques passages.

Pendant le travail de Instrument diamanté les coups, I'augmentation brusque de la
profondeur de coupage ne sont pas admis.

L'amenée de travail du disque (de I'ébauhe) doit étre faite progressivement, sans
saccades.

Pendant le coupage ewtez Iecart ou le grippage de finstrument diamanté — cela
peut mener & sa

Linftuonce do Ia charge axcessive pendant lo avail 6ot interdite, cola peut mener
ala diminution de la capacité du disque, sa et soit
dangereux!

Evitez la surchauffage du disque (findice caractére — c'est Ia formation des crache-
ments abondants dans la zone de coupage avec apparition suivante des couleurs de
bleuissement, sur la couche diamantée comme sur le corps du disque). Dans chaque
2-3 minutes du travail il est recommand de tirer le disque du matériel traité pour sa ré-
frigération pendant 20-30 seconds du travail de la meuleuse d'angle & la marche a vide.

Il est interdit aux gens de se trouver dans la direction de I'éjection de Finstrument
diamanté tranchant (faites attention aussi aux objets qui peuvent étre endommageés —
les verres a vitre, les véhicules efc.).

Attention! Les disques diamantés & trongonner pendant e travail peuvent se chauf-
fer beaucoup. Ne les touchez pas avec vos mains, jusqu'au moment quils deviennent
froids.

Pour éviter les endommagements pendant le transport de 'équipement, les disques
diamantés & trongonner doivent étre déposés et transportés séparément. Il faut tou-
jours assurer e transport soigné des disques diamantés et éviter Finfluence extérieure
sur eux

Aiguisage
Alabai

de la capacité de diamants, il faut Iaiguiser.
Les signes 6 de labai de la capacité sont : la chauffe
du disque, la diminution de la vitesse de coupage, dans queques cas — la déformation
du corps et la formation agrandie de clivage du matériel. Dans ce but il faut faire le
coupage (5-6 coupes) sans liquide de refroidissement, du matériel haut-abrasif par les
bandes minces. Les matériels haut-abrasifs ce sont : la magonnerie en briques, le platre
de ciment et de sable, le béton frais, les disques abrasifs & aiguiser ou & polir

Attention! Pendant l'aiguissage de I'instrument diamanté, le matériel abrasif doit étre
fixé sarement. L'aiguissage peut étre accompagné par le serrement brusque dans la
direction de coupage — retenez I'amenée de l'instrument diamanté! Linobservation de
telle exigence peut mener & l'endommagement de finstrument diamanté et soit extré-
mement dangereux!

La fréquence de l'aiguisage réitéré de la couche diamantée dépend de la durété et
du dégré d'usinabilité du matériel.

Garanties

La réclamation de qualité de linstrument diamanté acheté est regue en vertu de
I'acte-réclamation remplie de la forme établie et de produit de réclamation.

Lexamen de Ia réclamation est fait

a)siles de 'exploitation de I du n'étaient
pas violées.

6) si l'usure de la couche diamanté consiste pas moins que 1/3 de son hauteur
initiale.

Lentreprise-producteur ne porte pas des garanties selon la capacité de travail de
Tinstrument, si lacheteur a changé sa construction d'une fagon indépendante (falésage
de louverture d'aj Ie forage des de fixation 6 a
Ia bride efc.).

Le disque diamanté & trongonner (1A1R, 1A1R Turbo) est fait avec une couche
diamantifére continue sur le rouleau métalique, le disque diamanté & trongonner
(1A1RSS) est fait avec une couche diamantifére segmentée sur un rouleau métallique.

La couche diamantée est fixée sur un corps en acier, ne contient pas des subs-
tances polluantes.

Le délai de validité nest pas limité. Conserver & la température du -50°C jusqu'au
+50°C et Ihumidité relative jusqu’au 80 %

Producteur
SARL « Di-Star » Ukraine, 45A, rue M. Biriuzov, ville Poltava. Téléphone : +38
(0532) 508-720, 508-721, fax : +38 (0532) 508-202.

Diamétre du disque, | Vitesse de rotation de imale de coupage Vitesse linéaire de
mm I'arbre de travail, rév/imin coupage, mm dé pendant un passage, mm coupage, m/sec
115-125 12 000 20 20 80
150 10000 30 30 80 *Dans le cas du traitement du matériel
180 8500 40 30" 80 non-abrasif, le matériel abrasif peut
230 5600 50 307 %0 étre coupé a toute profondeur pendant

un passage



ISTRUZIONI DI USO
DEI DISCHI DIAMANTATI DI TAGLIO DI TIPO 1A1R, 1A1RSS, 1A1R TURBO

SENZA RAFFREDDAMENTO

1A1R (con uno strato diamantifero continuo), 1A1R TURBO (con uno strato diamantifero turbo continuo),
1A1RSS (segmenti di diamante fissati sul corpo) la designazione di forma del cerchio, secondo lo standard
internazionale FEPA (Federazione europea dei produttori di abrasivi)

@115-230 mm per il taglio senza raffreddamento

INSTRUKCJA EKSPLOATACJI

TARCZ DIAMENTOWYCH DO CIECIA TYPU 1A1R, 1A1RSS, 1A1R TURBO

BEZ UZYCIA WODY

1A1R (z ciggta warstwg diamentonosng), 1A1R TURBO (z ciggta wzmocniong warstwg diamentonosng),
1A1RSS (diamentowe segmenty zamocowane na korpusie) oznakowanie formy tarczy zgodnie z standar-
dami miedzynarodowymi FEPA (Federation of European Producers of Abrasives)

@115-230 mm do cigcia bez uzycia wody

MHCTPYKLMUA NO 3KCNNYATALUUU

OTPE3HbIX AJIMA3HbIX KPYTOB TUMA 1A1R, 1A1RSS, 1A1R TURBO

BE3 NPUMEHEHUA OXNAXOEHUA

1A1R (co cnnowwHbIM anma3oHocHbIM cnoem), 1A1R TURBO (co cnioLwHbIM Typ6YpOBaHHbIM aniMaso-
HocHbIM crioem), TA1RSS (anmasHble cermeHTbl 3akpensieHbl Ha kopnyce) o6o3HaveHne opMbl kpyra,
cornacHo MexayHapogHoro ctaHaapta FEPA (Federation of European Producers of Abrasives)

@ 115-230 MM ans pesku 6e3 oxnaxaeHus

IHCTPYKLIA 3 EKCMNYATAL|T

BIOPI3HUX ATIMA3HUX KPYTIB TUMY 1A1R, 1A1RSS, 1A1R TURBO

BE3 3ACTOCYBAHHA OXONOOXEHHA

pom), TA1RSS (anmasHi cerMeHT 3akpinneHi Ha Kopnyci) No3Ha4YeHHst hopMU Kona, 3riAHO MiXKHapOZHOro

@ 1A1R (3 cyuinbHUM anmasoHocHUM wapom), 1A1R TURBO (3 cyuinbHUM rodppoBaHMM anmMa3oHOCHUM Lua-

crangapty FEPA (Federation of European Producers of Abrasives)
@ 115-230 mm AN1A PIBAHHA BE3 OXONOMXEHHA

Gentile Cliente!
Grazie per aver scelto i prodotti della societé “«DI-STAR»! La qualita alta delle
materie prime  del materiale, la scelta giusta dei componenti, Iuso delle tecnologie

moderne, cosi come il controllo preciso rendono il nostro prodotto degno per il suo
utilizzo durante un lungo periodo di tempo

Per garantire tutio sopra specificato, si prega di seguire le raccomandazioni che
troveranno in questa brochure. Solo in questo modo & possibile mantenere la qualita
del vostro disco diamantato «DI-STAR».

Classificazione degli utensili

3 52 V/z]
Gli utensili diamantati Gli utensili diamantati Gli utensili diamantati
un buon ionali con un professionali di CLASSE
rapporto prezzo-durata - mighor rapporto durata  SUPERIORE sono in grado
di pi di funzi P di i requisit pit
tivita. Una serie di uso duttivita-costo unitario di  elevati. Una serie professio-
universale per esecuzione  lavorazione. Laserie & nale specializzata volta a

professionale dei lavori stata progettata peruna  soddisfare le esigenze del
prevalentemente di uso grande quantita di taglio  mercato industriale.
domestico. di diamante dagli utenti

professionali.

Destinazione

| disci sono progettati per il taglio dei materiali da costruzione artificiali e naturali con
le smerigliatrici angolari manuali senza I'utilizzo di raffreddamento d'acqua.

| dischi diamantati di tipo 1A1RSS, 1A1R Turbo ed 1A1R soddisfano i requisiti di
sicurezza ed hanno superato la procedura di dichiarazione di conformita EN 13236,
1SO 9001-2008, EAC.

Attenzione

Prima di iniziare il lavoro, leggere attentamente tale Istruzione.

Rispettare rigorosamente le indicazioni della sicurezza di uso del disco diamantato
e delle attrezzature utilizzate da voi.

Prima di effettuare qualsiasi lavoro (spostamento, cambio utensile, ecc.) con le
macchine di azionamento elettrice estrarre la spina dalla presa di corrente o, rispettiva-
mente, rimuovere I'accumulatore dal dispositivo.

Prima di ogni utilizzo eseguire un controllo visivo per assenza degli eventuali danni
dello strumento diamante.

Mai utilizzare gli uiensm dlamanlah danneggiati.

Gli utensili non
usati durante I'applicazione possono

Effettuare Il lavoro in occhiali protettivi con Ia protezlone laterale (maschera con
protezione completa), un respiratore, guanti e cuffie. Indossare sempre le scarpe di
sicurezza (se necessario utilizzare il grembiule).

Il materiale lavorato deve essere fissato in modo sicuro.

Usare sempre un involucro protettivo sulla vostra apparecchiatura! E vietato lavora-
re senza un involucro protettivo e senza i dispositivi di protezione delle apparecchiature
(vedere le istruzioni di uso del produttore delle attrezzature)!

E vietato utilizzare con la superficie laterale dello strato di diamante (utilizzare per
le operazioni di rettifica).

vietato utilizzare gli utensili diamantati per il taglio curvilineo (eccetto le esecu-
zioni speciali).

Consigli per I'uso:

Assicurarsi che Io strumento d\amantam aoqulstato é destlnaio per la lavorazione di
un materiale Fare I’ materiale sull'etichetta,
I'imballaggio e nella presente istruzione. (vedsre Tabella 1 “Applicabilita dell'utensile di
diamante secondo i materiali”).

Il diametro esterno ed il foro di montaggio del d\sco diamantato di taglio devono
essere conformi alle

Non & consentito di aumentare il diametro del foro di montaggio del disco diaman-
tato di taglio.

Se il diametro del foro di montaggio dello strumento diamantato & piu grande del
diametro dell'albero di comando — & necessario utilizzare un anello adattatore speciale
(non fornito nel corredo di consegna).

|nstalla|| onon correnamsnls
rice alto!

Installazione corretta

Prima dell'i dello slrumenlo la superficie di mon-
taggio e le flange delle per eventuali It . oaltri
danni. Se necessario, pulirle da inquinamento o polvere.

Il disco diamantato di taglio deve essere installato correttamente.

Non & permesso un gioco tra il posto di montaggio del disco ed il mandino di attrez-
Zzature — questo puo portare ad uno squilibrio o ai battiti radiali del disco, ed in seguito
- alla perdita delle proprieta di tagliare, alla distruzione dell'utensile diamantato ed &
estremamente pericoloso!

La freccia sulla superficie laterale del corpo dell'utensile diamantato (viene indicata
la direzione della rotazione) deve sempre coincidere con la direzione della rotazione
dell'albero del dispositivo.

Fissare in modo sicuro il dado della flangia di serraggio usando le chiavi che sono
inclusi nel completo delle attrezzature.

Tabella 2. Regimi di taglio consigliati, il diametro delle flange

Eseguire I'avviamento di prova senza carico — almeno per 30 secondi.
sempre di mancanza di vibrazione, batiiti assiali e radiali, rumori estranei durante il
funzionamento a vuoto. Ala rivelazione dei batiit girare le flange insieme con l'utensile
diamantato per 180 gradi rispetto al proprio asse (non & necessario di girare Ialbero)
e ripetere la rotazione del funzionamento a vuoto. In caso di ripetizione della suddet-
ta deviazione & necessario eseguire una diagnostica delle vostre attrezzature e degli
utensili diamantati.

Applicazione

1 giri consigliati dellalbero del nodo portamandrino sono indicati nella Tabella 2.
mancato rispetto di questi requisiti pud influenzare negativamente la capacita di taglio
dell'utensile diamantato!

I giri massimi ammissibili dellalbero del nodo portamandrino sono indicati sul'u-
tensile diamantato acquistato. L'eccesso di giri pud influenzare negativamente la sua
capacit, portare alla di ede

Evitare i taglio profondo. Per aumentare la durata di funzionamento e le proprieta di
taglio stabili dello strato del disco & di una profondi-
ta massima di taglio per alcuni passi.

Durante il funzionamento dello strumento diamantato non sono consentiti colpi, un
forte aumento della profondita di taglio.

L'avanzamento di esercizio del disco (del grezzo da lavorare) deve essere effettuato
progressivamente e senza intoppi.

Durante il processo di taglio non le distorsioni o [ dellat-
trezzo diamantato — pud portare alla sua distruzione ed & i

proibita Iazione del carico eccessivo duranle il funzionamento, puo ridurre la ca-
pacita di taglio del disco, la sua

Evitare il surriscaldamento del disco (un soon tico & la formazone i scntlio
abbondante nella zona di taglio con I'apparizione ulteriore di iridescenza come sullo
strato diamantifera e sul corpo del disco). Si raccomanda di estrarre ogni 2-3 minuti
il disco dal materiale lavorato per il suo raffreddamento, per 20-30 secondi eseguire il
funzionamento a vuoto della macchina smerigliatrice angolare.

Nella direzione dell'eruzione dellutensile diamantato di taglio & vietato stare alle
persone (prestare attenzione ai soggetti che possono essere danneggiati — il vetro delle
finestre, automabile, ecc).

ione! | dischi di

di taglio durante i
Non toccare con le mani, fino a quando non si sono raffreddati.

Per evitare i danni durante il trasporto delle apparecchiature i dischi diamantati di
taglio devono essere rimossi e trasportati separatamente. Sempre fonire il trasporto
accurato dei dischi diamantati ed evitare influenze esteme su di loro.

possono scaldarsi.

Affilatura

Alla riduzione della capacita di taglio dell utensile diamantato & necessario afflarlo.
1 segni caratteristici di riduzione della capacita di taglio sonos il riscaldamento del di-
sco, la riduzione della velocita di taglio, in alcuni casi — la deformazione del corpo e la
formazione di scheggiato maggiore del materiale. Cio richiede un taglio del materiale
altamente abrasivo (5-6 tagli) senza un liquido refrigerante in strisce sottii. | materiali
altamente abrasivi: muratura in matton, intonaco di cemento-sabbia, calcestruzzo fre-
sco, dischi di affilatura e mole per rettficare abrasivi.

Attenzione! Durante Iaffilatura dell'utensile diamantato il materiale abrasivo deve
essere fissato in modo sicuro. L'affilatura pub essere accompagnata da un forte ser-
raggio in direzione di taglio — frenare 'avanzamento dell'utensile diamantato! L'inadem-
pienza di tale richiesta puo causare i danni all'utensile diamantato ed & estremamente
pericoloso!

La frequenza della raffilatura dello strato di diamante dipende dalla durezza e dal
grado di lavorabilita del materiale.

Garanzia
La pretesa di qualita dell'utensile diamantato acquisito viene accettata sulla base
dellatto di reclamo compilato di forma stabilita e della presenza del prodotto reclamato.

Lesame della pretesa viene effettuato:

a) se non sono state violate le raccomandazioni di uso dellutensile della fabbrica
costruttrice.

b) se l'usura dello strato di diamante non & pii di 1/3 della sua altezza iniziale.

La fabbrica costruttrice non assume la garanzia sulle capacita lavorative dello stru-
mento, se 'acquirente ha cambiato la sua propria costruzione (Ialesatura del foro di
montaggio, la foratura dei fori di montaggio aggiuntivi per Ia flangia, ecc).

Il disco diamantato di taglio (1A1R, TA1R Turbo) & realizzato con uno strato diaman-
tifero continuo sul legame di metallo, il disco diamantato di taglio (1A1RSS) & realizzato
con uno srato diamantifero di segmento sul legame metallo.

Lo strato di diamante & fissato sul corpo in acciaio, non contiene le sostanze nocive.

Il periodo di validit & illmitato. Conservare ad una temperatura da -50 °C a + 50 °C
ed ad un'umidita relativa del 80%.

Produttore
S.rl. “Di-Star” Ucraina,citta di Poltava, via M. Biriuzova, 45A. Telefono: (0532)
508720, 508721, fax: (0532) 508202

Diiekujemy za Two} wybor produki Firmy «DI-STAR»! Wysoka jakos¢ surowcow
oraz 6w, whasciwy dobér
technologii oraz doktadna kontrola sprawiaja, ze nasz produkt moze by¢ dostojnie
wykorzystywany przez diugi okres.

Aby gwarantowaé wszystko nizej
producenta wymienionyen w e ISTUkGl. Tyko w takt posab bediesz el utrzymy-
wat wysoka jakos¢ Twojej diamentowej tarczy do ciecia «DI-STAR».

dujqcych Sle na wyposazeniu urzadzenia.
Nal prébe

bez obciazenia — minimalnie przez 30
sekund, Obowiazkowo irz65a upownié & w braks wiorash bica promieniowsgo oraz
czolowego, szuméw postronnych w trakcie biegu jalowego. W wypadku ujawnienia bi-
cia, przekrecié kofnierze wraz ze sprzetem diamentowym o 180° dookota osi wiasnej
(walu przekrecac nie trzeba) i powt6rzyé probe na biegu jatowym. W przypadku powto-
rzenia wiw nalezy Twojego

b0 metrumentu diamentovego.

Zalecane obroty watu wrzeciona s3 podane w Tabeli 2. Niewykonanie danych wymo-
gow moze negatywnie odbié sie na zdolnosci tnacej sprzetu diamantowego!
Maksymalnie dopuszczalna predkosé obrotowa walu wrzeciona jest podana na na-
bytym przez Ciebie sprzecie diamentowym. Przewyzszenie predkosci obrotowej moze
negatywnie odbi¢ sie na jego pracy, doprowadzié do uszkodzenia oraz jest bardzo

Kiasyfikacja sprzetu Uzytkowanie
32 52 7
sprzet sprzet sprzet
Z dobra i y z najlepsza i TOP-Kiasy

ja cena-re-

Seria ydaij ytraty jednost- Specjalna
uniwersalnego zastoso-  kowe na obrébke. Seria profesjonalna seria zostata
wania do j byla zmysla ze wzgle-
wykonywania prac, w o duzych nakladach ciecia  du na zapotrzebowania
wigkszosci swojej o i nku

charakterze bytowym.

nego przez profesjonalnych
uzytkownikow.

Przeznaczenie

Tarcze s do cigcia oraz i budow-
lanych za pomoca rgcznych szlifierek katowych bez uzycia wody.

Tarcze diamentowe do cigcia typu 1A1RSS, 1A1R Turbo oraz 1A1R odpowiadaja
‘wymogom bezpieczenstwa, a takze przeszly procedure deklarowania zgodnosci EN
13236, 1SO 9001-2008, EAC.

Ostrzezenie
zrzed rozpoczeciem pracy uwaznie przeczytaj niniejsza Instrukcje.
Sl niki

z tarczy dlamentowej do mecla oraz |nnych wykomystywanych przez Ciebie urzadzen.

Przed miana sprzetu i t.d.) z ma-
szynami zaﬁllanyml pradem slsklrycznym wyciggnij wlyzzke z gniazdka elektrycznego

albo nalezy

Przed kazdym uzyciem nalezy przeprowadzi¢ przeglad wizualny w zakresie braku
mozliwych usterek sprzetu diamentowego.

ngdy nie korzystaj z uszkodzonego sprzetu diamentowego.

sposéb albo ni

wany sprzet diamentowy do aecla moze stwarza¢ wyjatkowo wysokie zagrozenie dla
zdrowia oraz zycia czlowieka!

Prace nalezy wykonywac wyltgcznie w zatozonych ochronnych okularach z bocznym
zabezpieczeniem (petna maska ochronna), masce przemwpy!ows], ochronaczach stu-

Unikaj glebokiego cigcia. W celu powigkszenia resursu oraz stabilnych

Yaaxaembiit Mokynarens!
Bnaronapyi Bac 3a B5I60p NPoRYKLM chupMsi «DI-STAR»! Bicokos Kavecrso

He oGt Mexay MecToM Kpyra W Wnuaenem oGopy-
ROSSHUR - SO MOXST IWBSCTA K FUCGATEHCY WIW DAQMATLHONY GHEHHO FUCKS, 8.8

Waroshwit Mokyneus!
BAkyeno Bam sa sHGip NponyKLil ipwit «DI-STAR»! BuGoKa AKICTL GHpOBMHM i

Chipos 1 # BbIGOp

HbIX TEXHOMOTUA, a Taloke TOMHBII KOHTPOMS Aenaior au ponyT AOCTOHLM AN
ero & Tevenvie cpox

UroBbi sce pocr pexomer-

- K 076D oy GaORCTS,
SBAETCH KpaiHe onacHsim!

Crpenka Ha 60k0Bo/ pryca
HapaANGNS EpAWNGAUS) AORHS BCETRA GOATGRATE & HaNpoBHEN oM BpALIEAS BanE

RaUMi, KOTOPbIE HaViAeTe B 3TV BpoLIope. ToNbKo Tak Bl cMoKeTe
KasecTso Bawero anmaakoro aucka «DI-STAR».

Knaccudmkaums uHcTpymenTa

tnacych warstwy tarczy, glebokos¢ nalezy osiagaé przez
Kika podejé¢.
Podczas pracy i nie sq uderzenia oraz

nagle zwigkszenie glebokosci ciecia.
Podawanie robocze tarczy (cietego materiatu) powinno odbywaé sie

HapexHo 3acukcupyiiTe raiiky NPYXMHOTO hnaHLia Npy NOMOLLA KIKoueii, KoTopble.
WAYT B KOMNAeEKTe ¢ 060pyAOBaHNEM.
I'Ipoasnme npoﬁuum nycK 663 HarpyaKku — MukiMym 30 Cekyhz. OBR3ATeNbHO YAo-

i BUBip cywachx
2 TAKOK TOHHWit KOHTPOM> POBMATL HaL MPOAYKT AHAM ANA BUKOPVCTAHHA HOTO
NIPOTATOM TPUBANOTO TEpMiHY.

LLio6 rapaHTyBaTH BCE HipKe BKA3aHE, POCUMO AOTPUMYBATUCA PEKOMEHAALIA,
5K aHaiAeTe B Uil Gpowypi. Tineku Tak Bu aMoXeTe NATpUMyBaTH AKicTb Bauioro
anmaaroro ancia «DI-STAR».

BuBpaLui, 1 TOpLEBOTO BeHMA,
Liyon B0 epewn XonOGTOTo Xona. Mo oGHapERNA Bnerin npoBepHATe. pnaHLbl

bez szarpniet.
W procesie cigcia nie wolno dopuscié przekoszenia albo zaklinowania sprzetu
— moze to ¢ do jego oraz jest bardzo niebez-

piecznel
O

w procesie pracy jest zabronione,
moze to doprowadzi¢ do obnizenia zdolnosci tnacej tarczy, jej zniszczenia i jest bardzo
niebezpieczne!

Nie wolno ¢ do ia tarczy oznaka tego jest powsta-
warie obfitego iskizenia w strefie ciecia z jednoczesnym powstawaniem zabarwier
na warstwie a takze na obudowie tarczy). Zaleca sig co

23 minuty wyciagaé tarcze z materialu, aby schiodzié ja w ciagu 20-30 sekud pracy
szlifjerki katowej na biegu ja

Zabrania sie przebywat ludziém w kierunku wyrzutu odpadéw powstalych w proce-
sie cigcia tarcza diamentowa (frzeba zwrdci¢ uwage na przedmioty, kiére moga ulec
uszkodzeniu - szyby w oknach, samochody i t.

Uwagal Tnace tarcze diamentowe w procesie pracy moga bardzo sie nagrzewac.
Nie dotykaj ich rekami dopoki one nie wystygna.

W celu uniknigcia uszkodzen przy transporcie urzadzen, tnace tarcze diamentowe
nalezy zdejmowat i transportowaé osobno. Zawsze trzeba zabezpieczaé delikatny
transport dyskow unikajae na nich czynnikéw zewnetrz-
nych.

Ostrzenie
W razie obnizenia zdolnoscl tnacej sprzetu diamentowego nalezy go naostrzye.
c 2dolnosci tnace] s nagrzewanie tarczy,

chu oraz rekawicach. Zawsze korzystaj ze
(w razie koniecznosci trzeba zatozy¢ fartuch);

Materiat do obrébki powinien byé wiasciwie zamocowany;

Zawsze korzystaj z ekranu ochronnego na Twoim urzadzemiu! Praca bez ekranu
ochronnego oraz innych urzadzen ochronnych jest zabroniona (zobacz instrukcje eks-
ploatacji wyrobnika urzgdzen)!

Zabrania sig pracowa¢ boczng i ig warstwy di:
jac sprzet do szlifowania powierzchni);

Zabrania sig¢ wykorzystywac sprzet diamentowy do robienia cig¢ wzdtuz krzywej linii
(nie dotyczy wykonywania cig¢ specjalnych).

Wskazéwki dotyczace uzytkowania
Przekonaj sig ze nabyty przez Ciebie sprzet diamentowy jest przeznaczony do ob-
rébki wybranego materiatu. Nalezy zwrémé uwage na wskazowki odno$nie materiatow,
na etyklsme oraz w danej |nstruk<>J| cbs!ugl (patrz Tab.1,
Uz ie sprzetu w do
Srednlca Zzewnetrzna oraz. otwér nasadowy dlamenlowego dysku tngcego powinien

jego
Nie jest dopuszzzalne powiekszenie $rednicy otworu nasadowego tnacego dysku
diamentowego.
Jezeli $rednica otworu nasadowego sprzetu diamentowego jest wigksza od $red-
nicy watu napedu - nalezy zastosowac specjalny pierscien redukcyjny (nie wchodzi
do kompletu dostawy).

Wiasciwy montaz

Przed it i nasadowg Two-
jego sprzetu na obecnoé{: zOupm wgieé oraz |nnych uszkodzeﬁ W razie koniecznosci
trzeba oczysci¢ je z kurzu i zabrudzen.

Zmijszento preakode cieat a w nioklo Korpusu,

COBMECTHO C anmasHbiM UHCTPYMEHTOM Ha 180 rpajycoB BOKpYT CBOEYi 0CH (Barn MpoBO-
32 S Z2 PAMSAT, 16 1K) A TOBTOPUTS BPALISHH K3 XOMOCTON XORY. B crya6 NOSTopIIIR
n i n " n i nposectn Bawero 06opy-
i ¢ i c i [IOBAHIS N ANMA3HOTO MHCTPYMEHTa.
Xopowmm y TOM-knacca, oTBevaloUMil [——
pecyp: em pecyp CaMbiM BLICOKUM TpeBoBa-
TeNbHOCT. CepUs YHABEP- HOCTb-yleNbHbIe 3aTpaThl  HusiM. Ci oboporsl sana yana 8 Tabnuue 2. He-
g - DIaHHbIX MoxeT Ha pexylLieit cnoco6-
CanbHOro MCoNb30BaHMs  Ha 0BpaboTky. Cephs Hasi npocbeccuoHanbHas HOGTH anMasHOTo MHGTpyMoHTa!
/AN npocbeccuoHansHoro  paspaGoTaka Ansi GONLIIMX  Cepus HanNpasneHHas Ha Tipenensho o6opoTs Bana yana ykasaHs! Ha MpHOB-
BBINONHEHVA PaBoT Npe-  OBBEMOB aNMa3HoM Peakyt  yY0BNETBOPEHHe NoTped- peTéiHom Bam anmasHom n 060poToR MoryT
GbiTosoro HocTedt Ha ero npyBecTY K W SBNAETCA KpaiiHe
PpbiHKa. onacHbim!
VisBeraiiTe rnyGoKoit peski. [1R yBENMMEHMR Pecypca M CTaBMMbHbIX PeXyLuX
Hasnauenve CBOJCTB aNMa3HOro CNosi Kpyra MakcuManbHyio rny6uHy pesaHns pekoMeHayetcs ao-
Kpyri Ans peaknt " mare- CTUraTb 33 HECKOMBKO NPOXOAOB.
PUNOB PyuHBIMM YIIOBLIMI 6ea BOAAHOTO Bo Bpems paGoTbl He YyAapbI, peakoe yBenu-

oxnaxaeHus.

AnmasHbie otpesHble kpyrv Tuna 1A1R, 1A1R Turbo, 1A1RSS cootsetcTayioT Tpe6o-
BaHMAM Geconackocm TOCYAAPCTBEHHOT KOMMTETa YKPaUHbI MO BOMIPOCAM TEXHUMECKO-
1o per nonuTUKM U LEHTPa CTak-

“eHMe MyBUHb peaaHns.

PaGouas nopava Kpyra pomkua 6ea
PbiBKoB.
B npouecce pesanws He nepexoca -

- 3T0 MOXET MPUBECTU K €10 PA3PYLIGHMIO W SBNAETCH KPaliHe onacHsiM!

P
Cotosa TP TC 010/2011 uO 6e30NacHOCTM MaLKH 1 0BOPYAOBAHNSY.

AnMa:Mb\e oTpesHble kpyru Tunia 1ATR, 1ATR Turbo, 1A1RSS He axoqar 8 nepe-
bl
COMAcHo Npukasa [OCYAAPCTBEHHOTO KOMUTETa YKpauHbi o scnpccaM TEXHAHECKOrD
PerynuposaHus n notpeGuTensckoi nonutuki ot 01.02.2005 r. Ne28.

Kpyri anmasHble otpearbie Tna 1A1R, 1A1R Turbo uarotasnmsaloTcst cornacko TY
Y. 21078963-001-97

Kpyrn anmasmble otpesHbie Tvna 1ATRSS warotasnueaiotcsi cornacHo TY V.
21078963-003-98.

AnMagHbie oTpeaHbie kpyru Tvna 1A1RSS, 1ATR Turbo u 1ATR cootsercrayior

EN

13236, 1SO 9001-2008, EAC.

Mpeaynpexaenne
Mepen Hauanom paboTbl BHUMATENbLHO M3yuuTe 3Ty MHCTPYKUMIO
CTporo cobnionanTe ykasaHus No TexHUKe

BoapeiicTave upeaMepHow Harpy3KA 8 npouiecce paboThl 3aANPLLEHO, ITO MOXET
npuecth Kk pexyeit Avcka, ero W siensetcs
Kpaiie onacHbim!

He i

Kpyra i 6

VCKpEHWs! B 30HE pesanits ¢ uge
Ha anMasoHOCHOM Croe, Tak U Ha Kopnyce kpyra). Yepea kaxasie ) MUHYTHI pasom
yr U3 6¢ Ans ero
B TeueHu 20-30 CekyHz paboT! YIIOBOV LIMMGOBANLHOI MALIMHKN Ha XONOGTOM XOf.
B HanpaBneH BLIGPOCa PEXYLLIErO ANMA3HOMO MHCTPYMEHTA 3ANPELLIEHO HAXORUTE-
A NMionsIM (0BPATUTE BHUMAHYE U Ha NPEAMETHI, KOTOPbIE MOTYT BbiTb NOBPEXAEHH —
OKOHHbIE CTEKNa, ABTOMOBWN 1 T.A.).

32 52 />
n WA anmaskui WHWA anMasHuii  Tpocheciiiiuin anmasHuii
i 3xopownm i 3 Hai i TOM-knacy,
s Lo BiANOBIAGE HaBULLM

LiHa-pecyps - pecyp BuMoram. Ci
HICTb. Cepin yHiBepcans-  Towi BATpaTH Ha 0GPOBKY.  Npodbeciiika cepisi Crpsi-
HOMO BUKOpUCTaHHS AnA  Cepist poapobinena Anst MOBaHa Ha 3aA0BONeHHS!

Benukwx obcsiri notpe6
POBIT nlepesaxHo MoGyTo-  pizanHs NPocbeciiiHuMy putHKy.
BOTO CPAMYBAHHSL. KopucTyBsasamm.

MpuaHadenHs
Kpyrit npusasieHi Anst piaaHHs WTY4HUX i NPUpOaHMX GyaiBenbHuX MaTepianis pyuHu-
MY Wi 6Ges

Anmasni sigpiaki kpyv Tuny 1A1R, 1A1R Turbo, 1ATRSS sianosigaiors sumoram
6eanexw [lepxasHoro Komirery yxpamm 3 NUTaHL TexHiHOro peryntaHHa Ta cnow-
BYOi nONITKY Ta a cepTuci-
xai, TexHiHOTO PermamenTy Mmoo Co.osy TP T3 010/2011 «Mpo 6e3nexy MaLMH
Ta ycTaTkyBaHHs».

‘Anmaati sinpiaHi kpyrut Tuny 1A1R, 1A1R Turbo, 1ARSS He BXOAATL 40 NepeniKy
npoAyKLi, Lo NiANsirac 0BOB's3KOBIl CepTUGbikaLi Ha TepUTOpIl Yikpaiu, MAHO Hakady
[lepxaBHOro KoMiTeTy YKpaiHy 3 NUTaHb TEXHIHOMO PErymnioBaHHs Ta CrIOKMBHOI NOMITUKKA
8ia 01.02.2005 p. Ne28.

Kpyru anmaski sigpisii Tuny 1A1R, 1ATR Turbo surotosnsiotecs arigHo TY Y.
21078963-001-97

prrw anmasti sigpisHi Tuny 1A1RSS surotoensioTbea 3rigHo TY Y. 21078963-003-

AnMaam sipisni kpyv Tuny 1A1RSS, 1A1R Turbo i 1A1R ianosigaiots BUMoram
Geanekw Ta MPoWLINM NPOLGAYPY AeKnapyBaHHs BianosiaHocTi EN 13236, ISO 9001-
2008, EAC.

OCTOpOXHO! OTPe3HbIe anmasHble AUCKA NP paGoTe MOTYT CUNbHO He
HOTPaIMBaiTECh K M PyKaMU, NIOKa OHM He OCTINM,
Bo W npu oTpesnbie arn-

MasHble AVCKM CrieayeT CHUMaTb W TPaHCTopTMpOBaTL WX oTAenbHo. Beeraa cneayer

[AucKa 1 NpumeHsieMoro Bamu o6opynosaHus.

obtupywanie materiatu. W tym celu nalezy przeprowadzlc cigcie (5-6 cig¢) bez uzycia Mepen Havanom TH0BbIX paGot 3amena "
cieczy chlodzacej wysokosciemego materiatu na cienkie paski. Wysokoscierne mate- Apyroe) ¢ e et BUnKy U3
rialy to sa: ukladanie cegiet na zaprawie, tynk piaszczysto-cementowy, $wiezy beton, CeTle_l":“ PU;W" WM COOTBETCTBEHHO, UILATL akkwvnﬂmpom npAGopa. o
tarcze $cierne do ostrzenia oraz szlifowania. MWNS:J?‘;B”?;::HW e T KOHTPOMb Ha oTCY
Uwagal Przy ostrzeniu sprzetu diamentowego material écierny powinien by¢ dobrze primaie 59 A
Ostrzenie moze ¢ nagle zaci W strong cigcia — nalezy n & NpaBEH M-
C sprzetu . danych 3 npu moryT upe3sbl-
moze ¢ do tarczy j i jest bardzo U0 BLICOKYI0 ONACHOGTL!

Czestotliwosé powtdrzen ostrzenia warstwy diamentowej zalezy od twardosci oraz
stopnia obrabialnosci materiatu.

Obowiazki gwarancyjne

PaBOTy BLINONHAITE B 3ALIMTHBIX O4KaX C BOKOBOV 3ALLMTON (MACKOIA C MONHOM 3a-
LUWTOM), pecnvpaTope, HaylUHWKaX 1 nepuaTkax. Boerna UenonbayiiTe 3aLMTHYIO 0ByBb
(npn Heo6xoAMMOCTY McnonbayiiTe (apTyk);

OGpaarbisaemsiit MaTepUan A0MKEH GbiTb HAAEKHO IaAKPENNEH;

Reklamacje dotyczace jakosci nabytego sprzetu diamentowego przyjmowane sq Beerna KoXyx Ha Batuem PaGora 6ea sawu-
na podstawie wypetnionego Aktu-Reklamacii ustalonej formy oraz obecnosci wyrobu HOTO KOXYXa 1 3aLLMTHBIX YCTPOACTB (cmotpuTe
nadanego do reklamacji. no P
Rozpatrzenie reklamacji odbywa sie: 3anpewaetca paGotate GoKoBoH cnos
aw Zalecert zaklad eksplo- BaTb ANS WNUOBANLHBIX ONEpaLMi);
atacji sprzetu. (oo sy Ana peakn
b) w przypadku, Jesll zuzycle warstwy diamentonosnej wynosi nie wigcej, niz 1/3 (KPOME CTIEUMATIBHBIX UCTIONHEHUY).
jlego ruboscl 0czatkows
fegor poczatkows ou mes‘e | 28 2d0inose do pracy PexoMelmauuu no npumenenio .
. y Bamn Ans
59’29“‘ wwypadku 2zmian d 16 przez na- oﬁpasarm BhlGPaHHOI‘O matepvana. O6paTHTe BHUMaHWe Ha ykasaHus no matepuany,
byw otwort wiercenie otworéw

pod keiniers | 9,
Tarcza diamentowa do cigcia (1A1R 1A1R Turbo) jest wyposazona w ciagla war-
spoiwie, Tarcza do

Diamentowy dysk tnacy powinien byé zainstalowany bez zastrzezeﬁ C'ec'a (1A1RSS) posiada warstwe di na
Nie jest dopuszczalny luz mledzy miejscem tarcz, oiwie. - .
o mote o yeku T wpmiolat Jogo bicio Warstwa diamentonosna jest zamocowana na stalowym korpusie, nie zawiera sub-
promieniowe, a w rezultacie doprowadzlé do utraty wiasciwosci tnaoych tarczy, znisz- s‘a"q' SZkUd"WY"h X .
czeniu sprzetu di oraz dla osob ztym w od -50°C

sprzetem!

Stratka na bocznej powierzchni korpusu sprzetu diamentowego (kierunek obrotowy)
zawsze powinna zgadzacé sig z kierunkiem obrotowym watu urzadzenia.

Nalezy dobrze przykrecié nakretke kotnierza dociskowego za pomocsg kluczy znaj-

Tabela 2. Zalecane tryby ciecia, $rednice kolnierzy

do +50°C i igotnosa wzglednej o 80%.

Producent
«DI-STAR», Ukraina Sp.z.0.0. m. Poltawa, ul. M.Biruzowa, 45A. Telefon: +38 (0532)
508-720, 508721, faks: +38 (0532) 508-202.

Ha STUKETKE, YNakOBKE U B JTOM MHCTpYKLWM. (M. Tabnuuly 1, ,Mpumense-

MocTh X

HapyXHblit AMamMeTp 1 NOCaA04HOE OTBEPCTIE ANMA3HOTO OTPE3HOTO AUCKA AOMKHbI

Bawero

He y nAvametpa OTpesHoro anmaa-
HOTO AcKa.

Ecnm gnametp Bonble avamerpa
Bana npusoaa - KOMbLO (B KOM-
NNEKT NOCTABKM He BXOAWT).

Haanexawmi moHTax

MNepen ero A nosepx-
HOCTb ¥ (hiaHUL! Balwero 0BOpy0BaHMs Ha OTCYTCTBUE 3aBOMH, BMSTUH MMM APYIvX

@. Mpn McTUTe UX OT i Unu nNbinu.

p
(OTpe3Hoi anmasHblil AUCK AOMKEH GbiTb Ge3ynpeyHo yCTaHoBMEH.

Tabnuuia 2. PekOMEHAYEMbIE PEXMMbI PE3aHUs, AUAMETP draHLies

IMepen novaTkom poBoTM yBAXHO NPOUTAliTE Lo IHCTPYKLito
BukoHy#Te BKa3iBK1 MO TexHiLi 6e3nekn BUKOPUCTaHHS anMasHoro AucKa i 3acToco-
ByBaHOro Bami oBnaaHaHHs.

BiapiaHWii anmasHutin AUCK NOBUHEH ByTi GEII0TaHHO BCTAHOBNEHUM.
He f10nyckaeTsea Moyt Mk M0CAAKOBUM Miclem Kona | WnuHaenem obnaawanks
a6o

- Ue voxe 20 6uTTa AMcKa, a B nojansLo-
My - 0 BTPATU PiXyunx i y i € BKpail
HeGeaneuHym!

Crpinka Ha GiuHili noBepxHi Kopnyca anmasHoro |HcrpyMeHTy (oauauewu Hanpsm

BepTart) 3aBXa NoBUKKa 36iraTuea 3

HaniitHo sadi Ky nanus sa
KoMnnexTi 3 ycrsTKysaHHnM

Mposeaits npoﬁumm nyck 6es HasaHTaXeHHs — MiHiMym 30 cexyns. OBOB'A3KOBO

y BiGpaLiii, i TOPLIEBOTO GUTTS, CTOPOHHIX LLyMiB

nig vac xonor:roro xogly. Mpu BUSBNEHHS GUTTS NPOBEPHITL (NaHL CNNbHO 3 aNMasHM

iHCTPyMeHTOM v 130 IpafyciB HABKONO CBOEI OCi (Ban MPOBEPTATM He NOTPIGHO) | NOBTO-

Knuwla, Akl AAYTH B

pits xopy. ¥ pasi Bue inxneHs
HeobxiaHo npoaecm i Batuoro ao Y.
3acTocyBaHHa
obepru ana yana Haseaeni 8 Tabnwui 2. Heo-

TPMMAHHS LWAX BAMOT MOX@ HEraTVBHO MOGHAYUTUCA HA PIKyHOi JAATHOCTI ANMAIHOT
iHCTpyMeHTy!

TPaHA4HO AONYCTUMi OBEpTiB Bana WINMHAENLHOMO BYana BKA3aH Ha MPUABAHOMY
Bl aTMaSKOMY IHCTDYMEHT, TepeBLeHiz OGOPOTIE WOKYTS KETSTUEHO BCCp3sl-
TUcs Ha oro a0 i ¢ Bpait

YuKaiTe muGoKoT pisans. [}71n 3GINbLIEHHS PEcYpCy | CTaGiNbHitX PikyuWX BnacTu-
BOCTEI aNMasHoro Wapy Kpyra MAKCHMansHy IMUGHHY Pi3aHHs PEKOMEHIOBAHO AOCS-
raTi 3a Kinbka NPOXOAB.

i3 uac poBotn i y He yaapu, pike 36
IMBUHY pigaHHsI.
a nopava kona mae apiin yno8o, Ge3 pukia.

¥ npoueci pisaHHs He nepeKocy abo iHCTpY-
MEHTY - Lie MOXe MPUBECT A0 Fi0TO PyiiHyBaHHs! | € BKpait HeGeaneuHum!
BnnmB HaaMIpHOTO HaBaHTAXEHHs B npouecl poﬁcm :aeopoueno e MoXe npuase-
T 70 HWXEHHS PIXYNOT JAGTHOCTI AMGKa, HOTO PYIiHYBAHHS | € BKPali HeGeaneuHIM!
He neperpisy kpyra @ prcroro ickpiHHA B 30Hi

pisakts 3 bOpiB sk wapi,
TaK i Ha Kopnyci kona). Uepes KoxHi 203 v poﬁom pemmeunymca Bunyvam
K00 3 0GPOGTIIOBAHOTO MaTepiany AN HOTo OXOMOPKeHHS MPOTATOM 20-30 GekyHa po-
60TI KyTOBOIO xopy.

Y Hanpsmky BUKAgY piyNOr0
THOAAM (3BEPHITL YBarY | Ha MPEAMETH, SKi MOXYTb GYTM NOLLKOVKEH] BIKOHHI CKNa, aB-
ToMOBini Towo).

OGepexHo! BiapiaHi anmasHi Aucku npu pOBOT MOXYTb CufTbHO HarpisaTucs. He Ao-
TOPKAWTECS! A0 HX PyKAMH, NIOKM BOHU HE OXONIONM.

W06 yHukyT npu TparcnopTy sinpiaHi anmaski
VKA CTIAL 3HIMATU i TPAHCTIOPTYBATH X OKpeMo. 3aBXau cria 3aGeanedysati AGane
TPAHCIIOPTYBAHHS AMa3HWX AMCKIS | HE AOTYCKATH JOBHILLIHIX BIIMBIB Ha HWX.

Jatouennsn
TIpU 3HIDKeHHI b0 3AATHOCTI ANMASHOTO HCTPYMEHTY HOTO HEOBXIAHO 3aTONMTH.

anMasHbix AVCKOB U He AONYCKATh BHe- Tlepen NOYaTKOM BUKOHaHHS! Byb-KItK POIT i sawiva i yTa O3HaKAMMA SHAKEHHA PIKYOT JAATHOCTI €: HATPIBAHHS AUCKA, SHILKEHHA
HUX BOIAGVCTBMI Ha HUX. iHwe) 3 BUTATHITL BUIKY 3 PO3ETKA WIBUAKOCTI Pi3aHHsi, B ACAKX BUNAAKAX - xopnycy | 36
a0 BIANOBIAHO, KT akYMyTTOp i3 npuctporo. — pesHs Matepiany. [ Uboro HeobXiaHo 3poBuTY npopiaky (5-6 apiais) Gea oxonomyiosol
3atouka Meper KoXHMM KOHTPONb Ha Mox- PiAHM BUCOKO aGPA3MBHYX MaTepiany Ha TOHKi CMYXKM. BUCOKO aGpasuBHi matepianu:
TIpi CHIKeHMN pexyLLiei ero JWBVIX MOWLIKOPKEHS AMMASHOTO IHCTPYMEHTY. LernsiHa KNajKa, LieMeHTHO-MiLaHa LUTYKATYPKa, CBikuii GETOH, aGpasuBHi 3aTouyBanbHi
33TONMTb. XaPaKTEPHbIMI NPU3HAKAMY CHUKEHHS! PEXYLLIEH CIOCOBHOCTH SBNSIOTCSL Ha- Hixonw ve anMasHui i abo mmq:ysamm Kpyru.
TPEB AMCKA, CHIKEHU CKOOCTH PE3aHUs,, B HEKOTOPbIX CRY|asix - AehOPMALIA KOPY- TOLIKOXEHI, BCTAHOBNEHi HEHANEXHMM YNHOM G0 He NPaBMNbHO 3aCTOCOBYBAHI Yearal Mpu yBaHHi i i maTepian nosuHeH
151 3TOr0 anmaski fpn MOkyTE Gy HapiiiHo 3akpinnenwii. 3aTouka MoxXe CynDOBUn)KyBETVICﬂ Pi3KUM 3aTArYBaHHAM B
nope3KY (56 es08) 63 OXTAXAALLEH KHAKOTH BbICOKO Ha 6ik piaanHs - nopasy y uiei Bumoru
ToHKVE NONOCKY. BbICOKO «naaka, POGOTY BUKOHYWTE y 3aXMCHIX ouynzpax 3 6OKOBYM 3AXVICTOM (MACKOIO 3 NOBHHM Moxe y
“aHas WTYKATYpKa, CBEXUI GETOH, sarouHbe W Kpyru. 3axucTOM), . 3amxan 3axvicHy Yactora nosmpnoro 3aTOMYBAHHA ANMAIHOTO LWADY JANEXUTh BIA TBGPAOCTI | CTyNe-
v 3aToqKe 61 i Matepuan non)«en B3yTT (Npy HeobxiarocTi auuopmcmayme baptyx). Hs 06poBnioBaHOCTi MaTepiany.
GbiTh HApBXHO H. 3aTouKa MOXeT peskum Of Marepian NoBUHeH GyTi HaAliiHO SakpinNeHvii.
croponypesarn - iTe nogavy a 3aBXM BUKOPHICTOBYIATE 3aXUCHWIT KOXYX Ha Bauiowy o6nagHakki! Pobota 6es sa- FapanTiiiHi 3060853aHHs
MOXET NpUBecTy K waensetca XVICHOTO KOXYXa i 3aXMCHUX NpCTPOiB (mwsiTeCs: 3 Mperenais no skocti i Ha niacra-
Kpalee onackbim! excnnyarayii BpoGHYKa oGnanHakHs)! 8i i i opNW | HasBHOGT! peKRAMLAHOT
4acToTa NOBTOPHOTO 3TAUMBAHIS ANMA3HOTO CIOR 3ABUCUT OT TBEPAOCTU U CTeNeHN i Giuroo wapy BUPOGY.
0BpabarbisaemocTu Matepuana. BaTV AN WNichyBankHYX onepaLlii). N - ) Poarniag npetenaii nposoauTsCs:
: ! anmasHui Aans pi3aHHs a) AKWO He Gynu nopywweHi jii saBoAy no
lapaHTHiHbIe 06A3aTeNnbCTBA (KpiM cnewianbHux BUKOHaHb). iHCTpyMeH

MpeTerans o kavectay

Vi POPMbI M HANMIMA peKna-
MaUMOHHOTO U3aenus.
PaccmoTpeH¥le NpeTeHan npoBoaNTS:

PeKoMeraauii o 3aCToCyBaHHI0:
MMepeKoHaliTecs, Wo NpuaGaHWi Bamu anmasHuii HCTPYMEHT NPUBHAYeHWin AnA
06pobkn oBpaHoro matepiany. 3BepHiTh yBary Ha BKa3iBkv 3 maTepiany, WO HaBeaeH:

6) SILO 3HOC ANMAIOHOCHOTO LAPY CTaHOBUTH He Ginbiue 1/3 ioro NouaTKoBOT B~
comm.
T .

POBHUK He Hece a06os'izany N0 npauiesgaTHocTi

Ha eTUKETL, ynakosui Ta B Ui IHCTPYKLT. (aue. Tabnuuyo 1,

3
Y
30BHILLMHI/A AiaMeTP | MOCAAKOBMIA OTBIp aNMa3HOTO BIAPI3HOTO ACKa NOBUHHI BIANOBI-

/:uaMerpa orBOpY siapiaHoro

6Ginblwe piameTpa Bana

a) ecnu He Gbinu no
MHCTyMeHTa.
6)  €Cru M3HOC anMa3oHOCHOTO CRIOsSi COCTABNAET He Gonee 1/3 €ro HavanbHow AaTV XapaKTepucTUkam Batuoro obnanHaHH;
BbICOTHI. He
n He HeceT i 6 Avcka.
coBHOCTH ecnu nameHun ero Skwo AiameTp
(pacTouka i

noa cnakey v T.n.).
[k anmasHelin oTpestoit (1A1R, 1A1R Turbo) M3roToBMEH CO CANOWHBIM anMaso-
HOCHBIM CIOEM Ha METANNYECKoit CBA3KE, AMCK anMasHbiil OTpeanoii (1A1RSS) uaro-

TOBNEH C cnoem Ha Vi cBA3KE.
AnMasHbli Croit :«aernnén Ha GTAnbHOM KOPNYCe, He CORGPKHT BPEAHBIX BELECTE.
Cpok rogHoCTH . XpaHWTs Mpu patype ot -50°C R0 +50°C v OTHO-

GHTeNbHOI BRaXHOCTH f10 80%.

MNpoussoauTens
000 «flu-Crap» Ykpauna, r. MonTasa, yn. M.Bupiososa, 45A. Tenecbor: +38 (0532)
508-720, 508-721, chakc: +38 (0532) 508202.

BOPY
npueoaa - HeobXiaHo smopwcrosysam cneuianbHo nepexiaHe Kinbue (B KOMNNeKT no-
CTABKY HE BXOAWTS).

HanexHuit MoHTax

Mepea yCTaHOBKOK anMasHoro IHCTPYMEHTY NnepesipTe WOro NoCaaKoBy NOBEPXHIO
i chnakui Baworo o6NaaHaHHA Ha HasiBHICTL 3a60iH, BMATUH A6 IHLIMX NOWKOKEHD.
TMpu HeoBXiaHoCTi oumCTiTh ix Bi 3aBpyaHeHb | nuny.

Ta6nuust 2. PekoMeHA0BaH! pexuMM pigahs, AlameTp s

Y, SIKLIO MIOKyNeLb iiHO 3MiHVB Fioro no-
oTaopy, oTBOpIB g haHews TOLO).
Rvicx anwaziwi siapiannit (ATR, 1ATR Turbo) auroToRMeHMT: 3 CywineHM anwazo-
HOCHUM LIGPOM Ha MeTanesiit 38's3Ll, AUCK anMaaHui eiapiaHuit (1A1RSS) BuroTosne-
HW/i 3 CErMEHTHUM AMMa3OHOCHWM LIAPOM Ha MeTanesiit 3B AaLli.
ANIMa3HW/t Wap SaKpiNeHvit Ha CTANIEBOMY KOPNYCi, He MICTT WKIANIMBX peqoBitH.
36epiratt nput parypi 8ia -50°C Ao +50°C

i BigHocHi BonorocTi 4o 80%.

BUpOGHHK
OB «[lj-Crap» Yipaira, m. Monasa, syn. M. Bipiososa, 45A. Tenedhon: +38 (0532)
508720, 508-721, pakc: +38 (0532) 508-202.

" . Frequenza di rotazione ita di taglio Velocita lineare di taglio, N Predkosé obrotowa watu Zalecana cigcia| Predkosé liniowa cigcia Yacrora pab6o- rny6usa rny6uHa pe- 7 P AiameTp kpyra, Yacrora ranbuHa rmubuHa Niniina weuakicTs
Diametro del disco, mm | "0\ 21hero, girifmin massima, mm di taglio in un passo, mm misec. Srednica tarczy, mm ob/min za jedno przejs$ misek Avawetp kpyra, MM | T or pana, obimun pesanws, MM 3aHWS 32 OAMH NPOXOM, MM. pesanns micek. m poBovoro sany, obixa DisaHHs, MM pi3aHHA 33 OTMH NPOXIR, MM pisakhs micex
115-125 12 000 20 20 80 115-125 12 000 20 80 115-125 12000 20 20 80 115-125 12 000 20 20 80
150 10000 30 30 80 *Nel caso di ione del materiale 150 10,000 30 80 W, obrébki materiatu nie 150 10,000 30 30 80 *B cnyvae 150 10000 30 30 80 * Y pasi 06pobku HeabpasueHozo
180 8500 40 30" 80 non abrasivo, & permesso di tagliare il 180 8500 40 30" 80 Sciernego, materiat $cierny jest dopusz- 180 8500 40 30" 80 Mamepuana, abpasueHbll Mamepuan 180 8500 40 30" 80 mamepiany, abpasueHul mamepian
230 6600 60 307 0 materiale abrasivo sullintera profondita 230 5600 50 30 30 czalny do cigcia na calq glebokosc za 230 5600 P 20" 80 donyckaemcsi pesam Ha 8cio 211y6uHy 230 5600 50 300 80 Bonyckaemscs pisamu Ha 6cio 2iU6uHy
per un passo Jjednym 38 00UH MPOX0d 38 00UH NPOXid




ODPULLUANBbHBIN OUNEP B YKPAUHE:
storgom.ua

FrPA®UK PABOTDI:
MH. - MNT1.: ¢ 8:30 no 18:30
C6.: ¢ 09:00 no 16:00
Bc.: ¢ 10:00 no 16:00

KOHTAKTbI:

+38 (044) 360-46-77
+38 (066) 77-395-77
+38 (097) 77-236-77
+38 (093) 360-46-77

[NeTanbHoe onuncaHne ToBapa: https://storgom.ua/product/kolo-almazne-vitrizne-lalrss-115-technic-advanced-14315347009.html
Opyrune ToBapsbl: https://storgom.ua/almaznye-diski.html
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