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Tabela 2.

Tabelle 2. Table 2.
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5 10 15 20 25 30 35
Harte und Weiche
Achat, Weicher Hart- Hart- mittel- Granite,
Glasierte
o Jasper, £35S Marmor, marmor, keramik, harte  Gabbro,
onyx, %% Hartkalk- dolomit, ~Feinstein- Granite, ~Lab-
saphir stein travertin  zeug Feinstein- radorit,
zeug Basalt
Hardand Soft
Agate, Glazed  Soft Hard Hard medi-  granites,
£y Jasper,  ceramic marble, marble, ceramic, um-hard ~gabbro,
onyx, files, hard lime- dolomite, ceramic ~granites, ~labra-
sapphire glass stone travertine granite  quartz-  dorite,
ites basalt
Carreau Granits
Agate,  ooUC! Marbre Marbre Céra-  Granits  mous,
jaspe, mou,  durdolo- mique  durset gabbro,
FR mique R
onyx, calcaire mite,  dure, grés moyens, labra-
verni, s
saphir dur travertin  cérame  quartzites dorite,
glace
basalte
Graniti
Agata, Piastrella Marmo  Marmo  Ceramica Graniti soffici,
;p diaspro, ~ceramica soffice, solido, ~ solida, duroe  gabbro,
onice, smaltata, calcare dolomite, ceramo- medio, labra-
zaffiro vetro solido travertine granito  quarziti dorite,
basalto
" Granity
Agat,  Polewana Marmur Marmur  Ceramika O™ miekkie,
. " twarde
pL 1aspis, plytka ce- migkki, twardy, twarda, oraz gabro,
onyks,  ramiczna, wapniak dolomit, ceramo- $ labra-
o drednie,
szafit 7o twardy trawertyn granit LSO doryt
Y bazalt
Mnasypo- \\ = o Mpamop TpaHwTbl TpaHmThI
AraT,  BaHHas Msrm; TBep-  Teeppas TBep-  MsrKue,
Ry Aluma, Kepamu- n:«secr‘ AbliA, Kepamwka, able u ra66po,
oHuKe,  ueckas | nono-  Kepamo-  Cpeaue, na6pa-
candup nauTKa, Toepaun MUTTPA TPAHAT  kBap- AopHT,
CTeKNo PA BEPTUH unThl 6asanbt
nasypo- Ipaitn
Arar,  BaHa Mapwyp  MBPMYP TBEDAA i,
DYIP tBepawii, Kepa- i
Awma,  Kepa- MKMW, ° Teepaii  ra6po,
UA . BONOMIT, MiKa,
OHikc,  MiuHa  TBepaMit cepenHi, naépa-
TpaBep-  Kepamo-
candip nauTka, BanHAK MO” apuuT fopwT,
™H rpaHiT
ckno 6asansT
5 10 15 20 25 30 35

40

Scieralnos¢ materiatéw:

45

50

ol

Hochar-
miertes
Beton,
Wasser-
baubeton

Highly-re-
inforced

a
hydraulic
concrete

Béton
haut-ar-

mé,
béron hyr-
dotech-
nique

Cemento
armato
alto, cal-
cestruzzo
idrotec-
nico

Wysokoz-
brojony
zelbet,
hydro-
technicz-
ny beton

BbicoKo-
apmupo-
BaHHbIA
6eToH,
ruapotex-
HUYecKui
6eToH

rippotex-
HiYHNA
6GeToH

40

Fein-
beton,
Biirger-
steigplat-
ten

Fine-
grained
concrete,
paving
slabs

Béton
agrins
fins,
dalles de
trottoir

Calce-
struzzo
agrani
iccoli,
lastre da
marcia-
piede
Drobno-
Ziaristy
beton,
piyta
chodni-
kowa

Menko-
3epHn-
CcTbIA
6eToH,
TpoTY-
apHble
nauTsl

Api6-
Hosep-
HUCTUR
€TOH,
TpoTyapHi
nauTy

45

Beton,
armierter
Beton

Concrete,
reinforced
concrete

Béton,
béton
armé

Calce-
struzzo,
calce-
struzzo
rinforzato

Beton,
zelbet

BeToH,
GetoH
apmupo-
BaHHbIA

BeToH,
apmo-
BaHWi
GeToH

50



Tabnuua 2. Tabnuuys 2.
55 60 65 70 75 80 85 90 95
Zement-
Harter UD€ hartsand- Tonplatte, Sand- Sand- Schieit-  Muschel
hrler ries,
Vollzlegel stein, feuerfeste dach- stein- sandstein, Frischbe-
Zement-
Klinker- ‘lormau-  Schleif-  stein, ziegel,  Schwemm- on
B eton- Sand-
Zieger erziegel baustoffe Schamot- Kalkstein stein
rohre Estrich
teziegel
Nonre-  Hard Cement- s
Ceramic Silicate - lime-
inforced  sand- sand Abraswe
Masonry, tiles, > bricks, stone,  Green
oncrete, stone, tiles, n
clinkers refractory lime- sand -ce- concrete
oncrete facing 1o %% fireclay smne |uff
pipes  bricks  20T3SIVeS poyg  stone
screed
4 Tuile cé-  Tuile de Roche co-
Béton N >
Brique Grésdur, ramique, ciment  Brique R quilliere,
ar- ) Gres. 4
dure g brique de matériels etde silico- serrage  Béton
mé, 5 5 abrasif,
pleine, . revéte- réfrac-  sable, calcaire, de ciment frais.
tubes a tuf
clinker Yt ment  taires  briquede calcaire etde
béton
abrasifs  chamotte sable
Calce- Tegole di Calcare
struzzo  Arenaria fossi-
Mattone ! Tegole di cemento ¢
n solida, " N attoni  Arenaria lifero, Calce-
pieno ceramica, e sabbia, oo !
4 rinforzato, mattone di silicato, abrasiva, massetto struzzo
solido, i refrattari mattone
o tuboin  dirivesti- calcare  tufo dicalce- fresco
clinker abrasivi  dicha-
calce  mento struzzoe
motte
struzzo sabbia
" Dachéwka > Muszlo-
Beton Piasko- N howk: y :
Cegla etol 1asko" ceramicz- CMOWka Piasko-  wiec,
niezbro-  wiec cemento- Ceglasy- © - N
pefna, 08 wardy, ™ wor ikatowa, Wiee jastrych  Beton
twarda, O™, - ogniotrwa- Wa, scierny, cemen-  $wiezy
93 Tiry beto- ceglali- piaskowa, wapniak -
Klinkier te opory trawertyn towo-pia-
nowe cowka Sciemne cegta sza- skow,
motowa 4
. Yepe-  Yepe-
r— S;azr Mec- nuua nuua — Paky-
no:’:nme' Bafmm GaHuK  Kkepam- uemerT- P Mecya-  wednnk,
bl E—— TBEpAbIA, Yeckas, Ho-nec- warhoi, MK abpa- uemeHT-  Ceexuit
- ! KUPNUY  orHey- YaHasi, " 3MBHbIA, HO- 6eToH
TBepAbli, 6eTOH- nspecT-
067MUo-  nopbl wamot- TYh necvaHas
KIMHKep  Hble 5 5 HAK
BOYHbIA  abpa3us- Hbli CTsKKa
Tpy6bI
Hble Kupnmy
Yepenu-  Yepe-
. Yepe-
Uerna Heapmo- MickoBuk s kepa- nUuA naluHmK
nos- BaHMiA  TBepawiA, MiuHa,  uemeHT- Llerna cu- MickoBuK PN
- : uemeHT-  CBixuit
HoTina  GeToW,  Lerna  BorHe-  Ho-M-  MikaTHa, aGpasue- Pl
TBEPAA, GETOWHi OGMMUIO- TPMBM  WaHa,  BamMAK WM TYG no o
«nibkep Tpyu  BanbHa abpa-  wamoTHa Ul
cTaxKa
aneHi  uyerna
55 60 65 70 75 80 85 920 95

100

>

Asphalt
Asphalt
Asphalte

Asfalto

Asfalt

Acanst

Acanst

100

T



SEHR GEEHRTER KUNDE!

Wir bedanken uns bei Ihnen fiir die Produktwahl der Firma DI-STAR! Hohe Qualitat
der Roh- und Werkstoffe, richtige Auswahl der Komponenten, Verwendung der modernen
Technologien sowie strenge Kontrolle machen unser Produkt wiirdig, um es innerhalb der
langen Frist zu verwenden.

Wir méchten Sie darum bitten, die Empfehlungen einzuhalten, die Sie in dieser Bro-
schire finden, um alles nachstehend aufgefiihrte zu gewahrleisten. Nur so konnen Sie die
Qualitét Ihres Diamantwerkzeuges unterstiitzen DI-STAR.

AUFTEILUNG DES WERKZEUGES

32 S5 72

Das professionelle Diam-
antwerkzeug mit gutem
Verhiltnis "Preis-Res-
source-Leistungsfahig-
keit". Eine Baureihe des
Vielzweckeinsatzes fiir
professionelle Arbeitsaus-
fiihrung, grundsétzlich im
Haushaltsbereich.

Das professionelle

Diamantwerkzeug mit
dem besten Verhéltnis
"Ressource-Leistungsfa-
higkeit-Einzelkosten fiir die
Bearbeitung". Die Baureihe
ist fiir groRe Umfange

des Diamantschneidens
durch die Fachbenutzer
entwickelt.

VERWENDUNGSZWECK

Die Diamantbohrer, Typ DDR, DDS L=50-80 mm (CAMK, CAMC L=50-80 mm), sind fiir
das Bohren der kiinstlichen und natiirlichen Baustoffe mit Hilfe des Elektrohandwerkzeuges
mit der obligatorischen Verwendung der Kiihlung (s. Tabelle 2, «Abriebfahigkeit der Stoffe»)

vorgesehen.

Das professionelle Diamant-
werkzeug der Top-Klasse,
das den hochsten
Anspriichen entspricht. Die
anwendungsspezifische
professionelle Baureihe, die
auf die Bediirfnisbefriedi-
gung des Industriemarktes
gerichtet ist.

Die Bohrer, Typ DDR, DDS L=50-80 mm (CAMK, CAMC L=50-80 mm) werden mit sol-
chen Bauarten der Passbefestigung (fir die Arbeit mit der Ausriistung) hergestellt:

1) mit dem Schaft d12 fiir das Bohren mit Hilfe der Freihanddrehbohrmaschinen mit
der Leistung 0,8-1,5 KW, mit 800-1500 Umdrehungen pro Minute, bei der Betriebsart des

stoffreien Bohrens;



2) mit dem inneren Gewindepassbohrer M14 fiir das Bohren mit Hilfe von Handwin-
kelschleifmaschinen mit der Leistung 0,8-1,5 KW, mit 2800-4000 Umdrehungen pro Minute.

Die Diamantbohrer, Typ DDR, DDS L=50-80 mm (CAMK, CAMC L=50-80 mm), gehéren
nicht zum Sortimentverzeichnis, das zertifizierungspflichtig im Territorium der Ukraine ist.

Die Bohrer, Typ DDR, DDS L=50-80 mm (CAMK, CAMC L=50-80 mm), werden entspre-
chend den Technischen Vorschriften U 28.6-21078963-006:2005 hergestellt. Die Baugrée
und die Ausfiihrung sind auf dem Gehduse und auf der Verpackung des Produktes ange-
geben.

WARNUNG:

Lesen Sie bitte diese Anweisung aufmerksam durch, bevor Sie die Arbeit anfangen.

Die technischen Sicherheitsvorschriften sind bei der Verwendung des Diamantbohrers
und der von lhnen zu verwendenden Ausriistung streng zu beachten;

Vor dem Anfang der Ausfiihrung jeglicher Arbeiten (Verschieben, Ersatz des Werk-
zeuges u. a.) mit den elektrischen Antriebsmaschinen ist der Dosenstecker aus der Netz-
steckdose herauszuziehen oder, dementsprechend, der Stromspeicher aus dem Gerat he-
rauszuholen.

Fiihren Sie die Standsichtkontrolle auf dem Fehlen der méglichen Beschadigungen
des Diamantwerkzeug vor jeder Verwendung durch.

Verwenden Sie nie das beschadigte Diamantwerkzeug.

Beschédigte, unsachgemaR festgesetzte oder unrecht verwendete Diamantwerkzeu-
ge konnen beim Verwenden auBerordentlich gefahrlich sein!

Leisten Sie die Arbeit in der Schutzbrille mit dem Seitenschild (mit Gesamtschutzmas-
ke), Atemschutzmaske, Kopfhérer und Handschuhen. Verwenden Sie immer die Sicherheits-
schuhe (verwenden Sie die Schiirze, wenn erforderlich).

Der Werkstoff muss fest verankert sein.

Die Arbeit ohne Sicherheitsanlage des Geréts ist verboten (sehen Sie die Bedienungs-
anweisung des Produktherstellers)!

Es ist verboten, an der Diamantschichtflanke zu arbeiten (fiir Schleifoperationen zu
verwenden);

Achtung! Gebrauch der Bohrer des DDR-, DDS-Typs L=50-80 mm (CAMK, CAMC
L=50-80 mm) im Wege des Schlaghohrens IST VERBOTEN!



EMPFEHLUNGEN ZUR VERWENDUNG:

Sorgen Sie dafiir, dass von lhnen gekauftes Diamantwerkzeug fiir Verarbeitung des
ausgewahlten Materials geeignet ist. Beachten Sie die Materialhinweise, die in diesem Hand-
buch vorgegeben sind (siehe Tabelle 1, 2, "Abrasivitdt der Materialien").

Der AuBendurchmesser und Sitzhalter des Diamantwerkzeuges sollen die Charakte-
ristiken lhres Geréats entsprechen.

ORDNUNGSGEMASSE MONTAGE:

Priifen Sie vor der Installation des Bohrers seinen Sitzhalter auf Nichtvorliegen der
Anbriiche, Eindriicke oder anderer Beschadigungen, reinigen Sie ihn je nach Bedarf von der
Verschmutzungen und Staub.

Das Diamantwerkzeug muss einwandfrei installiert sein.

Bekommen Sie die Gewissheit tiber Nichtvorliegen des Spiels des Spindelaggregats
des Geréts, Anwesenheit eines spezielleren Adapters fiir die Kiihimittelzufiihrung im Bohrer
(nicht im Bohrersatz enthalten), sowie den SchlieBzustand der Backen am Spannfutter lhres
Gerdts. Alle drei Backen sollen sich beim SchlieBen auf gleicher Hohe befinden. Der Bestand
des Spiels des Spindelaggregats des Gerts oder unrechtes SchlieRen der Futter-Backen
konnen zur Bildung des Radialschlags fiihren, was sich auf die negative Funktionsfahigkeit
des Bohrers auswirken kann, sowie zu seinem Brechen fiihren kann und dringend geféhrlich
ist!

Installieren Sie den Bohrer an einem Geréat oder an einem speziellen Adapter (die Lie-
ferumfang des Bohrers enthalt dies nicht), mit dem Kihlmittel in den Bohrer flieBen kann.
Befestigen Sie den Bohrer mit den Schliisseln, die mit dem elektrischen Betriebsmittel oder
standardméRigen Gabelschliisseln komplett sind (abhéngig von der Befestigungsart fiir die
Bohr- oder Winkelschleifmaschine).

Tabelle 3.
Die empfohlenen Betriebsweisen des Bohrens:
Emp-
Verfahren fohlene | EMP- Maximale | EMP- N Emp-
; fohlene " fohlener | Forderart
er Bereich @, | Umdre- | 0Hen® | Schneid- | onener | FOGEH | fohlene
Passbe- | mm hungen | tiefe, > Ausrils-
o= eistung, darf, mittels
festigung pro KW. mm. Ve tung
Minute. - -
; wirdvon | Freihand-
D12 646 800-1500 | 0815 20 mindes- | jor Seite | drehbohr-
tens 0,6 ;
zuléssig | maschine
- ins Handwin-
M14 635 | 28004000 | 0815 25 onaoa | Inneredes | kelschieif
: Bohrers | maschine




Erfiillen Sie einen Probelauf ohne Last wahrend mindestens 30 Sekunden. Uberzeugen
Sie sich von der Schwingungsfreiheit, vom Rundlauf- und Planlauffehler, von der Gerausch-
bildung wahrend des Leerlaufes. Im Fall des groRen Schlagfehlers I6sen Sie das Futter mit
der Hilfe des Schliissels, spreizen Sie die Backen auf den groRten Durchmesser aus, dre-
hen Sie den Bohrer um 120 Grad um und wiederholen Sie die Vorgehensweise des Einbaus
des Bohrers. Beim Einbau des Bohrers auf die Handwinkelschleifmaschine wiederholen Sie
die Vorgehensweise des Einbaus des Bohrers. Im Wiederholungsfall der oben angefiihrten
Abweichungen fiihren Sie die Diagnostik Ihrer Ausriistung oder des Diamantbohrers durch.

Achtung! Die Arbeit mit den Diamantbohrern, Typ DDR, DDS L=50-80 mm (CAMK,
CAMC L=50-80 mm) ist mit der kontinuierlichen Zufiihrung des Kiihimittels durchzufiihren!
Verwenden Sie dle Ausrustung, die durch den Hersteller fiir die Arbeit mit dem KiihImittel
und der der Umdr

ANWENDUNG:

Achtung! Vor dem Bohren stellen Sie lhre elektrische Betriebsmittel in die Betriebs-
weise des sto3freien Bohrens um!

Wichtig! Der Vorgang des Anbohrens und des weiteren Bohrens sind in der Betriebs-
weise des Bohrens (ohne Perfori il Die Nichterfiillung dieser
ung kann zur Zerstorung des Bohrers fuhren und ist sehr gefahrlich!

Der Kiihlmittelverbrauch soll beim Bohren nicht kleiner als der, der in der Tabelle 3
angegeben ist, sein.

Wichtig! Das KiihImittel soll kontinuierlich zugefiihrt werden. Die Nichterfiillung die-
ser Anforderung kann die Funktionsfahigkeit des Bohrers negativ beeinflussen, zu seiner
Zerstorung fiihren und ist sehr gefahrlich!

Forderarten des KiihImittels:

1. Fir die Bohrer mit der Passbefestigung D12 (das Bohren mit der Elektrohandbohr-
maschine) wird die Kiihimittelzufiihrung von der Seite in die Zone des Bohrens zuldssig.
Dafiir ist es maglich, einen Schlauch zu verwenden, der auf den Wasserleitungshahn aufge-
setzt wird, oder eine spezielle Flasche, in der der Druck mit der Handpumpe geschaffen wird
(gehart nicht zur Bestiickung des Bohrers).

2. Fir die Bohrer mit der Passbefestigung M14 (das Bohren mit der Handwinkel-
schleifmaschine) ist die Kiihimittelzufiihrung nur ins Innere des Bohrers auszufiihren. Dafiir
ist es notwendig, die spezielle Handwinkelschleifmaschine zu verwenden, wo die KiihImittel-
zufiihrung durch die Welle oder mit der Hilfe des speziellen Adapters verwirklicht wird (die
Lieferumfang des Bohrers enthélt dies nicht).

Die empfohlenen Umdrehungen der Welle des Spindelaggregats und die Antriebsleis-
tung der Ausriistung sind in der Tabelle 3 "Die empfohlenen Betriebsweisen des Bohrens"
angegeben. Die Nichterfiillung dieser Empfehlung kann sich auf die Funktionsfahigkeit des
Bohrers negativ auswirken!



Fiir das Bohren wird es empfohlen, eine Formlehre-Bohrschablone zu verwenden (die
Lieferumfang des Bohrers enthélt dies nicht), die zu dem Material mit den Schraubzwingen,
Saugnépfen oder auf andere Weise, die ihre feste Haltung auf dem zu bearbeitenden Material
sicherstellt, befestigt wird. Das Bohren ohne Formlehre-Bohrschablone kann zur Zerstorung
des Diamantbohrers fiihren und ist sehr gefahrlich!

Wahrend der Arbeit des Diamantbohrers sind die Schwingungen oder die St6Be nicht
zulassig. Der Arbeitsvorschub ist leichtgangig, ruckfrei zu verwirklichen. Es ist notwendig,
die leichten Drehbewegungen (mit dem Rollen des Bohrers von der waagerechten Achse des
Bohrers auf 1-5 Grad, dies wird den zusatzlichen Ausgang des nassen Staubs von der Zone
des Bohrens sicherstellen) zu verwenden, um das Festklemmen zu vermeiden.

Wiéhrend der Arbeit des Diamantwerkzeuges werden des BohrstoRes, scharfe Vergr-
Rerung der Tiefe des Bohrens nicht zuldssig.

Lassen Sie keine Schragstellung oder kein Festklemmen des Diamantwerkzeuges
wéhrend des Bohrens zu, dies kann zu seiner Zerstorung fiihren und ist sehr gefahrlich!

Die Verwendung der ibermaBigen Beanspruchung ist unzuléssig. Die Nichterfiillung
dieser Anforderung kann die Funktionsfahigkeit des Bohrers negativ beeinflussen, zu seiner
Zerstorung fiihren und ist sehr gefahrlich!

Beim Ausgang des Bohrers minimalisieren Sie die Druckeinwirkung und den Rotati-
onswinkel des Bohrers.

Achtung! Halten Sie den Bohrer beim kompletten Durchbohren fest, damit kein Sto
an die Anlagefliche des zu bearbeitenden Materials passiert. Die Nichterfiillung dieser
Anforderung kann die Funktionsfahigkeit des Bohrers negativ beeinflussen, zu seiner Zer-
storung fiihren und ist sehr gefahrlich!

Die Betrlebsdauer des Bohrers kann vom Grad der Abriebfahigkeit des zu bearbei-

tenden Je abrasiver das Material ist, desto weniger ist die Ressource
des Bohrers.

Nach der Erfiillung der Bohrung (oder beim mdglichen Abbruch des Kerns innerhalb

des A des f Sie den Kern ordentlich mit der Hilfe des Stabes
durch die axialen oder durch die seitlichen Bohrungen.

Es ist notwendig, die Bohrer DDR, DDS L=50-80 mm (CAMK, CAMC L=50-80 mm)
abzunehmen und gesondert zu transportieren, um die Beschadigungen beim Transport der
Ausriistung zu vermeiden. Es ist immer notwendig, den ordentlichen Transport der Bohrer
DDR, DDS L=50-80 mm (CAMK, CAMC L=50-80 mm) sicher und keine F
kungen auf die zuzulassen.




ANSCHLIFF:

Bei der Verminderung der Schneidfahigkeit des Bohrers (Abschleifen der Schneid-
lippen der Diamanten) wird es notwendig, die Diamantkérnungen auf der Arbeitsflache der
Segmente anzuschleifen. Dafir ist es notwendig, einige Bohrungen auf jedem abrasiven Ma-
terial, zum Beispiel, auf dem Backsteinbau zu erfiillen.

Die Haufigkeit des nochmaligen Anschliffes der Diamantschicht hangt von der Harte
und dem Grad der Bearbeitungsfahigkeit des Materials ab.

Der zu haufige Anschliff kann zur Vermeidung der Betriebsdauer des Bohrers fiihren.

GARANTIEVERPFLICHTUNGEN:

Der Qualitatsanspruch beziiglich des erworbenen Diamantwerkzeuges wird auf der
Grundlage der ausgefiillten Reklamationsakte im amtlich vorgeschriebenen Vordruck und
des Vorhandenseins des Reklamationserzeugnisses akzeptiert.

Die Anspruchspriifung wird durchgefihrt:

a) wenn die Empfehlungen des Herstellerwerkes fiir den Betrieb des Werkzeuges nicht
beeintrachtigt wurden.

b) wenn der Verschleill der Diamantschicht nicht mehr als 1/3 von ihrer Ausgangs-
hohe ausmacht.

Der Herstellerbetrieb tragt keine Garantieverpflichtungen beziiglich der Leistungsfa-
higkeit des Werkzeuges, wenn der Kaufer seine Konstruktion selbststandig geandert hat
(Eintragung der Anderungen in die Passbefestigung, Verwendung der selbstgemachten Ad-
apter (Verlangerungen), Bohren der zusétzlichen Bohrungen usw.).

Die Diamantbohrer sind mit der Diamantsegmentschicht auf der Metallbindung her-
gestellt.

Die Diamantschicht ist auf dem Stahlgehéduse befestigt, enthélt keine Schadstoffe.

Die Nutzungsdauer ist nicht begrenzt. Es ist bei der Temperatur von -50°C bis zu +50°C
und der relativen Luftfeuchtigkeit bis zu 80% zu bewahren.



DEAR CUSTOMER!

Thank you for choosing products of DI-STAR company! The high quality of raw ma-
terials and other materials, the correct choice of components, the use of modern tech-
nologies, as well as precise control make our product worthy of using it for a long time.

To guarantee all of the following, please follow the recommendations found in this
brochure. This is the only way you can maintain the quality of your DI-STAR company di-

amond tools.
TOOLS CLASSIFICATION
3 S5
BESTSELLER EXTRA CLASS

It's the professional
diamond tools with a good
combination of price -
resource - performance. A
series of universal use for
professional work, mainly
household area.

PURPOSE OF USE

Professional diamond tools
with the best combination
of resource - productivity -
specific processing costs.
The series is designed for
large volumes of diamond
cutting by professional
users.
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INDUSTRIAL CLASS

The TOP class professional
diamond tools that meet
the highest requirements.
Specialized professional
series aimed at meeting
the needs of the industrial
market.

Diamond drill bits of the DDR, DDS type L=50-80 mm (CAMK, CAMC L=50-80 mm) are
designed for drilling artificial and natural construction materials by a manual power tool with
the obligatory use of cooling (see Table 2, "Abrasiveness of materials").

Drill bits of the DDR, DDS type L=50-80 mm (CAMK, CAMC L=50-80 mm) are made
with following types of mounting (for the works on the equipment):

1) With shank drill d12 for manual electric drilling with a power of 0.8-1.5 kW with a
rotational speed of 800-1500 rpm in drilling shear mode;

2) With inner mounting M14 for drilling with the using of a manual angle grinder with
a power of 0.8-1.5 kW with a rotational speed of 2800-4000 rpm.



Diamond drill bits of DDR, DDS types, L=50-80 mm (DIAMOND ANNULAR DRILL BITS
(CAMK), DIAMOND SEGMENTED DRILL BITS (CAMC), L=50-80 mm) are not included in the
list of products subject to mandatory certification in the territory of Ukraine.

Drill bits of DDR, DDS TYPES, L=50-80 mm (DIAMOND ANNULAR DRILL BITS (CAMK),
DIAMOND SEGMENTED DRILL BITS (CAMC), L=50-80 mm) are produced in the accordance
with technical specifications U 28.6-21078963-006:2005. The size and design are indicated
on the product body and packaging.

WARNING:
Please read carefully these Instructions before you start working.

Strictly follow the safety instructions for using the diamond drill bit and the tools you
use;

Before starting any work (moving, replacing tools, etc.) with electric drive machines,
remove the plug from the mains socket or, accordingly, remove the battery from the tools.

Before each use, make a visual check for possible damage to the diamond tool.
Never use a damaged diamond tool.

Damaged, improperly installed or incorrect used diamond instruments can be ex-
tremely dangerous when used!

You should perform your work in protective goggles with side protection (fully protect-
ed mask), respirator, headphones and gloves. You should always use protective footwear
(use an apron, if required).

The material to be processed must be properly secured.

Itis prohibited to work without safeguard equipment (see the original operation man-
ual of the equipment manufacturer)!

It is prohibited to work with the lateral surface of the diamond layer (use for grinding
operations);

Attention! IT IS PROHIBITED to use drill bits of DDR, DDS TYPES, L=50-80 mm
(CAMK, CAMC L=50-80 mm) in striking drilling mode!

RECOMMENDATIONS FOR USE:

Make sure that the diamond tool, which you purchased, is intended for processing the
selected material. Pay attention to guidelines for material, contained in this manual (see.
Table 1, 2, "Abrasiveness of materials”).

The outer diameter and landing mounting of a diamond tool shall be made to comply
with equipment characteristics.

APPROPRIATE ASSEMBLY:

Before installing the drill, you should check its landing mounting for the absence of
handling marks, dents or other damages, and if necessary, clear the drill from dirt and dust.

The diamond instrument must be perfectly installed.



Make sure that there is no free play of tool-spindle unit of the equipment, special re-
ducing socket for coolant supply inwards of the drill (not included in the complete drill), and
the connecting condition of jaw members in the chuck of your equipment. When connected,
all three jaw members shall be at the same level. The presence of free play of the tool-spindle
unit of the equipment or the improper connection of the of jaw members in the chuck can
cause circular run-out, which can affect the negative working capacity of the drill, as well as
lead to its destruction, which is extremely dangerous!

Mount the drill on the equipment or on a special adapter (not included in the drill kit),
which allows the cooling liquid to be fed inside the drill. Secure the drill by using wrenches,
which are included in the electric equipment kit, or standard open wrenches (depending on
the type of drill mounting or for the manual angle grinder).

Perform a dry-run test without load for at least 30 seconds. Make sure that there are
no vibrations, circle run-out or butt beats, and any unwanted sounds when running without
load. In case of a large release beat, use the key to free the chuck, screw jaw members at the
maximum diameter, rotate the drill at 120 degrees and repeat the drill mounting procedure.
When mounting the drill on a manual angle grinder, repeat the drill mounting procedure. In
case of a repetition of the above-mentioned deviations, make a diagnostic of your equipment
or diamond drill.

Attention! Diamond drill bits of DDR, DDS types and L=50-80 mm (DIAMOND AN-
NULAR DRILL BITS (CAMK), DIAMOND SEGMENTED DRILL BITS (CAMC), L=50-80 mm)
must be operated with a continuous supply of liquid coolant! You should use the equip-
ment, which is authorized to work with liquid coolant and with the ability of rotation speed
regulation!

USE:
Attention! Turn your electrical equipment into an in drilling shear mode, before drilling!

Important! Stop drilling procedure and further drilling should be performed in the drill-
ing shear mode (without perforation)! Failure to comply with this requirement can lead to the

Table 3.
Recommended drilling mode:
Recom- Recom- o
Landing Range 2, :‘e;:’:;‘ mended Maximum | mended :::‘c’:‘l;:de Recom-
mounting mmg ’ e drive depth of water of liquid mended
method ' power, cut, mm. consump- 3 tools
rpm. KW, tion, coolant
allowed manual
D12 646 800-1500 | 0815 20 ‘"r:’;r:‘igz fromthe | electric
! side drill
M4 635 28004000 | 0,815 25 el || ke ";irg‘;llj: :
o than 0,4 drill
grinder




destruction of the drill, which is extremely dangerous!
The liquid coolant consumption rate at drilling shall be at least as specified in Table 3.

Important! Liquid coolant should be supplied continuously. Failure to comply with this
requirement can affect the negative working capacity of the drill and lead to the destruction
of the drill, which is extremely dangerous!

Practice method of liquid coolant:

1. For drills with D12 landing mounting (drilling with using an electric drill), it is con-
sidered acceptable the fed of liquid coolant from the third side to the drilling zone. For this
purpose, you can use a hose, which is mounted on a water tap or a special cylinder which is
pressurized by a hand pump (not included in the drill fitting), which is mounted on a water tap
or a special cylinder which is pressurized by a hand pump (not included in the complete drill).

2. For drills with M14 landing mounting (drilling with using a manual angle grinder),
it is considered acceptable only the fed of liquid coolant inside drill. For this purpose, you
should use a special manual angle grinder, where the fed of liquid coolant is performed
through the shaft or with using a special adapter (which is not included in the complete drill).

The recommended rotation speed of the tool-spindle unit shaft and the power of the
drive of the equipment are given in Table 3, "Recommended drilling modes". Failure to comply
with this recommendation could have a negative impact on the working capacity of the drill!

For drilling, it is recommended to use a conductor template (not included in the com-
plete drill), which is connected to the material with claw flanges, suction cups or other means
to ensure its strong retention on the material to be processed. Drilling without use of a con-
ductor template can lead to destruction of a diamond drill, which is extremely dangerous!

Vibration and strikes are prohibited during work of a diamond drill. The regular feed
shall be smooth and without any jerks. To avoid jamming, it is necessary to use light rotation-
al motions (by swinging the drill from the vertical axis of the drill by 1-5 degrees - this will
provide an additional discharge of wet dust from the drilling zone.

Strikes and sharp increases in the drilling depth are prohibited during the work of a
diamond tool.

Prevent twisting and jamming of diamond tool, it can lead to the destruction of dia-
mond tool, which is extremely dangerous!

Excessive loading is not allowed. Failure to comply with this requirement can affect
the negative working capacity of the drill and lead to the destruction of the drill, which is
extremely dangerous!

Minimize pressure and angle of rotation of the drill when exiting from the hole.

Attention! Hold down the drill during complete perforation to prevent impact on the
supporting surface of the material to be processed. Failure to comply with this requirement

can affect the negative working capacity of the drill and lead to the destruction of the drill,
which is extremely dangerous!




The service life of the drill may depend on the level of abrasiveness of the material
being processed. The more abrasive the material, the smaller the service life of the drill.

After completion of the hole (or if the drill core break inside the drill shell), carefully
remove the drill core with the using of a rod through the axial or lateral openings.

To avoid damage during transportation of DDR, DDS drills L=50-80 mm (CAMK,
CAMC L=50-80 mm) you should remove it and transport separately. You should always
ensure the safety transportation of DDR, DDS drills L=50-80 mm (CAMK, CAMC L=50-80
mm) and guard against external damages.

CUTTER GRINDING:

When drill cutting capacity is reduced (over-grinding of diamonds cutting edges) di-
amond grits must be sharpened on the working surface of the segments. To do this, you
should make several holes on any abrasive material, such as brickwork.

The frequency of repeat cutter grinding of the diamond layer depends on hardness
and processing level of material.

Very frequent cutter grinding can reduce the drill service life.
GUARANTEE:

The claim for the quality of the purchased diamond tool is accepted based on the
completed damage statement set form and the presence of the advertising product.

Consideration of the claim is executed in the following cases:

a) if the manufacturer's recommendations for the operation of the tool have not been
violated.

b) if the wear and tear of the diamond layer shall not exceed 1/3 of its initial height.

The manufacturer shall not be bound by the performance warranty of the instrument
if the buyer changes the design (modification of landing mounting, using of self-made adapt-
ers (length extension piece), drilling additional holes etc.) by himself.

Diamond drills are produced with a segmented diamond layer on matrix metal.
The diamond layer is fixed to a steel body and contains no harmful substances.

No expiration date. Store at the temperature from -50°C to +50°C and relative humidity
up to 80%.






DRODZY KUPUJACY!

Dzigkujemy Paristwu za wybor produktéw firmy DI-STAR! Wysoka jako$¢ surowcow i
materiatéw, wiasciwy dobér komponentéw, zastosowanie nowoczesnych technologii oraz
precyzyjna kontrola sprawiajg, ze nasz produkt jest godny dtugotrwatego uzytkowania.

W celu zagwarantowania wszystkich ponizszych informacji, prosimy o przestrze-
ganie zalecer zawartych w niniejszej broszurze. Tylko w ten sposéb bedziesz w stanie
utrzymywac jakos$¢ Twojego osprzetu diamentowego DI-STAR.

KLASYFIKACJA NARZEDZI

3
BESTSELLER

Profesjonalny osprzet
diamentowy o dobrej
kombinacji cena-zywot-
nosé-wydajnos¢. Seria
uniwersalnego zastoso-
wania do profesjonalnego
wykonywania prac gtéwnie
domowych.

PRZEZNACZENIE

S5
EXTRA CLASS

Profesjonalny osprzet
diamentowy z najlepszym
stosunkiem zywotnosé-
-wydajnosé-jednostkowe
koszty przetwarzania. Seria
zostata zaprojektowana

do cigcia diamentowego o
duzej objetosci przez profe-
sjonalnych uzytkownikow.
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INDUSTRIAL CLASS

Profesjonalny osprzet
diamentowy TOP klasy,
spetniajacy najwyzsze
wymagania. Wyspecja-
lizowana profesjonalna
seria majgca na celu
zaspokojenie potrzeb rynku
przemystowego.

Wiertta diamentowe typu DDR, DDS L=50-80 mm (CAMK, CAMC L=50-80 mm) prze-
znaczone sg do wiercenia sztucznych i naturalnych materiatéw budowlanych za pomoca
recznego elektronarzedzia z obowiazkowym chiodzeniem (patrz Tabele 2, ,Scieralnos¢

materiatéw”).

Wiertta typu DDR, DDS L = 50-80 mm (CAMK, CAMC L=50-80 mm) sg produkowane z
nastepujacymi rodzajami czesci mocujacej (do pracy na sprzecie):

1) z trzpieniem d12 do wiercenia za pomoca recznych wiertarek elektrycznych o mocy
0,8-1,5 kW, przy obrotach 800-1500 obr./min, w trybie wiercenia bez uderzenia;



2) z wewnetrznym gniazdem gwintowym M14 do wiercenia za pomoca recznych szli-
fierek katowych o mocy 0,8-1,5 kW, przy obrotach 2800-4000 obr/min.

Wiertta diamentowe typu DDR, DDS L=50-80 mm (CAMK, CAMC L=50-80 mm) nie
znajdujg sie na liscie produktow podlegajgcych obowiazkowej certyfikacji na terytorium
Ukrainy.

Wiertta typu DDR, DDS L=50-80 mm (CAMK, CAMC L=50-80 mm) produkowane s3
zgodnie z TU U 28.6-21078963-006:2005. Rozmiar i wykonanie sg podane na obudowie i
opakowaniu produktu.

OSTRZEZENIE:
Przed rozpoczeciem pracy nalezy uwaznie przeczytaé niniejsza Instrukcje.

Nalezy Scisle przestrzega¢ wskazéwek dot. bezpieczenstwa dotyczacych uzywania
wiertta diamentowego i uzywanego Paristwem sprzetu;

Przed rozpoczeciem wykonania jakichkolwiek prac (przenoszenie, wymiana narzedzia
itp.) z urzadzeniami z napedem elektrycznym, wyjmij wtyczke z gniazdka sieciowego lub
odpowiednio wyjmij baterie z urzadzenia.

Przed kazdym uzyciem nalezy przeprowadzi¢ kontrole wizualng pod katem ewentual-
nych uszkodzer osprzetu diamentowego.

Nigdy nie uzywaj uszkodzonego osprzetu diamentowego.

Uszkodzony, nieprawidtowo zamontowany lub niewtasciwie stosowany osprzet dia-
mentowy moze stanowi¢ bardzo duze zagrozenie podczas wykorzystania!

Pracuj w okularach ochronnych z ostong boczng (przytbica z petng ochrona), masce
ochronnej, nausznikach i rekawiczkach. Zawsze uzywaj obuwia ochronnego (w razie ko-
niecznosci uzyj fartucha).

Obrabiany materiat musi by¢ bezpiecznie zamocowany.

Praca bez urzadzen zabezpieczajacych sprzet jest zakazana (patrz instrukcje obstugi
producenta sprzetu)!

Zakazano pracowac powierzchnig boczng warstwy diamentowej (uzywaé do szlifo-
wania);

Uwaga! ZAKAZANO stosowanie wiertet typu DDR, DDS L=50-80 mm (CAMK, CAMC
L=50-80 mm) w trybie wiercenia udarowego!

ZALECENIA DOTYCZACE ZASTOSOWANIA:

Upewnij sig, ze zakupione narzedzie diamentowe jest przeznaczone do obrébki wy-
branego materiatu. Zwré¢ uwage na wskazowki dot. materiatu, podane w niniejszej instrukcji
(patrz Tabele 1, 2, ,Scieralno$¢ materiatow”).

Srednica zewnetrzna i mocowanie montazowe narzedzia diamentowego powinny by¢
zgodne z charakterystyka Twojego sprzetu.



WEASCIWY MONTAZ:

Przed montowaniem wiertta nalezy sprawdzi¢ jego cze$¢ mocujaca pod katem braku
wyszczerbien, wgniecen lub innych uszkodzen, w razie koniecznosci oczysci¢ z zanieczysz-
czen i kurzu.

Osprzet diamentowy musi by¢ bezbtednie zamontowany.

Upewnij sig, ze nie ma luzu w zespole wrzeciona urzadzenia, specjalnego adaptera
do podawania cieczy chtodzacej do wnetrza wiertta (nie wchodzi w sktad zestawu wiertta),
a takze prawidtowosci zaciskania szczek na uchwycie Twojego urzadzenia. Po zamknieciu
wszystkie trzy szczeki powinny znajdowaé sie na tym samym poziomie. Wykrycie luzu w
zespole wrzeciona urzadzenia lub nieprawidtowe zamkniecie szczek uchwytu moze spowo-
dowa¢ powstanie bicia promieniowego, co moze negatywnie wptyna¢ na dziatanie wiertta
lub jego zniszczenia i jest bardzo niebezpieczne!

Zamontuj wiertto na urzadzeniu lub na specjalnym adapterze (nie wchodzi w sktad
zestawu wiertta), ktéry umozliwia doprowadzenie cieczy chtodzacej do wnetrza wiertta. Za-
mocuj wiertto za pomoca kluczy z zestawu urzgdzenia elektrycznego lub standardowymi klu-
czami ptaskimi (w zaleznosci od rodzaju mocowania wiertarki lub recznej szlifierki katowej).

Uruchom dla wykonania préby bez obcigzenia — minimum 30 sekund. Koniecznie
upewnij sig, ze podczas pracy na biegu jatowym nie wystepuja drgania, bicie promieniowe
i koficowe, nie ma tez postronnego szumu. W przypadku duzego drgania zwolnij uchwyt za
pomoca kluczy, roztéz szczeki uchwytu na maksymalng $rednice, przekre¢ wiertto o 120
stopni i powtérz procedure montowania wiertta. Podczas montowania wiertta na recznej
szlifierce katowej — powtorz procedure montowania wiertta. W przypadku powtérzenia po-
wyzszych odchylen przeprowadz diagnostyke sprzetu lub wiertta diamentowego.

Uwaga! Praca wierttami diamentowymi typu DDR, DDS L=50-80 mm (CAMK, CAMC
L=50-80 mm) powinna by¢ wykony iem cieczy chfodzacej w sposéb ciagty!
Uzywaj sprzetu, ktéry dopuszczono przez producenta do pracy z piynem chtodzacym oraz
mozliwoscia regulacji obrotow!

Tabela 3.
Zalecane tryby wiercenia: Maksymalna gtebokos¢ cigcia, mm

Zalecane g m:::\sg : i :gg:\?vg-
Sposéb Zakres @, obroty, moc glebokosé zuzycie nia cieczy Zalecany
montazu mm rpm.. :svpedu, ciecia, ::':T:zy, I/ chiodza- sprzet
mm. " cej
°o dozwolo- | wiertarka
D12 6-46 800-1500 0815 20 najmniej
06 nezboku | reczna
co IR reczna
M14 635 2800-4000 | 0,81,5 25 najmniej e rﬁa szlifierka
04 katowa




ZASTOSOWANIE:

Uwaga! Przed rozp i i ia nalezy pr ¢ sprzet elektryczny w tryb
wiercenia bez uderzenia!

Wazne! C; Sci i ia i dalsze wi i i ywac sie w trybie bez
uderzenia! Ni eganie tego wymogu moze di é kodzenie wiertla i jest
bardzo niebezpieczne!

Zuzycie cieczy
Tabeli 3.

nie moze byé¢ mniejsze niz podane w

Wazne! Ciecz chtodzaca musi byé podawana w sposéb ciagly. Nieprzestrzeganie
tego wymogu moze negatywnie wptynaé na wydajnos¢ wiertta, dop dzi¢ do jego znisz-
czenia i jest bardzo niebezpieczne!

P y p ia cieczy

1. W przypadku wiertet z mocowaniem D12 (wiercenie za pomoca wiertarki elektrycz-
nej) dopuszcza sig podawanie cieczy chtodzacej z boku do obszaru wiercenia. W tym celu
mozna uzy¢ weza, ktory sie mocuje do kranu wodociggu lub specjalnego zbiornika, ktory
wytwarza ci$nienie za pomoca pompy recznej (nie wchodzi w zestaw wiertta).

2. W przypadku wiertet z mocowaniem M14 (wiercenie za pomocg recznej szlifierki
katowej) podawanie cieczy chtodzacej powinno odbywac sie tylko wewnatrz wiertta. W tym
celu nalezy uzy¢ specjalnej recznej szlifierki katowej, w ktérej ciecz chtodzaca jest dostar-
czany przez wat lub za pomoca specjalnego adaptera (ktéry nie wehodzi w zestaw wiertta).

Zalecane obroty watu zespole wrzeciona i moc napedu urzgdzenia przedstawiono
w Tabeli 3 "Zalecane tryby wiercenia". Nieprzestrzeganie tego zalecenia moze negatywnie
wplyna¢ na wydajnos¢ wiertta!

Do wiercenia zaleca sig uzy¢ szablonu do prowadnicy (nie wchodzi w sktad zestawu),
ktory jest mocowany do materiatu za pomoca zaciskow, przyssawek lub w inny sposéb, za-
pewniajacy jego mocne trzymanie na obrabianym materiale. Wiercenie bez szablonu do pro-
wadnicy moze spowodowacé zniszczenie wiertta diamentowego i jest bardzo niebezpieczne!

Podczas pracy wiertta diamentowego nie sg dozwolone wibracje ani uderzenia. Poda-
wanie robocze powinno odbywac¢ sie ptynnie, bez szarpnie¢. Aby unikng¢ zakleszczenia, na-
lezy pracowac z lekkimi ruchami obrotowymi (potrzgsajac wierttem od osi pionowej wiertta
0 1-5 stopni) - zapewni to dodatkowe wyjs$cie mokrego pytu z obszaru wiercenia.

Podczas pracy narzedzia diamentowego nie wolno uderza¢, dopuszcza¢ gwattowny
wzrost gtebokosci wiercenia.

Podczas wiercenia nie wolno dopusci¢ do skrzywienia lub zakleszczenia osprzetu
diamentowego — moze to doprowadzi¢ do jego zniszczenia i jest bardzo niebezpieczne!

Nie wolno stosowa¢ nadmiernego obciazenia. Nieprzestrzeganie tego wymogu moze
negatywnie wptyng¢ na wydajnos¢ wiertta, doprowadzi¢ do jego zniszczenia i jest bardzo
niebezpieczne!

Przy wyjsciu wiertta zminimalizowac¢ wptyw nacisku i kat obrotu wiertta.



Uwaga! Przytrzymaj wiertto podczas petnego wiercenia, aby nie doszto do uderze-
nia o powierzchni¢ nosna obrabianego materiatu. Nieprzestrzeganie tego wymogu moze
negatywnie wptynaé na wydajnos¢ wiertta, doprowadzi¢ do jego zniszczenia i jest bardzo
niebezpieczne!

Zywotno$é wiertta moze zaleze¢ od stopnia $cieralnosci obrabianego materiatu. Im
bardziej jest $cierny materiat, tym mniejsza zywotnos¢ wiertta.

Po wykonaniu otworu (lub w przypadku ewentualnego peknigcia rdzenia wewnatrz
obudowy wiertta) delikatnie usuri rdzeri za pomoca preta przez otwory osiowe lub boczne.

W celu zapobiegania uszkodzer podczas transportu osprzetu, wiertta DDR, DDS L=50-
80 mm (CAMK, CAMC L=50-80 mm) nalezy zdejmowac¢ i transportowaé osobno. Zawsze
nalezy zadbac o ostrozny transport wiertet DDR, DDS L=50-80 mm (CAMK, CAMC L=50-80
mm) i nie dopusci¢ na nie oddziatywari czynnikéw zewnetrznych.

OSTRZENIE:

W przypadku zmniejszenia zdolnosci skrawania wiertta (zeszlifowania sie krawedzi
skrawajgcych diamentéw), konieczne jest wyostrzenie ziaren diamentu na powierzchni
roboczej segmentéw. W tym celu nalezy wykonac kilka otworéw na dowolnym materiale
Sciernym, na przyktad na murze z cegty.

Czestotliwos$¢ ponownego ostrzenia warstwy diamentowej zalezy od twardosci i stop-
nia skrawalnosci materiatu.

Bardzo czeste ostrzenie moze spowodowac zmniejszenie zywotnosci wiertta.
ZOBOWIAZANIA GWARANCYJNE:

Reklamacje o jakos¢ nabytego osprzetu diamentowego przyjmuje sie na podstawie
wypetnionego aktu-reklamacji ustalonej formy oraz obecnosci produktu reklamacyjnego.

Reklamacje sg rozpatrywane:

a) w przypadku, gdy nie zostaly naruszone zalecenia producenta dotyczace obstugi
osprzetu.

b) w przypadku, gdy zuzycie warstwy diamentowej wynosi nie wigcej niz 1/3 jej wy-
sokosci poczatkowe;j.

Producent nie ponosi odpowiedzialnosci gwarancyjnej za dziatanie sprzetu, jezeli
nabywca samodzielnie zmodyfikowat jego konstrukcje (dokonanie zmian w otworze mon-

tazowym, stosowanie samodzielnych adapteréw (przedtuzaczy), wiercenie dodatkowych
otwordw itp.).

Wiertta diamentowe produkowane sg z segmentowa warstwg diamentowa na wig-
zaniu metalowym.

Warstwa diamentowa jest zamocowana na stalowej obudowie, nie zawiera substancji
szkodliwych.

Nieograniczony okres przydatnosci. Przechowywac¢ przy temperaturze od -50°C do
+50°C oraz wilgotnosci wzglednej do 80%.






MHCTPYKLUA NO 3K!

MYATALIUA CBEPJ1 AIMA3HBIX
TUMA DDR, DDS L=50-80 MM (CAMK, CAMC L=50-80 MM)
C NPUMEHEHUEM OXJTAXXOEHUA

YBAXAEMbIA MOKYMATESIb!
Bnarogapum Bac 3a BbiGop npoayKumnn Gpupmbl «DI-STAR»! BbicoKoe KayecTBo Cbi-

pbs U MaTepuanos,

0BaHWe Col

i BbIGOP KO TOB,

TEXHONOTUIA, @ TaKKe TOUHbII KOHTPO/Ib AeNAIoT Hall NPOAYKT AOCTOMHbIM NSl UCTIONb-
30BaHWsA €10 B TEYEHME //IUTENIbHOTO CPOKa.

YT06bI rapaHTMpOBaTh BCE HIKEyKasaHHOe, MPOCUM NPUAEPKNBATLCS PEKOMEH-
Aauuii, KoTopble HallaeTe B aTon Gpolutope. Tonbko Tak Bbl cMOXeTe noagepxusarb
Ka4ecTBO Baluero anmasHoro HcTpymeHTa «DI-STAR».

KNACCUDUKALIMA UHCTPYMEHTA

3y
BESTSELLER

MpodeccroranbHblit
anMasHbIil UHCTPYMEHT C
XOPOLLWUM COOTHOLIEHNEM
LieHa-pecypc-NpousBoam-
TenbHOCTb. Cepus yHnBep-
CasnbHOro UCMONbL30BaHUS
N5 NPOeCCHOoHanbHOro
BbINOSHEHNS PaBOT Npeu-
MYLLIECTBEHHO 6bITOBOTO
HanpasieHus.

HA3HAYEHUE

S5
EXTRA CLASS

MpodeccroHanbHbIit
aNMasHbIil UHCTPYMEHT

C HaUNYYLWNM COOTHOLLIEHM-
eM pecypc-Npon3BoanTeNb-
HOCTb-Y/leflbHble 3aTpaTbl
Ha 06pa6oTKy. Cepus
paspaboTaHa Ans 60MbLUMX
06BLEMOB aIMa3HO Pe3ku
npodeccuoHanbHbIMU
nonb3oBaTensiMm.

7

INDUSTRIAL CLASS

MpodeccroranbHbli
anMasHbIil UHCTPYMEHT
TOM-knacca, oTBeYatoLWmit
CaMbIM BbICOKUM Tpe6oBa-
HUAM. Creyuan1anposaH-
Hasi npoceccuoHanbHas
cepusi HanpaeneHHas Ha
YAOBNETBOPEHME NMOTpes-
HOCTei! NPOMBILLNIEHHOTO
pbIHKa.

Csépna anmasHblie Tuna DDR, DDS L=50-80 mm (CAMK, CAMC L=50-80 mm) npea-
Ha3HauyeHbl AN CBEPNIEHUA WCKYCCTBEHHbIX M MPUPOAHBIX CTPOUTENbHBIX MaTepuanos
NPy MOMOLLY PYYHOTO 3N1EKTPOMHCTPYMEHTA C 06s13aTeNbHbIM NPUMEHEHNEM OXTaXKAEHNS
(cMm. Tabnnuy 2, <ABpasMBHOCTb MaTepUasnos).

Csepna Tuna DDR, DDS L=50-80 mm (CAMK, CAMC L=50-80 mm) uarotasnusatotcs
C TaKMMM TUMaMK NOCAZ04HOrO KpenneHus (A1st paboTbl Ha 060PyAOBaHMN):

1) C xBocToBUKOM d12 ANsi CBEPAEHMS NPY NOMOLLM PYYHBIX 3/1eKTPOAPENeil Molil-
HocTbto 0,8-1,5 KBT, Ha o6opoTax 800-1500 06/MuH, B pexume 6e3yAapHOro CBepAeHUs;



2) C BHYTPEHHNM pe3bGoBbIM NOCaA0UHbIM M14 Ans CBEPNIeHMA NPY NOMOLLM PyY-
HbIX YrMOBbIX WAN(OBaNbHbIX MaluMH MolHocTbio 0,8-1,5 kBT, Ha o6opoTax 2800-4000
06/MUH.

AnmasHble ceépna Tuna DDR, DDS L=50-80 mm (CAMK, CAMC L=50-80 mm) He BXxo-
[AT B NepeyeHb NPOAyKLMK, NoANexallieil 0683aTeNbHOM CepTUdUKALIMM Ha TeppUTOpUM
YKpauHbl.

Csépna tuna DDR, DDS L=50-80 mm (CAMK, CAMC L=50-80 mm) u3rotaBnnBatot-
cano TY Y 28.6-21078963-006:2005. Tunopasmep 1 UCMONHeHME yKasaHbl Ha Kopryce 1
ynakoBKe 13genusi.

NPEAYNPEXAEHUE:
Mepen Hayanom pa6oTbl BHUMATENbHO U3y4uTe 3Ty MHCTPYKLMIO.

CTporo cobniofjaiiTe yKasaHusi No TexHUKe 6e30MacHOCTU UCMOMb30BaHMS anmas-
HOTO CBEpNIa 1 NPUMeHsIEMOro Bamu 060pyA0BaHMS;

I'Iepepl HayanoMm BbIMOMHEHNS H06bIX paﬁOT (I'lepeMeLLleHMe, 3aMeHa UHCTpyMeHTa
"n /.]pyl'()e) C 3N1eKTpUYeCKUMU NpUBOAHLIMU MaLLIMHAMU BbiTallUTe LWITENCebHYH0 BUNKY U3
ceTeBOMN PO3€eTKM U1 COOTBETCTBEHHO, U3BJ1IeYb akKKyMynaTop us I'IDIAGDDBA

I'Iepen KaXabIM NpuMeHeHuemMm nposoaute BMByaﬂbell;i KOHTPO/Ib Ha OTCyTCTBUE
BO3MOXHbIX I'IOBpE!)KIIleHIAIji AanMa3Horo MHCTpyMeHTa.

Hukorga He ncnonb3ayiite NOBPEXAEHHDIN anMasHblit UHCTPYMEHT.

MoBpexX/EHHbIE, YCTAHOBNEHHbIE HEHAANeXallMM 06Pa3oM MW He MPaBUbHO
NPUMEHSIOLNECS aNMa3Hble MHCTPYMEHTbI MU NPUMEHEHINM MOTYT Npe/CTaBNATL Ypes-
Bbl4YailHO BbICOKYHO ONacHOCTb!

Pa6oTy BbIMOMHANTE B 3aLUUTHBIX OYKaX C GOKOBOM 3alMUTON (MAcKoM C MOsHOI
3aLLMTOM), pecriMpaTope, HayLUHWKax U nepyaTkax. Bceraa ucnonbayiTe 3aluTHYO 06yBb
(npu Heo6xoAUMOCTH UcnoNb3yNTe hapTyk).

0O6pabaTbiBaeMblit MaTepuan A0MKEH BbiTb HAJIEXHO 3aKPennéH.

Pa6oTa 6€3 3alMTHBIX YCTPONCTB 06OPYAOBAHUA 3arpelleHa (CMOTPUTE UHCTPYK-
LMIO MO 3KCMNyaTaLmn M3roTOBUTENS 060pyA0BaHMS)!

3anpellaetcs paboTaTb GOKOBOW NOBEPXHOCTbIO aNIMa30HOCHOrO CIOs (MCMOMB30-
BaTh N5 WANGOBANbHbIX ONepaLmit);

Buumanme! MpumeHenne ceepn Tuna DDR, DDS L=50-80 mm (CAMK, CAMC L=50-80
mm) B pexume yaapHoro ceepnenns 3ATMPELLEHO!

PEKOMEHAAL MM MO MPUMEHEHUIO:

Y6eauTech, 4TO NPUOGPETEHHbIM BaMm anMasHbIit MHCTPYMEHT NpeAHasHaueH Ans
06paboTku BbIGpaHHOro MaTepuana. O6paTuTe BHUMaHMe Ha yKasaHus no Matepuany, npu-
Be/leHHbIe B 3TON MHCTPYKLMK (cM. Tabnuuly 1, 2, «<AGpa3uBHOCTb MaTepuanos»).

HapyxHblit AnameTp 1 nocafjlouHoe KpernieHne aiMasHoro MHCTPYMeHTa [JOMKHbI
COOTBETCTBOBATbL XapakTepucTUkam Baluero o6opyaoBaHus.



HALNEXALLIMA MOHTAX:

Mepen ycTaHOBKOI CBEpNia NpoBepbTe €ro Nocajo4Hoe KpemnseHne Ha oTcyTcTene
3a60MH, BMATUH UM [IPYTUX NOBPEX/AEHUIA, NPU HEOBXOANMOCTU OUYUCTUTE OT 3arpsaHe-
HWIA U NbIAW.

ANMa3Hblil NHCTPYMEHT AO/KEH BbITb 6e3yNPeYHO yCTaHOBMEH.

Y6eautecb B OTCYTCTBUW NtodTa WNUHAENLHOMO y3na 060pyAOBaHUs, creLuab-
HOTO NepexofiHvKa AN Mojauun oxnaxAatolei XnaKoCT BOBHYTPb cBepna (He BXOAUT
B KOMIM/IEKTALMIO CBEPIA), @ TaKXKe COCTOsIHME CMbIKaHUsi KylaukoB Ha naTpoHe Batero
o6opyaoBaHus. Mpu CMbikaHUy Bce TPY Kynayka JO/KHbI HaXOANUTLCA Ha OJHOM YPOBHE.
Hannuue ntodra WnuHAenbHOro yana o60pyAoBaHNs UAN He NpaBUIbHOE CMbIKaH1e Ky-
NayKoB MaTpoHa MOTYT CrpPOBOLMPOBaTh 06pa3oBaHie pafnanbHOro BUEHMSs, YTO MOXET
0Tpa3uTbCA Ha HeraTUBHOM PaGoTOCMOCOGHOCTU CBEpa, a TakKe MPUBECTU K ero paspy-
LIEHUIO 1 ABNAETCA KpaiiHe onacHbim!

YCTaHOBUTE CBEPIO Ha 060pyAOBaHME MW Ha CreLnanbHbIi NepexofHuK (He BXo-
[WT B KOMNNEKTaLMIo CBEpAa), KOTOPbIi NO3BONSET M0AaBaTh OXTAX/AAIOLLYIO KNAKOCTH
BOBHYTPb CBep/a. 3aduKcupyiTe CBEP/IO NPY MOMOLLY KITIOYei, KOTOPbIE UAYT B KOMMEK-
Te C 3/1eKTPOOGOPY/I0BAHNEM NIMBO CTaHAAPTHbIX POXKOBBIX K/ltouel (B 3aBMCMOCTY OT
TUNa KpenneHns Ans Apenu i Ans PyYHoW yriosoit WangoBanbHOM MaLMHb).

MpoBeaunTe NpoGHbINA Nyck 6e3 Harpy3kn — MUHUMYM 30 cekyHA. 06si3aTenbHO ya0-
CTOBEpbTECh B OTCYTCTBUM BUGPALMIA, PAANANBHOMO U TOPLIEBOTO GUEHNIA, MOCTOPOHHUX
LIYMOB BO BPEMSsi X0/I0CTOr0 X0Aa. B cnyyae Hanuumsi 60M1bLUIOTO GUeHMst OTNYCTUTE NaTPOH
NPy NOMOLLY KNKOYa, Pa3BeauTe KyNauku Ha MaKCUMasbHbIA AMaMeTp NPOBEPHUTE CBEPSO
Ha 120 rpajlycoB v nosTopUTe NpoLieAypy YCTaHOBKM cBepna. Mpyu ycTaHoBKe cBepna Ha
PYuHYHO YrI0BYIO WMbOBaNbHYKO MaLLMHY - NOBTOPUTE MPOLieAypy YCTaHOBKYM caepna. B
Cryyae NOBTOPEHUS BbILLENEPEUNCIIEHHBIX OTKIOHEHUI  NPOBEAMUTE AUArHOCTUKY Baluero
060pYA0BaHIS UM aNIMa3HOTO CBEp/a.

Ta6nuua 3.
PeKOMeHIyeMble PEXUMbI CBEpAIEHUS
Pekomen- Cnoco6
gg:ﬂc_o& Pekomen- | ayeman m:::: . :e:;rleﬁu nopaun Pekomeh-
[vanasoH | Ayemble | mow- g oxnax- nAyemoe
GISLEO 060poTHI, HOCTB. T [EEER Rarouei o6opyao-
:';:""e‘ 06/MUH. npueoaa, se:amu, :7"::"" Knako- BaHue
KBT. ) ) 3]
Ronycka- py4Has
D12 6-46 800-1500 0815 20 He ’ges”ee etcAco | anekTpos-
g CTOpOHbI penb
g g g He MeHee | BHYTPb pyqHas
M14 6-35 2800-4000 0815 25 04 caepna VUM




BHumaHue! Pa6oTa anmasHbiMi cBépnamu Tuna DDR, DDS L=50-80 mm (CAMK,
CAMC L=50-80 mm)ao/mkHa MPOU3BOAUTLCS C HEMPEPbIBHOW MOAAYeil oxnaxpatoLLei
xuakocTu! Ucnonbayitte 060pyaoBaHme, KOTOPOE PaspeLleHo NPOU3BOAUTENEM ANs pa-
60Tbl C OXNaXAaoLei XKUAKOCTBIO U C BO3MOXHOCTBIO PerynnpoBaHus 060poTos Bpa-
ujerms!

MPUMEHEHME:

BHumanue! Mepep cBeprieHneM nepeBeauTe Ballie 31eKTPOOGOPYAOBAHME B PEXUM
6e3ynapHoro ceepneHus!

BaxHo! lMpouecc 3acBepnnBaHMA W asbHENLero CBepeHNs LO/MKHbI OcyLlecT-
B/IATBCA B pexumMe 6e3 yfapHoro cesepnenus (6e3 nepdopaumm)! He BbinosnHeHne atoro
TpeGoBaHNA MOXET NPUBECTY K Pa3pyLLIEHIO CBEP/a U ABNSETCS KpaiiHe OnacHbIM!

Pacxop oxnaxaaroliein XUAKOCTU Mpu CBEPNEHMN JOMKeH BbiTb He MeHee, YeM
yKasaHHble B Tabnuue 3.

BaxHo! Oxnamqammaﬂ XNAKOCTb A0/MKHA NoAaBaTbCA HenpepbIBHO. He Bbinonxe-
HUMe [JaHHOrO TPEBOBAHMSA MOXET HEeraTMBHO OTPA3UTCA Ha PaBOTOCMOCOBHOCTY CBEpNa,
MpMBECTU K ero paspyLlieHuto n asnseTca KpaﬁHE onacHbim!

Cnoco6bl Nofiaum OXNaXAaIoLLei KUAKOCTH:

1. [ins cBEPn C nocafouHbIM KpennenneM D12 (cBepnieHve npy NoMOLLY 3N1eKTPOA-
penu) JonyckaeTcs nogaya oxnaxaatoLLei XKUAKOCTI CO CTOPOHbI B 30HY CBEp/eHNs. Ans
9TOr0 MOXHO WUCMO/Nb30BATH LWAAHT, KOTOPbIN HaieBaeTCs Ha BOAOMPOBOAHBIA KPaH nin
creumnanbHbli 6annoH, B KOTOPOM CO3AAETCS AaBNeHNe NPy NOMOLLM Py4HOTo Hacoca (He
BXOAMT B KOMM/IEKTaLmio CBepa).

2. [1ns cBEpA C NocafoyuHbIM KpenseHnem M14 (cBepneHue npu noMoLy pyyHomn
YrNoBoit WM$OBANbHOI MallMHbI) NOAaYa OXNaXAAKOLLEN XUAKOCTI AOMKHA OCyL|ecT-
BNIATLCA TONMbKO BHYTPb CBEpNia. 115 3TOro HyXHO UCMONb30BaTh CNeELNabHYI0 PyuHyo
yrnoyio WwnhoBanbHyio MallMHy, rae nosiada oxnaxAarolLeit XUAKOCTU OCyLIeCTBAAET-
CA Yepes Ba/l UMM NPU MOMOLLM CrieLManbHOTO NepexoaHnka (KOTOpbI He BXOAUT B KOM-
nneKTaumio cBepna).

PekomeH/yeMble 060pOTbI Bana WNMHAESBHOIO Y3/1a U MOLHOCTb NPUBOAa 06opy-
AOBaHUs nNpuBeaeHbl B Tabnuue 3, «PekoMeHayeMble pexuMbl cBepnieHns». He cobnto-
[leHne [aHHOI PeKOMeHAaLMN MOXeET HeraTMBHO OTPasMTbCA Ha PaGoTOCMOCOBHOCTM
ceepnal

D'l'lil CBeprieHns peKoMeHayeTCs UCnosib3oBaTb WabnoH - KOHAYKTOP (He BXOAUT B
KOMnneKTauyuo CBepl‘Ia), KOTOprﬁ KpenuTca K MaTepuany CprﬁLLMHaMIA, npucockamu unu
NIPYrvM Croco6oM, 06ecrneurBaloLLyM ero MpoYHoe yaepxaHne Ha 06pabaTbiBaeMoM Ma-
Tepuane. CepneHue 6e3 LabnoHa-KoHAYKTOPa MOXET NPUBECTY K Pa3pyLUEHUIO anmasHo-
ro ceepna v aiBnseTca KpaﬁHe onacHbim!

Bo BpeMsi pa6oTbl a/IMa3HOro CBEp/Ia He AOMyCKatoTCs BUBPALIMM UK yaapbl. Pa6o-
yas nojaya Ao/KHa OCYLECTBAATLCS NABHO, 6€3 PbIBKOB. Bo n36exaHie 3akMHUBaHNs
HEo6X0AMMO UCMONb30BATh JErkue BpaLla a (not ceepna




OT BepTUKanbHOW ocu cBepna Ha 1-5 rpajycoB -3T0 06eCneynT AOMNONHUTENbHDIR BbIXOA
MOKPOW MbINMN U3 30HbI CBEPNIEHNA.

Bo BpeMs paGoTbl aNMasHOr0 MHCTPYMEHTa He 0MyCKaloTes yaapbl, peskoe yBenu-
YeHue rnyGuHbI CBepeHNs.

B npouecce cBepnexus He fonyckaiTe nepekoca UM 3akNMHMBaHWUA anmasHoro
MHCTPYyMEHTa - 3TO MOXET NPUBECTU K ero pa3pyLUeHuIo 1 ABNIAETCA KpaiiHe onacHbim!

He fonyckaeTcs npuMeHeHne Ype3mMepHoi Harpysku. He BbINonHeHWe AaHHOro Tpe-
60BaHNs MOXET HeraTMBHO OTPA3UTCA Ha PaBoTOCMOCOGHOCTH CBEpNa, MPUBECTH K €ro
paspyLIeHnio 1 ABNSETCA KPailHe OnacHbIM!

Mpu BbiXOAE CBEpPNa MUHUMU3MPYIATE BO3AENCTBME AaBNEHWS U Yron BpalleHue
ceepna.

BHuMaHue! Y/iep)xuBaiiTe CBEP/IO NPy MOAHOM NPOCBEP/IMBAHIM, YTOBbI He NPON30-
e yAap 06 OMopHYIo NOBEPXHOCTb 06pabaTbiBaeMoro Matepuana. He BbinosiHeHe AaH-
HOTO TPeGOBaHNS MOXET HEraTUBHO OTPA3UTCS Ha PaBOTOCMIOCOBHOCTY CBEPAa, NIPUBECTY
K €ro paspylIeHmio 1 ABNSETCS KpaiiHe onacHbiM!

Pecypc CBep/ia MOXET 3aBUCETb OT CTeNeH! a6pasnBHOCTY 06PaBaTbIBAEMOro Ma-
Tepuana. Hem MaTepuan abpasvBHee — TeM PECYPC CBEP/a MeHblLe.

Mocne BbINONHEHWUst OTBEPCTUA (MM NMPU BO3MOXHOM O6pbiBE KEpHa BHYTPU KOP-
nyca cBepnia) akKypaTHO yAanuTe KepH C NOMOLLbIO CTEPXXHS Yepe3 oceBOe UNu 60KOBble
OTBEpCTUS.

Bo usbexaHne MoBpexAeHUin npu TPaHCMopTUPOBKe o6opyaoBaHus ceépna DDR,
DDS L=50-80 mm (CAMK, CAMC L=50-80 mm). cniefiyeT CHUMaTb 1 TPaHCTOPTMPOBATb UX
oTaenbHo. Beerga cneayet o6ecrneynBaTth akkypaTHyH TpaHCnopTupoBky ceépn DDR, DDS
L=50-80 mm (CAMK, CAMC L=50-80 mm) 1 He JOMyCKaTb BHELIHWX BO3LENCTBHIA Ha HUX.

3ATOYKA:

MpY CHWKEHUM pexyllieil CMOCOGHOCTM CBepna (3alwnndoBke PexyLinx KPOMOK
anMas0B), HEOGXOAMMO 3aTOUNTb a/IMa3Hble 3epHa Ha paboyeit MOBEPXHOCTI CEerMeHTOB.
Jns 3TOro HEOGXOAMMO BbIMOMHUTL HECKOMBKO OTBEPCTUIA MO NtoGOMY aBpasuBHOMY Ma-
Tepuany, HanpumMep No KUPMUYHOI KnazKe.

YacToTa NOBTOPHOro 3aTaunBaHWsA anMasHoro C/I0s 3aBUCUT OT TBEPAOCTM U CTene-
HU 06pabaTbiBaeMOCTU MaTepuana.

OueHb YacToe 3aTaunBaHNe MOXEeT NPUBECTU K YMEHbLUEHWIO pecypca ceepnia.



FAPAHTUVHBIE OBA3ATE/IbCTBA:

lMpeTeHsns Mo KayeCTBy NPUOBPETEHHOrO anMa3HOrO MHCTPYMEHTa NpUHUMaeTCA
Ha OCHOBaHMU 3aMONIHEHHOrO aKTa-peKiiaMaLuu YCTaHOBMIEHHOW GOPMbI U HanMunUK pe-
K/1laMaLMOHHOro Usfenus.

PaccmoTpeHue npeTeH3nn NpoBoANTCS:

a) ecnu He 6bINW HapylLEHbl PEKOMEHAALMM 3aBOAA-M3rOTOBUTENS MO AKCrUTyaTa-
LMW MHCTPYMEHTa.

6) eCc/M U3HOC a/IMa30HOCHOTO CrIOsi COCTaBAISiET He Gosee 1/3 ero HavasnbHoi
BbICOTbI.

MpeanpusTHe-U3roTOBUTENb He HECET rapaHTHitHbIX 06s13aTeNbCTB Mo PaboTocno-
COBHOCTU UHCTPYMEHTa, €CAM MOKYNaTeNlb CaMOCTOATENbHO U3MEHM €ro KOHCTPYKLUIO
(BHECEHMe M3MeHeHWI B MOCAZI0HHOE KperfieHne, UCrofb30BaHMe CaMoAeNbHbIX nepe-
XO[HMKOB (YANUHUTENEN), CBEP/IEHNE AOMONHUTENbHBIX OTBEPCTHIA U T.M.).

Csepna anmMasHble U3roToB/IeHbl C CErMEeHTHbIM a/IMa30HOCHbIM C/I0eM Ha MeTas-
NINYeCKON CBASKe.

AnMasHbIii CNoi 3aKpenéH Ha CTanbHOM KOPMyCe, He COAEPXMNT BPe/IHbIX BELLECTB.

CpoK rofHOCTH HeorpaHuyeH. XpaHuTb npu Temnepatype ot -50°C go +50°C 1 oTHO-
CUTeNbHOI BNaxxHocTu Ao 80%.



LIAHOBHWI NMOKYMELLb!

[sikyemo Bam 3a BUGIp npoaykuii dipmu «DI-STAR»! Bucoka AKiCTb CUPOBUHMU i
MaTepianis, NpaBUNbHWIA BUGIP KOMMOHEHTIB, BUKOPUCTAHHS Cy4aCHWUX TeXHONOri, a Ta-
KOX TOUYHUIA KOHTPONb POBNATH HaLl NPOAYKT FiiHUM AN BUKOPUCTAHHSA Or0 NPOTSroM

TPUBANOro TepMiHy.

LL|o6 rapaHTyBaTh BCE HUXKUE BKa3aHe, NPOCUMO AOTPUMYBATUCH PEeKOMEHAALiM,
AKi 3HalifeTe B Uil 6poypi. Tinbkn Tak Bu 3MoxeTe nifgTpUMyBaTH sKicTb Baloro an-

Mas3HOoro iHcTpyMeHTy «DI-STAR».

K/TACU®IKALLIA IHCTPYMEHTY

3 S5
BESTSELLER EXTRA CLASS

MpodeciiHuin
IHCTPYMEHT 3 XOpoLIMM
CniBBIAHOLWEHHAM LiiHa-pe-
CYPC-MPOAYKTUBHICTD.
Cepisl yHiBepcanbHoro
BUKOPUCTAHHSA ANs Npode-
CilHOTO BUKOHaHHS Po6iT
nepeBaxHo No6yToBoro
CrpsiMyBaHHS.

IHCTPYMEHT 3 HailKpalm
CNiBBIAHOLWEHHAM
pecypc-NpOAyKTUBHICTL-NK-
TOMi BUTpaTU Ha 06POBKY.
Cepist po3po6rieHa ans
BeNIMKIUX 06CAMB aNMa3Ho-
ro pisaHHsA npodecitHuMu
KOpUCTYBayamm.

NPU3HAYEHHSA:

7

INDUSTRIAL CLASS

MpodeciitHnin anmasHuii
iHCTpyMeHT TOM-knacy,
L0 BiANOBIAAE HANBULLUM
BUMoram. CneujianisoBaHa
npodeciitHa cepis cnps-
MOBaHa Ha 3a/10BOfIeHHs
noTpe6 NPoMMUCI0BOro
PUHKY.

Ceeppana anmasHi Tuny DDR, DDS L=50-80 mm (CAMK, CAMC L=50-80 mm) npu-
3HaYeHi ANsi CBEPANIHHS LWTYYHUX | NIPUPOAHUX BYAIBENbHUX MaTepianis 3a 4ONOMOrolo
PYYHOrO €1eKTPOIHCTPYMEHTY 3 060B'A3KOBUM 3aCTOCYBaHHSIM OXONOZXKeHHs (auB. Ta-

6nu1Lt0 2 «ABpasuUBHICTb MaTepianisy).

Ceepgana tuny DDR, DDS L=50-80 mm (CAMK, CAMC L=50-80 mm) BuroToBnstoTbcs
3 TaKUMW TUNaMU NOCAAKOBOTO KPINneHHs (Anst po6oTU Ha 06M1aaHaHHI):



1) 3 xBocToBMKOM d12 AN1s CBEPANIHHA 3a JOMOMOrOL PYYHUX €NEKTPOAPUIIB MO-
TyxHicTio 0,8-1,5 KBT, Ha o6eprax 800-1500 06 / XB, B peXuMmi 6e3 yaapHOro CBepANiHHS;

2) 3 BHyTpILWHIM pi3b60BUM NoCaAkoBUM M14 Ansi CBEpAJNiHHSA 332 AOMOMOro
PYYHUX KYTOBMX LUNidyBanbHUX MawwmH noTyxHicTio 0,8-1,5 kBT, Ha o6epTax 2800-4000
06/ xB.

AnmasHi ceepgna Tuny DDR, DDS L=50-80 mm (CAMK, CAMC L=50-80 mm) He
BXOAATb A0 nepeniky Npoaykuii, Wo niansrae o6oB'a3KoBii cepTudikaLii Ha TepuTopii
YkpaiHu.

Csepgana tuny DDR, DDS L=50-80 mm (CAMK, CAMC L=50-80 mm) BuroToBAstoTbCs
no TY Y 28.6-21078963-006: 2005. TUNopo3Mmip i BUKOHaHHA BKasaHi Ha kopnyci i yna-
KOBLi BUPOGY.

MOMEPEMAXKEHHSA:
Mepea noyaTKoM po6OTH YBAXKHO NPOUNTaNTE Lk IHCTPYKLitO.

BuKOHy#ITe BKa3iBKM 3 TeXHiKi 6e3MeKn No BUKOPUCTaHHIO anMasHoro ceepana i
acTC 0 Bamu o6nagl

lMepes, NOYaTKOM BUKOHaHHSA GyAb-AKUX POBIT HaA eNeKTPUYHUMIA NPUBOAHMMI
MalunHamMu (NepeMillieHHs, 3aMiHa IHCTPYMEHTY Ta iHLIE) HEOBXiAHO BUTSTHYTH WTeKep
i3 po3eTkM a6o BIANOBIAHO, BUNYYUTU aKyMyNAaTop 3 Npunagy.

Mepea KOXHUM 3acTocy npoBogbTe Bi; # KOHTPONb Ha BifiCYTHICTb
MOX/IMBUX MOLLKO/KEHb a/IMa3HOTO IHCTPYMEHTY.

Hikonu He BUKOPUCTOBYIATE NOLIKOZYKEHWI anIMa3HNIA iHCTPYMEHT.

ToLWKOAXKEH], BCTAHOB/NEH HEHANEXHUM YMHOM a6o He MPaBUMbHO 3aCTOCOBY-
10TbCS a/IMa3Hi IHCTPYMEHTW MPU 3acTOCYBaHHI MOXYTb MPEACTaBAATA HaA3BUYANHO
BUCOKY HeGe3neky!

PO6OTY BUKOHYITE Y 3aXUCHUX OKy/Nsipax 3 60KOBMM 3aXMCTOM (MacKoko 3 MOBHUM
3aXMCTOM), pecnipaTopi, HaBYLIHWKaX i pyKaBuYKax. 3aBXau BUKOPUCTOBYMTE 3aXUCHY
B3yTTA (NPU HEOBXIAHOCTI BUKOPUCTOBYMTE hapTyx).

06po6ntoBaHMin MaTepian NoBUHEH GyTW HaAINHO 3aKpinieHni.

Po6oTa 6e3 3axu1CHUX NPUCTPOIB 0611aAHaHHS 3a60pOHEHa (AUBITBCS IHCTPYKLtO 3
eKcnyarauii BUpo6HUKa o6naaHaHHs)!

3a6opOHAETbCA MpaLiioBaTh GIYHOIO MOBEPXHEK arMa3oHOCHOro LWapy (BUKO-
pucToByBaTU ANA WNidyBanbHUX onepaLii).

Yeara! 3actocyBaHHs cBepaen Tuny DDR, DDS L=50-80 mm (CAMK, CAMC L=50-80
mm) B peXuMi yaapHoro ceepaniHHs SABOPOHEHO!



PEKOMEHZALYIT 010 3ACTOCYBAHHS:

MepekoHaiTech, WO NpuAGaHUi BaMin anmasHuil iIHCTPYMEHT NpusHayeHnuin ans
06po6Kn 06paHoro Matepiany. 3BepHiTb yBary Ha BKasiBKM No maTepiany, HaBefeHi B L
IHCTPYKUIT. (auB. Tabnuuto 1, 2 «<ABpa3uBHICTb MaTepianisy).

30BHiLLHI AiaMeTp | TUN NOCafKOBOro KPiNaeHHs anMasHoro cBepana noBUHHI
BiANOBIAATM XapaKTepUCTUKaM Balloro o6naaHaHHs.

HAJNTEXXHUA MOHTAX:

Mepep ycTaHOBKOO CBepAna nepesipTe MOro NnocaaKoBe KPirieHHs Ha BiACYTHICTb
BW60iH, BM'ATUH @60 iHLLIMX MOLIKOAXKEHb, NPU HEOBXIAHOCTI OUNCTITh iX Bif 3a6pyaHEHb
inuny.

ANMasHUit iIHCTPYMEHT NOBUHEH 6yTU 6e3/10raHHO BCTaHOBNEHO.

MNepekoHaiiTech y BIACYTHOCTI NORTY WNNUHAENLHOTO BY3Na o6naAHaHHs, creLli-
anbHOro nepexiAHuka Ans NoAadi OXONOMAKyBaNbHOI PiANHN BCepeanHy cBepana (He
BXOAMTb B KOMM/EKTALIil0 CBEPA/IA), @ TaKOXK CTaH 3MUKaHHS Kynaukie Ha naTpoHi Ba-
woro o6naaHaHHs. Mpu 3MUKaHHI BCi TPU KyNnauka MOBUHHI 3HAaXOAMTUCS Ha OHOMY
piBHi. HasBHICTb NodTY WNMHAENBHOTO By3Na 0611aAHaHHs a6o HenpaBubHe 3MUKaHHs
KyNauKis naTpoHa MOXyTb CNPOBOKYBATH YTBOPEHHS PajlianbHOro 6UTTS, WO MOXE Bifl-
6UTICS Ha HeraTUBHIl NpaLLe3AaTHOCTi CBEP/AIA, A TaKOX NPUBECTM A0 HOrO pyitHyBaHHs
i € BKpait HeGeaneyHum!

BcTaHOBITb CBEpANO Ha 06n1aAHaHHA abo Ha cnewlianbHUi NepexiAHK (He BXOAUTb
B KOMM/IeKTaLlito CBepAna), kUit [J03BONSE NoAaBaTU OXONOMKYBabHY PiAUHY BCepe-
AvHy ceepana. 3adikcyiiTe cBepAO 3a JONOMOro KNHouiB, AKi MAYTb B KOMMNEKTi 3
enekTpoobnafHaHHAM abo CTaHAAPTHUX KOMGIHOBaHWX KITHOYiB (B 3aNeXHOCTi Bif Tuny
KpinneHHs ans apuni a6o Ans py4Hoi KyToBsor WwnidysanbHOi MalLMHW.

Tabnuus 3.
PeKoMeHAOBaHI peXVMH CBepANIHHA
: PeKOMEH- | \jovew- | Pexomen- | Crioci6
Croci6 Pexomen- | posana ° Pexomen-
. h manha | osawa | mopaui
nocaako- | fijanason | mosari noTyx- Aosare
° ‘ rm6una | BuTpata | oxono
BOro Kpi- | @, MM obeptn, | Hictb ! " | obnaa-
pisans, | Bogn,n | xysaHoi
nnenHs 06/xs. | npueopy, ¢ HaHHst
MM, /8. pianhn
KBT.
Aony- py4Ha
D12 6-46 800-1500 0815 20 e 'ge:‘”e cKaeTbest | enexTpo-
g 360Ky Apuns
He MeHwe e py4Ha
M14 635 | 28004000 | 0815 25 o cepennny | BYINS
caepana




MpoBepiTh NPO6HWIA Nyck 6e3 HaBaHTaXeHHs - MiHiMyM 30 cekyHpa. O60B'A3KOBO
YNEeBHITbCS Y BiCYTHOCTI BibpaLiit, pasiianbHOro i TOPLEBOro GUTTH, CTOPOHHIX LUYMIB nif
4ac X0f10CTOro XoAy. Y pasi HasiBHOCTI BENIMKOro 6UTTS BiANYCTiTh NaTPOH 3a 0MOMOroio
KJ/Ito4a, PO3Be/iTh Kynayku Ha MakcumanbHUin AiaMeTp NPOBEpPHiTL cBepAsio Ha 120 rpa-
[yciB i MOBTOPITL NPOLieAYPY YCTaHOBKM CBEPANA. MNPy BCTAHOB/EHHI CBEPANA Ha PYYHY
KyTOBY LihyBabHY MalLnHY - NOBTOPITE NPOLIEAYPY YCTAaHOBKM CBepANna. Y pasi nos-
TOPeHHs NepepaxoBaHMX BULLE BiAXUNEHb NPOBEAITL AiarHOCTUKY Balloro o6nagHaHHs
a60 anmasHoro ceepana.

YBara! Po6oTa anmasHumu ceepgnamu Tuny DDR, DDS L=50-80 mm (CAMK, CAMC
L=50-80 mm) noBWHHa NPOBOANTUCS 3 6e3MepepBHOIO NOAAYE0 OXONOMKYBAbHOI PifK-
HU! BUKOpUCTOBYITEe 06NaiHaHHS, IKe [J03BOJIEHO BUPOGHWUKOM AN POGOTY 3 OXONMOAXY-
BasbHOK PiIMHOLO | 3 MOXNMBICTIO perynioBaHHs 06epTis!

3ACTOCYBAHHSA:

Yearal lMepep, cBepAniHHAM nepeBeAiTb Balue enekTpoobnagHaHHs B pexum 6e3
yAapHOro cBepasliHHsA!

Baxmeo! MpoLiec 3acBepANtoBaHHS | NOAANbLIOTO CBEPANIHHS NOBUHHI 3AiCHI0-
BaTUCH B peXuMi 6e3 yfapHoro ceepaniHHs (6e3 nephopalii)! HeBUKOHaHHS Liei BUMOrK
MOXe NPUBECTU A0 PyiiHYBaHHA CBepANa i € BKpait He6eaneyHum!

BuTpaTh 0X0nogKyBanbHOI PiAMHUA Mif Yac CBEPANIHHA NOBUHHI 6YTH He MeHLue,
HiXX 3a3HaueHi B Tabnuui 3.

Baxnuso! OxonofxyBanbHa piguHa NoBUHHA NoaaBaTucsa 6e3nepepBHO. HeBUKO-
HaHHs L€l BAMOrM MOXe HeraTMBHO BiAGUTUCA Ha NpaLe3AaTHOCTI CBEPANA, NMPUBECTH
A0 1OTO PYiiHYBaHHS | € BKpait HeGesneyHum!

Cnoco6u nogayi 0XoN0fKyBanbHOI

1. [ins cBepAen 3 nocagkoBUM KpinneHHsmM D12 (cBepAniHHS 3a AONOMOroK enek-
TPoApWAI) 1ONYCKAETbCA Mofiaya OX0NO0AXKYBaNbHOI PIiHY 3 6OKY B 30HY CBEPANIHHS.
JLns 4bOro MOXKHa BUKOPUCTOBYBATH LLMTAHT, AKUIA HAAAraETbCA Ha BOAOMPOBIAHNIA KpaH
a6o cneLjianbHNi 6a10H, B AKOMY CTBOPIOETLCA TUCK 3a [I0NOMOrOK0 PYYHOT0 Hacoca (He
BXO/IUTb B KOMM/NEKTaLito CBepAna).

2. ins cBepAen 3 nocafKoBUM KpinneHHsM M14 (cBepAniHHA 3a [OMNOMOrot
PYUHOI KyTOBOI wWniyBanbHOI MalLMHU) Mofgaya OXONOAXKYBaNbHOI PiAUHW MOBUHHA
3MificHIOBATUCS TiNbKW B cepeanHy cepana. [ns Luboro noTpiGHO BUKOpUCTOBYBaTU
cnevjianbHy pyyHy KyToBy LnidyBanbHy MalunHy, fie Nojaya OXONOAXKYBabHOI PianHU
3AINCHIOETbCA Yepea Basl, abo 3a JOMOMOroto CrieLianbHOro NepexigHnKa (sakuit He BXo-
ANTb B KOMN/EKTALiI0 CBepAna).

PekomMeHA0BaHi 060pOTH Bany WNWHAENBHOMO By3fia i MOTYXHICTb NpuBoAy 06-
NapHaHHA HaBefeHi B Tabnuui 3, «<PekoMeH/10BaHi pexxumu cBepaniHHA». He JoTpuMaH-
HA laHoi pekoMeHpaLliil MOXe HeraTUBHO BiAGUTUCS Ha npalesaaTHocTi ceepasial



s cBEpANiHHA PEKOMEHAYETbCA BUKOPUCTOBYBATM WABOH - KOHAYKTOP (He
BXOAUTb B KOMMEKTaL|ito CBepAsia), KU KpinuTbesa A0 MaTepiany CTpybuuHamu, Npu-
cockamu abo iHWUM CNoco6oM, Lo 3abesneyye Noro MiliHe yTpUMaHHs Ha 06po6ntoBa-
HOMy maTepiani. CBepA/liHHA 6e3 WabnoHy-KOHAYKTOPa MOXe NPUBECTU [0 PYiiHYBaHHSA
anmasHoro ceepasia i € Bkpait Heb6eaneyHum!

Mig yac po6oTu anmasHoro ceepana He AoMyckaloTbea BiGpauil a6o yaapu. PoGo-
Ya nofjaya NOBMHHA 3AiNCHIOBATUCA NNABHO, 6€3 PUBKIB. LL|06 YHUKHYTU 3aKNMHIOBAHHSA
HeOoBXIJHO BUKOPUCTOBYBATU Nerki o6epTanbHi pyxu (NoroiayBaHHsM CBepAna Bif Bep-
TUKanbHoI oci cBepAna Ha 1-5 rpagycis Lie 3a6e3neunTb JOAATKOBUIA BUXIA MOKPIi nuny
i3 30HW CBEPANIHHA.

Mig yac po60TM anMasHoOro IHCTPYMEHTY He JoNycKatloTbCs yAapy Ta piske 36iNb-
LWEHHS FNGUHN CBEPANIHHSA.

Y npoueci cBepANiHHA He jonycKaiiTe nepekocy a6o 3akNNHIOBaHHA aMa3sHOro
iHCTPYMEHTY - Lie MOXe NPUBECTM [10 MOT0 PYiHYBaHHS i € BKpail HeGeaneyHum!

He ponyckaeTbcsi 3aCTOCyBaHHA HaAMIPHOrO HaBaHTaXKeHHA. HeBUMKOHaHHSA Uiel
BMUMOIM MOXE HeraTMBHO Bifi6'€TbCA Ha npaLe3faTHOCTI CBepAna, MPUBECTU [0 WOro
PYWHYBaHHS i € BKpaii He6e3neyHnum!

Mpw BUXOA| CBEpANA MiHIMI3YiiTe BNAMB TUCKY | KYyT 06epTaHHs cBepasia.

YBara! YTpumyiiTe cBEpPANO NpU NOBHOMY NMPOCBEPAOBaHHI, W06 He CTaBCcs yaap
06 OMOpHY NOBEPXHIO 06POBOBAHOTO MaTepiasny. HeBUKOHaHHS L€l BUMOr MOXe Hera-
TUBHO BiAGUTUCA Ha NpaLie3AaTHOCTi CBepANa, NPUBECTY [10 Or0 PyiHYBaHHA i € BKpai
HebeaneyHum!

Pecypc cBepana MoXe 3anexaty Bifj CTyneHio abpasuBHOCTi 06pO6/ItoBaHOTO MaTe-
piany. Yum 6inblu abpasuBHUIt MaTepian — TUM Pecypc MeHLUMit!

Micns BUKOHaHHS OTBOPY (a60 NPU MOXNIMBOMY 0B6pPYBI KepHa BCepeAuHi Kopnycy
cBep/na) akypaTHO BUAANITH KEPH 3a [OMOMOr0l0 CTPUXKHS Yepe3 0CbOoBUil a6o GiuHi
oTBOPY.

LLlo6 YHWKHYTM MOLIKOAXKEHb NpW TPaHCMOPTyBaHHI o6naaHaHHs ceepana DDR,
DDS L=50-80 mm (CAMK, CAMC L=50-80 mm) c/iig 3HiMaTh i TpaHCropTyBaTH ix OKPEMO.
3aBXAu cnip 3abeaneuvyBaTu akypaTHe TpaHCrmopTyBaHHA cBepgen DDR, DDS L=50-80
mm (CAMK, CAMC L=50-80 mm) i He AonycKaTu 30BHILLHIX BIIUBIB Ha HUX.



3ATOYEHHS:

Mpu 3HMKEHHI piXy4oi 3aaTHOCTI cBepAna (3a WnihoBL|i pisanbHUX Kpaitok anma-
3iB), HEO6XiAHO 3aTOUYUTM anMasHi 3epHa Ha POBOYil NOBEPXHI CErMeHTIB. 115 Lboro He-
06Xif]HO BUKOHATH Kinbka OTBOPIB MO GyAb-AKOMYy a6pa3vBHOMY MaTepiany, Hanpuknaa
no LernsHii knagui.

YacToTa NOBTOPHOrO 3aTOYyBaHHA afMasHOro LWapy 3afeXwuTb Bif TBEPAOCTI i
cTyneHs 06po6toBaHOCTi MaTepiany.

[lyxe yacTe 3aTouyBaHHsA MOXe NPU3BECTY /10 3MEHLUEHHS Pecypcy CBepana.

FAPAHTINHI 3060B'A3AHHSA:

MpeTeHsis 3 AKOCTi NPUAGAHOrO aNMasHOro IHCTPYMEHTY MPUIAMAETbCA Ha Mif-
CTaBi 3aMOBHEHOr0 aKTy-peKknamalii BcTaHOBIeHOT hOpMM i HAABHOCTI peknamaLiinHoro
BUPOGY.

Po3rnap npeTteHsii NpoBoAUTLCA:

a) SIKIWO He 6yNn MopyLLEHi peKOMeHAALLiT 3aBOAY-BUroTOB/IOBaYa 3 eKcrityaTaLii
{HCTPYMeHTY.

6) SIKLLO 3HOC a/IMa30HOCHOTO LWapy CTaHOBUTL He Giblue 1/3 Oro No4aTKoBoOI
BUCOTU.

MiANpMeMCTBO-BUPOGHMK He Hece rapaHTiiiHUX 3060B'A3aHb NO NpauesfaTHoCTi
IHCTPYMEHTY, SIKLLO MOKYMeLb CamMOCTIIHO 3MiHWUB MOr0 KOHCTPYKLitO (3MiHEHHs nocag-
KOBOrO OTBOPY, BUKOPUCTaHHS CaMOPOBHMX MepexifAHUKIB (MOA0BXyBauiB), CBEPANIHHA
AOAaTKOBMX OTBOPIB i TaK Aani.).

CBepana anMasHi CermMeHTHi BUrOTOBNEHI 3 CErMEHTHUM anMasHUM LapoM Ha
MeTanesii 3B'A3L.

AnmasHuit Wwap 3akpinieHuii Ha cTaneBoMy KOpMyci, He MICTUTb LWKIAAMBKX pe-
YOBUH.

TepMiH npuaaTHOCTI HeobMexeHwit. 36epiratu npu Temnepartypi Big -50°C ao
+50°C i BigHOCHiit BonorocTi fo 80%.
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OPULLUANIbHBIN OAUNEP
B YKPAUHE:

storgom.ua

F’PA®UK PABOTHDI:
MH. - MNT1.: ¢ 8:30 no 18:30
C6.: ¢ 09:00 no 16:00
Bc.: ¢ 10:00 no 16:00

KOHTAKTDbI:

+38 (044) 360-46-77
+38 (066) 77-395-77
+38 (097) 77-236-77
+38 (093) 360-46-77
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JeTanbHoe onucaHue ToBapa:
https://storgom.ua/product/distar
-177043.html

Opyrve ToBapsl:
https://storgom.ua/almaznye-
sverla.html
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