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Allgemeine
Sicherheitshinweise

Sicherheitsanweisungen

Diese Hinweise enthalten wichtige Informationen, die
andere Anweisungen fiir dieses Produkt entweder er-
génzen oder ersetzen. Lesen Sie diese Anweisungen
aufmerksam durch, ehe Sie das Produkt in Betrieb
nehmen.

Die Installation und Verwendung dieses Produkts
miuissen zudem die Anweisungen in dem internationa-
len Standard: IEC 60974-9 Lichtbogenschweil3einrich-
tungen Teil 9.

Einrichten und Betreiben erfiillen

Verwendung persénlicher Schutzausriistung:

» Der Lichtbogen und reflektierende Strahlung sché-
digen ungeschiitzte Augen. Schiitzen Sie Ihre Augen
und Ihr Gesicht entsprechend, wenn Sie schweillen
oder Schweillvorgdnge beobachten. Beachten Sie
auch die unterschiedlichen Anforderungen an die Un-
durchléssigkeit des Maskenschirms bei unterschiedli-
chen Schweil3strémen.

» Die Lichtbogenstrahlung und Spritzer verbrennen
die ungeschlitzte Haut. Tragen Sie beim Schweil3en
stets Schutzhandschuhe, -kleidung und -schuhwerk.

» Tragen Sie Gehérschutz, wenn der Gerduschpegel
in der Umgebung den zuldssigen Héchstwert (iber-
Schreitet.

Allgemeine Betriebssicherheit

» Seien Sie vorsichtig, wenn Sie Teile handhaben, die
sich durch den Schweil3vorgang erwdrmt haben. Bei-
spielsweise werden die Spitze des SchweilSbrenners,
das Ende des Schweil3drahts und das Werkstlick heil3.
» Das Gerét darf wéhrend des SchweilRvorgangs auf
keinen Fall getragen oder am Tragegurt aufgehdngt
werden.

» Setzen Sie die Maschine nicht hohen Umgebungs-
temperaturen aus, andernfalls kann sie beschadigt
werden.

* Halten Sie das Kabel des Schweil3brenners und das
Erdungskabel auf ihrer gesamten Lé&nge mdglichst
nah beieinander. Eventuell in Schleifen liegende Ka-
bel sollten begradigt werden. Dies minimiert Ihre Aus-
setzung gegeniiber geféhrlichen Magnetfeldern, die
beispielsweise die Funktion eines Herzschrittmachers
stéren kénnten.

» Wickeln Sie die Kabel nicht um den Kérper.

» In Umgebungen, die als geféhrlich eingestuft sind,
verwenden Sie ausschlie8lich Schweil3gerdte mit der
Kennzeichnung "S" und sicherer Leerlaufspannung.
Zu geféhrlichen Umgebungen zéhlen beispielsweise
heil3e oder kleine Bereiche, wo der Benutzer direkt mit
in der Umgebung befindlichen leitfdhigen Materialien
in Kontakt kommen kénnte.

* Verwenden Sie Lichtbogenschweil3ausriistung nicht
zum Auftauen von Rohrleitungen.

Spritzer und Brandsicherheit

« SchweilBarbeiten zahlen immer zu Heil3arbeiten,
sodass Sie sowohl beim Schweil3en als auch danach
stets die Brandschutzvorschriften einhalten miissen.

* Bedenken Sie, dass auch noch Stunden nach Ab-
schluss der SchweilRarbeiten aus Funken ein Feuer
entstehen kann.

« Schiitzen Sie die Umgebung vor Schweil3spritzern.
Entfernen Sie brennbare Materialien, wie z. B. ent-
ziindliche Flissigkeiten, aus der unmittelbaren Um-
gebung der Schweil3arbeiten und stellen Sie dort, wo
Schweilarbeiten durchgefiihrt werden, entsprechende
Brandbekémpfungsausrtiistung zur Verfligung.

* Bereiten Sie sich bei bestimmten Schweil3arbeiten
auf Gefahren wie Brand oder Explosion vor, wenn Sie
behdlterartige Werkstiicke schweil3en.

* Richten Sie den Funkenstrahl oder den Trennstrahl
einer Schleifvorrichtung niemals auf eine SchweilSma-
schine oder auf brennbare Materialien.

* Achten Sie auf heiBe Gegensténde oder Spritzer,
die bei Arbeiten (iber der Maschine auf die Maschine
herabfallen kénnten.

» SchweilBarbeiten in brennbaren oder explosionsféa-
higen Umgebungen sind strengstens untersagt.

Allgemeine elektrische Sicherheit

« SchlieBen Sie die SchweiBmaschine nur an einem
geerdeten elektrischen Netz an.

* Beachten Sie die empfohlene Gré3e der Hauptsi-
cherung.

* Nehmen Sie die SchweilSmaschine nicht in das
Innere eines Containers, Fahrzeugs oder &hnlichen
Werkstiicks mit.

« Stellen Sie die SchweiBmaschine nicht auf feuchten
Untergrund und arbeiten Sie nicht auf feuchten Ober-
flachen.

» Lassen Sie das Netzkabel nicht in direkten Kontakt
mit Wasser kommen.

« Stellen Sie sicher, dass Kabel oder Schweil3bren-
ner nicht durch schwere Gegenstdnde eingeklemmt
werden und nicht (ber spitze Ecken oder ein heiles
Werkstlick gefiihrt werden.

« Stellen Sie sicher, dass defekte und fehlerbehaftete
Schweillbrenner sofort ausgewechselt werden, da sie
eine tédliche Gefahr darstellen und Ihnen einen tédlichen
Stromschlag versetzen oder ein Feuer auslésen kénnen.
« Denken Sie daran, dass Kabel, Stecker und andere
elektrische Geréte nur von einem Elektrofachbetrieb
oder einem fiir solche Arbeiten autorisierten Techniker
durchgefiihrt werden dlirfen.

« Schalten Sie die SchweiBmaschine aus, wenn sie
nicht benétigt wird.

* Bei ungewdhnlichem Betriebsverhalten der Ausriis-
tung, wie z. B. Rauch, der im normalen Gebrauch aus
der Maschine aufsteigt, bringen Sie die Maschine zur
Inspektion zu einem DWT-Servicehdndler.

SchweiBstromkreis

 Isolieren Sie sich vom Schweil3kreis, indem Sie tro-
ckene und unbeschédigte Schutzkleidung tragen.

* Beriihren Sie niemals gleichzeitig das Werkstiick
und den Schweilldraht, die Schweil3elektrode oder die
Kontaktspitze.

» Legen Sie den Schweil8brenner oder das Erdungs-
kabel nicht auf die SchweilBmaschine oder auf andere
elektrische Ausrtistung.

« Schalten Sie die Maschine am Hauptschalter aus,
ehe Sie Komponenten des elektrischen Kreises be-
rithren mussen, z. B. beim Austausch der Elektrode
oder Kontaktspitze oder wenn Sie die Erdungsklemme
umsetzen.

SchweiBBrauch

» Gewdhrleisten Sie eine angemessene Belliftung
und vermeiden Sie das Einatmen von Schweil3rauch.

Deutsch
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» Sorgen Sie fiir eine ausreichende Frischluftzufuhr,
insbesondere in geschlossenen Rdumen. Durch Ver-
wendung einer Frischluftmaske kénnen Sie ebenfalls
die Zufuhr einer ausreichenden Menge frischer Atem-
luft gewéhrleisten.

« Seien Sie beim Arbeiten mit Metallen oder oberfla-
chenbehandelten Materialien, die Blei, Zink, Quecksil-
ber oder Beryllium enthalten, besonders vorsichtig.

Transport, Anheben und Abhdngen

» Achten Sie beim Anheben von schweren Gegen-
stédnden auf eine korrekte Arbeitsposition - Gefahr von
Riickenverletzungen.

» Benutzen Sie den Schweil3brenner und andere Ka-
bel niemals zum Ziehen oder Anheben der Maschine.
Verwenden Sie stets die fiir diesen Zweck vorgesehe-
nen Hebepunkte oder Griffe.

» Verwenden Sie nur eine fiir diese Ausriistung vorge-
sehene Transporteinheit.

» Transportieren Sie die Maschine nach Méglichkeit in
aufrechter Position.

* Heben Sie niemals eine Gasflasche und die
SchweilBmaschine gleichzeitig an. Es gibt gesonderte
Vorrichtungen fiir den Transport von Gasflaschen.

* Benutzen Sie eine SchweiBmaschine niemals hén-
gend, es sei denn, die Abhdngung wurde speziell fiir
diesen Zweck konzipiert und zugelassen.

« Es wird empfohlen, die Drahtrolle zum Anheben
oder fiir den Transport zu entfernen.

Umgebung

» Die Schwei3stromquelle ist nicht fiir den Gebrauch
im Regen oder im Schnee vorgesehen, kann aber im
Freien verwendet und aufbewahrt werden. Schiitzen
Sie die Ausrtistung vor Regen und starker Sonnenein-
strahlung.

» Bewahren Sie die Maschine immer in einem trocke-
nen und sauberen Raum auf.

» Schiitzen Sie die Maschine im Gebrauch und bei
der Aufbewahrung vor Sand und Staub.

» Die empfohlene Betriebstemperatur betrédgt -20°C
bis +40°C. Der Wirkungsgrad der Maschine sinkt und
die Maschine wird anfélliger fiir Beschéadigungen,
wenn sie bei Temperaturen liber 40°C verwendet wird.
+ Stellen Sie die Maschine so auf, dass sie vor heil3en
Oberflachen, Spritzern und Funken geschlitzt ist.

» Gewdhrleisten Sie, dass die Luftstrémung zur Ma-
schine hin und von der Maschine weg unbehindert ist.
» Verwenden Sie die Maschine stets nur in stehender
Position.

+ LichtbogenschweilBausriistung  verursacht stets
elektromagnetische Stérungen. Um die schédlichen
Auswirkungen von elektromagnetischen Stérungen zu
minimieren, sollte die Ausriistung genau nach Bedie-
nungsanleitung und anderen Empfehlungen verwen-
det werden.

Gasflaschen und - regler

* Beachten Sie die Anweisungen fiir den Umgang mit
Gasflaschen und -reglern.

» Stellen Sie sicher, dass Gasflaschen in ausreichend
bellifteten Rdumen verwendet und aufbewahrt wer-
den. Undichte Gasflaschen kénnen den Sauerstoff in
der Atemluft ersetzen und zu Erstickungsgefahr fiih-
ren.

« Vergewissern Sie sich vor dem Gebrauch, dass die
Gasflasche das fiir den gewlinschten Zweck erforder-
liche Gas enthélt.

« Sichern Sie die Gasflasche stets in aufrechter Posi-
tion an einem Flaschenwandgestell oder einem spezi-
ell konstruierten Flaschenwagen.

» Bewegen Sie die Gasflasche auf keinen Fall, wenn
der Durchflussregler an der Flasche angebracht ist.
Bringen Sie fiir den Transport stets die Ventilabde-
ckung an.

» SchlieBen Sie das Flaschenventil nach dem Ge-
brauch.

Schaltplan und Ersatzteillisten

Sollten Schaltplan und Ersatzteillisten nicht im Liefer-
umfang enthalten gewesen sein, fordern Sie diese bitte
bei lhrem értlichen DWT Servicehéndler an. Weitere In-
formationen erhalten Sie unter www.dwt-pt.com.

Haftungsausschluss

Es wurden alle Anstrengungen unternommen, um Si-
cherzustellen, dass die in dieser Anleitung enthaltenen
Informationen korrekt und vollstédndig sind. Dennoch
kann keine Haftung fiir fehlerhafte oder fehlende Infor-
mationen tibernommen werden. DWT behélt sich das
Recht vor, die technischen Daten des beschriebenen
Produkts jederzeit ohne vorherige Ankiindigung zu an-
dern.

A\

Vor Beginn der Arbeiten

Sicherheitsrichtlinien fiir
den Betrieb der Maschine

Der Bediener oder der Eigentiimer haften
fiir mégliche Unfélle oder Beschéadigun-
gen, die Dritten oder deren Eigentum zu-
gefiigt werden.

» Jeder Betrieb der Maschine trotz beschédigter oder
entfernter Schutzvorrichtungen ist untersagt. Benut-
zen Sie die Maschine auf keinen Fall, wenn sie nicht
ordentlich zusammengebaut wurde oder unzuldssige
Anderungen an der Maschine vorgenommen wurden.
* Das Stromnetz, an das die Maschine angeschlos-
sen wird, muss Sicherheitsvorrichtungen oder einen
Schiitz besitzen, der fiir den Strom bzw. die Spannung
entsprechend den technischen Daten der Maschine
ausgelegt wurde.

» Die Maschine muss an eine funktionierende Schut-
zerde angeschlossen werden.

» Die Maschine darf nur in stehender Position verwen-
det werden - sie muss stets auf den GummifiiBen ste-
hen. Legen Sie sie nicht hin, hdngen Sie sie nicht auf
und legen Sie sie nicht auf die stirnseitigen Fléachen.

» Die Maschine ist fiir unbeaufsichtigten Dauerbetrieb
ausgelegt. Achten Sie darauf, dass die Maschine nicht
in der Néhe von entziindlichen Stoffen aufgestellt wird
und nicht dort, wo externe Faktoren die normale Kiih-
lung behindern kénnten (mindestens 50 cm Freiraum
rund um die Maschine).

* Benutzen Sie die Maschine nicht in Umgebungen,
in denen viel Staub anféllt oder bei Anwesenheit von
explosiven Gasen oder aggressiven Dampfen.

* Lassen Sie kleine Gegensténde nicht in die Maschi-
ne gelangen - sie kbnnen sie auller Betrieb setzen.

Deutsch
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* Installieren Sie die Maschine auf einem glatten, tro-
ckenen Untergrund, damit sie nicht umkippen kann.
Installieren Sie die Maschine nicht auf einem vibrie-
renden Untergrund.

» Tragen Sie die Maschine nur am Griff oder am Gurt.
Das Ziehen oder Anheben der Maschine an einem
spannungsfiihrenden Kabel oder Schweil3kabel ist auf
keinen Fall zuléssig.

A\

Beim Betrieb

Personen mit Herzschrittmachern sollten
sich nicht in der Ndhe der laufenden Ma-
schine aufhalten, da das in der Maschine
erzeugte magnetische Feld die Funktion
des Herzschrittmachers stéren kénnte.

» Beachten Sie den empfohlenen Maschinenzeitfak-
tor, andernfalls kann die Uberlastung einen vorzeitigen
Verschlei3 der Komponenten bedingen und dadurch
die Nutzungsdauer der Maschine reduzieren.

» Schiitzen Sie die Maschine vor Regen und Schnee,
und betreiben Sie sie nicht in feuchten Umgebungen.
» Beriihren Sie keine spannungsfiihrenden Teile der
Maschine, um einen Stromschlag zu vermeiden.

» Beriihren Sie das Gehduse der angeschlossenen
Maschine nicht mit nassen Hénden, nassen Hand-
schuhen oder nasser Kleidung.

» Wickeln Sie SchweilRkabel nicht um lhren Kérper.

« Schalten Sie die Maschine stets aus, wenn Sie eine
Elektrode auswechseln, eine Erdungsklemme umset-
zen oder die Maschine bewegen.

* Halten Sie die in Betrieb befindliche Maschine nie-
mals auf der Schulter und hdngen Sie sie nicht in den
Tragegurt.

» Die Verwendung der aufgehdngten Maschine ist nur
zuldssig, wenn die Abhéngevorrichtung speziell fiir
diesen Zweck konzipiert wurde.

» Der SchweilBbogen enthélt nicht sichtbares ultravi-
olettes Licht und Infrarotlicht. Das ungeschlitzte Auge
kann durch die Intensitét des Schweil3bogens gescha-
digt werden. 10-20 Sekunden in einem Abstand von 1
Meter reichen bereits aus, um heftige Augenschmer-
zen hervorzurufen und lichtempfindlich zu machen.
Noch ldngere Aussetzung kann schwere Augenver-
letzungen herbeifiihren. Auch die ungeschiitzte Haut
kann durch unsichtbare Strahlung geschéadigt werden.
Das Arbeiten ohne SchweiBBerschild, Handschuh
und spezielle Abdeckung der ungeschiitzten Haut
ist strikt verboten.

» Beriihren Sie nach dem SchweilBvorgang weder die
Schweillnaht noch den angrenzenden Bereich, Sie
kénnten sich sonst schwerste Verbrennungen zuziehen.
» Nach dem SchweilBvorgang ist die Spitze der Elek-
trode sehr heil3, d. h. Sie diirfen die Elektrode nur mit
Schutzhandschuhen auswechseln und die alte Elekt-
rode muss in einen Metallkasten gelegt werden.

» Beachten Sie die Regeln und tragen Sie spezielle
Schutzkleidung: Kndpfe und Taschen schlieRen, Ja-
cken nicht in die Hose stecken, Hose (iber dem Schuh-
werk tragen.

* Beim Schweillen von Stahl und nicht eisenhaltigen
Werkstoffen kénnen gesundheitsgeféhrliche Substan-
zen entstehen (Sauerstoff mit Zink, Kupfer, Zinn usw.).
Verwenden Sie die (bliche Schutzausriistung und sor-
gen Sie fiir ausreichende Beliiftung.

» Vorsicht, dass umliegendes Material nicht durch die
hohe Temperatur des SchweilBbogens oder gliihende
Metallpartikel entziindet wird. Denken Sie daran, dass

auch nicht sichtbare Konstruktionselemente (Holztra-
ger, Isoliermaterial usw.) in Brand geraten kénnen.

« Arbeiten Sie nicht in der Nédhe von hoch entziindli-
chen Fliissigkeiten, Gasen oder Gegenstédnden (Holz,
Papier usw.).

« Stellen Sie beim Arbeiten (iber der Maschine sicher,
dass keine rotglithenden Teile oder Metallspéne auf
die Maschine oder auf die Schweil3kabel herabfallen
kbnnen.

« Seien Sie vorsichtig beim Schweil3en von Behéltern
oder Rohrleitungen, die brennbare oder giftige Stoffe
enthalten. Entleeren und sdubern Sie Behélter und
Rohrleitungen, ehe Sie mit dem Schweil3en beginnen;
andernfalls kénnen sich im Innern explosive oder gifti-
ge Déampfe bilden.

* Versuchen Sie niemals, unter Druck stehende Be-
hélter zu schweil3en.

« Verwenden Sie die Maschine nicht zum Auftauen
von gefroren Rohrleitungen.

» Beachten Sie beim Arbeiten in Héhen die diesbe-
zliglichen Vorschriften.

Nach dem Gebrauch

* Untersuchen Sie den Arbeitsplatz nach dem Schwei-
Ben auf heille oder noch gliihende Metallteile, die ein
Feuer entziinden kénnten.

« Schalten Sie die Maschine nach Beendigung des
Schweillvorgangs nicht sofort ab, sondern warten Sie
einige Minuten, bis die Maschine etwas abgekdihlt ist.

In der Gebrauchsanweisung
verwendete Symbole

Folgende Symbole werden in dieser Bedienungsanlei-
tung verwendet. Bitte merken Sie sich ihre Bedeutung.
Die korrekte Interpretation der Symbole ist Vorausset-
zung fiir den korrekten und sicheren Betrieb der Ma-
schine.

Symbol Bedeutung

DWT @ [MMA... |

Seriennummernaufkleber:
MMA ... - Modell;

XX - Herstellungsdatum;
XXXXXXX - Seriennummer.

ser. No.:LXX_ XXXXXXX

Alle Sicherheitshinweise
und Anweisungen lesen.

Maschine vor Installation
oder Einstellung vom Netz
trennen.

SchweilBmaske tragen.

Staubmaske tragen.

®O6BJ
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Symbol Bedeutung
ﬁ ﬁ Bewegungsrichtung.
v{\\dﬁ Drehrichtung.
Q NS4
Gesperrt.
Entsperrt.
Erdschleife.

Achtung. Wichtig.

Niitzliche Informationen.

Maschine nicht mit dem
Haushaltsmdill entsorgen.

=@ > @~

Bezeichnung
der Maschine DWT

Die Maschinen sind dafiir ausgelegt, verschiedene
Metallwerkstoffe (siehe "Schweilen von Metallen")
durch Schweil3en bleibend miteinander zu verbinden.
Die Maschinen dienen zum manuellen Lichtbogen-
schweillen von Metallen (MMA) und sind konstruk-
tiv flir eine hohe Arbeitsleistung und hochwertige
Schweil3qualitét vorgesehen.

Maschinen-
komponenten

Netzschalter (ein / aus)
Liftungséffnung
Erdungsbolzen

Stromzéhler
Temperaturschutzanzeige ("O.C.")
Stromanzeige

Arc force-Steuerung
Stromregelung ("Current")
""Anschluss

"+" Anschluss

Tragegriff

Erdungsklemme (montiert) *
Elektrodenhalter (montiert) *
Inbusschliissel *
Erdungsdraht *

e e e =y
QAWNSRCOONOOGRARWN

16 VRD ein / aus-Schalter

17 VRD-Anzeige

18 Tragegurt *

19 Schlackenhammer / Drahtbliirste *
20 Handschuhe *

21 SchweiBmaske (zusammengebaut) *
22 Griff der Schweilimaske *

23 Schale der Schweiimaske *

* Optionales Zubehér

Nicht alle abgebildeten oder beschriebenen Zube-
hérteile sind im Standardlieferumfang enthalten.

Installation und Bedienung
der Maschinenkomponenten

Vor jeglichen Arbeiten an der Maschine muss der
Netzstecker gezogen werden.

Ziehen Sie Befestigungselemente nicht
zu stark an, um das Gewinde nicht zu be-
schadigen.

Die Montage / Demontage / Einrichtung
° bestimmter Elemente erfolgt an allen Ma-
1 schinenausfiihrungen analog, sofern in
den Abbildungen nichts anderes ange-
geben ist.
Anschluss / Entfernung eines Steckers, span-
nungsfiihrenden Kabels oder festverkabelter Netz-
anschluss

Bestimmte Maschinenausfiihrungen werden ohne Ste-
cker und / oder spannungsfiihrende Kabel geliefert -
diese mlissen vor Inbetriebnahme installiert werden.
Maschinen kénnen auch permanent (nicht iber einen
Stecker) mit dem Netz verbunden werden.
A tion oder der Austausch von spannungs-
fiihrenden Kabeln, Steckern und anderen
elektrischen Bauteilen diirfen nur von einem quali-
fizierten Elektriker oder Stromkreisinstallateur, der

fiir solche Arbeiten autorisiert ist, durchgefiihrt
werden.

Hinweis: der festverkabelte Netzan-
schluss der Maschine sowie die Installa-

Zusammenbau der SchweiBmaske (siehe Abb. 1)

Bauen Sie die SchweiBmaske 21 wie in Abbildung 1
gezeigt zusammen.

Anschluss an die Erdungsschleife (siehe Abb. 2)

Verbinden Sie eine Erdungsdrahtklemme 15 unter Zu-
hilfenahme des Erdungsbolzens 3 mit der Maschine
(siehe Abb. 2). Verbinden Sie die zweite Erdungsdraht-
klemme 15 mit der funktionsféhigen Erdungsschleife.

Anschluss / Entfernung von SchweiBkabeln (siehe
Abb. 3)

Stecken Sie die Stecker der Schweil3kabel an der Ma-
schine an, siehe Abbildung 3. Trennen Sie die Stecker
der Schweil8kabel in umgekehrter Reihenfolge.
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Sofern ein Stecker am SchweilBkabel angebracht wer-
den muss, befolgen Sie die Schritte in Abbildung 3.

Inbetriebnahme
der Maschine

Folgende Schritte miissen vor der Inbetriebnahme
durchgefiihrt werden:
* verwenden Sie stets die richtige Anschlussspan-
nung / Spannungsquelle: die Anschlussspannung
muss den Angaben auf dem Maschinengehduse
entsprechen;
* Inspizieren Sie den Zustand aller Kabel und tau-
schen Sie ggf. beschédigte Kabel aus;
 Inspizieren Sie den Zustand der Elektrodenhal-
ters 13 und der Erdungsklemme 12 und tauschen
Sie diese bei Beschéddigungen aus.
» Vergewissern Sie sich vor dem Einschalten der Ma-
schine, dass sich der Elektrodenhalter 13 und die Er-
dungsklemme 12 nicht beriihren.
» Kontrollieren Sie nach dem Einschalten der Maschi-
ne, ob das eingebaute Kiihlgebléase funktioniert - die
Luft tritt an den Liiftungséffnungen 2 aus (an der Riick-
seite der Maschine).

Ein- / Ausschalten
der Maschine

Einschalten:

Bringen Sie den Schalter 1 in die Position "On" (An-
zeige 6 leuchtet auf und das eingebaute Klihlgeblédse
l&uft an).

Ausschalten:

Bringen Sie Schalter 1 in die Position "Off".

Konstruktionsmerkmale
der Maschine

Temperaturschutz

Der Temperaturschutz verhindert eine Besch&digung
der Maschine, indem die Maschine im Falle einer
Uberhitzung abgeschaltet wird. Wenn der Temperatur-
schutz auslést, leuchtet Anzeige 5 auf. Schalten Sie
die Maschine nun nicht aus, sondern lassen Sie sie
abktihlen und unterbrechen Sie voriibergehend den
Betrieb.

SchweiBBstromregelung ("Current” - Regelung)

Regler 8 dient zur Einstellung des Schweil3stroms ent-
sprechend der durchgefiihrten Arbeiten, der Dicke der
Schweil3teile, dem Elektrodendurchmesser usw.

Der eingestellte Schweil3strom wird am Strommessge-
rét 4 angezeigt.

Arc force ("Arc force"-Regelung)
[MMA-400 T]

Die Arc Force-Funktion dient dazu, das Klebenbleiben
der Elektrode an einem Schweil3teil zu vermeiden.
Bei einer Verklirzung des Abstands zwischen der Elek-
trode und dem Schweillteil wird der Schweil3strom
kurzfristig erh6ht, damit das Metall der Elektrode und
ein Werkstiick sofort schmelzen und der Lichtbogen-
abstand wieder erhéht wird.

Regler 7 dient zur Verdnderung der Lichtbogendyna-
mik - niedrigere Werte reduzieren Metallspritzer, wéh-
rend bei hbheren Werte eine gréf3ere Aufschmelztiefe
erzielt wird.

Hot start ("Hot start"-Regelung)

[MMA-400 T]

Die Hot Start-Funktion erhéht kurzfristig den Schweil3-
strom, wenn der Schweillbogen ziindet. Vereinfacht
das Ziinden des Schweil3bogens.

Easy start (Ziindhilfe)

Die Ziindhilfe-Funktion (erh6hte Spannung im Leer-
lauf) vereinfacht das Ziinden des Schweil3bogens.

Spannungsreduzierungsvorrichtung
"VRD")

[MMA-200 MINI]

(Schalter

Die Funktion der Spannungsreduzierung im Leerlauf
erhéht die Sicherheit beim Schweil3en. Erlischt der
Schweillbogen, so sinkt die Spannung in der Elektrode
auf einen Wert unter 15 V und das Risiko eines elek-
trischen Stromschlags fiir einen Arbeiter wird deutlich
reduziert; dies ist insbesondere beim Arbeiten unter
beengten Platzverhéltnissen, in Metallgehdusen usw.
niitzlich).

* Zum Einschalten driicken Sie auf den Schalter 16.
Anzeige 17 leuchtet auf, wenn die Spannungsreduzie-
rung im Leerlauf aktiviert ist.

* Zum Ausschalten driicken Sie noch einmal auf den

Schalter 16. Anzeige 17 erlischt.
A Stromschldgen (wenn die Elektroden-

spitze z. B. ein geerdetes Objekt beriihrt,
bleibt die Spannung zur Elektrode unverédndert).
Aus diesem Grund miissen alle Sicherheitshinwei-
se strikt eingehalten und Schutzkleidung getragen
werden.

Hinweis: dieses System bietet keinen
volistindigen Schutz vor elektrischen

Empfehlungen zum
Betrieb der Maschine

Vorbereitungen (siehe Abb. 4).

» Eine saubere Bearbeitung der Kanten des Schweil3-
teils ist empfehlenswert.
« Offnungswinkel (a, siehe Abb. 4.1) - wird bei
Materialstarken iiber 3 mm hergestellt. Ohne stump-
fen Winkel entsteht eine (iberh6hte Naht oder das
Material kann durchbrennen, da der Schweil8er den
Schweil3strom erh6hen wird, um die Eindringtiefe zu
erhalten.
» Abstand (b, siehe Abb. 4.2) - bei korrekter Fixie-
rung vor dem Schweillen kann nicht nur die erfor-
derliche Eindringtiefe erreicht werden, sondern auch
eine gute WurzelschweilBung erzielt werden.
» Léange der Schrdgung (c, siehe Abb. 4.3) - all-
méhlicher Ubergang von dicken zu diinnen Quer-
schnitten und dadurch spannungsfreie SchweilBver-
bindungen.
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* Reinigen Sie Schweil3flachen von Rost und Lack-
resten.

 Bitte bedenken Sie, dass beim Schweil3en sehr gro-
Be Mengen Energie freigesetzt werden, die Gegen-
stdnde in der Umgebung beschédigen kann; wéahlen
Sie den Arbeitsort entsprechend sorgféltig aus und
ergreifen Sie entsprechende MalSnahmen zum Schutz
vor einem Feuer.

Elektroden

Die korrekte ausgewéhlte Elektrode ist ein wichtiger
Einflussfaktor fiir die Qualitdt der Schweilnaht und
die Arbeitsgeschwindigkeit. Informieren Sie sich vor
dem Kauf von Elektroden sorgféltig tiber deren Ein-
satzempfehlungen. Lassen Sie sich ggf. von einem
Fachmann beraten. AulBerdem miissen die Aufbe-
wahrungsbedingungen fiir Elektroden beachtet wer-
den.

Allgemeine Hinweise zur Bedienung (siehe

Abb. 4-5)
®
1 angeschlossenen Maschinen. Bei ei-
nem festverkabelten Anschluss sind
Zusammenbau der Maschine und Netzanschluss
bereits erfolgt.

Die unten aufgefiihrten Empfehlun-
gen betreffen alle liber einen Stecker

» Stellen Sie die Maschine auf einem ebenen, trocke-

nen, nicht vibrierenden Untergrund auf und halten Sie

dabei alle oben aufgefiihrten SicherheitsmalBnahmen

ein.

» SchlieBen Sie den Erdungsdraht an.

» SchlieBen Sie die Schweillkabel an der Maschine

an. Schweillen kbnnen Sie mit direkter oder umge-

kehrter Polaritét. Die Auswahl der Polaritat hdngt von

den Materialien ab, die geschweil3t werden und den

Anwendungsempfehlungen fiir die Elektroden.
» Direkte Polaritét - Elektrodenhalter 13 an Buchse
"-"9, Erdungsklemme 12 an Buchse "+" 10 anschlie-
Ben. In diesem Modus erwérmt sich die Elektrode
weniger stark als das Grundmetall, die Elektroden
schmelzen langsamer, die SchweilBnaht wird tiefer
aufgeschmolzen.
* Umgekehrte Polaritit - Elektrodenhalter 13 an
Buchse "+" 10, Erdungsklemme 12 an Buchse "-"
anschlieen. In diesem Modus erwédrmt sich das
Werkstiick weniger stark als die Elektrode, was zum
Schweillen von Hartstahl, legiertem Stahl und wér-
meempfindlichen Spezialstahl sowie zum Schwei-
Ben von Stahlblechen geeignet ist.

» Driicken Sie den Hebel des Elektrodenhalters 13

und installieren Sie das (unbeschichtete) Ende der

Elektrode im Elektrodenhalter 13 und lassen Sie dann

den Hebel los.

» Befestigen Sie die Erdungsklemme 12 an einem der

zu Schweilteile.

« Stecken Sie die Maschine am Netz an und schalten

Sie sie ein.

« Stellen Sie am Regler 8 den Schweil3strom ein. Die

Auswahl des Schweilstroms hédngt ab von der ver-

wendeten Elektrode, der Dicke der Schweil3teile, der

rdumlichen Anordnung der Schweilnaht usw.

» Waéhlen Sie an Maschinen, die (iber die jeweiligen

Funktionen verfiigen, weitere Schweilparameter (Arc

Force usw.).

« Ziinden Sie den Lichtbogen auf eine von zwei Wei-
sen: Ziindung durch Beriihren (siehe Abb. 4.4); Ziin-
dung durch Kratzen (siehe Abb. 4.5).
» Die wichtigsten Praktiken fiir den Umgang mit der
Schweilelektrode werden unten beschrieben:
« Entlang einer geraden Schweil3naht wird normaler-
weise mit senkrechter oder leicht schrdg angestellter
Elektrode geschweil3t, in einer Ecke mit vorwérts oder
riickwérts geneigter Elektrode. Bei Riickwértsschwei-
Ben in einer Ecke wird in der Regel eine bessere Ver-
bindung erreicht und eine kleinere Schweilnaht (aller-
dings verlangt diese Vorgehensweise einige Ubung);
» Progressive Bewegung auf die Naht zu (siehe
Abb. 5.1), um die erforderliche Lichtbogenldnge auf-
rechtzuerhalten, die normalerweise das 0,5-1,1-fache
des Elektrodendurchmessers betragen sollte. Die
Lénge des Lichtbogens bestimmt die Qualitdt und die
Form der Schweil3naht. Ein langer Lichtbogen fiihrt zu
einer starken Oxidierung und Nitrierung des Metalls,
und erzeugt vermehrt Schweillspritzer;
» Ldangsbewegung der Elektrode (siehe Abb. 5.2)
zur Ausbildung der SchweilBnaht. Die Geschwindig-
keit der Elektrode hdngt ab vom Schweil3strom, vom
Durchmesser der Elektrode, von der Art der Naht und
ihrer Form;

Bei einer hohen Geschwindigkeit hat das Material

in der Wurzelnaht nicht genligend Zeit zum Schmel-

zen, die Wurzelschweilung ist unbefriedigend und

die Naht ist (iberhéht;

Ungeniigende Geschwindigkeit fiihrt zu einer

Uberhitzung des Metalls und lasst es durchbrennen;
Bei einer korrekt gewéhlten Geschwindigkeit entlang
der Schweillnaht kann eine Naht mit der 2-3 fachen
Stérke der Elektrode hergestellt werden;
» Seitliche Bewegung der Elektrode (siehe
Abb. 5.3) zur Ausbildung einer breiteren Schwei3naht.
Die Elektrode wird gleichmé&Big hin und her bewegt,
kombiniert mit einer Bewegung der Elektrode in Rich-
tung der Naht entlang sowie in die Naht hinein. Die
seitlichen Bewegungen kénnen sehr unterschiedlich
sein und bestimmen sich aus der Form, der Gré3e und
der Lage der SchweilBnaht sowie aus der Fertigkeit
des Schweil3ers. Die Breite einer Schweillnaht sollte
nicht mehr als das 2-3 fache des Durchmessers der
Elektrode betragen.
* Behalten Sie die Elektrodenldnge im Auge; wenn
der Abstand zu den Backen des Elektrodenhalters 13
noch 20-30 mm betrédgt, muss die Elektrode ausge-
wechselt werden.
* Lassen Sie die SchweilBnaht abkiihlen und die
Schlacke kristallisieren und entfernen Sie die Schlacke
dann mit einem Spezialhammer und einer Blirste. Bei
diesen Arbeiten miissen Sie Schutzhandschuhe oder
eine Schutzmaske tragen.
« Priifen Sie die Qualitét der SchweiSnaht und korri-
gieren Sie etwaige Fehler.
* Nach Abschluss der Arbeiten lassen Sie die Maschi-
ne abkiihlen, schalten Sie aus und trennen die Kabel.

Wartung der Maschine /
Vorbeugende MaBnahmen

Vor jeglichen Arbeiten an der Maschine muss der
Netzstecker gezogen werden.

Reinigung der Maschine

Die regelméBBige Reinigung lhrer Maschine ist eine
unerldssliche Voraussetzung fiir lange Lebensdauer.
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Reinigen Sie die Maschine, indem Sie Druckluft durch
die Liftungséffnungen 2 blasen.

Kundendienst und Anwendungsservice

Unser Kundendienst steht lhnen fiir alle Fragen rund
um die Wartung und Reparatur lhres Produkts zur
Verfiigung und hilft bei der Auswahl der passenden
Ersatzteile. Informationen (iber Kundendienstzentren,
Teilezeichnungen und Ersatzteile finden Sie auch un-
ter: www.dwt-pt.com.

Transport
der Maschine

» Die Verpackung muss auf dem Transportweg vor me-
chanischen Einwirkungen jeder Art geschiitzt werden.

« Die Verwendung jeglicher Technologien, die d Ver-
packung beim Abladen / Aufladen klemmen oder zu-
sammendriicken ist unzuldssig.

Umwelt-
schutz

Fiihren Sie Rohstoffe der Wiederverwer-
tung zu, anstatt sie zu entsorgen.

Maschine, Zubehorteile und Verpackung
e sollten fiir ein umweltgerechtes Recycling
getrennt werden.
Die Kunststoffteile sind fiir eine kategorisierte Verwer-
tung gekennzeichnet.
Diese Anweisungen wurden auf umweltfreundlichem
Papier ohne Chlor gedruckt.

Anderungen vorbehalten.
Deutsch
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General
safety recommendations

Safety instructions

These instructions contain important information which
either supplements or supersedes other instruction
relating to this product. Read these instructions
carefully before commencing operation.

Furthermore, the installation and use of the device
must follow the instructions given in the international
standard: IEC 60974-9 Arc welding equipment Part 9.

Installation and use

Use of personal protective equipment:

» The arc and its reflecting radiation damage unpro-
tected eyes. Shield your eyes and face appropriately
before you start welding or observe welding. Also
note the different requirements for the darkness of the
screen in the mask as the welding current changes.

» The arc radiation and spatters burn unprotected
skin. Always wear protective gloves, clothing and
footwear when welding.

» Always wear hearing protection if the ambient noise
level exceeds the allowable limit.

General operating safety

» Exercise caution when handling parts heated in
welding. For example, the tip of the welding torch, the
end of the welding rod and the work piece will heat to
a burning temperature.

* Never carry the device or suspend it by the carrying
strap during welding.

» Do not expose the machine to high temperatures, as
this may cause damage to the machine.

» Keep the torch cable and earthling cable as close
to each other as possible throughout their length.
Straighten any loops in the cables. This minimizes
your exposure to harmful magnetic fields, which may
interfere with a pacemaker, for example.

» Do not wrap the cables around the body.

» In environments classified as dangerous, only use
S-marked welding devices with a safe idle voltage level.
These work environments include, for example, humid,
hot or small spaces where the user may be directly
exposed to the surrounding conductive materials.

» Do not use arc welding equipment for pipe thawing.

Spatter and fire safety

» Welding is always classified as hot work, so pay
attention to fire safety regulations during welding and
after it.

* Remember that fire can break out from sparks even
several hours after the welding work is completed.

» Protect the environment from welding spatter.
Remove flammable materials, such as flammable
fluids, from the welding vicinity and supply the welding
site with adequate firefighting equipment.

» In special welding jobs, be prepared for hazards
such as fire or explosion when welding container-type
work pieces.

» Never direct the spark spray or cutting spray of a
grinder toward the welding machine or flammable
materials.

» Beware of hot objects or spatter falling on the
machine when working above the machine.

« Welding in flammable or explosive sites is absolutely
forbidden.

General electric safety

* Only connect the welding machine to an earthed
electric network.

» Note the recommended mains fuse size.

» Do not take the welding machine inside a container,
vehicle or similar work piece.

* Do not place the welding machine on a wet surface
and do not work on a wet surface.

* Do not allow the mains cable to be directly exposed
to water.

« Ensure cables or welding torches are not squashed
by heavy objects and that they are not exposed to
sharp edges or a hot work piece.

* Make sure that faulty and damaged welding torches
are changed immediately as they can be lethal and
may cause electrocution or fire.

* Remember that the cable, plugs and other electric
devices may be installed or replaced only by an
electrical contractor or engineer authorized to perform
such operations.

* Turn off the welding machine when it is not in use.

« In the case of abnormal behavior of the equipment,
such as smoke coming from the machine during normal
use, take the machine to a DWT service representative
for inspection.

Welding power circuit

* Insulate yourself from the welding circuit by using
dry and undamaged protective clothing.

* Never touch the work piece and welding rod, welding
wire, welding electrode or contact tip at the same time.
* Do not put the welding torch or ground cable on the
welding machine or other electric equipment.

» Turn off the machine from the main switch always
before you need to touch any components of the electric
circuit, for example when replacing the electrode or
contact tip or moving the earth return clamp.

Welding fumes

» Ensure proper ventilation and avoid inhaling the
fumes.

« Ensure sufficient supply of fresh air, particularly in
closed spaces. You can also ensure the supply of clean
and sufficient breathing air by using a fresh-air mask.

« Take extra precautions when working on metals or
surface-treated materials containing lead, cadmium,
zinc, mercury or beryllium.

Transportation, lifting and suspension

« Pay attention to correct working position when lifting
a heavy device risk of injury to the back.

* Never pull or lift the machine by the welding torch
or other cables. Always use the lift points or handles
designed for that purpose.

» Only use atransport unit designed for the equipment.
» Try to transport the machine in an upright position,
if possible.

« Never lift a gas cylinder and the welding machine at
the same time. There are separate provisions later for
gas cylinder transportation.

* Never use a welding machine when suspended
unless the suspension device has been designed and
approved for that particular purpose.
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» [t is recommended that the wire coil be removed
during lifting or transportation.

Environment

» The welding power source is not suitable for use
in rain or snow, although it can be used and stored
outdoors. Protect the equipment against rain and
strong sunlight.

» Always store the machine in a dry and clean space.
* Protect the machine from sand and dust during use
and in storage.

* The recommended operating temperature range
is -20°C to +40°C. The machine's operation efficiency
decreases and it becomes more prone to damage if
used in temperatures in excess of 40°C.

* Place the machine so that it is not exposed to hot
surfaces, sparks or spatter.

* Make sure the airflow to and from the machine is
unrestricted.

» Always use the machine in an upright position only.

» Arc welding equipment always cause electromag-
netic disturbance. To minimize the harmful effects of
this, use the equipment strictly according to the operat-
ing manual and other recommendations.

Gas cylinders and regulators

» Adhere to the instructions for handling gas cylinders
and regulators.

» Make sure that gas cylinders are used and stored
in properly ventilated spaces. A leaking gas cylinder
may replace the oxygen in the inhaled air, causing
suffocation.

» Before use, make sure that the gas cylinder contains
gas suitable for the intended purpose.

« Always fix the gas cylinder securely in an upright
position, against a cylinder wall rack or purpose-made
cylinder cart.

» Never move a gas cylinder when the flow adjuster
is in place. Put the valve cover in place during
transportation.

 Close the cylinder valve after use.

Circuit diagram and spare part lists

If the circuit diagram and the spare parts list are not
included in your delivery package, please request
them from your local DWT service representative. For
more information, please visit www.dwt-pt.com.

Disclaimer

While every effort has been made to ensure that the
information contained in this guide is accurate and
complete, no liability can be accepted for any errors
or omissions. DWT reserves the right to change the
specification of the product described at any time
without prior notice.

A\

Safety guidelines during
machine operation

The operator or the machine's owner
shall be liable for the possible accidents
or damage that can be caused to the third
persons or their property.

Before starting the work

* Any operation of the machine with the damaged
or dismantled safety guards is prohibited. Never
operate the machine that is not properly assembled or
underwent the unapproved changes.

« The power network to which the machine is
connected must be equipped with safety devices or
the automatic circuit-breaker designed for current and
voltage matching the machine specifications.

» The machine must be connected to the working
ground loop.

* The machine must be used in a vertical position
only - it must always rest on the rubber foots. Do not
put it down, suspend or put on end-faces.

* The machine is intended for continuous unattended
operation. Ensure that the machine is mounted far
from inflammables and no external factors prevent
the normal cooling of the machine (free space around
machine must be no less than 50 cm).

* The machine must not be used in the areas with
dust and containing explosive gases and vapours of
aggressive substances.

» Do not let small objects get into the machine - they
can disable it.

 Install the machine on a smooth, dry surface to
prevent tipping. Do not install the machine on a
vibrating surface.

« Carry the machine holding it only by its carrying
handle (handles) or a carrying belt. Pulling or lifting
the machine by a current-carrying or welding cable is
strictly prohibited.

A\

During operation

It is not recommended to stay close to
working machine for persons having
electronic cardiostimulators, due to a
danger of electromagnetic field created,
which can cause its faulty operation.

* Observe the recommended machine time factor,
otherwise, the overload will result in the early wear of
its components thus reducing the machine service life.
« Itis prohibited to expose the machine to rain or snow
and also use it in moist or humid environment.

« To avoid electrical shock do not touch machine
current-carrying elements.

* Do not touch the body of the connected machine
with wet hands, wet gloves or clothes.

* Do not get your body parts wound with welding
cables.

« Always switch off the machine when replacing an
electrode or shifting an earth clamp as well as moving
the machine.

* Never hold the running machine on your shoulder
and do not hang it on the carrying belt.

* Using the suspended machine except when a
suspension device has been specially designed for
this purpose is prohibited.

* The welding arch radiates bright visible light
beams both invisible ultra-violet and infra-red beams.
Influence of light of an arch on the unprotected eyes
within 10-20 seconds in radius up to 1 meter from an
arch causes strong pains in eyes and a photophobia.
Longer influence of light of an arch on the unprotected
eyes can result in serious diseases. Radiations of an
invisible spectrum cause burns on the unprotected
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skin. Therefore it is forbidden to work without
a protective face shield, gloves and the special
clothes covering open skin.

 After operating do not touch the welding seam and
an area around it - you can be badly burnt.

» After operating the electrode end is of high
temperature thus the replacement of the electrode has
to be done only in protective gloves and the electrode
waste must be put into a metal box.

» Observe rules and wear special protective clothes:
everything should be fully buttoned; valves of pockets
are to be let out; do not tuck a jacket in breeches, and
wear breeches atop a footwear.

» When welding steel and nonferrous metals, various
chemical compounds (oxygen with zinc, cooper, tin,
etc.) are formed which negatively influence on the
worker health. Use individual protective means and
provide good ventilation of a workplace.

* Beware of ignition of surrounding objects due to
high temperature of a welding arch, or particles of the
melt metal. Remember, invisible design components
(wooden beams, insulation materials, etc.) can catch
fire as well.

* Do not work next to highly inflammable liquids,
gases and items (timber, paper, eftc.).

» When performing works over the machine, make
sure that red-hot objects or metal chips do not fall on it
and welding cables.

* Be cautious when executing welding works on
capacities or pipelines in which combustible or toxic
substances were stored. Perform their decontamination
before the beginning of work; evaporations of
substances inside capacities or pipelines can cause
explosion, explosion or poisoning.

* Never execute welding works on the capacities
which are under pressure.

» Do not use the machine for defrosting frozen pipes.

» When working heights, observe safety procedure for
working heights.

After finishing operations

« After the final shut-off, examine a place where
welding works were carried out, do not leave decaying
subjects, or the heated particles of metal - they can
cause a fire.

« After finishing operation do not switch off the
machine at once, wait several minutes for the machine
to cool down sufficiently.

Symbols used in
the manual

Following symbols are used in the operation manual,
please remember their meanings. Correct interpreta-
tion of the symbols will allow correct and safe use of
the machine.

Symbol Meaning

DWT @ [MVA.. |

Serial number sticker:
MMA ... - model;
XX - date of manufacture;

oo o O] XXXXXXX - serial number.

Symbol Meaning

Read all safety regulations
and instructions.

Disconnect the machine
from the mains before instal-
lation or adjustment.

Wear a welding mask.

Wear a dust mask.

DO

Movement direction.

go
SAXS

Rotation direction.

Locked.

Unlocked.

Earthing loop.

Attention. Important.

Useful information.

Do not dispose of the ma-
chine in a domestic waste
container.

=@ >0 "

DwT
machine designation

Machines are intended for creation of one-piece
connection of various metals (further in the text
"welding of metals") by their local fusion.

The machines provide for manual metal arc welding
(MMA) while their design features facilitate work
performance and enhance the weld joint quality.
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Machine
components

On / off switch

Vent hole

Grounding bolt

Current meter

Temperature protection indicator ("O.C.")
Power indicator

Arc force control

Current control ("Current”)

"-" socket

"+" socket

Carrying handle

Earth clamp (assembled)*
Electrode holder (assembled)*
Allen key *

Earth wire *

VRD on / off switch

VRD indicator

Carrying belt *

Chipping hammer / wire brush *
Gloves *

Welding mask (assembled) *
Handle of welding mask *
Shell of welding mask *

N P e e T
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* Optional extra

Not all of the accessories illustrated or described
are included as standard delivery.

Installation and regulation
of machine elements

Before carrying out any works on the machine it
must be disconnected from the mains.

Mounting / dismounting of a plug, current-carrying
cable, stationary network connection

Do not draw up the fastening elements
too tight to avoid damaging the thread.

Mounting / dismounting / setting-up of
some elements is the same for allmachine
models, in this case specific models are
not indicated in the illustration.

Some machine models are supplied without plugs

and/ or current-carrying cables - they must be installed

before the beginning of the operation.

Machines can also be connected to the network on a

stationary basis (not through a socket).

A lation or replacement of current-carrying
cables, plugs and other electrical units

must be performed only by a qualified electrician

or circuit installer authorized to perform such
works.

Note: the stationary connection of the
machine to the network as well as instal-

Welding mask assembly (see fig. 1)

Assemble the welding mask 21 as shown in figure 1.

Connection to the earthing loop (see fig. 2)

Using grounding bolt 3 connect one earth wire clamp 15
to the machine (see fig. 2). Connect the second earth
wire clamp 15 to the working earth loop.

Connecting/disconnectingweldingcables(seefig.3)

Insert plugs of the welding cables to the machine as
shown on figure 3. Disconnect plugs of the welding
cables in a reverse order.

If necessary to attach the connector to the welding
cable, follow the steps shown in figure 3.

Initial operating
of the machine

Before starting the operation the following steps are
necessary:
» always use the correct supply voltage: the power
supply voltage must match the information quoted
on the machine body;
* inspect the condition of all cables and replace the
cable where damage is found;
* inspect the condition of electrode holder 13 and
earth clamp 12 and replace it if damage is found.
» Before switching on the machine make sure that
electrode holder 13 and earth clamp 12 do not touch
each other.
» After the machine is switched on, make sure that the
built-in cooling fan is working - the air will be blowing
from vent holes 2 (on the back of the machine).

Switching the machine
on / off

Switching on:

Move switch 1 into the "On" position (indicator 6 will
then light up and the built-in cooling fan will start
rotating).

Switching off:

Move switch 1 into the "Off" position.

Design features
of the machine

Temperature protection

Temperature protection prevents machine damage,
switching it off in case of overheating. When
temperature protection goes on, indicator 5 lights up.
Do not switch the machine off, let it cool down and do
not continue operation until then.

Welding current control ("Current” control)
Control 8 enables to set the welding current value
based on the performed works, the thickness of the
pieces to be welded, the electrode diameter, etc.
The set welding current value is shown on current
meter 4.

Arc force ("Arc force" control)

[MMA-400 T]

The arc force function allows the sticking of the
electrode to a piece to be welded to be prevented.
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When reducing the distance between the electrode
and the piece to be welded, the welding current is
increased for a short time which allows the metal of the
electrode and a work piece to be fused immediately,
thus increasing the arc gap.

Control 7 can change the arc dynamics - lesser values
provide for smaller metal splashing while bigger values
provide for deeper fusion penetration.

Hot start
[MMA-400 T]

The hot start function increases the set welding current
for a short time at the moment of the welding arc
lighting. It facilitates the lighting up of the welding arc.

Easy start

The easy start function (increased voltage of idle run-
ning) facilitates the lighting up of the welding arc.

Voltage reduction device (switch "VRD")
[MMA-200 MINI]

The function of voltage reduction of idle running in-
creases the safety of the welding works performance.
In the case of arc extinction the voltage on the elec-
trode decreases below 15 V and the electric shock
probability for a worker is considerably reduced which
is especially convenient when working in cramped
spaces, metal boxes, efc.).

» To switch on push the switch 16. Indicator 17 will
light up where the system of voltage reduction of idle
running is on.

» To switch off push the switch 16 again. Indicator 17

will go off.
A (for example, where an electrode end

touches the ground item the voltage
supply to electrode is continued). That is why all
safety procedures must be strictly observed as
well as protective clothes must be worn.

Note: this system does not provide for
the full protection against electric shock

Recommendations on the
machine operation

Preliminary works (see fig. 4)

» Finish the edges of work pieces to be welded is
recommended.
* Angle of flare (a, see fig. 4.1) - is carried out
when metal is more than 3 mm thick. Absence of
grooving can result in spilling on section of weld,
and also in overheating and burning of metal;
atabsence of grooving, for maintenance of weld
penetration always try to increase size of a welding
current.
» Backlash (b, see fig. 4.2) - correctly fixed before
welding, allows full weld penetration on section of
weld at imposing the priming layer of a seam.
* The length of a sheet bevel (c, see fig. 4.3) -
adjusts smooth transition from thicker welded detail

to more thin, thus stress concentrators in welded
structures are eliminated.
« Clean welding surfaces from rust and paint coatings.
* Please remember that a large quantity of heat
is released during welding which can damage the
surrounding items, therefore, carefully choose the site
and take appropriate actions to prevent fire.

Electrodes

The right choice of electrodes, to a great extent, pre-
determines the welding seam quality and the operation
speed. Before purchasing electrodes, carefully
examine the recommendations of their use. Consult a
specialist if necessary. It is also important to observe
the electrode storage conditions.

General operation recommendations (see. fig. 4-5)

* Place the machine in an even, dry, not vibrating
surface observing all above-mentioned safety
procedures.
» Connect the ground wire.
» Connect the welding cables to the machine. Welding
can be performed with direct and reverse polarity.
The selection of polarity depends on the materials to
be welded and the recommendations on how to use
electrodes.
» Direct polarity - connect electrode holder 13 to
socket "-" 9, connect earth clamp 12 to socket "+" 10.
In such a mode the electrode heats less than the ba-
sic metal, the electrodes get fused slower, the weld-
ing joint is completed with a deeper penetration.
* Reverse polarity - connect electrode holder 13
to socket "+" 10, connect earth clamp 12 to sock-
et "-" 9. In such a mode the work piece is heated
less than the electrode which can be used for weld-
ing high-carbon, alloy and special steels sensitive to
overheat as well as for welding sheet metal.
* Press the lever of the electrode holder 13 and install
the electrode end (the end free from coating) into
electrode holder 13 and then release the lever.
 Fix earth clamp 12 on one of the parts to be welded.
» Connect the machine to the mains and switch it on.
« Set the welding current value using control 8. The
selection of welding current depends on the electrode
to be used, thickness of material to be welded, spatial
position of a seam etc.
* Choose additional welding parameters (arc force
etc), if your machine has these functions.
« Ignite the welding arc in one of two ways: ignition by
touching (see fig. 4.4); ignition by scratching (see fig. 4.5).
« The main practices of welding electrode handling
are described below:
e usually welding is carried out with vertically
positioned electrode or at its inclination concerning a
seam, in a corner forward or back. When welding by
a corner back, it is provided better fusion and smaller
width of a seam (but performance of work in this case
demands the certain skill);
« progressive motion of an electrode (see fig. 5.1)
on a direction of an axis of the electrode, for main-

The recommendations below apply to all
machines connected through a socket
connector. In the case of stationary con-
nection the machine assembly and net-
work connection will be done beforehand.
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tenance of necessary arch length which should
make 0,5-1,1 of electrode diameter. The length of an
arch renders the serious influence on quality of a weld-
ed seam and its form. A long arch causes intensive oxi-
dation and nitration of the fused metal, and increased
splashing of it;
» longitudinal movement of an electrode (see
fig. 5.2) for formation of a welded seam. Speed of
movement of an electrode depends on electric current,
electrode's diameter, type and spatial position of a
seam;

at the high speed of an electrode the basic metal

has no time for fusion, what results in insufficient

depth of weld fusion spill is formed;

insufficient speed of moving of an electrode

results in overheating and arc burn (through fusion)

of metal;
Correctly chosen speed of longitudinal movement
along an axis of a welded seam allows obtaining its
width on 2-3 mm more than diameter of an electrode;
 lateral movement of an electrode (see fig. 5.3) - for
formation of the widened welded seam. An electrode
is moved in lateral oscillatory movements more often
with constant frequency and the amplitude, combined
with progressive motion of an electrode along an axis
of the prepared groove, and to an axis of an electrode.
Lateral oscillations of an electrode are various and are
determined by the form, the sizes, positions of a seam
in space in which welding is carried out, and skill of the
welder. The width of a welded seam in this case should
not exceed 2-3 diameters of an electrode.
« Watch the electrode length and when 20-30 mm
is left to the electrode holder 13 jaws - replace the
electrode.
» Wait for cooling down and crystallization of slag on
a welding seam upon which remove the slag using a
special hammer and a brush. You must wear protective
gloves or a mask when performing these operations.
» Check the welding seam quality and when the faults
are found remove them.
* Following the completion of work, let the machine
cool down, switch it off and then disconnect the
cables.

Machine maintenance /
preventive measures

Before carrying out any works on the machine it
must be disconnected from themains.

Cleaning of the machine

An indispensable condition for a safe long-term
exploitation of the machine is to keep it clean. Regularly
flush the machine with compressed air thought the
vent holes 2.

After-sales service and application service

Our after-sales service responds to your questions
concerning maintenance and repair of your product as
well as spare parts. Information about service centers,
parts diagrams and information about spare parts can
also be found under: www.dwt-pt.com.

Transportation
of the machine

« Categorically not to drop any mechanical impact on
the packaging during transport.

* When unloading / loading is not allowed to use
any kind of technology that works on the principle of
clamping packaging.

Environmental
protection

Recycle raw materials instead of

disposing as waste.

Machine, accessories and packaging should
B e sorted for environment-friendly recycling.
The plastic components are labelled for categorized
recycling.
These instructions are printed on recycled paper
manufactured without chlorine.

The manufacturer reserves the possibility to introduce changes.
English
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Recommandations générales
de sécurité

Instructions de sécurité

Ces instructions contiennent des informations impor-
tantes qui soit complétent soit I'emportent sur les
autres instructions concernant ce produit. Lisez soi-
gneusement ces instructions avant de commencer
l'utilisation.

De plus, l'installation et I'usage de l'appareil doivent
se conformer aux instructions données dans la norme
internationale: IEC 60974-9 Matériel de soudage a
I'arc Partie 9.

Installation et utilisation

Utilisation d'équipement personnel de protection:

» L'arc et son rayonnement réfléchi endommagent les
yeux non-protégés. Protégez de fagon appropriée vos
yeux et votre visage avant de commencer le soudage
ou d'observer le soudage. Notez aussi les différentes
exigences en noirceur d'écran de masque selon les
changements d'intensité de soudage.

* Le rayonnement de l'arc et les éclaboussures
brulent la peau non-protégée. Toujours porter des
gants, des vétements et des chaussures de protection
en soudant.

» Toujours porter une protection d'oreilles si les ni-
veaux de bruit ambiant dépassent la limite permise.

Sécurité générale d'utilisation

» Faites preuve de prudence en manipulant les piéces
chauffées par le soudage. Par exemple, le bout de la
torche de soudage, I'extrémité de la tige de soudage et
la piece chaufferont a une température brilante.

» Ne jamais transporter I'appareil ou le suspendre par
la courroie de transport durant le soudage.

* N'exposez pas la machine a de hautes tempéra-
tures, car elles peuvent endommager la machine.

» Gardez le céble de torche et le cable de mise a la
terre aussi pres que possible I'un de l'autre sur toute
leurs longueurs. Redressez toute boucle dans les
cébles. Ceci minimise votre exposition aux champs
magnétiques nuisibles qui peuvent interférer avec un
stimulateur cardiaque par exemple.

* N'enroulez pas les cébles autour du corps.

» Dans des environnements classés dangereux n'uti-
lisez que des appareils de soudage marqués S avec
une tension a l'arrét sdre. Ces environnements de tra-
vail comprennent par exemple des espaces humides,
chauds ou petits ou I'utilisateur peut étre directement
exposé aux matériaux conducteurs environnants.

» Nutilisez pas I'équipement de soudage a l'arc pour
dégeler les conduites.

Sécurité contre les éclaboussures et l'incendie

* Le soudage est toujours classé comme travail
chaud, alors faites attention aux régles de sécurité
pour les incendies durant le soudage et apres.

» Souvenez-vous qu'un incendie peut se déclarer a
partir des étincelles méme plusieurs heures aprées la
fin du travail de soudage.

* Protégez I'environnement des éclaboussures de
soudage. Enlevez les matériaux inflammables, tels

que les liquides inflammables, de la proximité du sou-
dage et équipez le site de soudage avec un matériel
adéquat de lutte contre l'incendie.

* Pour des taches de soudage spéciales, soyez pré-
paré pour des dangers tels qu'un incendie ou une
explosion en soudant des pieces de type conteneur.

* Ne jamais diriger le jet d'étincelles ou de coupe
d'une meuleuse ou des matériaux inflammables vers
la machine de soudage.

* Faites attention aux objets chauds ou aux éclabous-
sures tombant sur la machine lors du travail au-dessus
de la machine.

» Le soudage sur des sites inflammables ou explosifs
est absolument interdit.

Sécurité électrique générale

* Ne raccordez la machine de soudage qu'a un ré-
seau mis a la terre.

* Notez la valeur recommandée pour le fusible sec-
teur.

* N'emmenez pas la machine de soudage dans un
conteneur, un véhicule ou une piece similaire.

* Ne mettez pas la machine de soudage sur une
surface mouillée et ne travaillez pas sur une surface
mouillée.

* Ne laissez pas les cébles secteur étre directement
exposés a l'eau.

» Assure-vous que les cébles ou la torche de soudage
ne soient pas écrasés par des objets lourds et qu'ils ne
soient pas exposés a des bords tranchants ou a des
pieces chaudes.

« Assurez-vous que les torches de soudage en panne
et endommagées soient changées immédiatement car
elles peuvent étre mortelles et peuvent causer une
électrocution ou un incendie.

* Souvenez-vous que les cables, prises et autres dis-
positifs électriques ne peuvent étre installés ou rem-
placés que par un sous-traitant en électricité ou un
électricien autorisé a effectuer de telles opérations.

» Eteignez la machine de soudage quand elle n'est
pas utilisée.

* En cas de comportement anormal de I'équipement,
tels qu'une fumée sortant de la machine durant I'uti-
lisation normale, amenez la machine pour inspection
chez un représentant de service DWT.

Circuit électrique de soudage

« Isolez-vous du circuit de soudage en utilisant des
vétements de protection secs et non-endommagés.

* Ne jamais toucher la piece ou la tige de soudage, le
fil de soudage, I'électrode de soudage ou la pointe de
contact en méme temps.

* Ne mettez pas la torche de soudage ou le cable de
terre sur la machine de soudage ou sur un autre équi-
pement électrique.

* Coupez l'alimentation a la machine a partir de l'inter-
rupteur principal avant de toucher tout composant du
circuit électrique, par exemple en remplagant I'élec-
trode ou la pointe de contact ou en déplagant la pince
de mise a la terre.

Fumées de soudage

* Assurez une aération correcte et évitez d'inhaler les
fumées.

» Assurez une fourniture suffisante d'air frais, parti-
culierement dans les espaces fermés. Vous pouvez
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aussi assurez la fourniture d'air de respiration suffisant
et propre en utilisant un masque a air frais.
* Prenez des précautions supplémentaires en tra-
vaillant sur les métaux ou des matériaux ayant subi
un traitement de surface contenant du plomb, du cad-
mium, du zinc, du mercure ou du béryllium.

Transport, soulévement et suspension

» Faites attention a la position de travail correcte en
soulevant un appareil lourd - risque de blessure au
dos.

* Ne jamais tirer ou soulever la machine par la torche
de soudage ou par d'autres cables. Toujours utiliser
des points de soulévement ou des poignées prévues
a cet effet.

* Ntilisez qu'un transporteur congu pour l'équipement.
» Essayez de transporter la machine en position de-
bout si possible.

* Ne jamais soulever une bouteille de gaz et la machine
a souder en méme temps. Il y a des dispositions sépa-
rées plus loin pour le transport des bouteilles de gaz.

» Nutilisez jamais une machine de soudage suspen-
due a moins que le dispositif de suspension n‘ait été
congu et approuvé pour ce but particulier.

Il est recommandé d'enlever le rouleau de fil durant
le soulevement ou le transport.

Environnement

» La source de courant de soudage ne convient pas a
l'utilisation sous la pluie ou la neige bien qu'elle puisse
étre utilisée et stockée a I'extérieur. Protégez I'équipe-
ment contre la pluie et la lumiére solaire forte.

» Toujours stocker la machine dans un espace sec et
propre.

* Protégez la machine du sable et de la poussiere
durant l'utilisation et le stockage.

» La plage de température de fonctionnement recom-
mandée est de -20°C a +40°C. L'efficacité de fonc-
tionnement de la machine diminue et elle devient plus
susceptible aux dommages si elle est utilisée & des
températures dépassant 40°C.

» Mettez la machine de fagon a ce qu'elle ne soit pas
exposée a des surfaces chaudes, des étincelles ou
des éclaboussures.

» Assurez-vous que le flux d'air de et vers la machine
n'est pas restreint.

» Nutilisez la machine qu'en position debout.

» Les équipements de soudage a l'arc causent tou-
Jours des perturbations électromagnétiques. Pour en
diminuer les effets nuisibles n'utilisez I'équipement
que strictement selon le manuel d'utilisation et autres
recommandations.

Bouteilles et régulateurs de gaz

» Adhérez aux instructions de manipulation des bou-
teilles et régulateurs de gaz.

* Assurez-vous que les bouteilles de gaz sont uti-
lisées et stockées dans des espaces correctement
aérés. Une bouteille de gaz qui fuit peut remplacer
l'oxygene dans l'air inhalé et provoquer la suffocation.
» Avant l'utilisation assurez-vous que la bouteille de
gaz contient du gaz convenant au but prévu.

» Toujours bloquer la bouteille de gaz de fagon sdre
en position debout, contre un support mural de bou-
teille ou un chariot de cylindre fait dans ce but.

* Ne jamais déplacer une bouteille de gaz avec un
régulateur de débit adapté dessus. Mettez le couvercle
de valve durant le transport.

* Fermez la valve de bouteille aprées utilisation.

Schéma de circuit et liste de piéces détachées

Si le schéma de circuit et la liste de pieces détachées
n'est pas incluse dans votre paquet de livraison, veuil-
lez les demander a votre représentant local de service
DWT. Pour davantage d'informations veuillez visiter
www.dwt-pt.com.

Clause de non-responsabilité

Bien que tous les efforts aient été faits pour assurer
que les informations contenues dans ce guide soient
exactes et completes, aucune responsabilité ne peut
étre acceptée pour toute erreur ou omission. DWT se
réserve le droit de modifier a tout moment les spécifi-
cations du produit décrit sans avis préalable.

A\

Avant de commencer a travailler

Consignes de sécurité pendant
l'utilisation de la machine

L'opérateur ou le propriétaire de la ma-
chine est responsable des accidents et
dommages possibles pouvant étre cau-
sés a des tiers ou a leurs biens.

« Toute utilisation de la machine avec des protections
enlevées ou endommagées est interdite. Ne jamais
utiliser une machine incorrectement assemblée ou
ayant subi des changements non-approuves.
* Le réseau électrique auquel est reliée la machine
doit étre équipé de dispositifs de sécurité ou de dis-
Joncteurs automatiques congus pour des intensités et
des tensions correspondant aux spécifications de la
machine.
* La machine doit étre raccordée a une boucle de
terre en fonctionnement.
« La machine ne doit étre utilisée qu'en position verti-
cale - elle doit toujours reposer sur ses pieds en caout-
chouc. Ne la mettez pas par terre, ne la suspendez
pas ou ne la mettez pas sur ses cotés.
* La machine est congue pour un fonctionnement
continu non-surveillé. Assures-vous que la machine
est montée loin de matieres inflammables et qu'aucun
facteur externe n'empéche le refroidissement normal
de la machine (I'espace libre autour de la machine ne
doit pas étre inférieur a 50 cm).
* La machine ne doit pas étre utilisée dans des en-
droits poussiéreux et contenant des gaz explosifs et
des vapeurs de substances agressives.
* Ne laissez pas de petits objets entrer dans la ma-
chine - ils pourraient la rendre inutilisable.
 Installez la machine sur une surface plane seche
pour empécher le renversement. N'installez pas la
machine sur une surface qui vibre.
* Ne transportez la machine qu'avec sa poignée de
transport (poignées) ou une courroie de transport. Ti-
rer ou soulever la machine par un cable électrique ou
de soudage est strictement interdit.
Il n'est pas recommandé aux personnes
ayant des stimulateurs cardiaques
électroniques de rester prés d'une ma-
chine en marche en raison du danger
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du champ électromagnétique créé qui peut altérer
leur fonctionnement.

Durant le fonctionnement

» Observez le facteur de temps recommandé pour la
machine, sinon la surcharge résultera en une usure
précoce de ses composants réduisant donc la vie de
service de la machine.

|l est interdit d'exposer la machine a la pluie ou a
la neige et aussi de l'utiliser dans un environnement
humide.

» Pour éviter les chocs électriques, ne touchez pas les
éléments de la machine transportant du courant.

* Ne touchez pas le corps de la machine raccordée
avec des mains mouillées, des gants ou des vétements
mouillés.

* Ne vous blessez pas avec les cables de soudage.

» Toujours éteindre la machine lors du remplacement
d'une électrode ou du déplacement d'une pince de
mise a la terre ainsi que lors du déplacement de la
machine.

* Ne jamais tenir sur vos épaules la machine en fonc-
tionnement et ne la suspendez pas a la courroie de
transport.

» L'utilisation d'une machine suspendue, sauf avec
un dispositif de suspension spécialement congu a cet
effet, est strictement interdite.

» L'arc de soudage émet des faisceaux de lumiere
visible, ultraviolette et infrarouge. La lumiére d'un arc
situé dans un rayon de jusqu'a 1 metre et d'une durée
de 10 a 20 secondes peut causer de fortes douleurs et
de la photophobie a des yeux non-protégés. Une ex-
position plus longue d'yeux non-protégés a la lumiére
d'un arc peut causer des maladies graves. Les radia-
tions du spectre non-visible peuvent causer des bri-
lures a la peau non-protégée. Il est en conséquence
interdit de travailler sans un écran facial, des gants
de protection et des vétements spéciaux couvrant
la peau découverte.

* Apres avoir utilisé la machine ne touchez pas le cor-
don de soudure et la zone autour - vous pourriez vous
braler gravement.

» Apres le fonctionnement le bout de I'électrode est a
haute température donc le remplacement d'électrode
ne doit se faire qu'avec des gants de protection et le
déchet d'électrode doit étre mis dans une boite métal-
lique.

» Observez les regles et portez des vétements spé-
ciaux de protection; tout doit étre entierement bouton-
né; les rabats de poches doivent étre laissés dehors;
n'enfoncez pas une veste dans un pantalon et portez
un pantalon au-dessus des chaussures.

» Durant le processus de soudage des métaux ferreux
et non-ferreux, différents composés, ayant un impact
négatif sur la santé du travailleur, sont formés. Utilisez
des moyens personnels de protection et fournissez
une bonne ventilation au poste de travail.

* Faites attention a l'inflammation des objets environ-
nants due a la haute température de I'arc de soudage,
ou aux particules de métal fondu. Souvenez-vous que
des composants invisibles (poutres en bois, matériaux
d'isolation etc.) peuvent aussi prendre feu.

* Ne travaillez pas pres de liquides, de gaz et d'élé-
ments (bois, papier etc.) tres inflammables.

» En faisant des travaux au-dessus de la machine,
assurez-vous que des objets chauffés au rouge ou des
copeaux de métal ne tombent pas dessus ou sur les
cébles de soudage.

* Soyez prudents en exécutant des travaux de sou-
dage sur des réservoirs ou des conduites dans les-
quels des substances combustibles ou toxiques ont
été stockées. Effectuez leur décontamination avant
de commencer le travail; I'évaporation de substances
dans les réservoirs ou les conduites peuvent causer
une explosion ou un empoisonnement.

* N'exécutez jamais de travaux de soudage sur des
réservoirs sous pression.

» Nutilisez pas la machine pour dégeler des conduites
gelées.

e En travaillant sur des hauteurs, observez les pro-
cédures de sécurité pour le travail sur des hauteurs.

Aprés avoir terminé les opérations

« Apres l'arrét final, examinez I'endroit ou les travaux
de soudage ont été effectués, ne laissez pas des
objets en refroidissement ou des particules de métal
chauffées - ils peuvent causer un incendie.

» Aprés avoir terminé les opérations n'éteignez pas
immédiatement la machine, attendez plusieurs mi-
nutes pour que la machine se refroidisse suffisam-
ment.

Les symboles utilisés dans
le manuel d'utilisation

Le manuel d'utilisation utilise les symboles ci-dessous.
Pensez a lire attentivement leur signification. La bonne
interprétation des symboles permet de bien utiliser la
machine en toute sécurité.

Symbole Légende
DWT' @ [MMA.. | Etiquette avec le numéro

d’usine:

MMA ... - modéle;

XX - date de fabrication;
XXXXXXX - numéro d’usine.

Ser. No.:LXX_ XXXXXXX

Lisez attentivement toutes
les consignes de sécurité et
les instructions.

Avant les travaux de mon-
tage et de réglage, débran-
chez la machine du réseau
électrique.

Porter un masque de sou-
dure.

Portez le masque antipous-
siere.

Sens du mouvement.

> @060
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Symbole

A XS

Légende

Sens de la rotation.

Bloqué.

Débloqué.

Boucle de mise a la terre.

Attention. Information impor-
tante.

Information utile.

Ne jetez pas la machine
avec les déchets ménagers.

=@ >0 |

Désignation DWT
de machine

Les machines sont congues pour joindre deux pieces
de divers métaux (davantage dans le texte "soudage
des métaux") en les fondant localement.

Les machines permettent le soudage a l'arc a élec-
trode enrobée (MMA) et leurs caractéristiques de
conception facilitent I'exécution du travail et améliorent
la qualité du joint soudé.

Composants
de machine

Commutateur on / off

Trou de ventilation

Boulon de mise a la terre
Ampéremeétre

Indicateur de protection de température ("O.C.")
Indicateur d’alimentation électrique
Contréle de force de I'arc

Contréle d’intensité ("Current”)

Prise "-"

Prise "+"

11 Poignée de transport

Pince de mise a la terre (assemblée) *
Porte-électrode (assemblé) *

Clé Allen *

Fil de terre *

Interrupteur VRD marche / arrét

©ONOOAWN=

L’indicateur VRD

Courroie de transport *

Marteau burineur / brosse métallique *
Gants *

Masque de soudage (assemblé) *
Poignée de masque de soudage *
Coque du masque de soudage *

* Accessoires

Une partie des accessoires représentés et décrits
ne figurent pas dans la livraison.

Installation et régulation
des éléments de la machine

Avant d'exécuter tout travail sur la machine, elle
doit étre déconnectée du secteur.

Ne tirez pas trop fort les éléments de rac-
cordement pour éviter d'endommager les
filetages.

Le montage / démontage / réglage de
° certains éléments est le méme pour tous
1 les modéles de machine si des modéles
spécifiques ne sont pas indiqués dans
les illustrations.

Montage / démontage d'une fiche, d'un céable por-
teur de courant, d'une connexion stationnaire a un

réseau

Certains modéles de machine sont livrés sans fiche
et/ ou cébles porteurs de courant - ils doivent étre ins-
tallé avant le début du fonctionnement.
Les machines peuvent aussi étre raccordées au ré-
seau sur une base stationnaire (pas sur une prise).
A ou le remplacement des cables porteurs
de courant, des fiches et d'autres unités
électriques ne doivent étre effectués que par un

électricien ou un installateur de circuit qualifié
autorisé a effectuer de tels travaux.

Note: le raccordement stationnaire de la
machine au réseau ainsi que l'installation

Assemblage masque de soudage (voir la fig. 1)

Assemblez le masque de soudage 21 comme indiqué
dans la figure 1.

Raccordement a la boucle de terre (voir la fig. 2)

A l'aide du boulon de mise a la terre 3 connectez un
collier de fil de terre 15 a la machine (voir la fig. 2).
Connectez le deuxieme collier de fil de terre 15 a la
boucle de mise a terre active.

Raccorder / dé raccorder des cables de soudage
(voir la fig. 3)

Insérez les fiches des cables de soudage dans la ma-
chine comme montré sur la fig. 3. Dé raccordez les
fiches de céables de soudage en ordre inverse.

S'il est nécessaire de fixer un raccord au céble de sou-
dage, suivez les étapes montrées dans la fig. 3.
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Utilisation initiale de
la machine

Avant de commencer I'utilisation, les étapes suivantes
sont nécessaires:
 toujours utiliser la tension d’alimentation cor-
recte: la tension d’alimentation doit correspondre
aux informations se trouvant sur le corps de la
machine;
» inspectez I'état de tous les cables et remplacez
ceux endommagés;
 inspectez ['état du porte-électrode 13 et de la
pince de mise a la terre 12 et remplacez les si en-
dommagés.
» Avant de mettre la machine sous tension assurez-
vous que le porte-électrode 13 et la pince de mise a la
terre 12 ne se touchent pas.
» Apres la mise sous tension de la machine assu-
rez-vous que le ventilateur intégré de refroidissement
fonctionne - de I'air doit souffler des trous de ventila-
tion 2 (au dos de la machine).

Mettre la machine en
marche / arréter

Mise en marche:

Mettez le commutateur 1 en position "On" (I'indica-
teur 6 va s'allumer et le ventilateur intégré de refroidis-
sement va commencer a tourner).

Arrét:

Mettez le commutateur 1 en position "Off".

Caractéristiques de
conception de la machine

Protection contre la température

La protection contre la température empéche des
dommages a la machine en l'arrétant en cas de sur-
chauffe. Quand la protection contre la température
se déclenche, l'indicateur 5 s'allume. N'éteignez pas
la machine, laissez-la se refroidir et ne l'utilisez pas
Jjusque-la.

Contréle de I'intensité de soudage (contréle "Cur-
rent"”)

Le contréle 8 vous permet de fixer la valeur de l'inten-
sité de soudage selon le travail a exécuter, I'épais-
seur des pieces a souder, du diametre de I'électrode
etc.

La valeur fixée de l'intensité de soudage est affiché sur
I'amperemetre 4.

Arc force (force de I’arc) (contréle "Arc force")
[MMA-400 T]

La fonction arc force empéche le collage de I'électrode
a la piece a souder.

En réduisant la distance entre I'électrode et la piece a
souder, l'intensité de soudage est augmentée un court
moment, ce qui permet au métal de I'électrode et a la
piece de fusionner immédiatement, augmentant donc
I'espace de l'arc.

Le contréle 7 peut changer la dynamique de l'arc -
les valeurs inférieures permettent moins d'éclabous-

sement de métal alors que les valeurs élevées per-
mettent une pénétration plus profonde de la fusion.

Hot start (démarrage en surintensité)
[MMA-400 T]

La fonction démarrage en surintensité augmente
l'intensité fixée pendant un court moment au moment
de I'amorcage de I'arc de soudage. Elle facilite I'amor-
cage de l'arc.

Easy start (démarrage facile)

La fonction de démarrage facile (accroissement de la
tension de marche a vide) facilite I'éclairage vers le
haut de I'arc de soudage.

Dispositif de réduction de tension (interrupteur
"VRD")

[MMA-200 MINI]

La fonction de réduction de la tension de marche a
vide accroit la sécurité dans I'exécution des travaux
de soudage. En cas d’extinction d’arc, la tension sur
I'électrode descend en dessous de 15 V et la probabili-
té de chocs électriques pour un travailleur est considé-
rablement réduite, ce qui est particuliérement pratique
lorsque vous travaillez dans des espaces exigus, des
boites métalliques, etc.).

» Pour allumer, appuyez sur l'interrupteur 16. L’indica-
teur 17 s’allumera lorsque le systéme de réduction de
la tension de marche a vide est activé.

» Pour éteindre, appuyez sur l'interrupteur 16 de nou-

veau. Lindicateur 17 s’éteindra.
A électriques (par exemple, lorsqu’une

extrémité d’électrode touche I’élément
de masse, la tension d’alimentation de I’électrode
est maintenue). C’est pourquoi les procédures de
sécurité doivent étre strictement respectées ainsi
que le port de vétements de protection.

Remarque : ce systéme n’assure pas une
protection compléte contre les chocs

Recommandations sur l'utilisation de
la machine

Travaux préliminaires (voir la fig. 4)

* Lafinition des bords des piéces a souder est recom-
mandée.
* Un évasement (voir la fig. 4.1, a) - est effectué
quand le métal a plus de 3 mm d'épaisseur. L'ab-
sence d'évasement peut causer un déversement de
soudure sur une partie de la piece, et aussi une sur-
chauffe et une brilure de métal; en absence d'éva-
sement, pour maintenir la pénétration de soudure
essayez toujours d'augmenter l'intensité du courant
de soudage.
» Jeu (voir la fig. 4.2, b) - fixé correctement avant
le soudage, permet la penétration totale de la sou-
dure dans I'épaisseur de la piece lors de la création
du cordon d'amorgage de soudure.
* Longueur d'un biseau de téle (voir la
fig. 4.3, c) - régle une transition douce d'un détail
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soudé épais a un soudé plus fin, en conséquence
les concentrateurs de tension dans les structures
soudées sont éliminés.
» Débarrassez les surfaces a souder de rouille et de
couches de peinture.
» Veuillez-vous rappeler qu'une grande quantité de
chaleur est libérée durant le soudage, pouvant endom-
mager les éléments environnants, choisissez donc
soigneusement l'endroit et prenez les mesures appro-
priées pour empécher un incendie.

Electrodes

Le bon choix d'électrodes, dans une grande mesure,
prédétermine la qualité du cordon de soudure et la
vitesse de l'opération. Avant d'acheter des électrodes
examinez soigneusement leurs recommandations
d'utilisation. Consultez un spécialiste si nécessaire. Il
est aussi important d'observer les conditions de stoc-
kage des électrodes.

Recommandations générales d'utilisation (voir les

fig. 4-5)
°
1 raccordées a une prise. En cas de rac-
cordement stationnaire I'assemblage
de la machine et le raccordement au réseau seront
faits a I'avance.

Les recommandations ci-dessous
s'appliquent a toutes les machines

* Mettez la machine sur une surface plane, séche,

sans vibrations en observant toutes les procédures de

sécurité mentionnées ci-dessus.

* Raccordez le fil de terre.

* Raccordez les cables de soudage a la machine. Le

soudage peut étre exécuté avec une polarité directe

ou inverse. Le choix de la polarité dépend des maté-

riaux a souder et des recommandations d'utilisation

des électrodes.
» Polarité directe - raccordez le porte-électrode 13
a la prise ™" 9, raccordez la pince de mise a la
terre 12 a la prise "+" 10. Dans un tel mode I'élec-
trode chauffe moins que le métal de base, les élec-
trodes sont fusionnées plus lentement, le joint de
soudage a une plus grande pénétration.
* Polarité inverse - raccordez le porte-électrode 13
a la prise "+" 10, raccordez la pince de mise a la
terre 12 a la prise ™" 9. Dans un tel mode, la piéce
chauffe moins que I'électrode, cela peut étre utilisé
pour soudés des aciers a haute teneur en carbone,
des alliages et des aciers spéciaux sensibles a la
surchauffe ainsi que pour souder des téles.

* Presser le levier du porte-électrode 13 et installez

l'extrémité d'électrode (I'extrémité libre de revétement)

dans le porte-électrode 13 puis relachez le levier.

» Fixez la pince de mise a la terre 12 sur l'une des

parties a souder.

* Raccordez la machine au secteur et allumez-la.

* Réglez la valeur de l'intensité de soudage en ultili-

sant le contréle 8. Le choix de l'intensité de soudage

dépend de I'électrode utilisée, de I'épaisseur du maté-

riau a souder, de la position spatiale du cordon etc.

» Choisissez les paramétres supplémentaires de sou-

dage (force de l'arc, réduction de tension en marche a

vide) si votre machine a ces fonctions.

* Amorcez l'arc de soudage de I'une de deux fagons:

amorcage en touchant (voir la fig. 4.4); amorcage en

grattant (voir la fig. 4.5).

* Les pratiques principales de manipulation d'élec-
trode de soudage sont décrites ci-dessous:
 habituellement le soudage est effectué avec une
électrode en position verticale ou inclinée en ce qui
concerne un cordon, dans un coin en avant ou en
arriere. En soudant en arriére d'un coin, il y a une meil-
leure fusion et une largeur de cordon plus petite (mais
I'exécution du travail dans ce cas requiert une certaine
compétence);
* mouvement progressif d'une électrode (voir la
fig. 5.1) dans la direction d'un axe de I'électrode, pour
maintenir la longueur d'arc nécessaire qui doit étre
de 0,5-1,1 fois le diamétre de I'électrode. La longueur
d'arc a une grande influence sur la qualité et la forme
d'un cordon de soudure. Un arc long cause une oxy-
dation intensive et la nitration du métal fusionné et son
éclaboussement augmenté;
* mouvement longitudinal d'une électrode (voir la
fig. 5.2) pour la formation du cordon de soudure. La
vitesse du mouvement de I'électrode dépend du cou-
rant électrique, du diamétre de I'électrode, du type et
de la position spatiale du cordon;
avec une grande vitesse d'électrode le métal de
base n'a pas le temps de fusionner, ce qui résulte
en une profondeur insuffisante de fusion, un déver-
sement de soudure se produit;
une vitesse faible de mouvement d'électrode
résulte en surchauffe et brilage par arc (par fusion)
du métal;
Une vitesse correctement choisie du mouvement lon-
gitudinal le long d'un axe de cordon de soudure permet
d'obtenir une de cordon supérieure de 2-3 mm au dia-
metre de I'électrode;
* mouvement latéral d'électrode (voir la fig. 5.3) -
pour la formation d'un large cordon de soudure. L'élec-
trode est déplacée avec des mouvements oscillatoires
latéraux plus souvent avec fréquence et amplitude
constante, combiné avec un mouvement progressif
de I'électrode le long de I'axe de la rainure préparée
et selon I'axe de I'électrode. Les oscillations latérales
d'une électrode sont diverses et sont déterminés par
la forme, les dimensions, les positions d'un cordon
dans I'espace dans lequel le soudage est effectué et
de I'habileté du travailleur. La largeur d'un cordon de
soudure dans ce cas ne doit pas dépasser 2-3 fois le
diametre de I'électrode.
* Surveillez la longueur de [l'électrode et quand il
reste 20-30 mm a partir des machoires du - remplacez
porte-électrode 13 - remplacez I'électrode.
« Attendez le refroidissement et la cristallisation des
scories sur le cordon de soudure puis enlevez les
scories avec un marteau spécial et une brosse. Vous
devez porter des gants de protection ou un masque en
effectuant ces opérations.
« Veérifiez la qualité du cordon de soudure et enlevez
les défauts éventuels.
» Apres I'achevement du travail laissez la machine se
refroidir, éteignez-la et puis dé raccordez les cébles.

Entretien de la machine /
mesures préventives

Avant d'exécuter tout travail sur la machine, elle
doit étre déconnectée du secteur.

Nettoyage de la machine

Une condition indispensable a une longue et sdre utili-
sation de la machine est de la garder propre. Nettoyez
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régulierement la machine avec de I'air comprimé par
les trous de ventilation 2.

Services aprés-vente et d'application

Notre service apres-vente répond a vos questions
concernant l'entretien et la réparation de votre appa-
reil et de ses pieces de rechange. Des informations
sur les centres d’entretien, les schémas des pieces de
rechange et les piéces de rechange sont également
disponibles a I'adresse suivante : www.dwt-pt.com.

Transport de
la machine

- Eviter strictement tout impact mécanique sur I'em-
ballage pendant le transport.

* Lors du déchargement / chargement, il est interdit
d'utiliser tout type de technologie fonctionnant sur le
principe de serrage de I'emballage.

Protection
de l'environnement

Récupération des matiéres premiéres
plutét qu’élimination des déchets.

La machine, les accessoires et I'emballage
doivent étre séparés pour un recyclage éco-
logique.
Nos piéeces plastiques ont ainsi été marquées en vue
d’un recyclage sélectif des différents matériaux.
Ce manuel d’instructions a été fabriqué a partir d’'un
papier recyclé blanchi en I'absence de chlore.

Le fabricant se réserve le droit d'apporter des changements.
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Raccomandazioni
generali di sicurezza

Istruzioni di sicurezza

Queste istruzioni contengono informazioni importanti
che integrano o sovrascrivono altre istruzioni relative
a questo prodotto. Leggere attentamente queste istru-
zioni prima di iniziare I'operazione.

Inoltre, linstallazione e Il'uso del dispositivo devono
essere conformi alle istruzioni fornite nello standard
internazionale: IEC 60974-9 Apparecchio di saldatura
ad arco Parte 9.

Installazione e uso

Utilizzo dei dispositivi di protezione individuale:

» L'arco e la sua radiazione riflettente danneggiano gli
occhi non protetti. Proteggere gli occhi e il viso in modo
appropriato prima di iniziare a saldare o se guardate la
saldatura. Inoltre notare i diversi requisiti per I'oscurita
dello schermo nella maschera quando la corrente di
saldatura cambia.

» La radiazione dell'arco e gli spruzzi della saldatu-
ra bruciano la pelle non protetta. Durante la saldatura
indossare sempre guanti, abbigliamento e calzature
protettive.

» Indossare sempre la protezione da rumori se il livel-
lo di rumore ambientale supera il limite ammissibile.

Sicurezza operativa generale

» Usare cautela quando trattate parti riscaldate nella
saldatura. Ad esempio, la punta della torcia di salda-
tura, la fine dell'asta di saldatura e il pezzo lavorato si
riscaldano ad una temperatura che causa bruciature.
» Non spostare mai il dispositivo o farlo sospendere
per la cinghia di trasporto durante la saldatura.

» Non esporre la macchina ad alte temperature, in
quanto cio potrebbe causare danni alla macchina.

* Mantenere il cavo della torcia elettrica e il cavo di
massa il piu vicino I'uno all'altro per tutta la loro lun-
ghezza. Mantenere i cavi dritti. Cio minimizza I'esposi-
zione a campi magnetici dannosi, che possono interfe-
rire con un pacemaker, ad esempio.

» Evitare avvolgimenti di cavi attorno al corpo.

* In ambienti classificati come pericolosi, utilizzare
esclusivamente dispositivi di saldatura marcati S con
un livello di tensione di sicurezza a vuoto. Questi am-
bienti di lavoro includono, ad esempio, ambienti umidi,
caldi o piccoli dove l'operatore puo essere direttamen-
te esposto ai materiali conduttori circostanti.

* Non utilizzare apparecchiature di saldatura ad arco
per scongelare i tubi.

Spruzzi e sicurezza antincendio

» La saldatura e sempre classificata come lavoro a
caldo, quindi prestare attenzione alle norme di sicu-
rezza antincendio durante la saldatura e dopo di essa.
* Ricordarsi che il fuoco puo scaturire da scintille an-
che diverse ore dopo il completamento del lavoro di
saldatura.

» Proteggere I'ambiente attorno dalla spruzzatura del-
la saldatura. Rimuovere materiali infiammabili, come
fluidi infammabili, dalla zona di saldatura e fornire il
sito di saldatura con adeguate attrezzature antincen-
dio.

* Nei lavori speciali di saldatura, dove essere prepa-
rati per rischi quali incendi o esplosioni durante la sal-
datura di pezzi tipo contenitore.

» Non dirigere mai lo spruzzo scintilla o lo spruzzo da
taglio di una smerigliatrice verso la saldatrice o mate-
riali infiammabili.

» Attenzione agli oggetti caldi o agli spruzzi che ca-
dono sul macchinario quando si lavora sopra il mac-
chinario.

« E'assolutamente vietato usare la saldatrice in luo-
ghi infiammabili o con rischi di esplosioni.

Sicurezza elettrica generale

» Collegare la saldatrice solo ad una rete elettrica con
messa a terra.

» Si noti la dimensione del fusibile di rete raccoman-
data.

* Non portare la macchina di saldatura all'interno di
un container, un veicolo o un pezzo di lavoro simile.

* Non posizionare la saldatrice su una superficie ba-
gnata e non lavorare su una superficie bagnata.

* Non lasciare che il cavo di alimentazione sia espo-
sto direttamente all'acqua.

« Assicurarsi che i cavi o le torce di saldatura non
siano schiacciati da oggetti pesanti e che non siano
esposti a bordi taglienti o ad un pezzo di lavoro caldo.
« Assicurarsi che le torce di saldatura difettose e dan-
neggiate siano immediatamente sostituite in quanto
possono essere letali e possono causare scariche
elettriche o incendio.

* Ricordarsi che il cavo, le prese e altri dispositivi
elettrici possono essere installati o sostituiti solo da un
elettricistra o da un tecnico autorizzato a eseguire tali
operazioni.

* Spegnere la saldatrice quando non € in uso.

* In caso di comportamenti anomali dell'apparecchia-
tura, come il fumo proveniente dalla macchina durante
il normale utilizzo, portare la macchina a un rappresen-
tante del servizio DWT per l'ispezione.

Circuito di potenza di saldatura

» Creare un isolamento dal circuito di saldatura usan-
do indumenti protettivi asciutti e non danneggiati.

* Non toccare mai il pezzo di lavoro e I'asta di saldatu-
ra, il filo di saldatura, I'elettrodo di saldatura o la punta
del contatto contemporaneamente.

* Non mettere la torcia o il cavo della massa a terra
sulla saldatrice o su altre apparecchiature elettriche.

* Spegnere sempre la macchina dall'interruttore prin-
cipale prima di toccare qualsiasi componente del cir-
cuito elettrico, ad esempio quando si sostituisce I'elet-
trodo o la punta del contatto o si muove il morsetto di
ritorno a terra.

Fumi di saldatura

» Assicurare una corretta ventilazione ed evitare l'ina-
lazione dei fumi.

» Assicurare una sufficiente quantita di aria_fresca,
specialmente se si lavora in spazi chiusi. E inoltre
possibile garantire la fornitura di aria respiratoria pulita
e sufficiente utilizzando una maschera protettiva con
filtro.

* Prendere ulteriori precauzioni quando si lavora su
metalli o materiali trattati che contengono piombo, cad-
mio, zinco, mercurio o berillio.
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Trasporto, sollevamento e sospensione

* Prestare attenzione alla corretta posizione di lavoro
quando si solleva un pesante dispositivo pericolo di
lesioni alla schiena.

» Non tirare mai o sollevare la macchina attraverso
la torcia saldante o altri cavi. Utilizzare sempre i pun-
ti di sollevamento o le maniglie progettate per questo
SCopo.

» Usare solo un'unita di trasporto progettata per l'at-
trezzatura.

* Provare a trasportare la macchina in posizione ver-
ticale, se possibile.

« Non sollevare mai la bombola del gas e la saldatrice
contemporaneamente. Particolari precauzione ven-
gono date qui di seguito riguardante il trasporto della
bombola del gas.

* Non utilizzare mai una saldatrice quando sospesa, a
meno che il dispositivo di sospensione e stato proget-
tato e approvato per tale scopo.

» Si raccomanda di rimuovere la bobina filo durante il
sollevamento o il trasporto.

Ambiente

» La sorgente di saldatura non é adatta per I'utilizzo
in condizioni di pioggia o neve, anche se puo essere
utilizzata e conservata all'aperto. Proteggere l'appa-
recchio contro la pioggia e la forte luce solare.

» Tenere sempre la macchina in uno spazio asciutto
e pulito.

* Proteggere la macchina dalla sabbia e dalla polvere
durante l'uso e immagazzinamento.

* La temperatura d'uso consigliato e tra -20°C
a +40°C. L'efficienza di funzionamento della macchina
diminuisce e diventa piu incline a danneggiamento se
utilizzato in temperature superiori ai 40°C

» Posizionare la macchina in modo che non venga
esposta a superfici calde, scintille o spruzzi.

» Assicurarsi che il flusso d'aria da e verso la macchi-
na sia privo di restrizioni.

» Utilizzare sempre la macchina solo in posizione ver-
ticale.

» Le apparecchiature di saldatura ad arco causano
sempre disturbi elettromagnetici. Per ridurre al minimo
gli effetti nocivi di questi disturbi, utilizzare I'apparec-
chiatura in modo strettamente conforme al manuale
d'uso e seguire le raccomandazioni date.

Bombole del gas e regolatori

* Rispettare le istruzioni per la manipolazione delle
bombole del gas e regolatori.

» Assicurarsi che le bombole del gas siano usati e
conservati in spazi adeguatamente ventilati. Una bom-
bola di gas con perdita puo sostituire I'ossigeno nell'a-
ria inalata, causando soffocamento.

* Prima dell'uso, assicurarsi che la bombola del gas
contenga gas idoneo allo scopo.

» Fissare saldamente la bombola del gas in posizione
verticale, contro una mensola o altro sistema apposito
per tenere ferma la bombola.

* Non spostare mai una bombola di gas quando il re-
golatore di flusso e in posizione. Mettere il coperchio
della valvola durante il trasporto.

» Chiudere la valvola della bombola dopo I'uso.

Schema di circuito e liste di ricambi

Se lo schema elettrico e I'elenco dei pezzi di ricambio
non sono inclusi nel tuo pacco di consegna, vi preghia-

mo di richiederne copia presso il proprio rappresentan-
te locale di assistenza DWT. Per ulteriori informazioni,
visitare il sito www.dwt-pt.com.

Esonero da responsabilita

Mentre e stato fatto ogni sforzo per garantire che le
informazioni contenute in questa guida siano accurate
e complete, non si puo accettare alcuna responsabilita
per eventuali errori o omissioni. DWT si riserva il diritto
di modificare la specifica del prodotto descritto in qual-
siasi momento senza preavviso.

A\

Prima di iniziare il lavoro

Linee guida sulla sicurezza durante
il funzionamento della macchina

L‘operatore o il proprietario della macchi-
na sono responsabili dei possibili inci-
denti o danni che possono essere causa-
ti a terzi o alla loro proprieta.

« E vietato qualsiasi funzionamento della macchina
con le protezioni di sicurezza danneggiate o smantel-
late. Non utilizzare mai la macchina che non sia stata
assemblata correttamente o e stata sottoposta a modi-
fiche non autorizzate.
« La rete elettrica a cui e collegata la macchina deve
essere dotata di dispositivi di sicurezza o dell'interrut-
tore automatico progettato per corrente e tensione cor-
rispondenti alle specifiche della macchina.
* La macchina deve essere collegata all'anello di
messa a terra.
* Lamacchina deve essere utilizzata solo in posizione
verticale - deve sempre poggiare sui piedini in gomma.
Non posarla su un lato, non farla sospendere o metter-
la vicino superfici pericolose.
» La macchina e destinata ad un continuo funziona-
mento incustodito. Assicurarsi che la macchina sia
montata lontano da infiammabili e che nessun fatto-
re esterno impedisca il normale raffreddamento della
macchina (lo spazio libero intorno la macchina non
deve essere inferiore a 50 cm).
» La macchina non deve essere utilizzata in luoghi
dove ci sono polveri o contenenti gas esplosivi e vapori
di sostanze aggressive.
* Non farsi che piccoli oggetti entrano all'interno della
macchina - possono disabilitarla.
 Installare la macchina su una superficie liscia e
asciutta per evitare qualsiasi ribaltamento. Non instal-
lare la macchina su una superficie vibrante.
» Trasportare la macchina tenendola solo dalla ma-
niglia di trasporto (maniglie) o tramite una cinghia di
trasporto. E strettamente vietato tirare o sollevare la
macchina da un cavo di alimentazione o di saldatura.
A macchina durante il funzionamento, a
causa dei campi elettromagnetici creati,
che possono causare un funzionamento difettoso
degli stessi.

Non é consigliabile per persone con car-
diostimolatori elettronici stare vicino alla

Durante il funzionamento

» Osservare il fattore di tempo consigliato della mac-
china, altrimenti il sovraccarico provochera l'usura
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precoce dei suoi componenti, riducendo cosi la durata
della macchina.

» E'vietato esporre la macchina a pioggia o neve e
utilizzarla anche in ambienti con condensa o umidi.

» Per evitare scosse elettriche non toccare gli elemen-
ti elettrici della macchina.

» Non toccare il corpo della macchina collegata alla
rete con mani bagnate, guanti bagnati o vestiti.

» Evitare che parti del corpo siano avvolti attorno cavi
di saldatura.

» Spegnere sempre la macchina quando si sostituisce
un elettrodo o si sposta un morsetto di terra e anche
quando si muove la macchina.

* Non tenere mai la macchina in funzione sulla spalla
e non appenderla tramite la cintura di trasporto.

* La macchina si puo tenere sospesa solo quando il
dispositivo di supporto alla sospesione e stato appo-
sitamente progettato per questo scopo, in tutti gli altri
casi é vietata la sospensione.

* L'arco di saldatura irradia raggi luminosi visibili che
possono essere radiazioni ultravioletti and infrarossi
invisibili. L'esposizione alla luce di un arco sugli oc-
chi non protetti entro 10-20 secondi nel raggio fino
a un metro da un arco provoca gravi dolori negli
occhi e una fotofobia. L'esposizione prolungata alla
luce emanata da un arco sugli occhi non protetti puo
provocare gravi malattie. Le radiazioni di uno spettro
invisibile provocano ustioni sulla pelle non protetta. E
quindi vietato lavorare senza scudi protettivi per
il viso, guanti e abiti speciali che coprono la pelle
esposta.

» Dopo la lavorazione non toccare la giuntura di sal-
datura e la zona intorno ad essa - ti potresti bruciare
malamente.

* Dopo l'uso l'estremita dell'elettrodo é ad alta tem-
peratura, quindi la sostituzione dell’elettrodo deve es-
sere effettuata solo con guanti protettivi e I'elettrodo
scartato deve essere messo allinterno di una scatola
metallica.

» Osservare le regole e indossare indumenti protettivi
specifici: il tutto deve essere completamente abbotto-
nato, i lembi delle tasche devono essere lasciate fuori;
non mettere la giacca dentro i pantaloni e indossare i
pantaloni con le parti finali sopra la calzatura.

* Quando si saldano acciaio e metalli non ferrosi, si
formano diversi composti chimici (ossigeno con zinco,
rame, stagno, ecc.) che provocano danni alla salute
del lavoratore. Usare mezzi di protezione individuali e
fornire una buona ventilazione al posto di lavoro.

» Attenzione a non provocare fiamme negli oggetti
circostanti a causa dell'alta temperatura di un arco di
saldatura o di particelle del metallo fuso. Ricordarsi
che i componenti di progettazione invisibili (travi di
legno, materiali isolanti, ecc.) possono anche incen-
diarsi.

* Non lavorare vicino liquidi altamente infiammabili,
gas e altri elementi pericolosi (legname, carta, ecc.).

» Durante I'esecuzione del lavoro sopra la macchina,
accertarsi che gli oggetti caldi che bruciano o scarti
metallici non cadano su di esso o sui cavi di salda-
tura.

» Prestare attenzione quando si eseguono lavorazio-
ni di saldatura in luoghi o su condutture in cui sono
presenti sostanze combustibili o tossiche. Eseguire
la loro decontaminazione prima dell'inizio del lavoro;
le evaporazioni delle sostanze all'interno dei luoghi o
delle condutture possono causare esplosioni ed avve-
lenamenti.

* Non eseguire mai lavorazioni di saldatura in luoghi
in condizione di sotto pressione.

* Non utilizzare la macchina per lo sbrinamento di tubi
congelati.

¢ Quando si lavora ad una certa altezza, osservare
la procedura di sicurezza per queste tipo di situazioni.

Dopo aver finito la lavorazione

» Dopo lo spegnimento finale, esaminare il luogo in
cui sono state effettuate le operazioni di saldatura, non
lasciare oggetti o particelle riscaldate di metallo - pos-
sono causare un incendio.

* Dopo aver terminato la lavorazione non spegnere
immediatamente la macchina, attendere alcuni minuti
per far raffreddare abbastanza la macchina.

Simboli usati nel
manuale

| simboli sequenti sono utilizzati nel manuale d'uso, si
prega di ricordare i loro significati. L'interpretazione
corretta dei simboli permettera I'uso corretto e sicuro
della macchina.

Simbolo Significato

DWT ® [MMA ...

Adesivo numero di serie:
MMA ... - modello;

XX - data di produzione;
XXXXXXX - numero di serie.

ser. No.: L XX XXXXXXX

Leggere tutti i regolamenti e
le istruzioni di sicurezza.

Scollegare la macchina dalla
rete prima dell'installazione
o della regolazione.

Indossare una maschera di
saldatura.

Indossare maschere anti-
polvere.

®O06BJ

Direzione del movimento.

Direzione di rotazione.

OC
8

Bloccato.
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Simbolo Significato

Shloccato.

Anello di messa a terra.

Attenzione. Importante.

Informazioni utili.

Non smaltire la macchina in
un contenitore per rifiuti do-
mestici.

=@ > 6"

Designazione della
macchina DWT

Le macchine sono destinate alla creazione di un colle-
gamento di diversi metalli (di seguito "saldatura dei
metalli”) dalla fusione locale.

Le macchine prevedono saldatura ad arco metallico
manuale (MMA), mentre le loro caratteristiche di pro-
gettazione facilitano la prestazione di lavoro e miglio-
rano la qualita del giunto di saldatura.

Componenti
della macchina

Interruttore di accensione / spegnimento
Foro di aerazione

Bullone di messa a terra

Misuratore di corrente

Indicatore di protezione della temperatura ("O.C.")
Indicatore di alimentazione

Controllo della forza dell’arco

Controllo corrente ("Current")

"" presa

"+" presa

11 Maniglia per il trasporto

Morsetto terra (assemblato) *

Supporto elettrodo (assemblato) *
Chiave a brugola *

Cavo messa a terra *

VRD interruttore on / off

VRD spia

Cintura di trasporto *

Martello scalpellatore / spazzola metallica *
Guanti *

Maschera per saldatura (assemblata) *
Manico della maschera per saldatura *
Guscio della maschera per saldatura *

O©CONOOGAWN=

* Accessorio facoltativo

Non tutti gli accessori illustrati o descritti sono in-
clusi nella consegna standard.

Installazione e regolazione
degli elementi della macchina

Prima di eseguire qualsiasi operazione sulla mac-
china, questa deve essere scollegata dalla rete
elettrica.

Non stringere troppo gli elementi di fis-
saggio per evitare di danneggiarsi della
filettatura.

Il montaggio / smontaggio / configurazio-
° ne di alcuni elementi é lo stesso per tutti
1 i modelli di macchine, in questo caso i
modelli specifici non sono indicati nell'il-
lustrazione.
Montaggio / smontaggio di una spina, cavo di ali-
mentazione corrente, connessione di rete stazio-
naria

Alcuni modelli di macchine vengono forniti senza spine
e /o caviditrasporto corrente - devono essere installa-
ti prima dell'inizio dell'operazione.

Le macchine possono anche essere collegate alla rete
in modo stazionario (non attraverso una presa).
A ne o la sostituzione di cavi, spine e al-
tre unita elettriche portantideve essere

eseguita solo da un tecnico qualificato o installa-
tore di circuiti autorizzato ad eseguire tali lavori.

Nota: la connessione stazionaria della
macchina alla rete, nonché l'installazio-

Assemblaggio della maschera di saldatura (vedi
fig. 1)

Assemblare la maschera di saldatura 21 come mostra-
to in figura 1.

Collegamento al circuito di messa a terra (vedi
fig. 2)

Usando il bullone di messa a terra 3 collegare un mor-
setto di terra 15 alla macchina (vedi fig. 2). Collegare
il secondo morsetto di terra 15 al circuito di terra di
lavoro.

Collegamento / scollegamento dei cavi di saldatu-
ra (vedi fig. 3)

Inserire le spine dei cavi di saldatura alla macchina
come mostrato in figura 3. Scollegare i tappi dei cavi di
saldatura in ordine inverso.

Se e necessario fissare il connettore al cavo di salda-
tura, seguire le fasi illustrate in figura 3.

Funzionamento iniziale
della macchina

Prima di avviare 'operazione, e necessario procedere
come segue:
» utilizzare sempre la giusta tensione di alimen-
tazione: la tensione di alimentazione deve cor-
rispondere alle informazioni riportate sul corpo
macchina;
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* ispezionare la condizione di tutti i cavi e sostituire
il cavo in caso di danni;
» ispezionare la condizione del supporto elettro-
do 13 e del morsetto di terra 12 e sostituirlo se si
trovano difetti.
» Prima di accendere la macchina, assicurarsi che il
supporto elettrodo 13 e il morsetto di terra 12 non si
tocchino.
* Dopo aver acceso la macchina, accertarsi che la
ventola di raffreddamento incorporata funzioni - I'aria
soffia da fori di sfiato 2 (sul retro della macchina).

Accensione / spegnimento
della macchina

Accensione:

Spostare l'interruttore 1 in posizione "On" (I'indicato-
re 6 si accende e la ventola di raffreddamento incorpo-
rata inizia a girare).

Spegnimento:

Spostare l'interruttore 1 in posizione "Off".

Caratteristiche
della macchina

Protezione termica

La protezione della temperatura impedisce danni alla
macchina, spegnendola in caso di surriscaldamento.
Quando la protezione di temperatura si attiva, l'indica-
tore 5 si illumina. Non spegnere la macchina, lasciarla
raffreddare e smettere la lavorazione fino a raggiunge-
re il raffreddamento.

Controllo della corrente di saldatura ("Current”
controllo)

Il controllo 8 consente di impostare il valore della cor-
rente di saldatura in base ai lavori da eseguire, allo
spessore dei pezzi da saldare, al diametro dell’elettro-
do, ecc.

Il valore di corrente di saldatura impostato e mostrato
sul contatore corrente 4.

Arc force (forza d'arco) ("Arc force" controllo)
[MMA-400 T]

La funzione di forza arco consente di impedire I'attac-
co dell'elettrodo ad un pezzo da saldare.

Quando si riduce la distanza tra I'elettrodo e il pezzo
da saldare, la corrente di saldatura viene aumentata
per un breve periodo che consente di mettere imme-
diatamente in fusione il metallo dell'elettrodo e un pez-
zo di lavoro, aumentando cosi il divario di arco.

I controllo 7 pu6 cambiare la dinamica dell'arco - i va-
lori minori consentono un minore spruzzo di metalli,
mentre i valori pit grandi forniscono una penetrazione
piu profonda della fusione.

Hot start (avviamento a caldo) ("Hot start”
controllo)

[MMA-400 T]

La funzione di avvio a caldo aumenta la corrente di
saldatura impostata per un breve periodo al momento

dell'accensione dell'arco di saldatura. Facilita I'accen-
sione dell'arco di saldatura.

Easy start (avvio facile)

La funzione awvio facile (aumento della tensione di
marcia a vuoto) facilita I'accensione dell'arco di salda-
tura.

Dispositivo di riduzione della tensione d’innesco
(interruttore "VRD")

[MMA-200 MINI]

La funzione di riduzione della tensione di marcia a
vuoto aumenta la sicurezza delle prestazioni delle
saldature. In caso di estinzione dell'arco la tensione
sull'elettrodo diminuisce al di sotto di 15 V e la probabi-
lita di shock elettrico per un lavoratore é notevolmente
ridotta, il che é particolarmente conveniente quando si
lavora in spazi angusti, scatole di metallo, ecc.)

* Per accendere premere l'interruttore 16. La spia 17
si accendera quando il sistema di riduzione della ten-
sione di marcia a vuoto é in funzione.

» Per spegnere premere nuovamente l'interruttore 16.

La spia 17 si spegnera.

A triche (ad esempio, quando un'estremita
dell‘elettrodo tocca I'elemento di terra, la

tensione all'elettrodo viene continuata). Per que-

sto motivo tutte le procedure di sicurezza devono

essere rigorosamente osservate e devono essere

indossati indumenti protettivi.

Nota: questo sistema non fornisce la pro-
tezione completa contro le scosse elet-

Raccomandazioni sull’operazione
della macchina

Lavori preliminari (vedi fig. 4)

« Si consiglia di finire i bordi dei pezzi da lavorare per

saldare.
» L'angolo della fiamma (a, vedi fig. 4.1) - viene
eseguito quando il metallo é piu di 3 mm di spes-
sore. L'assenza di scanalatura pud provocare la
fuoriuscita di saldatura dalla sezione e anche surri-
scaldamento e bruciatura del metallo, I'assenza del-
la scanalatura, per mantenere la penetrazione della
saldatura cerca sempre di aumentare la dimensione
della corrente di saldatura.
» Backlash (b, vedi fig. 4.2) - correttamente fissa-
to prima della saldatura, consente la penetrazione
completa della saldatura sulla sezione di saldatura
per imporre lo strato di priming di una giunzione.
* Lalunghezza di uno spessore della lamiera (c,
vedi fig. 4.3) - regola la transizione liscia dal det-
taglio saldatura da piu spasso a piu sottile, quindi
vengono eliminati i concentratori di stress in strut-
ture saldate.

* Pulire le superfici di saldatura da ruggine e ver-

nici.

* Ricorda che durante la saldatura viene rilasciata

una grande quantita di calore che puo danneggia-

re gli oggetti circostanti, quindi scegliere con cura

il luogo e prendere le azioni appropriate per evitare

incendi.
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Elettrodi

La scelta giusta degli elettrodi, in larga misura, pre-
determina la qualita della giuntura di saldatura e la ve-
locita della lavorazione. Prima di acquistare elettrodi,
esaminare attentamente le raccomandazioni del loro
utilizzo. Se necessario, consultare uno specialista. E
inoltre importante osservare le condizioni di stoccag-
gio dell’elettrodo.

Consigli generali di funzionamento (vedi fig.4-5)
Le seguenti raccomandazioni si applica-
Q no a tutte le macchine collegate tramite
1 un connettore a spina. In caso di connes-
sione stazionaria, I'assemblaggio della
macchina e la connessione di rete saranno esegui-
ti in precedenza.

» Appoggiare la macchina su una superficie uniforme
piatta, asciutta e non vibrante, osservando tutte le pro-
cedure di sicurezza sopra menzionate.
» Collegare sempre prima il cavo di massa.
» Collegare i cavi di saldatura alla macchina. La sal-
datura puo essere eseguita con polarita diretta e in-
versa. La scelta della polarita dipende dai materiali
da saldare e dalle raccomandazioni sull'utilizzo degli
elettrodi.
» Polarita diretta - collegare il supporto elettro-
do 13 alla presa "-" 9, collegare il morsetto di ter-
ra 12 alla presa "+" 10. In tal modo I'elettrodo riscal-
da meno del metallo di base, gli elettrodi si fondono
piu lentamente, il giunto di saldatura € completato
con una penetrazione piu profonda.
» Polarita invertita - collegare il supporto elet-
trodo 13 alla presa "+" 10, collegare il morsetto di
terra 12 alla presa ™" 9. In tale modalita il pezzo
lavorato si riscalda di meno dell'elettrodo che puo
essere utilizzato per saldare leghe ad alto tenore
di carbonio e acciai speciali sensibili al surriscalda-
mento nonché per la saldatura di lamiere.
* Premere la leva del supporto elettrodo 13 e installa-
re l'estremita dell'elettrodo (la fine senza rivestimento)
nel supporto 13 dell'elettrodo e quindi rilasciare la leva.
» Fissare il morsetto di terra 12 su una delle parti da
saldare.
» Collegare la macchina alla rete elettrica e accender-
la.
* Impostare il valore della corrente di saldatura con
il comando 8. La scelta della corrente di saldatura
dipende dall'elettrodo da utilizzare, dal spessore del
materiale da saldare, dalla posizione spaziale di una
giunzione ecc.
» Scegliere ulteriori parametri di saldatura (forza d'ar-
co ecc.), se la macchina ha queste funzioni.
» Accendere l'arco di saldatura in uno dei due modi:
I'accensione toccando (vedi fig. 4.4); Accensione da
graffio (vedi fig. 4.5).
 Le principali pratiche di movimentazione degli elet-
trodi di saldatura sono descritte di seguito:
» la saldatura di solito viene eseguita con elettrodo
posizionato verticalmente o con inclinazione rispetto a
una giunzione, in un angolo in avanti o indietro. Quan-
do la saldatura da un angolo indietro, viene fornita una
fusione migliore e una larghezza minore di giunzione
(ma la prestazione di lavoro in questo caso richiede
una certa abilita);
» il movimento progressivo di un elettrodo (vedi
fig. 5.1) su una direzione di un asse dell'elettrodo, per

mantenere la lunghezza dell'arco necessaria che do-
vrebbe produrre 0.5-1.1 di diametro dell'elettrodo. La
lunghezza di un arco e molto importante per la qualita
di una giunzione di saldatura e la sua forma. Un arco
lungo provoca un ossidazione e nitrazione intensa del
metallo fuso e aumenta le spruzzature;
* movimento longitudinale di un elettrodo (vedi
fig. 5.2) per la formazione di una giunzione di salda-
tura. La velocita di movimento di un elettrodo dipende
dalla corrente elettrica, dal diametro dell'elettrodo, dal
tipo e dalla posizione spaziale della giunzione;
quando si usa una velocita elevata di un elettro-
do, il metallo di base non ha tempo per la fusione,
quindi si determina una profondita insufficiente di
saldatura di fusione;
una velocita insufficiente di movimento di un
elettrodo produce il surriscaldamento e bruciatura
di metallo dell'arco (tramite fusione);
la velocita corretta di movimento longitudinale lungo
un asse di una giuntura saldata consente di ottenere
la sua larghezza su 2-3 mm in piu rispetto al diametro
di un elettrodo;
* movimento laterale di un elettrodo (vedi fig. 5.3) -
per la formazione di una giuntura di saldatura larga. Un
elettrodo viene spostato in movimenti laterali oscillato-
ri piu frequentemente con frequenza e ampiezza co-
stante, combinata con un movimento progressivo di un
elettrodo lungo un asse della scanalatura preparata e
ad un asse di un elettrodo. Le oscillazioni laterali di un
elettrodo sono diverse e sono determinate dalla forma,
dalle dimensioni, dalle posizioni di una giunzione nel-
lo spazio in cui viene effettuata la saldatura e I'abilita
del saldatore. La larghezza di una giunzione saldata in
questo caso non dovrebbe superare 2-3 mm di diame-
tro di un elettrodo.
» Tenere sotto controllo la lunghezza dell’elettrodo e
quando sono rimasti 20-30 mm tenerlo con il morset-
to 13 - e sostituire I'elettrodo.
» Attendere il raffreddamento e la cristallizzazione
della scoria di lavorazione sulla linea di giunzione del-
la saldatura dopo di che rimuovere la scoria usando il
martello apposito e una spazzola. E necessario indos-
sare guanti protettivi o una maschera durante I'esecu-
zione di queste operazioni.
« Controllare la qualita della giunzione della saldatura
e quando si trovano dei difetti, rimuoverli.
* Dopo il completamento del lavoro, lasciare raffred-
dare la macchina, spegnerla e scollegare i cavi.

Manutenzione macchine / misure
preventive

Prima di eseguire qualsiasi operazione sulla mac-
china, questa deve essere scollegata dalla rete
elettrica.

Pulizia della macchina

Una condizione indispensabile per un sicuro sfrutta-
mento a lungo termine della macchina € mantenerla
pulita. Pulire regolarmente la macchina con un getto di
aria compressa specialmente nei fori di sfiato 2.

Servizio di assistenza post-vendita e servizio di
applicazione

Il nostro servizio post-vendita risponde alle tue doman-
de riguardanti la manutenzione e la riparazione del
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prodotto e le parti di ricambio. Informazioni sui centri
di assistenza, i diagrammi dei pezzi e le informazioni
sui pezzi di ricambio sono disponibili anche nel sito:
www.dwt-pt.com.

Trasporto
della macchina

» Fare molta attenzione a non far cadere alcuno og-
getto sull'imballaggio durante il trasporto.

» Durante lo scarico / carico, non e consentito utilizza-
re tecnologie che funzionano sul principio del bloccag-
gio dell'imballaggio con morse.

Protezione
dell’ambiente

Riciclare le materie prime invece di smal-
tirle come rifiuti.

La macchina, gli accessori e le confezioni
devono essere ordinati per un riciclaggio
L ecologico.
| componenti in plastica sono etichettati per il riciclag-
gio classificato.
Queste istruzioni sono stampate su carta riciclata fab-
bricata senza cloro.

Il produttore si riserva il diritto di apportare modifiche.
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Recomendaciones generales
de seguridad

Instrucciones de seguridad

Estas instrucciones contienen informacién importante
que complementa o reemplaza otras instrucciones re-
lacionadas con este producto. Lea estas instrucciones
cuidadosamente antes de comenzar a operar el pro-
ducto.

Ademas, la instalacion y el uso del aparato debe se-
guir las instrucciones dadas en la norma internacional:
equipo para soldar de arco IEC 60974-9 Pieza 9.

Instalacién y uso

Uso de equipo de proteccion personal:

» Elarco y su radiacion reflectante darfian los ojos que
no estan protegidos. Antes de comenzar a soldar o de
observar como se suelda, cubrase los ojos y el rostro.
Tenga en cuenta también los distintos requisitos para
la oscuridad de la pantalla en la mascara a medida
que cambia la corriente de la soldadura.

» Laradiacién del arco y las esquirlas queman la piel
que no esta protegida. Use siempre guantes, ropa y
calzado protector cuando suelde.

» Use siempre proteccion para los oidos si el nivel de
ruido ambiente excede el limite permitido.

Seguridad general en el funcionamiento

» Tenga cuidado cuando manipula piezas calientes
de la soldadura. Por ejemplo: la punta del soplete para
soldar, el extremo de la varilla para soldadura y la pie-
za de trabajo se calentaran hasta alcanzar una tempe-
ratura que provoque quemaduras.

* Nunca lleve el aparato ni lo cuelgue de la correa de
transporte mientras esta soldando.

* No exponga la maquina a altas temperaturas, ya
que esto puede causar dafio a la maquina.

» Mantenga el cable del soplete y el cable de descar-
ga a tierra tan cerca uno del ofro como sea posible
en toda su longitud. Enderece cualquier bucle en los
cables. Esto minimiza su exposicion a campos magné-
ticos nocivos, que pueden interferir, por ejemplo, con
un marcapasos.

* No envuelva los cables alrededor del cuerpo.

» En entornos calificados como peligrosos, utilice sélo
dispositivos de soldadura marcados con la letra S,
para un nivel sequro de tension inactiva. Estos entor-
nos de trabajo incluyen, por ejemplo, espacios hime-
dos, calientes o pequerios en los que el usuario puede
estar directamente expuesto a materiales conductivos
circundantes.

* No utilice el equipo para soldar de arco para des-
congelar cafierias.

Esquirlas y seguridad contra incendios

» La soldadura se clasifica siempre como trabajo en
caliente, asi que preste atencion a las reglamentacio-
nes sobre seguridad contra incendios durante la sol-
dadura y después de la misma.

* Recuerde que un incendio puede iniciarse a partir
de chispas incluso varias horas después de haber fi-
nalizado el trabajo de soldadura.

* Proteja el entorno contra las esquirlas de soldar.
Retire los materiales inflamables, tales como liquidos
inflamables, de las cercanias de la soldadura y provea

al lugar de la soldadura de un equipo adecuado contra
incendios.

* En trabajos de soldadura especiales, esté prepara-
do para riesgos tales como incendios o explosiones,
cuando se sueldan piezas de trabajo tipo contenedor.
* No dirija nunca el rocio de chispas o el rocio de
corte de una picadora hacia la maquina de soldar o
materiales inflamables.

« Tenga cuidado con los objetos calientes o las es-
quirlas que caen en la maquina cuando esté trabajan-
do sobre la maquina.

e La soldadura en lugares inflamables o explosivos
esta absolutamente prohibida.

Seguridad eléctrica general

* Conecte la maquina de soldar sélo a una red eléctri-
ca con descarga a tierra.

» Tenga en cuenta el tamafio recomendado del fusi-
ble de la red de alimentacion principal.

* No coloque la maquina de soldar dentro de un con-
tenedor, un vehiculo o una pieza de trabajo similar.

* No coloque la maquina de soldar sobre una superfi-
cie humeda ni trabaje sobre la misma.

* No permita que el cable de la red principal esté di-
rectamente expuesto al agua.

» Asegurese de que los cables o los sopletes para
soldadura no sean aplastados por objetos pesados y
de que no estén expuestos a bordes filosos o a una
pieza de trabajo caliente.

» Asegurese de que los sopletes para soldar defec-
tuosos y dafiados sean cambiados inmediatamente ya
que pueden ser letales y pueden causar electrocucion
o incendio.

* Recuerde que el cable, los enchufes y demas dis-
positivos eléctricos pueden ser instalados o reempla-
zados solo por un contratista eléctrico o un ingeniero
autorizado para realizar dichas operaciones.

» Apague la maquina de soldar cuando no la esté uti-
lizando.

* En caso de comportamiento anormal del equipo,
como por ejemplo humo que sale de la maquina du-
rante el uso normal, lleve la maquina a un represen-
tante de servicio técnico de DWT para su inspeccion.

Circuito de alimentacion de la soldadura

« Aislese del circuito eléctrico utilizando vestimenta
seca y protectora no dafiada.

* No toque nunca la pieza de trabajo y la varilla de
soldadura, el alambre de la soldadura, el electrodo de
la soldadura o la punta de contacto al mismo tiempo.

* No coloque el soplete de soldar ni el cable de des-
carga a tierra sobre la maquina de soldar ni sobre otro
equipo eléctrico.

« Desconecte siempre la maquina del interruptor prin-
cipal antes de tocar cualquiera de los componentes
del circuito eléctrico, por ejemplo, cuando reemplaza
un electrodo o una punta de contacto, o cuando mue-
ve la abrazadera de retorno a tierra.

Emanaciones de la soldadura

» Garantice una ventilacién adecuada y evite inhalar
las emanaciones.

» Asegurese de que haya un suministro suficiente de
aire fresco, especialmente en lugares cerrados. Tam-
bién puede garantizar el suministro de aire puro, limpio
y suficiente, utilizando una mascara de aire fresco.
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» Tome precauciones adicionales cuando trabaje en
metales o materiales con superficies tratadas que con-
tengan plomo, cadmio, zinc, mercurio o berilio.

Transporte, elevacion y suspension

* Preste atencion a la posicién de trabajo correcta al
levantar un aparato pesado: existe riesgo de lesiones
en la espalda.

* Nunca tiren ni levanten la maquina del soplete de
soldar o de los demas cables. Utilice siempre los pun-
tos de elevacién o los mangos, disefiados para dicho
proposito.

» Utilice sélo la unidad de transporte disefiada para
el equipo.

» Sies posible, trate de transportar la maquina en po-
sicion vertical.

* No levante nunca un cilindro de gas y la maquina
de soldar al mismo tiempo. Mas adelante encontrara
disposiciones separadas para el transporte del cilindro
de gas.

* Nunca utilice una maquina de soldar cuando esté
suspendida, a menos que el dispositivo de suspension
haya sido disefiado y esté aprobado para ese propé-
sito en particular.

» Se recomienda quitar la bobina de alambre durante
la elevacion o el transporte.

Medioambiente

» La fuente de energia de la soldadura no es adecua-
da para ser utilizada bajo la lluvia o la nieve, aunque
se puede utilizar y guardar al aire libre. Proteja la ma-
quina de la lluvia y la luz solar fuerte.

» Guarde siempre la maquina en un espacio seco y
limpio.

* Proteja la maquina de la arena y el polvo durante el
uso y el almacenamiento.

» El rango de temperatura de funcionamiento reco-
mendada es de -20°C a +40°C. La eficiencia de fun-
cionamiento de la maquina disminuye y es mas proba-
ble que se dafie si se la utiliza con temperaturas que
excedan los 40°C.

» Ubique la maquina de manera tal que no esté ex-
puesta a superficies calientes, chispas o esquirlas.

» Asegurese de que el flujo de aire hacia y desde la
maquina no esté restringido.

» Utilice la maquina siempre y sélo en posicion ver-
tical.

* El equipo para soldadura de arco siempre causa
perturbaciones electromagnéticas. Para minimizar
los efectos nocivos que esto causa, utilice el equipo
estrictamente de acuerdo con el manual de funciona-
miento y las demas recomendaciones.

Cilindros de gas y reguladores

» Cumpla con las instrucciones para la manipulacion
de los cilindros de gas y los reguladores.

» Asegurese de que los cilindros de gas se utilicen y
se almacenen en lugares adecuadamente ventilados.
Un cilindro de gas con pérdida puede reemplazar el
oxigeno en el aire que se respira, causando sofoca-
cion.

* Antes del uso, asegurese de que el cilindro de gas
contenga el gas adecuado para el propésito que tenga.
« Asegure siempre el cilindro de gas en posicion verti-
cal, contra el bastidor de pared para cilindros o el carro
designado para los cilindros.

* No mueva nunca un cilindro de gas cuando el requ-
lador de flujo esté colocado. Coloque la cubierta de la
valvula en su lugar durante el transporte.

« Cierre la valvula del cilindro después del uso.

Diagrama del circuito y listas de piezas de repuesto

Si el diagrama del circuito y la lista de piezas de re-
puesto no estan incluidos en su paquete de entrega,
por favor, solicitelos a su representante de servicio
técnico local de DWT. Si desea mas informacion, por
favor, visite el sitio Web www.dwt-pt.com.

Descargo de responsabilidad

Aunque se han hecho todos los esfuerzos para ga-
rantizar que la informacién contenida en esta guia
sea precisa y completa, no puede aceptarse ningu-
na responsabilidad por errores u omisiones. DWT se
reserva el derecho de cambiar la especificacion del
producto descrito, en cualquier momento, y sin aviso
previo.

A\

Antes de comenzar el trabajo

Pautas de seguridad durante el
funcionamiento de la maquina

El operador o el propietario de la maqui-
na sera responsable por los posibles ac-
cidentes o dafos que puedan provocar-
se a terceros o a su propiedad.

» Se prohibe cualquier operacién de la maquina con
los dispositivos de proteccion deteriorados o desman-
telados. Nunca opere la maquina que no esté correc-
tamente armada o que haya sufrido cambios que no
fueran aprobados.

* La red de energia a la que se conecta la maquina
debe estar equipada con dispositivos de seguridad o
con el disyuntor automatico disefiado para que la co-
rriente y el voltaje concuerden con las especificacio-
nes de la maquina.

* La maquina debe conectarse al bucle de trabajo a
tierra.

» Lamaquina debe utilizarse sélo en posicion vertical:
siempre debe apoyarse sobre las patas de goma. No
debe bajarla, colgarla ni colocarla en los bordes.

* La maquina puede utilizarse para el funcionamiento
continuo sin asistencia. Asegurese de que la maquina
esté montada lejos de elementos inflamables y de que
ningun factor externo evite el enfriamiento normal de
la misma (el espacio libre alrededor de la maquina no
debe ser inferior a 50 cm).

* No se debe utilizar la maquina en areas en las que
haya polvo y que contengan gases y vapores explosi-
vos de sustancias peligrosas.

» No permita que entren objetos pequerios en la ma-
quina, la pueden desactivar.

* Instale la maquina sobre una superficie lisa y seca
para evitar que se vuelque. No instale la maquina so-
bre una superficie que vibre.

« Transporte la maquina sosteniéndola sélo por su
asa para transporte (asas) o una correa para trans-
porte. Esta estrictamente prohibido tirar de la maquina
o levantarla mediante el cable que la alimenta de co-
rriente o el cable de soldadura.
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No se recomienda que las personas
que tengan estimuladores cardiacos
eléctricos permanezcan cerca de la
maquina en funcionamiento, debido al

peligro del campo electromagnético que se crea,

el cual puede danar el funcionamiento de dichos
estimuladores.

Durante el funcionamiento

» Tenga en cuenta el factor de tiempo recomenda-
do de la maquina, de lo contrario, la sobrecarga dara
como resultado un desgaste temprano de los compo-
nentes reduciendo, de este modo, la vida util de dicha
magquina.

» Se prohibe exponer la maquina a la lluvia o la nieve
y también se prohibe utilizarla en un ambiente hume-
do.

* Para evitar el choque eléctrico, no toque los ele-
mentos de la maquina que tienen corriente.

* No toque el cuerpo de la maquina conectada con las
manos humedas, guantes humedos o ropa humeda.

* No permita que ninguna parte de su cuerpo se en-
riele con los cables de soldadura.

» Apague siempre la maquina al reemplazar un elec-
trodo, al reemplazar una abrazadera con descarga a
tierra o al mover la maquina.

» No sostenga nunca la maquina en funcionamiento
en su hombro ni tampoco la cuelgue de la correa de
transporte.

» Se prohibe utilizar la maquina suspendida excepto
cuando se haya disefiado un dispositivo de suspen-
sion especialmente para dicho propdsito.

» El arco de soldadura irradia haces de luz brillante
y visibles y haces invisibles de luz ultravioleta e infra-
rroja. La influencia de la luz de un arco sobre los ojos
desprotegidos durante 10 a 20 segundos dentro de un
radio de distancia de 1 metro del arco puede provo-
car un fuerte dolor en los ojos y fotofobia. La influen-
cia prolongada de la luz de un arco sobre los ojos no
protegidos puede provocar enfermedades graves. Las
radiaciones del espectro invisible pueden producir que-
maduras sobre la piel desprotegida. Por consiguien-
te, se prohibe trabajar sin una mdscara protectora,
guantes y ropa especial que cubra la piel expuesta.
» Después del funcionamiento no toque la costura de
soldadura ni el area alrededor de la misma, ya que
puede quemarse.

» Después del funcionamiento, el extremo del elec-
trodo tiene una temperatura alta, por consiguiente, el
reemplazo de dicho electrodo debe realizarse sélo con
guantes protectores y el electrodo descartado debe
colocarse en una caja metalica para desechos.

» Cumpla con las reglas y use ropa protectora espe-
cial: toda la ropa debe estar completamente abotona-
da, las solapas de los bolsillos deben dejarse afuera,
no se deben meter las casacas dentro de los pantalo-
nes y se deben usar los pantalones sobre las botas.

» Cuando se suelda acero y metales no ferrosos, se
producen distinfos compuestos quimicos (oxigeno
con zinc, cobre, estafo, etc.) que pueden tener una
influencia negativa en la salud del trabajador. Utilice
medios protectores individuales y ventile bien el lugar
de trabajo.

» Tenga cuidado con la combustion de los objetos
circundantes debido a la alta temperatura del arco
de la soldadura o de las particulas de metal fundido.
Recuerde que los componentes invisibles del disefio
(vigas de madera, materiales de aislamiento, etc.)
también se pueden prender fuego.

* No trabaje cerca de liquidos, gases y elementos
(madera, papel, etc.) altamente inflamables.

« Cuando realice trabajos en la maquina, asegurese
e que los objetos al rojo vivo o las particulas metalicas
no caigan en ellas ni en los cables de soldadura.

« Tenga cuidado cuando realice trabajos de soldadu-
ra en capacidades o carierias, en las que se almacena
combustible o sustancias toxicas. Antes de realizar el
trabajo, realice la descontaminacion de los mismos,
ya que las evaporaciones de sustancias dentro de las
capacidades o tuberias pueden provocar explosiones
0 envenenamiento toxico.

* Nunca realice trabajos de soldadura en capacida-
des que estén bajo presion.

* No utilice la maquina para descongelar cafierias
congeladas.

» Cuando trabaje en altura, cumpla con el procedi-
miento de seguridad para trabajo en altura.

Después de terminar la operacion

* Después de la detencion final, examine el lugar
donde se realizaron los trabajos de soldadura, no deje
elementos en descomposicion o particulas calientes
de metal, ya que pueden provocar incendios.

» Después de terminar el trabajo, no apague la ma-
quina inmediatamente, espere algunos minutos para
que la maquina se enfrie lo suficiente.

Simbolos usados en
el manual

Los siguientes simbolos se utilizan en el manual de
instrucciones, recuerde sus significados. La interpreta-
cion correcta de los simbolos le permitira el uso co-
rrecto y seguro de la maquina.

Simbolo Significado
DWT @ [MMA... Etiqueta con numero de

serie:

MMA ... - modelo;

XX - fecha de fabricacion;
XXXXXXX - nimero de serie.

Ser. No.: L XX_XXXXXXX

Lea todas las reglas e ins-
trucciones de seguridad.

Desconecte la maquina de
la red antes de instalarla o
ajustarla.

Use una mascara para sol-
dar.

Use una mascara antipolvo.

®0O6d
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Simbolo

go
SAXS

Significado

Direccion del movimiento.

Direccioén de la rotacion.

Bloqueado.

Desbloqueado.

Circuito a tierra.

Atencion. Importante.

Informacion util.

No deseche la maquina en
un recipiente de basura do-
méstica.

=@ > 6"

Designacion de la maquina
DWT

El operador o el propietario de la maquina sera res-
ponsable por los posibles accidentes o dafios que
puedan provocarse a terceros o a su propiedad.

Las maquinas proporcionan el arco de soldadura me-
talica manual (MMA) mientras que sus caracteristicas
de disefio brindan el desemperio de trabajo y mejoran
la calidad de la junta de la soldadura.

Componentes
de la maquina

Interruptor de encendido / apagado
Orificio de ventilacién

Perno de descarga a tierra

Medidor de corriente

Indicador de proteccién de temperatura ("O.C.")
Indicador de encendido

Control de fuerza del arco

Control de corriente ("Current”)
Enchufe "-"

Enchufe "+"

Manija para transporte

Abrazadera a tierra (armada) *
Soporte para el electrodo (armado) *

s
WN_QOONOUOAWN=

14 Llave Allen *

15 Cable a tierra *

16 Interruptor de encendido / apagado de VRD
17 Indicador de VRD

18 Cinta transportadora *

19 Martillo de soldador / cepillo de alambre *
20 Guantes *

21 Mascara de soldadura (armada) *

22 Manija de la méscara de soldadura *

23 Carcasa de la mascara de soldadura *

* Accesorios

No todos los accesorios fotografiados o descritos
estan incluidos en el envio estandar.

Instalacion y regulacion de los elementos
de la maquina

Antes de realizar cualquier trabajo en la maquina,
la misma debe desconectarse de la red de alimen-
tacion principal.

No apriete demasiado los elementos de
ajuste para evitar danar el hilo.

El montaje / desmontaje / configuracién
° de algunos de los elementos es el mismo
1 para todos los modelos de la maquina,
en este caso los modelos especificos no
estan indicados en la figura.
Armado / desarmado de un enchufe, un cable con
corriente o una conexion fija de la red

Algunos modelos de maquinas son suministrados sin
enchufes y / o cables de corriente, los mismos deben
ser instalados antes del inicio del funcionamiento.
Las maquinas también pueden conectarse a la red en
forma estacionaria (sin que medie un enchufe).
A instalacion o el reemplazo de los ca-
bles de corriente los enchufes y otras
unidades eléctricas deben ser realizadas solo por

un electricista calificado o un instalador de circui-
tos calificado para realizar dichas tareas.

Nota: La conexiéon estacionaria de la
madaquina a la red asi como también la

Armado de la madscara de soldadura (ver fig. 1)

Armar la mascara de soldadura 21 como lo muestra
la figura 1.

Conexion al bucle de tierra (ver fig. 2)

Utilizando un perno de conexion a tierra 3 conecte una
abrazadera para cables a tierra 15 a una maquina (ver
fig. 2). Conecte la segunda abrazadera para cables a
tierra 15 con el circuito de conexioén a tierra en fun-
cionamiento.

Conexion / desconexion de los cables de soldadu-
ra (ver fig. 3)

Inserte los enchufes de los cables de soldadura en la
maquina tal como se muestra en la figura 3. Desco-
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necte los enchufes de los cables de soldadura en el
orden inverso.

Si es necesario agregar el conector al cable de solda-
dura, siga los pasos que se muestran en la figura 3.

Funcionamiento inicial
de la maquina

Antes de iniciar el funcionamiento, es necesario seguir
estos pasos:
« utilice siempre el voltaje correcto para el suminis-
tro: el voltaje de alimentacion debe concordar con la
informacién detallada en el cuerpo de la maquina;
 revise el estado de todos los cables y reemplace
los cables que se encuentren dafados;
 revise el estado del porta electrodos 13 y de la
abrazadera con descarga a tierra 12 y, de encon-
trarse dafiados, reemplacelos.
* Antes de encender la maquina, asegurese de que
el porta electrodos 13 y la abrazadera con descarga a
tierra 12 no se toquen entre si.
» Después de encender la maquina, asegurese de
que el ventilador de refrigeracion esté funcionando; el
aire soplara desde los orificios de ventilacion 2 (que se
encuentran en la parte trasera de la maquina).

Encienda / apague
la maquina

Encender:

Mueva el interruptor 1 a la posicién "On" (entonces se
encendera el indicador 6 y el ventilador incorporado
comenzara a girar).

Apagar:

Mueva el interruptor 1 a la posicién "Off" .

Caracteristicas del disefio
de la maquina

Proteccion de la temperatura

La proteccion de temperatura evita el dafio de la ma-
quina apagandola en caso de que se sobrecaliente.
Cuanto se activa la proteccion térmica, las luces 5 del
indicador se encienden. No apague la maquina, deje
que se enfrie y no continte utilizandola hasta que lo
haga.

Control de corriente de soldadura ("Current"”)

El control 8 permite establecer el valor de corriente de
soldadura basado en las tareas realizadas, el espesor
de las piezas a soldar, el diametro del electrodo, etc.
El valor de la corriente de soldadura establecido se
muestra en el medidor de corriente 4.

Arc force (fuerza del arco) (control de "Arc force")
[MMA-400 T]

La funcién de fuerza de arco permite evitar que se una
el electrodo a una pieza que se va a soldar.

Al reducir la distancia entre el electrodo y la pieza a
soldar, la corriente de soldadura aumenta durante un
tiempo breve, lo cual permite que el metal del electro-
do y la pieza de trabajo se fundan inmediatamente,
aumentando asi la brecha del arco.

El control 7 puede cambiar la dinamica del arco: va-
lores mas bajos brindan una dispersion mas pequena
del metal mientras que los valores mas altos brindan
una penetracién mas profunda de la fusion.

Hot start (arranque en caliente)
[MMA-400 T]

La funcién de arranque en caliente aumenta la corrien-
te de soldadura establecida durante un tiempo breve
en el momento de la iluminacion del arco de soldadu-
ra. Facilita el encendido del arco de soldadura.

Easy start (arranque facil)

La funcién de arranque facil (aumento del voltaje de
la operacioén inactiva) facilita el encendido del arco de
soldadura.

Dispositivo de reduccién de voltaje (interruptor
"VRD")

[MMA-200 MINI]

La funcién de reduccién de voltaje de operacion inac-
tiva aumenta la seguridad del desemperio de trabajos
de soldadura. En caso de extincion de arco el voltaje
en el electrodo disminuye por debajo de los 15V y la
probabilidad de descarga eléctrica para el trabajador
se reduce de manera considerable y esto es especial-
mente conveniente cuando se trabaja en espacios es-
trechos, cajas de metal, etc.).

* Para encender, oprima el interruptor 16. El indica-
dor 17 se encendera donde el sistema de reduccion de
voltaje de operacion inactiva esté encendido.

* Para apagar oprima el interruptor 16 nuevamente.

El indicador 17 se apagara.

A ejemplo: cuando un extremo del electro-
do toca el elemento a tierra, continua el

suministro de voltaje al electrodo). Por eso deben

seguirse todos los procedimientos de seguridad

en forma estricta y también se deben usar prendas

protectoras.

Nota: este sistema no provee proteccion
total contra descargas eléctricas (por

Recomendaciones sobre el funcionamiento
de la maquina

Trabajos preliminares (ver fig. 4)

» Se recomienda dar acabado a los bordes de las pie-

zas a soldar.
» El angulo de borde (a: ver fig. 4.1) - ser realiza
cuando el metal tiene mas de 3 mm de espesor. La
ausencia de muescas puede dar como resultado el
derrame de una seccioén de la soldadura y, ademas,
el sobrecalentamiento y el quemado del metal, en la
ausencia de muescas, para el mantenimiento de la
penetracion de la soldadura, el soldador siempre trata
de aumentar el tamario de la corriente de soldadura.
» Coletazo (b: ver fig. 4.2) - correctamente fijjo an-
tes de la soldadura, permite la penetracion completa
de la misma en una seccién de dicha soldadura al
imponer la capa de imprimacion de la junta.
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* La longitud del bisel de una lamina (c: ver
fig. 4.3) - ajusta la transicion homogénea del detalle
soldado mas grueso al mas delgado, de este modo
se eliminan los concentradores de la tension en la
estructura soldada.
» Limpie la superficie de soldadura para evitar el 6xi-
do y las capas de pintura.
» Por favor, recuerde que se libera una gran cantidad
de calor durante la soldadura, la cual puede cambiar
los elementos que se encuentran alrededor, por con-
siguiente, elija cuidadosamente el sitio y tome las
medidas preventivas que sean necesarias para evitar
incendios.

Electrodos

La eleccion correcta de los electrodos, en gran me-
dida, predetermina la calidad de la costura de la sol-
dadura y la velocidad del funcionamiento. Antes de
comprar los electrodos, revise cuidadosamente sus
instrucciones de uso. Si es necesario, consulte a un
especialista. También es importante conocer las con-
diciones de almacenamiento de los electrodos.

Recomendaciones generales para su funciona-

miento (ver fig. 4-5)
a un tomacorriente. En el caso de una

conexién estacionaria, el montaje de la

madquina y la conexion a la red se realizaran pre-
viamente.

Las siguientes recomendaciones se apli-
can a todas las maquinas conectadas

» Coloque la maquina sobre una superficie pareja,

seca y que no vibre, teniendo en cuenta todos los pro-

cedimientos de seguridad antes mencionados.

» Conexién al cable con descarga a tierra.

» Conecte los cables de soldadura a la maquina. La

soldadura se puede realizar con polaridad directa

o inversa. La seleccién de la polaridad depende de

los materiales a soldar y las recomendaciones sobre

como utilizar los electrodos.
e Polaridad directa - conecte el soporte para
electrodo 13 en el enchufe "-" 9. Conecte la abra-
zadera a tierra 12 en el enchufe "+" 10. En este
modo, el electrodo calienta menos que el metal
basico, se funde mas lentamente y la costura de
la soldadura se completa con una penetraciéon mas
profunda.
» Polaridad inversa - conecte el soporte para elec-
trodo 13 en el enchufe "+" 10, conecte la abrazade-
ra a tierra 12 en el enchufe "-" 9. En este modo, la
pieza de trabajo se calienta menos que el electrodo
y puede utilizarse para soldar elementos con alto
contenido de carbono, aleaciones y aceros especia-
les sensibles al sobrecalentamiento asi como tam-
bién para soldar laminas de metales.

» Presione la palanca del soporte para electrodos 13

e instales el extremo del electrodo (el extremo sin re-

cubrimiento) en el soporte para electrodos 13 y suelte

la palanca.

» Ajuste la abrazadera con descarga a tierra 12 en

una de las partes a soldar.

» Conecte la maquina a la alimentacion de la red ge-

neral y enciéndala.

» Establezca el valor de corriente de soldadura utili-

zando el control 8. La seleccion de la corriente de sol-

dadura depende del electrodo a utilizar, el espesor del
material a soldar y la posicién espacial del borde, etc.
 Elija parametros adicionales de soldadura (fuerza
del arco, arranque en caliente, reduccién de voltaje
en funcionamiento inactivo), si la maquina cuenta con
estas funciones.
« Encienda el arco de soldadura en una de sus dos
formas: arranque tactil (ver fig. 4.4.); arranque por fro-
tacion (ver fig. 4.5).
« A continuacién se describen las principales practi-
cas del manejo del electrodo de soldadura:
* generalmente, la soldadura se realiza con un elec-
trodo ubicado en forma vertical o inclinado con res-
pecto a la junta, en una esquina frontal o posterior.
Cuando se suelda mediante la esquina posterior, se
proporciona una mejor fusién y un ancho mas peque-
Ao de la junto (pero el rendimiento del trabajo, en este
caso, requiere de cierta habilidad);
* movimiento progresivo del electrodo (ver
fig. 5.1): en la direccion del eje del electrodo, para el
mantenimiento de la longitud necesario del arco, la
que deberia ser 0,5-1,1 del diametro del electrodo. La
longitud del arco tiene una seria influencia en la cali-
dad de la junta soldada y su forma. Un arco largo pro-
voca una oxidacién y una nitracion intensas del metal
fundido y aumenta la salpicadura del mismo;
* movimiento longitudinal del electrodo (ver
fig. 5.2): para la formacién de una junta soldada. La
velocidad del movimiento de un electrodo depende de
la corriente eléctrica, el diametro del electrodo, el tipo
y la ubicacioén espacial de la junta;
a alta velocidad del electrodo el metal basico no
tiene tiempo para fusionarse, lo cual resulta en una
profundidad insuficiente de la fusién de la soldadu-
ra; se forman derrames;
a velocidad insuficiente del movimiento del elec-
trodo, que da como resultado el sobrecalentamien-
to y el quemado del arco (a través de la fusién) del
metal;
La velocidad correctamente elegida del movimiento
longitudinal a lo largo del eje de una junta soldada per-
mite obtener un ancho de 2-3 mm mas que el diametro
del electrodo;
* Movimiento lateral del electrodo (ver fig. 5.3):
para la formacién de una junta soldada ensanchada.
El electrodo se mueve en movimientos laterales os-
cilatorios con mas frecuencia que la frecuencia y la
amplitud constantes, combinadas con el movimiento
progresivo del electrodo a lo largo del eje de la mues-
ca preparada y hacia el eje del electrodo. Las oscila-
ciones laterales del electrodo son numerosas y estan
determinadas por la forma, los tamafios y las posicio-
nes de la junta en el espacio en el que se realiza la sol-
dadura, ademas de la habilidad del soldador. El ancho
de la junta soldada, en este caso, no debe exceder
los 2-3 diametros del electrodo.
« Observe la longitud del electrodo y cuando que-
den 20-30 mm de la mordaza del soporte del electro-
do 13, reemplacelo.
» Espere a que se enfrie y que se cristalice la escoria
sobre la costura de la soldadura sobre la que se re-
movera dicha escoria utilizando un martillo especial y
un cepillo. Al realizar estas operaciones debe utilizar
guantes protectores o una mascara.
* Revise la calidad de la costura de la soldadura y si
encuentra fallas, eliminelas.
« Alterminar el trabajo, deje que se enfrie la maquina,
apaguela y desconecte los cables.
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Mantenimiento de la maquina / medidas
preventivas

Antes de realizar cualquier tarea en la maquina, la
misma debe desconectarse de la red principal de
alimentacion.

Limpieza de la maquina

Una de las condiciones indispensables para el man-
tenimiento del uso a largo plazo de la maquina es
mantenerla limpia. Limpie regularmente la maquina
con aire comprimido a través de los orificios de ven-
tilacion 2.

Servicio de post-venta y servicio de aplicaciones

Nuestro serivicio de post-venta responde a sus pre-
guntas sobre el mantenimiento y la reparacion de su
producto, asi como también sobre los repuestos. La
informacioén sobre los centros de servicio, los diagra-
mas de las piezas y sobre los repuestos también se
puede encontrar en: www.dwt-pt.com.

Coémo transportar
la maquina

« Esta terminantemente prohibido dejarlas caer para
que no se produzca ningun impacto mecanico en el
embalaje durante el transporte.

* Cuando se descarguen / carguen, no se permite
usar ningun tipo de tecnologia que funcione bajo el
principio de sujecion de embalajes.

Proteccion del
medio ambiente

Recicle las materias primas en lugar de
eliminarlas como basura.

Las maquinas, los accesorios y el embalaje
deberian seleccionarse para un reciclado
B idadoso del medio ambiente.

Las piezas de material plastico estan marcadas para
un reciclado selectivo.

Estas instrucciones estan impresas sobre papel reci-
clado sin la utilizacién de cloro.

El fabricante se reserva la posibilidad de incluir cambios.
Espanol
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Recomendacoées gerais
de seguranca

Instrugées de seguranca

Estas instrugbes contém informagéo importante que
suplementa ou substitui outras instrugées relaciona-
das com este produto. Leia estas instrugbes atenta-
mente antes de comecar a utilizagéo.

Além disso, a instalagdo e utilizagdo do dispositivo
tem de seguir as instrugbes apresentadas na norma
internacional: IEC 60974-9 Equipamento de soldar por
arco, Parte 9

Instalagao e utilizagao

Uso de equipamento de protegdo pessoal:

» Oarco e a sua radiagao refletora causam lesées ocu-
lares em olhos desprotegidos. Proteja os seus olhos e
rosto adequadamente antes de comegar a soldar ou a
observar a soldagem. Além disso, tenha em conta os
diferentes requisitos quanto a escuridao da viseira na
mascara a medida que a corrente de soldar muda.

» A radiagdo do arco e pingos queimam a pele des-
protegida. Use sempre luvas de proteg¢éo, roupa e cal-
cado quando soldar.

* Use sempre protegédo auditiva se o nivel de ruido
ambiente exceder o limite permitido.

Seguranca geral durante o funcionamento

» Tenha cuidado quando manusear pegas aquecidas
durante a soldagem. Por exemplo, a ponta da tocha de
soldar, a extremidade da haste de soldar e a peca a ser
trabalhada aquecem até uma temperatura que queima.
* Nunca transporte o dispositivo nem o suspenda
numa alga de transporte durante a soldagem.

» Nao exponha a maquina a temperaturas elevadas,
pois isso pode danificar a maquina.

* Mantenha o cabo da tocha e o cabo de ligacéo a
terra 0 mais proximos possivel um do outro ao longo
do respetivo comprimento. Endireite quaisquer arcos
existentes nos cabos. Isto minimiza a sua exposi¢do a
campos magnéticos nocivos, que podem interferir com
um pacemaker, por exemplo.

» Nao enrole os cabos a volta do seu corpo.

» Em ambientes classificados como perigosos, use ape-
nas dispositivos de soldar com a marca S, com um nivel
de voltagem sem carga seguro. Estes ambientes de tra-
balho incluem, por exemplo, espagos humidos, quentes
ou pequenos, em que o utilizador pode ser exposto dire-
tamente aos materiais condutores em seu redor.

» Nao use equipamento de soldar com arco para des-
congelar tubos.

Seguranga conta pingos e fogo

» Soldar é sempre classificado como um trabalho
quente, por isso, preste atengdo as normas de segu-
ranga contra fogo enquanto solda e posteriormente.

» Lembre-se de que o fogo pode surgir das faiscas,
mesmo varias horas apés ter completado o trabalho
de soldagem.

» Proteja o ambiente de pingos de solda. Retire mate-
riais inflamaveis, como liquidos inflamaveis, do redor
da soldagem e instale no local de soldagem equipa-
mento adequado de luta contra incéndios.

* Em trabalhos especiais de soldagem, esteja pre-
parado para perigos, como fogo ou explosdo quando
soldar pecgas do tipo recipientes.

* Nunca oriente as faiscas do corte de uma rebarba-
dora na direcdo da maquina de soldar ou de materiais
inflamaveis.

» Tenha cuidado com objetos quentes ou pingos que
possam cair na maquina quando trabalhar por cima dela.
» Soldar em locais inflamaveis ou explosivos é com-
pletamente proibido.

Seguranca elétrica geral

* Ligue a maquina de soldar apenas a uma rede elé-
trica com ligagéo a terra.

« Tenha em conta o tamanho recomendado do fusivel.
» Né&o leve a maquina de soldar para dentro de um con-
tentor, veiculo ou pega a ser trabalhada semelhante.

» Néo coloque a maquina de soldar numa superficie
molhada, nem trabalhe numa superficie molhada.

* Né&o permita que o cabo da alimentag&o seja expos-
to diretamente a agua.

* Certifique-se de que os cabos ou tochas de soldar ndo
s@o esmagados por objetos pesados, e que ndo sdo ex-
postos a extremidades afiadas ou a uma peca quente.

« Certifique-se de que as tochas de soldar danifica-
das sdo mudadas imediatamente, pois estas podem
ser letais e podem causar eletrocussao ou fogo.

» Lembre-se de que o cabo, fichas e outros dispositi-
vos elétricos s6 podem ser instalados ou substituidos
por um eletricista ou engenheiro autorizado para efe-
tuar tais operagoes.

» Desligue a maquina de soldar quando esta néo for
utilizada.

* No caso de comportamento anormal do equipamen-
to, como fumo a sair da maquina durante a utilizagdo
normal, leve a maquina a um representante da DWT
para ser inspecionada.

Circuito da alimentagdo de soldagem

« Isole-se do circuito de soldagem usando roupa de
protec&o seca e sem danos.

* Nunca toque na pega a ser trabalhada nem na haste
de soldar, fio de soldar, elétrodo de soldar nem ponta
de contacto em simultaneo.

» Naéo coloque a tocha de soldar nem cabo de ligagcdo
a terra na maquina de soldar ou noutro equipamento
elétrico.

» Desligue sempre a maquina da alimentacdo antes
de tocar em qualquer componente do circuito elétrico,
por exemplo, quando substituir o elétrodo ou ponta de
contacto, ou mover a pinga de retorno a terra.

Fumos de soldar

» Garanta uma ventilacdo adequada e evite inalar os
fumos.

» Garanta um fornecimento de ar fresco suficiente,
especialmente em espagos fechados. Também pode
assegurar o fornecimento de ar limpo respiravel usan-
do uma méscara de ar fresco.

» Tome precaugles extra quando trabalhar em metais
ou materiais com superficie tratada que contenham
chumbo, cadmio, zinco, mercurio ou berilio.

Transporte, elevagdo e suspensao

» Preste atencédo a posicao de trabalho correta quan-
do elevar um dispositivo pesado. Existe o risco de le-
sbes nas costas.

* Nunca puxe nem levante a maquina pela tocha de
soldar ou outros cabos. Use sempre 0s pontos de ele-
vagdo ou pegas criadas com esse intuito.
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» Use apenas uma unidade de transporte criada para
0 equipamento.

» Se possivel, tente transportar a maquina na vertical.
» Nunca levante uma botija de gas e a maquina de
soldar em simulténeo. Existem instrugbes posteriores
em separado quanto ao transporte de botijas de gas.
* Nunca use uma maquina de soldar suspensa, exce-
to se o dispositivo de suspenséo foi criado e aprovado
para esse intuito em particular.

* Recomendamos que a bobina do fio seja retirada
durante a elevagao ou transporte.

Ambiente

» A fonte de alimentagdo de soldar ndo é adequada
para ser usada a chuva ou neve, apesar de poder ser
usada e guardada no exterior. Proteja o equipamento
contra a chuva e luz do sol forte.

» Guarde sempre a maquina num local seco e limpo.

* Proteja a maquina da areia e p6 durante a utilizacdo
e quando a guardar.

* A temperatura de funcionamento recomendada
encontra-se entre os -20°C a +40°C. A eficiéncia de
funcionamento da maquina diminui e fica mais pro-
pensa a danos se for usada com temperaturas acima
dos 40°C.

» Coloque a maquina de modo a que nao fique expos-
ta a superficies quentes, faiscas ou pingos.

» Certifique-se de que o fluxo de ar de e para a maqui-
na néo esta obstruido.

» Use sempre a maquina na vertical.

* O equipamento de solda com arco causa sempre
perturbagbes magnéticas. Para minimizar os efeitos
nocivos disto, use o equipamento estritamente de
acordo com o manual de funcionamento e outras re-
comendagoes.

Botijas de gas e reguladores

» Siga as instrugbes de manuseamento de botijas de
gas e reguladores.

» Certifique-se de que as botijas de gas sdo usadas e
guardadas em espacos devidamente ventilados. Uma
botija de gas a verter pode substituir o oxigénio no ar
inspirado, causando sufocagéo.

» Antes da utilizag@o, certifique-se de que a botija de
gas contém gas adequado para o intuito proposto.

» Fixe sempre bem a botija de gas direita, contra uma
grelha adequada ou carrinho especialmente criado
para botijas.

* Nunca mova uma botija de gas quando o ajuste do
fluxo estiver fixado. Coloque a cobertura da valvula no
respetivo lugar durante o transporte.

* Feche a valvula da botija apds a utilizagéo.

Diagrama do circuito e lista de pecas sobresselentes

Se o digrama do circuito e a lista de pegas sobresse-
lentes nédo estiverem incluidos na caixa, pega-0s no
seu representante local da DWT. Para mais informa-
¢oes, visite www.dwt-pt.com.

Clausula de desresponsabilizagao

Embora tenham sido feitos todos os esforgos para as-
segurar que a informagdo neste manual é precisa e
completa, ndo nos responsabilizamos por quaisquer
erros ou omissées. A DWT reserva o direito de alterar
as especificagbes do produto descrito a qualquer altu-
ra e sem aviso prévio.

Orientagoes de segurancga durante
o funcionamento da maquina

O operador ou dono da maquina é res-
ponsavel por possiveis acidentes ou da-
nos que possam ser causados a tercei-
ros ou a sua propriedade.

Antes de comecgar a trabalhar

* E proibido qualquer uso da maquina com as pro-
tecbes de seguranca danificadas ou desmontadas.
Nunca utilize a maquina se ndo estiver devidamente
montada ou se passar por alteragbes ndo aprovadas.
» Arede elétrica onde ligar a maquina tem de estar equi-
pada com dispositivos de seguranga ou ativagdo auto-
matica do disjuntor, criada para uma corrente e voltagem
que correspondam as especificagbes da maquina.

* A maquina tem de ser ligada ao arco da base de
trabalho.

* A maquina tem de ser usada apenas na vertical.
Tem de assentar sempre nos pés de borracha. Nao a
coloque deitada, suspensa ou em extremidades.

* A maquina foi criada para um funcionamento con-
tinuo sem superviséo. Certifique-se de que a maqui-
na é montada afastada de fontes inflamaveis e que
nenhum fator externo impede o arrefecimento normal
da méaquina (o espaco livre em redor da maquina nao
pode ser inferior a 50 cm).

* A maquina ndo pode ser usada em areas com po e
que contenham gases explosivos e vapores de subs-
tancias agressivas.

» Né&o permita que objetos pequenos entrem na ma-
quina. Estes podem desativa-la.

» Instale a maquina numa superficie suave e seca,
para evitar que ela caia. Ndo instale a maquina numa
superficie exposta a vibragées.

« Transporte a maquina segurando apenas pela pega
de transporte ou uma correia de transporte. Puxar ou
levantar a maquina com um cabo com corrente ou
cabo de soldar é estritamente proibido.

Ndo recomendamos que pessoas com

cardioestimuladores permanegam perto

da mdquina a trabalhar, devido ao peri-

go do campo eletromagnético criado,
que pode dar origem a um funcionamento defei-
tuoso.

Durante o funcionamento

« Tenha em conta o fator de tempo recomendado
para a maquina, caso contrario, a sobrecarga dara ori-
gem ao desgaste prematuro dos seus componentes,
reduzindo assim o tempo de vida da maquina.

« E proibido expor a maquina a chuva ou neve, e evite
usa-la em ambientes humidos.

* Para evitar choques elétricos, ndo toque nos ele-
mentos ligados a corrente.

* Né&o toque na estrutura da maquina ligada com as
maos molhadas, luvas ou roupas molhadas.

* Né&o permita que partes do corpo fiquem enroladas
nos cabos de soldar.

« Desligue sempre a maquina quando substituir um
elétrodo ou mudar uma pinga de ligagdo a terra, bem
como quando mover a maquina.

* Nunca segure a maquina em funcionamento no seu
ombro e ndo a pendure na correia de transporte.
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» E proibido usar a maquina suspensa, exceto quan-
do um dispositivo de suspensé&o tiver sido especifica-
mente criado com este intuito.

» O arco de soldar radia raios de luz visiveis e raios
ultravioleta e por infravermelhos invisiveis. A influéncia
da luz de um arco para os olhos desprotegidos num es-
paco de 10 a 20 segundos num raio até 1 metro do arco
causa fortes dores oculares e fotofobia. Uma maior ex-
posicéo a luz de um arco nos olhos desprotegidos pode
dar origem a doengas sérias. A radiagao de um espetro
invisivel causa queimaduras na pele desprotegida. As-
sim, é proibido trabalhar sem uma prote¢ao para o
rosto, luvas e roupas especiais a cobrir a pele.

* Apos os trabalhos, ndo toque na ligagdo soldada
nem na area em redor. Pode sofrer queimaduras sérias.
* Apos os trabalhos, a extremidade do elétrodo tem
uma temperatura elevada. Assim, a substituicdo do
elétrodo tem de ser feita apenas com luvas de pro-
tecdo, e os restos do elétrodo tém de ser colocados
numa caixa de metal.

» Tenha em conta as regras e use roupas de prote-
¢do especiais: Devera ficar tudo abotoado, os bolsos
devem ter a bainha descida, ndo enfie um casaco nas
calgas e use as calgas por cima do calgado.

* Quando soldar ago e metais nao ferrosos, séo for-
mados varios compostos quimicos (oxigénio com zin-
co, cobre, latao, etc.), que influenciam negativamente
a saude do trabalhador. Use meios de protecéo indivi-
dual e tenha uma boa ventilagdo no local de trabalho.
» Tenha cuidado com a ignicao dos objetos em redor,
devido as altas temperaturas de um arco de soldar ou
particulas do metal derretido. Lembre-se de que os com-
ponentes que ndo estdo a vista (vigas de madeira, ma-
teriais de isolamento, etc.) também podem incendiar-se.
» Naéo trabalhe perto de liquidos, gases e artigos alta-
mente inflamaveis (madeira, papel, etc.).

* Quando efetuar trabalhos na maquina, certifique-se
de que os objetos em brasa ou faiscas de metal ndo
caem em cima da maquina ou dos cabos de soldar.

* Tenha cuidado quando soldar em instalagées ou
tubagens onde tenham sido guardadas substancias
téxicas ou combustiveis. Efetue a descontaminagdo
antes de iniciar o trabalho. A evaporagéo de substan-
cias dentro das instalagées ou tubagens, pode causar
explosdo ou envenenamento.

* Nunca efetue trabalhos de soldagem em instala-
¢cOes sob presséo.

» Nao use a maquina para descongelar tubos conge-
lados.

* Quando trabalhar em locais altos, tenha em conta
os procedimentos de seguranga quanto a esse tipo de
trabalhos.

Apés terminar as operagées

» Depois de desligar, examine o local onde foram efe-
tuados trabalhos de soldagem e néo deixe objetos a
desintegrar-se, pois as particulas de metal aquecido
podem causar um incéndio.

* Apos terminar a operagdo, nao desligue a maquina
imediatamente. Espere varios minutos para que a ma-
quina arrefega o suficiente.

Simbolos usados
no manual

Os simbolos apresentados a seguir sdo usados no
manual de utilizagdo. Lembre-se do seu significado.

A interpretagdo correta dos simbolos permite uma uti-
lizagdo correta e segura da magiuna.

Simbolo Significado
DWT © [WMA.. | Autocolante do nimero de

série:

MMA... - modelo;

XX - data de fabrico;
XXXXXXX - numero de sé-
rie.

ser. No.:LXX_ XXXXXXX

Leia todos os avisos de se-
guranga e todas as instru-
coes.

Desligue a maquina da ali-
mentacdo antes da instala-
¢do ou ajuste.

Use uma mascara de soldar.

OBV

Use uma mascara do pé.

Dire¢do do movimento.

go
SAXS

Direc¢édo de rotagéo.

Bloqueado.

Desbloqueado.

Arco de ligagéo a terra.

Atencgéo. Importante.

Informacgé&o util.

Néo elimine a maquina jun-
tamente com o lixo domésti-
co comum.

=@ > @ |

Portugués
54



Designagao da maquina
DWT

As maquinas foram criadas para a ligagdo de uma
peca a varios metais (posteriormente neste manual
em "Soldar metais"), através da sua fuséo local.

as maquinas fornecem a soldagem manual em arco
do metal (MMA), enquanto as suas caracteristicas de
design facilitam os trabalhos e melhoram a qualidade
da junta soldada.

Componentes
da mdquina

Interruptor de ligar / desligar

Orificio de ventilagao

Parafuso da terra

Medidor da corrente

Indicador de prote¢do da temperatura ("O.C.")
Indicador da energia

Controlo da forga do arco

Controlo da corrente ("Current”)
Entrada "-"

Entrada "+"

Pega de transporte

Pinga de ligacao a terra (montada) *
Suporte do elétrodo (montado) *
Chave sextavada *

Fio de ligagéo a terra *

Interruptor de ligar / desligar VRD
Indicador VRD

Correia de transporte *

Martelo de vibragdo / escova de ago *
Luvas *

Mascara de soldar (montada) *
Pega da mascara de soldar *
Estrutura da mascara de soldar *

e e S N T T T T
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* Extra opcional

Nem todos os acessorios ilustrados ou descritos
se encontram incluidos no pacote padrao.

Instalacao e afinacao dos
elementos da maquina

Antes de efetuar quaisquer trabalhos na maquina,
esta tem de ser desligada da alimentacéo.

Nao aperte demasiado os elementos de
aperto, para evitar danificar a rosca.

A montagem / desmontagem / prepara-
° ¢do de alguns elementos é a mesma para
1 todos os modelos de mdquinas. Neste
caso, os modelos especificos ndao sao
indicados na ilustragao.
Montagem / desmontagem de uma ficha, cabo de
corrente, ligacao de rede estaciondria

Alguns modelos de maquinas sdo fornecidos sem fi-
chas e / ou cabos de corrente. Estes tém de ser insta-
lados antes de comegar os trabalhos.

As maquinas também podem ser ligadas a rede de
modo estacionario (e ndo através de uma tomada).

Atengédo: A ligagdo estaciondria da ma-
quina a rede, bem como a instalagao ou
substituicao de cabos de corrente, fichas
e outras unidades elétricas s6 pode ser

efetuada por um eletricista qualificado ou instalador

de circuitos autorizado para efetuar tais trabalhos.

Montagem da méascara de soldar (consulte a ima-
gem 1)

Monte a mascara de soldar 21, conforme apresentado
na imagem 1.

Ligagao ao arco da terra (consulte a imagem 2)

Com o parafuso da terra 3, ligue uma pinga de ligagao
a terra 15 a maquina (consulte a imagem 2). Ligue a
segunda pinga do fio de ligagao a terra 15 ao arco da
terra.

Ligar/ desligar os cabos de soldar (consulte a ima-
gem 3)

Insira as fichas dos cabos de soldar na maquina, con-
forme apresentado na imagem 3. Desligue as fichas
dos cabos de soldar pela ordem inversa.

Se for necessario fixar o conetor ao cabo de soldar,
siga 0s passos apresentados na imagem 3.

Funcionamento inicial
da maquina

Antes de comecgar os trabalhos, sdo necessarios os
seguintes passos:
* use sempre a voltagem de alimentacéo correta:
a voltagem de alimentagdo tem de corresponder a
informagé&o indicada na estrutura da maquina;
* inspecione o estado de todos os cabos e substi-
tua o cabo se encontrar danos;
* inspecione o estado do suporte do elétrodo 13 e
a pinga de ligagdo a terra 12, e substitua, caso en-
contre danos.
» Antes de ligar a maquina, certifique-se de que o su-
porte do elétrodo 13 e a pinga de ligagdo a terra 12
n&o tocam um no outro.
» Apos ligar a maquina, certifique-se de que a ventoi-
nha de refrigeragdo incorporada esta a funcionar. O
ar saira dos orificios de ventilagdo 2 (na parte traseira
da maquina).

Ligar / desligar
a mdquina

Ligar:

Mova o interruptor 1 para a posigdo "On" (o indicador 6
acende e a ventoinha de refrigeragdo incorporada co-
meca a rodar).

Desligar:

Coloque o interruptor 1 na posi¢do "Off".

Caracteristicas de
design da maquina

Protegcao da temperatura

A protecéo da temperatura evita danos na maquina
e desliga-a no caso de sobreaquecimento. Quando a

Portugués
55



protegao da temperatura é ativada, o indicador 5 acen-
de. Nao desligue a maquina. Deixe-a arrefecer e ndo
continue a utiliza-la até que arrefega.

Controlo da corrente de soldar (controlo da "Cur-
rent")

O controlo 8 permite definir o valor da corrente de soldar
com base nos trabalhos efetuados, na espessura das
pecas a serem soldadas, no didametro do elétrodo, efc.
O valor da corrente de soldar definido é apresentado
no medidor de corrente 4.

Arc force (forga do arco) (controlo da "Arc force")
[MMA-400 T]

A fungéo da forga do arco permite-lhe evitar que o elé-
trodo se cole a pega a ser soldada.

Quando reduzir a distancia entre o elétrodo e a peca a
ser soldada, a corrente de soldar aumenta durante um
curto periodo de tempo, permitindo ao metal do elétro-
do e a peca a ser trabalhada serem fundidos imediata-
mente, aumentando assim a folga do arco.

O controlo 7 pode alterar a dinamica do arco: Valores
menores fornecem derrames de metal inferiores, en-
quanto valores maiores fornecem uma penetragao de
fusdo mais profunda.

Hot start (arranque a quente) (controlo da "Hot
start”)

[MMA-400 T]

A fungdo de arranque a quente aumenta a corrente
definida para soldar durante um curto periodo de tem-
po no momento do acendimento do arco de soldar.
Isso facilita o acendimento do arco de soldar.

Easy start (arranque facil)

A fungéo de arranque facil (aumento da voltagem da
velocidade sem carga) facilita o acendimento do arco
de soldar.

Dispositivo de reducdo da voltagem (interruptor
"VRD")

[MMA-200 MINI]

A funcéo de reducgdo da voltagem da velocidade sem
carga aumenta a seguranca dos trabalhos de sol-
dagem. No caso de extingdo do arco, a voltagem do
elétrodo diminui abaixo dos 15 V e a probabilidade de
choque elétrico para o trabalhador é consideravelmente
reduzida, o que é especialmente conveniente quando
trabalhar em espagos apertados, caixas de metal, etc.).

» Para ligar, prima o interruptor 16. O indicador 17
acende quando o sistema de redugéo da voltagem da
velocidade sem carga estiver ligado.
* Para desligar, prima de novo o interruptor 16. O in-
dicador 17 desliga-se.
Nota: Este sistema ndo fornece uma
protecao completa contra choque elétri-
co (por exemplo, quando a extremidade
de um elétrodo tocar no artigo ligado a

terra, a alimentagcdo da voltagem ao elétrodo é
continua). E por isso que todos os procedimentos
de seguranga tém de ser estritamente tidos em
conta. Também tem de usar roupas de protegao.

Recomendacgées sobre
o funcionamento da maquina

Trabalhos preliminares (consulte a imagem 4)

* Recomendamos o acabamento de extremidades

das pecas a serem soldadas.
* Angulo da chama (a, consulte a imagem 4.1) -
é efetuado quando o metal tem mais de 3 mm de
espessura. A auséncia de ranhura pode dar origem
a derrames na secgao da solda e sobreaquecer e
queimar o metal. Na falta de ranhura, para proce-
der a manutengdo da penetragdo da solda, tente
aumentar sempre o tamanho de uma corrente de
solda.
* Folga (b, consulte a imagem 4.2) - A fixacdo
correta antes da solda permite uma penetragdo
completa da solda na respetiva sec¢do, estabele-
cendo a camada de preparagdo de uma uniéo.
» Comprimento da esquadria falsa da chapa (c,
consulte a imagem 4.3) - Ajusta a transi¢do suave
do detalhe soldado mais grosso para um mais fino.
Assim, as tensbes nas estruturas soldadas sao eli-
minadas.

» Limpe a ferrugem e camadas de tinta das superfi-

cies soldadas.

» Lembre-se de que uma grande quantidade de calor

é libertada durante a soldagem, o que pode danificar

os artigos em redor. Assim, escolha cuidadosamente o

local e tome as medidas adequadas para evitar o fogo.

Elétrodos

A escolha correta dos elétrodos, pré-determina imenso
a qualidade da soldagem e a velocidade da operacgéo.
Antes de comprar elétrodos, examine cuidadosamen-
te as recomendacgbes de utilizagdo. Se necessario,
consulte um especialista. Também é importante ter em
conta as condigbes de armazenamento do elétrodo.

Recomendacgobes gerais de funcionamento (con-

sulte a imagem 4-5)
°
1 ligadas através de um conetor de to-
mada. No caso de ligacao estaciondria,
a montagem da maquina e ligagao a rede serao fei-
tas previamente.

As recomendagbes apresentadas em
baixo aplicam-se a todas as maquinas

» Coloque a maquina numa superficie nivelada, seca

e que nao esteja exposta a vibragées, tendo em conta

todos os procedimentos de segurancga indicados an-

teriormente.

« Ligue o fio de ligagéo a terra.

» Ligue os cabos de soldar a maquina. Pode soldar

com a polaridade direta e inversa. A selegédo da pola-

ridade depende dos materiais a serem soldados e as

recomendagbes sobre como utilizar os elétrodos.
* Polaridade direta - Ligue o suporte do elétro-
do 13 na tomada "-" 9, ligue a pinca de ligacéo a ter-
ra 12 na tomada "+" 10. De modo a que o elétrodo
aquega menos do que o metal simples, os elétrodos
fundem mais lentamente e a junta de soldagem é
completada com uma penetracdo mais profunda.
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» Polaridade inversa - Ligue o suporte do elétro-
do 13 na tomada "+" 10, ligue a pinga de ligagcéo a
terra 12 na tomada "-" 9. Assim, a pecga é aquecida
menos do que o elétrodo, que pode ser usado para
soldar alto carbono, liga e agos especiais sensiveis
ao sobreaquecimento, bem como para soldar cha-
pas de metal.
* Prima a alavanca do suporte do elétrodo 13 e insta-
le a extremidade do elétrodo (a extremidade sem re-
vestimento) no suporte do elétrodo 13, e depois liberte
a alavanca.
» Fixe a pinga de ligacdo 12 a terra numa das partes
a ser soldada.
» Ligue a maquina a alimentacéo e ligue-a.
» Defina o valor da corrente de soldagem usando o
controlo 8. A selegcédo da corrente de soldar depende
do elétrodo a ser usado, da espessura do material a
ser soldado, a posigdo espacial de uma solda, etc.
» Escolha os parémetros da solda adicional (for¢a do
arco, etc.), caso a sua maquina tenha estas funcées.
* Acenda o arco de soldar numa de duas maneiras:
Ignigc&o por toque (consulte a imagem 4.4), ou ignicdo
por raspagem (consulte a imagem 4.5).
» As principais praticas de manuseamento do elétro-
do de soldagem séo descritas em baixo:
» habitualmente, a soldagem ¢é efetuada com um elé-
trodo posicionado verticalmente ou na sua inclinagdo
relativamente a uma soldagem, num canto para a fren-
te ou para tras. Quando a soldagem é efetuada com
um canto para tras, é fornecida uma melhor fuséo e
menor largura da soldagem (mas o desempenho do
trabalho neste caso requer alguma técnica);
* movimento progressivo de um elétrodo (con-
sulte a imagem 5.1) numa dire¢cdo de um eixo do
elétrodo, para manutencdo do comprimento de arco
necessario, que devera perfazer 0,5-1,1 do didmetro
do elétrodo. O comprimento de um arco fornece uma
influéncia séria na qualidade de uma soldagem e na
sua forma. Um arco comprido causa oxidagao intensi-
va e nitratagdo do metal fundido, e um maior nimero
de pingos nele;
* movimento longitudinal de um elétrodo (consul-
te a imagem 5.2) para a formagéao de uma soldagem.
A velocidade de movimento de um elétrodo depende
da corrente elétrica, didmetro do elétrodo, tipo e posi-
¢do espacial de uma soldagem;
com o elétrodo a alta velocidade, o metal simples
ndo tem tempo de fundir, o que da origem a uma
profundidade insuficiente da fusdo da solda e sédo
formados pingos;
um movimento demasiado lento de um elétrodo
da origem ao sobreaquecimento e queimaduras do
arco (através de fusdo) no metal;
escolher corretamente a velocidade do movimento
longitudinal ao longo de um eixo de uma soldagem
permite obter a sua largura em 2-3 mm a mais do que
o didmetro de um elétrodo;
* movimento lateral de um elétrodo (consulte a
imagem 5.3) para a formagéo de uma soldagem mais
larga. Um elétrodo é movido em movimentos oscila-
térios laterais mais frequentemente com a frequéncia
constante e amplitude, combinadas com o movimento
progressivo de um elétrodo ao longo de um eixo da
ranhura preparada, e para um eixo de um elétrodo.

As oscilagées laterais de um elétrodo sao varias e sdo
determinadas pela forma, tamanhos, posigdes de uma
soldagem no espago onde a soldagem é efetuada, e
a técnica da pessoa que efetua a soldagem. A largura
de uma soldagem neste caso ndo devera exceder 2-3
diametros de um elétrodo.

* Observe o comprimento do elétrodo e quando fal-
tarem 20-30 mm até as pingas do suporte do elétro-
do 13, substitua o elétrodo.

« Espere que a jorra arrefega e cristalize na solda-
gem. Depois, pode retirar a jorra usando um martelo
especial e uma escova. Tem de usar luvas de prote-
¢do ou uma mascara quando efetuar estas operagoes.
 Verifique a qualidade da soldagem e quando encon-
trar defeitos, elimine-os.

* Apos terminar o trabalho, deixe a maquina arrefe-
cer, desligue-a e retire os cabos.

Manutengao da maquina /
medidas preventivas

Antes de efetuar quaisquer trabalhos na maquina,
esta tem de ser desligada da alimentagao.

Limpeza da maquina

Uma condigdo indispensavel para uma exploragéo da
maquina segura a longo prazo é manté-la limpa. Pas-
se regularmente a maquina com ar comprimido atra-
vés dos orificios de ventilagao 2.

Servigo pés-venda e servigo de aplicagao

O nosso servigo poés-venda responde as suas pergun-
tas relativas a manutengdo e reparagdo do seu pro-
duto, bem como pegas sobresselentes. A informagao
acerca dos centros de reparagéo, diagramas das pe-
cas e informagéo sobre pegas sobresselentes também
pode ser encontrada em: www.dwt-pt.com.

Transporte
da maquina

* Nunca permita que a caixa sofra qualquer impacto
mecanico durante o transporte.

* Quando carregar / descarregar, ndo use qualquer
tipo de tecnologia que funcione com o principio de fi-
Xxagdo da caixa com pingas.

Protecgao
ambiental

Recicle os materiais indesejados, em vez
de os eliminar como se fosse lixo.

A maquina, acessorios e caixa deverdo ser

—— divididos, para que se faga uma reciclagem
amiga do ambiente.

Os componentes de plastico tém etiquetas quanto a

categoria de reciclagem.

Estas instrugbes foram impressas em papel reciclado

fabricado sem cloro.

O fabricante reserva o direito de fazer alteragées.
Portugués
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Genel giivenlik
tavsiyeleri

Emniyet talimatlari

Bu talimatlar, bu lriinle alakali diger talimatlarin yerine
gecen veya bu talimatlari tamamlayici 6nemli bilgiler
icermektedir. Calistirmaya bagslamadan énce bu tali-
matlari dikkatle okuyun.

Ayrica, cihazin kurulumu ve kullanimi uluslarara-
SI standartta verilen talimatlara uygun olmalidir:
IEC 60974-9 Ark kaynak techizati Bélim 9.

Kurulum ve kullanim

Kisisel koruyucu teghizatin kullanimi:

» Ark ve yansitict isinim korunmasiz gézlere zarar ve-
rir. Kaynaga baslamadan 6nce gézlerinizi ve ytiziintizt
uygun bir sekilde koruyun veya kaynada dikkat edin.
Ayrica kaynak akimi degistikce maskedeki ekranin
farkli karanlik gereksinimlerine de dikkat edin.

» Ark 1s1nimi1 ve sigramalar korunmasiz cildi yakar.
Kaynak sirasinda daima koruyucu eldivenler, giysiler
ve ayakkabilar giyin.

* Ortam ses seviyesi, miisaade edilen siniri asarsa
daima kulak tikaci kullanin.

Genel ¢alisma emniyeti

* Kaynakta isinan pargalari tutarken dikkatli olun. Or-
negin, kaynak torgunun ucu, kaynak ¢ubugunun sonu
ve is pargasi yakici bir sicakliga i1sinir.

» Kaynak sirasinda asla cihazi tagsimayin veya tasima
askisindan asmayin.

* Makineye hasar verebileceginden dolayr makineyi
yliksek sicakliklara maruz birakmayin.

» Torg ve topraklama kablolarini olabildigince birbirle-
rine yakin tutun. Kablolardaki diigiimleri diizeltin. Bu-
nun yapilmasi, érnegin kalp pillerine engel olabilecek
zararll manyetik alanlari en aza indirir.

* Kablolari viicudun etrafina sarmayin.

» Tehlike olarak siniflandirilan ortamlarda yalnizca
glivenli rélanti voltaj seviyesine sahip S-isaretli kaynak
cihazlari kullanin. Bu g¢alisma kosullari, kullanicinin
dogrudan etraftaki iletken malzemelere maruz kalabi-
lecegi nemli, sicak veya dar alanlari icermektedir.

» Ark kaynak techizatini borularin buzunu ¢ézmek igin
kullanmayin.

Sigrama ve yangin emniyeti

* Kaynak daima sicak is olarak siniflandiriimaktadir
bu yiizden kaynak sirasinda ve sonrasinda yangin
emniyet yénetmeliklerine dikkat edin.

» Kaynak isi tamamlandiktan saatler sonra bile kivil-
cimlardan dolayi yangin olugsabilecedini unutmayin.

» Ortami kaynak sigramalarina karsi koruyun. Alevie-
nebilir sivilar gibi alevienebilir malzemeleri kaynak ala-
ninin yakinindan kaldirin ve kaynak alaninda gerekli
yangin séndlirticl techizat bulundurun.

» Ozel kaynak iglerinde, kap tiirii is pargalarini kay-
natirken yangin veya patlama gibi tehlikelere hazirlikli
olun.

» Taslama makinesinin Kivilcim veya kesim sigrama-
larini asla kaynak makinesine veya alevlenebilir mal-
zemelere dogrultmayin.

* Makinenin (lzerinde c¢alisirken makinenin (lzerine
diisen sicak nesnelere veya sicramalara dikkat edin.

« Alevilenebilir veya patlayici alanlarda kaynak yapil-
masi kesinlikle yasaktir.

Genel elektrik emniyeti

» Kaynak makinesini sadece topraklanmig bir elektrik
sebekesine baglayin.

* Onerilen sebeke sigorta boyutuna dikkat edin.

* Kaynak makinesini bir kabin, aracin veya benzer bir
is pargasinin igine almayin.

* Kaynak makinesini islak bir ylizeye yerlestirmeyin
ve islak bir ylizeyde calismayin.

» Sebeke kablolarinin dogrudan suya maruz kalmasi-
na izin vermeyin.

» Kablolarin veya kaynak torglarinin agir nesneler ta-
rafindan ezilmediginden ve keskin kdselere ve sicak
bir is pargasina maruz kalmadigindan emin olun.

» Oldmclil olabileceginden ve elektrik ¢carpmasindan
dolayi éliime veya yangina sebep olabileceginden do-
layr arizali ve hasarli kaynak torglarinin hemen degis-
tirildiginden emin olun.

* Kablolarin, prizlerin ve diger elektriksel cihazlarin bu
tir isleri gergeklestirmeye yetkili bir elektrik miiteahhidi
veya miihendisi tarafindan kurulabilecegini veya de-
gistirilebilecegini unutmayin.

* Kullaniimadiginda kaynak makinesini kapatin.

e Normal kullanim sirasinda makineden duman gel-
mesi gibi teghizatin anormal davranis gbstermesi du-
rumunda, makineyi kontrol igin bir DWT servis yetkili-
sine gottirtn.

Kaynak gii¢ devresi

e Kuru ve hasarsiz koruyucu kiyafet kullanarak kendi-
nizi kaynak devresinden yalitin.

« Is parcasina ve kaynak cubuguna, kaynak teline,
kaynak elektrotuna veya kontak ucuna ayni anda asla
dokunmayin.

* Kaynak torgunu veya topraklama kablosunu kaynak
makinesinin veya bagka bir elektriksel techizatin lze-
rine koymayin.

» Ornegin elektrotu veya kontak ucunu dedistirirken
veya topraklama doéniis Kkiskacini hareket ettirirken,
elektrik devresinin herhangi bir pargasina dokunmak
gerekirse, éncesinde daima makineyi ana gsalterden
kapatin.

Kaynak dumanlari

* Dlizgiin havalandirma saglayin ve dumanin solun-
masini énleyin.

» Ozellikle kapali alanlarda yeterli temiz havanin sag-
landigindan emin olun. Temiz hava maskesi kullanarak
da temiz ve yeterli solunum havasi saglayabilirsiniz.

» Kursun, kadmiyum, ¢inko, civa veya berilyum igeren
ylizey islemi gérmiis malzemelerle veya metallerle ¢a-
ligirken ilave 6nlemler alin.

Nakliye, kaldirma ve asma

» Agdir bir cihazi kaldirirken (sirt yaralanmasi riskinden
dolayi) dogru ¢alisma konumuna dikkat edin.

* Makineyi asla kaynak torcundan veya diger kablo-
lardan ¢ekmeyin veya kaldirmayin. Daima bu amag
igin tasarlanmis kaldirma noktalarini veya tutamakla-
rini kullanin.

» Sadece techizat icin tasarlanmis bir nakliye (nitesini
kullanin.
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» Eger miimkiinse makineyi dik bir konumda naklet-
meye ¢alisin.

 Asla bir gaz tiiptinii ve kaynak makinesini ayni anda
kaldirmayin. Gaz tiipti nakliyesi igin ayri hususlar mev-
cuttur.

» Aski cihazi bu ézel amag igin tasarlanmis ve onay-
lanmis degilse, asili durumdayken asla bir kaynak ma-
kinesini kullanmayin.

* Kaldirma veya nakliye esnasinda tel bobininin kal-
dirilmasi énerilir.

Cevre

* Kaynak glc¢ kaynadi, yagmurda veya karda kulla-
nim i¢in uygun olmasa da dis ortamda kullanilabilir ve
saklanabilir. Techizati yagmura ve glcli giines 1sigina
karsi koruyun.

* Makineyi daima kuru ve temiz bir yerde saklayin.

* Kullanim ve depolama sirasinda makineyi kumdan
ve tozdan koruyun.

» Onerilen galisma sicakligi araligi -20°C ila +40°C
arasidir. 40°C lzerindeki sicakliklarda kullanildiginda
makinenin galisma verimi azalir ve hasara daha yatkin
olur.

» Makineyi sicak ylizeylere, kivilcimlara veya sigra-
malara maruz kalmayacak sekilde yerlestirin.

* Makineye ve makineden hava akisinin engellenme-
diginden emin olun.

* Makineyi daima dik konumda kullanin.

» Ark kaynagi techizati daima elektromanyetik bozul-
malara sebep olur. Bunun zararl etkilerini en aza indir-
mek icin, techizati kati bir sekilde kullanim el kitabina
ve diger énerilere gbre kullanin.

Gaz tiipleri ve regiilatorleri

» Gaz tiplerini ve reglilatérlerini tagirken talimatlara
uyun.

» Gaz tliplerinin diizgiin bir sekilde havalandiriimis
yerlerde kullanildigindan ve depolandigindan emin
olun. Sizinti yapan bir tiip, solunan havadaki oksijenin
yerine gecebilir ve bogulmaya sebep olabilir.

* Kullanimdan 6nce gaz tipinin Kullanim amacina
uygun gaz igerdiginden emin olun.

» Gaz tipind daima dik bir konumda, bir tip duvar
rafinda veya 6zel amagli tiip el arabasinda sabitle-
yin.

» Akis ayarlayicisi yerindeyken asla bir gaz tiplni
hareket ettirmeyin. Nakliye sirasinda valf kapagini ye-
rine takin.

* Kullanimdan sonra tiip valfini kapatin.

Devre semasi ve yedek parga listesi

Devre semasi ve yedek parcga listesi teslimat paket-
lemesine dahil edilmemigse liitfen yerel DWT servis
temsilcinizden talep edin. Daha fazla bilgi icin Iiitfen
www.dwt-pt.com adresini ziyaret edin.

Feragatname

Bu kilavuzda bulunan bilgilerin eksiksiz ve hatasiz
olmasi icin gerekli tiim ¢abalar gésterilmis olsa da,
olabilecek herhangi bir hata veya eksiklikten dolayi
higbir sorumluluk kabul edilmeyecektir. DWT énce-
den bilgilendirme yapmadan herhangi bir zamanda
tarif edilen (iriin 6zelliklerini degistirme hakkini sakli
tutar.

Makinenin galistirlmasi sirasindaki giivenlik

talimatlari

Calismaya baslamadan énce

Operator veya makinenin sahibi ii¢iincii
sahislara veya kendi miilkiine gelebile-
cek olan olasi kazalar veya hasardan so-
rumlu olacaktir.

» Makinenin hasarli veya demonte edilmis glivenlik
kilavuzlari ile herhangi bir operasyonu yasaklanmak-
tadir. Uygun sekilde monte edilmemis veya onaylan-
mamis degdisiklikler gegirmis olan makineyi asla iglet-
meyiniz.

* Makinenin bagl oldugu glic sebekesi, makinenin
teknik 6zellikleriyle uyusan akim veya gerilim igin ta-
sarlanmig emniyet cihazlariyla veya otomatik devre
kesicisiyle donatiimalidir.

* Makine c¢alisan bir topraklama déngiisiine baglan-
malidir.

* Makine sadece dikey konumda kullaniimalidir - dai-
ma kauguk ayaklarin lizerinde durmalidir. Yatirmayin,
asmayin veya arka ylizi lizerine koymayin.

* Makine sirekli gbzetimsiz isletme icin tasarlanmak-
tadir. Makinenin yanicilardan uzaga monte edilmesini
ve harici faktérlerin makinenin normal sogutmasini en-
gellememesini saglayiniz. (makinenin etrafindaki bos
alan 50 sm.den az olmamalidir).

* Makine tozlu, yanici gazlari ve saldirgan maddelerin
buharlarini igeren alanlarda kullaniimamalidir.

* Kiglik nesnelerin makinenin igine girmesine engel
olun - makineyi devre disi birakabilirler.

* Makinenin devrilmesini engellemek igin diiz, kuru bir
ytizeye kurun. Makineyi titresimli bir ylizeye kurmayin.
» Makineyi yalnizca tasima tutamagindan (tutamakla-
rindan) veya tasima kemerinden tutarak tasiyin. Maki-
neyi akim tasiyan bir kablodan veya kaynak kablosun-
dan ¢ekmek veya kaldirmak kesinlikle yasaktir.

A\

Isletme sirasinda

Olusan elektromanyetik saha tehlikesi
nedeniyle, hatali galismasina neden ola-
bilecegi icin elektronik kalp uyaricilari
kullanan bireylerin ¢alisan makineye ya-
kin durmalari 6nerilmektedir.

* Onerilen makine zaman faktériine uyun. Aksi takdir-
de asir yiiklenme, pargalarinin erken asinmasina yol
acarak, makine ¢alisma 6mriinii azaltacaktir.

» Makineyi yagmur veya kara maruz birakmak ve ay-
rica onu nemli veya rutubetli ortamda kullanmak ya-
saklanmaktadir.

« Elektrik carpilmalarini 6nlemek icin makinenin akim
tasiyan parcalarina dokunmayin.

* Bagli olan makinenin gbvdesine islak ellerle, i1slak
eldivenlerle veya kiyafetlerle dokunmayin.

e Viicudunuzun pargalarini kaynak kablolarina dola-
mayin.

 Bir elektrotu degistirirken veya topraklama kelepce-
sinin yani sira makineyi de hareket ettirirken, daima
makineyi kapatin.

» Calisan makineyi asla omzunuzda tutmayin ve tasi-
ma kemerine asmayin.

* Asilmasi amaciyla 6zel olarak tasarlanmis bir aski
cihazinin olmasinin haricinde asili halde makineyi kul-
lanmak yasaktir.
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* Kaynak yayir gériinmez mor &tesi ve kizil 6tesi
parlak gérilir parlak 151k demetleri yaymaktadir. Bir
yayin 1siginin, yaydan bir metre ¢ap i¢inde 10-20 sa-
niyede korumasiz gbzler (zerindeki etkisi gézlerde
siddetli aciya ve bir 1sik fobisine neden olmaktadir.
Bir yayin 1siginin korumasiz gézler lizerindeki daha
uzun streli etkisi éneli rahatsizliklar ile sonuglanabil-
mektedir. Gérlinmez bir tayfin radyasyonlari koruma-
siz deride yaniklara neden olmaktadir. Bu nedenle
koruyucu siper, eldivenler ve acik cildi kapatan
o6zel kiyafetler olmaksizin c¢alisiimasi yasaklan-
maktadir.

Sembol

DWT © [MMA... |

Ser. No.:LXX_ XXXXXXX

Anlami

Seri numarasi etiketi:
MMA ... - model;

XX - liretim tarihi;
XXXXXXX - seri numarasi.

» Caligtirdiktan sonra, kaynak dikisine veya etrafin-
daki bir alana dokunmayin - kéti bir sekilde yanabi-
lirsiniz.

* Calistirdiktan sonra, elektrot ucu yiiksek sicakliga

Tim glvenlik yénetmelikle-
rini ve talimatlarini okuyun.

sahip olur bu ylizden elektrotun dedistiriimesi yalnizca
koruyucu eldivenlerle yapilmalidir ve elektrot atigi me-
tal bir kutuya koyulmalidir.

* Kurallara uyun ve 6zel koruyucu kiyafetler giyin: tiim

Makine (izerinde herhangi
bir is gergeklestirmeden
énce sebekeden baglantisi
kesilmelidir.

kiyafetler tam olarak diigmelenmelidir; ceplerin kapak-
larini disari birakin; ceketi pantolonun igine ve panto-
lonu ayakkabinin igcine sokmayin.

* Celik ve demirsiz metalleri kaynakla birlegtirirken,
calisan sagligini olumsuz yénde etkileyen cesitli kim-

Bir kaynak eldiveni giyin.

yasal bilesikler (¢inko, bakir, kalay ile oksijen, vs.) olus-
maktadir. Bireysel koruyucu nesneler kullaniniz ve bir
calisma alaninda iyi havalandirma saglayiniz.

* Kaynak arkinin veya erimis metalin parcaciklarinin
yliksek sicakligindan dolayi etraftaki nesnelerin tutus-

®06J

Toz maskesi takin.

mamasina dikkat edin. Gériinmeyen tasarim parcalari-
nin (kalaslar, yalitim malzemeleri) da alev alabilecegini
unutmayin.

» Yiksek derecede yanici sivilarin, gazlarin ve mad-

go

delerin (kereste, kagit, vb.) yaninda ¢alismayin.

» Makine lizerinde ¢alisirken, kizgin nesnelerin veya
metal talaslarin makinenin veya kaynak kablolarinin
lizerine dismediginden emin olun.

* Yanici veya zehirli maddelerin depolandigi tanklarin

veya boru hatlarinin lizerinde kaynak isleri gergeklesti-
rirken dikkatli olun. Calismaya baslamadan énce arin-
dirma iglemlerini gercgeklestirin; tanklarin veya boru
hatlarinin igindeki maddelerin buharlagsmasi patlama-

ya veya zehirlenmeye yol acgabilir.

* Basing altinda bulunan tanklarin lzerinde asla kay-
nak igleri ytrtitmeyin.

* Makineyi donmug borulari ¢ézmek igin kullanmayin.
» Yiksek yerlerde galisirken, emniyet prosediirlerine

Hareket yéndi.
g} %ﬂ\h X psnig yonis
L
Kilitli.
Kilidi agik.

uyun.

Isletimin tamamlanmasindan sonra

Topraklama devresi.

» Son kapamadan sonra, kaynak calismalarinin yi-
rdtildiigi yeri inceleyiniz, bozulan maddeler veya isi-
tilmis metal parcalari birakmayiniz - yangina neden
olabilmektedirler.

Dikkat. Onemli.

» Calismay: bitirdikten sonra, makineyi hemen kapat-
mayin, makinenin yeteri kadar sogumasi icin birkag
dakika bekleyin.

Kilavuzda kullanilan

Faydali bilgiler.

semboller

Kullanim kilavuzunda asagidaki semboller Kullanil-
maktadir. Litfen anlamlarini unutmayin. Sembollerin
dogru yorumlanmasi, gli¢ aletinin dogru ve giivenli kul-
lanimina imkan verecektir.

=@ > @ |

Makine g¢evre dostu geri dé-
niigim i¢in siniflandiriima-
lidir.
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DWT
makine gésterimi

Operatér veya makinenin sahibi (glinclii sahislara
veya kendi miilkiine gelebilecek olan olasi kazalar
veya hasardan sorumlu olacaktir.

Makineler, maniiel ark kaynagi sunmasina ragmen
(MMA), tasarim Ozellikleri ¢alisma performansina
yardimci olur ve kaynak birlesme yeri kalitesini ar-
tirir.

Makine
elemanlarinin

Acma / kapatma anahtari
Havalandirma deligi

Topraklama civatasi

Akimdlger

Sicaklik koruma géstergesi ("O.C.")
Glig goéstergesi

Ark glict kontrolii

Akim kontrolii ("Current")

"-" soketi

"+" soketi

Tasima tutamagi

Topraklama kelepgesi (montajli) *
Elektrot tutucusu (montajli) *
Alyan anahtan *

Topraklama teli *

VRD a¢ma / kapama anahtari
VRD gdéstergesi

Tasima kayisi *

Yontma cekici / tel firga *
Eldivenler *

Kaynak maskesi (monte edilmig) *
Kaynak maskesinin tutamagi *
Kaynak maskesinin siperligi *

[ e e e i P e T
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* Aksesuar

Tanimlanan ve sekilleri gésterilen aksesuar kis-
men teslimat kapsamina dahil degildir.

Makine elemanlarinin kurulumu
ve diizenlenmesi

Makine iizerinde herhangi bir is gerceklestirmeden
once sebekeden baglantisi kesilmelidir.

Digliye zarar vermekten kacinmak igin
sabitleme o6gelerini ¢ok siki hazirlama-
yin.

o Bazi pargalarin montaji / sékiimii / ayar-
lamasi tiim makine modelleri i¢in aynidir,
1 béyle durumlarda 6zel modeller resimler-
de belirtilmez.
Bir figin, akim tagiyan kablonun, sabit elektrik se-
bekesi baglantisinin takilmasi / sékiilmesi

Bazi makine modelleri fissiz ve / veya akim tasiyan
kablolar olmadan verilir - bunlar ¢alismaya baslama-
dan énce takilmalidir.

Makineler elektrik sebekesine sabit olarak da baglana-
bilir (soket iizerinden degil).

Not: Makinenin elektrik sebekesine sabit
baglantisinin yani sira akim tasiyan kab-
lolarin, figlerin ve diger elektriksel birimle-
rin kurulumu veya degistirilmesi vasifli bir

elektrikgi veya bu tiir isleri gergeklestirmeye yetkili

bir devre tesisatgisi tarafindan gergeklestirilmelidir.

Kaynak maskesinin montaji (bkz. sek. 1)

Kaynak maskesini 21 sekil 1’de gésterildigi sekilde
monte edin.

Topraklama déngiisiine baglanti (bkz. sek.2)

Topraklama civatasini 3 kullanarak bir topraklama teli
kelepcgesini 15 makineye baglayin (bkz. sek. 2). Ikinci
topraklama teli kelepgesini 15 ¢alisan topraklama dev-
resine baglayin.

Kaynak kablolarinin baglanmasi / sékiilmesi (bkz.
sek. 3)

Kaynak kablolarinin fislerini makineye sekil 3'de gbs-
terildigi sekilde takin. Kaynak kablolarini ters sekilde
sOkin.

Konektoérii kaynak kablosuna takmak gerekiyorsa, se-
kil 3'de gésterilen asamalari takip edin.

Makinenin ilk kez
caligtirlmasi

Calismaya bagslamadan énce asagidaki asamalar ge-
reklidir:
* daima dogru besleme voltajini kullanin: gli¢ bes-
leme voltaji makine gévdesinde belirtilen bilgiyle
uyumlu olmalidir;
» tim kablolarin durumunu kontrol edin ve hasar
buldugunuzda degistirin;
* elektrot tutucunun 13 ve topraklama kelepgesi-
nin 12 durumunu kontrol edin ve hasar bulunursa
degistirin.
* Makineyi agmadan 6nce elektrot tutucunun 13 ve
topraklama kelepgesinin 12 birbirlerine dokunmadigin-
dan emin olun.
» Makine agildiktan sonra, dahili sojutma faninin ¢a-
listigindan emin olun - (makinenin arkasindaki) hava-
landirma deliklerinden 2 hava (iflenecektir.

Makineyi
acma / kapama

Acma:

Anahtar 1'i "On" konuma getirin (g6sterge 6 yanacaktir
ve dahili sogutma fani dénmeye baslayacaktir).
Kapama:

Anahtar 1'i "Off" konuma getirin.

Makinenin tasarim
ozellikleri

Sicaklik korumasi

Sicaklik korumasi, asiri 1sinma durumunda makineyi
kapatarak hasar gérmesini énler. Sicaklik korumasi
devam ederken, gésterge 5 yanar. Makineyi kapatma-
yIn, sogumasina izin verin ve o zamana kadar calis-
maya devam etmeyin.
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Kaynak akim kontrolii ("Current" kontrolii)

Kontrol 8, gerceklestirilen islere, kaynatilacak pargala-
rin kalinligina, elektrot ¢capina, vb. bagli olarak kaynak
akim degerini ayarlamaya olanak saglar.

Ayarlanan kaynak akim degeri akimélcerde 4
gosterilmektedir.

Arc force (ark giicii) ("Arc force" kontrolii)
[MMA-400 T]

Ark glicli iglevi, elektrotun kaynatilacak bir pargaya ya-
pismasinin énlenmesini saglar.

Elektrot ve kaynatilacak parca arasindaki mesafeyi
azaltirken, kaynak akimi kisa bir siire icin artirilarak
elektrot metalinin ve bir is pargasinin hemen erimesi
saglanir. Boéylece ark boslugu artar.

Kontrol 7 ark dinamiklerini degistirebilir - diistik deger-
ler daha kiiglik metal sigramasi saglarken bliylik de-
gerler daha derin erime niifuziyeti saglar.

Hot start (sicak galistirma)
[MMA-400 T]

Sicak galistirma iglevi, kaynak arkinin yanmasi aninda
kisa bir sdre icin kaynak akimini artirir. Bu, kaynak ar-
kinin yanmasina yardimci olur.

Easy start (kolay baslatma)

Kolay baslatma islevi (artiriimis bosta ¢alisma gerilimi)
kaynak arkinin yakilmasini kolaylastirir.

Gerilim azaltma cihazi (anahtar "VRD")
[MMA-200 MINI]

Bosta calismanin gerilim azaltma islevi, kaynak isleri-
nin gdvenligini artirir. Ark séniimi durumunda elektrot-
taki gerilim 15 V'un altina diiger ve bir ig¢i igin elektrikle
carpilma olasiligi biiylik élgtide azalir. Bu, 6zellikle siki-
Stk alanlarda, metal kutularda, vb. yerlerde elveriglidir.

* Caligtirmak icin anahtara 16 basin. Bosta calis-
manin gerilim azaltma sistemi agik oldugunda gdés-
terge 17 yanacaktir.

* Kapatmak igin anahtara 16 yeniden basin. Gés-

terge 17 kapanacaktir.
A rot ucu topraklama 6gesine degdiginde

elektroda gerilim beslemesi devam eder).
Bu sebeple tiim emniyet prosediirlerine siki bir se-
kilde uyulmasinin yani sira koruyucu kiyafetlerinin
de giyilmesi gerekmektedir.

Not: bu sistem elektrik caromasina kar-
s1 tam koruma saglamaz (ornegin elekt-

Makinenin g¢aligtirrlmasi
lizerine 6neriler

Hazirlik isleri (bkz. sek. 4)

» Kaynatilacak is parcalarinin kégelerinin tesviye ya-
pilmasi énerilir.
* Kaynak agzi (a, bkz. sek. 4.1) - metal 3 mm'den
daha kalin oldugunda uyqulanir. Kaynak agzinin ol-
mamasi, kaynak kesitinde tasmaya ve ayrica metal-
de agsiri IsSinmaya ve yanmaya sebep olabilir; kaynak

agzinin olmamasi durumunda, kaynak niifuziyetinin
tamiri igin daima kaynak akimini artirmaya calisin.
» Geri tepme (b, bkz. sek. 4.2) - kaynaktan énce
dogru sekilde sabitlenmis, bir baglanti yerinin en
6nemli tabakasini zorlayarak kaynagin bélimu
lizerinde tam kaynak penetrasyonuna olanak sag-
lamaktadir.
* Bir levha egiminin uzunlugu (c, bkz. sek. 4.3) -
daha kalin kaynakli ayrintidan daha ince olana diiz-
glin gecisi ayarlamaktadir, béylece kaynakli yapilar-
da gerilim toplayicilar giderilmektedir.
* Kaynak ylizeylerindeki pas ve boya kaplamalarini
temizleyin.
» Kaynak sirasinda etraftaki nesnelere zarar verebi-
lecek yliksek miktarda isi yayildigini liitfen unutmayin.
Bu yiizden g¢alisma sahasini dikkatlice secin ve yangi-
ni énlemek igin uygun aksiyonlar alin.

Elektrotlar

Elektrotlarin dogru segimi, blylik él¢iide kaynak dikisi
kalitesini ve ¢alisma hizini 6nceden tayin eder. Elekt-
rotlari satin almadan énce, kullanim énerilerini dikkat-
lice inceleyin. Gerekirse bir uzmana danigin. Elektrot
depolama kosullarina uymak ta énemlidir.

Genel ¢alistirma 6nerileri (bkz. sek. 4-5)

Asagidaki 6neriler, soket konektérle bag-
D I tiim makineler igin gegerlidir. Sabit bag-
lanti olmasi durumunda, makine montaji
ve elektrik sebekesi baglantisi ilk 6nce
yapilacaktir.

|

* Makineyi, yukarida bahsedilen tiim emniyet prose-

diirlerine uyarak diiz, kuru, titresimsiz bir ylizeye yer-

lestirin.

» Topraklama kablosunu baglayin.

» Kaynak kablolarini makineye baglayin. Kaynak, diiz

ve ters kutupsallikla gerceklestirilebilir. Kutupsalligin

secimi, kaynatilacak malzemelere ve elektrotlarin kul-

lanim énerilerine baglidir.
» Diiz kutupsallik - elektrot tutucuyu 13 "-" sokete 9
bagdlayin, topraklama kelepgesini 12 "+" sokete 10
baglayin. Béyle bir modda, elektrot ana metalden
daha az isinir, elektrotlar daha yavas erir, kaynak
birlesme yeri daha derin bir niifuziyetle tamamlanir.
» Ters kutupsallik - elektrot tutucuyu 13 "+" so-
kete 10 badlayin, topraklama kelepgesini 12 "-" so-
kete 9 baglayin. Béyle bir modda, is pargasi elekt-
rottan daha az 1sinir. Bu mod, asiri 1sinmaya duyarli
yliksek karbonlu, alagsimli ve 6zel geliklerin kayna-
ginin yani sira saclarin kaynagdi i¢in de kullanilabilir.

e Elektrot tutucunun 13 koluna basin ve elektrotun

ucunu (kaplamasiz ug) elektrot tutucuya 13 takin ve

sonrasinda kolu serbest birakin.

« Topraklama kelepgesini 12 kaynatilacak parcalar-

dan birine sabitleyin.

* Makineyi sebekeye baglayin ve agin.

« Kontrolii 8 kullanarak kaynak akim degerini ayarla-

yin. Kaynak akiminin sec¢imi, kullanilacak elektroda,

kaynatilacak malzemenin kalinligina, dikisin ¢ boyut-

lu konumuna, vb. baglidir.

» Eger bu iglevlere sahipse, ilave kaynak parametre-

lerini (ark glict, sicak ¢alistirma, rélanti ¢alisma voltaj

diiglirme) segin.

» Kaynak arkini iki sekilde atesleyin: dokunarak ateg-

leme (bkz. sek. 4.4); slirterek atesleme (bkz. sek. 4.5).
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» Kaynak elektrotu kullaniminin ana uygulama esas-
lari asagida tarif edilmektedir:
* kaynak genellikle dikey olarak konumlandiriimis
elektrot ile veya onun bir baglanti noktasi ile iliskili
olarak kése ilerisine veya gerisine egilmesiyle ytirtttl-
mektedir. Kbése gerisi ile kaynak yapildigi zaman, daha
iyi birlesme ve daha klicik bir baglanti yeri genisligi
saglanmaktadir (ancak bu durumda igin gerceklegtiril-
mesi belirli beceri gerektirmektedir);
« elektrot ¢capinin 0,5-1,1'i yapilmasi gereken gerekli
yay uzunlugunun bakimi igin, elektrotun (bkz. sek. 5.1)
bir ekseni dogrultusunda bir elektrotun ileri hareketi.
Yayin uzunlugunun kaynakli baglanti yeri ve onun sekli
lizerinde 6neli etkisi bulunmaktadir. Uzun bir yay bir-
lestirilmis metalde yogun oksitlenme ve nitratlanmaya
ve onun fazla sigramasina neden olmaktadir;
» kaynakli bir baglanti yerinin olusumu igin bir elektro-
tun (bkz. sek. 5.2) uzunlamasina hareketi. Bir elekt-
rotun hareket hizi elektrik akimina, elektrotun ¢apina,
ve baglanti yerinin tiri ve uzaysal konumuna bagldir;
yliksek hizli bir elektrotta, temel metalin birlesmek
igcin zamani yoktur, bu yetersiz kaynakli birlesme
derinligi ile sonuglanmaktadir - dékilme meydana
gelmektedir;
bir elektrotun yetersiz hareket hizi metalin asiri
Isinmasi ve yay yanmasi (birlesme yoluyla) ile so-
nuglanmaktadir;
Kaynakli bir baglanti yerinin ekseni boyunca dogru se-
kilde secilmis uzunlamasina hareket hizi bir elektrotun
capindan 2-3 mm daha fazla genisligin elde edilmesi-
ne olanak saglamaktadir;
 bir elektrotun yanal hareketi (bkz. sek. 5.3) - ge-
nis kaynakli baglanti yerinin olusumu igin. Bir elektrot
sabit frekans ve geniglik ile, bir elektrotun hazir yivin
ekseni boyunca ileri hareketi ile birlikte yanal titresimli
hareketlerle ve bir elektrotun eksenine hareket ettiril-
mektedir. Bir elektrotun yanal titresimleri gesitlidir ve
kaynagdin ydrditiildiigi alanda bir baglanti yerinin sekli,
boyutlari, konumlari ve kaynakginin becerisi ile belir-
lenmektedir. Bu durumda kaynakli bir baglanti yerinin
genisligi bir elektrotun 2-3 gapini gegmemelidir.
» Elektrot uzunlugunu izleyin ve elektrot tutucu 13
cenelerine 20-30 mm kaldiginda - elektrotu dedistirin.
» Sogumayi ve kaynak dikisindeki ciirufun kristalles-
mesini bekleyin. Bunun (izerine clrufu ézel bir gekig ve
firca kullanarak giderin. Bu islemleri gerceklestirirken,
koruyucu eldivenler veya maske giymelisiniz.
» Kaynak dikisi kalitesini kontrol edin ve bulundugun-
da hatalari ortadan kaldirin.

. /§in tamamlanmasinin ardindan, makinenin sogu-
masina izin verin, makineyi kapatin ve sonrasinda
kablolarin baglantisini kesin.

Makine bakimi / 6nleyici
tedbirler

Makine lizerinde herhangi bir is gerceklestirmeden
once sebekeden baglantisi kesilmelidir.

Makinenin temizlenmesi

Makinenin emniyetli, uzun sdreli igletimi igin vazgegil-
mez olan kosullardan biri de makineyi temiz tutmaktir.
Makineyi diizenli olarak, havalandirma kanallari 2 bo-
yunca basingli havayla temizleyin.

Satis sonrasi ve uygulama hizmetleri

Satis sonrasi hizmetlerimiz (riiniiniiziin bakim ve
tamirinin yani sira yedek pargalar konusunda da so-
rulariniza yanit vermektedir. Servis merkezleri, parca
diyagramlari ve yedek pargalar hakkindaki bilgiler de
www.dwt-pt.com adresinde mevculttur.

Makinenin
nakliyesi

* Nakliye sirasinda ambalaj lizerine kesinlikle herhan-
gi bir mekanik darbe gelmemelidir.

* Bosaltma / ylikleme sirasinda, ambalaji sikistirma
prensibiyle calisan herhangi bir tiirde teknolojinin kul-
lanilmasina izin verilmez.

Cevresel
koruma

Cop tasfiyesi yerine hammadde kazani-
mi.

r— Makine, aksesuarlar ve paketleme cevre
dostu geri doéniistim igin siniflandiriimalidir.

Degisik malzemenin tam olarak ayrilip, yeniden deger-

lendirme islemine sokulabilmesi igin, plastik pargalar

igaretlenmigtir.

Bu kullanim talimati da, klor kullaniimadan agartiimisg,

yeniden déntisiimlii k&gida basilmistir.

Imalatg, iiriin iizerinde degisiklik yapma hakkini sakli tutar.
Tiirkge
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Ogélne zalecenia w zakresie
zasad bezpieczenstwa

Instrukcja bezpiecznego uzytkowania

Niniejsza instrukcja zawiera istotne informacje uzupet-
niajgce lub zastepujgce inne instrukcje dotyczgce niniej-
szego produktu. Przed przystgpieniem do obstugi pro-
duktu nalezy uwaznie przeczytac niniejszg instrukcje.
Ponadto podczas instalacji | uzytkowania urzgdzenia
nalezy stosowac sie do instrukcji podanych w miedzy-
narodowej normie IEC 60974-9 dotyczacej urzadzen
do spawania fukowego czesc 9.

Instalacja i obstuga

Korzystanie ze $rodkow ochrony indywidualnej:

» tuk elektryczny i jego promieniowanie uszkadzajg
niechroniony wzrok. Przed rozpoczeciem spawania
lub jego obserwacjg nalezy odpowiednio osfonic twarz
i oczy. Nalezy rowniez pamietac o koniecznosci dosto-
sowania zaciemnienia filtra w masce do zmieniajgcego
sie pradu spawania.

* Promieniowanie tuku i odpryski powodujg oparzenia
niechronionej skoéry. Podczas spawania nalezy za-
wsze nosi¢ ochronne rekawice, odziez i obuwie.

» Gdy hatas przekracza dopuszczalny poziom, nalezy
zawsze chronic stuch.

Ogolne zasady bezpiecznego uzytkowania

» Nalezy ostroznie obchodzic¢ sie z czeSciami nagrza-
nymi podczas spawania. Koricowka uchwytu spawal-
niczego, koricowka preta do spawania i przedmiot ob-
rabiany ulegajq rozgrzaniu do temperatury ptomienia.

» W trakcie spawania nie przenosi¢ urzgdzenia i nie
zawieszac na pasku.

* Nie wystawiaC urzadzenia na dziatanie wysokich
temperatur, gdyz moze to spowodowac jego uszko-
dzenie.

» Kabel zasilajacy elektrode i kabel uziemiajgcy po-
winny leze¢ mozliwie blisko siebie na catej ich dfugosci.
Usungc¢ wszelkie petle z przewodéw. Minimalizuje to
oddziatywanie szkodliwych pol magnetycznych, ktére
mogaq ha przyktad zaktécac prace rozrusznika serca.

» Nie wolno owijac¢ kabli wokot ciata.

* W S$rodowisku uznanym za niebezpieczne uzywac
wytgcznie urzgdzen spawalniczych oznaczonych literg
S, charakteryzujgcych sie bezpiecznym poziomem na-
piecia biegu jatowego. Takie warunki pracy wystepujg
miedzy innymi w wilgotnych, gorgcych lub ciasnych
pomieszczeniach, w ktorych uzytkownik moze byc
bezposrednio narazony na styczno$¢ z materiatami
przewodzgcymi prad.

* Urzgdzen do spawania tukowego nie uzywac do
rozmrazania rur.

Ochrona przed odpryskami i ogniem

» Spawanie jest zawsze zaliczane do prac stwarza-
Jjacych zagrozenie pozarowe, dlatego w trakcie i po
zakonczeniu spawania nalezy przestrzegac odpowied-
nich przepiséw przeciwpozarowych.

» Nalezy pamietac, ze iskry mogg wywotac pozar na-
wet kilka godzin po zakonczeniu spawania.

* Nalezy chronic¢ Srodowisko przed odpryskami spa-
walniczymi. Z migjsca pracy nalezy usungc materiaty
i ciecze tatwopalne oraz zapewni¢ dostepno$c odpo-
wiedniego sprzetu przeciwpozarowego.

* Specjalne prace spawalnicze, takie jak spawanie
zbiornikéw, wigzq sie z ryzykiem powstania pozaru lub
wybuchu.

* Uwazac, aby strumien iskier lub odpryskéw ze szli-
fierki nie byt skierowany na urzgdzenia spawalnicze
lub materiaty tatwopalne.

* W czasie pracy nie dopuszczac do kontaktu urzg-
dzenia z gorgcymi przedmiotami lub odpryskami.

* Spawanie w miejscach o podwyzszonym stopniu
zagrozenia pozarem lub wybuchem jest bezwzglednie
zabronione.

Ogédlne zasady dotyczace bezpieczenstwa elek-
trycznego

» Urzgdzenie do spawania nalezy podtgczac¢ wytgcznie
do gniazd elektrycznych z odpowiednim uziemieniem.

» Nalezy zwracac¢ uwage na zalecane wielko$ci bez-
piecznikow w sieci zasilajgcej.

* Nie nalezy umieszczac urzgdzenia do spawania
wewnagtrz zbiornika, pojazdu lub podobnego obiektu
spawanego.

* Nie ktas¢ urzgdzenia spawalniczego na mokrej po-
wierzchni i nie pracowac¢ na mokrej powierzchni.

* Nie dopuszczac¢ do kontaktu kabla zasilajgcego z
woda.

* Nie dopuszczac¢ do przygniecenia kabli palnikow
spawalniczych przez ciezkie obiekty, a takze do ich
kontaktu z ostrymi krawedziami lub rozgrzanym obiek-
tem spawanym.

* Wadliwe lub uszkodzone uchwyty spawalnicze nale-
zy niezwtocznie wymieniac, gdyz stwarzajg Smiertelne
zagrozenie i mogg spowodowac porazenie prgdem lub
pozar.

» Nalezy pamietac, ze kabel, wtyczki i inne urzgdze-
nia elektryczne mogg byc¢ instalowane i wymieniane
wytgcznie przez pracownika zaktadu elektro-instala-
cyjnego lub uprawnionego elektryka.

* Nalezy wytgczy¢ urzgdzenie, kiedy nie jest ono uzy-
wane.

* W razie nietypowego zachowania sie urzgdzenia,
np. w przypadku dymu wydostajgcego sie z maszyny
w trakcie normalnego uzytkowania, nalezy przekazac¢
urzgadzenie przedstawicielowi serwisowemu DWT do
sprawdzenia.

Obwéd elektryczny spawania

» |zolowac ciato od obwodu spawania za pomocg su-
chej i nieuszkodzonej odziezy ochronnej.

» Nigdy nie nalezy jednoczesnie dotykac obiektu spa-
wanegqo i preta do spawania, drutu do spawania, elek-
trody spawalniczej albo koricowki prgdowey.

* Nie umieszczac uchwytu spawalniczego lub kabla
uziemiajgcego na urzgdzeniu spawalniczym lub in-
nych urzgdzeniach elektrycznych.

« Odftgczyc urzadzenie od zasilania zawsze przed do-
tknieciem jakichkolwiek elementéw obwodu elektrycz-
nego, np. w celu wymiany elektrody, koricowki prgdo-
wej lub zacisku powrotnego przewodu uziemiajgcego.

Opary spawalnicze

« Zapewni¢ prawidtowg wentylacje i unika¢ wdycha-
nia oparow.

« Zapewni¢ wystarczajgcy doptyw $wiezego po-
wietrza, w szczegdélnosci w zamknietych pomiesz-
czeniach. Wystarczajgcq iloS¢ Swiezego powietrza
zapewnia rowniez stosowanie odpowiedniej maski
ochronnej.
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* Nalezy przedsiewzig¢ szczegéine srodki ostrozno-
$ci podczas pracy z metalami lub materiatami z powfo-
ka z domieszkg ofowiu, kadmu, cynku, rteci lub berylu.

Transport, podnoszenie i zawieszanie

« Aby unikngC ryzyka kontuzji kregostupa, podczas
podnoszenia ciezkich urzadzen nalezy utrzymywac
prawidfowg postawe.

» Nigdy nie ciggnac¢ ani nie podnosi¢ maszyny za
uchwyt spawalniczy lub inne kable. Zawsze nalezy uzy-
wac przeznaczonych do tego zaczepow i uchwytow.

» Uzywac wytgcznie $rodkow transportu przeznaczo-
nych do tego typu urzadzen.

* W miare mozliwosci transportowac urzgdzenie w
pozycji pionowey.

* Nigdy nie podnosi¢ jednoczesnie butli z gazem i
urzgdzenia spawalniczego. Zasady transportu butli
gazowych opisane zostaty w odrebnych instrukcjach.

* Nigdy nie nalezy korzysta¢ z zawieszonego urzg-
dzenia spawalniczego, chyba ze konstrukcja, na ktorej
Jest ono zawieszone zostata zaprojektowana specjal-
nie z my$lg o takim zastosowaniu i dopuszczona do
uzytkowania.

* Przed podnoszeniem lub transportem urzgdzenia
zaleca sie zdemontowac uzwojenie.

Srodowisko

* Mimo Ze zrédfo zasilania urzgdzenia spawalniczego
moze byc¢ uzytkowane i przechowywane na otwartym
powietrzu, nie jest przystosowane do uzytkowania na
deszczu lub $niegu. Chroni¢ urzadzenie przed desz-
czem i silnym promieniowaniem stonecznym.

» Zawsze przechowywac urzgdzenie w suchym i czy-
stym miejscu.

» Chronic¢ urzgdzenie przed dziataniem piasku i kurzu
podczas pracy i przechowywania.

» Zalecany zakres temperatury pracy to -20°C
do +40°C. W przypadku uzytkowania w temperaturze
przekraczajgcej 40°C wydajnos$c urzadzenia spada, a
urzgdzenie staje sie bardziej podatne na uszkodzenia.
* Nie dopuszczac do kontaktu urzgdzenia z gorgcymi
powierzchniami, iskrami lub odpryskami.

« Zapewni¢ swobodng cyrkulacje powietrza pobie-
ranego przez urzgdzenie i usuwanego na zewnatrz
urzgdzenia.

* Zawsze trzymac urzadzenie wylgcznie w pozycji
pionowej.

* Urzgdzenia do spawania tukowego zawsze powo-
dujg zaktocenia elektromagnetyczne. Aby zminimali-
zowac szkodliwe skutki takich zaktocen, nalezy Scisle
stosowac sie do instrukcji obstugi i innych zalecen.

Butle z gazem i urzadzenia do regulacji

* Nalezy postepowac zgodnie z instrukcjami obstugi
butli z gazem i urzgdzen do regulacji.

» Butle z gazem mogaq byc uzywane i przechowywane
wytgcznie w odpowiednio wietrzonych pomieszcze-
niach. Utleniajgcy sie z butli gaz moze spowodowac
wyparcie tlenu z powietrza i spowodowac uduszenie.

* Przed uzyciem nalezy sprawdzic, czy w butli znajdu-
Je sie gaz przeznaczony do wykonywanej pracy.

» Zawsze ustawiac butle z gazem w bezpiecznej, pio-
nowej pozycji, w przeznaczonym do tego celu uchwy-
cie $ciennym lub specjalnym woézku na butle z gazem.
» Nigdy nie przewozic butli z gazem z zatozonym re-
gulatorem przeptywu. Na czas transportu zatozyc¢ osto-
ne zaworu.

* Po zakonczeniu pracy zamkng¢ zawor butli.

Schemat elektryczny i lista czesci zamiennych

Jezeli dostarczony zestaw nie zawiera schematu elek-
trycznego lub listy cze$ci zamiennych, nalezy zwroci¢
sie do lokalnego przedstawiciela serwisowego DWT z
prosbg o ich przekazanie. Wiecej informacji znalez¢
mozna na stronie www.dwt-pt.com.

Wylaczenie odpowiedzialno$ci

Pomimo dofozenia wszelkich staran, aby informacje
zawarte w niniejszych wytycznych byty precyzyjne
i kompletne, DWT nie ponosi odpowiedzialno$ci za
btedy i pominiecia. DWT zastrzega sobie prawo do
zmiany specyfikacji opisanego produktu w dowolnym
momencie bez uprzedzenia.

Instrukcje bezpieczenstwa podczas obstugi

maszyny

Przed rozpoczeciem pracy

Uzytkownik lub wiasciciel maszyny po-
nosi odpowiedzialno$¢ za mozliwe nie-
szczesliwe wypadki i szkody wyrzadzone
osobom postronnym lub ich mieniu.

* Nie wolno uzywac¢ maszyny z uszkodzonymi lub zde-
montowanymi ostonami ochronnymi. W zadnym wypad-
ku nie uzywac maszyny nie wyposazonej prawidtowo lub
takiej, w ktorej dokonano nieautoryzowanych przerébek.
 Instalacja elektryczna, z ktérej zasilane jest urzg-
dzenie, musi by¢ wyposazona w odpowiednie zabez-
pieczenia lub w wytgcznik instalacyjny o wartosci pra-
du i napiecia zgodnie ze specyfikacjg urzadzenia.

* Urzgdzenie musi by¢ podifgczone do systemu uzie-
mienia roboczego.

e Musi by¢ uzywane tylko w potozeniu pionowym -
zawsze musi sta¢ na gumowych nézkach. Nigdy nie
kta$¢ urzadzenia, nie zawieszac ani nie stawiac go na
tylnej Sciance.

* Przeznaczenie maszyny zaktada jej dfugotrwatg
prace bez nadzoru uzytkownika, dlatego nalezy upew-
nic sie, ze maszyna zainstalowana jest w odpowiedniej
odlegtosci od tatwopalnych materiatéw, a zadne czyn-
niki zewnetrzne nie utrudniajg normalnego chtodzenia
maszyny (zapewni¢ co najmniej 50 cm wolnej prze-
strzeni wokét urzadzenia).

* Maszyny nie wolno uzywac w miejscach o zapylonej
atmosferze oraz w miejscach o atmosferze zawierajg-
cej gazy wybuchowe i opary zrgce.

* Uwazac, aby do wnetrza urzgdzenia nie dostaty sie
drobne przedmioty - mogq spowodowac uszkodzenia.
» Ustawic¢ urzgdzenie na gtadkiej suchej powierzchni,
aby sie nie przewrdcito. Nie ustawiac go na powierzch-
ni podlegajgcej wibracjom.

* Przenosic trzymajac tylko za uchwyty lub pasek do
przenoszenia. Ciggniecie lub podnoszenie urzgdzenia
za przewod zasilania lub przewody spawalnicze jest
niedozwolone.

A\

W czasie pracy elektronarzedziem

Osobom uzywajacym elektronicznego
stymulatora pracy serca zalecamy, aby
nie przebywaly w poblizu maszyny -
moze ona zakioci¢ prace stymulatora.

* Przestrzegac zalecanego cyklu pracy urzgdzenia,
w przeciwnym razie dojdzie do przecigzen, co spowo-
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duje przedwczesne zuzycie komponentow i zmniejszy
trwatos$¢ uzytkowg urzgdzenia.

» Nie wolno pozostawia¢ maszyny na deszczu i $nie-
gu oraz uzywac jej w Srodowisku o podwyzszonej wil-
gotnosci.

* Aby unikng¢ porazenia prgdem elektrycznym, nie
dotykac elementéw przewodzgcych prad.

» Nie dotykaC korpusu zasilonego urzadzenia mokry-
mi rekami, mokrymi rekawicami lub odziezg.

* Uwazac, aby przewody spawalnicze nie owijaty sie
Wokot czesci ciata spawacza.

» Zawsze wylgczac urzgdzenie przed wymiang elek-
trody, przesuwaniem uchwytu masy lub przemieszcza-
niem.

* Nigdy nie trzymac uruchomionego urzgdzenia na ra-
mieniu i nie zawieszac go na pasku do przenoszenia.

» Uzywanie wiszgcego urzadzenia jest niedozwolone,
Jesli zawieszenie nie zostato specjalnie zaprojektowa-
ne do tego celu.

» tuk spawalniczy wytwarza ostre, widzialne promie-
niowanie $wietlne oraz niewidzialne promieniowanie
ultrafioletowe i podczerwone. Dziatanie $wiatta tuku
na niechronione oczy w czasie 10-20 sekund, w od-
legtosci do 1 metra od tuku powoduje silny bél oczu i
Swiattowstret. Diuzsze oddziatywanie $wiatta fuku na
niechronione oczy moze spowodowac powazng cho-
robe. Promieniowanie z zakresu niewidzialnej cze$ci
widma powoduje oparzenia nieostonietych czesci cia-
fa. Z tego powodu nie wolno pracowac bez maski,
rekawic i specjalnej odziezy zakrywajacej odkryte
czesci ciafa.

* Po wykonaniu pracy nie dotyka¢ szwu spawalnicze-
go i miejsca wokét niego - mozna sie dotkliwie popa-
rzyé.

* Po wykonaniu pracy koniec elektrody ma bardzo
wysokg temperature i z tego powodu wymiana elektro-
dy musi odbywac sie tylko w rekawicach ochronnych,
a zuzyta elektroda musi by¢ wyrzucona do metalowe-
go pojemnika.

* Przestrzegac zasad bezpieczenstwa i nosic specjal-
ng odziez ochronng: wszystko musi by¢ doktadnie po-
zapinane; klapki kieszeni muszg by¢ wypuszczone na
zewnatrz; nie wpuszczac bluzy w spodnie ochronne,
nogawki spodni muszg zakrywac obuwie.

* Podczas spawania stali i metali kolorowych tworzg
sie rozne zwigzki (zwigzki tlenu z cynkiem, miedzig,
ofowiem i innymi metalami) negatywnie oddziatujg-
ce na zdrowie spawacza. Stosowac Srodki ochrony
osobistej i zapewni¢ dobrg wentylacje miejsca pracy.
Pamieta¢ o mozliwosci zapalenia sie otaczajgcych
przedmiotéw w wyniku wysokiej temperatury tuku spa-
walniczego lub rozpryskiwanych czgstek roztopionego
metalu.

* Pamietac, ze niewidoczne czesci konstrukcji (belki
drewniane, materiaty izolacyjne itd.) mogg sie rowniez
zapalié.

» Nie pracowac w poblizu tatwopalnych cieczy, gazow
i innych materiatéw (drewno, papier itd.).

* Podczas wykonywania prac nad urzgdzeniem uwa-
zac, aby rozgrzane do czerwonosci czesci lub kawatki
metalu nie spadaty na urzadzenie i przewody spawal-
nicze.

» Zachowac ostroznos¢ podczas wykonywania spa-
wania na zbiornikach lub rurociggach, w ktérych znaj-
dujg sie palne lub toksyczne substancje. Przed rozpo-
czeciem pracy zneutralizowac te urzgdzenia; opary
substancji wewnatrz zbiornikéw lub rurociggéw mogg
byc¢ przyczyng eksplozji lub zatrucia.

* Nigdy nie wykonywac prac spawalniczych na zbior-
nikach pod ci$nieniem.

* Nie uzywac urzgdzenia do rozmrazania zamarznie-
tych rur.

* Podczas pracy na wysokosci przestrzega¢ zasad
bezpieczenstwa dotyczgcych pracy na wysoKosSci.

Po zakonczeniu pracy

* Po zakoriczeniu spawania obejrze¢ miejsce pracy,
czy nie pozostaty tlgce sie materiaty lub rozpalone
czgstki metalu - mogg spowodowac pozar.

* Po zakoriczeniu pracy nie wytgczac od razu urzgdze-
nia, odczekac kilka minut, az wystarczajgco ostygnie.

Symbole stosowane
w instrukcji

Nalezy zapamietac znaczenie nastepujgcych symboli
stosowanych w instrukcji obstugi. Poprawna interpreta-
cja symboli pozwoli na wtasciwe i bezpieczne maszyny.

Symbol Znaczenie
DWT @ [WMA.. | Naklejka z numerem seryj-
nym:

MMA ... - model;

XX - data produkcji;

ser. No X XXXXXXX | XXXXXXX - numer seryjny.

Nalezy przeczytac wszystkie
instrukcje dotyczgce bezpie-
czenstwa.

Przed rozpoczeciem jakich-
kolwiek prac przy urzadze-
niu odfgczyc¢ go od sieci za-
silajgcey.

Uzywac maski spawalniczej.

©
©
g

Nosi¢ maske przeciwpyto-
wa.

Kierunek ruchu.

{% . Kierunek obrotéw.
g 9 7

@ Zablokowany.

@ Odblokowany.

System uziemienia robocze-
go.
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Symbol Znaczenie

Uwaga. Wazne.

Pomocne informacje.

Nie wyrzucac urzadzenia do
Smieci domowych.

1= @ >

Przeznaczenie urzadzenia
DWT

Uzytkownik lub wtaSciciel maszyny ponosi odpowie-
dzialnos¢ za mozliwe nieszczesliwe wypadki i szkody
wyrzgdzone osobom postronnym lub ich mieniu.
Urzadzenia przeznaczone sq do recznego spawania
tukowego metali (MMA), a ich cechy konstrukcyjne
utatwiajg wykonywanie pracy i podnoszg jakos$¢ potg-
czenia spawanego.

Elementy
maszyny

Przetgcznik wt. / wyt.

Otwor wentylacyjny

Sruba podtgczenia uziemienia
Amperomierz

Wskaznik zabezpieczenia termicznego ("O.C.")
Wskaznik napiecia zasilania
Regulacja sity tuku

Regulacja pradu ("Current”)
Gniazdo "-"

Gniazdo "+"

11 Uchwyty do przenoszenia

Uchwyt masy (zespot) *

Uchwyt elektrody (zespot) *

Klucz imbusowy *

Przewod masy *

Wiacznik / wytgcznik funkcji VRD
Wskaznik wigczenia funkcji VRD
Pasek do przenoszenia *

Mtotek do odbijania zuzla / szczotka druciana *
Rekawice *

Maska spawalnicza (zmontowana) *
Uchwyt maski spawalniczej *
Korpus maski spawalniczej *

©ONOOAWN=

* Opcjonalnie

Nie wszystkie akcesoria zilustrowane lub opisane
sg wigczone do standardowej opcji.

Instalowanie i regulacja
elementéw urzadzenia

Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac przy urza-
dzeniu odfaczy¢ go od sieci zasilajacej.

Nie dokreca¢ elementéw ztacznych zbyt
mocno, aby unikna¢ zniszczenia gwintu.

Montaz / demontaz / ustawianie niekto-
o rych elementéw wykonuje sie tak samo
1 dla wszystkich modeli urzadzenia, w ta-
kim przypadku na ilustracjach nie sq po-
dane typy modeli.
Montaz / demontaz wtykoéw, przewodoéw elektrycz-
nych, statego pofaczenia z siecia zasilajaca

Niektoére modele urzgdzenia dostarczane sq bez wty-

kow i/ lub przewodéw elektrycznych - nalezy je zain-

stalowac przed rozpoczeciem pracy.

Urzadzenia mozna réwniez podtgczy¢ do sieci zasila-

jacej na state (nie poprzez gniazdo i wtyk).

A wanie lub wymienianie przewodow elek-
trycznych, wtykéw i innych urzadzen

elektrycznych musi by¢ wykonane przez wykwalifi-

kowanego elektryka lub instalatora upowaznione-
go do wykonywania takich prac.

Uwaga: podfaczenie urzadzenia do sieci
zasilajacej na stafe, jak réwniez instalo-

Montaz maski spawalniczej (patrz rys. 1)

Zmontowa¢ maske spawalniczq 21 jak pokazano na
rys. 1

Podlaczenie do systemu uziemienia (patrz rys. 2)

Za pomocq S$ruby zacisku uziemienia 3 podigczyc
jeden koniec przewodu uziemienia 15 do maszyny
(patrz rys. 2). Drugi koniec przewodu uziemienia 15
podigczy¢ do systemu uziemienia roboczego.

Przytaczanie / odfaczanie przewodéw spawalni-
czych (patrz rys. 3)

Wityki przewoddéw spawalniczych wtozy¢ w gniazda
urzgdzenia, jak pokazano na rysunku 3. Odtgczanie
przewodow spawalniczych wykonuje sie w odwrotnej
kolejnosci.

Jesdli do przewodu spawalniczego trzeba dotgczyc¢ ztg-
cze, postepowac jak pokazano na rysunku 3.

Pierwsze uruchomienie
urzadzenia

Przed uruchomieniem wykonac ponizsze czynno$ci:
* Sprawdzi¢ napiecie zasilania: napiecie sieci za-
silajgcej musi odpowiadac¢ warto$ci podanej na ta-
bliczce znamionowej urzgdzenia;
* Sprawdzi¢ stan wszystkich przewodéw i w przy-
padku stwierdzenia uszkodzenia wymienic przewdd;
* sprawdzi¢ stan uchwytu elektrody 13 i uchwytu
masy 12 i w przypadku stwierdzenia uszkodzenia
wymienic je.
* Przed wigczeniem urzgdzenia upewnic¢ sie, ze
uchwyt elektrody 13 i uchwyt masy 12 nie stykajg
sie.
* Po wigczeniu urzgdzenia upewnic sie, ze wbudowa-
ny wentylator pracuje - powietrze jest wydmuchiwane
przez otwory wentylacyjne 2 (z tytu).
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Wiaczanie / wyfaczanie
urzadzenia

Wiaczanie:
Przesung¢ przetgcznik 1 w pozycje "On" (wskaznik 6
za$wieci sie, a wbudowany wentylator zacznie wiro-

wac).
Wytaczanie:
Przesung¢ przetgcznik 1 w pozycje "Off".
Cechy konstrukcyjne
urzadzenia

Zabezpieczenie termiczne

Zabezpieczenie termiczne zabezpiecza przed uszko-
dzeniem urzgdzenia poprzez jego wytgczenie w przy-
padku przegrzania. Gdy zabezpieczenie termiczne
zadziata, zaswieci sie wskaznik §. Nie wytaczac wte-
dy urzgdzenia, pozwoli¢ mu ostygngc i dopiero wtedy
kontynuowac prace.

Regulacja pradu spawania (pokretfo "Current”)

Pokretto 8 stuzy do nastawiania prgdu spawania w za-
leznosci od rodzaju pracy, grubosci spawanych czesci,
Srednicy elektrody itd.

Nastawiona warto$¢ pradu spawania wskazywana jest
na amperomierzu 4.

Arc force (sita tuku) (pokretto "Arc force”)
[MMA-400 T]

Funkcja "sita tuku" zapobiega przyklejaniu sie elektro-
dy do spawanej czeSci.

W momencie zmniejszenia odstepu miedzy elektrodg
i spawang czescig prad spawania jest zwiekszany na
krotki czas, co powoduje, ze metal elektrody i spawa-
na cze$c stapiajg sie natychmiast, zwiekszajgc w ten
Sposob odstep elektrody.

Pokrettem 7 mozna zmienia¢ dynamike tuku - mniej-
sze nastawione wartosci powodujg mniejsze rozpry-
skiwanie metalu, a wieksze wartosci powodujg gteb-
Sze wtapianie.

Hot start (goracy start)

[MMA-400 T]

Funkcja "goracy start" zwieksza na krotki czas warto$¢
nastawionego pradu spawania w momencie zapfonu
tuku. Utatwia to zapalenie sie tuku spawalniczego.
Easy start (fatwe zapalanie)

Funkcja tatwego zapalania (zwiekszone napiecie bie-
gu jatowego spawarki) utatwia zapalenie tuku spawal-
niczego.

Funkcja obnizania napiecia (wytacznik "VRD")
[MMA-200 MINI]

Funkcja obnizania napiecia biegu jatowego spawarki
stuzy do zwiekszania bezpieczenstwa podczas wyko-

nywania prac spawalniczych. W przypadku zgaszenia
tuku napiecie elektrody zmniejsza sie do wartosci po-

nizej 15 V i znacznie redukuje mozliwo$¢ porazenia
pradem elektrycznym spawacza, co jest szczegolnie
istotne podczas spawania w ciasnych miejscach, me-
talowych zbiornikach itp.).

« Aby wigczy¢ funkcje, nacisngC wytqcznik 16.
Zaswieci sie wskaznik 17 informujgcy, ze system
obnizania napiecia biegu jatowego spawarki jest
wigczony.

« Aby wylgczy¢ funkcje, nacisng¢ wytgcznik 16

ponownie. Wskaznik 17 zgasnie.

A elektrycznym (na przykfad, gdy koniec
elektrody dotyka uziemionego elemen-

tu, elektroda bedzie zasilana napieciem). Z tego

powodu musza by¢ Scisle przestrzegane wszyst-

kie procedury bezpieczenstwa oraz musi by¢ uzy-

wana odziez ochronna.

Uwaga: ten system nie zapewnia catko-
witej ochrony przed porazeniem pradem

Zalecenia dotyczqce obstugi
urzadzenia

Prace przygotowawcze (patrz rys. 4)

« Zalecamy przygotowanie krawedzi elementow, kto-
re bedg spawane.
* Kat ukosowania rowka (a, rys. 4.1) - wykonuje
sie, gdy grubos¢ metalu jest wieksza niz 3 mm. Brak
rowka moze by¢ przyczyng rozlewania spoiwa w
przekroju spawu oraz przegrzania i spalenia metalu;
w przypadku braku rowka, aby zapewni¢ odpowied-
nie przetopienie, nalezy zwigksza¢ wartos¢ pradu
spawania.
» Szczelina (b, rys. 4.2) - prawidfowo ustawiona
przed spawaniem umozliwia wykonanie petnego
przetopu na przekroju potgczenia podczas naktada-
nia pierwszej warstwy spawu.
» Diugie sfazowanie blachy (c, rys. 4.3) - w celu
plynnego przejscia z grubszej blachy na cienszg, w
ten sposob usuwa sie koncentracje naprezen w kon-
strukcjach spawanych.
* Oczysci¢ spawane powierzchnie ze rdzy i farby.
* Nalezy pamieta¢, ze podczas spawania wydziela
sie duza iloSc¢ ciepta, ktére moze uszkodzic¢ otaczajgce
przedmioty i z tego powodu nalezy starannie przygo-
towac¢ miejsce pracy oraz zastosowac odpowiednie
$rodki ochrony przeciwpozarowey.

Elektrody

Prawidtowy dobor elektrod decyduje w duzym stopniu
0 jakoSci szwu i predkoSci spawania. Przed zakupem
elektrod nalezy dokfadnie zapoznac sie z zaleceniami
dotyczgcymi ich uzycia. W razie potrzeby skonsulto-
wac sie ze specjalistg. Duze znaczenie ma rowniez
przestrzeganie warunkéw przechowywania elektrod.

Ogélne zasady uzytkowania (patrz rys. 4-5)

* Ustawic urzadzenie na réwnej, suchej, niewibrujgcej
powierzchni z zachowaniem wyzej podanych procedur
bezpieczenstwa.

Ponizsze zalecenia dotycza wszystkich
urzadzen podfaczonych poprzez gniazdo.
W przypadku podfgczenia na state mon-
taz urzadzenia i podfaczenie do sieci za-
silajacej musza by¢ wykonane wczesniej.
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* Podtgczyc przewdd uziemienia.
* Podtfgczyc¢ przewody spawalnicze do urzgdzenia.
Spawanie mozna wykonywac z polaryzacjg prostg lub
odwrocong. Wybor typu polaryzacji zalezy od rodzaju
spawanego materiatu i zalecen dotyczacych uzytko-
wania elektrod.
* Polaryzacja prosta - podfgczy¢ uchwyt elektro-
dy 13 do gniazda "-" 9, podfgczy¢ uchwyt masy 12
do gniazda "+" 10. W takim ukfadzie elektroda na-
grzewa sie mniej niz spawany metal, elektroda roz-
tapia sie wolniej, spawane potgczenie jest wykony-
wane z gtebszym przetopieniem.
e Polaryzacja odwrotna - podfgczy¢ uchwyt
elektrody 13 do gniazda "+" 10, podifgczy¢ uchwyt
masy 12 do gniazda "-" 9. W takim uktadzie spawa-
ny element nagrzewa sie mniej niz elektroda, co wy-
korzystuje sie do spawania stali wysokoweglowej,
stopoéw i stali specjalnych wrazliwych na przegrza-
nie oraz do spawania blach.
* Nacisng¢ dzwignie uchwytu elektrody 13 i wiozyc¢
koniec elektrody (koniec bez pokrycia) w uchwyt elek-
trody 13 i zwolnic¢ dzwignie.
» Zamocowac uchwyt masy 12 na jednym ze spawa-
nych elementéw.
» Podtfgczyc urzadzenie do sieci zasilajgcej i wigczyc je.
» Pokrettem 8 ustawi¢ warto$¢ pradu spawania. Wy-
bor wartosci prgdu spawania zalezy od typu uzytej
elektrody, grubosci spawanego materiatu, przestrzen-
nego potozenia szwu itd.
» Ustawic¢ dodatkowe parametry spawania (sita tuku,
gorgcy start, zmniejszanie napiecia w stanie jatowym),
Jesli dane urzadzenie wyposazone jest w te funkcje.
» Zajarzyc tuk jednym z dwéch sposobow: zajarzenie
tuku przez dotkniecie (patrz rys. 4.4); zajarzenie tuku
przez pocieranie (patrz rys. 4.5).
» Ponizej opisane sgq gtowne sposoby operowania
elektrodg spawalniczg:
» zazwyczaj spawanie wykonuje sie elektrodg w po-
zycji pionowej lub przy lekkim jej pochyleniu do przodu
lub do tytu w stosunku do spoiny. Podczas spawania z
pochyleniem do tytu zapewnia sie lepsze przetopienie
i mniejszg szerokoSc spoiny (lecz sposéb ten wymaga
pewnego do$wiadczenia);
» ruch postepowy elektrody na kierunku osi elek-
trody (patrz rys. 5.1) w celu podtrzymania odpowied-
niej dtugosci tuku, ktora powinna wynosic 0,5-1,1 $red-
nicy elektrody. Dtugosc tuku bardzo silnie wptywa na
Jjakosc¢ spoiny i jej ksztaft. Dtugiemu tukowi odpowiada
intensywne utlenianie i azotowanie roztopionego me-
talu oraz wigksze rozpryskiwanie;
* ruch wzdtuzny elektrody (patrz rys. 5.2) w celu
utworzenia spoiny. Szybko$¢ poruszania elektrodg za-
lezy od natezenia prgdu spawania, Srednicy elektrody,
rodzaju i ksztaftu przestrzennego spoiny;
przy duzej predkosci przesuwania elektrody
gtowny metal nie zdazy przetopi¢ sie i gtebokosc¢
przetopienia jest zbyt mata - brak wtopu;
zbyt mafa predkos¢ przesuwania elektrody po-
woduje przegrzanie i przepalenie (przetopienie na
wylot) metalu;
Prawidtowo dobrana predko$¢ przesuwania elektrody
wzdtuz osi spoiny pozwala uzyskac¢ szeroko$¢ spoiny
0 2-3 mm wigkszg od Srednicy elektrody;
» ruch poprzeczny elektrody (patrz rys. 5.3) - w
celu utworzenia poszerzonej spoiny. Elektrodzie nada-

Jje sie porzeczne ruchy wahadfowe, najczesciej ze sta-
g czestotliwoscig i amplitudg, w potgczeniu z ruchem
postepowym elektrody wzdtuz spoiny i osi elektrody.
Ruch poprzeczny moze odbywac sie po réznych tra-
Jektoriach i zalezy od ksztaftu, rozmiarow, potozenia
spoiny w przestrzeni oraz nawykéw spawacza. Sze-
rokos¢ spoiny w tym przypadku nie powinna przekra-
czac 2-3 Srednic elektrody.

« Sledzi¢ dtugosc elektrody i gdy jej dtugos$c wynie-
sie 20-30 mm od szczek uchwytu elektrody 13, wymie-
nic¢ elektrode.

» Odczekac, az zuzel ostygnie i skrystalizuje sie na
szwie, nastepnie usungc¢ zuzel specjalnym miotkiem
i szczotkg. Podczas tej czynnosci uzywac rekawic
ochronnych i maski.

e Sprawdzi¢ jako$¢ szwu i w przypadku wykrycia
wady usungc jg.

* Po zakonczeniu pracy odczekac¢, az urzgdzenie
ostygnie, wytgczyc je i odtgczy¢ przewody.

Konserwacja urzadzenia / Srodki
profilaktyczne

Przed wykonywaniem jakichkolwiek prac na urza-
dzeniu odfgczy¢ je od sieci zasilania elektrycznego.

Czyszczenie urzadzenia

Utrzymywanie urzgdzenia w czystosci jest koniecznym
warunkiem dla dtugiej i bezpiecznej eksploatacji. Re-
gularnie przedmuchiwac urzgdzenie sprezonym po-
wietrzem poprzez otwory wentylacyjne 2.

Usfugi posprzedazne

Nasz serwis posprzedazny odpowie na Panstwa py-
tania dotyczgce konserwacji i naprawy produktu oraz
czes$ci zamiennych. Informacje dotyczgce centrow
serwisowych, schematow i cze$ci zamiennych mozna
znalez¢ na stronie: www.dwt-pt.com.

Transport
maszyny

* W zadnym wypadku nie dopusci¢ do uderzen me-
chanicznych podczas transportu.

» Do zatadunku lub roztadunku nie stosowac urzg-
dzen zaciskajgcych.

Ochrona
Srodowiska

Przetwarzaj surowce zamiast je wyrzu-
cac.

Maszyne, akcesoria i opakowanie muszg
B ;¢ rozdzielone w celu przyjaznego dla
Srodowiska przetworzenia ich.
Elementy plastykowe sq oznakowane wg kategorii re-
cyklingu.
Te instrukcje sq wydrukowane na wtérnie przetworzo-
nym papierze, wyprodukowanym bez uzycia chloru.

Zastrzega sie mozliwo$¢ wprowadzania zmian.
Polski
71



4 H H H H 99e/02] BRI

. — — — — (npno.d oyioeaojedez juasfAz) jiejs joH

1891 1891 1891 1891 1891 niojsizuesy dAy

g8 €8 €8 €8 €8 [%] jsouuran

uCE/GuCE/E uCE/G-uCE/E uCE/GuCE/E u8/L-uCE/E u8/L-uCE/E [oo7ed]
it it it Zoay 2067 [ww] Apoupyale 1oeA0 BAS JWINId

Cesky
72

0e-82z 8z-z'ie v'92-z'ic 9z-z'he 9'¢z-z'ie ] nedeu judnysfa synouswip

0t 66 [ 99 99 [vadil eyoedey judnjsa ejinousuir

%SG L¥ 08¢ G9¢-09} §G9¢-09} G9¢-08} G9¢-09} Iy nadeu judnysa gyrouswr

1 00¥7-YIAIN 10SZ-YINN 100Z-YINN INIW 002-YININ 108L-VININ VNN OJ Wd0)19AU! S JUdZIJeZ |IBAOJEAS



Obecna
bezpecnostni doporuceni

Bezpecnostni pokyny

Tyto pokyny obsahuji dulezité informace, které dopl-
riuji nebo nahrazuji ostatni pokyny k tomuto vyrobku.
Drive, nez zacnete, si peclivé prectéte tyto pokyny.
Instalace a pouzivani tohoto zafizeni se dale ridi po-
kyny uvedenymi v mezinarodni normé: IEC 60974-9
Zafizeni pro obloukové svarovéni - Cést 9.

Instalace a pouzivani

Pouzivani osobnich ochrannych prostredku:

» Oblouk a jeho odrazivé zareni poskozuji nechréané-
né o¢i. Nez zacnete svarovat nebo sledovat svarfovani,
chrarite své oci a obli¢ej vhodnymi prostfedky. Upozor-
riujeme také na rizné poZadavky na tmavost prizoru v
masce pfi zménach svarovaciho proudu.

» Zareni oblouku a rozstfik spali nechranénou kuzi. Pri
svarovani vzdy noste ochranné rukavice, odév a obuv.
* Pokud hladina okolniho hluku pfekroci povoleny li-
mit, vZdy noste ochranu sluchu.

Obecna provozni bezpec¢nost

* Pri manipulaci s dily zahratymi pfi svafovani dbejte
opatrnosti. Napfiklad hrot svarfovaciho horaku, konec
svarovaciho dratu a obrobek se zahfeji na teplotu horeni.
* Pri svafovani zafizeni nikdy nenoste ani nezavésuj-
te na popruh.

» Nevystavujte pristroj vysokym teplotam, muze dojit
k jeho poskozeni.

» Kabel horaku a zemnici kabel udrzujte po celé délce
v co nejvétsi blizkosti. Jakékoliv smycky na kabelech
vyrovnejte. Minimalizujete tak riziko vystaveni Skodli-
vému magnetickému poli, které muze naruSovat napri-
klad ¢innost kardiostimulatoru.

» Nemotejte kabely kolem pouzdra pristroje.

» V prostredich klasifikovanych jako nebezpeéna po-
uZivejte vyhradné svafovaci zafizeni oznacena pis-
menem S a s bezpecnou urovni jalového napéti. Tato
pracovni prostfedi zahrnuji na priklad vihké, horké
nebo malé prostory, kde muze byt uzivatel vystaven
primému vlivu okolnich vodivych materialt.

* Nepouzivejte obloukové svafovani k rozmrazovani
potrubi.

Rozstfik a poZarni bezpecnost

» Svarovani je vZdy klasifikovano jako prace s tepel-
nym agregatem, a proto vénujte pfi svafovani a po
ném pozornost pozarnim bezpecnostnim predpisim.

» Nezapominejte, Ze pozar muze vzniknout z jisker i
nékolik hodin po dokoncéeni svafovani.

» Chrarite okoli pred rozstfikem pfi svafovani. Od-
strarite hoflavé materialy, jako jsou horflavé kapaliny z
blizkosti mista svarovani a vybavte pracovisté vhod-
nym protipozarnim zafizenim.

* Pri specializovaném svarovani budte pfipraveni na
rizika jako je oheri nebo vybuch pfi svarovani obrobki
typu obalovy kontejner.

* Nikdy nesmérujte proud jisker nebo jiskry uvolriova-
né pfi frezani bruskou smérem k svarecce nebo horla-
vym materialiim.

 P¥i praci nad pfistrojem dbejte, aby na néj nespadly
Zadnée horké pfedméty nebo rozstrik.

» Svarovani v horlavych nebo vybusnych prostredich
Je zcela zakazano.

Obecna elektricka bezpecnost

« Svarecku pripojujte pouze k uzemnéné elektrické
siti.

« Dodrzujte doporucenou velikost sitové pojistky.

« Svarecku neberte do kontejneru, vozidla nebo po-
dobného obrobku.

» Svarecku nepokladejte na mokry povrch a nepracuj-
te na mokrém povrchu.

» Nevystavujte sitovy kabel pfimému pusobeni vody.
* Dbejte, aby nebyly kabely nebo svafovaci hofaky
pritlaceny tézkymi predméty a nebyly vystaveny ost-
rym hranam nebo horkému obrobku.

« Zajistéte okamzitou vyménu porouchaného nebo
poskozeného svarovaciho horéaku, jelikoz mohou zpu-
sobit smrt, traz elektrickym proudem nebo pozar.

* Upozorriujeme, Ze kabel, zastréky a dalsi elektricka
zarizeni smi instalovat nebo ménit pouze kvalifikovany
elektrikal nebo technik opravnény k provadéni tako-
vych operaci.

* Pokud se nepouZziva, svafecku vypnéte.

» V pripadé neobvyklych projevi zarizeni, jako je kour
vychazejici z pristroje béhem bézného pouZivani, za-
jéslss_t’? kontrolu v servisnim zastoupeni spoleénosti

Svarovaci okruh

 lzolujte se od svarfovaciho okruhu pomoci suchého
a nepoSkozeného ochranné odévu.

* Nikdy se nedotykejte obrobku a svarfovaci tyce, sva-
fovaciho dratu, svafovaci elektrody nebo dotykového
hrotu soucasné.

* Nepokladejte svafovaci horak nebo zemnici kabel
na svarecku nebo jiné elektrické zafizeni.

* Vypnéte hlavni vypinac pfistroje vzdy, kdyZ se po-
trebujete dotknout nékteré soucasti elektrickeho obvo-
du, napriklad pri vymeéné elektrody, dotykového hrotu
nebo premisténi vodivé zemnici svorky.

Preprava, zvedani a zavéseni

* Zajistéte fadnou ventilaci a vyvarujte se vdechovani
vypartl.

« Zajistéte pfivod dostatecného mnoZzstvi Cerstvého
vzduchu, zejména v uzavienych prostorach. Dostatec-
ny pfivod cistého vzduchu k dychani Ize zajistit také
pomoci dychaci masky.

* Vénujte zvysenou opatrnost praci na kovech nebo
povrchové upravenych materialech s obsahem olova,
kadmia, zinku, rtuti a berylia.

Transportation, lifting and suspension

« Vénujte pozornost spravné pracovni poloze pfi zve-
dani tézkého zarizeni, hrozi riziko poranéni zad.

* Nikdy netahnéte nebo nezvedejte pristroj za svaro-
vaci hofak nebo jiné kabely. Ke zvedani vZdy pouZivej-
te zavésna oka nebo rukojeti navrZzené pro tento ucel.
» PouZivejte pouze prepravni jednotku uréenou pro
toto zarizeni.

« Pokud Ize, pfepravujte pristroj ve svislé poloze.

* Nikdy nezvedejte sou¢asné plynovou lahev a sva-
fe¢ku. Pro prepravu plynovych lahvi plati samostatné
predpisy.

» Svarecku nikdy nepouZivejte jako zavéSenou, po-
kud neni zavésné zarizeni uréené a schvalené pro
tento konkrétni ucel.

* Pri zvedani a pfepravé doporucujeme demontovat
civku dratu.

Cesky
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Prostredi

» Svarecka neni vhodna pro pouZiti v desti nebo ve
snéhu, i kdyz ji Ize pouzivat a skladovat venku. Chrani-
te zafizeni pfed destém a silnym slunecnym zarenim.
 Pristroj vZdy skladujte na suchém a Cistém misté.

» P¥i pouziti a skladovani chrarite pristroj pred piskem
a prachem.

» Doporuc¢eny rozsah provozni teploty je -20°C
az +40°C. Provozni ucinnost pristroje klesa a stava se
nachylnéjsi k poskozeni, pokud teplota prekroc¢i 40°C.
 Pristroj umistéte tak, aby nebyl vystaven horkym po-
vrchum, jiskréam nebo rozstriku.

» Zajistéte neomezené proudéni vzduchu k pfistroji a
od néj.

* Pristroj pouZivejte vzdy jen ve svislé poloze.

» Zafizeni pro obloukové svarovani vzdy zplsobuje
elektromagnetické ruseni. Riziko $kodlivych Gcinka mi-
nimalizujete pouZivanim zafizeni vyhradné v souladu
s provozni priruc¢kou a dal§imi doporuc¢enimi.

Plynové lahve a regulatory

» Dodrzujte pokyny pro manipulaci s plynovymi lahve-
mi a regulatory.

» Dbejte, aby byly plynové lahve pouZivany a sklado-
vany na dobfe vétranych mistech. Unikajici plynovéa
lahev muze ve vdechovaném vzduchu nahradit kyslik
a zpusobit uduseni.

» Pred pouzitim zkontrolujte, zda plynova lahev obsa-
huje plyn vhodny pro dany ucel.

» Plynovou lahev vzdy dobre upevnéte ve svislé po-
loze k nasténnému regalu na lahve nebo specialné
vyrobenému voziku na lahve.

* Nikdy nepohybujte plynovou lahvi s nasazenym
regulatorem pratoku. PFi pfepravé nasadte na ventil
krytku.

» Po pouZziti ventil lahve uzavrete.

Schéma zapojeni a seznam nahradnich dilu

Pokud neni schéma zapojeni a seznam nahradnich
dilt soucasti dodavky, vyZzadejte si je u svého mistniho
servisniho zastoupeni spolecnosti DWT. Vice informa-
ci naleznete na adrese www.dwt-pt.com.

Odmitnuti odpovédnosti

Prestoze bylo vynalozeno veskeré usili, aby byly infor-
mace v této pfirucce pfesné a uUplné, neneseme Zad-
nou odpovédnost za pfipadné chyby nebo opomenuti.
Spolecnost DWT si vyhrazuje pravo kdykoliv ménit
specifikace popsaného vyrobku bez pfedchoziho upo-
zornéni.

A\

Pred zahdjenim praci

Bezpecnostni pokyny
pro provoz pristroje

Obsluha nebo majitel pristroje je odpo-
védny za pripadné nehody nebo Skody
zpusobené tretim osobam nebo jejich
majetku.

» Jakykoliv provoz pfistroje s poSkozenymi nebo de-
montovanymi ochrannymi kryty je zakazan. Nikdy ne-
pouZivejte pristroj, ktery neni fadné smontovany nebo
by neopravnén upraven.

* Napéajeci sit, ke které je pristroj pripojen, musi byt
vybavena bezpecnostnimi zafizenim nebo automatic-
kym jisticem navrzenym pro proud a napéti odpovida-
jici specifikacim pristroje.

* Pristroj musi byt pfipojen k pracovni zemnici smycce.
« Pristroj se smi pouzivat pouze ve svislé poloze -
vzdy musi byt postaven na gumovych nohach. Nepo-
kladejte jej, nezavéSujte ani nestavte na pfedni nebo
zadni stranu.

« P¥istroj je urcen k nepretrzitému provozu bez obslu-
hy. Dbejte, aby byl pristroj umistén v dostate¢né vzda-
lenosti od horflavin a Zadné externi faktory nebranily
béznému pouZiti chlazeni pfistroje (volny prostor ko-
lem pfistroje musi byt minimalné 50 cm).

« Pristroj se nesmi pouZivat v mistech se zvySenou
prasnosti a koncentraci vybusnych plynt nebo vypart
z agresivnich latek.

« Dbejte, aby se do pfistroje nedostaly malé predmé-
ty - mohou jej poskodit.

* Pristroj instalujte na rovny a suchy povrch, aby ne-
doslo k jeho pfevrzZeni. Pristroj neinstalujte na vibrujici
povrch.

 Pristroj pfenasSejte pouze za rukojet (rukojeti) nebo
nosny popruh. TaZeni nebo zvedani pfistroje za kabel
pod proudem nebo svarovaci kabel je pfisné zakazano.

A\

Béhem provozu

Nedoporucuje se pobyvat v blizkosti za-
pnuteho pristroje osobam s elektronic-
kymi kardiostimulatory kvili nebezpeci
vzniku elektromagnetického pole, které
muZe zpusobit poruchovy provoz.

* Dodrzujte doporuéeny &asovy interval pristroje, v
opacném pripadé povede pretézovani k pfed¢asnému
opotrebeni soucasti a zkraceni Zivotnosti stroje.

« Je zakazano vystavovat pfistroj desti nebo snéhu a
také jej pouzivat ve vihkém nebo mokrém prostredi.

* Nedotykejte se prvku pristroje pod proudem, aby
nedoSlo k trazu elektrickym proudem.

* Nedotykejte se téla pripojeného pfistroje vihkyma
rukama, rukavicemi nebo odévy.

* Nenamotejte si kabely na koncetiny.

* Pri vyméné elektrody, posunuti zemnici svorky a
také presunu stroj vZdy vypneéte.

* Nikdy nenoste bézici pfistroj na rameni a nezavé-
Sujte jej na nosny popruh.

« Pouziti zavéseného pfistroje s vyjimkou zavésnych
zarizeni speciélné navrZzenych pro tento ucel je zaka-
zano.

» Svarovaci oblouk vyzafuje jasné viditelné svétlo s
ultrafialovym a infraCervenym zarenim. Ptusobeni svét-
la oblouku na nechranéné oci po dobu 10-20 sekund
v okruhu do 1 metru od oblouku muze zptsobit silné
bolesti o¢i a svétloplachost. Del§i piisobeni svétla ob-
louku na nechranéné o¢i muze zpusobit vazna one-
mocnéni. Zareni neviditelného spektra zplsobuje po-
paleni nechranéné kiize. Proto je zakdzano pracovat
bez ochranného stitu, rukavic a specialniho odévu,
ktery zakryva volnou kiZi.

* Po skonceni prace se nedotykejte svaru a jeho oko-
Ii - mGzete se silné popalit.

* Po skonceni prace ma konec elektrody vysokou
teplotu, proto je nutné ji vymériovat jen v ochrannych
rukavicich a odpad z elektrody se musi ulozit do ko-
vové krabice.

» Dodrzujte pravidla a noste ochranny odév: vS§e musi
byt zcela zapnuté; légy kapes musi byt spusténé; ne-
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zastrkavejte si kabat do kalhot a nenoste kalhoty pres
boty.

» Pri svafovani oceli a nezeleznych material(l se vy-
tvari rizné chemické slouceniny (kyslik se zinkem,
médi, cinem atd.), které maji negativni vliv na zdravi
pracovnika. Pouzivejte osobni ochranné prostredky a
zajistéte dobré vétrani pracovisté.

» Pozor na vzniceni okolnich pfedmét( v disledku
vysoké teploty svafovaciho oblouku nebo c¢astic rozta-
veného kovu. Davejte pozor na to, Ze vznitit se mohou
i zakryté konstrukcni prvky (drfevéné tramy, izolacni
materialy apod.).

* Nepracujte v blizkosti vysoce hoflavych kapalin, ply-
nu a prfedmét( (drevo, papir atd.).

* Pri praci nad pristrojem dbejte, aby rozzhavené
pfedméty nebo kovové tfisky nepadaly na pfistroj
nebo svarovaci kabely.

* Pri svafovani nadrzi nebo potrubi, ve kterych byly
Skladovany hoflavé nebo toxické latky, dbejte opatr-
nosti. Pfed zahajenim praci provedte jejich dekonta-
minaci; vypary latek v nadrzich nebo potrubich mize
zplsobit vybuch nebo otravu.

* Nikdy nesvarujte nadrze pod tlakem.

* Pristroj nepouZivejte k rozmrazovani zmrzlého po-
trubi.

* Pri praci ve vyskach dodrzujte bezpecnostni predpi-
Sy pro praci ve vyskach.

Po skonceni praci

» Po skonceni praci zkontrolujte pracovisté a nene-
chavejte zde Zadné doutnajici materialy nebo rozzha-
vené castice kovu - mohly by zplsobit pozar.

» Po skonceni praci nevypinejte pristroj hned, pockej-
te nékolik minut, nez dostatecné vychladne.

Symboly pouzité v
prirucce

V pfirucce jsou pouZzity nasledujici symboly, zapama-
tujte si prosim jejich vyznam. Spravna interpretace
symbolt Vam umozZni spravné a bezpecné pouZiti
pfistroje.

Symbol Vyznam

DWT @ [MVA.. |

Stitek s vyrobnim cislem:
MMA ... - model;

XX - datum vyroby;
XXXXXXX- vyrobni ¢islo.

ser. No.:LXX_XXXXXXX

Vyznam

Pouzivejte respirator.

Smér pohybu.

Smér otaceni.

O+4C

Zablokovany.

Odblokovany.

Zemnici smycka.

Pozor. Dulezité.

Uzitecné informace.

Pristroj nevhazujte do kon-
tejneru s komunalnim odpa-
dem.

=@ > @ |

Urceni pristroje
DWT

Pristroje jsou uréeny k vytvofeni jednodilného spoje
rtznych kovu (dale jen "svafovani kovu") jeho mistnim
roztavenim.

Pristroje umozriuji ruéni obloukové svafovani (MMA),
pficemz jejich konstrukéni prvky usnadriuji praci a zvy-
Suji kvalitu svaru.

Prectéte si vSechny bezpec- Soucdsti
nostni pfedpisy a pokyny. pristroje
1 Spinac zap. / vyp.
Pred instalaci nebo nastave- 2 Ventilacni otvor
ni pristroj odpojte od sité. 3 Zemnici Sroub
4 Ampérmetr
5 Kontrolka teplotni ochrany ("O.C.")
s 6 Kontrolka napajeni
E Pouzivejte svarovaci kuklu. 7 Regulétor funkce Arc Force
8 Regulator proudu ("Current")
9 Zasuvka "-"
Cesky
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Zasuvka "+"

11 Rukojet’

Zemnici svorka (smontovana) *
Drzak elektrody (smontovany) *
Imbusovy kli¢ *

Zemnici vodi¢ *

VRD spinac zap. / vyp.

VRD indikator

Zavésny pas *

Odlamovaci kladivo / dratény kartac *
Rukavice *

Svarecska maska (sestavena) *
Rukojet svafovaci masky *
Skorepina svafovaci masky *

* Volitelné pfislusenstvi

Veskeré zndzornéné nebo popsané prislusenstvi
neni soucasti standardni dodavky.

Instalace a regulace
prvka pristroje

Pred zahajenim jakychkoliv praci na pristroji musi
byt pristroj odpojen od sité.

Montaz / demontaz zastréky, napdjeciho kabelu,
pevného sitového pripojeni

Upeviriovaci prvky neutahujte prilis silné,
aby nedoslo k poskozeni zavitu.

Montaz / demontaz / nastaveni nékterych
prvki je stejné pro vsechny modely pri-
stroje; v takovéem pripadé nejsou u ob-
razku uvedeny specifické modely.

Nékteré modely pristroje jsou dodavany bez zastréek
nebo napajecich kabelll - musi se instalovat pred za-
hajenim provozu.

Pristroje Ize také pripojit k siti napevno (nikoliv zastrc-

kou).
kabeli, zastrcek a dalSich elektrickych

A jednotek smi byt provedeno vyhradné

kvalifikovanym elektrikafem nebo technikem
opravnénym k provadéni takovych praci.

Poznamka: pevné pripojeni stroje k siti
a také instalaci nebo vyménu napdjecich

Sestavend svarec¢skd maska (viz obr. 1)

Sestavte svarovaci masku 21, jak je znazornéno na
obrazku 1.

Pripojeni k zemnici smycce (viz obr. 2)

Zemnicim Sroubem 3 pripojte svorku zemniciho
vodice 15 k pfistroji (viz obr. 2). Pripojte druhou
svorku zemniciho vodi¢e 15 k pracovni zemnici
smycce.

Pripojeni / odpojeni svarovacich kabell (viz obr. 3)

Zastrcéte zasuvky svarovacich kabelu do pristroje, jak
Jje znazornéno na obrazku 3. Odpojte zasuvky svaro-
vacich kabel(i v obraceném poradi.

Pokud se musi ke svafovacimu kabelu pripojit konek-
tor, postupujte podle krokt na obrazku 3.

Spusténi
pristroje

Pred zahéjenim praci je tfeba proveést nasledujici
kroky:

* vZdy pouZivejte spravné napajeci napéti: napa-
Jeci napéti musi odpovidat informaci uvedené na
téle pristroje;

» zkontrolujte stav vSech kabel(i a poskozené ka-
bely vymérite;

» zkontrolujte stav drzaku elektrody 13 a zemnici
svorky 12 a v pfipadé poskozeni je vymérite.

Pred zapnutim pfistroje zkontrolujte, zda se drzak
elektrody 13 a zemnici svorka 12 vzajemné nedoty-
kaji.

» Po zapnuti pristroje zkontrolujte, zda funguje vesta-
vény chladici ventilator - z ventilacnich otvort 2 (na
zadni strané pfistroje) bude proudit vzduch.

Zapnuti / vypnuti
pristroje

Zapnuti:

Prepnéte prepinac 1 do polohy "On" (kontrolka 6 se
rozsviti a vestavény chladici ventilator se roztoci).
Vypnuti:

Prepnéte prepinac 1 do polohy "Off".

Konstrukcni
prvky pristroje

Teplotni ochrana

Teplotni ochrana zabrariuje poSkozeni pristroje, pri
pfehrati pristroj vypne. KdyZ se spusti teplotni ochra-
na, rozsviti se kontrolka 5. Pristroj nevypinejte, a do-
kud nevychladne, nepokracujte v praci.

Regulator svarovaciho proudu (regulator "Current”)

Regulator 8 umozriuje nastavit hodnotu svarovaciho
proudu podle provedenych praci, tloustky svafova-
nych kusu, priméru elektrody atd.

Nastavena hodnota svarovaciho proudu je zobrazena
na ampérmetru 4.

Arc force (intenzita proudu) (reguladtor "Arc force"”)
[MMA-400 T]

Funkce Arc Force umozriuje zabranit ulpivani elektro-
dy na svafovaném kusu.

Pri zkraceni vzdalenosti mezi elektrodou a svarova-
nym kusem se svarovaci proud Kratkodobé zesili, coz
umozZzriuje okamZité roztaveni kovu elektrody a obrob-
ku, a tim zvétseni obloukového prostoru.

Regulatorem 7 Ize ménit dynamiku oblouku - nizsi
hodnoty zajisti mensi rozstfik kovu, zatimco vy$si hod-
noty zajisti hlubsi pravar.

Hot start (zvyseni zapalovaciho proudu) (regulator
"Hot start")

[MMA-400 T]
Funkce Hot Start kratkodobé zesili nastaveny svaro-

vaci proud v okamZiku zapaleni svarfovaciho oblouku.
Usnadriuje zapaleni svarfovaciho oblouku.
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Easy start (snadné spusténi)

Funkce snadného spusténi (zvysené napéti chodu vol-
nobéhu) usnadriuje zaZzehnuti svafovaciho oblouku.

Zarizeni pro snizeni napéti (spinac "VRD")
[MMA-200 MINI]

Funkce sniZzovani napéti pfi volnobéZném chodu
zvysSuje bezpecnost provadéni svafovacich praci. V
pfipadé zaniku oblouku se napéti na elektrodé sni-
Zuje pod 15 V a pravdépodobnost urazu elektrickym
proudem pracovnika je znacné sniZzena, coz je zvlasté
vyhodné pri praci ve stisnénych prostorach, kovovych
skfinich atd.

* Pro zapnuti stisknéte spinac 16. Indikator 17 se roz-
sviti tehdy, kdyz je zapnuty systém pro sniZzeni napéti
volnobéhu.

* Pro vypnuti znovu stisknéte spinac 16. Indikator 17

zhasne.
A proudem (napriklad kdyzZ se konec elek-

trody dotkne uzemnéni, neni napéti ve-
douci k elektrodé preruseno). Z tohoto diuvodu
musi byt dodrzeny vS§echny bezpecnostni postupy
a musi byt pouzivany ochranné odévy.

Poznamka: Tento systém neposkytuje
uplnou ochranu proti trazu elektrickym

Doporuceni
k provozu pristroje

Pripravné préce (viz obr. 4)

» Doporuéujeme upravit hrany svafovanych obrobkt.

» Uhel rozevreni (a, viz obr. 4.1) - se provadi, po-
kud tloustka kovu presahuje 3 mm. Absence drazko-
vani mize zplsobit rozliti ¢asti svaru a také prehrati
a spaleni kovu; pfi absenci drazkovani zkuste vzdy
zesilit svafovaci proud s cilem udrzet privar svaru.
» Viile (b, viz obr. 4.2) - spravné upevnéni pred
svarovanim, umoZzriuje Uplny privar svaru v dané
¢asti svaru pri pokladani zakladni vrstvy Svu.
» Délka zkoseni plechu (c, viz obr. 4.3) - nastavu-
Je hladky prechod ze silnéjsiho svafovaného detailu
na tenci, ¢imz se odstrariuji koncentratory napéti ve
svafovanych konstrukcich.

» Ocistéte svafované povrch od rzi a laku.

» Nezapominejte, Ze pfi svafovani se uvolriuje velké

mnozZstvi tepla, které muze poskodit okolni predmeéty,

a proto vybirejte peclivé misto a prijméte vhodna pro-

tipozarni opatreni.

Elektrody

Spravny vybér elektrod do znacné miry predurcuje
kvalitu svaru a rychlost prace. Pred nakupem elektrod
si peclivé prectéte doporuceni k jejich pouZziti. V pfipa-
dé potreby se poradte s odbornikem. Je také duleZité
dodrzovat podminky skladovani elektrod.

Obecna provozni doporuceni (viz obr. 4-5)

q NasIedu_uct doporucenl plati pro vsechny

pristroje prlpOJene konektorem. V prlpa-

1 dé pevného pripojeni bude pfipojeni se-
stavy a sité provedeno predem.

* Umistéte pfistroj na rovny a suchy povrch bez vibra-
ci s dodrzenim vsech vy$e uvedenych bezpecnostnich
postupdl.
* Pripojte zemnici vodic.
« Pripojte svafovaci kabely k pristroji. Svarovat Ize s
pfimou nebo obracenou polaritou. Vybér polarity zavisi
na svafovanych materialech a doporuceni k pouzivani
elektrod.
* Prima polarita - pfipojte drzak elektrody 13 do
zasuvky "-" 9, pfipojte zemnici svorku 12 do zasuvky
"+" 10. V tomto reZzimu se elektroda zahfiva méné
nez zakladni kov, elektroda se tavi pomaleji, svar se
provadi s hlubSim privarem.
» Obracena polarita - pripojte drzak elektrody 13
do zasuvky "+" 10, pfipojte zemnici svorku 12 do
zasuvky "-" 9. V tomto rezimu se obrobek zahriva
méné neZz elektroda, coz Ize pouZzit pro svafovani
vysokouhlikové, slitin a specialnich oceli citlivych na
prehrati a také pro svarovani plechd.
» Stisknéte paku drzaku elektrody 13 a vloZte konec
elektrody (konec bez potahu) do drzaku elektrody 13
a uvolnéte paku.
* Upevnéte zemnici svorku 12 na jeden ze svafova-
nych dild.
* Pripojte pfistroj k siti a zapnéte jej.
* Regulatorem 8 nastavte hodnotu svarovaciho prou-
du. Vybér svarfovaciho proudu zavisi na pouZzité elek-
trodé, tloustce svafovaného materialu, prostorovém
umisténi Svu atd.
* Vyberte dal$i svafovaci parametry (Arc Force atd.),
pokud Vas pfistroj nabizi tyto funkce.
» Zapalte svarovaci oblouk jednim ze dvou zplsobu:
zapaleni dotykem (viz obr. 4.4), zapaleni prejetim (viz
obr. 4.5).
e Hlavni zpusoby manipulace se svafovaci elektrodou
jsou popsany nize:
* obvykle se svaruje s elektrodou ve svislé poloze
nebo ve sklonu, pokud jde o Svové, rohové pred nebo
vzad“l'}fghove svarovani vzad zajlstUJe lepSI taveni a
pfipadé urcitou dovednost);
* postupnym pohyb elektrody (viz obr. 5.1) ve
smeéru osy elektrody pro udrzeni nezbytné délky oblou-
ku, coz by mélo byt 0,5-1,1 priméru elektrody. Délka
oblouku vyrazné ovliviiuje kvalitu a tvar svaru. Dlouhy
oblouk zplsobuje intenzivni oxidaci a nitraci taveného
kovu a zvyseny rozstfik;
» podélny pohyb elektrody (viz obr. 5.2) pro vytvo-
feni svaru. Rychlost pohybu elektrody zavisi na elek-
trickém proudu, pruméru elektrody, typu a prostoro-
vém umisténi Svu;
pfi vysoké rychlosti elektrody nema zakladni
kov cas se roztavit, coZ zplsobuje nedostatec¢nou
hloubku privaru, vytvari se rozstiik;
nedostatecnd rychlost pohybu elektrody vede k
pfehrati a popaleni kovu obloukem (tavenim);
spravé vybrana rychlost podélného pohybu podél osy
svaru umozriuje dosahnout tloustky o 2-3 mm vétsi,
nez je prumer elektrody;
* bocni pohyb elektrody (viz obr. 5.3) - pro vytvo-
feni SirSiho svaru. Elektroda se pohybuje boénim os-
cilacnim pohybem, &asto s konstantni frekvenci a am-
plitudou v kombinaci s postupnym pohybem elektrody
podél osy pripravené drazky a osy elektrody. Bocni
oscilace elektrody se liSi a jsou dany tvarem, velikosti,
umisténim Svu v prostoru, ve kterém se svaruje, a do-
vednosti svareCe. Sitka svaru by v tomto pfipadé méla
prekrocit 2-3 praméry elektrody.
» Sledujte delku elektrody, a kdyz zbyva 20-30 mm k
Celistem drzaku elektrody 13, elektrodu vymérite.
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» Pockejte, az struska na svaru zchladne a zkrysta-
lizuje, a odstrarite ji specialnim kladivem a kartacem.
Pri této operaci pouZivejte ochranné rukavice nebo
masku.

» Zkontrolujte kvalitu svaru a pfi zjisténi vady ji od-
strarite.

* Po skonceni praci nechte pristroj vychladnout, vy-
pnéte jej a odpojte kabely.

Udrzba pristroje /
preventivni opatreni

Pred zahajenim jakychkoliv praci na pristroji musi
byt pristroj odpojen od sité.

Cisténi pristroje

Nezbytnou podminkou pro bezpec¢né dlouhodobé pou-
Zivani pristroje je udrzovat jej v Cistoté. Pravidelné Cisté-
te pristroj stlacenym vzduchem skrz ventilacni otvory 2.
Poprodejni a aplika¢ni servis

Nas poprodejni servis odpovi na VaSe dotazy k udrzbé
a opravé Vaseho vyrobku a také k nahradnim dilim.

Informace o servisnich stfediscich, schématech dilt a
informace o nahradnich dilech naleznete také na ad-
rese: www.dwt-pt.com.

Preprava
pristroje

* V Zadném pripadé nesmi na obal pfi pfepravé puso-
bit Zadny mechanicky Vliv.

» P¥i nakladani / vykladani neni povoleno pouZzivat
Zadny druh technologie, ktery pracuje na principu se-
vieni obalu.

Ochrana Zivotniho
prostredi

Recyklujte suroviny, nelikvidujte je jako
odpad.

Pristroj, prislusenstvi a obal se musi roztfidit
I /o ckologickou recyklaci.
Plastové soucasti jsou oznaceny pro kategorizovanou
recyklaci.
Tato prirucka je vytisténa na recyklovaném papiru vy-
robeném bez pouziti chloru.

Vyrobce si vyhrazuje pravo na zmény.
Cesky
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Vseobecné
bezpecnostné odporucania

Bezpecnostné instrukcie

Tieto pokyny obsahuju délezité informacie, ktoré dopl-
riaju alebo nahradzaju iny pokyn tykajuci sa tohto pro-
duktu. Pred zacatim prevadzky si pozorne precitajte
tieto pokyny.

Okrem toho, inStalacia a pouZivanie zariadenia sa musi
riadit pokynmi uvedenymi v medzinarodnej norme: IEC
60974-9 Zariadenie na oblukové zvéranie Cast 9.

Instaldcia a pouZivanie

Pouzivajte osobné ochranné pomécky:

* Obluk a jeho odrazajuce Ziarenie poskodzuju
nechranené oci. Pred zaclatim alebo pozorovanim
zvarania, chrarite vhodnym spdsobom oci a tvar. Tiez
si v8imnite rézne poZiadavky na tmavost obrazovky v
maske, pretoZe zvaraci prud sa meni.

» Oblukové Ziarenie a rozstrek popalia nechranenu
pokozku. Pri zvarani pouzivajte vzdy ochranné ruka-
vice, oblecenie a obuv.

» VZzdy pouZivajte ochranu sluchu, ak droveri okolité-
ho hluku prekroci pripustnu hranicu.

VsSeobecna bezpecnostna prevadzka

* Pri manipulacii s zohratymi ¢astami pri zvarani bud-
te opatrni. Napriklad hrot zvaracieho horéaka, koniec
zvaracej tyCe a obrobku sa zahreje na teplotu spalo-
vania.

* Pocas zvarania nikdy zariadenie neposuvajte ani ho
nezastavujte pomocou popruhu.

» Nevystavujte zariadenie vysokym teplotam, pretoze
by mohlo déjst’ k poskodeniu zariadenia.

» Drzte kabel horéka a uzemriujuci kabel ¢o najblizSie
k sebe, po celej dizke. Narovnajte akékolvek slucky
v kabloch. Tym sa minimalizuje vystavenie skodlivym
magnetickym poliam, ktoré mézu interferovat napri-
klad s kardiostimulatorom.

» Kabely neovinujte okolo tela.

» V prostrediach klasifikovanych ako nebezpecné
pouZivajte iba zvaracie zariadenia s oznacenim S, s
bezpecénou hladinou napétia. Toto pracovné prostredie
zahfria napriklad vihké, hortce alebo malé priestory,
kde méze byt pouzivatel priamo vystaveny okolitym
vodivym materidlom.

* Nepouzivajte oblukové zvaracie zariadenia na roz-
mrazovanie potrubia.

Rozstrek a poZiarna bezpecnost’

» Zvaranie je vZdy klasifikované ako praca s teplom,
preto dbajte na predpisy poZiarnej bezpecnosti pocas
zvarania a po riom.

» Pamétajte si, Ze oheli mbZe z iskier vypuknut eSte
niekolko hodin po dokonceni zvaracich prac.

» Chrérite Zivotné prostredie pred zvaracim rozstre-
kom. Odstrante horlavé materialy, ako st horlavé
kvapaliny, z okolia zvarania a vybavte miesto zvarania
vhodnym protipoZiarnym zariadenim.

* Pri Specialnych zvaracich pracach budte priprave-
ni na nebezpecenstvo, ako je pozZiar alebo vybuch pri
zvarani obalovych konstrukcnych dielov.

* Nikdy nemierte pri iskreni alebo rezani bruskou
smerom k zvaraciemu zariadeni alebo horfavym ma-
teridlom.

e Pri praci nad zariadeni davajte pozor na hortce
predmety alebo spad rozstreku na zariadenia.

« Zvéranie v miestach s horfavym alebo vybu$nym
prostredim je absoltitne zakazané.

VSeobecna elektricka bezpecnost’

* Pripojte zvaracie zariadenie iba k uzemnenej elek-
trickej sieti.

* Dodrzujte odporicanu velkost poistky.

* Nevkladajte zvaracie zariadenie do nadoby, vozidla
alebo podobného obrobku.

» Neumiestriujte zvaracie zariadenie na mokry povrch
a nepracujte na mokrom povrchu.

* Nedovolte, aby bol sietovy kabel vystaveny priamo
vo vode.

» Zabezpecte, aby kable alebo zvaracie horaky neboli
rozmackané tazkymi predmetmi a aby neboli vystave-
né ostrym okrajom alebo horticemu obrobku.

* Dbajte na to, aby sa poskodené a posSkodené zvara-
cie horaky okamzite vymenili, pretoZe mdzu byt smr-
telné a mézu spdbsobit’ uraz elektrickym prudom alebo
poZiar.

* Pamatajte, Ze kable, zastrcky a iné elektrické zaria-
denia m6zu byt inStalované alebo vymenené len elek-
trotechnickym dodéavatelom alebo inZinierom opravne-
nym na vykonavanie takychto prac.

« Ak nepouZivate zvaracie zariadenie, vypnite ho.

» V pripade neobvyklého spravania sa zariadenia,
ako napriklad dymenia prichadzajuceho zo zariadenia
pocas bezného pouZzivania, odneste zariadenie ku ser-
visnému zastupcovi DWT na kontrolu.

Zvaraci obvod

* [zolujte zvaraci okruh pomocou suchého a nepoSko-
deného ochranného odevu.

* Nikdy sa nedotykajte obrobku a zvaracej tyce, zva-
racieho drétu, zvaracej elektrody ani kontaktného hro-
tu sucasne.

* Neukladajte zvaraci horak ani zemniaci kébel na
zvaracie zariadenie alebo iné elektrické zariadenie.

* Vypnite zariadenie od hlavného vypinaca vZdy pred-
tym, ako sa budete musiet’ dotykat’ akychkolvek kom-
ponentov elektrického obvodu, napriklad pri vymene
elektrody alebo kontaktného hrotu alebo pri posuvani
spétnej svorky uzemnenia.

Zvaracie vypary

« Zabezpecte spravne vetranie a zabrarite vdychova-
niu vyparov.

« Zabezpecte dostatocny privod cerstvého vzduchu,
najmé v uzavretych priestoroch. MéZete tiez zabezpe-
Cit zasobovanie Cistym a dostatoénym dychacim vzdu-
chom pomocou masky.

e Pri praci na kovoch alebo povrchovo upravenych
materialoch, ktoré obsahuju olovo, kadmium, zinok,
ortut’ alebo berylium, postupujte opatrne.

Doprava, zdvihanie a zavesenie

» Dbajte na spravnu pracovnu polohu pri zdvihani
tazkého zariadenia, ktoré mdZe spoésobit’ zranenie
chrbtice.

» Zariadenie nikdy nevytahujte ani nezdvihajte za
zvaraci horak ani iné kable. VZdy pouZivajte zdvihacie
body alebo rukovéte uréené na tento ucel.
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» Pouzivajte len dopravny prostriedok urceny pre za-
riadenie.

» Ak je to mozné, pokuste sa zariadenie prepravit’ vo
vzpriamenej polohe.

» Nikdy nezvedajte plynovu flasu ani zvéaracie zaria-
denie sucasne. Dalej v priru¢ke st uvedené samostat-
né ustanovenia pre prepravu plynovych flias.

* Pri zaveseni nikdy nepouzivajte zvaracie zaria-
denie, pokial nie je zavesné zariadenie navrhnuté a
schvalené pre tento konkrétny tcel.

» Odporuca sa, aby bola drotova cievka pocas zdvi-
hania alebo prepravy odstranena.

Prostredie

» Zdroj zvaracieho zdroja nie je vhodny na pouZitie v
dazdi alebo snehu, hoci ho mozno pouZzivat’ a sklado-
vat vonku. Chrante zariadenie pred dazdom a silnym
slne¢nym Ziarenim.

» Zariadenie vZdy skladujte v suchom a Ccistom
priestore.

* Pocas pouzivania a skladovania chrante zariadenie
pred pieskom a prachom.

» Odporucany rozsah prevadzkovych teplét je -20°C
az +40°C. Ucinnost prevadzky zariadenia klesa a sta-
ne sa nachylnejSie na poSkodenie, ak sa pouZiva pri
teplotach vyssich ako 40°C.

« Zariadenie umiestnite tak, aby nebol vystaveny ho-
racim povrchom, iskreniu alebo rozstreku.

 Uistite sa, Ze prudenie vzduchu do a zo zariadenia
nie je obmedzené.

» VZdy pouzivajte zariadenie len vo vzpriamenej po-
lohe.

» Oblikové zvéracie zariadenia vZdy spdsobuju elek-
tromagnetické rusenie. Aby ste minimalizovali Skodlivé
Ucinky, pouZivajte zariadenie striktne podla navodu na
obsluhu a inych odportucani.

Plynové flase a regulatory

» Dodrzujte pokyny na manipulaciu s plynovymi flasa-
mi a regulatormi.

 Uistite sa, Ze plynové flase st pouzivané a uloZzené
v spravne vetranych priestoroch. Netesna plynova fla-
Sa méze vytlacit kyslik v inhalatnom vzduchu a spé-
sobit udusenie.

* Pred pouzitim skontrolujte, ¢i plynova flasa obsahu-
Je plyn vhodny pre urceny ucel.

* Plynovu fladu vZdy pevne pripevnite vo vzpriamenej
polohe, do drziaka stojanu na stenu alebo na plynovy
vozik.

* Nikdy nepohybujte plynovou flasou, ked’ sa na mies-
te nachadza requlator prietoku. Pri preprave nasadte
kryt ventilu.

* Po pouZziti zatvorte ventil na flasi.

Schéma zapojenia a zoznamy nahradnych dielov

Pokial nie st schéma zapojenia a zoznam nahradnych
dielov zahrnuté vo vasom dodacom baleni, vyZiadajte
si ich od miestneho zastupcu servisu DWT. Viac infor-
macii najdete na www.dwt-pt.com.

Zrieknutie sa

Aj ked bolo vynaloZené vsetko usilie na zabezpecenie
presnosti a uplnosti informacii obsiahnutych v tejto pri-
rucke, nemozno akceptovat' Ziadnu zodpovednost’ za
akékolvek chyby alebo opomenutia. DWT si vyhradzu-

je pravo kedykolvek zmenit Specifikaciu vyrobku bez
predchadzajuceho upozornenia.

A\

Pred zacatim prace

Bezpecnostné pokyny pri
prevadzke elektrického naradia

Prevadzkovatel alebo vlastnik zariadenia
zodpoveda za pripadné nehody alebo
Skody, ktoré mézu byt spésobené tretim
osobam alebo ich majetku.

« Akakolvek prevadzka zariadenia s po$kodenymi
alebo demontovanymi bezpecnostnymi krytmi je za-
kazana. Nikdy nepouzivajte zariadenie, ktory nie je
spravne zmontovany alebo presiel neschvéalenymi
zmenami.
* Napéjacia siet, ku ktorej je zariadenie pripojené,
musi byt vybavena bezpecnostnymi zariadeniami ale-
bo automatickym isti¢om uréenym na napéjanie prudu
a napétia podla Specifikacii zariadenia.
e Zariadenie musi byt pripojeny k pracovnej smycke.
« Zariadenie sa musi pouZivat' iba vo vertikalnej polo-
he - musi vZdy lezat na gumovych noZi¢kach. Nepo-
kladajte ho, nezastavujte ani neukladajte na koncové
plochy.
e Zariadenie je uréené na nepretrzitu prevadzku
bez obsluhy. Uistite sa, Ze je zariadenie umiestnené
daleko od horlavych predmetov a Ze Ziadne vonkaj-
Sie faktory nebrania beZnému chladeniu zariadenia
(volny priestor okolo zariadenia nesmie byt mensi
ako 50 cm).
e Zariadenie sa nesmie pouZivat v prasnych priesto-
roch v priestoroch obsahujucich vybusné plyny a pary
s agresivnymi latkami.
* Nedovolte, aby sa do zariadenia dostali malé pred-
mety - mbzu ich vyradit z prevadzky.
e Zariadenie nainstalujte na hladky, suchy povrch,
aby ste predisli prevrateniu. Zariadenie neinstalujte na
vibrujuci povrch.
* Noste zariadenia za jeho drzadlo (rukovéte) alebo
nosnym pasom. Tahanie alebo zdvihanie zariadenia
za privod alebo zvaraci kabel je prisne zakazané.
A kymi kardiostimuldatormi, kvéli nebez-
pecenstvu vzniku elektromagnetického
ﬁol’a, ktoré méze spésobit’ jeho chybnu prevadz-
u.

Neodporuca sa, aby v blizkosti pracov-
ného zariadenia boli osoby s elektronic-

Pocas obsluhy

« Dodrzujte odportucany Casovy faktor zariadenia, v
opacnom pripade bude pretaZenie viest k pred¢as-
nému opotrebovaniu jeho komponentov, ¢im sa znizi
Zivotnost' zariadenia.

« Je zakazané vystavovat zariadenie dazdu alebo
snehu a tieZ ho pouZivat vo vlhkom alebo mokrom
prostredi.

» Aby nedoSlo k urazu elektrickym pridom, nedotykaj-
te sa Casti zariadenia, ktoré su pod pridom.

« Nedotykajte sa telesa pripojeného zaradenia mokry-
mi rukami, vlhkymi rukavicami alebo oble¢enim.

* Nezrarite si casti tela zvaracimi kablami.

* Pri vymene elektrody alebo pri postvani uzemrio-
vacej svorky a presuvani zariadenia, vZdy vypnite za-
riadenie.
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* Nikdy nedrzte beziace zariadenie na ramene a ne-
drzte ho na nosnom pase.

» Pouzitie zaveseného zariadenia, s vynimkou zaves-
ného zariadenia, ktoré bolo na tento ucel Specialne
vyvinuté, je zakazanée.

» Zvaraci obluk vyZaruje jasné viditelné svetelné
lu¢e ako i neviditelné ultrafialové, tak aj infracervené
luce. Vplyv svetla oblika na nechranené oci v priebe-
hu 10-20 sekind v okruhu do 1 metra od obluka spo-
sobuje silné bolesti o¢i a fotofobiu. DIhSi vplyv svetla
obliika na nechranené oc¢i méze viest k vaznym ocho-
reniam. Ziarenia neviditelného spektra spdsobuju po-
paleniny na nechranenej koZi. Preto je zakdzané pra-
covat’ bez ochranného Stitu, rukavic a Specialneho
oblecenia pokryvajuceho nechranenu pokozku.

» Po obsluhe sa nedotykajte zvaracieho Svu a oblasti
okolo neho - mézete sa silne popalit.

* Po manipulacii méa koniec elektrédy vysoku teplotu,
a preto sa musi elektréda nahradit iba ochrannymi ru-
kavicami a odpad elektrod musi byt vyhodeni do ko-
vovej krabice.

» Dodrzujte pravidla a noste Specialne ochranné oble-
Cenie: vSetko by malo byt Upine zapnuté; chlopne vre-
ciek maju byt vonku, nenastvajte bundy do nohavic a
noste na nohavice na topankach.

» Pri zvarani ocele a neZeleznych kovov sa vytvaraju
rézne chemické zluceniny (kyslik so zinkom, medom,
cin atd.), ktoré negativne ovplyvriuju zdravie pracov-
nikov. PouZivajte individualne ochranné prostriedky a
zabezpecte dobré vetranie pracoviska.

» Dajte pozor na zapalenie okolitych predmetov v d6-
sledku vysokej teploty zvaracieho obluka alebo ¢astic
taveniny. Nezabudnite, Ze aj neviditelné konstrukcné
prvky (drevené tramy, izolacné materialy atd’.) sa mézu
zapalit.

» Nepracujte pri vysoko horlavych kvapalinach, ply-
noch a predmetoch (drevo, papier atd’.).

* Pri vykonavani prac na zariadeni sa uistite, Ze na
riom nie st horuce predmety alebo kovové Stiepky a
zvaracie kable.

* Budte opatrni pri vykonavani zvaracich prac na za-
sobnikoch alebo potrubiach, v ktorych boli uskladnené
horlavé alebo toxické latky. Vykonajte ich dekonta-
minaciu pred zaciatkom prace; odparovanie latok vo
vnutri zasobnikov alebo potrubi mdéze spdsobit vy-
buch, expléziu alebo otravu.

* Nikdy nevykonavajte zvaracie prace na zasobni-
koch, ktoré su pod tlakom.

« Zariadenie nepouZivajte na odmrazovanie zmraze-
nych rarok.

 Pripraci vo vy$kach, dodrzZiavajte bezpecnostné po-
stupy pre pracovné vysKy.

Po dokoncéeni operacii

* Po kone¢nom odstaveni, skontrolujte miesto, kde sa
vykonavaju zvaracie prace, nenechavajte rozpadajuce
sa predmety alebo ohriate Castice kovu - mbézu spé-
sobit poziar.

» Po ukonceni prace nevypinajte zariadenie naraz,
pockajte niekolko minut, kym zariadenie dostato¢ne
vychladne.

Symboly pouzité v
prirucke

Nasledujice symboly sa pouZivaju v navode na ob-
sluhu, pamétajte si ich vyznamy. Spravna interpreta-

cia symbolov umozni spravne a bezpecné pouzivanie
Zzariadenia.

Symbol Zmysel
DWT '@ [MMA.. | Samolepka sériového éis-

a:
MMA ... - model;

XX - datum vyroby;
XXXXXXX - sériové Cislo.

ser. No.:LXX_ XXXXXXX

Precitajte si vSetky bezpec-
nostné predpisy a pokyny.

Pred inStalaciou alebo na-
stavenim odpojte zariadenie
od elektrickej siete.

Pouzivajte zvaraésku mas-
ku.

Noste masku proti prachu.

OB I

Smer pohybu.

go
O€C

Smer otacania.

Zamknuté.

Odomknuté.

Uzemriovacia slucka.

Pozor! Délezité.

Uzitocné informéacie.

Zariadenie nevyhadzujte do
nadoby na domace odpady.

=@ > @ |
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Oznacenie zariadenia

Zariadenia su urcené na vytvorenie jednodielneho
spojenia réznych kovov (dalej v texte "zvaranie ko-
vov"), ich miestnou fuziou.

Zariadenia zabezpecuju manualne oblukové zvaranie
(MMA), zatial ¢o ich dizajnové prvky ulahcuji pracov-
ny vykon a zlepsuju kvalitu zvarového spoja.

Komponenty
zariadenia

Prepinac zapnutia / vypnutia
Odvzdusriovaci otvor
Uzemriovacia skrutka

Prudovy merac¢

Teplotny indikator ("O.C.")
Indikator napajania

Ovladanie sily oblika

Pradova regulacia ("Current”)
"-"zasuvka

"+" zasuvka

Nosna rukovét’

Uzemriovacia svorka (zostavena) *
Drziak elektrédy (zostaveny) *
Imbusovy klu¢ *

Uzemriovaci drét *

Spina¢ VRD zap. / vyp.
Indikator VRD

Nosny pas *

Odsekavacie kladivo / drétena kefa *
Rukavice *

Zvaracia maska (zmontovana) *
Rukovaét zvaracej masky *

Kryt zvaracej masky *

N e e B i P e e
QOONOUAWNSROCOONOOOAWN=

NN
WN =

* Volitelné navySe

Nie vsSetko zobrazené alebo popisané prislusen-
stvo je sucastou dodavky.

Instalacia a regulacia
prvkov zariadenia

Pred zapocatim akejkol'vek prdce, musi byt zaria-
denie odpojené od elektrickej siete.

Montaz / demontdZz / nastavenie nie-

° ktorych prvkov je pre vsetky modely

1 zariadeni rovnaké, v tomto pripade

konkrétne modely nie si na obrazku
zndzornené.

Montaz / demontaz konektora, priadového kabelu,

staciondrneho sietového pripojenia

Nepriskrutkujte upevriovacie prvky prilis
tesne, aby nedoslo k poskodeniu zavitov.

Niektoré modely zariadeni st doddvané bez zastréiek
a / alebo pradovych kablov - musia byt nainstalované
pred zacCiatkom prevadzky.

Zariadenia je tiez mozné pripojit k sieti na pevnom za-
klade (nie cez zasuvku).

Poznamka: staciondrne pripojenie za-
riadenia k sieti, ako aj inStalacia alebo
vymena kablov, zastrciek a inych elek-
trickych jednotiek musi vykonavat’' len

kvalifikovany elektrikar alebo instaldator okruhu,

ktory je opravneny vykonavat takéto prace.

Montaz zvdracej masky (pozrite obr. 1)

Zvaraciu masku 21 zmontujte tak, ako je zobrazené
na obrazku 1.

Pripojenie k uzemriovacej slucke (pozrite obr. 2)

Pomocou uzemriovacej skrutky 3 pripojte jednu svorku
vodi¢a 15 k zariadeniu (pozrite obr. 2). Pripojte druhu
uzemriovaciu svorku 15 k pracovnej uzemriovacej
slucke.

Pripojenie / odpojenie zvaracich kablov (pozrite
obr. 3)

VioZte zastrcky zvaracieho kabla do zariadenia, ako je
znazornené na obrazku 3. Odpojte konektory zvara-
cich kablov v opa¢nom poradi.

Ak je potrebné pripojit konektor ku zvaraciemu kablu,
postupujte podla pokynov na obrazku 3.

Prvé uvedenie
zariadenia do prevadzky

Pred zacatim operacie su potrebné nasledujice kro-
ky:

» vZdy pouZivajte spravne napajacie napétie: napa-
Jacie napétie musi odpovedat udajom uvedenym na
tele zariadenia;

 skontrolujte stav vsetkych kablov a vymerite kabel
tam, kde je poskodeny;

» skontrolujte stav drzZiaka 13 elektrody a uzemrio-
vacej svorky 12 a vymerite ho, pokial je poskodeny.
Pred zapnutim zariadenia sa uistite, Ze drZiak 13
elektrody a svorka uzemnenia 12 sa navzajom nedo-
tykaju.

* Po zapnuti zariadenia sa uistite, Ze vstavany chla-
diaci ventilator pracuje - vzduch vyfukuje cez vetracie
otvory 2 (na zadnej strane zariadenia).

Zapnutie / vypnutie
zariadenia

Zapnutie:

Presurite prepina¢ 1 do polohy "On" (indikator 6 sa
rozsvieti a zabudovany ventilator sa zacne otacat).
Vypnutie:

Presurite prepinac 1 do polohy "Off".

Konstrukcné
vilastnosti zariadenia

Teplotna ochrana

Teplotna ochrana zabrariuje poskodeniu zariadenia a
v pripade prehriatia ho vypne. Ked'’ sa aktivuje ochrana
teploty, indikator 5§ sa rozsvieti. Zariadenie nevypinaj-
te, nechajte ho vychladnut a do tej doby nepokracujte
v jeho prevadzke.
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Prudova reguldcia (ovladanie "Current”)

Ovladanie 8 umozriuje nastavit hodnotu zvaracieho
prudu na zaklade vykonanych prac, hribky kusov, kto-
ré sa maju zvarat, priemeru elektrod atd.

Nastavena hodnota zvaracieho prudu je zobrazena na
aktualnom meraci 4.

Arc force (oblukova sila) (ovlddanie "Arc force")
[MMA-400 T]

Funkcia oblukovej sily umozriuje zabranit' prilepeniu
elektrody ku kusu, ktory sa ma zvarat.

Pri zniZovani vzdialenosti medzi elektrodou a kusom,
ktory sa ma zvarat, sa zvaraci prud kratko prediZuje,
¢o umoZzriuje, aby sa kov z elektrédy a obrobku okam-
Zite zlucili, ¢im sa zvySuje oblukova medzera.
Ovladanie 7 méze menit dynamiku oblika - mensie
hodnoty umozriuji mensie rozstrekovanie kovov, za-
tial ¢o vacésie hodnoty umozriuju hibsiu penetraciu
fuziou.

Hot start (horuci Start) (ovladanie "Hot start")
[MMA-400 T]

Funkcia hortceho $tartu zvysuje nastaveny zvaraci
prud kratky ¢as v okamihu osvetlenia zvaracieho oblu-
ka. Ulah¢uje osvetlenie zvaracieho obluka.

Easy start (jednoduché spustenie)

Funkcia jednoduchého spustenia (zvySené napétie
volnobehu) ulahc¢uje zapalenie zvaracieho obliika.

Zariadenie na zniZenie napétia (spina¢ "VRD")
[MMA-200 MINI]

Funkcia znizenia napétia volnobehu zvy$uje bezpec-
nost’ vykonu zvaracej techniky. V pripade zhasnutia
obluka sa napétie na elektrode znizi pod 15 V a prav-
depodobnost zasahu pracovnika elektrickym priadom
sa vyrazne znizi, ¢o je vyhodné najma pri praci v sties-
nenych priestoroch, kovovych boxoch atd’)

* Pre zapnutie stlacte spinac¢ 16. Kontrolka 17 sa roz-
svieti, ked’ sa zapne systém zniZenia napétia volno-
behu.

* Pre vypnutie stlacte opéat spina¢ 16. Kontrolka 17

zhasne.
A priudom (napriklad, ak sa koniec elek-

trody dotkne predmetu na zemi, napdja-
nie elektrédy napétim pokracuje). Z tohto dévodu
sa musia prisne dodrziavat' vsetky bezpecnostné
postupy a je nutné nosit ochranny odev.

Poznamka: tento systém neposkytuje
uplnd ochranu proti zasahu elektrickym

Odportcania tykajuce
sa prevadzky zariadenia

Predbezné prace (pozrite obr. 4)

» Doporucuje sa, aby ste dokoncili okraje obrobkov,
ktoré sa maju zvarat.

» Uhol vzplanutia (a, pozrite obr. 4.1) - sa deje, ak
Je kov vacsi ako 3 mm. Nepritomnost’ draZkovania
mobze viest k rozliatiu na ¢ast zvaru a tieZ k prehriatiu
a spalovaniu kovu; pre udrZiavanie penetracie zvaru
sa vzZdy snaZzte zvysit velkost zvaracieho prudu.
» Spétna klapka (b, pozrite obr. 4.2) - spravne
upevnena pred zvaranim, umoZriuje Upinu penetra-
ciu zvaru na casti zvaru pri uloZeni zakladnej vrstvy
Svu.
» DlZka skosenia listu (c, pozrite obr. 4.3) - na-
stavuje plynuly prechod z hrubS$ich zvaranych de-
tailov na tenSie, ¢im sa odstrariuju koncentratory
stresu v zvaranych konstrukciach.
» Vydistite zvaracie plochy od hrdze a naterovych fa-
rieb.
* Nezabudajte, Ze pocCas zvarania sa mbéze uvolhit
velké mnoZstvo tepla, ktoré mbéze poSkodit okolité
predmety, preto starostlivo vyberajte miesto a vyko-
najte vhodné opatrenia na zabranenie vzniku poZiaru.

Elektrody

Spravna volba elektréd vo velkej miere predurcuje
kvalitu zvarového Svu a rychlost prevadzky. Pred na-
kupom elektréd starostlivo prestudujte odportcania na
ich pouzitie. V pripade potreby sa obratte na Specialis-
tu. Je tiez délezité dodrziavat podmienky skladovania
elektrod.

VSeobecné odporucania pre prevadzku (pozri-
te obr. 4-5)

Nasledujice odportcania sa vztahuju na
° vSetky zariadenia pripojené cez konektor
zasuvky. V pripade staciondarneho pripo-
jenia sa zostavenie zariadenia a sietové-
ho pripojenia urobi dopredu.

|

« Zariadenie umiestnite na rovny suchy, neposkodeny

povrch, dodrzZiavajic vSetky vysSie uvedené bezpec-

nostné postupy.

* Pripojte uzemriovaci drét.

* Pripojte zvéaracie kable ku zariadeniu. Zvaranie sa

moze vykonavat s priamou a reverznou polaritou. Vy-

ber polarity zavisi od materialov, ktoré sa maju zvarat,

a odportcani o tom, ako pouzivat elektrody.
* Priama polarita - pripojte drziak elekirody 13 k
zasuvke "™-" 9, pripojte uzemriovaciu svorku 12 k
zasuvke "+" 10. V takom reZime sa elektréda za-
hrieva menej ako zakladny kov, elektrédy sa spa-
Jjaju pomalSie, zvarovy spoj je dokonceny s hibsim
prenikom.
* Priama polarita - pripojte drziak elektrody 13 k
zasuvke "-" 10, pripojte uzemriovaciu svorku 12 k
zasuvke "+" 9. V takom rezime sa obrobok zahrie-
va menej ako elektroda, ktoré sa mbze pouZit' na
zvaranie vysoko uhlikovych, legovanych a Special-
nych oceli citlivych na prehriatie, ako aj na zvaranie
plechu.

 Stlacte packu drziaka elektrédy 13 a nasurite koniec

elektrody (koniec bez povlaku) do drziaka elektrody 13

a potom uvolnite packu.

* Upevnite uzemriovaciu svorku 12 na jednej zo zva-

ranych casti.

* Pripojte zariadenie k elektrickej sieti a zapnite ho.

« Nastavte hodnotu zvaracieho pridu pomocou ovia-

dacieho prvku 8. Vyber zvaracieho prudu zavisi od po-

uzitej elektrdédy, hrubky materialu, ktory sa ma zvarat,

priestorovej polohy $vu atd.
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» Vyberte dalSie parametre zvarania (oblukovu silu
atd.), ak ma va$e zariadenie tieto funkcie.
« Zapalte zvaraci obluk jednym z dvoch spdsobov:
zapalenie dotykom (pozrite obr. 4.4); zapalenie po-
Skriabanim (pozrite obr. 4.5).
» Hlavné postupy zvarania manipulacie s elektrodami
su popisané nizSie:
« ZvyCajne sa zvaranie uskutoCriuje s vertikalne
umiestnenou elektrédou alebo v jej sklone vzhladom
na Sev v rohu dopredu alebo dozadu. Pri zvarani roho-
vého chrbta je zabezpecené lepSie tavenie a mensia
Sirka Svu (ale vykon prace v tomto pripade vyZaduje
urcitu zruénost);
» progresivny pohyb elektrody (pozrite obr. 5.1)
v smere 0si elektrody, aby sa udrzala potrebna dizka
obluika, ktora by mala ¢init' 0,5-1,1 priemeru elektrédy.
Dizka obluka mé vézny vplyv na kvalitu zvaru a jeho
tvaru. DIhy obluk spbsobuje intenzivnu oxidéaciu a nit-
raciu roztaveného kovu a jeho zvySené striekanie;
» pozdizny pohyb elektrédy (pozrite obr. 5.2) na
vytvorenie zvaraného svu. Rychlost pohybu elektrody
zavisi od elektrického pradu, priemeru elektrody, typu
a priestorovej polohy Svu;
pri vysokej rychlosti elektrédy nemaju zakladné
kovy Ziadny cas na tavenie, ¢o vedie k nedostatoc-
nej hibke tniku zvarovej fuzie;
nedostatocénd rychlost’ pohybu elektrédy vedie
k prehriatiu a spalovaniu (prostrednictvom tavenia)
obluka kovu;
spravne zvolena rychlosf pozdlzneho pohybu pozdi?
osi zvaraného Sva umozriuje dosiahnut jeho Sirku
0 2-3 mm viac, ako priemer elektrody;
» pozdlZny pohyb elektrédy (pozrite obr. 5.3) na vy-
tvorenie zvaraného Svu. Elektroda sa pohybuje v boc-
nych oscilacnych pohyboch castejSie s konS$tantnou
frekvenciou a amplitudou v kombinacii s progresivnym
pohybom elektrédy pozdl osi pripravenej drazky a s
osou elektrédy. Bocné kmity elektréd si rézne a su ur-
¢ené tvarom, velkostami, polohami Svu v priestore, v
ktorom sa vykonava zvaranie, a zrucnostou zvaracky.
Sirka zvarového $vu v tomto pripade by nemala pre-
siahnut’ 2-3 priemeru elektrody.
« Sledujte dizku elektrédy a po uvolneni 20-30 mm do
drziaka elektrody 13 Celusti - vymerite elektrédu.
* Pockajte na ochladenie a kryStalizaciu trosky na
zvaranom $vom, na ktorom sa odstrani troska pomo-
cou Specialneho kladivka a kefy. Pocas vykonavania
tychto operacii musite nosit’ ochranné rukavice alebo
masku.

« Skontrolujte kvalitu zvaracieho Svu a ak sa vyskytnu
chyby, odstrarite ich.

* Po dokonceni prace nechajte zariadenie vychlad-
nut, vypnite ho a potom odpojte kable.

Udrzba / preventivne
opatrenia zariadenia

Pred zapocatim akejkol'vek prdace, musi byt zaria-
denie odpojené od elektrickej siete.

Cistenie zariadenia

Nevyhnutnou podmienkou pre bezpecné, dlhodobé
pouZivanie zariadenia, je jeho udrziavanie v Cistote.
Pravidelne vyplachnite zariadenie stlacenym vzdu-
chom, cez vetracie ventily 2.

Po predajny servis a aplikacna sluzba

Nas servisny servis reaguje na vaSe otazky tykajuce
sa udrzby a opravy vasho produktu, ako aj nahradnych
dielov. Informéacie o servisnych strediskach, schémach
casti a informaciach o ndhradnych dieloch najdete tiez
na: www.dwt-pt.com.

Preprava
zariadenia

Kategoricky zabrarite mechanickému narazu na bale-
nie po¢as prepravy.

* Pri vykladke / nakladani nie je dovolené pouzivat
akukolvek technolégiu, ktora funguje na principe up-
nutia obalu.

Ochrana Zivotného
prostredia

Recyklujte suroviny namiesto likviddcie
do odpadu.

Zariadenie, prisluSenstvo a obaly by mali
byt triedené tak, aby boli ekologicky recyk-
I ovateiné.
Plastové komponenty st oznacené pre kategorizova-
nu recyklaciu.
Tieto pokyny su vytlacené na recyklovanom papieri vy-
robenom bez chloru.

Vyrobca si vyhradzuje pravo na zmeny.
Slovensky
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Recomandari generale
de siguranta

Instructiuni referitoare la siguranta

Aceste instructiuni contin informatii relevante care
completeaza sau prevaleaza in raport cu celelalte in-
structiuni referitoare la acest produs. Cititi aceste in-
structiuni cu atentie inainte de a incepe operarea.

In continuare, instalarea si utilizarea dispozitivului tre-
buie sa urmeze instructiunile date in standardele inter-
nationale: IEC 60974-9 referitoare la echipamentele cu
arc de sudare Partea 9.

Instalare si utilizare

Utilizarea de echipament personal de protectie:
 Arcul si radiatiile acestuia care se reflectd pot afec-
ta ochii neprotejati. Protejati-va ochii si fata in mod
corespunzator inainte de a incepe sa sudatli sau sa
observati cum se sudeaza. Observati si cerintele dife-
rite referitoare la luminozitatea ecranului pentru masca
data cu schimbarea curentului de sudare.

 Radiatiile arcului si scénteile ard pielea neprotejata.
Purtati intotdeauna manugi, imbracaminte si incalta-
minte de protectie atunci cand sudati.

» Purtati intotdeauna céasti de protectie daca nivelul
zgomotului ambiental depaseste limita acceptabila.

Siguranta pentru operarea generala

= Atentie la manipularea pieselor incalzite in timpul
sudarii. Spre exemplu, varful unei torte de sudare, ca-
patul tijei de sudare si piesa de lucru vor ajunge la o
temperatura de ardere.

» Nu transportati niciodata dispozitivul si nu-I suspen-
dati de cureaua de transport in timp ce sudati.

» Nu expuneti masina la temperaturi ridicate, deoare-
ce aceasta ar putea provoca daune masginii.

» Pastrati cablul tortei si cablul de impamaéantare cét
de aproape posibil unul de celalalt pe toata lungimea
acestora. Indreptati orice bucle din cabluri. Acest lucru
minimizeaza expunerea dumneavoastra la campuri
magnetice daundtoare, care pot interfera, de exemplu,
cu un stimulator cardiac.

* Nu infasurati cablurile in jurul corpului.

« In medii clasificate ca periculoase, utilizati doar
dispozitive de sudurd marcate S, cu un nivel sigur de
tensiune in stare de inactivitate. Aceste medii de lucru
includ, de exemplu, spatii umede, fierbinti sau mici,
unde utilizatorul poate fi expus direct la materialele
conductoare din jur.

» Nu utilizati echipamente de sudura cu arc pentru de-
congelarea tevilor.

Scéntei si siguranta impotriva incendiilor

» Sudarea este clasificata intotdeauna ca o lucrare la
cald, deci acordati atentie reglementarilor de siguranta
Impotriva incendiilor in timpul sudarii si dupé aceasta.
* Amintiti-va cé& focul poate izbucni de la scantei chiar
la cateva ore dupa finalizarea lucrérilor de sudura.

* Protejati mediul inconjurdtor impotriva scéanteilor de
la sudura. Indepartati materialele inflamabile, cum ar
fi lichidele inflamabile, din zona de sudura si echipati
locatia de suduréd cu echipament corespunzator pentru
stingerea incendiilor.

 In cazul lucrérilor speciale de sudurd, fiti pregatiti
pentru pericole precum incendiu sau explozie la suda-
rea pieselor de tip container.

* Nu indreptati niciodatd spray-ul cu scanteiere sau
spray-ul de taiere al masinii de slefuit spre masina de
sudura sau materiale inflamabile.

 Feriti-va de obiecte fierbinti sau de scénteile care
cad pe masina atunci cand lucrati deasupra masinii.

» Sudarea in zone inflamabile sau explozive este ab-
solut interzisa.

Siguranta electrica generala

» Conectati aparatul de suduré doar la o retea electri-
ca cu impamantare.

» Observati dimensiunea recomandatad a sigurantei
fuzibile.

* Nu introduceti masina de sudura in interiorul unui
container, vehicul sau echipament similar de lucru.

* Nu asezati masina de sudurd pe suprafatd umeda si
nu lucrati pe suprafata umeda.

* Nu permiteti expunerea directa la apa a cablului de
alimentare cu energie electrica.

* Asigurati-vé cé tortele de suduré si cablurile nu sunt
strivite de obiecte grele si ca nu sunt expuse muchiilor
ascutite sau pieselor de lucru fierbinti.

» Asigurati-va ca tortele de suduré defecte si deterio-
rate sunt schimbate imediat, deoarece acestea pot fi
letale si pot provoca electrocutare sau incendiu.

* Amintiti-va ca prizele, cablurile si alte dispozitive
electrice pot fi instalate sau inlocuite numai de céatre
un antreprenor electrician sau un inginer autorizat sa
efectueze astfel de operatiuni.

* Opriti aparatul de sudurd atunci cdnd acesta nu este
utilizat.

* In cazul unui comportament anormal al echipamen-
tului, cum ar fi fumul provenit de la magina in timpul
utiliz&rii obignuite, duceti masina la un reprezentant al
serviciului DWT pentru inspectie.

Circuit putere de sudare

» lzolati-va de circuitul de sudare, utilizand echipa-
mente de protectie uscate si nedeteriorate.

* Nu atingeti niciodata piesa de lucru si tija de sudura,
firul de sudura, electrodul de sudura sau varful de con-
tact in acelasi timp.

* Nu puneti torta de suduré sau cablul de impamaéntare
pe aparatul de sudura sau pe alte echipamente electrice.
» Opriti masina de la intrerupdtorul principal intot-
deauna inainte de a atinge componentele circuitului
electric, de exemplu atunci cé&nd inlocuiti electrodul
sau varful de contact sau deplasati clema de impa-
mantare.

Fum de la sudura

 Asigurati ventilarea corespunzétoare si evitati inha-
larea fumului.

» Asigurati o alimentare suficienta cu aer proaspat,
mai ales in spatiile inchise. Puteti asigura alimentarea
suficienta cu aer curat utilizdnd o mascé de aer.

= Luati masuri de precautie suplimentare atunci cand
lucrati pe metale sau materiale cu suprafata tratata,
care contin plumb, cadmiu, zinc, mercur sau beriliu.

Transport, ridicare si suspendare

 Acordati atentie pozitiei corecte de lucru atunci cdnd
ridicati un dispozitiv greu, din cauza riscului de véta-
mare a spatelui.

* Nu trageti si nu ridicati masina tindnd de torta de
sudare sau de alte cabluri. Ulilizati intotdeauna punc-
tele de ridicare sau manerele concepute in acest scop.

Roména
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* Utilizati numai o unitate de transport proiectata pen-
tru echipament.

* Incercati s& transportati masina in pozitie verticala,
daca este posibil.

* Nu ridicati niciodata un cilindru de gaz si masina de
sudura in acelasi timp. Exista prevederi ulterioare se-
parate pentru transportarea cilindrilor de gaz.

» Nu utilizati niciodata o masiné de sudura atunci cand
este suspendatd, cu exceptia cazului in care dispozitivul
de suspendare a fost proiectat si aprobat in acest scop.
» Se recomanda indepartarea bobinei cu fir in timpul
ridicarii sau transportului.

Mediu

» Sursa de alimentare a maginii de sudare nu se pretea-
za utilizarii pe timp de ploaie sau ninsoare, degi poate fi
utilizatéd pentru depozitarea in exterior. Protejati echipa-
mentul impotriva ploii si a razelor solare puternice.

» Depozitati intotdeauna masina intr-un spatiu uscat
si curat.

» Protejati masina de nisip si de praf in timpul utiliz&rii
si depozitarii.

* Intervalul de temperaturd recomandat este de
la -20°C la 40°C. Eficienta de functionare a maginii
scade si devine mai predispusa la deteriorare dacd
este utilizata la temperaturi mai mari de 40°C.

* Asezati aparatul astfel incat sa nu fie expus la su-
prafete fierbinti, sau scéntei.

. A31gurat/ -va ca fluxul de aer catre si de la masina
este nerestrictionat.

. L;tiliza,ti intotdeauna magina numai intr-o pozitie ver-
ticala.

» Echipamentul de sudare cu arc provoaca intotdeauna
perturbatii electromagnetice. Pentru a minimiza efectele
nocive ale acestuia, utilizati echipamentul strict in con-
formitate cu manualul de operare si alte recomandari.

Butelii de gaz si regulatoare

* Respectati instructiunile pentru manipularea butelii-
lor de gaz si a regulatoarelor

» Asigurati-va ca buteliile de gaz sunt utilizate si de-
pozitate in spatii bine ventilate. O butelie de gaz care
are scurgeri poate inlocui oxigenul din aerul inhalat,
provocand sufocare.

* Inainte de utilizare, asigurati-va ca butelia contine
gazul corespunzator scopului prestabilit.

* Fixati intotdeauna butelia intr-o pozitie verticald, pe
un suport de perete al buteliei sau intr-un cos de bute-
lie special conceput.

» Nu deplasati niciodata o butelie atunci cand dispo-
zitivul de reglare a debitului este in pozitie. Asezati ca-
pacul supapei la loc in timpul transportului.

* Inchideti supapa cilindrului dupa utilizare.

Schema de circuite si liste de piese de schimb

Daca schema de circuite si lista de piese de schimb
nu sunt incluse in pachetul de livrare, va rugam sa le
solicitati de la reprezentantul local DWT. Pentru mai
multe informatii, vizitati www.dwt-pt.com.

Denegare de responsabilitate

Desi s-au facut toate eforturile pentru a garanta ca in-
formatiile cuprinse in acest ghid sunt corecte si com-
plete, nu se poate accepta nici o raspundere pentru
eventualele erori sau omisiuni. DWT igi rezerva dreptul
de a modifica specificatiile produsului descris in orice
moment, fara o notificare prealabila.

Instructiuni de siguranta
in timpul operarii masinii

Operatorul sau proprietarul masinii va fi
responsabil de posibilele accidente sau
pagube care pot fi provocate partilor ter-
te sau proprietatii acestora.

A\

Inainte de a incepe lucrarea

« Orice operare a masinii cu dispozitive de protectie
deteriorate sau demontate este interzisd. Nu operati
niciodatad aparatul care nu este asamblat corespunza-
tor sau care a suferit modificari neaprobate.
* Reteaua de alimentare la care este conectata ma-
sina trebuie echipata cu dispozitive de siguranta sau
cu intrerupéatorul de sféarsit de cursa automat pentru
curentul si tensiunea conforme specificatiilor maginii.
* Masina trebuie conectata la bucla de lucru de im-
pamantare.
* Magsina trebuie utilizatd numai in pozitie verticala -
trebuie sa se sprijine intotdeauna pe picioarele de cau-
ciuc. Nu o lasati jos, suspendati sau agezati pe fatetele
terminale.
* Masina este destinatd operdrii nesupravegheate
continue. Asigurati-va ca masina este montata la dis-
tanta de lichide inflamabile si céa factorii externi nu im-
piedicd racirea obisnuitd a masinii (spatiul liber in jurul
masginii trebuie sa nu fie mai mic de 50 de cm).
* Masina nu trebuie utilizata in zone cu praf si care con-
tin gaze sau vapori explozivi sau substante agresive.
* Nu lasati obiectele mici sa patrunda in masina - este
posibilad dezactivarea acesteia.
* Instalati masina pe o suprafatad netedad si uscatd
pentru a preveni alunecarea. Nu instalati masina pe o
Suprafatéa care vibreaza.
 Transportati masina doar utilizdnd méanerul (méane-
rele) de transport sau cureaua de transport. Tragerea
sau ridicarea masinii de un cablu care transporta cu-
rent sau de un cablu de sudare este strict interzisa.
A pierea de masina, din cauza pericolului
pe care il creeaza campul electronic al
acesteia, putand duce la functionarea necorespun-
zatoare.

Persoanelor care au stimulatoare cardi-
ace electronice nu li se recomanda apro-

In timpul operdrii

* Respectati factorul timp al masinii, in caz contrar
Supraincarcarea va avea ca rezultat uzarea timpurie
a componentelor, reducénd ciclul de functionare al
maginil.

» Este interzisd expunerea masginii la ploaie sau zapa-
da si utilizarea in medii ude sau umede.

» Pentru a evita socurile electrice, nu atingeti elemen-
tele maginii care transporta curentul.

* Nu atingeti corpul aparatului conectat cu mainile
ude, manusile ude sau hainele.

« Evitati ranile provocate de cablurile de sudura.
 Opriti intotdeauna masina atunci cand inlocuiti un
electrod sau o clema de impaméantare, dar si cand de-
plasati masina.

* Nu tinefi niciodatd masina in stare de functionare pe
umarul dumneavoastra si nu o agatati de cureaua de
transport.

» Utilizarea maginii in pozitie suspendata este inter-
Zis&, cu exceptia cazurilor in care exista un dispozitiv
proiectat special in acest scop.

Roména
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» Arcul de sudura emite lumina puternica, atéat ultravi-
oleta cat si infrarosie. Influenta luminii unui arc asupra
ochilor neprotejati timp de 10-20 de secunde pe dis-
tanta de pana la 1 metru de arc provoaca dureri puter-
nice ale ochilor si fotofobie. Influenta prelungita a unui
arc asupra ochilor neprotejati poate avea ca rezultat
aparitia de boli grave. Radiatiile cauzate de un spectru
invizibil provoaca arsuri pe pielea neprotejata. Asa-
dar, este interzis lucrul fara echipament de protec-
tie pentru fata, fara manusi sau haine de protectie
care sa acopere pielea expusa.

» Dupa operare nu atingeti cusatura de sudura si zona

Simbol

DWT ® [MMA ...

ser. No.:LXX_XXXXXXX

Semnificatie

Autocolant cu seria si nu-
marul:

MMA ... - model;

XX - data producerii;
XXXXXXX - numar serie.

din jurul acesteia - va puteti expune unor arsuri peri-
culoase.

» Dupéa operare, capatul electrodului are o tempe-
ratura ridicata, asadar inlocuirea electrodului trebuie

Cititi toate reglementarile si
instructiunile de siguranta.

efectuatd doar cu manusi de protectie si degeurile de
electrod trebuie puse intr-o cutie de metal.

* Respectati regulile si purtati haine speciale de pro-
tectie: totul trebuie sa fie complet securizat; capacele

Deconectati aparatul de la
reteaua de alimentare ina-
inte de instalare sau de re-
glare.

buzunarelor trebuie ldsate in exterior; nu prindeti ja-
chetele in salopete si purtati protectii peste papuci.

» Atunci cand sudati metale de otel si neferoase, se
formeaza diferiti compusi chimici (oxigen cu zinc, cu-
pru, staniu etc), care pot afecta sanatatea lucratorului.

Purtati o mascé de sudura.

Utilizati echipament personal de protectie si asigurati
ventilatia corespunzatoare a locului de munca.

» Atentie la aprinderea obiectelor inconjurétoare din
cauza temperaturilor ridicate ale arcului de sudura sau
ale particulelor de metal topit. Amintiti-va, este posibila

906

Purtati o mascé respiratorie.

si aprinderea altor componente (grinzi de lemn, mate-
riale izolatoare efc).

* Nu lucrati in apropierea lichidelor inflamabile, a ga-
zelor sau obiectelor inflamabile (busteni, hértie etc.).

fo

Directia de migcare.

» Atunci cand efectuati lucrari asupra masinii, asigu-
rati-vd cd nu o s& cadd agchii de metal pe cablurile
de sudura.

 Fiti precaut atunci cand efectuati lucrari de sudura

O+4C

Directia de rotatie.

pe instalatii sau conducte in care au fost depozitate
substante combustibile sau toxice. Efectuati decon-
taminarea inainte de inceperea lucrului; Evaporarea
substantelor in interiorul instalatiilor sau conductelor
poate provoca explozii sau intoxicare.

Blocat.

» Nu efectuati niciodata lucrari de suduré pe instalatii
sub presiune.

» Nu utilizati masina pentru dezghetarea tevilor con-
gelate.

= Atunci cand lucrati la inéltime, respectati procedurile

Deblocat.

referitoare la lucrul la inaltime.

Dupa finalizarea operatiunilor

Bucla impamantare.

* Dupad inchiderea finald, examinati locul in care au
fost efectuate lucrdrile, nu ldsati resturi sau particule
de metal incalzit - exista pericolul izbucnirii unui incen-
diu.

» Dupa finalizarea operatiunii, nu opriti masina dintr-o

Atentie. Important.

datd, asteptali cateva minute pentru ca masina sa se
réceasca suficient.

Simboluri utilizate in

Informatii utile.

manual

Urmatoarele simboluri sunt utilizate in manualul de
operare, va rugdm sa retineti semnificatiile acestora.
Interpretarea corecta a simbolurilor va permite utiliza-
rea corecta si sigura a masginii.

<@ > @

Nu aruncati masina in con-
tainer pentru deseuri mena-
Jere.

Roména
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Proiectarea masinii
DWT

Masinile sunt destinate crearii de racorduri intre di-
ferite metale (in continuare "sudarea metalelor") prin
lipirea la nivel local.

Masina este destinata sudarii manuale a metalelor, cu
arcul de sudurd (MMA) in timp ce traséaturile acesteia
faciliteaza efectuarea lucrarilor si imbundétateste calita-
tea imbindrilor sudate.

Componentele
masinii

Intrerupétor pornire / oprire

Gura de aerisire

Bolt de impamantare

Contor de curent

Indicator protectie temperatura ("O.C.")
Indicator alimentare

Control forta arc

Control curent ("Current")

"-" prizé

"+" prizd

Maner de transport

Clema de impaméantare (asamblata) *
Suport pentru electrozi (asamblat) *
Cheie imbus *

Cablu imp&mantare *

Comutatorul de pornire / oprire VRD
Indicatorul VRD

Curea pentru transport *

Ciocan daltuitor / perie de sarma *
Manusi *

Masca suduréd (montata) *

Manerul mastii de sudura *

Carcasa de tabla a mastii de suduré *
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* Optional suplimentar

Nu toate accesoriile ilustrate sau descrise sunt in-
cluse in pachetul standard de livrare.

Instalarea si reglarea
elementelor maginii

Inainte de efectuarea oricdror lucrédri la masind,
aceasta trebuie deconectata de la reteaua de ali-
mentare.

Pentru a evita deteriorarea firului, nu
strangeti prea tare elementele de fixare.

Montarea / demontarea / setarea anumi-

Q tor elemente este aceeasi pentru toate

1 modelele de masina, in acest caz, anu-

mite modele nu sunt indicate in ilustratii.

Montarea / demontarea unui stecar, a unui cablu
de transport curent, conectarea la reteaua stabila

Unele modele de masini sunt livrate fara stecare si /
sau cabluri de curent - acestea trebuie instalate inainte
de inceperea operatiunii.

De asemenea, masinile pot fi conectate stationar la
retea (nu printr-o priza).

Nota: conectarea stationara a masinii
la retea dar si instalarea sau inlocuirea
cablurilor care transporta curent, a ste-
cdrelor gi a altor unitati electricetrebuie

efectuata doar de un electrician calificat sau de un

instalator de circuit autorizat sa efectueze astfel de
lucrari.

Asamblarea mastii de sudura (consultati fig. 1)
Asamblati masca de suduré 21 dupa cum arata in fig. 1.

Conectarea la bucla de impaméntare (consultati
fig. 2)

Utilizand boltul 3 de imp&mantare, conectati o clemé
de impamantare 15 la masina (consultati figura 2). Co-
nectati a doua clema a firului de impamantare 15 la
bucla de impamantare.

Conectarea / deconectarea cablurilor de sudura
(consultati fig. 3)

Introduceti stecarele cablurilor de suduré in masing,
asa cum este aratat in figura 3. Deconectati stecarele
cablurilor de sudura in ordinea inversa.

Daca este nevoie, atasati conectorul la cablul de sudu-
rd, urmati pasgii aratati in figura 3.

Operarea
initiala a maginii

Inainte de operarea masinii este necesara parcurge-
rea urmatorilor pasi:
* utilizati intotdeauna tensiunea de alimentare co-
respunzatoare; tensiunea de alimentare cu energie
trebuie s& corespunda informatiilor mentionate pe
ansamblul masinii;
* inspectati starea tuturor cablurilor si inlocuiti ca-
blurile in cazul in care sunt gasite defecte;
* inspectati starea suportului de electrod 13 si a
clemei de impamantare 12 si inlocuiti-le in cazul in
care sunt gasite defecte.
* Inainte de a porni masina, asigurati-va c& suportul
de electrod 13 si clema de impdmantare 12 nu se
ating.
» Dupa pornirea aparatului, asigurati-va ca ventilato-
rul de ré&cire incorporat este in stare de functionare -
aerul va fi distribuit prin 2 guri de aerisire (in spatele
masinii).

Pornirea / oprirea
masinii

Pornirea:

Deplasati comutatorul 1 in pozitia "On" (se va aprinde
indicatorul 6 si ventilatorul incorporat va incepe roti-
rea).

Oprirea:

Deplasati comutatorul 1 in pozitia "Off".

Caracteristicile de
proiectare ale masinii

Protectie temperatura

Protectia la temperatura previne deteriorarea maginii,
oprind-o in caz de supraincélzire. Cand functia de pro-
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tectie la temperatura este pornitd, indicatorul 5 se va
aprinde. Nu opriti magina, ldsati-o sa se rdceascé si nu
continuati operarea.

Controlul curentului de sudura (controlul "Cur-
rent")

Controlul 8 permite setarea valorii de control a curen-
tului de sudura pe baza lucrérilor efectuate, pe baza
grosimii pieselor care vor fi sudate, a diametrului elec-
trodului etc.

Valoarea curenta de setare este aratata pe indicato-
rul 4.

Arc force (forta arcului) (control "Arc force" )
[MMA-400 T]

Functia forta arc permite evitarea lipirii unei piese care
va fi sudata.

Cand se reduce distanta dintre electrod si piesa care
va fi sudata, curentul de sudare creste o perioada
scurtd, ceea ce permite imbinarea electrodului de me-
tal si a piesei de lucru, crescand distanta fata de arc.
Functia control 7 poate schimba dinamica arcului - va-
lorile mai mici sunt eficiente pentru sudarea metalelor
mici ca dimensiune, in timp ce valorile mai mari permit
sudarea la adancimi mai mari.

Hot start (pornire la cald) (control "Hot start”)
[MMA-400 T]

Functia de pornire la cald creste curentul de sudare
setat pentru o perioada mai scurta la momentul aprin-
derii arcului de sudare. Faciliteaza aprinderea arcului
de sudura.

Easy start (incepe usor)

Functia incepe usor (tensiune crescuta a functionarii in
repaus) faciliteaza aprinderea arcului de sudura.

Dispozitivul de reducere a tensiunii (comutatorul
"VRD")

[MMA-200 MINI]

Functia de reducere a tensiunii in functionarea in repa-
us mareste siguranta lucrarilor de sudurd. In cazul dis-
paritiei arcului, tensiunea pe electrod scade sub 15 V
iar probabilitatea de soc electric pentru un lucrator este
reduséd considerabil, ceea ce este deosebit de conve-
nabil atunci cand se lucreaza in spatii inghesuite, cutii
din metal etc.

» Pentru a porni apasati comutatorul 16. Indicatorul 17
se va aprinde unde sistemul de reducere a tensiunii de
functionare in repaus este pornit.

* Pentru a opri apdsati din nou comutatorul 16. Indica-

torul 17 se va stinge.
(de exemplu, atunci cdnd un capat de

A electrod atinge elementul la sol, alimen-

tarea cu tensiune la electrod este continuata). De
aceea, toate procedurile de siguranta trebuie res-

Nota: acest sistem nu ofera protectie
completa impotriva socurilor electrice

pectate cu strictete, iar hainele de protectie trebuie
purtate.

Recomandari referitoare
la operarea masinii

Lucrari preliminare (consultati fig. 4)

» Este recomandata finisarea pieselor care vor fi su-

date.
» Unghiul flacarii (a, consultati fig. 4.1) este efec-
tuat atunci cadnd metalul are o grosime mai mare
de 3 mm. Absenta canelurilor poate avea ca rezultat
surplus pe sectiunea de sudare si supraincélzirea
si arderea metalului; in absenta canelurilor, pentru
intretinerea sudurii, incercati s& mariti capacitatea
curentului de sudare.
» Deplasare (b, consultati fig. 4.2) - fixata cores-
punzdtor inainte de sudare, permite patrunderea
completa a sudurii in sectiunea care va fi sudata la
plasarea stratului de amorséa al imbinarii.
* Lungimea taieturii oblice a unei foi (c, con-
sultati fig. 4.3) - stabileste trecerea delicata de la
componenta mai groasa sudata la cea mai subtire,
eliminénd astfel elementele concentrate din structu-
ra sudata.

 Curatarea suprafetelor sudate de rugina i strat de

vopsea.

* Amintiti-va ca in timpul sudurii se emana o cantitate

mare de caldura, care poate deteriora obiectele incon-

jurétoare, asadar alegeti cu grija locatia si luati masuri-

le necesare pentru prevenirea incendiilor.

Electrozii

Alegerea corecta a electrozilor determind, intr-o mare
mdsurd, calitatea imbindrii sudurii $i viteza de operare.
Inainte de a cumpdra electrozi, examinati cu atentie
recomandarile de utilizare ale acestora. Daca este
necesar, consultati un specialist. De asemenea, este
important s& se respecte conditiile de depozitare ale
electrozilor.

Recomandari de operare generale (consultati
fig. 4-5)

Recomandarile de mai jos se aplica tutu-
° ror maginilor conectate printr-un conec-
tor cu priza. In cazul conexiunii stationa-
re, ansamblul masinii si conexiunea la
retea se vor face in prealabil.

|

» Asezati magina pe o suprafatd uniformd, uscata,

fara vibratii, respectand toate procedurile de siguranta

mentionate mai sus.

» Conectatli firul de impamantare.

» Conectati cablurile de suduré la magind. Sudarea

poate fi efectuata cu polaritate directa si inversa. Se-

lectarea polaritétii depinde de materialele care trebuie

sudate si de recomandarile privind utilizarea electro-

Zilor.
* Polaritate directa - conectati suportul electrodu-
lui 13 la priza "- " 9, conectati clema de impamanta-
re 12 la priza " + " 10. Astfel, electrodul se incélzeste
mai putin decat metalul de baza, electrodul este fu-
zionat mai incet iar imbinarea sudurii este finalizata
la 0 adancime mai mare.
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» Polaritatea inversa - conectati suportul electro-
dului 13 la priza " + " 10, conectati clema de impa-
mantare 12 la priza "- " 9. Astfel, piesa de lucru este
mai putin incélzita decét electrodul care poate fi uti-
lizat pentru sudarea de materiale din carbon, aliaje
si metale speciale, sensibile la supraincélzire dar si
pentru sudarea foilor de metal.
= Apésati maneta suportului electrodului 13 si instalati
capatul electrodului (capatul fara invelig) in suportul
electrodului 13 si apoi eliberati maneta.
 Fixati clema de impaméntare 12 pe una din piesele
care trebuie sudate.
» Conectati magina la retea si porniti-o.
« Setati valoarea curentului de sudura utilizadnd functia
de control 8. Selectarea curentului de sudura depinde
de electrodul utilizat, de grosimea materialului de su-
dat, de pozitia spatiala a imbinarii etc.
» Alegeti parametri suplimentari de sudare (forta arc
etc.) in cazul in care masina dumneavoastra are aces-
te functii.
» Aprindeti arcul de sudura in unul din doua moduri:
aprinderea prin atingere (consultati fig. 4.4); Aprindere
prin zgériere (consultati figura 4.5).
 Principalele practici de manipulare a electrodului de
sudura sunt descrise mai jos:
= de obicei sudarea se efectueaza cu electrod poziti-
onat vertical sau inclinat in raport cu imbinarea, cu un
colt inainte sau inapoi. Atunci cand se efectueaza su-
darea cu un colt inapoi, este garantata fuzionare mai
buna si latime mai redusa a imbindrii (dar efectuarea
acestei lucrdri necesita anumite abilitati);
* migcarea progresiva a unui electrod (consultati
fig. 5.1) pe directia axei electrodului, pentru intre-
finerea lungimii necesare a arcului, care trebuie sa
fie 0,5-1,1 din diametrul electrodului. Lungimea unui
arc influenteaza calitatea imbinarii sudate si a formei
acesteia. Un arc lung provoaca oxidarea i nitrarea
metalului fuzionat si creste posibilitatea de murdarire;
* miscarea longitudinala a unui electrod (consul-
tati fig. 5.2) pentru formarea unei imbinari sudate.
Viteza de miscare a unui electrod depinde de curen-
tul electric, de diametrul electrodului, de tipul s pozitia
spatiald a imbinarii;
la viteze mari ale electrodului, metalul de baza
nu are timp sa fuzioneze, ceea ce are ca rezultat
adancimea insuficientd a imbinérii si formarea de
surplus;
viteza insuficienta de deplasare a unui electrod
are ca rezultat supraincélzirea si arderea arcului
(prin fuziune) de metal;
alegerea corecta a vitezei pentru migcarea longitudinala
de-a lungul axei imbinarii sudate permite obtinerea unei
latimi cu 2-3 mm mai mare decét diametrul electrodului;
* migcarea lateralda a unui electrod (consultati
fig. 5.3) - pentru formarea imbinarii de sudare late.
Un electrod este deplasat in migcari oscilatorii laterale
mai frecvent, avand o frecventa constanta si amplitudi-
ne, combinata cu miscarea progresiva a unui electrod
de-a lungul unei axe a canelurii pregatite si pe o axa a
unui electrod. Oscilatiile laterale ale unui electrod sunt
diferite si sunt determinate de forma, dimensiunile, po-
zitiile unei imbindri in spatiul in care se efectueaza su-

darea si de abilitatile sudorului. Latimea unei imbindri
sudate in acest caz nu trebuie sa depaseasca de 2-3
ori diametrul unui electrod.

* Analizati lungimea electrodului si cdnd raman 20-30
mm pana la suportul de fixare al electrodului 13, inlo-
cuiti-1.

» Asteptati récirea i cristalizarea materialului pe im-
binarea sudatd, dupd care indepdrtati materialul utili-
zénd un ciocan special $i 0 perie. Trebuie s& purtati
manusi de protectie sau 0 masca atunci cand efectuati
aceste operatie.

« Verificati calitatea imbindrii sudate, iar atunci cand
sunt gasite defectiuni, remediati-le.

» Dupé finalizarea totala a lucrarii, Idsati masina s& se
raceascd, opriti-o si deconectati cablurile.

Intretinerea masinii /
masuri preventive

Inainte de efectuarea oricdror lucréri la masina,
aceasta trebuie deconectata de la reteaua de ali-
mentare.

Curatarea masinii

O conditie indispensabild pentru o exploatare sigura
pe termen lung a masinii este péstrarea curata. Cu-
rétati regulat masina cu aer comprimat prin gurile de
ventilare 2.

Serviciu post-vdnzare si serviciu aplicare

Serviciul nostru post-vanzare va raspunde la intreba-
rile referitoare la intrefinerea si repararea produsului,
dar si referitoare la piesele de schimb. Informatii des-
pre centrele de servicii, diagramele referitoare la piese
si informatii referitoare la piesele de schimb se pot gasi
si pe www.dwt-pt.com.

Transportul
masinii

« In mod categoric, este interzis impactul mecanic in
timpul transportului.

» Ladescarcare / incarcare nu este permisa utilizarea
niciunui tip de tehnologie care functioneazéa pe princi-
piul de a fixa ambalajul cu clegti.

Protectia
mediului

Reciclati materiile prime in loc sa le arun-
cati ca degeuri.

Masina, accesoriile si ambalajul trebuie se-
I /cciate pentru reciclarea pro-mediu.
Componentele de plastic sunt etichetate pentru reci-
clarea selectiva.
Aceste instructiuni sunt imprimate pe hértie reciclata
fabricata fara clor.

Producatorul isi rezerva dreptul de a aduce modificari.
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O6wu npenopsLKU
3a 6e3onacHocm

Pnkoeodcmeo 3a 6e3onacHocm

Tosa pbKOBOOCMEO CbLOBPXKA BaxkHa UHGopMayus,
Kosimo donmbsiea unu 3ameHsi Opyau pbkosoocmea,
c8bp3aHu ¢ mo3su npodykm. [Npodyememe eHUMamesnHo
moea pbkoeodcmeo, npedu da 3arnoyHeme paboma.
UHcmanayusima u ynompebama Ha ypeda mpsibea Oa
crnedgam ykaszaHusima Ha Mex90yHapoOHUs1 cmaHdapm
IEC 60974-9 CbopbxeHus 3a ernekmpodb2080 3asa-
psisaHe Hacm 9.

WUucmanayus u ynompe6a

W3nonseaHe Ha nuyHu npednasHu cpedcmea:

* Bornmosama Obea u ompa3eHoOmo om Hesl U3fby-
saHe yspexodam He3zaujumeHume oyu. M3non3eatime
nodxodsuwu npednasHu cpedcmea 3a oyume U fuyemo
npedu Oa 3aroyHeme Oa 3agapsisame unu 0a Habro-
Oasame 3asapsisaHe. ObbpHeme eHUMaHuUe Ha pas-
JNIUYHUMe U3UCKeaHUsl 3a 3ambMHsI8aHe Ha eKkpaHa Ha
Mmackama, mbli Kamo 3a8apbyYHUSIM MOK CE€ MPOMEHS.
* Wanb4ygaHemo om eonmosama Ob2a U UCKpume
u3zapsm HesauwjumeHama Koxa. BuHazu Hoceme
npednasHu pbKkasuyu, obreko u obysKku, Koeamo 3a-
sapsisame.

* BuHaesu nocmasstime 3awumHu HayWwHUUU, ako Hu-
80mMo Ha wyma Hadsuwasa donycmumama 2paHuya.

O6uwa ekcnnnoamayuoHHa 6e3onacHocm

* BHumaealime, koeamo 6opasume c enemeHmu,
HazopeweHU npu 3aeapsisaHe. Hanpumep ebpxbm
Ha 3aeapbyHama eopersika, Kpasm Ha 3asapbyHama
npbyYka u demalinbm ce Hazopewsisam 0o ulzapsiuia
memnepamypa.

* Hukoea He Hoceme ypeda u He eo oka4yealme Ha
KoslaHa 3a rnpeHacsiHe o epeme Ha 3asapsisaHe.

* He usnaeatime mawuHama Ha 8ucoka memrepamy-
pa, mbl kKamo moea Moxe 0a 51 1oepeodu.

» [pvxme kabena Ha eopenkama u kaberna 3a 3a-
3eMsigaHe KOJIKOMO ce Moxe rno-bnu3o eduH 0o dpyz
o ysinama um Ob/mkuHa. OrnbHeme 8CUYKU 2bHKU 10
kabenume. Toea Hamarsiea u3nazaHemo 8u Ha 8peol-
HO MagHUMHO rosie, Koemo Moxe 0a eb3delicmea Ha
nelicMelKbp Harpumep.

* He ysusalime kaberume 0K0/10 msisiomo cu.

* B cpedu, koumo ca obo3Ha4yeHU Kamo ornacHu, us-
ron3satime camo 3asapbyHU ycmpoticmsa ¢ besonac-
HO HUBO Ha HarpexeHue Ha rpa3eH xo00, MapKupaHu ¢
S. Takuea cpedu ca Hanpumep 8raxHu, 2o0pewu unu
mecHU rpocmpaHcmea, 8 Koumo 3agap4yukbm MOXe
Oa e rpsIKo U3MoxeH Ha 3aobukansawume 20 nposodu-
Mu Mamepuarnu.

* He u3snonseatime mexHuka 3a 0b2080 3asapsieaHe
3a pasmpassisaHe Ha mpboU.

MpomueonoxapHa 6e3onacHocm

» 3asapsisaHemo suHazu ce orpederis Kamo ozHesa
paboma, 3amoea cbbnodasalime u3uckeaHusima 3a
npomusorioxapHa 6e3ornacHocm o epemMe Ha 3asa-
psisaHe u cned moea.

* [lomHeme, 4e noxap mMoxe 0a riamMHe om UCKpU
Oopu HAKOJIKO Yaca cried npuk/oyeaHe Ha 3asapsiea-
Hemo.

» [laszeme okornHama cpeda om 3agapbyHU MPBLCKU.
OmcmpaHeme 3ananumume Mamepuasnau kamo 3ana-

JIUMU MeYyHOCmU HarpuMmep Om 30Hama Ha 3aeapsi-
8aHe u 1 cHabdeme ¢ no0xodAW0 NPOMUBONOXapHO
obopydsaHe.

» [lpu HAKou crieyughuyHU 3asapbyHU OeliHocmu 6b-
deme 20mo8U 3a PUCKOBE OM I10Xap UIU eKCrio3us,
Koezamo 3asapsisame Oemalsnu Kamo KoHmelHepu
Harnpumep.

* Hukoza He Haco4ealime cHora uckpu om wnal-
MawuHa KbM 3a8apb4yHama MaluHa Unu KbM 3ana-
nuMu Mamepuarnu.

* BHumaealime O0a He nadam eopewju rnpedmemu unu
MPBCKU 8bPXY MawUHama, koeamo pabomume Had Hesl.
* 3asapsieaHemo & 3ananumu unu u3byxnueu 30HU e
abconomHo 3abpaHeHo.

O6wa enekmpobe3onacHocm

* Bkroysalime 3agapbyHama mawiuHa camo 8 3a3e-
MeHa eriekmpuyecka Mpexa.

» ObbpHeme eHUMaHUe Ha MpernopbYUMENTHUsI pas-
mep Ha npedna3umers.

* He cnazatime 3asapb4yHama MawuHa 8 KOHmeUHep,
rpeso3Ho cpedcmeo unu dpyeo ModobHo obopydsaHe.
* He nocmasstime 3asapb4YHama MawuHa Ha ernaxHa
oebPXHOCM U He pabomeme Ha 8a)KHa Mo8bPXHOCM.
* He nossonssaume enekmpuyeckume Kabenu Oa
enu3am 8 npsik 0ocea ¢ 8oda.

* BHumasalme kabenume unu 3agsapbyHuUme 20persi-
Ku 0a He bbOam npemasaHu om MmexKu rpedmemu,
Oa He ca 8 0oceaz ¢ ocmpu pbbose usnu ¢ HazopeuwieHu
eneMeHmu.

* HesabasHo noomeHsiime deghekmHu unu rnogpede-
HU 3aB8apbyHU 2opesiku, mbli kKamo mMoezam Oa 6b0am
MPUYUHSM CMBPMOHOCEH MOKO8 y0ap uru roxap.

» [lomHeme, ye kabenume, wercenume u Opyau enek-
mpuyecku ycmpoucmea mMozam Oa ce uHcmanupam
unnu nodMeHsim camMo Oom efIeKmMPOMEXHUK UrU UHXe-
Hep, yMb/IHOMOWeH 0a u3gbpuwea Mo0obHu deliHOCMU.
* Usknoysalime 3asapbyHama MawuHa, Ko2amo He
ce u3rorn3ea.

* B cnyyal Ha HeobuyalHo nosedeHue om cmpaHa
Ha mexHuUkama, kamo Harpumep OuM om mMawuHama
rpu HopmarnHa paboma, 3aHeceme MawuHama 8 cep-
8u3 Ha DWT 3a nposepka.

3aeapbyHa enekmpuyecka eepuaa

* Wsonupalime ce om 3asapbyHama eepuza Kamo
u3rorn3eame Cyxo U U3npasHo 3auumHo obreKIio.

* Hukoea He dokocealime edHo8peMmeHHO demalina u
3asapb4yHama rpbyKa, 3asapbyHama mersi, 3a8apby-
HUS1 erekmpo0 unu KOHMaKmMHUs 8PbX.

* He nocmasslime 3agapbyHama 2opersika unu kabe-
71a 3a 3aseMsisaHe 8bpXy 3asapbyHama MawuHa umnu
Opyz0 enekmpu4yecko obopydeaHe.

* Usknodyealime MawuHama om 2/1asHusi rMpeKbeeay
8ceku nbm, kozamo mpsibea d0a OokocHeme HSKOU
efleMeHm om erfiekmpu4yeckama eepuea, Harpumep
koeamo mpsibea Oa cmMeHuUme efiekmpoda, KOHmaxkm-
HUsi 8pbX unu 0a rnpemMecmume wunkama 3a 3a3ems-
8aHe.

3aeapbyHU usnapeHus

* Ocueypeme nodxodsuwa eeHmunayusi u ulbsizeau-
me Oa e0uweame usnapeHusima.

» Ocueypeme docmambyeH 00CMbI1 Ha C8EX 8b30YX,
ocobeHo 8 3ameopeHuU npocmpaHcmea. Moxeme da
ocuegypume ocmbrl Ha Yucm u 0ocmambyeH 8b30yX
3a OuwaHe Kamo u3rosi3eame Macka 3a ceex 8b30yX.
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* bndeme ocobeHo eHUMamerHu, koeamo pabomu-
me ¢ Memanu unu Mamepuanu, Yuumo noebPXHOCMuU
ca obpabomeHu ¢ 051080, KaOMull, UUHK, XueaK umu
bepunud.

TpaHcnopmupaHe, noeduzaHe U oKa4yeaHe

* Bxumaealime 3a npasusiHomo pabomHo Mnosoxe-
Hue, Koeamo eduzame MexKo ycmpolicmeo - pucKy-
same Oa cu yspedume 2bpba.

* Hukoza He 80uealime MawuHama cbC 3agapbyHama
2operika unu ¢ Opyau kabenu. BuHaeu u3nonseatime
Mecmama 3a xeauwjaHe unnu OpbXXKUMe 3a maau yern.

* Wsnonsealime camo mpaHcrnopmHu cpedcmea,
npedHasHa4YeHu 3a mo3su eud obopydeaHe.

» Cmapatime ce da mpaHcrnopmupame mawuHama 6
U3rpaseHo osIoKeHUE, aKo € 8b3MOXHO.

* Hukoeza He eduzalime edHospemeHHO ea3osa Oy-
murnka U 3asapbyHama MawuHa. [lo-Hamambk uma
omOesiHU yKa3aHUusi 3a mpaHcropmupaHe Ha 2a3osu
b6ymuriku.

* Hukoea He usmnon3ealime okayeHa 3asapbyHa Ma-
WUHa, 0C8eH aKo yCcmpolCcmeomo 3a oKa4yeaHe He e
rpedHasHa4eHo u 000bpeHo crieyuanHo 3a masu yer.
* [lpernopbyumenHo e meneHama Hamomka 0a ce
omcmpaHsiea npu eduzaHe U mpaHcropmupaHe.

OkosiHa cpeda

» BagapbyHuUsSM ernekmpozeHepamop He e npedHas-
Ha4yeH 3a yriompeba 8 ObX0 UU CHsI2, Makap 4e Moxe
0a ce u3rion3sa U cbxpaHsisa HaebH. [lpednasealime
o0b6opydsaHemo om Obx0 U CUnHa CITbHYe8a ceemiuHa.
* BuHaeu cbxpaHsigalime mMawuHama Ha Cyxo U Yuc-
mo mscmo.

» [lpednassalime mawuHama om MSACBLK U fpax npu
yrnompeba u cbxpaHeHue.

 [lpenopbyumenHama pabomHa memrepamypa e
om -20°C do +40°C. NpoussodumenHocmma Ha Mawu-
Hama Hamarisiea U eeposimHocmma 3a riospeoa ce yee-
niuYaea, ako ce usnosnssa rnpu memrepamypa Had 40°C.
* [locmasslime mMawuHama Mo makb8 Ha4uH, 4e 0a
He 6b0e U3MIoOXeHa Ha eopeuwju Nno8bPXHOCMU, UCKPU
unu npbCKU.

» Ocueypeme 6e3rnpensmcmeeH MpUMmMoK Ha 8b30yX
om U KbM MawuHama.

* BuHaeu u3srnonssalime mawuHama camo 8 usrpase-
HO MOIoXeHUe.

» ObopydsaHemo 3a 0b2080 3asapsisaHe BUHaz2u
MPpUYUHsIBa eneKmpoMagHUMHU cMyweHusi. 3a 0a Ha-
manume spedHomo um eb3delicmeue, u3ronssalime
obopydsaHemo camMo 8 cbomeemcmeue C yKazaHusi-
ma 3a ekcrnnioamayusi u Opyau npenopbKU.

Fazoeu 6ymunku u pezynamopu

» Cnasealime yka3zaHusima 3a paboma c 2a3osu by-
mursku u peaynamopul.

* BuHazu usronsealime u cbxpaHsisalime 2a3osume
6ymuriku 8 dobpe rnposempeHu rnomMeuwjeHus. Msnycka-
wa e2asoea bymurika moxe 0a 3aMeHu Kucropoda b8
8b30yxa 3a OuwaHe u 0a npedussuka 3adyuiasaHe.

» [lpedu ynompeba ce ysepeme, ye 2a3osama by-
murika cbObpxa nodxodAwus 3a paboma eas.

* BuHaeu 3akpernisiime HernoOsuxHo easogama by-
murika 8 u3rpaseHo ofIoXKeHUe 3a rnocmaska 8 cme-
Hama unu ebpxy crieyuasnHa Koru4ka.

* Hukoeza He mecmeme ea3oea bymurnka ¢ MOHMU-
paH KpaH. [Tocmassitime kanadykama Ha Kranama npu
mpaHcrnopmupaxe.

* Bameapsiime knanama Ha 2asoeama 6ymurska
cned ynompeba.

Enekmpuyecka cxema U CrnucbK Ha pe3epsHume
Yacmu

AKo 8 orakoekama HsiMa efleKmpuyecka cxema u criu-
CbK Ha pe3epgHuUme yacmu, Mosis 0a au u3uckame om
mecmHus cepeus Ha DWT. 3a noseue uHghopmayus:
www.dwt-pt.com.

OepaHuquue Ha omeoeopHocmma

lNonoxeHu ca ecuyku ycunusi UHghopmayusima e mosa
pbKOBOACMEO Oa e MbJIHa U MOYHa, HO 8bITPeKU mosa
DWT He Hocu om2080pHOCM 3a HUKaKsU epewKu unu
MPOMyCKU U cu 3anassa rnpasomo 0a MpoMeHs creyu-
ukayuume Ha onucaHusi nPoOyKm o 8CSKO epeme,
6e3 npedsapumerHo ygedoMIIeHUE.

Be3onacHocm no epeme
Ha pa60ma C MaWuHama

3aeapyukbm unu cobcmeeHUKbM Ha
MawuHama HOCU OM2080PHOCM 3a
eeeHmyasiHuU 3J10M0syKu unu epedu, Ha-
HeceHU Ha mpemu fuya unau Ha MsxHa
cobcmeeHocm.

lMpedu 3anoyeaHe Ha paboma

« 3BabpaHsisa ce kakgomo u Oa e delicmeue ¢ mawu-
Hama ripu nospedeHu unu npemaxHamu npednasume-
U 3a cueypHocm. Hukoea He pabomeme ¢ MawuHa,
KOsImo He e cariobeHa rpasusiHo usu o Hes ca Harpa-
8eHU He0O0bpPeHU MPOMEHU.

* Enekmpuydeckama Mpexa, 8 KOsSImo ce 8K/loyea Ma-
wuHama, mpsibea 0a e obopydsaHa c rnpednasumenu
unu asmomMamuyHU fpeKkbceayu, NMpu2o0eHu 3a MoK
U HarpexeHue, cbomeememealwju Ha crieyugukayuu-
me Ha MawuHama.

* MawuHama mpsibea Oa e eK/4YeHa 8 3a3eMeHa
Mpexa.

* MawuHama mpsibga Oa ce u3rnornssea camo 8 usrnpa-
8EHO rofIoXXeHue - suHaau mpsibea da e nocmaseHa
Ha 2yMeHume kpayema. He s1 cnazatime dupekmHo Ha
3emsima, He 1 okadealime u He 51 obpbujalime Ha eOHa
cmpaHa.

» MawuHama e npedHasHa4yeHa 3a rpodbmKuMmernHa
paboma 6e3 HabnodeHue. MoHmupaume mawuHama
Oariede om 3ananumu Mamepuanu u ce roepuxeme
8bHWHU ¢hakmopu Oa He eb3nperisimemeam HopMar-
Homo oxnaxdaHe (ce0600HOMO NPOCMPaHCMBO OKOIO
mawuHama mpsibea 0a e He no-masnko om 50 cm).

* MawuHama He mpsibea Oa ce u3ron3ea 8 30HU C
rpax, ¢ 83pusoonacHu ea3oee U C u3rnapeHus om ae-
pecusHuU seujecmea.

* He noseonsiealime manku npedmemu Oa nonadam 8
mawuHama mozam 0a A nospedam.

* Mo+Hmupatime mawuHama ebpxy anadka, cyxa no-
8bpxHOCM, 3a 0a npedomepamume rpeobpbuaHe.
He moHmupatime mawuHama ebpxy subpupaiwya no-
8bpXHOCM.

 [lpeHacsiime mawuHama Kamo si xeauw,ame camo
3a pbYykama (pbyYykume) unu ¢ KonaH 3a fpeHacsiHe.
[AbpnaHemo unu eduzaHemo Ha MawuHama C efek-
mpuyeckusi unu cbc 3aeapssawjusi kaben e cmpoeo
3abpaHeHo.
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He e npenopb4YumersiHo 3a xopa C eJsiek-

MPOHHU CbPOeYHU cmumynamopu o0a

cmosim 6nu3o do pabomewa MawuHa,

nopadu onacHocmma om cb30aeaHe Ha
eJleKmpoMa2HUMHO roJsie, Koemo Moxe 0a Hapy-
wu pabomama.

o epeme Ha paboma

» Cnbnodasalime npenopbYUmMernHusi spemesu gak-
mop Ha MawuHama, 8 PomueeH cry4al npemosap-
gaHemo we dosede A0 npexdespeMeHHO U3HOC8aHe
Ha KOMMOHeHmume, HamarssigalKu eKcrioamayuoH-
HUSI CPOK Ha MawuHama.

* 3abpaHeHo e usnonssaHemo Ha MawuHama 8 Obx0
U CHsle, KaKmo U 8b8 eraxkHa cpeda.

* 3a usbsizeaHe Ha mokos ydap, He dokocealime erne-
MeHmume Ha MawuHama, KoUumo [peHacsm esek-
mpuyYyecKu mox.

* He dokocealime Kopriyca Ha K/oHeHama 8 erek-
mpuyeckama Mpexa MawuHa ¢ MOKpU pbue, MOKpU
pBKasuyu unu opexu.

* He donupatime 3asapsisaujume kabenu 0o Yacmu
om msifiomo cu.

* BuHaeu usknroyealime mMawuHama, Koeamo rnoome-
Hsime enekmpod, npemecmeame wurka 3a 3azemMsiea-
He unnu Mecmume MawuHama.

* Huxkoza He Opbxme pabomeuwama MmawuHa Ha
pamo u He A okayalime Ha KonlaHa 3a rpeHacsiHe.

» BabpaHeHo e da usrnon3same oka4yeHa MaliuHa, oc-
8EH KO2amo MeXaHU3MbIM Ha OKaysaHe He e crieyuari-
HO npu2odeH 3a yenma.

» Baeapsisawama Obea u3nbyea sipPKU sUOUMU ceem-
JIUHHU JTbYU, KaKmo U HesuouMu ynmpasuoremosu
U UHbpadepseHu nbyu. Bb3delicmeuemo Ha masu
ceemiuHa 8bpXy HEe3alyUMmeHU 04U, 8 MPOOBbIDKEHUE
Ha 10-20 cekyHOuU u 8 paduyc do 1 membp om Obea-
ma, npu4uHsisa cunHa 6osnka 8 o4yume u ¢homoghobusi.
lMo-0bneo ew3delicmeue Ha ceemnuHama om Obea
8bpXYy He3awUumeHu 04U Moxe 0a fpu4yuHU Cepuo3HuU
3aborisieaHus. ManmbusaHusma 8 Hesudumama Yyacm Ha
criekmbpa MpUYUHSIBam u32apsiHUsi 8bpXy He3daujume-
Hama Koxxa. 3amoea e 3abpaHeHo da ce pabomu 6e3
3awjumeH wrieM, pbKasuyu u crieyuasaHo obnekso
3a 3awjuma Ha omKpumume 4acmu Ha msiJiomo.

* Cned paboma He dokocealime 3agapbyHUS WeE8 U
30Hama OKOJI0 Hez2o - MoXe 0a ce u3zopume J/IoWo.

» Cned paboma Kpassim Ha enekmpoda e CUJ/IHO Ha-
2psim, 3amoea nodMsiHama My ce U38bpliea camMo CbC
3alUMHU pbKasuyu, a uaxabeHussm enekmpod ce u3-
X8bpIIsT 8 MemariHa Kymusl.

» Cnasealime npasunama u Hoceme crieyuasHo 3a-
wumHo obrnekno - ecudko mpsibea da e 3aKorn4aHo
dozope, kanauyume Ha Oxoboseme mpsibea Oa ca
usealeHu, He rnodnbxealime sSKemMo 8 rnaHmarsioHa, a
naHmanoHbm mpsibea da e Had obyskume.

» [lpu 3asapsisaHe Ha cmoMaHa U Ha UysemHu Mema-
nu ce obpasysam pasfiuYyHU XUMUYHU CbeOUHEeHUs
(kucriopod ¢ yuHk, med, kanad u dp.), Koumo oka3sam
ompuuyamersHo ernusiHue e8bpxy 30pasemo Ha pabom-
Huka. M3nonseatlime uHOusudyanHu npedna3Hu cpeo-
cmea u nposempsigatime 0obpe pabomHomo Msicmo.
* Bxumasealime O0a He ce 8b3r/iaMeHsim OKOHUmMe
npedMemu om eucokama memrepamypa Ha 3aea-
pbYHama dbea unnu om fpPbCKUMe pa3moreH Mmemarl.
lNomHeme, 4ye HesuduMume CMPYKMypHU enemMeHmu
(0bpseHuU epedu, u3onayuoHHU Mamepuanu u op.)
cbWo Mo2am Oa ce 3anarnsim.

* He pabomeme 8 briuzocm 00 51eCHO 3ananumu mey-
Hocmu, 2a3oee u npedmemu (0bpeo, xapmusi u op.).

e Koeamo u3ebpweame 3asapbyHU pabomu Hald
MawuHama, eHumasalime Haz2opeuwjeHu 00 Yep8eHOo
npedmemu unu Kkbcdyema memar 0a He nadHam 8bpXxy
Hes u 8bpxy 3asapsisaujume kabesnu.

* BHumasalime, koeamo usgbpuwieame 3agapbyHu pa-
6omu ebpxy cbdose unnu mpbbu, 8 KOUMO Ce CbXpaHsi-
8am 3ananumu unnu mokcu4Hu seujecmsa. Onpa3ssau-
me eu npedu Oa 3arnoyHeme paboma; usnapeHusma
Ha eewecmsa, Hamupawu ce 8 cboose unu mpwubu,
Mozam Oa MPUYUHSIM eKCr/I03Usl Uslu OMpassiHe.

* Hukoea He usebplwgalime 3asapbyHU pabomu ebp-
Xy cbOo8e noo HarnseaHe.

* He u3snonssalime mawuHama 3a pa3mMpassieaHe Ha
3amMpb3HanIu mpsbu.

* [lpu paboma Ha sucoyuHa, cbbrtodasalime usuc-
KeaHusima 3a be3onacHocm rpu 8UCOYUHHU OelHOoC-
mu.

Cned npuksodeaHe Ha paboma

» Cned OKOHYamesiHomo U3K/IoY8aHe Ha MalluHa-
ma, oznedalime MsCMOMoO, Ha KOemo ca U38bpueaHu
3aeapbyHU pabomu - He ocmaseslime pasnadauwu ce
npedmemu unu HazopeweHU Yacmuyu memari, Koumo
moeam Oa ripedu3sukam rnoxap.

* Cned npuknoyeaHe Ha paboma, He u3knoysalme
MawuHama eedHaea, a u34akalime HSIKO/IKO MUHymu
Oa ce oxnadu.

Cumeosnu, u3nonseaHu
8 HapbYHUKa

B pbnkoeodcmeomo 3a paboma ca u3ronseaHu cred-
HUMe cumeorsu, Moss 0a 3aroMHUMe MAXHOMO 3Ha-
yeHue. [IpasusiHOmo pa3no3HasaHe Ha CUMOUMe
we ocueypu npasusHa u 6esonacHa ekcriioamayusi
Ha MawuHama.

Cumeon 3HaveHue
DWT © [MMA... | Cmukep cbC cepuliHusi

Homep:
MMA ... - moden;

XX - Oama Ha npou3eoo-
cmeo;

XXXXXXX - cepueH Homep.

ser. No.:LXX_ XXXXXXX

lpoyememe 8cu4KuU U3UCK-
8aHUs U yKkasaHusi 3a 6e3o-
nacHocm.

U3knroyeme mawuHama om

efleKmpuyeckama  Mpexa
npedu uHcmanayus uniu Ha-
cmpodka.

Hoceme 3asapbyHa macka.

Hoceme macka 3a npax.

®O6BJ
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Cumeorn 3HavyeHue

)
©o<€c

lNocoka Ha dsuxeHue.

lNocoka Ha 3aébpmaHe.

3aknoyeHo.

OmKro4YeHo.

BasemsieaHe.

BHumaHue. BaxHo.

lNonesHa uHhopmayusi.

He usxebprame mawuHama
8 KOHmelHep 3a 6umosu
omnadbuu.

=@ > @ "

OsHayeHusi Ha MawuHama
DWT

MawuHume ca npedHasHayeHu 3a cb30asaHe Ha Mo-
HOMUMHO CbeOUHeHUEe Ha pasfuyHu Memarnu (Mo-Ha-
mambK 8 mekcma "3asapsisaHe Ha mMemarnu”) 4pe3
MAXHOMO criusaHe.

MawuHume ocuaypsieam pPbYHO €r1eKmpodbL208o
3asapsieaHe (MMA), a mexHume xapakmepucmuku
ynecHseam pabomama u nodobpseam Kayecmeomo
Ha 3aeapbyHUs Wes.

Komnonenmu
Ha MawuHama

lNpekbceay 3a 8KIToY8aHe U U3KITIoY8aHe
BeHmunayuoHeH omeop

Bazemssaw 6onm

Amnepmemsbp

WHOukamop 3a monnuHHa 3awuma ("0.C.")
WHAukamop 3a mowHocm

Knroy 3a cuna Ha 0beama

Knroy 3a 3agapbyeH mok ("Current”)

"-" nontoc

"+" nomoc

JlpbxkKa 3a HoceHe

Llunka 3a 3a3emsigaHe (cenobeHa) *

13 [Advpxay Ha enekmpood (cernobeH) *

Ry
N_2OQOWONOUAWN=

14 Llllecmoepam *

15 Kaben 3a 3azemsisaHe *

16 [lpeskntoysamen ekn. / uskn. VRD
17 WHOukamop VRD

18 Hoceuw pembK *

19 Yyk 3a wnaka / meneHa yemka *
20 Pwkasuyu *

21 3asapbyHa Macka (cznobeHa) *
22 [IpwbxkKa Ha 3aeapbyHama macka
23 lljum Ha 3asapb4YHama macka *

*

* JombaHumer+Ha onuus

He ecuyku onucaHu unu unrCMpupPaHU aKceco-
apu ca eK/IoYeHU @ cmaHOapmHUsi KOMIIeKm.

Wucmanayus u Hacmpolika Ha
e/leMeHmMume Ha MawuHama

lpedu da uszebpweame kakeumo u 0a e delicm-
8usi ¢ MawuHama, msi mpsi6ea 0a e U3KJIro4yeHa om
eslekmpuYeckama Mpexa.

He 3amsiealime 3akpensawjume esileMeH-
mu npekasieHo cusiHo, 3a 0a He noepeou-
me pe3z6ama.

Monmaxwbm / deMoHmMaxbm / Hacmpou-
° Kama Ha HSIKou efleMeHmu ca eOHU U
1 CcbWu 3a 8CUYKU Modesiu U 8 mo3u ciy-
Yyali KOHKpemHume modesiu He ca Noco-
YeHU Ha usrocmpauyusima.
MoHmax / deMoHmMaX Ha wiences, cunoe Kaben,
dupekmHa epb3Ka C eJleKmpuyeckama mMpexa
Hsikou modenu ce docmassm 6e3 werncenu u / unu
cunosu kabenu - mpsibea da ce uHcmasnupam npeou
3aro4yeaHe Ha paboma.

MawuHume moeam Oa ce cebpxam OUPEeKmMHO C
eniekmpuyeckama mpexa (6es wercern).

3abenexka: QUPEKMHOMO cebp3eaHe Ha
MawuHama c efleKmpuyeckama Mpexa,
Kakmo u uUHcmaJsniayussma usnau noomsiHa-
ma Ha cunoeu kabenu, werncenu u dpyau
enekmpuyecku efemenmu mpsi6ea 0a ce usebpu-
eam caMo om KeanuguyupaH esIeKmMpPoMexHUK.

Komnnekm 3aeapby4Ha macka (eux. ¢pue. 1)

Canobeme 3asapbyHama macka 21, Kakmo e rokasa-
HO Ha ¢hue. 1.

3asemsisaHe (8ux. ¢pua. 2)

C nomowma Ha 3asemsieawusi 6oim 3 cebpxeme
e0Hama Knema Ha 3asemsigawjusi kaben 15 ¢ mawu-
Hama (sux. gue. 2). Cebpxeme Opyeama Krema Ha
3a3emseawjusi kaben 15 kbm 3a3emumerns.

Cebp3eaHe / pa3ckayeaHe Ha 3aeapsieaujume Ka-
6enu (sux. gpua. 3)

Bkapalime KkynnyHaume Ha 3aeapsieawjume kabenu
8 MawuHama, Kakmo e rokasaHo Ha ¢uaypa 3. Pas-
cKa4ealime KyryHeume Ha 3asapsisawjume kabenu e
obpameH peo.
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AKo e Heobxo0umo Oa ce cebpe KOHEKMOP CbC 3a-
sapsigawusi kabersn, cnedsalime cmbrkume, rnokasaHu
Ha ¢hueypa 3.

[bpeoHa4yasiHO eKsro4eaHe
Ha MawuHama

lpedu 3anousaHe Ha paboma mpsibea Oa ce u3ebp-
wam criedHume Oelicmeus:
* gUHazu usronaealme MpPasuIHOMO Harpexe-
HUe: efleKmpu4yecKkomo HarpexeHue mpsibea Oa
omeoeapsi Ha UHhopMayusima ebpxy Koprnyca Ha
MawuHama;
* ripogepeme CbCMOSIHUEMO Ha kabenume u eu
rnodmeHeme g cry4al, Y4e ca MnospedeHu;
* fiposepeme CbCMOSHUEMO Ha Obpxxadya Ha eslek-
mpoda 13 u wunkama 3a 3asemsasaHe 12, u a2u noo-
mMeHeme 8 crydal, Ye ca nogpedeHu.
» [Ipedu Oa eknro4umMe MawuHama, nposepeme danu
Obpxxaybm Ha ennekmpoda 13 u wunkama 3a 3as3eMsi-
saHe 12 He ce donupam.
* Cned kamo mawuHama e 6KIo4yeHa, nposepeme
Oanu ez2padeHuUssm eeHMuUamop Ha oxnaxoaHemo
pabomu - 8b30yXbM wWe usnu3a npe3 8eHmMuIayuUoH-
Hume omeopu 2 (om 3adHama cmpaHa Ha MauwuHa-
ma).

BknroyeaHe / usknro4eaHe
Ha MawuHama

BknroyeaHe:

lMocmaseme kro4ya 1 6 nonoxeHue "On" (uHOuka-
mop 6 we ceemHe U 8zpadeHusim eeHmMuIamop we
3ario4yHe O0a ce 8bpmu).

U3knroyeaHe:

lMocmaeeme krroda 1 6 nonoxeHue "Off".

Xapakmepucmuku
Ha MawuHama

TonnuHHa 3awuma

TonnuHHama 3awuma npedna3ea MawuHama om
rnogpedu Kamo 51 U3K/Io4Yea 8 criydal Ha rpeepsisaHe.
Koezamo monnuHHama 3awjuma ce 6K/ir4U, UHOUKamo-
pbm 5 ceemea. He usknouysalime mawuHama, ocma-
seme 51 0a ce oxnadu u He pabomeme ¢ Hes1 domoaaea.

3asapwbyeH mok (knro4 "Current”)

Kritoy 8 noseonsisa a ce Hacmpoliea cunama Ha 3aea-
PBYHUST MOK crioped usebpweaHama paboma, Oebe-
JluHama Ha 3aeapsieaHume efieMeHmu, duaMembpa
Ha ennekmpoda u op.

BadadeHama cmoUHOCM Ha 3agapbYHUSI MOK € MoKa-
3aHa Ha amrnepmembpa 4.

Arc force (HansicaHe Ha Owbe2ama) (kmroy "Arc
force"”)

[MMA-400 T]

@yHKyusima 3a cuna Ha Obeama npedomepamssa
3arnerneaHemo Ha enekmpoda KbM 3asapsieaHusi ere-
MeHm.

Koezamo Hamanee pascmosiHuemo mexdy enekmpooda
U 3aeapsieaHusi efleMeHm, 3a8apbyHUSIM MOK ce yee-

flu4asea 3a Kpamko, Koemo ro3gornsiea Memambm Ha
eniekmpoOa U 3asapsieaHusim enemeHm 0a ce criessm
MOMeHMaIsIHO, ysenu4yasalku o mosu Ha4uH omeopa
Ha db2ama.

Kntoubm 7 npomeHss OuHamukama Ha Obeama - ro-
HUCKUMe cmolHocmu o38osiieam Mo-Majiko pas-
rnuckeaHe Ha Memarna, a mo-eucokume cmotHocmu
ocuzypsisam no-0b160KO NPOHUKB8aHe Ha criugaHe-
mo.

Hot start (copew; cmapm) (knrou "Hot start” )
[MMA-400 T]

QyHKyussIMa 3a 2opeuw, cmapm ygenu4yasa 3a Kpamko
3a0adeHusi 3a8apbyYeH MOK 8 MOMEHMa Ha 8b3riame-
Hsi8aHe Ha 3asapbyHama Ob2a. Toea yriecHsiea 6b3-
rnnameHsisaHemo Ha Ob2ama.

Easy start (necHo cmapmupaHe)

@yHKyusima 3a 11ecHo cmapmupare (y8enuyeHo Ha-
npexeHue npu paboma Ha npaseH xo0) ynecHsiea 3a-
naneaHemo Ha 3agapbyHama Obea.

Ycmpolicmeo 3a noHuwxaeaHe Ha HanpexeHuemo
(npeeknroyeamen "VRD")

[MMA-200 MINI]

DyHKYussIMa 3a MoHUXasaHe Ha HarpexeHuemo npu
paboma Ha nipa3eH xod yeenuyaea be3ornacHocmma
Ha 3asapb4yHUMe pabomu. B criy4all Ha uzeaceaHe Ha
Obeama, HanpexeHuemo Ha efniekmpoda Hamarsiea
nod 15 V u eeposmHocmma pabomHukbm Oa nosny4yu
mokoeg ydap 3HayumesnHo Hamarsea, Koemo e ocobe-
Ho y00bHo ripu paboma 8 mecHuU rpocmpaHcmea, Me-
marHu Kymuu u m.H.)

» 3a eknroysaHe HamucHeme ripesknoyeamens 16.
UHoukamopbm 17 ceemesa, Ko2amo ce 8KII4YU CucC-
memama 3a MoHU)XaeaHe Ha HarpexxeHuemo rpu pa-
boma Ha npa3seH x00.

* 3a usknoysaHe HamucHeme OMHOBO MPEBKIIY8a-
mens 16. MIHOukamop 17 useacea.

3abenexka: masu cucmema He npedoc-

maesi NbJIHa 3awuma cpeuw,y mokoe yoap

(Hanpumep, ko2zamo kpasim Ha esfiekmpoda

ce dokocea 9o 3eMsima, nodasaHemo Ha
HanpexeHue KbM eslekmpoda npodnbsikaea). [lo-
padu moea ecu4ku rnpouyedypu 3a 6eszonacHocm
mpsi6bea da ce cnazeam cmMpPUKMHO.

lpenopbku 3a paboma
¢ MawuHama

lMpedeapumesniHa nod2omoeka (8ux. gua. 4)

» [lpenopbyumernHo e da ce obpabomsm pvboseme

Ha 3asapsigaHUme eremMeHmu.
* PaswupeH babn (a, swx. ¢pue. 4.1) - npunaza
ce npu memarn c 0ebenuHa nose4ye om 3 mm. Jlun-
cama Ha xneb moxe O0a dosede 00 pasfnueaHe Ha
yacm om 3asapkama, kakmo u 00 rpeepsisaHe U
u3zapsiHe Ha Memarna; npu fnurca Ha xneb, 3a 0a
nodobpxxame 3agapbYyHOMO [POHUKBAHE, 8UHa2u
ce cmapatime 0a ysenuyasame 3ag8apbyHUSI MOK.
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» 3aceuka (b, sux. ¢pue. 4.2) - npasunHomo u-
KcupaHe npedu 3asapsisaHe M038011518a MbJ/IHO 3a-
8apbYHO MPOHUKBaHe 8 yyacmbKa Ha 3asapsieaHe
rpu HanazaHe Ha epyHOUpalw crioll 8bpXy 3asapby-
Hus wea.
* AwbmkuHa Ha wnuya (c, sux. ¢pue. 4.3) - ocu-
eypsiea enadbk rpexod mexoy no-0eben 3agapsieaH
enleMeHm KbM MO-MbHbBK, Kamo Mo mo3u Ha4yuH
efuUMUHUpPa HarpexXeHuemo e 3agapeHume CmpykK-
mypu.
» [loyucmeme 3asapsisaHume [MO8bPXHOCMU OM
pbx0a u 6os.
» [lomHeme, ye npu 3asapsisaHe ce omoesisi MHO20
monnuHa, Kosimo mMoxe 0a rnoepedu OKormHUmMe rnpeod-
memu, maka 4ye eHumamesnHo nodbupaltme mMecmama
Ha 3asapsigaHe U 83umalime MepKu 3a npedomepamsi-
8aHe Ha rioxap.

Enekmpodu

lMpasunHusim u3bop Ha enekmpodu 00 eonsiMa cme-
neH npedornpederisi Ka4eCmeomo Ha 3a8apbyHUs We8s
u ckopocmma Ha paboma. pedu Oa 3aKynume ernek-
mpodume, 8HUMameriHo rpoy4Yeme fnpernopbKume 3a
paboma ¢ msix. Ako e Heobxo0uMo, KOHcynmupalime
ce cbC crnieyuanucm. BaxHo e 0a cnassame u ycrosu-
sima 3a cbxpaHsieaHe Ha efiekmpooume.

O6wu npenopbKu 3a paboma (sux. ¢pue. 4-5)

o CrnedHume npernopLKU ce omHacsm 3a

MawuHume, cebp3aHu ¢ eJleKmpuvecka-

1 ma mpexa nocpedcmeom wencen. lMpu

AupekmHo cebp3eaHe casiobss8aHemMo Ha

MawuHama u epb3kama we 6Ldam HanpaeeHu
npedeapumersiHo.

» [locmaseme mawuHama Ha anadka, cyxa, Heeu-

bpupawa nogbpxHocm, crnasealiku onucaHume no-20-

pe Mepku 3a bezonacHocm.

» Cebpxeme 3as3emsigaujusi kaber.

+ Cebpxeme 3asapsisawume kabenu ¢ mawuHama.

BasapsisaHemo moxe Oa ce u3sgbpwea C npasa umu

obpamHa nonsipHocm. M36opbm Ha nosisspHocm 3a-

guCU om Mamepuanume, Koumo we ce 3asapsisam, u

om npernopbKUmMe 3a U3ron3eaHe Ha erekmpooume.
» [lpasa nosnsipHocm - cebpxeme Obpxaya Ha
enekmpoda 13 ¢ "-" nontoc 9, cebpxxeme wunkama
3a 3azemsieaHe 12 ¢ "+" nomoc 10. B mo3u pexum
ernekmpoO0bm ce Hazpsiea Mo-Masiko Om OCHOBHUS
memar, enekmpodume ce monsim no-basHo, a 3a-
g8apkama cmaea c o-0b/160K0 MPOHUK8AHE.
* O6pamHa nonsipHOCM - cebpXxeme Obpxadya Ha
enekmpoda 13 ¢ "+" nontoc 10, cebpxxeme wurnka-
ma 3a 3a3emsigaHe 12 ¢ "-" nontoc 9. B mo3u pexum
3aeapsieaHusim efieMeHm ce Haegpsisa [10-Marko
om enekmpoda, koemo Moxe Oa ce u3ronsea rnpu
3asapsieaHe Ha Memariu C 8UCOKO CbObpXaHue Ha
8ben1epod, Ha cnnasu U Ha creyuanHu CmomaHu,
4yyecmeumeriHu KbM rfipeapsisaHe, Kakmo u rpu 3a-
sapsisaHe Ha MemariHu /lucmose.

* HamucHeme nocma Ha Obpxaya Ha enekmpoda 13

u nocmaseme Kpasi Ha efiekmpoda (kotmo e 6e3 rno-

kpumue) 8 Obpxada 13, crned koemo oceobodeme

nocma.

* 3akpeneme wunkama 3a 3azemsieaHe 12 KbM Hsi-

KoU om 3asapsieaHUme efieMeHmu.

» Cebpxeme MawuHama c efiekmpudyeckama Mpexa

u 51 8KkIo4eme.

* Badalime cmolHocm Ha 3a8apbyHUS MOK C KIO-
Ya 8. M3bopbm Ha 3asapbyeH MOK 3asucu om us-
rnon3eaHusi enekmpod, debenuHama Ha 3agapsieaHusi
Mamepuari, o/I0KeHUEemo Ha 3asapbyHUsT Wwes u op.
* U3bepeme donwbiHUMENHU napamempu Ha 3asapsi-
8aHemo (cuna Ha Ob2ama u 0p.), ako MawuHama eu
uma makusa hyHKUUU.
* Bw3nnameHeme 3asapbyHama Obea 10 €0UH
om 0Oesama HayuHa: éb3rfiameHsieaHe ¢ OOKOceaHe
(sux. cpue. 4.4), eb3nnameHsisaHe ¢ OpackaHe (8UX.
ue. 4.5).
* [lo-Oony ca onucaHu OCHOBHUME Ha4yuHU 3a 6opa-
8eHe CbC 3a8apbyHUS e1eKmpoo0:
* 0OUKHOBEHO 3asapsiBaHeMoO ce U38bplisa C €J1eK-
mpod 8b8 8ePMUKAaITHO MONIOXeHUe UU HaKIMOHEeH Ha-
nped unu Ha3ad 8 bebiia crpsmo wesa. [pu 3asapsi-
8aHe C HaK/oH Ha3al ce ocuzypsiea rno-006po crusaHe
u no-meceH wes (mosa obadye usuckea ornpedeneHu
YMeHUSs1);
* rocmeneHHo O8UXeHUe Ha eslekmpooda (8UX.
gpue. 5.1) no nocoka Ha ocma Ha enekmpooda 3a rnood-
ObpxxaHe Ha Heobxodumama Ob/KUHa Ha u3guskama,
kosimo 6u mpsibeano da e 0,5-1,1 duamemwbpa Ha
ennekmpooa. [bmxkuHama Ha u3euskama oka3ea ce-
PUO3HO BMUSIHUE 8bPXY Ka4ecmeomo Ha 3asapbyHUsi
wes u Hezosama ¢hopma. [briza usguska rnpuyUHsIea
UHMEH3UBHO OKUC/Isi8aHe U HUMpUpaHe Ha criugaujusi
ce Memarl U no-20/15IMO Pa3iucKeaHe,
* XOpPU30HMaIsHO d8UXXeHuUe Ha eslekmpoda (8UX.
¢ue. 5.2) 3a obpasysaHe Ha 3asapbyeH wes. CKo-
pocmma Ha 0suxeHue Ha erekmpoda 3asucu om
eflekmpuyeckusi mok, om duamembpa Ha eriekmpooa,
om euda My U 0m Pas3riofioXeHUemo Ha weesa;
Mpu 8UCOKa CKOPOCM Ha esleKmpoda OCHOBHUSIM
memarn Hsima speme Oa ce criee, kKoemo 800U 00 He-
docmambyHa 0biboYyUHa Ha 3agapkama u obpa3y-
8aHe Ha pasnue;
Hedocmamb4yHama cKopocm Ha OeUXeHue Ha
enrekmpoda 8o0u 00 rpezpsisaHe U 0b208O U32a-
psiHe (upe3 criusaHe) Ha Memarna;
npasunHo usbpaHama CKOpOCM Ha XOpPU30HMAaITHO
dsuxkeHUe Mo NPOOBb/NKEHUE Ha 3a8apbYHUS WeS M03-
gorisiea wupuHama My da ce obpasysa ¢ 2-3 MM rose-
4e om Quamembpa Ha eniekmpooa;
* cmpaHuU4yHo OeuXKeHUe Ha eslekmpoda (8UX.
¢ue. 5.3) - 3a obpasysaHe Ha MO-WUPOK 3asapbyeH
wes. Enekmpodbm mpenmu cmpaHU4YHo, no-4ecmo ¢
rnocmosiHHa Yecmoma u amrnnumyda, 8 cb4yemaHue ¢
MOCMOSIHHO 08UXXeHUe 10 nPodbIKeHUe Ha modz2om-
8eHus xneb u rno ocma Ha enekmpoda. CmpaHuU4HU-
me mpenmeHusi Ha efiekmpoda ca pa3HoobpasHuU u
3asucsim om ¢hopmama, pasmepume, pasnonoxeHu-
sima Ha weaea 8 rpocmpaHcmMeomo, 8 Koemo ce 3asa-
psiga, Kakmo u om ymeHusima Ha 3asap4uka. LLlupoyu-
Hama Ha 3asapb4Husi Wees 8 mo3u cry4al He busa Oa
Haoxewbpsis 2-3 Quamembpa Ha enekmpooda.
e Habnodasalme dbmxuHama Ha enekmpoda u Ko-
2amo 8 Yesmocmume Ha Obpxada Ha enekmpoda 13
ocmaHam 20-30 mm, nodmeHeme enekmpooda.
* W3yakalme Oa ce oxnadu u Oa ce obpasysa wina-
Ka no 3aeapbyHusi wes, cried Koemo omcmpaHeme
wriakama CbC CrieyuaslHo WIakogo YyK4ye U 4Yemka.
Tpsibea 0a cme CbC 3aWUMHU pbKaguUUU UIU Macka,
Ko2amo u3sbpluigame me3u 0elicmeus.
» [lposepeme kauyecmeomo Ha 3asapbyHUsl Wee U
omcmpa+Heme deghekmume, ako uma makuea.
« Cned npukmnioyeaHe Ha paboma, ocmaseme Ma-
wuHama 0a ce oxniadu, U3Kmoyeme s U U3Kmoyeme
Kkabenume.
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lModdpbxka Ha MawuHama /
npednasHu MepKu

lpedu da usebpweame kakeumo u Oa e delicm-
eusi ¢ MawuHama, mpsibea Oa s usksiro4ume om
eslekmpuyYeckama mpexa.

lMoyucmeaHe Ha MawuHama

BadbmkumenHo ycnosue 3a 6e3onacHa U Obli20-
mpaliHa ekcrijioamayusi Ha MawuHama e da 51 Mnoo-
Obpxame 4yucma. PedosHo npodyxealime mawuHa-
ma cbC c2bCmeH 8b3JyX Mpe3 8eHmMuayuoHHUMe
omeopu 2.

Cnednpodax6eH cepeus

Hawusim cnednpodax6beH cepsu3 we omaosopu Ha
ebrpocume 8uU 3a NMoOOpBKKA U PEMOHM Ha 8awusi
yped, kakmo u 3a pe3epsHuU Yacmu. VIHghopmauyus 3a
cepsuU3HU UeHmpose, ouaspamu U pe3epsHU Yyacmu
Moxe Oa ce Hamepu u Ha www.dwt-pt.com.

TpaHcnopmupaHe
Ha MawuHama

* [lo HUKaKb8 HayUH He okasgalime MexaHUYyHO 8b3-
delicmeue ebpxy onakoekama npu mpaHcropmupaHe.
« [lo epeme Ha moeapo-pazmosapHa deliHoCm He
6uea da ce u3rosi3ea HUKaKea MEexHOI02usl Ha MPUH-
yuna Ha 3aujurieaHe Ha oriaKkoekama.

3awuma Ha
OKosIHama cpeoda

Peuuknupaiime cypoeuHume, emecmo
da 2u u3xebpsisime Kamo omnadbK.

Mawurama, —akcecoapume U  onaKkoe-
kama mpsibea O0a ce copmupam 3a pe-
B . «pare, koemo wadu okonHama cpeda.
Mnacmmacosume eneMeHmu ca MapKupaHu 3a Cbom-
6eMHOMO PeyuKnupaHe.
Toea pbKkOBOACMEO € omnedamaHo Ha PeuuKupaHa
xapmusi, npouseedeHa 63 Uu3ron3eaHe Ha Xrop.

B13MOXHO e uzebpuwieaHemo Ha MPOMeHU.
Bbneaapcku
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Tevikég 0dnyisg aopdlAsiag
mpooTaociag amo duoTuxnuara

0dnyisg aopaisiag

AUTEG 01 081YiES XPIIONS TTEPIEXOUV ONUAVTIKES TTANPO-
POpiEg TToU €iTe ouprrAnpwvouv n avrikabioTouv aAAsg
0dnyieg OxeTIKG ue auto To mpoidv. AiafdoTe autég Tig
00nyie¢ TPOTEKTIKG TTpIv amrd Tnv évapén Asiroupyiag
TOU TTPOIOVTOG.

EmimAéov, n eykardoracn Kai Xpron 1 CUOKEUNS Ba
mpémel va akoAoubei 1i¢ odnyies mou divovral aTo Ole-
6vég mporurro: IEC 60974-9 EéomAiouos nAektpoou-
yKOAAnong té6éou Mépog 9.

Eykardoraon kai xprion

Xpnrjon e€oAIouOU aTouIKAS TPOOTagiag:

* To nAektpiko 160 Kai n avravdkAaon g akTIvo-
BoAiag mpoéevouv BAGBes ota udria mou dgv TPOOTA-
revovral. [NpooTareloTe Ta PATIa Kal 70 TPOOWITO 0§
KarGAAnAa mpiv Eskivijoete TNV nAekTpoouykéAAnon n
TaPATNPEITE NAEKTPOOUYKOAANCN. ZNUEIOTE ETTIONS TIS
OIAPOPETIKES ATTAITHTEIS YId TI) OKOTEIVOTNTA TOU YUaAioU
NS UGOKAS KaBwg peTaBaAAeTal n 1IoxUg ToU PEUATOC.

* H akrivoBoAia Tou 16éou kai n ekTOEEUTN PIVIOUATWYV
HeTGAAoU TTpoéevolv eykauuara o€ ammpooTATEUTO OEP-
pa. Popdre TAVIOTE TTPOOTATEUTIKA YAVTIQ, POUXIOUO
Kal uTTodnuaTa Kard Tis Epyacie ouykOAAnong.

* Na gopdre mavra e€omAiouo mpooraciag Twv au-
TIWV €Av 10 €TTiTE00 BopUBoU ToU TTEPIBGAAOVTOC UTTEP-
Baivei To emiTpeTOUEVO OPIO.

evikn aopdAcia Asitoupyiag

* Na ciore mPOOEKTIKOI e TO XEIPIOUS £§apPTNUATWYV
mou Bepuaivovral Kard 1n OIAPKEIQ TNS NAEKTPOOU-
YKOAAnong. a mapddeiyua, n akpn 1ou PASYIoTPOU
ouyk6AAnong, 1o akpo TNG pafdou ouykdéAAnong kai
T0 KUpIO KOpUATI Beppaiveral o€ Ogplokpaoia kavorg.

* [Toté pn UETaQEPETE TN CUOKEUN 1 TNV KPEUATE QIO
TOV IUGVTA LETAPOPAS KATA TIS EpYATiES OUYKOAANONG.

* Mnv ekbErere 10 unxavnua og uYnAés BepLOKPATIES,
Kabwg¢ auto UTTopEi va TTpokaAéael pBopd aTo unxavnua.

* Na diarnpeire 10 KaAwdIO TOU PASYIOTPOU Kai TO Ka-
Awdio yeiwong 600 yiverar mo kovra ueraéu roug kab'
0Ao 10 unRKog ToUG. loIWAaTE TUXOV OTPIYILATA TWV K-
Awdiwv. Autd eAayiarorroiei Tnv ékBean oag oe emiBAa-
B payvnrika edia, Ta ormoia pTopouv va mapéufouv
£av yia mapdadelyua Exere Bnuarodom.

* Mnv tuliyere Ta kKaAwdia yopw amrd 10 KUPIO UEPOS
NG OUOKEUNG.

» e mepiBaAdovra mou Taivopouvral wg ETMIKivouva,
XPNOIUOTIOIEITE UOVO OUOKEUES NAEKTPOOUYKOAANGNS
UE TO oNua S eVOEIKTIKO TN AOQAAEIas Kal UE ATPAAES
emimedo adpavoug 1aong. Autd 1a mepiBdAdovra epya-
aiag mepiAauBavouy, yia mapadeiyua, vypous, {eoToUg
N HIKPOUS XWpPOoUS OTTOU O XPHOTNS UTTOPEI va eKTEOET
aueoa ora yupw aywyiua UAIKa.

* Mnv xpnoiuorroisite €£0TTAIOUG NAEKTPOOUYKOAAN-
ong ue 1oéo yia amowuén owAnvwy.

Ekrivaén pivioudrwv perdAAou kai mpooracia amo
™ ewria

* H nAektpoouyk6AAnon kararGooerar TAVIOTE WG
epyacia v Bepuw, ETOUEVWS TTPETTEI VA aKOAOUBEITE
TOUS KavoviouoUs aopalgiag Kata tng Qwrids kKard n
OIGPKEIQ TWV EPYATIWV OUYKOAANONS Kai LIETA.

* Na Buudore 611 wrTid utTopéi va Esotraaer arrod oTiv-
Brnpes akOUn Kal UEPIKES WPES LETA TNV OAOKApwaon
TWV EPYATIWV OUYKOAANONG.

* [lpoaorarevorte 10 MMEPIBAAAOV amTd TUXOV EKTIVAEEIS
PIVIOUATWY UETAAAOU OUYKOAANONS. ApaipéoTe Ta U-
QAekTa UAIKG, OTTwS eUQAEKTA UYPd, ammd Tnv TEpIoXN
TWV EPYACTIWV OUYKOAANONS Kai e§otTAioTe Tnv TOTTO6E-
oia ue emapkn €0mAIoNO KaT@oBECNS TTUPKAYIWV.

» 3¢ €IOIKES EPYATIES NAEKTPOOUYKOAANONG, va giote
TTPOETOILUATUEVOI YIa EVOEXOUEVOUS KIVOUVOUS OTTWS
QwrTId N ékpnén Katd 1n ouykoAAnan tepayiwv TUTTOU
eutropeupatokiBwriou,deéauevng N doxeiou.

e [loté unv KareuBUvere TOUS OTTIVONPES avapAeéns n
KOTTHS TPIBEIOU TTPOS TN OUCKEUN NAEKTPOOUYKOAANGNG
N GAAa e0pAekTa UAIKG.

* [lpogéxere Ta TUPWUEVA QVTIKEIUEVA 1 piIviouara
LETAAAOU TTOU TTEQTOUY OTO UnXavNua OTav EpYAgeaTe
mavw amoé auto.

*  H nAekTpoauykOAAnon o€ EUPAEKTOUS XWPOUS 1 XW-
POUS OTTOU UTTOPOUV va dnuioupynbouv ekpnéeis ama-
yopeUeTal auaTnpd.

l'evikoi Kavoveg aopdAeiag NAEKTPIKOU peUuATOS

o JUVOEDTE TO UNXAvNUa NAEKTPOOUYKOAANONS udévo
o€ yelwuévo SIKTUO TTapOoXNS NAEKTPIKOU pEUUATOG.

* JNUEIWTTE TOV TTPOTEIVOUEVO LEYEOOS QOQPAAEIWV
TOU KEVTPIKOU TTivVaKd.

o Mn peragépere 10 Unxavnua nAEKTPOCUYKOAANONS
HETQ O€ EUTTOPEULATOKIBUWTIO, OXNUA N TTAPOLOIO aQVTI-
Keiuevo.

* Mnv TOTTOBETEITE TN TGUOKEUN OUyKO6AAnang oe uypn
ETMIQYAVEIQ KAl LNV EPYACETTE O€ UYPI) ETTIPAVEIQ.

* Mnv agrjvere 10 KEVIPIKO KaAwOIO TPOPOS0OIaS NAE-
KTPIKOU PEULATOC va EivVal GUEOT EKTEDEIUEVO OTO VEPO.
* BeBaiwbeite 611 a0 KaAWwdIa 1y TO QAGYIOTPO OUYKOA-
Ancmg oev médovrar amro Lapid avnK.s/peva Kai o1 Ogv
€XOUV TOTTOBETNOEI TTGVW OE QVTIKEINEVA E QIXUNPES
QKPES 11 QVTIKEIEVO EPYAOias v OEpuW.

e BeBaiwbeite 6m ta @Adyiotpa mou mapouaialouv
BAGBn n pBopad avrikabioravral auéows KaBwg UTopei
va mpokaAéoouv Bavaro, nAekTporrAnéia N Tupkayia.

» Na Bupudare 611 To KaAwoIo, TO YIS Kal GAAES NAEKTPI-
KEG OUOKEUES UTTOPOUV va TOTT0OeTNBOUV 1 va avTikKa-
TaoTabouv uévo amd oUUBAAAOUEVO NAEKTPOAGYO N
€EOUCIOBOTNUEVO UNXAVIKO VA EKTEAEI QUTES TIS Epya-
oleg.

*  ATTeVEQYOTTOINOTE TNV OUOKEUN OUYKOAAnong orav
OEV TNV XPNOIOTTOIEITE.

e 2TV TEPITTTWON UN QUOIOAOYIKNS OUUTTEPIPOPAS
Tou géomAiouoUg, OTTwWS yia Tapddelyua av maparn-
pnoete va Byaivel KaTvog amod 10 unxavnua Karé v
KQaVOVIKN) Xpnon, UETAQEPETE TO UnNxavnua o€ avrimpo-
owrtro ouvihpnons tng DWT yia éAsyxo.

KukAwpa ouykéAAnong

* [lpooraréwere ToV €auté 0ag ammd 10 KUKAwUa ou-
YKOAANONG, xpnoipotmoiwvrag oTeyva Kai GOIKTa mpo-
OTATEUTIKAG pouxa.

» [loté unv ayyilere Tautéxpova 1O TELAXIO Epyaoiag
Kai 10 NAEKTPOSI0 OUYKOAANGNG, TO KaAWwdIO CUYKOAAN-
ong,10 NAeKTPOdI0 OUYKOAAnONS 1 TNV akida.

* Mnv rommobereite T0 PASYIOTPO N TO KAAWDIO Yeiwaong
TAVwW OTH OUOKEUN OUYKOAANONG 1) 0€ GAAO NAEKTPIKO
eéommAiouo.

o ATTEVEPYOTTOIEITE TTAVTA TO UNXAVNUA aTTO TOV KEVIPI-
KO OlakomTn mpIv ayyiéete orroiodnmore €aprhuara
TOU NAEKTPIKOU KUKAWUQATOG, yia TTapadelyua o€ mepi-
TTTWON QVTIKATAOTAONS TWV NAEKTPOSIwV N TN akidag
ETAQPNS 1 LETAKIVNONGS TNS apTTdyng yeiwong.
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Kamvoi ouyk6AAnong

» Eéaoaliore Tov katdAAnAo eéagpioud kar ammopeu-
YETE TNV EIGTTIVON TWV KATTVWV.

» Eéaopaliore emapkn mapoxr kaBapou aépa, 1diai-
TEPA O€ KAgIoTOUS XWwpoug. Mrmopeite, emiong, va géa-
oQaAioeTe Tov £QOOIAOUO LIE APKETA TTOOOTNTA Kaba-
poU aépa, xpNOILOTTOIVVTAS UAOKA TTAPOXNS KaBapou
aépa.

* Na AauBavere mpooBereg mpopuAdéeig otav epydde-
ore e pétarda N UAIKG emeéepyaaiag Tmipaveiwy Tou
mepIExouv UoAuBdo, kaduio, weuddpyupog, udpdpyu-
PO¢ 1N BnpUAAio.

Meragopd, avuywan, avaprnon

* AwaoTe TPOOOXN OTH OWOTH BE0N TOU CWUATOS KATA
v avoywaon piag Bapids oUOKEUNS - KivOuvog Tpau-
yariopou g LEoNS.

o [loté unv EAKETE N AVUWWVETE TO unxavnua amo 1o
@AbyioTpO 1) dAAa kKaAwdia. Xpnaoiuorroigite mavra Ta
onueia aviwwaong N 1is AaBEs mou éxouv oxediaoTei
£I0IKA yIa TO OKOTTO QUTO.

* Xpnoiuortrolgite UOvo OxNUa LETAQOPAS TTOU EXEl
OxeOIaaTEl yIa TOV OUYKEKPIUEVO EEOTTAIOLO.

* [lpoomabnoTe va UETAaPEPETE TO unyxavnua o€ 6pbia
6éan, av givai duvarov.

» [loté unv avuwwvere 1N QIGAN agpiou Kai 10 unxavn-
ua rautoxpova. Ymapxouv EexwpIoTéS OIaTAEEIS KaTw-
TEPW YIa TN LETAPOPA TNS PIGANS agpiou.

e [loté un XPNOIUOTTOIEITE UIA OUOKEUN GUYKOAANONG
orav givar Kpepaouévn EKTOS Qv N OUOKEUN avaprn-
ong éxel oxedIaaTEl Kal EYKPIOE yIa TO OUYKEKPIUEVO
OKOTTO.

e JuvioTaral n agaipeon Tou KaAwdiou kara tn OiGp-
KEIa TNS aviWwong N 1NS HETAPOPAS.

IMepiBdArov

* H mnyn evépyeiag tou punxavnuarog ouykOAAnong
Oev eival KataAAnAn yia xprion o€ Bpoxn 1 x16vi, Tapo-
Ao trou ptropei va xpnaiporoin@ei kar va ammobnkeubei
o€ eEwTtepIkO xwpo. NpoorareuoTe Tov e€omAioud amd
N Bpoxn kai £viovo nAiako pweg.

» Amobnkevete TAvra 1o unxavnua o€ Enpo Kai kaba-
PO Xwpo.

» [lpoararevere 10 unxAavnua amoé 1nv GuLo Kai 1 OKO-
v KaTtd 1N xpron Kai kard v amobnkeuaon.

» To ouvioTwuevo €0pog Bepuokpaaias Asiroupyiag
givar ammé -20°C éwg +40°C.H Asitoupyikny amrédoon
TOU UNXQvAUaTog LEIWVETAl Kal YiveETal OAO Kail TTEPIO-
OOTEPO ETTIPPETTES OE POOPES €AV xpNOIUOTTOINGEl O€
Beppuokpacics dvw Twv 40°C.

» TomoBeTroTe TO UNXAvnua, WOTE vVa NV EKTIOETAI O€
Bepuéc emipaveisg, oTmvONPES N EKTOEEUTEIS PIVIOUA-
TwvV LETAAAOU.

» BeBaiwebeire 611 n pon Tou aépa TPog Kar arrd 1o un-
xavnua yiverar ammpOoKoTTa.

*  XpnoiuoTtolgiTe TTAvroTe 10 unxavnua o€ 6pOia 6éon.
* O géomAioudg ouyk6AAnong ue 16éo mavra mpokaAesi
nAekTpouayvnTIKES dlatapaxég. Ma va eAayioTorroifoe-
1€ TIC EMIBAABEIS ETITTWOEIS, XPNOILOTTOINTTE TOV £€0-
TAIouS auoTnpd ouugwva Ue TIS odnyies Xpnong Kai
GAeg ouordoerg.

PidAeg aspiou kai pubuIOTES

* Tnpeite MOTAG TIC 00NYIES XEIPIOUOU QPIaAWV agpiou
Kal pUBUIOTWV.

* BeBaiwbeite 011 01 QIGAeS agpiou xpnoiuotolouvral
Kal armobnkevovral o KaAd aepi{ouevo xwpoug. H
dlappon @IGAnNS agpiou UTTOPEI va avTiKaraoTnoel TO
0éuydVvo TTOoU UTTAPXEI OTOV EIOTTVEOUEVO QEPQ, TTPOKA-
Awvrag aopuéia.

* [lpiv 1 xpnon, BeBaiwbeite 11 n IGAn agpiou te-
PIEXEI AEPIO KATAAANAO yia TO OKOTTO TTOU TTPOOpICETAl.
« [lavra rommobereite TN QIGAN agpiou ue aopalsia o
opbia Béan, N oc €IdIKG PAQIa yia QIGAES 1 TpooxnAarn
Bdaon €10IKG KATAOKEUATUEVN VIO TO OKOTTO QUTO.

o [loté un perakiveite N @IGAn agpiou érav o pubui-
0TS pong ivar otn 6o Tou. ToTToBETNOTE TO KAAUUUQ
NS BaABidag orn Béon Tou Kard 1N dIGPKEIa TNG UETA-
(POpPAg.

* KAgiore 0 BaABida tng iGAng uera mn xpnon.

Aigypauua KUKAwparog kai KardAoyog¢ avraAAa-
KTIKWV

Edv 10 didypauua KukAwuarog Kar o KardAoyog avraA-
AakTikwv Ogv mepiAaufavovrar ato OIk6 0ag TTAKETO
ue TV mapadoaon, mapakaAouue nNTHOTE TA ATTO TOV
TOTMIKG avTITPOOWTTO TEXVIKAS uttooTnpiéng 1ng DWT.
la TePITOOTEPES TTANPOPOPIES, TTAPAKAAOUUE ETTIOKE-
@Oeite TNV nAekTpovikn dietBuvon www.dwt-pt.com.

Armomoinon subuvwv

IMapodr éxouue karafBdAer kB mpoadbeia yia va dia-
o@alioel 011 01 TTANPOYOPIES TTOU TTEPIEXOVTAI OE QUTOV
Tov 00nyo eivai akpiPeic Kar TANPEIS, Oev amodexdua-
are eubovn yia omoiadntore AGOn n mapaieiyerg. H
DWT diarnpei 1o dikaiwpa va aArdéer 1ig mpodiaypa-
PEG TOU TTPOIOVTOS TTOU TTEPIYPAPETAI OE OTTOIAONTTOTE
OTIyUN XWPIS TTponyouuEvn 1501T0iNoN.

KarsuBuvrripieg odnyiec aopaleiag kard 1n
didpkeia TnNg Asitoupyiag tng unxaving

A\

IMpiv amo tnv évapén tng epyaciag

O xeIpIoTHS I} O KATOXOC TOU unxavnua-
10¢ Qépel eubuvn yia aruxnuara i BAaBeg
mou utropei va mpokAnBouv os Tpita dro-
MA A yId TUXOV UAIKES {NUIES.

* ArmayopeUeTral OmToIadATIOTE XPHRON TOU unxaviua-
TOG UE Ta TTPOOTATEUTIKA ao@algiag KareoTpauuéva n
ammoouvapuoAoynuéva. Mn xpnoiuotolgite ToTé 10 Un-
xavnua, av dev éxel ouvapuoAoynbei owaoTtda f av xel
UTTOBANGEi O€ LN EYKEKPIUEVES LIETATPOTTES.

« To dikTuo Tpoodoariag peduaros oTo orToio Eivai
OUVOEDELEVO TO unxavnua mpEel va sival eE0TTAIouévo
e diardéeis aopaleiag nn aceaAeiodiakomTn mou givai
Kar@AAnAog yia tnv évracn peouarog Kai tnv 1aon mou
avTIoTOIXOUV OTA XQPAKTNPIOTIKA TOU UNXavilaTog.

o To unxavnua mPETel va auvoEeTal aTo BPOxo yeiw-
ong epyaoiag.

* To unxavnua TmEETTEl va XPNOIUOTTOIEITal [IOVO O€
Karakopupn 6éon - mpémel va otnpideral mavia ora
AaoTixévia méAuara. Asv mpémer va givai éammAwpévo,
avapTnUEVO 1 YUPIOUEVO OTNV TTiow TTAEUPA ToU.

e To unxdvnua TPoopIdeTal yia ouvexn Asiroupyia
Xwpic emiBAewn. BeBaiwbeite 611 1O Pn)xavnua eivai
TOTTOOETNUEVO LAKPIG aTTO €UQPAEKTA UAIKG Kai 0TI OV
uttdpxouv €e€wrTePIKOi  TTapdyovreg Tou  euTTodifouv

TNV Kavoviky wuén 1ou unxaviuarog (0 KeVos Xwpos
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yUpw arro 1o unxavnua Ogv mPETTEI va gival UIKPOTEPOS
a6 50 cm).
» To unxavnua dev TPETTEI va XPNOILOTIOIEITAI O XW-
POUGS LIE OKOVI, EKPNKTIKA aépia Kai avabuuidoeis dia-
BoWTIKWV oUaIwV.
* Mnv a@nvere uikpoavrikeiueva va €ioéABouv oTo
EOWTEPIKO TOU UNXAVAUATOS - UTTOPEl va 10 Bégouv
EKTOC AgiToupyiag.
» TomoBernoTe 10 UNXaGvnua o€ Agia, oTeyvh empaveia
omou Ogv utopei va avarparrei. Mnv tomobereite 10
unxavnua oe emeaveia mou urrofdaAAerar o OoVATEIS.
o [la va UETaQEPETE TO unxavnua, KparnoTe 10 uévo
arré ™ AaBn (1 AaBég) i Tov iuavra peragopds. Amayo-
peveTal auotnpd n xpnon Tou KaAwdiou Tpopodooiag
pevuarog f rou kaAwdiou ouykOAANGNS yia TN LETAKI-
vnaon 1 v aviywarn Tou unxaviuaTog.
A nAekTpovikous PBnuarodoreg  eéaitiag
TOU KIvBUVOU 1ToU dnuIoupyEiTal amo 1o
nAgEKTPpOUAYVNTIKO TTEGIO TTOU UTTOPEI va TTPOKAAE-
oe1 SuoAsiToupyia Tou unxaviuarog.

Agv ouviordrar va mapauévouv Kovrd
oT10 &V Asgitoupyia unxdvnua drouda pe

Karad tn didpkeia tng Asiroupyiag

» Tnpeite TO CUVIOTWUEVO OUVTEAEDTN AgIToupyiag Tou
unxavnuarog, SIAPOPETIKA N UTTEPPOPTWOn Ba odnyn-
o€l o€ TPowpPn eBopd Twv e§apTNUATWY Kal, WS EK TOU-
ToU, O¢ ugiwon TnNS diGpkelag {wng Tou.

» AmayopeUeral va ekTiBeTal To unxavnua arn Beoxn n
10 X16VI, KABWGS Kal N Xpron Tou amayopeUeTal O€ TTEPI-
BdaArov ue uwnAd emimeda vypaaoiag.

» [ va amopelyete evoexouevn nAektpomAnéia, unv
ayyidere Ta NAeKTPOYOPa £€aPTALATA TOU LUNXAVAUATOG.
* Mnv ayyicete T0 owWua ToU OUVOESELEVOU unxavhua-
TOG UE UYPA xépia oUTE UE UYpd yavria i pouxa.

» [lpoaéxere va unv TUAIXTOUV Ta LEAN TOU OWUATOS
oag ora kaAwdia ouyk6AAnong.

» Armevepyorolgite Tavra 1o unxavnua érav Tommoeerei-
7€ KaIvoUpyIo NAEKTPOSI0, OTaV UETAKIVEITE TO OQIYKTH-
pa yeiwang Kai OTav LETAKIVEITE TO PUNXAvVNUa.

» Orav 10 unxavnua givair oc Asiroupyia, unv 10 €XeTe
avapTnuéVO aTOV WO 0QAS KAl [NV TO KPEUATE ATTO TOV
IMGVTa LIETAPOPAC.

« Amayopeueral n Agitoupyia Tou UNXavAuarog o€
avaptnuévn KardoTaon, KTOS av XPNOILOTIOIEITal A
diaraén avaprnong mmou éxel oxedIAOTEl EIOIKG yia TO
OKOTTO auToV.

» To 1660 OUYKOAANONG EKTTEUTTEI IOXUPES QKTIVES Q-
16¢, T600 OTO 0PATO PACLA OCO KAl OTO UTTEPILOES KAl
70 UTTEPUBPO @doua. H EKBeon ampooTATEUTWY LATIWV
070 QWS £VOg Toéou yia diGatnua 10-20 OeUTEPOAETTTWY
Kal o€ akTiva éwg Kal 1 LETPO TTPOKAAE] Eviovous TTo-
voug Kail pwropopia. H maparerauévn ékBean ammpoord-
TEUTWV UATIWV OTO QWS EVOS TOEOU EVOEXETAI va TTPO-
KaAéoel oofapés aobéveies. O eKTTOUTTEGC OTO adpaTO
paoua mpokaAoUv eykauuara o€ QITPOCTATEUTO OEPLA.
la o AOyo autdv, amrayopeUsral ) EKTEAEON pya-
OIWV XWPIS TTPOCTATEUTIKI) TTPOoWTTIdA, ydvria Kail
&15IKA pouxda TTOU KAAUTTTOUV TO YUVO &épla.

* Mera tn Asitoupyia, unv ayyilete n paern OuykoA-
Anong kai Tnv mmepIoxn yupw Ao authv, OIaQOPETIKA
EVOEXETAI va UTTOOTEITE oofapd eykauuara.

* Merd tn Asitoupyia, 10 akpo Tou nAekTpodiou Lpioke-
Tal o€ TTOAU uwnAn Bepuokpaaia Kai, yia 10 Adyo autdv,
TTPETTEI VA POPATE YAVTIa yia THV TOTTOBETNON KaIvoUp-
yIoU NAEKTPOdIOU, eV TO AXPNOTO NAEKTPODIO TTPETTEI
va QrroppITITETal O€ UETAAAIKO KIBWTIO.

» Tnpeire TOUG KAVOVIOLIOUS Kal POPATE EIGIKA TTPOOTA-
TEUTIKA pouxa: OAa Ta pouxa mEETTEl va gival TTARPpwWS
KOUUTTWUEVA, Ta KAAUuUATA OTIS TOETTES OEV TTPETTEI va
HTTOUV péoa OTIS TOETTEG, TO UTTOUQAV OtV TTPETTEI va
TEPAOTE €O OTO TTAVTEAGVI Kai Ta UTTaT{dKIa TOU TTa-
vieAovioU TTpéTrel va givar é€w ammo Ta mamrouToia.

* Kard 1n ouyk6AAnon xaAuBa kai un oidnpouxwv e-
TaAAwv Tapdyovral SIAPOoPES XNUIKES EVWTEIS (0EUuyO-
VO UE WeudGpyupo, XaAKO, KAOOITEPO K.T.A.) TTOU &ival
emBAaBeic yia tnv vyeia Tou epyalouévou. Xpnoiuorrol-
&iTe p€oa aTOUIKAS TTPOOTATIAS KAl YPOVTIETE va UTTap-
XEI KAAOS £€QEPIOLIOS OTO XWPO EPYaAaTiag.

» [lpoOéxeTe va unv mApouV QwrIA TA AVTIKEUEVA OTO
yUpw xwpo Abyw tng uwnAng Bepuokpaaciag Tou T6-
§ou auykoAAnong N eéaitiag Twv owuandiwv Aiwpévou
peréAAou mmou ektoésovral. Na Buudare ori utropei va
mMAaoouv QwrId Kai OOUIKG UAIKG 1Tou O¢gv gival opard
(§UAIveG dOKOI, HOVWTIKG UAIKG K.T.A.).

* Mnv epyddeore dimAa o€ €€aipeTIKG eUPAEKTa UYPQ,
aépia 1 avrikeipeva (EuAgia, xapTi K.1.A.).

o Av eKTeAgite epyaaiag mavw aro 10 unxavnua, epo-
VTIOTE WOTE TA TTUPAKTWEVA QVTIKEIUEVA 1) TA KOUUATIA
HETGAAOU va unv méprouv Tavw OTo UNXavnua N 1a Ka-
Awdia ouykéAAnong.

* Na €iore TPOOEKTIKOI OTAV EKTEAEITE €pyaaies ou-
YKOAAnong oe doxeia 1 aywyoUg mou Exouv Xpnaoiuo-
oINGEl yIa TN LIETAPOPE EUPAEKTWV 1 TOEIKWY OUGIWV.
[piv apxioeTe pyaadies oTa QVTIKEUEVA QUTE, QPOVTI-
oTe va éxouv ammardaxBei mAHpwS arrd T1€T0IEC OUTIES,
O1aQOoPETIKG 01 avaBuuUIAOEIS TwV OUCIWY UTTOPEI va
mpokaAéoouv ékpnén 1 dnAntnpiaon.

* Mnv ekteAgite OTE €pyaaies ouykdAAnang oe doxeia
mou Bpiokovral Ut TTigon.

* Mnv xpnoiuoroleite T0 unxavnua yia tv amoywuén
TaywUéEVWY CwWARVWV.

« Orav epyaleore o€ UWog, Tnpeite TIC OIAdIKACIES
aopdAeiag yia epyacies og oyn.

Mera 1o 1éAog TG epyaaiag

* Me 10 TéPag TwV gpyaciwv, eEETAOTE TO XWPO OTTOU
Tpayuarorroinénkav €pyacie§ KOTAg, HNV aQAvere
QVTIKEUEVA O KATaoTaon amoolvOsong oute Kautd
owparidla uer@AAou. Evoéxeral va mpokKaAéoouy Tup-
Kayid.

e Mnv arevepyoTTOINOETE TO UNXAVNLA QUECWS UETA TO
TELAS TWV EPYATIWV, AAAG aQnoTe va TTEPACOUV UEPI-
K& AETTTG yIa va KOUWOEI ETTAPKWS.

Ta ouuBoAa mou xpnaipormoiouvrai
OTO gyxEIpidIo

Ta mapakatw oUPBoAa xpnoiuorroiouvral OTo EyXEIPI-
olo Aeiroupyiag, BuunBeite n onuaocia Tous. H cworth
gpunveia Twv ouuBoAwv Ba emiTpéwel TN OCwWOTH Kai
aopaAn xprnon Tou NAEKTPIKOU epyalgiou.

2uuBoAo ‘Evvoia
DWT © [MMA.. | AuTOKOAANTO  O<IpIaKOU

api6uou:

MMA ... - povrédo;

XX - nuepounvia KAaTaoKeUng;
XXXXXXX - o€ipiakos api6-
HOG.

ser. No.:LXX_ XXXXXXX
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2uuBoio ‘Evvoia

AiaBdorte 6Aoug TOUS Kavo-
VIOUOUS QoQaAsias Kal TiS
oonyieg.

ATTOOUVOEDTE TO NAEKTPIKO
gpyaiegio amré tnv mpila mpiv
armré Tnv eykaraaraaon 1 puo-
uion.

®opéare udoka OuykoAAn-
ong.

Na @opdre udoka yia n oko-
vn.

KarevBuvon tn¢ kivnong

)

KareuBuvan mepioTpoeng.

N2

KAgibwpévo.

ZeKAgidwro.

Bpdyxog yeiwong.

lMpoooxn. Znuavriko.

Xpnoiues mAnpo@opieg.

Mnv merdre 10 NAEKTPIKG €p-
yaAgio o oro Goxeio oikia-
KWV ATTOPPIUMATWY.

=<(@0 22008

IMeprypaeri unxaviuarog
DWT

Ta unxavnuara mpoopidovral yia 1n dnuioupyia povo-
KOuuaTng évwong tepaxiwv amd didpopa  uETaAAa
(eeénc "ouykOAAnan petdAAwv") péow TomikAS THENS.
Ta unxavnuara mpoopidovral yid 11 XEIPOKIVNTH OUYKOA-
Anon tééou (MMA). Ta ox€d1a0TIKG XQPAKTNPIOTIKA TOUS
OIEUKOAUVOUV TNV EKTEAEDN TwV EPYAoIWV Kai OUMBAA-
Aouv atnv uwnAn moidTNTa TWV PAPWV CUYKOAANGONG.

Eaprijuara
Hnxavnuarog

AIaKOTITNG EVEPYOTTOINONS / ATTEVEPYOTTOINONS
Ommn éagpiopou

Mrroudovi yeiwong

AUTTEPOUETPO

‘Evéeién mpootaagiag amé umepbépuavan ("O.C.")
EvéeikTikn Auxvia Asitoupyiag

Xeipiotripio

Xelpiarnpio pubuiong évraong peuuarog ("Current”)
Ymodoxn " - "

Ymodoxn "+ "

Aafn perapopds

2QIyKThpag yeiwong (ouvappoAoynuévog) *

AafBn nAekTpodiou (cuvapuoAoynuévn) *

KAei6i Allen *

KaAwdio yeiwong *

AlakOTITNG  €vepyorroinong /  amevepyorroinang
VRD

e e i
OOAWNSROOONIIUAWN=

‘Evoeién VRD

Zwvn UETaQopag *

2Qupi xTutrhiuarog / aupuarivn Bouproa *
ravna *

Madoka ouykdAAnong (ouvapuoAoynuévn) *
Nafn pdokag ouykoAinong *

KaAuppua pdokag ouykoAAnong *

* MpoaipeTik6g 60TTAIOLOS

Aev mepiAauBavovrar oro Baciko e§omAIouo 6Aa
ra g§apriuara mou ameikovifovral j avagépo-
vrai.

Tomro@étnon kai pUbuIon TWV OTOIXEiWV TOU
Hnxavnuarog

Tpiv eKTEAEOETE epyaadies oTo unxdavnua mPEMel va
TO AITOOUVOETETE QO TO PEUNA.

Mn ogiyyere umrepBoAikd Ta e§apripara
ouo@iéng, yia va unv mpokAnBei {nuia
oTO OTTEipwua.

H romo@érnon / apaipson / pubuion opi-
° ouévwy oroixsiwv gival idla og 6Aa ta
1 HOVTEAQ pnyxavnuarwy. ZTnv mepimrworn
aurn dev emonuaivovral gI6IKA HOVTEAQ
oTnv €IKOva.
2uvdeon / amoouvdeon &vOog @IS, PEUNATOPOPOU
kaAwdiou, poviun ouvdeon oro SiKTUO TPOPOdOo-
agiag

Opiouéva povréAa Tou unxaviuarog mapadidovrial xw-

PIS QIS Kal / 1) peuparo@opa KaAwdIa - TPETTEl va EyKaA-

racrabouyv 1piv atro TV évapén NS Epyaciag.

Ta unxaviuata umopouv va ouvdebouv Kai UoviIUa oTo

dikTuo Tpogodoaias (dnAadn, xwpis mpila).

A ag psiuarog, Kabwg kai n TomobETn-
on [ n avrikaraoraon Twv KaAwdiwv

TPOPOd0oTiag, TwV QIS i AAAwV NAEKTPOAOYIKWV

e§apTNUATWVY, TPETEI va EKTEAEITAI ATTOKAEIOTIKA
amo avayvwpIiouévo NAEKTPOAGYO ) eykaraordrn

Znuegiwon: n upoviun ouvdson ToU un-
xavijuarog oro OikTuo  TPOPOdOUi-
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NAEKTPIKWVY YPANMUWYV TTOU KATEXEI AOEIA va EKTEAET

TETOIES EPYAOIES.
ZuvappoAdynon udokag ouykéAAnong (BA. Zx. 1)

2uvappuoAoynote 1n udoka ouykoAAnong 21 émwg @ai-
veral aTo oxnua 1.

2uvdean oro Bpoxo yeiwong (BA. Zx. 2)

Xpnoiuoroiwvrag Tov KoxAia yeiwong 3 ZuvoéoTe Eva
oQiykIpa kaAwdiou_yeiwong 15 oro unxavnua (BA.
2X. 2). 2uvdéarte 10 OeUTEPO TPIYKTAPA KaAwdiou yei-
wong 15 arov Bpoyxo yeiwongs epyaciag.

2uvdean / amoouvdeon kaAwdiwv ouykoAAnong
(BA. £x. 3)

2uvdéoTe Ta QIS TwV KaAwdiwv ouykOAAnong orto un-
Xavnua e Tov TpOTTO TTOU UTTOOEIKVUETAl OTO 2X. 3. H
armrooUVvOED) TOUS TTPETTEI VA EKTEAEITAI UE TNV QVTIOTPO-
®n o€ipd.

Av xpeidletal va ouvoETETE TO OUVOETPA OTO KaAWdIo
OUyKOAAnong, akoAoubnote Ta BrAuara mou @aivovrai
oro 2x. 3.

Mpwrn évapén Asitoupyiag rou
Hnxavnuarog

Mpiv ammé v évapén Asitoupyiag, mPETTEl va eKTEAE-
oaTouV Ta TTapakdTw BhAuara:
*  XPNOIUOTTOIEITE TTAVTOTE TH OWOTH TAON TPOPOAO-
ogiag: n 1aon 1powodoaiag TTPETTEI VA OUUQWVET LIE
MV 14ON OU avaypd@EeTal oTo OWUa ToU Unxavi-
parog;
* eAéyéte v Kkaraotaon SAwv Twv KaAwdiwv Kai,
av dIammoTWOETE KAtTola pBopd, aviiIKaraoTnoTe TO
OXETIKO KaAwdIO;
o eAéyére v kardotaon g AaBns nAekrpodiouv 13
Kai ToU OQIYKTHPA yeiwong 12 Kai avTIKaraoTroTe To,
av SIaTmoTwoeTe POOPES.
» [lporoU va evepyorroinasTe To unxavnua, BeBaiwodei-
1€ 011 N AaBn nAektpodiou 13 dev kaver emagn ue T0
oQIyKTHPA yeiwong 12.
* A@odrou evepyorroinBei 1o unxavnua, LeBaiwbeite
OTI 0 EVOWUATWUEVOS QVEUITTNPAS WUéNS Asimoupyei -
TPETTEl va eEEpXETAl aépag aTTo TIS OTTES £EAEPIOLIOU 2
(otnv miow TAEUPG TOU UnXavAuarog).

Evepyomoinon / amevepyomoinon
Mnxavnuarog

Evepyomoinon:

Merakivriote 1o diakorrrn 1 orn 6éon "On". (n evOeIKTIKA
Auxvia 6 avaBer kai o evowuatwpévos avepioTipag wo-
éNS apxidel va TTePICTPEQETAI).

Amevepyomoinon:

Merakivnare 1o diakoérrmn 1 otn 6éon "Off".

ZX£5IAOTIKA XAPAKTNPIOTIKA TOU
Hnxavnuarog

lMpooTtacia amo umepBépuavan

H mpooracia amd urrepbépuavan mpooTarevel 10 Ln-
Xavnua SIakOTTTOVTaS TN AEIToupyia Tou O€ TTEPITTTWON
utrepBéppuavong. Otav n mpooracia amrd utrepbépuav-
an OIaKOTTTEl TN AgIToupyia Tou unxaviuarog, avaBer n

&voeién 5. Mnv amevepyorroinoeTe 10 unxavnua, aen-
OTE TO VA KPUWOE! Kall, HEXPI TOTE, NV 10 XPNOILOTION
Aore.

Xeipiotipio pubuIong évraons pPeUUATOS CUYKOA-
Anong (xeipioripio "Current”)

Me 10 xeipioTrpio 8 prropei va puBuioTer n Tipn g
Evraong pPedparog yia T ouykoAAnan avaloya pe Tig
EKTEAOUIEVES €PYAOIES, TO TIAXOS TWV Tepaxiwy TTOU
TPOKEITAI va auykoAAnBouUv, Tn OIGUETPO TOU NAEKTPO-
Oiou K.T.A.

H puBuiouévn miun éviaong pelduarog ouykoAAnong
Qaiverar oTo aUTTEPOLETPO 4.

Arc force (xeipiorniipio "Arc Force")
[MMA-400 T]

O okorég NS Aeimoupyiag Arc Force ivar unv KoAAder
70 NAEKTPOBIO OTO TEUAXIO TTPOS OUYKOAANOH.

Orav peiwbBei n amréoraon peraél Tou nAekTpodiou Kai
TOU TTPOS OUYKOAANGN Tepaxiou, eKTeAgiTal oTiyuiaia
auénon NG éviaong pEUNATog, YEYovoOS TTOU TTPOKAAET
TNV aueon tHén Tou ueT@AAou avdueoa oo nAeKTP6dI0
Kal TO TEUAXIO, UE QTTOTEAEOUT va uEyaAWwaTEr TO BIGKEVO
Tou T6éoU.

Me 10 xeipioTrpio 7 puBuileral n duvapikn Tou 160U -
HE HIKPOTEPN TIUA TTEPIOPICOVTAl O EKTOEEUTEIS owla-
nIdiwv Alwpévou LETaANou, eV e UEYAAUTEPES TILES
EMITUYXAVETQI KaAUTEPN Olsioduan.

Hot start
[MMA-400 T]

H Aeiroupyia hot start auéaver yia pikpd xpoviké oid-
arua v Tiun poubuions TnNg Eviaons PEeUNAToS Ou-
YKOAANGNG TN OTIyun TNG £évauong Tou T6éou OUYKOAAN-
ong. AieukoAuver Tnv évauan Tou T6§ou OUYKOAAnOnG.

Easy start (sukoAn ekkivnon)

H Aeiroupyia e0koAng ekkivnong (auénuévn raon adpa-
veiag) dieukoAuvel Tnv avapAeén Tou 16ou ouykOAAn-
ong.

2uokeun peiwong raong (diakémrn "VRD")
[MMA-200 MINI]

H Aeimoupyia tn¢ peiwong g tdong s adpavous Aei-
Toupyiag auéavel TNV aoeAAsia Twv ETMTIOOCEWY TwV EP-
ywv OUuykOAAnong. 2tnv mepitrwan amooBeons 16éou,
n 140N 0710 NAEKTPOBIO LEIWVETAI KATW aTrd Ta 15 V kai n
mlavornTa nAekTpomAnéiacg yia évav pyadouevo UEIWVeE-
Tal oONUAVvTIKA, TTPAyuQ TToU Eival IBIAITEPA TTPAKTIKO orav
EPYALEOTE O€ OTEVOUS XWPOUS, LETAAIKG KOUTIG K.ATT.).

» [la va evepyorroinoere méote 10 Olakorrn 16.
O oeiktng 17 avdBer érav eival evepyoroinuévo TO
ouoTnua ueiwong tTaong s adpaveiag.

 [la va QrTeVEPYOTTOINOETE,  TTIEOTE

maAI  Tov

o1akorrn 16. O o¢iktng 17 6a ofnoei.
2nueiwon: To ouoTnua auro Sev TapExEl
mARpPN rrpoaracrla amo n)\zxrporr)\nfla
(yia mapadeiypa, orav éva GKpo nAeKTpo-
6iou ayyi(el To OTOIXEIO YEIWOTIS, OUVEXI-
{erar n mapoxn raong aro nAskrpodio). Aurog sivai
0 AGyoO¢ yIa ToV OTT0i0 TTPETTEI va TNPOUVTAl AUOTI)-
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pa O6Asg o1 Siadikaocies aopalsias kabws kair va
@OopIoUVTAI TA TTPOOCTATEUTIKA pouxd.

2UOTAOEIS yIa TO XEIPITHG TOU
unxavnuarog

lNpokarapkrikéS epyaaiss (BA. Zx. 4)

« SuvioTdral va yiveral mpoEpyaoia ora mpog OUYKOA-

Anon ékpa Twv Teuayiwv.
* Anuioupyeirai auAdkwon pe ywvia Aoéotun-
ong (a, BA. Zx. 4.1) érav 1o mayog Tou perdAAou eivai
peyaAutepo ardé 3 mm. H arroucia auAdkwong uro-
pei va éxel wg amotéAsoua 1o Eexeilioua oTo onuegio
NS OUYKOAANONG, KaBWS Kai TNV UTTEPBEPLAVAN Kal
TNV KaUGon Tou peTdAAou. Av dev urrdpxel auAdkwon,
emAEETE ueyaAUrepn évraon peuuarog yia va diarn-
peiTe pia ikavorroinTikn dieiocduan ouykoAAnong.
« Aidkevo (b, BA. Zx. 4.2) - H akivnromroinon Twv
Tepayiwv pe 1o owaTo O1dkevo peTaél ToUuS TTPIV aTro
Tn OUYKOAANGN EMITPETTEI TN OUYKOAANON ue TARPN
digiocduon oto onueio ouykoAAnong kard tnv epap-
Hoyi TG TTPWING OTPWONG UIas pagrg.
» To unkog 1nN¢g Ao§oroung evog @uAAou (c, BA.
2x. 4.3) - ppovrilel yia Tnv opaAn ueréBacn amo Te-
Hax10 OUYKOAANONS LUEYaAUTEPOU TTaYOUS O TEUAXIO
OUYKOAANGNS LIKPOTEPOU TTaXOUS, £TOI WOTE va &€a-
Agiovral oI CUYKEVTPWOEIS TAONS OE OUYKOAANUEVES
OOLIEG.

* KaBapiore 1i¢ emMIQpAveIeS oUYKOAANTNS arrd okoupia

Kai EMOoTPWOEIS Ba@ng.

* Mnv &exvare Om1 kard tn ouykOAAnon arreAsuBepw-

veTal peyain moodtnTa Bgpudrnrag, n ormoia ummopeEi va

TPOoKaAéoel {nuIES o€ KovTiva avrikeiueva. Na 1o Adyo

auTov, eTIAEETE TTPOOEKTIKA TO OnuEio Kal AGBETe KaTaA-

AnAa uérpa yia va ammoTpéWeTe eVOEXOLIEVN TTUPKAYIA.

HAekTpod1a

H oworn emAoyn twv nAektpodiwv mpokabopilel o€
peyaAo Babud tnv mmoidtnTa NS pans ouykoAAnong
Kail TNV TaxutnTa ektéAeons g epyaciag. piv ayopd-
O€ETE NAEKTPOOIA, LIEAETAOTE TTPOOEKTIKA TIC OUOTAOEIS
yia N xpnon toug. JulBouleubeire évav €10IKO, av xpEl-
aderai. Emmiong, eivai onuavriko va Tnpeite 1I¢ OUVONKES
ammoBNKeuanNs Twv NAEKTPodiwv.

l'evikég ouardoeig yia 1o xeipioud (BA. Zx. 4-5)
A OI mapakdrw OUOoTAOEIS IoXUOUV Yid
OAa ta unxaviuara mTou TPOYOSOoTOU-
1 vrar péow mpidag. ZTnv  mEpimMTwon
pnxavnuarwv pe Moviun ouvdeon, n
ouvapuoAdynaon Tou unxaviuarog Kai n ouvéson
TOU OTO OiKTUO TTPETTEI vd EKTEAOUVTAI EK TWV TTPO-
TEPpWV.

» TommoBernoTe 1O Unxavnua o€ opi{ovrid, OTEYV ETTI-
paveia mou Oev UTTOBGAAETal O BOVAOEIS, TNPWVTAS
OAEG TIC TTPOAVAPEPOUEVES TTPAKTIKES YIA TNV AOPAAgIa.
* JUvOEaTe TO OUPUA YEIWONG.
« Juvdéore Ta KaAwdia ouyk6AAnong oto unxavnua.
H ouykéAAnon umopei va ekteAeaTei ue opbn kai ava-
arpogn oAikoTnTa. H emAoyn tng moAikornrag eéaprd-
Tal a1 Ta UAIKG TTOU TTPOKEITal va oUyKoAAnBouUv kai Ti
OUOTAOEIS yIa TN XPHON TwV NAEKTPOSIWV.
* 0pBn moAikoTrnTa - cuvdéare 1 AaPn nAekrpo-
diou 13 arnv ummodoxn ™" 9, ouvdEaTe TO OPIYKTHPA

yeiwong 12 arnv ummodoxn "+" 10. 2& autov Tov TpO-
M0 Agitoupyiag, 10 nAekTpddI0 Bgpuaiverar Arydrepo
amé 10 pétaAdo Baong, ta nAektpodia Aivouv o
apyad, n pagn cuyk6AAnang mpayuarormoieitai e Ba-
6urepn Oisioduon.
* Avdorpoen moAIkoTnTa - ouvoéarte Tn AaBn nAe-
kTpodiou 13 arnv umrodoxn "+" 10, ouvdEaTe 10 OQI-
yKThpa yeiwong 12 ornv ummodoxn "-" 9. 2€ autov rov
TPOTTO AgiToupyiag, 10 TEUAXIO KaTepyaoias Bepuai-
veral Alyotepo arrd 10 NAEKTPOOI0, KATI TTOU UTTOPET
va aéiomroinBei yia 1n ouykéAAnon xdAuBa ueyding
TTEPIEKTIKOTNTAS O GvBpaka, Kpauatwy Kai xaAuBa
Tou givail euaiobnTog o€ utTePBEpuavan, Kabwg Kai
yia tn ouykoAAnon Aauapivwv.
* [liéoTe 10 poxAG TnNG AaBng nAektpodiou 13 kai ei-
oaydyere 10 Akpo ToU NAekTpodiou (To GKPO Xwpic
emmévouon) otn AaPn nAektpodiou 13 Kai, T CUVEXEIQ,
agRnoTe 10 HOXAC.
o JTEPEWOTE TO OQIYKTAPA yeiwang 12 o€ karolo amod
Ta TPOG OUYKOAANGN Tepaxia.
o JUVOEQTE TO Unyavnua oTo PEUUA KAl EVEQYOTTOINTTE
T0.
* PuBuiore Vv Tiun évraong peuuarog ouykoAAnong
UE TO xelpioThpio 8. H emAoyn 1ng évraonsg peluarog
OUyKOAAnang e€aprdrar arré 10 NAEKTPASIO TTOU XPNoI-
uortroigital, 10 Taxo¢ 10U UAIKOU TTOU TTPOKEITAl VA OU-
YKOAANGBEi, Tn Béon NS PaPnCK.T.A.
o EmAéére 11 AoiméC Tapauérpous ouykoAAnong (Aei-
Toupyia arc force, Asitoupyia hot start, ugiwon réong oe
Kar@oraon aveu @opriou), epoéoov 1o unxavnua o1a6é-
TEI TETOIEG AEITOUPYIES.
» Anuioupynaorte 1660 OUYKOAAnONG pe évav amoé Toug
&éng Tpomoug: évauon ue xtomnua (BA. Zx. 4.4); évau-
on pe 1piyiuo (BA. 2x. 4.5).
» O KUPIOTEPES TTPAKTIKES KATA TO XEIPIOUO TwV nAeg-
KTpOSiwV TTEPIypaPOVTQl TTAPAKATW:
* n OouykéAAnon mpayuarormolgital ouvABwS e TO
NAEKTPOOIO KGBETa 1) UTTO ywvia o€ oxéon LE TN pa@n,
OTTOU N ywvia autn UTTOpPEl va gival Tpog 1a eUTTPOS i
TPO¢ Ta iow. Kard tn ouykoAAnan utrd ywvia mpog ta
miow, TTapéEXETAl KAAUTEPN OUYKOAANGN Kai €MITUYXA-
VETal UIKPOTEPO TTAGTOSC PagnS (OTnv TTEPITTwon autn
Ouwg arrairouvral 101aiTeEPES OEIOTNTES yia TNV EKTEAEDN
Mg epyaoiag),
* n aradiakij kivnorn evog nAektpodiou (BA. Zx. 5.1)
Kar@ tnv Kareubuvan evog Géova Tou nAekTpodiou, yia
n 8IaTHPNGCN TOU ATTAITOUUEVOU URKOUS Tou TOéoU, TO
orroio Ba mpémel va 1oourar ue 0,5-1,1 popég Tn diGue-
700 nAekTpodiou. To PNKoS evog 160U ETNpPEAlel on-
HaVTIKG TNV TT0I0TNTA Kal TO OXAUA TNS pAPNS OUYKOA-
Anong. Eva pakpU 16éo mpoKaAei éviovn oéeidwan kai
ViTowan ToU Asiwuévou LETAAAOU Kal TTEPICOOTEPES
eKTOEEUTEIS OwWaTIOIWV Agiwpévou uetdAAou;
* n Oiaunkng kivnon &vog nAskrpodiou (BA.
2x. 5.2) yia 10 oxnuanioud uiag paens ocuykoAAnong.
H raxomnrta kivnong evog nAektpodiou eéaprdral amod
70 NAEKTPIKO peuua, Tn OIGUETPO TOU NAekTpodiou, Tov
TUTTO Kai TN 60N Kiag paeng;
orav éva nAskrpodio Kiveirtal ue uywnAn raxorn-
Ta, 10 pérardo Baaong dev mpoAaBaiver va Aioel, pe
armroréAeoua o BaBog ouykoAAnang va eivai avemap-
KES Kal va TTpokaAeital Eexeidioua;
n avemapkng TaxurnTa Kivnong £vog nAekrpodi-
ou TTpoKaAei uTTepBépuavon Kai OIATPNaN TOU LIETAA-
Aou (Adyw tn¢ 11Héng) armré 1o 16éo;
Me owaorn raxornta tng dlauikous Kivnong Kara un-
KOG TOoU Géova pIag pagng ouykoAAnong emiruyxaverai
mAaro¢ 2-3 mm peyaAuTepo arro 1 SIGUETPO EVOS NAE-
KTpOdIOU;
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* MAeUpIKN) peTakivion &vog nAskrpodiou (BA.
2x. 5.3) - yia 10 oxnuarioud memAaruouévng paens
OUykOAAnong. Eva nAektpdodio KiveiTal e TTAEUPIKES
TAAQVTWTIKES KIVAOEIS, TIS TTEPIOOOTEPES POPES UE OTA-
Bepn ouxvoTnTa Kai TAATog, 0 oUVOUQOUO LIE TN OTa-
dlakn Kivnan 1ou nAekTpodiou Kard pnRkog Tou aéova
NG TTPOETOINAOUEVNS QUAGKwONS Kai Tou déova Tou
nAektpodiou. O1 LOPPES TWV TTAEUPIKWY TaAQVTWOEWV
£VOS nAekTpodiou troikiAAouv kai kaBopilovral amé 1o
oxnua, 1is 81a0TACEIS, TIC BECEIS LIS PAPAS OTO XWPO
OTTOU TTPQYUQTOTTOIEITAI N OUYKOAANON KaBwg Kar amrd
TNV €MIOEEIOTNTA TOU OUYKOAANTA. 2€ auThv TNV TTEPI-
TTwaon, 10 MAGTO¢ piag pagns ouykéAinong dev Ba
mpémel va umepPaiver TN OIQUETPO TOU NAEKTPOIOU
Kard 2-3 popég.

» [MapakoAouBeire 10 unkog Tou nAekTpodiou kai érav
urroAgiovrar 20-30 mm orig oiayoves ng AaBhg nAe-
KTpOodiou 13, ToTTOBTNOTE KaIVOUPYIO NAEKTPODIO.

» [lepiuévete va Kpuwaoel Kai va KpuatoAAomoinBei n
OKOUPIA OTn pa@r OUuykKOAANONS Kai, OTn OUVEXEIQ,
aPAIPETTE T OKOUPIA XPNOILOTTOIWVTAS EIBIKO TQUPI
Kai uia Bouproa. MNpETel va QOPATE TTPOOTATEUTIKG Ya-
VTIa 1 HAOKa OTQV EKTEAEITE QUTES TIC EPYATIES.

» EAéyére nv moiétnta NS paeng ouyk6Ainong kai,
av OIaTTIOTWOETE oPaAuara, d10pBwaTe T1a.

* Me 10 TéPOC THS Epyacdiag, apnoTe TPWTA TO LUNXA-
VNUa va Kpuwoel. METa, amevepyorroinaTe 10 Kal armo-
ouvdéaTe Ta KaAwdia.

Zuvrripnon unxaviparog / mpoAnTriKa
METPA

Tpiv ekTeAéOETE EpyaTies OTO unXAvNUa TPETEI va
TO AIMOOUVOETETE Ao TO peUA.

KabBapioudg rou unxaviuarog

Armrapaitntn mpoUmé0ean yia Tn UAKPOXPOvIa xpron
TOoU unxavhuarog ivai va diarnpeirar kabapo. Avd Ta-

KTG dlaoTriuara, QUOATE TTETTIECUEVO QEPA LIECA ATTO TIG
orrég €agpiouou 2.

E§umrnpérnon uera tnv mwAnon kai mapoxn umn-
pECIWV

H géumnpérnon pag uerd v mwAnon amavid oTig
EPWTNOEIS 0aS TXETIKA UE T OUVTHPNGCN Kal TNV ETTI-
OKEUN TOU TTPOIOVTOS 0ag, KaBwe Kai e aVTaAAaKTIKG.
TTAnpo@opies OXETIKG ue Ta KEVTpa e§utTnPETHONG, OIa-
ypauuara kai mAnpo@opies aviaAAakTIKWV CXETIKA UE
Ta QvTaAAQKTIKG UTTOPEITE ETTIONS va BpeiTe aTNV I0TO0E-
Aida: www.dwt-pt.com.

Meragpopd Twv
NAEKTPIKWV gpyaAsiwv

e KarnyopnuatikG va pnv méoel Kauia unxavikn €i-
Opaacn €1i TNG CUOKEUQOIAS KATA T UETAQPOP .

* Kard tnv ekpoptwan / opTwaon OV EMITRETTETAI VA
XPNOIUOTTOINOETE OTTOIOONTTOTE €I60OC TEXVOAOYIQS TTOU
Aeiroupyei ue Baon v apxn s oUoPIENS CUOKEUA-
oiag.

lMpoaoracia rou
mepiBdAAovrog

AvakukAwon g mpwrng UAng avri ng
KaraoTpoPns Tng.

To nAektpogpyaieio, o mpoéobBeToc e€omAi-
[r— OGS TOU Kal N CUCKEUAaia ToU UTTAayovTal 0Th
dladikaagia TnG OIKOAOYIKNS avakUKAwOnNG.
lMpog 6peAog TS emAeyuévng emavakukAopopiag Twv
amooUpPOEwWY, Ta OUVOETIKG OUOTATIKG TwV aVTaAAQKTI-
KWV avaypagovral avrioToixa.
O1 mapdv odnyies Xpnong éxouv ekTumwoOei o€ xaprti
AVAKUKAWUEVO Xwpic epapuoyn xAwpiou.

O KATaOKEUAOTHS EMIPUAAOOETAI TOU SIKAIWHATOS VA EMIPEPEI AAAAYES.
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O6uwue ykasaHusi 1o mexHuke
6e3onacHocmu

MHcmpyKuun no mexHuke 6esonacHocmu

HaHHasi uHcmpykyusi codepxxum 8axkHyt0 UHGhopMa-
yuro, komopasi OorosHsem unu 3ameHsiem Opyayro
UHCMpYyKyuto K OaHHOMY rpodykmy. BHumamensHo
rnpoymume OaHHYK UHCMPYKUUO neped Hadarom pa-
6ombl.

Kpome moeo, npu ycmaHogKke U UCMOIb308aHUU
ycmpoticmea Heobxodumo credosamb UHCMPYKUU-
M, U3/TOKEHHbIM 8 MexOyHapoOHOM cmaHdapme
IEC 60974-9 ObopydosaHue 0nsi Oyeoeoli ceapKu -
Pasden 9.

YcmaHoeka u ucnosib3oeaHue

Ucnonb3osaHue cpedcme uHOUBUAYaibHOU 3auumai:
» CeapoyHasi Oyaa U ee ompaxeHHoe U3IlyYyeHue oKa-
3bI8arom 8pedHoe 8o30elicmeue Ha He3auwUuUeH-Hble
anasa. lNpukpolime ana3a u nuyo OO/MKHbIM 06pa3om
npexde yem fpucmynams K ceapke unu K Habrrode-
Huto 3a ceapkoll. Takxe obpamume 8HUMaHuUe Ha pas-
NuYHble mpebosaHusi K cmerneHuU 3ameMHEeHUS C8emo-
unbmpa Macku npu U3MEHEHUU Cuslbl MoKa C8apKuU.
* U3anyyeHue u bpbi3au Oyau o0bxxuzarom Hes3awuueH-
Hyto koxy. lpu ceapke ecezda Hadeealime 3auwjum-
Hble nepyamku, 00exdy u obyshb.

* Bcezda Hadesalime cpedcmea 3awumbl opeaHo8
criyxa, ecriu ypo8eHb OKpyXKaroweao Wyma rpesbiia-
em donycmumblil npedern.

O6uwas akcnsyamayuoHHasi 6e3onacHocms

» Bbydbme ocmopoxHbl npu pabome c¢ demansamu,
HaspembIMU Mpu ceapke. Hanpumep, HaKOHEYHUK
c8apo4YHOU 20persikuU, KOHYUK C8apOYHO20 3riekmpoda
u obpabambigaemasi Oemarb Hagpesaromcesi U Mogym
cmamab npu4uHOU noxapa.

» Bo epewmsi ceapku Hukoe0a He Hocume ycmpolicmeo
u He rodeetwusalime e20 Ha peMeHb 071 MepPeHOCKU.

* He nodeepealime mawuHy 8030elicmeuro 8bICOKUX
memnepamyp, MOCKO/IbKY 3MO MOXem fpusecmu K ee
r108pex0eHUIo.

» [epxume kabenb ceapo4yHOU 2openku u kaberb
3azemrieHUs1 Kak MOXHO briuxe Opye K Opyay ro eceli
ux OnuHe. Pacnipsmume nemnu Ha kabessix. dmo
CHU3uUm go3delicmaue 8pedHbIX MacHUMHbIX noned,
Komopble Mo2ym, Harpumep, co3dasamb MOMeXU 8
pabome kapduocmumynsmopa.

* He obmameisalime kabenu 8okpye merna.

* B ycrnosusix, Knaccughuyupyembix Kak oracHble,
ucrionb3ylme MmosbKO C8apOYHbIe MaWUHbl C MapKu-
poskoli "S", 8 kKomopbix npedycmompeHo besonacHoe
HanpsixeHue xornocmoego xoda. K makum paboyum
yCro8usiM OMHOCSIMCS, Harpumep, MoMeuw,eHuUsi ¢ rno-
8bIWEHHOU 8/1aXKHOCMbIO, C 8bICOKOU memnepamypoul
8030yxa, Unu 3aMKHymbie npocmpaHcmea, eoe rorb-
308amesib MOXem HerocpedCmeeHHO corpuKacamab-
CSl C OKpyXXarowumMu e20 MOKOMnposoosuuMU Mame-
puanamu.

* He ucnonb3ylime obopydosaHue 0nsi Oy2o80Ul ceap-
KU 8 yensix omozpesa mpyob.

Bpbi3a2u u noxapHasi 6e3onacHocmb

» Ceapka sceela Knaccughuyupyemcsi kak paboma,
cesi3aHHasi C M0XapoornacHoCMmbio, Mo3momy obpa-

watime eHUMaHue Ha rpasuna roxapHol be3onacHo-
Cmu 80 8peMsi ceapKuU U rocrie Hee.

* [lomMHUMeE, YMOo Moxap Moxem 6CrbIXHYMb U3 UCKP
Oaxe 4epe3 HECKOMIbKO 4Yacoe r1oc/ie 3aseplueHUst
ceapo4HbIX pabom.

« Obecneybme 3awumy npou3sodcmeeHHoU cpedbi
om 6pbi3e Memarna rpu ceapke. Ybepume rneakogoc-
nnameHsioWuecs Mamepuarbl, makue Kak eocrnna-
MeHsirowuecsi )udkocmu, ¢ Mecma ceapku u obopy-
dylime ceapo4Hyto roujadky coomeemcm-8youwum
rpomueonoxapHbiM 06opydosaHUEM.

* Bo 8pemsi 8bIronHeHUs crieyuanbHbIX C8apOYHbIX
pabom 6ydbme 20mo8bl K nomeHyuanbHbIM OfnacHo-
CMSAM, MakKuM Kak 803MOXHOCMb 803HUKHOBEHUS MO-
JKapa unu e3pbiea rpu ceapke demarnell KOHmeuHep-
HO20 UCIMOTHEeHUS.

* Hukoela He Harpaensime UCKpbl UMU pexyujue
cmpyu wrnugosanbHOU MallUuHbl Ha C8apPOYHYO Ma-
WUHY Unu nieekosocriiaMeHsiiouuecs Mamepuaribl.

* [Ipu pabome Had mawuHoU ocmepezalimech rona-
OaHusi Ha Hee 20psIYuUX npedmemos unu bpbi3a.

» Ceapka 8 02HeONacHbIX UMU 83PbIBOONACHbIX Me-
cmax Kamezopu4ecKu 3arnpeujeHa.

O6uwas anekmpobe3onacHoCMb

» [lodkntoyalime c8apOYHYO MaWUHY MOJbKO K 3a-
3eMr1eHHoU areKkmpocemu.

* Obpamume eHUMaHuUe Ha PeKoMeHOO8aHHbIl HO-
MUuHan cemeegoeo rpedoxpaHumeris.

* He nomeuwalime c8apOYHyt0 MawluHy 8Hympb KOH-
meliHepa, asmomobuns unu dpy2oeo ModobHoeo 0b-
pabambisaemozo obbekma.

* He pasmeuwalime cgapoyHyt0 MawuHy Ha MOKpOU
rnosepxHocmu, U He pabomaume Ha MOKPOU rosepx-
Hocmu.

* He noseonstime cemesbim kabernsam npsiMo nodsep-
2ambcs 8o30elicmasuto 800kl

* Yb6edumecb, ymo kabenu unu ceapoyHble 20PesKu
He npudasrneHbl msikenbiMu rnpedmemamu U He Co-
rpukacaromcsi ¢ 0CmMpbIMU KpasiMu Uniu 20psi4UMU U3-
denusamu.

» [lomMHUmMe, ymo HeucrpasHbie UIU Mo8PEXOEHHbIE
ceapoyHble 2openku Heobxodumo HemedreHHO 3ame-
HUMb, MakK Kak OHU MO2ym Mpueecmu K riemasbHOMY
ucxody, ebi38as MopaxeHue 31eKMPUYECKUM MOKOM,
unu cmase npu4uHoU rnoxapa.

* [lomHumMe, Ymo ycmaHaenueams U 3aMeHsimb Ka-
benu, sunku u Opyaue anekmpu4yeckue ycmpoticmea
pa3peweHo MosbKO KeanuguyuposaHHOMY 371eKmpu-
Ky UIu UHXXeHepy, YMOrHOMOYEHHOMY Ha 8bIrOoTHeHUe
makux pabom.

* Bbikmoyalime ceapoyHyo MalUHy, ecriu oHa He uc-
ronb3yemcs.

* B cnyyae Hemunu4Hoz2o rosedeHusi obopydosa-
HUSI, MaKoeo Kak rosierieHue ObiMa u3 MawuHbl npu
HOpMarnbHOM UCMonb308aHuU, npedocmasbme 0bopy-
dosaHue Ha ocmMomp npedcmasumensiMu cep8ucHoul
cnyx6bi DWT.

KOHmyp C8apoyYHO20 MOKa

* U3onupylime cebsi om ceapo4Hol yenu, Hades cy-
XYH0 U HEMOBPEKOEHHYIO 3alyumHYH 00exXOy.

* Hukoeda He npukacalimecb OOHOBPEMEHHO K 06-
pabambigaemomy U30esIur U C8apOYHOMY CMEPKHIO,
€8apOYHOU MPOBOIIOKE, C8aPOYHOMY 31eKmpody umu
KOHMaKmMHOMY HaKOHEYHUKY.

* He knadume ceapoyHyro 20perKy unu 3a3eMrisio-
wull kaberb Ha ceapOYHYI0 MawUHy Unu Opy2oe 3reK-
mpudeckoe obopydosaHue.
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* Boiknovalime MawuHy ¢ MOMOWbIO 211a8H020 8bl-
KntoYamers gcez2da, rpexoe Yyem KOCHymbcs 116020
U3 KOMIMOHEHMO8 31eKmpuUYecKol yenu, Harnpumep,
npu 3ameHe 351eKmpooa Unu KOHMaKMHO20 HaKoHeY-
HUKa, Urnu npu nepemeweHuU 3axuma 3a3emneHusl.

CeapoyHble aapo30siu

» Obecriedbme Haldnexawyto 8eHmMunsyuo U cma-
palimecb He 80bixamb 2a3bl.

» Obecriedbme OocmamouyHbIl  MPUMOK Ceexezao
8030yxa, 0COBEHHO 8 3aKpbIMbIX MOMeEWEeHUsIX. Bbl
makxe moxeme obecriedums CcHabxeHue YucmbiM
8030yxoM Or1s1 ObixaHusl, UCMomnb3ysi Macky 0715 UHOU-
8udyarnbHO20 8030yXOCHabXeHUSI.

» [lpumume ocobbie Mepbl MPedocmopoXHOCMU npu
pabome ¢ memarnnamu u crieyuansHo obpabomaHHhbi-
MU rosepxHoCcmMsIMu, codepxxawyumu ceuHey, kaomud,
UUHK, pmymb, 6epunnud.

TpaHcnopmupoeka, nodbem u nodeewusaHue

» Obpawalme sHuMaHue Ha rnpasusibHoe paboyee
ronoxeHue npu NoObLeme msixesbIx ycmpolicms - cy-
wecmayem puck mpasmupo8ams CriuHy.

* Huxkozda He msaHume u He nodHumalume MawuHy
3a Kkabesnb ceapo4HOU 2opernku unu opyaue kabenu.
Bceada ucrionb3ytime moyku nodbema usu pyKosimku,
rnpedHasHa4yeHHble 0151 amou yernu.

* Ucrnonb3ylime monbKo mpaHCcriopmHoe ycmpou-
cmeo, rnpeodHasHa4yeHHoe 05151 06opydosaHus.

» Cmapalimecb ocywecmernsms mpaHcrnopmuposKy
MauwUHbI 8 86pMUKaIbHOM O/IOXEHUU, eCrU 3Mo 803-
MOXHO.

* Hukozda He nodHumalme ea308bili bamnoH u
cBapoYHy0 MalwuHy o00HospemMeHHo. Cyuwecmsy-
tom omoeribHble OMOXEeHUSs], Kacarwuecsi mpaHc-
nopmuposKu ea3o8o20 basiioHa.

* Hukoeda He ucrionb3ylime c8apoyHyr MaliuHy 8
nodseweHHOM cOCMOsIHUU, ecriu nodeecHoe ycmpou-
€meo He 6biIo creyuasnsHo paspabomarHo u 0dobpe-
HO 01151 daHHOU KOHKpemHoU yernu.

* Bo spems nodbema unu mpaHcropmuposKu peKo-
MeHOyemcsi CHUMamsb KamyuwKy ¢ rpoeoroKou.

lpou3eodcmeeHHasi cpeda

* MlcmoYyHUK numaHusi ceapku He rpedHa3HadeH Ons
ucrnonb308aHuUsi 8 00X0b USU CHe2, Xomsi €20 MOXHO
ucronb308amp U XpaHUMmb Ha OMKPbIMOM 8030yXe.
Bawuwatime ycmpolicmeo om 00X0s1 U MPSIMbIX COJl-
HEeYHbIX fTyyed.

* Bcezda xpaHume MawuHy 8 CyXOM U HYUCMOM r10-
MeuwjeHuu.

» Bo spewms akcrinyamayuu u XxpaHeHus 3aujuujatime
mawuHy om nonadaHusi BHympb recka u rbiiu.

* PekomeHOyemblili Quana3oH paboyux memnepamyp
cocmaernsiem om -20 do +40 °C. Ecnu ucnonb308amsb
mawuHy rpu memnepamypax ebiwe 40 °C, cHuxaem-
cs ee paboyasi aghchekmueHOCMb, a makxe oHa cma-
Hogumcsi 6oriee Mods8epPXeHHOU Mo8pPexOeHUsIM.

* YcmaHosume MawuHy mak, 4mobbl OHa He KOH-
makmuposana ¢ 20psiHUMU MO8EPXHOCMSIMU, UCKpamu
unu bpbizzamu.

* Y6edumecb, 4mo 8eHMUMSUUOHHbIE Omeepcmusi
MawuHbl He 3abII0KUPOBaHbI.

* Bcezda ucnonbsyuime MawuHy 8 eepmukaribHOM
10/10)KeHUU.

» ObopydosaHue 0Ors1 Oyeosoli ceapKku ecez20a 8bi3blea-
em ariekmpomazHUMHble nomexu. Ymobbi ceecmu K Mu-
HUMYyMY makue epelHble 8030elicmeusi, ucronb3yume

obopydosaHue 8 CmMpo2oM coomeemcmeuu ¢ PyKogoo-
CmMeOoM 10 3KCrnyamauyuu u Opya2umu pekomeHoayusiMu.

aszoenle 6anoHbI U pe2ynssmopsl

» Cobnodalime uHcmpyKyuu Mo obpaujeHuro ¢ 2a3o-
8bIMU barioHaMu u peaynsmopamu.

* Yb6edumecb, Ymo 2a308bie b6asnnoHbl UCMOL3YOMm-
CA U XpaHamcs 8 noMeuweHuUsix ¢ Hadnexauwel eeH-
munsyuel. Ymedyka u3 ea3o08020 bassioHa Moxem
3aMeHUMb KUC/opod 80 80bixaeMOM 8030yxe, 4mo
npusedem K ydywnblo.

* [leped ucronb3osaHuem ybedumech, Ymo 2a308bil
bannoH codepxxum eas, coomeemcmsyowull Ha3Ha-
YeHUuro.

» Bcezla 3akpennsilime ea308bil 6anioH 8 eepmu-
KaslbHOM MofoXKeHUU Ha rnodcmaeske Onsi 6asnioHa
unu Ha creyuanbHO U320MoenieHHOU mernexke O5s
bannoHa.

* Hukozda He nepemewalime 2a308bil 6arnioH, Koe-
Oa peaynsmop pacxoda Haxodumcsi 8 paboyem rnoso-
JKeHuu. Bo epemsi mpaHcrnopmupoeKku 3akpbiealime
KPbIWKY 8€HMUIIS.

« [locrie ucnonb308aHusi 3akpolime eeHmurib 6asnoHa.

Anekmpuyeckasi cxema U rnepeyeHb 3anacHbIX 4a-
cmel

Ecnu anekmpuyeckasi cxema U nepevyeHb 3anacHbiX
yacmell He BKIOYeHbl 8 eauwl KOMIeKkm rnocmas-
Ku, obpamumechk 3a HUMU K 8awemMy MeCmHOMY CO-
mpyOHUKy knueHmckol cryx6el DWT. [Ana nony-
wyeHusi 0ononiHUmernsHol UHgopMayuu rnocemume
www.dwt-pt.com.

Omka3 om omeemcmeeHHOCMuU

Hecmompsi Ha mo, ymo ece ycurnus 6binu npednpuHs-
mbl NS Moo, 4mobbi uHepopmayusi, codepxauyasics
8 0aHHOM pykogodcmee, bblria moyHou u rorHod, [po-
uszeodumerib He bepem Ha cebs omeemcmeeHHOCMb
3a Kakue-nubo owubku unu ynyuweHus. DWT ocmas-
nisiem 3a cobou npaso e nboe 8pemsi 8HOCUMb U3Me-
HEHUSsT 8 MeXHUYecKue xapakmepucmuku OrnucaHHo20
u3dernusi 6e3 npedsapumeribHo20 y8eAOMIEeHUS.

Yka3aHusi no mexHuke
6e3onacHocmu

lMonb3oeamenb unu enadesney MaWuHbl
Hecem omeemcmeeHHOCMb 3a 803MOX-
Hble HecyacmHble ciy4au u yuiep6, Ko-
mopbili Moxem 6bImb HaHeceH NMocmo-
POHHUM NTUyaM usu ux umywecmay.

IMeped HayasioM pabombi

* Banpewaemcs aKcriyamayusi MawuHbl C M08PeX-
OeHHbIMU  Unu  OeMOHMUPOBAHHLIMU  3aU4UMHbLIMU
npucrniocobneHusmu. Hu 8 koem crnydae He nonb3yu-
mecb MawuHoU, He YKOMIeKmosaHHoU Hadnexa-
wum obpasom unu nodeepawielicss HecaHKUUOHUPO-
8aHHbIM U3MEHEHUSIM.

* Onekmpocems, K Komopou npou3eooumMcsi MOOKI0-
YeHue MaluHbl, OomkHa bbimb OCHauwleHa rnpedoxpa-
HUMeNIMU Unlu aemomMamuyeckuM ebIKITioYamerem,
paccyumaHHbIMU Ha MOK U HarpsikeHue coomeem-
CMBYUWUMU MEXHUYECKUM OaHHbIM MallUHbI.

* Heobxodumo nodkn4ams MawuHy K paboyemy 3a-
3eMrIsouwemMy KoHmypy.
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* Wcnonb3ylime mawuHy MOIbKO 8 eepmukasibHOM
r1o510)KeHuU - oHa ece2da O0/mKHa CMosiMb Ha PE3UHO-
8bIX HOXKax, He knadume ee, He nodsewusalme, He
ycmaraenusatime Ha mopuypl.

* Ucnonb3osaHue mawuHbl npedrnonazaem ee Onu-
mernbHylo pabomy 6e3 npucmMompa CO CMOPOHbI
ronb3o8amerisi, MO3MomMy Heobxodumo ybedumncs,
4Ymo MalwuHa ycmaHoerneHa edasiu om /1e2Kosocria-
MEHSIIOWUXCST 8eU,ecms, U HUKaKue 8HeWHUe ¢hakmo-
pbl He MPEensmMcmeyom HOPMaibHOMY OX/1aX0eHUIo
MalwUuHbl (80Kpy2 MawuHbl OOMKHO b6bimb c80600HOe
npocmpaHcmeo He meHee 50 cm).

* 3anpewaemcs ucrnonb3oeamb MawuHy 8 mMecmax
C 3anblneHHol ammocghepoli, a makxe ¢ ammocge-
poli codepxkaujell 83pbl8OONAacHble 2a3bl U UCapeHust
azpeccusHbIx seu,ecms.

* He donyckalime nonadaHusi 8Hympb MawuHbl Mersi-
KuX rnpeodmemos - OHU MO2ym 8bI8ecmu ee U3 CMpOSi.
* YcmaHaenueatlime MawuHy Ha POBHYIO, CyXyto Mo-
8epxHOCMb, YMOObbI UCKITOYUMb 803MOXHOCMb Or1pPO-
KuOblgaHus. He ycmaraenusalime mawuHy Ha subpu-
PYHOUWYHO M08EPXHOCMb.

» [lepeHocume MawuHy, Oep)acb MOLKO 3a PyKO-
SMKY (PyKOSIMKU) uniu pemeHb 011 mpaHCriopmu-poe-
Ku. Kamezopuydecku 3anpeuwaemcsi msHymb uiu rnoo-
HUMampb MawuHy 3a Mmokosedyuull umu ceapoYHble
kabenu.

He pekomeHOyemcsi Haxooumcsi psiOoM ¢
pabomarowiel MawuHoU, 1Uyam, Ucrosib-
3yrouuM Kapouocmumysisimop - MalluHa
Mo)xem ebi3eamb cb6ou e e2o pabome.

lpu pabome

» Cobnodaime pekomeHAyemMyro poOOKUMerb-
HOCMb BKIMIOYEHUST MaWUHbI, 8 MPOMUBHOM Crly4yae,
scriedcmeue nepeepysku, npousoltidem npexoespe-
MeHHbIU u3Hoc Oemariell MawuHbl, 4YmMo cokpamum
CPOK ee CryX6bl.

* 3anpewaemcs ocmaename MawuHy nod 0oxoem
unu cHeeoM, a makxe aKcryamuposame ee 8 cpede
C N0BbIWEHHOU 81aXKHOCMAbIO.

* Bo usbexaHue nopaxeHusi 3MeKmpu4eckuM mo-
KOM, He Kacalimecb 3/1eMeHMo8 MalluHbl HaX00SWUX-
€5 1100 HanpsKeHUeM.

* He kacalimecb Kopriyca 8KIHOYeHHOU MallUHbl MO-
KDbIMU pyKaMu, MOKPbIMU riepYamkamu unu 00exadod.
* He donyckalime obmambieaHusi c8apOYHbIMU Kabe-
naMu yacmeu merna.

* Bcezda ebikntovalime MawuHy rpu 3ameHe 3feK-
mpoda unu nepemeweHuUU 3axumMa Macchl, @a makxe
npu nepemMeweHuU MawuHbl.

» Bo spemsi pabombi HUKO20a He Oepxxume MawuHy
Ha rifieye U He nodsewusalme Ha peMHe 05 mpaHc-
1opMUpPOBKU.

* 3anpewaemcs ucrionb3o8ampe MawuHy 8 noose-
WeHHOM COCMOSIHUU, 3@ UCKITOYeHUEM Crly4aes, Koe-
Oa nodsecHoe ycmpolicmeo bbI10 crieyuarnbHO pa3pa-
6omaHo u 00obpeHo 0nsi amou yenu.

» CeapoyHasi dyea uanydaem sipkue eudumble cee-
moeble fly4qu U HesulOuMble yrbmpaghuoremosbsie u
UHGbpakpacHsle fyqu. BnusHue ceema dyau Ha He3a-
wuuweHHble enasa 8 meyeHue 10-20 cekyHO 8 paduy-
ce 0o 1 mempa om dyeu 8bi3bieaem cusbHbie 607U 8
2nasax u ceemobosisHb. bonee dnumernsHoe 8o30el-
cmeue ceema Oyau Ha He3alULEHHbIE 21a3a MoxXem
npueecmu K cepbe3HbiM 3abonesaHusMm. U3nyvyeHus

HesudUMO20 criekmpa 8bI3bl8arm 002U Ha He3auju-
WeHHbIX yqyacmkax mena. lToamomy 3anpewaemcsi
pabomampb 6e3 3awyumHol MacKu, nepyamok u
cneyuasbHol 00eXObl, 3akpblearoujeli OmKpbi-
mable y4acmku mena.

» [locne ebinonHeHuss pabomsl He Kacalimecb cea-
POYHO20 Wwea U obrnacmu 80Kpy2 Heeo - 8bl MOXeme
1o1y4umb CusbHbIEe OXo2u.

» [locne ebinonHeHusi pabombl KoHey, 3nekmpoda
umMeem BbICOKYyHO memrepamypy, MO3MOMy 3aMeHy
annekmpoda npou3sooume mMoribKO 8 3aujUMHbIX rep-
Yamkax, a ocmamku ar1ekmpodos8 nomeuwalme 8 me-
mannu4eckuti KoHmelHep.

* Cobnodalime npasuna HOWeHUs creyuanbHoU
3auumHoli 00ex0dbl: ny2o8uybl OOMKHbI bbimMb 3a-
cmeaHymbl, KrarnaHbl KapMaHo8 8biryWeHbl Hasepx,
KypmKy He 3anpaesnsiime 8 wimaHbl, a WmaHbl HOCU-
me rogepx obysu.

* [lpu ceapke cmanel u ysemHbIX mMemarsnnos 06-
pa3yromcsi  pasfuyHble CcoeduHeHus1 (coeOUHEeHUsI
Kucropoda € UUHKOM, MeObl, 0/1080M U Op.), He-
eamusHo enusirowue Ha 30o0posbe pabomarowjeeo.
lMpumeHsaime cpedcmea uHOusudyanbHOU 3awums|
u obecriedbme XOPOWY 8EHMUMAUUIO Mecma 8bl-
rnonHeHusi pabom.

* Onacalimecb 80320paHUsi OKpyXarowjux npeome-
moe nod eo3delicmauem memrepamypbl c8apo4HOU
Odyau, unu Yacmuy pacrniasneHHoeo memarnna. [lom-
HUmMe 3a20pembCsi MO2ym MaKXe CKPbIMbIE 3/1eMEH-
mbl KOHCMpPyKyuu (OepessiHHble barnku, U30rsayUOH-
Hble Mamepuaribl U rp.).

* He pabomatime 86nusu c neakoeocriameHsoWu-
mucs Xudkocmsamu, 2azamu u npedmemamu (Opesec-
Hble Mamepuarbl, bymaza u 0p.).

e [lpu ebinonHeHuu pabom Had mMawuHou, crnedume
3a memM, Ymobbl Ha Hee, a makxe Ha ceapoyHbie Kabe-
nu He nadanu packaneHHsle npedmems! unu 6pbizau
memarnna.

» ByObme ocmopoXHbl Mpu MposedeHuU c8apOYHbIX
pabom Ha emkocmsx unu mpybornposodax, 8 KOmo-
PbIX XpaHUIUCh 20ProYUe UIU MOKCUYHbIE 8EL|eECmea.
BbinonHume ux dezasauyuto neped Ha4arom pabomsi -
ucrnapeHusi eewecms 8Hympu emkocmel unu mpy6o-
rnpogodos8 mMoaym 6bimb MpuYUHOU 83pbkiea, umu npu-
YUHOU MOKCUYECKO20 OMpPaseHUs.

* Hukozda He nposodume ceapoyHble pabombi Ha
EeMKOCMsIX, Haxo0siLUXcsi oo dasrieHuem.

* He ucnonb3ytime mawuHy Ons ommausaHus 3a-
mep3wux mpyb.

* [Ipu ebicomHbix pabomax cobmodalme npasuna
mexHuKu 6e3onacHocmu pabomsi Ha 8bicome.

IMocne okoHYyaHusi pabomai

» [locne okoH4aHusi pabombsl ocMompume Mecmo,
20e rposodusnuck ceapoyHbie pabomsl, He ocmaerisi-
me mnetowue npedMemsl, Unu packaneHHble Yyacmu-
Ubl MeMarnna - oHuU Mo2ym 6bimb MPUYUHOU roxapa.

* [locne okoH4aHusi pabombl He omknwYalme ma-
WUHY cpasy, 6bKOUMeE HECKO/IbKO MUHYm, 4mobbi
MawuHa docmamoyHo oxnadusiachk.

Cumeoribl, ucrnosib3yembie
8 UHCMpyKyuu

B pykosodcmee 1o skcrnyamauyuu Ucrornb3ytomces Hu-
XKerpusedeHHbIe CUMBOIIbI, 3arlOMHUMe UX 3Ha4YeHue.
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ﬂpaeuanaﬂ uHmepnpemauyus cumeosiog MomMoxem
ucrionib3o8ams MaWUuHy rnpasursibHo u 6e3omnacHo.

Cumeorn 3HavyeHue
DWT'® [MMA.. | Haknelika ¢ cepuliHbIM HO-

mepom:
MMA ... - moderb;

XX - 0ama npouseodcmea;
XXXXXXX - cepuliHbil Ho-
mep.

ser. No.:LXX_XXXXXXX

OsHakoMbmecb CO 6cemu
yKa3aHusiMu M0 MexHuKe
besonacHocmu U UHCMPYK-
yusmu.

Omeknoyalime mMawuHy om
cemu neped nposedeHUEM
MOHMAaXHbIX U peaynupo-
80YHbIX pabom.

Pabomalime & cgapo4HOU
macke.

Hocume
macky.

nblne3awumHyro

9OV

HanpasneHue d8uxeHuUs.

=
o

HanpasneHue epaweHusi.

TRRS

3abrnokuposaHo.

Pa3zbriokupogaHo.

Bazemnsaowuti KOHMyp.

BHumaHue. BaxHasi uH¢bop-
mayus.

lMonesHasi uHghopmayusi.

He sbibpacbigalime mawuHy
8 6bimogoli Mmycop.

=@ > @ |

HasHavyeHue MawuHbI

MawuHbi npedHasHaqeHbl 0711 co30aHuUsT Hepa3beMHO20
COeOUHeHUs1 pa3nuyHbIX Memarsnos (0anee 8 mekcme
"teapka memarios") mymem ux MecmHo20 CriiaseHusl.
MawuHbl M0368071590M 8bINOMHIMb PYYHYH Oy208YH
ceapky (MMA), a ocobeHHocmu ux KOHCmMpyKyuu o6~
rieeq4arom 6bIrnosIHeHUe pabom U rnosbilarm Kade-
CMBO0 C8apPHbIX WBO8.

Anemenmbi ycmpolicmea
MawuHbI

Bxrnroyamerns / ebiKkito4amerb

Omeepcmue 0ns eeHmMunayuu

bonm 3azemneHus

Amnepmemp

WHOukamop mepmo3zawumei ("O.C.")

WHAukamop numaHusi

geeynﬂmop pyHKUUU chopcuposaHusi ceapoyHOU
yau

Pezaynamop curnbl moka ("Current”)

Pasvem "-"

10 Pasbem "+"

11 Pykosimka Orisi mpaHCcrnopmupoeKku

12 3axum maccei (8 cbope) *

13 3Onekmpododepxamernb (8 cbope) *

14 Knoy wecmuepaHHbIl *

15 [Iposod 3asemneHus *

16 Bknrovyamers / 8bikmodamens ghyHkuyuu VRD

17 VHOukamop yHkyuu VRD

18 PemeHb 0n1s1 mpaHCnopmuposKku *

19 [IposornoyHas wemka ¢ MoIomKom 0515 yoaneHusi

wrnaka *

lNepyamku *

21 CeapoyHas macka (e cbope) *

Pykosimka ceapo4HoOU Macku *

Ljumok ceapo4yHoU macku *

©o NOOAWN=

* MpuHadnexHocmu

lMepeyucneHHble, a makxe u3obpaxeHHble Mnpu-
HaolJsIeXXHoOCMuU, 4Yacmu4yHO He 6X00sim & KOM-
nsekm rnocmaexu.

MoHmax u pe2ynupoeka 351eMeHmoe
MawuHsbI

lMeped npoeedeHuem 8&cex npoyedyp MawuHy
o6s13amesibHO OMKJI04YUMe om cemu.

He 3amsizuealime csiUWKOM CUJIbHO Kpe-
nexHble 3sieMeHmbl, YmobbI He rnospe-
dumsb ux pe3bby.

MoHmax / demoHmax / HacmpoUuka He-
° KOMopbIX 3/1IeMeHmoe aHasno2uyHa ons
1 ecex modersneli MawuH, 8 3MOM cry4ae
Ha MosiCHUMesIbHOM PUCYHKe KOHKpem-
Hasi Modesib He yKa3bieaemcs.
MoHnmax / 0eMOHMaX euJiku, mokoeedyuwje2o Ka-
6esisi, cmayuoHapHoe NodK/rYeHuUe K cemu
Hekomopbsle modenu mawuH nocmaensiromcesi 6es gu-

710K U / unu mokosedyuux kabeneu - neped Ha4amnom
pabomsl HEO6X00UMO yCmaHO8UMb UX.
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MawuHbl makxe Mo2ym rnodKno4amscsi K cemu cma-
UUOHapHO (He Yepe3 po3emky).

BHumaHue: cmauyuoHapHoe mMoOKIoYe-

HUe MawuHbl K cemu, a makxe ycma-

HOBKY usiu 3ameHy mokoeedyujux kabe-

nell, eusioK u Opyaux 3JeKmpu4ecKux
ycmpolicme pa3spewaemcsi 8bIfosIHAMb MOJIbKO
KeanuguyupoesaHHOMy 31IeKMpPUKy-crieyuanucmy
unu 371eKMpPOMOHMAaXKHUKY, YMO/THOMOYEHHOMY Ha
8bIMosIHeHuUe makux paéom.

C6opka ceapoyHol macku (cm. puc. 1)

lpouseedume cbopKy ceapoyHol macku 21, kak rno-
KasaHo Ha pucyHke 1.

lModknroyeHue K 3a3emsissrouwjeMy KoHmypy (cm.
puc. 2)

lpu nomowu 6onma 3 npucoeduHume 00HYy Kriemmy
rnposoda 3asemneHus 15 k mawuHe (cm. puc. 2). Bmo-
pyto Knemmy rpoeoda 3asemneHus 15 npucoeduHume
K paboyemy 3a3emnsiouemy KoHmypy.

lMpucoeduHeHue / omcoeduHeHUe CeapoOYHbIX Ka-
6eneli (cm. puc. 3)

lpucoeduHume K MawuHe KOHHEKMOPbI C8aPOYHbIX
kaberel Kak rnokasaHo Ha pucyHke 3. OmcoeduHeHue
kabernel npouzsodume 8 obpamHoli nocredosamerisb-
Hocmu.

Ecnu Heobxodumo npucoeduHuUmb KOHHEKMOP K cea-
pOYHOMY KaberTo, 8bIMonHUmMe ornepayuu rnokasaHHble
Ha pucyHke 3.

Beod e akcriyamayuro
MawuHbI

lMeped Havanom pabombl 06513amerbHO:
e ybedumecb 8 mMOM, YMO UMEKU,eecs Harnpsixe-
Hue 8 cemu coomeemcmayem OaHHbIM, yKa3aHHbIM
Ha Kopryce MalUuHbl;
* iposepbme cocmosiHue ecex Kkabened, 8 criy4ae
0bHapyxxeHus1 rospexoeHuli, Heobxodumo 3ame-
HUMb 108pex0eHHbIU Kaberb;
* ipogepbme cocmosiHue anekmpododepxame-
11 13 u 3axuma maccbl 12, npu obHapyxeHuu rno-
8pexx0eHull - 3ameHume.
» [leped sknwoyeHUeM MawuHbl ybedumecb, 4mo
anekmpododepxxamenb 13 u 3axum maccel 12 He Ka-
caromcsi dpye dpyaa.
» [locne skno4eHUs MawuHbl y6edumeck, Ymo pa-
6omaem 8cmpoeHHbIU 8eHMUITSIMOP OX/1aXOeHUs - U3
omeepcmull Onsi eeHmMusAyuU 2 (Ha 3adHell cmeHke
mawuHbl) 6ydem ebidysambcsi 8030yX.

BknroyeHue / 8bIKJIIO4YEHUEe
MawuHbI

BknroveHue:

lNepemecmume eknro4amerns / 8bikntodamens 1 8 no-
noxeHue "On" (mocrne amozo HayHem c8emumbCsi UH-
Oukamop 6 u spawjambCcsi 8CMPOEHHbIU BEHMUIISIMOP
oxnaxoeHusl).

BbIKnro4eHue:

lNepemecmume eknrovamerns / ebiknodyamerns 1 8 no-
noxeHue "Off".

KoHcmpykmueHble ocob6eHHOcmu
MawuHbI

TemnepamypHasi 3aujuma

TemnepamypHas 3awuma rnpedomepauijaem nospex-
deHue MawuHbl, OMKIIIYas ee 8 criyyae repeapeea.
lpu cpabambigaHuu memnepamypHoOU 3awumsl cee-
mumcsi uHOukamop 5. He ebikntodalime mawiuHy, dad-
me el 0xn1adumbCsi U MOMbKO Momom npodomkatime
pabomy.

Pezaynupoeka cusnbl ceapo4YHO20 MoKa (peayns-
mop "Current”)

Pezynsimop 8 rnossonsiem ycmaHaenueamp 8e/1U4UHY
€8apO4YHO20 MOKa 8 3a8UCUMOCMU OM B8bIMOTHAEMbIX
pabom, monuwuHbl ceapusaeMblx 3a20moeok, duame-
mpa anekmpoda u op.

YcmaHoereHHoe 3HadeHue cuslbl C8apO4YHO20 MoKa
rokasbigeaemcsi Ha amrepmempe 4.

Arc force (¢popcupoeaHue dyau) (peaynssmop "Arc
force"”)

[MMA-400 T]

®@yHkyusi gpopcuposaHus Oyau rnosgonsgem npedom-
8pamumb rnpununaHue snekmpoda K ceapusaemoul
3a20moeke.

lMpu ymeHbweHUU paccmosiHus Mexoy 31ekmpodom u
ceapusaeMoli 3a20mo8sKoU, c8apOYHbLILU MOK Kpamko-
8PEMEHHO yseru4ueaemcsi, Ymo Mo3eosnsiem MaHo-
8eHHO pacnnasums Memars sriekmpoda U 3a20mos-
Ku, ygenuyueasi mem cambiM Ay2060U MPOMEXYMOK.
Pezynssmopom 7 MOXHO MeHsmb OuHamuky Oyau -
MeHbuwue 3Ha4yeHusi obecriequsarom marnoe pasbpbi3-
a2ueaHue Memarnna, bonbwue 3Ha4eHus obecrieyusa-
tom 6onee anybokoe npornasneHue memarna.

Hot start (2opsi4uti cmapm)
[MMA-400 T]

DyHKYus 20ps4Ul cmapm Kpamko8peMeHHO Mo8bl-
waem ycmaHO8/IeHHbIU C8apOYHbIU IMOK 8 MOMEHM
pa3sxueaHusi ceapoyHol Oyau. dmo obrnesyaem pas-
JKueaHue ceapo4yHou Oyau.

Easy start (neakuti cmapm)

@yHKyus neekul cmapm (M0BbILEHHOE HaMPSKEeHUe
Xxorocmoeo xoda) obriezyaem paxuzaHue ceapoyHoU
dyeu.

CHUXeHUe HarnpsiKeHUs1 X0/10cmo2o xoda (8KJlto-
Yyamensb / ebikiroyamesb "VRD")

[MMA-200 MINI]

DYHKUUST CHUXEHUS HarpsiKeHUsi Xor1ocmoeo xoda no-
8biwaem 6e30nacHOCMb 8bIMOMTHEHUS] C8aPOYHbIX pa-
6om. [Npu obpbige ceapoyHOU Oyeu, HarnpsKkeHue Ha
anekmpode cHuxaemcs Huxe 15 B u eeposmHocmb
rnopaxeHusi pabomarouwje2o 3reKMpPUYECKUM MOKOM
3Ha4UMENbHO CHUXaemcs, 3mo 0CObeHHO yOO06HO
npu pabome 8 CMECHEHHbIX MpocmpaHcmeax, Me-
marnnu4ecKux eMKoCmsix u m.f.

» [Ins eKmtouyeHuUss Haxmume eKroyamerib / 8bIKITO-
yamernb 16. [lpu 6KO4YeHHOU cucmeme CHUXeHUS
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HanpsiKeHUs1 xornocmoeo xoda bydem ceemumbCsi UH-
Oukamop 17.

 [151s1 8bIKMOYEHUST HaXXMUmMe eKitodamerib / 8bIKIIo-
yamernb 16. MHOukamop 17 nozacHem.

BHumaHue: ama cucmema He obecrne4u-

eaem mnosiHOU 3aujumsl OM MOpPaXeHus

3/1eKmpuUYecKUM MOKOM (Hanpumep, npu

KacaHUU KOHUOM 3riekmpoda 3a3eMsieH-
HO20 npedmema - nodaya HanpsiKeHUs1 Ha 3/1eKmpogd
80306Hoeumcs1). [loamomy Heob6xodumMo cmpoz20
cobnrodamb ece mpebogaHuUsi mexHUKU 6e30rmacHo-
cmu, a makxe HocUmb 3auyuMmHYH 00exay.

PekomeHdayuu npu pabome
MawuHou

lModzomoeumensHbie pabomei (cM. puc. 4)

» [leped ceapkol pekomeHOyemcsi obpabomamsb
KPOMKU ceapusaeMbix demaredl.
* Yeon pa3desniku KpoMok (a, cMm. puc. 4.1) - ebi-
ronHsiemcsi npu monuwuHe memarnna 6onee 3 Mm.
Omcymemeue pa3deriku KpOMOK MOXem rpusecmu
K HEnpoeapy Mo CeYeHUr ceapHO20 COeOUHEHUs, a
makxe repezpesy U nepexoay Memarna; npu om-
cymcmeuu pasdernnok Kpomok, Onisi obecriedeHusi
rposapa cmapalimechb ys8enuqums 8efluYUHYy cea-
POYHO20 MoKa.
» 3a3op (b, cM. puc. 4.2) - npasunbHO ycmaHos-
TleHHbIU neped ceapkol, rno3eonsem obecriedyums
MonHbIl posap Mo ce4eHuro coeOUHeHUs npu Ha-
JIOXEHUU Nepsoeo Criosi Wea.
» [AnuHa ckoca nucma (c, cm. puc. 4.3) - samum
pasmepom peayrnupyemcsi nnasHbili nepexod om
6onee moncmol ceapusaemol Oemanu kK 6onee
MmoHKoU, makum 06pa3om, yCmpaHsItomcsi KOHUEH-
mpamopbl HarnpsiXXeHUl 8 c8apHbIX KOHCMPYKUUSIX.
» O4ucmume ceapusaemble o8epxXxHOCMU Om pxas-
YUHbI U 11aKOKPACOYHbIX MOKPbIMUU.
» Cnedyem noMHUMb, YMO fpuU ceapke 8bloenssemcsi
borbwoe Konu4ecmeo merisia, Komopoe Moxem [1o-
8pedumb OKpyxaroujue rnpedmemsl, Mo3IMoOMy muja-
meribHO 8bibupatime mecmo rposedeHusi pabom u npu-
mume Heobxodumble mepbi roxapHol 6ezonacHocmu.

Anekmpodsbi

Om npasunbHOCMU 8b160pa c8apOYHbIX 311eKMPOA0E 8
3Ha4yuUmerbHoOU CmerneHu 3asucum Kayecmeo C8apHO-
20 wea, y0obcmeo u cKopocmb 8bIMOIHEHUsT pabomai.
lNeped nokyrkou 21ekmpodos eHUMameribHO U3yJume
pekomeHAayuU 1o ux UCnob308aHUK0, ecriu Heobxoou-
MO MPOKOHCYNbmMuUpytimeck co crieyuanucmom. Takxe
8aXkHO cobno0amb yCro8Us XpaHeHUs 31eKmpooos.

O6uwue pekomeHdayuu no pabome (cm. puc. 4-5)
3 HuxenpueedeHHble pekomeHdayuu
pacnpocmpaHsitomcsi Ha MawuHbl, M00-
1 K/ro4aemble K cemu Yepe3 po3emky. B
c/lyyae cmayuoHapHO20 MOOKIIIOYeHUS,
ycmaHo8Ka MaWUuHb! U MOOKIIIOYEHUE K cemu yxe
6ydem ebINosIHEHO npedeapumesibHO.

* YcmaHosume MaluHy Ha POBHYH, CYXyl, He 8u-
bpupyrowyto nogepxHocms, cobmodas ece 8bILIEONU-
caHHble npagusna 6ezonacHocmu.

* [IpucoeduHume 3azemsissouull Mposood.
* [lodkmoyume ceapoyHble Kabermu K MawuHe.
Ceapka moxem eecmucb rpu npsimol u obpamHol
nonspHocmu. Bbibop nonspHocmu 3agucum om cea-
pusaemMbix Mamepuanos u pekomeHdayud ro ucrorsib-
308aHUI0 311eKmpooos.
» lpsimasi nonsipHocmb - 31ekmpododepxa-
menb 13 nodknoyume Kk pasvemy "-" 9, a 3axum
maccbl 12 nodknrdume K pasvemy "+" 10. [pu
amom pexume 31eKmpo0 Hazpesaemcsi MeHblue,
YeM OCHO8HOU Memar, 371eKmpodbl M1a8samcs
medneHHee, ceapHol woe rnosydaemcsi ¢ bonbwel
2ny6uHoU npornnasneHust.
+ O6pammHasi nonsipHoCMb - 371EKMPOO0OEPKa-
mernb 13 nodknoyume K pasvemy "+" 10, a 3axum
maccbl 12 nodknoyume K pasbemy "-" 9. Npu smom
pexume 3a2omoeka Haspesaemcsi MeHble, Yem
ar1ekmpod, Ymo moxem 6bimb UCHOMb308aHO Onsi
ceapKU B8bICOKOY2riepoOuCmbIX, Ie2upo8aHHbIX U
crieyuarnbHbIX cmarsnel 4yscmeumeribHbIX K rnepe-
2pesy, a makxe npu ceapke MOHKOUCMO8020 Me-
marnna.
* Haxmume Ha pbidyae anekmpododepxxamerns 13 u
8cmasbme KoHey, anekmpoda (ceob00HbIM om ro-
KpbImusi KOHYoM) & arekmpododepxxamerb 13, nocne
Yyez2o0 omnycmume pbldyae.
* Baxum maccbl 12 3akpernnume Ha 00HOU U3 ceapu-
saeMbix Oemaned.
* [lodkmodume MawuHy K cemu U 8KImo4ume ee.
e [Ipu nomowu pezynsmopa 8 ycmaHosume eenu-
YUHY C8apoYyHO20 moka. Bbibop ceapoyHo20 moka
3asucum om Ucrosb3yeMbiX 311eKmpooo8, MOoAWUHbI
ceapusaeMoe0 Mamepuarna, [MpoCMpPaHCMEEHHO20
ronoxeHusi wea u op.
* Bbibepume doronHUMesbHbIe napamempb! ceapKu
(gpopcuposaHue dyau, eopssHuli cmapm, CHUXeHUe Ha-
MPsiXKeHUsT Xo1ocmoeo xoda) ecru eawa MaluHa ume-
em amu ¢yHKyuU.
* Pasoxaume ceapoyHyto Oy2y 0OHUM u3 O8yX CIOCO-
608: pasxueaHue kacaHuem (cM. puc. 4.4); pazxuaa-
Hue YyupKkaHbeM (cM. puc. 4.5).
* Huxe ornucaHbl OCHO8HbIE MpUeMbI MaHUMyIuposa-
HUS1 C8apPOYHbIM 3r1€KMPOOOM:
* 00bIYHO C8aPKY BbIMOIHSM 8epMuUKasibHO Pacro-
TI0KEeHHbIM 371eKMpPOoOOM UMU MPU 20 HaKITOHe OMHO-
cumerbHoO wea, yernom eneped unu Hasao. [pu ceapke
yariom Ha3ad obecriequsaemcsi 6onee nosHwIl nposap
U MeHbwasi WwupuHa wea (Ho ebirosnHeHue pabom &
amowm cry4ae mpebyem ornpedenieHHbIX HaBbIK08),
* nocmynamesibHoe O8uXeHue 3siekmpoda (cMm.
puc. 5.1) no HanpaeneHuto ocu anekmpoda, 055 noo-
OepxaHusi Heobxodumou OnuHbl dyeu, Komopasi O0/IK-
Ha cocmaensame 0,5-1,1 om duamempa anekmpoda.
[nuHa Oyau oka3sbigaem 6orbwoe 6rusiHUe Ha Ka-
4ecmeo ceapHO20 wea u e2o ¢popmy. drnuHHoU Oyze
coomeemcmayem UHMEeHCUBHOE OKUCIIeHUE U a3omu-
posaHue pacriiagneHHo2o Memarna, U rnosblueHHoe
e20 pa3bpbi3zusaHue;
* npodosibHoe OeuxeHue 3nekmpoda (cm.
puc. 5.2) - 0na obpasosaHusi ceapHo2o wea. CKo-
pocmb G8UxXeHUs ariekmpoda 3a8ucum om 8e/1UYUHbI
cunbl moka, Ouamempa 3nekmpoda, muna u npo-
CMPaHCMBEeHHO20 MOTOXEHUSsT Wea;
npu 6onbwWol CKOPOCMU rMepemMeu,eHusi 3J1eK-
mpoda ocHosHOU Memarin He ycriegaem rporina-
sumacs, ecriedcmeue 4e2o obpadyemcsi Hedocma-
moyHasi enybuHa nporiasneHust - Herposap;
Hedocmamoy4yHasi CKOpOCMb  fepeMeu,eHust
anekmpooda npusodum K repezapesy U poxoay
(ck8o3HOe rnpornasneHue) Mmemarnna;
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lNpasurnbHO 8bibpaHHas ckopocmb MPodoILHO20 08uU-
JKeHus1 800/Ib OCU C8apHO20 wea o38ossiem Mnosy-
4Yumb e20 WUPUHy Ha 2-3 Mm borbwe, yem duamemp
anekmpoda;

* ronepeyHoe OeuXeHue 3rekmpoda (cm.
puc. 5.3) - 0na obpa3osaHusi YWUPEHHO20 C8apHO-
20 wea. dnekmpody coobwarom rornepeyHble Kore-
b6ameribHble 0BUXEHUSI Yauwje 8ceeo C MOCMOSIHHOU
yacmomol u amnaumydod, co8MeWeHHbIe ¢ Mocmy-
namerbHbIM 08UXeHUeM 3rekmpoda 8007b OCU coe-
OuHeHusi, u ocu anekmpoda. NonepeyHbie konebaHusi
anekmpoda pasHoobpasHbl U ornpedensomcsi ¢op-
Moli, paamMepamu, MOMOXeHUsIMU wea 8 MpocmpaH-
cmee, 8 KOMOPOM 8bIMOMIHSIEMCSI c8apka U Has8bIKOM
ceapujuka. LllupuHa wea npu ceapke 8 smom criyyae
He 0o/mkHa rpesbiwams 2-3 duamempos 3r1ekmpooda.
* Cnedume 3a OnuHol anekmpoda, kozda 00 2ybok
anekmpododepxxamensi 13 ocmaemcs 20-30 vm - 3a-
MeHume 3r1ekmpoo.

» [JoxOumechb ocmbigaHusi U Kpucmarniusayuu wia-
Ka Ha ceapHOM wee, rocrie Yyeeo ydanume wiiak rnpu
rnomMowu creyuanbHo2o mMoromka u wemku. Obs3a-
meribHO Hadegalime 3aujumHble O4YKU Uru Macky rpu
8bIMOMTHEHUU 3MUX orepayud.

» [Iposepbme kayecmeo ceapHo20 wea. [1pu obHapy-
JKeHuu 0eghekmos - ycmpaHume Ux.

* [locne okoH4aHusi pabomsl, dalime MawuHe OCmbimb
U omKmo4ume ee, nocse Ye2o omcoeduHume Kabernu.

O6cnyxueaHue / npoghunakmuka
MaWuHbI

leped npoesedeHuem ecex npoyedyp MawuHy
o6s13amesibHO OMKJIFOYUMeE om cemu.

Yucmka MawuHbI

Obsa3amernbHbiM  ycrioguem 07 Q0/120CPOYHOU U
b6e3onacHoU aKcrinyamayuu MawuHbl 5168719emcsi co-

OepxxaHue ez2o 8 yucmome. PezynsipHo npodysalime
MawuHy cxambiM 8030yXOM 4Yepe3 omeepcmus Onsi
eeHmunauuu 2.

IMocnenpodaxHoe obcnyxueaHue

Omeemebi Ha 80MpPOChI M0 PeMoHMy U 06CyXuUaHU
gawezo npodyKkma 8bl MOXeme ofly4Yums 8 cepauc-
HbIX yeHmpax. VIHghopmayuro o cepBUCHbIX yeHmpax,
cxeMbl 3andyacmeli U UHGhopMayuto o 3andacmsim Bbl
moxeme Haumu o adpecy: www.dwt-pt.com.

TpaHcnopmupoeka
MawuHbI

* He donyckalime nadeHusi yrnakoeku, a makxe Iio-
bble MexaHu4ecKkue 8o30elicmausi Ha Hee rpu mpaHc-
rnopmuposke.
« [pu noepyske / pa3apy3ke He ucronb3ytme noapy-
304YHYI0O MEXHUKY, pabomarowjyro rno npuHyumny 3axu-
Ma ynaKkosKu.

3awuma
OoKpyxaroujeli cpeobl

Bmopu4Hoe ucrnosib308aHuUe
eMecmo ycmpaHeHusi mycopa!

ChIpbs

Mawuny, dononHumernsHble MPUHAOIEX-
I 1 ocmu u ynakosKy criedyem 3KOI02UYECKU
4UCMo ymunusupogame.
B uHmepecax 4ucmocopmHoUl peyupKynsyuu omxo-
doe demarnu u3 CUHMeMU4YeCcKUX Mamepuanos coom-
8emcmeeHHO 0603HaYEHbI.
Hacmosuwee pykosodcmeo mo aKcriyamayuu Hare-
yamaHo Ha bymaze, u320moerieHHoU U3 8mopChIpbsi
6e3 npumeHeHuUs xnopa.

Ozoeapueaemcsi 603MOXXHOCMb 8HECEHUS] U3MEHeHU(.
Pycckuti
116



= H H H H IeLrogl aetry

o — —_ — —_ (wdews nnnedee) Jejs jJoH

1891 1891 1891 1891 1891 sidowdnenedw uny

g8 €8 €8 €8 €8 [%] quioHsnwxaghg

uCE/GuCE/E uC&/GuCE/E uCE/GuCE/E u8/b-uCE/E u8/b-uCE/E [nwnoip]
oz o'y oz Zic0ly Zioma'y [wn] wodwawelp podunisLra nnH4Lresoidesg

0€-82Z 8z-z'ie v'9z-z'ic 9z-z'ie 9'¢z-z'ie g1 e2/dueH EHEIXN® BHILIEHINOH

0L 66 G/ 9‘9 99 [va] WOIHKAWOL BHALRHIWOL

%G LF 08€ G9Z-094 G92-09} G92-08} G9Z-094 [g] e2/dueH eHILreHINOH

1 007-YIWW 105Z-YNW 100Z-VWIW  ININ 00Z-VWIN  108L-VINW osounpuoou douidesky o

YkpaiHcbka

117



3azanbHi ekasieku
no mexHiyi 6esneku

IHcmpykuisi 3 mexHiku 6e3neku

HaHa iHcmpyKuiss mMicmume eaxrnusy iHghopmauito, sika
O0r0BHIOE YU 3aMiHIOE [HWY IHCMpPYKUito 0o OaHo20
npodykmy. YeaxHo rnpoyumatime OaHy iHCMPYyKUito
rneped noyamkom pobomu.

Kpim moeo, npu ycmaHosuji i sukopucmaHHi npucmporo
HeobxiOHo cnidysamu HCMPYKUisSM, 8uUKIadeHUM 'y
MixxHapodHoMy cmaHOapmi IEC 60974-9 ObnadHaHHs
051 Oy208020 38aprosaHHs - Po3din 9 .

YcmaHoeka i sukopucmaHHs

BukopucmatHsi 3acobie iHOugidyanbHo20 3axucmy:

* 3eaprosarnbHa dyea ma i idbume 8unpoMiH8aHHS
YUuHSMb WKIiGnueud ennue Ha HesaxuuleHi oyi. [Npu-
Kpulime o4i ma o0bnuYYst HarnexHuUM YUHOM nepul HiX
npucmynamu 0o 38aptogaHHsi abo 00 criocmepexeH-
HS 3a 38aptosaHHsIM. Takox 38epHIimb yeazy Ha pisHi
gumoau 00 cmyreHsi 3ameMHeHHs1 c8immnohinbmpy
MacKu rpu 3MiHI cunu cmpymy 36apro8aHHsI.

* BunpowmiHtogaHHs i 6pusku Oyau obrnanoms He3a-
xuwieHy wekipy. lNpu 38aprosaHHi 3aex0u Hadsizalime
3axUcHi pykasu4ku, o0sie i e3ymms.

» 3aexou Haldsiealime 3acobu 3axucmy op2aHie criy-
XY, SKWO pieeHb HaBKOMUWHBLO2O WYMy repesullye
donycmumy Mexy .

3azanbHa ekcninyamaujiliHa 6e3neka

» Byobme obepexHi npu pobomi 3 demansmu, Ha-
2pimumu rfpu 38aprosaHHi. Harnpuknad, HaKOHeYHUK
38aprosalibHO20 MalbHUKa, KIHYUK 38aptosasibHO20
enekmpoda i obpobriosaHa demarb Haepiearombcsi |
MOXYmb cmamu MPUYUHOK MOXeXI.

 [1i0 yac 3eaprosaHHs HIKOIU HE HOCIMb rpucmpid i
He nidsiwytime (1020 Ha peMiHb Orisi MePEeHECEHHS.

* He niddasalime mawuHy 6rnugy 8UCOKUX memrie-
pamyp, OCKifbKU uye Moxe rfpussecmu 00 ii nowko-
OXKEHHSI.

» Tpumalime kabernb 38aptogasibHO20 nasnbHUKa i Ka-
berib 3a3eMiieHHs sikomoza bnuxdye 00uH 00 0OHO20
no acill ix doexuHi. Po3npsmimb nemni Ha kabensx.
Lle 3HU3UMb 8nue WKIONUeUX MazHimHuUX rorie, siKi
MOXYmb, Hanpukiad, cmeoprogamu rnepewkoou 8 po-
6omi kapdiocmumynsmopa.

* He obmomytime kabersi Hagkoso mina.

* B ymoeax, wo knacugikyrombscsi ik Hebe3rneyHi,
guKopucmosylime minbKu 3eaptosarnibHi MawuHU 3
mapkysaHHsIM "S", 8 skux nepedbayeHa be3rneyHa Ha-
npyea xonocmozao xody. [Jo makux poboyum ymos 8io-
HOCSAIMbCA, Hanpuknad, MPUMILEHHs 3 Mid8UWEeHO
8os102iCMI0, 3 BUCOKOIO meMnepamypoto nogimpsi, abo
3aMKHymi npocmopu, 0e Kopucmysa4y Moxe besrnoce-
pedHbO cmuKamucsl 3 0MoYy4YUMU (1020 CMpPYMOrpo-
8iOHUMU Mamepianamu.

» He sukopucmosylime ycmamkygaHHsi Ornisi Oy2080-
20 38aprosaHHs 8 Uinsx eidiepieaHHs1 mpyo.

Bpu3ku ma noxexHa 6e3neka

» 3saprosaHHsA 3aex0u Krnacugikyemscs 5k poboma,
rnoe’sizaHa 3 rnoxexoHebe3nekoro, momy 3eepmatlime
yeaey Ha npasursia noxexHoi 6eaneku nid Jyac 3eapto-
8aHHs1 i nicns Hel.

e [lam’ssmalme, wWo noxexa MOxe cranaxHymu 3
ickop Hasimb Yyepe3 Kiflbka 200UH ric/isl 3a8epUIeHHs
3eaprosarnbHUx pobim.

* 3abesneume 3axucm eupobHu4yo2o cepedosulya
8i0 6pu3ok Memary npu 38aprosaHHi. [pubepime nee-
Ko3alimucmi Mamepianu, maki sk 3atimucmi piOuHu, 3
Mmicys 3eaprosaHHs1 i obnadHalime 38aprosasibHUl Mau-
OaH4UK 8i0rno8IOHUM POMUMNOXexXHUM 0briadHaHHSIM.
* [1i0 yac euKOHaHHSsI creuyianbHUX 38aprosasibHuUX
pobim 6ydbme 2omosi Ao nomeHuiliHUx Hebesnex,
makux K MOXIusiCmb 8UHUKHEHHSI roxexi abo eu-
byxy ripu 3e8aprosaHHi demareli KOHMelUHepHo20 8u-
KOHaHHSI .

* Hikonu He Harnpaenslume ickpu abo pixy4i cmpyme-
Hi winigbysarnibHOI MawuHU Ha 38aprogasibHy MauluHy
abo nezkosatimucmi mamepianu.

* [Ipu pobomi Had mawuHo ocmepizalimecs rnona-
OaHHs1 Ha Hei eapsiyux npedmemig abo 6PU3OK.

» 3eaprosaHHs 8 sozHeHebesrneyHux abo eubyxoHe-
be3neyHux Micysx kameaopu4yHoO 3a60POHEHO.

3azanuHa enekmpo6esneka

 [lidkmoyalime 38aptosaribHy MalUuHy minbKu 00 3a-
3eMIIeHOI eflieKmpoMepeXxi.

* 3eepHimb ysazy Ha pekomeHO08aHUl HOMIHa mMe-
pexeso20 3arnobiKHUKa.

e He knadimb 3eaprosanbHy MawuHy 6cepeduHy
KOHmeliHepa, asmomobins abo iHWo20 no0ibHoeo
ob6’ekma, wo 0bpobrsemnbcs.

* He posmawosylime 38aptosasibHy MaliuHy Ha Mo-
Kpili mosepxHi, i He npaytolime Ha MOKPIU MOBEPXHi .

* He doseonisiime mepexesum kabesisiM rnpsiMo rio-
Oasamucs ernugy 8odu.

» [lepekoHalimecsi, wo kabeni abo 3eaprogarsibHi
nansHUKU HE npudaesneHri eaxxkumu npedmemamu i He
CMuKarombCsi 3 20CmMpUMU KpasiMu abo 2apssHumu 8u-
pobamu.

» [Mam’ssmalime, wo HecripasHi abo rMowKoOXeHi 38a-
progarnbHi nanbHUKU HeobxiOHO HezaliHo 3amiHumu,
mak sIK 80HU MOXymb rpudgecmu 00 fiemasbHO20
pe3ynbmamy, SUKIUKaBWU YypPaxXeHHs el1eKmpu4yHUM
cmpymom, abo crmasuwiu pUYUHOK MOXEXI.

* [lam’ssmalme, wo ecmaHoenroeamu i 3amiHreamu
kaberi, sudenku ma iHwi enekmpuy4Hi npucmpoi do-
38071€HO MINbKU KearichikosaHoMy enekmpuky abo
iHXeHepy, YNOoBHOBAaXXEHOMY Ha BUKOHAHHS Mmakux
pobim.

* Bumukalime 38aprogaribHy MawuHy, SKWO 80Ha He
8UKOPUCMOBYEMbCS.

* Y pasi Hemumnoeoi nogediHku obriadHaHHS, MakKoi siK
rnosiea OuMy 3 MawuHU fpU HOpMarbHOMY 8UKOpUC-
maHHi, HaGalme obnadHaHHsI Ha 021510 npedcmaesHuU-
Kamu cepsicHoi cryx6u DWT.

Konmyp 3eaproeanibHo2o cmpymy

* [3onolime cebe 6id 38aprosasnibHO20 JlaHyto2a, Had-
seHyswu cyxull i HeywkoOxeHul 3axucHul odsie.

* Hikonu He mopkatlimecsi oOHo4YacHo 0o 0b6pobrosa-
HO20 8UpObY i 38aplOBarIbHO20 CMPUXHS, 38aposasib-
Ho20 Opomy, 38aprosaribHUX erekmpodie abo KOHMak-
MHO20 HaKOHEYHUKA .

* He knadimb 3eaprosanbHuli nanbHUK abo kaberib
3a3eMrieHHs1 Ha 38aprosaribHy MawuHy abo iHwe enek-
mpuyHe obriadHaHHs .

e Bumukalime MawuHy 3a 00r1OMO20K 20/108HO20 8U-
Mukadya 3aexou, nepw HiX mMopkHymucsi 6ydb-sikoeo
3 KOMITOHEHMIB elIeKMPUYHO20 Kosa, Hanpuknal, npu
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3amiHi enekmpoda abo KOHMaKmMHO20 HaKOHEYHUKa,
abo npu nepemilieHHi 3amucky 3a3eMIIeHHS.

3eaproeanbHi aepo3osi

* 3abesneuyme HanexHy 8eHMuAUi0 | Hamazalmecs
He gduxamu 2a3u.

* 3abesneume docmamHe HaOXOOXEHHSI CB8IK0e0
rnogimpsi, 0cobrueo 8 3akpumux MNPUMILUEHHSIX. Bu
makox mMoxeme 3abesneqyumu rnocmadyaHHsi 4ucmoao
rosimpsi Ornsi OuxaHHs, 8UKOPUCMO8YYU MacKy Onsi
iHOuUBIOyanbHO20 nogimpornocmaqaHHs .

* [lputmimb ocobrnusi 3anobixHi 3axodu npu pobo-
mi 3 Memanamu i creyianbHo 06pobreHUMU rnosepx-
HAMU, WO Micmsimb C8UHeUb, KaoMil, YUHK, pmymsb,
6epurnid.

TpaHcnopmyeaHHs, nioltom i nideiwyeaHHs1

* 3sepmatlime ysazcy Ha npasunbHe poboye ono-
JKeHHs1 npu nidlUOMI 8aXKKUX MpucCmpoig - iCHye pusuk
mpasmysamu CriuHy.

* Hikonu He mseHIMb i He niGHIMalme MawuHy 3a
Kabernb 38aprosasibHO20 MNarnbHuka abo iHwi Kaberni.
Baexdu sukopucmosytime mouyku nidtiomy abo pyko-
AMKU, NpusHa4yeHi 0ns ujiei memu.

* Bukopucmosylme minbku mpaHcrnopmHyut npu-
cmpid, npusHadyeHul 0151 obriaGHaHHS.

* Hamazalmecsi 30ilicHro8amu mpaHcriopmyeaHHs
MawuHU y 8epmuKanibHOMY MOMOXEHHI, AKW0 Ue MOX-
nuso.

* Hikonu He nidHimatime 2a3o8uli 6aroH i 3eaprosarb-
Hy MawuHy 0OHOYacHoO. ICHyroOMb OKPeMi MOMOXeHHS,
W0 CmocyrombCs mpaHcrnopmysaHHsi 2a308020 baro-
Ha.

* Hikonu He sukopucmosylime 38apro8aribHy MauluHy
8 niodsiweHoMy cmaHi, KwWo mnideicHul rnpucmpil He
6yro cneujanbHO po3pobrieHo ma cxeaneHo 01151 daHol
KOHKpemHoi Mmemu.

* [1i0 yac nidtiomy yu mpaHcropmyeaHHsi PEKOMEHOy-
€mbCsI 3HIMamu Komyuwky 3 OpOmom.

BupobHuye cepedoguuye

» [DKeperno ueneHHs 38apro8aHHs He Mpu3HayeHe
0151 suKkopucmaHHsi 8 dow; abo cHie, xo4a lio2o MOXXHa
guKkopucmosysamu i 36epicamu Ha 8iOKpumMomy rnosi-
mpi. 3axuwatime npucmpiti 8i0 dowly i MPSIMUX COHSY-
HUX rIpOMeHis.

* 3aexou 3bepicalime mMawuHy 8 CyxoMy i HUCMOMY
MPUMIULEHHI.

» [1id yac ekcrinyamauii ma 36epicaHHs 3axuwatme
MawuHy 8i0 nompanssiHHsi 6cepeOuHy ricKy i nusy.

» PekomeHdosaHul Oiarna3oH pobo4ux memrepamyp
cmaHosums 8i0 -20°C 0o +40°C. Skwo eukopucmo-
8ysamu MawuHy rpu memnepamypax euwe 40°C,
3HUXYembCs if poboya echekmuesHicmb, @ Makox 8oHa
cmae 6inbw cXurbHOK A0 MOWKOOXEHb.

* BcmaHosimb mMawuHy mak, ujob eoHa He KOHMmakK-
myeana 3 2aps4uMU Mo8epxHaMU, ickpamu abo 6pus-
Kamu.

» [lepexkoHalimecs, Wo eeHMunsuitiHi omeopu Mawlu-
HU He 3abI10K08aHI.

» 3aexdu sukopucmosylime MawuHy y eepmukarb-
HOMY MOMOXEHHI.

» ObnadHaHHs 0ns1 Oy208020 38apto8aHHs1 3a8x0ou 8uU-
KIuKae enekmpomazgHimHi nepewkodu. o6 3secmu
00 MiHiMymMy maki wkidnusi erueu, sukopucmosytme
obnadHaHHS 8 cysopili 8i0no8idHOCMI 3 KepisBHUUMBOM
1o eKcriyamauii ma iHWuUMu pekomeHoauismu.

rasoei 6as0HU Mma peaynsamopu

» [ompumylmecsk iHCmpyKuii 3 M0B0OXeHHSI 3 2a30-
sumu banoHamu i pegynsmopamu .

« [lepekoHalimecsi, wo 2a308i 6asro0HU 8UKOPUCMOBY-
tombcs | 36epicatombCsl 8 MPUMIUEHHSIX 3 HaNIeXHOK
eeHmurnsuiero. Bumik 3 ea308020 6anoHa Moxe 3ami-
HUMU KuceHb 8 rnosimpi, wo eduxaemss, Wo npussede
0o 3adyxu .

* [leped sukopucmaHHsM repekoHalimecs, Wo 2a30-
8ull barioH Mmicmume 2a3, 8i0no8iOHO20 rNPU3HaYEeHHS.
* 3Baexdu 3akpinmolime 2asosuli 6anoH y eepmu-
KarnbHOMY ofI0XeHHI Ha nidcmasyi onsa 6anoHa abo
Ha crieujianbHO 8U20MOBIeHOMY 8i3Ky 0rsi banoHa.

* Hikonu He nepemiwytme ea3osuli 6anoH, Konu
peaynsmop sumpamu 3Haxo0umbcsi 8 poboyomy ro-
noxeHHi. [1i0 Yyac mpaHcrnopmyeaHHsi 3akpuealime
KPULKY 8€HMUITSI.

* [licnsa sukopucmaHHs 3akputime eeHmMurib 6anoHa.

EnekmpuyHa cxema ma nepeJiik 3anacHux 4acmuH

SKWo enekmpuyHa cxema ma nepersik 3anacHux yac-
MUH He BKITIOYEHI 8 8awl KOMITIIEKM MOCMAasKU, 38ep-
Himbcs 3a HUMU 00 8awlo20 Micyegoeo crigpobimHuka
knieHmebkoi cnyx6u DWT. [ns ompumaHHs do0am-
Koeoi iHghopmauyii gidsidalime www.dwt-pt.com.

Bidmoea eid sidnoeidanbHocmi

Heseaxxaroqu Ha me, wo eci 3ycunsi bynu 3pobreHi
ons moeo, wob iHghopmayis, Wo MiCmumscs 8 Ubo-
My rOCI6HUKY, 6yrna mOYHOK i MOBHOI, BUPOBOHUK HE
bepe Ha cebe gidnosidanbHicmb 3a 6yOb-siKi MoMuII-
Ku abo ynyweHHs. DWT 3anuwae 3a coboro npaso 8
bydb-sIKUll Yac 8HocuMU 3MIiHU 8 MEXHIYHI XxapaKkme-
pucmuku ornucaHoz2o supoby 6e3 nonepedHbL020 ro-
8i0OMITEHHS.

Bkasieku 3 mexHiku
6e3neku

Kopucmyeay abo enacHUK MawuHU Hece
gionoeidanbHicmb 3a MoOXJiuei HewlacHi
sunadku i 36Umok, siKkuli Mo)xe 6ymu HaHe-
ceHuli cCmopoHHiM ocobam abo ix maliHy.

lMeped noyamkom po6omu

* 3abopoHsembcs ekcrilyamauis MawuHu 3 nowkKo-
OxeHumu abo OeMOHMOBaHUMU 3axUCHUMU Mpucmo-
cysaHHsMU. Hi 8 sskomy pasi He kopucmylmecs mawu-
HO, WO He YKOMIIIIeKmoseaHa HanexHum YuHom abo
w0 3a3Harna HecaHKUioHO8aHUX 3MiH.

» Enekmpomepexa, 0o sikoi 30ilicHroembCsi MiOKIto-
YeHHS MaWuHU, NosuHHa 6ymu ocHaweHa 3arnobix-
Hukamu abo asmomamuy4yHUM 8UMUKaYeM, po3paxosa-
HUMU Ha cmpyM i Harpyay 6i0nog8iOHUMU MEeXHIYHUM
OaHUM MawiuHU.

* HeobxioHo nidkmoyamu mawuHy 0o poboyozo 3a-
3eMJIH0HY020 KOHMYpY.

* Bukopucmosylime MawuHy MmifbKu y eepmukarb-
HOMY r10/I0KEHHI - B0OHa 3a8X0u Mo8UHHa cmMosimu Ha
2yMOBUX HiXKax, He knadimb ii, He nidsiwyldme, He
8cmaHoerrlime Ha mopuj.

» BukopucmaHHsi mawuHu nepedbayae ii mpusany
pobomy 6e3 Haenady 3 60Ky Kopucmysaya, mMomy
HeobxiOHO nepeKoHamucs, Wo MaliuHa ecCmaHoerneHa
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Oaneko 8i0 neako3aliMucmux pevo8UH, i HisIKi 308Hill-
HIi YUHHUKU He nepeuwkodxaomb HOpMasibHOMY OXO-
TI00XKEeHHI MawuHU (HaeKormo MawuHU noguHeH 6ymu
8inbHUl npocmip He meHwe 50 cm).

» 3abopoHsiembCs 8UKOpUCMOo8y8amu MaluHy 8 Mic-
UsIX 3 3aruneHo ammocgeporo, a makox 3 ammoc-
geporo, wo micmums 8ubyxoHebesneyHi easu i suna-
pU aepeCcUBHUX PEYOBUH.

* He Odonyckalime nonadaHHs ecepeduHy MauwuHU
OpibHUX npedmemis - BOHU MOXXymb ausecmu i 3 1ady.
* BcmaHosrnolime MawuHy Ha pigHy, Cyxy rnoeepx-
HI0, Wob suKkmYUMU MOXugicmb repekudaHHs. He
ecmaHoerolime MawuHy Ha 8ibpyrody Mo8epXHIO.

» [lepeHocbme MawuHy, mpuMarHuchb MifbKu 3a
pyKosimky (pykosimku) abo pemiHb Onsi mpaHcrnopmy-
8aHHs. KameaopuyHo 3abopoHsiEMbCsi ms2Hymu abo
niGHiMamu mawuHy 3a cmpymosedyyuli abo 38apro-
sarbHi kaberi.

He pekomeHdoeaHO 3Haxodumuchb IO-
PyY 3 npayroro4or MalwuHow, ocobam,
sKi eukopucmoeyroms kKapoiocmumyJisi-
mop - MawuHa Mo)ke euKsiukamu 360i e
io2o pobomi.

lpu po6omi

» [Jompumyimecb pekomeHOO8aHHOI mpusanocmi
BKITIOYEHHST MawUuHU, 8 iHWoMy eunadKy, eHaciook
rnepesaHmMaxeHHsl, cmaHembcs rnepedyacHe 3HO-
weHHs1 demarnel MawuHU, W0 CKOpomumes mepmiH if
cnyxou.

* 3abopoHsiembcs 3anuwamu mawuHy o dowem
abo cHizoM, a makox ekcriilyamyeamu ii @ cepedosu-
wji 3 nidsuUUWEHOK 801102iCMI0.

* o6 yHUKHymMuU ypaxeHHsI eneKmpuyHUM Cmpy-
MOM, He mopkalimecsi efleMeHmie MaluHU, Wo 3Ha-
X00simbCs nid Harpyaoro.

* He mopkalimecsi Koprycy 8KIHO4YeHOI MawuHU Mo-
KpUMU pyKamu, MOKPUMU pyKasuysmu abo o0si20M.

* He donyckalime obmomyeaHHSs 38aptosaribHUMU Ka-
benssmMu YacmuH mina.

» 3aex0u sumukalime MawuHy fpu 3amiHi efnekmpo-
O0a abo nepemilwieHHi 3amucka4ya Macu, a makox rnpu
nepemiueHHi MaluHU.

* [1i0 yac pobomu Hikonu He mpumalme MawuHy Ha
nneyi i He nidsiwylime Ha pemeHi Ong mpaHcrnopmy-
8aHHsI.

» 3abopoHsiembCs sukopucmosysamu MawuHy 8 rio-
8ilUEHOMY cmaHi, 3a 8UHAMKOM euradkie, Komu nio-
gicHUl rnpucmpit 6yno creuianbHO pPo3pobrieHo ma
cxearieHo 0ns1 ujei memu.

» 3saprosanbHa Oyea 6UNPOMIHIOE siICKpasi 8uduUMi
ceimrniosi npomeHi i Heaudumi yrbmpagpioriemosi ma
iHgppauepsoHi npomeHi. Brnnue ceimna dyeu Ha He3a-
xuweHi oyi npomsizom 10-20 cekyHO y padiyci 0o 1
mempa 8i0 Oyau 8uKuKkae curbHi 6oni 8 oyax i ceim-
n060s3Hb. binbw mpusanul ennue ceimna Oyau Ha
He3axuwieHi o4i Moxe rpuzsecmu 00 ceplio3HUX 3a-
X80pro8aHb. BurnpomiHoeaHHs HE8UOUMO20 crieKmpy
BUKIIUKaOMb OMIKU Ha He3axuuweHux OisiHKkax mina.
Tomy 3abopoHsiembcsi npayroeamu 6e3 3axucHoi
Macku, pyKkaeu4ok i crneyianbHo2o ods2y, ujo 3a-
Kpueae gidkpumi dinsiHKku mina.

* [licris sukoHaHHs1 pobomu He mopkalimecs 38apto-
8asibHO20 wWea i obrracmi HagKoo HbO20 - 8U MOXeme
ompumMamu CusibHi OriKu.

 [licrisi sukoHaHHsI pobomu KiHeub eriekmpoda mae
8UCOKY memrepamypy, momy 3amiHy ernekmpoda po-

6imb MinbKU 8 3aXUCHUX pyKaguUusix, a 3anuliku eflek-
mpodie knadimb 8 Memarsnegul KOHmMeuHep.

» [ompumylimecsk ripasusn HOCIHHS crieyianbHo20 3a-
XUCHO20 00siey: 2yO3uKuU MosuHHi 6ymu 3acmebHymi,
KranaHu KuweHb 8UryUeHi Hasepx, Kypmky He 3a-
npasnsalime 8 wmaxu, a WmaHu HOCIMmb 108epx 83ym-
msi.

* [lpu 3eaprosaHHi cmarnel i Konboposux memarie
yMBOPHOMbLCS PIi3HI CrIOMyKU (CrOMYKU KUCHIO 3 UUH-
KoM, MiOOt0, 0/1080M ma iH.), WO HeeamueHo ennusa-
tomb Ha 300p0o8'si pauyroryoeo. 3acmocosylme 3aco-
bu iHOusiOyanbHO20 3axucmy i 3abe3neyme xopowy
8eHMUIIAUII0 Micysi BUKOHaHHS1 pobim.

* Ocmepizalimecb 3a20psiHHSI OMOYYOYUX npedme-
mig i@ ernueoM memnepamypu 38aprogarnbHoi Oyeu,
abo YacmuHoK po3riasneHo2o Mmemany. [am'smatme
3a20pimucs MOXymb MaKkoX MpuxoeaHi enemeHmu
KOHCMPpyKUii (Oepes’aHi banku, isonsayitiHi Mamepianu
ma iH.).

* He npaurotime nobnudy 3 neskozatimucmumu pidu-
Hamu, 2a3amu i npedmemamu (OepesHi Mamepianu,
nanip ma iH.).

* [Ipu 8uKkoHaHHi pobim Had MawuHo, cmexme 3a
mum, wob Ha Hei, @ maKkox Ha 3eaptosasbHi Kabeni
He nadarnu poaneyeHi npedmMemu abo 6pusku Mmemary.
* Bydbme obepexxHi npu rnposedeHHi 38aprosarnibHUX
pobim Ha emHocmsx abo mpybonpogodax, 8 sKux 36e-
pieanucs 2optoyi abo mokcu4Hi pedosuHu. BukoHalime
ix Oeeasaujiio neped noyamkom pobomu - eunaposy-
8aHHS1 pe4o8UH 8cepeduHi eMHocmel abo mpybornpo-
800ie MOXXymb 6ymu fpuquHor subyxy, abo npuyu-
HOK MOKCUYHO20 OMPYEHHSI.

* Hikonu He nposodbme 38aprosarnbHi pobomu Ha eM-
HOCMSIX, WO 3Haxo0simbCs 1i0 MUCKOM.

* He sukopucmosytime mawuHy 07151 PO3MOPOXY8aH-
Hs1 3amep3nux mpyo.

e [Ipu sucomHux pobomax dompumylmechk rnpasus
mexHiku 6e3neku pobomu Ha eucomi.

lMicnsa 3akiH4eHHs1 po6omu

» [licna 3akiH4eHHs pobomu oensHbme micuye, oe
npogodunucs 3eaptosarnibHi pobomu, He 3anuwalime
mnitoyi npedmemu, abo poaneveHi yacmku mMemarty -
BOHU MOXYmb 6ymu rpuUYUHOK MOXEXI.

* [licns 3akiHYeHHs1 pobomu He 8i0'edHylime MawuHy
8i0pa3sy, noyekatime Kiribka XeusuH, wob mawuHa 0o-
cmamHb0 0X0s10/1a.

Cumeoru, w0 8UKOPUCIMOBYHOMbCS
8 iHcmpykKuii

B iHCmpykuii eukopucmosytombCs  HUXYeHaseoeH|
cumeonu, 3anam’amatime ix 3Ha4eHHs. [lpasurnbHa iH-
meprpemauis cumeosie AONOMOXe 8UKOpUCMosysa-
mu MawuHy npasusibHoO i 6e3neyHo.

Cumeon 3Ha4yeHHs
DWT @ [MMA.. | Haknelika 3 cepiliHuM Ho-
mMepom:
MMA - modernb;

XX - dama supobHuymea;
XXXXXXX - cepitiHuti Homep.

Ser. No.:LXX_ XXXXXXX
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Cumeon 3HavyeHHs1

OsHaliommech 3 yciva eKa-
3igkamu 3 mexHiku 6e3neku
ma IHempyKuismu.

Bidkntoyatime mawuHy 8id
mepexi neped nposedeH-
HSM MOHMAaXHUX | peaynto-
sasnbHUx pobim.

lNpaurolime 6 38aprosarsibHill
macuj.

Hocimb nunosaxucHy Macky.

Harpsimok pyxy.

Hanpsimok o6epmaHHs.

N2

3abnokosaHo.

PosbriokosaHo.

Bazemntoroquli KOHMYyp.

Yeaza. Baxnuea iH¢popma-
uisi.

EnemeHmu npucmporo
MawuHu

Bmukay / sumukay

Omeip dns eeHmunsuyjr

Bonm 3a3emnieHHs

Amnepmemp

IHOukamop mepmozaxucmy ("O.C.")
IHOuKamop >xueneHHs

Pezynsamop chyHKUii ghopcysaHHs1 38aprogaribHOI
dyau

Pezynsmop cunu cmpymy ("Current”)
Po3z’em "-"

Po3z’em "+"

Pykosimka 015 mpaHcrnopmyeaHHs
Bamuckay macu (8 360pi) *
Enekmpodompumay (e 360pi) *
Koy wecmuepaHHul *

[pim 3asemneHHs *

Bmukay / sumukay ¢pyHkuii VRD
IHOukamop pyHkuji VRD

PemiHb 0nsi mpaHcrnopmysaHHs *
[ApomsiHa wimka 3 Mornomkom Onsi 8uOaneHHs
wnaky *

Pykaguyku *

21 3eaprosarnbHa macka (8 36opi) *
Pykosimka 3eaptosasibHol Macku *
LIjumok 3eaptosaribHOI Macku *

i e e T T
OCONOORAWNROO® NOOGRAWN=

* MpuHanexHocmi

lMepepaxoeaHi, a makox 306pakeHi NPUHaIexXHoC-
mi, yacmkKoeo He ex00simb y KOMIMJeKm rnocma-
YaHHSI.

MoHmaix i peayrnroeaHHs1 esieMeHmi
8 MaWuHu

lMeped npoeedeHHsIM e&cix npouedyp MawuHy
0608’s13k080 8iOK/IH0OYIMBb 8i0 Mepexi.

He 3amsieyiime 3aHaOmo cunbHO erse-
MeHmu KpinneHHsi, Wob He nowkodumu
ix pi3b6y.

KopucHa iHgbopmauyisi.

He sukudalime mawuHy 6
nobymose cmimmsi.

1<(@>@""|2[2/@0e0
)

lpu3HayeHHs1 MalWuHU
DWT

MawuHu npusHayeHi 05l CMEOPEHHsI HEPO3'eMHO20
3'eOHaHHA pi3HUx Memarnie (Gani 8 mekcmi "ceapka
memarnig") Wrsixom iX Micyeeo20 CrinagneHHs.
MawuHu 0Qo3eornsomb  8UKOHy8amu pyyHe Oyeose
3eaprosaHHsi (MMA), a ocobnusocmi iIx KOHCMPYK-
uii moneawyrome 8UKOHaHHS pobim i nidsuuwjyroms
AKicmb 38apHUX wWeis.

/!\
MoHmax / demoHmax / HanawmyeaHHs1

° desiKuX esleMeHmMie aHasoz2iyHe Ol ecix
modesneli MawuH, 8 UboMy eunadky Ha
MosICHIOB8a/IbHOMY MasltOHKYy KOHKpemHa
Modersib He 8Ka3yembCH.

1

Monmax / deMOHmMaxx eusnku, cmpymogedyqo20
kabenro, cmayioHapHe nidKIro4YeHHs1 0 Mepexi

Hesiki modeni mawuH nocmasnsomscs 6e3 eunok i /
abo cmpymosedyyux kabenig - neped noYyamkom po-
6omu HeobxiOHO ecmaHo8UMU iX.

MawuHu makox MoxXyms rniokoyamucsi 00 Mepexi
cmauyioHapHoO (He Yepe3 Po3emkKy).

Yeaza: cmauyioHapHe niOKn4YeHHs Ma-
wuHuU 0o Mepexi, a makox ycmaHoe-
Ky abo 3amiHy cmpymoeedy4qux Kabe-
slie, eusIoK ma IHWuUX eneKmpuU4YHUX
npucmpoie do3eosiseMbLCs pobumu minbKu Kea-
nichikoeaHoMy enekmpuky-ghaxieyro abo enek-
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MPOMOHMAaXHUKY, YO8HOBa)X€HOMY Ha 8UKOHaH-
HS1 makux po6im.

36ipka 3eaprosanbHoi Macku (Oue. masn. 1)

lMposedimb 36ipKy 38aprosaribHOi Macku 21, sk rnoka-
3aHO Ha MarmtoHKy 1.

lMioknoyeHHs1 00 3a3eM/1H0Y020 KOHMypy (oue.
man. 2)

3a doromozoro borima 3 npuedHatime OOHY Kremy
Opomy 3a3emneHHs1 15 do mawuHu (dus. man. 2). Apy-
2y knemy dpomy 3azemrneHHs1 15 npuedHatime 0o po-
604020 3a3eMI108aIIbHO20 KOHMYPY.

lMpuedHaHHs / 8i0’eOHaHHs1 38aproeasibHUX Kabe-
nie (due. man. 3)

lNpuedHatime 0o MawuHU KOHHEKMOPU 38aptoBasibHUX
kabernig sk nokasaHo Ha MasntoHKy 3. Bi0’eOHaHHs Ka-
6erig nposodbme 8 3860POMHIli MOC/IIO08HOCMI.

SAKkuwjo HeobxidHo rpuedHamu KoHekmop 00 3eapto-
sasnibHo20 Kabeso, sUKOHalime onepauii nokasaHi Ha
MarioHKy 3.

BeedeHHs1 @ ekcrilyamauiro
MawuHu

lMeped noyamkom pobomu 0608's13K080:
* riepekoHalimecsi 8 momy, W0 HasieHa Haripyaa 8
mepexi eidnosidae aHuM, 3a3HadyeHUM Ha Kopryci
MawuHu;
* riepesipme cmaH &cix Kaberiig, y pasi 8USBNEeHHS
MOWKOOXeHb, HEOOXIOHO 3aMiHUMU MOWKOOXeHUU
kaberb;
* niepegipme cmaH enekmpompumada 13 | 3amuc-
Ka4a macu 12, npu eusierieHHi MoWKoOXeHb - 3aMi-
Himb.
» [leped 8KMOYEHHSIM MawuHU rnepekoHalimecs, wWo
enekmpodompumay 13 i 3amuckad macu 12 He mop-
Karombcst 00UH 0OHO20.
» [licrias 6KIIOYEHHsT MaWUuHU repekoHalimecs, Wo
npayroe 8bydosaHull 8eHMUNISIMOP OXOMOOXEHHS - 3
omeopie 055 eeHmusiuii 2 (Ha 3a0Hil cmiHyi MawuHu)
6yde sudysamu nosimpsi.

BeiMKHeHHs1 / BUMKHEHHS1
MawuHu

BgiMKHeHHs1:

lMepemicmimb emukay / eumukad 1 8 nonoxexHs "On"
(nicnsi yboeo noyHe ceimumucs iHOukamop 6 i obep-
mamucsi 86ydoeaHull 8eHMUIISIMOP OXONTO0XKEHHST).
BUMKHEeHHS1:

lMepemicmimeb emukad / sumukad 1 e nonoxeHHsi "Off".

KoHcmpykmueHi ocobnueocmi
MawuHu

TemnepamypHul 3axucm

TemnepamypHuli 3axucm 3arobizae MOWKOOXKEHHIO
MawuHu, gioknrodaroyu i 8 pasi nepeepisy. lNpu cripa-
UbosyBaHHI memrnepamypHO20 3axucmy ce8imumbcs
iHOukamop 5. He sumukalime mawuHy, daume iti oxo-
JIOHymu i minibku nomim rnpodoexytime pobomy.

PezyntoeaHHs1 cunu 3eaprosasibHo20 cmpymy (pe-
eynssimop "Current”)

Pezynssimop 8 do3eorisie ecrmaHoentoeamu 8esuquHy
38apro8asibHO20 CMPYMy 3a5eXXHO 8i0 B8UKOHY8aHUX
pobim, moewuHU 38aptosasibHUX 3a20mo8oK, Oiame-
mpa enekmpoda ma iH.

BcmaHoeneHHe  3Ha4yeHHs1  Cuiu  38aproeasibHo20
cmpymy rnokasyemscs Ha amrnepmempi 4.

Arc force (¢popcyeaHHsi Oyau) (pezynsmop "Arc
force")

[MMA-400 T]

®DyHKuis chopcysaHHs1 Oyau 0o3eornise 3arnobiemu rpu-
nunarHs enekmpooa 0o 3a2omierti, Wo 38aPHEMbCH.
lpu 3meHwWeHHi gidcmaHi Mix enekmpodom i 3a2o-
mieneto, W0 38apoemscs, 38aptosasbHUll CMpyM Ko-
pomkoyacHo 30inbwyemscs, w0 00360/19€ MUMMESO
posnnasumu mMemar enekmpoda i 3a2omosku, 36irb-
wyro4u mum camum 0y208ull MPOMIXKOK.
Pezaynsamopom 7 MoxHa MiHSImu OuHamiky dyeu - MeH-
wi 3Ha4eHHs1 3abesrnedyylomb Mane po3bpu3KysaHHs
memarty, 8enuki 3Ha4yeHHs1 3abeanedyyoms binbw anu-
60oKe rponnasneHHs memary.

Hot start (2zapsiyuti cmapm)
[MMA-400 T]

QDyHKUis eapsiyuli cmapm KOpomKoYacHo mnidsuulye
8cmaHoerieHull 38aprosasibHUl CmMpym 8 MOMEHM PO3-
nasnreaHHs1 38aprosarnbHoi Oyeu. Lle noneawye poana-
T1t08aHHsI 38aptosaribHOI Oyau.

Easy start (ne2kuli cmapm)

DyHKyjisi neekuli cmapm (ridsuweHa Harpyaa xornocmo-
20 x00y) noneawlye po3rnanoeaHHs 38aptogaribHoi dyeu.

3HWXeHHs1 Hanpyau xosocmoz2o xody (emukay /
sumukay "VRD")

[MMA-200 MINI]

DYHKUIA 3HUXEHHS Harpyau Xo5ocmoeao xoly rnidsu-
wye besneKky 8UKOHaHHSI 38aprosaribHUX pobim. [Npu
obpusi 38aptosarnbHOi Oyau, Harpyea Ha enekmpoodi
3HWKYeEMbCs HuxdYe 15 B i UMO8IpHICMb ypaKeHHs
Mpayro4020 eNeKmMpUYHUM CIMPYMOM 3HaYHO 3HUXY-
embcs, ye ocobnueo 3py4Ho npu pobomi 8 obmexe-
HUX mpocmopax, Memarnesux EMHOCMSIX i m.n.

o [Ins eKmnoYeHHsT HamucHimb eMmukay / eumukad 16.
lpu ekoYeHil cucmemi 3HUXEHHSI Harpyau Xoroc-
mozo xody byde ceimumucsi iHOukamop 17.

e o6 sumMKHymu, HamucHimb emuka4 / eumukad 16.
IHOukamop 17 32acHe.

Yeaza: ys cucmema He 3abesneyye rno-

8HO20 3axucmy 8i0 ypaXKeHHs1 eJleK-

mpuyHUM cmpymoMm (Hanpuknad, npu

mopkKaHHi KiHUeM eslekmpooda 3a3emJsie-
Ho20 npedmema - nodaya Harnpyau Ha eseKmpod
gidHoeumsbcs). Tomy HeobxiOHO cyeopo dompu-
Myeamucs ecix auMO2 mexHiKu 6e3rneku, a makox
Hocumu 3axucHuli odse.

YkpaiHcbka
122



PekomeHdauyii npu pobomi
MawuHor

lidcomoeyi po6omu (due. masn. 4)

» [leped 3saprosaHHAM pekomeHAyembcsi obpobumu

KPOMKU 38aptosaribHuUx demared.
* Kym o6pobneHHs1 kpaliok (a, due. man. 4.1) -
BUKOHYyembCS npu mosuuHi Mmemary binswe 3 Mm.
BidcymHicmb 06pobrieHHs Kpaliok MoxXe rpussecmu
do Herposapy Mo rnepemuHy 368apHO20 3'€OHaHHS,
a makox rnepeapisy i nepexoay memary; 3a 8i0-
cymHocmi 06pobrieHHs1 Kpalok, Ornsi 3abe3rneyeHHs!
rposapy Hamazalimecsi 36inbWwumu 8eu4uHy 3ea-
progaribHoO20 Cmpymy.
» 3a3op (b, due. man. 4.2) - npasusnbHO 8CMaHoOs-
neHull neped 3eaprosaHHsIM, 0038071s€ 3abesrneyu-
mu nosHull nposap rno nepemuHy 3'€dHaHHs npu
HaknadeHHi nepuwio2o wapy wea.
» [foexuHa ckocy nucma (c, dus. man. 4.3) -
UuM po3MipoM pezyroemscsi nnasHul nepexio eid
6inbw moscmoi 3eaprogaHoi demari o birbw MOoH-
KOI, maKuM YUHOM, yCy8alombCsi KOHUeHmpamopu
HarpyXeHb y 36aPHUX KOHCMPYKUsIX.

* Oyucmims 3eaptogaHi MoeepxHi eid ipxi ma nako-

¢ghapbosux noxpumm/e

* Cnid nam'smamu, wo npu 38aproeaHHi sudinsemo-

cs1 8erluKa KinbKicmb merisa, ke MoXxe MowKooumu

HasKonuwHi npedMemu, momy pemesibHo subupatme

micye nposedeHHs1 pobim i npulimims HeobXiOHi 3axo-

Ou noxxkexHoi besmneku.

Enekmpodu

Bid npasunbHocmi eubopy 3eaprogaribHUX efiekmpo-
Oie 8 3HayHIl Mipi 3anexums siKicmb 38apHO20 wea,
3pyyHicmb i weudkKicmb 8uKOHaHHS pobomu. [leped
rOKYMNKOK enekmpooig yeaxxHO susdyimb pekomeHOa-
Uil wodo ix sukopucmMaHHs, KUW0 HeO0bXiOHO MPOKOH-
cynbmytmecs 3 ¢haxigyem. Takox eaxnueo dompu-
mysamucsi ymoe 3bepizaHHs1 enekmpodis.

3azanbHi pekomeHOauii no po6omi (due. masn. 4-5)

3 HaeedeHi Huxxye pekomeHOauyii nmowu-

prorombcsi Ha MaWuHu, wWo nioko-

]_ yarombcsi 00 Mepexi 4Yyepe3 pPo3emkxy.

Y pasi cmauioHapHO20 MiOKIOYEHHS,

ycmaHoeka MawuHu i nioK/nroYeHHss 00 Mepexi
axxe 6yde 8UKOHAHO MonepeodHbO.

* BcmaHosimb mMawuHy Ha pigHy, cyXy, He eibpytody
rogepxHro, 0MPUMYHHUCH 8CiX 8uLeonucaHux rnpa-
sur besneku.
* [lpuedHalime 3a3emioro4ull Mposio.
* [idkntoyimb 3eaprosarnbHi kabeni 00 MawuHu. 3ea-
ProBaHHSI MOXKe MP0o8oOUMUCH rpU MPAMIL | 360pOMHIl
nonsipHocmi. Bubip nonspHocmi 3anexums 6i0 38a-
prosanbHUX Mamepiarsnie | pekomeHOauili 3 8UKopuc-
maHHs1 eniekmpodis.
* [lpsima nonsipHicmb - enekmpodompumad 13
niokrodime 0o 2Hizda "-" 9, a 3amuckay macu 12
niokrodimp 0o ewizda "+" 10. [Npu ybomy pexumi
en1eKmpo0 HaepieaembCs MeEHWe, HiXX OCHOBHUU
memari, enekmpodu rnasnsmscs rnosinbHiwe, 3ea-
peHul woe suxodump 3 binbwoto 21ubUHOK Mpo-
rasneHHs.
* 38opomHa nonsipHicmb - enekmpodompu-
may 13 nidknoyimes do 2Hizda "+" 10, a 3amuckay
macu 12 nidkmouimb 0o eHisda ™" 9. [pu ubomy

pexumi 3a2omoeka HaepieacmbCs MeHwe, HiX
enekmpoo, wWo Moxe bymu sukopucmaHo Orsl 38a-
pro8aHHsI 8UCOKo8y2/1eyeaux, f1e2o8aHux i creuyj-
anbHUXx cmanel 4ymmnusux 00 nepezpisy, a maxkox
rpu 38aptosaHHi MOHKOIUCMOB020 Memarty.
* HamucHimb Ha eaxinb enekmpompumayi 13 i
8cmasme KiHeUb ennekmpooda (8inbHUM 8i0 MoKpummsi
KiHuem) y enekmpodompumad 13, nicrsi 4oeo eidnyc-
mimb 8axirb.
* 3amuckay macu 12 3akpinimb Ha 00Hil 3 Oemaned,
w0 368aprorMbCS.
* [idknodimb MawuHy 0o mepexi i y8iMKHIMEb ii.
* 3a dornomoeoro peeynsimopa 8 ecmaHosimb eesu-
YUHy 38aprosasibHo20 cmpymy. Bubip 3eaprogarnbHo20
cmpyMy 3anexums 8i0 enekmpodie, Wo 8UKOPUCMO-
8YIOMbLCS, MOBWUHU 38aplOBaHO20 Mamepiary, npo-
CMOpPOB0O20 MOMOXKEHHS Wea ma iH.
* Bubepimb 0odamkosi napamempu 38aprosaHHsI (¢hop-
cysaHHs1 Oyau, 2apsiyull cmapm, 3HUXEHHST Harpyau Xo-
110cmMoe0o x00y) AKWO0 8awa MawuHa Mae Ui GhyHKUT.
* Posnanimb 38aprogasnbHy Oy2y 0OHUM i3 080X Cro-
cobig: poanantosaHHs MOpPKaHHAM (Ous. man. 4.4);
po3anantoeaHHs YupKaHHAM (Ous. mar. 4.5).
* Huxye ornucaHi OCHOBHI MpuUtioMuU MaHirynoeaHHs
38apro8asibHUM e/1eKmpPoOoM:
* 3aseuyall 38aprogaHHsI BUKOHYIOMb 8€PMUKabHO
posmawosaHum enekmpodom abo npu Uo20 Haxusli
wodo wea, Kymom srneped abo Ha3zaol. [lpu 38aprosaH-
Hi Kymom Hasad 3abesnedyyembcs binbw nosHUl rpo-
8ap | MeHwa wupuHa wea (ane 8UKOHaHHs pobim y
UboMy sunadKy 8uMazae neeHUX HasU4oK);
* nmocmynanbHull pyx efekmpooda (due. mas. 5.1)
3a HarnpsiMoM oci eriekmpoda, 01151 iOMpuUMKU HeobXio-
HoI 0oexuHU Oyeu, sika nogsuHHa cmaHosumu 0,5-1,1
6i0 diamempa enekmpoda. [JoexuHa Oyau po6umb 8e-
NUKUU 81U Ha SKICMb 36apHO20 wWea i i02o hopmy.
[Hoezili dysi sidnosidae iHMeHcUBHe OKUCIIeHHS i a3o-
myeaHHs1 po3risiaeneHo20 Mmemarty, i nidsuweHHe tioeo
PO36pU3KY8aHHS;
* o39oexHili pyx enekmpoda (Oue. masn. 5.2) - ons
YMEOPEHHSI 38apHO20 wea. LLlsudkicmb pyxy enekmpo-
Oa 3anexums 6i0 8eruyuHU Cuu cmpymy, Oiamempy
efiekmpoda, mury ma rpocimopoB0o2o MOSIOKEHHs Wea;
npu eenukili weuokocmi nepemilieHHs1 erlek-
mpoda OCHOBHUU Memarn He ecmuaae rnpornnasu-
mucb, 8HacniOoK 4020 ymeoptoembCsi HeOoCmamHsi
2n1ubuHa rpornasneHHs - Herpoeap;
HedocmamHsi weudkicmb nepemiljeHHs1 esek-
mpoda ripussodumps 00 riepeepisy i npoxoey (Ha-
CKpi3He nporiasneHHsi) memarny;
lNpasunbHo subpaHa weudkicmb M03008XKHL020 PyXy
83008 OCi 386apHO20 wWea 00380/15i€ OMpuUMamu to2o
WUpUHy Ha 2-3 Mmm 6inbwe, Hix diamemp enekmpooa;
* ronepeyHuli pyx enekmpoda (due. masn. 5.3) -
0nsi ymMeopeHHs1 Po3WUpPeHo20 38apHO20 wea. Enex-
mpoOy MoeidOMIIAOMb MONepPeYHi KonusasnbHi pyxu
HaliYacmiwe 3 MocmiltiHo Yyacmomoro | amnnimyooro,
CcyMiweHi 3 mocmymnanbHUM pPyxoM efiekmpooda y3008x
oci nideomoeneHo20 38aptosaHHsl 3'€OHaHHs, i oci
enekmpooa. [NonepeyHi KonusaHHs efiekmpooda pi3HO-
MaHImHi i 8usHayatombcsi hOPMOI0, Po3Mipamu, mMo-
TIOKEHHSIMU Wea 8 MPOCMOpI, 8 SIKOMY 8UKOHYEMbLCS
38aprosaHHs i HaBUKOM 38apHuKa. LllupuHa wea npu
38aprosaHHi 8 UboMy 8unadKy He MOBUHHa repesully-
8amu 2-3 Oiamempig enekmpooa.
* Cnidkylme 3a 008XUHOI efnnekmpoda, Komu 00 ay-
60k enekmpodompumaya 13 3anuwaemscsi 20-30 Mm -
3aMiHimb enekmpoo.
» [louekalimecsi 0X0no0XeHHs i Kpucmarnisauii wnaky
Ha 38apHOMY Wi, ricris 4oeo sudanime wnak 3a 0orno-
MO2010 crieujarnibHo20 Moriomka i wimku. O608'93k080
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Hadsi2alime 3axucHi oKyrnspu abo MacKy rnpu 8UKOHaH-
Hi yux onepadujd.

» [lepesipme sikicmb 38apHO20 wea. [lpu eusieneHHi
Oegpekmis - ycyHbme ix.

* [licnsa 3akiH4eHHs1 pobomu, dalme MawuHi 0Xono-
Hymu i 8iOKno4ime ii, ricrsi 4020 8idKYIMb Kaberi.

O6cnyzoeyeaHHs1 / npoghinakmuka
MawuHu

leped npoeedeHHsIM 8&cix npouedyp MawuHy
0608°513K080 8iOK/IHOYiMb 8i0 MepexXi.

YuweHHs MawuHu

0608’s13k08010 yM0O8oH 0111 00820CMPOKOBOT | besrney-
HOI eKkcrilyamauii MaWuHU € ympumarHs ii @ yucrmomi.
PeeynspHo npodysalime MawuHy CMUCHEHUM r108i-
mpsiM Yyepe3 omeopu 0151 eeHmunsyii 2.

MicnanpodaxHe o6cily2o08y8aHHs

Biornoeidi Ha numaHHs wo0do pemMoHmy ma obcry20-
8ysaHHs1 8awozo npodykmy Bu moxeme ompumamu e
cepsicHUX yeHmpax. IHgbopmaujto Npo cepsicHi yeHmpu,
cxemu 3an4yacmuH ma iHgbopmaujito 1o 3andacmuHax Bu
Moxeme 3Halimu 3a adpecoro: www.dwt-pt.com.

TpaHcriopmyeaHHs1
MawuHu

* He Odonyckalime nadiHHS yrmakoeKu, a mMmaKox
by0b-sK020 MexaHIYHO20 ennusy Ha Hei mpaHcrop-
my8aHHI.

* [Ipu 3agaHMaxxeHHi / po3gaHMaxeHHi He 8UKOPUC-
mosylime HagsaHmaxXysarnbHy MexHiKy Wo rnpayre 3a
MPUHYUMNOM 3amucKy yrnakoeKu.

3axucm HaeKkoNMUWHBLO20
cepedosuwia

lMepepobka cupoguHu 3amicmb ymuJii3a-
yii eidxodie.

MawuHy, dodamkosi npuHanexHocmi U
yrnaKkyeaHHsl 8apmo  eKO/I02iYHO — 4Yucmo
ymunisygamu.
B iHmepecax 4ucmocopmHoi peyupkynayii 8ioxodie
demani i3 cuUHmemuyHUX Mamepiarsie 8idrnogiOHO rMo-
3HayeHi.
JiticHut nocibHuUK 3 ekcrinyamauii HadpykogaHul Ha
nanepi, sueomossneHoi 3 8mopcuposuHuU 6e3 3acmo-
Cy8aHHS1 XI10py.

O6Moensiembcsi MOXJIUGiCMb 8HECEHHST 3MiH.
YkpaiHcbka
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Bendrosios
saugos rekomendacijos

Saugos nurodymai

Siose instrukcijose pateikiama svarbi informacifa, pa-
pildanti kitas Siam gaminiui galiojanéias instrukcijas
arba turinti didesne galig nei jos. Prie$ pradédami nau-
doti aparatg atidziai perskaitykite Sias instrukcijas.

Be to, montuojant ir naudojant jrenginj reikia laiky-
tis instrukcijy, pateikiamy tarptautiniame standarte:
IEC 60974-9 Lankinio suvirinimo jranga 9 dalis.

Montavimas ir naudojimas

Asmens apsaugos jrangos naudojimas:

* Lankas ir atsispindinti jo spinduliuoté kenkia neap-
saugotoms akims. Prie$ pradédami suvirinimg arba
ketindami jj stebéti tinkamai apsaugokite savo veidg
ir akis. Taip pat atkreipkite démesj | skirtingus veido
kaukes stikliuko tamsumo reikalavimus keicCiantis su-
virinimo srovei.

» Lanko spinduliuoté ir kibirkStys gali nudeginti neap-
saugotg odg. Suvirindami visuomet miivékite apsaugi-
nes pirStines, rabus, avalyne.

» Jei aplinkos triukSmas virsija leistinas ribas, naudo-
kite klausos apsauga.

Bendroji naudojimo sauga

» Suimdami suvirinimo metu jkaitusias dalis bdkite
atsargus. Pavyzdziui, suvirinimo degiklis, suvirinimo
elektrodo galiukas ir apdirbama detalé jkais iki degimo
temperatros.

» Suvirinimo metu aparato niekuomet neneskite ir ne-
pakabinkite jo uz rankenos.

* Nelaikykite aparato aukStoje temperatdroje, kadangi
taip galite jj sugadinti.

» Degiklio laidg ir jZeminimo laidg per visg jy ilgj sten-
kites laikyti kuo arCiau vienas kito. IStiesinkite visas
laiduose susidariusias Kilpas. Taip sumazinsite kenks-
mingy magnetiniy lauky poveikj, pavyzdziui, Sirdies
stimuliatoriams.

» Neapsivyniokite laidy aplink savo kinag.

* Pavojingose aplinkose naudokite tik "S" Zyme pa-
Zenklintus suvirinimo aparatus su saugiu tusc¢io vei-
kimo jtampos lygiu. Tokios darbo aplinkos yra, pvz.,
dregnos, karstos ar ankStos patalpos, kuriose naudo-
tojas gali turéti tiesioginj kontaktg su aplink esanciomis
laidziomis medziagomis.

* Nenaudokite lankinio suvirinimo aparato uZ3alusiy
vamzdziy atsildymui.

Kibirkstys ir prieSgaisriné sauga

» Suvirinimas visuomet klasifikuojamas kaip karstas
darbas, tad suvirinimo metu ir po jo atkreipkite démesj
| prieSgaisrinés saugos reikalavimus.

» Atminkite, kad gaisras nuo kibirk$¢iy gali kilti net ke-
lias valandas po suvirinimo darby baigimo.

» Saugokite aplinkg nuo suvirinimo kibirkSciy. IS suvi-
rinimo vietos patraukite visas degias medziagas, pvz.,
degius skyscius, uZztikrinkite, kad joje bus tinkama
ugnies gesinimo jranga.

» Specialiy suvirinimo darby atveju suvirinant kontei-
neriy tipy gaminius bakite pasiruo$g gaisrui ar spro-
gimui.

» Niekuomet nenukreipkite kibirksciy srauto ar $lifuo-
klio pjovimo srovés link suvirinimo aparato ar degiy
medziagy.

* Dirbdami vir§ aparato saugokite, kad ant jo nenu-
kristy karsti daiktai ar kibirk$tys.

* GrieZtai draudziama virinti degioje ar sprogioje
aplinkoje.

Bendroji elektros sauga

» Suvirinimo aparatg prijunkite tik prie jZeminto elek-
tros tinklo.

» Atkreipkite demesj | rekomenduojamg maitinimo
saugiklio dydj.

* Neneskite suvirinimo aparato | konteinerio, transpor-
to priemones ar panaaus gaminio vidy.

» Nedekite suvirinimo aparato ir nedirbkite ant Slapio
pavirsiaus.

* Neleiskite maitinimo laidui tiesiogiai liestis su van-
deniu.

 UZtikrinkite, kad suvirinimo degikliy neprispaus sun-
kds daiktai, jie nesilies prie astriy briauny ar jkaitusiy
detaliy.

« Sugadintus ar pazeistus suvirinimo degiklius bati-
na nedelsiant pakeisti, kadangi paZzeisti jie gali sukelti
elektros smagj ar gaisra.

» Atminkite, kad laidus, kistukus ir kitus elektros jren-
ginius montuoti ar keisti gali tik elektros darby rango-
vas arba tokius veiksmus atlikti galintis inZinierius.

* Kai aparato nenaudojate, isjunkite jj.

» Jei aparatas neveikia tinkamai, pvz., jprasto naudo-
jimo metu i$ jo kyla dimai, nuneskite jj apzidreti DWT
prieZidros atstovui.

Suvirinimo elektros grandiné

* Izoliuokite save nuo suvirinimo grandinés naudoda-
mi sausus ir nepaZeistus apsauginius rabus.

» Niekuomet vienu metu nelieskite virinamos detalés
ir suvirinimo strypo, suvirinimo vielos, suvirinimo elek-
trodo ar kontaktinio galiuko.

» Nedeékite suvirinimo degiklio ar jZeminimo laido ant
suvirinimo aparato ar kitos elektros jrangos.

 Prie$ liesdami elektros grandinés dalis, pvz., keisda-
mi elektrodg ar kontaktinj galiukg ar perkeldami jZemi-
nimo gnybtq iSjunkite aparato pagrindinj jungikl;.

Suvirinimo metu susidare garai

« UZtikrinkite tinkamaq ventiliacijg ir nejkvépkite gary.
 UZtikrinkite tinkama gryno oro tiekima, ypac uzdaro-
se erdvése. Svaraus ir kvépavimui tinkamo oro tiekimg
taip pat uztikrinsite naudodami apsaugine veido kauke.
« Bukite itin atidds dirbdami su metalais ar pavirSiaus
apdailos medziagomis, kuriy sudétyje yra Svino, ka-
dmio, cinko, gyvsidabrio ar berilio.

Gabenimas, kélimas ir pakabinimas

* Keldami sunky aparatg atkreipkite demes;j j tinkamg
padeét] - kyla pavojus susizeisti nugarg.

* Niekuomet netraukite ir netempkite aparato suéme
uZz suvirinimo degiklio ar kity laidy. Visuomet naudokite
tam skirtus kélimo taskus ar rankenas.

« Naudokite tik aparatui skirtg gabenimo jrangg.

» Jei tik jmanoma, aparatg gabenkite stacig.

* Niekuomet nekelkite dujy cilindro ir suvirinimo ap-
arato tuo paciu metu. Atskiros dujy cilindro gabenimo
sglygos pateikiamos toliau.

» Niekuomet nenaudokite pakabinto suvirinimo apara-
to, nebent jrenginys, ant kurio jis pakabintas yra tam
Sukurtas ir patvirtintas.

* Rekomenduojama laido rite kélimo ar gabenimo
metu nuimti.
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Aplinka

 Suvirinimo maitinimo $altinio negalima naudoti lyjant
ar sningant, nors jj galima laikyti ir naudoti lauke. Sau-
gokite jrangq nuo lietaus ir stiprios saulés Sviesos.

» Aparatq laikykite sausoje ir Svarioje aplinkoje.

» Naudojant ir sandéliuojant saugokite aparatg nuo
smeélio ir dulkiy.

* Rekomenduojamos darbinés temperatiros ribos yra
nuo -20°C iki +40°C. Naudojant didesnéje nei 40°C
temperatiroje aparato darbinis efektyvumas mazéja ir
Jis labiau linkes gesti.

» Aparatg padékite taip, kad jis baty toliau nuo karsty
pavirsiy, kibirk$ciy.

» Oro srautas aplink aparatg neturi bdti trikdomas.

» Aparatg visuomet naudokite tik stacioje padétyje.

» Lankinio suvirinimo aparatas gali sukelti elektroma-
gnetinius trikdzius. Norint sumazinti jy kenksmingg
poveikj aparatg naudokite grieztai laikydamiesi naudo-
Jimo instrukcijy ir kity rekomendacijy.

Dujy cilindrai ir reguliatoriai

 Laikykités dujy cilindry ir reguliatoriy perkélimo ins-
trukeijy.

* Dujy cilindrai turi bdti naudojami ir sandéliuojami
tinkamai védinamoje aplinkoje. 1§ kiauro dujy cilindro
sklindancios dujos gali jkvepiamame ore pakeisti de-
guonj ir sukelti uzdusima.

* Prie$§ naudojima patikrinkite, ar cilindre esancios du-
jos tinka darbui, kurj ketinate atlikti.

» Dujy cilindrg visuomet jtvirtinkite statmenoje padéty-
Je prie sieninio cilindry laikiklio ar tam skirto vezZimeélio.
» Niekuomet nejudinkite dujy cilindro, jei ant jo uzde-
tas srauto reguliatorius. Gabendami uzdékite sklendés
gaubta.

* Po naudojimo uzdarykite cilindro sklende.

Grandinés schema ir atsarginiy daliy sarasas

Jei jums pateiktame pakete néra grandinés schemos
ir atsarginiy daliy sgraso, pareikalaukite jy i$ vietinio
DWT priezitros centro atstovo. Daugiau informacijos
rasite svetainéje www.dwt-pt.com.

Atsakomybés atsisakymas

Nors buvo siekiama uZztikrinti, kad Cia pateikta informa-
cija baty tiksli ir iSsami, neprisimame atsakomybés uz
klaidas ar nepateiktg informacijag. DWT pasilieka teise
be iSankstinio jspéjimo pakeisti Cia apraSyto gaminio
specifikacijas.

A\

Pries pradedant darba

Saugumo nurodymai
naudojant aparata

Uz galimus nelaimingus atsitikimus ar
tretiesiems asmenims ar jy turtui sukelta
Zalg atsakingas aparato savininkas ar jo
naudotojas.

* DraudZiama naudoti aparatg su paZeista ar iSmon-
tuota apsauga. Niekuomet nenaudokite aparato, jei jis
netinkamai surinktas arba jam atlikti neleistini pakei-
timai.

* Maitinimo tinklas, prie kurio jungiamas aparatas,
turi turéti apsauginius jrenginius ar automatinius jungi-
klius, skirtus aparato specifikacijas atitinkanciai srovei
ir ftampai.

* Aparatg batina prijungti prie tinkamo jZeminimo kon-
taro.

» Aparatg reikia naudoti tik vertikalioje padétyje - jis vi-
suomet turi stovéti ant guminiy kojeliy. Nepaguldykite,
nekabinkite ir nestatykite ant priekio.

* Aparatas skirtas nuolat naudoti be priezitros. UZti-
krinkite, kad aparatas bity padétas toliau nuo degiy
medZziagy, jokie iSoriniai veiksniai netrukdo jo ausi-
nimui (aplink aparatg turi bati ne maziau kaip 50 cm
laisvo ploto).

« Aparato negalima naudoti aplinkoje, kurioje yra dul-
kiy ir sprogiy dujy bei ésdinanciy medziagy gary.

* Neleiskite smulkiems daiktams patekti | aparatq - jie
gali jj sugadinti.

« Aparatg statykite ant lygaus, sauso pavirsiaus, kad
Jis neapvirsty. Nestatykite aparato ant vibruojancio pa-
virsiaus.

» Aparatg neskite tik laikydami uz nesti skirtos ranke-
nos (rankeny) arba dirZo. GrieZtai draudzZiama traukti
ar kelti aparatg uz srovés ar suvirinimo laido.

A\

Naudojimo metu

Asmenims su Sirdies stimuliatoriais dél
sukuriamo elektromagnetinio lauko ke-
liamo pavojaus nerekomenduojama sto-
véti prie veikianc¢io aparato.

* Laikykitées rekomenduojamy aparato veikimo laiko
apribojimy, kitu atveju susidariusios perkrovos gali
sutrumpinti aparato tarnavimo laikg ir sukelti pernelyg
ankstyva daliy nusidévéjima.

« Saugokite aparatg nuo lietaus ir sniego, nenaudoki-
te drégnoje aplinkoje.

« Siekdami iSvengti elektros smigio nelieskite apara-
to elementy, kuriais teka sroveé.

« Nelieskite prijungto aparato korpuso Slapiomis ran-
komis, pir§tinémis ar rabais.

* Neapvyniokite suvirinimo laidy aplink savo king.

« Keisdami elektrodg ar perkeldami jZeminimo gnybtg
ar patj aparatg visuomet jj isjunkite.

» Niekuomet nelaikykite veikiancio aparato ant peciy,
nepakabinkite uz nesimo dirzo.

* DraudZiama naudoti pakabintg aparatg, iSskyrus
tuos atvejus, kai pakabinimo jrenginys buvo specialiai
tam sukurtas.

« Suvirinimo lankas spinduliuoja ryskiag matomg $vie-
sg, nematomaq ultravioletine ir infraraudongjgq spindu-
liuote. Lanko Sviesa 1 metro atstumu per 10-20 sekun-
dZiy sukelia stipry akiy skausmag ir jautrumg Sviesai.
Jei | lankg neapsaugota akimi bus Zidrima ilgiau, gali-
mi rimti paZeidimai. Nematomojo spektro spinduliuoté
sukelia neapsaugotos odos nudegimus. DraudZiama
dirbti be veido apsaugos, pirstiniy ir specialiy atvi-
ra oda dengianciy raby.

* Po darbo nelieskite suvirinimo sidlés ir ploto aplink
Ja - galite stipriai nusideginti.

* Po naudojimo elektrodo galas yra labai jkaites, tad jj
keisti galima tik mavint apsaugines pirstines, o elektro-
do likutj reikia padéti | metaline déeZe.

» Laikykités taisykliy ir devékite specialius apsaugi-
nius rabus - jie turi bati uZzsagstyti, kiSenés uZdeng-
tos, Svarkas nesukistas | kelnes, o kelnés uZleistos ant
baty.
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» Suvirinant plieng ir spalvotuosius metalus susidaro
jvairios cheminés medziagos (cinko, varo, alavo oksi-
dai ir t. t.), neigiamai veikiancios darbuotojo sveikatg.
Naudokite asmenines apsaugos priemones ir uztikrin-
kite gerg darbo vietos vedinima.

» Saugokités, kad auk$ta suvirinimo lanko tempera-
tira ar issilydziusio metalo dalelés neuzdegty aplink
esanciy daikty. Atminkite, nematomos dalys (medinés
sijos, izoliacija ir t. t.) taip pat gali uzsidegti.

» Nedirbkite greta itin degiy skyscCiy, dujy ar daikty
(medienos, popieriaus irt.t.).

» Atlikdami darbus greta aparato saugokités, kad ant
Jjo ir suvirinimo laidy nenukristy jkaite daiktai ar metalo
gabaliukai.

» Buakite atidus suvirindami talpas ar vamzdzius, ku-
riuose buvo laikomos degios ar toksiskos medziagos.
Prie$§ pradédami darbus jas nukenksminkite - talpy ar
vamzdZziy viduje buvusiy medziagy garai gali sukelti
sprogima ar apsinuodijima.

» Niekuomet nevirinkite talpy, kuriose yra slégis.

* Nenaudokite aparato uz$alusiems vamzdziams at-
Sildyti.

» Dirbdami aukstyje laikykités tokiam darbui taikomy
saugumo proceddry.

Baigus darbus

* Po galutinio isjungimo apzidrékite suvirinimo vieta,
nepalikite auStanciy daikty ar jkaitusio metalo daleliy -
Jos gali sukelti gaisrg.

» Baige darbg, iSkart neiSjunkite aparato, palaukite
keletg minuciy, kad aparatas pakankamai atvesty.

Sioje instrukcijoje
naudojami simboliai
Instrukcijoje naudojami toliau nurodyti simboliai, [si-

minkite jy reikSmes. Tinkamai suprasdami simbolius
galésite saugiai naudotis aparatu.

Simbolis Reiksmé

DWT @ [MVA.. |

Serijos numerio lipdukas:
MMA ... - modelis;

XX - pagaminimo data;
XXXXXXX - serijos numeris.

ser. No.:LXX_XXXXXXX

Simbolis Reiksmé

go
SAXS

Judéjimo kryptis.

Sukimosi kryptis.

UZrakinta.

Atrakinta.

|Zeminimo kontdras.

Démesio. Svarbu.

Naudinga informacija.

NeiSmeskite aparato kartu
su buitinémis atliekomis.

=@ > @ "

Aparato paskirtis
DWT

Aparatai skirti sukurti vienalyte jvairiy metaly jungtj (to-
liau tekste "metaly suvirinimas”) juos sulydant.
Aparatai uZtikrina rankinj lankinj suvirinimg (MMA), o
Jy dizaino ypatybés palengvina darbg ir pagerina suvi-
rinimo sidlés kokybe.

Aparato
Perskaitykite visus saugumo dalys
reikalavimus ir nurodymus.
1 Jjungimo / i§jungimo jungiklis
2 Veédinimo anga
Prie§ montuodami ar regu- 3 |Zeminimo varZtas
livodami aparatq_atjunkite jj 4 Srovés matuoklis
nuo maitinimo $altinio. 5 Siluminés apsaugos indikatorius ("O.C.")
6 Maitinimo indikatorius
7 Lanko jégos valdiklis
@ Dévékite suvirinimo kauke. g gt)”\/zedsa;aldlkl/s ("Current’)
10 "+"lizdas
11 Rankena nesimui
o ; _ 12 |[Zeminimo gnybtas (sumontuotas) *
@ B nite o dulkiu saugan- 13 Ejektrodo laikikiis (sumontuotas) *
’ 14 SeSiabriaunis raktas *
15 [Zeminimo laidas *
Lietuviskai

128



ljungimo / i§jungimo jungiklis VRD

17 Indikatorius VRD

Nesiojimo dirzas *

Kapojimo plaktukas / vielinis sepetys *
Pirstinés *

Suvirintojo kaukeé (surinkta) *
Suvirintojo kaukes rankena *
Suvirintojo kaukés korpusas *

* Papildoma detalé

Ne visi pavaizduoti ar aprasyti priedai jtraukti |
standartinj paketa.

Aparato elementy
montavimas ir reguliavimas

Pries atliekant bet kokius darbus su aparatu jj rei-
kia atjungti nuo maitinimo Saltinio.

Kistuko, srovés laido, tinklo jungties tvirtinimas /
nuémimas

Neperverzkite tvirtinimo elementy, kad
nepaZeistuméte jy sriegio.

Kai kuriy elementy tvirtinimas / nuémi-
mas / parengimas yra vienodas visiems
aparaty modeliams, Siuo atveju konkre-
tus modeliai paveiksle nenurodyti.

Kai kurie aparaty modeliai pateikiami be kistuky ir /
arba srovés laidy - juos reikia sumontuoti prie§ pra-
dedant darbg.

Aparatus prie tinklo taip pat galima prijungti staciona-
riai (ne per lizdg).

A\

Suvirintojo kaukés surinkimas (Zr. 1 pav.)

Pastaba: stacionariq aparato jungtj prie
tinklo bei srovés laidy, kistuky ir kity
elektros daliy montavima ar keitima atlik-
ti gali tik kvalifikuotas elektrikas ar mon-
tuotojas, galintis atlikti tokius veiksmus.

Surinkite suvirintojo kauke 21 kaip pavaizduota 1 pa-
veikslélyje.

Prijungimas prie jZeminimo gnybto (zr. 2 pav.)

|Zeminimo varZtu 3 prijunkite vieng jZeminimo gnyb-
ta 15 prie aparato (Zr. 2 pav.). Antrgjj jZeminimo gnyb-
tg 15 prijunkite prie jZeminimo konturo.

Suvirinimo laidy prijungimas / atjungimas (zr. 3 pav.)

| aparatq jkiskite suvirinimo laidy kistukus, kaip tai pa-
rodyta 3 paveiksle. Suvirinimo laidy kistukus atjunkite
atvirkstine tvarka.

Jei reikia prijungti suvirinimo kabelio jungtj, atlikite 3
paveiksle nurodytus Zingsnius.

Aparato
naudojimo pradzia

Prie$ pradedant darbg reikia atlikti Siuos Zingsnius:
* visuomet naudokite tinkamg maitinimo jtampa:
maitinimo Saltinio jtampa turi atitikti ant aparato kor-
puso pateiktg informacijg;

; 'gatikrinkite visy laidy bikle, pakeiskite pazeistus
aidus;
 patikrinkite elektrodo laikiklio 13 ir jZeminimo
gnybto 12 bakle, jei jie paZeisti - pakeiskite.
 Pries jjungiant aparatg patikrinkite, ar elektrodo laiki-
klis 13 ir jZeminimo gnybtas 12 nesilieCia.
* Jjungus aparatg patikrinkite, ar veikia vidinis au$i-
nimo ventiliatorius oras turi pasti i§ védinimo angy 2
(aparato gale).

Aparato jjungimas /
iSjungimas

liungimas:

Perjunkite jungiklj 1 j padétj "On" (tuomet indikatorius 6
uzsidegs ir vidinis ventiliatorius pradés suktis).
ISjungimas:

Perjunkite jungiklj 1 | padétj "Off".

Aparato
dizaino ypatybés

Siluminé apsauga

Siluminé apsauga saugo aparatg nuo pazeidimo, per-
kaitimo atveju jj isjungia. Suveikus Siluminei apsaugai
isijungia indikatorius 5. NeiSjunkite aparato, leiskite
Jam atvésti ir nepradékite darbo, kol tai nejvyks.

Suvirinimo srovés valdiklis ("Current” valdiklis)

Valdiklis 8 leidZia nustatyti suvirinimo srovés verte at-
sizvelgiant | atliekamus darbus, suvirinamos detalés
storj, elektrodo skersmenj irt. t.

Nustatyta suvirinimo srové rodoma srovés matuoklyje 4.

Arc force (lanko jéga) ("Arc force" valdiklis)
[MMA-400 T]

Lanko jegos funkcija leidzia apsisaugoti nuo elektrodo
prilipimo prie suvirinamos detalés.

Sumazinus atstumag tarp elektrodo ir suvirinamos de-
talés trumpam padidinama suvirinimo srove, taip iskart
sulydant elektrodo ir detalés metalg ir padidinant lanko
tarpg.

7 valdiklis gali keisti arkos dinamiskumg - maZesnés
vertés reiSkia maZesnj metalo taskymasi, o didesnés
vertes - gilesnj jsiskverbima.

Hot start ("Hot start” valdiklis)

[MMA-400 T]

"Hot start" funkcija trumpam padidina nustatytos suvi-
rinimo sroves verte suvirinimo lanko uzdegimo metu.
Tai palengvina suvirinimo lanko uzdegima.

Easy start (paprastas paleidimas)

Paprasto paleidimo funkcija (padidéjusi jtampa esant
tusciajai veikai) palengvina suvirinimo lanko uZsidegima.

ltampos mazinimo jrenginys (jungiklis "VRD")
[MMA-200 MINI]

[tampos mazinimo esant tuscCiajai veikai funkcija pa-
gerina suvirinimo darby saugq. Lankui uzgesus jtam-
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pa elektrode sumazéja ir nesiekia 15 V, todél taip pat
stipriai sSumazéja tikimybé darbuotojui patirti elektros
smdgj. Sig funkcijg itin patogu naudoti dirbant anksto-
se erdvése, metalinése dézése irt. t.

» Norédami jjungti nuspauskite jungiklj 16. Kai jsijungs
jtampos maZinimo esant tusCiajai veikai sistema, jsi-
Ziebs indikatorius 17.

* Noredami isjungti dar kartg nuspauskite jungiklj 16.

Indikatorius 17 uzges.

A lui palietus ant Zemés esantj elementa,
itampa elektrodui tiekiama toliau). Dél to

bdtina grieztai laikytis visy saugos procediry ir

vilkéti apsauginius drabuZius.

Pastaba. Sistema visiskai nuo elektros
smuigio neapsaugo (pvz., elektrodo ga-

Aparato veikimo
rekomendacijos

Preliminaras darbai (Zr. 4 pav. )
* Rekomenduojama apslifuoti virinamos detalés
briaunas.
» ISplatéjimo kampas (a, zr. 4.1 pav. ) - atlieka-
mas, kai metalas yra storesnis nei 3 mm. Jei néra
griovelio, dalis suvirinimo gali iStekéti, metalas gali
perkaisti ir degti; jei néra griovelio, siekdami iSlaikyti
virinimo prasiskverbimg visuomet bandykite padi-
dinti suvirinimo srove.
* Tarpelis (b, Zr. 4.2 pav. ) - tinkamai pritvirtintas
pries suvirinimg leidZia pilng jsiskverbimg suvirinimo
dalyje uZzdedant pirminj sidlés sluoksni.
* Laksto nuozulnumo ilgis (c, zZr. 4.3 pav. ) - isly-
gina peréjimg nuo storesnés virinamos detalés prie
plonesnés pasalinant jtempimo vietas suvirintoje
konstrukcijoje.
» Nuo virinamy pavirsiy nuvalykite radis ir dazus.
* Atminkite, kad suvirinimo metu issiskiria didelis Si-
lumos kiekis, galintis paZeisti aplinkinius daiktus, tad
atidZiai rinkités vietg ir imkités veiksmy iSvengti gaisro.

Elektrodai

Tinkamai parinktas elektrodas didele dalimi nulemia
suvirinimo siGlés kokybe ir darbo greitj. Prie$ jsigy-
dami elektrodus atidziai perskaitykite jy naudojimo
rekomendacijas. Jei reikia, pasikonsultuokite su spe-
cialistu. Labai svarbu laikytis elektrodo sandéliavimo
salygy.

Bendrosios naudojimo rekomendacijos (Zr. 4-5
pav.)

» Aparatg padékite ant lygaus, sauso, nevibruojancio
pavirsiaus laikantis visy pirmiau pateikty proceddry.

* Prijunkite jZeminimo laidg.

» Prie aparato prijunkite suvirinimo laidus. Suvirinti
galima su tiesioginiu ir apgreZtu poliskumu. PoliSkumo
parinkimas priklauso nuo virinamy medZziagy ir elektro-
dy naudojimo rekomendacijy.

Toliau pateiktos rekomendacijos taiko-
mos visiems kiStukiniu lizdu prijungia-
miems aparatams. Stacionarios jungties
atveju aparato surinkima ir tinklo jungtj
reikia atlikti i$ anksto.

» Tiesioginis poliSkumas - prijunkite elektrodo
laikiklj 13 prie lizdo "-" 9, prijunkite jZeminimo gnyb-
tq 12 prie lizdo "+" 10. Tokiu bidu elektrodas jkaista
maziau nei bazinis metalas, elektrodas lydosi léciau,
suvirinimo sidlé uzbaigiama gilesniu jsiskverbimu.
» Apgreztas poliSkumas - prijunkite elektrodo
laikiklj 13 prie lizdo "+" 10, prijunkite jZeminimo
gnybtg 12 prie lizdo "-" 9. Tokiu bidu detalé jkaista
maZiau nei elektrodas, kurj galima naudoti virinant
lydinius su dideliu anglies kiekiu, specialy plieng su
dideliu jautrumu perkaitimui bei metalo lakstus.
» Paspauskite elektrodo laikiklio svirtj 13 ir jdékite
elektrodo galg (be dangos) | laikiklj 13 ir atleiskite
Svirtj.
* [Zeminimo gnybtg 12 pritvirtinkite prie vienos i$ su-
virinamy detaliy.
* Prijunkite aparatg prie maitinimo Saltinio ir jjunkite.
» Valdikliu 8 nustatykite suvirinimo sroveés verte. Pasi-
rinkta suvirinimo srové priklauso nuo naudojamo elek-
trodo, suvirinamos medZiagos storio, sidles padéties
irt. t.
« Jeijlsy aparatas turi Sias funkcijas, pasirinkite papil-
domus suvirinimo parametrus (lanko jéga ir t. t.).
« Suvirinimo lankg uzdekite vienu is dviejy bady: uz-
degimas prilietus (zr. pav. 4.4); uzdegimas braizant (zr.
pav. 4.5).
* Pagrindinés suvirinimo elektrody tvarkymo praktikos
aprasytos toliau:
« paprastai suvirinimas atliekamas elektrodq laikant
vertikaliai arba palenkus jj sidlés atzvilgiu, kampg nu-
kreipiant pirmyn ar atgal. Suvirinant kampu atgal uzti-
krinamas geresnis sulydymas ir maZesnis sidlés plotis
(taciau tokiam darbui reikia tam tikry jgadziy);
« elektrodo judesys j priekj (zr. 5.1 pav.) elektro-
do asimi siekiant uZtikrinti reikiamq lanko ilgj (jis turi
bati 0,5-1,1 elektrodo skersmens). Lanko ilgis turi di-
delj poveikj suvirinimo sidles kokybei ir jos formai. llgas
lankas sukelia intensyvig sulydyty metaly oksidacijg ir
nitracijg ir didesnj jy taSkymasi;
« iSilginis elektrodo judéjimas (Zr. 5.2 pav.) suviri-
nimo sidlés formavimui. Elektrodo judéjimo greitis pri-
klauso nuo elektros sroves, elektrodo skersmens, tipo
ir sidlés padeties;
esant dideliam elektrodo greiciui bazinis metalas
neturi laiko isilydyti, o tai neleidZia susiformuoti pa-
kankamo gylio vonelei;
nepakankamai greitai judinant elektroda jvyksta
perkaitimas ir lankinis metalo degimas (per lydy-
masi);
teisingai pasirinktas isilginio judéjimo greitis suvirinimo
sidlés asimi leidZia suformuoti jg 2-3 mm platesne nei
elektrodo skersmuo;
« Soninis elektrodo judéjimas (Zr. 5.3 pav.) - plates-
nés suvirinimo sidlés formavimui. Elektrodas dazniau
judinamas | Sonus svyruojanciais judesiais pastoviu
dazniu ir amplitude, derinant su judesiu iSilgai paruos$to
griovelio asies ir elektrodo aSies. Elektrodo svyravimai
| Sonus gali bati jvairds, priklauso nuo sidliy dydZiy, pa-
déciy, suvirintojo jgudziy. Siuo atveju suvirintos sitlés
plotis neturi virSyti 2-3 elektrodo skersmeny.
« Stebekite elektrodo ilgj, kai laikiklyje 13 jo liks
apie 20-30 mm - pakeiskite elektroda.
* Palaukite, kol ant suvirintos sitlés atves ir Kristali-
zuosis Slakas, paSalinkite jj specialiu plaktuku ir Se-
peciu. Atliekant Siuos veiksmus mivékite apsaugines
pirstines ar veido kauke.
* Patikrinkite suvirinimo siGlés kokybe, aptike gedimy
juos pasalinkite.
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» Baige darbg leiskite aparatui atvésti, iSjunkite jj ir
atjunkite laidus.

Aparato techniné prieZiira /
prevencinés priemonés

Pries atliekant bet kokius darbus su aparatu jj rei-
kia atjungti nuo maitinimo Saltinio.

Aparato valymas

Batina saugaus ilgalaikio aparato naudojimo salyga
yra jo Svara. Reguliariai prapdskite aparatg suspaustu
oru per veédinimo angas 2.

Priezitra po pardavimo ir aptarnavimas

Mdsy garantinio aptarnavimo tarnyba atsakys | jusy
klausimus dél gaminio remontu, techninés priezitiros
bei atsarginiy daliy. Informacija apie techninio aptarna-
vimo centrus, daliy schemas ir atsargines dalis taip pat
pateikiama svetainéje www.dwt-pt.com.

Aparato
gabenimas

» Gabenant grieZtai draudziamas bet koks mechani-
nis poveikis pakuotei.

 [Skraunant / pakraunant draudZiama naudoti pakuo-
tés suspaudimo technologijas.

Aplinkos
apsauga

MedzZiagy neiSmeskite, atiduokite jas
perdirbti.

Aparata, priedus ir pakuote reikia atskirti ir
B c/dirbti aplinkai saugiu badu.
Plastikiniai komponentai yra pazymeti nurodant perdir-
bimo kategorijas.
Sios instrukcijos atspausdintos ant perdirbto popie-
riaus, kurj gaminant nenaudojamas chloras.

Svarstoma dél pakeitimy pridéjimo.
Lietuviskai
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Kayinci3dik mexHukacbl
Karudanapbl

Kayinci3dik mexHukacbl karudanapbl

Ocbl epexernep MaHbI30bl akmapammsl KaMmuobl,
on  ocbl  OHiMee  Kambicmbl  benzineHzeH
backa  KafudanapObl  MonbiIKMbIpadbl  Hemece
anmacmsipadsl. XKymbic icmeyee Kipicep andbiHOa
amarfaH KarudanapObl MyKUSIM OKbI WhbIfbIHbI3.

OdaH benek, annapammbl opHamy MeH natdanaHy
xanbikapanelk  IEC ~ 60974-9  cmandapmbiHOa
basiHO0anFaH Hyckaynapra CcoUKec icKe acbipbliybl
muic. [oranbl ricipyee apHarnfaH xabobik 9 6esnim.

OpHamy »aHe natdanaHy

XKeke KopraHbiw KypandapbiH natdanaHblHbI3:

* [licipy Oofachbl xoHe OHbIH WafblibICKaH cayrnenepi
Ke3ze 3usiHOblI acep emedi. [icipyze Kipicep Hemece
nicipy xymbicmapbiH 6akbinap andbiH0a Ke3iHi3
b6eH 6emiHi3di muiciHwe XabbiHbl3. CoHbIMEH bipae
nicipy moebl e3eepemiHOiKmeH Macka 3KpaHbIHbIH
KyHeipmmeyee KeHin 6ertiHi3.

» [oraHbiH ceyneneHyi MeH  wauwblpaHOblnap
KopfanmaraH mepiHi 3aKkbiMOaliObl. ©Opke3 micipy
XymbicmapbiH 6acmamacmaH OypbiH  KOpfaHbIW
KosiFarmaphbiH, KUiM MeH asik KUiM KUIHI3.

» Ezep meHipekmeai wybln pykcam eminzeH WwekmeH
acamsbiH borica, apke3 ecmy opeaHOapbIH KopralmbiH
Kyparnobl marbiHbI3.

Xannbl natidanany kayincisdiei

* [licipy kesiHOe Kbi3ambiH 66/IUWEKMEPMEH XYMbIC
icmeeeHOe cakmblK cakmaHbi3. MaceneH, nicipy
JKaHapFbIChbIHbIH YWMbIFbl, MICipy 3MeKmpoObiHbIH YWkl
MeH eHOeriemiH bernwiek xaHy memrepamypacbiHa
OeliiH KbI3aokbl.

» bendikke  b6ekimineeH  KypbiibiHbl — ewkKawaH
makraHbI3 XoHe ricipy Ke3iHOe OHbI XbUTKbIMY YWiH
6ernodikke makrnaHbl3.

* Annapammbl Xofapbl memrepamypaHbiH 9cepiHe
mycipmeHi3, elmkeHi 6y KypbinfbiHbIH OyriHyiHe
oaKesyi MyMKiH.

» )KaHaprbl kobiniH MeH xepneHOipy KobiriH 6yKin
VY3bIHObIFbI  60lbIHa  6ip-6ipiHe XaKbiH yCmaHbI3.
Koebindepdeei inmekmepdi xa3biHbi3. byn MmacerneH,
KapOubIHManaHObIPFbILMbIH XYMbIC icmeyiHe kedepei
Kenmipyi bikmuman 3usiHObl Maz2Hummi epicmepoiH
acepiH azalimaolkbl.

» [eHeHi3diH aliHanacbiHOarbl kKabindepdi opamaHbi3.
» Kayinmi xymbic xardalbiHOa mek idie Kayinci3
KepHey OeHeeli MeH S-maHbanaHbiMbl 6ap rnicipy
annapameiH  natidanaHbiHbi3.  MyHOal  Xymbic
XarOaliblHa MacerieH, ackaH bliFanoblrblK, XOFapbl
memMnepamypa Hemece mylUbiKmanfaH KeHiCmik
Xamaolbl, MyHOa nalilanaHywbl MOK emki3aiu
mamepuandapmeH mikeneu xaHacadbl.

* Epiminemin mymikwenepdi dofanbiK  micipyae
apHarnFaH annapammel natidanaHb6aHbI3.

¥wKbIH wawbipamy xaHe epm Kayincizdizi

» [licipy opke3 Kbi30blpyra Hemece xaslbiHObl
naddanaHyra 6adlnaHbicmbl JKyMbicmapra
JKamkbi3bliaobl, COHObIKMAaH Micipy Ke3iHOe xoHe
XKYMbIC asikmarnfaHHaH KeliH epm KayincisdieiHe aca
KOHir 6eriHi3.

* Opm ywKblHHaH minmeH nicipy XyMbicmapbl
asikmanfaHHaH coH Oa b6ipHewe carammaH KeUiH
bacmanaybl MyMKiH.

* [licipy xymbicmapbiH amkapraH Ke3de memar
YWKbIHOapbIHaH MeHipekmeai KeHicmikmi KoprayObl
KamMmamachi3 emiHis. XKaHfbiw cyUbiKmbIK ceKindi
me3 xaHambIH Mamepuandapibl nicipy almarbiHaH
anbin KemiHis, XaHe ricipy anaHbiHOa muicmi epm
ceHOipy caliMaHbIHbIH 60s1ybIH KapacmblpbIHbI3.

* ApHaynbl nicipy Xymbicmapbl Ke3iH0e epmmiH
Hemece  KOHmMeuHep — mypnammbi  eHOenemiH
bernwexkmepoi ricipzeH Ke30e XapblibiCMblH UWbIFY
MyMKiHOIeiHe 0alibiH 60/1bIHbI3.

e Teeicmey  MOWUHECIHIH  YWKbIHBIH  Hemece
KecCKiw afblHbIH [iCipy arnapambiHa Hemece me3
mymaHambIH Mamepuandapfra barbimmamaHbi3.

* AnapammbiH acmbiHOa Xambir, XYMbIC icmeaeHoe
MawuHeze Kapal KynalmbiH XaHfblw 3ammap MeH
YWKbIHHBIH WalbipaHOblnapbiHaH cak 605bIHbI3.

» O30iciHeH XaHamblH Hemece XapblfbiC Kayinmi
xxepnepoe rnicipyaa y3indi-kecindi mbitibiM canbiHadbl.

Xannwbl anekmp Kayinci3diei

e [licipy annapamsbiH
JKeniciHe Kocy Kaxem.

* Icke Kocy cakmaHObIpfbilbIHbIH KernindeHdipineeH
mernwepiHe Ha3ap aydapbiHbI3.

« [licipy annapambiH KOHmMeUtHepdiH, asmomMoburb0iH
iwiHOe Hemece cofaH yKcac XYMbIC KeHicmieiHoe
natidanaHbaHbl3.

* [icipy annapamsiH binfFan 6emke KoliMaHbI3 XoHe
bifiFan bemme XyMbIC iCmeMeHi3.

 XKeninik kebinee cy muin kemneyiH kadaranaHbi3.

* KobindepdiH Hemece nicipy xaHapfbliapbiHbIH
ayblp 3amneH 6acmbIpbiibil - KanMafFaHblHA XOHEe
kaHOal Oa bip 3ammapObiH emKip bypbilumapbiHa He
bonmaca eHOernzeH bicmbiK benuekmepae xabbicbin
KanmaraHbIHa K63 XXemKi3iHi3.

* Akaynbl Hemece byriH2eH nicipy )XaHapfblrapbIHbIH
alibipbacmarnraHblHa Ke3 XXemKi3iHi3, elUmkeHi 6y
Kasara ywsbipamybl MyMKiH, X8He 371eKmp moabiMeH
3akbiMOaybl HeMece epm myfbi3ybl bIKMUMarl.

* Koabindepdi, alibiprbinap meH 6acka Oa anekmp
KypbinfbliapObl OpHamyfa Hemece meK ocbiHOal
onepayusinapObl Xypeisyze mamaHOaHFaH 6irikmi
N1eKMPWIHIH Hemece UHXXEeHep-MexaHUKMmIH
amkapyblHa pykcam emineoi.
 [latidanaHbinmalimbiH 6orica, micipy annapamsiH
OWIpIHI3.

» Kypan-xab0obikmbiH KanbIinmasi JKYMbICbIHaH
ayblmKbiraHOa, MaceseH, Kanbinmbi rnaddanaHbliiFaH
annapammaH mymiH weikkaHoa, oHbl DWT cepsucmik
KbI3MeMmiHiH eKiriHe mekcepyae XibepiHi3.

JKepreHOipineeH — anekmp

dnekmp Kyam ke3iHiH nicipy xenici
* Kyprak opi 6ymiH KuiM Kuin, ©3iHi30i nicipy
mi3bezimeH xaHacydaH OKwayrnaHbi3.

» OHOenemiH 6enwekke xoHe nicipyse apHanraH
annekmpodKa, [icipy CbIMbIHa, Micipy 3mekmpoobiHa
Hemecc mydicne ywmbifbiHa —ewkawaH 6ipdeH
muicrieHis.

 [licipy xaHapfbiCbIH, XepneHOipy KabiniH Hemece
KaHOal Oa 6ip 6acka anekmp xabO0bifbiH Micipy
annapambiHa KOUMaHbI3.

* Onekmp misbeeiHiH KaHOali da 6ip 6enweeiHe,
macereH, arekmpodmsl Hemece mydicre ywmbIKmb|
alibipbacmaraHOa Hemece xepreHdipaiwl KbICKbILUMbI
XKblKbIMKaHOa mumecmeH OypbIH Keninik

Kasak mini
133



aXbIpamKbiWMmbIH KeMeziMeH oepKe3 arnapammbl
OWIpIHI3.

Micipy a3po3ondapbi

e Tuicmi xendemydi kKammamacbl3 emirn, eaa30bl
uickemeyee mbipbIChIHbI3.

» Ocipece, xabbik berimeze ma3sa ayaHbIH XemKinikmi
mycyiHe ke3 xemkisiHi3. Ci3 coHOal-aK MmbIHbIC any
YWIiH XeKke e3iHi30i ayaMeH kKammamacbl3 ememiH
OyrnblfaHblH KemeziMeH ma3a ayaHblH KenyiH Kkamoal
anacnis.

* KoprachbiHbl, kaomudi, MbIpbIWkb, CbiHabbl
Hemece 6epunnuli 6ap mypneHdipineeH 6emmi
memarnndapMeH XeHe MamepuandapMeH XYMbIC
icmezeHOe alipbiKWa cakmbiK wapanapbiH Kosra
arnbIHbI3.

Tacbimanday, kemepy oHe iny

* Aybip annapammbl KemepeeHOe OHbIH OypbIC
KyUiHe Ha3ap aydapbiHbi3 apKaHbI30bl 3aKbiMOay Kayri
6ap.

* Annapammbl nicipy  XaHapfbiCbiHbIH  KabiriHEH
Hemece backa KebiniHeH mapmyra HemMece Kemeyee
mbllibiM carnblHalbl. OpKe3 0Cbl Makcamka apHarfaH
Kemepy HYKmecCiH Hemece mymkaHb| rnatidanaHbiHbI3
* Kypan-xabobikmbl ~ macbimMandayra  apHasFaH
macbimanday MexaHu3MiH natdanaHbiHbI3.

» Ezep byn mymkiH 6ornca, annapammbl mik KydiHoe
machbiMarndaHbi3.

» [a3 b6annoHbl MeH nicipy annapamsiH 6ip me3zinde
KemepMmeHi3. a3 b6annoHbiH macbimanday YwiH
memeHOe KenmipinzeH xekenezeH KarudanapObi
ycmaHbIHbI3

* Ezep apHalibl Kemey KypbinfbiCbl 83iprieHbece,
Hemece oOCbl Makcamka apHar bekiminmece, rnicipy
annapamslH ewkawan iniHeeH Kydi natidanaH6aHbI3.

* Annapammbsl KemepzaeH Hemece macbiMandaraH

ke30e CbiMObI KamywkaHbl —wewyae  Keninoik
b6epmelimis.
CbipmKbI xarFdatinap

* [icipy annapamel awsiK ayada naldanaHyra xoHe
cakmaya borfaHbIMeH OHbIH 3rIleKmpMeH xabobikmay
Ke3iH xaHbbipda, KapOa naldanaHyra 6onmalosbi.
Annapammbl  xaHObipOaH Hemece mikenel KyH
cayrnenepiHiH myciHeH cakmaHbi3.

* Annapammsbi Kypfak opi ma3a xeple cakmay
Kaxem.

* Annapammel natdanaHfaHOa xoHe cakmaraHOa
OHbl KYMHbIH 9H€e WaHHbIHH MYCYiHeH cakmaHbI3.

* YcbiHbInambiH KYMbIC memrnepamypacHbIH
adcol -20°C 0o +40°C Kypalidbl. 40°C ackaH
natidanaHy  memnepamypacbiHOa  annapammbiH
JKYMbICbIHbIH muimOiniei a3asiObl, On iCMeH wWhblifyfa
aca belim mypaosbi.

» Annapammbal xaHfbill 6emmepmeH, YuwKbIHOapMeH
Hemece waubipaHObliapmeH mydicreldmiHdel emin
xatlnacmbipblHbI3.

* AnnapammabiH xenoemekiw
byFammarnmaraHbIHa K3 XEeMmKi3iHi3.
* Annapammabi 8pKke3 mik Kylide ycmaHbl3.

« Onekmpri doranbl nicipyee apHanraH xabobiK apKe3
anekmpni mazHummi 6ezeyindep myrbi3adsl.

* MyHOal 6eeeyindepdiH 3ussHObI ©CepiH XOKKa
whbiFapy ywiH xab0bikmbl naldanaHy xeHiHOeei

KyblCmapblHbIH

HycKayrnbikka XoHe backa 0a yCbiHbIMOapMeH KamaH
coalikecmikme natdanaHbiHbI3.

a3 6asnoHdapbl MeH pemmeziwmep

» [a3 bannoHdapbiHa XaHe pemmeyiwmepae Kapay
KarudarnapblH cakmaHbi3.

» [@3 6annoHdapbiHbIH muicmi xendemkiwi 6ap
benmede natidanaHamblHbIHA XXOHE cakmanambiHbIHA
Ke3 Kemki3iHi3. [a3 6annoHbiHaH 2a3 WhblFybl
JKymblnambiH ayaHblH ommeeiciH anmacmsipa anaodsl,
6y myHuwbifyra aKern coKkmblpalsbl.

* [latidanaHap andbiHOa ea3 b6annoH0a natdanaHyra
calKec 2a3 eKeHIiHe Ke3 XXeMmKI3iHi3.

» [a@3 6annoHObl MiHOemmi mypde yuIUHOPOIH
myfbipbiHa HemMece UunuHOpee apHaiFaH apaHyrbl
apbaHbIH UUMUHOPIHEe aKbiH mik KyliHOe 6eKimiHi3.

» [a3 bannoHra WhbifblHbIH pemmeyil OpHambliFaH
Kke30e OHbl XblmXKbimmnaHbi3. TackiMandafaH Ke3de
uunuHopnep broebiHbIH KannakuwacbiH KU2i3iHi3.

e [latdanaHbin  bonFaHHaH  KeliH — YumuHOPOIH
KrarnaHbIH XabbiHbI3.

Kocbinbicmap cyn6acek! MeH Kocankbl 6esiuiekmep
eedomoci

Ezep  Kocbinbicmap — cynbacbl  MeH  KocarKbl
benwekmep 8edomoci  Ci30iH  KemKi3inimMiHi30iH
JXubIHMbIFbIHa eHbece, onapobi DWT xepainikmi
cepsucmik azeHmiHeH cypayobi emiHemi3. Kocbimwa
aknapam any ywiH www.dwt-pt.com calmbiHa
KipyiHi30i cypaHambi3.

XayankepwinikmeH 6ac mapmy

Ocbl HycKaynbikma Ma3MmyHoarnraH akrnapam CeHimoi
api mornbiK 6orybl ywiH 6apribiK Kyw-xicep carbiHbir
XamkaOa Oyn Kyxamma KaHOau Oa b6ip HepceHi
eckepMmey Hemece Kamenikmep ywiH euwkaHoal
JKayarnkepuwlinik KondaHblnmaliobl. DWT  ke3
KeneeH yakeimma andbiH ana eckepmyci3 OHIMHIH
mexHuKarblK cunammamacbiHa e3s2epicmep eHaisy
KYKblIfbIH ©3iHe Kanoblpaolsbl.

KypbinsbiHbl nalidanaHy Ke3iHoeai Kayinci3oik
myparnbi Hyckaynap

Onepamop Hemece MawuHa ueci ywiHwi
mynfaHbIH HeMece OHbIH MYJIKi Kenmipyi
bIKMuman CbIHynapblI Hemece
JKapakammapbl yWwiH xayanmsbi 601a0bl.

Xymbicmbl 6acmap andbiHOa

» 3akbiMOaHraH HeMmece benwiekmernzeH Kopray
KypbinFbicbl 6ap MawuHameH onepayusira mbilibiM
carblHFaH. TuiciHwexuHanvaraH MawuHaMeH,
Hemece bekiminvezeH xeHOeyOeH emKeH MawuHamMmeH
ewKawaH XyMbIC XacamMaHb!3.

* MawuHa XanfaHFaH 37eKmp Kyam Ke3i XersliCiHiH
KOpFay KypblrfbICbl HeMece MauwUuHaHblH MEXHUKarbIK
mananmapbiHa cal KeremiH MoK XoHe KepHeyee
apHarnfaH asmomammbl ceHOipaiwi 601ybl KEPEK.

* MawuHa xxepreHdipy XyMbIC KOHMYpPbIHA KOCbIybl
muic.

* MawuHa mek mik KyliHOe KondaHblrybl muic - on
pesiHke myrbipda mypybl kepeK. OHbl aybicmbipmay,
inmey Hemece 0eHbek bemimeH KolMaHbI3.
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* MawuHa Kbi3Mem Kepcemyuwinep KypaMbIHCbI3
XKYMbIC —icmeyz2e apHanfaH. MawuHaHbliH —me3
XKaHfblW  MamepuandaplaH anbiC  OpHamblaybIH
meKcepy Kaxem, XoHe CbIpmKbl ¢hakmoprap OHbIH
Karbinmel cankbiHOaybiHa kedepeai Kenmipmeyi Kepex.
MawuHanap (MawuHaHbiH 60c KeHicmiei 50 cm kem
6onmaybl muic).

* MawuHa xapbinfeiw Kayni 6ap 2a30ap xXoHe
aespeccusmi 3ammapdbiH bynapbl 6ap nac xatda
KonOaHblIMaybl Kepex.

* MawuHara mauda 3ammapObiH mycyiHe xoi
bepMeHi3 -onap oHbl 6yrammaybl MyMKIH.

o TeHkepinyOi{ andbiH any ywiH, MawuHaHbl
meeic, KypraK bemme opHamy Kaxem. MawuHaHb!
dipindelimiH 6emmepde opHamnaHbI3.

* MawuHaHbl meKk ycman mypywsl KaricbipmadaH
(mymkanapdaH) Hemece ycmarn mypyuwbl 6endikmep
apKblrbl XKbIMKbIMKaH X6eH. Tok emkisaiw Hemece
OoHekeprieywi cbiMbl bap MawuHaHbl mapmyra
Hemece Kemepyeae KamaH mbilbiM casbiHaobI.

dnekmpoHdbI KapduobiHmManaHobI-

pywbinapsl 6ap mynranapra _anekmp

MazHummi kayinmi epic candapbiHaH

JKYMbIC icmen mypfaH MawuHaHbIH
JKaHbIHOa mypyFa keHec 6epinmelidi, on 6y3bily
cebebi 60s1ybl MYMKIH.

Onepayus Ke3iHOe

* MawuHaHblH YCbiHbITambIH yaKkblm ¢hakmopbIH
baKblinaHbi3, slimrnece, ackaH XyKmeme HamuxeciHoe
bernwekmepoiH me3 mo3ybIHa 8Ker COFybl MYMKiH, O
MawuHaHbIH natdanaHy Mep3iMiH KbiICKapmaobl.

* MawuHaHbl Kap Hemece xaHbblp acmbiHOA
Kandbipyra 6onmalobl, xoHe 0e OHbI binFan opmada
KondaHyra 6onmadosl.

* Onekmp moeabiMeH 3aKkbiMOaHbay ywiH MawuHaHbIH
mok benwekmepiH ycmamaHb!3.

Kocynbl  mypfraH  MawuHaHbIH — MypKblHa  CYy
KondapblHbI36€H, bifblNObl KO/FanmapmMeH Hemece
KUiMMeH ycmamaHbi3.

[oHekepneywi kabenbOiH OeHe
opanybiH 6onobipmay.

* Onekmpodmnl, Hemece xepreHOipyOiH KbICKbIWbIH
atibipbacmay, xeHe 0e MallUHaHbIH XbITKYbl Ke3iH0e
MawuHaHb! COHOIPIHI3.

Kocynbl MawuHaHb! ewkKawaH UblfblHbI3fa INMeHi3
JKoHe ycman mypywbl 6endikke inMeHi3.

* Ocbl Makcam YywiH apHalbl iy YwiH apHaifaH
XxarOalinapObl KocnaraHOa, MawWuHaHbl iny2e mbilbiM
canb/Haab/

* Horanel QeHekepriey KesiHOe KepiHemiH XapblK
coynenep bepinedi, on KepiHemiH ynbmpa KyneiH
JKOHe UHepa Kbi3bln caynenep. [ofa XapblfblHbIH
KopfranmaraH Ke3depze 1 mempee OediHai 10-20
CeKyHO iwiHOeai acepi kKammbl K63 aypybiHbIH XOHEe
cypem cylumeywinikmiy candapbl 6051ybl  MYMKIH.
Lora xapbifbiHbIH KOpfanmaraH ke3depae Kammbipak
acepi MaHbI30bl Cbipkammapsra asnbir Kesnyi MyMKiH.
criekmpdiH  KepiHbelmiH 6enieiHiH paduayusicbl
KopranmaraH mepide KyuUikmepdi mydbipybl MYMKiH.
Hemek, KkopranmaraH 0aHekepriey KaJlKaHbIHCbI3,
KOJIFanmapchbi3 JXoHe apHalbl KUiMCi3 XYMbIC
icmeyae mabilibIM canbiHaobl.

» XKymbicmaH KeliH OsHekepriey miesicmepiHe XoHe
OHbIH aliHanacblHOarbl Xepnepdi ycmamaHbl3 -kammab|
Kydin KarnyblHbI3 MYMKIH.

bernikmepiHe

KornFanmapMeH Xy3e2e acbipblnalbl, XeHe 31eKkmpod
KandblKmapblH Memars Koparnmapsa casfaH XeH.

» EpexeHi cakmaHbI3 xoHe apHalibl Kopfray KuiMiH
KuiHi3: 6apribik mylmenepdi mary Kepek; kanmanapbl
mycin mypy Kepek; KypmkeHiH, wanbapObiH iwiHe
canmay; wanbapob! asiK KUiMHIH yCcmiHeH Xxibepy.

» bornam xoHe mycmi memanndapobl OsHekepriey
Ke3iHOe ap mypri xumusinblk Kocnanap natioa 6onadsbi
(Mbipbiw, Mbic, Kanalbl xoHe m.6.), onap adaMHbIH
OeHcaynbifbiHa Kepi acep emedi. KoprayObiH xeke
mypnepiH ycmaHbaHbI3 XOHE JXYMbIC OpbIHbIHOA
muicmi xendeminyiH Kammamachi3 emiHi3.

» [oHekepney QofFacbiHbIH, Hemece
bankbimbinFaH MemannobiH 6enikmepiHiH ofapbl
memrnepamypacbiHbIH candapblHaH KopwaraH
3ammapObiH epmeHyiHeH cak 601bIHbI3. KypbiribIMHbIH
KepiHbelmiH benwekmepi  Oe  XaHambIHbIH
YMbImnaHbI3 (afraw 6epeHe, okwaynayblw Mamepuarn
XXoHe m.b.

» Tea epmeHeiw 3ammapObiH CylbIKMbIKMapObiH,
2a30ap0biH xoHe 6ylbiMOapObiH MaHbIHOa XYMbIC
icmemey (araw, kara3 xaHe m.6.)

* MawuHala Xymbic Ke3iHOe, Kbi3faH 3ammapObiH
Hemece MemanndapdbiH OfaH XoHe OoHeKeprey
KabernbiHe mycreyiHe Ke3 XemkKi3iHi3.

* YnaHObIpFbiW 3ammap XoHe XaHfbil 3ammap
cakmarnambiH Kybbiprapda xeHe CbilibiMOblbIKmapoa
OoHeKepriey XyMbICMapbiH OpbIHOAY Ke3iHOe MyKusm

6orbiHbI3.  OnapobiH  GipiKmMipinyiH — XyMbICMbIH
bacmarnybiHa OeliH opbiHOay; Kybbipnapda xoHe
CblIlibIMObITbIKMapoa 3ammapOobiH 6ynaHybl

XKapblribICKa HeMece ynaHyra arbir Keryi MyMKiH.
KbicbimMOarbl  cbilibiMObIIbIKmapda ew  yakbimma

OoHeKepriey XyMbicmapbiH XacamaHbi3.

»  MysdambinFaH Kybbiprnapobl epimy ywiH MawuHaHbl

KondaHbaHbI3.

» Buikmikme Xymbicmap YywiH, 6uikmikme XymbIC

icmeydiH  Kayincisdik mexHukacbl masnanmapbiH

cakmaHbi3.

XymbicmbIH asskmanybl 60lbIHWa

* XymbicmbiH asikmanybl  6olbiHwa OsHeKkeprey
JKYMbICMapbIHbIH XYp2i3ineeH OPHbIH MeKcepy Kaxem,
bIObIpay 3ammapbiH Hemece MemasnnobiH banKbiraH
benikmepiH Kanobipmay Kepek - onap epmmiH cebebi
6011ybI MYMKIH.

» XKymbicmbiH asikmanybl  60UbIHWa MawuHaHbl
Oepey ewipmey Kepek, MOornblK cankbiHOaybl YWiH
bipHewe MUuHym Kymy.

Hyckaynbikma KondaHbinamsiH
man6anap

lMatidanaHy HyckaynbifbiHOa memeHOe bepinzeH
maHbanap KonadHbinadbl, onapobiH MarbIHacblH
ecme cakmaHbl3. TaHbanapdbl OypbiC mycCiHOIpy
anekmp Kypanobl OypbIC XeHe Kayinci3 KondaHyra
KemekmeceOi.

TaH6a MarbiHa
'® (WA | CepusinblK HeMip 6ap
DWT MMA - Karncbipma:
MMA ... - ynei;

XX - eHOIpy KyHi;

* XKymbicmar — KeUiH —271ekmpodmel  wblifapyObiH XXXXXXX - cepusinbik
JKOFapbl memnepamypach! 6ap, conatwa, Ser. No.: XX XXXXXXX Hemip.
371€eKMpoOMmab| aybicmbIpy mek Kopfaywbl
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TaH6a MarbiHa
Kayirncisdik mexHukacel
myparibl 6apnbiK
HyCKaynapMeH XoHe
HycKaynapMeH MaHbIChbIHbI3.

MoHmax0bIK xoeHe pemmey
JKYMbICMapbIH 6MKi3y
andbiHOa anekmp Kypasnobl
JKernideH ewipiHi3.

[aHekepriey mackacbiH
KUIHI3.

LllaHHaH KopralmbiH
MacKaHbl KUIHI3.

Kosraribic 6afbimeil.

AdHany 6arbimel.

2

ByrammarraH.

BbyrammaydaH
WiblFapblriFaH.

XKepze Kocy inmeai.

Hasap aydapbiHbI3.
MaHbi130b1 aknapam.

lMatidansi aknapam.

Snekmp Kypandbi
mypMbICMbIK KOKbICKa
nakmbipMaHbI3.

1<(@>@""|2[2/@0e0
)

DWT
KOMMaHUsICbIHbIH MawuHanbIK 6enzici

XKepeinikmi 6anKbimbiiybIMeH ap mypni
memanndapdsiH (00aH 8pi  MemiH  bolbIHwa
"memanndapObl OoHekeprney") mymac KOCbliybiH

Xxacayfa apHasnFaH MawuHanap.
Kon anekmp  Ooranbik  OoHekepneyze (MMA)
apHanfaH MawuHanap, o5l yakbimma KypblbIMHbIH
epeKwernikmepiH KYMbIC cunammamanapbl

aHbIkmatiobl XeHe OeHeKepriey KoCblbicmapdbiH
canacbiH apmmbipadsbl.

MawuHaHbIH
6enwekmepi

1 Kocy / ceHdipy

2 )Kendemkiw caHblinay

3 )KepneHdipeiw 6ypaHda

4 Amnepmemp

5 Kopraywsi mepmomemp ("O.C.")
6 Kyam ke3iHiH uHOUKamopsbl
7 [ora KbiCbIMbIH pemmeywi
8 Toxkmbi pemmey ("Current")
9 "yg

nyg

11 ¥cman mypywel Karcsipma

KepnieHdipaiw KbICKbIW (KUHaKbI) *

dnekmp ycmarbiw (KuHakbl) *

[HeHbek kinm *

XKepneHdipaiw cbimbl *

VRD Kocy / ewipy KOCKbIWbi

VRD uHOukamopb!

Tacbimanday 6endiei *

Lllotibanra / cbiMObI Kbinwak *

Korniran *

[aHeKkepney mackachl (KuHakKa KoCblriFaH) *
[aHekepney mackacbiHbIH mymkacsi *
[oHekepriey MacKkacCbIHbIH CbIPpMKbl KOPAYCbl *

* Kocbimwa xabobikmap

UnnocmapyusinavFraH Hemece cunammaJsfaH
KocbIMwa xab0biKkmapOobIH 6apnbiFbl 6ipdel xal
JKemkizinimae KocbiIMaraH

MawuHa 6enwekmepiH
OpHamy xaHe XOeHOeY.

MawuHada KaHOal da 6ip xyMbicmapOobl Xypeai3y
YWiH, OHblI KOpPEeKmeHy XXeJsliCiHeH axbipamy
Kaxkem.
Kbicmbiprbiw a/1eMeHmMmepiH,
6ypaHOaHbIH 3aKbIMOaHybIH 60/10bIpMay
ywiH, mbiM Kammbl 6ekimney.
|

Kelui6ip 6enwekmepdi MoHmaxday /
deMoHmMaxoay / XuHay MaWuHaHbIH
6apnbIK mModendepi ywiH Keke
Xypei3inedi. Byn xardalida, wony ywiH
apHalibl Modesidep KepceminiMezeH.

Llimencenb alibipbIHbIH, MOK emki32iz2iw kabesb
KUbIHMbIFLI / 6eswekmeHyi, cmauuoHaplbIK
JKesliHiH icke Kocblnybl

MauwuHaHbIH kelbip myprepi wmencesnb alblpbIHCbI3/
Hemece MoK emki3eill kabesibci3 xabobikmanaobl -
onap xymbicmapObl Xypaizep andbiHda opHambiybl
muic.

MawuHanap 0a cmayuoHapsbi
Kocblnadbl (YAWbIK apKblilbl EMEC).

A\

Hezizde Xxenize

Eckepmy: MawuHaHbIH Keslice
cmayuoHapsibl  KOCbUIybl, aHe Oe
OpHambl1ybIH HeMece moK emkisaiw
kabenbOepiH, wmencenb alibipnapbiH
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)KoHe backa Oa  anekmp  6enwekmepiH
aybicmbIpyObl, ocbIHOal JKyMbIcmapOob!
opbiHOayFa ekinemmi, 6inikmi anekmpwi Hemece
anekmp  MOHmMaxodaywbl  Xy3e2e  acbipybl
Kepex.

HoHekepney MackacblHbIH JuHacbl (1 cyp.
KapaHbI3)

HoHekepney mackacbIH 21 1-cypemme

KepcemineeHoel XuHaHbI3.
XepneHdipy kKoHmMypbiHa Kocblny (2 cyp. KapaHbi3)

Xepee Kocy 6onmbeiH 3 natdanaHbin 6ip xep
CbIMbIHBIH KbICKbIWbIH 15 Kypbinfbifa xanfaHbi3 (2-
cyp. KapaHblI3). EKiHWI )ep CbIM KbICKbIWbIH 15 XyMbIC
XKep inmeziHe xarfaHbl3.

HaHekepney kabenboepiH Kocy / axbipamy (3 cyp.
KapaHbI3)

HoHekepney Kkabernb0epiHiH wmericerb
aubipnapbiH 3 cypemme KepceminzeHOel cary.
LoHekepney kabenbOepiHiH wmencesb albiprapbiH
Kepi mapminme axbipamy.

Kaxem  xardalda, KOHHeKmopdObl  OoaHeKkepney
WwofbIpCbiMbIHa  Kocy, 3 cypemme KepceminzeH
OeHeelinepae epy.

MawuHaHbIH
Kepi onepayusicbl

Xymbic  6acmarnraHra OeliiH  Keneci
opbIHOay Kaxem:
* yHeMi KopeKkmeHyOiH muicmi KyambiH KonoaHy:
KOpeKkmeHy Kyambl MalUHaHblH KOprycblHOa
KepcemineeH aknapamka cali 60omybl muic;
» baprnbiK kabernb0epdiH xal-KyUiH meKcepy XoHe
3akbiMOaHraH Kkabenb0epdi aybicmbIpy;
e anekmp ycmarbiw 13  xeHe  xepreHdipy
KblcmbipfbiwbiHbIH 12 xal-KyUiH mekcepy xoHe
3aKbIMOaHy aHblKmarfaH ke3oe aybiCmbipy.
* MawuHaHbI euwlipeeHee oelliH anekmp
yemarbiw 13 xoHe xeprneHoipy KbicmbipfbiuwbiH 12 6ip
bipimeH xaHacnayblH mekcepy.
* MawuHaHbl ~ KOoCKaHHaH  KeliH,  KOHObIpbIiFaH
carnkbIHOamKbIW XYMbIC icmen mypraHbIH MeKcepy -
aya anmacmbipfbiul memiei 2 apKbiribl WbIFYbl Kepek
(MawuHaHbIH apmKbl XXarbIHaH).

Ke3eHOepiH

MawuHaHbI
Kocy / ceHOipy

Kocy:

1 6ambipmackiH "On" (cocbiH uHOUKamop 6 >xaHbin
eweli XoHe KOHObIpbIIFaH caskbiHOamkbiw alHana
b6acmaliosbl).

CeHaipy:

1 6ambipmackiH "Off".

MawuHa KypbInbICbIHbIH
epekwenikmepi

TemnepamypadaH Kopray

Temnepamyparbik KoprayObl KaMmamachbl3 emKeH
ke30e, uHOukamop 5 xxaHalbl. MawuHaHbI ewipMeHi3,
OHbl cankbiHOameirn, codaH KeliH KaHOau Oa 6ip
onepauyusinapObl opbiHOaMaHbI3.

[HoeHekepriey mozbiH pemmey ("Current” control)

Pemmeywi 8, opbiHOanfaH xymbicmapra, 6yUbIMHbIH
KanblHObIfbIHa, 31eKkmpod duamempiHe xoHe m.6.
Heziz0eremiH OoHeKepriey MOfbIHbIH MaFbiHacblH
opHamyfa MyMKiHOiKk 6epedi.

[oHekepriey moebiHbIH MafbiHackl amnepvemp 4
KepcemirnzeH.

Arc force (dora KbicbimMbi) ("Arc force" control)
[MMA-400 T]

JoraHblH  KbICbIM  QDYHKUUSICbI
6ylbimMOa nicipinyiHiH andbiH anadsbl.
OnekmpodxoHe 0aHekepriey bylibIMbIHbIHapacbIHOarb!
apa KawblKkmblKmbl asalimy KesiHOe, OsHekepriey
morbl KbicKa Mep3imae yrFasobl, 051 MemarnioblH XoHe
oeHOenemiH 6enwekmiH me3 6anKybiHa MYMKIHOIK
b6epedi, on 0orasbiK axblipamKbiumel yrFalimaos.
Pemmeyiw 7 0ofaHbIH uHamuKkacbiH e3eepmedi - a3
MmarbiHanap MemarnnobiHa3 wauwblpaybiH KaMmamachi3
emedi.

371eKmpodmbIH

Hot start (wyrbin icke Kocy)
[MMA-400 T]

Kanbin — icke  Kocy — ¢byHKUUSICbl — MaricbipbliiFaH
OsHekepriey morblH OdHekepney 0ofacbiH Kocy
comiHe, Kbicka yakbimka kemepedi. On OsHekepriey
dofacblHbIH KoCblyblHa ceben 6onadkbl.

Easy start ()xymbicmbl Xblidam 6acmay)

XKymbicmbl - xbindam  6acmay  ¢yHkyusicel  (6oc
JKyppicmeei ofapbl KepHey) OsHekepriey alMarbiH
JXapblKkmaHObIipyda kemek b6epedi

KepHeydi azatimy Kypanbi (Kockbiwbi "VRD")
[MMM-200 MINI]

boc xypicmeai kepHeydi asaumy  yHKUUSICbI
OvHeKepriey XYMbICbIHbIH KayinciddieiH apmmbipadsbl.
KepHeydiH memeHOezeH xardalibiHOa arnekmpoomarb|
kepHey 15 B OQeliH memeHdeminin, 6yn 3anekmp
woeblH any Kayni edayip a3zas0bl (byn ecipece map
KeHicmikmepde, Memarnn KoparnmapMeH XYMbIC
icmeeeHOe, m.6. XKardalinapOa aca biHFalsbl)

» Kocy ywiH Kockbiwumsi 16 6acbiHbl3. MHOukamop 17
XKaHbIr, 6oc xypicmeei kepHeydi azalmy ¢hyHKUUSICbI
KocbInaokbl.

* Buwipy ywiH KOCKbIWMbI
WHAukamop 17 ewedi.

16 kalima 6acbiHbI3.

Eckepmy: 6yn xylie 3anekmp woablH
any KayniH mosnbiFbiMeH 60s510bipMaliobl
(MbIcanbl, 351eKmpoOmbi{ wemi xepae
mueeH Ke3de, 3nekmpooka KepHeyoi

TemnepamypadaH Kopfray Ke3iHOe, kammbl 6epy  jxasrFacaobl). COHObIKMaH, 6apnbIK

Kbl3fraH  xardalida, MawuHaHblH  3akbiMOaHybl Kayinci3dik npouyedypanapbiH dimmen opbIHOay

mokmamblnialdbl-MawuHaHb! moKmamalIHbI3. aHe 6apsibiK KOpFaFbiw KUiMOepiH KUK Kaxem.
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MawuHa onepayusinapbi
6olibIHWa Xymbicmap

AalibiHObIK xymMbicmapsbl (4 cyp. KapaHbi3)

* OHOenemiH benwekmepdiH COHbIH 6HOY X6H.
* Kynay 6ypbiwbi (4.1 cyp. KapaHbi3, a) -
memannoblH KanbiHObiFbl 3 MM 6onraH xardauda
opbiHOanadbl. KecineeH ©3eKWeHIH XOKMbifbl
nicipinemin 6enikmiy xemkinikmi nicipinmeyiHe,
coHOal-aKk memarinObiH Kbi3blll KemyiHe XaHe aca
Ken xafbliyblHa aKernyi MyMkiH KecineeH e3ekwe
6onmaraHla  bankeimy — mepeHOieiH  cakmay
YWiH 8pKe3 nicipy moabiHbIH KenemiH yrralimbin
ombipyra MbIpPbICbIHbI3.
* CaHblnayobl (4.2 cyp. KapaHbi3, b) nicipy
andbiH0a Oypbic bekimy misicmiH 6acmarkbi
KabambiH KolUraHOa nicipinemiH 6enikmi monsikmat
mepeH 6ankbimyra MyMKiHOIK 6epedi.
» bem 6ekmepiHiH y3bIHObIFbI (4.3 cyp.
KapaHbI3, €) - KanbiH bernweKkmeH xyka benwekke
OeliiHei b6asiy aybicbiMObI pemmeloi, ocblnadwa
OsHeKkepriey  KypblribIMOapbIHOaFbl — KyammbisblK
KOHUeHmpamoprapbiH 60110bipmatios.

» [loHekeprnieHeeH 6emmepdi KakmapdaH XoHe

bosinraH bemmepdeH masapmy.

* [licipy ke3eHOe ken menwepde Xbiriy 6eniHemiHiH

ecme cakmaHbi3, 6yn  KopwaraH 3ammapObl

3aKbiMOaybl MyMKiH, calibirn KereeHOe xymbic benizgiH

Mykussm maHOar, epmmi 6ondbipmay wapanapbiH

KamOaHbI3.

Anekmpodmap

Snekmpodmap maHlay alimapnbikmal depexede
nicipy mieici MeH XXyMbIC Xblr0amObifbIHbIH canachklH
andbiH ana aHblKmalobl. 3rnekmpod camebin anap
anodbiHOa onapOdbl natidanaHy XeHiHOeai HycKayrbIKneH
MYKUSIM maHbICbIHbI3. Kaxem 6onfaH jxardatioa
mamaHOapmeH. CoHbIMeH 6ip2e anekmpodmapobiH
cakmarny wapmmaphbiH cakmay Kaxem.

Xannbl natidanaHy Hyckaynbikmapb! (4-5 cyp.
KapaHbi3)

a Opi Kapal kKenmipinzeH ycbIHbIMOap
JKanraywbIHbIH po3emkanapbl
1 apKbibl  KOCbIIambIiH — MawuHanapfra

Kambicmbl. CmayuoHapnbiK xanFaybiu
KardaliblH0a MawuHaHbl XUHaKmay XoHe xeJice
Kochblily anodbiH ana xypeisinedi.

* MawuHaHbl meaic, Kyprak, OipindemelmiH bemme,
JXofapblida KenmipineeH Kayincisoik mexHUKacbIH
cakmau ombIpbIr OpHamy.
» )KepneHdipaiw cbiMObI KOCY.
» [loHekepney kabenbiH MawuHara KanFaHbl3.
[icipydi mik xxeHe KeliH Keperaprbikma opbiHOayFa
bonadbl. Keperapnbikmbl maHoay nicipyae anbIHambiH
MamepuarnFa XoHe 3arekmpoomapobl natidanaHy
JKOHiHOeai ycbiHbIMOapra balinaHbICmbl.
» Tik keperapnbiK - snekmp ycmarbiw 13 "-" 9
YAWbIFbIHa KOCY, xepae KOHObIpY Kbickbiw 12 "+" 10
yAwbifFbiHa Kocy. bynpexumde anekmpodmap Hezizei
memarnndapra KaparaHOa a3 Kbi3aobl,
anekmpoomap 6asy 6ankudbl, OsHekepriey mizici
mepeH 6ankumsiH 60r1adbl.
* Kepi keperapnbik - anekmp ycmarbiw 13 "+" 10
YAWbIFbIHA KOCY, Xepae KOHObIpY KbiCKbiw 12 ™" 9

yAwbifbiHa Kocy. byn pexumoe eHOenemiH benwex
anekmpodka KaparaHOa asbipak Kbi3adbl, OJ
JKOFapFbl KEMIPKbIWKbIIObI epimiHOiHI XoHe Kbi3yFa
cesiMmarn apHalibl MbIpbiWMbl OdHEKeprey YWwiH
KondaHbllybl MyMKIH.
* Onekmp ycmarbiw 13 mymkbiwka 6acy xaHe
371eKMpo0 myUiHiH OpHambIHbI3 (Kaimamachi3 myUiH).
Onekmp ycmarbiwmsbl 13, COCbIH ~ mMymKbiWMbI
XKIGepiHi3.
o [oHekepney ywiH benwexkmepde 12 xeprneHoipy
KbICMbIpFbiWbIH 6eKimy.
* MawuHaHbl Kyam Ke3i XeficiHe KOCy XoHe OHbl

euwipy.
* 86ambipmaHbl pemke Kerimipe mbipbir, 0dHeKeprey
moebiHbIH ~— wamacbkiH — 6eneineHi3.  [oHekepney

moebiH maH0ay KondaHblnamblH 3rnekmpodmapra,
OsHeKepriey MamepuaribiHbiH KanbIHObIFbIHA, migicmiH
KeHicmikmeei KyUiHe xoHe m.6. 6alnaHbiCmebl.
» [leHekepriey ywiH KocbiMwa napamemprepoi
maHOaHbI3 (OofaHbIH KbICbiMbI, LLyFbln icke Kocy,
6oc XypicmiH KepHeyiH memeHOemy), ezep Oe Ci30iH
MawuHaHbI30a 6yn yHkyusinap borca.
» [sHekepniey OofacbiH €Ki macindiH 6ipeyiMeH
KbI30bIpbIHbI3: Kapmanar Kbi30bipy (4.4 cyp. KapaHbi3);
KemikrneH KbI30bIpy (4.5. cyp. KapaHbi3).
« [oHekepney anekmpoObiH OpbiHOayOblH Heeisai
maexipubeci memeHOe basiHOanraH:
*« a0emme OoHekeprney 3anekmpoomsbiH Kenbey
KyliHOe, Hemece OHbIH Xi2iHe KambICmbl €eHKeroi
Kke3iHOe, amfa  Hemece apmka  OypblblHa
opbiHOanadsl. ApmKbi OypbiubiMeH OdHeKeprieH2eH
Xardatida, on xaKkcbl bankbimymeH opbiHOanadsbl (byn
Xardalida XymbiCmbl OpblHOay Hakmbl OardbliapOobl
manan emedi);
* 371leKmpoOmbiq{ mycy Kosfanbicbl (5.1 cyp.
KapaHbi3) 371ekmpod OcCiHiH 6afbimbl  6oUbIHWaA,
OoraHbIH KaxXemmi y3bIHObIfbIH Cakmay YWiH, o
anekmpod Ouamempi 6olbiHwa 0,5-1.1 Kypaybi
MyMKiH. [JofaHblH y3bIHObIFbl O8HEKepriey mieici
JKOHe OHbIH MiWiMiHiH canackbiHa MaHbI30bl acepi bap.
¥3biH Oofa KblWKbINOaHyObIiH XoHe barnKblmbliraH
memanndbi{ HumpammaHybiHbiH —cebebi  6onybi
MYMKiH, XeHe memarn wawyobl kebelmeoi;
» OdoHeKepriey miziciH a3ipney ywiH anekmpoombiH
6otunal Kumbinbl (5.2 cyp. KapaHbi3). Sr1eKmpoombiH
KO3farnbICbIHbIH  Xbl10aMOblfbl ~ 37IEKMP  MOfbIHA,
anekmpod OuamempiHe, MypiHe XoeHe mizicmiH
KeHicmikmik KannbiHa 6alnaHbicmabl;
371eKMpPoOmbIH XOFapbl Xbl10amMObIFbl Ke3iHOe
Heeiszei MemannobiH y3aK 6anku anmalodbl, arn
mieicmiH mepeHOdiei xemkinikcia 6onadbl xeHe
watikamabinbin meeineodi;
anekmpoOmbIH KO3FallbICbIHbIH JXeMmKIiJliKci3
JKb110aMObIF bl KbI3bIN Kemyae Hemece Memariobl
anekmpodneH Kytdipyze (b6ankbimbinbir) —anbir
keneoi;
icipy miziciHiH ociH 6olnali Ko3ranbiCbiH OypbIC
maH0ay, OHbIH XarlnakmbifbiH 311ekmpo0 duamempiHe
KaparaHOa 2-3 MM Kebipek anyra MyMKiHOik 6epedi;
* 3/71eKmpoOmbIH KUCbIHObI KO3fasnbichkl (5.3 cyp.
KapaHbI3) - KeHelminzeH ricipy miziciH a3sipney ywiH.
3Onekmpod mepbenmeni KucbiHObI Ko3farnbic 60UbIH
wa mypakmbl amiaumyOaMeH XoHe  XKUINiKneH
Ko3fanaobl. OnekmpodmbiH KUCbIHObI mepberici ap
mypni XeHe [icipy Xypeaisinin xamkaH KeHicmikme
mieicmiH niwiHi, kenemi, KyUi 60lbIHWa aHbIKkmanaobl.
By xardatida riicipy mieiCiHiH xannakmarbl 31eKmpoo
QuamempiHeH 2-3 acrnaybl Kepex.
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*  OnnekmpodmbiH y3bIHObIFbIH 6aKblnaHbi3, 13 KbICKbIW
epiHWeciHiH anekmp ycmarbiwbiHa O0eliH 20-30 Mm
KanraH0a-a51eKmpoOmbl ariMacmblpbIHbI3.

* [icipineeH xepdeei KabbipwakmbiH canKbiHOaybIHa
)XKeHe KpucmandaHybiHa OeliH KymiHi3, codaH KeUiH
apHalbl banfa MeH Kblnuwakmbl KosndaHa OmbIpbir,
Kabbipwakmsbl  anbiHbi3.  Ocbl  onepayusinapobi
opbIHOap andbiHOa, KopfaHbiW Korranmapobl Hemece
mackaHbl KUK Kaxem.

* [licipineeH xepdiH canacbiH MeKcepiHi3, akaynap
aHblKkmarfaH ke3oe, onapobl XXOUbIHbI3.

* )XKymbic askmarnfaHHaH KeUiH MawuHaHbl Cyblimy
Kepek, OHbl ewlipir,kabenbOepO0eH axblpambiHbi3.

TexHUKanbIK KbiaMem
Kepcemy / cakmbIK wapanapbl

MawuHada kaHOali Oa 6ip XXymbicmbl OpbIHOapP
asniobIHOa, OHbI Kyam Ke3iHeH Xbipamy Kaxem.

MawuHaHbl masanay

MawuHaHb! Kayinci3 y3ak natdanaHy ywiH mMiHOemmi
Xarfdali - OoHbl masa KylUiH0e cakmay. MawuHaHbl
YHeMi Mmbifbi3 ayameH Xendemkiw KybiCbl 2 apKbliribl
ma3anay.

Camy0aH KeliHai Kbi3Mem aHe emiHimM 60lbIHWa
KbizMem

bi3diH camyQaH KeliHai KbI3Mem eHiM2e mexHUKasbIK
Kbl3Mem — Kepcemyze  )XeHe  OHbl  XXeHOeyee,

COHbIMeH bipze, Kocasnkbl benwekmepae KambiCmbl
cypakmapbiHbidra  xayan  6epedi.  CoHOali-ak,
cepsucmik opmarnbiKmap myparnbl akrnapammesl,
bernikmepdiH OuaspammanapbiH XXoHe  KocasKbl
benwexkmep mypanbl aknapammsl MbiHa 6emme
mabyra 6onadbi: www.dwt-pt.com.

Anekmp KypanodapbiH
macbimanday

» Tacbimanday Ke3iHoe Kanmamara
MmexaHukarbiK acepdi muzisyee 6onmalobl.
* )Kykmi mycipseHOe / xykmezeHOe KbiCbin opay
KafuOambIMeH XyMbic icmelmiH ewbip mexHomoausi
mypiH natdanaHyra pyKkcam emiriMe2eH.

ewbip

KopwaraH opmaHbI
cakmay

Ulukizammbl Kokbic pemiHOe nailidara
acblpyObiH OpHbIHAa Kalima KondaHyFa
JKi6epiHi3.

r— Onekmp  Kyparnbl, Xapakammap XoHe
byma KopwaraH opmara 3UsIHCbI3 Kalida

KondaHyfa xibepinyi Kepek.

lMnacmukaribik KOMIIOHEHMMeP CbiHbIMMarnfaH kaima

KondaHy ywiH b6ernaineHaeH.

byn Hyckaynap Kalma KondaHblrambiH —XI0PUH

KoCblIMaraH Kara3da 6achbirn WhlFapblriFaH.

OHOipywi e32epicmep eH2i3yi MyMKiH.
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Hinweis: Die folgenden Arbeiten dliirfen nur von Bedienpersonen durchgefiihrt werden, die (iber ausreichende
elektrotechnische Fachkenntnisse und ein hohes Sicherheitsbewusstsein verfiigen sowie im Besitz der
erforderlichen Qualifizierungsnachweise entsprechend ihren Fahigkeiten und Kenntnissen sind. Wir empfehlen
Ihnen, anstehende Reparaturen vorab mit Ihrem lokalen Héndler abzukléren.

Fehlersymptom AbhilfemaBnahme

Maschine ist eingeschaltet: 1. Sicherstellen, dass der Ein/Aus-Schalter eingeschaltet ist

* Netzanzeige leuchtet nicht; ("on") und dass er nicht beschédigt ist.

» Geblése lauft nicht; 2. Keine Eingangsspannung.

* keine Schweil3leistung 3. Zwei Zementwiderstdnde 7WA47R oder das 24 V 30 A-Relais
beschéadigt.
4. Hilfsstrommodule, Dioden BYV26E, K3878 (K2225)
beschéadigt.

5. Filterkondensator und Silikon-Gleichrichter beschéadigt.

Maschine ist eingeschaltet: 1. Geblase auf Beschéadigungen (berpriifen.

* Netzanzeige leuchtet; 2. Priifen, ob die Steckdose fiir das Gebldse Spannung hat.
* reguldre Schweillleistung

aber:

» Geblase lauft nicht;

Maschine ist eingeschaltet: 1. Potentiometer (1K) auf Beschédigung oder Wackelkontakt in
» Netzanzeige leuchtet; einem Anschlussdraht priifen.

» Geblase lauft; 2. Wackelkontakt im Potentiometeranschluss, insbesondere die
aber: Steckereinheit, bitte priifen.

* Ausgangsstrom ist instabil und kann | 3. Fehlerhaftes Schaltkreis-Feedback. Bitte den Hé&ndler oder
wéhrend des SchweilBvorgangs nicht mit | das Unternehmen kontaktieren.
dem Potentiometer geregelt werden.

Maschine ist eingeschaltet: 1. Ausgangsanschlusskreis getrennt oder schlechter Kontakt.

* Netzanzeige leuchtet; 2. Priifen, ob die Drainspannung der Vierantriebsfeldréhre
» Geblase lauft; etwa 14 V betragt.

» Temperaturschutzanzeige leuchtet | 3. Problem im Steuerkreis, bitte den Héndler oder das
nicht; Unternehmen kontaktieren.

aber:

» keine Schweil3leistung.

Maschine ist eingeschaltet: 1. Uberstromschutz: Maschine abschalten, bis die Temperatur-
» Netzanzeige leuchtet; schutzanzeige erlischt, danach neu starten.

» Geblase lauft; 2. Uberhitzungsschutz: etwa 5-10 Minuten warten, ohne
aber: die Maschine abzuschalten; die Wiederherstellung erfolgt
» Temperaturschutzanzeige leuchtet; automatisch.

* keine Schweil3leistung. 3. Fehler im Wandlerschaltkreis. Priifen, ob das IGBT-Modul und

die Einzelréhre beschédigt wurden.

4. Ausfall eines sekundérseitigen Fast Recovery-Gleichrichters,
suchen und mit einem Gleichrichter gleichen Typs ersetzen.

5. Fehlerhaftes Schaltkreis-Feedback oder Problem mit der
Steuerplatine, bitte den Héndler oder das Unternehmen
kontaktieren.
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Note: The following operations require operators to master sufficient professional electrical knowledge and all-
round safety common sense and to possess valid qualification certificates in accordance with their capability and
knowledge. Before making repairs, we suggest that you first contact a local dealer to obtain approval.

Fault symptom Remedy
Machine is switched on: 1. Make sure that on / off switch is in "on" position, and it is not
» power indicator is not lit; damaged.
 fan does not work; 2. There is no input power supply.
* no welding output. 3. Two cement resistor TW47R, orthe 24 V 30 A relay is damaged.
4. Auxiliary power modules, diodes BYV26E, K3878 (K2225) is
damaged.

5. Filter capacitor and silicon rectifier bridge damaged.

Machine is switched on: 1. Check if the fan is damaged.

» power indicator is lit; 2. Check whether the fan power supply socket is voltage output.
» normal welding output;

but:

* fan does not work.

Machine is switched on: 1. Check if the potentiometer (1K) is damaged, or there is a loose
» power indicator is lit; connection wire.

* fan is working; 2. Potentiometer connection poorly contacts, especially the
but: connector assembly, check it .

» output current is unstable and cannot | 3. Feedback circuit malfunction. Please contact the distributor or
be controlled by the potentiometer when | the company.

welding.

Machine is switched on: 1. Output connection circuit disconnection or poor contact.

« power indicator is lit; 2. Test whether the drain voltage of the four drive field tube is
* fan is working; about 14 V.

* O.C. indicator is not lit; 3. Control circuit problem, please contact the distributor or the
but: company.

* no welding output.

Machine is switched on: 1. Overcurrent protection: switch off the machine until the O.C.
» power indicator is lit; indicator is off, then restart.

* fan is working; 2. Overheating protection: wait for 5-10 minutes without switching
but: off the machine, and it will recover automatically.

» O.C. indicator is lit; 3. Inverter circuit malfunction. Check if the IGBT module and
* no welding output. single tube have been damaged.

4. Secondary fast recovery rectifier individual breakdown, find
and replace the same type of rectifier.

5. Feedback circuit or control board malfunction, please contact
the distributor or the company.
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Remarque: Les opérations suivantes exigent des opérateurs qu'ils aient une maitrise et les connaissances
électriques professionnelles suffisantes et toutes les mesures sécurité de bon sens et possedent des certificats
de qualification valides selon leur capacité et leurs connaissances. Avant de procéder a des réparations, nous
vous suggérons de contacter d'abord un revendeur local pour obtenir I'autorisation.

Symptéme de panne Solutions
La machine est sous tension : 1. Assurez-vous que le commutateur marche / arrét est en
 ['indicateur d'alimentation est éteint; position "marche”, et qu'il n'a pas été endommagé.
« le ventilateur ne fonctionne pas; 2. Il n'y a pas I'alimentation d'entrée.
* Pas de sortie de soudure. 3. Deux résistances ciment 7TW47R, ou le relais 24 V 30 A est
endommage.

4. Les modules auxiliaires d'alimentation, les diodes BYV26E,
K3878 (K2225) sont endommagés.
5. Le condensateur de filtre et le pont redresseur de silicium sont

endommageés.
La machine est sous tension : 1. Vérifiez si le ventilateur est endommagé.
« lindicateur d'alimentation est éteint; 2. Vérifiez si la prise d'alimentation du ventilateur est dans la
* sortie de soudure normale; prise de tension.
mais:
« le ventilateur ne fonctionne pas.
La machine est sous tension : 1. Vérifiez si le potentiometre (1K) est endommagé, ou s'il y a un
« l'indicateur d'alimentation est éteint; fil de connexion mal fixé.
 le ventilateur fonctionne; 2. La branchement du potentiomeétre a un mauvais contact, en
mais: particulier 'unité du connecteur, vérifiez-le.

» le courant de sortie est instable et ne | 3. Panne du circuit de retour. Prenez contact avec le distributeur
peut étre régulé par le potentiométre | ou la sociéteé.
pendant la soudure.

La machine est sous tension : 1. Déconnexion du circuit de connexion de sortie ou un mauvais
 l'indicateur d'alimentation est éteint; contact.

« le ventilateur fonctionne; 2. Testez si la tension de drain du tube de champ a quatre
* l'indicateur O.C. est éteint; entrainements est d'environ 14 V.

mais: 3. Probleme du circuit de commande, prenez contact avec le
» pas de sortie de soudure. distributeur ou la société.

La machine est sous tension : 1. Protection contre les surintensités: Désactivez la machine,
« l'indicateur d'alimentation est éteint; jusqu’a ce que l'indicateur d'O.C. s'éteigne et redémarrez-la.

« le ventilateur fonctionne; 2. Protection contre la surchauffe: attendez 5 a 10 minutes sans
mais: éteindre la machine, et elle sera automatiquement restaurée.

* l'indicateur O.C. est allumé; 3. Panne du circuit de I'onduleur. Vérifiez si le module IGBT et le
* pas de sortie de soudure. tube unique ont été endommagés.

4. Panne d'un redresseur de récupération rapide secondaire,
recherchez et remplacez par le méme typede redresseur.

5. Circuit de retour ou la carte de commande fonctionnent mal,
prenez contact avec le distributeur ou la société.

Francgais
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Nota: Le seguenti operazioni richiedono che gli operatori abbiano sufficienti conoscenze professionali nel
campo elettrico e un giusto equilibrio per quanto riguarda la sicurezza e possedere certificati di qualifica validi
in base alla propria capacita e conoscenza. Prima di effettuare le riparazioni, vi consigliamo di contattare un

rivenditore locale per ottenere I'approvazione.

Sintomo del guasto

Soluzione

La macchina é accesa:

* lindicatore di alimentazione non é
acceso;

« il ventilatore non funziona;

* nessuna uscita di saldatura.

1. Assicurarsi che l'interruttore on / off sia in posizione "on" e non
sia danneggiato.

2. Non c'e alimentazione in ingresso.

3. Due resistenze di cemento ceramico 7TW47R o il rele 24 V 30
A sono danneggiati.

4. 1 moduli di potenza ausiliari, i diodi BYV26E, K3878 (K2225)
sono danneggiati.

5. Condensatore filtrante e ponte raddrizzatore di silicone sono
danneggiati.

La macchina é accesa:

« l'indicatore di alimentazione e acceso;
* uscita di saldatura normale;

ma:

« il ventilatore non funziona.

1. Controllare se il ventilatore &€ danneggiato.
2. Controllare se la presa di alimentazione del ventilatore € in
uscita tensione.

La macchina é accesa:

 ['indicatore di alimentazione é acceso;
* il ventilatore funziona;

ma:

* la corrente di uscita € instabile e non
puo essere controllata dal potenziometro
durante la saldatura.

1. Verificare se il potenziometro (1K) € danneggiato o se e
presente un cavo di collegamento allentato.

2.1 contatti del collegamento potenziometro sono scarsi, in
particolare il gruppo connettori, da controllare.

3. Feedback malfunzionamento del circuito. Si prega di contattare
il distributore o I'azienda.

La macchina é accesa:

* l'indicatore di alimentazione é acceso;
« il ventilatore funziona;

* lindicatore  di  protezione
temperatura non € acceso;

ma:

* nessuna uscita di saldatura.

della

1. Disconnessione o scarso contatto del circuito di connessione
di uscita.

2. Verificare se la tensione di scarico dei quattro tubi del campo
di azionamento e di circa 14 V.

3. Problema del circuito di controllo, si prega di contattare il
distributore o la societa.

La macchina é accesa:

« l'indicatore di alimentazione é acceso;
* il ventilatore funziona;

ma:

» lindicatore  di  protezione
temperatura € acceso;

* nessuna uscita di saldatura.

della

1. Protezione da sovracorrente: spegnere la macchina finché
l'indicatore di protezione della temperatura non e spento, quindi
riavviare.

2. Protezione contro il surriscaldamento: attendere 5-10 minuti
senza spegnere la macchina e si ripristinera automaticamente.

3. Malfunzionamento del circuito inverter. Controllare se il modulo
IGBT e il singolo tubo siano stati danneggiati.

4. Guasto individuale raddrizzatore recupero rapido secondario,
individuare e sostituire con lo stesso tipo di raddrizzatore.

5. Circuito feedback o malfunzionamento della scheda di
controllo, si prega di contattare il distributore o I'azienda.
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Nota: las siguientes operaciones requieren de operadores con un dominio suficiente del conocimiento eléctrico
profesional y de sentido comin sobre la seguridad en todas partes y con los certificados de calificacién valida,
de acuerdo con su capacidad y conocimiento. Antes de realizar las reparaciones, sugerimos que se contacte
primero con un distribuidor local para obtener la aprobacion.

Sintoma de falla

Solucion

La maquina esta encendida:
 elindicador de energia no se enciende;
el ventilador no funciona;

* sin rendimiento de la soldadura.

1. Asegurese de que el interruptor de encendido / apagado esté
en la posicion "encendido” y que no esté dafiado.

2. No hay suministro de energia de entrada.

3. Los dos resistores de cemento 7TW47R o el relé de 24 V 30 A
estan dafiados.

4. Médulos de energia auxiliar, los diodos BYV26E, K3878
(K2225) estan dafados.

5. El capacitor del filtro y el puente del rectificador de siliconas
estan dafados.

La maquina esta encendida:

* elindicador de energia esta encendido;
» produccion normal de la soldadura;
pero:

* el ventilador no funciona.

1. Verifique si el ventilador esta dafiado.
2. Verifique si el enchufe del suministro de energia del ventilador
tiene salida de tension.

La maquina esta encendida:
 elindicador de energia esta encendido;
« el ventilador esta trabajando;

pero:

* la corriente de salida es inestable
y no puede ser controlada por el
potenciometro cuando se suelda.

1. Verifique si el potenciémetro (1K) esta dafiado o si hay un
cable de conexion flojo.

2. La conexién del potenciometro hace un contacto deficiente,
especialmente con el ensamble del conector. Verifiquelo.

3. Mal funcionamiento del circuito de retroalimentacion. Por
favor, comuniquese con el distribuidor o la compafiia.

La mdaquina esta encendida:

* elindicador de energia esta encendido;
el ventilador esta trabajando;

» elindicadorde O.C. no esta encendido;
pero:

* sin rendimiento de la soldadura.

1. El circuito de conexion de salida se desconecto o tiene un mal
contacto.

2. Pruebe si la tensién del drenaje del tubo de campo de cuatro
accionadores tiene 14 V.

3. Problema en el circuito de control, por favor, comuniquese con
el distribuidor o con la compafiia.

La maquina esta encendida:
 elindicador de energia esta encendido;
« el ventilador esta trabajando;

pero:

* el indicador de O.C. esta encendido;

* sin rendimiento de la soldadura.

1. Proteccion de sobrecorriente: apague la maquina hasta que se
desactive el indicador de O.C., luego reiniciela.

2. Proteccién de sobrecalentamiento: espere de 5 a 10 minutos
sin apagar la maquina y se recuperara automaticamente.

3. Mal funcionamiento del circuito del inversor. Verifique si el
maédulo IGBT y el tubo individual han sido dafiados.

4. Falla individual del rectificador de recuperacién rapida
secundario, encuentre un reemplazo del mismo tipo del
rectificador.

5. El circuito de retroalimentacion o el tablero de control
funcionan mal, por favor comuniquese con el distribuidor o con
la compafiia.
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Nota: As seguintes operagbes exigem que o0s operadores dominem conhecimento elétrico profissional
suficiente e todas as normas do senso comum, e que possuam um certificado de qualificagdo valido de acordo
com as suas capacidades e conhecimentos. Antes de efetuar reparagdes, sugerimos que primeiro contacte um

revendedor local para obter a aprovagéo.

Problema

Solugao

A maquina esta ligada:

* o indicador da energia ndo esta ligado;
* a ventoinha néo funciona;

* ndo ha saida de solda.

1. Certifique-se de que o interruptor de ligar/desligar esta na
posicéo de ligado e que nédo estéa danificado.

2. Nao existe eletricidade.

3. Duas resisténcias 7TWA47R, ou o relé de 24 V 30 A esta
danificado.

4. Moédulos de poténcia auxiliar, diodos BYV26E, K3878 (K2225)
danificados.

5. Condensador do filtro e ponte retificadora de silicone
danificados.

A mdquina esta ligada:

o indicador da energia esta ligado;
* saida de solda normal;

Mas:

* a ventoinha néo funciona.

1. Verifique se a ventoinha esta danificada.
2. Verifique se a tomada de alimentag&o da ventoinha é de saida
de voltagem.

A maquina esta ligada:

* o indicador da energia esta ligado;

* a ventoinha esta a funcionar;

Mas:

* a corrente de saida é instavel e ndo
pode ser controlada pelo potenciémetro
quando soldar.

1. Verifique se o potenciémetro (1K) esta danificado, ou se existe
um fio solto.

2. A ligagcdo do potenciémetro esta mal feita, especialmente o
conjunto do conetor. Verifique esta situagao.

3. Mau funcionamento do circuito de retorno. Por favor, contacte
o distribuidor ou a empresa.

A mdquina esta ligada:

o indicador da energia esta ligado;

* a ventoinha esta a funcionar;

* oindicador de prote¢do da temperatura
néo esta ligado;

Mas:

* n&o ha saida de solda.

1. Circuito de ligagdo de saida desligado ou mal ligado.

2. Verifique se a voltagem de drenagem dos quatro tubos do
campo de movimentagao é de cerca de 14 V.

3. Problema no circuito de controlo. Por favor, contacte o
distribuidor ou a empresa.

A maquina esta ligada:

o indicador da energia esta ligado;

* a ventoinha esta a funcionar;

Mas:

+ oindicador de protegdo da temperatura
esté ligado;

* n&o ha saida de solda.

1. Protegdo contra sobretensdo: Desligue a maquina até que o
indicador de protegdo da temperatura se desligue. A seguir, rei-
nicie.

2. Protegdo contra sobreaquecimento: Espere 5 a 10 minutos
sem desligar a maquina. Esta recupera automaticamente.

3. Mau funcionamento do circuito de inverséo. Verifique se o
maddulo IGBT e o tubo simples foram danificados.

4. Falha no retificador secundario de recuperagdo rapida.
Encontre e substitua pelo mesmo tipo de retificador.

5. Mau funcionamento do circuito de retorno ou do painel de
controlo. Por favor, contacte o distribuidor ou a empresa.
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Not: Asadidaki islemleri yapacak olan operatdrlerin yeterli profesyonel elektrik bilgisi olmasi, giivenligi biitiin
olarak saglayacak én gértiye, bilgi ve yetenekleri dogrultusunda gecgerli yeterlilik sertifikalarina sahip olmasi
gerekmektedir. Tamir islemlerini yapmadan 6nce onay almak icin yerel saticinizla gériismenizi tavsiye ederiz.

Ariza belirtileri Coziim
Makine agik: 1.Agma / kapama anahtarinin "acik" konumda ve hasarsiz
» glc gostergesi yanmiyor; oldugundan emin olun.
 fan gcalismiyor; 2. Glg kaynagi girigi yok.
* kaynak c¢ikigi yok. 3. Iki adet tas direnci TWA47R , veya 24 V 30 A rélesi hasarll.
4. Yardimci gi¢ moddilleri, diyotlarr BYV26E, K3878 (K2225)
hasarll.

5. Filtre kapasitorti ve silikon rektifiyer kbpriisti hasarli.

Makine acik: 1. Fanin hasarli olup olmadigini kontrol edin.

 glc goOstergesi yaniyor; 2. Fan gli¢ kaynagdi soketinde voltaj ¢ikisi olup olmadigini kontrol
* normal kaynak ¢ikisi; edin.

ama:

 fan gcalismiyor.

Makine acik: 1. Potansiyometre'nin (1K) hasarli veya gevsek baglanti kablosu
 glg gOstergesi yaniyor; olup olmadigini kontrol edin.

* fan calisiyor; 2. Potansiyometre baglantisi, ézellikle konektér tertibati temasi
ama: zayif, kontrol edin.

* ¢lkis akimi stabil degil ve kaynak | 3. Geri besleme devresi arizasi. Liitfen satici veya liretici girket
sirasinda potansiyometre ile kontrol | ile gériisin.

edilemiyor.

Makine acgik: 1. Cikis baglanti devresi baglantisi yok veya temas zayif.

» glg gostergesi yaniyor; 2. Dért tahrik alani tiplnitn bosaltma voltajinin yaklasik 14 V
 fan calisiyor; olup olmadigini kontrol edin.

» O.C. gbstergesi yanmiyor; 3. Kontrol devresi sorunu, liitfen satici veya ldretici sirketle
ama: gérdstin.

» kaynak cikisi yoK.

Makine acik: 1. Asin akim koruma: makineyi kapatin ve O.C. gdstergesi
gl gobstergesi yaniyor; kapandiginda yeniden baglatin.

* fan galisiyor; 2. Asirt 1sinma korumasi: makineyi kapatmadan 5-10 dakika
ama: bekleyin, otomatik olarak diizelecektir.

» O.C. gbstergesi yaniyor; 3. Inverter devre arizasi. IGBT modlilii ve tekil tipiin hasarli olup
» kaynak ¢ikisi yok. olmadigini kontrol edin.

4. Ikincil hizli geri kazanim rektifiyeri tekil arizasi, benzer tipte bir
rektifiyer ile degistirin.

5. Geri besleme devresi veya kontrol karti arizali, litfen satici
veya Uretici girketle gorigiin.

Tiirkge
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Uwaga: Ponizsze czynno$ci wymagajg od operatorow odpowiedniej wiedzy w zakresie elektryki, przestrzegania
zasad bezpieczenstwa oraz posiadania waznych certyfikatow kwalifikacyjnych. Zalecamy, aby przed przystapie-
niem do jakichkolwiek napraw skontaktowac sie najpierw z lokalnym dystrybutorem w celu uzyskania aprobaty.

Symptomy awarii

Przyczyny i usuwanie niesprawnosci

Maszyna jest wigczona:

* wskaznik zasilania nie $wieci sig;
» wentylator nie dziata;

* maszyna nie spawa.

1. Upewnic¢ sie, ze wytgcznik znajduje sie w potozeniu "on"
(wigczony) i nie jest uszkodzony.

2. Brak napiecia zasilania.

3. Uszkodzone dwa rezystory cementowe 7W47R lub przekaz-
nik 24 V 30 A.

4. Uszkodzone diody BYV26E, K3878 (K2225) modutow zasilania
pomocniczego.

5. Uszkodzony kondensator filtra i pofprzewodnikowy mostek
prostownikowy.

Maszyna jest wiaczona:

» wskaznik zasilania $wieci sie;
* spawanie dziata normalnie;
lecz:

» wentylator nie dziafa.

1. Sprawdzi¢, czy nie jest uszkodzony wentylator.
2. Sprawdzi¢, czy w gniezdzie zasilania wentylatora jest napiecie.

Maszyna jest wigczona:

* wskaznik zasilania $wieci sie;

» wentylator pracuje;

lecz:

» prad spawania jest niestabilny i nie
mozna go regulowac¢ potencjometrem
podczas spawania.

1. Sprawdzic, czy nie jest uszkodzony potencjometr (1K), czy nie
sq poluzowane potgczenia przewodow.

2. Zte styki poifgczen potencjometru, zwilaszcza na ztgczu,
sprawdzic ztgcze.

3. Uszkodzony obwdd sprzezenia zwrotnego. Skontaktowac sie
z dystrybutorem lub producentem.

Maszyna jest wiaczona:

» wskaznik zasilania $wieci sie;

* wentylator pracuje;

» wskaznik przecigzenia prgdowego nie
Swieci sie;

lecz:

* maszyna nie spawa.

1. Odtgczony obwdd wyjsciowy lub zte styki.

2. Sprawdzi¢, czy napiecie drenoéw czterech sterujgcych
tranzystorow polowych wynosi okoto 14 V.

3. Uszkodzony obwod sterowania, skontaktowac
dystrybutorem lub producentem.

sie z

Maszyna jest wiaczona:

* wskaznik zasilania $wieci sie;

» wentylator pracuje;

lecz:

* wskaznik przecigzenia prgdowego
Swieci sie;

* maszyna nie spawa.

1. Zabezpieczenie przecigzeniowe prgdowe: wytgczy¢ maszyne,
poczekac, az wskaznik O.C. sie wytgczy i nastepnie uruchomic
maszyne ponownie.

2. Zabezpieczenie termiczne: odczeka¢ 5-10 minut bez
wytgczania maszyny, zabezpieczenie automatycznie przywroci
zasilanie.

3. Awaria obwodu falownika. Sprawdzic, czy nie sq uszkodzone
modut IGBT i pojedyncze tranzystory.

4. Przebicie diody szybkiej w obwodzie wtérnym, zlokalizowac i
wymieni¢ na diode takiego samego typu.

5. Uszkodzony obwdd sprzezenia zwrotnego lub uszkodzona
plyta sterowania; skontaktowac sie z dystrybutorem lub
producentem.

Polski
161




Poznamka: Nasledujici operace vyZaduji, aby si obsluha osvojila odpovidajici odborné znalosti v oblasti
elektrotechniky, dodrzovala obecné zasady bezpecnosti a predloZila platné osvédceni o zplsobilosti v souladu
se svou kvalifikaci. Pfed zahajenim oprav doporucujeme kontaktovat mistniho prodejce a ziskat jeho souhlas.

Priznak poruchy

Reseni

Pristroj je zapnuty:

* kontrolka napajeni nesviti;
* ventilator nefunguje;

* Zadny svarovaci vykon.

1. Zkontrolujte, zda je vypinac¢ v poloze ,zapnuto” a zda neni po-
Skozen.

2. Absence napajeni.
3.Jsou poSkozeny dva
nebo 24 V 30 A relé.

4. Jsou poskozeny pomocné napajeci moduly, diody BYV26E a
K3878 (K2225).

5. Je poskozen mistek mezi filtracnim kondenzatorem a kifemi-
kovym usmeérriovacem.

cementové rezistory 7TWA4TR,

Pristroj je zapnuty:
 kontrolka napajeni sviti;
» bézny svarovaci vykon;
ale:

* ventilator nefunguje.

1. Zkontrolujte, zda neni ventilator poSkozen.
2. Zkontrolujte, zda je zasuvka napajeni ventilatoru pod napétim.

Pristroj je zapnuty:

* kontrolka napajeni sviti;

« ventilator funguje;

ale:

 vystupni proud je nestabilni a béhem
svafovani jej nelze regulovat potencio-
metrem.

1. Zkontrolujte, zda neni poSkozen potenciometr (1K), nebo se
neuvolnil pripojovaci vodic.

2. Potenciometr méa Spatny kontakt, zejména sestava konektoru,
zkontrolujte ji.

3. Porucha zpétnovazebniho obvodu. Kontaktujte distributora
nebo spolecnost.

Pristroj je zapnuty:

» kontrolka napajeni sviti;

* ventilator funguje;

* kontrolka teplotni ochrany nesviti;
ale:

» Zadny svarovaci vykon.

1. Odpojeni vystupniho obvodu nebo Spatny kontakt.

2. VyzkouSejte, zda je zbytkové napéti unipolarniho tranzistoru
cca 14 V.

3. V pfipadé problému s ridicim obvodem kontaktujte distributora
nebo spolecnost.

Pristroj je zapnuty:

 kontrolka napajeni sviti;
 ventilator funguje;

ale:

 kontrolka teplotni ochrany sviti;
» Zadny svarovaci vykon.

1. Nadproudova ochrana: vypnéte pristroj, dokud kontrolka tepel-
né ochrany nezhasne, pak restartujte.

2. Ochrana proti prehrati: pockejte 5-10 minut, pfistroj nevypinej-
te, obnovi se automaticky.

3. Porucha obvodu invertoru. Zkontrolujte, zda nebyl poskozen
IGBT modul nebo jednotlivé tranzistory.

4. Pri poruse vymeérnite rychly sekundarni urychlovac za urychlo-
vac stejného typu.

5. Pri poruse zpétnovazebniho nebo fidiciho obvodu kontaktujte
distributora nebo spole¢nost.

Cesky
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Poznamka: Nasledujice operacie vyZaduju, aby si uZivatelia osvojili dostatoéné profesionalne znalosti o
elektrickej energii a mali vdestranne bezpeény zdravy rozum a aby mali platné kvalifikacné certifikaty v sulade s
ich schopnostou a vedomostami. Pred opravou odportu¢ame najskér kontaktovat' miestneho predajcu, aby ste

ziskali stihlas.

Priznak poruchy

Pomoc

Pocitac je zapnuty:

* indikator napajania nesvieti;
* ventilator nefunguje;
 Ziadny zvaraci vykon.

1. Uistite sa, Ci je vypinac zapnuty / vypnuty v polohe "zapnuté" a
Ci nie je poSkodeny.

2. Neexistuje Ziadny zdroj napajania.

3. Dva cementové rezistory 7WA47R alebo relé 24 V 30 A su po-
Skodené.

4. Pomocné napéajacie moduly, diédy BYV26E, K3878 (K2225)
su poskodené.

5. Zniceny filter kondenzatora a mostik usmerriovaca kremika.

Pocitac je zapnuty:

* indikator napajania svieti;
* normalny zvaraci vykon;
ale:

* ventilator nefunguje.

1. Skontrolujte, ¢i je poSkodeny ventilator.
2. Skontrolujte, Ci je zasuvka napéjania ventilatora napétovym
vystupom.

Pocitac je zapnuty:

* indikator napajania svieti;

* ventilator pracuje;

ale:

* vystupny prud je nestabilny a pri zva-
rani ho nie je mozZné oviladat’ potencio-
metrom.

1. Skontrolujte, ¢i nie je poSkodeny potenciometer (1K) alebo ¢i je
volny pripajaci vodic.

2. Pripojenie potenciometra sa nespravne dotyka, najmé zostavy
konektora, skontrolujte ho.

3. Zlyhanie obvodu spétnej vazby. Obratte sa na distributora ale-
bo spolocnost.

Pocitac je zapnuty:

* indikator napajania svieti;
* ventilator pracuje;

« teplotny indikator nesvieti;
ale:

* Ziadny zvaraci vykon.

1. Odpojenie vystupného zapojenia alebo zly kontakt.

2. Skontrolujte, Ci je vypuStacie napétie Styroch trubic pohonu
priblizne 14 V.

3. Problém s riadiacim obvodom, obratte sa na distribttora alebo
spoloc¢nost.

Pocitac je zapnuty:

* indikator napéajania svieti;
 ventilator pracuje;

ale:

* teplotny indikator svieti;

» Ziadny zvaraci vykon.

1. Nadprudova ochrana: vypnite stroj, kym nie je indikator ochra-
ny teploty vypnuty, a potom znovu spustite.

2. Ochrana proti prehriatiu: pockajte 5-10 minut bez vypnutia za-
riadenia a automaticky sa obnovi.

3. Zlyhanie obvodu invertora. Skontrolujte, ¢i bol modul IGBT a
hadica poskodené.

4. Individualna porucha sekundarneho rychle obnovitelného
usmerriovaca, najdite a nahradte za rovnaky typ usmerriovaca.
5. Obvod spétnej vézby alebo poruchy ovladacej dosky, kontak-
tujte distributora alebo spolo¢nost.
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Nota: Urmatoarele operatiuni necesitéd ca operatorii s& aibé cunostinte electrice suficiente si judecata si pruden-
{a si sa posede certificate de calificare valabile, in conformitate cu capacitatea si cunostintele acestora. Inainte
de a face reparatii, va sugeram sa contactati un reprezentant local, pentru a obtine aprobarea.

Simptom defect

Remediu

Masina este pornita:

* indicatorul de alimentare nu este
aprins;

* ventilatorul nu functioneaza;

* nu se poate efectua sudarea.

1. Asigurati-va ca intrerupatorul de oprire / pornire este in pozitie
si nu este defect.

2. Nu exista tensiune de intrare.

;:3. Douad rezistoare ciment 7W47R sau releul 24 V 30 A sunt de-
ecte.

4. Modulele auxiliare de alimentare, diodele BYV26E, K3878
(K2225) sunt defecte.

5. Capacitorul de filtrare si puntea de rectificare silicon sunt de-
fecte.

Masina este pornita:

* indicatorul de alimentare este aprins;
* sudare obignuita;

dar:

* ventilatorul nu functioneaza;

1. Verificati daca este defect ventilatorul.
2. Verificati daca exista tensiune de iesire la priza de alimentare
a ventilatorului.

Masgina este pornita:

* indicatorul de alimentare este aprins;

* ventilatorul functioneaza;

dar:

 curentul de iegire este instabil si nu
poate fi controlat de potentiometru, in
timpul sudurii.

1. Veerificati daca potentiometrul (1k) este defect sau daca exista
un cablu de conectare slab.

2. Contacte slabe ale potentiometrului, mai ales in ansamblul co-
nectorului, verificati-le

3. Defectare circuit feedback. Contactati distribuitorul sau com-
pania.

Masina este pornita:

* indicatorul de alimentare este aprins;

* ventilatorul functioneaza;

* indicatorul de protectie temperatura nu
este aprins;

dar:

* nu se poate efectua sudarea.

1. Deconectare circuit conectare iegire sau contact slab.

2. Testati tensiunea de scurgere prin tubul cu patru cai sé fie de
aproximativ 14 V.

3. Probleme cu circuitul de racire, contactati distribuitorul sau
compania.

Masina este pornita:

* indicatorul de alimentare este aprins;

* ventilatorul functioneaza;

dar:

* indicatorul de protectie temperatura
este aprins;

* nu se poate efectua sudarea.

1. Protectie supracurent: opriti masina pana cand indicatorul tem-
peraturii de protectie este oprit, apoi reporniti.

2. Protectie supracurent: asteptati 5-10 minute fara a opri masina
si Isi va reveni

3. Defectare circuit invertor. Verificati daca modul IGBT si tubul
singular au fosta variate.

4. Reparare rapida secundaréa in caz de defectare a rectificatoru-
lui, localizati si inlocuiti cu acelasi tip de rectificator.

5. Defectare circuit feedback sau placa de control, contactati dis-
tribuitorul sau compania.

Roména
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3abenexka: CredHume onepayuu uauckeam ornepamopume 0a umMam 0ocmambYHO MPOGheCcUOHaTHU M03Ha-
HUSI 110 eflekmpomexHuka, 0a ca 0obpe 3aro3Hamu cbC cueypHocmma u 0a rnpumexasam anudHu yoocmo-
8epeHusi, cbomeememealyu Ha yMeHusima u 3HaHusima um. [1pedu usebpuwieaHemo Ha peMoHmu, npednazame

nppeo Oa ene3eme 6b8 8Pb3Ka C MECMHUS Ounbp 3a rioniy4aeaHe Ha odo6peHue.

lMoepeda

OmcmpaHsieaHe

Mawunama e ekno4eHa:

* UHOUKamopP®bM 3a MOUWHOCM He cee-
mu;

+ @eHmunamopbm He pabomu;

* He 3aeapsea.

1. lposepeme Banu nmyckosusim 6ymoH e 8 ronoxeHue "8kriroye-
HO" u darnu He e MospedeH.

2. Hama enekmpo3axpaHeaHe.

3. lNospeda Ha dsama yumeHmosu peaucmopa 7W47R unu Ha
penemo 24 V 30 A.

4. lMospeda Ha donbiHUMeENHUMe 3axpaHeawju Modymnu, Auodu
BYV26E, K3878 (K2225).

5. [Mospeda b8 punmbp KOHOEH3amopa U 8 CUNUYUesUst MOKO-
usnpasumerieH MOcm.

MawuHama e eknroyeHa:

* UHOUKamMoP®BM 3a MOWHOCM ceemu;
* 3aeapsiea;

Ho:

* 8eHmusiamopbm He pabomu.

1. lposepeme Ganu seHmMunamopbm He € Mo8pPedeH.
2. [Mposepeme danu 3axpaHsawjusim KOHMaKkm Ha eeHmuriamo-
pa nodasa mox.

MawuHama e eknro4eHa:

* UHOKamop®bm 3a MOUWHOCM ceemu;

* 8eHmumamopbm pabomu;

HO:

* U3XOOHUSIM MOK € HecmaburneH u He
Moxxe Oa ce KOHmposupa om nomeHyuUo-
Membpa rpu 3aeapsieaHe.

1. Mposepeme danu nomeHyuomemvpbm (1K) He e nospedeH
unu Ganu HaMa omkadyeH Kaber.

2. Bpb3kume Ha nomeHyuomMembpa He npassm KOHMmMakm, 0co-
6eHO MOHMaXXHUSIM cbeOUHUMern - Mposepeme 2o.

3. Mospeda ebe 8epuzama 3a obpamHa epb3ka. Moris, cebpxe-
me ce ¢ ucmpubymopa unu ¢ ghupmama.

MawuHama e ekno4eHa:

* UHOUKamopB M 3a MOWHOCM ceemu;

* 8eHmumnamopsbm pabomu;

* UHOUKamopPBbM 3a memrepamypHa 3a-
wuma He ceemu;

HoO:

* He 3asapsisa.

1. MpekbcHama epb3ka Ha u3xoO0Hama eepuaa Uru JI0W KOH-
makm.

2. [posepeme danu yme4yHOmMO HarpexeHue Ha Yemupume yri-
paenseawu enekmpoda e okorno 14 V.

3. Mpobrnem ¢ KOHMpPONHama eepuaa, Mosis, cebpxeme ce ¢ ouc-
mpubymopa unu ¢ gpupmama.

MawuHama e eknroyeHa:

* UHOUKamopP®BM 3a MOWHOCM ceemu;

* 8eHmusniamopsbm pabomu;

HO:

* UHOUKamop®bM 3a memrnepamypHa 3a-
wuma ceemu;

* He 3asapsea.

1. Bawuma om npemosapeaHe: uskmoyeme mawuHama, 0oka-
mo u3eacHe UHOUKamopbM 3a MOIJIUHHa 3auuma, cred Koemo
51 pecmapmupadtme.

2. TonnuHHa 3awuma: ud4akalime 5-10 MmuHymu 6e3 0a U3K/Y-
8ame MawuHama u ms we 8b3cmaHos8u pabomama cu.

3. lNospeda e uHsepmopHama eepuea. lNposepeme OGanu He ca
rnospedeHu IGBT Molynbm u eQUHUYHUSM enekmpoo.

4. lNospeda 88 8MopuUYHUST 6bP30 8b3CMaHO8sI8AL, CE MOKOU3-
rnpasumer, Hamepeme 20 U 20 8b3CMaHo8eme CbC CbWusi 8UD
mokou3rnpasumern.

5. [Nospeda b8 sepuzama 3a obpamHa epb3Ka Ul 8 KOHMPOJI-
HUS naHer, Mosisi, cebpxeme ce ¢ ducmpubymopa unu ¢ ¢up-
mama.

Bbneaapcku
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Znueiwon: O ak6AouBes Asitoupyies amaitolv armé TOUS XEIPIOTEG VA KATEXOUV ETTAPKN ETTAYYEALATIKY yvwaon
NAEKTPICLOU Kal OAGTTAEUPN Koivr) AOyIK Kai va IaBETouv €yKupa TTIOTOTTOINTIKG TTPOTOVTWY, OUUQWVA IE TNV
IKQVOTNTA Kai TIS yVWoel§ Toug. [piv ard tnv mpayuarormoinan EMOKEUWY, 0aS TTPOTEVOUNE VA ETTIKOIVWVNOETE

TPWTA LIE TOV TOTTIKO QVTITTPOOWITO yIa va AGBETE Eykpion.

‘Evéeién BAaBns

Emdiopbwon

To unxavnua givai evepyorroinuévo:

* n €évoein Aeiroupyiag  Oev  eivai
avauuévn;

* 0 aveuioTipag Ocv AsItoupyei;

» Oev utrGpyel ouyk6AAnan ornv é€odo.

1. BeBaiw@eire 611 0 diakorrrng on / off eivair atn 6éon "on" kai 6T
Oev Exel UTTOOTE (I,

2. Aev uttapxel Tapox NAEKTPIKOU peUuQATOS EI0060U.

3. O1 6U0 avriorareg taipéviou 7TWAT7R, 1 1o peAé 24 V 30 A éxouv
utrooTei {nuia.

4. Bonbnrikés povadeg ioxuog, diodor BYV26E, K3878 (K2225)
&ival KaTeoTPAUUEVES.

5. To @iATpo TUKVWTY Kal 0 avopBwTnS yépupag CIAIKOVNG EXEl
urroarei nuia.

To unxavnua givai evepyorroinuévo:
* n évoeién Acitoupyiag avaBer;

* Kavovikn £€§060¢ ouyk6AAnong;
aAAa:

* 0 aveuioTHPag Ocv AEITOUPYEI.

1. EAEyéTe av 0 aveuioThipag Exel UTTOOTEl (NuId.
2. EAéyére eav n mpida Tou aveuiotnpa éxel 1aon £600u.

To unxavnua givai evepyorroinuévo:

* 1 évoeién Acitoupyiag avaper;

* 0 QVENIOTAPAS AEITOUPYEI;

aAAa:

* 10 pevpa €60ou gival aoTabés kal dev
UTTOPEI va eAEyXOei aTTd TO TTOTEVOIOUETPO
Kara 1n ouykoAAnon.

1. EAéyére av 10 morevaoiduetpo (1K) éxer utmroorei {nuid, n av
utTdpxel xaAaprn kaAwdiakn ouvoeon.

2. H auvdean tou motevoIOueTpou OV ExeEl KaAN emagn, I0IKG n
ouvappoAdynon tou ouvoeTnPQ, EAEYETE TNV.

3. AuoAceiroupyia tou kukAwparog pogodoaiag. MNapakaAgiore va
ETTIKOIVWVNOETE LIE TO OIAVOUEQ 1) TNV ETAIPEIQ.

To unxavnua givai evepyorroinuévo:
* 1 évoeién Asitoupyiag avaBer;

* 0 QVENIOTHPAS AEITOUPYEI;

* 0 O.C. &¢iktng d¢v eivar avauuévog;
aAAa:

» Oev utrdpyel ouykOAAnan ornv é€odo.

1. To kUKAwpa oU0vSeong €§600U QITOOUVOEBNKE 1) EXEl KAKN
emagn.

2. EAéyére av n téon diappons Tou TeETpakivnTou TTediou owAnva
eivar mepitrou 14 V.

3. MpoLANua oo KUKAwLA eAEyXOU, TTAPAKAAOULE ETTIKOIVWVAOTE
JE TO dlavouéa n TNV ETaipeia.

To unxavnua givai evepyorroinuévo:
* n évoeién Acitoupyiag avaper;

* 0 QVEUIOTAPAS AEITOUPYEI;

aAAa:

» n évdeién O.C. givai avauuévn;

* 0gv UTTapxel ouykOAAnan otnv é€odo.

1. lpooTacia utTEPEVTAONS: ATTEVEPYOTTOINOTE TH UNXaVvh UEXPI N
&voeién O.C. évoeién va oBNoel, 0T CUVEXEIQ KAVTE ETTAVEKKIVNOT.
2. lpooracia amd umepbépuavon: epiuévere yia 5-10 Aerrra
XWPIS va aTTevePYOTTOINTETE TO UNXAvNua, Kar auté Ba avaktioel
auréuara.

3. AuoAsiroupyia tou kukAwparog ueratporréa. EAEyére av n
povada IGBT kai 0 Jov6g OwARVag EXOUV KaTaoTPAPEL.

4. Mepovwyévn BAGBn oro deutepetiovia avopbwrh ypryopns
armrokardoTaong, PPEiTE Kal aviKataoTHOETE Tov iGI0 TUTTO TOU
avopbwrn.

5. AuoAcitoupyia 010 KUKAwpa avatpo@oddtnons N mivaka
eAéyxou, TTapakaAoUue ETIKOIVWVAOTE LE TO OlAVOUEA N THV
eTaipeia.

EAAnvika
166




lMpumeyaHue: [ns ebinonHeHus cnedyowux pabom Heobxodumo, Ymobbi ornepamopsi obnadanu docmamoy-
HbIMU 3HaHUSIMU 8 obriacmu 371eKMPOHUKU U mexHUKU 6esornacHocmu, a makxe umernu delcmeumeribHble
KeanughukayuoHHbIe ydocmosepeHusi, coomeemcemaytowue ux crnocobHocmsim u 3HaHusM. [Neped Hayarnom

pemMoHma pekomeHOyeM obpamumbCsi K MecmHomy ournepy 0nsi co2nacosaHusi nposodumMbix pabom.

lMpu3Haku HeucnpasHocmu

Cnoco6 ycmpaHeHusi

MawuHa eknroyeHa:

* UHOUKamop nuUMaHus He 2opum;
* geHmMunAMop He pabomaem;

* He ocywecmernsemcs ceapka.

1. Y6eOumecb, uymo nepeknoyamersns
Haxo0umcs 8 ronoxeHuu "exkn".

2. Omcymcemesyem 8xo0Hoe ariekmpornumanue.

3. [MospexdeH  O8yxanemMeHMHbIU  KepamuyecKul
cmop 7WA4T7R unu pene 24B 30A.

4. lMospexdeHbl br10KU 8criomozamernibHo20 numaHusi, OuoObl
BYV26E, K3878 (K2225).

5. lospexdeH KoHOeHcamop  c¢hunbmpa U
mMocmoesoli 8binpsAMUMmMers.

He rnospexdeH U

pesu-

KpeMHuesbIl

MawuHa eknrovyeHa:

* UHOUKamop numaHusi 2opum;

* ceapka npoucxo0um HOpMasbHO;
HO:

e g@eHmusismop He pabomaem.

1. [posepbme, He NOBPeEXOEeH U 8eHMUIIAMOP.
2. [lposepbme, ecmb /U 8bIXOOHOE HanpsKeHUe Ha Krnemmax
seHmunsimopa.

MawuHa eknroyeHa:
* UHOUKamop nMumMaHusi 2opum;
* 8eHmusisimop pabomaem;

Ho:
* 8bIXOOHOU mMOK HecmabuneH U
fpu  ceapke He  KOHMponupyemcsi
1omeHyUuoOMempom.

1. lposepbme, He nospexdeH nnu nomeHyuomemp 1K, a makxe
rposepbme KOHMaKkm Ha e20 KrieMmax.

2.[lnoxoe  cocmMosiHUe  KOHMakmoe  Unu  KOHHekmopa
rnomeHyuomempa, nposepbme.
3.Cboli & wuyenu obpamHol ceas3u. Obpamumecb K

6ucmpu6biomopy usnu KomriaHuu-uzeomosumeriro.

MawuHa eknroveHa:

* UHOUKamop numMaHusi 2opum;

* 8eHmunsmop pabomaem;

* O.C. uHOukamop He ceemumcsi;
Ho:

* He ocywecmernsiemcsi ceapka.

1. lNospexdeHue uenu 8bIXOOHO20 KOHHEKMopa unu raoxou
KOHmMakm.

2. [posepbme, cocmaernisiem nu HanpsixeHue omkpbimusi 14B
Ha YembIpex cumosbIx mpaH3ucmopax.

3. BosHukna rnpobnema 8 uenu ynpaeneHusi;, obpamumecb K
ducmpubbromopy unu KoMnaHuu-u320mosumertto.

MawuHa eksroveHa:
* UHOUKamop numMaHusi 20pum;
* geHmunsimop pabomaem;

Ho!:
* O.C. uHOukamop ceemumcsi;
* He ocyuwjecmernsiemcsi ceapka.

1. Cpabomana 3awjuma om nepeHanpsKeHUs: BbIKIo4Yume
MauwuHy u nepesanycmume ee, koeoa nozacHem O.C. uHOUKamop.
2. Cpabomana mepmo3awuma: nodoxoume 5-10 MuHym,
He 8biKfYas MawuHy, U OHa asmomamuyecku e0306HO08UM
pabomy.

3. HeucnipasHocmb  uyenu  uHeepmopa. [lposepbme, He
rnospexoeHbl U anemeHmbl IGBT molynsi u  oOuHapHbIl
mpaH3ucmop.

4. EQuHUYHBIU cbou 80 8MOPUYHOM 6bicmpo-
soccmaHaenueaeMoM ebinpsimumerne; Hauoume ebinpsiMumerb
makoezo e muna u 3ameHume Um.

5. HeucnpasHocmb uenu obpamHou c8d3uU  unu  naHenu
ynpaeneHusi; obpamumeck K Aucmpubblomopy Unu KomnaHuu-
u3eomosumero.

Pycckuti
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lMpumimka: [ns eukoHaHHs HacmynHux pobim HeobxiOHo, w06 onepamopu Manu docmamHi 3HaHHS 8 0b-
nacmi enekmpoHiku i mexHiku 6e3rneku, a makox manu OiticHi keanigikayiliHi moceidyeHHs1, wo eidrnosidaroms
ix 30i6HOCMSAM | 3HaHHsIM. [leped noyamkom peMoHmMy peKkoMeHOYEMO 38epHymucsi 00 micuegoeo dunepa 0nsi

y3200)KeHHS1 pogedeHux pobim.

O3Haku HecripagHOCcmi

Cnoci6 ycyHeHHs1

MawuHa esiMKHeHa:

* [HOUKaMOop XXUBMEHHS He ceimMuMbCS;
* BEHMUIIAMOP He MPautoe;

* He 8i0bysaembCs 38apro8aHHS.

1. llepekoHalimecsi, WO nepemMukad He MNOWKOOKeHuld |
3Haxo0UMbCSl 8 10/I0XKEeHHI "8K".

2. BidcymHe 8xi0He ernekmpoxXu8neHHs.

3. MNowkodxeHuli  dgoenieMeHmMHuUl  KepaMidHUlU  pe3ucmop
7WA47R abo pene 24B 30A.

4. [MowkoOxeHi 6r1oku AoNoMiXKHO20 XXuerneHHs, 0iodu BYV26E,
K3878 (K2225).

5. MowkodxeHuli  koHOeHcamop  hinbmpa i
mocmosuli 8UNPAMIISY.

KpemHiesuli

MawuHa esiMKHeHa:

* |HOUKamop XuerneHHs ceimumbcs;

* 38aptoBaHHsI 8i0bysaembcsi
HOpMarbHO;

ane:

* 8EHMUIIAMOP He Mpay}oe.

1. lepesipme, yu He MOWKOOXeHUU 8eHMUIISIMOP.
2. lMepesipme, 4u € guxiOHa Harpyaa Ha Knemax 8eHmuIIsImopa.

MawuHa egiMKHeHa:

* |HOuKamop XuerneHHs1 CeiMuMbCs;
*  8EHMUIISIMOP MPautoe;

ane:

Mpu  38aplogaHHi HE KOHMPOIEMbCS
omeHuioMempom.

e 8UXiIOHUU cmpym HecmabinbHul i

1. lepeesipme, yu He nowkodxeHul nomeHuyiomemp 1K, a makox
repesipme KOHmMakm Ha (020 Kriemax.

2. [NoeaHuti cmaH kKoHMakmie abo KOHHeKmopa nomeHujiomempa,

nepesipme.

3.36it 8 naHUr3i 380pOomMHO20 38'A3Ky. 36epHimbcsi 00

Oucmpub'tomopa abo KomnaHii-eupobHuUKa.

MawuHa esiMKHeHa:

* |[HOUKamop XXuerneHHs1 CeiMuMbCs;
*  8EHMUISIMOP NPaykoe;

* O.C. iHOukamop He ceimumbCs;
ane:

* He 8i0bysaembCs 38aprOBaHHS.

1. lNowkodxxeHHs naHytoea 8uxiOHO20 KOHHeKmopa abo nozaHut
KOHMmMakm.

2. [Mepesipme, 4yu cmaHoB8UMb Harpyaa 8UMOKY Ha YOMmupbOX
npusidHril cunositi mpybui 14B.

3. BuHukna npobriema 6 raHyro3i ynpaeniHHs; 38epHimbcsi 00
oucmpub'tomopa abo komnaHii-eupobHUKa.

MawuHa egiMKHeHa:

* |HOuKamop XueneHHs1 CeiMuUMbCS;
*  8EHMUJISIMOP MPautoe;

ane:

* O.C. iHOukamop ceimumbcsi;

* He 8i0bysaembCs 38apro8aHHS.

1. Cnipayrosae 3axucm 6i0 nepeHasaHMa)XeHHs: 6UMKHIMb
mawuHy i nepe3arnycmims ii, konu 3eacHe O.C. iHOukamop.

2. Cnpayrosae mepmosaxucm: rodyekaume 5-10 Xe8unuH, He
8UMUKaK4U MawuHy, i BOHa asmomMamuy4HO 8iOHO8UMb Pobomy.
3. HecripasHicmb naHyioea iHeepmopa. [lepesipme, 4yu He
rnowkooxeHi enemeHmu IGBT modyrns i oduHapHa mpybka.

4. OOuHU4HUU 36il y 8MOPUHHOMY WBUOKO-8iOHOBTHBAHHOMY
8unpsaMIAYi; 3Haldimpb 8UMPAMIIAY MaKo20 X murny i 3amiHimb
HUM.

5. HecripasHicmb naHutoea 380pomHoeo 38'a3Ky abo naHeri
ynpaeniHHs; 38epHimbcs 0o ducmpub'tomopa abo KommnaHii-
8UPOBHUKa.

YkpaiHcbka
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Pastaba: Norédamas atlikti toliau nurodytus veiksmus operatorius turi turéti pakankamai profesiniy Ziniy apie
elektra, ismanyti bendrgjg saugg bei turéti galiojancius kvalifikacijos sertifikatus savo gebéjimams ir Zinioms
pagristi. Prie§ atliekant remontg rekomenduojame kreiptis | vietos platintojg ir gauti sutikimg.

Gedimo poZymiai

Remedy

Irenginys jjungtas:

* maitinimo indikatorius nesviecia;
 ventiliatorius neveikia;

* néra suvirinimo sroves.

1. Patikrinkite, ar jjungimo / iSjungimo jungiklis yra jjungtoje pade-
tyje ir nepaZeistas.

2. Néra maitinimo jtampos.

3. PaZeistos dvi keraminés varzos 7TW47R arba 24 V 30 A relé.
4. Pazeisti papildomi galios moduliai, diodai BYV26E, K3878
(K2225).

5. Pazeistas filtro kondensatorius ir silikoninis lygintuvo tiltelis.

Irenginys jjungtas:

* maitinimo indikatorius $viecia;
* jprasta suvirinimo srové;
taCiau:

 ventiliatorius neveikia.

1. Patikrinkite, ar nepaZeistas ventiliatorius.
2. Patikrinkite, ar ventiliatoriaus maitinimo lizde yra iSvesties
jtampa.

Irenginys jjungtas:

* maitinimo indikatorius Sviecia;

* ventiliatorius veikia;

taciau:

* iSvesties srove nestabili, virinimo metu
Jos negalima valdyti potenciometru.

1. Patikrinkite, ar nepaZeistas potenciometras (1K), ar neatsilais-
vines jungties laidas.

2. Potenciometro jungties kontaktai laisvi, ypa¢ jungiklio mecha-
nizmas, patikrinkite.

3. Grjztamosios grandinés gedimas. Susisiekite su platintoju
arba jmone.

Irenginys jjungtas:

* maitinimo indikatorius Sviecia;
 ventiliatorius veikia;

* Siluminés apsaugos indikatorius ne-
Sviecia;

taciau:

* néra suvirinimo sroves.

1. ISvesties jungties grandiné atsijungusi arba blogas kontaktas.
2. Patikrinkite, ar keturiy pavary vamzdelio tiekimo srové yra
apie 14 V.

3. Valdymo grandinés problema, susisiekite su platintoju arba
imone.

Irenginys jjungtas:

* maitinimo indikatorius Sviecia;

* ventiliatorius veikia;

taciau:

* Siluminés apsaugos indikatorius Svie-
Cia;

* néra suvirinimo Sroves.

1. Vir§srovés apsauga: isjunkite jrenginj ir palaukite, kol i$sijungs
Siluminés apsaugos indikatorius, tuomet vél jjunkite.

2. Apsauga nuo perkaitimo: palaukite 5-10 minuciy nejjungdami
irenginio, jis automatiSkai atsistatys.

3. Sukeistos grandinés gedimas. Patikrinkite, ar nepaZeistas
IGBT modulis ir vamzdelis.

4. Atskiras antrinio greitojo atstatymo lygintuvo gedimas, raskite
ir pakeiskite tokio pat tipo lygintuvu.

5. Grjztamosios grandinés arba valdymo plokstés problema, su-
sisiekite su platintoju arba jmone.

Lietuviskai
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Eckepmne: Kerneci epekemmep onepamopriapdaH Xemkinikmi kecibu anekmp OiniMiH XXoHe XaH-Xakmbl
Kayircizikke kambicmbl OypbIC akbinobl, 9pikabinemmepimeH binimiHe catixapamobi 6inikminik cepmughbukammapb!
6ornybiH manan emedi. XKeHOey andbiHOa andbimeH bekimy any ywiH xepeinikmi dunepee xabapacy yCbiHblIaokbI.

Akay 6eneici

Ty3emy adici

KypbinFbl KocbliFaH:

* Kyam UuHOUKamopbl XaHbll mypFraH
JKOK;

*  8eHMUNIAMOP XYMbIC icmemeUloi;

* OoHeKepriey WhbIfbIChl XKOK.

1. Kocy / ewipy KocKbiwbl "Kocymbi" KylUiHOe eKeHiH XoHe
3aKbIMOasiMaraH eKeHiH MmeKcepiHi3.

2. Kipic Kyam Ke3i oK.

3. EKi TW47R uemeHm pesucmopbl Hemece 24B 30A peneci
3aKbIMOarfFaH.

4. Kocbimwa Kyam modynbdepi, BYV26E, K3878 (K2225)
Quodmapbl 3aKbiMOarFaH.

5. Cy3ei KoHOeHcamop oHe
3aKbImOarFaH.

CUMUKOH — my3emy  Keripi

Kypbinfbl KocbliFaH:

* Kyam uHOUKamopbl XaHblir myp;
* Karbinmbl O9HeKeprey WhbifbiCbl;
6ipak:

*  8eHMUIISAIMOP XYMbIC icmemeloi.

1. BeHmunsimop 3akbiMOarnfaH 6a, COHbl MeKCepiHi3.
2. BeHmunsamopObiH Kyam Ke3i ysiWblfbiIHOa KepHey bap-KofbiH
meKcepiHi3.

KypbinFbl KOCbIFaH:
* Kyam UHOUKamophbI XaHbIr myp;
*  BEHMUIIAMOP XyMbIC icmeyde;

1. Momexyuomemp (1K) 3axbimOarnfaHbiH Hemece 60C KOCbITbIM
CbIMbI 6ap-XOfbIH MEKCEpIHI3.

2. [lomeHyuomemp KOCbIfbIMbI Hawap, ocipece, Xarfarbiu

» QoHeKepriey WhblfbIChl XOK.

6ipak: JKUHaFbIHbIH, OHbl MEKCEepPIHi3.

* WbIFBIC  MOK  mypaKkcbi3  xoHe | 3. Kepi  b6alnaHbic ~mi3beeai OypbiC XymbiCc — icmemeloi.
OsHekepriey KesiHOe oOHbl bakbinay | Jucmpubbomopra Hemece KoMnaHusiFa xabapnacbiHbi3.

MYMKIH emec.

KypbinFbl KOCbinFaH: 1. Wbifbic KocbinbiM mi3beziHiH axbipaybl Hemece Hawap myuicy.
* Kyam UHOUKamopbl XaHbIrn myp; 2. Tepm xxemekmi epic mymi2iHiH Welifbic KepHeyi wamameH 14B
*  8eHMUIISIMOP XYMbIC icmeyde; EeKEeHIH MeKCcepiHi3.

* apmblK MOK UHOUKamopbl XaHbin | 3. bakbinay misbeeiHiH maceneci, ducmpubbiomopra Hemece
mypraH XoK; KoMmnaHusira xabapriacbiHbi3.

6ipak:

KypbinFbl KOcbiniFaH:

* Kyam uHOUKamopbl XaHblirn myp;

*  8EHMUINIAMOP XYMbIC icmeyode;

6ipak:

* apmbIK MoK UHOUKamMOopPbI XaHbIrn myp;
» OoHeKepriey WhblfbIChl XOK.

1. ApmbiK mokmaH Kopfay: KypbinfbiHbl apmbik O.C. ewkeHwe
ewlipiHi3, codaH KeliiH Kalima icKke KOCbIHbI3.

2. Kbi3bin kemyOeH Kopray: KypblirifbiHbl ewipmecmeH 5-10 MuHym
6olbl KymiHi3, coHOa o051 asmomammabl mypoe KasnrbiHa Keneoi.
3. lHeepmop misbezi Oypbic xymbic icmemeldi. IGBT modyrni
JkoHe bip mymik 3akbimOarnFaHbIH MeKCepiHi3.

4. KocbiMwa xblidam KannblHa Kenmipy Mmy3emKiWiHiH Xeke
6y3binybl, my3emkiwmiH 6ipdeli mypiH mayhbir, aybICmbIpbIHbI3.
5. Kepi 6atinaHbic mi3beai Hemece backapy makmacbkl OypbiC
XKymbIc icmemel myp, ducmpubbromopra Hemece KomnaHusiFa
xabapnacbiHbI3.
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