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Elektrowerkzeug - technische Daten

Stichsédge STS05-55DV STS05-60D STS06-80D STS06-85 DV
Elektrowerkzeug - [127 V ~50/60 Hz] 742395 742401 742418 744245
Code [230 V ~50/60 Hz] 743552 743569 743576 744214
Nennaufnahme w] 500 500 650 650
Ausgangsleistung wj 234 290 320 300

x . 127 V[A 4 4 4.7 54
Stromstérke bei Spannung 230 Vi‘d 29 29 28 28
Hubzahl ohne Last [min]  700-3000 3000 800-3000 700-3000

s s [mm] 18 18 20 26
Hublédnge des Ségeblattes [Zoli] 45/64" 45/64" 25/39" 1-1/32"
Pendel ° —_ ° °
Max. Winkelstellung des Gehéduses o/gEo o/gE0 o/qE0 o/q50
(links / rechts) 45°/45 45°/45 45°/45 45°/45
Max. Schneidfédhigkeit:

- Holz [mm] 55 55 80 85
[Zoll]  2-11/64" 2-11/64" 3-5/32" 3-11/32"
) .. [mm] 10 5 8 20
Aluminium [Zoll]  25/64" 13/64" 5/16" 25/32"
R [mm] 6 4 6 10
Stahl [Zoll] 1/4" 5/32" 1/4" 25/64"

q [kg] 2 1,7 2 2,9
Gewicht [Ib] 4.41 3.75 4.41 6.39
Schutzklasse o] /7u O] /1 O] /1 O] /u
Schalldruck [dB(A)] 82,42 76,5 88,2 88,6
Schallleistung [dB(A)] 93,4 87,5 99,2 99,6
Beschleunigung [m/s?] 3,23 S 1,8 12,5

z _ Merit Link International AG
e issld Stabio, Schweiz, 20.12.2018
. P Allgemeine
Tragen Sie bei einem Schalldruck 7 7 7

A iiber 85 dB(A) einen Gehérschutz. Sicherheitsvorschriften
WARNUNG - Der Benutzer muss die Be-
C E Konformitéts- dienungsanleitung lesen, um die Verlet-

erkldrung zungsgefahr zu verringern!

Wir erklaren in alleiniger Verantwortung, dass das un-
ter "Elektrowerkzeug - technische Daten" beschriebe-
ne Produkt allen einschlagigen Bestimmungen der
Richtlinien 2006/42/EC einschlieslich ihrer Anderun-
gen entspricht und mit folgenden Normen uberein-
stimmt: EN 60745-1, EN 60745-2-11.

ot

Zertifizierungs- Wu Cunzhen

manager

WARNUNG! Lesen Sie alle Sicherheits-
hinweise und Anweisungen. Nichtbe-
achtung der Warnungen und Anweisungen
kann zum Stromschlag, Brand und / oder zu
schweren Verletzungen fiihren.
Bewahren Sie alle Warnungen und Anweisungen
fiir die Zukunft auf.
Der Begriff "Elektrowerkzeug" in den Warnhinweisen
bezieht sich auf Ihr netzbetriebenes (kabelgebunden)
oder batteriebetriebenes (kabellos) Elektrowerkzeug.

Deutsch
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Sicherheit am Arbeitsplatz

* Halten sie lhren Arbeitsbereich sauber und auf-
gerdumt. Unordnung und unbeleuchtete Arbeitsberei-
che kénnen zu Unféllen fiihren.

» Arbeiten Sie mit dem Elektrowerkzeug nicht in
explosionsgefdhrdeter Umgebung, in der sich
brennbare Fliissigkeiten, Gase oder Stdube befin-
den. Elektrowerkzeuge erzeugen Funken, die Staub
oder Dampfe entziinden kénnen.

* Halten Sie Kinder und andere Personen wahrend
des Betriebs des Elektrowerkzeugs fern. Bei Un-
achtsamkeit kénnen Sie die Kontrolle (iber das Werk-
zeug verlieren.

Elektrische Sicherheit

* Die Anschlussstecker des Elektrowerkzeugs
miissen in die Steckdose passen. Der Stecker darf
in keiner Weise verédndert werden. Verwenden sie
keine Adapterstecker gemeinsam mit schutzge-
erdeten Elektrowerkzeugen. Unverédnderte Stecker
und passende Steckdosen reduzieren das Risiko ei-
nes Stromschlags.

* Vermeiden Sie Korperkontakt mit geerdeten
Oberfldchen wie etwa Rohren, Heizungen, Herden
und Kiihlschrdnken. Es besteht ein erh6htes Risiko
eines Stromschlags, wenn lhr Kérper geerdet ist.

* Halten Sie das Elektrowerkzeug von Regen oder
Nésse fern. Wenn Wasser in das Elektrowerkzeug
eindringt, erh6ht sich das Risiko eines Stromschlags.
* Nutzen Sie das Kabel nur bestimmungsgemaB.
Verwenden Sie das Kabel niemals zum Tragen, Zie-
hen oder Trennen des Elektrowerkzeugs. Halten
Sie das Kabel fern von Hitze, Ol, scharfen Kanten
oder beweglichen Teilen. Beschédigte oder verwi-
ckelte Kabel erh6hen das Risiko eines Stromschlags.
» Wenn Sie mit einem Elektrowerkzeug im Freien
arbeiten, verwenden sie nur Verldngerungskabel,
die fiir den AuBenbereich zugelassen sind. Die
Verwendung eines fiir den Aullenbereich zugelasse-
nen Verldngerungskabels verringert das Risiko eines
Stromschlages.

* Falls sich der Einsatz eines Elektrowerkzeugs in
einer feuchten Umgebung nicht vermeiden ladsst,
verwenden Sie einen Fi-Schutzschalter. Die Ver-
wendung eines Fi-Schutzschalters verringert das Risi-
ko eines Stromschlags. HINWEIS! Der Begriff "Fehler-
stromschutzeinrichtung (RCD)" kann durch den Begriff
"Fehlerstromschutzschalter (GFCI)" oder "Fehlerspan-
nungsschutzschalter (ELCB)" ersetzt werden.

* Warnung! Vermeiden Sie Kontakt mit den freilie-
genden Metalloberflachen am Getriebe, an der Ab-
schirmung efc., da ansonsten die Gefahr eines Strom-
schlags droht.

Persénliche Sicherheit

« Seien Sie aufmerksam, achten sie darauf, was
sie tun, und gehen sie mit Vernunft an die Arbeit
mit einem Elektrowerkzeug. Benutzen sie das
Elektrowerkzeug nicht, wenn Sie miide sind oder
unter dem Einfluss von Drogen, Alkohol oder Me-
dikamenten stehen. Ein Moment der Unachtsamkeit
beim Gebrauch des Elektrowerkzeugs kann ernsthafte
Verletzungen zur Folge haben.

» Tragen Sie personliche Schutzausriistung. Tra-
gen Sie immer einen Augenschutz. Das Tragen
persénlicher Schutzausriistung, wie Staubmaske,

rutschfeste Sicherheitsschuhe, Schutzhelm oder Ge-
hérschutz je nach Art und Einsatz des Elektrowerkzeu-
ges verringert das Risiko von Personenschéden.

« Verhindern Sie ein unbeabsichtigtes Einschal-
ten des Elektrowerkzeugs. Vergewissern Sie sich,
dass der Schalter in der Aus-Stellung ist, bevor Sie
das Elektrowerkzeug an die Stromquelle und / oder
Batterie anschlieBen, in die Hand nehmen oder
transportieren. Wenn Sie beim Tragen des Elektro-
werkzeugs den Finger am Schalter haben oder das
Elektrowerkzeug eingeschaltet an die Stromversor-
gung anschlieBen, kann dies zu Unféllen fiihren.

* Bevor das Elektrowerkzeug eingeschaltet wird,
entfernen Sie alle Einstellschliissel oder Schrau-
benschliissel. Ein Schraubenschliissel oder Einstell-
schliissel, der sich in einem rotierenden Teil des Elek-
trowerkzeugs befindet, kann zu Verletzungen fiihren.
» Uberschétzen Sie sich nicht. Sorgen sie fiir ei-
nen sicheren Stand und halten Sie jederzeit das
Gleichgewicht. Dadurch kénnen Sie das Elektrowerk-
zeug in unerwarteten Situationen besser kontrollieren.
» Tragen Sie geeignete Kleidung. Tragen Sie kei-
ne weite Kleidung oder Schmuck. Halten Haare,
Kleidung und Handschuhe fern von beweglichen
Teilen. Lockere Kleidung, Schmuck oder lange Haare
kénnen von sich bewegenden Teilen erfasst werden.

+ Wenn die Werkzeuge fiir den Anschluss von
Staubabsaugung und Sammeleinrichtungen vor-
gesehen sind, vergewissern Sie sich, dass diese
ordnungsgeméf angeschlossen sind und richtig
verwendet werden. Verwendung dieser Einrichtun-
gen kann Geféhrdungen durch Staub verringern.

« Lassen Sie sich nicht durch Vertrautheit mit dem
Produkt (durch wiederholten Gebrauch erworben)
von der strikten Einhaltung der Sicherheitsvor-
schriften fiir das vorliegende Produkt abhalten.
Eine unvorsichtige Handlung kann in Sekundenbruch-
teilen zu schweren Verletzungen fiihren.

« Warnung! Elektrowerkzeuge kbnnen wéhrend des
Betriebs ein elektromagnetisches Feld erzeugen. Die-
ses Feld kann unter Umsténden aktive oder passive
medizinische Implantate beeinflussen. Um das Risiko
von schweren oder tédlichen Verletzungen zu vermei-
den empfehlen wir, dass sich Personen mit medizini-
schen Implantaten mit Ihrem Arzt und dem Implanta-
thersteller beraten, bevor Sie dieses Elektrowerkzeug
verwenden.

Nutzung und Pflege des Elektrowerkzeugs

» Personen mit beschrénkten psychophysischen oder
geistigen Fahigkeiten sowie Kinder kbnnen das Elekt-
rowerkzeug nicht benutzen, wenn sie nicht (iberwacht
werden oder lber die Verwendung des Elektrowerk-
zeugs von einer Person unterwiesen wurden, die fir
ihre Sicherheit verantwortlich ist.

« Uberlasten Sie das Elektrowerkzeug nicht. Ver-
wenden Sie fiir ihre Arbeit das dafiir bestimmte
Elektrowerkzeug. Mit dem passenden Elektrowerk-
zeug arbeiten Sie besser und sicherer im angegebe-
nen Leistungsbereich.

» Benutzen Sie das Elektrowerkzeug nicht, wenn
es sich mit dem Schalter nicht ein- und ausschal-
ten ldsst. Ein Elektrowerkzeug, das sich nicht ein-
oder ausschalten lasst, ist gefahrlich und muss repa-
riert werden.

« Trennen sie das Elektrowerkzeug von der
Stromversorgung bzw. der Batterie, bevor Sie Ein-
stellungen vornehmen, Zubehér wechseln oder
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das Elektrowerkzeug lagern. Diese vorbeugenden
SicherheitsmalBnahmen vermindern das Risiko, dass
das Werkzeug versehentlich eingeschaltet wird.

* Bewahren Sie unbenutzte Elektrowerkzeuge au-
Berhalb der Reichweite von Kindern auf. Lassen
Sie Personen das Werkzeug nicht benutzen, die
mit dem Elektrowerkzeug oder diesen Anweisun-
gen nicht vertraut sind. Die Elektrowerkzeuge kén-
nen geféhrlich sein, wenn sie von unerfahrenen Per-
sonen benutzt werden.

» Die Elektrowerkzeuge miissen gewartet wer-
den. Priifen Sie, ob bewegliche Teile einwandfrei
funktionieren und nicht klemmen, ob Teile gebro-
chen oder so beschédigt sind, dass die Funktion
des Elektrowerkzeugs beeintrdchtigt ist. Lassen
Sie beschéddigte Teile vor dem Einsatz des Elekt-
rowerkzeugs reparieren. Viele Unfélle werden durch
schlecht gewartete Elektrowerkzeuge verursacht.

* Halten Sie die Schneidewerkzeuge scharf und
sauber. Sorgféltig gepflegte Schneidwerkzeuge mit
scharfen Schneidkanten verklemmen sich weniger
und sind leichter zu fiihren.

+ Verwenden Sie das Elektrowerkzeug, das Zube-
hér, die Einsétze etc. in Ubereinstimmung mit die-
sen Anweisungen unter Beriicksichtigung der Ar-
beitsbedingungen und der auszufiihrenden Arbeit.
Eine Benutzung des Elektrowerkzeugs fiir andere als
die bestimmungsgeméRen Zwecke kann zu einer ge-
fahrlichen Situation fiihren.

* Halten Sie die Handgriffe und Greifflichen tro-
cken, sauber und frei von Ol und Fett. Rutschige
Handgrlffe und Greiffldchen verhindern eine sichere
Handhabung und Kontrolle (iber das Werkzeug in un-
erwarteten Situationen.

» Benutzen Sie den Zusatzgriff bei der Arbeit mit dem
Elektrowerkzeug, weil er ein hilfreiches Hilfsmittel bei
der Handhabung des Elektrowerkzeugs ist. Das richti-
ge Halten des Elektrowerkzeugs kann das Risiko von
Unféllen und Verletzungen reduzieren.

Service

» Lassen sie das Elektrowerkzeug nur von qualifi-
ziertem Fachpersonal und nur mit Original-Ersatz-
teilen reparieren. Damit wird sichergestell, dass die
Sicherheit des Elektrowerkzeugs erhalten bleibt.

» Befolgen Sie die Anweisungen zum Schmieren und
Wechseln von Zubehérteilen.

Spezielle
Sicherheitshinweise

Fassen sie das Elektrowerkzeug nur an isolierten
Griffflichen an, wenn sie Arbeiten ausfiihren, bei
denen das Einsatzwerkzeug verborgene Stromlei-
tungen oder das eigene Netzkabel treffen kann.
Kontakt mit einer spannungsfiihrenden Leitung setzt
auch freiliegende Metallteile des Elektrowerkzeuges
unter Spannung und fiihrt zu einem Stromschlag.

Sicherheitshinweise fiir die Verwendung
des Elektrowerkzeugs

» Befestigen Sie das Werkstiick. Verwenden Sie eine
Befestigungsvorrichtung oder einen Schraubstock, um
das Werkstiick sicher und stabil zu befestigen.

» Wenn bei der Arbeit schédlicher, brennbarer oder
explosiver Staub entsteht, sind die notwendigen und

ordnungsgemaélen SicherheitsmalBnahmen zu ergrei-
fen. Wahrend des Betriebs wird beispielsweise Staub
erzeugt, der Krebs verursachen kann. Verwenden Sie
bitte Staubabsaugung und Spé&nenauffangvorrichtung
und tragen Sie eine Staubmaske bei der Arbeit.

* Halten Sie den Arbeitsplatz aufgerdumt und sauber.
Gemischte Materialien sind extrem geféhrlich. Leicht-
metallstaub wiirde sich leicht entflammen und explo-
dieren.

« Verarbeiten Sie keine Materialien, die Asbest ent-
halten. Asbest ist eine krebserregende Substanz.

» Legen Sie das Elektrowerkzeug erst dann ab, wenn
das S&geblatt vollstandig zum Stillstand gekommen ist.
* Verwenden Sie das Elektrowerkzeug nicht, wenn
das Kabel beschédigt ist. Wenn das Netzkabel besché-
digt oder defekt ist, beriihren Sie es nicht und ziehen
Sie den Stecker sofort heraus. Die Verwendung von
beschédigtem Kabel wiirde zum Stromschlag fiihren.
e Halten Sie die Hdnde fern vom Sé&gebereich. Es
ist verboten, den unteren Teil des Werkstiicks mit der
Hand zu halten. Sie wiirden sich in die Hand schnei-
den, wenn Sie das Sageblatt mit der Hand bertihren.

» Zuerst das Elektrowerkzeug starten und erst dann
das Elektrowerkzeug in die Néhe des zu verarbei-
tenden Werkstiicks bringen. Wenn das Ségeblatt im
Werkstlick stecken bleibt, wird es Riickschlag des
Elektrowerkzeugs zur Folge haben.

* Achtung: Die Grundplatte muss wéhrend des Sé&-
gens an das Werkstiick anliegen. Wenn das Sé&geblatt
abgelenkt ist, wird es brechen und das Elektrowerk-
zeug wird zuriickschlagen.

« Wenn die Arbeit abgeschlossen ist, trennen Sie die
Stromversorgung von dem Elektrowerkzeug und neh-
men Sie das Ségeblatt erst dann ab, wenn das Elek-
trowerkzeug vollstdndig zum Stillstand gekommen
ist. Das Elektrowerkzeug wird auf diese Weise nicht
zurtickschlagen und es kann sicher abgelegt werden.
» Verwenden Sie nur unbeschédigte und rissfreie Sa-
geblétter. Gebeugte oder stumpfe Ségebléatter wiirden
leicht brechen und einen Rlickschlag des Elektrowerk-
zeuges verursachen.

» Nach dem Abschalten des Elektrowerkzeugs darf
das bewegte Séageblatt nicht durch Aufbringen von
Kraft auf die Seitenfldche abgebremst werden, weil es
zur Beschédigung oder Brechen des Ségeblatts und
weiter zum Riickschlag fiihren wiirde.

» Benutzen Sie einen geeigneten Detektor, um festzu-
stellen, ob es im Arbeitsbereich verdeckte Stromkabel
und Rohrleitungen gibt und bitten Sie bei Bedarf die
ortliche Bauorganisation um Hilfe. Wenn ein Stromka-
bel wéhrend der Arbeit abgeschnitten wiirde, wiirde es
Brandkatastrophe und Stromschlag zur Folge haben.
Beschédigte Gasleitung wiirde explodieren. Wenn
eine Wasserleitung abgeschnitten wiirde, wiirde es
Sachschaden und Stromschlag zur Folge haben.

* Fixieren Sie das Stichsédgeblatt fest im Sdgeblatthal-
ter. Uberpriifen Sie regelméaRig, ob das Ségeblatt noch
fest sitzt.

» Entfernen Sie vor Beginn des Arbeitsvorgangs alle
Metallobjekte aus dem Material (Ndgel, Schrauben,
Osen, etc.).

» Den Motor nicht unter Last anhalten.

» Achten Sie wéhrend der Arbeit auf das Netzkabel,
es sollte immer hinter lhnen liegen. Lassen Sie nicht
zu, dass es sich um lhre Arme oder Beine wickelt.

« Sollte die Stromversorgung wéhrend des Ge-
brauchs unterbrochen werden, sollten Sie das Gerét
umgehend ausschalten "Off", damit die Maschine nicht
ungewollt wieder einschaltet.
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* Nach Ausschalten des Elektrowerkzeugs bewegt
sich das Stichsdgeblatt noch einige Zeit mechanisch
weiter, legen Sie das Elektrowerkzeug erst zur Seite
wenn das Stichsdgeblatt vollsténdig still steht.

» Das Stichsdgeblatt wird beim Arbeiten sehr heil3,
befiihren Sie es also nicht bis es vollstdndig abgekUihlt
ist.

Achtung: Chemikalien, die im Staub ent-
haltenen sind, der beim Schleifen, Trenn-
schleifen, Schneiden, S&dgen, Bohren
und anderen Tétigkeiten der Bauindust-
rie entsteht, kbnnen Krebs, angeborene Fehler
verursachen oder fruchtbarkeitsschéddigend sein.
Das lon einiger chemischen Substanzen ist:
« Vor jeder Reparatur und Austauscharbeiten an
der Maschine, muss der Netzstecker zunéchst he-
rausgezogen werden;
» Der transparente Siliciumdioxid und andere Mau-
erwerksprodukte in Mauerziegeln und im Zement;
Kupfer-Chrom-Arsen (CCA) im Holz mit chemischer
Behandlung. Der Grad der Schéden durch diese
Substanzen ist von der Haufigkeit der Ausfiihrung
dieser Arbeiten abhéngig. Wenn Sie den Kontakt mit
diesen chemischen Substanzen reduzieren wollen,
arbeiten Sie an einer Stelle mit Beliiftung und ver-
wenden sie Geradte mit Sicherheitszertifikaten (wie
etwa Staubmaske mit Feinstaubfilter).

In der Gebrauchsanweisung
verwendete Symbole

Die folgenden Symbole werden in der Gebrauchsan-
weisung verwendet, bitte ihre Bedeutung merken. Die
korrekte Interpretation der Symbole erméglicht die kor-
rekte und sichere Nutzung des Elektrowerkzeuges.

Symbol

Bedeutung

Stichsége

Grau markierte Sektionen -
weicher Griff (mit isolierter
Oberfléche).

Seriennummernaufkleber:
STS ... - Modell;

XX - Datum der Herstellung;
XXXXXXX - Seriennummer.

Symbol

Bedeutung

Ohrenschutz tragen.

Eine Staubschutzmaske tra-
gen.

Das Elektrowerkzeug vor
der Installation bzw. Um-
stellung von der Stromver-
sorgung abtrennen.

Bewegungsrichtung.

Umdrehungsrichtung.

Geschlossen.

Offen.

Doppelte Isolier- / Schutz-
klasse.

Achtung. Wichtig.

Ein Zeichen, das die Kon-
formitdt des Produkts mit
den wesentlichen Anforder-
ungen der EU-Richtlinien
und der harmonisierten EU-
Standards zertifiziert.

Niitzliche Hinweise.

Schutzhandschuhe tragen.

Alle Sicherheitsregelungen
und Anweisungen lesen.

Wéhrend der Operation den
angesammelten Staub en-
tfernen.

Ui Sicherheitsbrille tragen.

T®

Pendelbewegung aus.
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Symbol Bedeutung
Pendelbewegung, erste
Stufe.
Pendelbewegung, zweite
Stufe.
Pendelbewegung, dritte
Stufe.

Ségeblatt T-Schaft.

Elektrowerkzeug nicht in
den Hausmdill entsorgen.

Elektrowerkzeug - Bestimmungsgeméfer
Gebrauch DWT

Die Stichsdgen werden benutzt, um Holz, Kunststoff,
Aluminium und andere Materialien (siehe die Richtlini-
en fur die Nutzung von S&gebléttern) zu ségen. Sie
kdnnen sowohl gerade Linien als auch Kurven ségen,
die Ausrichtungsoptionen des Gehduses erméglichen
auch winkelférmige Schnitte.

Elektrowerkzeug
Einzelteile

Daumenrad fiir die Hubzahlauswahl
Ein- / Ausschalter

Blockier-Button

Liftungsschlitze

Arretierbolzen *

Kontaktschutz

Fihrungsrolle

Gehéuse

Hebel fiir die Einstellung des Pendelhubs
Basisplatte

11 Anschlussrohr *

Stichségeblatt *

13 Staubsauger-Adapter *

14 Inbusschliissel *

Arretierbolzen *

Flhrungsleiste fiir paralleles / rundes Schneiden *
Arretierhebel

18 Schraube

19 Sé&geblatthalter

Sperre *

21 Befestigungsbolzen der Basisplatte
Skala

O©CONOGRAWN=

* Zubehér

Abgebildetes oder beschriebenes Zubehér gehért
teilweise nicht zum Lieferumfang.

Installation und Regelung
der Elektrowerkzeugteile

Vor jeglichen Arbeiten am Elektrowerkzeug den
Netzstecker ziehen.

Montage / Demontage / Aufstellung ei-
niger Elemente ist fiir alle Elektrowerk-
zeug-Modelle gleich, in diesem Fall sind
in der Abbildung keine besonderen Mo-
delle angezeigt.

|
Befestigungselemente nicht zu stark an-

ziehen, um das Gewinde nicht zu besché-
digen.

>

Das Einsetzen / Ersetzen des Stichségeblatts (sie-

he Abb. 1-4)
die scharfen Schnittflichen koénnten

m den Benutzer verletzten, Sie sollten

also immer Schutzhandschuhe tragen, wenn Sie
das Stichsédgeblatt 12 einsetzen / ersetzen.

Durch lange Nutzung kénnte das Stich-
sdgeblatt 12 ziemlich hei8 werden und

Achtung: Halten Sie sich beim Einsetzen des
Stichsédgeblatts 12 an folgende Regeln:
» Die Zahne des Stichsdgeblatts 12 miissen nach
vorne zeigen;
* Die Klauen auf dem Stamm des Sé&geblatts 12
sollten auf dem Ségehalter 19 liegen;
» Das Stichségeblatt 12 muss in die Aussparung
der Fiihrungsrolle 7 passen.

[STS05-55 DV, STS05-60 D, STS06-80 D]

* Heben Sie das Gehéduse 8 an (STS05-55 DV).

» Ldsen Sie die zwei Bolzen 18 mit dem Inbus-schliis-
sel 14 (siehe Abb. 1-3).

» Montieren oder demontieren Sie das Ségeblatt 12.
» Ziehen Sie die Bolzen 18 mit dem Inbusschliissel 14
fest.

» Schieben Sie das Gehduse 8 nach unten
(STS05-55 DV).

[STS06-85 DV]

* Heben Sie das Geh&duse 8 an (siehe Abb. 4).

» Ldsen Sie den Bolzen 18 mit dem Inbusschliissel 14.
» Montieren oder demontieren Sie das S&geblatt 12.
» Ziehen Sie den Bolzen 18 mit dem Inbusschliissel 14
fest.

» Schieben Sie das Gehéduse 8 nach unten.

Anbringen und Abnehmen des Staubsauger-Adap-
ters (siehe Abb. 5-6)

[STS05-55 DV]

» Um den Adapter 13 anzubringen bringen Sie die An-
sétze auf dem Adapter 13 in eine Linie mit den Kerben
im Anschlussrohr 11 und drehen Sie ihn wie in Abbil-
dung 5 gezeigt.

* Um den Adapter 13 abzunehmen drehen Sie ihn wie
in Abbildung 5 gezeigt und entfernen Sie ihn vom An-
schlussrohr 11.
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[STS05-60 D, STS06-80 D]

» Beider Montage setzen Sie den Saugeranschluss 13
in die Aussparung der Basisplatte 10 wie in Abbildung 6
gezeigt ein. Die Sperre 20 sollte (iber dem Saugeran-
schluss einrasten.

» Bei der Demontage driicken Sie die Sperre 20 und
entfernen Sie den Saugeranschluss 13 aus der Aus-
sparung der Basisplatte 10.

Anbringen und Abnehmen der Fiihrungsschiene
fiir das Parallel- oder Rundsaédgen und die Markier-
nadel (siehe Abb. 7-9)

[STS05-55 DV, STS06-80 D, STS06-85 DV]

* Um die Fiihrungsschiene 16 anzubringen / abzu-
nehmen befolgen Sie die Instruktionen in den Abb. 7-8.
» Um die Markiernadel 15 anzubringen / abzunehmen
befolgen Sie die Instruktionen in Abb. 9.

Erste Inbetriebnahme
des Elektrowerkzeuges

Nutzen Sie immer die korrekte Betriebsspannung: Die
Stromversorgung muss den Informationen, die auf
dem Identifikationsschild des Elektrowerkzeugs ange-
geben sind, entsprechen.

Ein-/Ausschalten
des Elektrowerkzeuges

Kurzes Ein- und Ausschalten

Zum Anschalten den Ein- / Ausschalter 2 driicken und
gedrtickt halten, und zum Ausschalten wieder loslas-
sen.

Dauerhaftes Ein- / Ausschalten

Einschalten:

Ein-/ Ausschalt-Button 2 driicken und ihn in dieser Po-
sition mit Hilfe des Blockier-Buttons 3 blockieren.
Ausschalten:

Ein- / Ausschalter 2 driicken und loslassen.

Staubabsaugung wéhrend
des Betriebs

Die Staubabsaugung verhindert eine Stau-
banreicherung in der Luft und am Arbeits-

Beim Arbeiten mit Elektrowerkzeugen sollte

immer eine Absaugvorrichtung verwendet werden, um
den Staub vom Werkstlick zu entfernen.

Funktionsmerkmale
des Elektrowerkzeugs

Hubzahlauswahl
[STS05-55 DV, STS06-80 D, STS06-85 DV]

Mit Hilfe des Daumenrades fiir die Hubzahlauswahl 1
kann man die bendtigte Hubzahl des Stichségeblatts 12
auswéhlen (auch wéhrend das Elektrowerkzeug in Be-
trieb ist).

« Ein- / Ausschalt-Button 2 driicken und ihn in dieser
Position mit Hilfe des Blockier-Buttons 3 blockieren.

« Waéhlen Sie die bendtigte Hubzahl des Stichsége-
blatts 12 aus, indem Sie das Daumenrad flir die Hub-
zahlauswahl 1 bewegen.

» 1-2 (niedrige Hubzahl) - zum Sé&gen von harten
und massiven Materialien (unlegierter Stahl, Bunt-
metalle und ihre Legierungen, etc.);

* 3 (mittlere Hubzahl) - zum Sagen weniger har-
ter Materialien (Kunststoff, Sperrholz, Spanplatten,
Hartholz, etc.);

* 4-5 (hohe Hubzahl) - zum Sagen weicher Materi-

alien (Weichholz, Ddmmmaterial, etc.).
°
1 Testschnitt an einem (lberschiissigen
unbearbeiteten Stiick (aus demselben
Material wie das zu bearbeitende Werkstiick) vor-
zunehmen.

Zum Einstellen der Hubzahl des Stich-
sdgeblatts 12 wird empfohlen, einen

Wenn das Elektrowerkzeug fiir eine ldngere Zeit mit
niedriger Hubzahl lauft muss es fiir 3 Minuten her-
untergekiihlt werden. Stellen Sie dafiir die héchste
5—Iutf)zahl ein und lassen Sie das Elektrowerkzeug leer
aufen.

Pendelhubauswahl
[STS05-55 DV, STS06-80 D, STS06-85 DV]

Der Pendelhub erleichtert die Auswahl des optimalen
Ségeverlaufs (Eingabegeschwindigkeit, das Aussehen
des Sageschnitts, etc.) fiir das bearbeitete Material.
Mit jeder Abwértsbewegung wird das Stichsdgeblatt 12
vom Blindteil wegbewegt, dadurch kann das Sé&ge-
mehl besser abgelassen werden, das Elektrowerk-
zeug erhitzt sich nicht so schnell und die Lebensdauer
des Stichsédgeblatts 12 wird verldngert. Zusétzlich er-
mdglicht die Reduktion der Vorschubkraft dem Arbeiter
das Werkzeug zu benutzten, ohne miide zu werden.
Der Grad des Pendelhubs kann im laufenden Betrieb
des Elektrowerkzeugs geéndert werden. Der Hebel fiir
die Einstellung des Pendelhubs 9 ermdglicht die Ein-
stellung von vier Stufen:

Stufe 0:
Kein Pendelhub;

Ti\/\r @ Stufe I:
%, Kleiner Pendelhub;
I @ Stufe II:
j o Mittlerer Pendelhub;
Stufe Ill:
Starker Pendelhub.

Es wird empfohlen, bei der Auswahl des Pendel-
hubs die folgenden Empfehlungen zu beriicksich-
tigen:
* Wenn die Kanten des Séageschnitts exakt und
sauber sein miissen, wéhlen Sie einen kleinen Pen-
delhub oder schalten Sie den Pendelhub aus;
» Schalten Sie den Pendelhub aus, wenn Sie diin-
ne (Blech, Kunststoffplanen, etc.) oder harte (unle-
gierten Stahl, Buntmetalle, etc.) bearbeiten;
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* Beim S&gen von weichen Materialien (Weichholz,
etc.) wéhlen Sie den starken Pendelhub, dadurch
wird der Arbeitsvorgang beschleunigt, die Qualitét
des Séageschnitts kénnte allerdings gemindert wer-
den.

Schutz vor Kontakt mit dem Sédgeblatt

Nach der Auswahl des Pendelhubs wird
empfohlen, einen Testschnitt an einem
liberschiissigen unbearbeiteten Stiick
(aus demselben Material wie das zu bear-
beitende Werkstiick) vorzunehmen.

Kontaktschutz verhindert den versehentlichen Kontakt
mit dem Sé&geblatt 12 und verbessert die Arbeitssi-
cherheit.

Tipps zum Arbeiten
mit Elektrowerkzeugen

Auswahl des Stichsédgeblatts

Vor Arbeitsbeginn wéhlen Sie bitte einen geeigneten
Stichségeblatttyp 12, das dem zu sdgenden Material,
dem Sé&geverlauf und der Qualitét der Kanten des Sé&-
geschnitts entspricht. Die Bezeichnung des Stichsa-
geblattes ist auf der Packung angegeben, Sie kénnen
sich auBerdem an den Verkdufer wenden.

Ségeblétter 12 des T-Typs kénnen mit al-
len Stichsdgemodellen benutzt werden.

Allgemeine Richtlinien fiir das Sdgen
a Nehmen Sie einen Testschnitt an einem
liberschiissigen unbearbeiteten Stiick
]_ (aus demselben Material wie das zu be-
arbeitende Werkstiick) vor um sich zu
vergewissern, dass Sie das Stichsdgeblatt 12, die
Sédgegeschwindigkeit und den Pendelhub richtig
ausgewdhlt haben.

» Stellen Sie sicher, dass das Blindstiick gut befes-
tigt ist, und dass alle Metallstiicke (Nagel, Schrauben,
etc.) entfernt worden sind.

» Schalten Sie das Elektrowerkzeug ein, bevor das
Stichsédgeblatt 12 mit dem Blindstiick in Kontakt
kommt. Benutzen Sie keine zusétzliche Kraft, der Ar-
beitsvorgang dauert einige Zeit. Zusétzliche Kraft be-
schleunigt den Arbeitsvorgang nicht, aber es (berladt
das Werkzeug.

» Wenn die Zahne des Stichsdgeblatts 12 zu grol3 fiir
das Blindstiick sind (starke Vibration, Splittern und Ab-
bléttern der bearbeiteten Oberflédche sind ein Zeichen
dafiir, dass die Zéhne zu grol sind), schalten Sie das
Elektrowerkzeug sofort ab und ersetzen Sie das Stich-
sdgeblatt 12 durch ein geeignetes Blatt.

» Falls das Stichsdgeblatt 12 wéhrend des Arbeits-
vorgangs blockiert, schalten Sie das Elektrowerkzeug
sofort ab und versuchen Sie, den Sageschnitt zu er-
weitern und entfernen Sie dann das Stichsédgeblatt 12
vorsichtig aus dem Ségeschnitt.

» Wenn der Schnitt fertig ist schalten Sie das Elektro-
werkzeug erst aus und entfernen Sie dann das Stich-
ségeblatt 12 aus dem Sageschnitt.

Beim Sédgen von bestimmten Materia-
lien (wie Metalle) kann das Stichséage-
blatt 12 sich stark erhitzen, darum wird
empfohlen kiihlende oder schmierende

Substanzen zu verwenden, die dort aufgebracht

werden, wo das Stichsédgeblatt 12 mit dem Blindteil

in Kontakt kommt.

Tauchségen (siehe Abb. 10)

o Tauchsédgen sollte nur dann verwendet

werden, wenn weiche Materialien wie

Holz, Gipskarton, etc, gesdgt werden.

Diese Arbeitstechnik beschleunigt das

Sédgen von Léchern ohne vorzubohren das Stich-

sdgeblatt 12 schneidet alleine durch das Blindteil.

Diese Technik bendtigt ein gewisses Geschick

und sollte mit kurzen Stichségebléttern 12 durch-
gefiihrt werden.

« Positionieren Sie das Elektrowerkzeug an der vorde-
ren Kante der Basisplatte 10 (siehe Abb. 10) und schal-
ten Sie es ein. Versenken Sie das Stichségeblatt 12
langsam in das Blindteil, indem Sie das Elektrowerk-
zeug auf das Blindteil driicken.

» Sobald das Stichségeblatt 12 durch das Blindteil ge-
schnitten hat bringen Sie das Elektrowerkzeug wieder
in die normale Arbeitsposition und sdgen Sie weiter
entlang der markierten Linie.

Sédgen mit der Fiihrungsleiste fiir paralleles / run-
des Schneiden

Rundes Schneiden (siehe Abb. 11)
[STS05-55 DV, STS06-80 D, STS06-85 DV]

Die  Flihrungsschiene fiir paralleles / rundes
Schneiden 16 erméglicht das kreisférmige Schneiden
mit einem festgelegten Radius.

» Markieren Sie den Kreis, der ausgeschnitten wer-
den soll, und bohren Sie ein Loch in der Mitte (der
Durchmesser des Lochs sollte genauso grol3 sein, wie
der Durchmesser des Arretierbolzens 15).

* Wenn Sie nicht vorhaben, von der Kante des Ar-
beitsstlicks aus zu sdgen, bohren Sie wie in Abbil-
dung 11 ein Loch an dem Punkt, an dem Sie starten
wollen (der Durchmesser des Lochs sollte gréf3er sein
als die Breite des Stichsédgeblatts 12).

» Loésen Sie die Arretierbolzen 5 (bei STS06-85 DV -
den Bolzen 5).

« Setzen Sie die Flihrungsschiene fiir paralleles /
rundes Schneiden 16 um und platzieren Sie sie wie
in Abb. 11.

* Bewegen Sie das Elektrowerkzeug zum Startpunkt.
Wenn Sie nicht vorhaben, von der Kante des Arbeits-
stiicks aus zu ségen, setzen Sie das Stichsédgeblatt 12
in das Loch am Startpunkt ein.

» Stellen Sie den Arbeitsradius fiir das kreisférmige
Ségen ein, indem Sie die Flihrungsschiene fiir paral-
leles / rundes Schneiden 16 bewegen, bis das Loch,
das fiir den Arretierbolzen 15 gemacht wurde, mit dem
mittigen Loch des Kreises (ibereinstimmt.

» Setzen Sie den Arretierbolzen 15 in die Fiihrungs-
schiene fiir paralleles / rundes Schneiden 16 und
gleichzeitig in das in der Mitte gelegene Loch des Krei-
ses ein.
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» Ziehen Sie die Arretierbolzen 5 (bei STS06-85 DV -
den Bolzen 5) fest um die Fiihrungsschiene 16 fiir das
Kreis- oder Parallelsdgen zu fixieren.

» S&dgen Sie mit einer Hand entlang des markierten
Kreises und halten Sie mit der anderen Hand den Ar-
retierbolzen 15.

Gerades Sdgen (siehe Abb. 12-13)

Benutzen Sie diinne Stichsédgeblétter 12
zum kreis- oder kurvenférmigen Sédgen
um die Qualitdt zu verbessern und den
Arbeitsvorgang zu erleichtern.

[STS05-55 DV, STS06-80 D, STS06-85 DV]

Die Fiihrungsschiene fiir paralleles Sdgen 16 ermdg-
licht das Sdgen sowohl entlang der bestehenden gera-
den Kante als auch das Schneiden von geraden Sté&-
ben mit derselben Breite (siehe Abb. 12).

» Ldésen Sie die Arretierbolzen 5 (bei STS06-85 DV -
den Bolzen 5).

» Positionieren Sie die Flihrungsschiene fiir paralleles
Ségen 16 (siehe Abb.12).

« Stellen Sie den gewiinschten S&dgeabstand ein.

» Ziehen Sie die Arretierbolzen 5 (bei STS06-85 DV -
den Bolzen 5) fest um die Fiihrungsschiene 16 fiir das
Kreis- oder Parallelségen zu fixieren.

« Ségen Sie, indem Sie die Flihrungsschiene fiir pa-
ralleles Sdgen 16 an die Seitenkante des Blindteils

drticken.
°
1 zwingen an dem Werkstiick befestigen,
und es so als zweiten Stop verwenden.
Sédgen Sie indem Sie das Elektrowerkzeug entlang
des Stops bewegen, wahrend Sie die Seite der Un-
terstiitzungsplatte 10 an die Seite des Bretts drii-
cken (siehe Abb. 13).

Ahnliche Ergebnisse kénnen erreicht
werden, indem Sie ein Brett mit Schraub-

Einstellung des Schnittwinkels (siehe Abb. 14-15)

Das Design des Elektrowerkzeugs ermdglicht das
Ségen von Winkeln, indem man das Gehéuse des
Elektrowerkzeugs anwinkelt. Die Basisplatte 10 des
Elektrowerkzeugs beinhaltet eine Skala 22, die den
Winkel des Gehéuses des Elektrowerkzeugs markiert
(in 15° Schritten). Wenn zusétzliche Messinstrumente
verwendet werden kénnen Sie das Gehéause des Elek-
trowerkzeugs auf einen beliebigen Winkel einstellen
(innerhalb der Grenzen, die in der Tabelle der techni-
schen Daten angegeben sind).

[STS05-55 DV, STS05-60 D, STS06-80 D]

» Ldsen Sie die Bolzen 21 mit dem Inbusschliissel 14
(siehe Abb. 14).

» Verschieben sie die Basisplatte 10 vor oder zuriick
(abhédngig vom vorher eingestellten Winkel des Ge-
héuses) und wéhlen Sie den gewlinschten Winkel des

Gehduses mit Hilfe der Skala 22 oder durch Messun-
gen des zusétzlichen Messinstrumentes aus.

» Ziehen Sie die Bolzen 21 mit dem Inbusschliissel 14
fest.

« Sdgen Sie wie oben beschrieben.

[STS06-85 DV]

« Lésen Sie den Arretierhebel 17 (siehe Abb. 15).

» Verschieben Sie die Basisplatte 10 vor oder zuriick
und wéhlen Sie den gewiinschten Winkel des Gehéau-
ses mit Hilfe der Skala 22 oder durch Messungen des
zusétzlichen Messinstrumentes aus.

« Ziehen Sie den Arretierhebel 17 fest.

« Sé&gen Sie wie oben beschrieben.

Elektrowerkzeug - Wartung
und vorbeugende MaBnahmen

Vor jeglichen Arbeiten am Elektrowerkzeug den
Netzstecker ziehen.

Reinigung des Elektrowerkzeuges

Die regelméB3ige Reinigung lhres Elektrowerkzeugs ist
eine unerldssliche Voraussetzung fiir lange Lebens-
dauer. Reinigen Sie das Elektrowerkzeug, indem Sie
Druckluft durch die Luftschlitze 4 blasen.

After-Sales Service und Anwendungsdienstleister-
Service

Unser After-Sales-Service beantwortet Ihre Fragen zur
Instandhaltung und Reparatur lhres Produkts sowie zu
Ersatzteilen. Informationen (lber unsere Servicestel-
len, Teile-Diagramme und Informationen finden Sie
aulBerdem unter: www.dwt-pt.com.

Transport des
Elektrowerkzeuges

» Waéhrend des Transports darf kategorische kein me-
chanischer Druck auf die Verpackung ausgelibt wer-
den.
» Beim Abladen / Aufladen ist es unzuldssig, irgendei-
ne Technologie zu verwenden, die auf dem Grundsatz
der befestigenden Verpackung beruht.
Elektrowerkzeug, Zubehér und Verpackung
zur umweltfreundlichen Entsorgung trennen.
Zum sortenreinen Recycling sind Kunststoffteile ge-
kennzeichnet.

Diese Anleitung ist aus chlorfrei gefertigtem Recycling-
Papier hergestellt.

Umwelt-
schutz

Rohstoffriickgewinnung statt Miillent-
sorgung.

Anderungen vorbehalten.
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Power tool specifications

Jigsaw STS05-55DV STS05-60D STS06-80D STS06-85DV
[127 V ~50/60 Hz] 742395 742401 742418 744245
Power tool code [230 V~50/60 Hz] ~ 743552 743569 743576 744214
Rated power w] 500 500 650 650
Power output w] 234 290 320 300
127 V[A] 4 4 47 5.4
Amperage at voltage 230 V [A] 29 20 28 28
Stroke rate at no-load [min]  700-3000 3000 800-3000 700-3000
Length of stroke of the [mm] 18 18 20 26
saw blade [inches] 45/64" 45/64" 25/32" 1-1/32"
Pendulum ° —_ ° °
Max. angularity of the body (left / right) 45°/45° 45°/45° 45°/45° 45°/45°
Max. cutting ability:
- wood [mm] 55 55 80 85
finches] — 2-11/64" 2-11/64" 3-5/32" 3-11/32"
i ) [mm] 10 5 8 20
aluminum finches]  25/64" 13/64" 5/16" 25/32"
R [mm] 6 4 6 10
steel [inches] 1/4" 5/32" 1/4" 25/64"
. [kg] 2 1,7 2 2,9
Weight [b] 441 375 4.41 6.39
Safety class o] /7u O] /1 O] /1 O] /u
Sound pressure [dB(A)] 82,42 76,5 88,2 88,6
Acoustic power [dB(A)] 93,4 87,5 99,2 99,6
Weighted vibration [m/s?] 829 1,3 1,8 12,5
Noise Merit Link International AG
information Stabio, Switzerland, 20.12.2018
Always wear ear protection if the sound General
pressure exceed 85 dB(A). safety rules

Declaration of
conformity

q3

We declare under our sole responsibility that the prod-
uct described under "Power tool specifications"” is in
conformity with all relevant provisions of the direc-
tives 2006/42/EC including their amendments and
complies with the following standards: EN 60745-1,

EN 60745-2-11.
M Cunhon)

Certification Wu Cunzhen

manager

WARNING - To reduce the risk of injury,
user must read instruction manual!

WARNING! Read all safety warnings and
all instructions. Failure to follow the warn-
ings and instructions may result in electric
shock, fire and / or serious injury.
Save all warnings and instructions for future refer-
ence.
The term "power tool" in the warnings refers to your
mains-operated (corded) power tool or battery-operat-
ed (cordless) power tool.
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Work area safety

* Keep work area clean and well lit. Cluttered or
dark areas invite accidents.

» Do not operate power tools in explosive atmo-
spheres, such as in the presence of flammable liq-
uids, gases or dust. Power tools create sparks which
may ignite the dust or fumes.

* Keep children and bystanders away while oper-
ating a power tool. Distractions can cause you to lose
control.

Electrical safety

* Power tool plugs must match the outlet. Never
modify the plug in any way. Do not use any adapter
plugs with earthed (grounded) power tools. Un-
modified plugs and matching outlets will reduce risk
of electric shock.

» Avoid body contact with earthed or grounded
surfaces, such as pipes, radiators, ranges and
refrigerators. There is an increased risk of electric
shock if your body is earthed or grounded.

* Do not expose power tools to rain or wet condi-
tions. Water entering a power tool will increase the
risk of electric shock.

* Do not abuse the cord. Never use the cord for
carrying, pulling or unplugging the power tool.
Keep cord away from heat, oil, sharp edges or
moving parts. Damaged or entangled cords increase
the risk of electric shock.

» When operating a power tool outdoors, use an ex-
tension cord suitable for outdoor use. Use of a cord
suitable for outdoor use reduces the risk of electric shock.
+ If operating a power tool in a damp location is
unavoidable, use a residual current device (RCD)
protected supply. Use of an RCD reduces the risk
of electric shock. NOTE! The term "residual current
device (RCD)" may be replaced by the term "ground
fault circuit interrupter (GFCI)" or "earth leakage circuit
breaker (ELCB)".

» Warning! Never touch the exposed metal surfaces
on gearbox, shield, and so on because touching metal
surfaces will be interfered with the electromagnetic
wave, thus causing potential injury or accidents.

Personal safety

« Stay alert, watch what you are doing and use
common sense when operating a power tool. Do
not use a power tool while you are tired or under
the influence of drugs, alcohol or medication. A
moment of inattention while operating power tools may
result in serious personal injury.

» Use personal protective equipment. Always
wear eye protection. Protective equipment such as
dust mask, non-skid safety shoes, hard hat, or hearing
protection used for appropriate conditions will reduce
personal injuries.

* Prevent unintentional starting. Ensure the
switch is in the off-position before connecting to
power source and / or battery pack, picking up or
carrying the tool. Carrying power tools with your fin-
ger on the switch or energising power tools that have
the switch on invites accidents.

* Remove any adjusting key or wrench before
turning the power tool on. A wrench or a key left at-
tached to a rotating part of the power tool may result in
personal injury.

« Do not overreach. Keep proper footing and bal-
ance at all times. This enables better control of the
power tool in unexpected situations.

* Dress properly. Do not wear loose clothing or
jewellery. Keep your hair, clothing and gloves
away from moving parts. Loose clothes, jewellery or
long hair can be caught in moving parts.

» If devices are provided for the connection of
dust extraction and collection facilities, ensure
these are connected and properly used. Use of dust
collection can reduce dust-related hazards.

» Do not let familiarity gained from frequent use of
tools allow you to become complacent and ignore
tool safety principles. A careless action can cause
severe injury within a fraction of a second.

* Warning! Power tools can produces an electromag-
netic field during operation. This field may under some
circumstances interfere with active or passive medical
implants. To reduce the risk of serious or fatal injury,
we recommend persons with medical implants to con-
sult their physician and the medical implant manufac-
turer before operating this power tool.

Power tool use and care

» The persons with lowered psychophysical or men-
tal aptitudes as well as children can not operate the
power tool, if they are not supervised or instructed
about use of the power tool by a person responsible
for their safety.

* Do not force the power tool. Use the correct
power tool for your application. The correct power
tool will do the job better and safer at the rate for which
it was designed.

* Do not use the power tool if the switch does
not turn it on and off. Any power tool that cannot be
controlled with the switch is dangerous and must be
repaired.

« Disconnect the plug from the power source and /
or the battery pack from the power tool before mak-
ing any adjustments, changing accessories, or
storing power tools. Such preventive safety measures
reduce the risk of starting the power tool accidentally.

» Store idle power tools out of the reach of chil-
dren and do not allow persons unfamiliar with the
power tool or these instructions to operate the
power tool. Power tools are dangerous in the hands
of untrained users.

* Maintain power tools. Check for misalignment or
binding of moving parts, breakage of parts and any
other condition that may affect the power tool’s op-
eration. If damaged, have the power tool repaired
before use. Many accidents are caused by poorly
maintained power tools.

* Keep cutting tools sharp and clean. Properly
maintained cutting tools with sharp cutting edges are
less likely to bind and are easier to control.

* Use the power tool, accessories and tool bits
etc. in accordance with these instructions, taking
into account the working conditions and the work
to be performed. Use of the power tool for operations
different from those intended could result in a hazard-
ous situation.

* Keep handles and grasping surfaces dry, clean
and free from oil and grease. Slippery handles and
grasping surfaces do not allow for safe handling and
control of the tool in unexpected situations.

» Note that when you operate a power tool, please
hold the auxiliary handle correctly, which is helpful
when controlling the power tool. Therefore, proper
holding can reduce the risk of accidents or injuries.
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Service

* Have your power tool serviced by a qualified
repair person using only identical replacement
parts. This will ensure that the safety of the power tool
IS maintained.

* Follow instruction for lubricating and changing ac-
cessories.

Special
safety warnings

Hold power tool by insulated gripping surfaces,
when performing an operation where the cutting
accessory may contact hidden wiring or its own
cord. Cutting accessory contacting a "live" wire may
make exposed metal parts of the power tool "live" and
could give the operator an electric shock.

Safety guidelines during
power tool operation

* Fix the workpiece. Use a fixing device or a vice to fix
the work piece for safely and steadily.

» Take necessary and proper safety measures when
harmful, flammable or explosive dust is produced in
the work. For example, dust that may cause cancer is
produced during the operation. Please use dust and
chip collecting device and wear a dust mask in the
work.

» Keep workplace tide and clean. The mixed materials
would be extremely dangerous. Light metal dust would
be combusted and explode easily.

* Do not process materials that contain asbestos. As-
bestos is cancerogenic substance.

* Put down the power tool when the saw blade is fully
stopped.

» Do not use power tool when cable is damaged. If
the power wire is damaged or broken in the work, do
not touch it and pull out the plug immediately. Using
broken wire would lead to electric shock easily.

» Keep hands away from sawing area. Hand shall not
hold the lower part of work piece. Your hand would be
cut when it touches saw blade.

* First start the power tool and then put the power tool
of the workpiece to process it. If the saw blade is stuck
in the workpiece and power tool would rebound.

* Attention: the base plate shall cling to the workpiece
during the sawing. If the saw blade is deflected, it
would be broken and power tool would rebound.

» Cut off the power of power tool when work is done
and take the saw blade when the power tool is fully
stopped. The power tool wouldn't rebound in this way
and it can be put down safely.

* Use undamaged and crackles saw blade only.
Bended or dull saw blade would be broken easily and
cause rebound of power tool.

» After the power tool is shut down, do not stop the
moving saw blade by side pressure. The blade saw
would be damaged or broken and further lead to re-
bound in this way.

» Use proper detector to detect whether there is con-
cealed circuit and pipeline in the operation area and
ask the local construction organization for assistance
if necessary. In the work, if the cable is cut off, it would
cause fire disaster and electric shock. Damaged gas
pipe would explode. If the water pipe is cut off, it would
cause property losses and electric shock to the opera-
tor.

* Fix the saw blade rigidly with the saw holder. Check
the fixing of the saw blade regularly.

* Before cutting of wood, remove any metal objects
from the material (nails, screw nails, straps, etc.).

« Avoid stopping an power tool motor when loaded.
» During operation watch the position of a power cable
(it should always be positioned behind the power tool).
Do not allow it to whip around your legs or arms.

e Should power supply fail during work, immediately
turn the power tool's switch "Off" in order to avoid ac-
cidental turning of the power tool on.

» After the power tool is switched off, the saw blade
keeps moving mechanically for some time, therefore
put the power tool aside only after the saw blade is
completely immobile.

» The saw blade gets quite hot during the operation,
therefore do not touch the saw blade until it is com-

pletely cooled off.
A ting, sawing, grinding, drilling and other
construction industry activities may

result in cancer, congenital deficiency or be harm-

ful to the fertility. The ion of some chemical substanc-

es shall be:
» before any repair and replacement work to the
machine, the power plug must be pulled out firstly;
« the transparent two silicon oxide and other masonry
products in the wall bricks and cement; the chromium
arsenic (CCA) in wood with chemical treatment. The
harm degree of these substances shall depend on the
frequent degree of you carrying out these works. If you
want to reduce the contact with these chemical sub-
stances, please work in the place with ventilation and
you shall use the appliances with safety certificates
(such as the dust mask designed with tiny dust filter).

Warning: the chemical substances con-
tained in dust generated in sanding, cut-

Symbols used in
the manual

Following symbols are used in the operation manual,
please remember their meanings. Correct interpreta-
tion of the symbols will allow correct and safe use of
the power tool.

Symbol Meaning

Jigsaw
Sections marked gray - soft
grip (with insulated surface).

Serial number sticker:
STS ... - model;

XX - date of manufacture;
XXXXXXX - serial number.

STS ...
soro. /. XX XXXXXXX

Read all safety regulations
and instructions.
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Symbol

Ca

Meaning

Wear safety goggles and ear
protectors.

Meaning

Pendulum motion, second
stage.

Wear ear protectors.

Pendulum  motion,  third

stage.

Wear a dust mask.

Saw blade T-shank.

FAOUC)

Disconnect the power tool
from the mains before instal-
lation or adjustment.

Movement direction.

Do not dispose of the power
tool in a domestic waste
container.

]

Rotation direction.

Locked.

Unlocked.

Double insulation / protec-
tion class.

Attention. Important.

N
m

A sign certifying that the
product complies with es-
sential requirements of the
EU directives and harmo-
nized EU standards.

Useful information.

Wear protective gloves.

During operation, remove
the accumulated dust.

Pendulum motion off.

DWT
power tool designation

The jigsaws are used for sawing wood, plastic, alumi-
num and other types of materials (see guidelines for
the use of saw blades). The sawing trajectory may be
both straight and curved; the option of angling the cas-
ing allows making angular cuts.

Power tool
components

Thumbwheel for stroke rate selection
On / off switch

Lock-on button

Ventilation slots

Lock bolt *

Contact protector

Guide roller

Housing

Lever for pendulum stroke adjustment
Base plate

Junction pipe *

Saw blade *

Vacuum cleaner adapter *

Allen key *

Locating pin *

Guide bar for parallel cutting / circle cutting *
Locking lever

Bolt

Saw holder

Latch *

Base plate mounting bolt

Scale

©ONOOAWN=

* Optional extra

Not all of the accessories illustrated or described
are included as standard delivery.

Installation and regulation

i ! of power tool elements
Pendulum  motion,  first
stage. Before carrying out any works on the power tool it
must be disconnected from the mains.
English
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Mounting / dismounting / setting-up of
some elements is the same for all power
tool models, in this case specific models
are not indicated in the illustration.

Do not draw up the fastening ele-
ments too tight to avoid damaging the
thread.

> 3

The inserting / replacing of the saw blade (see
fig. 1-4)

As a result of the long use the saw

blade 12 may become quite hot and

the sharp cutting edges may injure the

user, therefore one must always use
protective gloves when inserting / replacing the
saw blade 12.

Attention: observe the following rules upon the in-
serting of the saw blade 12:
* the teeth of the saw blade 12 must face forward;
« the claws on the stem of the saw blade 12 should
rest upon the saw holder 19;
» the saw blade 12 must fit inside the cavity of the
guide roller 7.

[STS05-55 DV, STS05-60 D, STS06-80 D]

Move housing 8 up (for STS05-55 DV).

Use Allen key 14 to loosen two bolts 18 (see fig. 1-3).
Install or remove saw blade 12.

Use Allen key 14 to tighten two bolts 18.

Move housing 8 down (for STS05-55 DV).

[STS06-85 DV]

Move housing 8 up (see fig. 4).
Use Allen key 14 to loosen bolt 18.
Install or remove saw blade 12.
Use Allen key 14 to tighten bolt 18.
Move housing 8 down.

Installation and removal of vacuum cleaner adapt-
er (see fig. 5-6)

[STS05-55 DV]

» Toinstall adapter 13, align projections on adapter 13
with grooves inside junction pipe 11, install adapter 13
into junction pipe 11 and rotate it as shown in figure 5.
» To remove adapter 13, rotate it as shown in figure 5
and remove it from junction pipe 11.

[STS05-60 D, STS06-80 D]

* Upon installation fit the adapter 13 into the cavity
of the base plate 10 as shown in fig. 6. The latch 20
should snap on the vacuum connection.

* Upon removal press the latch 20 and remove the
adapter 13 from the cavity of the base plate 10.

Installation and removal of guide bar for parallel /
circular sawing and locating pin (see fig. 7-9)

[STS05-55 DV, STS06-80 D, STS06-85 DV]

» To install / remove guide bar 16, follow instructions
in fig. 7-8.

» Toinstall/ remove locating pin 15, follow instructions
in fig. 9.

Initial operating
of the power tool

Always use the correct supply voltage: the power sup-
ply voltage must match the information quoted on the
power tool identification plate.

Switching the power
tool on / off

Short-term switching on / off

To switch on, press and hold on / off switch 2, to switch
off - release it.

Long-term switching on / off

Switching on:

Push on / off switch 2 and lock it in the position with
lock-on button 3.

Switching off:

Push and release on / off switch 2.

Dust suction during
the power tool operation

Dust suction allows reducing dust concen-
& tration in the air and prevents its accumula-
""" tion at the workplace.

When working with the power tool always
use a suction cleaner to suck off the dust form the
treated materials.

Design features
of the power tool

Stroke rate selection
[STS05-55 DV, STS06-80 D, STS06-85 DV]

Using the thumbwheel for stroke rate selection 1 one
may select the needed number of stroke of the saw
blade 12 (also when operating the power tool).

» Push on / off switch 2 and lock it in the position with
lock-on button 3.

« By moving the thumbwheel for stroke rate
selection 1, select the needed number of stroke of the
saw blade 12.

» 1-2 (low stroke rate) - use when sawing hard and

solid materials (alloy-free steel, non-ferrous metals

and their alloys, etc.);

* 3 (medium stroke rate) - use for sawing less

hard materials (plastic, plywood, particleboards,

hard wood, etc.);

* 4-5 (high stroke rate) - use for sawing soft mate-

rials (soft wood, insulating materials, etc.).

°

1 recommended to make a test saw cut
using a spare piece of the blank part

(made of the same material as the part to be pro-
cessed).

Following setting up the number of
stroke rate of the saw blade 12 it is

When operating your power tool at a low speed for a
long time, it has to be cooled down for 3 minutes. To
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do it, set a maximum stroke rate and leave your power
tool to run idle.

Pendulum rate selection
[STS05-55 DV, STS06-80 D, STS06-85 DV]

Pendulum rate facilitates selecting the optimal sawing
regime (feed velocity, the appearance of the saw cut,
etc.) for the processed material.

With each downward move the saw blade 12 is driven
back from the blank part which improves the release of
the sawdust, reduces the heating up and increases the
operating life of the saw blade 12. Moreover the reduc-
tion of the feed force allows the worker to operate the
instrument without getting tired.

The degree of the pendulum strike may be changed
when operating the power tool. The lever for pendu-
lum stroke adjustment 9 allows setting four steps of the
pendulum stroke:

W @ Step 0:

No pendulum action;

Step I:
Small pendulum action;

Step Il:
Medium pendulum action;

Step Ill:
Large pendulum action.

It is recommended to consider the following rec-
ommendations when selecting the degree of the
pendulum rate:
* when the edge of the saw cut must be exact and
clean, select small pendulum rate or switch the pen-
dulum rate off;
» switch the pendulum rate off when processing thin
(sheet metal, sheet plastic, etc.) or hard materials
(alloy-free steel, non-ferrous metals, etc.);
* when sawing soft materials (soft wood, etc.) se-
lect large pendulum rate; it will increase the speed
of the operation, however the quality of the saw cut
may be reduced.

Protection against contact with saw blade

It is recommended to make a test saw
cut using a spare piece of the blank part
(made of the same material as the blank
part to be processed) after the pendulum
rate is selected.

Contact protector prevents accidental contact with saw
blade 12 and improves safety of work performance.

Recommendations
on the power tool operation

Selecting the saw blade

Saw blades 12 of T-type may be used
with all of the jigsaw models.

Before starting the operation, please select the appro-
priate type of the saw blade 12 which should corre-
spond to the sawed material, sawing regime and the
quality of the edge of the saw cut. The designation of
the saw blade is printed on the package; you may also
ask the salesperson.

General guidelines for cutting

o Make a test saw cut using a spare piece of

the blank part (made of the same material

1 as the material of the blank part) in order

to make sure that the saw blade 12, the

sawing speed and the pendulum strike have been
selected appropriately.

* Make sure that the blank part is tightly fastened and
that all of the metal pieces (nails, screw nails, etc.)
have been removed from it.

* Turn the power tool on before the saw blade 12 comes
in contact with the blank part. Do not use extra force; the
operation requires some time. Extra force will not speed
up the operating process, but it will overload the tool.

» When the teeth of the saw blade 12 are too large
for the blank part (excessive vibration, splitting and
chipping of the processed surface will serve as a sign
of the teeth being too large), turn off the power tool
immediately and replace the saw blade 12 with the ap-
propriate blade.

* If the saw blade 12 jams during the operation, turn
off the power tool immediately and try to expand the
saw cut, then carefully remove the saw blade 12 from
the saw cut.

 After the cutting is finished, first turn the power tool
off and then remove the saw blade 12 from the saw cut.
A cessively, therefore it is recommended
to use cooling or lubricating substances

which are to be applied to the point where the saw
blade 12 comes in contact with the blank part.

When cutting certain materials (like met-
als), the saw blade 12 may heat up ex-

Plunge sawing (see fig. 10)

o Plunge sawing may be used only when

sawing soft materials, such as wood,

1 plasterboard, etc. This operating tech-

nique facilitates sawing the holes

without preliminary drilling - the saw blade 12 cuts

through the blank part on its own. This technique

requires certain skill and may be applied using
short saw blades 12.

« Position the power tool on the front edge of the base
plate 10 (see fig. 10) and turn it on. Slowly plunge the
blank part with the saw blade 12 by pressing the power
tool to the blank part.

* Once the saw blade 12 cuts through the blank part
return the power tool into its normal operating position
and continue cutting along the marked line.

Sawing with guide bar for parallel cutting / circle
cutting

Circle cutting (see fig. 11)
[STS05-55 DV, STS06-80 D, STS06-85 DV]

Guide bar for parallel cutting / circle cutting 16 allows
circular sawing at a set radius.
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» Mark the circle to be cut and make a hole in the cen-
tre (the diameter of the hole should be equal to the
diameter of locating pin 15).

 If you do not intend to start sawing from the edge of
the workpiece, make a hole at the starting point as in
figure 11 (the diameter of the hole should be over the
width of saw blade 12).

» Loosen lock bolts 5 (for STS06-85 DV - one bolt 5).

» Turn over guide bar for parallel cutting / circle
cutting 16 and place as in figure 11.

» Move the power tool to the starting point. If you do
not intend to start sawing from the edge of the work-
piece, insert saw blade 12 to the hole made at the
starting point.

» Set the operating radius for circular sawing moving
guide bar for parallel cutting / circle cutting 16 till the
hole made for locating pin 15 coincides with the central
hole of the circle.

* Insert locating pin 15 into guide bar for parallel cut-
ting / circle cutting 16 and simultaneously into the cen-
tral hole of the circle.

» Tighten lock bolts 5 (for STS06-85 DV - one bolt 5)
to fix guide bar 16 for circular / parallel sawing.

» Start sawing along the marked circle by one hand
and holding locating pin 15 by the other hand.

Straight sawing (see fig. 12-13)

Use narrow sawing blades 12 to perform
circular or curvilinear sawing to improve
quality and make the operation easier.

[STS05-55 DV, STS06-80 D, STS06-85 DV]

The parallel guide for parallel sawing 16 allows saw-
ing along the existing straight edge as well as cutting
straight bars of the same width (see fig. 12).

» Loosen lock bolts 5 (for STS06-85 DV - one bolt 5).
» Position the parallel guide for parallel sawing 16
(see fig. 12).
» Set the needed sawing distance.
 Tighten lock bolts 5 (for STS06-85 DV - one bolt 5)
to fix guide bar 16 for circular / parallel sawing.
» Saw by pressing the parallel guide for parallel saw-
ing 16 to the side edge of the blank part.

°

1 clamps and using such board as a sec-

ondary limit stop. Perform sawing by

moving power tool along the limit stop while

pressing the side of base plate 10 to the side of the
board (see fig. 13).

Similar results can be reached by attach-
ing a board to a work part with screw

Cutting angle adjustment (see fig. 14-15)

The design of the power tool facilitates making
angled saw cuts by angling the case of the power
tool. The base plate 10 of the power tool contains a
scale 22 which marks the angles of the casing of the
power tool (the step is 15°). If additional measuring in-
struments are used, one may position the casing of the
power tool at any angle (within the limits specified in
the technical data table).

[STS05-55 DV, STS05-60 D, STS06-80 D]

» Use Allen key 14 to loosen bolts 21 (see fig. 14).
« Shift the base plate 10 back or forward (depending
upon the previously installed angle of the casing) and
select the needed angle of the casing using the read-
ings of the scale 22 or the readings of the additional
measurement instrument.

» Use Allen key 14 to tighten bolts 21.

* Perform sawing as described above.

[STS06-85 DV]

* Loosen locking lever 17 (see fig. 15).

» Shift the base plate 10 back and select the need-
ed angle of the casing using the readings of the
scale 22 or the readings of the additional measurement
instrument.

« Tighten locking lever 17.

* Perform sawing as described above.

Power tool maintenance /
preventive measures

Before carrying out any works on the power tool it
must be disconnected from the mains.

Cleaning of the power tool

An indispensable condition for a safe long-term exploi-
tation of the power tool is to keep it clean. Regularly
flush the power tool with compressed air thought the
ventilation slots 4.

After-sales service and application service

Our after-sales service responds to your questions
concerning maintenance and repair of your product as
well as spare parts. Information about service centers,
parts diagrams and information about spare parts can
also be found under: www.dwt-pt.com.

Transportation
of the power tools

 Categorically not to drop any mechanical impact on
the packaging during transport.

» When unloading / loading is not allowed to use any
kind of technology that works on the principle of clamp-
ing packaging.

Environmental
protection

Recycle raw materials instead of dispos-
ing as waste.

Power tool, accessories and packaging
should be sorted for environment-friendly
recycling.

The plastic components are labelled for categorized
recycling.

These instructions are printed on recycled paper man-
ufactured without chlorine.

The manufacturer reserves the possibility to introduce changes.
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Spécifications de I'outil électrique

Scie sauteuse STS05-55DV STS05-60D STS06-80D STS06-85DV
Code de l'outil [127 V ~50/60 Hz] 742395 742401 742418 744245
électrique [230 V ~50/60 Hz] 743552 743569 743576 744214
Puissance absorbée w] 500 500 650 650
Puissance de sortie wj 234 290 320 300
. . 127 V [A 4 4 4.7 5.4
Ampérage tension 230 v% 2.2 2.2 2.8 2.8
Vitesse de course libre [min]  700-3000 3000 800-3000 700-3000
Longueur de course de la [mm] 18 18 20 26
lame de scie [pouces] 45/64" 45/64" 25/32" 1-1/32"
Pendule ° —_ ° °
Angle maxi du corps (gauche / droit) 45°/45° 45°/45° 45°/45° 45°/45°
Matériaux pouvant étre découpés:
- bois [mm] 55 55 80 85
[pouces]  2-11/64" 2-11/64" 3-5/32" 3-11/32"
) .. [mm] 10 5 8 20
aluminium [pouces]  25/64" 13/64" 5/16" 25/32"
- aci [mm] 6 4 6 10
acier [pouces] 1/4" 5/32" 1/4" 25/64"
q [kg] 2 1,7 2 2,9
Polds [b] 441 375 4.41 6.39
Classe de protection o] /7u O] /1 =1 p2/4 =p2/4
Pression acoustique [dB(A)] 82,42 76,5 88,2 88,6
Puissance acoustique [dB(A)] 93,4 87,5 99,2 99,6
Vibration [m/s?] &2 1,3 1,8 12,5
Bruit Merit Link International AG
d'information Stabio, Suisse, 20.12.2018

Portez toujours des protections pour les
oreilles (casque) lorsque le niveau de
pression acoustique est supérieur
a 85dB(A).

A\

q3

Nous declarons sous notre propre responsabilite que
le produit decrit sous "Spécifications de l'outil élec-
trique" est en conformite avec toutes les dispositions
des directives 2006/42/EC et leurs modifications ainsi

Déclaration
de conformité

Régles générales
de sécurité

AVERTISSEMENT - Pour diminuer le
risque de blessure, I'utilisateur doit lire le
manuel d’instruction !

AVERTISSEMENT ! Lire tous les avertis-
sements de sécurité et toutes les instruc-
tions. Le non-respect des avertissements et
desinstructions peut provoquerune décharge
électrique, unfeuet/ou des blessures graves.

©
A\

quavec les normes suivantes EN 60745-1, Conserver tous les avertissements et instructions
EN 60745-2-11. pour référence ultérieure.
/ Le terme " outil électrique " dans les avertissements
Gestionnaire de W Wu Cunzhen fait référence a votre outil électrique alimenté sur sec-
certification W Curohen/ teur (& cordes) ou a l'outil électrique a pile (sans fil).
Francais
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Sécurité de la zone de travail

» Garder la zone de travail propre et bien éclairée.
Les zones encombrées ou obscures sont sources
d’accidents.

* Ne pas utiliser I'outil électrique dans des atmos-
phéres explosives, par exemple en présence de
liquides inflammables, de gaz ou de poussiére. Les
outils électriques générent des étincelles qui peuvent
enflammer la poussiére ou les fumées.

* Les enfants et les personnes présentes doivent
se tenir éloignés lorsque vous utilisez un outil
électrique. Les distractions peuvent vous faire perdre
le contréle.

Sécurité électrique

» Les fiches d’outils électriques doivent corres-
pondre a la prise de courant. Ne jamais modifier
les fiches. Ne pas utiliser d’adaptateur avec des
outils électriques mis a la terre (a la masse). Des
fiches non modifiées et des prises adaptées réduiront
le risque de décharge électrique.

» Eviter tout contact corporel avec les surfaces
mises a la terre ou a la masse, telles que les tuyaux,
les radiateurs, les cuisiniéres et les réfrigérateurs.
Il'y a un risque accru de choc électrique si votre corps
est relié a la terre ou mis a la masse.

* Ne pas exposer les outils électriques a la pluie
ou aux conditions humides. L’entrée d’eau dans un
outil électrique augmente le risque d’électrocution.

* Ne pas forcer le cordon. Ne jamais utiliser le
cordon pour transporter, tirer ou débrancher I'outil
électrique. Garder le cordon a I’écart de la chaleur,
de I’huile, des bords coupants ou des parties mo-
biles. Les cables endommagés ou enchevétrés aug-
mentent le risque d’électrocution.

* Pour une utilisation en extérieur de I'outil élec-
trique, choisir une rallonge adaptée. L'utilisation
d’un cordon adapté a I'extérieur réduit le risque d’élec-
trocution.

 Sil'utilisation d’un outil électrique dans un endroit
humide est inévitable, utiliser une alimentation pro-
tégée par un dispositif différentiel résiduel (DDR).
Lutilisation d’un DDR réduit le risque d’électrocution.
REMARQUE ! Le terme " dispositif différentiel résiduel
(DDR) " peut étre remplacé par " disjoncteur-détecteur
de fuites a la terre (DDFT) " ou " disjoncteur différentiel ".
» Avertissement! Ne jamais toucher les surfaces mé-
talliques exposées sur la boite de vitesses, le bouclier,
etc., car les surfaces métalliques en contact sont en in-
terférence avec l'onde électromagnétique, ce qui peut
entrainer des blessures ou des accidents potentiels.

Sécurité personnelle

* Rester attentif et vigilant, faire preuve de bon
sens en utilisant un outil électrique. Ne pas uti-
liser d’outil électrique en cas de fatigue ou sous
influence de drogues, alcool ou médicaments. Un
moment d’inattention lors de [l'utilisation des outils
électriques peut entrainer des blessures graves.

« Utiliser un équipement de protection person-
nelle. Toujours porter une protection oculaire.
L'utilisation d’équipement de protection tel que le
masque antipoussiére, les chaussures de sécurité
antidérapantes, le casque ou les protections auditives
dans des conditions appropriées permet de réduire les
blessures corporelles.

» Empécher tout démarrage involontaire. S’assurer
que le commutateur est en position off (arrét) avant

de connecter I'outil électrique a la source d’alimen-
tation et/ ou a la batterie, le retirer ou le transporter.
Transporter des outils électriques tout en ayant le doigt
sur le commutateur ou des outils électriques avec le
commutateur sur " On " est source d’accidents.

* Retirer toute clé de réglage avant de mettre
l'outil sous tension. Une clé laissée attachée a une
partie rotative de l'outil électrique peut entrainer des
blessures corporelles.

* Ne pas trop forcer. Garder une bonne assise et
un bon équilibre a tout moment. Cela permet un
meilleur contréle de l'outil électrique dans des situa-
tions inattendues.

* Porter les vétements appropriés. Ne pas porter
de vétements amples ou de bijoux. Vos cheveux,
vétements et gants ne doivent pas étre a proximi-
té des parties mobiles. Les vétements amples, les
bijoux ou les cheveux longs peuvent se coincer dans
des parties mobiles.

» Si des appareils sont fournis pour la connexion
des dispositifs d’extraction et de collecte de pous-
siére, s’assurer qu’ils sont connectés et correc-
tement utilisés. L'utilisation de la collecte des pous-
siéres peut réduire les dangers liés a la poussiére.

* La familiarité acquise par une utilisation fré-
quente des outils ne doit pas vous faire devenir
plus complaisant et ignorer les principes de sécu-
rité des outils. Une action négligente peut provoquer
des blessures graves en une fraction de seconde.

» Avertissement ! Les outils électriques peuvent pro-
duire un champ électromagnétique pendant le fonction-
nement. Ce champ peut, dans certaines circonstances,
interférer avec des implants médicaux actifs ou passifs.
Pour réduire le risque de blessures graves ou mortelles,
nous recommandons aux personnes ayant des implants
médicaux de consulter leur médecin et le fabricant de
I'implant médical avant d'utiliser I'outil électrique.

Utilisation et entretien de I'outil électrique

e Lutilisation de l'outil électrique par des personnes
ayant des aptitudes psychophysiques ou mentales
faibles et des enfants ne doit pas s’effectuer sans
supervision ou formation relative a I'utilisation par une
personne responsable de leur sécurité.

* Ne pas forcer I'outil électrique. Utiliser I'outil élec-
trique approprié a votre utilisation. Un travail effectué
avec un outil électrique approprié sera meilleur et plus
sdr a la vitesse pour laquelle ce dernier a été congu.

* Ne pas utiliser I'outil électrique si le commuta-
teur ne fonctionne pas. Tout outil électrique qui ne
peut pas étre contrélé avec le commutateur est dange-
reux et doit étre réparé.

» Débrancher la fiche de la source d’alimentation
et/ ou retirer la batterie de I'outil avant de procéder
a des réglages, des changements d’accessoires
ou ranger les outils électriques. De telles mesures
de sécurité préventives réduisent le risque de démar-
rage accidentel de l'outil électrique.

» Mettre les outils électriques non utilisés hors de
la portée des enfants et ne pas laisser pas les per-
sonnes ne connaissant pas l'outil électrique ou les
instructions utiliser I'outil électrique. Les outils élec-
triques sont dangereux pour des personnes non formées.
< Entretien des outils électriques. Vérifier tout dé-
salignement ou entrave des parties mobiles, rup-
ture des piéces et toute autre condition pouvant
affecter le fonctionnement de I'outil électrique. En
cas d’endommagement, réparer I'outil électrique
avant utilisation. De nombreux accidents sont cau-
sés par des outils électriques mal entretenus.
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» Conserver les outils de coupe affités et propres.
Les outils de coupe correctement entretenus avec des
bords afftités sont moins susceptibles de se coincer et
sont plus faciles a contréler.

» Utiliser I'outil électrique, les accessoires et les
outils, etc. conformément aux présentes instruc-
tions, en tenant compte des conditions de travail
et du travail a effectuer. L utilisation de l'outil élec-
trique pour des opérations différentes de celles pré-
vues peut aboutir a une situation dangereuse.

» Garder les poignées et les surfaces de préhension
au sec, propres et exemptes d’huile et de graisse.
Des poignées et des surfaces de préhension glissantes
ne permettent pas une manipulation et un contréle sécu-
rises de l'outil dans des situations inattendues.

* |l convient de noter que pour utiliser un outil élec-
trique, il est nécessaire de maintenir la poignée auxi-
liaire correctement, pour un contréle correct de l'outil
électrique. Par conséquent, un bon maintien peut ré-
duire le risque d’accidents ou de blessures.

Entretien

» L’entretien de votre outil électrique doit étre
effectué par un réparateur qualifié au moyen de
piéces de remplacement identiques. Cela garantira
une sécurité de l'outil électrique en permanence.

» Suivre les instructions pour lubrifier et changer les
accessoires.

Avertissements
de sécurité spéciaux

Tenir I’outil électrique par des surfaces de préhen-
sion isolées, lors d’une opération ou I’accessoire
de coupe peut entrer en contact avec un cablage
caché ou son propre cordon. Un accessoire de
coupe en contact avec un fil sous tension peut conduire
a une mise sous tension des parties métalliques expo-
sées et a une décharge électrique.

Précautions de sécurité pendant
le fonctionnement de I’outil électrique

 Fixez la piece a usiner. Utilisez un dispositif de fixa-
tion ou un étau pour fixer la piéce régulierement et en
toute sécurité.

* Prenez les mesures de sécurité nécessaires et
appropriées lorsque les poussieres nocives, inflam-
mables ou explosives sont produites dans le travail.
Par exemple, la poussiere pouvant provoquer le can-
cer est produite durant I'opération. Veuillez utiliser un
dispositif de récupération de copeaux et poussieres et
portez un masque anti-poussieres au travail.

» Gardez la place de travail ordonnée et propre. Les
matériaux mixtes seraient extrémement dangereux.
Les poussiéres de métaux légers pourraient étre bra-
lées explosant facilement.

* Ne traitez pas les matériaux contenant de I'amiante.
L’amiante est une substance cancérigene.

* Posez l'outil électrique lorsque la lame de scie s’est
compléetement arrétée.

* Nutilisez pas l'outil électrique lorsque le cable est
endommagé. Si le fil d’alimentation est endommagé
ou cassé durant le travail, n’y touchez pas et débran-
chez immédiatement la fiche. L'utilisation d’un fil cassé
conduirait facilement a un choc électrique.

» Gardez vos mains a l'écart de la zone de sciage. La
main ne doit pas tenir la partie inférieure de la piece a

usiner. Votre main serait coupée en touchant la lame
de scie.

« Tout d’abord mettez en marche l'outil électrique et
puis mettez l'outil électrique de la piece a traiter. Si
la lame de scie est coincée dans la piece, I'outil élec-
trique pourrait rebondir.

« Attention: la plaque de base doit s’accrocher a la
piece pendant le sciage. Sila lame de scie est déviée,
elle se casserait et 'outil électrique pourrait rebondir.

* Coupez I'alimentation de I'outil électrique lorsque le
travail est effectué et prenez la lame de scie lorsque
l'outil est completement arrété. De cette maniere, I'ou-
til électrique ne rebondirait pas et peut étre posé en
toute sécurité.

« Utilisez uniquement des lames de scie integres et cré-
pitantes. La lame de scie pliée ou émoussée se casserait
facilement et provoquerait le rebond de l'outil électrique.

* Aprés que l'outil électrique est éteint, n’arrétez-pas
le mouvement de la lame de scie par pression latérale.
La lame de scie serait endommagée ou cassée et de
cette maniére, conduirait en outre au rebond.

« Utilisez le détecteur approprié pour détecter s'il
existe un circuit caché et une conduite dans la zone
d’opération et demandez 'organisation d’une construc-
tion locale d’assistance si nécessaire. Durant le travail,
si le céble est coupé, celui-ci entrainerait un terrible
incendie et choc électrique. Les conduites de gaz
endommagées pourraient explosées. Si la conduite
d’eau est coupée, 'opérateur subirait des pertes maté-
rielles et un choc électrique.

* Bien installer la lame de scie dans son support. Véri-
fier souvent que la lame soit bien maintenue.

* Avant de commencer a lutiliser, retirer tout ob-
jet métallique du matériau (clous, clous a spirales,
bandes eftc.).

« Evitez d’arréter le moteur d’un outil électrique
lorsqu'il est sous charge.

* Pendant 'opération, surveiller la position du céble
d’alimentation (qui doit toujours étre placé derriere
l'outil). Ne pas le laisser s’enrouler autour de vos bras
ou de vos jambes.

* En cas d’un soudain effondrement de tension d’ali-
mentation au cours du travail, mettre immédiatement
l'interrupteur dans la position "Arrét" pour éviter le
démarrage accidentel de l'outil électrique.

* Une fois l'outil électrique éteint, la lame de scie
continue mécaniquement sa course pendant un cer-
tain temps et, par conséquent, ne mettre l'outil de coté
que lorsque la lame de scie est completement arrétée.
* La lame de scie chauffe lorsque vous I'utilisez et
donc, ne pas la toucher avant qu’elle n’ait compléte-

ment refroidi.
A les activités de pongage, coupe, sciage,
meulage, forage et autres activités de I'in-

dustrie de la construction peuvent entrainer des

cancers, déficiences congénitales ou nuire a la ferti-

lité. L’ion de certaines substances chimiques doit étre :
* avant tout travail de réparation et de remplace-
ment de la machine, la fiche d’alimentation doit étre
au préalable retirée;
» le dioxyde de silicium transparent et les autres
produits de magonnerie dans les briques murales
et le ciment ; le cuivre, chrome, arsenic (CCA)
dans le bois avec traitement chimique. Le degré
de nuisance de ces substances dépend de la fré-
quence de réalisation de ces travaux. Pour réduire
le contact avec ces substances chimiques, travailler
dans un lieu ventilé et utiliser des appareils avec des

Avertissement : les substances chimiques
contenues dans la poussiére générée par
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certificats de sécurité (comme le masque antipous-
siere congu avec un minuscule filtre a poussiere).

Les symboles utilisés dans
le manuel d’utilisation

Le manuel d'utilisation utilise les symboles ci-dessous.
Pensez a lire attentivement leur signification. La bonne
interprétation des symboles permet de bien utiliser
linstrument en toute sécurité.

Symbole

Légende

Scie sauteuse

Les zones grisées repré-
sentent une applique molle
(a la surface isolée).

Symbole

A\

Légende

Attention. Information impor-
tante.

Signe certifiant que larticle

STS ...
serno. /. XX XXXXXXX

Etiquette avec le numéro
d’usine:

STS ... - modéle;

XX - date de fabrication;
XXXXXXX - numéro d’usine.

Lisez attentivement toutes
les consignes de sécurité et
les instructions.

Portez les lunettes de pro-
tections.

Portez le casque de protec-
tion.

Portez le masque antipous-
siere.

Avant les travaux de mon-
tage et de réglage, débran-
chez l'instrument du réseau
électrique.

Sens du mouvement.

Sens de la rotation.

Bloqué.

Débloqué.

Double isolation / classe de
protection.

C € correspond aux directives CE
et aux standards harmonisés
de I'Union Européenne.

Information utile.

Portez les gants de protec-
tion.

Pendant le travail, enlevez la
oy poussiere.

Mouvement pendulaire dé-
sactive.

Premier étage du mouve-
ment pendulaire.

Deuxieme étage du mouve-
ment pendulaire.

Troisieme étage du mouve-
ment pendulaire.

La forme de [l'emmanche-
ment de la chaine coupante
du type T.

Ne jetez pas l'outillage élec-
trique avec les déchets me-
nagers.

Désignation de I'outil électrique
DWT

Les scies sauteuses sont utilisées pour scier le bois, le
plastique, I'aluminium et d'autres types de matériaux
(cf. indications d'utilisation des lames de scie). Il est
possible de couper droit ou en courbe ; I'option de ré-
glage de I'angle du carter permet de découper suivant
certains angles.

Composants
de I'outil électrique

1 Roulette de choix de la vitesse de course
2 Sélecteur marche / arrét
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3 Bouton de verrouillage
4 Fentes d'aération
5 Boulon de verrouillage *
6 Protection contre le contact
7 Roulette de guidage
8 Logement

9 Levier de réglage de la course du pendule

Plaque de base

11 Embout de raccordement *

Lame de scie *

Adaptateur d'aspirateur *

Clé Allen *

Broche / pointe de position *

Barre de guidage pour une découpe parallele / en
cercle *

Levier de verrouillage

Boulon

Support de scie

Piece de blocage *

Boulon de fixation de la plaque base

Graduation

* Accessoires

Une partie des accessoires représentés et décrits
ne figurent pas dans la livraison.

Installation et réglage
des éléments de I'outil électrique

Avant de commencer a travailler avec I'outil élec-
trique, s'assurer qu'il est débranché.

Le montage / démontage / réglage de
certains éléments est le méme que pour
tous les modéles d'outils électriques;
dans ce cas, les modéles spécifiques ne
sont pas indiqués sur l'illustration.

i

Ne pas trop serrer les fixations afin d'évi-
ter tout endommagement du filetage.

> 3

Mise en position / remplacement de la lame de scie

(voir les fig. 1-4)
® aiguisés sont susceptibles de blesser

l'utilisateur donc, vous devez toujours
porter des gants de protection lorsque vous met-
tez en place la lame 12 ou la remplacez.

Si elle est utilisée longtemps, la lame
de scie 12 peut chauffée et ses bords

Attention: Suivre les régles suivantes lors de la
mise en place de la lame de scie 12:
* les dents de la lame de scie 12 doivent étre tour-
nées vers l'avant;
« les griffes sur la tige de lame de scie 12 doivent
reposer sur le porte-scie 19;
 la lame de scie 12 doit s'adapter a l'intérieur de la
cavité de la roulette de guidage 7.

[STS05-55 DV, STS05-60 D, STS06-80 D]

» Déplacez le logement 8 vers le haut (STS05-55 DV).
» Utilisez la clé Allen 14 pour desserrer les deux bou-
lons 18 (voir les fig. 1-3).

» Mettez ou enlevez la lame de scie 12.

» Utilisez la clé Allen 14 pour serrer les deux
boulons 18.

* Ramenez le logement 8 vers
STS05-55 DV).

le bas (voir

[STS06-85 DV]

Déplacez le logement 8 vers le haut (voir la fig. 4).
Utilisez la clé Allen 14 pour desserrer le boulon 18.
Mettez ou enlevez la lame de scie 12.

Utilisez la clé Allen 14 pour serrer le boulon 18.
Ramenez le logement 8 vers le bas.

Mise et enlévement de I'adaptateur d'aspirateur
(voir les fig. 5-6)

[STS05-55 DV]

» Pour installer I'adaptateur 13, alignez les projections
sur I'adaptateur 13 avec les rainures dans I'embout de
raccordement 11, mettez I'adaptateur 13 dans I'em-
bout de raccordement 11 et faites-le tourner comme
montré dans la figure 5.

* Pour enlever l'adaptateur 13, faites-le tourner
comme montré dans la figure 5 et enlevez-le de I'em-
bout de raccordement 11.

[STS05-60 D, STS06-80 D]

* Au moment de l'installation, adapter le raccorde-
ment d'aspiration 13 dans la cavité de la plaque de
base 10 comme sur la fig. 6. La piece de blocage 20
devrait s'emboiter sur le raccord d'aspiration.

« Au moment de la dépose, appuyer sur la piece de
blocage 20 et retirer le raccord d'aspiration 13 de la
cavité de la plaque de base 10.

Mise et enlévement de la barre-guide pour sciage
paralléle / circulaire et de la goupille de situation
(voir les fig. 7-9)

[STS05-55 DV, STS06-80 D, STS06-85 DV]

» Pour mettre / enlever la barre-guide 16, suivez les
instructions des fig. 7-8.

» Pour mettre / enlever la goupille de situation 15, sui-
vez les instructions de la fig. 9.

Premiére utilisation
de l'outil électrique

Toujours utiliser la bonne tension d‘alimentation: la
tension d'alimentation doit correspondre a celle indi-
quée sur la plaque d'identification de l'outil électrique.

Mettre en marche / arréter
I'outil électrique

Marche / arrét a court terme

Pour mettre en marche, presser et maintenir le sélec-
teur on / off 2, pour arréter - le relacher.

Marche / arrét a long terme
Activer:

Poussez le bouton on / off 2 de mise en marche et
verrouillez-le avec le bouton de verrouillage 3.
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Désactiver:
Pousser et relacher le sélecteur on / off 2.

Aspiration de la poussieére
pendant I'utilisation de I'outil

L'aspiration de la poussiere permet de ré-
duire la concentration de poussiere dans
I'air et d'empécher qu'elle ne s'accumule sur
le lieu de travail.

Lors de I'utilisation de Il'outil électrique, toujours utiliser
un nettoyeur aspirant pour aspirer la poussiére formée
par les matériaux traités.

Caractéristiques de I'outil
électrique

Choix de la vitesse de course
[STS05-55 DV, STS06-80 D, STS06-85 DV]

A l'aide de la roulette de sélection de la vitesse de
course 1, il est possible de choisir le numéro de course
de la lame de scie 12 (également lorsque I'outil élec-
trique est en marche).

* Poussez le bouton on / off 2 de mise en marche et
verrouillez-le avec le bouton de verrouillage 3.

» En déplacant la roulette de sélection de la vitesse
de course 1, choisir le numéro de course de la lame
de scie 12.

» 1-2 (faible vitesse de course) - utiliser lors de
la découpe de matériaux durs et solides (acier sans
alliage, métaux non ferreux et leurs alliages, etc.);

» 3 (vitesse de course intermédiaire) - utiliser lors
de la découpe de matériaux moins durs (plastique,
contre-plaqué, panneaux de particules, bois dur, etc.);
* 4-5 (vitesse élevée de course) - utiliser pour la
découpe de matériaux tendres (bois tendre, maté-

riaux d'isolation, etc.).
°

]_ conseillé d'essayer la scie sauteuse sur

un bout secondaire de la piéce (fait du

méme matériau que la piéce devant étre décou-
pée).

Lorsque vous utilisez votre outil électrique a faible
vitesse pendant longtemps, il faut le laisser refroidir
pendant 3 minutes. Pour se faire, réglez a une vitesse
de course maxi et laissez votre outil électrique fonc-
tionner au ralenti.

Apreés avoir réglé le numéro de la vitesse
de course de la lame de scie 12, il est

Choix de la vitesse du pendule
[STS05-55 DV, STS06-80 D, STS06-85 DV]

La vitesse du pendule permet de choisir le régime opti-
mal de découpe (vélocité de production, I'apparence
de la coupe, etc.) du matériau découpé.

Lors de tout mouvement vers le bas, la lame de scie 12
s'écarte en arriére de la piéce, ce qui améliore I'enle-
vement de la poussiére, réduit le réchauffement et
accroit la durée d'utilisation de la lame de scie 12. De
plus, la réduction de I'effort d'attaque permet au travail-
leur d'utiliser l'instrument sans se fatiguer.

Le niveau de course du pendule peut étre changé lors
de l'utilisation de l'outil électrique. Le levier de reglage

de course du pendule 9 permet quatre réglages de
course de celui-ci :

IL” @ Etape 0:

Aucune action du pendule;
R\ -
¥ Etape I:

Légere action du pendule;

Etape I:
Action moyenne du pendule;

T& Y If
PAS 4
L8
JAs5 g
Il est conseillé de tenir compte des recommanda-
tions suivantes lors du choix du niveau de vitesse
du pendule:
» lorsqu'il faut que la coupe soit parfaite et propre,
choisir une faible vitesse du pendule ou I'éteindre;
» éteindre le pendule lors de la découpe de maté-
riaux fins (feuillard de métal, feuille de plastique, etc.)
ou durs (acier sans alliage, métaux non ferreux, etc.);
» lors de la découpe de matériaux tendres (bois
tendre, etc.), choisir la grande vitesse du pendule

qui augmentera la vitesse de coupe mais la qualité
de la coupe peut cependant étre moindre.

Protection contre le contact avec la lame de scie

Etape Il
Forte action du pendule.

Il est conseillé d'essayer la scie sauteuse
sur un bout secondaire de la piéce (faite
du méme matériau que la piece devant
étre découpée) aprés avoir choisi la vi-
tesse du pendule.

La protection contre le contact empéche un contact
accidentel avec la lame de scie 12 et améliore la sécu-
rité d'exécution du travail.

Recommandations pour utilisation de I'outil
électrique

Choisir la lame de scie

Avant de commencer, veuillez choisir le bon type de lame
de scie 12 qui devrait correspondre au matériau décou-
pé, au régime de coupe ainsi qu'a la qualité du bord de
coupe. Le type de lame de scie est imprimé sur I'embal-
lage; vous pouvez également demander au vendeur.

Les lames de scie 12 de type T peuvent
étre utilisées avec tous modéles de scie
sauteuse.

Conseils généraux de découpe

o Essayer la scie sauteuse sur un bout

secondaire de la piéce (faite du méme

1 matériau que celui du matériau a dé-

couper) afin de garantir que la lame de

scie 12, la vitesse de coupe ainsi que la course du
pendule aient été bien choisies.

» S'assurer que la piece a découper soit bien tenue
et que toutes les pieces métalliques (clous, clous en
spirales, etc.) aient été retirées de la piece.
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» Allumer l'outil électrique avant que la lame de scie 12
ne vienne toucher la piece. Ne pas appuyer plus qu'il
ne faut; découper prend un peu de temps. Appuyer
n'accéléra pas la coupe mais fera chauffer I'outil.

» Siles dents de la lame de scie 12 sont trop grandes /
grosses pour la piece (trop de vibrations, des éclate-
ments et bavures de la surface a découper seront un
indice de dents trop grosses / grandes), éteindre im-
médiatement l'outil électrique et remplacer la lame 12
par une lame appropriée.

* Si la lame de scie 12 se coince en cours d'utilisa-
tion, éteindre immédiatement I'outil électrique, essayer
d'élargir I'entaille puis retirer délicatement la lame de
scie 12 de I'entaille.

* Une fois la piece découpée, commencer par
éteindre l'outil électrique et retirer la lame de scie 12

de la fente / découpe.
scie 12 peut chauffer et, par conséquent, il

A estconseilléd'utiliserdes substancespour

la lubrifier ou la refroidir qui seront mis a I'endroit
ou la lame de scie 12 touche la piéce a découper.

Lors de la découpe de certains maté-
riaux (les métaux notamment), le lame de

Découpe inclinée (voir la fig. 10)
q Seuls les matériaux tendres, notamment
le bois, les panneaux de plastique etc.
1 peuvent étre découpés en inclinant la
scie sauteuse. Cette technique permet
d'éviter de percer des trous avant tout découpe - la
lame de scie 12 entame toute seule la piéce a dé-
couper. Cette technique nécessite un zeste d'habi-
lité et peut étre appliquée a des lames courtes 12.

» Mettre l'outil électrique sur le bord frontal de la
plaque de base 10 (voir la fig. 10) et le mettre en route.
Faire pénétrer délicatement la lame de scie 12 dans la
piece en appuyant l'outil électrique sur la piece.

» Des que la lame de scie 12 pénétre dans la piece, re-
mettre l'outil électrique dans sa position normale d'utilisa-
tion et continuer de découper en suivant la ligne tracée.

Découpage avec barre de guidage pour une découpe
Découpe en cercle (voir la fig. 11)
[STS05-55 DV, STS06-80 D, STS06-85 DV]

La barre de guidage pour une découpe en parallele /
cercle 16 permet de découper en cercle en respect
d'un certain rayon prédéfini.

» Dessiner le cercle a découper et faire un trou au
centre (le diametre du trou devrait étre égal au dia-
metre de la broche / pointe de centrage 15).

» Si vous ne comptez pas commencer a découper
depuis le bord de la piece, faites un trou au niveau
du point de départ comme indiqué a la figure 11 (le
diametre du trou devrait étre supérieur a la largeur de
la lame de scie 12).

» Desserrez les boulons de verrouillage 5 (un boulon 5
pour STS06-85 DV).

» Tourner la barre de guidage pour découper en paral-
lele / cercle 16 et la mettre comme sur la figure 11.

» Mettre l'outil électrique a I'endroit du début de la dé-
coupe. Si vous ne comptez pas commencer a couper
depuis le bord de la piece, insérer la lame de scie 12
dans le trou a I'endroit de commencement.

* Reégler le rayon de la barre de guidage mobile
pour une découpe en paralléle / cercle 16 jusqu'a ce
que le trou percé, pour recevoir la broche / pointe de
position 15, coincide avec le trou central du cercle.

» Mettre la broche / pointe de position 15 dans la barre
de guidage de découpe en paralléle / cercle 16 et en
méme temps dans le trou central du cercle.

» Serrez les boulons de verrouillage 5 (un boulon §
pour STS06-85 DV) pour fixer la barre-guide pour le
sciage circulaire / parallele 16.

« Commencer a découper, d'une main, en suivant le
cercle tracé, tout en tenant de I'autre main la broche 15.

Découpe droite (voir les fig. 12-13)
[STS05-55 DV, STS06-80 D, STS06-85 DV]

Utiliser des lames étroites 12 pour dé-
couper en cercle ou en courbe si vous
voulez améliorer la qualité de coupe et
que cela soit plus facile a faire.

Le guide de découpe en parallele 16 permet de décou-
per le long d'un bord droit existant ainsi que de couper
des barres droites a la méme largeur (voir la fig. 12).

» Desserrez les boulons de verrouillage 5 (un boulon 5
pour STS06-85 DV)

» Positionner le guide pour découper en parallele 16
(voir la fig. 12).

* Réglez la distance de sciage nécessaire.

« Serrez les boulons de verrouillage 5§ (un boulon 5
pour STS06-85 DV) pour fixer la barre-guide pour le
sciage circulaire / parallele 16.

« Scier en appuyant sur le guide pour découper paral-

lelement 16 au bord de la piece.

°

1 piéce avec des serre-joints a vis et en

utilisant une telle planche en tant que

limite d'arrét secondaire. Effectuez le sciage en
déplacant I'outil électrique le long de I'arrét limite
tout en appuyant le cété de la plaque de soutien 10
contre le cété de la planche (voir la fig. 13).

Des résultats similaires peuvent étre
obtenus en attachant une planche a la

Réglage de I'angle de coupe (voir les fig. 14-15)

Le concept de l'outil électrique permet de décou-
per suivant un angle, en inclinant le carter de Il'outil
électrique. La plaque de base 10 de l'outil électrique
possede une graduation 22 qui indique les angles du
carter de l'outil électrique (le pas est de 15°). Si vous
utilisez d'autres instruments de mesure, il est possible
de positionner le carter de l'outil électrique a un tout
autre angle (dans les limites spécifiées au tableau des
spécifications techniques).

[STS05-55 DV, STS05-60 D, STS06-80 D]

« Utilisez la clé Allen 14 pour desserrer les boulons 21
(voir la fig. 14).

« Déplacez la plaque de base 10 en arriere ou en
avant (selon l'angle du logement précédemment fixé)
et choisissez I'angle de logement nécessaire en uti-
lisant les graduations de I'échelle 22 ou les lectures
d'un instrument de mesure supplémentaire.

» Utilisez la clé Allen 14 pour serrer les boulons 21.

» Effectuez le sciage comme décrit ci-dessus.
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[STS06-85 DV]

» Desserrez le levier de verrouillage 17 (voir la fig. 15).
» Déplacez la plaque de base 10 vers l'arriere et choi-
sissez I'angle de logement nécessaire en utilisant les
graduations de l'échelle 22 ou les lectures d'in instru-
ment de mesure supplémentaire.

» Serrez le levier de verrouillage 17.

» Effectuez le sciage comme décrit ci-dessus.

Entretien de I'outil électrique /
mesures préventives

Avant de commencer a travailler avec I'outil élec-
trique, s'assurer qu'il est débranché.

Nettoyage de I'outil électrique

Un critere indispensable pour utiliser le I'outil électrique
sur le long terme est de le nettoyer régulierement.
Chasser régulierement les poussieres de l'outil élec-
trique en utilisant de I'air comprimé dans chaque trou 4.
Services aprés-vente et d'application

Notre service apres-vente répond a vos questions
concernant l'entretien et la réparation de votre appa-

reil et de ses pieces de rechange. Des informations
sur les centres d’entretien, les schémas des pieces de
rechange et les pieces de rechange sont également
disponibles a I'adresse suivante: www.dwt-pt.com.

Transport des
outils électriques

« Eviter strictement tout impact mécanique sur I'em-
ballage pendant le transport.

* Lors du déchargement / chargement, il est interdit
d'utiliser tout type de technologie fonctionnant sur le
principe de serrage de 'emballage.

Protection
de l'environnement

Récupération des matiéres premiéres
plutét qu’élimination des déchets.

Séparer l'outil électrique, les accessoires et
I /'emballage pour un recyclage écologique.
Nos pieces plastiques ont ainsi été marquées en vue
d’un recyclage sélectif des différents matériaux.
Ce manuel d’instructions a été fabriqué a partir d’'un
papier recyclé blanchi en 'absence de chlore.

Le fabricant se réserve le droit d'apporter des changements.
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Specifiche tecniche dell’utensile elettrico

Seghetto alternativo STS05-55DV STS05-60D STS06-80D STS06-85DV
Codice utensile [127 V ~50/60 Hz] 742395 742401 742418 744245
elettrico [230 V ~50/60 Hz] 743552 743569 743576 744214
Potenza nominale w] 500 500 650 650
Potenza erogata wj 234 290 320 300
. . 127 V [A 4 4 4.7 5.4
Amperaggio del voltaggio 230 Vi‘d 29 20 28 28
Numero di corse a vuoto [min]  700-3000 3000 800-3000 700-3000
[mm] 18 18 20 26
Lunghezza corsa della lama [pollici] 45/64" 45/64" 25/39" 1-1/32"
Pendolo ° —_ ° °
Angolo max. del corpo (sinistra / destra) 45°/45° 45°/45° 45°/45° 45°/45°
Abilita max. di taglio:
- legno [mm] 55 55 80 85
9 [pollici]  2-11/64" 2-11/64" 3-5/32" 3-11/32"
) .. [mm] 10 5 8 20
alluminio [pollici] ~ 25/64" 13/64" 5/16" 25/32"
} .. [mm] 6 4 6 10
acciaio [pollici] 1/4" 5/32" 1/4" 25/64"
[kg] 2 1,7 2 2,9
Peso [Ib] 4.41 3.75 4.41 6.39
Classe di sicurezza o] /7u O] /1 O] /1 O] /u
Pressione sonora [dB(A)] 82,42 76,5 88,2 88,6
Potenza acustica [dB(A)] 93,4 87,5 99,2 99,6
Vibrazione ponderata [m/s?] 828 1,3 1,8 12,5
Merit Link International AG
infamore . Stabio, Svizzera, 20.12.2018

Indossare sempre le cuffie di protezio-
ne se la pressione sonora supera
gli 85 dB(A).

A\

q3

Dichiariamo sotto la nostra piena responsabilita che il
prodotto descritto nella sezione "Specifiche tecniche
dell'utensile elettrico" e conforme a tutte le disposizioni
pertinenti delle Direttive 2006/42/EC e alle relative mo-
difiche, nonche alle seguenti Normative: EN 60745-1,

EN 60745-2-11.
Wu Cunzhen
M Cuolon

Dichiarazione
di conformita

Responsabile
della Certificazione

Regole generali
di sicurezza

ATTENZIONE - Per ridurre il rischio di
lesioni, I'operatore deve leggere il
manuale di istruzioni.

ATTENZIONE! Leggere tutte le avverten-
ze di sicurezza e tutte le istruzioni. La
mancata osservanza delle avvertenze e del-
le istruzioni puo causare scosse elettriche,
incendi e / o lesioni gravi.
Conservare tutte le avvertenze e le istruzioni per
riferimenti futuri.
Il termine "utensile elettrico" nelle avvertenze si riferi-
sce all'utensile elettrico alimentato dalla rete (via cavo)
o alimentato a batteria (senza cavo).
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Sicurezza dell’area di lavoro

* Mantenere I’area di lavoro pulita e ben illumina-
ta. Zone in disordine e buie favoriscono gli incidenti.

* Non utilizzare utensili elettrici in zone con atmo-
sfere esplosive, come ad esempio in presenza di
liquidi infiammabili, gas o polveri. Gli utensili creano
scintille che possono incendiare la polvere od i fumi.

» Tenere i bambini e gli astanti lontano dalla zona
di lavoro durante I'uso di un utensile elettrico. Le
distrazioni possono far perdere il controllo.

Sicurezza elettrica

* Le spine dell’'utensile elettrico devono corri-
spondere alle prese. Non modificare mai la spina
in nessun modo. Non usare adattatori spina con
utensili elettrici con messa a terra (collegamento
di massa). Le spine non modificate e corrispondenti
prese elettriche riducono il rischio di scosse elettriche.
 Evitare il contatto del corpo con superfici colle-
gate a terra o a massa, come tubi, radiatori, frigo-
riferi, ecc.. C’e un maggior rischio di scossa elettrica,
se il vostro corpo viene in contatto con collegamenti a
terra o a massa.

* Non esporre gli utensili elettrici alla pioggia o
all’'umidita. Se entra dell’acqua nell'utensile elettrico
aumenta il rischio di scosse elettriche.

* Non rovinare il filo elettrico. Non utilizzare mai
il filo per trasportare, tirare o scollegare I'utensile
elettrico. Tenere il filo lontano da calore, olio, spi-
goli vivi o parti in movimento. Cavi danneggiati o
aggrovigliati aumentano il rischio di scosse elettriche.
* Quando un utensile elettrico é usato all’aperto,
utilizzare una prolunga adatta all’uso esterno. Se si
usa un filo adatto per uso all’esterno si riduce il rischio
di scosse elettriche.

» Se non si puo evitare di usare un utensile elet-
trico in un luogo umido, utilizzare un dispositivo di
protezione a corrente residua (RCD). L’uso di un di-
spositivo di protezione a corrente residua (RCD) ridu-
ce il rischio di scosse elettriche. NOTA! Il termine "di-
spositivo di protezione a corrente residua (RCD)" puo
essere sostituito dal termine "interruttore di circuito
salvavita (GFCI)" o "interruttore differenziale (ELCB)".
» Attenzione! Non toccare mai le superfici metalliche
esposte del riduttore, scudo, e cosi via poiché il contat-
to con superfici metalliche interferisce con I'onda elet-
tromagnetica, provocando potenziali lesioni o incidenti.

Sicurezza personale

» Stare all’erta, guardare quello che si sta facendo
e usare il buon senso quando si usa un utensile
elettrico. Non utilizzare un utensile elettrico quan-
do si e stanchi o sotto I'influenza di droghe, alcol o
medicinali. Un momento di disattenzione durante 'uso
di utensili elettrici puo provocare gravi lesioni personali.
» Usare i dispositivi di protezione individuali. In-
dossare sempre occhiali protettivi. Equipaggiamen-
ti protettivi, come mascherina antipolvere, scarpe di
sicurezza antiscivolo, casco di sicurezza o protezione
per l'udito utilizzati in condizioni appropriate, riducono
il rischio di lesioni personali.

* Prevenire gli avviamenti accidentali. Assicurar-
si che linterruttore sia in posizione off prima di
collegare la fonte di alimentazione e / o il gruppo
batterie, quando si prende in mano o si trasporta
I'utensile. Trasportare gli utensili elettrici tenendo le
dita sull'interruttore oppure alimentare gli utensili con
linterruttore acceso favorisce il verificarsi di incidenti.

* Rimuovere qualsiasi chiave di regolazione o
chiave inglese prima di accendere I'utensile elettri-
co. Una chiave inglese o una chiave rimasta attaccata
ad un componente in rotazione dell’'utensile elettrico
puo causare lesioni personali.

* Mantenere una posizione stabile. Mantenere
sempre una posizione dei piedi e un bilanciamento
corretti. Cio consente di controllare meglio I'utensile
elettrico in situazioni impreviste.

» Vestirsi adeguatamente. Non indossare abiti lar-
ghi né gioielli. Tenere capelli, indumenti e guanti
lontano dai componenti in movimento. Vestiti lar-
ghi, gioielli o capelli lunghi possono impigliarsi nei
componenti in movimento.

« Se é possibile collegare dispositivi per I'aspirazio-
ne e la raccolta delle polveri; assicurarsi che questi
siano collegati ed utilizzati correttamente. L utilizzo di
un aspirapolvere puo ridurre i rischi connessi alle polveri.
* Non permettere che la familiarita acquisita con
l'uso frequente di utensili diventi un rilassamen-
to nell’ignorare principi di sicurezza dell’utensile.
Un’azione negligente puo causare gravi lesioni in una
frazione di secondo.

» Attenzione! Gli utensili elettrici possono produrre
un campo elettromagnetico durante il funzionamento.
Questo campo non puo in alcune circostanze interfe-
rire con impianti medici attivi o passivi. Per ridurre il
rischio di lesioni gravi o mortali, si raccomanda alle
persone con impianti medici di consultare il proprio
medico e il produttore dellimpianto medico prima di
utilizzare questo utensile elettrico.

Uso e manutenzione di un utensile elettrico

* Le persone con attitudini psicofisiche o mentali ri-
dotte cosi come anche i bambini non possono usare
l'utensile elettrico, se non sotto la supervisione o istruiti
da una persona responsabile della loro sicurezza circa
l'uso dell’'utensile elettrico.

» Non forzare I'utensile elettrico. Utilizzare I'utensi-
le elettrico adatto per I'uso che se ne vuol fare. L'u-
tensile elettrico corretto fara il lavoro meglio ed in modo
piu sicuro alla velocita per la quale e stato progettato.

* Non usare l'utensile elettrico se [linterruttore
non é in grado di accenderlo e spegnerlo. Qualsiasi
utensile elettrico che non possa essere controllato con
linterruttore e pericoloso e deve essere riparato.

» Staccare la spina dalla presa di corrente e / o
batteria dall’'utensile elettrico prima di effettuare
qualsiasi regolazione, cambiare accessori o ripor-
re utensili elettrici. Tali misure di sicurezza preven-
tive riducono il rischio di avviare in modo accidentale
l'utensile elettrico.

» Conservare gli utensili elettrici inattivi fuori dal-
la portata dei bambini e non lasciare che utilizzino
l'utensile persone che non hanno familiarita con
I'utensile elettrico o con le presenti istruzioni. Gli
utensili elettrici sono pericolosi nelle mani di persone
non addestrate.

* Manutenzione degli utensili elettrici. Controllare
che tutte le varie parti siano ben allineate, che le
parti mobili siano ben collegate, se ci sono com-
ponenti rotti e qualsiasi altra condizione che possa
compromettere il funzionamento dell’'utensile. Se
danneggiato, far riparare I'utensile prima dell’uso.
Molti incidenti sono causati da utensili elettrici su cui
non é stata effettuata una corretta manutenzione.

* Mantenere affilati e puliti gli utensili da taglio.
Quando un utensile da taglio é sottoposto a regolare ma-
nutenzione ed ha i bordi da taglio ben affilati, € meno pro-
babile che possa grippare ed é pi facile da controllare.
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» Utilizzare I'utensile elettrico, gli accessori, at-
trezzi, ecc in conformita alle presenti istruzioni,
tenendo conto delle condizioni di lavoro e il lavoro
da eseguire. Usare ['utensile elettrico per operazioni
diverse da quelle previste potrebbero provocare una
situazione pericolosa.

* Mantenere le maniglie e le superfici di presa asciut-
te, pulite e prive di olio e grasso. Maniglie e impugna-
ture sdrucciolevoli non consentono una manipolazione
sicura e il controllo dell'utensile in situazioni impreviste.

» Sinoti che quando si utilizza uno utensile elettrico, si
prega di tenere | impugnatura supplementare corretta-
mente, che e utile per mantenere il controllo dell’'uten-
sile elettrico. Pertanto, la corretta tenuta puo ridurre il
rischio di incidenti o infortuni.

Servizio

* Far riparare l'utensile elettrico da una persona
qualificata utilizzando solo parti di ricambio identi-
che. Questo assicurera che sia mantenuta la sicurez-
za dell'utensile.

» Segquire le istruzioni per la lubrificazione e la sostitu-
zione degli accessori.

Avvertenze di
sicurezza speciali

Durante un operazione, usare l'utensile elettrico
esclusivamente tramite le impugnature con isolan-
te, poiché I’'accessorio da taglio potrebbe venire a
contatto con fili nascosti o col cavo dell’utensile. Gli
accessori da taglio che entrano in contatto con un filo
elettrico potrebbero esporre le parti metalliche dell’'uten-
sile causando all'operatore una scossa elettrica.

Linee guida di sicurezza durante il
funzionamento dell'utensile elettrico

* Fissare il pezzo in lavorazione. Utilizzare un disposi-
tivo di fissaggio o una morsa per fissare in sicurezza e
per tenere fermo il pezzo da lavorare.

* Prendere le misure di sicurezza necessarie e appro-
priate quando polveri nocive, infammabili o esplosive
sono prodotte durante la lavorazione. Ad esempio, la
polvere che puo provocare il cancro viene prodotta
durante la lavorazione. Utilizzare dispositivi raccogli
polvere e trucioli ed indossare una mascherina di pro-
tezione contro la polvere sul lavoro.

* Mantenere il posto di lavoro pulito ed in ordine. Mi-
schiare materiali sarebbe estremamente pericoloso.
La polvere leggera metallica brucia ed esplode molto
facilmente.

» Non lavorare materiali contenenti amianto. L’amian-
to € una sostanza cancerogena.

» Posare l'utensile elettrico quando la lama si e com-
pletamente fermata.

* Non utilizzare l'utensile elettrico quando il cavo e
danneggiato. Se il cavo di alimentazione é danneggia-
to o rotto durante la lavorazione, non toccarlo e stac-
care la spina immediatamente. L'utilizzo di un filo rotto
puo provocare facilmente una folgorazione.

» Tenere le mani lontane dalla zona di taglio. Le mani
non devono tenere la parte inferiore del pezzo da la-
vorare. La tua mano rischierebbe di essere tagliata
quando tocca la lama.

» Prima di tutto avviare I'utensile elettrico e poi appog-
giare l'utensile elettrico sul pezzo da lavorare. Se la

lama si blocca nel pezzo da lavorare, I'utensile elettri-
co potrebbe rimbalzare all’indietro.

» Attenzione: la piastra di base deve appoggiarsi al
pezzo da lavorare durante il taglio. Se la lama viene
piegata, si potrebbe rompere e provocare un rimbalzo
all'indietro dell’utensile elettrico.

» Interrompere l'elettricita dell’'utensile elettrico quan-
do il lavoro e terminato e riporre la lama quando l'u-
tensile elettrico si € completamente fermato. L'utensile
elettrico non rimbalza all’indietro seguendo questo me-
todo e potete posarlo in sicurezza.

» Utilizzare lame che sono solo integre e prive di
spaccature. Lame piegate o smussate si rompono
facilmente e possono causare un rimbalzo indietro
dell’'utensile elettrico.

* Dopo che l'utensile elettrico e stato spento, non
muovere la lama usando la pressione laterale. La lama
si danneggerebbe o rompere e provocare in seguito un
rimbalzo all’indietro.

« Utilizzare un rilevatore appropriato per trovare linee
elettriche o tubature, nella zona da lavorare e chiedere
all'organizzazione costruzioni locale per assistenza,
se necessario. Se un cavo elettrico € accidentalmente
tagliato durante la lavorazione, potrebbe causare in-
cendi disastrosi e scosse elettriche. Un tubo del gas
danneggiato potrebbe esplodere. Se un tubo dell’ac-
qua viene tagliato accidentalmente, provocherebbe
danni a proprieta e scosse elettriche per I'operatore.

» Fissare rigidamente la lama nell’apposito alloggia-
mento. Controllare che il fissaggio sia esatto.

* Prima di iniziare ad operare, rimuovere qualsiasi og-
getto di material vicino al material da lavorare (chiodi,
viti, cinghie, ecc.).

« Evitare di spegnere il motore quando é sotto carico.
» Durante le operazioni si prega di controllare la posi-
zione dell’alimentatore (dovrebbe trovarsi sempre po-
sizionato posteriormente all’utensile elettrico). Evitare
che sia di intralcio ai movimenti.

* In caso di guasto all’alimentazione durante il proces-
so di lavorazione, girare immediatamente l'interruttore
in posizione "Off" spegnendo I'utensile elettrico in modo
da evitare accensioni accidentali del macchinario.

» Dopo che l'apparecchio elettrico e’ stato spento, la
lama potrebbe muoversi meccanicamente ancora per
un brevissimo momento, e quindi appoggiare I'appa-
recchio elettrico su una superficie solo quando la lama
e’ completamente ferma.

* La lama diventa abbastanza calda durante I'ope-
razione, e quindi non toccare la lama fino a che si e’

raffreddata.
A taglio, sega, molatura, foratura e altre
attivita di costruzione industriale puo
provocare il cancro, deficit congenito o essere
dannoso per la fertilita. L'ione di alcune sostanze
chimiche deve essere:
» prima di qualsiasi servizio di riparazione e sosti-
tuzione sull'utensile elettrico, la spina deve essere
estratta prima di tutto;
* jdue ossido di silice trasparente e altri prodotti per
muratura nella parete in mattoni e cemento; il cromo
arsenico (CCA) nel legno con trattamento chimico. Il
livello di pericolosita di queste sostanze dipende dal
grado di frequenza nello svolgimento di tali lavori.
Se si vuole ridurre il contatto con queste sostanze
chimiche, si prega di lavorare in luoghi ventilati e si
devono utilizzare apparecchi con certificati di sicu-
rezza (come la maschera anti-polvere progettata
con filtri per polveri sottili).

Attenzione: le sostanze chimiche conte-
nute in polveri generata nella levigatura,
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| simboli qui di seguito sono usati nel manuale di istru-
zioni, si prega di ricordare il loro significato. Una corret-
ta interpretazione dei simboli consentira un uso corret-

Simboli usati nel
manuale

to e sicuro dell’apparecchio.

Simbolo

Significato

Seghetto alternativo
Sezioni marcate in grigio -
impugnatura morbida (con
superficie isolata).

Simbolo Significato

Attenzione. Importante.

Un segno che cetrtifica che il
prodotto e conforme ai req-
uisiti essenziali delle diret-
tive UE e gli standard armo-
nizzati a livello comunitario.

ce
1 Informazioni utili.

Indossare guanti protettivi.

Adesivo numero di serie:
STS ... - modello;

XX - data di fabbricazione;
XXXXXXX - numero di serie.

Durante il funzionamento,
rimuovere la polvere accu-
mulata.

Leggi tutte le norme di sicu-
rezza e le istruzioni.

Movimento pendolo off.

Movimento pendolo, prima

CAC

Indossare occhiali di

sicurezza.

fase.

Movimento pendolo, sec-

Indossare protezioni per le
orecchie.

onda fase.

Movimento pendolo, terza
fase.

Indossare una mascherina
antipolvere.

Lama T-gambo.

Scollegare I'apparecchio
dalla rete prima dell'installa-
zione o regolazione.

Non smaltire I'apparecchio
in un contenitore per rifiuti

Senso del movimento.

domestici.

Senso di rotazione.

Designazione utensile elettrico
DWT

| seghetti da traforo sono utilizzati per il taglio di legni,

Bloccato.

plastiche, alluminio ed altri tipi di material (consultare
le linee guida per quanto riguarda I'uso delle lame). La
traiettoria del taglio puo essere dritta o curva; 'opzione

Shloccato.

diinclinare il telaio permette di effettuare tagli angolari.

Componenti
dell'utensile elettrico

O] /1

Doppia classe di isolamen-
to / protezione.

1 Rotella selezione velocita della corsa
2 Interruttore on / off
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3 Pulsante blocco-on
4 Bocche di ventilazione
5 Serraggio bullone *
6 Protezione contatto
7 Guida rullo
8 Contenitore

9 Leva per regolazione corsa pendolo

Piastra base

11 Giunzione tubo *

Lama *

Adattatore aspiratore *

Chiave a brugola *

Perno posizionamento *

Barra guida per taglio parallelo / taglio circolare *
Leva di bloccaggio

Bullone

Alloggiamento lama

Blocco *

Bullone montaggio base piastra

Scala regolazione

* Optional

Non tutti gli accessori illustrati o descritti fanno
parte della dotazione standard.

Installazione e regolazione
elementi dell’'utensile elettrico

Prima di eseguire qualsiasi operazione sull’'utensi-
le elettrico, scollegarlo dalla rete elettrica.

Il montaggio / smontaggio / impostazio-
ne di alcuni elementi sono simili per tutti
gli apparecchi elettrici, in questo caso |
modelli specifici non sono indicati nell’il-
lustrazione.

i

Non tirare troppo gli inserti per non dan-
neggiare la filettatura.

>

Inserimento / sostituzione della lama (vedi fig. 1-4)
Dopo un lungo uso della lama 12 que-
sta potrebbe diventare molto calda ed
i bordi taglienti potrebbero ferire chi la
maneggia, quindi si consiglia sempre

l'uso di guanti protettivi durante I'inserimento / so-

stituzione della lama 12.

Attenzione: osservare le seguenti regole durante
Pinserimento della lama 12:
« jdentidella lama 12 devono essere rivolti in avanti;
» le ganasce sul gambo della lama 12 devono pog-
giare sull’alloggiamento della lama 19;
* lalama 12 deve essere adatta in misura alla cavi-
ta della guida rullo 7.
[STS05-55 DV, STS05-60 D, STS06-80 D]
» Spostare  l'alloggiamento 8 l'alto
(STS05-55 DV).
» Usare la chiave a brugola 14 per allentare i due bul-
loni 18 (vedi fig. 1-3).
* Installare o rimuovere la lama 12.

» Usare la chiave a brugola 14 per stringere i due bul-
loni 18.

verso

[STS06-85 DV]

» Spostare l'alloggiamento 8 verso l'alto (vedi fig. 4).
* Usare la chiave a brugola 14 per allentare il
bullone 18.

* Installare o rimuovere la lama 12.

e Usare la chiave a brugola 14 per stringere il
bullone 18.

« Spostare I'alloggiamento 8 verso il basso.

Installazione e rimozione dell’adattatore aspiratore
(vedi fig. 5-6)

[STS05-55 DV]

* Per installare I'adattatore 13, allineare le sporgenze
sull’adattatore 13 con le scanalature all’interno della
giunzione del tubo 11, installare I'adattatore 13 nella
giunzione tubo 11 e ruotarlo come mostrato in figura 5.
* Per rimuovere l'adattatore 13, ruotarlo come mo-
strato in figura 5 e rimuoverlo dalla giunzione tubo 11.

[STS05-60 D, STS06-80 D]

« Durante l'installazione del connettore aspiratore 13
nella cavita situata nella piastra base 10 come mostra-
to nella fig. 6. il sistema di blocco 20 dovrebbe scattare
sul connettore aspiratore.

* Durante la rimozione premere il sistema di blocco 20
e smontare il connettore aspiratore 13 dalla cavita si-
tuata nella piastra base 10.

Installazione e rimozione della barra guida per
taglio parallelo / circolare e relativo perno (vedi
fig. 7-9)

[STS05-55 DV, STS06-80 D, STS06-85 DV]

* Per installare / rimuovere la barra guida 16, seguire
le istruzioni in fig. 7-8.

» Per installare / rimuovere il perno 15, seguire le
istruzioni in fig. 9.

Funzionamento iniziale
dell'utensile elettrico

Utilizzare sempre il corretto voltaggio: il voltaggio elet-
trico usato deve sempre corrispondere a quello riporta-
to sull’etichetta informativa presente sull’apparecchio
elettrico.

Accensione / spegnimento
dell'utensile elettrico

Accensione per un breve periodo

Per accendere, premere e tenere premuto l'interruttore
on/ off 2. Per spegnere, rilasciarlo.

Accensione per un lungo periodo
Accensione:

Spingere il pulsante on / off 2 e bloccarlo nella posizio-
ne con il pulsante blocco-on 3.

» Spostare [alloggiamento 8 verso il basso Spegnimento:
(STS05-55 DV). Premere e rilasciare l'interruttore on / off 2.
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Aspirazione polvere durante il funzionamento
dell’utensile elettrico

L'aspirazione della polvere permette di ri-
durre la concentrazione di polvere nell'aria e
di prevenirne I'accumulo nel posto di lavoro.
Quando si utilizza l'utensile elettrico usare
sempre un aspiratore per rimuovere la polvere dai ma-
teriali trattati.

Caratteristiche dell'utensile
elettrico

Selezione velocita corsa
[STS05-55 DV, STS06-80 D, STS06-85 DV]

Utilizzando la rotella per la selezione della velocita
corsa 1 si puo scegliere il numero necessario di corsa
della lama 12 (anche durante il funzionamento dell'ap-
parecchio elettrico).

» Spingere il pulsante on / off 2 e bloccarlo nella posi-
zione con il pulsante blocco-on 3.

» Spostando la rotella selezione velocita corsa 1, se-
lezionare il numero necessario di corsa della lama 12.

» 1-2 (velocita corsa bassa) - utilizzarla durante il
taglio di materiali duri e solidi (leghe libere di acciaio,
metalli non ferrosi e simili leghe, ecc.);

» 3 (velocita corsa media) - utilizzarla durante il
taglio di materiali non tanto duri (plastica, compen-
sato, truciolati, legno duro, ecc.);

* 4-5 (velocita corsa alta) - utilizzarla durante il
taglio di materiali morbidi (legno morbido, materiali
isolanti, ecc.).

Quando operate con il vostro apparecchio elettrico ad
una velocita bassa per un lungo periodo, dovete far-
lo raffreddare per almeno 3 minuti. Per fare questo,
dovete selezionare una velocita corsa alta e lasciare
I'apparecchio acceso con carico a vuoto.

Dopo avere selezionato il numero neces-
sario di velocita corsa della lama 12 si
consiglia di effettuare un taglio di prova su
un pezzo di scarto dello stesso materiale
da lavorare o su una parte di non utilizzo.

Selezione indice pendolo
[STS05-55 DV, STS06-80 D, STS06-85 DV]

L'indice del pendolo facilita un regime ottimale di taglio
(velocita alimentazione, I'aspetto del taglio, ecc.) per il
materiale elaborato.
Con ogni movimento verso il basso la lama 12 e' gui-
data via dalla parte neutra migliorando il rilascio delle
segature, riducendo il surriscaldamento ed aumentan-
do la vita operativa della lama 12. Inoltre, la riduzione
della forza imposta permette all'utilizzatore di operare
senza stancarsi.
Il grado indice del pendolo pud essere cambiato duran-
te le varie operazioni. La leva per selezionare l'indice
del pendolo 9 permette di scegliere tra quattro passi:
1 @ Passo 0:

il pendolo e' inattivo;

Passo I:
bassa azione del pendolo;

Passo ll:
Media azione del pendolo;

Passo Il
Larga azione del pendolo.

Si consiglia di considerare le seguenti raccomanda-
zioni quando si selezione il grado indice del pendolo:
» quando il bordo del taglio deve essere esatto e
pulito, selezionare un indice di pendolo basso o la-
sciare l'opzione pendolo in inattivo;
* inattivare il pendolo quando si opera su materiali
sottili (lamiere, fogli di plastica, ecc.) o duri (acciaio
leghe libere, metalli non ferrosi, ecc.);
* quando si tagliano materiali morbidi (legno mor-
bido, ecc.) selezionare un indice pendolo alto; au-
mentare la velocita di operazione, anche se questo
potrebbe ridurre la qualita del taglio effettuato.

Dopo aver selezionato l'indice pendolo,
si consiglia di effettuare dei tagli prova
usando materiali di scarto o parti di non
utilizzo (pezzi di scarto fatti dello stesso
materiali su qui si deve operare).

Protezione contro contatto con la lama

La protezione di contatto previene il contatto acciden-
tale con la lama 12 ed aumenta la sicurezza della pre-
stazione lavorativa.

Raccomandazioni
sull'uso dell'utensile elettrico

Selezione della lama

Prima di iniziare ad operare, selezionare il tipo di lama
appropriata 12 che sia di giusta corrispondenza con il
materiale da tagliare, regime di taglio e la qualita del
bordo del taglio. La descrizione e designazione della
lama sono stampati sulla confezione; si possono richie-
dere ulteriori informazioni direttamente al venditore.

Le lame 12 del tipo T possono essere
usate con tutti i modelli di seghetti alter-
nativi.

Linee guide generali per il taglio

o Fare una prova di taglio usando un

pezzo di scarto (stesso materiale del

1 prodotto da lavorare) per assicurar-

si che la lama 12, la velocita di taglio

ed il rateo del pendolo siano stati selezionati ap-
propriatamente.

» Assicurarsi che la parte da lavorare sia fermamente
bloccata and che non vi siano alcun parti metalliche
(chiodi, viti, ecc.).

» Accendere I'apparecchio elettrico prima che lama 12
entra in contatto con la parte da operare. Non usare
una forza extra; I'operazione richiede il suo tempo.
Una forza extra non velocizza I'operativita’ ma sovrac-
carichera’ l'utensile.

Italiano
40



* Quando i denti della lama 12 sono troppo larghi
per la parte da operare (eccessiva vibrazione, spac-
catura e scheggiatura della superficie su qui si lavora
sono indice che i denti sono troppo larghi), spegnere
I'apparecchio elettrico immediatamente e sostituire la
lama 12 con una lama appropriata.

» Se la lama 12 si inceppa durante I'operazione, spe-
gnere I'apparecchio elettrico immediatamente e prova-
re ad espandere il taglio, e con accuratezza rimuovere
la lama 12 dal taglio che si sta efettuando.

* Dopo che il taglio e’ finito, prima di tutto spegne-
re l'apparecchio elettrico e solo dopo rimuovere la

lama 12 dal taglio effettuato.

A surriscaldarsi eccessivamente, quin-
di si consiglia di far uso di prodotti

raffreddanti o lubrificanti che verranno applicati

nel punto in cui la lama 12 entra a contatto con la

parte da operare.

Quando si tagliano alcuni materia-
li (come metalli), la lama 12 potrebbe

Taglio a tuffo (vedi fig. 10)

o Il taglio a tuffo puo essere usato solo

quando si ritaglia materiali morbidi,

come legno, cartongesso, ecc. Questa

tecnica di operazione facilita il taglio di

fori senza I'uso di trapani la lama 12 taglia diretta-

mente attraverso la parte da operare. Questa tec-

nica richiede certe abilita e puo essere applicata
utilizzando lame corte 12.

» Posizionare I'apparecchio elettrico sul bordo fron-
tale della piastra base 10 (vedi fig. 10) ed accen-
derlo. Lentamente immergere la lama nella parte da
operare 12 premendo I'apparecchio elettrico sulla par-
te da operare.

» Una volta che la lama 12 taglia attraverso la parte
da operare, riportare I'apparecchio elettrico nella sua
normale posizione di operazione e continuare a taglia-
re lungo la linea marcata.

Segare con la barra guida per taglio parallelo / ta-
glio circolare

Taglio circolare (vedi fig. 11)
[STS05-55 DV, STS06-80 D, STS06-85 DV]

La barra guida per taglio parallelo / taglio circolare 16
permette di segare ad un raggio preciso.

* Marcare il cerchio che deve essere tagliato and
fare un foro al centro (il diametro del foto deve essere
uguale al diametro del perno posizionamento 15).

» Se non avete intenzione di iniziare a ritagliare par-
tendo dal bordo the pezzo lavorato, fate un foro di par-
tenza come indicato nella figura 11 (il diametro del foro
deve essere un po’ piu grande della larghezza della
lama 12).

» Allentare | bulloni di bloccaggio 5 (per modello
STS06-85 DV - un bullone 5).

» Capovolgere la barra guida per taglio parallelo / ta-
glio circolare 16 e posizionarla come in figura 11.

* Muovere I'apparecchio elettrico nella posizione di
partenza. Se non volete iniziare a segare dal bordo
del pezzo da lavorare, inserite la lama 12 nel foro che
avete fatto come punto di inizio.

Italia
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« Selezionare il raggio di operazione per il taglio circo-
lare 16 muovendo la barra guida per taglio parallelo /
taglio circolare fino a che il foro ed il perno di posizio-
namento 15 coincidono con il foro centrale del cerchio.
« Inserire il perno di posizionamento 15 nella barra
guida del taglio parallelo / taglio circolare 16 e allo
stesso momento nel foro centrale del cerchio.

e Stringere i bulloni di serraggio 5 (per model-
lo STS06-85 DV - un bullone 5) per fissure la barra
guida 16 per taglio circolare / parallelo.

* |Iniziare a tagliare usando una mano lungo il cerchio
marcato e con l'altra mano tenere il perno di posizio-
namento 15.

Usate lame strette 12 per procedere a ta-
gli circolari o curvilinei per migliorare la
qualita e facilitare I'operazione.

Taglio dritto (vedi fig. 12-13)

[STS05-55 DV, STS06-80 D, STS06-85 DV]

La guida parallela per taglio parallelo 16 permette il ta-
glio lungo un bordo retto nonché il taglio di barre dritte
con stessa larghezza (vedi fig. 12).

« Allentare | bulloni di bloccaggio 5 (per modello
STS06-85 DV - un bullone 5).
* Posizionare la guida parallela per taglio parallelo 16
(vedi fig. 12).
» Impostare la distanza del taglio.
« Stringere i bulloni di serraggio 5 (per model-
lo STS06-85 DV - un bullone 5) per fissure la barra
guida 16 per taglio circolare / parallelo.
» Tagliare premendo la guida parallela per taglio pa-
rallelo 16 sul lato del bordo della parte non da tagliare.
°
1 rare, utilizzando morsetti a vite, usando
questa tavola come linea limite di arresto
secondario. Procedere con il taglio muovendo
I’'apparecchio elettrico lungo la linea limite di ar-

resto premendo il lato della piastra di supporto 10
sul lato della tavola (vedi fig. 13).

Risultati simili possono essere raggiunti
attaccando una tavola alla parte da lavo-

Regolazione angolo di taglio (vedi fig. 14-15)

Il disegno dell’apparecchio elettrico facilita I'operazio-
ne nei tagli angolari inclinando l'intero apparecchio
elettrico. La piastra base 10 dell’apparecchio elettrico
riporta una scala 22 che marca gli angoli che I'appa-
recchio elettrico puo raggiungere (il passo e’ di 15°).
Se vi sono altri strumenti di misurazione si puo incli-
nare l'apparecchio elettrico in qualsiasi angolazione
(entro i limiti specificati nella tabella dati tecnici).

[STS05-55 DV, STS05-60 D, STS06-80 D]

» Usare la chiave a brugola 14 per allentare i bulloni 21
(vedi fig. 14).

« Spostare la piastra base 10 indietro o avanti (a se-
conda dell'angolo precedentemente installato) e sele-
zionare I'angolo necessario usando la scala gradua-
ta 22 o le indicazioni dello strumento di misurazione
supplementare.

e Usare la chiave a brugola 14 per stringere i
bulloni 21.

* Procedere con il taglio come descritto sopra.

no



[STS06-85 DV]

* Allentare la leva di bloccaggio 17 (vedi fig. 15).

» Spostare la piastra base 10 indietro e selezionare
I'angolo usando la scala graduata 22 o le indicazioni
dello strumento di misurazione supplementare.
 Stringere la leva di bloccaggio 17.

* Procedere con il taglio come descritto sopra.

Manutenzione dell'utensile elettrico / misure
preventive

Prima di eseguire qualsiasi operazione sull’utensi-
le elettrico, scollegarlo dalla rete elettrica.

Pulitura dell’utensile elettrico

Una condizione indispensabile per un uso sicuro e a
lungo termine dell’'utensile elettrico e quella di tener-
lo pulito. Passare dunque con regolarita sull’'utensile
elettrico dell’aria compressa attraverso i fori dell’aria 4.

Servizio post-vendita e application service
Il nostro servizio post-vendita risponde alle vostre do-

mande riguardanti la manutenzione e la riparazione
del prodotto, cosi come parti di ricambio. Informazio-

ni su centri di servizio, schemi delle parti e informa-
zioni su parti di ricambio possono essere trovate a:
www.dwt-pt.com.

Trasporto degli
apparecchi elettrici

« Categoricamente non far cadere alcun oggetto sulla
confezione durante il trasporto.

» Durante lo scarico / carico, non si possono utilizzare
qualsiasi tipo di tecnologia che funziona sul principio
bloccaggio imballaggi.

Protezione
dell'ambiente

Riciclare la materia prima invece di but-
tarla.

L'utensile elettrico, accessori e imballag-
B o devono essere selezionati per essere
riciclati nel rispetto dell'ambiente.
Le parti in plastica sono contrassegnate per la raccolta
differenziata.
Queste istruzioni sono stampate su carta riciclata pro-
dotta senza cloro.

Il produttore si riserva il diritto di apportare modifiche.
Italiano
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Especificaciones de la herramienta eléctrica

Sierra de calar STS05-55DV STS05-60D STS06-80D STS06-85DV
Codigo de la [127 V ~50/60 Hz] 742395 742401 742418 744245
herramienta eléctrica [230 V ~50/60 Hz] 743552 743569 743576 744214
Potencia absorbida w] 500 500 650 650
Potencia de salida wj 234 290 320 300
. . 127 V[A] 4 4 4.7 5.4
Amperaje en el voltaje 230 V [A] 29 20 28 28
Cantidad de carreras en vacio [min]  700-3000 3000 800-3000 700-3000
Longitud de golpe de [mm] 18 18 20 26
la hoja de sierra [pulgadas] 45/64" 45/64" 25/32" 1-1/32"
Péndulo ° — ° °
Angularidad maxima del cuerpo o/gEo o/gE0 o/qE0 o/q50
(izquierda / derecha) 45°/45 45°/45 45°/45 45°/45
Capacidad de corte maxima:
B [mm] 55 55 80 85
madera [pulgadas]  2-11/64" 2-11/64" 3-5/32" 3-11/32"
) o [mm] 10 5 8 20
aluminio [pulgadas]  25/64" 13/64" 5/16" 25/32"
R [mm] 6 4 6 10
acero [pulgadas] 1/4" 5/32" 1/4" 25/64"
[kg] 2 1,7 2 2,9
Peso [Ib] 4.41 3.75 4.41 6.39
Clases de proteccién o] /7u O] /1 =1 p2/4 =p2/4
Presion acustica [dB(A)] 82,42 76,5 88,2 88,6
Potencia acustica [dB(A)] 93,4 87,5 99,2 99,6
Vibracién ponderada [m/s?] 828 1,3 1,8 12,5
Informacién Merit Link International AG

sobre ruidos

Tome medidas adecuadas para proteger
sus oidos cuando la presion acustica ex-
ceda el valor de 85 dB(A).

A\

q3

Declaramos bajo nuestra exclusiva responsabilidad,
que el producto descrito en los "Especificaciones de la
herramienta eléctrica" cumple con todas las disposicio-
nes correspondientes de las directivas 2006/42/EC
inclusive sus modificaciones y esta en conformidad
conlas siguientesnormas: EN 60745-1, EN 60745-2-11.

Wil

Declaracion de
conformidad

Gerente de Wu Cunzhen

certificacion

Reglas de seguridad
generales

ADVERTENCIA: jPara reducir el riesgo
de lesiones, el usuario debe leer el
manual de instrucciones!

Stabio, Suiza, 20.12.2018
jADVERTENCIA! Leer todas las instruc-
ciones y advertencias de seguridad. E/
incumplimiento de las advertencias e ins-
trucciones puede provocar una descarga
eléctrica, incendio y / o lesiones graves.
Conserve todas las advertencias e instrucciones
para referencia en el futuro.
El término "herramienta eléctrica” en las advertencias
se refiere a su herramienta eléctrica accionada por la
red eléctrica (con cable) o a una herramienta eléctrica
accionada por bateria (inalambrica).
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Seguridad en el drea de trabajo

» Mantenga el drea de trabajo limpia y bien ilumi-
nada. Las areas desordenadas u oscuras dan lugar a
accidentes.

* No utilice herramientas eléctricas en atmésferas
explosivas, como en presencia de liquidos infla-
mables, gases o polvo. Las herramientas eléctricas
crean chispas que pueden encender el polvo o los va-
pores.

* Mantenga alejados a los nifios y espectadores
mientras maneja una herramienta eléctrica. Las
distracciones pueden hacer que pierda el control.

Seguridad frente a la electricidad

» El enchufe macho de conexion, debe ser conec-
tado solamente a un enchufe hembra de las carac-
teristicas técnicas del enchufe macho en materia.
Nunca modifique el enchufe de ninguna manera.
No utilice enchufes adaptadores con herramientas
eléctricas conectadas a tierra. Los enchufes no mo-
dificados y los tomacorrientes correspondientes redu-
ciran el riesgo de descarga eléctrica.

» Evite el contacto del cuerpo con superficies co-
nectadas a tierra, tales como tuberias, radiadores,
estufas y refrigeradores. Existe un mayor riesgo de
descarga eléctrica si su cuerpo tiene descarga a tierra.
* No exponga las herramientas eléctricas a la llu-
via o a condiciones humedas. Si entra agua a una
herramienta eléctrica aumentara el riesgo de descarga
eléctrica.

* No abuse del cable. Nunca use el cable para
transportar, tirar o desenchufar la herramienta
eléctrica. Mantenga el cable alejado de calor, acei-
te, bordes afilados o partes moviles. Los cables da-
Aados o enredados aumentan el riesgo de descarga
eléctrica.

« Si el cable de alimentacion esta danado, debe
ser sustituido por el fabricante, por su servicio
posventa o por personal cualificado similar con el
fin de evitar un peligro.

» Cuando utilice una herramienta eléctrica al aire
libre, utilice un alargue adecuado para uso en ex-
teriores. El uso de un cable adecuado para uso en
exteriores reduce el riesgo de descarga eléctrica.

» Si el uso de una herramienta eléctrica en una
ubicacion humeda es inevitable, utilice un sumi-
nistro protegido de dispositivo de corriente resi-
dual (RCD). El uso de un RCD reduce el riesgo de
descarga eléctrica. [NOTA! El término "dispositivo de
corriente residual (RCD)" puede sustituirse por el tér-
mino "interruptor de circuito de falla a tierra (GFCI)" o
"disyuntor de fuga a tierra (ELCB)".

» jAdvertencia!l Nunca toque las superficies metali-
cas expuestas en la caja de velocidades, el protector,
etc., porque si se tocan las superficies metalicas se
veran afectadas por la onda electromagnética y se
causaran lesiones o accidentes potenciales.

Seguridad personal

» Manténgase alerta, observe lo que esta hacien-
do y use el sentido comun cuando opere una he-
rramienta eléctrica. No use una herramienta eléc-
trica si estd cansado o bajo la influencia de drogas,
alcohol o medicamentos. Un momento de inatencion
al operar herramientas eléctricas puede producir lesio-
nes personales graves.

« Use equipo de proteccion personal. Siempre lle-
ve proteccion ocular. Equipos de proteccién como
mascaras antipolvo, zapatos de seguridad antides-
lizantes, cascos o proteccion auditiva usados para
condiciones apropiadas reduciran las lesiones perso-
nales.

« Evite el arranque involuntario. Aseglrese de
que el interruptor esté en la posiciéon de apagado
antes de conectar la fuente de alimentacion y /o el
bloque de baterias, recoger o transportar la herra-
mienta. Llevar las herramientas eléctricas con el dedo
en el interruptor o conectar las herramientas eléctricas
con el interruptor en encendido da lugar a accidentes.
* Saque cualquier llave de ajuste o llave de tuerca
antes de encender la herramienta eléctrica. Si se
deja una llave de ajuste o llave de tuercas unida a una
parte giratoria de la herramienta eléctrica se pueden
producir lesiones personales.

* No adopte una postura forzada. Mantenga la
postura y el equilibrio en todo momento. Esto per-
mite un mejor control de la herramienta eléctrica en
situaciones inesperadas.

* Use ropa adecuada. No use prendas sueltas o
Jjoyas. Mantenga el cabello, la ropa y los guantes
alejados de las partes moviles. La ropa suelta, las
joyas o el pelo largo pueden quedar atrapados en las
partes moviles.

« Si se proporcionan dispositivos para la co-
nexioén de las instalaciones de extraccién y reco-
leccién de polvo, asegtrese de que se conecten y
utilicen correctamente. El uso del dispositivo para la
recoleccién de polvo puede reducir los peligros rela-
cionados con el polvo.

* No deje que la familiaridad obtenida con el uso
frecuente de herramientas le permita ser compla-
ciente e ignorar los principios de seguridad de las
herramientas. Una accién descuidada puede causar
lesiones graves en una fraccién de segundo.

» jAdvertencia! Las herramientas eléctricas pueden
producir un campo electromagnético durante el fun-
cionamiento. Este campo puede interferir en algunas
circunstancias con los implantes médicos activos o
pasivos. Para reducir el riesgo de lesiones graves o
mortales, recomendamos a las personas con implan-
tes médicos consultar a su médico y al fabricante de
implantes médicos antes de operar esta herramienta
electrica.

Uso y cuidado de la herramienta eléctrica

» Las personas con aptitudes psicofisicas o mentales
disminuidas, asi como los nifios no pueden operar la
herramienta eléctrica, si no son supervisados o instrui-
dos sobre el uso de la herramienta eléctrica por una
persona responsable de su seguridad.

* No fuerce la herramienta eléctrica. Utilice la he-
rramienta eléctrica adecuada para su aplicacion.
La herramienta eléctrica correcta hara el trabajo mejor
y mas seguro a la velocidad para la que fue disefiada.
* No utilice la herramienta eléctrica si el interrup-
tor no la enciende y apaga. Cualquier herramienta
eléctrica que no pueda ser controlada con el interrup-
tor es peligrosa y debe ser reparada.

« Desconecte el enchufe de la fuente de alimen-
tacion y / o la bateria de la herramienta eléctrica
antes de realizar cualquier ajuste, cambiar acceso-
rios o guardarla. Estas medidas preventivas de se-
guridad reducen el riesgo de arrancar la herramienta
accidentalmente.

Espaniol
44



* Guarde las herramientas eléctricas inactivas
fuera del alcance de los nifios y no permita que las
personas que no estén familiarizadas con la herra-
mienta eléctrica o estas instrucciones la utilicen.
Las herramientas eléctricas son peligrosas en manos
de usuarios inexpertos.

* Mantenimiento de las herramientas eléctricas
Compruebe si la herramienta esta desalineada, si
las piezas moviles estan atascadas, si hay piezas
rotas o cualquier otra condicion que pueda afectar
el funcionamiento de la herramienta eléctrica. Si
esta danada, haga reparar la herramienta eléctrica
antes de usarla. Muchos accidentes son causados
por el mantenimiento deficiente de las herramientas
eléctricas.

* Mantenga las herramientas de corte, afiladas y
limpias. Las herramientas de corte adecuadamente
mantenidas con bordes afilados son menos propensas
a empastarse y mas faciles de controlar.

» Utilice la herramienta eléctrica, los accesorios
y las brocas de las herramientas, etc. de acuerdo
con estas instrucciones, teniendo en cuenta las
condiciones de trabajo y el trabajo a realizar. E/
uso de la herramienta eléctrica para operaciones di-
ferentes de las previstas podria producir una situacién
peligrosa.

» Mantenga las manijas y las superficies de agarre
secas, limpias y libres de aceite y grasa. Las mani-
jas y las superficies de agarre resbaladizas no permi-
ten un manejo y un control seguros de la herramienta
en situaciones inesperadas.

» Tenga en cuenta que cuando utilice una herramienta
eléctrica debe sostener la manija auxiliar correctamen-
te, esto es util para controlar la herramienta eléctrica.
Por lo tanto, sostenerla de manera adecuada puede
reducir el riesgo de accidentes o lesiones.

Servicio

* Haga reparar su herramienta eléctrica por per-
sonal de reparacion calificado que use solamente
piezas de repuesto idénticas. Esto asegurara que
se mantenga la sequridad de la herramienta eléctrica.
» Siga las instrucciones para lubricar y cambiar los
accesorios.

Advertencias especiales
de seguridad

Sostenga la herramienta por medio de superficies
de agarre aisladas, cuando realice una operacion
donde el accesorio de corte puede ponerse en
contacto con cables ocultos o con su propio cor-
don. El accesorio de corte que esta en contacto con
un cable "vivo" puede hacer que las partes de metal
expuestas de la herramienta eléctrica estén "vivas" y
podria provocarle al operador un choque eléctrico.

Guias de seguridad durante el
funcio-namiento de la herramienta eléctrica

* Fijar la pieza de trabajo. Utilizar un dispositivo de fi-
Jacion o un tornillo de banco para fijar la pieza de tra-
bajo de forma segura y con firmeza.

» Tomar las medidas de seguridad necesarias y apro-
piadas cuando se produzca polvo dafino, inflamable o
explosivo en el trabajo. Por ejemplo, se produce polvo
que puede causar cancer durante el funcionamiento.

Utilizar un dispositivo para la recolecciéon de polvo y
virutas y use una mascara antipolvo en el trabajo.

* Mantener el lugar de trabajo ordenado y limpio. Los
materiales mezclados podrian ser extremadamente
peligrosos. El polvo metélico ligero podria entrar en
combustién y explotaria facilmente.

* No procesar materiales que contengan amianto. El
amianto es una sustancia cancerigena.

» Dejar la herramienta eléctrica cuando la cuchilla de
la sierra esté completamente detenida.

* No utilizar la herramienta eléctrica cuando el cable
esté dafado. Si el cable de alimentacion esta dafiado
o se rompe en el trabajo, no lo toque y saque el en-
chufe inmediatamente. El uso de cables rotos podria
conducir a descargas eléctricas con facilidad.

* Mantener las manos alejadas de la zona de aserra-
do. No se debe sujetar con la mano la parte inferior de
la pieza de trabajo. Se podria cortar la mano si toca la
cuchilla de la sierra.

* Primero arrancar la herramienta eléctrica y luego
encender la herramienta eléctrica de la pieza de traba-
jo para procesarla. Si la cuchilla de la sierra se atasca
en la pieza de trabajo, la herramienta eléctrica podria
rebotar.

« Atencién: la placa base debe sujetarse a la pieza de
trabajo durante el aserrado. Si la cuchilla de la sierra
se desvia, la herramienta eléctrica se podria romper
y rebotar.

« Cortar la potencia de la herramienta eléctrica cuan-
do el trabajo esta terminado y tomar la cuchilla de la
sierra cuando la herramienta eléctrica esté completa-
mente detenida. La herramienta eléctrica no rebotaria
de esta manera y se puede dejar con seguridad.

« Utilizar solamente cuchillas de sierra que no estén
danadas o rotas. Una cuchilla de sierra doblada o de-
safilada se romperia facilmente y podria causar el re-
bote de la herramienta eléctrica.

* Después de apagar la herramienta eléctrica, no
detenga la cuchilla de la sierra en movimiento por la
presion lateral. La sierra de cuchilla podria dafiarse o
romperse y ademas de esta manera podria producirse
que rebote.

» Utilizar un detector apropiado para detectar si hay
un circuito o una tuberia ocultos en el area de opera-
cion y pida a la organizacion local de construccion que
le ayude si es necesario. En el trabajo, si se corta el
cable, podria causar un incendio y descarga eléctrica.
Un tubo de gas dafnado podria explotar. Si se corta la
tuberia de agua, podria causar pérdidas en la propie-
dad y descarga eléctrica al operador.

 Fije rigidamente la hoja de sierra con el soporte de
sierra. Verifique la colocacién de la hoja de sierra en
forma periodica.

» Antes de empezar la operacion elimine todo objeto
de metal del material (clavos, tornillos, tiras, etc.).
 Evite detener el motor cuando esta funcionando.

* Durante el funcionamiento, tenga cuidado con el ca-
ble de alimentacién (el cual debe colocarse siempre
detras de la herramienta). No permita que se enrosque
alrededor de sus piernas o brazos.

» Si falla el suministro de energia durante el trabajo,
gire inmediatamente el interruptor de la herramienta
a "Apagado” a fin de evitar que gire accidentalmente
cuando se encienda la maquina.

» Después de haber apagado la herramienta eléctri-
ca, la hoja de sierra se sigue moviendo mecanicamen-
te un tiempo, por lo tanto, aparte a un lado la herra-
mienta eléctrica solamente después de que la hoja de
sierra esté completamente inmovil.
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* La hoja de sierra se calienta bastante durante su
operacion, por lo tanto, no toque la hoja de sierra has-

ta que no esté totalmente fria.
Advertencia: las sustancias quimicas
jar, cortar, aserrar, rectificar, perforar y

contenidas en el polvo generado al li-

Simbolo

©

Significado

Desconecte la herramienta
eléctrica de la red antes de
instalarla o ajustarla.

A otras actividades de la industria de la

construccion puede producir cancer, deficiencia
congeénita o ser perjudicial para la fertilidad. El ion
de algunas sustancias quimicas sera:

fo

Direccion del movimiento.

» antes de realizar cualquier reparacion o sustitu-
cion de la maquina, primero hay que desenchufar;

 los productos de dioxido de silicio transparente y
otros de albafiileria en la pared de ladrillos y cemen-
to; el arseniato cromatado (CCA), en madera con

Direccion de la rotacion.

tratamiento quimico. El grado de dafio de estas sus-
tancias dependera del grado frecuente de realiza-
cion de estos trabajos. Si desea reducir el contacto

A XS
8

Bloqueado.

con estas sustancias quimicas, trabaje en el lugar
con ventilacién y use aparatos con certificados de
seguridad (como la mascara antipolvo disefiada con

g

Desbloqueado.

un pequeno filtro de polvo).

./

Doble aislamiento / clase de
proteccion.

Simbolos usados en
el manual

Los siguientes simbolos se utilizan en el manual de

Atencion. Importante.

instrucciones, recuerde sus significados. La interpreta-
cién correcta de los simbolos le permitira el uso co-
rrecto y seguro de la herramienta eléctrica.

Simbolo

Significado

Un signo que certifica que
el producto cumple con los
requisitos esenciales de las
directivas de la UE y las nor-
mas armonizadas de la UE.

Sierra de calar

Informacion util.

Secciones marcadas con
gris - agarre suave (con su-
perficie aislada).

Use guantes de proteccion.

Etiqueta con numero de
serie:

Durante el funcionamiento,
saque el polvo acumulado.

STS ... - modelo;
XX - fecha de fabricacion;
XXXXXXX - nimero de serie.

Movimiento de péndulo apa-
gado.

Lea todas las reglas e ins-
trucciones de seguridad.

Movimiento de péndulo, pri-
mera etapa.

Use gafas de seguridad.

Movimiento de péndulo, se-
gunda etapa.

Use protectores para los oi-
dos.

Movimiento de péndulo, ter-
cera etapa.

Use una mascara antipolvo.

Vastago en T para la cuchi-
Ila de la sierra.
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Simbolo Significado
No deseche la herramienta
eléctrica en un recipiente de
basura doméstica.
[ ]

Designacién de la herramienta eléctrica
DWT

Las sierras de vaivén se usan para cortar madera,
plastico, aluminio y otros tipos de materiales (ver pau-
tas para el uso de hojas de sierra). La trayectoria de
corte puede ser recta y también curva: la opcion de
angulo de la carcasa permite cortes angulares.

Componentes de la herramienta
eléctrica

Rueda para seleccién de velocidad de golpe
Interruptor de encendido / apagado
Botoén de bloqueo activado

Ranuras de ventilacion

Perno de fijacion *

Protector de contacto

Rodillo guia

Carcasa

Palanca para ajuste de golpe de péndulo
Placa base

Tubo de conexioén *

Hoja de sierra *

Adaptador de la aspiradora *

Llave Allen *

Pasador de posicionamiento *

Barra guia para corte en circulo / corte paralelo *
Palanca de cierre

Perno

Soporte de sierra

Pestillo *

Perno de montaje de la placa base
Escala

N e T e e e e
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* Accesorios

No todos los accesorios fotografiados o descritos
estan incluidos en el envio estandar.

Instalacién y regulacion de los elementos de la
herramienta eléctrica

Antes de llevar a cabo cualquier trabajo sobre la
herramienta eléctrica, debe desconectarse de la

fuente de energia.
mo para todos los modelos de Ila herra-

mienta eléctrica, en este caso los mode

los especificos no estan indicados en la ilustra-
cion.

A\

El montaje / desmontaje / configuracion
de algunos de los elementos es el mis-

No apriete demasiado los elementos de
ajuste para evitar danar el hilo.

Insercion / reemplazo de la hoja de sierra (ver

fig. 1-4)
bastante y los bordes de corte afilados

w pueden lesionar al usuario, entonces,

debera utilizarse siempre guantes protectores al
insertar / reemplazar la hoja de sierra 12.

Como resultado del uso prolongado,
la hoja de sierra 12 puede calentarse

Atencion: Observe las siguientes normas al inser-
tar la hoja de sierra 12:
» los dientes de la hoja de sierra 12 deben mirar
hacia delante;
* las pinzas del pie de la hoja de sierra 12 deberan
apoyarse sobre el soporte de la sierra 19;
* la hoja de sierra 12 debera caber dentro de la ca-
vidad del rodillo guia 7.

[STS05-55 DV, STS05-60 D, STS06-80 D]

* Mueva la carcasa 8 hacia arriba (STS05-55 DV).

» Use la llave Allen 14 para aflojar los dos pernos 18
(ver fig. 1-3).

« Instale o remueva la hoja de sierra 12.

* Use la llave Allen 14 para ajustar los dos pernos 18.
* Mueva la carcasa 8 hacia abajo (STS05-55 DV).

[STS06-85 DV]

Mueva la carcasa 8 hacia arriba (ver fig. 4).
Use la llave Allen 14 para aflojar el perno 18.
Instale o remueva la hoja de sierra 12.

Use la llave Allen 14 para ajustar el perno 18.
Mueva la carcasa 8 hacia abajo.

Instalacion y remocion del adaptador de la aspira-
dora (ver fig. 5-6)

[STS05-55 DV]

* Para instalar el adaptador 13, alinee las proyeccio-
nes en el adaptador 13 con las ranuras dentro del tubo
de conexién 11 e instale el adaptador 13 en el tubo de
conexién 11 y rételo como lo muestra la figura 5.

» Para remover el adaptador 13, rételo como muestra
la figura 5 y quitelo del tubo de conexién 11.

[STS05-60 D, STS06-80 D]

» Al momento de la instalacion coloque la conexioén
de vacio 13 en la cavidad de la placa base 10 como lo
muestra la fig. 6. El pestillo 20 deberia cerrarse bien
en la conexion de vacio.

« Al momento de la remocion presione el pestillo 20 y
remueva la conexién de vacio 13 de la cavidad de la
placa base 10.

Instalacion y remocién de la barra guia para corte
paralelo / circular y pasador de posicionamiento
(ver fig. 7-9)

[STS05-55 DV, STS06-80 D, STS06-85 DV]

e Para instalar / remover la barra guia 16, siga las ins-
trucciones de la fig. 7-8.

e Para instalar / remover el pasador de
posicionamiento 15, siga las instrucciones de la fig. 9.
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Funcionamiento inicial
de la herramienta eléctrica

Utilice siempre la tensién adecuada de la red: la ten-
sién de la red debe coincidir con la informacién citada
en la placa de identificacion de la herramienta eléctrica.

Encendido / apagado
de la herramienta eléctrica

Encendido / apagado a corto plazo

Para encender, presione y mantenga presionado el
interruptor de encendido / apagado 2, para apagar,
suéltelo.

Encendido / apagado a largo plazo

Encender:

Oprima el interruptor de encendido / apagado 2 y blo-
quéelo en posicion con el botén de bloqueo activado 3.
Apagar:

Empuje y suelte el interruptor de encendido /
apagado 2.

Aspiracion del polvo
durante el funcionamiento

La aspiracion del polvo permite reducir la
& concentracion de polvo en el aire y evitar la
""" acumulacion en el lugar de trabajo.

Cuando trabaje con la herramienta eléctrica,
siempre utilice un aspirador para quitar el polvo de los
materiales tratados.

Caracteristicas de disefo
de la herramienta eléctrica

Seleccién de la velocidad de golpe
[STS05-55 DV, STS06-80 D, STS06-85 DV]

Usando la rueda para la seleccion de velocidad de gol-
pe 1 podra seleccionar la cantidad necesaria de golpe
de la hoja de sierra 12 (también al operar la herramien-
ta eléctrica).

» Oprima el interruptor de encendido / apagado 2 y blo-
quéelo en posicioén con el botén de bloqueo activado 3.
* Moviendo la rueda para la seleccion de velocidad de
golpe 1 seleccione la cantidad necesaria de golpe de
la hoja de sierra 12.

» 1-2 (baja velocidad de golpe) - se usa cuando
se cortan materiales duros y sélidos (acero libre de
aleacién, metales no ferrosos y sus aleaciones, etc.);
* 3 (velocidad media de golpe) - se usa para cor-
tar materiales menos duros (plastico, madera con-
trachapada, madera prensada, madera dura, etc.);
* 4-5 (alta velocidad de golpe) - se usa para cor-
tar materiales menos duros (plastico, madera con-
trachapada, madera prensada, madera dura, efc.).
a Después de configurar la cantidad de ve-
locidad de golpe de la hoja de sierra 12
1 se recomienda hacer una prueba de cor-
te de sierra usandouna pieza de repuesto

de la parte en blanco (hecha del mismo material de
la parte a procesar).

Al operar su herramienta eléctrica a baja velocidad
durante tiempo prolongado, debe enfriarse por 3 mi-
nutos. Para hacerlo, configure la velocidad maxima
de golpe y deje que su herramienta eléctrica opere
inactiva.

Seleccion de velocidad de péndulo
[STS05-55 DV, STS06-80 D, STS06-85 DV]

La velocidad de péndulo facilita seleccionar el régimen
de corte optimo (velocidad de alimentacion, aparicion
de corte de sierra, etc.) para el material procesado.
Con cada movimiento hacia abajo la hoja de sierra 12
regresa hacia atras de la parte en blanco lo cual me-
Jora la liberacion del polvo de la sierra, reduce el ca-
lentamiento y aumenta la vida util operativa de la hoja
de sierra 12. Ademas, la reduccion de la fuerza de
alimentacion le permite al trabajador operar el instru-
mento sin cansarse.
El grado de golpe de péndulo puede modificarse cuan-
do se opera la herramienta eléctrica. La palanca para
ajuste de golpe de péndulo 9 permite configurar cuatro
pasos de golpe de péndulo:
I Paso 0:

\ Sin accion de péndulo;

Paso I:
Leve accién de péndulo;

Paso Il:
Accion media de péndulo;

Paso Ill:
Accibn alta del péndulo.

Se sugiere considerar las siguientes recomenda-
ciones al seleccionar el grado de velocidad del
péndulo:
» cuando el borde del corte de sierra debe ser
exacto y limpio, seleccione la velocidad leve de pén-
dulo o apague la velocidad de péndulo;
» apague la velocidad de péndulo cuando procese
material delgado (metal de laminas, plastico de Ia-
minas, etc.) o materiales duros (acero libre de alea-
cién, metales no ferrosos, etc.);
» cuando corte materiales blandos (madera blanda,
etc.) seleccione la velocidad alta de péndulo; esto
aumentara la velocidad de funcionamiento, no obs-
tante puede reducirse la calidad del corte de sierra.
°
1 prueba de corte de sierra usando una
pieza de repuesto de la parte en blanco

(hecha del mismo material de la parte en blanco a
procesar).

Después de seleccionar la velocidad
del péndulo se recomienda hacer una

Proteccién contra contacto con la hoja de sierra

El protector de contacto impide el contacto accidental
con la hoja de sierra 12 y mejora la seguridad de la
realizacion del trabajo.
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Recomendaciones sobre el
funcionamiento

Seleccién de hoja de sierra

Antes de empezar a operar, seleccione el tipo apro-
piado de hoja de sierra 12 que debera corresponder al
material serrado, el régimen de corte y la calidad del
borde del corte de sierra. La designacion de la hoja de
sierra aparece impresa en el paquete; también puede
consultar al vendedor.

Las hojas de sierra 12 tipo T pueden
usarse con todos los modelos de sierra
vaivén.

Pautas generales de corte

° Haga una prueba de corte de sierra

usando una pieza de repuesto de la par-

]_ te en blanco (hecha del mismo material

de la parte en blanco) para asegurarse

de que la hoja de sierra 12, la velocidad de corte

y el golpe de péndulo se hayan seleccionado co-
rrectamente.

» Asegurese de que la parte en blanco esté bien ajus-
tada y que todas las piezas de metal (clavos, tornillos,
etc.) se hayan removido de ella.

» Encienda la herramienta eléctrica antes de que la
hoja de sierra 12 entre en contacto con la parte en
blanco. No use fuerza adicional, la operacion necesi-
ta tiempo. La fuerza adicional no acelerara el proceso
operativo, sino que sobrecargara a la herramienta.

» Cuando los dientes de la hoja de sierra 12 sean de-
masiado grandes para la parte en blanco (exceso de
vibracion, la superficie procesada se agrieta y astilla,
son todos signos de que los dientes son demasiado
grandes), apague de inmediato la herramienta eléc-
trica y reemplace la hoja de sierra 12 con la hoja ade-
cuada.

» Si la hoja de sierra 12 se atasca durante la opera-
cion, apague de inmediato la herramienta eléctrica y
trate de expandir el corte de sierra, luego con cuidado
remueva la hoja de sierra 12 del corte de sierra.

» Después de finalizar el corte, primero apague la
herramienta eléctrica y luego remueva la hoja de sie-

rra 12 del corte de sierra.
A de calentarse en exceso, por lo tan-

to, se recomienda usar sustancias
refrigerantes o lubricantes que se deben aplicar en
el punto donde la hoja de sierra 12 entra en contac-
to con la parte en blanco.

Cuando corte ciertos materiales (como
metales), la hoja de sierra 12 pue-

Corte de penetracion (ver fig. 10)
a El corte de penetracion se puede usar
solamente cuando se corta material
1 blando, como madera, placas de yeso,
etc. Esta técnica de operacion facilita el
corte de los orificios sin perforacion preliminar, la
hoja de corte 12 corta por si sola a través de la par-
te en blanco. Esta técnica requiere cierta habilidad
y puede aplicarse usando hojas cortas 12.

« Posicione la herramienta eléctrica en el borde de-
lantero de la placa base 10 (ver fig. 10) y enciéndala.
Lentamente penetre la hoja de sierra 12 en la parte
en blanco presionando la herramienta eléctrica en la
parte en blanco.

» Una vez que la hoja de sierra 12 corte por la parte
en blanco devuelva la herramienta eléctrica a su po-
sicién de funcionamiento normal y continte cortando
por la linea marcada.

Corte con la barra guia para el corte en circulo /
corte paralelo

Corte en circulo (ver fig. 11)
[STS05-55 DV, STS06-80 D, STS06-85 DV]

La barra guia para corte paralelo / en circulo 16 permi-
te cortes circulares a un radio fijo.

* Marque el circulo a cortar y haga un orificio en el
centro (el diametro del orificio sera igual al diametro
del pasador de posicionamiento 15).

» Sino desea empezar a cortar desde el borde de la
pieza de trabajo, haga un orificio en el punto de inicio
como en la figura 11 (el diametro del orificio debera
exceder el ancho de la hoja de sierra 12).

+ Afloje los pernos de fijaciéon 5 (para STS06-85 DV -
un perno 5).

* Voltee la barra guia para corte paralelo / en
circulo 16 y coloque como en la figura 11.

* Mueva la herramienta eléctrica al punto de inicio.
Si no pretende empezar a cortar desde el borde de
la pieza de trabajo inserte la hoja de sierra 12 en el
orificio hecho en el punto de inicio.

* Fije el radio operativo para la barra guia de movi-
miento de corte circular para corte paralelo / en circulo
hasta que el orificio hecho para el pasador de posicio-
namiento 15 coincida con el orificio central del circulo.
* Inserte el pasador de posicionamiento 15 en la ba-
rra guia para corte paralelo / en circulo 16 y simulta-
neamente en el orificio central del circulo.

« Ajuste los pernos de fijacion 5 (para STS06-85 DV -
un perno 5) para fijar la barra guia 16 para cortes cir-
culares / paralelos.

» Comience a cortar a lo largo del circulo marcado
con una mano y sosteniendo el pasador de posiciona-
miento 15 con la otra mano.

Corte recto (ver fig. 12-13)

Use hojas de serrado angostas 12 para
efectuar cortes circulares o curvilineos
para mejorar la calidad y facilitar la ope-
racion.

[STS05-55 DV, STS06-80 D, STS06-85 DV]

La guia paralela para corte paralelo 16 permite cortar
a lo largo de un borde recto existente como también
cortar barras rectas del mismo ancho (ver fig. 12).

« Afloje los pernos de fijacién 5 (para STS06-85DV - un
perno 5).

» Posicione la guia paralela para corte paralelo 16
(ver fig. 12).

 Fije la distancia de corte necesaria.
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» Ajuste los pernos de fijacién 5 (para STS06-85 DV -
un perno 5) para fijar la barra guia 16 para cortes cir-
culares / paralelos.
» Corte presionando la guia paralela para corte para-
lelo 16 en el borde lateral de la parte en blanco.

°

1 de trabajo con abrazaderas de tornillo

y usando esa placa como tope de limite

secundario. Haga el corte moviendo la herramien-
ta eléctrica a lo largo del tope de limite mientras

oprime el costado de la placa de soporte 10 al cos-
tado de la placa (ver fig. 13).

Se pueden obtener resultados simila-
res adhiriendo una placa a una pieza

Ajuste de angulo de corte (ver fig. 14-15)

El disefio de la herramienta eléctrica facilita hacer
cortes de sierra angulares al angular la carcasa de la
herramienta eléctrica. La placa base 10 de la herra-
mienta eléctrica contiene una escala 22 que marca
los angulos de la carcasa de la herramienta eléctrica
(el paso es 15°). Si se usan instrumentos de medicion
adicionales uno puede posicionar la carcasa de la he-
rramienta eléctrica a cualquier angulo (dentro de los
limites especificados en la tabla de datos técnicos).

[STS05-55 DV, STS05-60 D, STS06-80 D]

» Use la llave Allen 14 para aflojar los pernos 21 (ver
fig. 14).

» Cambie la placa base 10 hacia atras o adelante (se-
gun el angulo de la carcasa previamente instalado) y
seleccione el angulo necesario de la carcasa usando
las leyendas de la escala 22 o las leyendas del instru-
mento de medicion adicional.

* Use la llave Allen 14 para ajustar los pernos 21.

* Haga el corte como se describe arriba.

[STS06-85 DV]

+ Afloje la palanca de cierre 17 (ver fig. 15).

» Cambie la placa base 10 hacia atras y seleccione el
angulo necesario de la carcasa usando la leyenda de
la escala 22 o la leyenda del instrumento de medicion
adicional.

» Ajuste la palanca de cierre 17.

* Haga el corte como se describe arriba.

Mantenimiento de la herramienta eléctrica /
medidas preventivas

Antes de llevar a cabo cualquier trabajo sobre la
herramienta eléctrica, debe desconectarse de la
fuente de energia.

Limpieza de la herramienta eléctrica

Una condicién indispensable para un uso seguro a
largo plazo de la herramienta eléctrica es mantenerla
limpia. Con frecuencia limpie la herramienta con aire
comprimido a través de las ranuras de ventilacion 4.

Servicio de post-venta y servicio de aplicaciones

Nuestro serivicio de post-venta responde a sus pre-
guntas sobre el mantenimiento y la reparacioén de su
producto, asi como también sobre los repuestos. La
informacién sobre los centros de servicio, los diagra-
mas de las piezas y sobre los repuestos también se
puede encontrar en: www.dwt-pt.com.

Coémo transportar las
herramientas eléctricas

» Esta terminantemente prohibido dejarlas caer para
que no se produzca ningun impacto mecanico en el
embalaje durante el transporte.

» Cuando se descarguen / carguen, no se permite
usar ningun tipo de tecnologia que funcione bajo el
principio de sujecion de embalajes.

Proteccion del
medio ambiente

Recicle las materias primas en lugar de
eliminarlas como basura.

Las herramientas, los accesorios y el em-
I balaje deberian seleccionarse para un
reciclado cuidadoso del medio ambiente.
Las piezas de material plastico estan marcadas para
un reciclado selectivo.
Estas instrucciones estan impresas sobre papel reci-
clado sin la utilizaciéon de cloro.

El fabricante se reserva la posibilidad de incluir cambios.
Espaniol
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Especificacoes da ferramenta eléctrica

Serra tico-tico STS05-55DV STS05-60D STS06-80D STS06-85DV
Cadigo da ferramenta [127 V ~50/60 Hz] 742395 742401 742418 744245
eléctrica [230 V ~50/60 Hz] 743552 743569 743576 744214
Poténcia nominal absorvida w] 500 500 650 650
Poténcia de saida wj 234 290 320 300
Amperagem na voltagem ;20 UfAl % 22 25 23
Batidas sem carga [min]  700-3000 3000 800-3000 700-3000
Comprimento da batida [mm] 18 18 20 26
da lamina da serra [polegadas] 45/64" 45/64" 25/32" 1-1/32"
Péndulo ° — ° °
Angulosidade max. da estrutura o/gEo o/gE0 o/qE0 o/q50
(esquerda / direita) 45°/45 45°/45 45°/45 45°/45
Capacidade maxima de corte:
i , [mm] 55 55 80 85
madeira [polegadas]  2-11/64" 2-11/64" 3-5/32" 3-11/32"
) .. [mm] 10 5 8 20
LTI [polegadas]  25/64" 13/64" 5/16" 25/32"
- aco [mm] 6 4 6 10
¢ [polegadas] 1/4" 5/32" 1/4" 25/64"
[kg] 2 1,7 2 2,9
Peso [Ib] 4.41 3.75 4.41 6.39
Classe de protecgdo o] /7u O] /1 O] /1 O] /u
Pressao sonora [dB(A)] 82,42 76,5 88,2 88,6
Poténcia sonora [dB(A)] 93,4 87,5 99,2 99,6
Vibragées [m/s?] 828 1,3 1,8 12,5

Informagées
sobre ruido

Use protectores auditivos quando a po-
téncia sonora ultrapassar 85 dB(A).

A\

Declaramos sob nossa inteira responsabilidade que o
produto descrito nos "Especificagbes da ferramenta
eléctrica" esta em conformidade com todas as disposi-
coes pertinentes das Directivas 2006/42/EC incluindo
suas alteracoes, e em conformidade com as seguintes
normas: EN 60745-1, EN 60745-2-11.

Wil

Declaragéao de
conformidade

Gestor de Wu Cunzhen

certificagdo

Merit Link International AG

Regras gerais
de seguranca

AVISO - Para reduzir o risco de lesées, o
utilizador tem de ler o manual de
instrugoées.

Stabio, Suiga, 20.12.2018
AVISO! Leia todos os avisos de seguran-
¢a e todas as instrugées. O incumprimen-
to das instrugbes e avisos de seguranga
pode ter como consequéncia a existéncia

de perigo de incéndio, de choques elétricos e / ou de

lesGes graves.

Guarde todos os avisos e instrugées para futuras

referéncias.

O termo "ferramenta elétrica” nos avisos diz respeito a

sua ferramenta alimentada pela rede (com fio) ou com

bateria (sem fio).
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Seguranga na drea de trabalho

* Mantenha a drea de trabalho limpa e bem ilumi-
nada. Areas desarrumadas ou escuras Sao propicias
a acidentes.

* Nao ligue ferramentas elétricas em atmosferas
explosivas, tal como na presenca de liquidos infla-
maveis, gases ou po. As ferramentas elétricas geram
faiscas que podem provocar a igni¢do dos fumos ou poé.
* Mantenha as criangas e pessoas que passem
afastadas enquanto trabalhar com uma ferramenta
elétrica. As distracbes podem fazer com que perca o
controlo.

Segurancga elétrica

» As fichas da ferramenta elétrica tém de corres-
ponder a tomada. Nunca modifique a ficha de al-
gum modo. Nao utilize qualquer adaptador com
ferramentas elétricas com ligagcao a terra. Fichas
ndo modificadas e tomadas correspondentes reduzi-
rdo o risco de choque elétrico.

» Evite o contacto do corpo com superficies liga-
das a terra, tais como tubos, radiadores, bases e
frigorificos. Existe um risco acrescido de choque elé-
trico se o seu corpo estiver ligado a terra.

* Nao exponha as ferramentas elétricas a chuva
ou a condigoes himidas. A entrada da agua na fer-
ramenta elétrica aumentara o risco de choque elétrico.
» Nao force o fio da alimentagao. Nunca utilize o
fio para transportar, puxar ou desligar a ferramen-
ta elétrica. Mantenha o fio afastado do calor, éleo,
arestas afiadas ou pegas moveis. Fios danificados
ou presos aumentam o risco de choque elétrico.

* Quando estiver a trabalhar com uma ferramenta
elétrica ao ar livre, utilize uma extensdo adequada
para a utilizagao no exterior. A utilizagdo de um fio
adequado ao exterior reduz o risco de choque elétrico.
» Se for inevitdvel trabalhar com uma ferramenta
elétrica num local humido, use uma alimentacao
protegida por um dispositivo de corrente residual
(DCR). A utilizagdo de um DCR reduz o risco de cho-
que elétrico. NOTA! O termo "dispositivo de corrente
residual (DCR)" pode ser substituido pelo termo "inter-
ruptor de circuito de falha de ligagéao a terra (ICFLT)"
ou "disjuntor de circuito de fuga de terra (DCFT)".

» Aviso! Nunca toque nas superficies de metal ex-
postas na caixa de velocidades, prote¢do, etc., pois
tocar nas superficies de metal interfere com as ondas
eletromagnéticas, podendo assim causar lesées ou
acidentes.

Seguranga pessoal

* Mantenha-se alerta, observe o que esta a fazer
e use senso comum quando estiver a trabalhar
com uma ferramenta elétrica. Nao utilize uma fer-
ramenta elétrica enquanto estiver cansado ou so-
bre o efeito de drogas, dlcool ou medicagdo. Um
momento de falta de atengdo enquanto trabalha com
ferramentas elétricas pode resultar em lesées sérias.
» Use equipamento pessoal de protegcao. Utilize
sempre prote¢do ocular. O equipamento de segu-
ranga, tal como mascara de po, calgado de seguranca
antiderrapante, capacete de seguranga, ou prote¢do
para os ouvidos, utilizado nas condi¢cbes adequadas
reduzira a hipotese de lesées.

» Evite ligagbes sem intengdo. Certifique-se de
que o interruptor se encontra na posi¢ao de des-
ligado antes de ligar a fonte de energia e / ou a

bateria ao agarrar ou transportar a ferramenta.
Transportar ferramentas elétricas com o seu dedo no
interruptor ou fornecer energia a ferramentas elétricas
que tenham o interruptor na posicéo de ligado convida
a acidentes.

* Retire qualquer chave de ajuste ou chave de fen-
das antes de ligar a ferramenta elétrica. Uma chave
de fendas ou uma chave deixada ligada a uma pega
rotativa da ferramenta elétrica pode resultar em lesao.
* Nao se estique. Mantenha sempre a base e o
equilibrio adequados. Isso proporciona um melhor
controlo da ferramenta elétrica em situagbes inespe-
radas.

+ Vista-se adequadamente. Nao use roupas largas
ou joalharia. Mantenha o cabelo, roupa e luvas
afastados das partes méveis. Roupas largas, joias
ou cabelo comprido podem ser apanhados pelas pe-
¢as em movimento.

» Se forem fornecidos dispositivos para a ligagao
de extragao de po e facilidades de recolha, certi-
fique-se de que estas estdo ligadas e de que sao
devidamente utilizadas. A utilizagdo da recolha do
po pode reduzir os perigos relacionados com o po.

* Nao permita que a familiaridade ganha com a
utilizagdo de ferramentas o torne mais compla-
cente e ignore os principios de seguranga da fer-
ramenta. Uma acéo descuidada pode causar lesbées
severas numa fragao de segundo.

» Aviso! As ferramentas elétricas podem criar um
campo eletromagnético durante o funcionamento.
Este campo pode, sob determinadas circunstancias,
interferir com implantes médicos ativos ou passivos.
Para reduzir o risco de lesbes sérias ou fatais, reco-
mendamos que pessoas com implantes médicos con-
sultem o seu médico e / ou fabricante do implante mé-
dico antes de utilizar esta ferramenta elétrica.

Utilizagao e cuidados da ferramenta elétrica

« As pessoas com fracas aptidées fisicas ou mentais,
bem como as criangas, ndo podem utilizar a ferramen-
ta elétrica, caso nao sejam supervisionadas ou ensi-
nadas a usar a ferramenta elétrica por uma pessoa
responsavel pela sua seguranca.

» Nao force a ferramenta elétrica. Use a ferramen-
ta elétrica adequada para a tarefa pretendida. O
uso de uma ferramenta elétrica correta e a velocidade
para a qual foi concebida permite executar o trabalho
com maior eficacia e seguranca.

* Nao utilize a ferramenta elétrica se o interruptor
ndo a ligar ou desligar. Qualquer ferramenta que nao
possa ser controlada com o interruptor é perigosa e
deve ser reparada.

» Desligue a ficha da fonte de alimentacdo e /ou a
bateria da ferramenta elétrica antes de fazer quais-
quer ajustes, mudar de acessorios, ou guardar as
ferramentas elétricas. Tais medidas de seguranga
preventiva ajudam a reduzir os riscos de ligar inadver-
tidamente a ferramenta elétrica.

* Guarde ferramentas elétricas sem carga fora
do alcance de criangas e ndo permita que pesso-
as estranhas as ferramentas elétricas ou a estas
instrugées trabalhem com a ferramenta elétrica.
As ferramentas elétricas sdo perigosas nas maos de
utilizadores sem formacgéo.

* Proceda a manutencao das ferramentas elé-
tricas. Verifique se existem desalinhamentos ou
bloqueios das pecas moveis, pecas partidas e
quaisquer outras condigées que possam afetar o
funcionamento da ferramenta elétrica. Se estiver
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danificada, leve a ferramenta elétrica para ser re-
parada antes da utilizagdo. Muitos acidentes s&o
provocados pela fraca manutengao das ferramentas
elétricas.

* Mantenha as ferramentas de corte afiadas e lim-
pas. Ferramentas devidamente mantidas com arestas
de corte afiadas sdo menos faceis de prender e mais
faceis de controlar.

» Use a ferramenta elétrica, acessorios e brocas,
etc., de acordo com estas instrugées, tendo em
conta as condigcées de trabalho e o trabalho a ser
efetuado. A utilizacdo da ferramenta elétrica para
operagbes diferentes das pretendidas pode resultar
numa situagdo perigosa.

* Mantenha as pegas e superficies de segurar se-
cas, limpas e sem éleo ou gordura. Pegas e super-
ficies de segurar escorregadias ndo permitem o ma-
nuseamento seguro nem o controlo da ferramenta em
situagOes inesperadas.

» Tenha em conta que, quando utilizar uma ferramen-
ta elétrica, segure corretamente a pega auxiliar, o que
é util quando controlar a ferramenta elétrica. Assim,
um manuseamento adequado pode reduzir o risco de
acidentes ou lesbes.

Reparagcdo

* A manutencao da sua ferramenta elétrica deve-
ra ser sempre efetuada por pessoas qualificadas,
utilizando apenas pecas sobresselentes idénticas.
Tal ird assegurar que a seguranga da ferramenta elé-
trica é mantida.

» Siga as instrugbes quanto a lubrificacdo e mudanga
de acessorios.

Avisos especiais
de seguranca

Segure a ferramenta através das superficies isola-
das quando efetuar uma operagdo onde a ferra-
menta de corte possa entrar em contacto com ca-
bos elétricos escondidos ou com o seu proprio fio.
O contacto do acessorio de corte com um cabo "vivo"
faré com que as pecgas de metal expostas da ferra-
menta elétrica déem um choque ao operador.

Orientagées de seguranca durante o
funcionamento da ferramenta elétrica

» Fixe a peca a ser trabalhada. Use um aparelho de
fixagcdo ou um torno para fixar a peca de trabalho de
forma segura e firme.

» Tome as medidas de seguranca necessarias e ade-
quadas quando produzir poeiras nocivas, inflamaveis
ou explosivas durante o trabalho. Por exemplo, quan-
do produzir poeiras causadoras de cancro durante o
funcionamento. Por favor, use um aparelho de recolha
de poeiras e use uma mascara de protegao contra po-
eiras durante o trabalho.

» Mantenha o local de trabalho limpo e arrumado. Os
materiais misturados sdo extremamente perigosos. As
poeiras de metais leves poderao entrar em combustéo
e explodir facilmente.

» Nao processe materiais que contenham amianto. O
amianto é uma substancia cancerigena.

* Pouse a ferramenta elétrica quando a lamina da
serra parar completamente.

» Nao use a ferramenta elétrica quando o fio estiver
danificado. Se o fio da alimentagdo for danificado ou

quebrado durante o trabalho, nédo lhe toque e desli-
gue-o da corrente imediatamente. Usar um fio quebra-
do cria situagbes de elevado risco de eletrocusséo.

* Mantenha as maos afastadas da area de corte. As
mé&os ndo devem de segurar a parte inferior da peca
a ser trabalhada. A sua méo sera cortada se tocar na
serra.

* Em primeiro lugar, ligue a ferramenta elétrica e, de
seguida, coloque a ferramenta elétrica da pega de tra-
balho para a processar. Se a lamina da serra estiver
encravada na pega de trabalho, esta podera ressaltar.
» Atencéo: A placa da base deve ficar segura a pega
a ser trabalhada durante o corte. Se a lamina da serra
sofrer um desvio, esta podera quebrar e causar o res-
salto da ferramenta elétrica.

« Corte a alimentagdo da ferramenta elétrica quando
o trabalho estiver concluido, e retire a serra quando
a ferramenta elétrica estiver completamente parada.
Deste modo, a ferramenta elétrica nao ressalta e po-
dera ser pousada de forma segura.

» Use apenas laminas de serra afiadas e sem danos.
Uma lamina de serra dobrada ou sem estar afiada po-
dera quebrar facilmente e causar o ressalto da ferra-
menta elétrica.

» Depois de a ferramenta elétrica ter sido desligada,
néo pare a lamina da serra em movimento com pres-
séo lateral. A lamina da serra sera danificada ou que-
brada e, deste modo, causar um ressalto.

* Use um detetor apropriado para detetar se existem
circuitos ocultos e tubagem na area de funcionamento,
e pega ajuda a organizagéo local de construgao, caso
seja necessario. Se o fio for cortado durante o traba-
Iho, este podera causar um incéndio ou um choque
elétrico. Tubagem do gas danificada podera explodir.
Se uma conduta de agua for cortada, podera causar
perdas patrimoniais e um choque elétrico ao operador.
* Fixe a lamina da serra rigidamente no suporte da
serra. Verifique a fixagdo da lamina da serra regular-
mente.

* Antes de comegar a operagao, retire quaisquer ob-
Jectos de metal do material (pregos, parafusos, cor-
reias, etc.).

« Evite a paragem do motor da ferramenta eléctrica
quando existir carga.

« Durante a operagéo, tenha em conta a posicdo do
cabo da energia (devera estar sempre atras da ferra-
menta). Ndo deixe que este se enrole as suas pernas
ou bragos.

« Caso a energia falhe durante o trabalho, desligue
imediatamente a ferramenta, de modo a evitar uma
ligagdo acidental da maquina.

» Apos desligar a ferramenta eléctrica, a lamina da
serra continua a mover-se mecanicamente durante
algum tempo. Assim, largue a ferramenta eléctrica
apenas quando a ldmina da serra parar por completo.
* A lamina da serra fica bastante quente durante o
funcionamento. Assim, ndo toque na lamina da serra
até que esta arrefega por completo.

Aviso: As substancias quimicas existen-
tes no p6 gerado ao lixar, cortar, serrar,
amolar, perfurar e outras atividades in-
dustriais de constru¢cdo podem dar ori-
gem a cancro, deficiéncias congenitais ou ser no-
civas para a fertilidade. O ido de algumas substan-
cias quimicas devera ser:
» antes de qualquer reparacdo ou trabalho de
substituicdo na ferramenta, tem de retirar primeiro
a ficha da tomada;
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* 0s dois o6xidos de silicone transparente e outros
produtos de alvenaria nos tijolos e cimento, o arsé-
nico de crémio (CCA) na madeira com tratamento
quimico. O grau de toxicidade destas substancias
depende da frequéncia com que efetua estes traba-
lhos. Se quiser reduzir o contacto com estas subs-
téncias quimicas, trabalhe num local com ventilagao
e devera usar os aparelhos com produtos de segu-
ranga (como mascaras para o po criadas com filtros
para pequenas particulas de po).

Simbolos usados
no manual

Os simbolos apresentados a seguir sdo usados no
manual de utilizagdo. Lembre-se do seu significado. A
interpretagdo correta dos simbolos permite uma utili-
zagdo correta e segura da ferramenta elétrica.

Simbolo

Significado

Serra tico-tico

Secgbes assinaladas a
cinzento - pega suave (com
superficie isolada).

Autocolante do nimero de
série:

STS ... - modelo;

XX - data de fabrico;
XXXXXXX - nimero de série.

Leia todos os avisos de
seguranga e todas as in-
strugoes.

Use 6culos de seguranca.

Use protegbes auditivas.

Use mascara respiratoria.

Desligue a ferramenta elé-
trica da alimentagcdo antes
da instalagdo ou ajuste.

Dire¢do do movimento.

@ . Direc¢éo de rotagéo.
Q ; S

Simbolo Significado

Bloqueado.

Desbloqueado.

Isolamento duplo / classe de
protegdo.

Atencéo. Importante.

Um sinal a certificar que
o produto se encontra em
C E conformidade com os regq-
uerimentos essenciais das
diretivas da UE e normas
harmonizadas da UE.

Informacgé&o dutil.

Utilize luvas de proteg&o.

Durante o funcionamento,
retire o p6 acumulado.

Movimento pendular desli-
gado.

Movimento pendular, primei-
ra fase.

Movimento pendular, seg-
unda fase.

Movimento pendular, ter-

ceira fase.

Haste em T da lamina da
serra.

Néao elimine a ferramenta
elétrica juntamente com o
lixo doméstico comum.

Designacao da ferramenta eléctrica
DWT

As serras tico-tico sdo usadas para serrar madeira,
plastico, aluminio e outros tipos de materiais (consulte
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as linhas de orientagdo para a utilizagao das laminas
da serra). A trajectéria do serrar pode ser recta ou cur-
va. A opc¢do da angulosidade da estrutura permite fa-
zer cortes angulares.

Componentes da ferramenta
eléctrica

Roda para escolha da frequéncia
Interruptor de ligar / desligar

Botao de bloqueio

Fendas de ventilagao

Parafuso de fixacao *

Protector do contacto

Guia cilindrica

Estrutura

Alavanca para o ajuste da batida pendular
Placa da base

11 Tubo de jungéo *

Lé&mina da serra *

Adaptador do aspirador *

Chave sextavada *

Cavilha de localizagao *

Barra guia para cortes paralelos e circulares *
Alavanca de fixagdo

Parafuso

Suporte da serra

Trinco *

Parafuso de montagem da placa da base
Régua

O©CONOOOGRAWN=

* Acessorios

Nem todos os acessorios apresentados nas ilus-
tragcoes ou descritos no texto fazem parte das pe-
¢as fornecidas.

Instalacao e afinacao dos elementos da
ferramenta eléctrica

Antes de proceder a limpeza ou reparagao da ferra-
menta eléctrica, deve desliga-la da electricidade.

A montagem / desmontagem / prepara-
¢do de alguns elementos € a mesma para
todos os modelos de ferramentas eléctri-
cas. Neste caso, os modelos especificos
ndo sao indicados na ilustragéo.

i

Nao aperte demasiado os elementos de
aperto, para evitar danificar a rosca.

> 3

Inserir / substituir a lamina da serra (consulte a

imagem 1-4)
@ te quente e as extremidades afiadas
de corte podem magoar o utilizador.
Assim, tem de usar sempre luvas de protec¢ao
quando inserir / substituir a lamina da serra 12.

Como resultado da longa utilizagcdo, a
lamina da serra 12 pode ficar bastan-

Atencao: Tenha em conta as seguintes regras ao
inserir a lamina da serra 12:
» 0s dentes da lamina da serra 12 tém de ficar vira-
dos para a frente;
* as garras na haste da lamina da serra 12 deverao
assentar no suporte da serra 19;

* a lamina da serra 12 tem de entrar na cavidade
da guia cilindrica 7.

[STS05-55 DV, STS05-60 D, STS06-80 D]

* Mova a estrutura 8 para cima (STS05-55 DV).

* Use a chave sextavada 14 para desapertar os dois
parafusos 18 (consulte a imagem 1-3).

* Instale ou retire a ldmina da serra 12.

» Use a chave sextavada 14 para apertar os dois pa-
rafusos 18.

* Mova a estrutura 8 para baixo (STS05-55 DV).

[STS06-85 DV]

* Mova a estrutura 8 para cima (consulte a imagem 4).
* Use a chave sextavada 14 para desapertar o pa-
rafuso 18.

* Instale ou retire a ldmina da serra 12.

*« Use a chave sextavada 14 para apertar o
parafuso 18.

* Mova a estrutura 8 para baixo.

Instalacao e remocao do adaptador do aspirador
(consulte a imagem 5-6)

[STS05-55 DV]

* Para instalar o adaptador 13, alinhe as projec¢bes
no adaptador 13 com as ranhuras dentro do tubo de
Jjung&o 11, instale o adaptador 13 no tubo de jun¢do 11
e rode, conforme apresentado na imagem 5.

* Para retirar o adaptador 13, rode-o, conforme apre-
sentado na imagem 5, e retire-o do tubo de jungéao 11.

[STS05-60 D, STS06-80 D]

» Apos ainstalagdo, coloque a ligagdo do aspirador 13
na cavidade da placa da base 10, conforme apresen-
tado na imagem 6. O trinco 20 devera fixar na ligagdo
do aspirador.

» Durante a remogéo, prima o trinco 20 e retire a liga-
¢do do aspirador 13 da cavidade da placa da base 10.

Instalacdo e remocdao da barra guia para um serrar
paralelo / circular e cavilha de localizagdo (consul-
te a imagem 7-9)

[STS05-55 DV, STS06-80 D, STS06-85 DV]

 Para instalar / remover a barra guia 16, siga as ins-
trugbes na imagem 7-8.

* Para instalar / remover a cavilha de localizagdo 15,
siga as instrugbes na imagem 9.

Operacao inicial
da ferramenta eléctrica

Use sempre a voltagem de alimentagéo correcta: A
voltagem da alimentacéo tem de ser sempre equiva-
lente a informag&o apresentada na placa de identifica-
¢do da ferramenta eléctrica.

Ligar / desligar
a ferramenta eléctrica

Ligar / desligar a curto prazo

Para ligar, prima e mantenha premido o interruptor de
ligar e desligar 2, para desligar, deixe de premi-lo.
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Ligar / desligar a longo prazo

Ligar:

Prima o interruptor de ligar / desligar 2 e fixe na res-
petiva posicdo premindo o botao de bloqueio 3.
Desligar:

Prima e liberte o interruptor de ligar e desligar 2.

Aspiracao do p6 durante a utilizagao
da ferramenta eléctrica

A aspiragao do p6 permite reduzir a concen-
tragao de po6 no ar e impede a sua acumula-

YOY c¢do no local de trabalho.
Quando trabalhar com a ferramenta
eléctrica, use sempre um aspirador para aspirar o pé

formado nos materiais trabalhados.

Caracteristicas de design
da ferramenta eléctrica

Escolha da frequéncia
[STS05-55 DV, STS06-80 D, STS06-85 DV]

Com a roda da escolha da frequéncia 1, pode escolher
o numero de batidas necessarias da lamina da serra 12
(também quando utilizar a ferramenta eléctrica).

* Prima o interruptor de ligar / desligar 2 e fixe na res-
petiva posigdo premindo o botéo de bloqueio 3.

* Movendo a roda da escolha da frequéncia 1, escolha
0 numero necessario de batidas da lamina da serra 12.

» 1-2 (frequéncia baixa) - use quando serrar ma-

teriais duros e solidos (ago sem ligas, metais ndo

férreos e respectivas ligas, etc.);

» 3 (frequéncia média) - use para serrar materiais

n&o t&o duros (plastico, contraplacado, painéis de

aglomerado de madeira, madeira dura, etc.);

* 4-5 (frequéncia alta) - use para serrar materiais

suaves (madeira suave, materiais isoladores, etc.).

°

1 mos que faca um teste de corte usan-
do uma pecga a eliminar da peca a ser

trabalhada (feita do mesmo material da peca a ser
trabalhada).

Apbs a definicdo do numero de bati-
das da lamina da serra 12, recomenda-

Quando utilizar a sua ferramenta eléctrica a baixa ve-
locidade durante um longo periodo de tempo, deixe-a
arrefecer durante 3 minutos. Para o fazer, defina a
frequéncia alta e deixe a sua ferramenta eléctrica a
trabalhar sem carga.

Escolha da taxa do péndulo
[STS05-55 DV, STS06-80 D, STS06-85 DV]

A taxa do péndulo facilita a escolha do regime 6ptimo
de serrar (velocidade de alimentagcéo, a aparéncia do
corte da serra, etc.) para o material a ser processado.
Com cada movimento de descida, a lamina da serra 12
é conduzida de volta para cima pela parte ja serrada, o
que melhora a libertagao da serradura, reduz o aque-
cimento e aumenta o tempo util da lamina da serra 12.
Além disso, a redugéo da forga de alimentagdo permi-
te ao trabalhador utilizar a ferramenta sem se cansar.

O grau da batida do péndulo pode ser alterado quando
utilizar a ferramenta eléctrica. A alavanca de ajuste da
batida pendular 9 permite escolher quatro passos da
batida pendular:

Passo 0:
Sem acgéo pendular;

Passo I:
Pequena acgéo pendular;

Passo II:
Acgéo pendular média;

Passo lll:
Grande acgéo pendular.

Recomendamos que tenha em conta as seguin-
tes recomendacgoées quando seleccionar o grau da
taxa pendular:
» quando a extremidade do corte da serra tiver de
ser exacto e limpo, seleccione a pequena taxa pen-
dular ou desligue a taxa pendular;
» desligue a taxa pendular quando trabalhar mate-
riais finos (chapas de metal, peliculas de plastico,
etc.) ou materiais duros (aco sem ligas, metais nao
férreos, etc.);
* quando serrar materiais suaves (madeira sua-
ve, etc.) escolha uma grande taxa pendular. Isso
aumenta a velocidade da operagdo. No entanto, a
qualidade do corte da serra pode diminuir.

Protecgédo contra o contacto com a lamina da serra

Recomendamos que fagca um teste de
corte usando uma pecga a eliminar da
peca a ser trabalhada (feita do mesmo
material da peca a ser trabalhada) apés
seleccionar a taxa pendular.

O protector contra o contacto evita um contacto aci-
dental com a lamina da serra 12 e melhora a seguran-
¢a do desempenho do trabalho.

Recomendacgées acerca do
funcionamento

Seleccionar a lamina da serra

Antes de comegar a operagéo, seleccione o tipo ade-
quado de lamina de serra 12 que corresponda ao ma-
terial a ser serrado, regime de serrar e a qualidade
da extremidade do corte da serra. A designagao da
l&mina da serra esta impressa na caixa. Também pode
perguntar ao vendedor.

As laminas da serra 12 do tipo T podem
ser usadas com todos os modelos de
serras tico-tico.

Linhas de orientagao gerais para cortar
o Faga um teste de corte usando uma pega

a eliminar da peca a ser trabalhada (feita

1 do mesmo material da pecga a ser traba-
lhada) para se certificar de que a lamina
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da serra 12, a velocidade da serra e a batida pen-
dular foram seleccionados correctamente.

» Certifique-se de que a pecga a ser trabalhada fica
bem fixada e que todas as pegas de metal (pregos,
parafusos, etc.) foram retirados.

» Ligue a ferramenta eléctrica antes da lamina da ser-
ra 12 entrar em contacto com a pega a ser trabalhada.
Nao faca forca excessiva. A operagdo requer algum
tempo. Forga excessiva ndo torna o processo da ope-
ragdo mais rapido e sobrecarrega a ferramenta.

* Quando os dentes da ldmina da serra 12 forem de-
masiado largos para a pega a ser trabalhada (vibragao
excessiva, lascas da superficie trabalhada sao um si-
nal de que os dentes sdo demasiado largos), desligue
imediatamente a ferramenta eléctrica e substitua a la-
mina da serra 12 por uma l&mina adequada.

» Se alédmina da serra 12 ficar presa durante o funcio-
namento, desligue imediatamente a ferramenta eléc-
trica e tente criar espago no corte. De seguida, retire
cuidadosamente a lamina da serra 12 do corte.

* Quando o corte terminar, desligue primeiro a ferra-
menta eléctrica e depois retire a ldmina da serra 12

do corte.
A aquecer excessivamente. Assim, re-

comendamos que use substancias de
arrefecimento ou lubrificantes para aplicar no
ponto onde a lamina da serra 12 entra em contacto
com a peca a ser trabalhada.

Quando cortar certos materiais (como
metais), a lamina da serra 12 pode

Cortes em profundidade (consulte a imagem 10)

o Podera usar cortes em profundidade

apenas quando serrar materiais suaves,

]_ como madeira, placas de gesso, etc. Esta

técnica de trabalho facilita o serrar de

orificios sem a perfuragao preliminar. A lamina da

serra 12 corta a pega a ser trabalhada sozinha.

Esta técnica requer algum treino e pode ser aplica-
da com laminas de serra 12 curtas.

» Coloque a ferramenta eléctrica na extremidade
dianteira da placa da base 10 (consulte a imagem 10)
e ligue-a. Mergulhe lentamente a lamina da serra 12
na peca a ser trabalhada, premindo a ferramenta eléc-
trica contra a peca.

* Quando a ldmina da serra 12 cortar uma parte da
peca a ser trabalhada, volte a colocar a ferramenta
eléctrica na sua posicdo normal de funcionamento e
continue a cortar ao longo da linha marcada.

Serrar com a barra guia para cortes paralelos e
circulares

Cortes circulares (consulte a imagem 11)
[STS05-55 DV, STS06-80 D, STS06-85 DV]

A barra guia para cortes paralelos e circulares 16 per-
mite um serrar circular a um raio definido.

» Assinale o circulo a ser cortado e faga um orificio
no centro (o didmetro do orificio devera ser igual ao
didmetro da cavilha de localizagao 15).

» Se ndo quiser comegar a serrar a partir da extre-
midade da peca a ser trabalhada, faga um orificio no

ponto inicial, conforme apresentado na imagem 11 (o
diametro do orificio devera ser por cima da extensao
da l&mina da serra 12).

» Desaperte os parafusos de fixagdo 5 (para a
STS06-85 DV - um parafuso 5).

 Vire a barra guia para cortes paralelos e circulares 16
e coloque-a conforme apresentado na imagem 11.

* Mova a ferramenta eléctrica para o ponto inicial. Se
ndo quiser comecar a serrar na extremidade da peca
a ser trabalhada, insira a ld&mina da serra 12 no orificio
feito no ponto inicial.

 Defina o raio de funcionamento para a barra guia do
movimento de serrar circular, para um corte paralelo e
circular, até que o orificio feito para a cavilha de loca-
lizagdo 15 coincida com o orificio central do circulo.

* Insira a cavilha de localizagao 15 na barra guia para
cortes paralelos e circulares 16 e simultaneamente no
orificio central do circulo.

* Aperte os parafusos de fixagdo 5 (para a
STS06-85 DV - um parafuso 5) para fixar a barra
guia 16 para um serrar circular / paralelo.

» Comece a serrar ao longo do circulo marcado com
uma mé&o e segurando a cavilha de localizagcdo 15 com
a outra méo.

Serrar recto (consulte a imagem 12-13)

[STS05-55 DV, STS06-80 D, STS06-85 DV]

Use laminas de serra 12 estreitas para
efectuar um serrar circular ou curvilineo,
para melhorar a qualidade e tornar a ope-
ragdo mais facil.

A guia paralela para um serrar paralelo 16 permite um
serrar ao longo de uma extremidade recta ja existente,
bem como cortar barras rectas com a mesma largura
(consulte a imagem 12).

» Desaperte os parafusos de fixagdo 5 (para a
STS06-85 DV - um parafuso 5).

» Coloque a guia paralela para um serrar paralelo 16
(consulte a imagem 12).

» Escolha a distancia de serrar necessaria.

* Aperte os parafusos de fixacdo 5 (para a
STS06-85 DV - um parafuso 5) para fixar a barra
guia 16 para um serrar circular / paralelo.

» Serre premindo a guia paralela para um serrar pa-
ralelo 16 contra a extremidade lateral da peca a ser

trabalhada.
D
1 lho com parafusos de aperto, e usando
essa prancha como um batente limite
secundario. Efectue um serrar movendo a fer-
ramenta eléctrica ao longo do batente limite, en-
quanto prime a parte lateral da placa de suporte 10
para o lado da prancha (consulte a imagem 13).

Pode obter resultados semelhantes, fi-
xando uma prancha uma parte do traba-

Ajustedo dngulo de corte (consulte aimagem 14-15)

O design da ferramenta eléctrica facilita cortes em es-
quadria, alterando a angulosidade da ferramenta eléc-
trica. A placa da base 10 da ferramenta eléctrica tem
uma régua 22 que assinala os dngulos da estrutura da
ferramenta eléctrica (em passos de 15°). Se usar ins-
trumentos de medigao adicionais, pode-se colocar a
estrutura da ferramenta eléctrica em qualquer angulo
(dentro dos limites especificados na tabela dos dados
técnicos).
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[STS05-55 DV, STS05-60 D, STS06-80 D]

» Use a chave sextavada 14 para desapertar os para-
fusos 21 (consulte a imagem 14).

* Puxe a placa da base 10 para a frente ou para tras
(dependendo do angulo da estrutura instalado ante-
riormente) e escolha o angulo necessario da estrutura,
usando as leituras da régua 22 ou as leituras do instru-
mento de medigao adicional.

* Use a chave sextavada 14 para apertar os
parafusos 21.

» Efectue o serrar conforme descrito acima.

[STS06-85 DV]

» Desaperte a alavanca de fixacdo 17 (consulte a
imagem 15).

* Puxe a placa da base 10 para tras e escolha o an-
gulo necessario da estrutura, usando as leituras da
régua 22 ou as leituras do instrumento de medigdo
adicional.

» Aperte a alavanca de fixagdo 17.

» Efectue o serrar conforme descrito acima.

Manutencgéao da ferramenta eléctrica / medidas
preventivas

Antes de proceder a limpeza ou reparagao da ferra-
menta eléctrica, deve desliga-la da electricidade.

Limpeza da ferramenta eléctrica

Uma condigdo indispensavel para uma utilizagao se-
gura a longo prazo da ferramenta eléctrica é manté-la

limpa. Passe regularmente a ferramenta eléctrica com
ar comprimido através dos orificios do ar 4.

Servigo pés-venda e servigo de aplicagao

O nosso servigo poés-venda responde as suas pergun-
tas relativas a manutengéo e reparagdo do seu pro-
duto, bem como pegas sobresselentes. A informagao
acerca dos centros de reparagéo, diagramas das pe-
¢as e informagéo sobre pegas sobresselentes também
pode ser encontrada em: www.dwt-pt.com.

Transporte das ferramentas
elétricas

* Nunca permita que a caixa sofra qualquer impacto
mecanico durante o transporte.

* Quando carregar / descarregar, ndo use qualquer
tipo de tecnologia que funcione com o principio de fi-
xagdo da caixa com pingas.

Protecgao
ambiental

Reciclagem de matérias primas em vez
de eliminagéao de lixo.

A ferramenta eléctrica, acessoérios e cai-
I xa deverdo ser separados, para uma
reciclagem amiga do ambiente.
Para efeitos de uma reciclagem especifica, as pegas
de plastico dispéem de uma respectiva marcagao.
Estas instrugbes foram riadas com papel reciclavel
isento de cloro.

O fabricante reserva o direito de fazer alteragées.
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Elektrikli alet 6zelligi

Dekupaj testereleri STS05-55DV STS05-60D STS06-80D STS06-85 DV
oo (G TS el raus T
Giris giicii m] 500 500 650 650
Giig mw] 234 290 320 300
A
Yiiksiizken darbe orani [dk']  700-3000 3000 800-3000 700-3000
Testere bigaginin darbe uzunlugu [Z,':g 4 51/2 4 4 51/2 4 2 52/22,, 1_12/22 "
Pandiil ° — ° °
aegv(ggﬁr;ggcag: en yiiksek 45°/45° 45°/45° 45°/45° 45°/45°
En yiiksek kesme kabiliyeti:

- ahsap linel  2-t1j64" 2-11/64" 553" s-11752"

- alaminyum [Z’,i’;§ 25/04" 1354" 516" 2592

- gelik [}7"’25 - 532" e ooa”
Adirlik [pou[ﬁ% "y 375 G &350
Emniyet sinifi o] /7u O] /1 =1 p2/4 =p2/4
Ses basinci [dB(A)] 82,42 76,5 88,2 88,6
Akustik gii¢ [dB(A)] 934 87,5 99,2 99,6
Agirlikli titresim [m/s?] 3,23 1,3 1,8 12,5

Giiriiltii
bilgisi

Eger ses basinci 85 dB(A) degerini asar-
sa her zaman kulak koruyucu takiniz.

A\

Tek sorumlu olarak "Elektrikli alet ézelligi" béliimiinde
tanimlanan Grinin, degisiklikleri de dahil olmak
lizere 2006/42/EC yénergelerinin gegerli bitiin hii-
kiimlerini  karsiladigini  ve asadidaki standartlarla

Uyumluluk
beyanati

Merit Link International AG
Stabio, Isvigre, 20.12.2018

©
A\

Genel
glivenlik kurallari

UYARI - Kullanici, yaralanma riskini
azaltmak i¢in kullanim talimatlar el
kitabini okumalidir.

UYARI! Tiim giivenlik uyarilarini ve tali-
matlan okuyun. Uyarilarin ve talimatlarin
herhangi birine uyulmamasi elektrik carp-
masina, yangin ¢ikmasina ve / veya ciddi
yaralanmalara yol acabilir.

uyumlu oldugunu beyan ederizz EN 60745-1, jjapi, i i i
EN 60745-2-11. Z:;g:dl;g:svurmak lizere tiim uyarilari ve talimatlari
Uyarilarda gecen "elektrikli alet" elektrik sebekesin-
I ' den beslenen (kablolu) elektrikli alet veya pille ¢alisan
Onay miidird M Cnohons Wu Cunzhen  (aplosuz) elektrikli alettir.
Tiirkce
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Calisma alani giivenligi

* Calisma alanini temiz tutun ve iyice aydinlatin.
Daginik veya karanlik alanlarda kaza olma ihtimali
yliksektir.

» Elektrikli aletleri patlayici ortamlarda (6r. yanici
sivilarin, gazlarin veya tozlarin bulundugu yerler-
de) calistirmayin. Elekirikli aletler tozlari veya buhar-
lar1 tutusturabilecek kivilcimlar olusturur.

» Elektrikli aleti calistirirken ¢ocuklari ve gevrede-
ki kigileri galisma noktasindan uzak tutun. Dikkat
daginikligi kontrolli kaybetmenize neden olabilir.

Elektrik giivenligi

» Elektrikli aletlerin figleri prize uygun olmalidir.
Fis iizerinde asla degisiklik yapmayin. Topraklan-
mus elektrikli aletlerle beraber adaptér fislerini asla
kullanmayin. Degistirimemis fisler ve bunlara uygun
prizler elektrik carpmasi riskini azaltacaktir.

* Borular, radyatorler, firinlar ve buzdolaplari gibi
topraklanmis yiizeylere temas etmekten kaginin.
Viicudunuz topraklanmisg ise elektrik garpma riski artar.
» Elektrikli aletleri yagmura veya islak ortamlara
maruz birakmayin. Elektrikli alete su girmesi elektrik
carpma riskini artiracaktir.

* Kabloyu baska amaclar i¢in kullanmayin. Kab-
loyu asla elektrikli aleti tasimak veya ¢cekmek igin
kullanmayin ve prizle olan baglantisini keserken
asla kablodan ¢cekmeyin. Kabloyu isidan, yagdan,
keskin ucglardan veya hareketli parcalardan uzak
tutun. Hasarli veya birbirine dolasmis kablolar elektrik
carpma riskini artirir.

» Elektrikli aleti dis mekanda calistirirken dis me-
kan kullanimina uygun bir uzatma kablosu kulla-
nin. Dis mekan kullanimina uygun bir kablo kullanil-
masi elektrik carpma riskini azaltir.

» Elektrikli aletin rutubetli bir yerde kullanilmasi
kacinilmaz ise elektrik akimi korumali bir arttk akim
cihazi (AAC) kullanin. AAC kullanimi elektrik carpma
riskini azaltir. NOT! "Artik akim cihazi (AAC)" teriminin
yerine "topraklama arizasi devre salteri (TADS)" veya
"toprak kacgagdi devre kesicisi (TKDK)" kullanilabilir.

» Uyan! Disli kutusu, kalkan vb. lizerinde bulunan agik
metal ylizeylere asla dokunmayin, ¢linkii metal ylizey-
lere dokunulmasi elektromanyetik dalgalari bozarak
potansiyel yaralanmalara veya kazalara yol acabilir.

Kisgisel giivenlik

» Elektrikli aleti ¢caligtirirken tetikte olun, ne yap-
tiginiza dikkat edin ve sagduyunuzu kullanin.
Yorgunken veya uyusturucu, alkol veya ila¢ etki-
si altindayken elektrikli aleti kullanmayin. Elektrikli
aletleri ¢calistirma esnasinda bir anlik dikkatsizlik ciddi
bireysel yaralanmaya yol acabilir.

* Kigisel koruyucu donanim kullanin. Daima koru-
yucu bir gézliik takin. Uygun kosullarda toz maskesi,
kaymayan glivenlik ayakkabilari, baret veya kulak tika-
¢l kullanmak kisisel yaralanmalari azaltacaktir.

» Elektrikli aletin istem dig1 baslatiimasini énleyin.
Aleti glic kaynagina ve / veya pil takimina baglama-
dan, kaldirmadan veya tagsimadan énce diigmenin
kapali konumda oldugundan emin olun. Elektrikli
aleti, parmaginiz diigme (lizerindeyken tasimaniz veya
digmesi agik elektrikli aletlere glic vermeniz kaza ihti-
malini oldukga artirir.

« Elektrikli aleti agmadan énce ayar anahtarini
veya somun anahtarini s6kiin. Elektrikli aletin dénen
bir kismina bir somun anahtarini veya anahtari takili
birakmak bireysel yaralanmaya neden olabilir.
 Elektrikli alete uzanmayin. Dayanagi ve dengeyi
daima uygun konumda tutun. Béylece beklenmeyen
durumlarda elektrikli alet daha iyi kontrol edilebilir.

« Uygun kiyafetler giyin. Bol kiyafetler giymeyin
veya taki takmayin. Saclarinizi, kiyafetlerinizi ve
eldivenlerinizi hareketli parcalardan uzak tutun.
Bol kiyafetler, takilar veya uzun sag hareketli parcalara
sikigabilir.

« Cihazlar toz giderme ve toplama I(initelerinin
baglantisi i¢in temin ediliyor ise bu cihazlarin bagl
oldugundan ve dogru kullanildigindan emin olun.
Toz toplama iglemi, tozla ilgili tehlikeleri azaltabilir.

« Aletleri sik kullanmanizdan kaynaklanan alis-
kanhgin sizi kayitsizlastirmasina izin vermeyin
ve aletin giivenlik ilkelerini géz ardi etmeyin.
Dikkatsiz bir hareket bir anda ciddi yaralanmaya yol
acabilir.

» Uyari! Elektrikli aletler ¢alisma sirasinda elektro-
manyetik bir alan olusturabilir. Bu alan bazi kosullarda
aktif veya pasif tibbi implantlarin islevini engelleyebi-
lir. Ciddi veya 6liimclil yaralanma riskini azaltmak igin
tibbi implantlari olan kisilerin bu elektrikli aleti ¢alistir-
madan énce doktorlarina ve tibbi implant dreticisine
danismalarini tavsiye ederiz.

Elektrikli aletin kullanimi ve bakimi

* Cocuklarin yani sira ruhsal-fiziksel veya zihinsel ye-
tenekleri yetersiz olan kKisiler gtivenliklerinden sorumlu
bir kisi tarafindan gézetime tabi tutulmadan veya elekt-
rikli aletin kullanimi hakkinda sorumlu kisiden talimat
almadan aleti calistiramaz.

« Elektrikli aleti kapasitesi digina zorlamayin. Uy-
gulamaniz igin dogru elektrikli aleti kullanin. Dogru
elektrikli alet, islemi daha iyi ve daha glivenli bir bigim-
de ve tasarlandigi hizda gercgeklegtirecektir.

* Acma kapama diigmesi c¢alismayan elektrikli
aleti kullanmayin. Digmeyle kontrol edilemeyen bir
elektrikli alet tehlikeli olabilir ve onarilmasi gerekir.

« El aletinde ayarlama yapmadan, aksesuarlarini
degistirmeden veya aleti saklamadan 6nce fisin
giic kaynagiyla olan baglantisini ve / veya pil ta-
kiminin elektrikli aletle olan baglantisini kesin. Bu
gibi 6nleyici glivenlik tedbirleri elektrikli aleti yanlislikla
baslatma riskini azaltir.

* Kullanilmayan elektrikli aletleri gocuklarin erise-
meyecegi yerlerde saklayin ve elektrikli aleti veya
bu talimatlari iyi bilmeyen Kisilerin elektrikli aleti
calistirmasina izin vermeyin. Egitim almamis Kigile-
rin elektrikli aletleri kullanmasi tehlike arz eder.

« Elektrikli aletlere bakim yapin. Hareketli pargala-
rin hizasizhgini veya takilmasini, pargalarin kirllma
durumunu ve elektrikli aletlerin ¢aligmasini etki-
leyebilecek diger kosullari kontrol edin. Elektrikli
alet hasar gérmiigse kullanmadan énce onarimini
saglayin. Yeterli bakimi yapilmayan elektrikli aletler
birgok kazaya neden olabilir.

* Kesme takimlarinin keskinligini ve temizligini
koruyun. Dogru bakim yapilan ve kesme uglari keskin
olan kesme takimlarinin sikisma ihtimali daha diisik-
tir ve daha kolay kontrol edilebilir.

 Elektrikli aleti, aksesuarlari ve takim uglarini vb.
bu talimatlara uygun olarak ve ¢alisma kosullarini
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ve yapilacak isi dikkate alarak kullanin. Kullanim
amaci farkli elektrikli aletlerin baska bir amag igin kul-
laniimasi tehlikeli durumlara neden olabilir.

* Tutma yerlerini ve kavrama yiizeylerini kuru,
temiz ve yagdan ve gresden arindirilmis olarak
muhafaza edin. Kaygan tutma yerleri ve kavrama
ytizeyleri glivenli kullanimi ve aletin beklenmeyen du-
rumlarda kontroliinii engeller.

» Bir elektrikli alet kullanirken liitfen yardimci tuta-
magi dogru tutmaya dikkat edin. Bbylece elektrikli
aleti daha kolay kontrol edebilirsiniz. Sonug¢ olarak
aleti dogru tutmak kaza veya yaralanma riskini azal-
tabilir.

Servis

« Elektrikli aletinizin onarimini, yalnizca ayni degi-
sim pargalarini kullanan vasifli bir onarim elema-
nina yaptirin. Béylece elektrikli aletin giivenligi koru-
nacaktir.

» Aksesuarlari yaglama ve degistirme talimatlarina
uyun.

Ozel giivenlik
uyarilari

Kesme aksesuarinin gizli kablolamaya veya kendi
kablosuna temas edebilecegi bir islem gercekles-
tirirken elektrikli aleti yalitimli kavrama yiizeylerin-
den tutun. "Akimli" tele temas eden kesme aksesua-
ri, elektrikli aletin metal parcalarinin "akima" maruz
kalmasina ve kullaniciyi elektrik ¢carpmasina neden
olabilir.

Elektrikli aleti ¢calistirirken
uygulanacak giivenlik esaslari

« lIslenecek parcayi sabitleyin. Islenecek pargayi
glivenli ve saglam bir bigimde sabitlemek icin bir
sabitleme cihazi veya mengene kullanin.

» Calisma sirasinda olusacak zararli, yanici veya pat-
layici tozlara karsi gereken glivenli 6nlemlerini dogru
bir sekilde alin. Ornegin, ¢alisma sirasinda kansere
neden olabilecek toz olusabilir. Liitfen toz ve talas top-
lama cihazini kullanin ve galisma esnasinda bir toz
maskesi takin.

* s yerini diizenli ve temiz tutun. Karisik malzemeler
oldukga tehlikeli olabilir. Hafif metal tozu kolaylikla ya-
nabilir ve patlayabilir.

» Asbest iceren malzemeleri islemeyin. Asbest, kan-
serojen bir maddedir.

» Testere agzi tamamen durdugunda elektrikli aleti
yere koyun.

* Kablo hasarli ise elektrikli aleti kullanmayin. Elektrik
teli calisma sirasinda hasar goriir ise veya kopar ise
tele dokunmayin ve hemen fisi ¢ekin. Kopuk tel kul-
lanmak kolaylikla elektrik carpmasina neden olacaktir.
* Ellerinizi testereyle kesme bélgesinden uzak tutun.
Islenecek parganin alt kismini elinizle tutmayin. Eliniz
testere agzina temas ettiginde kesilecektir.

» Oncelikle elektrikli aleti baslatin, ardindan islenecek
pargaya dogdru tutun. Testere agzi, islenen parcaya
saplanir ise elektrikli alet geri tepecektir.

» Dikkat: taban plakasi, testereyle kesme islemi sira-
sinda islenen pargaya tutunacaktir. Testere agzi yén
degistirir ise kirilacak ve elektrikli alet geri tepecektir.

* Calisma bittiginde elektrikli aletin gliciinii kesin.
Elektrikli alet tamamen durdugunda testere agzini
tutabilirsiniz. Elektrikli alet bu sekilde geri tepmez ve
glivenli bir bicimde yere koyulabilir.

* Yalnizca hasar gérmemis ve catlaksiz testere bicagi
kullanin. Egilmis veya kérelmis testere bicagi kolay-
likla kirilacak ve elektrikli aletin geri tepmesine neden
olacaktir.

» Elektrikli alet kapatildiktan sonra hareket eden
testere agzini yandan baski yaparak durdurmaya
calismayin. Aksi takdirde testere agzi hasar gére-
cek veya kirilacak ve dolayisiyla geri tepmeye yol
acacaktir.

* Calisma alaninda gériinmeyen devre ve boru hatti
olup olmadigini belirlemek igin uygun bir detektdr kul-
lanin ve gerekirse yerel insaat kurulusundan bu konu-
da yardim talep edin. Calisma sirasinda kablo kesilir
ise yangina ve elektrik ¢arpmasina neden olacaktir.
Hasar gbren gaz borusu patlayacaktir. Su borusu Kiri-
lir ise mal kaybina ve kullanicinin garpilmasina neden
olacaktir.

« Testere bicagini, tutacakla sikica birlestirin. Bicagin
sikiligini diizenli olarak kontrol edin.

e Calismaya bagslamadan énce maddenin (izerinden
tim metal cisimleri (giviler, vidali ¢iviler, seritler vs.)
kaldirin.

 Elektrikli aletin motorunu yiikliyken durdurmaktan
kagininiz.

* Igletim sirasinda, bir elektrikli aletin konumunu izle-
yiniz (her zaman aletin arkasinda konumlandiriimali-
dir). Bacaklarinizin veya kollarinizin gevresinde hizli
hareket etmesine izin vermeyiniz.

» Calisma sirasinda gli¢ kaynadi durursa, makinenin
kendiliginden agilmasini 6nlemek igin cihazin anahta-
rini "Off" konumuna getirin.

 Elektrikli alet kapatildiktan sonra, testerenin bigagi bir
stire hareket etmeye devam eder. Bu sebeple, elektrikli
aleti ancak bigak tamamen durduktan sonra saklayin.
« Testere bigagi ¢alisma sirasinda oldukga i1sinir. Bu
ylizden, tamamen soguyana kadar bigaga dokunma-

yin.
A de olugan toz iceren kimyasal maddeler
kansere veya konjenital eksiklige neden
olabilir ve dogurganliga zarar verebilir. Bazi kimya-
sal maddelerin iyonu séyle olmalidir:
« aleti tamir etmeden ve degisimini yapmadan énce
ilk olarak fisi gekilmelidir;
« seffaf iki silisyum oksit ve duvar tuglalarinda ve ¢i-
mento igcinde bulunan diger duvar Uriinleri; kimyasal
isleme tabi tutulan tahtadaki krom arsenik (CCA).
Bu maddelerin zarar verme dereceleri bu ¢alisma-
lari gerceklestirme sikliginiza baglidir. Bu kimyasal
maddelerle temasi azaltmak isterseniz liitfen hava-
landirmasi olan yerlerde ¢alisin ve givenlik belge-
leri olan donanimlar (kiiglik tozlara karsi filtresi olan
toz maskesi gibi) kullanin.

Uyari: zimparalama, kesme, bigcme, tas-
lama, delme ve diger insaat faaliyetlerin-

Kilavuzda kullanilan
semboller

Kullanim kilavuzunda asagidaki semboller kullanil-
maktadir. Liitfen anlamlarini unutmayin. Sembollerin
dogru yorumlanmasi, gli¢ aletinin dogru ve gtivenli kul-
lanimina imkan verecektir.
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Sembol

Anlami

Dekupayj testereleri

Gri renkle igaretli yerler -
yumusak tutamak (yalitimli
ylizey).

Sembol

Anlami

Uriiniin AB yénetmeliklerinin
ve uyumlu hale getirilmis AB
standartlarinin temel gerek-
sinimleriyle uyumlu oldugunu
dogrulayan bir isaret.

Faydali bilgiler.

STS ...
sero. / XX XXXXXXX

BN

Seri numarasi etiketi:
STS ... - model;

XX - liretim tarihi;
XXXXXXX - seri numarasi.

Koruyucu eldivenler giyin.

Tim glivenlik yénetmelikler-
ini ve talimatlarini okuyun.

Calisma sirasinda biriken
tozu silin.

CAC)

Koruyucu gozliikler takin.

Sarkac hareketi kapall.

Kulak koruyuculari takin.

Sarkag¢ hareketi birinci ka-
demesi.

Sarkag¢ hareketi ikinci ka-
demesi.

Toz maskesi takin.

Sarkac hareketi liglincli ka-
demesi.

Kurulum veya ayar énces-
inde gli¢ aletinin baglantisini
sebekeden kesin.

T uglu testere bigagi.

Glg aletini ev tipi
kutularina atmayin.

cop

Elektrikli aletin kullanim amaci

Elektrikli testereler ahgap, plastik, aliiminyum ve diger
madde tiirlerini kesmek igin kullanilir (bkz. testere bi-

Hareket yondi.
v @ y Déniig yéndi.
&> &7
@ Kilitl.
ol Kilidi agik.

caklarinin kullanim kilavuzu). Kesme sekli diiz veya

kivrimli olabilir; agilama segenegi acili kesimler yap-
maya olanak tanir.

o] /u

Cift yalitim / koruma sinifi.

Dikkat. Onemli.

SOGAWN=
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Motorlu aletin

pargalari

Darbe hizi se¢imi igin déner anahtar
Acma / kapatma anahtari

Kilit galigtirma digmesi
Havalandirma araliklari

Tespit civatasi *
Temas koruyucu



7 Kilavuz makara

8 Muhafaza

9 Pandiil darbe ayari kolu
Taban levhasi

11 Baglanti borusu *

Testere bigagi *

Elektrikli stiplirge adaptéri *
Alyan anahtar *

Kilavuz pimi *

Paralel kesim / dairesel kesim i¢gin kilavuz gubuk *
Kilitleme kolu

Somun

Testere tutacagi

Mandal *

Taban plakasi montaj civatasi
Olgek

* Aksesuar

Tanimlanan ve sekilleri gésterilen aksesuar kis-
men teslimat kapsamina dahil degildir.

Elektrikli alet elemanlarini
takma ve ayarlama

Motorlu aletin iizerinde herhangi bir islem yapilma-

dan 6nce, ana sebeke ile baglantisi kesilmelidir.

3 Bazi pargalarin montaji / sékiimii / ayar-
lamasi tiim elektrikli alet modelleri icin

1 aynidir, béyle durumlarda 6zel modeller

resimlerde belirtilmez.

Disliye zarar vermekten kaginmak icgin
sabitleme 6gelerini ¢cok siki hazirlamayin.

>

Testere bigaginin takilmasi / degistirilmesi (bkz.
sek. 1-4)

O

Dikkat: Bicagi 12 taktiktan sonra asagidaki kural-
lara dikkat edin:
« testere bigaginin 12 disleri 6ne bakmalidir;
« testere bigaginin 12 sapindaki geneler, testere tu-
tucunun 19 lzerine dayanmalidir;
 testere bigadl 12 kilavuz makaranin 7 oyuguna
uymalidir.

Uzun siireli kullanim sonucu, testere bi-
¢agi! 12 oldukga isinabilir ve keskin ke-
narlari kullaniciyi incitebilir. Bu yiizden,
bigag! 12 takarken / degistirirken her za-
man koruyucu eldivenler kullaniimalidir.

[STS05-55 DV, STS05-60 D, STS06-80 D]

* Muhafazay: 8 yukari kaldirin (STS05-55 DV).

» Civatalari 18 gevsetmek icin alyan anahtari 14 kul-
lanin (bkz. sek. 1-3).

» Testere bicagini 12 takin veya cikartin.

» Civatalari 18 sitkmak igin alyan anahtari 14 kullanin.
* Muhafazay: 8 asagi indirin (STS05-55 DV).

[STS06-85 DV]
* Muhafazayi 8 yukari kaldirin (bkz. sek. 4).

» Civatayr 18 gevsetmek icin alyan anahtari 14 kul-
lanin.

 Testere bigagini 12 takin veya ¢ikartin.
» Civatay! 18 sitkmak igin alyan anahtari 14 kullanin.
* Muhafazay: 8 asagi indirin.

Elektrikli siiplirge adaptériiniin takilmasi ve soékdil-
mesi (bkz. sek. 5-6)

[STS05-55 DV]

» Adaptérii 13 takmak igin adaptérdeki 13 ¢ikintilari
baglanti borusunun 11 icindeki oyuklarla hizalayin,
adaptoéri 13 baglanti borusuna 11 takin ve sekil 5te
gGsterildigi sekilde dénd(iriin.

* Adaptérii 13 sé6kmek igin sekil 5’te gdsterildigi sekil-
de déndliriin ve baglanti borusundan 11 sékdin.

[STS05-60 D, STS06-80 D]

* Kurulumdan sonra vakum baglantisini 13 taban lev-
hasinin oyuguna 10 sek. 6 gésterildigi gibi takin. Man-
dal 20 vakum baglantisinin (izerine yerlesmelidir.

* Cikardiktan sonra, mandali 20 bastirin ve vakum
baglantisini 13 taban levhasinin oyugundan 10 ¢ika-
rin.

Paralel / dairesel testereleme kilavuz ¢ubugunun
ve tespit piminin takilmasi ve soékiilmesi (bkz.
sek. 7-9)

[STS05-55 DV, STS06-80 D, STS06-85 DV]

* Kilavuz gubugunu 16 takmak / s6kmek icin sek. 7-8
talimatlar takip edin.

 Tespit pimini 15 takmak / s6kmek igin sek. 9’daki ta-
limatlari takip edin.

Elektrikli aleti ilk
kez calistirma

Her zaman dogru besleme voltajiyla kullanin: elektrikli
aletin voltaji, elektrikli aletin tanitim levhasinda belirti-
len bilgiyle uyusmalidir.

Elektrikli aleti
acma / kapama

Kisa siireli agma / kapatma anahtarlamasi

Acmak icin, agma / kapatma anahtarina 2 basiniz ve
tutunuz, kapatmak igin - serbest birakiniz.

Uzun siireli agma / kapatma anahtarlamasi

Acma:

Calistirma / kapatma diigmesine 2 basin ve kilit ¢alig-
tirma diigmesiyle 3 yerinde Kilitleyin.

Kapama:

Acma / kapatma anahtarina 2 basiniz ve serbest bi-
rakiniz.

Elektrikli alet kullanimi
sirasindaki toz emme

Toz emme havadaki toz konsantrasyonunun
distirtilmesini saglar ve calisma yerinde toz
birikmesini énler.
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Elektrikli aletle calisirken, islenen pargalarin lizerindeki
tozu almak lzere her zaman bir elektrikli siipilirge
kullanin.

Motorlu aletin
tasarim ozellikleri

Darbe hizi se¢imi
[STS05-55 DV, STS06-80 D, STS06-85 DV]

Darbe hizi se¢imi 1 i¢in dbner anahtari kullanarak,
testere bigaginin 12 gerekli darbe hizini secebilir (ayni
zamanda elektrikli aleti calistirirken de).

* Caligtirma / kapatma diigmesine 2 basin ve Kilit ¢a-
listirma digmesiyle 3 yerinde Kilitleyin.

* Doéner anahtari darbe hizi 1 seg¢imi igin gevirirken,
bigagin 12 gereken darbe sayisini segin.

» 1-2 (diislik darbe hizi) - sert ve kati maddeleri
keserken kullanin (alasimsiz celik, demir olmayan
metaller ve onlarin alagimlari vs.);

* 3 (orta darbe hizi) - daha az sert maddeleri ke-
serken kullanin (plastik, kontrplak, sunta, sert ahsap
vs.);

* 4-5 (yliksek darbe hizi) - yumusak malzemeleri
kesmek igin kullanin (yumusak ahgap, yalitim mal-
zemeleri vs.).

Elektrikli aletinizi diigiik hizda uzun stire ¢alistirdiktan
sonra, 3 dakika sogumaya birakilmalidir. Bunu yap-
mak igin, en yliksek darbe hizini secip elektrikli aletini-
zi bosta ¢alismaya birakin.

Testere bigaginin 12 darbe hizini ayarla-
diktan sonra kullanilmayan bir parca (is-
lenecek parcayla ayni maddeden) lizerin-
de bir deneme kesimi yapilmasi tavsiye
edilir.

Pandiil hizi segimi
[STS05-55 DV, STS06-80 D, STS06-85 DV]

Pand(il hizi, islenen madde igin en dogru kesme dui-
zeninin segimini belirler (giris hizi, testere kesiginin
gbriinmesi vs.).

Her asagi dogru hareket ile, testere bigagi 12 bos par-
cadan geri ¢ekilir ve bu da tozun bosaltimini artirarak
iIsinmayi azaltir ve testere bigaginin 12 galisma émrti-
ni artinir. Dahasi, besleme kuvvetinin azaltiimasi, kul-
lanicinin aleti yorulmadan calistirmasina olanak tanir.

Pand(il vurugsunun derecesi, elektrikli aleti ¢alistirirken
degistirilebilir. Pandil vurus ayari kolu 9 pandiil vuru-
sunun dért asamasini ayarlamaya izin verir:

TO®
L&
X,

Asama 0:
Pandiil hareketi yok;

Asama I:
Kligiik panddil hareketi;

Asama Il:
Orta pand(il hareketi;

Pandiil hizinin derecesini segerken asagidaki éneri-
leri takip etmeyi akilda bulundurmak tavsiye edilir:
» testere kesiginin kenarinin kusursuz ve temiz ol-
masi gerektiginde, dogru panddl hizini segin veya
panddl hizini kapatin;
* ince (sac, ince plastik vs.) veya sert maddeleri
(alagimsiz gelik, demir olmayan metaller vs.) isler-
ken pandtil hizini kapatin;
» yumusak maddeleri (yumusak ahsap vs.) keser-
ken, blylk panddl hizini segin; bu, calismayi hizlan-
diracak fakat kesim kalitesi dlisebilir.

Testere bigcagiyla temasa karsi koruma

Pandiil hizi secildikten sonra kullaniima-
yan bir parga (islenecek parcayla ayni
maddeden) lizerinde bir deneme kesimi
yapilmasi tavsiye edilir.

Temas koruyucu, testere bigagiyla 12 kazayla olusa-
bilecek temaslari énler ve galisma performansi emni-
yetini iyilestirir.

Elektrikli alet kullanimiyla
ilgili éneriler

Testere bigagr segimi

Calismayi baslatmadan énce liitfen, kesilen maddeye,
kesim diizenine ve kesigin kenar kalitesine karsilik ge-
lecek dogru bigcak 12 tiriini segin. Testere bigaginin
belirlenmesi paket lizerine basiimistir; ayrica saticini-
za da sorabilirsiniz.

T-tipi testere bigaklari 12 tiim testerelerle
kullanilabilir.

Kesimin ana hatlan

Testere bigaginin 12, kesme hizinin ve
° pandiil vurusunun dogru secildiginden
1 emin olmak igin kullanilmayan bir parca
(islenecek parcayla ayni maddeden) lize-
rinde bir deneme kesimi yapin.
» Bos parcanin sikica sabitlendiginden ve metal par-
calarin (civiler, vidalar vs.) lizerinden kaldirildigindan
emin olun.
« Elektrikli aleti, testere bigagi 12 bos pargayla te-
masa gecmeden 6nce c¢alistirin. Fazladan gli¢ kullan-
mayin; calisma biraz zaman gerektirir. Fazladan gli¢
islemi hizlandirmayacak fakat aleti asiri ylikleyecektir.
« Testere bigaginin 12 disleri bos parc¢a icin fazla
genisse (asiri titresim, ayrilma ve iglenen ylizeyin so-
yulmasi, diglerin fazla genis oldugunun gdstergesidir)
elektrikli aleti hemen kapatip testere bicagini 12 uygun
bicakla degistirin.
» Testere bigag! 12 calisma sirasinda takilirsa, elekt-
rikli aleti hemen kapatip kesigi acin ve testere biga-
gini 12 kesigin iginden dikkatlice ¢ikarin.
* Kesim bittikten sonra, 6nce elektrikli aleti kapatin ve
sonra testere bigagini 12 kesigin iginden ¢ikarin.
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Belirli maddeleri (metaller gibi) keserken,
testere bicagi 12 asiri isinabilir. Bu yiiz-
den, bos parganin bigakla 12 temas eden
yerlerine sogutma veya yaglama madde-
leri uygulanmasi tavsiye edilir.

A\

Daldirma kesimi (bkz. sek. 10)
q Daldirma kesimi sadece, ahsap, alci-
pan vs. gibi yumusak maddeleri keser-
ken kullanilabilir. Bu calisma teknigi,
onceden bir delim yapmadan delikleri
kesmeyi saglar testere bicagi 12 bos pargayi ken-
disi keserek ilerler. Bu teknik belirli bir beceri ister
ve kisa testere bigaklari 12 kullanilarak uygulana-
bilir.

» Elektrikli aleti taban levhasinin 10 6n kenarina ko-
numlayin (bkz. sek. 10) ve ¢alistirin. Yavasca, testere
bigagini 12 elektrikli aleti bos parcaya bastirarak dal-
dirin.

» Testere bicagi 12, bos parca boyunca kestiginde
elektrikli aleti normal calisma konumuna geri geti-
rin ve igsaretlenmis c¢izgi boyunca kesmeye devam
edin.

Paralel kesim / dairesel kesim igin kilavuz ¢ubu-
guyla kesme

Dairesel kesim (bkz. sek. 11)
[STS05-55 DV, STS06-80 D, STS06-85 DV]

Paralel kesim / dairesel kesim igin kilavuz ¢ubugu 16
ayarlanmis bir yarigapta dairesel kesime olanak tanir.

» Kesilecek daireyi isaretleyin ve merkezine bir delik
acin (deligin ¢api, yerlestirme piminin 15 ¢apina esit
olmalidir).
* Kesmeye, malzemenin kenarindan baslamak iste-
miyorsaniz, sekil 11’teki gibi, baslangi¢ noktasina bir
delik agin (deligin ¢api, testere bigaginin 12 genigligin-
den fazla olmalidir).
» Tespit civatalarini 5 gevsetin (STS06-85 DV igin -
tek civata 5).
* Paralel kesim / dairesel kesim 16 igin kilavuz g¢ubu-
gunu cevirin ve sekil 11’teki gibi yerlegtirin.
 Elektrikli aleti baslangi¢ noktasina getirin. Malzeme-
nin kenarindan kesmeye baslamak istemiyorsaniz, bi-
cagi 12 baslangi¢ noktasindaki delige yerlestirin.
» Yerlestirme pimi 15 igin agilan delik dairenin merkezi
deligiyle uyusana kadar kilavuz ¢ubugunu paralel ke-
sim / dairesel kesim 16 icin hareket ettirerek dairesel
kesim igin ¢alisma yarigapini ayarlayin.
» Yerlestirme pimini 15 paralel kesim / dairesel kesim
igin kilavuz gubuguna 16 ve ayni zamanda dairenin
merkez deligine yerlestirin.
» Dairesel / paralel testereleme igin kilavuz
cubugu 16 sabitlemek lizere tespit civatalarini § sikin
(STS06-85 DV icin - tek civata 5).
 Igsaretlenen daire boyunca bir elinizle ile kesmeye
baslayin ve diger elinizle yerlestirme pimini 15 tutun.
q Kaliteyi yiikseltmek ve c¢aligmayi kolay-
lastirma amacli dairesel veya egrisel ke-
1 sim yapmak icin dar testere bigaklari 12
kullanin.

Diiz kesim (bkz. sek. 12-13)
[STS05-55 DV, STS06-80 D, STS06-85 DV]

Paralel kesim igin paralel kilavuz 16 mevcut diiz kenar
boyunca kesime ve ayni genislikte dliz gubuklar kes-
meye olanak tanir (bkz. sek. 12).

« Tespit civatalarini 5 gevsetin (STS06-85 DV igin -
tek civata 5).
* Paralel kesim igin gereken paralel kilavuzu 16 ko-
numlandirin (bkz. sek. 12).
« Gerekli testereleme mesafesini ayarlayin.
» Dairesel / paralel testereleme icin kilavuz
cubugu 16 sabitlemek lizere tespit civatalarini § sikin
(STS06-85 DV i¢in - tek civata 5).
» Paralel kesim igin gereken paralel kilavuzu 16 bos
parcanin kenarina bastirarak kesin.

°

1 yardimci bir durdurucu olarak kullanarak

benzer sonuglar elde edilebilir. Destek

plakasinin 10 yanini tahtanin yanina bastirarak gli¢

aletini durdurucu boyunca hareket ettirip testerele-
me islemini gergeklestirin (bkz. sek. 13).

Bir is parcasina vidali kelepgelerle bir
tahta takarak ve bu sekildeki bir tahtayr

Kesim agisini ayarlama (bkz. sek. 14-15)

Elektrikli aletin tasarimi, elektrikli aletin gévdesini agi-
landirarak acili kesim yapmaya izin verir. Elektrikli ale-
tin taban levhasi 10 elektrikli aletin gévdesinin agilarini
belirleyen bir dlgek 22 igerir (adimlar 15°er derecedir).
llave Olgiim arag gerecleri kullanilirsa, elektrikli aletin
gbvdesi her agiya getirilebilir (teknik veri tablosunda
belirtilen sinirlar dahilinde).

[STS05-55 DV, STS05-60 D, STS06-80 D]

» Civatalari 21 gevsetmek igin alyan anahtari 14 kul-
lanin (bkz. sek. 14).

» Taban plakasini 10 geri veya ileri dogru (gévdenin
onceki takilma acgisina bagli olarak) hareket ettirin ve
skalanin 22 veya ilave 6lglim cihazi okuma degerlerini
kullanarak gerekli olan gbvde agisini segin.

» Civatalari 21 sikmak icin alyan anahtari 14 kullanin.
; Testerelemeyi yukarida tarif edildigi sekilde gergek-
estirin.

[STS06-85 DV]

* Kilitteme kolunu 17 agin (bkz. sek. 15).

« Taban plakasini 10 geriye dogru hareket ettirin ve
skalanin 22 veya ilave 6lgiim cihazi okuma degerlerini
kullanarak gerekli olan gbvde agisini segin.

* Kilitleme kolunu 17 sikin.

» Testerelemeyi yukarida tarif edildigi sekilde gercek-
lestirin.

Elektrikli aletin bakimi /
koruyucu énlemler

Motorlu aletin lizerinde herhangi bir islem yapilma-
dan énce, ana sebeke ile baglantisi kesilmelidir.

Motorlu aletin temizlenmesi

Motorlu aletin emniyetli bicimde uzun sdreli kullanimi
icin kaginilmaz kosul, onu temiz tutmaktir. Motorlu
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aleti, hava deliklerinden 4 ¢ikan sikistirilmis havayla
diizenli olarak yikayin.

Satis sonrasi ve uygulama hizmetleri

Satis sonrasi hizmetlerimiz (riiniintzin bakim ve
tamirinin yani sira yedek pargalar konusunda da so-
rulariniza yanit vermektedir. Servis merkezleri, parca
diyagramlari ve yedek pargalar hakkindaki bilgiler de
www.dwt-pt.com adresinde mevcuttur.

Giig aletlerinin
nakliyesi

» Nakliye sirasinda ambalaj tizerine kesinlikle herhan-
gi bir mekanik darbe gelmemelidir.

* Bosaltma / yiikleme sirasinda, ambalaji sikistirma
prensibiyle ¢alisan herhangi bir tiirde teknolojinin kul-
lanilmasina izin verilmez.

Cevresel
koruma

Cop tasfiyesi yerine hammadde kazanimi.

Cevre ile dost geri déniisiim islemi igin mo-
torlu alet, aksesuarlari ve paketleme malze-
B mcleri ayriimalidir.
Degisik malzemenin tam olarak ayrilip, yeniden deger-
lendirme iglemine sokulabilmesi igin, plastik pargalar
isaretlenmigtir.
Bu kullanim talimati da, klor kullaniimadan agartiimisg,
yeniden déniisimlii kagida basiimistir.

Imalatg, iriin iizerinde degigiklik yapma hakkini sakli tutar.
Tiirkce
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Dane techniczne elektronarzedzia

Wyrzynarka STS05-55DV STS05-60D STS06-80D STS06-85DV
Kodolokwonarzeasia {127V 3000 Kl 1o o s s
Moc nominalna w] 500 500 650 650
Moc na wyjsciu wj 234 290 320 300
Natezenie pradu przy napieciu ;% vfﬁ 2‘_’2 2"12 gg gg
gé‘téf;‘};’;g’xfgs“°kéw ha [min"]  700-3000 3000 800-3000 700-3000
Skok roboczy brzeszczotu [[gaj;g 4 51/2 4 4 51/2 4 2 52/22 " 1- 12/% o
Suw wahadfowy ° — ° °
?gf;t:v{(r)nfx%’gqugochylenia korpusu 45°/45° 45°/45° 45°/45° 45°/45°
Maksymalna gtebokos¢ ciecia:

- w drewnie [C"Z',Zf 2-17764" 2-17764" 5.562" 5-11732"

A CLIE) Baie 2564 1364 5/16" 25732"

- w stali it B 532" 1 26/64"
Waga [fug;% oy 27 T 50
Klasa bezpieczernstwa o] /7u O] /1 =1 p2/4 =p2/4
Cisnienie akustyczne [dB(A)] 82,42 76,5 88,2 88,6
Moc akustyczna [dB(A)] 93,4 87,5 99,2 99,6
Obciazenie wibracjami [m/s?] &2 1,3 1,8 12,5

Informacja dot.

hafasu
Zawsze uzywaj ochronnika stuchu, jezeli
cisnienie akustyczne przewyz-
sza 85 dB(A).
c E Deklaracja
zgodnosci

Oswiadczamy z petng odpowiedzialno$cig, ze produkt
przedstawiony w rozdziale "Dane techniczne elektro-
narzedzia" odpowiada wymaganiom nastepujgcych
dyrektyw: 2006/42/EC wraz ze zmianami oraz naste-
pujgcych norm: EN 60745-1, EN 60745-2-11.
Menedzer Wu Cunzhen
certyfikacji M Cuoton/

Merit Link International AG

Ogolne zasady
bezpieczenstwa

OSTRZEZENIE - Aby zmniejszyé ryzyko
zranienia, uzytkownik musi przeczyta¢
instrukcje obstugi!

Stabio, Szwajcaria, 20.12.2018
OSTRZEZENIE! Przeczytaé wszystkie
ostrzezenia dotyczace bezpieczenstwa
oraz wszystkie instrukcje. Nieprzestrze-
ganie instrukcji i ostrzezen moze skutkowac

porazeniem prgdem elektrycznym, pozarem i/ lub po-

waznymi obrazeniami.

Wszystkie ostrzezenia i instrukcje zachowaé do

uzytku w przysziosci.

Okreslenie "elektronarzedzie" w ostrzezeniach doty-

czy Twojego narzedzia (przewodowego) zasilanego z
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sieci elektrycznej lub narzedzia (bezprzewodowego)
zasilanego z akumulatora.

Bezpieczenstwo w miejscu pracy

+ Zapewni¢ czysto$¢ i dobre osSwietlenie w miej-
scu pracy. Zagracone lub nieo$wietlone miejsca sg
przyczyng wypadkow.

* Nie uzywac elektronarzedzi w atmosferze wybu-
chowej, jak obecnos¢ palnych cieczy, gazéw lub
pytow. Elektronarzedzie wytwarza iskry, ktére mogq
spowodowac zapton pytéw lub oparéw.

» Podczas pracy elektronarzedziem utrzymywac z
dala dzieci i postronnych obserwatorow. Odwroce-
nie uwagi moze spowodowac utrate kontroli nad na-
rzedziem.

Bezpieczenstwo elektryczne

* Wtyczka przewodu zasilania elektronarzedzia
musi pasowac do gniazda. Nigdy nie przerabia¢ w
zaden sposob wtyczki. Nie uzywac¢ wtyczek przej-
sciowych do uziemianych elektronarzedzi. Nie-
przerabiane wtyczki pasujgce do gniazda zmniejszajq
ryzyko porazenia prgdem elektrycznym.

» Unika¢ kontaktu ciala z uziemionymi powierzch-
niami, jak rury, grzejniki, kuchenki i lodéwki. Uzie-
mione ciato zwigksza ryzyko porazenia prgdem elek-
trycznym.

» Nie naraza¢ elektronarzedzia na dziafanie desz-
czu lub wilgoci. Woda w elektronarzedziu zwieksza
ryzyko porazenia prgdem elektrycznym.

* Nie uszkodzic przewodu zasilania. Nigdy nie
uzywaé przewodu zasilania do zawieszania, cig-
gniecia lub wylaczania elektronarzedzia. Trzymac
przewdd z dala od zrédef ciepfa, olejem, ostrych
krawedzi lub wirujacych czesci. Uszkodzony lub po-
platany przewdd zwieksza ryzyko porazenia prgdem
elektrycznym.

» Podczas uzywania elektronarzedzia na zewnatrz
domu stosowaé przedfuzacze przystosowane do
uzytku na zewnatrz. Uzywanie przewoddéw przysto-
sowanych do pracy na zewnatrz zmniejsza ryzyko po-
razenia prgdem elektrycznym.

* W przypadku, gdy uzywanie elektronarzedzia
w Srodowisku wilgotnym jest nieuniknione, jako
ochrone przed napieciem zasilania nalezy stoso-
wac urzadzenie roznicowo prad owe (RCD). Za-
stosowanie RCD zmniejsza ryzyko porazania prgdem
elektrycznym. UWAGA! Termin "urzgdzenie rdéznico-
woprgdowe (RCD)" mozna zastapi¢ terminem "wy-
tacznik pradu ziemnozwarciowego (GFCI)" lub "wy-
tacznik pradu uptywowego (ELCB)".

» Ostrzezenie! Nigdy nie dotyka¢ metalowych po-
wierzchni na przektadni, ostonie, obudowie, poniewaz w
przypadku awarii czesci te mogg znalez¢ sie pod napie-
ciem i spowodowac porazenie pradem elektrycznym.

Bezpieczenstwo uzytkownika

+ Zawsze zachowywac czujnosé¢, patrze¢, co sie
robi i kierowa¢ sie zdrowym rozsadkiem podczas
uzywania elektronarzedzia. Nie uzywac elektro-
narzedzia, jesli uzytkownik jest zmeczony, pod
wplywem narkotykow, alkoholu lub lekéw. Moment
nieuwagi podczas pracy elektronarzedziem moze spo-
wodowac powazne obrazenia uzytkownika.

+ Stosowac srodki ochrony indywidualnej. Zawsze
nosi¢ okulary ochronne. Srodki ochrony indywidu-
alnej takie, jak maski przeciwpytowe, bezposlizgowe

obuwie ochronne, kask lub nauszniki przeciwhatasowe
stosowane odpowiednio do sytuacji zmniejszajq ryzy-
ko obrazenia uzytkownika.

» Zapobiega¢ przypadkowemu uruchomieniu
elektronarzedzia. Przed podfgczeniem do gniazda
zasilania i / lub akumulatora, podnoszeniem lub
przenoszeniem elektronarzedzia upewni¢ sie, ze
wylacznik znajduje sie w pofozeniu wyfaczonym
"OFF". Przenoszenie elektronarzedzia z palcem na
wytgczniku lub zasilanie elektronarzedzia z wytgczni-
kiem w potozeniu wigczonym "ON" moze byc przyczy-
ng powaznego wypadkKu.

e Przed uruchomieniem elektronarzedzia usunaé¢
klucze stuzace do regulacji narzedzia. Klucz zafo-
zony na wirujgcq czesc¢ elektronarzedzia moze spowo-
dowac powazne obrazenia 0sob.

» Podczas pracy nie przechyla¢ sie nadmiernie.
Zawsze zachowywacé prawidiowe ustawienie stop
i rownowage. Zapewni to lepsze panowanie nad elek-
tronarzedziem w niespodziewanych sytuacjach.

« Ubiera¢ sie odpowiednio. Nie nosi¢ luznych
ubran lub bizuterii. Utrzymywac wiosy, odziez i re-
kawice z dala od wirujacych czesci. Luzna odziez,
bizuteria lub dtugie wtosy moga zosta¢ wciggniete
przez poruszajgce sie czesci narzedzia.

» Jezeli narzedzia sq dostosowane do podifaczenia
urzadzen wyciagajacych i zbierajacych pyly, za-
pewnié, aby zostaly podfaczone i prawidtowo uzy-
wane. Uzywanie urzgdzen do zbierania pytow moze
zmniejszy¢ zagrozenia zwigzane z obecnoscig pytow.
* Nie pozwol, aby doswiadczenie zdobyte w wyni-
ku czestego uzywania narzedzi wprowadzifo Cie w
stan samozadowolenia i lekcewazenia zasad bez-
pieczenstwa. Nieostrozne dziatanie moze spowodo-
wac powazne obrazenia w ciggu utamka sekundy.

» Ostrzezenie! Elektronarzedzia wytwarzajg podczas
pracy pole elektromagnetyczne. Pole to moze w pew-
nych warunkach zaktécac dziatanie pasywnych lub
aktywnych implantow medycznych. Aby zredukowac
ryzyko powaznych lub $miertelnych obrazen, radzimy
osobom z implantami medycznymi skonsultowac sie
z lekarzem lub producentem implantu przed uzyciem
tego elektronarzedzia.

Uzywanie i konserwowanie elektronarzedzia

* Osoby o obnizonych zdolnosciach psychofizycz-
nych lub mentalnych oraz dzieci nie mogg uzywac
elektronarzedzia, jesli nie sq nadzorowane lub poin-
struowane o obstudze elektronarzedzia przez osoby
odpowiedzialne za ich bezpieczenstwo.

* Nie przeciaza¢ elektronarzedzia. Uzywac elek-
tronarzedzia prawidfowego do danego zastoso-
wania. Prawidfowo dobrane elektronarzedzie wykona
prace lepiej, bezpieczniej i z szybkoscia, do jakiej zo-
stato zaprojektowane.

* Nie uzywac elektronarzedzia, jesli jego wytacz-
nik nie dziata prawidiowo. Kazde elektronarzedzie,
ktorego nie mozna kontrolowac wytgcznikiem, jest nie-
bezpieczne i musi by¢ naprawione.

* Przed rozpoczeciem wykonywania jakichkol-
wiek regulacji, wymiany wyposazenia lub przed
odstawieniem elektronarzedzia odfaczy¢ przewod
zasilania i / lub akumulator od elektronarzedzia.
Takie zapobiegawcze Srodki bezpieczenstwa zmniej-
szajq ryzyko przypadkowego uruchomienia elektrona-
rzedzia.

* Przechowywac elektronarzedzie w miejscu nie-
dostepnym dla dzieci i nie pozwoli¢, aby osoby
niezaznajomione z elektronarzedziem lub instruk-
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cja obstugi uzywaly go. Elektronarzedzia w rekach
nieprzeszkolonych uzytkownikéw sq niebezpiecznymi
urzgdzeniami.

* Konserwowac elektronarzedzia. Sprawdzac, czy
czesci ruchome nie sa zakleszczone lub przesu-
niete wzgledem osi, czy nie ma pekniec lub innych
objawéw, ktére moga zaktécac prawidfowe dziafa-
nie elektronarzedzia. Niekonserwowane elektrona-
rzedzia sq przyczyng wielu wypadkow.

« Zapewni¢, aby narzedzia tnace byly ostre i czy-
ste. Prawidtowo konserwowane narzedzia tngce z
ostrymi krawedziami tngcymi rzadziej zakleszczajq sie
i fatwiej jest nimi operowac.

» Uzywac elektronarzedzia, wyposazenia, wiertef
itd. zgodnie z niniejszymi instrukcjami, z uwzgled-
nieniem warunkéw i typu wykonywanej pracy.
Uzywanie elektronarzedzia do prac innych niz te, do
Jakich zostato zaprojektowane, moze doprowadzi¢ do
powstania niebezpiecznych sytuacji.

» Uchwyty i powierzchnie trzymania elektronarze-
dzia utrzymywac suche, czyste i pozbawione oleju
lub smaru. Sliskie uchwyty i powierzchnie trzymania
uniemoZzliwig bezpieczne operowanie i panowanie nad
narzedziem w niespodziewanych sytuacjach.

» Nalezy pamietac, aby podczas uzywania elektrona-
rzedzia prawidtowo trzymac dodatkowy uchwyt, ktory
bardzo pomaga w operowaniu elektronarzedziem.
Prawidtowe trzymanie elektronarzedzia zmniejsza ry-
zyko wypadkow lub obrazen.

Serwis

» Elektronarzedzie musi by¢ serwisowane przez
osobe wykwalifikowangq i z uzyciem tylko identycz-
nych czesci zamiennych. Zapewni to zachowanie
bezpieczenistwa dziatania elektronarzedzia.

* Przestrzegac instrukcji dotyczacych smarowania i
wymiany wyposazenia.

Specjalne ostrzezenia
dotyczace bezpieczenstwa

Trzymac elektronarzedzie za izolowane powierzch-
nie przeznaczone do uchwytu, jesli istnieje mozli-
wos¢, ze wyposazenie tnace zetknie sie z ukrytymi
przewodami elektrycznymi lub z przewodem zasi-
lajacym elektronarzedzie. Zetkniecie sie wyposaze-
nia tngcego z przewodem pod napieciem moze spo-
wodowac, ze metalowe czesci elektronarzedzia bedq
pod napieciem, a w rezultacie porazenie uzytkownika
pradem elektrycznym.

Zalecenia bezpieczenstwa podczas
pracy elektronarzedziem

» Zamocowac obrabiany element. Uzyc¢ do tego celu
uchwytu mocujgcego lub imadfa, aby zapewni¢
bezpieczne, pewne zamocowanie.

» Jedli podczas pracy wytwarzane sg szkodliwe,
palne lub wybuchowe pyty, stosowac¢ $rodki ochrony
indywidualnej. Podczas pracy mogq by¢ wytwarzane
rakotwoércze pyty. Podczas pracy stosowac urzgdzenia
do odprowadzania pytéw | wiéréw oraz nosi¢ maske
przeciwpytowg.

» Utrzymywac migjsce pracy w czysto$ci. Mieszanie
sie materiatbw moze stwarzac¢ duze niebezpieczen-
stwo. Pyty metali sg palne i tatwo wybuchajg.

» Nie obrabia¢ materiatow zawierajgcych azbest.
Azbest jest materiatem rakotwoérczym.

« Odkiadac elektronarzedzie dopiero wtedy, gdy
brzeszczot pity zatrzyma sie catkowicie.

* Nie uzywac elektronarzedzia z uszkodzonym prze-
wodem zasilania. W przypadku uszkodzenia przewodu
zasilania podczas pracy, nie dotykac go i natychmiast
wytgczy¢ z gniazdka. Uszkodzony przewod stwarza
ryzyko porazenia uzytkownika pradem elektrycznym.

» Trzymac dfonie z dala od strefy pitowania. Nie trzy-
mac rekgq dolnej cze$ci obrabianego materiatu. W
przypadku kontaktu z brzeszczotem pity palce zostang
uciete.

* Najpierw uruchomi¢ elektronarzedzie, nastepnie
prowadzac je w obrabiany material. Gdy brzeszczot
pity zakleszczy sie w obrabianym materiale moze
doj$¢ do odbicia elektronarzedzia.

» Uwaga: Podczas pitowania stopa elektronarzedzia
musi przylega¢ do obrabianego materiatu. Przekrzy-
wianie brzeszczotu moze doprowadzic¢ do ztamania go
i odbicia elektronarzedzia.

* Po wykonaniu pracy wytgczy¢ elektronarzedzie, i
gdy sie catkowicie zatrzyma wyjqc brzeszczot z rzazu.
W ten sposéb mozna bezpiecznie odfozy¢ elektrona-
rzedzie bez odbicia.

» Uzywac tylko brzeszczotow nieuszkodzonych, bez
peknie¢. Wykrzywiony lub stepiony brzeszczot tatwo
sie tamie i powoduje odbicie elektronarzedzia.

* Po wytgczeniu elektronarzedzia nie zatrzymywac
poruszajgcego sie brzeszczotu poprzez naciskanie z
boku. Brzeszczot moze sie uszkodzic lub popekac, co
w nastepstwie bedzie powodowac odbicia elektrona-
rzedzia podczas pracy.

» Uzywac odpowiednich czujnikéw, aby okreslic trasy
przebiegu ukrytych instalacji elektrycznych, gazowych,
wodnych lub zazadac informacji od firm zarzadzajg-
cych tymi instalacjami. Uszkodzenie przewodow insta-
lacji elektrycznej moze spowodowac pozar i porazenie
pradem elektrycznym. Uszkodzenie instalacji gazowej
moze spowodowacC wybuch. Uszkodzenie instalacji
wodnej moze spowodowac zalanie, straty materialne
i porazenie prgdem elektrycznym.

e Brzeszczot zamocowac sztywno w uchwycie brzesz-
czotu. Regularnie sprawdzac zamocowanie brzeszczotu.
e Przed rozpoczeciem pracy usungC z materiatu
wszelkie metalowe elementy (gwozdzie, wkrety, ta-
$my, etc.).

* Nalezy unikac zatrzymania silnika narzedzia elek-
trycznego pod obcigzeniem.

* Podczas pracy uwazac na potozenie przewodu za-
silania elektrycznego (zawsze musi znajdowac sie z
tytu narzedzia). Nie dopuszczac, aby przewdd oplatat
nogi lub rece.

» Jesli podczas pracy nastapit zanik napiecia zasi-
lania, natychmiast przetaczy¢ wytgcznik w potozenie
"Wytgczony", aby unikngC niespodziewanego, przy-
padkowego wigczenia sie elektronarzedzia.

* Po wytgczeniu elektronarzedzia brzeszczot wykonu-
je ruchy mechaniczne jeszcze przez pewien czas, z
tego powodu elektronarzedzie mozna odfozy¢ dopiero
po catkowitym zatrzymaniu sie brzeszczotu.

» Podczas pracy brzeszczot znacznie sie nagrzewa,
z tego powodu nie dotykac brzeszczotu, zanim nie

ostygnie.
A szlifowania tarcza, szlifowania papierem
Sciernym, ciecia, pifowania, wiercenia
i innych prac budowlanych moga byc¢ przyczyna
raka lub szkodliwie wpfywaé na ptodnos¢. Szkodli-
Wygl)i substancjami chemicznymi mogq by¢ na przy-
nd:

Ostrzezenie: substancje chemiczne za-
warte w pyfach wytwarzanych podczas
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* przed przystgpieniem do naprawy lub wymiany
wyposazenia, wytgczy¢ wtyczke z gniazda;

* przezroczysty dwutlenek krzemu i inne produkty
w cegfach i cemencie; chromowany arsenian mie-
dzi (CCA) w impregnowanym drewnie. Szkodliwo$¢
tych substancji zalezy od czestosci obrabiania tych
materiatéw. Jezeli uzytkownik chce zredukowac
kontakt z tymi zwigzkami chemicznymi, to musi
pracowac w dobrze wentylowanym pomieszczeniu
i stosowac certyfikowane $rodki ochrony indywidu-
alnej (takie jak maski przeciwpytowe z filtrami drob-
nych czgstek).

Symbole stosowane
w instrukcji

Nalezy zapamietac znaczenie nastepujgcych symboli
stosowanych w instrukcji obstugi. Poprawna interpre-
tacja symboli pozwoli na wtasciwe i bezpieczne uzycie
elektronarzedzia.

Symbol Znaczenie

Wyrzynarka
Sekcje szare - miekki uchwyt
(z izolowang powierzchnig).

Symbol Znaczenie
@ @ @ Kierunek obrotow.
@ Zablokowany.

[ﬁ Odblokowany.

gl/u

Podwdjna izolacja / klasa
ochrony.

>

Uwaga. Wazne.

N
m

Znak oznaczajacy, ze produkt
Jest zgodny z podstawowy-
mi wymogami dyrektyw UE i
zharmonizowanych norm UE.

Pomocne informacje.

Nosic rekawice ochronne.

Naklejka z numerem seryj-

nym:
STS ... - model;

XX - data produkcji;
XXXXXXX - numer seryjny.

DWT '@

STS ...
st

00O

Nalezy przeczytac wszystkie
instrukcje dotyczgce bezpie-
czenstwa.

UA0) Nosic¢ gogle ochronne.

Nosic¢ ochrone stuchu.

Nosi¢ maske przeciwpyto-
wa.

Przed montazem lub regu-
lacjg odfgczyc¢ elektronarze-
dzie od zasilania.

000

Kierunek ruchu.

Ny
N

Podczas pracy usuwac gro-
madzgcy sie pyt.

Ruch wahadta wyt.

Ruch wahadfta, pierwszy sto-
pien.

Ruch wahadta, drugi sto-
pien.

Ruch wahadfa,
pien.

trzeci sto-

Uchwyt T brzeszczotu pity.

Nie wyrzucac elektronarze-
dzia do $mieci domowych.
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Przeznaczenie elektronarzedzia
DWT

Wyrzynarki stuzg do cigcia w drewnie, tworzywach
sztucznych, aluminium oraz innych materiatach (patrz
informacje dotyczace zastosowania réznych brzesz-
czotéw). Mozna cigé zaréwno po linii prostej, jak i po
krzywej; funkcja pochylania korpusu umoZzliwia ciecie
pod katem.

Czesci sktadowe
elektronarzedzia

Pokretto wyboru czestotliwosci suwéw brzeszczo-
tu

Przetgcznik wt. / wyt.

Przycisk blokujacy

Wioty wentylacyjne

Sruba blokujgca *

Ochraniacz

Prowadhnica rolkowa

Obudowa

Dzwignia regulacji suwu wahadfowego
Stopa $lizgowa

Rurka taczaca *

Brzeszczot *

tgcznik do odkurzacza *

Klucz imbusowy *

Kotek ustalajgcy *

Prowadnica do cigcia rownolegtego / wyrzynania
okregow *

Dzwignia ustalajgca

Whkret

Uchwyt brzeszczotu

Zatrzask *

Sruba mocujgca podstawy

Skala

e o e
OOUAWNSROCOONOOOAWN =

N=_==2
SO

NN
N =

* Opcjonalnie

Nie wszystkie akcesoria zilustrowane lub opisane
sg wigczone do standardowej opcji.

Montaz i regulacja
elementow elektronarzedzia

Przed przystapieniem do wykonywania wszystkich
procedur elektronarzedzie nalezy koniecznie odia-
czy¢ od sieci elektrycznej.

Montaz / demontaz / ustawianie niekto-
rych elementéw wykonuje sie tak samo
dla wszystkich modeli elektro-narzedzia,
w takim przypadku na ilustracjach nie sg
podane typy modeli.

i

Nie dokreca¢ elementéw ztacznych zbyt
mocno, aby unikna¢ zniszczenia gwintu.

>

Zaktadanie / wymiana brzeszczotu (patrz rys. 1-4)
Po dluiszej pracy brzeszczot 12 moze
stac sie goracy, a ostre zeby brzeszczo-
tu moga skaleczy¢ uzytkownika, z tego
powodu podczas zakfadania / wymiany

brzeszczotu 12 nalezy zawsze uzywac rekawic
ochronnych.

Uwaga: podczas zakfadania brzeszczotu 12 poste-
powac wedfug ponizszych zasad:
» zeby brzeszczotu 12 muszg byc skierowane do
przodu;
* fapy brzeszczotu pity 12 powinny opierac sie na
uchwycie pity 19;
* brzeszczot 12 musi znajdowac sie wewngtrz
szczeliny prowadnicy rolkowej 7.

[STS05-55 DV, STS05-60 D, STS06-80 D]

* Przesungc obudowe 8 do géry (STS05-55 DV).

* Poluzowa¢ dwie S$ruby 18 za pomocg klucza
Allena 14 (patrz rys. 1-3).

» Zatozyc lub zdjgc brzeszczot pity 12.

» Dokreci¢ dwie Sruby 18 za pomocag klucza Allena 14.
* Obudowe 8 przesungc¢ w dot (STS05-55 DV).

[STS06-85 DV]

* Przesungc obudowe 8 do gory (patrz rys. 4).
* Poluzowac $rube 18 za pomocg klucza Allena 14.
» Zatozyc¢ lub zdjgc brzeszczot pity 12.

» Dokrecic srube 18 za pomocg klucza Allena 14.

» Obudowe 8 przesungc w dot.

Instalacja i zdejmowanie facznika do odkurzacza
(patrz rys. 5-6)

[STS05-55 DV]

» Aby zatozyc tgcznik 13, wyréwnac wystepy na tgcz-
niku 13 z nacieciami wewnatrz rurki tgczgcej 11. Za-
fozy¢ tacznik 13 na rurke 11 i obrécié, jak pokazano
narys. 5.

» Aby zdjg¢ tqcznik 13, obrécic¢ go, jak pokazano na
rys. 5, i zdjgc z rurki tgczacej 11.

[STS05-60 D, STS06-80 D]

* Podczas montazu wsung¢ podtgczenie rury odku-
rzacza 13 do gniazda w stopie Slizgowej 10 jak po-
kazano na rys. 6. Zatrzask 20 musi zatrzasnagc sie na
podtgczeniu rury odkurzacza.

* Podczas demontazu nacisng¢ zatrzask 20 i wysu-
ngc¢ podtgczenie rury odkurzacza 13 z gniazda w sto-
pie Slizgowej 10.

Instalacja i zdejmowanie prowadnicy do ciecia
réwnolegtfego / wycinania oraz kotka ustalajacego
(patrz rys. 7-9)

[STS05-55 DV, STS06-80 D, STS06-85 DV]

» Aby zatozyc lub zdjg¢ prowadnice 16, postepowac
zgodnie z instrukcjami na rys. 7-8.

» Aby zatozyc lub zdjgc¢ kofek ustalajgcy 15, postepo-
wac zgodnie z instrukcjami na rys. 9.

Przygotowanie elektronarzedzia
do pracy

Zawsze uzywac wtasciwego napiecia zasilania: napie-
cie zrodta zasilania musi by¢ zgodne z danymi znajdu-
jacymi sie na tabliczce identyfikacyjnej.

Polski
71



Wiaczanie / wyfaczanie
elektronarzedzia

Wiaczenie chwilowe

Aby wigczyc¢ elektronarzedzie, nacisngc i trzymac wci-
Sniety wytgcznik 2, aby wytgczyc - zwolni¢ wytgcznik.

Wiaczenie na stafe

Wiaczanie:

Nacisng¢ przycisk wt. / wyt. 2 | zablokowac¢ go w tej
pozycji za pomocg przycisku blokujgcego 3.
Wylaczanie:

Nacisngc¢ i zwolni¢ wytgcznik 2.

Odsysanie pytéw podczas
pracy elektronarzedzia

Odsysanie pytéw umozliwia zredukowanie
koncentracji pytow w powietrzu oraz zapo-
biega zbieraniu sie pytdbw w miejscu pracy.
Podczas uzywania elektronarzedzia nalezy
zawsze uzywac odkurzacza do usuwania pytéw z ob-
rabianych materiatow.

Cechy konstrukcyjne
narzedzia elektrycznego

Wybér czestotliwosci suwoéw brzeszczotu
[STS05-55 DV, STS06-80 D, STS06-85 DV]

Za pomocg pokretta wyboru czestotliwo$ci suwow
brzeszczotu 1 mozna wybra¢ wymagang czestotliwo$c
skokéw brzeszczotu 12 (mozna to wykonywac réwniez
w czasie pracy elektronarzedzia).

» Nacisngc przycisk wt. / wyt. 2 i zablokowac go w tej
pozycji za pomocq przycisku blokujgcego 3.

* Pokrettem wyboru czestotliwosci suwow brzesz-
czotu 1 wybra¢ wymagang liczbe skokow brzeszczo-
tu 12.

* 1-2 (mafa czestotliwo$¢é suwoéw) - stosowac
podczas pitowania w twardych materiatach (stal nie-
stopowa, metale niezelazne i ich stopy itp.);

* 3 (Srednia czestotliwo$¢ suwow) - stosowac
podczas pitowania w niezbyt twardych materiatach
(tworzywa sztuczne, sklejka, ptyty wiérowe, twarde
drewno itp.);

* 4-5 (duza czestotliwo$¢ suwow) - stosowac
podczas pitowania w miekkich materiatach (miekkie

drewno, materiaty izolacyjne itp.).
°
1 wykonanie prébnego ciecia na zapa-
sowych pofifabrykatach (wykonanych
z takiego samego materialu jak obrabiany ele-
ment).

Po ustawieniu zadanej czestotliwo-
$ci suwoéw brzeszczotu 12 zalecamy

Podczas pracy elektronarzedzia przez dtuzszy czas
Z maftg czestotliwoscig suwow nalezy je schtadza¢ co
pewien czas przez 3 minuty. W tym celu nalezy usta-
wi¢ maksymalng czestotliwo$¢ suwow i pozostawi¢
elektronarzedzie pracujgce bez obcigzenia.

Regulacja suwu wahadfowego
[STS05-55 DV, STS06-80 D, STS06-85 DV]

Regulacja suwu wahadfowego umozliwia wybor opty-
malnych warunkéw wyrzynania (predkosc posuwu,
wyglad krawedZzi ciecia itp.) dla danego materiatu.
Podczas kazdego ruchu w dot brzeszczot 12 jest odsu-
wany od cietego materiatu, co polepsza usuwanie py-
téw, zmniejsza nagrzewanie sie brzeszczotu i wydtuza
czas eksploatacji brzeszczotu 12. Ponadto zmniej-
szenie sity posuwu umozliwia prace urzgdzeniem bez
zZmeczenia operatora.

Wielko$¢ suwu wahadtowego moze by¢ zmieniana
podczas pracy elektronarzedzia. Dzwignia regulacji
suwu wahadfowego 9 umozliwia ustawianie czterech
stopni suwu wahadfowego:

Stopien 0:
Bez suwu wahadfowego;

Stopien I:
Maty suw wahadfowy;

Stopien Il:
Sredni suw wahadfowy;

Stopien IllI:
Duzy suw wahadfowy.

Podczas wybierania stopnia suwu wahadlowego
prosimy uwzgledni¢ ponizsze zalecenia:
 jesli krawedz ciecia ma by¢ precyzyjna i czysta,
wybra¢ maty suw wahadfowy lub wytgczy¢ suw wa-
hadfowy;
* wylgczy¢ suw wahadfowy podczas wyrzynania w
cienkich (blacha, arkusz z tworzywa sztucznego itp.)
lub twardych materiatach (stal niestopowa, metale
niezelazne i ich stopy itp.);
* podczas wykrawania w miekkich materiatach
(miekkie drewno itp.) wybrac duzy suw wahadfowy;
zwiekszy to predkoSc ciecia, jednakze jakoSc kra-
wedzi bedzie gorsza.

Zabezpieczenie przed kontaktem z brzeszczotem pily

Po ustawieniu zadanego stopnia suwu
wahadlowego zalecamy wykonanie prob-
nego ciecia na zapasowych péftfabryka-
tach (wykonanych z takiego samego ma-
teriatu jak obrabiany element).

Ochraniacz zabezpiecza przed przypadkowym kon-
taktem z brzeszczotem pity 12, poprawiajgc bezpie-
czenstwo i wydajno$¢ pracy.

Zalecenia dotyczace posfugiwania sie
elektronarzedziem

Wybér rodzaju brzeszczotu

Przed rozpoczeciem pracy prosimy wybra¢ odpowied-
ni rodzaj brzeszczotu 12, ktéry musi by¢ dostosowany
do rodzaju obrabianego materiatu, warunkoéw ciecia i

Brzeszczoty pity 12 typu T moga by¢ uzy-
wane ze wszystkimi modelami wyrzyna-
rek.
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Jjakosci krawedzi ciecia. Przeznaczenie brzeszczotu
Jest wydrukowane na opakowaniu; mozna rowniez za-
pytac sprzedawce.

Ogolne zasady wyrzynania

A Wykona¢ probne ciecie na zapasowych

pofifabrykatach (wykonanych z takiego

1 samego materiatlu jak obrabiany ele-

ment), aby upewnic sie, ze brzeszczot 12,

predkos$¢ wyrzynania i stopien suwu wahadfowego
zostafy prawidfowo dobrane.

* Upewnic sig, ze potfabrykat jest prawidtowo zamo-
cowany i ze z materiatu usunieto wszelkie metalowe
elementy (gwozdzie, wkrety itp.).

» Wigczyc elektronarzedzie, zanim brzeszczot 12 do-
tknie cietego materiatu. Nie stosowac nadmiernej sity;
wyrzynanie wymaga pewnego czasu. Uzycie nadmier-
nej sity nie przyspieszy operacji, lecz tylko przecigzy
narzedzie.

» Jezeli zeby brzeszczotu 12 sg zbyt duze dla obra-
bianego materiatu (nadmierna wibracja, roztupywanie
i wykruszanie obrabianej powierzchni sq oznaka, ze
zeby sq zbyt duze), natychmiast wytgczy¢ elektrona-
rzedzie i wymienic brzeszczot 12 na odpowiedni.

» Jezeli brzeszczot 12 zakleszczy sie podczas ciecia,
natychmiast wytgczyc elektronarzedzie, rozszerzyc
szczeline ciecia i ostroznie wysungc brzeszczot 12 ze
szczeliny cigcia.

* Po zakonczeniu ciecia najpierw wytgczyc¢ elektrona-
rzedzie, a nastepnie wysungc brzeszczot 12 ze szcze-

liny ciecia.

A moze znacznie sie nagrzewaé, z tego
powodu zalecamy uzywanie substancji

chtodzacych lub smarujacych, ktére nalezy nano-

si¢ w punkcie, gdzie brzeszczot 12 styka sie z ob-

rabianym materiatem.

Podczas wyrzynania w niektérych ma-
teriatach (jak metale) brzeszczot 12

Ciecia wgtebne (patrz rys. 10)
A Cie¢ wglebnych nalezy dokonywac tyl-
ko w miekkich materiafach takich jak
1 drewno, plyty gipsowo-kartonowe itp.
Technika ta ufatwia wyrzynanie otworow
bez potrzeby wczesniejszego wiercenia - brzesz-
czot 12 wrzyna si¢ w material sam. Sposé6b ten
wymaga pewnej wprawy i moze by¢ uzywany przy
krétkich brzeszczotach 12.

* Oprzec¢ elektronarzedzie na przedniej krawedzi
stopy Slizgowej 10 (patrz rys. 10) i wigczyc je. Powoli
zagtebiac¢ brzeszczot 12 poprzez dociskanie elektro-
narzedzia do obrabianego materiatu.

* Gdy brzeszczot 12 przebije sie przez obrabiany ma-
teriat, ustawic¢ elektronarzedzie w normalnej pozycji pra-
cy I kontynuowac wyrzynanie wzdtuz zaznaczonej linii.

Ciecie z prowadnicg do ciecia réwnolegtego / wy-
rzynania okregow

Wyrzynanie okregow (patrz rys. 11)
[STS05-55 DV, STS06-80 D, STS06-85 DV]
Prowadhnica do ciecia rownolegtego / wyrzynania okre-

goéw 16 umozliwia wyrzynanie okregow o zadanym
promieniu.

* Narysowac na materiale okrag i wykonac otwér w
jego $rodku (Srednica otworu musi byc rowna $rednicy
kotka ustalajgcego 15).

» Jezeli wyrzynanie nie zaczyna sie od krawedzi ma-
teriatu, wykonac¢ otwor w punkcie poczatkowym wy-
rzynania jak na rysunku 11 (Srednica otworu musi by¢
wieksza od szerokos$ci brzeszczotu 12).

* Poluzowa¢ Sruby blokujgce 5 (dla modelu
STS06-85 DV - jedna $ruba 5).

* Przefozy¢ prowadnice do ciecia rownolegtego / wy-
rzynania okregow 16 i ustawic jg jak na rysunku 11.

» Ustawic elektronarzedzie w poczatkowym punkcie
ciecia. Jezeli wyrzynanie nie zaczyna sie od krawedzi
materiatu, wprowadzi¢ brzeszczot 12 w otwor wykona-
ny w punkcie poczatkowym wyrzynania.

» Ustawic¢ promien wyrzynania poprzez przesuwanie
prowadnicy do ciecia rownolegtego / wyrzynania okre-
goéw 16 do momentu, az otwor pod kotek ustalajgcy 15
pokryje sie z otworem w $rodku okregu.

* Przefozy¢ kotek ustalajgcy 15 przez otwdr w pro-
wadnicy do ciecia réwnolegtego / wyrzynania okre-
gow 16 | przez otwoér w Srodku okregu.

« Dokrecic $ruby 5 (dla modelu STS06-85 DV - jedna
Sruba 5), aby przymocowac prowadnice 16 do wycina-
nia / ciecia rownolegtego.

« Jedng rekg rozpoczgC wyrzynanie wzdtuz zazna-
czonej linii, jednoczesnie drugg rekq dociskac kotek
ustalajacy 15.

Ciecie po linii prostej (patrz rys. 12-13)
[STS05-55 DV, STS06-80 D, STS06-85 DV]

Do wyrzynania po okregu lub linii krzy-
wej uzywacé waskich brzeszczotéw 12, co
ufatwi wykonywanie pracy i zapewni lep-
szg jakos¢ ciecia.

Prowadnica do ciecia rownolegtego 16 umoZzliwia ciecie
wzdtuz prostej krawedzi materiatu oraz odcinanie pro-
stych paséw o jednakowej szerokosci (patrz rys. 12).

e Poluzowac¢ Sruby blokujgce 5 (dla modelu
STS06-85 DV - jedna Sruba 5).

e Ustawi¢ prowadnice do ciecia rownolegtego 16
(patrz rys. 12).

« Ustawic¢ zgdany odstep ciecia.

» Dokrecic $ruby 5 (dla modelu STS06-85 DV - jedna
$ruba 5), aby przymocowac prowadnice 16 do wycina-
nia / ciecia réownolegtego.

« Cigc dociskajgc ~ prowadnice do ciecia
réwnolegtego 16 do bocznej krawedzi obrabianego

materiatu.
°
1 pomoca zaciskéw Srubowych i uzywa-
Jjac jej jako pomocniczego ogranicznika.
Ciecie wykonywac poprzez przesuwanie elektro-
narzedzia wzdfuz ogranicznika i przyciskanie boku
plytki wsporczej 10 do boku plyty (patrz rys. 13).

Podobne rezultaty mozna osiagnac,
mocujgc plyte do obrabianej czesci za

Ustawianie kata ciecia (patrz rys. 14-15)

Konstrukcja elektronarzedzia utatwia wykonywanie
cie¢ pod katem poprzez pochylenie korpusu elektro-
narzedzia. Stopa $lizgowa 10 elektronarzedzia wypo-
sazona jest w skale 22, z zaznaczonymi warto$ciami
kata pochylenia elektronarzedzia (z krokiem co 15°).
Po zastosowaniu dodatkowego przyrzgdu pomiaro-
wego mozna ustawic¢ dowolny kat pochylenia korpusu
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elektronarzedzia (w zakresie podanym w tabeli da-
nych technicznych,).

[STS05-55 DV, STS05-60 D, STS06-80 D]

* Uzy¢ klucza Allena 14 do poluzowania S$rub 21
(patrz rys. 14).

* Przesung¢ podstawe 10 do tytu lub do przodu (w za-
lezno$ci od kata wczesniej zainstalowanej obudowy) i
wybrac¢ zgdany kat obudowy przy pomocy skali 22 lub
dodatkowego przyrzadu pomiarowego.

» Dokrecic Sruby 21 za pomocg klucza Allena 14.

» Wykonac ciecie, jak opisano powyzej.

[STS06-85 DV]

* Poluzowac dzwignie mocujgcq 17 (patrz rys. 15).

* Przesungc podstawe 10 do tytu i wybra¢ zgdany kat
obudowy przy pomocy skali 22 lub dodatkowego przy-
rzgdu pomiarowego.

» Dokreci¢ dzwignie ustalajgcg 17.

» Wykonac ciecie, jak opisano powyzej.

Konserwacja elektronarzedzia /
profilaktyka

Przed przystapieniem do wykonywania wszystkich
procedur elektronarzedzie nalezy koniecznie odia-
czy¢ od sieci elektrycznej.

Czyszczenie narzedzia elektrycznego

Nieodzownym warunkiem bezpiecznej i dtugotrwatej
eksploatacji narzedzia elektrycznego jest zachowanie

go w czysto$ci. Regularnie czysci¢ narzedzie elek-
tryczne strumieniem sprezonego powietrza, kierujgc
go na otwory powietrza 4.

Ustugi posprzedazne

Nasz serwis posprzedazny odpowie na Panstwa py-
tania dotyczace konserwacji i naprawy produktu oraz
czesci zamiennych. Informacje dotyczace centrow
serwisowych, schematéw i czesci zamiennych mozna
znalez¢ na stronie: www.dwt-pt.com.

Transport
elektronarzedzi

* W zadnym wypadku nie dopusci¢ do uderzen me-
chanicznych podczas transportu.

* Do zafadunku lub roztadunku nie stosowac urzg-
dzen zaciskajgcych.

Ochrona
Srodowiska

Przetwarzaj surowce zamiast je wyrzu-
cac.

Elektronarzedzie, akcesoria i opakowanie
B 575 byé rozdzielone w celu przyjaznego
dla $rodowiska przetworzenia ich.
Elementy plastykowe sg oznakowane wg kategorii re-
cyklingu.
Te instrukcje sq wydrukowane na wtérnie przetworzo-
nym papierze, wyprodukowanym bez uzycia chloru.

Zastrzega sie mozliwos$¢ wprowadzania zmian.
Polski
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Specifikace elektronaradi

Pfimoéara pila STS05-55DV STS05-60D STS06-80 D STS06-85 DV
; . . [127 V~50/60 Hz] 742395 742401 742418 744245
Cislo elektrondfadi 30\ _50/60 Hz] 743552 743569 743576 744214
Jmenovity vykon wj 500 500 650 650
Vykon wj 234 290 320 300
S 127 V[A] 4 4 4.7 5.4
Proud pii napéti 230 V[A] 2.2 2.2 2.8 2.8
Rychlost Fezani bez zatizeni [min]  700-3000 3000 800-3000 700-3000
) L [mm] 18 18 20 26
Délka zdvihu pilového listu [palce] 45/64" 45/64" 25/39" 1-1/32"
Predkmit . — ° °
Maximalni ahel nastaveni téla o qE0 o/qE0 o/qE0 o/ F0
nastroje (vievo / vpravo) 45°/45 4545 45°/45 45°/45
Max. rezna schopnost:
- dfevo [mm] 55 55 80 85
[palce]  2-11/64" 2-11/64" 3-5/32" 3-11/32"
e [mm] 10 5 8 20
hlinik [palce]  25/64" 13/64" 5/16" 25/32"
B [mm] 6 4 6 10
ocel [palce] 1/4" 5/32" 1/4" 25/64"
[kg] 2 1,7 2 2,9
Hmotnost [Ib]  4.41 375 4.41 6.39
Trida bezpeénosti o] /7u O] /1 =1 p2/4 =p2/4
AKusticky tlak [dB(A)] 8242 76,5 88,2 88,6
Vykon zvuku [dB(A)] 93,4 87,5 99,2 99,6
Vahové vibrace [m/s?] 3,23 1,3 1,8 12,5
Merit Link International AG
Informace o Stabio, Svycarsko, 20.12.2018
Obecna
Prekracuje-li akusticky tlak hodno- 5 - 5
A tu 85 dB(A), pouzivejte vidy ochranu slu- bezpecnostni pravidia
chu. UPOZORNENI - Z divodu snizeni rizika je
uzivatel povinen precist si tento navod k
c E Prohlaseni pouZziti!
o shodé

Prohlasujeme na vyhradni zodpovédnost, Ze vyrobek
popsany v casti "Specifikace elektronaradi” splriuje
vSechna prislusna ustanoveni smérnic 2006/42/EC
vcetné jejich zmén a je v souladu s nasledujicimi nor-
mami: EN 60745-1, EN 60745-2-11.

kot

Manazer Wu Cunzhen

certifikace

UPOZORNENI! Prectéte si vSechna bez-
pecnostni upozornéni a pokyny. Nedodr-
Zeni téchto upozornéni a pokynt miize vést
k drazu elektrickym proudem, poZaru nebo
vaznému drazu.
Veskera upozornéni a pokyny uschovejte pro bu-
douci pouziti.
Pojem "elektronaradi" uzivany v upozornénich odka-
zuje na vase elektronaradi napajené ze sité (s kabe-
lem) nebo akumulatorem (bez kabelu).
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Bezpecnost v pracovnim prostoru

* Pracovni prostor udriujte v cistoté a dobre
osvétleny. V neuklizenych nebo neosvétlenych pro-
storach dochéazi casto k trazum.

» NepouZivejte elektronaradi ve vybusném pro-
stredi, jako napriklad v blizkosti hoflavych kapalin,
plynid nebo prachu. Elektronaradi je zdrojem jiskreni,
které muze zpUsobit vzniceni prachu nebo vypard.

» Pri prdci s elektronaradim udrzujte déti a oko-
lostojici v dostate¢né vzdalenosti. Rozptyleni muize
byt pFicinou ztraty kontroly.

Elektricka bezpecnost

« Zastrcka elektronaradi se musi shodovat se
zasuvkou. Zastrcku nikdy neupravujte. S uzem-
nénym (ukostfenym) elektronaradim nepouZivejte
rozbocovaci zasuvky. Neupravené zastrcky a shod-
né zasuvky snizi riziko urazu elektrickym proudem.

» Dbejte, aby nedoslo ke kontaktu téla s uzemné-
nymi nebo ukostfenymi povrchy, jako napfiklad
potrubi, radiatory, sporaky a chladnicky. Pokud je
vase télo uzemnéno, hrozi zvySené riziko urazu elek-
trickym proudem.

» Elektronaradi nevystavujte desti ani vlhkému
prostredi. Voda v elektronaradi zvysuje riziko trazu
elektrickym proudem.

* Kabel slouzi vyhradné k ur¢enému pouziti. Ka-
bel nikdy nepouZivejte k prendseni, tahani nebo
odpojovani elektronaradi. Kabel chrarite pred tep-
lem, olejem, ostrymi hranami a pohyblivymi c¢ast-
mi. PoSkozené nebo zapletené kabely zvySuji riziko
urazu elektrickym proudem.

* Pri praci s elektronaradim venku pouZivejte
prodluzovaci kabel vhodny pro venkovni pouZziti.
Pouziti kabelu vhodného pro venkovni pouZiti snizuje
riziko Grazu elektrickym proudem.

* Pokud s elektronaradim pracujete ve vihkém
prostredi, pouzijte napajeni s proudovym chrani-
¢em (RCD). Pouziti RCD snizuje riziko Grazu elektric-
kym proudem. POZNAMKA! Pojem "proudovy chranic
(RCD)" muze byt nahrazen pojmem "pferusovac¢ zem-
niho obvodu (GFCI)" nebo "jistic zemniho svodového
proudu (ELCB)".

» Upozornéni! Nikdy se nedotykejte obnaZenych ko-
vovych povrcht na prevodovce, stinéni apod., jelikoz
dotek kovovych povrchi zptsobi ruseni elektromagne-
tickych vin a mohlo by dojit ke zranéni nebo nehodam.

Osobni bezpeénost

» P¥ipraci s elektronaradim bud’te pozorni, sleduj-
te, co délate, a fid'te se zdravym rozumem. Elektro-
naradi nepouzivejte, pokud jste unaveni, pod vli-
vem navykovych latek, alkoholu nebo léku. Chvile
nepozornosti pfi praci s elektronaradim muze vést k
vaznému drazu.

* PouzZivejte osobni ochranné prostredky. Vzdy
pouzivejte ochranu oéi. Ochranné prostredky, jako
napfiklad respirator, protiskluzova bezpecénostni obuv,
pfilba nebo chrani¢e sluchu pouZité v zavislosti na
podminkach mohou snizit riziko Grazu.

* Dbejte, aby nedoslo k nahodnému spusténi.
Pred pripojenim k siti nebo akumulatoru, zvednu-
tim nebo prendasenim elektronaradi zkontrolujte,
zda je vypinac v poloze vypnuto. Pfenaseni elektro-
naradi s prstem na vypinaci nebo zapojovani elektro-
naradi se zapnutym vypinadem mdze zptsobit traz.

* Pred zapnutim elektronaradi odstrarite vSechny
serizovaci klice. Kli¢ nasazeny na rotujici casti elek-
tronaradi mdze zpusobit traz.

* Neprecerniujte své sily. Vidy udrzujte stabilni
postoj a rovnovahu. Ziskate tak lep$i kontrolu nad
elektronaradim v neCekanych situacich.

* Vhodné se oblékejte. Nenoste volny odév nebo
Sperky. Udrzujte viasy, odév a rukavice mimo do-
sah pohyblivych éasti. Volny odév, Sperky nebo dlou-
hé vlasy mohou byt zachyceny pohyblivymi ¢astmi.

* Pokud jsou zafizeni uréena k pfipojeni odsavani
prachu a sbérného zafizeni, dbejte, aby byla sprav-
né pripojena a radné pouzivana. Pouziti odsavani
prachu sniZuje nebezpeci zptisobena prachem.

S pribyvajicimi zkusenostmi z ¢astého pouzivani
naradi neprestavejte ignorovat zasady bezpecnos-
ti prace s naradim. Nepozornost muze ve zlomku vte-
finy zpusobit vazny uraz.

* Upozornéni! Elektronaradi mize pri provozu vy-
tvaret elektromagnetické pole. Toto pole muze za ur-
Citych okolnosti naruSovat funkci aktivnich ¢&i pasivnich
Iékarskych implantati. Aby se sniZilo riziko vazného
nebo smrtelneho Grazu, doporucujeme osobam s lé-
karskymi implantaty, aby se poradily pred praci s timto
naradim s lekafem a vyrobcem lékarského implantatu.

PouZiti a péce o elektronaradi

* Osoby se snizenymi psychofyzickymi nebo duSev-
nimi schopnostmi, napf. déti, nesmi elektronaradi ob-
sluhovat, pokud nejsou pod dohledem nebo pouceni
0 spravném pouZivani elektronaradi osobou odpovéd-
nou za jejich bezpec¢nost.

« Elektronaradi nepretéZujte. Pro prdci pouzivejte
spravné elektronaradi. Spravné elektronaradi bude
pracovat lépe a bezpecnéji rychlosti, pro kterou bylo
navrzeno.

* Elektronaradi nepouZivejte, pokud nelze za-
pnout a vypnout vypinaé. Kazdé elektronaradi, které
nelze oviladat vypinatem, je nebezpecéné a musi se
nechat opravit.

» Pred sefizovanim, vyménou prislusenstvi nebo
uskladnénim odpojte elektronaradi ze sité nebo od
akumulatoru. Tato preventivni bezpecnostni opatreni
snizuji riziko nahodného spusténi elektronaradi.

* Nepouzivané elektronaradi ukladejte mimo do-
sah déti a nedovolte osobdam, které se neseznamily
s timto elektronaradim nebo navodem, s elektro-
naradim pracovat. V rukou nezkuSenych uZivatelu je
elektronaradi nebezpecné.

» Provadéjte udrzbu elektronaradi. Zkontrolujte,
zda nejsou vychylené nebo zaklinéné pohyblivé
casti, poskozené casti nebo nenastaly jiné okol-
nosti, které by mohly ovlivnit funkci elektronaradi.
V pripadé poskozeni nechte elektronaradi pred po-
uzitim opravit. Rada uraz( je zpusobena nedostatec-
nou udrzbou elektronaradi.

* Rezné nastroje udrZujte ostré a Cisté. U radné
udrzovanych feznych nastroji s ostrymi brity je méné
pravdépodobné, ze se zaklini a snaze se ovladaji.

« Pouzivejte elektronaradi, prislusenstvi, brity atd.
podle tohoto ndavodu s prihlédnutim k pracovnim
podminkam a provadéné praci. PouZiti elektronaradi
k jinému nez uréenému ucelu miize vést k nebezpec-
nym situacim.

» Udrzujte rukojeti a povrchy pro tchop v Eistoté,
bez oleje a maziva. Kluzké rukojeti nebo povrchy pro
tchop neumozriuji bezpecnou manipulaci ani oviadani
naradi v necekanych situacich.
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» Pri ovladani elektronaradi drzte spravné pomocné
madlo, které slouZi k usnadnéni ovliadani. Proto muze
spravné drzZeni sniZit riziko nehody nebo zranéni.

Servis

» Servis svého elektronaradi svérte pouze kvalifi-
kovanému opravafri, ktery pouZiva pouze originalni
nahradni dily. Zistane tak zachovana bezpecnost
elektronaradi.

» Dodrzujte pokyny pro mazani a vyménu pfislusenstvi.

Zvlastni
bezpecnostni upozornéni

P¥i praci, u niz mazZe dojit ke kontaktu rezného pri-
slusenstvi se skrytym vedenim nebo vlastnim ka-
belem, drzte elektronaradi vyhradné za izolované
povrchy pro tchop. Pri kontaktu fezného pfislusen-
stvi s vodi¢em "pod napétim" mohou byt nekryté kovo-
vé casti elektronaradi "pod napétim" a zplsobit obslu-
ze Uraz elektrickym proudem.

Bezpecnostni pokyny
pri provozu elektronaradi

» Upevnéte obrobek. K bezpeénému a stabilnimu
upevnéni obrobku pouZijte upinaci zafizeni nebo
svérak.

» Pokud pfi praci vznika $kodlivy, hoflavy nebo vybus-
ny prach, prijméte nezbytna a vhodna bezpecnostni
opatreni, zejména v pfipadeé, kdy je vznikajici prach
rakovinotvorny. PouZivejte zafizeni pro sbér prachu
a tfisek a pri praci pouzivejte ochrannou masku proti
prachu.

» Udrzujte pracovisté uklizené a ¢isté. Smési mohou
byt extremné nebezpecné. Prach z lehkych kovu se
snadno vzniti a vybuchuje.

* Nezpracovavejte materialy obsahujici
Azbest je kancerogenni latka.

» Elektronaradi odlozte, az kdyz se pilovy list zcela
zastavil.

* NepouZivejte elektronaradi, pokud je kabel posko-
zen. Pokud se napéjeci snidira béhem prace poskodi
nebo pretrhne, nedotykejte se ji a okamZzité vytahnéte
zastrcku. PouZivani poskozené $ridry mdizZe snadno
vést k zasahu elektrickym proudem.

» Udrzujte ruce v bezpeéné vzdalenosti od oblasti re-
zani. Ruka nesmi drzet spodni ¢ast obrobku. Pri kon-
taktu ruky s pilovym listem by do$lo ke zranéni.

* Nejprve zapnéte elektronaradi a pak jej polozte na
zpracovavany obrobek. Pokud pilovy list uvizne v ob-
robku, dojde ke zpétnému razu elektronaradi.

* Pozor: zakladova deska se musi pfi fezani opirat o
obrobek. V pripadé prahybu pilového listu mize dojit k
Jjeho poskozeni a zpétnému razu elektronaradi.

* Po dokonceni prace odpojte elektronaradi od napa-
Jeni a vyjméte pilovy list, ale aZ po tuplném zastaveni
elektronaradi. Takto by nemélo dojit ke zpétnému razu
a elektronaradi Ize bezpecné odlozit.

» Pouzivejte pouze nepoSkozeny pilovy list, ktery neni
praskly. Ohnuty nebo tupy pilovy list se snadno zlomi a
zplsobi zpétny raz elektronaradi.

* Po vypnuti elektronaradi nezastavujte pohybujici se
pilovy list bocnim tlakem. Mohlo by dojit k poskozeni Ci
prasknuti pilového listu s moznym nasledkem zpétné-
ho razu elektronaradi.

» S pouzitim odpovidajiciho detektoru zjistéte, zda je
v misté prace ukryty obvod nebo potrubi, a v pfipa-

azbest.

dé potfeby pozadejte o pomoc mistni stavebni Grad.
Pokud se béhem prace kabel poskodi, muze dojit k
poZaru nebo zasahu elektrickym proudem. PoSkoze-
né plynové potrubi mize zpusobit vybuch. V pripadé
poruseni vodovodniho potrubi by doslo ke $kodam na
majetku a k zasahu obsluhy elektrickym proudem.

* Pilovy list musi byt v drzaku pevne uchycen. Upev-
néni pilového listu pravidelné kontrolujte.

* Pred pouzitim nastroje odstrarite z opracovavaného
materialu veSkeré kovové pfedméty (hfebiky, Srouby,
pasky, atd.).

* Nevypinejte motor brusky pri plné zatézi.

* Béhem préace davejte vZdy pozor na polohu privodni
$nidry (musi vZzdy sméfovat za naradi). Neomotavejte
si privodni $ridru kolem ruky nebo nohy.

* Pokud dojde pfi praci s nastrojem k vypadku proudu,
okamzité jej vypnéte a tim zajistéte proti neocekava-
ném spusténi.

* Po vypnuti elektrického nastroje se pilovy list jes-
té néjakou dobu pohybuje, a proto nastroj odlozte, az
kdyz se pilovy list zcela zastavi.

* Pri pouZiti se pilovy list zahreje, a proto se pilového
listu nedotykejte, dokud zcela nevychladne.

A ni, brouseni, vrtani a dalsich stavebnich
pracich mohou mit karcinogenni ucinek,

zpusobit vrozené vady nebo negativné ovliviiovat
plodnost. lonty nékterych chemicky latek jsou:
» pred opravou nebo vyménou na stroji nejprve od-
pojte zastrcku;
» bezbarvy oxid kfemicity a dalsi zednické vyrob-
ky v cihlovych sténach a cementu; chrom a arsen
(CCA) v chemicky osetfeném drevu. Mira Skodlivos-
ti téchto latek zavisi na Cetnosti provadéni téchto
praci. Pokud chcete omezit kontakt s témito chemic-
kymi latkami, pracujte ve vétraném prostoru a pouZi-
vejte zafizeni s bezpecnostnimi certifikaty (jako jsou
respiratory s jemnym prachovym filtrem).

Upozornéni: chemické latky obsazené v
prachu uvolriovaném pfi piskovani, Feza-

Symboly pouzité v
prirucce

V pfirucce jsou pouzity nasledujici symboly, zapama-
tujte si prosim jejich vyznam. Spravna interpretace
symbolt Vam umozni spravné a bezpecné pouZiti
elektronaradi.

Symbol Vyznam

Primocara pila
Casti oznacené Sedou -
mékké drzadlo (s izolova-
nym povrchem).

Stitek s vyrobnim ¢éislem:
STS ... - model;

XX - datum vyroby;
XXXXXXX - vyrobni ¢islo.

STS ...

sero. /. XX XXXXXXX

Cesky
77



Symbol

Vyznam

Prectéte si vsechny bezpec-
nostni predpisy a pokyny.

Vyznam

Prvni stuperi kmitani.

Pouzivejte ochranné bryle.

Druhy stupen kmitani.

Pouzivejte chranice sluchu.

Treti stuperi kmitani.

Pouzivejte respirator.

Pilovy list s dfikem ve tvaru T.

FAOIOHOIE

Pred instalaci nebo nasta-
venim elektronaradi odpojte
od site.

Elektronaradi nevhazujte do
kontejneru s komunalnim
odpadem.

Dvajita izolace / trida ochra-

Smér pohybu.
@ @ ‘o Smér otaceni.
NS4
@ Zablokovany.
é) Odblokovany.
=]

ny.

Pozor. Dulezité.

Znacka, ktera potvrzuje, Ze
vyrobek splfiuje zakladni po-
Zadavky evropskych smérnic
a harmonizovanych norem.

Uzitecné informace.

Pouzivejte ochranné ruka-
vice.

Béhem provozu odstrariujte
nahromadény prach.

=

Kmitani vypnuto.

Zpusob pouZiti elektronaradi
DWT

Viykruzovaci pila slouzi k fezani drfevénych, plasto-
vych, hlinikovych a jinych material(i (viz pokyny k pou-
Ziti pilovych listt). Rezna draha mize byt pfima nebo
zakrivena; pfi naklonéni téla nastroje je mozno prova-
dét Sikmy rez.

Soucasti
elektronaradi

Knoflik pro nastaveni rychlosti
Spinac zap / vyp

Zajistovaci tlacitko

Ventilacni $térbiny

Pojistny Sroub *

Ochrana proti kontaktu

Vodici valecek

©ONOOAWN=

Packa pro nastaveni predkmitu

10 Spodni deska

11 Pripojka *

12 Pilovy list *

13 Nastavec vysavace *

14 Imbusovy klic¢ *

15 Pridrzny kolik *

16 Vodici pravitko pro rovnobézné rezani / kruhové
rezani *

17 Pojistna packa

18 Sroub

19 Drzak listu

20 Zapadka *

21 Upevriovaci Sroub zakladni desky

22 Stupnice

* Volitelné prislusenstvi
Standardni dodavka nemusi obsahovat veskera

prislusenstvi uvedend na obrdazku nebo popsana
v textu.

Cesky
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Montaz a nastaveni soucasti
elektronaradi

NezZ zacnete provadét udrzbu elektronaradi, vZdy

Jje odpojte ze sité.

A Montaz / demontaz / nastaveni nékterych
prvkii je stejné pro véechny modely elek-

1 tronaradi; v takovém pripadé nejsou u

obrazku uvadény specifické modely.

Spojovaci material nedotahujte pfilis, za-
branite tak poskozeni zavitu.

> 3

Vlozeni / vyména pilového listu (viz obr. 1-4)

O

Pozor: pri vkladani pilového listu 12 dodrzujte na-
sledujici pravidla:
* zuby pilového listu 12 musi sméfovat dopredu;
« Celisti vietena pilového listu 12 by mély byt upev-
nény objimkou 19;
» pilovy list 12 musi zapadnout do drazky ve vodi-
cim valeCku 7.

Pilovy list 12 se pfi delsim pouZivani
muzZe zahrat na vysokou teplotu a jeho
ostry okraj muze zranit uZivatele, proto je
pfi vkladani a vyméné pilového listu 12
nutno pouzivat ochranné rukavice.

[STS05-55 DV, STS05-60 D, STS06-80 D]

» Zdvihnéte kryt 8 (STS05-55 DV).

* Imbusovym klicem 14 povolte dva Srouby 18 (viz
obr. 1-3).

» Nasadte nebo vysurite pilovy list 12.

* Imbusovym klicem 14 dotahnéte dva Srouby 18.

« Spustte kryt 8 (STS05-55 DV).

[STS06-85 DV]

» Zdvihnéte kryt 8 (viz obr. 4).

* Imbusovym klicem 14 povolte Sroub 18.

» Nasadte nebo vysurite pilovy list 12.

» Imbusovym klicem 14 dotahnéte Sroub 18.
» Spustte kryt 8.

Nasazeni a sejmuti ndstavce vysavace (viz obr. 5-6)
[STS05-55 DV]

» Nastavec 13 nasadite tak, Ze vyrovnate vystupky
na nastavci 13 s drazkami uvnitf pripojky 11, zasunete
nastavec 13 do pripojky 11 a otocite jim, jak je znazor-
néno na obrazku 5.

» Nastavec 13 sejmete tak, Ze jim otoclite, jak je zna-
zornéno na obrazku 5 a vysunete jej z pripojky 11.

[STS05-60 D, STS06-80 D]

* Pri montazi konektoru pro odsavani 13 jej zasurite
do otvoru ve spodni desce 10, jak je to zachyceno na
obr. &. 6. Zapadka 20 konektoru pro odsavani musi
zaklapnout.

» Pri demontazi stisknéte zapadku 20 a vysurite ko-
nektor pro odsavani 13 z otvoru ve spodni desce 10.

Nasazeni a sejmuti rfezaci liSty pro rovnobézné /
kruhové fezani a vodici ¢ep (viz obr. 7-9)

[STS05-55 DV, STS06-80 D, STS06-85 DV]

» Nasazeni / sejmuti fezaci listy 16 provedte dle po-
kyn( na obr. 7-8.
» Nasazeni / sejmuti vodiciho ¢epu 15 provedte dle
pokynti na obr. 9.

Prace
s elektronaradim

Pouzivejte jen spravné napajeci napéti: hodnota na-
pajeciho napéti musi odpovidat informaci uvedené na
identifikacnim Stitku elektronaradi.

Zapnuti / vypnuti
elektronaradi

Kratkodobé zapnuti / vypnuti

Pokud chcete naradi kratkodobé zapnout, stisknéte
a podrzZte vypinac 2. Po uvolnéni vypinace se naradi
opét vypne.

Dlouhodobé zapnuti / vypnuti

Zapnuti:
Stisknéte vypina¢ 2 a zajistéte jej zajistovacim tlacit-
kem 3.

Vypnuti:
Stisknéte a uvolnéte hlavni vypinac 2.

Odsavani prachu pri praci
s elektronaradim

Odsavani prachu snizuje koncentraci pra-
chu ve vzduchu a zabrafiuje akumulaci pra-
chu na pracovisti.

Pri praci s elektronaradim vZdy pouZivejte
aby se z opracovaného materialu odvadeél

odsavac,
prach.

Konstrukcéni viastnosti
elektronaradi

Nastaveni rychlosti
[STS05-55 DV, STS06-80 D, STS06-85 DV]

Pomoci knofliku pro nastaveni rychlosti 1 je mozZno
zvolit stuperi rychlosti pohybu pilového listu 12 (a to i
pokud je elektricky nastroj v provozu).

» Stisknéte vypinac 2 a zajistéte jej zajistovacim tla-
Citkem 3.

» Otocenim knofliku pro nastaveni rychlosti 1 je moz-
no zvolit stuperi rychlosti pohybu pilového listu 12.

» 1-2 (nizka rychlost) - pouziva se pri fezani tvr-
dych a pevnych materialu (nelegovana ocel, neze-
lezné kovy a jejich slitiny, atd.);

» 3 (stfedni rychlost) - pouZiva se pro fezani ma-
teridlu nizsi tvrdosti (plasty, preklizka, drevotriska,
tvrdé drevo, atd.);

» 4-5(vysoka rychlost) - pouziva se pro rezani mek-
kych materialt (mékké drevo, izolacni hmoty, atd.).

Cesky
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A Po nastaveni stupné rychlosti pilového lis-
tu 12 se doporucuje proveést zkusebni fez
1 na zkusebnim vzorku obrobku (ze stejného
materialu, jako je opracovdvany material).
Pri delsi praci s elektrickym nastrojem pfi nizké rych-
losti je potreba jej nechat na 3 minuty vychladnout. To
se provede tak, Ze se elektricky pfistroj nastavi na nej-
vysSi rychlost a necha se bézet naprazdno.

Nastaveni predkmitu
[STS05-55 DV, STS06-80 D, STS06-85 DV]

Predkmit je funkce, ktera umoZzriuje optimalni nastave-
ni fezani (rychlost rezani, kvalita rezu, atd.) obrabéné-
ho materialu.

Pri kazdému pohybu smérem dolu je pilovy list 12 od-
tahovan od obrobku, coz usnadriuje odstrariovani pi-
lin, snizuje zahfivani a prodluZuje Zivotnost pilového
listu 12. Kromé toho nizka pfitlacna sila sniZzuje unavu
uZivatele nastroje.

Na elektrickém nastroji je mozno stuperi predkmitu re-
gulovat. Pomoci packy pro nastaveni predkmitu 9 je
mozZno nastavit Ctyfi stupné predkmitu:

TO®
16

Stuperi 0:
Bez predkmitu;

Stupen I:
Nizky pfedkmit;

Stuperi Il:
Stredni predkmit;

Stuperi Ill:
Viysoky predkmit.

PFi nastavovani stupné predkmitu se doporucuje
zohlednit nasledujici:
* kdyZ je poZadovéan presny a Cisty okraj Fezu, zvol-
te nizky predkmit nebo predkmit zcela vypnéte;
 pfiopracovavani tenkych materialt (plech, plasto-
vé desky, atd.) nebo tvrdych materialu (nelegovana
ocel, nezelezné kovy, atd.) predkmit vypnéte;
» pfi fezani mékkych material(i (mékke drevo, atd.)
zvolte vysoky predkmit; zvysi se tim rychlost opraco-
vani, ovSem pravdépodobné za cenu nizsi kvality fezu.

Ochrana proti kontaktu s pilovym listem

Po nastaveni predkmitu se doporucuje
provést zkusebni fez na zkusebnim vzor-
ku obrobku (ze stejného materidlu, jako
Jje opracovavany material).

Ochrana proti kontaktu zabrariuje nahodnému kontak-
tu s pilovym listem 12 a zvySuje bezpecnost prace.

Doporuceni
pro praci s elektronaradim

Vybér pilového listu

Pilové listy 12 typu T Ize pouZit do vSech
typt primocarych pil.

Pred pouZzitim zafizeni zvolte vhodny druh pilového
listu 12, ktery odpovida fezanému materialu, zpuso-
bu fezani a poZzadované kvalité okraje fezu. Oznaceni
pilového listu je uvedeno na obalu; pripadné se infor-
mujte u prodejce.

Obecné pokyny pro fezani

» Dbejte na to, aby byl obrobek pevné uchycen a aby
z néj byly odstranény veSkeré kovové casti (hrebiky,
Srouby, atd.).

* Nez priloZite pilovy list 12 na obrobek, elektricky
nastroj zapnéte. Na nastroj prilis netlacte; fezani vyza-
duje urcity ¢as. Prili$ny tlak pracovni proces neurychli,
ale zpusobi pouze pretiZzeni nastroje.

e Pokud jsou zuby pilového listu 12 pro dany ob-
robek pfrilis velké (znamkou pouziti listu s pfili$
velkymi zuby jsou nadmérné vibrace a Stipani a
trepeni opracovavaného povrchu), okamZzité elek-
tricky nastroj vypnéte a vyménte pilovy list 12 za
vhodnéjsi.

* Pokud se pilovy list 12 pri praci zasekne, okamzité
elektricky nastroj vypnéte, pokuste se provedeny fez
roz§ifit a pak pilovy list 12 z fezu opatrné vyjméte.

* Po dokonceni prace elektricky nastroj nejprve vy-
pnéte a poté vyjmete pilovy list 12 z fezu.

Proved'te zkusebni rfez na zkusebnim
vzorku obrobku (ze stejného materialu,
Jjako je opracovdvany material), a zkon-
trolujte, Ze jste spravné zvolili pilovy
list 12, rychlost rezani a predkmit.

P¥i rFezani urcitych materiali (jako jsou

kovy), muZe dochdzet k nadmérné-

mu zahrivani pilového listu 12, a proto

se doporucuje pouzivat chladici nebo
mazaci latky, které se aplikuji na misto, kde pilovy
list 12 prichazi do kontaktu s obrobkem.

Zapichovaci Fezani (viz obr. 10)
o Zapichovaci rezani muze byt provadé-
no pouze pri fezani mékkych materiald,
1 jako je drevo, sddrokarton, atd. Tento
postup umoZriuje vyrezavani otvort i bez
predchoziho vrtani - pilovy list 12 se sam pro-
feze obrobkem. Tento postup vyZaduje urcitou
dovednost a provadi se pouze kratkym pilovym
listem 12.

» Oprete elektricky nastroj o predni okraj spodni
desky 10 (viz obr. 10) a zapnéte jej. Pomalu porfezavej-
te obrobek pilovym listem 12 pritlacenim elektrického
nastroje na obrobek.

* Kdyz pilovy list 12 profeze obrobek, nastavte elekt-
ricky nastroj do béZzné pracovni polohy a pokracujte v
fezani podel vyznacené linie.

Rezdni s vodicim pravitkem pro rovnobéziné reza-
ni / kruhové rezani

Kruhové rezani (viz obr. 11)
[STS05-55 DV, STS06-80 D, STS06-85 DV]
Vodici pravitko pro rovnobézné rfezani / kruhové re-

zani 16 umoZzriuje kruhové fezani v nastaveném po-
loméru.

Cesky
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» Vyznacte kruznici, ktera ma byt fezana, a uprostred
vytvorte otvor (prumér otvoru by mél byt stejny jako
prumér pridrzneho koliku 15).

* Pokud nechcete zacit fezat od kraje obrobku, vy-
tvorte otvor ve vychozim bodé, jak je to znazornéno na
obrazku ¢. 11 (pramér otvoru musi byt vétsi nez Sirka
pilového listu 12).

* Povolte upevriovaci Srouby 5 (u typu STS06-85 DV
Jjeden Sroub 5).

» Otocte vodici pravitko pro rovnobézné fezani / kru-
hové fezani 16 a priloZte je tak, jak je to znazornéno
na obrazku ¢. 11.

» Nastavte elektricky nastroj do vychoziho bodu. Po-
kud nechcete zacit fezat od kraje obrobku, vioZte pi-
lovy list 12 do otvoru vytvofeného ve vychozim bodeé.

» Nastavte pracovni polomér pro kruhové rezani po-
moci vodiciho pravitka pro rovnobézné / kruhové re-
zani 16 tak, aby otvor pro pridrzny kolik 15 odpovidal
stfedovému otvoru KruZnice.

» Zasurite pridrzny kolik 15 do vodiciho pravitka pro
rovnobézne fezani / kruhové fezani 16 a zaroven do
stfedového otvoru kruznice.

» Dotahnéte upevriovaci Srouby 5 (u typu
STS06-85 DV jeden Sroub 5) a upevnéte fezaci
listu 16 pro kruhové / rovnobézné rezani.

» Zacnéte rezat podle vyznacené kruznice, pricemz
Jjednou rukou drzZte nastroj a druhou rukou pridrzujte
pridrzny kolik 15.

Primé rezani (viz obr. 12-13)

[STS05-55 DV, STS06-80 D, STS06-85 DV]

Pro provedeni kruhového nebo zakrive-
ného fFezu pouzivejte uzké pilové listy 12,
¢imz se dosdhne kvalitniho Fezu a usnad-
ni se prédce.

Pravitko pro rovnobézné fezani 16 umozriuje Fezani
podle rovného okraje i fezani rovnych hranolu o stejné
Sifce (viz obr. 12).

» Povolte upevriovaci Srouby 5 (u typu STS06-85 DV
Jjeden Sroub 5).

» Nastavte pravitko pro rovnobézné rfezani 16 (viz
obr. 12).

» Nastavte potfebnou vzdalenost fezu.

» Dotahnéte upevriovaciSrouby 5 (utypu STS06-85DV
Jjeden Sroub 5) a upevnéte fezaci listu 16 pro kruhové /
rovnobézné rezani.

* Pri rfezani pridrzujte pravitko pro rovnobézné

fezani 16 na bocnim okraji obrobku.
°
1 covni cdsti a pouZitim desky jako dru-
hého dorazu. Rez provedte pohybem
elektronaradi podél dorazu a soucasné tlacte boc-
ni stranu zakladni desky 10 k boc¢ni strané desky
(viz obr. 13).

Stejnych vysledku dosahnete upevné-
nim desky Sroubovymi svorkami k pra-

Nastaveni thlu Fezani (viz obr. 14-15)

Tento elektricky nastroj je konstruovan tak, aby umozrio-
val provedeni Sikmého rfezu naklonénim téla elektricke-
ho nastroje. Na spodni desce 10 elektrického nastroje je
vyznacena stupnice 22 s thly naklonéni téla elektrické-
ho nastroje (po 15°). S pouzitim jinych méridel je mozno

nastavit télo elektrického nastroje v jakémkoliv Ghlu (v
rozmezi uvedeném v tabulce technickych tdajt).

[STS05-55 DV, STS05-60 D, STS06-80 D]

» Imbusovym klicem 14 povolte Srouby 21 (viz
obr. 14).

* Posunte zéakladni desku 10 vzad nebo vpred (dle
dfive nastaveného uUhlu pouzdra) a zvolte potrebny
Uhel pouzdra s pomoci stupnice 22 nebo s pomoci
udaju z dalSiho mériciho pristroje.

» Imbusovym klicem 14 dotahnéte Srouby 21.

* Rez provedte dle vy$e uvedeného popisu.

[STS06-85 DV]

* Povolte pojistnou packu 17 (viz obr. 15).

» Posurite zakladni desku 10 vzad a zvolte potfebny
Uhel pouzdra s pomoci stupnice 22 nebo s pomoci
udaju z dalSiho mériciho pristroje.

» Dotahnéte pojistnou packu 17.

* Rez provedte dle vySe uvedeného popisu.

Udrzba elektronaradi /
preventivni opatreni

Nez zacnete provadét udrzbu elektronaradi, vidy
je odpojte ze sité.

Cisténi elektronaradi

Nezbytnou podminkou pro dlouhodobé a bezpecné
pouzivani tohoto elektronaradi je jeho cCistota. Vétraci
otvory 4 pravidelné Cistéte stlacenym vzduchem.

Poprodejni a aplikaéni servis

Nas poprodejni servis odpovi na Vase dotazy k Gdrzbé
a opravé Vaseho vyrobku a také k nahradnim dilim.
Informace o servisnich stfediscich, schématech dilt a
informace o nahradnich dilech naleznete také na ad-
rese: www.dwt-pt.com.

Preprava
elektronaradi

» V Zadném pripadé nesmi na obal pfi pfepravé plso-
bit Zadny mechanicky vliv.

» Pri nakladani / vykladani neni povoleno pouzivat
Zadny druh technologie, ktery pracuje na principu se-
vieni obalu.

Ochrana Zivotniho
prostredi

Suroviny nelikvidujte jako odpad, ale re-
cyklujte je.

Elektronéradi, jeji pfislusenstvi a obalové
materialy by mély byt zlikvidovany v souladu
I se zasadami recyklace surovin a ochrany
Zivotniho prostredi.
Na umélohmotnych soucéastkach je uvedeno jejich
oznaceni pro tfidénou recyklaci.
Tento néavod je vytistén na recyklovaném papife
vyrobeném bez pouZziti chloru.

Vyrobce si vyhrazuje pravo na zmény.
Cesky
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Specifikacie elektrondradia

Priamociara pila STS05-55 DV STS05-60D STS06-80D STS06-85DV
. BT [127 V ~50/60 Hz] 742395 742401 742418 744245
Cislo elektrondradia 30\ _50/60 Hz] 743552 743569 743576 744214
Menovity vykon wj 500 500 650 650
Vykon w] 234 290 320 300
L 127 V[A] 4 4 4.7 5.4
Prad pri napati 230 V[A] 2.2 2.2 2.8 2.8
Rezacia rychlost’ bez zataze [min]  700-3000 3000 800-3000 700-3000
- L [mm] 18 18 20 26
DizZka zdvihu pilového listu [palce] 45/64" 45/64" 25/39" 1-1/32"
Kyvadlo ° —_ ° °
Maximalne naklonenie telesa (dol'ava / o150 o/ 50 o/ F0 o/gE0
doprava) 45°/45 45°/45 45°/45 45°/45
Max. hrubka rezaného materialu:
- drevo [mm] 55 55 80 85
[palce]  2-11/64" 2-11/64" 3-5/32" 3-11/32"
o [mm] 10 5 8 20
hlinik [palce]  25/64" 13/64" 5/16" 25/32"
R . [mm] 6 4 6 10
ocel [palce] 1/4" 5/32" 1/4" 25/64"
, [kg] 2 1,7 2 2,9
Hmotnost [Ib]  4.41 375 4.41 6.39
Trieda bezpeénosti o] /7u O] /1 =1 p2/4 =p2/4
Akusticky tlak [dB(A)] 82,42 76,5 88,2 88,6
Vykon zvuku [dB(A)] 934 87,5 99,2 99,6
Vahové vibracie [m/s?] 828 1,3 1,8 12,5
< ; Merit Link International AG
Info;"mzzle ° Stabio, Svajsiarsko, 20.12.2018
< e _ Vseobecné
Ak prekracuje akusticky tlak hodno bezpeénostné pravidld

tu 85 dB(A), pouzivajte vZdy ochranu slu-
chu.

A\

q3

Vyhlasujeme na vyhradnt zodpovednost, Ze vyrobok
opisany v casti "Specifikacie elektronaradia" splria
vSetky prislusné ustanovenia smernic 2006/42/EC
vratane ich zmien a je v stlade s nasledujicimi norma-
mi: EN 60745-1, EN 60745-2-11.

Wil

Vyhlasenie
o zhode

Manazér Wu Cunzhen

certifikacie

VAROVANIE - pouzivatel’ si musi precitat’
navod na obsluhu, aby sa zniZilo riziko
zranenia!

VAROVANIE! Precitajte si vSetky bezpec-
nostné varovania a vsetky pokyny. Nedo-
drziavanie tychto varovani a pokynov méze
mat za nésledok uraz elektrickym pridom,
poZiar a / alebo vazne zranenie.
Uchovajte si vSetky bezpecnostné upozornenia a
pokyny pre budtce pouzitie.
Termin "elektrické naradie" v upozorneniach odkazuje
na vase elektrické naradie napajané zo siete (s privod-
nym kablom) alebo elektrické naradie napajané baté-
riami (bez napajacieho kabla).

Slovensky
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Bezpecnost' v pracovnom priestore

» Pracovny priestor udrZiavajte v Cistote a dobre
osvetleny. Neporiadok alebo tmavé priestory mézu
viest' k trazom.

» Neprevadzkujte elektrické naradie vo vybusnom
prostredi, ako napriklad v pritomnosti horlavych
kvapalin, plynov alebo prachu. Elektrické naradie
vytvara iskry, ktoré méze spbsobit’ vznietenie prachu
alebo vyparov.

* Deti a iné osoby v okoli udrZiavajte mimo dosa-
hu pouZivaného elektrického naradia. Rozptylenie
mobze spbsobit’ stratu kontroly.

Elektricka bezpecnost’

« Zastrcky elektrickych kablov naradia musia pa-
sovat’ do zdsuvky. Nikdy zastrcku Ziadnym spéso-
bom neupravujte. NepouZivajte Ziadne redukcie
zastrciek s uzemnenym (ukostrenym) elektrickym
ndradim. Neupravované zastrcky a zodpovedajlce
zasuvky znizuju riziko vzniku Grazu elektrickym pru-
dom.

» Vyhnite sa kontaktu tela s uzemnenymi povrch-
mi, ako su potrubia, radiatory, sporaky a chladnic-
ky. Ak vaSe telo uzemnené alebo ukostrené, existuje
zvysené riziko urazu elektrickym pradom.

» Nevystavujte elektrické naradie dazd'u alebo
vlhkému prostrediu. Vniknutie vody do elektrického
néradia zvy$uje riziko urazu elektrickym pradom.

» Nenamahajte napdjaci kabel. Nikdy nepouZivajte
napéjaci kabel na nosenie, tahanie alebo odpaja-
nie elektrického ndradia. Chrarte napdjaci kabel
pred teplom, olejom, ostrymi hranami a pohyblivy-
mi ¢astami. Poskodené alebo spletené kable zvysuji
riziko Grazu elektrickym pradom.

» Pri prdaci s naradim vonku pouZivajte predlZova-
ci kabel vhodny na vonkajsie pouZitie. PouZivanie
kabla vhodného na pouZitie vonku znizuje riziko trazu
elektrickym prudom.

» Pri préci s elektrickym naradim vo vihkom pro-
stredi je nevyhnutné pouzZivat’ napdjanie chranené
pradovym chrani¢om (RCD). Pouzitie RCD znizuje
riziko urazu elektrickym priadom. POZNAMKA! Termin
"pradovy chrani¢ (RCD)" méze byt nahradeny termi-
nom "prerusovac uzemneného obvodu (GFCI)" alebo
"ochranny isti¢ (ELCB)".

» Varovanie! Nikdy sa nedotykajte nekrytych ko-
vovych povrchov na prevodovke, kryte a tak dalej,
pretoZe dotyk s kovovymi povrchmi bude ruseny elek-
tromagnetickou vinou, ¢o spésobuje potencialne zra-
nenia alebo nehody.

Bezpecnost’ os6b

» Pri prdaci s elektrickym naradim budte stale
pozorni, sledujte, ¢o robite a pouZivajte zdravy
rozum. Nepouzivajte elektricke naradie, ak ste
unaveni alebo pod vplyvom drog, alkoholu alebo
liekov. Chvilka nepozornosti pri praci s elektrickym
naradim mézZe mat za nasledok vazne zranenie.

* PouZivajte osobné ochranné pomécky. VZdy po-
uZivajte ochranné okuliare. Ochranné prostriedky,
ako respirator, neklzava bezpecnostna obuv, pevna
ochranna prilba alebo ochrana sluchu, pouzivané v
prislusnych podmienkach, znizuju nebezpecenstvo
zranenia 0s6b.

» Zabrarnte nahodnému spusteniu. Pred pripoje-
nim k napdjaciemu zdroju a / alebo akumulatoru,

pred zdvihnutim alebo prendasanim naradia sa uis-
tite, Ze vypinac je v polohe vypnuté. Prenasanie na-
radia s prstom na spinaci alebo pripajanie elektrického
naradia do elektrickej siete so zapnutym spinacom
mobZe byt pri¢inou nehéd.

» Pred spustenim ndradia odstrarite vSetky zora-
d'ovacie ndstroje a nastavovacie kl'uce. Zoradova-
c¢i nastroj alebo klu¢ ponechany v rotujucich ¢astiach
elektrického naradia méZe sposobit’ Graz 0séb.

* Pracujte len tam, kde bezpecne dosiahnete.
VZdy udrziavajte stabilny postoj a rovnovahu. To
umoZriuje lepSie ovladat’ naradie v neoCakéavanych si-
tuéaciach.

* Vhodne sa obliekajte. Nenoste volny odev ani
biZutériu. Dbajte na to aby sa vasSe vlasy, odev a
rukavice nedostali do kontaktu s pohyblivymi ¢as-
tami. Volné odevy, bizutéria alebo dlhé viasy mézu
byt zachytené pohybujicimi sa ¢astami.

* Ak su zariadenia vybavené adaptérom na pri-
pojenie odsdvania prachu a zbernych zariadeni,
zaistite ich spravne pripojenie a spravnu funkciu.
Pouzitie odsavania prachu méze znizit ohrozenie spo-
sobené prachom.

* Nedovolte, aby vam skusenosti ziskané cas-
tym pouzivanim naradia dovolili nadobudnut se-
bauspokojenie a ignorovat’ zasady bezpecnosti.
Neopatrna cinnost’ méze spdsobit vazne zranenie v
zlomku sekundy.

» Varovanie! Elektrické naradie m6Ze poc¢as prevadz-
ky vytvarat elektromagnetické pole. Toto pole méze za
urcitych okolnosti spésobovat rusenie aktivnych alebo
pasivnych lekarskych implantatov. Aby sa zniZilo rizi-
ko vazneho alebo smrtelného zranenia, odporu¢ame
osobam s lekarskymi implantatmi, aby sa poradili so
svojim lekarom a vyrobcom lekarskych implantatov
pred pouZitim elektrického naradia.

PouZitie a udrzba ndradia

* Osoby so znizenymi psychofyzickymi alebo dusev-
nymi schopnostami, ako aj deti, nemézu pracovat’ s
elektrickym naradim, pokial nie su pod dohladom ale-
bo poucené o pouZiti elektrického naradia osobou zod-
povednou za ich bezpeénost.

« Elektrické ndradie nepretazujte. PouZivajte
spravny typ elektrického naradia pre vasu pracu.
Spravne elektrické naradie bude lepSie a bezpecnejsie
vykonavat pracu, pre ktort bolo navrhnuté.

* Nepouzivajte elektrické ndradie v pripade, Ze
prepinac sa neda zapnut’ a vypnut. Kazdé elektrické
naradie, ktoré nemozno ovladat’ spinaom, je nebez-
pecné a musi byt opravené.

* Pred kazdym nastavovanim, vymenou prislu-
Senstva alebo uskladnenim elektrického ndradia
vytiahnite zastrcku napdjacieho kabla zo zasuvky
a / alebo akumulatora. Tieto preventivne bezpec-
nostné opatrenia zniZuju riziko nahodného spustenia
néradia.

» Elektrické naradie skladujte mimo dosahu deti
a nedovolte osobam, ktoré neboli oboznamené s
elektrickym naradim alebo s tymito pokynmi, aby
elektrické ndradie pouzivali. Elektrické naradie je v
rukach nekvalifikovanych osob nebezpecné.

» Udrzba elektrickéeho ndradia. Skontrolujte vy-
chylenie alebo uviaznutie pohyblivych ¢éasti, po-
Skodenie jednotlivych dielov a iné okolnosti, ktoré
moézu mat’ vplyv na prevadzku elektrického nara-
dia. V pripade poskodenia dajte elektrické naradie
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pred jeho pouzitim opravit. Vela nehéd je spdsobe-
nych nedostatocnou tdrzbou elektrického naradia.

* Rezné nastroje udrziavajte ostré a Cisté. Riadne
udrziavané rezné nastroje s ostrymi reznymi britmi su
menej nachylné na zaseknutie a lepSie sa ovladaju.

* Pouzivajte elektrické naradie, prislusenstvo a
nastroje atd'’. v sulade s tymito pokynmi, s prihliad-
nutim na pracovné podmienky a pracu, ktora sa ma
vykonavat'. PouZitie elektrického naradia na iné ucely,
ako su urcené, méze viest k nebezpecnym situaciam.
* Rukovite a plochy na uchopenie zdrziavajte su-
ché, cisté a bez oleja a tuku. Kizké rukovéte a ucho-
povacie plochy neumoZriuju bezpecnt manipulaciu a
ovladanie naradia v neocakavanych situaciach.

» Dbajte na to, aby ste pri praci s elektrickym nara-
dim drzali pridavnu rukovét’ spravne, ¢o je uzitocné pri
regulacii elektrického naradia. Preto spravne drzanie
moZe znizit riziko nehody alebo zranenia.

Servis

» Servis vasho elektrického naradia zverte kva-
lifikovanej osobe s pouzitim len origindlnych na-
hradnych dielov. Tym bude zabezpecené, aby bola
zachovana bezpecnost elektrického naradia.

» Postupujte podla pokynov na udrzbu a vymenu pri-
sluenstva.

Osobitné
bezpecnostné upozornenia

Pri vykonavani operdcie drzte naradie za izolované
uchopné miesta, pretoZe rezacie prislusenstvo
moéze prist’ do kontaktu so skrytym vedenim alebo
samotnym kablom. Pri kontakte prisluSenstva so "Zi-
vym" vodicom by mohli byt nechranené kovové casti

elektrického néaradia pod prudom a mohli by spésobit

obsluhe uraz elektrickym prudom.

Bezpecnostné pokyny pri
prevadzke elektrického naradia

* Upevnite obrobok. Pouzite upevriovacie zariadenie
2Iebo zverak na bezpecné a stabilné upevnenie obrob-
u.
» Ak vam pri praci vznika Skodlivy, horlavy alebo vy-
busny prach, vykonajte potrebné a vhodné bezpec-
nostné opatrenia. Napriklad, v priebehu prevadzky
vznika prach, ktory méze spésobit rakovinu. Pri praci
pouzite zariadenie na zbieranie prachu a triesok a nos-
te ochrannt masku proti prachu.
» Udrzujte si pracovisko Cisté a upratané. ZmieSané
materialy méZu byt extrémne nebezpecné. Lahky ko-
vovy prach sa moZe spalit a lahko explodovat.
» Nespracuvajte materidly, ktoré obsahuju azbest.
Azbest je karcinogénnou latkou.
« ZloZte elektrické naradie, ked sa pilovy list celkom
zastavi.
* Nepouzivajte elektricky nastroj, ked je napajaci
kabel poskodeny. Ak sa polas prace napajaci vodic¢
poskodi alebo zlomi, nedotykajte sa ho a okamZite
vytiahnite zastrcku. Pouzivanie poskodeného drétu
mozZe lahko viest k Urazu elektrickym pradom.
» Udrzujte ruky v bezpecnej vzdialenosti od plochy
rezania. Rukou nesmiete drzat spodnu ¢ast’ obrobku.
Pilovy list vam pri dotyku poreze ruku.
* Najprv spustite elektrické naradie a potom vloZte ob-
robok na spracovanie. Ak pilovy list uviazne v obrobku,
elektrické naradie sa odrazi.

* Pozor: zakladna doska musi pocas rezania priliehat
k obrobku. Ak je pilovy list vychyleny, mézZe sa poSko-
dit a elektrické naradie by odskocilo.
» Odpojte napajanie od elektrického nastroja po ukon-
Ceni prace a zoberte pilovy list, ak je elektricky nastroj
uZ uplne zastaveny. Elektrické naradie v tomto pripade
neodskoci a je mozné ho dat’ dole bezpecne.
» Pouzite iba neposkodeny a nepopraskany pilovy
list. Ohnuty alebo matny pilovy list sa méze lahko po-
Skodit a jednoducho odskocit od elektrického naradia.
* Po vypnuti naradia nezastavujte pilovy list pohybom
bocného tlaku. Pilovy list by sa mohol poskodit alebo
rozbit, ¢o by viedlo k odskoceniu.
« Pouzite spravny detektor na zistenie toho, ¢i existuje
skryty obvod a potrubie v prevadzke v tejto oblasti a v
pripade potreby poZiadajte o pomoc miestne stavebné
organizéacie. AK pri praci drét odreZete, méZe dojst’ k
urazu elektrickym pradom a pozZiaru. Poskodené ply-
nové potrubie méze explodovat. Prezeranie potrubia
pre vodu moéze viest' ku strate vlastnosti a zasahu
elektrickym prudom pre operatora.
* Pilovy list pevne prichytte do drZiaka pily. Pravidelne
kontrolujte prichytenie pilového listu.
* Pred spustenim zariadenia do prevadzky odstrarite
z materialu vSetky kovové predmety (klince, paletové
klince, pasy, atd.).
* Nevypinajte motor brusky pri plnej zatazi.
» Pocas prace davajte vZdy pozor na polohu privodné-
ho kabla (musi vzdy smerovat za naradie). Neomota-
vajte si privodny kabel okolo ruky alebo nohy.
* Ak déjde pri praci s nastrojom k vypadku pruadu,
okamzite ho vypnite a tym zaistite proti neoCakavané-
mu spusteniu.
* Po vypnuti elektrického naradia sa pilovy list bude
ur¢ity ¢as mechanicky pohybovat, preto elektrické
naradie odloZte az vtedy, ked pilovy list iplne zasta-
ne.
 Pilovy list sa pocas prevadzky znacne zohreje, preto
sa ho nedotykajte, kym nie je Upine vychladnuty.
A pileni, brusenie, vrtani a dalSich cin-
nostiach stavebnictva moézu vyvolat’
rakovinu, kongenitalnu nedostato¢nost’ alebo
mézu byt Skodlivé pre plodnost. 16n niektorych
chemickych latok je:
» pred zacatim opravy alebo vymeny dielov na stroji
sa musi najprv vytiahnut elektricka zastréka zo za-
suvky;
» priehladné dva vyrobky s oxidom kremicitym
a iné vyrobky na murovanie v stene z tehél a ce-
mentu; chréom - arzén (CCA) v dreve s chemickym
oSetrenim. Stupen Skodlivosti tychto latok zavisi od
Castého vykonavania tychto prac. Ak chcete obme-
dzit’ kontakt s tymito chemickymi latkami, pracujte v
prostredi s ventilaciou a pouZivajte pristroje s bez-
pecnostnymi certifikatmi (ako je maska proti prachu
vyhotovena s malym prachovym filtrom).

Varovanie: chemické latky obsiahnuté
v prachu, vytvorené pri bruseni, rezani,

Symboly pouzité v
prirucke

V priru¢ke st pouzité nasledujuce symboly, zapama-
tajte si, prosim, ich vyznam. Spravna interpretacia
symbolov vam umozni spravne a bezpecné pouZitie
elektronaradia.
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Vyznam

Priamociara pila

Casti oznacené sivou - méak-
ké drzadlo (s izolovanym po-
vrchom).

Symbol

Vyznam

Znacka, ktora potvrdzuje, Ze
vyrobok splfia zékladné po-
Ziadavky europskych smernic
a harmonizovanych noriem.

Uzito¢éné informéacie.

Stitok s vyrobnym cislom:
STS ... - model;

XX - datum vyroby;
XXXXXXX - vyrobné Eislo.

PouzZivajte ochranné ruka-
vice.

Precitajte si vietky bezpec-
nostné predpisy a pokyny.

Pocas prevadzky odstrariuj-
te nahromadeny prach.

Pouzivajte ochranné okulia-
re.

Kmitanie vypnuté.

Pouzivajte chranice sluchu.

Prvy stuperi kmitania.

Pouzivajte respirator.

Druhy stuperi kmitania.

Pred inStalaciou alebo na-
stavenim elektronaradie od-
pojte od siete.

Treti stupen kmitania.

Pilovy list s driekom v tvare T.

Elektronaradie nevhadzujte
do kontajnera s komunal-
nym odpadom.

Smer pohybu.

Smer otacania.
@ Zablokovany.
ol Odbiokovany.

Spésob pouZitia
DWT

Priamociare pily sa pouZivaju na pilenie dreva, plas-
tov, hlinika a inych typov materialu (pozri pokyny na

O] /71

Dvojita izolacia / trieda
ochrany.

pouzitie pilovych listov). Draha rezu méze byt priama

alebo zaoblena; moznost naklonenia telesa pily umoz-
rfiuje vykonavanie Sikmych rezov.

Pozor. Délezité.

85

Sucasti
elektrondradia

1 Otocny regulator zdvihovej rychlosti
2 Spinac zap / vyp
3 Zaistovacie tlacidlo
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4 Ventilacné Strbiny

5 Poistna skrutka *

6 Ochrana proti kontaktu

7 Vodiaci valcek

8 Kryt

9 Packa na nastavenie predkmihu
Zakladria

11 Pripojka *

Pilovy list *

Nasadec vysavaca *

Inbusovy klué *

Vodiaci kolik *

Vodiace pravitko pre paralelné / okruzné pilenie *
Poistna packa

Skrutka

DrZiak pily

Zapadka *

Upevriovacia skrutka zakladnej dosky
Stupnica

* Volitelné prislusenstvo
Standardné doddvka nemusi obsahovat’ vsetky

prislusenstva uvedené na obrazku alebo popisané
v texte.

Montaz a nastavenie
sucasti elektronaradia

Nez zacnete vykonavat udrzbu elektrondradia,
vZdy ho odpojte od siete.

Montaz / demontdz / nastavenie niekto-
° rych prvkov je rovnaké pre vsetky mode-

1 ly elektronaradia; v takom pripade nie su
pri obrazku uvadzané Specifické modely.

VlozZenie / vymena pilového listu (pozrite obr. 1-4)

Spojovaci material nedotahujte prilis, za-
branite tak poskodeniu zavitu.

Pri dlhsom pouZivani sa pilovy list 12
znacne zohreje a ostré rezné hrany mézu
poranit’ pouzivatela, preto je pri vkla-
dani / vymene pilového listu 12 potrebné
vZdy nosit’ ochranné rukavice.

Pozor: Pri vkladani pilového listu 12 dodrzZiavajte
nasledovné pravidla:
e zuby pilového listu 12 musia vZdy smerovat do-
predu;
» Celuste vretena pilového listu 12 by mali byt
upevnené objimkou 19;
 pilovy list 12 musi byt prichyteny vo vndtri dutiny
vodiaceho valCeka 7.

)

[STS05-55 DV, STS05-60 D, STS06-80 D]

 Zdvihnite kryt 8 (STS05-55 DV).

* Imbusovym klic¢om 14 povolte dve skrutky 18(po-
zrite obr. 1-3).

» Nasadte alebo vysurite pilovy list 12.

* Imbusovym klu¢om 14 dotiahnite dve skrutky 18.

+ Spustite kryt 8 (STS05-55 DV).

[STS06-85 DV]

 Zadvihnite kryt 8 (pozrite obr. 4).
» Imbusovym klticom 14 povolte skrutku 18.

» Nasadte alebo vysurite pilovy list 12.

* Imbusovym klu¢om 14 dotiahnite skrutku 18.

» Spustite kryt 8.

Nasadenie a odobratie nasadca vysdvaca (pozrite
obr. 5-6)

[STS05-55 DV]

» Nasadec 13 nasadite tak, Ze vyrovnate vystupky na
nasadci 13 s drazkami vnutri pripojky 11, zasuniete
nasadec 13 do pripojky 11 a otocite nim, ako je zna-
zornené na obrazku 5.

» Nasadec 13 odoberiete tak, Ze nim otocite, ako je
znézornené na obrazku 5 a vysuniete ho z pripojky 11.

[STS05-60 D, STS06-80 D]

» Pri inStalacii pripevnite pripojku odsavania 13 do
vyrezu v zakladni 10 podla obr. 6. Zapadka 20 musi
zaklapnut’ do pripojky odsavania.

» Pridemontazi stlacte zapadku 20 a vytiahnite pripoj-
ku odsavania 13 z vyrezu v zékladni 10.

Nasadenie a odobratie rezacej liSty na rovnobezné /
kruhové rezanie a vodiaci ¢ap (pozrite obr. 7-9)

[STS05-55 DV, STS06-80 D, STS06-85 DV]

* Rezaciu listu 16 nasadte / odoberte podla pokynov
na obr. 7-8.

» Vodiaci ¢ap 15 nasadte / odoberte podla pokynov
na obr. 9.

Pociato¢na prevadzka
elektrondradia

Pouzivajte len spravne napajacie napétie: hodnota na-
pajacieho napétia musi zodpovedat’ informacii uvede-
nej na identifikacnom Stitku elektronaradia.

Zapnutie / vypnutie
elektronaradia

Kratkodobé zapnutie / vypnutie

Ak chcete naradie kratkodobo zapnut, stlacte a podrz-
te vypina¢ 2. Po uvolneni vypinaCa sa naradie opéat
vypne.

Dlhodobé zapnutie / vypnutie
Zapnutie:
Stlacte vypinac 2 a zaistite ho zaistovacim tlacidlom 3.

Vypnutie:
Stlacte a uvolnite hlavny vypinac 2.

Odsavanie prachu pri praci
s elektrondradim

Odsavanie prachu znizuje koncentraciu pra-
chu vo vzduchu a zabrariuje akumulacii pra-
chu na pracovisku.
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Pri praci s elektronaradim vzdy pouZivajte odsavac,
aby sa z opracovaného materialu odvadzal prach.

Konstrukéné prvky
elektronaradia

Vol'ba zdvihovej rychlosti
[STS05-55 DV, STS06-80 D, STS06-85 DV]

Pomocou otocného regulatora zdvihovej rychlosti 1 si
mdbzZete zvolit potrebny pocet zdvihov pilového listu 12
(mozné aj pocas prevadzky elektrického naradia).

» Stlacte vypinac 2 a zaistite ho zaistovacim tlacid-
lom 3.

» Postvanim otoéného regulatora zdvihovej rychlosti 1
vyberte potrebny pocet zdvihov pilového listu 12.

» 1-2 (nizka zdvihova rychlost) - pouziva sa pri
pileni tvrdych a pevnych materialov (nelegovana
ocel, neZelezné kovy a ich zliatiny, atd..);

» 3 (stredna zdvihova rychlost) - pouziva sa pri
pileni menej tvrdych materialov (plasty, preglejka,
drevotrieska, tvrdé drevo, atd.);

» 4-5 (vysoka zdvihova rychlost) - pouziva sa pri
pileni makkych materidlov (mékke drevo, izolacné
materialy, atd’.).

Pri dlhodobej praci s elektrickym naradim pri nizkych
otackach sa naradie musi nechat’ vychladnat’ 3 mindty.
Na tento ucel nastavte maximalnu zdvihovi rychlost
a nechajte elektrické naradie beZat na volnobezné
otacky.

Po nastaveni zdvihovej rychlosti pilového
listu 12 odportiiéame vykonat’ skusobny
rez na nepotrebnej ¢asti obrobku (z rovna-
kého materialu ako ¢ast’ na spracovanie).

Vyber predkmihu
[STS05-55 DV, STS06-80 D, STS06-85 DV]

Predkmih umozriuje vyber optimalneho rezimu pilenia
(rychlost’ posunu, vzhlad rezu, atd’.) pre spracuvany
material.

Pri kazdom pohybe smerom nadol je pilovy list 12
pohariany spét’ z obrobku, ¢o zlepSuje uvolriovanie
pilin, znizuje zahrievanie a zvysuje prevadzkovu Zivot-
nost’ pilového listu 12. ZniZzenie posuvnej sily navyse
umozriuje obsluhe pracovat’ s naradim bez toho, aby
sa unavila.

Stuperi predkmihu je mozné menit pocas prevadzky
elektrického naradia. Packa na nastavenie predkmihu 9
umozriuje nastavit Styri stupne predkmihu:

Stuperi 0:
Ziadny predkmih;

Stupen I:
Maly predkmih;

Stuperi Il:
Stredny predkmih;

Stupen lll:
Velky predkmih.

Pri vybere predkmihu odporic¢ame zvazit nasle-
dovné odporucania:
* ak ma byt okraj rezu presny a cCisty, vyberte maly
predkmih alebo predkmih vypnite;
* pri spracuvani tenkych materidlov (plech, tenké
plastové platy, atd’) alebo tvrdych materialov (nele-
govana ocel, neZelezné kovy, atd’.) vypnite predk-
mih;
 pri pileni mékkych materialov (mékké drevo, atd’)
vyberte velky predkmih; zvysi sa rychlost operacie,
avsak kvalita rezu sa méZe znizit.

Ochrana proti kontaktu s pilovym listom

Po vybere predkmihu odporuc¢ame vyko-
nat’ skusobny rez v nepotrebnej casti ob-
robku (vyrobeny z rovnakého materialu
ako obrobok na spracovanie).

Ochrana proti kontaktu zabrariuje nahodnému kontak-
tu s pilovym listom 12 a zvy$uje bezpecnost prace.

Odportcania
pre prdcu s elektrondradim

Vyber pilového listu

Pred spustenim zariadenia do prevadzky si vyberte
vhodny typ pilového listu 12, ktory zodpoveda materia-
lu na pilenie, rezimu pilenia a kvalite rezu. Oznacenie
pilového listu je vytlacené na obale; mézZete sa spytat
aj predajcu.

Pilové listy 12 typu T je mozné pouZzit’ do
vsetkych typov priamociarych pil.

VSeobecné pokyny na pilenie

Urobte skusobny rez na nepotrebnej ¢as-
° ti obrobku (ktora je vyrobena z rovnaké-
1 ho materialu, ako je material obrobku),
aby ste sa uistili, Ze pilovy list 12, otacky
pily a predkmih boli zvolené spravne.
 Uistite sa, Ze obrobok je pevne prichyteny, a Ze z
neho boli odstranené vsetky kovové casti (klince, pa-
letové klince, atd’.).
* Pred kontaktom pilového listu 12 s obrobkom za-
pnite elektrické naradie. NepouZivajte nadmernu silu;
operacia vyZaduje urcity ¢as. Nadmerné pouZitie sily
nezrychli proces opracovania, ale spésobi pretazenie
néaradia.
* Ked' su zuby pilového listu 12 prilis velké pre dany
obrobok (nadmerné vibracie, Stiepenie a vylamovanie
spracuvaného povrchu sluZi ako signal, Ze zuby su
prili§ velké), okamzite elektrické naradie vypnite a vy-
mernite pilovy list 12 za vhodny pilovy list.
« Ak sapilovy list 12 pocas prevadzky zasekne, okam-
Zite vypnite elektrické naradie, pokuste sa roztiahnut
rez a potom opatrne vyberte pilovy list 12 z rezu.
* Po dokonceni pilenia najprv vypnite elektrické nara-
die a potom vytiahnite pilovy list 12 z rezu.
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Pri pileni urcitych materialov (napriklad
kovov) sa pilovy list 12 mézZze nadmer-
ne zohriat, preto odpori¢ame pouZi-
vat’ chladiace a mazacie latky, ktoré sa

aplikuja na mieste, kde pilovy list 12 prichadza do

kontaktu s obrobkom.

Zapustené pilenie (pozrite obr. 10)
o Zapustené pilenie sa mézZze pouZivat’ iba
pri pileni méakkych materialov, ako je dre-
]_ vo, sadrokarton, atd. Tato prevadzkova
technika umozriuje vypilovanie otvorov
bez predbezného navrtavania - pilovy list 12 sa
samocinne prereZe cez obrobok. Tato technika si
vyZaduje urcité zrucnosti a méze sa aplikovat’ s
pouZzitim krdtkych pilovych listov 12.

» Polozte elektrické naradie na predny okraj
zakladne 10 (pozrite obr. 10) a zapnite ho. Pomaly za-
pustajte pilovy list 12 do obrobku tlacenim elektrické-
ho naradia na obrobok.

* Ked sa pilovy list 12 prereZze cez obrobok, dajte
elektrické naradie spét do normalnej prevadzkovej po-
lohy a pokracujte v pileni pozdlz vyznacenej linie.

Pilenie s vodiacim pravitkom pre paralelné / okruz-
né pilenie

Okruzné pilenie (pozrite obr. 11)
[STS05-55 DV, STS06-80 D, STS06-85 DV]

Vodiace pravitko pre paralelné / okruzné pilenie 16
umoZzriuje vypilovanie kruhov v nastavenom polomere.

» Oznacte kruh, ktory chcete vypilit, a do stredu urob-
te otvor (priemer otvoru by mal byt rovnaky ako prie-
mer vodiaceho kolika 15).

* Ak nechcete zacat pilit od okraja obrobku, urobte
otvor v pociatoénom bode tak, ako je znazornené na
obrazku 11 (priemer otvoru musi byt va¢si ako Sirka
pilového listu 12).

* Povolte upevriovacie skrutky 5
STS06-85 DV jedna skrutka 5).

» Otocte vodiace pravitko pre paralelné / okruzné pi-
lenie 16 a poloZte ho tak, ako je znazornené na ob-
razku 11.

» Posurite elektrické naradie do pociato¢ného bodu.
Ak nechcete zacat pilit od okraja obrobku, vioZte pi-
lovy list 12 do otvoru urobeného v pociatocnom bode.
» Nastavte prevadzkovy polomer pre okruzné pilenie
posunutim vodiaceho pravitka pre paralelné / okruzné
pilenie 16, kym nebude otvor vyrobeny pre vodiaci ko-
lik 15 zarovno stredovym otvorom kruhu.

» Zasunte vodiaci kolik 15 do vodiaceho pravitka pre
paralelné / okruzné pilenie 16 a zarover ho vloZte do
stredového otvoru kruhu.

» Dotiahnite upevriovacie skrutky 5 (pri type
STS06-85 DV jedna skrutka 5) a upevnite rezaciu
listu 16 na kruhové / rovnobezné rezanie.

» Jednou rukou zacénite pilit pozdiz vyznaceného kru-
hu, pricom druhou rukou pridrzZiavajte vodiaci kolik 15.

(pri type

Na vypilovanie kruhov alebo obltikov po-
uzivajte tuzke pilové listy 12, ¢im dosiah-
nete lepsiu kvalitu a ulahcite si pracu.

Priame pilenie (pozrite obr. 12-13)
[STS05-55 DV, STS06-80 D, STS06-85 DV]

Vodiace pravitko pre paralelné pilenie 16 umozriuje
pilenie pozdlz jestvujuceho rovneho okraja, ako aj pi-
lenie rovnych pasov rovnakej Sirky (pozrite obr. 12).

* Povolte upevriovacie skrutky 5 (pri type
STS06-85 DV jedna skrutka 5).

* Nastavte polohu vodiaceho pravitka pre paralelné
pilenie 16 (pozrite obr. 12).

« Nastavte potrebnt vzdialenost rezu.

» Dotiahnite upevriovacie skrutky 5 (pri type
STS06-85 DV jedna skrutka §) a upevnite rezaciu
listu 16 na kruhové / rovnobezné rezanie.

« Pilte tak, Ze pritlacite vodiace pravitko pre paralelné
pilenie 16 k bocnému okraju obrobku.

° Rovnaké vysledky dosiahnete upev-

nenim dosky skrutkovymi svorkami

1 k pracovnej casti a pouZitim dosky

ako druhého dorazu. RezZte pohybom

elektrondradia pozdlZ dorazu a sucasne tlacte

boc¢nu stranu zakladnej dosky 10 k boc¢nej strane
dosky (pozrite obr. 13).

Nastavenie uhla rezu (pozrite obr. 14-15)

KonStrukcia tohto elektrického naradia umoZriuje vy-
konavanie rezov pod uhlom nastavenim uhla telesa
elektrického naradia. Zakladrna 10 elektrického nara-
dia obsahuje stupnicu 22, ktora oznacuje uhly telesa
elektrického naradia (v 15° krokoch). Ak pouZijete pri-
davné meracie pristroje, mézete teleso elektrického
naradia umiestnit’ do polohy pod akymkolvek uhlom (v
ramci obmedzeni Specifikovanych v tabulke s technic-
kymi udajmi).

[STS05-55 DV, STS05-60 D, STS06-80 D]

-blm1b‘§jsovym klucom 14 povolte skrutky 21 (pozrite
obr. 14).

 Posurite zakladnu dosku 10 vzad alebo vpred (podla
predtym nastaveného uhla puzdra) a zvolte potrebny
uhol puzdra s pomocou stupnice 22 alebo s pomocou
Udajov z dalSieho meracieho pristroja.

* Imbusovym klu¢om 14 dotiahnite skrutky 21.

* ReZte podla vy3sie uvedeného popisu.

[STS06-85 DV]

» Povolte poistnt packu 17 (pozrite obr. 15).

* Posurite zakladnu dosku 10 vzad a zvolte potrebny
uhol puzdra s pomocou stupnice 22 alebo s pomocou
udajov z dalsieho meracieho pristroja.

» Dotiahnite poistnt packu 17.

* ReZte podla vy$sie uvedeného popisu.

Udrzba elektrondradia /
preventivne opatrenia

Nez zacnete vykonavat udribu elektrondradia,
vZdy ho odpojte od siete.

Cistenie mechanického néstroja
Nevyhnutnou podmienkou na dlhodobé a bezpecné

pouzivanie tohto mechanického nastroja je jeho Cistota.
Vetracie otvory 4 pravidelne Cistite stlacenym vzduchom.
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Popredajny a aplikacny servis

Nas$ popredajny servis odpovie na vaSe otazky k
udrzbe a oprave vasho vyrobku a tiez k nahradnym
dielom. Informacie o servisnych strediskach, sché-
mach dielov a informacie o nahradnych dieloch najde-
te aj na adrese: www.dwt-pt.com.

Preprava
elektronaradia

* V Ziadnom pripade nesmie na obal pri preprave pé-
sobit Ziadny mechanicky vplyv.

* Pri nakladani / vykladani nie je povolené pouzivat

Ziadny druh technolégie, ktory pracuje na principe zo-
vretia obalu.

Ochrana Zivotného
prostredia

Suroviny nelikvidujte ako odpad, ale ich
recyklujte.

r— Elektronaradie, jej prisludenstvo a obalové
materialy by mali byt zlikvidované v sulade

so zasadami recyklacie surovin a ochrany Zivotného

prostredia.

Na umelohmotnych suciastkach je uvedené ich ozna-

Cenie pre triedenu recyklaciu.

Tento navod je vytlaceny na recyklovanom papieri vy-

robenom bez pouZitia chloru.

Vyrobca si vyhradzuje pravo na zmeny.
Slovensky
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Date tehnice ale uneltei electrice

Ferastrau mecanic STS05-55DV STS05-60D STS06-80D STS06-85DV
. . [127 V ~50/60 Hz] 742395 742401 742418 744245
Codul uneltei electrice (330 \/ -50/60 Hz] 743552 743569 743576 744214
Puterea absorbita w] 500 500 650 650
Putere w] 234 290 320 300
Amperajul in functie 127 V[A] 4 4 4.7 5.4
de voltaj 230 V[A] 2.2 2.2 2.8 2.8
Numadrul de curse la gol [min]  700-3000 3000 800-3000 700-3000
) I [mm] 18 18 20 26
Lungimea cursei ferastraului [inci] 45/64" 45/64" 25/39" 1-1/32"
Pendul ° — o o
Unghiul maxim al corpului ferastraului o150 o/ 50 o/ F0 o/gE0
(stanga / dreapta) 45°/45 45°/45 45°/45 45°/45
Capacitate maxima de taiere:
- lemn [mm] 55 55 80 85
[inci]  2-11/64" 2-11/64" 3-5/32" 3-11/32"
) .. [mm] 10 5 8 20
aluminiu finci]  25/64" 13/64" 5/16" 25/32"
- otel [mm] 6 4 6 10
, [inci] 1/4" 5/32" 1/4" 25/64"
[kg] 2 1,7 2 2,9
Greutate [Ib]  4.41 375 4.41 6.39
Clasa de protectie o] /7u O] /1 O] /1 O] /u
Presiune acustica [dB(A)] 82,42 76,5 88,2 88,6
Putere acustica [dB(A)] 93,4 87,5 99,2 99,6
Vibratii ponderate [m/s?] 829 1,3 1,8 12,5

Informatii despre
zgomot

Purtati casti antifonice dacd presiunea
acustica depaseste 85 dB (A).

A\

Declaram pe proprie raspundere ca produsul descris
la paragraful "Date tehnice ale uneltei electrice" cores-
punde tuturor dispozitiilor relevante ale Directive-
lor 2006/42/EC inclusiv modificarilor acestora si este in
conformitate cu urmatoarele standarde: EN 60745-1,

EN 60745-2-11.
M Cnshon/

Declaratie de
conformitate

Manager de Wu Cunzhen

certificare

Merit Link International AG

Reguli
generale de siguranta

AVERTISMENT - Pentru a reduce riscul
de vatamare, utilizatorul trebuie sa
citeasca manualul de instructiuni!

Stabio, Elvetia, 20.12.2018
AVERTISMENT! Cititi toate avertismen-
tele si instructiunile de siguranta. Neres-
pectarea avertismentelor gi a instructiunilor
poate avea drept rezultat un soc electric,
incendiu si/ sau vatdmarea grava.

Pastrati toate avertismentele si instructiunile pen-

tru o referinta viitoare.

Termenul de "unealta electrica" din avertismente se re-

ferd la unealta electrica (cablatd) actionata prin refea

sau unealta electrica (necablatd) actionata cu baterii.
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Siguranta suprafetei de lucru

» Pastrati suprafata de lucru curata si bine ilumi-
nata. Zonele dezordonate sau intunecoase pot cauza
incidente.

* Nu utilizati uneltele electrice in atmosfere explo-
zive, cum ar fi in prezenta lichidelor, a gazelor sau
a prafului inflamabil. Uneltele electrice creeazéa scan-
tei care pot aprinde praful sau gazele arse.

- Tineti copiii $i martorii la distanta atunci cand
utilizati o unealta electrica. Distractiile va pot face s&
pierdeti controlul.

Siguranta electrica

» Figele uneltei electrice trebuie sa se potriveas-
ca cu borna de iegire. Nu modificati niciodata figa,
in niciun mod. Nu utilizati nicio fisa adaptoare cu
uneltele electrice impamantate (legate la pamant).
Fisele nemodificate si bornele de iesire potrivite vor re-
duce riscul de soc electric.

 Evitati contactul fizic cu suprafetele impaméan-
tate sau legate la pamant, cum ar fi conductele,
radiatoarele, plitele sau frigiderele. Exista un risc
sporit de soc electric, in cazul in care corpul dvs., este
impamantat sau legat la pamant.

* Nu expuneti uneltele electrice la conditii de vre-
me ploioasd sau umeda. Patrunderea apei intr-o
unealta electrica va spori riscul de soc electric.

* Nu abuzati de cablu. Nu utilizati niciodata cablu
pentru a transporta impinge sau scoate unealta
electrica din prlza Tineti cablul la distanta de cal-
dura, ulei, margini ascutlte sau piese mobile. Ca-
blurile deteriorate sau incélcite sporesc riscul de soc
electric.

» Atunci cand utilizati o unealta electricd in aer li-
ber, utilizati un cablu prelungitor adecvat pentru uz
in aer liber. Utilizarea unui cablu destinat uzului in aer
liber reduce riscul de soc electric.

» Daca utilizarea unei unelte electrice intr-un loc
umed nu poate fi evitata, utilizati o alimentare pro-
tejata (DCR) pentru dispozitivul cu curent rezidu-
al. Utilizarea unui DCR reduce riscul de soc electric.
RETINETI! Termenul de "dispozitiv cu curent rezidu-
al (DCR)" poate fi inlocuit cu termenul "disjunctor cu
curent de fuga (GFCI)" sau "disjunctor de scurgere la
pamént (ELCB)".

» Avertisment! Nu atingeti niciodatd suprafetele
metalice ale cutiei de viteze, ale scutului si asa mai
departe, deoarece atingere suprafetelor metalice va
interfera cu unda electromagnetica, cauzand astfel o
potentiald vatdmare sau accidente.

Siguranta personala

* Fiti atent, aveti grija la ceea ce faceti si apelati la
simtul practic atunci cand utilizati o unealta elec-
trica. Nu utilizati o unealta electrica daca sunteti
obosit sau va aflati sub influenta drogurilor, a al-
coolului sau a medicamentelor. Un moment de nea-
tentie in timpul utiliz&rii uneltelor electrice poate avea
drept rezultat o vatamare personalé grava.

 Utilizati echipamente de protectie individuala.
Purtati intotdeauna o protectie pentru ochi. Echi-
pamentele de protectie, cum ar fi masca pentru praf,
incaltdmintea de protectie impotriva alunecarii, casca
duré sau protectia pentru auz, utilizate in conditiile co-
respunzatoare vor reduce vatamarile personale.

* Preveniti pornirea accidentald. Asigurati-va ca
intrerupatorul se afla in pozitie oprit inainte de a
conecta la sursa de alimentare si/ sau setul de ba-
terii, ridicand sau transportand unealta. Transportul
uneltelor electrice tindnd degetul ap&sat pe intrerupé-
tor sau punerea uneltelor electrice sub tensiune care
au jntrerupéatorul pornit duce la accidente.
 Indepartati orice cheie de reglare inainte de a
porni unealta electrica. O cheie lasata atasata de o
piesa rotativa a uneltei electrice poate duce la vatama-
rea personala.

* Nu intindeti excesiv. Pastrati intotdeauna spriji-
nul si echilibrul adecvat. Acest lucru permite un con-
trol mai bun al uneltei electrice in situatii neasteptate.

. Imbracatl-va adecvat. Nu purtatl imbracaminte
sau bijuterii lejere. Tineti parul, imbracamintea si
manusile la dlstanta de piesele mobile. Imbraca-
mintea, bijuteriile sau parul lung liber se poate prinde
in piesele mobile.

* Daca dispozitivele sunt furnizate pentru cone-
xiunea instalatiilor de extractie si de colectare a
prafului, asigurati-va ca acestea sunt conectate i
utilizate in mod adecvat. Utilizarea dispozitivului de
colectare a prafului poate reduce pericolele legate de
praf.

* Nu permiteti ca familiarizarea rezultata din utili-
zarea frecventa a uneltelor sa va faca sa va com-
placeti sau sa ignorati principiile de s:guranta ale
uneltei. O actiune neglijents poate cauza o vatédmare
grava intr-o fract/une de secunda.

« Avertisment! Uneltele electrice pot produce un
cédmp electromagnetic in timpul utilizarii. In unele cir-
cumstante, acest cd&mp poate interfera cu implanturile
medicale active sau pasive. Pentru a reduce riscul de
vatdmare grava sau fatala, le recomandam persoane-
lor cu implanturi medicale sa se consulte cu medicul
acestora si producatorul de implanturi medicale inainte
de a utiliza aceasta unealta electrica.

Utilizarea si intretinerea uneltei electrice

» Persoanele cu aptitudini psio-fizice sau mentale re-
duse, precum si copiii, nu pot utiliza unealta electrica,
daca acestea nu sunt supravegheate sau instruite cu
privire la utilizarea uneltei electrice de cétre o persoa-
na responsabila de siguranta acestora.

* Nu fortati unealta electrica. Utilizati unealta
electrica corecti pentru operatiunea dvs. Unealta
electricd corectd va face lucrurile mai bine si in mare
siguranta, la capacitatea pentru care a fost proiectata.

* Nu utilizati unealta electrica daca intrerupdtorul
nu o porneste si nu o opreste. Orice unealta electri-
cd care nu poate fi comandata cu ajutorul intrerupato-
rului este periculoasa si trebuie sa fie reparata.

» Deconectati fisa de la sursa de alimentare si /
sau setul de baterii din unealta electrica inainte s
efectuati orice reglaj, sa schimbati accesoriile sau
sa depoz:tatl uneltele electrice. Astfel de masuri de
siguranta preventive reduc riscul de a porni unealta
electrica accidental.

» Depozitati uneltele electrice inactive intr-un loc
care nu se afld la indeména copiilor $i nu permitefi
persoanelor nefamiliarizate cu unealta electrica
sau cu aceste instructiuni sa utilizeze unealta elec-
trica. Uneltele electrice sunt periculoase in posesia
utilizatorilor neinstruiti.

« Efectuati intretinerea uneltei electrice. Verifi-
cati alinierea gregita sau griparea pieselor mobile,
ruperea pieselor gi orice alta conditie care poate
afecta functionarea uneltei electrice. Dacd unealta
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electrica s-a deteriorat, reparati-o inainte de utili-
zare. Uneltele electrice intretinute in mod precar pot
cauza numeroase accidente.

* Pastrati uneltele de taiere ascutite si curate.
Uneltele de taiere intretinute corespunzator cu margini
de taiere ascutite sunt mai putin predispuse la gripare
si sunt mai facil de comandat.

+ Utilizati unealta electricd, accesoriile i cutitele
aplicate etc. in conformitate cu aceste instructiuni,
luénd in considerare conditiile de lucru gi lucrarea
de executat. Utilizarea uneltei electrice pentru alte
operatiuni decéat cele prevézute poate duce la o situ-
atie periculoasa.

» Pastrati manerele si suprafetele de prindere us-
cate, curate si fara urme de ulei si lubrifiant. Mane-
rele si suprafetele de prindere alunecoase impiedica
manipularea si comanda sigurd a uneltei in situatii
neagteptate.

» Retineti faptul ca atunci cand utilizati o unealta elec-
trica, tineti méanerul auxiliar corect, care este util in
momentul comandarii uneltei electrice. Prin urmare, o
finere adecvata poate reduce riscul de accidente sau
vatamari.

Reparatii

* Unealta dvs. electrica trebuie sa fie reparata de
cdtre o persoana calificata in reparatii, utilizdnd
numai piese de schimb identice. Acest lucru va asi-
gura faptul ca siguranta uneltei electrice este menti-
nuta.

 Urmati instructiunile privind lubrifierea si schimbarea
accesoriilor.

Avertismente speciale
privind siguranta

Atunci cand efectuatl o operatlune in care acceso-
riul de taiere poate intra in contact cu cablajul as-
cuns sau propriul cablu, tineti unealta electrica de
suprafetele de prindere izolate. Accesoriul de taiere
care intra in contact cu un fir "sub tensiune" poate
pune "sub tensiune" piesele metalice ale uneltei elec-
trice si poate cauza operatorului un soc electric.

Linii directoare de siguranta
in timpul utilizérii uneltei electrice

» Fixati piesa de prelucrat. Utilizati un dispozitiv de
fixare sau o0 menghina pentru a fixa piesa de prelucrat
pentru siguranté si stabilitate.

» Luati masurile de sigurantd necesare si adecvate
cénd este produs praf ddunator, inflamabil sau explo-
ziv in timpul lucrului. De exemplu, in timpul operarii,
este produs praf care poate cauza aparitia cancerului.
Va rugadm sa utilizati un dispozitiv de colectare a pra-
fului si aschiilor si sa purtati o masca impotriva prafului
in timpul lucrului.

» Mentineti locul de munca ordonat si curat. Materi-
alele amestecate pot fi extrem de periculoase. Praful
usor de metal se poate aprinde si poate exploda ugor.
» Nu procesati materiale care contin azbest. Azbestul
este o substanta cancerigena.

» Asgezati jos unealta electrica atunci cand discul de
ferastrau este complet oprit.

» Nu utilizati unealta electrica atunci cand cablul este
deteriorat. In cazul in care cablul de alimentare este
deteriorat sau rupt in timpul lucrului, nu il atingeti si

scoatefi stecarul din priza imediat. Utilizarea unui ca-
blu rupt poate cauza usor electrocutarea.

* Tineti mainile departe de zona de taiere. Mdna nu
trebuie sa tina partea inferioara a piesei de prelucrat.
V-ai putea taia la ména cénd aceasta atinge discul de
ferastrau.

* Mai intéi porniti unealta electricd, apoi agezafi
unealta electrica pe piesa de prelucrat pentru a o pro-
cesa. Daca discul de ferastrau este blocat in piesa de
prelucrat, unealta de téiere poate recula.

« Atentie: placa de baza se va lipi de piesa de prelu-
crat in timpul taierii. Dacé discul de ferastrau este de-
viat, acesta se poate rupe, iar unealta electrica poate
recula.

« Intrerupeti alimentarea uneltei electrice cand lucra-
rea este finalizata si indepartati discul de ferdstrau
cédnd unealta electrica este complet oprita. Astfel,
unealta electrica nu reculeaza si poate fi asezata jos
in siguranta.

 Utilizati doar discuri de ferastrdu nedeteriorate si
fara crapaturi. Discurile de ferastrau indoite sau tocite
se pot rupe usor si pot cauza reculul uneltei electrice.

» Dupé oprirea uneltei electrice, nu opriti discul de fe-
rastrau din migcare prin presiune laterald. Discul de
ferastrau se poate deteriora sau se poate rupe si astfel
poate cauza reculul.

 Utilizati un detector adecvat pentru a detecta unde
sunt ascunse circuite electrice si conducte in zona
de operare gi solicitati ajutorul organizatiei locale de
constructii, daca este necesar. Daca este taiat cablul
in timpul lucrului, acesta poate cauza incendii si elec-
trocutare. Conductele de gaz deteriorate pot exploda.
Daca este taiata conducta de apa, aceasta poate ca-
uza pierderea proprietétii si poate electrocuta opera-
torul.

 Fixali bine lama ferastrdului in suport. Verificati in
mod regulat fixarea lamei ferastraului.

« Inaintea inceperii operatiunii indepdrtati obiectele
metalice din material (cuie, suruburi, chingi etc.).

« Evitati oprirea motorului dispozitivului electric aflat
sub tensiune.

« In timpul functiondrii, verificati pozitia cablului de ali-
mentare (acesta trebuie sa se afle in spatele uneltei).
Cablul nu trebuie sa se incoldceasca in jurul picioare-
lor sau bratelor dvs.

* In cazul in care alimentarea cu electricitate se in-
trerupe in timpul utilizarii opriti imediat aparatul de la
butonul "Off" pentru a evita pornirea accidentala a
aparatului.

» Dupa oprirea uneltei, lama ferastraului continua sa
se miste o perioadd, ca atare asezati unealta electrica
deoparte numai dupa ce lama s-a oprit complet.

* Lama ferastraului devine destul de fierbinte in tim-
pul utilizarii, ca atare nu trebuie atinsa pana nu este

complet racita.
A vitdtilor industriale de sablare, tdiere,
taiere cu ferastraul, ascutire, forare si
alte activitati de constructie pot duce la cancer,
deficiente congenitale sau pot afecta fertilitatea.
Atomul electrizat al unor substante chimice va fi:
* inainte de orice lucrare de reparatie sau de in-
locuire a masinii, mai intai, trebuie sa scoateti fisa
electrica;
* dioxidul de silicon transparent si alte produse de
zidarie din caramizile zidului si ciment; arsenic de
crom (CCA) in lemn tratat chimic. Gradul ddunétor

Avertisment: substantele chimice con-
tinute in praful generat in cadrul acti-
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al acestor substante va depinde de frecventa cu
care efectuati aceste lucréri. Daca doriti s redu-
cefi contactul cu aceste substante chimice, lucrati
in spatii ventilate si utilizati aparate cu certificate de
siguranta (cum ar fi masca pentru praf proiectata cu
un mic filtru pentru praf).

Simboluri utilizate in
manual

Urmaétoarele simboluri sunt utilizate in manualul de uti-
lizare, retineti-le semnificatia. Interpretarea corectad a
simbolurilor va permite utilizarea corecta si sigurd a
uneltei electrice.

Symbol Semnificatie

Ferastrau mecanic
Sectiunea marcata cu gri -
prindere moale (cu suprafata
izolata).

Autocolant cu numarul de
serie:

STS ... - model;

XX - data fabricatiei;
XXXXXXX - numar de serie.

STS ...

serno. /- XX XXXXXXX

Cititi toate reglementarile si
instructiunile de siguranta.

Purtati ochelari de protectie.

Purtati protectii antifonice.

Purtati o mascé pentru praf.

Deconectati unealta electri-
céd de la retea inainte de in-
stalare sau de ajustare.

Directia de deplasare.

Directia de rotatie.

Blocat.

Symbol Semnificatie

DV}

Deblocat.

Izolatie dubld / clasa de
protectie.

Atentie. Important.

Un semn care certifica faptul
cd produsul se conformeaza
cu cerintele esentiale ale
directivelor UE si ale stand-
ardelor UE armonizate.

Informatii utile.

Purtati médnusi de protectie.

In timpul functionérii, inde-
partati praful acumulat.

Migcarea de pendul oprita.

Miscarea de pendul, prima
etapa.

Miscarea de pendul, a doua
etapa.

L®

Miscarea de pendul, a treia
etapa.

[5<

\

Lama de ferastrdu coadain T.

Nu aruncati unealta electrica
intr-un  container  pentru
deseuri domestice.

B~

Descrierea uneltei electrice

Fierdstraiele pot fi utilizate pentru taierea lemnului,pla
sticului,aluminiului si a altor tipuri de materiale (consul-
tati ghidul pentru utilizarea lamelor). Traiectoria de ta-
iere poate fi atat dreaptd cét si curbd; optiunea de an-
gulare a carcasei permite efectuarea de taieri angulare.

Romaéana
93



Parti
componente

Buton pentru selectarea vitezei
Intrerupator pornit / oprit

Buton de blocare

Orificii pentru ventilare

Bulon de blocare *

Dispozitiv de protectie la contact
Ghidaj rola

Protectie

Parghie pentru ajustarea vitezei pendulului
Placa de baza

11 Conducta de legatura *

Lama ferastraului *

Adaptor aspirator *

Cheie imbus *

Bolt de localizare *

Ghidaj pentru taiere paralela / taiere circulara *
Maner de blocare

Bolt

Suport ferastrau

Prindere *

Bulon de fixare placa de baza
Scala

O©ONOGRAWN=

* Accesorii

Nu toate accesoriile descrise si ilustrate sunt in-
cluse in setul standard de livrare.

Montarea si reglarea
componentelor uneltei electrice

Inainte de a executa orice lucrare asupra uneltei

electrice, scoateti fisa de alimentare din priza.

° Montarea / demontarea / instalarea anu-
mitor elemente este aceeasi pentru toate

1 modelele, on acest caz modelele specifi-

ce nu sunt prezentate on ilustratii.

Nu strédngeti excesiv elementele de prin-
dere, pentru a evita deteriorarea filetului.

> 3

Introducerea / inlocuirea lamei ferastraului (vezi
fig. 1-4)

Lama ferastraului 12 poate deveni destul
de fierbinte in urma utilizarii indelungate,
ca atare este necesara utilizarea manu-
silor de protectie pentru introducerea /
inlocuirea lamei ferastraului 12.

Atentie: urmati urmatoarele reguli privind introdu-
cerea lamei ferastraului 12:
« dintii lamei ferastraului 12 trebuie sé fie indreptati
fnainte;
« dintii de pe arborele lamei de fierastrau 12 trebuie
fie agsezate pe suportul fierastraului 19;
* lama ferastraului 12 trebuie sa intre in gaura must
ghidajului rola 7.

[STS05-55 DV, STS05-60 D, STS06-80 D]
» Migcati in sus protectia 8 (STS05-55 DV).

* Utilizati cheia hexagonala 14 pentru a slabi doud bu-
loane 18 (vezi fig. 1-3).

* Instalati sau indepartati lama fierdstraului 12.

» Utilizati cheia hexagonala 14 pentru a strange douéa
buloane 18.

» Miscati in jos protectia 8 (STS05-55 DV).

[STS06-85 DV]

» Miscati in sus protectia 8 (vezi fig. 4)

» Utilizati cheia hexagonald 14 pentru a slabi
bulonul 18.

* Instalati sau indepértati lama fierdstraului 12.

» Utilizati cheia hexagonala 14 pentru a strange bu-
lonul 18.

* Migcati in jos protectia 8.

Instalarea si indepartarea adaptorului aspiratorului
(vezi fig. 5-6)

[STS05-55 DV]

» Pentru a instala adaptorul 13, aliniati proiectiile pe
adaptorul 13 cu canelurile din interiorul conductei de
legatura 11, instalati adaptorul 13 in conducta de lega-
tura 11 si rotiti-o conform figurii 5.

* Pentru a indepdrta adaptorul 13, rotiti-l conform figu-
rii 5 si indepartati-I din conducta de legatura 11.

[STS05-60 D, STS06-80 D]

» Inainte de instalare introduceti conexiunea
vacuum 13 in gaura plécii de baza 10 dupa cum este
indicat in fig. 6. Prinderea 20 se va fixa pe conexiunea
vacuum.

* Pentru indepartare apéasati prinderea 20 si indepar-
tati conexiunea vacuum 13 din gaura placii de baza 10.

Instalarea si indepartarea barei de ghidare pentru
taiere paralela / circulara si pentru pinul de locali-
zare (vezi figura 7-9)

[STS05-55 DV, STS06-80 D, STS06-85 DV]

* Pentru a instala / indepdrta bara de ghidare 16, ur-
mati instructiunile din fig. 7-8.
« Pentru a instala / indepdrta pinul de localizare 15,
urmati instructiunile din fig. 9.

Punerea in functiune
a uneltei electrice

Utilizati intotdeauna tensiunea de alimentare corecta:
tensiunea de alimentare trebuie sa corespunda cu in-
formatiile specificate pe pldcuta de identificare a unel-
tei electrice.

Pornirea / oprirea
uneltei electrice

Pornirea / oprirea pe termen scurt

Pentru a porni unealta electrica, tineti apésat intre-
rupdtorul pornit / oprit 2. Pentru a o opri, dati drumul
intrerupatorului.

Pornirea / oprirea pe termen lung
Pornire:

Apdsati comutatorul de pornire / oprire 2 gi blocati-I in
pozitie cu butonul de blocare 3.
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Opirire:
Apadsati scurt intrerupétorul pornit / oprit 2.

Aspirarea prafului in timpul functionarii
uneltei electrice

Aspirarea prafului permite reducerea canti-
tatii de praf din aer si impiedica acumularea
acestuia in zona de lucru.

Atunci cand utilizati unealta electricd, folositi
intotdeauna un aspirator pentru a aspira praful de pe
piesele prelucrate.

Caracteristici ale
uneltei electrice

Selectarea vitezei lamei
[STS05-55 DV, STS06-80 D, STS06-85 DV]

Cu ajutorul butonului pentru selectarea vitezei 1 puteti
selecta viteza doritd a lamei ferastraului 12 (chiar si in
timpul utilizarii uneltei electrice).

» Apdasati comutatorul de pornire / oprire 2 gi blocati-I
in pozitie cu butonul de blocare 3.

* Selectali viteza dorita a lamei ferastrdului 12 prin ro-
tirea butonului pentru selectarea vitezei 1.

» 1-2 (viteza mica) - utilizati numai pentru taierea
materialelor solide si dure (otel nealiat, metale nefe-
roase si aliaje ale acestora, etc.);

» 3 (viteza medie) - utilizati pentru tdierea materi-
alel)or mai putin dure (plastic, placaj, PAL, lemn dur,
etc.);

» 4-5 (viteza mare) - utilizati pentru taierea materi-
alelor moi (lemn moale, materiale de izolare, efc.).

Dupé utilizarea uneltei electrice pentru o perioada
mai mare, permiteti récirea acesteia timp de 3 minute.
Pentru acest lucru, setati unealta la vitezd maxima si
lasati-o séa functioneze in gol.

Dupa setarea vitezei de taiere dorite a la-
mei ferastraului 12 este recomandat a se
efectua un test de taiere folosind o buca-
ta fabricata din acelasi material ca piesa
ce urmeaza a fi taiata.

Selectarea vitezei pendulului
[STS05-55 DV, STS06-80 D, STS06-85 DV]

Viteza pendulului faciliteaza selectarea regimului op-
tim de taiere (viteza de alimentare, modul in care arata
taietura, etc.) a materialului procesat.
Cu fiecare migcare verticala in jos, lama ferastraului 12
este retrasa din partea goaléd care imbunatateste gra-
dul de producere a prafului si mareste durata de viata
a lamei ferastraului 12. Mai mult, reducerea fortei de
alimentare permite lucratorului s& opereze unealta fara
s& oboseasca.
Viteza pendulului poate fi modificata in timpul operarii
uneltei electrice. Parghia pentru ajustarea vitezei pen-
dulului 9 permite selectarea a patru pasi de selectare
a vitezei pendulului:
1 ( < Pasul 0:

Pendulul nu actioneaza;

Pasul I:
Actiune reduséd a pendulului;

Pasul II:
Actiune medie a pendulului;

Pasul IlI:
Actiune sporitd a pendulului.

Este recomandat s luati in considerare urmatoa-
rele sfaturi atunci cand selectati viteza pendulului:
» daca avetli nevoie de o taieturd exactd gi curata,
selectati o viteza reduséa a pendulului sau opriti com-
plet actiunea pendulului;
* opriti pendulul complet dacé procesati materiale
subtiri (foi metalice, foi din plastic, etc.) sau dure
(otel nealiat, metale neferoase, etc.);
» daca taiati materiale moi (lemn moale, etc.) se-
lectati o viteza a pendulului sporita; va mari viteza
operatiunii, cu toate acestea calitatea taierii ar putea
fi redusa.

Este recomandat a se efectua o taiere
test utilizdnd o bucata fabricata din ace-
lasi material ca piesa ce urmeaza a fi ta-
iata dupa selectarea vitezei pendulului.

Protectie la contactul cu lama fierastraului

Dispozitivul de protectie la contact previne contactul
accidental cu lama fierastraului 12 si imbunéatateste
siguranta privind randamentul functionarii.

Recomandari referitoare la utilizarea
uneltei electrice

Alegerea lamei ferastraului

Inaintea inceperii operatiunii, va rugam alegeti tipul
adecvat de lama de ferastrau 12 corespunzator ma-
terialului taiat, regimului de taiere gi calitatii taieturii.
Destinatia lamei ferastraului este imprimata pe amba-
laj; puteti cere informatii si din partea vanzatorului.

Lamele fierastraului 12 tip T pot fi utiliza-
te cu toate modelele de fierastraie pen-
dulare.

Recomandari generale pentru taiere

» Asigurati-va ca piesa de lucru este fixatd corespun-
zator si ca au fost indepdartate toate piesele metalice.

* Porniti unealta inainte ca lama ferastraului 12 sa
atinga piesa de lucru. Nu utilizati forta excesiva; ope-
ratia necesita putin timp. Forta excesiva nu va grabi
operatiunea, ci va suprasolicita unealta electrica.
 Daca dintii lamei ferastraului 12 sunt prea mari pen-
tru piesa de lucru (vibratiile excesive, crapaturile, cio-
birea suprafetei procesate sunt semne ale faptului ca

Efectuati o taiere test utilizdnd o bucata
fabricata din acelasi material ca piesa ce
urmeaza a fi taiata pentru a va asigura ca
lama ferastraului 12, viteza de taiere si vi-
teza pendulului au fost alese corect.
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dintii sunt prea mari), opriti unealta electricd imediat
si inlocuiti lama ferastraului 12 cu o lamé& corespun-
z&toare.

» Dacéa lama ferastraului 12 se blocheaza in timpul
operatiunilor, opriti unealta electricd imediat si incer-
cati sa mariti gaura de taiere, apoi indepdrtati cu grija
lama ferastraului 12 din taietura.

» Dupa finalizarea taierii, mai intai opriti alimentarea
cu curent electric, apoi indepartati lama ferastraului 12

din taietura.
te incalzi excesiv, ca atare este reco-

A mandata racirea ei sau utilizarea de

substante lubrifiante aplicate in punctul unde lama
ferastraului 12 intra in contact cu piesa de lucru.

Daca taiati anumite materiale (cum ar
fi metale), lama ferastraului 12 se poa-

Taiere in adancime (vezi fig. 10)

o Taierea in adancime poate fi utilizata nu-

mai la taierea materialelor moi, cum ar

1 fi lemnul, placile de rigips, etc. Aceasta

tehnica de utilizare faciliteaza taierea

gaurilor fara gaurire anterioara lama ferastrau-

lui 12 taie singura piesa de lucru. Aceasta tehnica

necesita anumite abilitati si poate fi aplicata prin
utilizarea lamelor de ferastrau 12 scurte.

* Amplasati unealta electrica in partea frontala a pla-
cii de baza 10 (vezi fig. 10) si porniti-o. Impingeti usor
lama ferastraului 12 in piesa de lucru prin apasarea
uneltei electrice.

» Odaté ce lama ferastraului 12 a taiat piesa de Ilu-
cru, repozitionati unealta electrica in pozifia normala
de operare si continuati taierea de-a lungul marcajului.

Taierea paralela / taierea circulara efectuata cu aju-
torul ghidajului

Taierea circulara (vezi fig. 11)
[STS05-55 DV, STS06-80 D, STS06-85 DV]

Ghidajul pentru taiere paralela / taiere circulara 16 per-
mite taierea circulara la o raza prestabilita.

» Marcati cercul care trebuie taiat si faceti o gaurd in
centru (diametrul gaurii trebuie sa fie egal cu diametrul
boltului de localizare 15).

» Dacd nu intentionati sa& incepeti taierea din margi-
nea piesei de lucru, faceti o gaurd in punctul initial,
dupa cum este indicat in fig. 11 (diametrul gaurii trebu-
ie sd fie mai mare decét latimea lamei ferastraului 12).
« Slabiti buloanele de blocare 5 (pentru STS06-85DV -
un bulon 5).

* Rasuciti ghidajul pentru taiere paralela / taiere circu-
laré 16 si pozitionati-l dupa cum este indicat in fig. 11.
» Agezati unealta in pozitia de start. Dacd nu inten-
tionati s& incepeti téierea din marginea piesei de lu-
cru, introduceti lama ferastraului 12 in gaura creata in
punctul de start.

+ Stabiliti raza de taiere pentru taiere circulard mis-
cénd ghidajul pentru taiere paralela / taiere circulara 16
péna cénd gaura creata pentru bolful de localizare 15
coincide cu gaura centrala a cercului.

* Introduceti boltul de localizare 15 in ghidajul pentru
tdiere paralela / taiere circulara 16 si simultan in gaura
centrala a cercului.

» Strangeti buloanele de blocare 5§ (pentru
STS06-85 DV - un bulon 5) pentru a fixa bara de ghi-
dare 16 pentru taiere paralela / circulara.

 Incepeti taierea de-a lungul marcajului cu 0 mana,
tindnd boltul de localizare 15 cu cealaltd mana.

Taiere dreapta (vezi fig. 12-13)

Utilizati lame de ferastrau inguste 12 pen-
tru efectuarea taieturilor circulare sau
curbe pentru a imbunatati calitatea si a
usura operarea.

[STS05-55 DV, STS06-80 D, STS06-85 DV]

Ghidajul paralel pentru taiere paraleld 16 permite ta-
ierea de-a lungul marginii drepte existente, precum si
taierea pieselor drepte de latime egala (vezi fig. 12).

« Slabiti buloanele de blocare 5 (pentru STS06-85 DV -

un bulon 5).

 Pozitionati ghidajul paralel pentru téiere paraleld 16
(vezifig. 12).

» Setali distanta de téiere necesara.

- Strangeti buloanele de blocare 5§ (pentru

STS06-85 DV - un bulon 5) pentru a fixa bara de ghi-
dare 16 pentru taiere paralela / circulara.

 Taiati impingand ghidajul paralel pentru taiere para-
leld 16 catre marginea laterala a piesei de lucru.
o Se pot determina rezultate similare ata-
sand un panou la o componenta cu cle-
1 me de surub si utilizdnd un astfel de pa-
nou ca un limitator secundar de cursa.
Efectuati tiaierea migcdnd unealta electrica de-a
lungul limitatorului de cursa in timp ce apasati par-
tea laterala a placii de suport 10 pe partea laterala
a panoului (vezi fig. 13).

Ajustarea unghiului de taiere (vezi fig. 14-15)

Designul uneltei electrice faciliteazd efectuarea de
taieri unghiulare prin inclinarea carcasei uneltei. Pla-
ca de baza 10 a uneltei electrice contine o scard 22
pe care sunt marcate unghiurile de inclinare a carca-
sei uneltei electrice (pasii sunt de céte 15°). Carcasa
uneltei electrice se poate inclina la orice unghi daca
se folosesc instrumente de masurare suplimentare (in
limitele mentionate in figa tehnica).

[STS05-55 DV, STS05-60 D, STS06-80 D]

« Utilizati cheia hexagonala 14 pentru a slabi buloane-
le 21 (vezi fig. 14).

» Mutati placa de baza 10 inainte sau inapoi (in func-
tie de carcasd) si selectati unghiul necesar pentru
carcasd, utilizand datele de pe balanta 22 sau de pe
instrumentul aditional de masurare.

 Utilizati cheia hexagonala 14 pentru a strange bu-
loanele 21.

 Efectuati taierea dupa cum este descris mai sus.

[STS06-85 DV]

« Slabiti manerul de blocare 17 (vezi fig. 15).

* Mutati placa de bazéd 10 inapoi si selectati un-
ghiul necesar pentru carcasa, utilizand datele de pe
balanta 22 sau de pe instrumentul aditional de mésu-
rare.
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» Strangeti manerul de blocare 17.
 Efectuati taierea dupa cum este descris mai sus.

Masuri de intretinere a uneltei electrice /
masuri preventive

inainte de a executa orice lucrare asupra uneltei
electrice, scoateti figsa de alimentare din priza.

Curatarea uneltei electrice

O conditie indispensabild pentru exploatarea pe ter-
men lung a uneltei electrice este pastrarea acesteia
curata. Curatati in mod regulat unealta electrica cu aer
comprimat prin gaurile de aerisire 4.

Serviciul post-vdnzare si serviciul de tip aplicatie

Serviciul nostru post-vanzare raspunde la intrebarile
dumneavoastra legate de intrefinerea si repararea
produsului dumneavoastra, precum si a pieselor de
schimb. Informatii despre centrele de servicii, diagra-
mele pieselor si informatii despre piesele de schimb pot
fi gasite, de asemenea, la adresa: www.dwt-pt.com.

Transportarea uneltelor
electrice

» In mod obligatoriu, ambalajul nu trebuie supus niciu-
nui impact mecanic in timpul transportarii.

» La descarcare / incarcare, nu este permisa utiliza-
rea niciunui tip de tehnologie care functioneaza pe
principiul ambalajului de fixare.

Protectia
mediului

Materiile prime trebuie reciclate in loc sa
fie evacuate ca deseuri.

Unealta, accesoriile si ambalajul trebuie sor-
W ;. in vederea reciclarii ecologice.
Componentele din plastic sunt etichetate pentru reci-
clarea pe categorii.

Aceste instructiuni sunt tiparite pe hértie reciclabil,
fabricata fara clor.

Producatorul igi rezerva dreptul de a aduce modificari.
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TexHu4ecku XapakmepucmuKu Ha eJIeKmpu4eckKusi UHCmpyMeHm

Mpo6ueeH mpuoH STS05-55DV STS05-60D STS06-80D STS06-85DV
Koo enekmpouncmpy- [127 V ~50/60 Hz] 742395 742401 742418 744245
mMeHm [230 V ~50/60 Hz] 743552 743569 743576 744214
HomuHanHa mowjHocm w] 500 500 650 650
N3xo0Ha mouyHoCcm wj 234 290 320 300
Cuna Ha moka 127 V[A] 4 4 4.7 5.4
npu HanpexeHue 230 V[A] 2.2 2.2 2.8 2.8
Yecmoma Ha xo0a G
663 Hamoeapeane [min]  700-3000 3000 800-3000 700-3000
AvmkuHa Ha xoda [mm] 18 18 20 26
Ha ocmpuemo [inches] 45/64" 45/64" 25/32" 1-1/32"
MaxanoeudHo deuxeHue ° — o °
Makc. ycykeaHe Ha msisiomo o/qm0 o450 o/gro o/ Ro
(neo / dsicHo) 45°/45 45°/45 45°/45 45°/45
Makc. eb3MOXHOCM 3a psi3aHe:
B [mm] 55 55 80 85
9upeo finches]  2-11/64" 2-11/64" 3-5/32" 3-11/32"
_ = [mm] 10 5 8 20
aayMUHUL finches]  25/64" 13/64" 5/16" 25/32"
B [mm] 6 4 6 10
cmomaHa [inches] 1/4" 5/32" 1/4" 25/64"
[kg] 2 1,7 2 2,9
Teano [Ib] 4.41 3.75 4.41 6.39
Knac Ha 6ezonacHocm o] /7u O] /1 =1 p2/4 =p2/4
3eykoeo HansieaHe [dB(A)] 82,42 76,5 88,2 88,6
AkycmuyHa MowjHoCcm [dB(A)] 93,4 87,5 99,2 99,6
Bub6payusi [m/s?] 828 1,3 1,8 12,5
Merit Link International AG
UHpopmayus : o
33 wym Stabio, Lseliyapus, 20.12.2018

BuHazu Hoceme 3awjumHu crywarku,
aKko 38yKoeomo HasisizaHe Hadeuwa-
ea 85 dB(A).

A\

q3

C nbriHa omeogopHocm Hue Oeknapupame, Yye onuca-
Husm 8 pasdena "TexHUYEeCKU XapakmepucmuKku Ha
eflekKmpuyeckusi UHCmpymMeHm" cbomeemcmea Ha
8CUYKU eanudHU u3uCKeaHuss Ha Oupekmusu-
me 2006/42/EC, ekmoyumenHo Ha UsMeHeHusima um

Heknapayus 3a
cbomeemcmeue

OcHoO8HU npaeuna
3a 6e3onacHocm

MPERYNPEXOEHUE - 3a 0a Hamanume
pucka om HapaHsieaHe, mompebumensm
mpsibea Oa npoyYeme HapbyHUKa C
uHcmpykyuu!

TNMPEQYINPEXOEHUE! NMpoyememe ecuy-
Ku npedynpexdeHus1 3a 6ezonacHocm u
uHCcmpykKyuu.HecriazsaHemoHarpedyrnpexde-

A Husma u uHcmpykyuume moxe 0a 0osede

0o enekmpudyecku ydap, noxap U/ unu cepuo3Ho Ha-

U roKpuea U3UCKSaHUSImMa Ha cmaHO0apmume: paHsiéaHe.
EN 60745-1, EN 60745-2-5. 3anaseme ecuyku npedynpexoeHuss U UHCMPYK-
yuu 3a 6L0ewju cnpasku.
MeHudxbp W ol Wu Cunzhen TepmuHbm "enekmpouHcmpymeHm" 8 npedynpexxoeHu-
Cepmucpukayusi u sima ce omHacs 0o Bawus, cebp3aH 8 eflekmpuyecka-
Bwnezapcku

98



ma mpexa (kabereH) enekmpo UHCMpYMeHm unu pa-
bomeuy c 6amepus (be3Ku4yeH) erneKmpouHCMpPyMeHm.

Be3onacHocm Ha pa6omHama 30Ha

* [loddbpxalime pabomHama 30Ha Yyucma u do-
6pe oceemeHa. Pa3xebprisgHU Unu MbMHU 30HU r1pe-
dussukeam UHyuUOeHmu.

* He pabomeme c enneKmpouHcmpyMeHmu 8 eKc-
njo3ueHU ammMocghepu, Kamo npu Haau4uemo Ha
8b3n/1aMeHuUMU me4Hocmu, 2a3oee U npax. Enex-
mpouHcmpymMmeHmume cb30asam UCKpU, KOUMO MOXe
Oa rnodnansm npax unu usnapeHus.

» [Opwbxme deuyama u okosiHume Aasey npu pabo-
ma ¢ enekmpouHcmpymeHmu. OmenuyaHemo Ha
8HUMaHUemo Moxe 0a NpuqyuHU 3a2yba Ha KOHMPOI.

Enexkmpuyecka 6e3onacHocm

» ljencenume Ha enlekKMpPoOUHCMpPyMeHmume
mpsibea da cbomeemcmeam Ha KOHMakmume.
Hukoza He Modudpuyupaiime Mo HUKaKbLE Ha-
quH wencen. He usnonsealime kakeumo u 0a e
adanmepu cbC 3a3eMeHU (3aHysieHu) esleKmpo-
uHcmpymenmu. HemodughuyupaHume wencenu u
cbomeemcmeauju KoHmaKkmu we Hamarssim pucka om
enekmpuyecku yoap.

* UN36si2ealime KOHMaKm Ha MSJ0OMO ChbC 3a3e-
MeHU usiu 3aHysIeHU noebLPXHOCMuU, Kamo mpb6u,
paduamopu, ¢ppusepu u xnadunHuuyu. Cbujecmsy-
8a MosuULLIEH PUCK OM eNleKmpuYecku yoap, ako msisio-
mo Bu 6b0e 3a3eMeHO usu 3aHys1eHo.

* He usnazalime enekmpouHcmpymeHmume Ha
eb3delicmeuemo Ha Obx0, enaxHa cpeda. Boda-
ma, enusawa 8 eflekmpouHCmpyMeHma we nosuwiu
pucka om eneKmpuy4ecku yoap.

* He noepexdalime kabena. Hukoza He u3nons-
esalime Kabesnia 3a HOceHe, ObpraHe Unu U3KITH0Y-
gaHe om Mpexama Ha eJIeKmpPOUHCMPyMeHm.
Apbxme kabena dasey om monauHa, Macsio, oc-
mpu pb6oee unu nodsuxHuU yacmu. NospedeH unu
3annemeH kabesn nosuwasam pucka om enekmpuye-
CKu ydap.

» lMpu paboma c enekKMpouHcmMpymMeHmu Ha om-
Kpumo, u3snon3ealime yobmkumeseH kabes, noo-
xo0sauw, 3a ynompeba Ha omkpumo. V3nonsgaHemo
Ha nodxodsiw, kaben 3a ebHWHa ynompeba Hamarsiea
pucka om enlekKmpu4ecku yoap.

* Ako pabomama c efleKmpPoUuHCMpyMeHm Ha
8J/IaXKHO MsSIcCmo He Moxke da ce u3beaHe, U3MOM3-
salime ycmpolicmeo 3a dughepeHyuasHa mokosa
3awyuma (RCD) Ha 3axpaHeaHemo. Vi3non3saHemo
Ha RCD Hamansiea pucka om enekmpuydecku ydap. 3A-
GEJIEXKKA! TepmuHbm "ycmpoticmeo 3a dugepeHyu-
anHa mokoea sawjuma (RCD)" moxe da 6b0e 3ameHeH
C mepMUHa "8epuUKeH rMpeKkbceay 3a HeU3npasHo 3ase-
msisaHe (GFCI)" unu "sepuxxeH npekbceady 3a ymeyka Ha
3ems (ELCB)".

» [MpedynpexdeHue! Hukoea He dokocealime u3mo-
JKEHU MemarsHU noebpXHOCMU Ha npedasamesHama
Kymusi, ekpaHa u rp., 3awomo 0oKkoceaHemo Ha me-
marsHu rnoebpxHOCMU We rnoesusie Ha erekmpomas-
HUMHama ebJIHa, Kamo 0 Mo3u Ha4yuH MPUYUHU 0-
meHyuanHo HapaHsisaHe U UHUUOeHmU.

Jlu4Ha 6e3onacHocm

* BbrOeme eHuMamenHu, 2nedalime KaKkeo npaeu-
me u kamo uysizio 6b8eme npednasnueu npu pa-

6oma c ennekmpouHcmpymeHmu. He usnonseatime
eJIeKMPOUHCMPYMEHMa, Ko2amo cme U3MOPEeHU
unu nod ew3delicmeuemo Ha Jiekapcmea, ajiko-
Xos1 unu medukameHmu. MomeHm Ha HegHUMaHue
1o epeme Ha paboma ¢ efleKmpoUHCMPYMEHMU MOXe
0Oa dosede 00 CepuO3HU NEPCOHaIHU HapaHsI8aHUs.

* U3nonseailime nu4yHu npednasHu cpedcmea.
BuHazu Hoceme 3awjuma 3a o4ume. [Ipedna3Ho
obopydsaHe Kamo rpPomueornpaxoea Macka, Hermb3-
eauju ce obysKku, Kacka U 3awjuma 3a cryxa, usrnons-
8aHU rpu nodxodswume ycrosusi Wwe HaMarnsm puck
0m NepcoHanHu HapaHs8aHUs.

+ [lpedomepameme HegosIHO cmapmupaHe. Yee-
peme ce, ye rfpeskKsiro48amesiss € 8 U3K/THYEHO
noJsioxeHue, npedu da cebp)xeme 3axpaHe8aHemo
u / unu 6amepusima, e0u2Heme usu Hocume UH-
cmpymeHma. HoceHemo Ha eflekKmpouHcmpyMeHmu
C NpbCM Ha fpeskIryYsamers Uu 6K/oYeaHe Ha
makuea KbM Mpexama, Koeamo fnpeskoysamersi e
8KITI04EH, 800U 00 UHUUGeHMU.

*« OmcmpaHeme 8CUYKU K/IlO4O8€ 3a Hacmpolika
unu 2aeyHu Knr4yoee, npedu 0a eKsIoHUME eJleK-
mpouHcmpymeHma. [aeyeH Kmod unu Opye KIlod,
rpuKkayeH KbM 8bpmsiujama ce yacm Ha efleKmpoUH-
cmpymeHma moxe d0a dogede 00 /IUYHO HapaHsI8aHe.
* He ce npomsiezatime. Cmbneme Aobpe Ha kpa-
kama u nododbpxalime 6anaHc Mo ecsiko epeme.
Toea ro3eorisiga o-006bpP KOHMPOIT 8bPXY €1eKmpo-
UHCMpYyMeHma U rpu Heo4dakeaHu cumyauyuu.

* O6nuyaiime ce nodxodsuwio. He Hoceme pas-
xnabeHu dpexu unu 6uxyma. pwbxme kocama
cu, dpexume u pbKasuyume 0asied om Moo08UXHU
qacmu. Pa3xnabeHu dpexu, buxyma unu dbriea Kkoca
mozam Oa 6b0am 3axeaHamu Oom MOOBUXHU Yacmu.

» Ako ca npedocmaeeHu ycmpolicmea 3a ce8bp3-
8aHe KbM rpaxoea eKcmpakyusi u ycmpolicmea 3a
cbbupaHe Ha npax, yeepeme ce, 4e me ca cebp-
3aHuU U u3nosi3eaHu npasusiHo. M3nonzeaHemo Ha
acriupayusi Moxe 0a Hamanu oracHocmume, cebp3a-
HU C npax.

* He noseonsiealime uyecmama ynompeba Ha
eslekmpouHcmpymeHmu 8a eodu 3o uz2HopupaHe
Ha npuHyunume 3a 6e3onacHocm. HebpexHume
delicmeus Moxe Oa MPUYUHAM HapaHsieaHusi 8 pam-
Kume Ha ceKkyHoa.

» [pedynpexdeHue! [lo epeme Ha paboma ernek-
mpouHcmpymMeHmume Moxe 0a rpousgedam eriek-
mpomaeHUmMHo rone. Toea rone Moxe, Mpu HSKOU
obcmosimericmea, Oa noenusie Ha akmugHU U nacus-
HU MeduuyuHcKu umnnaHmu. 3a 0a Hamanume pucka
0om Cepuo3HU unu ¢hamarnHu HapaHsieaHusi, HUe rnpe-
rnopwbysame nuyama ¢ MeOUUUHCKU umrniaHmu da ce
KOHCynimupam c fiekap u rpousgooumersi Ha Meou-
YuHckus umnnadm, npedu a pabomsim ¢ mo3u ernek-
MpouHCMpyMeHm.

Ynompe6a u 2puxa 3a efeKmpuyecku UHCmpy-
MeHm

* Jluyama cbC 3aHUXEHU CuUXoroa2u4yecku U MeH-
marnHu crnocobHocmu kakmo u Odeya He mMozam Oa
paboms ¢ enneKmpouHcmpyMeHma, ako me He ca rnod
Had30p Ha UHCMpyKmMupaHo 3a yrnompebama Ha efnek-
mpouHCMpyMeHma Juye, Oma08OPHO 3a MmsxHama
cuaypHocm.

* He Hacuneaiime enekmpouHcmpymeHma. W3-
nosizealime npaesunusm efeKmpouUHCMPYMeHM
3a Bawume npunoxeHus. [lpasunHusim enekmpo-
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uHcmpymeHm usebpuwea pabomama no-0obpe u no-
6esoracHo 8 duanasoHa, 3a kolimo moli e cb30adeH.
* He u3nonseatime eneKmpouHcmpymeHm, ako
npeeksito48amMersisi He 20 8KJIH0Y8a USU U3K/ItoYea.
Bcuyku enekmpouHcmpymeHmu, Koumo He Moaam
Oa 6b0am KOHMpOuUpaHU C rpeskyeamerns cu ca
onacHu u mpsibea 0a 6s0am peMoHmMuUpaHu.

* Pasckayeme werncena om koHmakma u / unu
6amepusima om esleKmpoUHcCmMpyMeHma, npeou
0da npasume Kakeumo u Oa e pez2ynupaHusi, CMsi-
Ha Ha aKcecoapu unu cbxpaHsieaHe Ha esleKmpo-
uHcmpymenmume. Takuea rpesaHMuUBHU MEPKU 3a
6e3onacHocm HaMmarnsieam pucka om UHUUOEHMHO
cmapmupaHe Ha efleKmpouHCMpyMeHma.

+ CbxpaHsiealime efleKMPOUHCMPYMEHMU 8 20-
moeHocm, dasied om deya u He dornyckalime nuya,
He3ano3Hamu ¢ eleKmpouHcCMpyMeHma usiu me3u
uHcmpykyuu Oa pabomsim c esleKmpouHcmpy-
MeHma. EnekmpouHcmpymeHmume ca oracHu, ako
nonadHam 8 pbuyeme Ha HeobydeHu nompebumernu.

* [Moddnpxalime esleKmpouHcCMpyMeHmume.
lMpoeepeme 3a HeuspaeHsieaHe unu 6ueHe Ha Noo-
B8WXHU Yacmu, cyyneaHe Ha Yacmu usu KaKkeumo
u da e dpyau ycriogusi, KOUMO MOXe Oa noesusssm
ebpxy pabomama Ha esleKmpouHcmpymMeHmume.
Ako e noepedeH, peMoHmupalime esleKmpPOUuH-
cmpymeHma npeou paboma c¢ He2o. MHO20 UH-
yudeHmu Hacmwbream rnopadu sowa noddpbxKa Ha
enekmpouHcmpymMmeHmume.

» [Modonpxalime pexewyume UHCMPyMeHmMu oc-
mpu u Yucmu. lNpasunHo noddvpxaHume pexeuwu
UHCMpPYMEHMU ¢ ocmpu pexeuu prbose e no-masnko
8epossimHo Oa 3asidam u ¢ KOHMpPOonuUpam fo-11ecHoO.

* W3nonseaiime enekmpouHcmpymeHmume, ak-
cecoapume u HakpalHuyume e cbomeemcmeue
C me3u UHcmpykyuu, npedeud pabomHume ycrio-
eust u usebpweaHama paboma. Ynompebama Ha
efiekKmpouHCMpyMeHmu 3a onepayuu, pasnuyHu om
mes3u 3a Koumo ca rpedHa3Ha4eHU Moxe Oa dosede
0o onacHu cumyauyuu.

* [Modonpxalime pbKOXeamkKume U MO8bLPXHO-
cmume 3a 3axeaujaHe cyxu, yucmu u 6e3 macsio
u cmaska. Xnib32agume pbKOX8amku U rno8bpXHOCMU
3a 3axeauwjaHe He rnossossisam 6esonacHama paboma
U KOHMposa 8bpXy UHCMpyMeHmume rfpu HeodaxkeaHu
cumyayuu.

* Umalime npedsud, 4e koeamo pabomume C efiek-
mpouHcmpymeHm Oa Obpxume OonmbrHUMenHama
pbKOXeamka MnpasusiHo, Koemo € rofe3Ho Mpu KOH-
mpornupaHe Ha enekmpouHcmpymeHma. Emo 3awo,
npasusiHomo ObpxaHe Moxe Oa Hamanu pucka om
UHYUOeHMU U HapaHsi8aHUsl.

Cepsus

» Cepeu3supalime ceosi eJIeKmpOUHCMPYMeHm 8
KeanughuyupaH cepeus usu om makoea Jiuuye, us-
nosn3sealiku caMo uGeHmMuUYHU CMeHHU Yacmu. Tosa
we ocueypu noddbpxxaHemo Ha besornacHocmma Ha
e/1eKmpoUHCMpPYMeHma.

» Cnedsalime uHcmpykyuume 3a cMa3geaHe U CMsiHa
Ha akcecoapu.

CneyuasnHu npedynpexoeHusi
3a 6eszonacHocm

Apwbxme ennekmpouHcmpymeHma 3a epatichepHume
noebpXHOCMU, Ko2amo u3ebpuwieame ornepayusi ¢

pexeuw, akcecoap, Kolimo Moxe Oa esieze 8 KOH-
makm c okabesisieaHe unu cbc co6cmeeHusi cu Ka-
6en1. Pexiewusim akcecoap, er1si3bJ1 8 KOHMakm ¢ kaben
o0 HarpexeHue Moxe Oa 6bOe mocnyu Kamo rpo-
B80OHUK KbM 020/1eHUMeE MemarsiHu 4acmu Ha eriekmpo-
uHcmpymeHma u Aa 0ogede 00 efnleKmpuYecKku yoap.

PBkoeodcmeo 3a 6e3onacHocm
npu paboma ¢ esleKMpPOUHCMpPyMeHmu

* QukcupaHe Ha 3azomoekama. Wsnonssalime
¢ukcupaw,o ycmpolcmeo unu cmsea, 3a oOa
gukcupame 3azomoskama cuzypHo U cmabusiHo.

» Bsememe HeobxoOumume U npasusiHU MepKu 3a
6esonacHocm, koeamo rfpu paboma ce u3rnycka epe-
OeH, 8b3rlaMeHuUM Uu eKCriyio3useH npax. Hanpu-
mep, npaxbm, KOUMO ce rpoussexoda no epemMe Ha
paboma moxe Oa npuyuHu pak. Morns, usnonseatime
acrnupamopHo ycmpolicmeo 3a cbbupaHe Ha npax u
cmBbpeoMuHU o epeme Ha paboma.

» [lod0bpxatime pabomHomo Mscmo odpedeHo
u qucmo. CmeceHume mamepuanu moxe O0a 6b0am
ocobeHo onacHu. Jlekusm memarneH npax Moxe Oa
6n0e eb3nIameHUM U 0a ekcriiodupa 1eCHO.

* He obpabomeatime mamepuaru, KOUmMO CbOBbPXamM
azbecm. A3becmbm e KaHUuepoz2eHHa cybcmaHyusl.

» Ocmaseme efnleKMpoUHCMpPyMeHma, Koa2amo oc-
mpuemo e HambJIHO CIPSIIO.

* He usnonseatlime enekmpouHcmpyMeHmsbm, Koea-
mo kaberna e nospedeH. AKO Kabenbm Ha enekmpo-
UHCMpyMeHma e nospedeH UMu CKbCaH 0 8peMe Ha
paboma, He 20 Ookocealime u He3abagHO u3gademe
wencena. M3non3eaHemo Ha ckbcaH kaben Moxe Oa
dosede do enekmpuyecku yoap.

* [pvxme pbuyeme cu Oaned om pabomHama 06-
nacm. Pokama He mpsibea Oa ObpxXu ro-HUCKama
4acm Ha 3azomoekama. Pbkama Bu moxe da 6n0e
ompsizaHa, ako OOKOCHe ocmpuemo.

» [Tbpgo cmapmupalime enekmpouHcmpymeHma, a
cried moea eo npubnuxeme KbM 3a20moskama, 3a 0a
51 obpabomume. Ako ocmpuemo 3acedHe 8 3a20mo-
8Kkama efleKmpouUHCMpPYMeHMbM Moxe 0a OMCKOYU.

* BHumaHue: OcHoeHama rinaHka Moxe 0a ce 3auenu
8 3a20moeKama o epeme Ha psisaHe. AKo ocmpuemo
e 0eghekmHo, mo Moxe 0a 6bOe CHyrneHo U ernekmpo-
uHcmpymeHma 6u omcKoyusl.

» [lpekbcHeme 3axpaHsaHemo Ha efeKmpouHcmpy-
MeHma, Koeamo moea cmaHe U xeaHeme ocmpuemo,
Ko2amo e Hamb/IHO cripsino. EnekmpouHcmpymeH-
mbm He Moxe 0a OMCKOYU MO MO3U Ha4YUH U Moxe 0a
20 ocmasume 6e30nacHo.

* W3nonssalime camo HerospedeHu u 30pasu ocmpu-
ema. OebHamo unu 3ambleHo ocmpue MoXe JIeCHO
Oa 6b0e cyyneHo u 0a NPUYUHU OMKam Ha efieKkmpo-
UHCMpyMeHma.

» Cned kamo Uu3Kmo4Yume efiekmpouHcmpyMeHma,
He crupalime O8uXeHUemo He ocmpuemo 4Ype3 Ha-
muck Ha cmpaHu. Ocmpuemo moxe Oa 6v0e nospe-
0eHo unu c4yyrneHo u 0a dogede 0o GonbAHUMENEH
omKam o mo3u Ha4yuH.

* U3nonsealime demekmop 3a omkpusaHe 0asnu uma
CKpuma enekmpudecka eepuea u mpbborposod 8 30-
Hama Ha paboma u numatime MecmHama cmpoumeri-
Ha opzaHu3ayus 3a crOelicmeue, ako e Heobxodumo.
Mo epeme Ha paboma, ako 6b0e nMpekbcHam Kaber,
moea Moxe 0a MpUYUHU Kamacmpogba uniu efnekmpu-
yecku yOap. [NospedeHa mpbba 3a 2a3 Moxe da eKc-
nnodupa. Ako 6o0Ha mpbba 6b0e rnpekbcHama, mosa
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moxe Oa dosede 00 UMyWeCmM8eHU Wemu U erekmpu-
yecku ydap Ha orepamopa.

* Qukcupalime ocmpuemo nIbmMHo 8 Obpxaya. [1po-
gepsigalime peayrisipHO 3axsalyaHemo Ha ocmpuemo.
» [lpedu 3ano4ysaHe Ha paboma, omcmpaHeme ecuy-
Ku MemarnHu npedMemu om Mamepuarna (nupoHu,
8UHMOBe, MaHKu u np.).

* U3bsiesalime criupaHe Ha 0guzamerisi Ha efleKmpo-
UHCMpPYyMeHm 100 HamosapeaHe.

» [lo epeme Ha paboma crnedeme 3a MONOXeHUEMo
Ha 3axpaHeawusi kaben (mol mpsibea euHasu Oa e
3a0 uHcmpymeHma). He donyckatme Oa ce 3arnneme
OKOJI0 Kpakama u pbuyeme 8u.

» [lpu cnad Ha HarnpexeHuemo Ha efieKmpo-3axpaH-
g8aHemo o speme Ha paboma, usknyeme He3abagHo
enekmpouHcmpymeHma - "Off", 3a 0a usbeeHeme UH-
yuOeHMHO 8KITroY8aHe Ha MawuHama.

* Cned kamo enekmpouHcmpymeHma 6bde U3KIo-
YeH, ocmpuemo rpoobxasa 3a U38ecmHo epeme 0a
ce 08UXU MexaHU4YHO, emo 3awo rnocmaseme erek-
mpouHcmMpyMeHma HacmpaHu camo cr1ed Kamo oc-
mpuemo npecmaHe 0a ce 08UXU.

* Ocmpuemo 3a mpuoH cmasa docma 20pewo Mo
speme Ha paboma, emo 3aujo He 20 nunatime dokamo
He ce oxn1adu HambJIHO.

lpedynpexdeHue: xumuveckama cy6-
cmaHyusi, cbObpXawa ce 8 rnpaxa, 2eHe-
pupaH npu wnaudgaHe, ps3aHe, wugoea-
He u Opyau cmpoumeJsiHuU U NPoMUWIIeHu
deliHocmu MoO)e 0a npuYyuHu pakK, PoousIHU
degpexkmu unu da 6L0e onacHa 3a pepmunHocmma.
Bb3delicmeuemo Ha HsKou Xumu4Hu cybcmaHyuu bu
6urno npu:
* pedu peMoHm U cMeHHU pabomu o MawuHa-
ma, nbepeo mpsibea Oa bbde u3sadeH wercena;
* fpo3payHa Osycunuyues oKuc u Opyau cmpou-
mesnHu npodyKmu & myxnume u YumMeHma, Xpom-
apceH (CCA) 8 dbpsecuHa ¢ xumu4yecka obpabom-
ka. OnacHa KoHUeHmpauusi Ha me3u cybcmaHyuu
3aeucu om Yyecmomama rpu Kosimo Bue nposex-
dame makuea pabomu. Ako uckame 0a Hamanume
KOHMakma ¢ makusa XUMUYHU cybcmaHyuu, Mors,
pabomeme Ha msicmo ¢ 0obpa eeHmunayusi u us-
ronseatime ypedu cbc cepmuchukamu 3a be3zonac-
Hocm (kamo pomueonpaxoeu Macku, Mpoekmupa-
HU € ManbK ¢hunmbp 3a rnpax).

Cumeonu, usnonseaHu
8 HapbY4HUKa

CnedHume cumeonu ca u3rosn3eaHu 8 HapbyHUKa 3a
eKcrioamauyusi, Mossi, 3aroMHeme 3Ha4YeHUemo UM.
lMpasunHama uHmMepnpemayusi Ha cumeonume we eu
ro3eonu npasusHa u besonacHa ynompeba Ha ernek-
MPOUHCMpYyMeHma.

3HavyeHue

Cumeon

lMpo6ueeH mMpuoH

Pasdenu, MmapkupaHu CbC
cuBo - MeKka pbKoxeamka (C
U30/1aU4UOHHA M08BLPXHOCM).

3HavyeHue

Cmukep cbC cepueH Ho-
mep:

STS ... - mooern;

XX - Oama Ha npou3eoo-
cmeo;

XXXXXXX - cepueH Homep.

lMpoyememe ecu4ku peana-
MeHmu U UHCMPYKYuU 3a
6esonacHocm.

Hoceme npednasHu o4una.

Hoceme sawuma 3a crnyxa.

Hoceme rnpomusoripaxoea
Macka.

Paskaueme €/1eKmpOoUH-
cmpymeHma om enekmpude-
ckama Mpexa rnpedu uHcma-
nupaHe unu peaynupaHe.

lNocoka Ha dsuxeHue.

lNocoka Ha ebpmeHe.

BbrokupaH.

OmekKrirodeH.

[=1p2/4

[eoliHa usonauusi / knac Ha
b6e3onacHocm.

BHumaHue. BaxHo.

q3

3Hakbm ydocmoeepsisa, ve
npodykma cromeemcmea
Ha OCHOBHUME U3UCK8aHUSI
Ha dupekmusume Ha EC u
XapMOHU3UpaHume  cmaH-
dapmu Ha EC.

|

lNonesHa uHghopmayus.
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Cumeorn 3HavyeHue

Hoceme npednasHu pbKa-
suyu.

Mo epeme ekcrnoamayus,
omcmpaHeme  cbbpaHusi
npax.

[HeuxeHue "Maxano" usknto-
YeHo.

HesuwxeHue "Maxano", mbpsa
cmereH.

[HeuxeHue "Maxano", emo-
pa cmerieH.

HesuwxeHue "Maxano", mpe-
ma cmerneH.

TpuoHHO ocmpue T-obpas-
Ha onawika.

He usxebpnsiime enekmpo-
uHcmpymeHma & KoHmeu-
Hep 3a OOMaKUHCKU omrna-
obUU.

lpedHa3Ha4YeHUe Ha eJIeKMpPOUHCMPYMeHm
DWT

lpo6o0HUMe mpuoHU ce u3ron3sam 3a psi3aHe Ha
Obpeo, nnacmmaca, anymMuHul u Opyau murose ma-
mepuarnu (suxme ykasaHusima 3a yriompeba Ha oc-
mpuema 3a mpuoH). Tpaekmopusima Ha psi3ZaHe Moxe
O0a 6b0e u rpasa u U3KpuUseHa; onyusima 3a ycyKkeaHe
Ha KOXyxa ro3eosisiea psidaHe oo babil.

EnemeHmu Ha ycmpolicmeomo Ha
eJleKmpouHcmpymeHma

Konerno 3a usbop yecmomama Ha xo0a
lNpeesknodeamen ekoysaHe / UKoYeaHe
BymowH 3a 3akno4eaHe

BeHmunayuoHHU omeopu

brokuposbyeH 6onm *

lpednasumen

Pornkos 8oday

Kopnyc

Jlocm 3a pezynupaHe MaxanogudHomo O8uUXeHue
10 OcHosa

11 [llpucveduHumernHa mpbba *

12 Ocmpue *

13 Adanmep 3a npaxocMmykayka *

O©ONOGRAWN=

14 LllecmozpaHeH Koy *

15 [lo3uyuoHupawj wugpm *

16 Bodeuwja wuHa 3a ycriopedHo psidaHe / Kpbarno ps-
3aHe *

17 brnokupoebyeH 1ocm

18 bonm

19 [vpxay Ha ocmpuemo

20 Pese *

21 MoHmaeH 60/1m Ha OCHOBHa riaHKa

22 Ckana

* MpuHadnexHocmu

UN36poeHume, a cbuwjo0 maka u usobpaszeHume npu-
HaldnexHocmu, 4YacmuYyHoO He esu3am & KoMrisie-
Kma 3a docmaska.

MonmupaHe u peaynupaHe Ha
KOMMOHeHmume Ha efieKmpouHcmpymeHma

lMpedu u3nbrHeHue Ha ecuyYku npouedypu, 3a-
ALsmKUMesnHoO uskoyeme ypeda om KOHmMakma.

Monma / deMmoHmax / Hacmpolika Ha
HSIKOUI esleMeHmu e cbuwama 3a eCU4Ku
modesnu ennekKMpouHcmMpymMeHmu, 8 ma-
Kb crny4al, cneyuguyHume moodesnu He
ca rnocoYeHu Ha unrcmpayusima.

i

He 3aeueaiime npekasneHo MHO20 Kpe-
nexHu esemeHmu, 3a 0a uz6ezHeme rno-
epexxdaHe Ha pe3bama.

BkapeaHe / cMsHa Ha ocmpue 3a MPUOH (8UX.
ue. 1-4)

B pe3ynmam Ha Owbsica ynompeba Ha
ocmpue 12, mo moxe da cmaHe docma
2opew;0 U ocmpume pexewu pbboee
Moxxe Oa HapaHsim nompeb6umensi, emo
3aujo eceku mpsibea Oa u3nonsea npeodnasHu pb-
Kaeuuu npu ekapeaHe / cMsiHa Ha ocmpuemo 12.

BHumaHue: cna3ealime cnedHume npaeuna npu
eKapeaHe Ha ocmpue 3a mpuoH 12:
* 3bb6ume Ha ocmpuemo 12 mpsibea 0a codam Ha-
npeod;
* nanyume Ha cmebmomo Ha ocmpuemo 12
mpsibea da 3acmaHam ebpxy Obpxaya Ha ocmpu-
emo 19;
* ocmpuemo 12 mpsibea Oa nacHe 8 KyxuHama Ha
porkosusi eoday 7.

[STS05-55 DV, STS05-60 D, STS06-80 D]

» [Ilpemecmeme kopriyca 8 Hazope (3a STS05-55DV).
* U3nonsealime wecmoepaHHus Kiod 14 3a da pas-
xnabume dsama 6onma 18 (sux. ¢pue. 1-3).

* MoHnmupatime unu demoHmupatime ocmpuemo 12.
* W3nonseatime wecmozpaHHUs kmtod 14, 3a Oa 3a-
mezHeme dsama 6onma 18.

» [lpemecmeme kopnyca 8 Hadorsy (3a STS05-55 DV).

[STS06-85 DV]
» [lpemecmeme Kopryca 8 Hazope (8ux. chue. 4).

* U3nonseatime wecmozpaHHUs Kitod 14, 3a d0a pas-
xnabume 6onma 18.

Bwnezapcku
102



* MoHmupatime unu demoHmupatime ocmpuemo 12.
* U3znonseatime wecmozpaHHus kmod 14, 3a Oa 3a-
meaHeme 6onima 18.

» [lpemecmeme Kopryca 8 Hadony.

MoHmax u demMoHmax Ha adanmep 3a npPaxocmy-
Kayka (sux. ¢pue. 5-6)

[STS05-55 DV]

* 3a 0a moHmupame adanmepa 13, uspasHeme us-
dadeHume yacmu Ha adanmepa 13 ¢ yneume 8 Cb-
eduHumernHama mpwba 11, moHmupalime adanme-
pa 13 8 cbeOuHumenHama mpsba 11 u s1 3aebpmeme,
Kakmo e rokasaHo Ha ¢pue. 5.

* 3a 0a demoHmupame adanmepa 13 20 3asébpme-
me, KaKmo e roka3aHo Ha ¢pueypa 5 u 2o deMoHmMuU-
patime om cbeduHumenHama mpsba 11.

[STS05-60 D, STS06-80 D]

* [lpu uHcmanayusi rocmaseme  8aKyyMHama
8pb3ka 13 8 KyxuHama Ha ocHoeama 10, kakmo e ro-
Ka3aHo Ha pue. 6. Pesemo 20 mpsibea da wpakHe Ha
gaKyymMHama epb3Ka.

» [lpu demoHmax HamucHeme pesemo 20 u om-
cmpaHeme eaKkyymHama epb3ka 13 om KyxuHama Ha
ocHosama 10.

Monmax u deMoHmMax Ha eodewja WuHa 3a yc-
nopedHo / Kpb2080O psizaHe U ¢hukcupaw, wughm
(sux. ¢pue. 7-9)

[STS05-55 DV, STS06-80 D, STS06-85 DV]

* 3a 0a moHmupame / demoHmupame eodew,ama
wuHa 16, cnedsalime uHcmpykyuume Ha ¢ue. 7-8.
* 3a 0a moHmupame / 0eMoHmMupame chuxkcupauusi
wugpm 15, cnedsalime uHcmpykyuume Ha gue. 9.

lMbpeoHavanHa paboma
Ha esleKmpouHcmpymMeHm

Yeepeme ce, 4ye HarnpexeHuemo & Mpexama Cbom-
eemcmea Ha aHHUMe, MOCoYeHU Ha NPUGOPHUS na-
Hern Ha ypeda.

BknroyeaHe / usknro4eaHe
Ha efleKmpouHcmpyMeHm

KpamkompatiHo eknroyeaHe / usknroyeaHe

3a 0a ekso4ume, HamucHeme U 3adpbXXme MpPeesKIIo-
uyeameris 3a 6K/It048aHe / U3KrousaHe 2, 3a 0a U3KIIHo-
yume - 20 omnycHeme.

BknroyeaHe / uskmoyeaHe 3a npPOOBLJHKUMESTHO
epeme

Bkriro4yeaHe:

HamucHeme npeskntoyeamerns 3a eKro4YeaHe / us-
KroyeaHe 2 u 2o briokupalme & rno3uyus ¢ bymoHa
3a 3akrro4eaHe 3.

U3knoyeaHe:

HamucHeme u omnycHeme npeskoysamens 3a
8K/toYeaHe / UsKodeaHe 2.

BcMmykeaHe Ha npax 1o epeme
Ha pabomama

BemykeaHemo Ha npax rnosgonsiea pedyyu-
paHemo Ha KOHUeHmpauus - ma Ha rpax
8b8 8b30yxa U HampyreaHemo My 8bpXy
pabomHomo msicmo.

lMpu paboma ¢ enekmpuyveckusi UHCMpyMeHm, suHazu
u3ronaeatime rpaxocMyKadyka 3a 8CMyKeaHe Ha rpaxa
om obpabomeaHume Mamepuarnu.

®yHKyuu Ha du3aliHa Ha
eJleKmpouHcmpyMeHma

UN360p Ha yecmoma Ha xo0a
[STS05-55 DV, STS06-80 D, STS06-85 DV]

Kamo ce usnonsea pezynamopa 3a 4Yecmoma Ha
xo0a 1 moxe O0a 6b0e uzbpaH Heobxodumusi 6poli xo-
dose Ha ocmpuemo 12 (oceeH moea u o epeme Ha
paboma c eneKmpouHcmpymMeHma).

* HamucHeme nipesknouyeamerns 3a gkn4YeaHe / us-
KrroYeaHe 2 u 20 briokupatime 8 no3uyusi ¢ 6ymoHa 3a
3akro4eaHe 3.

» C nipudsuxeaHe Ha peeynamopa 3a Yecmoma Ha
xo0a 1, usbepeme Heobxooumusi bpoli xodoee Ha Oc-
mpuemo 12.

* 1-2 (Hucka 4yecmoma Ha xo0a) - usrnonssalme,
npu psi3aHe Ha mMebpPOU MITbMHU Mamepuanu (He-
neaupaHa cmomaHa, UsemHu memaru u mexHume
criasu u np.);

* 3 (cpedHa yecmoma Ha xo0a) - u3ron3salime
npu psizaHe Ha Mo-Meku Mamepuarnu (rnnacmmaca,
wriepriiam, M0CKOCMU Om  CrieneHU CMpPYXKU,
mebpoo ObP8O U M.H.);

* 4-5 (sucoka Yecmoma Ha xod0a) - u3rion3salime
npu psisaHe Ha MeKu Mamepuasnu (Meko 0bpeo, u3-
onayuoHHU Mamepuanu u m.H.).

® Cnedealiku Hacmpolikume 3a Yecmoma

Ha xoda Ha ocmpuemo 12 e npenopnb-

1 4qu-mesiHO 0a Hanpasume mecmoe cpes

Kamo u3rnosi3eame HeHyXHa 3a2omoeka

(HanpaeeHa om cbWusi Mamepuas Kamo yacmma,
Kosimo uwje o6pabomeame).

lpu paboma ¢ Bawusi enekmpouHcmpymeHm rpu Hu-
cKka ckopocm 3a 0bsieo epeme, mol mpsibea da 6n0e
oxnaxdaH 3a mpu MuHymu. 3a Oa Harnpasume moea,
Hacmpoulme mMakcuMalrHama Yecmoma Ha xoda u oc-
maeenée eriekmpouHcmpymeHma 0a pabomu Ha npa-
3eH x00.

UN360p Ha yecmoma Ha MaxasioeuGHOMO OeuXke-
Hue

[STS05-55 DV, STS06-80 D, STS06-85 DV]

HYecmoma Ha MmaxanogudHo OsuxeHue obesreyasa
u3bopa Ha onmumarneH pexum Ha psisaHe (ckopocm
Ha rnodasaHe, u3aneda Ha paspesa u m.H.) 3a obpa-
bomeaHus mamepuari.

C scsiko dsuxxeHue Hadory ocmpuemo 12 ce 3ad8ux-
8a obpamHO om 3az2omoskama, Koemo rodobpsiea
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oceobox0asaHemo Ha CMpPYXKU, Hamarisiea Hagpsiea-
Hemo u yeernu4asa ekcriiioamayuoHHUs XUg8om Ha OC-
mpuemo 12. OceeH moea, HamassisaHemo Ha cunama
Ha nodasaHe Mo3eosisisa Ha pabomHuka 0a pabomu ¢
uHcmpymeHma, 6e3 da ce usmopsiea.

CmeneHma Ha xoda Ha MaxanosudHomo O8UXeHUe
moxe Oa 6b0e cmeHeHa rpu paboma ¢ e/1eKmpouH-
cmpymeHma. Jlocmbm 3a pezynupaHe xoda Ha Mma-
xanoguoHomo OsuxeHue 9 noseosnsisa Hacmpoulka-
ma Ha xo0a Ha MaxanoeudHO O08UXeHuUe Ha Yyemupu

CMBIIKU:

Cmunka 0:
Hsma maxanosudHo delicmeue;

Cmuorika I:
Marko maxanosudHo delicmeue;

Cmuorika ll:
CpedHo maxanosudHo delicmeue;

Cmubnka lll:
lonsimo maxanosudHo delicmesue.

lpenopb4yea ce Oa umame npedeud credHume
npenopb4YumesiHu delicmeusi, Koecamo uszbupame
cmeneHma Ha MaxasioeudHo delicmeue:
* Kozamo pbba Ha ocmpuemo mpsibea da 6bde
moy4Ho u 4Yucmo, uzbepeme Manko Maxanosuod-
HO Oelicmeue usu U3K/oYeme MaxanoeudHOmo
Oelicmeue;
* usKoYyeme maxanosudHomo delicmsue, Ko2amo
obpabomeame MBbHBK (MUCMO8 Memari, 5iucmosa
nnacmmaca, U m.H.) unu mebpdu Mamepuanu (He-
fieaupaHa cmomaHa, UsemHu Memarnu U m.H.);
* [Ipu psi3aHe Ha MeKku Mamepuasnu (Meko 0bpeo u
np.) uzbepeme 2onssmMo MaxanosudHo Oelicmeue;
mo we ysenu4yu ckopocmma Ha paboma, ece nak
Kayecmeomo Ha cpe3a Moxe Oa 6b0e HamarieHo.

3 lpenopsyea ce, cied u3bop Ha 4ec-

moma Ha MaxanoeudHo OJdelicmeue,

]_ Oa Hanpasume mecmoe cpe3 Ha He-

nompebHo napye (HanpaseHo om

cbWusi Mamepuasi Kamo 3a2omoekama, KOsimo
obpabomeame).

3awjuma om KOHMakKm ¢ ocmpuemo Ha mpuoHa
lMpedna3umensm npedomespamsiea UHUUOEHMEH KOH-

makm ¢ ocmpuemo 12 u nodobpsiea cuzypHocmma
npu paboma.

Mpenopbku npu pa6oma c
esleKmpouHCmMpyMeHm

U360p Ha ocmpue

Ocmpuemama 12 om mun T moxe da ce
u3snosizeam ¢ ecu4ku Mooesnu npobodHuU
MpPUOHU.

lpedu sanoyeaHe Ha paboma, monsi uzbepeme Moo-
xo0saw, mun ocmpue 12, koemo mpsibea 0a omzoeapsi

Ha Mamepuarna, Koimo we ce pexe, pexuma Ha psiza-
He U Kayecmeomo u eb3pacmma Ha pbba Ha pa3pe3sa.
lNpedHa3HaueHUemo Ha ocmpuemo e omrne4yamaHo Ha
ornakoekama My, Moxeme, oc8eH moea 0a numame
npodasaya.

O6wu yka3aHusi 3a psizaHe
o C oan1ed 0a ce ygepume, 4e ocmpuemo 12,
CKopocmma Ha psizaHe U Maxaso08UudHOMmMo
1 delicmeue ca u3bpaHu npasusiHo, Harnpa-
seme mecmoe pa3pe3 kamo u3rnosizeame
HEeHY)XHO nap4e (HarnpaeeHo om cbWusi Mamepuari,
kamo obpabomeaHusi demalin).

* Yeepeme ce, ye obpabomeaHusi demaln e 30paso
3amezHama U 4e 8CUYKU MemarsiHU Yacmu (MupoHU,
8uHmose U rp.) ca bunu omcmpaHeHU om Hesl.

* Bkrroyeme enekmpouHcmpymeHma rnpedu ocmpu-
emo 12 da ene3e 8 KoHmMakm ¢ obpabomeaHusi Oe-
madn. He usnonssalime npekaneHa cuna; pabomama
u3uckea u3gecmHo epeme. ManuwHama cuna Hama 0a
3abbp3a pabomHusi MpPoyec, HO We npemosapu erek-
mpouHcmpymeHma.

* Koeamo 3vbume Ha ocmpuemo 12 ca npekaneHo
e2onemu 3a obpabomeaHus demalin (nMpekaneHama
subpauyus, HauernsaHe cmpyxku fpu paboma 6uxa
roCAyXKUnuU Kamo 3Hak, 4ye 3bbume ca rnpekaneHo 2o-
nemu 3a obpabomeaHama rMo8bPXHOCM), U3K/ItHeme
efleKmpouHcmpymeHma He3abasHo U cMeHeme oc-
mpuemo 12 ¢ nodxodsiwo ocmpue.

* Ako ocmpuemo 12 3asi0e rno epeme Ha paboma,
U3KrroYeme efieKmpouHcmpymeHma He3abagHo u orl-
umatime da u3gadume ocmpuemo om mpuoHa, cred
moea eHuMamesiHo omcmpaHeme ocmpuemo 12 om
cpe3sa.

» Cneo0 npuknoysaHe Ha ps3aHemo, MbPeo U3KIIHHe-
me efleKmpouHcmpyMeHma u c/ied mosa omcmpaHe-
me ocmpuemo 12 om cpesa.

Kozamo pexeme onpedeneHu mame-
puanu (kamo memanu), ocmpuemo 12
Moxe Oa ce 3azpee npekasieHO, emo
3awjo ce npernopb4yea da u3mnosizeame
oxs1adumeriHu unu cmaseauju cybcmaHyuu, Koumo
0da 6b0am HaHeceHU 8 mo4ykama, kbGemo ocmpue-
mo 12 enu3a e KOHMakm ¢ obpabomeaHama yacm.

Ipo600dHo psizaHe (8ux. ¢puz. 10)

o lMpo6od0Homo psizaHe Moxe Oa 6bLOe

u3rnoJsi3eaHo camo Mpu psizaHe Ha MeKu

1 Mamepuasnu, kamo Obpeo, Mnaacmmaco-

eu nysiockocmu u np. Ta3u mexHuka Ha

paboma u3snonsea npopsizeaHemo Ha Oynku 6e3

npedeapumersnHo npobusaHe - ocmpuemo 12 npo-

psizea demalina camocmosimesiHo. Ta3u mexHuka

u3uckea onpedesieHU yMeHuUsi U Moxe 0a 6b0e u3-
nonseaHa ¢ kbcu ocmpuema 12.

» [locmoseme enekmpouHcmpymeHma Ha rnpedHus
pbb Ha ocHosama 10 (sux. ¢hue. 10) u eo ekoyeme.
basHo edwnbatime ocmpuemo 8 demadna 12 kamo
HamucHeme efleKmpouHcmpymeHma kbm 0emadina.
e Cned kamo 8edHBbX ocmpuemo 12 npopexe Oe-
madlna ebpHeme ernekmpouHCmpyMmeHma 8 Hopmar-
HOMO My ronoxeHue 3a paboma u npodwbrxeme psi-
3aHemo o MapKuposkama.
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PsizaHe ¢ eodewja wuHa 3a ycriopedHo psizaHe /
Kpb2080 psi3aHe

Kpwbeoeo psizaHe (sux. ¢pue. 11)
[STS05-55 DV, STS06-80 D, STS06-85 DV]

Bodewama wuHa 3a ycriopedHo psisaHe / Kpba0oeo psi-
3aHe 16 noseornsiea UUPKYISAPHO ps3aHe no 3adadeH
paduyc.

* Omébenexeme Kpbe, Kolimo 0a 6b0e uspsizaH U Ha-
rnpaseme omeop & cpedama (QuamembpPbM Ha OMEo-
pa mpsbea 0a 6v0e paseH Ha Ouamembpa Ha ro3u-
yuoHupawus wugpm 15).

* Ako He cmsmame Oa 3arnod4yHeme psi3aHemo om
pbba Ha 3azomoekama, Harpaseme omeop 8 cmap-
moeama mouka, Kakmo e rokasaHo Ha ¢pueypa 11
(GuamembpbmM Ha omeopa mpsibea da 6b0e no-2019M
om wupuHama Ha ocmpuemo 12).

» Pasxnabeme 6nokupoebyHume 6onmose 5 (3a
STS06-85 DV - eduH 6onm 5).

* ObbpHeme godewama wuHa 3a ycriopedHo / Kpb-
2080 psizaHe 16 u s nocmaseme, Kakmo e roKasaHo
Ha ¢hueypa 11.

» [lpemecmeme enekmpouHcmpymMeHma KbM cmap-
moeama moyka. AKo He 8b3Hamepsisame 0a 3arnoyHe-
me psisaHemo om pbba Ha 3aeomoskama, ekapalime
ocmpuemo 12 8 omeopa, HarnpaseH 8 cmapmosama
mouka.

* Badalime pabomeH paduyc 3a UUPKYIspHO ps3a-
He kamo dsuxume godew,ama wuHa 3a ycriopedHo /
Kpb2oso pssaHe 16 dokamo omeopbm, HarpaseH 3a
no3uyuoHupawusi wugpm 15 coenadHe ¢ uyeHmparn-
HUST OMB0p Ha Kpbea.

* Bkapatme no3uyuoHupawusi wugpm 15 ebe gode-
wama wuHa 3a ycropedHo / Kpb2oeo psidaHe 16 u ed-
HOBPEMEHHO 8 UeHmparsiHUsi 0meop Ha Kpbaa.

» BameeHeme 6onmoseme § (3a STS06-85 DV -
eduH 6onim 5) 3a da ¢hukcupame sodewama wuHa 16
3a Kpb2080 / ycriopedHo psi3aHe.

+ 3anoyHeme psizaHemo o ombernsi3aHusi Kpbe
c el0Ha pbka, Kamo Obpxume MO3UYUOHUPaLUs
wugpm 15 ¢ Opyeama cu pbKa.

U3nonsealime mecHu ocmpuema 12, ko-
0 2amo u3ebpuieame Kpb2080 psi3aHe usu
1 psi3aHe no kpuea, 3a da nodobpume Ka-

yecmeomo u 0a Hanpasume pabomama
no-necHa.
lpaeo psi3aHe (sux. ¢pue. 12-13)

[STS05-55 DV, STS06-80 D, STS06-85 DV]

YcnopedHusim eoday 3a ycriopedHo psisaHe 16 no3eo-
nA8a psizaHe Mo Hanu4eH npas pbo, KaKmo u ps3aHe
Ha npasu 1eHmu ¢ e0Hakea wupuHa (sux. gue. 12).

» Pasxnabeme 6nokupoebyHume 6onmoee 5 (3a
STS06-85 DV - eduH 6onm 5).

» [lo3uyuoHupalime ycropedHusm eodady 3a ycro-
pedHo psisaHe 16 (suxme chue. 12).

» 3adalime Heobx0dumMomo pa3cmosiHue 3a psi3aHe.
» BameeHeme 6nokuposbyHUmMe 6onmose 5 (3a
STS06-85 DV - eduH 6onm 5) 3a 0a gpukcupame 80-
dewama wuHa 16 3a kKpb20o8o / ycriopedHo psi3aHe.

* Ompexeme kamo Hamuckame ycriopedHusi 8oda4
3a ycriopedHo pssaHe 16 kbM cmpaHu4YHuUsi pbb Ha 3a-
2omoeKkama.

a Modo6HuU pe3ynmamu moxe Oa 6bOam

nony4yeHuU 4pe3 rpuKaYeaHe Ha Jiemea

1 KbM pa60mHama Yyacm ¢ eUHmMoeu cmeau

u slemeama Oa ce u3rnos3ea Kamo emopu
ozpaHuyumersn. W3ebpweme psi3aHemo Kamo

dewxume eslIeKMPOUHCMPYMeHma HalIbLKHO Mo
oz2paHu4yumersisi 0oKkamo Hamuckame cmpaHama
Ha onopHama nnaHka 10 KbM cmpaHama Ha fem-
eama (euxme ¢hue. 13).

PezynupaHe Ha bab/ia Ha psi3aHe (8ux. ¢pue. 14-15)

JusaliHbm Ha enekmpouHcmpyMeHma rno3sgeonssea
rpaseHemo Ha bariosu paspesu 4pe3 nodsexoaHe Ha
eniekmpouHcmpymeHma nod bebs. OcHosama 10 Ha
e/1eKmpouHCMpyMeHma cbObpxa ckana 22, KOosimo
MapKupa ba/iume Ha KOXyxa Ha e1eKmpOoUHCMPYMeH-
ma (cmbrikama e 15°). Ako 6u0e u3rnonseaH OOMbIIHU-
merieH uamMepumesnieH UHCMPYMEeHM, KOXYyxa Ha e/lek-
mpouHcmpymeHma moxe da 6b0e no3uyuoHuUpaH Moo
8csikakbe bab/l (8 epaHuyume, onpedeneHu 8 mabu-
yama ¢ mexHuU4YecKu 0aHHU).

[STS05-55 DV, STS05-60 D, STS06-80 D]

* U3nonseatime wecmoepaHHus ko4 14, 3a 0a pas-
xnabume dsama 6onma 21 (suxme ¢pue. 14).

» [lpudsuxxeme ocHoeHama nnaHka 10 Hasad umnu
Harped (8 3agucumocm om npedu mosa 3adadeHusm
b2bJ1 Ha Kopriyca) u usbepeme HeobxoduMUsi beb/l Ha
Koprnyca 4pe3 ckanama 22 unu 4pes3 ckanama Ha 0o-
Mb/IHUMEseH usmepsamereH ypeo.

* U3nonseatime wecmoepaHHusi K4 14, 3a da 3a-
meeHeme 6onmoseme 21.

* M3ebpweme psisaHemMo, Kakmo e orucaHo ro-20pe.

[STS06-85 DV]

* Pasxnabeme 6rokupawusi mocm 17 (sux ¢pue. 15).
» [lpudsuxxeme ocHoeHama nnaHka 10 Hasad umnu
Harnped u u3bepeme HeObX0O0UMUS bab/1 Ha Kopriyca
4ypes ckanama 22 unu 4pes3 ckarama Ha 0onbHuUme-
1eH uamepsamerneH ypeo.

* 3amezHeme brnokuposbyHusi iocm 17.

* U3ebpweme psisaHemo, Kakmo e ornucaHo rno-2ope.

TexHu4ecko obcnyxeaHe / npoghusiakmuka Ha
esIeKmpouUHcmpymMeHm

lpedu usnbiHeHUe Ha ecu4ku npoyedypu, 3adbJl-
JKUMeJIHO u3Kr4eme ypeda om KOHmMaxkma.

MoyucmeaHe Ha efleKMPOUHCMPYMeHma

Heobxodumo ycrnosue 3a ObrieompaliHomo U3rMon3-
8aHe Ha erflekmpouHcmpymeHma e mol Oa 6boe
noddnpxaH Yucm. PedosHo 060yxsalime eneKmpouH-
cmpymeHma ¢ 8b30yXx Mo0 HasnsizaHe npe3 8b30yWHU-
me omeopu 4.

Cnednpodax6eHo obciyxeaHe U MPUIIOXKHO 0O6-
cinyxeaHe

Hawemo cnednpodaxbeHo obcryxeaHe omeosapsi
Ha 8bl1Ipocume 8u OMHOCHO M0AOPBXKama U PEeMOH-
ma Ha Hawume npolyKmu, Kakmo u 3a pe3epsHu
yacmu. WHgopmayuss OMHOCHO Cepeu3Hume UeH-
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mpose, duazpaMu Ha Yacmu u UH¢hopMayusi 3a pe-
3epsHuU Yacmu moz2am da 6b0am HamepeHU Ha adpec:
www.dwt-pt.com.

TpaHcnopmupaHe Ha
efleKmpouHcmpyMeHmume

* Kameeopu4Ho He usnyckalme u He doryckalme
Kakeumo u 0a e MexaHu4Hu ydapu no onakoskama rno
epeme Ha mpaHcropm.

» [lpu paamosapeaHe / mogapeHe He e Mo38osIeHo 0a
ce u3rion3ea MexHosIo02usi om Kakbemo u 0a e 8uod,
Kosimo pabomu Ha npuHyuna Ha 3awurneaHe Ha orna-
KosKume.

3awuma Ha
OKosIHama cpeoda

Peuyuknupatime cyposuHume, emecmo
0a 2u usxewbprsime!

EnekmpouHcmpymeHmbm, 00MNbAHUMEHU-
B ¢ npuHadnexHocmU U onakoskama mpsi6
8a Oa ce copmupam 3a peyukrupaHe rno eKornoeuyeH
Ha4UuH.
lnacmmacosume KOMMIOHeHmMuU ca 0603Ha4YeHU o Ka-
meaopuu 3a peyuKkupaHe.
Hacmosiwomo pbko8odcmeo 3a ekcriioamauyusi e Ha-
re4yamaHo Ha peyuknupaHa xapmus 6e3 xsop.

BB3MOXHO e uzebpuieaHemo Ha [IPOMEeHU.
Bwnezapcku
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lMpodiaypapés nAeKTpIKOU epyalsiou

Zéya STS05-55DV STS05-60D STS06-80D STS06-85DV
Kwdikog nAektpikou  [127 V ~50/60 Hz] 742395 742401 742418 744245
gpyalsiou [230 V ~50/60 Hz] 743552 743569 743576 744214
Ovouaorikn 10XUS wj 500 500 650 650
Ammod166uevn 1I0XUS wj 234 290 320 300
evonpeparosxarion VI S, S, 4 3
gg;ﬁ:;gs maAivdpoproewv XwpiS .in1q  700-3000 3000 800-3000 700-3000
Mrkog maAivépounong tng [mm] 18 18 20 26
mpiovoAauag [ivroeg] 45/64" 45/64" 25/32" 1-1/32"
TaAavrwon ° — ° °
Méy. kAion Tou owparog yia o/q50 o/qE0 o/qE0 o/qE0
oanrookowt (apiorepd ) Seéid) 45°/45 4545 45°/45 45°/45
Méy. ikavoTnTa Komnig:
- §Ao [mm] 55 55 80 85
[ivtosg]  2-11/64" 2-11/64" 3-5/32" 3-11/32"
: . [mm] 10 5 8 20
aouyivio [iviosg]  25/64" 13/64" 5/16" 25/32"
. 4 [mm] 6 4 6 10
arodh [ivroec] 1/4" 5/32" 1/4" 25/64"
. [kg] 2 1,7 2 2,9
Bapog [Ib] 4.41 3.75 4.41 6.39
KAdon acgpaisiag o] /7u O] /1 O] /1 O] /u
Hxnrikn micon [dB(A)] 8242 76,5 88,2 88,6
AKouOTIKI) 1I0XUS [dB(A)] 93,4 87,5 99,2 99,6
Zrabuiouévn dévnon [m/s?] 828 1,3 1,8 12,5
P Merit Link International AG
S Stabio, EABeria, 20.12.2018

Na gopdre wraocmideg yia v mpooracia
TWV OpydvwVv akKong o€ OuvOnKegS e Ei-
medo NG nNXNTIKAS OTA6ung dvw
Twv 85 dB(A).

A\

q3

AnAwvoupe e ammokAEIOTIKN pag eubuvn, 611 TO TPoIOV
mou treplypdgeral ora "lpodiaypa@és NAEKTpIKOU £p-
yaAgiou" avrioToIxel O OAES TIS OXETIKES BIATAEEIS TwV
odnyiwv 2006/42/EC ouutrepiAauBavouévwy Twv aA-
Aaywv Toug kai Taurietal pe Ta akéAouBa mpdTUTTA!
EN 60745-1, EN 60745-2-11.

Ut

H avrioroiyia ora
amapaitnTa mpoTuTa

Aiaxeipiotng Wu Cunzhen

moToTT0iNoNS

Kavoveg
YEVIKAS ao@dAsiag

MNMPOZOXH - INa tn pgiwon Tou Kivéuvou
TPAUUATIONOU, O XPHOTNgG TPEMEl va
d1apdoei o gyxeipidio odnyiwv!

TMPOEIAOIOIHEH! AiaBdaore OAsg TIg
POEISOTTOINOEIS AoPaAgiag Kal OAES TIC
odnyieg. H un mpnon twv mpoegidormoinoe-
wV Kai 0dnyIwv UTTOPEi va TTPOKAAETEI nAe-
KTpotAnéia, mupkayid r / kar coBapn BAGLN.
Amolnkeuore OAeC TIS TPOEIGOTOINCEIS Kal TIS
odnyieg yia pyeAAovrikn avagopd.
O 06poS "nAekTpIkO gpyaleio” OTIC TPOEIGOTTOINTEIS
avagéperal oTo OIKO 0as NAEKTPIKO epyalgio (ue kaAw-
&10) 1TOU AgiToupyei oTo OIKTUO 10XUOS 1] TO NAEKTPIKO
epyaieio mou Asitoupyei e pmrarapia (Xwpis KaAwadio).

EAAnvika
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Ao@dAsia xwpou spyaciag

« Aiarnpeite To xwpo epyaciag kabapo kair KaAd
PWTIOUEVO. Z€ QKATAOTATES 1] OKOTEIVES TTEPIOXES UTTO-
pei va mpokAnBoulv aruxnuara.

* Mnv Xpnalporro:slrs nAaKrlea gpyalisia oe
EKPNKTIKES ATUGOPAIPES, OTTWS gival N Tapouoia
EUPAEKTWY UYpWYV, aspiwv nj okovng. Ta nNAEKTPIKG
epyaleia dnuioupyoUlv GTTIVONRPES TTOU UTTOPEI va TTpo-
KaAégouv avapAeén tng okovng n avabuuiaceig.

* Kparrjore ra maidid kai TOUS TAPEUPIOCKOUEVOUS
MAKpPId, OTav XPIrOIUOTTOIEITE Eva NAEKTPIKO gpya-
Agio. Tuxdv amootraon 1nNg MPOCOXNS UTTOPEl va oag
avaykaoel va XAoeTe Tov EAgyxo0.

HAegkTpIik acpdAsia

» Ta @ig ToU NAEKTPIKOU gpyalAgiou rrpe:rr:l va rai-
piadouv ornv mpifa. Mnv Tporrorroisite moTé 1O QIS
pe orrolovdrjmrore 1porro. Mn xpnoipormolgite Tu-
XOV mpooapuoyéa QIS e NAEKTPIKA epyalAgia mou
Exouv yeiwon. Ta un 1poToTToINUEVA QIS KAl O KATAA-
AnAeg mpiceg peiwvouv Tov Kivduvo nAekTporrAnéiag.

* ATTOQEUYETE TV EMTAQI) TOU OWUATOS UE YEIWNE-
VEG EMIPAVEIES, OTTWS OWAIVES, KaAopipép, koudi-
VEC Kal yuyeia. YITGpxe au§nuévog Kivouvog NAEKTpo-
mAnéiag eav 1o cwua oag ivar yeiwuévo.

* Mnv ekOérere Ta nNAeKTPIKA gpyaleia ortn Bpoxn
1 o€ uypég ouvlnkeg. To vepo TTOU EICEPXETAl OE Eva
NAEKTPIKG gpyaAeio auédvel Tov KivOuvo nAekTpomAnéiag.
* Mnv kakoperaxeipi{eore 1o kaAwdio. [loré unv
XPMOIUOTTOIEITE TO KAAWSIO YId TI) HETAPOPA, yIa va
TPABATE 1) VA AITOTUVSEETE TO NAEKTPIKO epyalcio.
Kparrore 1o kKaAwdio uakpid amo 8spuornra, Adodi,
aixunNpPES AKPES 1) KIVOUPEVA UEPD. Kar&orpappéva
N utrepdeuéva kaAwdia auédvouv Tov Kivouvo NAEKTPO-
mAnéiag.

* _Orav xpnoiporolsite éva nAeKTpIKG epyalsio o€
E§WTEPIKOUS XWPOUS, XPNOILOTTOINOTE éva KaAw-
10 emékTaong KardAAnAo yia e§wrepikn xprion. H
Xpnon evog kKaAwdiou karaAAnAou yia e§wrepIKn xpnon
EIWVEI TOV KivOUVO nAgkTpOTTANEiaC.

* Edv n xprion Tou nAeKipikou epyalsiou o€ pia
uyprj ToroBETia gival avamOPEUKT, XPOINOTTOI-
nore pia diaraén mpooraciag peuuarog diappons
(RCD). H xpnon evo¢ RCD peiwver Tov Kivouvo nAe-
k1potAnéiag. ZHMEIQ3H! O ¢6pog "didraén mpoora-
oiag peuparog Giappons (RCD)" umopei va avrikara-
orabei mTo ToV 0p0 "0IaKOTITH KUKAwpuarog BAGBng
yeiwong" (GFCI) n "auréuaro O1aKOTTTN OIAPOPIKNG
mpooraciac (ELCB)".

» [posidomoinan! lNoté unv ayyilere 11¢ EKTEOEIUE-
VEG LETAAIKES ETIPAVEIES ETTI TOU KIBWTIOU TaXUTATWYV,
aommidag, kai ouTw KaBeéng, o101 ayyidovrag ueTaANIKES
em@paveies 6a mpokaovoare mapeUBoAn e 10 nAe-
KTpouayvnTIKO Kupa, mpokaAwvrag £rol mbavn 1 {nuia
n aruxnuara.

Arouikn mpooraagia

* Na giote o¢ eTolpdTNTa, Va BAémeTe aQuTo TOU K-
VETE Kal va XPNOIUOTIOIEITE TNV KOIVL) Aoyikn orav
Xpnalpon'o:slrs éva NAEKTPIKO spya)\slo Mn xpn-
OIUOTTOIEITE NAEKTPIKA Epyalsia OTav gioTe Koupa-
opsvm n umo tnv srrnpsla vapKwanv aAkoOA 1
@papudkwyv. Mia otiyun ampooeéiag kara 1n Asiroupyia
NAEKTPIKWV EPYaAgiwv utTopei va mpokaAéosl ooBapd
Tpauuartiouo.

» Xpnoiyorroigite péoa arouikng mpoaoraociag. Na
POpAre TTAVTA TPOCTATEUTIKA yuaAid. [TpooTareuri-
KOG €€0TTAIOLIOG, OTTWS UAOKQA yia TN OKOVN, avTioAioon-

TIKG urrodnuara aoaleiag, kpdvog, 1 mpooraoiag g
akorjg Tou Xpnoiyorololvial 0TI avTioToixes ouvor)-
KES UEIVOUV TIS OWUATIKES BAGBES.

* Amorpéyre v akouoia ekkivnor. Befaiwbeite
or1 0 SiakomrTnS Bpiokeral ot Oon off mpiv amé
ouvdeon pe Tnv mnyn pogodoaiag kai/ 1 TNS umra-
TaApiag, OTav ONKWVETE 1) UETAPEPETE TO EPYUAEIO.

H peragopd nAektpikwv epyaleiwv pe 1o SGKTUAG oag
070 OIGKOTTTI 1] 1) EVEPYOTTOINTT NAEKTPIKWY EPYaAEiwv
UE EvepyoTTOINUEVO TOV BIQKOTTTN Eival mOavo va mpo-
KaAéoel atuynuara.

* Ag@aipéoTe TUXOV KOUMTTIA pUBuIonNS n kA&idid
mpiIv B¢oete 10 epyaleio o€ Asitoupyia. Eva kAcidi n
Eva KOUUTTI TTOU OUVOEETAI LIE EVA TTEPICTPEPOLEVO é-
OGS TOU NAEKTPIKOU gpyalgiou utmopei va odnynoel oe
TPQUUATIONO.

* Mnv revrwvere. Kparjore 1o kardAAnAo marnua
Kai IocoppoTTia avd mdoa oTiyun. Auto emITPETTEI TOV
KaAUTEPO EAcyxO TOU NAEKTPIKOU gpyaAciou o€ ampo-
OUEVEG KATAOTAOTEIS.

* Nru6cite kardAAnAa. Mnv @opdre papdid pouxa
n koounuara. Kparjore ta paAAid oag, ra pouxa
Kal Ta yavria pakpid amé ta kivouueva pépn. Ta
papdia pouxa, Koounuata f Lakpid uaAAia utmropei va
macToUV OTA KIVOUUEVA UEPN.

« Av mapéxovrai §apriuara yia rnv ouvoeon o€
EYKATAOTAOEIS YIA TNV ATTOUAKPUVAN Kal Tr) CUAAO-
yn okovng, BePaiwBeite 11 givar ouvdedeuéva Kkai
XpnoiuotroloUvralr oword. H xpron g ouAdoyng
OKOVNG UTTOPEI va UEIWTEI TOUS KIVOUVOUS TTOU OXETI-
Jovrail e n oKOvN.

* Mnv a@nvere TNV OIKEIOTNTA TTOU EXEI ATTOKTNOEI
amo T ouxvi XprRon Twv gpyalsiwv oag va oag
KAVElI aQUTAPEOKOUS KAl va AYVOHOETE TIC APXES
aocpalciag epyaisiou. Mia ammpdoekTn vépyeia UTTo-
pei va mpokaAéoer oofapd Tpauuartioud péoa o€ Eva
KAGoua Tou SeuTEPOAETITOU.

* [lposidomroinon! Ta nAekipik@ epyalsia urmopei va
mapdayouv éva nAekTpouayvntiko medio kard 1 Oidp-
Kela TG Aeimoupyiag. Auté 1o medio uTTopEi UTTO OPIoUE-
VEG OUVONKeS va TTapeuBaivel og evepynTika f mabnri-
KQ 1a1pIKa eu@ureluara. a va PewoeTe Tov Kivouvo
oofapou n Bavdoiuou Tpauuatiopoy, ouvIoTOUUE oTa
aroua e 1aTpIKG guuTeluata va oupBouAsvovral o
yIaTpl TOUS KAl TO KATAOKEUAOTH TWV IATPIKWY EUQU-
TEUUGTWYV TTPIV aTTé TN ASIToupyia autoU ToU NAEKTPIKOU
epyaieiou.

XpRon nAeKTpIKwv epyaleiwv kai ppovrida

o Ta droua HE UEIWUEVES WUXOOWUATIKES 1] WUXIKES
IKQVOTNTES, KABWS Kai Ta TTaId1a &€V UTTOPOUV va XpNol-
oTtT0I00V TO NAEKTPIKO EpyaAegio, av Ogv emomTevovral N
av 6ev kaBodnyouvral OXETIKA UE Tr) XPIOT) TOU EPYaAEi-
ou a1Td ATOWO UTTEUOUVO yIa TNV a0PAAEId TOUG.

* Mnv miéfeTe TO NAEKTPIKO pyaAeio. Xpnalporro:-
NoTe TO CWOTO £pyalsio yia TNV epappoyrj oag.
To kar@AAnAo nAekipiké gpyaleio Ba kaver n douAeid
KaAUTepQ Kal aopaAéatepa ato pubud yia Tov orroio
OxEOIAOTNKE.

* Mn xpnoiuorroisite To gpyaAsio av o S1akOmTNG
dev evepyomoisital Kai amevepyoroigital. Kabe
NAEKTPIKO epyaAgio mmou Oev utmmopei va eAeyxBei ue 1o
OIaKOTTTN gival ETTIKIVOUVO Kal TTPETTEI VA ETTIOKEUAOTEL.

* AmoouvdéoTe 1O QIS amo Tnv mpida kai / f v
uTITarapia amo 10 NAEKTPIKG EPYAAEIO TTPIV KAVETE
omoisadnmore pubuiosig, aAAdéere e§apriuara i
AamoOnNKeUOETE TO NAEKTPIKO gpyaAeio. Autd Ta mpo-
AnTImKaG pétpa acaleiag peiwvouv Tov kivouvo va ée-
KIVIOEI TO NAEKTPIKO epyalgio kard AGOog.
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* ArmobnkeUere Ta epyalAsia pakpid amo ra maidia
Kail unv apnivere ra droua mou Sev gival e§OIKEIWUE-
va [e 10 NAEKTPIKG epyaAsio 1 pe autég Tis odnyies
va xpnoiUoIroIouv 10 NAEKTPIKG gpyaAsio. Ta nAe-
KTPIKG gpyaAsia eival emikivduva oTa XEpia un eKal-
OEUUEVWV XPNOTWV.

« Aiarnpnore 1a nAskipika gpyaleia. EAEyére tnv
EUBUypAuuICT) TOUS I} TO NTTAOKAPIONA TWV KIVOU-
pevwy_pepwv, T Opauon Twv egapTnudTwy Kai
orroladrjrore dAAn KATGOTACT) TTOU UTTOPEI VA ETT1]-
pedoel T AsiToupyia Tou NAEKTpIKOU epydlsiou. 2
mepiTrwon BAaBng, T0 nAsKrleo gpyaleio rrpsrrsl
va eMOKEUAoTEl mpIv. amo m )(pnan lMoAAG aruxn-
para mpoKaAoUvIal Ao Kakr) GUVTIPNGOT TwV NAEKTPI-
KWV EpyaAgiwv.

« Aiarnpeite Ta epyaleia komng aixunpd kai kaba-
pd. Ta oward diatnpnuéva epyaisia KOTTNS Ue KOQTeE-
PEC aKUES KOTTAG givar AiydTepo mlavo va UTTAokapouv
Kai va givail 1o eUKoAo va eAgyx6ouv.

» XpnoiuomroinoTte 1o NAEKTPIKG epyaAsio, Ta §ap-
TAMATA KAl Ta KOUUATIA TOU EPYaAgiou KTA oUuQw-
va pe autég Tis odnyisg, AauBdvovrag umown Tig
ouvOnKeg epyaaiag Kai TIS EPYATIES TTOU TTPETElI va
EKTEAETTOUV. H Xpnon Tou nAEKTpIKOU pyalgiou yia
Epyacies SIAPOPETIKES QIO eKEiVES TTOU TTPOOpI{ovTal
uTTOPEl Va 00NYyNaoel o€ pia ETIKIVOUVN KAaTa@oTaon.

* Kparore 1ig¢ AaBég kai 11 emipdveiss AaBng
oTeyvég, kabapég kair amaAAayuéves amo Addia kai
ypdoa. O1 yAiotepés AaBég kai emipaveies AaBng dev
EMTPETTOUV TOV QOQPaAN xeIpIoud Kai EAgyxo Tou gpya-
Agiou o€ ampOouEVES KATAOTATEIS.

o Znuelwarte Om érav Asimoupyei éva nAEKTpIKG pya-
Agio, mapakaAoUue kparrarte n Bonbntikn Aar cwoTd,
n orroia givai xpHoiun yia tov éAgyxo ToU NAEKTPIKOU
epyalgiou. Q¢ ek TOUTOU, O OWOTOS XEIPIOUOS UTTOPET
Va LEITEI TOV KiVOUVO aTuXNUATWV 1 TPQUUATICUWV.

Zuvrijpnon

* Na mporiudre yia 1 ouvripnaon Tou NAEKTPIKOU
gpyaAgiou amo kKardAAnAa skmaidsupéva droua Kai
va XproIUoTTOIEiTE IOVO yviioia avTaAAakTIKd. AuTO
Oa eéaopadioer Tnv acpdAcia Tou NAEKTPIKOU epyalgiou.
» AkoAoubnore 1ig 0dnyies yia 1n Aitravon kar aAdayn
géaprnudrwv.

Eidikég
TPOEISOOINOEIS ATPAAgIas

Kpardre 10 NAEKTPIKO epyaAEio AT TIC HOVWHEVES
EMIPAVEIES TIACIUATOS, KATA TNV EKTEAEON UIAS Agl-
TOUPYIag OTTOU TO KOTITIKO £§dpTNUA MTTOPEI va ép-
Os1 o€ eTapn ue KpUpPEva KaAwdia A 1o idlo Tou To
kaAwdio. To e€GpTnua KOTTHS TTOU EPXETAI OE ETTAQPN UE
éva "Cwvravo" KaAwoIo UTTOPET va KAVEI Ta EKTEBEIUEVA
HETAAAIKG épn Tou NAEKTPIKOU epyaAgiou "fwvrava" kai
autd 6a UTTOPOUCTE va TTPOKAAEDEI OTOV XEIPIOTH NAg-
KTpotAnéia.

KareuBuvrrnpieg ypauuég yia Tnv ao@dAsia kara
T AsiToupyia TOU NAEKTPIKOU EpyaAEiou

o 2TEPEWOTE TO AVTIKEIUEVO Epyaaiag. XpnoiuomoInaTe
uia  OUOKeEUn OTepéwong N pia  péyyevn, yia va
OTEPEWOTETE TO QVTIKEILUEVO Epyaoiag e aopdAsia Kai
oraBepornra.

* AdBere 1a amapaitnta kai KatdAAnAa pérpa yia v
aopdAcia, érav mapdyeral KaTa tnv epyacia emBAapAg,
EUQAEKTN 1) EKPNKTIK OKOvN. Ta mapdadelyua, n okovn

ToU TTapdyeral Kard 1n Asiroupyia UTTopEl va TPOKaAE-
o€l Kapkivo. lNapakaAoUue va XpnoiuoTTOIEITE CUOKEUN
oUAAoynS OKOVNG Kal owuatidiwv Kar va Qopdre uia
UAOKa OKOVNG KATd TNV Epyaoia.

* Kparnote 10 xWpo epyacia¢ ouppaldeuévo Kai kaba-
PO. Ta utrepdeuéva UAIKA eival e€QipeTika emmikivouva. H
eAagpia peTaAAikn okdvn kaiyeral Kai EKpryvuTal EUKoAQ.
* Mnv emeéepyddeate UAIKG TTOU TTEPIEXOUV auiavTo. O
auiavrog ivar KapKivoyovog ouaia.

* AQnorte KAtw 10 NAEKTPIKO epyaAeio, orav n Asmida
mpiovioU gival TTARPWS oTauatnuévn.

* Mnv xpnoiuomoleite T0 NAEKTPIKO pyaAgio, orav 1o
kaAwdio Tpopodoaiag eival pBapuévo. Edv 1o kaAwdio
Tpopodoaiag bapei n oTTAceEl KATd TNV Epyaaia, NV 10
ayyilete kai BydAte 1o amoé v mpida auéows. H xprnon
omaguévou KaAwdiou Ba odnynoer os nAektpomAnéia
£UKOAQ.

* Kparnorte 1a xépia 0ag UakpId arro TNV TEPIOXN TTI-
oviouarog. To xépi Oev TTPETTEI va KPATAEl TO KATW Ué-
pO¢ TOU Tepayiou epyaciag. To xépl oag Ba Korei 6tav
ayyiéel T Aetrida Tou mpIovioU.

* [lpwra evepyorroINnaTe 10 NAEKTPIKO €pyaAgio kai
émreira BAATe TO NAEKTPIKO €pyalgio Tou avriKeEIuévou
epyaciag yia emeéepyaaia. Av n Asmida mpiovioU éxel
KOAANOEI OTO TeUAXIO epyaadiag, 10 NAEKTPIKO epyalsio
6a avamndénaoel.

« [lpoooxn: n mAdka BAonNg MPOCKOAAGTaI OTO QVTIKEI-
HEVO gpyaaiac Kard 1o mpiovioua. Av n Asmida mpio-
vIoU ekTpaTrei, 6a OTTaoel Kal T0 NAEKTPIKG epyalsio Ba
avamnonoel.

* Kowre tnv Tpopodoaia 10xU0¢ ToU NAEKTPIKOU gpya-
Agiou, 6rav oAokAnpweOei n epyacia kair ByaAte tn Aeti-
oa mpiovioU OTav 10 EpyaAcio Exel oTauarioel TARPWS.
To nAekTPIKO gpyaleio Oev Ba avamndnaoel |IE auTov Tov
TPOTTO KaI UTTOPEI va TOTTOBETNOET ue aopdAcia.

» XpnoiuorroioTte ABIKTES Kal Xwpi¢ omaciuara AETi-
o¢e¢ mpiovioU. O1 AuyIOUEVES 1 BaUTTEC AETTIOES TTPIOVIOU
6a omdoouv eUkoAa kai 6a TTpokaAéoouv avarndénon
TOU NAEKTPIKOU epyaAciou.

» MOoAig 1o epyaAeio arrevepyorroinbei, unv SIQKOTTITETE TN
Aemmida mpiovioU TTou Kiveital ue TTAEUpIKN Kivnon. H Aeti-
Oa TpIoVIOU UTTOPEI VA KATAOTPAPEI 1 va OTTACE KAl ETTI-
mAéov va odnynoel o€ avamidnaon LIE autov Tov TPOTTO.

» Xpnoiuorroinote Tov KardAAnAo avixveurn, yia va
EVTOTTIOETE Qv UTTAPXEI KPUPO KUKAwua kal owAnvw-
o€Ig aTnVv TTEPIoXN Asitoupyiag kai {ntnare Bonbeia amd
TOV TOTTIKO OPYyQVIOLO KATAOKEUWY, EQV gival aTrapaitn-
10. Kard tnv epyacia, av 1o kaAwdio Korrei, Ba mpoka-
Aéoel mupkayid kai nAektporrAnéia. O1 kateoTpauuévol
aywyoi uaikoU agpiou Ba gkpayouv. Edv o cwAnvag
vepou Korrei, Ba mpokaAéael nAekTporAnéia oTov xeipi-
o7 Kai {nuies oTnv mmepiouoia.

* 2TEPEWOTE OTABePd TNV mMpiovoAaua otn Bdaon .
EAEyxeTe TAKTIKG TN OWOTH OTEPEWON THS TTPIOVOAQUAS.
« [lpiv atré v évapén NS epyaociag, apaipéoTe TUXOV
HETAAIKG avTiKeiueva arro 1o UAIKO (Kapeid, Bideg, ouv-
OETNPES K.T.A.).

* ATTOQUYETE TO OTAUATNA TOU KIVNTHPQ TOU EPYAAEI-
ou, orav givai utré opTio.

» [lpoaoéxere TN Béon Tou KaAwdiou Tpopodoaoiag Kard
N OIGPKEIQ TNG gpyaciag (Tpétel va PBpiokerar Tavra
miow a6 10 gpyaAgio). Mnv To agrvere va TuAiOei
yUpw amo 1a ooia 1 1a xépia 0ag.

* 2& mEPITITWOT OIAKOTTNG PEVUATOS KATA T1) OIGPKEI
mg epyaa/ag, yupioTe auéowS TO OIAKOTTTI TOU EPYAAE-
ou oTtn 6éan "Off" mpog amo@uyr akoUolas VEPYOTTOI-
nong Tou epyaAgiou.

* Merd tnVv armevepyorroinan Tou NAEKTpIKOU epyagiou,
n mmpiovoAaua Ouvexilel va Kiveital yia KATTolo XPOVIKO
O1GoTNUA, AQPHOTE ETTOUEVWS KATW TO NAEKTPIKO EpyaAsio
HOVOo agdTou n TpIovoAaua akivnToTToinBei eVieAws.
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* H Bepuokpacia tng mpiovoAauas auéavel apkeTa
Kara tn dIdpKeIa TNS AgIroupyiag, unv ayyicere tnv mpi-

ovoAaua LEXPI VA KPUWOEI EVIEAWS.
A oTO TPiWIUo, KOTTI, TPIovIouA, Agiavan,
Glarpnan Kal dAAeg 6pacrrnplornr£g ms

KATAOKEUAOTIKNG PBlounxaviag umopei va odnyn-

OO0UV O€ KApKivo, ouyyevh) avemdpkela i va givai

emBAaBn yia tnv yoviudrnra. To i0v opiouévwy xn-

HIKWV oudiwv Ba eivai:
* TIPIV QTTO KAOE ETTIOKEUN KAl EPYATIES AVTIKATAOTA-
ong aTo unxXavnua, 1o KAAWASIO TPOPOOOTIaS TTPETTEI
va mpwra va Tpapiérai;
* 10 Olagpavég dUo oéeidiou Tou TTUpPITIOU Kal AAAwvV
TPOIGVTWYV ToIXOTTOlIaS OTA TOUBAQ TOIXOU KAl TOIUE-
vTou, 10 apoevikoU xpwpiou (CCA) oe EuAo pe xn-
ik emeéepyacia. O Babuds BAGBnS Twv ouciwv
autwv Ba eéaptnbei amé 1o Babud auxvornTag mou
EKTEAEITE QUTES TIC Epyaoies. Av BEAETE va UEIWOETE
TNV ETAQPN UE QUTES TIC XNIIKES OUTIES, TTAPAKAAEIOTE
va epyadeaTe o€ XwWPO LE EQEPICUO Kal Ba TTPETTEL
va XPNOIUOTIOIEITal TIC OUOKEUES IE TTICTOTTOINTIKA
aopalsiag (0Twe N UGoKa okOvnG TTou éxel oxedia-
aTei e HIKPO QIATPO OKOVNG).

lpoooxry: o1 XNUIKES OUTIES TTOU TTEPIE-
Xxovrai oTn OKovr ou Snuioupyouvrai

Ta ouuBoAa mou xpnoiuomoiouvrail
oT0 gyXeIpidio

Ta mapakatw oUpRoAa XpnoiuoroiolvIal aTo EyXEIPi-
1o Aeimoupyiag, Buunbeite T onuaocia toug. H oworn
gpunveia Twv oupBoAwv Ba emiTpéwel TN CwaOTH Kai
aocPaAn xpHon Tou NAEKTPIKOU epyaAgiou.

‘Evvoia

2uuPBoAo

Zéya
Tunuara ykpilo - paAakn
AaBn (ue povwyévn empa-

2uuBoio

‘Evvoia

Na @opdre udoka yia n oKo-
vn.

©

ATTOOUVOEDTE TO NAEKTPIKO
epyaleio arrd tnv mpida mpIv
amé v eykardaoraon 1 pue-
uion.

Kareubuvan tng Kivnong.

A XS

Kareubuvan mepioTpopnig.

&

KAgidwpévo.

@

=eKAgidwro.

./

AitAn puévwaon / kartnyopia
TPOCTACIAC.

lMpoooxn. Znuavriko.

‘Eva ohua T1mou TTIoTOTTOIEl
OTI TO TTPOIOV CUUMOPPUVE-
Tal e TIS BACIKES QTTQITHOEIS
Twv odnyiwv s EE kai twv
EVAPUOVIOUEVWY  TTPOTUTTWV
¢ EE.

Xpnoiues mAnpogopieg.

XX - nuepounvia KaTaokeung;
XXXXXXX - O€Iplakos
apIBuog.

AiaBdorte 6Aoug TOUS Kavo-
VIOUOUS Qo@aAsiag Kai TS
oonyieg.

Qopéare yualid mpooTaoi-
ag.

Popéare mMpoOOTATEUTIKA QU-
TIWV.

Veia).
Na @opdre MmTPOCTATEUTIKA
yavria.
AurokéAAnTo  oeipiakoy g Kard 11 Asitoupyia, amoua-
api6uou: i KPUVETE T OUCOWPEUUEVN
STS ... - yovrédo; 1% oKV,

t @ Armevepyorroinon  kivnong
EKKPELIOUG.
ﬁg @ Kivnon ekkpeuoUg, Tmpwro

oradio.

Kivnon ekkpeguoug, O0eUTEPO
oradio.

KIVI’]GI]
araoio.

EKKPEUOUG,  TpiTO
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2uuPBoio

0D
Z

‘Evvoia

Aemmida mpioviou T-oTeAEXOUS.

Mnv merdre 10 NAEKTPIKG €p-
yaAgio o aro Goxeio oikia-
KWV aTTOPPILUATWY.

Tepiypapn nAeKTpiKOU
gpyaAsiou DWT

O1 oéyeg xpnoiuorrolouvral yia tnv kot EUAou, TAaoTI-
KoU, aAouuiviou kai GAAwv TOTTWV UAIKWY (avatpéére
OTIC 00NYieS OXETIKA UE TN XpNon Twv mpiovoAauwv). H
Topéeia piovioparos Utopei va givar euBeia arAd kai
KautuAn. H duvardrnra kAiong rou mepiBARuQarog ermi-
TPETTEI TNV TTPAYLATOTTOINGN PAATOOKOTTAG.

E¢aprijuara nAekTpikou
gpyalsiou

HAekTpovikd§ SIakoTTTnG pUBUIoNS TTAAIVOPOUNTEWY
AIaKOTITNG EVEPYOTTOINONGS / ATTEVEPYOTTOINONS
Kouurri evepyorroinons acedAiong
SxI0uéS €€agpiouoU

Bida aocpdAiong *

lMpoorareuriké

KuoAiarpo 0dnynong

MMepiBAnua

MoxA6¢ pubuiong raAdviwaong

lMAdka Baong

2wAnvag dlakAddwong *

lMpiovéAaua *

lMpooapuoyéag amoppoenTipa okovng *
KAeioi Allen *

leipog kevrpapiouarog *

0dnyog yia mapdAAnAn / KUKAIKA kot *
MoxA6¢ aopdAiong

MrTouAévi

Bdon mpiovoAauag

Mavdaio *

Bida orepéwong Baong

KAiuaka

N e e B i P e e
QOONOUOAWNSOCOONOOORAWN=

NN
N =

* MpoaipeTikos e€0TTAIOLOS

Aev mepiAauBdavovrar oro Baoiko £§omAioud oAa
Ta §apriuara mou amsikovifovrai ] ava@épovrai.

Tomob@érnon kai pubuion e§apTnudTwy TOU
NAEKTPIKOU epyaleiou

Tpiv eKTEAEOETE £pyaOieS OTO NAEKTPIKO gpyalsio
TTPETTEI VA TO ATTOCUVOEDETE ATTO TO PEUNA.
H romob@érnon / apaipeon / pubuion opi-
° ouévwy oToixeiwv gival idla og 6Aa Ta
1 HOVTEAQ NAEKTPIKWV epydAgiwv. ZTnV Te-
pirrwon aurn dev emonuaivovrail 10IKA
HOVTEAQ TNV €IKOVa.

Mnv ogiyyere umepBoAika Ta e§apripara
ouoeiéng, yia va unv mpokAnBsi {nuida
oT0 OTEipwa.

A\

TomoBéTnaon / avrikardoraon 1ng mpiovoAauag (BA.

Zx. 1-4)
@ n BspuoKpacia TnNG Kal ol AIXUNPES AKMES

KOTTI)S va Tpauuarioouv 1o xpnorn. Emo-
HEVWG, 0 XPAOTNG TPETEl va @opd TTAVTOTE TTPO-
OTATEUTIKA yAvTia Kard Tnv tomoBérnon / avrikard-
oraon ¢ mpiovoAauag 12.

Av n mpiovéAaua 12 xpnoiuormoinbsi ma-
parerauéva, eveéxeral va auénbei apkera

lpoooxn: TNpeite TOUS TAPAKATW KAVOVES KATA
Tnv giocaywyn tng mpiovoAauag 12:
* 1a O0vria NG mpiovoAauags 12 mpémel va eivai
OTPAUUEVA TTPOG TA EUTTPOG;
e 1a MEAUQTa TOU OTEAEXOUS TG TTpiovoAauas 12
mpérrel va atnpilovral atn Baon tng mpiovoAauag 19;
* n mpiovoAaua 12 mpémel va epapuolel aTnV KoIAG-
TnTa TOU KUAIGTPOU 081ynong 7.

[STS05-55 DV, STS05-60 D, STS06-80 D]

» Avaonkwaore To mepifAnua 8 (STS05-55 DV).

» Xpnaiuorroigiore 10 kA€1di Allen 14 yia va xaAapwaore
TG OUO Bideg 18 (BA. 2x. 1-3).

» TomobBetnare n agaipéare v mpiovoiaua 12.

» Xpnouorroiciote 10 kAc1di Allen 14 yia va opiéere 1iC
ouo Bideg 18.

» KareBaore 10 mepifAnua 8 (STS05-55 DV).

[STS06-85 DV]

» Avaonkware 1o repifAnua 8 (BA. 2x. 4).

» Xpnoiuorrorgiote 10 KAg1di Allen 14 yia va xaAapwaorte
™ Bida 18.

» TorobstnoTe N apaipéaTe TNV TpIovoAaua 12.

» Xpnouorroiciote 10 kA€idi Allen 14 yia va ogiéete
Bida 18.

* KareBaore 1o mepiBAnua 8.

Eykardoraon Kkai da@aipgcn TOU TPOCAPUOYEA
amoppoenripa akovng (BA. Zx. 5-6)

[STS05-55 DV]

» [a va egykaraorioere Tov mpooapuoyéa 13, subu-
ypauuiote 11§ mpoeéoxés mpooapuoyéa 13 pe T au-
AQKWOEIS OTO EOWTEPIKO TOU owAnva diakAdGowaong 11,
rorroBetnore Tov mpooapuoyéa 13 orov owAnva dia-
KAGOwang 11 Kai TEPICTPEWTE TOV OTTWS QaiveTal OTO
oxnua 5.

» [la va agpaipéarte Tov mpooapuoyéa 13, TepIoTPEWTE
OTTW¢ QaiveTal 10 OXNUa 5 Kal apaipéoTe ToV aTTd 10
owAnva diakAddwaong 11.

[STS05-60 D, STS06-80 D]

* Kard tnv eykaraoracon, mpooapuooTeE T oUVOEDN
avappoenans 13 atnv koiAdtnTa n¢ mAdkag Baang 10,
onwg @aiveral oro ox. 6. To uavdaio 20 Ba Tpémel va
KOUUTTWOEI OTN OUVOED avappopnaong.

* Kard tnv agaipeon, méare 1o uavdaio 20 kai agpai-
péate T ouvdeon avappopnans 13 arrd v KoIAdTnTa
n¢ mAdkag Bdong 10.
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Eykaraoraon kai apaipsarn rou odnyou yia mapdA-
AnAn / KUKAIKI) KOTTR Kl TTEPOVN KEVIPAPIOUATOS
BA. 2x. 7-9)

[STS05-55 DV, STS06-80 D, STS06-85 DV]

* [la va rormoBetioeTe / apaipéacste Tov 0dnyo 16, ako-
Aoubnore 1ig 0bnyies ora cx. 7-8.

» [la va TommoBeTNOETE / QQUIPETETE TNV TTEPOVN KE-
vipapiouarog 15, akoAoubnaore 11¢ 0dnyies oTo ax. 9.

‘Evapén Asitoupyiag twv
NAEKTPIKWYV EpyaAgiwv

XpnoIUoTToIgiTe TTAVIOoTE TH OWOTH TAoN TPOPodoUiag:
n 1Gon 1Po0PodOCIaS TTPETTEI VA CUUQWVEI LIE THV TAoN
TOU avaypd@eral OTnV TTIVakida Tou NAEKTPIKOU Epya-
Acgiou.

Evepyomoinon / amevepyomoinon rou
NAEKTPIKOU epyaAeiou

Evepyormroinan / amevepyomoinon ouvrouns Sidp-
Kelag

la tnv evepyorroinan, mECTE Kal KOATHOTE TTATHUEVO
10 BIQKOTITN EvepyoTtToinang / amevepyotroinong 2. lNa
ATTEVEPYOTTOINGN, APHOTE TOV.

Evepyomoinon / amevepyomoinon pegydAng oidp-
Kelag

Evepyormoinon:

lMéare 10 d1akoTTTN ON / Off 2 KAl ao@aliore 1o a1n 6éon
L€ TO KouuTri evepyotroinong acpaiions 3
Amevepyormoinon:

lMéote Kar agpAoTe 10 SIAKOTITN EVEPYOTTOINONS / QTTE-
vepyorroinong 2.

Avappoe@naon okovng Kard 1n Asitoupyia
TOU NAEKTPIKOU EpyaAeiou

H avappopnon tng oKOvNG EMITPETTEI TN LIEI-
wan ™G CUYKEVTIPWONG OKOVNG OToV aépa
Kal ammoTPETTEl TH GUCCWPEUTN TNS OTO XWPO
Epyaoiag.

Orav xpnoiuoTToIEiTe TO NAEKTPIKO epyaAgio, va xpnoi-
LOTTOIEITE TTAVTA GUOKEUN avappo@naong yia va OUAAE-
YETE TN OKOVIN TOU UAIKOU KaTepyaoiag.

2xe0IA0TIKA XAPAKTNPICTIKA TOU
NAEKTPIKOU EpyaAeiou

EmiAoyn apiBuou diadpouwv
[STS05-55 DV, STS06-80 D, STS06-85 DV]

Xpnoiuoroiwvrag Tov NAEKTPOVIKOS SIKOTTTNG puBuions
mmaAivopounoswv 1, utropeite va pubuioete mooes dia-
OPOUES TO AETTTO TTPETTEI v EKTEAET ) TTpIoVOAaua 12 (ako-
a Kai 01av 10 NAEKTPIKG EpyaAcsio eival og Asiroupyia).

» [liéare 10 OIaKOTTTN on / off 2 kai ac@alioTe 10 OTN
6éan ue 1o KouuTi evepyorroinang acgaiions 3

* Merakivwviag 1ov nAEKTPOVIKO SIaKOTITn PUBLIoNS
maAivopounoewv 1, pubuiote méoeg dIadPOUES TO Ag-
TTTO TTPETTEI VA EKTEAET N TTpIovOAaua 12.

* 1-2 (xaunAog apiBuog maAivépounoewy) - xpn-

OILIOTTOIEITAI KATA TO TTPIOVICUA OKANPWYVY KAl CUUTTA-

ywV UAIKWV (aTadAI xwpic Tpooiées, un oidnpouxa

HETaAAa kai Ta KpGuata Toug K.T.A.);

* 3 (ueoaiog apiBuog maAivépounoswy) - xpnoi-

UOTTOIEITAI yIa TO TTPIOVICUA AlYOTEPO OKANPWVY UAI-

KWV (TTAQOTIKO, KOVIpQ-TTAQKE, HoplooaVvides, OKAN-

po EUAo K.T.A.);

* 4-5 (upnAog apibudg maAivépounoswy) - xpn-

OILIOTTOIEITAI YIa TO TTPIOVIOUA UAAQKWY UAIKWV (ua-

Aaké EUAo, povwriKG UAIKG K.T.A.).

°

1 TPAyuaromoIiosTe SOKIUATTIKO TTPIOVI-
oua o€ TUNUA TOU aKATEPYAOTOU KOO

110U (amé UAIKO idl0 pe autré TOU TPOKEITAl va
TTPIOVIOETE).

Karomv pubuiong tou apiéuou Siadpo-
Hwv TNG mpiovoAauag 12, ouviordrai va

Orav xpnoiuoToIsiTe TO NAEKTPIKO gpyalgio pe xaunAn
raxurnTa yia ueyaAo xpoviko dIGoTnua, TTPETTEI va TO
APHOETE va KpUWOEl yia 3 AeTTTa mrepitou. a va 1o Ka-
VETE auTO, PUBUIOTE OTO NAEKTPIKO Epyalgio To uéyioTo
apIBuo TaAIvopounoewy Kai a@pioTe TO va AEIToupynoei
XwpIS poprio.

EmiAoyn 6éong raAdvrwong
[STS05-55 DV, STS06-80 D, STS06-85 DV]

H emiAoyn Tou BaBuou tng raAdviwang SIEUKOAUvVEl T
onuioupyia Twv 1I6AVIKWY ATTOTEAECUATWY TTpIoVioua-
106 (TaxurnTa mpowaong, KabapdtnTa KOTAS K.1.A.) yia
TO KATEQYATUEVO UAIKO.
Me k@Be kabodikn kivnon, n mpiovoAaua 12 amoxw-
PEi ammd 1O akaTéPYaoTo KOUMATI, YEYOVOS TTOU BEATI-
WVEl TNV armeAsuBEpwan Tou TPIoVIOIoU, LEIVEI THV
avamruén Bepudtnrac kai auéavel 1N SIGPKEIA {wng
NS mpiovoAauag 12. EmimAéov, n ueiwon tns dovaunsg
TPOWONS EMITPETTEI OTO XEIPIOTH VA XPNOIUOTTOIE TO £p-
YaAgio xwpic va Koupdderal.
O Babudg tng raAdviwong utopei va aAAdler kard
Siapkela NG Asitoupyiag Tou nAekTpikoU epyaigiou. O
HOXAGS pUBuiong Tng TaAaviwaong 9 oag emTPETTEl va
emAé€ete pia amo 1i¢ TEaoepIS Babuides TS TaAdviwon:
I @ Babuida 0:

Kayia taAdvrwon;

Babuida I:
Mikpn raAdvrwon;

Babuida Il
Meaodaia raAavrwon;

Ba6uioda lll:
MeydaAn raAaviwaon.

Zuviotdral va AdBere urown TIC TAPAKATW OUCTA-
o€IS Kard Tnv gmiAoyn Tou Babuou NG EKKPEUOUS
Kivnong:
« O1av n akun TN TouNg mPETel va ival akpiBng Kai
KkaBapn, emAEETE IKPNA 1) UNOEVIKNA TaAGvTwon;
» undeviote Tnv TaAdviwon kar@ tnv emeéepyaocia
AeTTwov UAIKWV (pUAAoU petdAAou, TAaoTiKoU @UA-
Aou K.T.A.) 1 okAnpwv UAIKwv (atoaAiot xwpis Tpo-
oui€eig, Un o1dnNPOUXwWVY UETAA WV K.T.A.);
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* KATd TO TTPIOVIOUA UaAQKWV UAIKWY (LaAaké EuAo
K.T.A.), €mAETe peydAn raAdviwon. Etor au§aver n
raxurnra gpyaoiag, woréoo iowg eivar uroBadui-
ouévn n ToI0TNTA TNS TOMNS.

Mera tnv emidoyn tng taAdvrwon, ouvi-

° oTdral va mpayuaToIroIosTe SOKIUAOTI-
1 KO TpIOvVIOuQ OE TUANA TOU QKATéPyd-
oTOU Kouuariou (amo UAIKG iSlo ue auto
lpooracia évavri NG emapng UE TNV mpioveAaua

TOU TTPOKEITAl VA TTPIOVIOETE).

To TTPOOTATEUTIKO ETTAPAS ATTOTPETTEI THV AKOUOIA ETTA-
@n e v mpiovoAaua 12 kai BeAtiwwvel Tnv acpdAsia

NG Epyaoiag.

2UOTAOEIS VI TO XEIPIOUOG TOU NAEKTPIKOU
gpyaAsiou

EmiAoyn mpiovoAauag
O1 mmpiovoAaueg 12 rdmrou T uymopouv va
Xpnoiporroin@ouv e 6Aa ta povréAa oé-

n yag xeipos.

Mpiv arré tnv évapén g epyaciag, emMAEETE TOV KATAA-
AnAo ruto mpiovoAauag 12, mou Ba mpéTrer va avTioTol-
Xel aTov TUTTO TOU UAIKOU emreéepyaoiag, 11 OUVONKES
TpIOVIoUQATOS Kal TNV TToI0TNTA TNS aKung tng toung. O
TUTTOG TNS TTPIOVOAauag gival TUTTWUEVOS 0TI OUOKEUQ-
oia, uTTopEiTe OUWS Va PWTHOETE KAl TOV TTWANTH.

levikég 0dnyies OXETIKA e TNV KOTTH
a lpayparorroijoTe S0KINAOTIKG TTPIGVIONA

gg axpEIQoTO TUNUA TOU QKATEPYAOTOU

1 Kouuariou (amo UAIKO idlo pe auré mou
TTPOKEITAI VA TTPIOVIOETE), TTPOKEIUEVOU va
BeBaiwbeite o611 n MprovoAaua 12, n raxurnra mpi-
oviouarog Kai n TaAdviwon £xouv eMAgyei owoTd.

* BeBaiwbeite 611 TO aKATEPYAOTO KOUMATI EXEI OTEPEW-
B¢l oQIxTa KaI 6T OAQ T PETAAAIKG avTIKEiuEVa (Kapid,
Bideg K.T.A.) éxouv apaipebBei amré auro.
» EvepyorroinoTte 10 NAEKTPIKO epyaAsio Tpiv n mpio-
vOAaua 12 épBei o€ emagn e TO aKATEPYAOTO KopaT.
Mnv epapuodere peyaAn dovaun. Amaireitai KAmoiog
Xpovog yia Ty ektéAean Tng epyaoiag. H peyan dova-
un Gev Ba emraxuver T diadikaaoia, avrivera, 6a mEO-
KaAéoel uTTEpPOPTWan Tou EpyaAciou.
» Av 1a 86vria ng mpiovoAauag 12 givar urepBoAika
HeydAa yia 1o akarépyaoTo Kouudr (o1 utrepBoAikoi
Kpadaouoi, Tuxov OTTACIUO Kal 1 apaipean UAIKOU
amé TNV EMQAveIa Katepyaoiag amoreAsi évoeién Ot
Ta dovria gival utTEpPOAIKa uEyaAa), armevepyoTToinoTe
AUEOWS TO NAEKTPIKO EPYAAEIO KAl QVTIKATAOTHOTE TNV
mpiovoAaua 12 ue nv katdAAnAn Adua.
* Av n mprovoAaua 12 umrAokdpei kara 1 SIGpKeIa TN
Agiroupyiag, amevepyoTToInaTe aQuEoWS To EPYaAgio Kai
ETMIXEIPIOTE va BIEUPUVETE TV Tour. 2Tr OUVEXEID, apal-
PETTE TTPOOEKTIKA TNV TTpiovoAapa 12 arré mv Toun.
* Merd Tnv oAokAnpwaon NS KOTTNG, TTPWTa armevePyo-
TTOINOTE TO NAEKTPIKO EPYAAEIO Kal UETG aQaIpETTE TNV
mmplovoAaua 12 amrd tnv Toun.
Orav kofere ouykekpiuéva UAIKG (T.X.
pETaAAa), n mpiovoAaua 12 umopei va
Oepuavlsi umrepPoAikd. Na ro Adyo au-
1OV, ouvioTdral n xprion VAIKWv wuéngs n

Airavong, ra omoia mpémel va spapuofovralr oo
onueio 6mou n mpiovoAaua 12 épxeral o€ emaQn e
TO aKATEPYAOTO KOUMUATI.

Tpidvioua pe Bubion (BA. Zx. 10)

To mpiovioua ue Pubion umopei va
Xxpnoiuormoin@gi poévo kard TO TPIO-
vioua paAakwv UAikwv, Oomws §uAou,
yuwooavidwv K.T.A. Auth n TeEXVIKN

gpyaaiag S1sUKOAUVEI TO AVoIyd OTTWV XWpPIS va
mponyn6si diarpnon - n mpiovéAaua 12 koBel ro
AKATEPYACTO KOMUATI Ao povn 1ng. Autn n Texvi-
KN amaitei KATTOIO IKAVOTNTA KAl UTTOPEI va epap-
HOOTEI PE TN XPHON KOVTWYV TTpIovoAauwy 12.

» TommoBeTHOTE TO NAEKTPIKO EpyaAgio aTo EUTTPOS GKPO
n¢ mAdkag Baong 10 (BA. 2x. 10) Kai evepyoTToINOTE
10. EkteAéote apyn BUBION OTO aKATEPYAOTO KOMUATI
pe v mpiovoAaua 12 mé{ovrag 10 NAEKTPIKO EpyaAgio
TTGvVw OTO AKATEPYAOTO KOUUATI.

* MOoAig n mpiovoAaua 12 kOwel TO akaTépyaoTo Kop-
HATI, ETAVAQEPATE TO NAEKTPIKO EPYAAEIO OTHV KAVoVi-
Kf Béon Asitoupyiag Tou Kai OUVeXIOTE TNV KOTTH Katd

HINKOG TNG CNUEIWHEVNS YPAUUNG.

IMpidvioua pe odnyo yia mapdAAnAn / KukAikA komrn
KukAikn komrj (BA. Zx. 11)

[STS05-55 DV, STS06-80 D, STS06-85 DV]

O 00nyog yia mapdAAnAn / KukAikh kot 16 emiTpETel
TNV KUKAIKI KOTTI) UE OUYKEKPIUEVN QKTivVA.

» Xapdaére Tov KUKAO Kai avoiéTe uia ot OTO KEVTPO
ToU (n dIGUETPOS TNG OTTHS Ba TPETTEl va I00UTal LUE TN
OIGUETPO TOU TTEipOU Kevipapiouarog 15).

* Av Oev OKOTTEUETE va EEKIVAOETE TO TTPIOVIOUA ATTO
70 GKPO TOU TEUQXioU KaTepyaaoiag, avoiére uia o 1o
onueio évapéng TS KOTng, Omws @aiverar aro Zxn-
ua 11 (n 81GueTpog TS OTTNS Ba TTPETTEN va gival peya-
AUtepn arré 10 TAGTOC NS TpIovoAauag 12).
* Xalapwore 1 PBidesc aopdiions 5
STS06-85 DV - pia Bida 5).

» [upiote avamoda 1n paBdo-0dnyod yia mapdAAnAn /
KUKAIKy kot 16 kai TOTToBeTAOTE TNV OTTWS aiveral
oro Zxnua 11.

o MetakivrioTe T0 NAEKTPIKG epyalgio oTo anueio évap-
éng ™ng Kotrng. Av Oev OKOTTEUETE va EEKIVIOETE TO TIPI-
ovioua amé 10 AKPO TOU TEUAXiou Katepyaaiag, €10a-
yayere tnv mpiovoAaua 12 arnv orr mou avoiéare oTo
oanueio évapéng tng KOTrng.

» Pubuiore tnv akTiva Agitoupyiag yia 10 KUKAIKO TTpI0-
VIOUO LETAKIVWVTAS TOV 00ny0 yia TapdAAnAn / KUKAIKA
kot 16, éwg 610U N OTT) TTOU avoiéaTe yia ToV TIEIPO
KevTpapiouaros 15 oUUTTEDE! UE TNV KEVIPIKN OTTA TOU
KUKAOU.

» Eioayadyerte Tov 1Eipo Kevipapiouarog 15 atov odnyo
yia mapaAAnAn / KukAikn kot 16 kai rautéxpova otnv
KEVIPIKN OTTN TOU KUKAOU.

o Sgiére 11 Bides aopdiions 5 (yia o STS06-85 DV -
pia Bida 5) yia va pubuiote Tov 0dnyé 16 yia KUKAIKY /
mapaAAnAn korrm.

* ZEKIVHOTE TO TIPIOVIOLA KATA [INKOS TOU XapQayLEVOU
KUKAOU UE TO éva X€PI Kal KPATWVTAS TOV TTEIPO KEVTPA-
piouarog 15 e 10 dAAo xépl.

(yia 10
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Xpnoiporroirjore oTevéS mplovoAauss 12
yla va mpayuaromoIrjosTe KUKAIKO 1j Ka-
pn'u)\oypayyo PIOVIONd, WOTE va PeA-
Tiw6ei n moIoTNTA Kal va S1sUKOAUVEEi n
gpyaaia.

loio mpidvioua (BA. Zx. 12-13)
[STS05-55 DV, STS06-80 D, STS06-85 DV]

O 0dnyog mapdAinAou mpioviouarog 16 €miTpémel 10
TPIOVIOUQ KATG URKoS TS non urmdpyouoas eubeiag
aKuNS Kabwg Kail Tnv Kot ioiwv paBoéwv e 10 id10
mAdrog (BA. 2x. 12).

* Xakapworte T11¢ Bidec aoediions 5 (yia  T0
STS06-85 DV - pia Bida 5).

» TomoOBernoTe Tovodnyo mapdAinAou mpioviouarog 16
(BA. 2x. 12).

» PubBuiore Tnv amaitoUuevn améaTacn mEIoVIoUAToG.

» Sgiére 1§ Bides aopdaAiong 5 (yia o STS06-85 DV -
pia Bida 8) yia va pubuiote Tov 0dnyo6 16 yia KUKAIKR /
mapdAAnAn korrn.

» [lpioviote mélovrag Tov 0dnyod mapdAiniou mpi-
oviouaro¢ 16 oTnv TAEUPIKA AKUR TOU aKATEQYAOTOU
Kouuariou.

3 lMapduoio amoréAsoua pITOpEli va &mi-

TeuxOei pe TNV mMpPOOdpTnOon MPOOCHOe-

]_ TOU uEPOUS UE OQIYKTAPES Kal XpI-

olyormoiwvrag T0 WS OgutepsUovra

oTalep6 odnyo. EkreAéoTe TNV KOT METAKIVW-

vrag 1o NAEKTPIKO EpyaA&io Kard unkog Tou ora-

Bepou odnyou méfovrag TNV mMAsupd TNG MAGKAS

oripiéns 10 mpog tnv mAgupd Tou oTabspou odn-
you (BA. Zx. 13).

Pu6uion ywviag komrrg (BA. Zx. 14-15)

H oxediaon Tou nAekTpikoU epyaAeiou d1eUKOAUVel TNV
mpayuarorroinan @aArookomns mAayidfovrag 10 Ké-
Augog Tou nAekTpikoU epyaAgiou. H mAaka Baong 10
TOU NAEKTPIKOU gpyalsiou S1abétel uia kAipaka 22 mmou
O¢ixVel TIS ywVies Tou TTEPIBARLIATOS TOU NAEKTPIKOU €p-
yaAeiou (ue Bripa puBuiong 15°). Av xpnoiuorroinouv
mpoéobeTa Opyava uérpnong, 1o TePIBANUa Tou nAe-
KTPIKOU epyaAgiou utropei va puBuIoTei o€ omoiadnTrore
ywvia (eviog Twv opiwv 1mou mpodiaypdeovral oTov
TIVAKQ TEXVIKWV XAPAKTNPIOTIKWY).

[STS05-55 DV, STS05-60 D, STS06-80 D]

* Xpnoiuorroigiote 10 kA€1di Allen 14 yia va xaAapwore
Tic Bides 21 (BA. 2x. 14).

* Merakiviiote Tnv mAdka tng Baong 10 miow 1 euTPOS
(avdAoya pe TNV TTPONYOUNEVN EYKATECTNUEVH YywVid
KOTTrIG) Kai ETTIAEETE TNV ammaITOUNEVN YwVvid KOTTHS XPN-
OILOTTOIVVTAS TIG EVOEIEEIS TNG KAIUAKAS 22 1) TIS EVOEI-
€IS TWV TUUTTANPWUATIKWV OpYAvwVY UETPNONG.

» Xpnoiuorroiciote 10 kA€1di Allen 14 yia va opiéete Ti¢
Bideg 21.

» EKTeAEOTE TNV KOTTN OTTWS TTEPIYPAPETAI TTAPATTAVW.

[STS06-85 DV]

» XaAapwaore 10 poxA6 acpdAions 17 (BA. 2x. 15).

» Merakivijote Tnv mAdka tng Baong 10 miow 1 euTTPOS
Kai ETMAEETE TNV aTTaITOULEVH ywvia KOTTAS XPNOIUOTTOI-
wvrag TI¢ eVOei€el§ TNS KAiuakag 22 i 1§ evoeiéeis Twv
OUUTTANPWUATIKWY OpYAVWY UETPNOTG.

» 2@ite O UIOXAS aopdAiong 17.

o EKTeAEDTE TNV KOTTH OTTWS TTEQIYPAPETAl TTAPATTAVW.

2uvrnpnon Tou NAEKTPIKOU epyaAsiou /
TPOANTITIKA uéTpa

IpIv eKTEAEOETE EPYATIES OTO NAEKTPIKO epyaAsio
MTPETTEI vd TO ATTOOUVOEDTETE ATTO TO pEUNA.

KaBapiouog Tou nAeKTpIKOU epyaAsiou

Mia arrapaitntn mpoUmoeon yia T HaKpoXpovia Xpr)-
on Tou gpyaleiou eivar va diatnpeiral kabapo. Puodre
TAKTIKG TTETTIECUEVO AEPQA OTIS OXIOUES AEPIOUOU 4 TOU
NAEKTPIKOU Epyaleiou.

E§umrnpérnon uerd tnv mwAnaon kai mapoxn umn-
PECIWV

H géumnpérnon pag uerd v mwAnon amavid oTig
EPWTHOEIS 0aS OXETIKA UE TH OUVTHPNON Kal TNV £TTI-
OKEUN TOU TTPOIOVTOS 0ag, KaBwe Kai e avTaAAaKTIKG.
TMAnpoopics OXETIKG ue Ta kKEvipa e§utTnpéTnong, oia-
ypauuara Kai mAnpo@opies aviaAAaKTIKWV CXETIKG UE
Ta QvTaAAQGKTIKG UTTOPEITE ETTIONGS va BpeiTe 0TNV 1I0TO0E-
Aida: www.dwt-pt.com.

Meragopd Twv
NAEKTPIKWYV epyarsiwv

* KarnyopnuartikG va punv méceEl Kauia unxavikn -
opacn €17 TNS OCUOKEUQOIAS KATA TN UETAPOPA.

* Kard tnv ekpoptwan / opTwaon OV EMITPETTETAI VA
XPNOIUOTTOINTETE OTTOIOONTTOTE €iOOG TEXVOAOYiag Tou
Aeiroupyei ue Baon v apxn g oUoPIENS CUOKEUA-
aiag.

lMpoaoracia rou
mepiBdAAovrog

AvakUkAwon g mpwrng UAng avri ng
KaTaoTpoerig Tns.

To nAektpoepyaleio, o mpdoberog eo-
B 7\ou6c ToUu Kai N OUCKEUQOia  TOU
utrayovral o1n O1adIKaoia TNG OIKOAOYIKNS aVaKUKAw-
arng.
[Mpo¢ 6peAog NG emiAeyuévng emavakukAopopiag Twv
amooUpOEwWY, Ta OUVOETIKG OUOTATIKG TwV aVTaAAQKTI-
KWV avaypd@ovral avtioToixa.
Or1 mapdv odnyieg xpnong éxouv ektumwoOei oe xapri
AVaKUKAWEVO XwpiS epapuoyn xAwpiou.

O KATAOKEUAOTAS EMIPUAAOOETAI TOU SIKAIWHATOS VA EMIPEPEI AAAAYES.
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TexHu4Yeckue xapakmepucmuKu 3JIeKMpPOUHCMPYMeHMos

Bnekmpono6b3uk STS05-55 DV STS05-60D STS06-80D STS06-85DV
Koo anekmpo- [127 B ~50/60 I'y] 742395 742401 742418 744245
UHCMpymMeHma [230 B ~50/60 I'u] 743552 743569 743576 744214
HomuHanbHasi MOWjHOCMb [Bm] 500 500 650 650
BbixoOdHasi MOWHOCMb [Bm] 234 290 320 300
Cusia moka npu HanpsKkeHuu ;gg g ﬁ} 2‘_’2 ;2 gg gg
;’:gg° X0d0e x0510¢mo20 [mun']  700-3000 3000 800-3000 700-3000
Anuxa xoda nunbHo20 [MMm] 18 18 20 26
nosilomHa [OrolimblI] 45/64" 45/64" 25/32" 1-1/32"
MassmHukoebIl xo0 ° — ° °
Makc. HaksloH Kopryca (enpaeo / eneeo) 45°/45° 45°/45° 45°/45° 45°/45°
Makc. pexywasi cnoco6Hocmb:
B [MMm] 55 55 80 85
gepeso [Oroumbi]  2-11/64" 2-11/64" 3-5/32" 3-11/32"
_ y [Mm] 10 5 8 20
aloMuHUL [OroiimbI]  25/64" 13/64" 5/16" 25/32"
R [mMm] 6 4 6 10
cmaine [Oroiimbi] 1/4" 5/32" 1/4" 25/64"
Bec [r2] 2 1,7 2 2,9
[pyHmbI] 4.41 875 4.41 6.39
Knacc 6e3onacHocmu o] /7u O] /1 =1 p2/4 =p2/4
3eykoeoe daeneHue [0B(A)] 82,42 76,5 88,2 88,6
AKycmuyeckasi MOWHocCmb [0B(A)] 93,4 87,5 99,2 99,6
Bub6payusi [m/c?] 828 1,3 1,8 12,5

UHgpopmayusi o
wyme

Hocumsb npucnoco6bneHue 0ns 3auyumai
op2aHoe crlyxa npu ypoeHe 38YKO8020
OaeneHus cebiwe 85 0b(A).

A\

q3

Mbi 3asienisiem nod Hawy eOUHOIUYHY 0MBemMcmeeH-
HOCMb, YMO ornucaHHbIl 8 pa3desne "TexHu4Yeckue xa-
pakmepucmuku  371eKmpouHcmpymeHma"  npodykm
omeeyaem 6ceM cooOmeemcmeyrouwUuM MOOXeHUSIM
Jupekmue 2006/42/EC, ekno4asi ux U3MEHEeHus, a

Coomeemcmeusi
mpebyeMbIM HOpMam

Merit Link International AG

O6wue npasuna
mexHuku 6e3onacHocmu

MNMPEQYNPEXOQEHUE. Ymo6bbl cHusumsb
PUCK roJly4eHuUsi mpasm, rnosib3oeamesib
doJnKeH 03HaKOMUMbCSI C PyKoeodcmeom
no akcnsyamayuu!

Stabio, lseliyapus, 20.12.2018
TNPEQYNPEXOEHUE. [lpoumume ece
npedynpexoeHusi 0 mexHuke 6e3onacHo-
cmu u uHcmpykyuu. HecobrirodeHue rpedy-

A npexxoeHull U UHCMPYKUUL Moxem rpusecmu

K [opaxKeHUur 31eKmpu4eCcKuM MmMOKOM, 80320paHuto

makxe  credyrouum  Hopmam: EN  60745-1, u/unu cepbe3Hol mpaseme.
EN 60745-2-11. CoxpaHume ece npedynpexoeHusi U UHCMPYKyuu
0Ons1 0anbHeliwe20 UCMO/Ib308aHUSsI.
MeHedxep o Cuohon Wu Cunzhen TepmuH "anekmpouHcmpymeHm", ucronb3yemblli 8
cepmucpukayuu t mekcme npedynpexoeHul, OmMHOCUMCS K 371eKmpo-
Pycckuti
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UHCMpyYMeHmy ¢ rnumaHuem om anekmpocemu (npo-
800HOU) UMU 3MeKMpoUHCMpyMeHmy ¢ numaHuem om
akkymynsimopa (6ecrpogodHol).

Be3onacHocmb pa6oqeeo mMecma

* Pabo4yee mecmo GO/MKHO 6bIMb YUCMbLIM U XO-
pouwo oceeuweHHbIM. B 3axnamneHHbIX unu memMHbIX
mecmax 8eposimHbl HecYacmHble criydau.

* He ucnonb3yiime 3anekmpouHcmMpyMeHmMbl 60
83pbIBOOMNACHbIX cpedax, Harnpumep, e npucym-
cmeuu Jsie2KkoeocniaMeHsirouwuxcsi xuokocmed,
2a308 Uunu nbinu. dekKmpouHcmpymeHmsl co3daom
UCKpbI, KOMopble Mo2ym cmamb MpuyuHoU eocra-
MeHeHUS MbIfu Uu napoe.

* Bo epemsi pabomb! 351IeKMPOUHCMPYMeHma He
donyckalime npucymcmeusi demel u dpyaux jauy.
OmerneyeHue 8HUMaHUsI MoXem Mpusecmu K rnomepe
KOHMPOJIS.

PekomeHdayuu no anekmpobesonacHocmu

* Bunku anekmpouHcmpymMeHma GOJKHbI cOOm-
eemcmeoeamb po3emke. Hukoeda He eHOocume
u3sMeHeHuUsi 8 KOHCMpykKyuto eusnku. He ucnonsb-
3ylime adanmepbl ¢ 3a3eMJIEHHLIMU 3J/1IEKMPOUH-
cmpymeHmamu. Burnku opuauHanbHoU KOHCMpyKuuu
u coomeemcmeyouue Po3emKu YMEeHbUWam PUCcK
ropaxeHust 31eKmMpU4eCKUM MOKOM.

* UN36ezalime koHmMakma c 3a3eMJIeHHbIMU [10-
8ePXHOCMSIMU, MaKuMu kak mpy6bl, paduamophbl,
naumsel U Xos100UsIbHUKU. OMo nosbiuaem puckK rno-
paxeHUs1 371eKmMpUYeCKUM MOKOM.

* He nodsepzaiime anekmpouHCMpPyMeHm 803-
delicmeuro dox0ds1 unu enaau. [lonadaHue e00bI
8HYMPb 3M1EKMPOUHCMPYMEHMa Moebilaem puckK rno-
paxeHUs 351IeKmMpUYeCcKUM MOKOM.

* He ucnonb3yiime mokosedywuli kabesnb 8 ye-
151X, 0151 KOMOpPbIX OH He npeOHa3Ha4YeH. Hukozda
He ucnonb3ylime kKabesb Ofisi MePEHOCKU 3J1eK-
mpouHcmpyMeHma, nodmsi2ueaHusi 351€KMpPOUH-
cmpymeHma Kk cebe, unu Onsi 8bIK/TOYEHUsT J/1eK-
mpouHCMpyMeHma pbI8KOM 3a mokoeedyuwull
kabenb. Obepezalime mokoeedywuli kabesnb om
HazpeeaHusi, He¢hbmernpooyKmoe, oCmpbiX KPOMOK
unu dsuxywuxcsi 4acmel 351€KMPOUHCMPYMEH-
ma. [lospexdeHHbIl unu criymaHHbIU mokosedywuli
kaberb ysenu4yueaem OrnacHOCMb MOPaXeHUs 3I1eK-
MPUYECKUM MOKOM.

» [Mpu pabomax Ha omkpbImom 803dyxe, UCIMOJIb-
3ylime ydnuHumenbHble kabesnu, npedHa3Ha4yeH-
Hble Os1s1 HapyXHbIX pabom, 3mo cHu3um onac-
HOCMb Mopa)KeHusl 351IeKMpU4eCKUM MOKOM.

* Ecnu Henb3si uzbexxamb pabombl 3/71eKMPOUH-
cmpyMeHma Ha y4yacmke ¢ noebIWeHHOU 8J1aXKHo-
Ccmblo, ucrnosib3yime ycmpoulcmeo 3aujumHo20
omknrodeHusi (Y30). Vicnonb3osarHue Y30 cHuxaem
PpUCK riopaxeHusi anekmpudeckum mokom. FNPUME-
HYAHUE. mepmuH "Y30 (RCD)" moxem bbimb 3ame-
HeH mepMuHOM "ycmpoulcmeo 3aujumHo20 OMKIIYe-
Hus (GFCI)" unu "aesmomamuyeckull ebikno4amersb ¢
yHKYyuel 3auumsi om moka ymedku (ELCB)".

» [MpedynpexdeHue! Hukoeda He npukacalmech
K OMKPbIMbIM Memariu4ecKkum roeepxHOCmam pe-
Oykmopa, 3auumHo20 Koxyxa u m.0., maK Kak Ha
Memarnu4yeckue rnogepxHocmu 8o3delicmeayom 3eK-
MmpoMazHUMHbIE 80J1HbI U KacaHue K HUM Moxem rpu-
8eCcmu K mpasme Unu HecyacmHoMYy Criyqaro.

PexomeHOauuu no nu4yHoli 6ezonacHocmu

» Bydbme 60umenbHbIMU, criedume 3a meM, 4mo
ebl desraeme, u npu pabome ¢ 3neKMpouHcmpy-
MeHmMoMm pykoeodcmeylimecb 30paebiM CMbIC-
oM. He ucnonb3yiime 351eKmpouHcCmMpyMeHm,
ecnu ebl ycmanu unu Haxodumecb nod eo3del-
cmeuem HapKkomu4eckux cpedcme, anKo20/1s1 unu
nexkapcme. OcnabneHue eHuUMaHusi npu pabome c
371IEKMPOUHCMPYMEHIMOM MOXem rpueecmu K ce-
pbEe3HOU mpasme.

* Ucnonb3yiime cpedcmea uHOusudyasbHoOU
3awumsl. Bce2da Hadesalime 3awjumHbie OYKU.
Cpedcmea uHOusudyarnbHOU 3awumsl, Mmakue Kak
nblnesawjumH{asl Macka, HEeCcKonb3swasl 3aujumHasi
0b6y8b, Kacka unu cpedcmea 3aujumbl Op2aHo8 Cily-
Xa, Komopble UCrosb3yrMmcsi 8 COOM8emMcmayujUuX
yCrI08USIX, YMEHbWaKm 8epOosimHOCMb  [10/1y4YeHUsI
mpasm.

* He donyckalime HenpedHaMepeHHO20 3anycKa
anekmpouHcmpymenma. [leped noOoknYeHUEM
K UCMOYHUKY numaHusi u / unu akKyMyJsissmopy,
noGHsAMUEM uslu NepeHOCOM 3JIEKMPOUHCMpY-
MeHma y6edumecb, Ymo eKsroyamesib / 8bIKIlt0-
Yyamesib Haxolumcsi 8 8bIK/IIOYEHHOM COCMmosi-
Huu. [NepemeuweHue 3neKmMpouHcmpymeHma, kKoeda
rnaney, Haxooumcsi Ha ek/r4Yamerne / 8biKr4Yamerne,
Unu BKIIKYEHUE MUMaHUs 31eKmpOoUHCMPYMeHmMos8
C BKITIOYEHHbIM 8Kto4amesieM / 8biKfo4amenemMm Mo-
JKem cmame npUYUHOU HecYacmHoeo criy4asi.

» [Meped eknro4eHuem, Heobxodumo ybpamb u3
epawaroujuxcss yacmell 3/1eKMPOUHCMPYMeHMa
ece dornosiHUMernbHble KAKYU U npucrnocobre-
Hus. Knod, ocmaeneHHbIl 80 epauwjaroujelicss 4yacmu
371IEKMPOUHCMPYMEHMa, MOXem 6bimb MPUYUHOU ce-
PbE3HBIX Mpasm.

* He npednpuHumaiime 4pe3MepHbIX ycusudl.
Bcezda coxpaHsiime ycmou4ueoe MoJsioXeHue u
pasHogecue. 3mo 1o3eosiem fy4we KOHMpPOoupo-
8amb 3/1€KMPOUHCMPYMEHM 8 Hernped8uOeHHbIX Cu-
myauusix.

* Hocume coomeemcmeyrowyto odexdy. He Ha-
Odeesalime ce80600HYI0 00eXOy uslU YKpalleHUus.
Hepxxume eonockl, 00exdy u nepyamku edasu om
dewxyuyuxcss demanet. CeobodHasi odex0da, yKkpa-
weHus1 unu OrnuHHbIe 80J10CkI Mo2ym bbimb 3axeade-
Hbl MOOBUXHBIMU HYaCmAMU 371EKMPOUHCMpPYMeHma,
4Ymo cmaHem npUYUHoU cepbe3HbIX MPasMm.

» Ecnu e KOHCmpyKyuu 3/1eKmpouUHCcCMpyMeHma
npedycMompeHa 603MOXHOCMb Osii MOOKJIIo-
YeHusl nbleynasnauearouwux U nbl1ecb6opHbIX
ycmpolicme, y6edumecb, YmMo OHU MOOKITHOYEHbI
U npaeusibHO ucnosib3yrmcs. Vicrionb3oeaHue ma-
Kux ycmpolicme yMeHbWwaem onacHoCmu, cesi3aHHbIe
C HaKorieHUeM rbinu.

* Bcez0da 6ydbme ocmopoHbl, He uzHopupylime
npuHyunsl 6e3onacHoli pabombl ¢ 3/1€KMPOUH-
CMPYyMEeHmMoM u3-3a 3HaHul U onbima, nosy4eH-
HbIX ecriedcmeue 4Yacmoz20 [oJIb308aHUe 3JIEK-
mpouHcmpymMeHmom. HeocmopoxHoe Odelicmsaue
Moxem He3amMeOnumesibHO Mpueecmu K Cepbe3HbIM
mpaemam.

* [pedynpexdeHue! Bo spems pabomsi anekmpo-
UHCMpPYyMeHmMbl Mo2ym co3dasamb 3ieKmpomazHuUm-
Hoe none. [lpu onpedeneHHbIx obcmosimernbcmeax
makoe rorne Moxem coz0asamb MOMeXU aKmueHbIM
unu naccusHbIM MeOUUUHCKUM uMnnaHmamam. Ymo-
6bl CHU3UMb PUCK Cepbe3HoU unu cmepmesibHouU
mpaembl, rneped UCrosib308aHUEM 371eKMPOUHCMPY-
MeHma pekomeHAyeMm HdsIM C MeOUUUHCKUMU UM-
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nnaHmamamu fpOKOHCYIbMUPO8aMbCsl C 8padoM U
uzzomosumesnem MeQUUUHCKO20 UMiaHmama.

Ucnonb3oeaHue u o6ciryxueaHue 37€KMPOUH-
cmpymeHma

* JIlodu ¢ HedocmamouyHbIMU CUXOghu3UHeCKUMU
unu ymcmeeHHbIMU crocobHocmsiMu u 0emu He Mo-
2ym ynpaensimb 371eKmMpOUHCMPYMEHMOM, ecriu 4e-
J108€K, 0MBEemMCmeeHHbIl 3a ux 6e3ornacHocmsb, He
KOHMpOnupyem ux unu He UHCMpykmupyem o6 uc-
10/1b308aHUU 3MIEKMPOUHCMPYMEHmMa

* He nepeepyxatime anekmpouHcmpymeHm. Uc-
nonb3ylime 3/1eKMPOUHCMPYMEHM, KOmophbil
coomeemcmeyem esawel yenu npumeHeHusi. Co-
omeemcmsyowull  3eKmpouHcmpymeHm  bydem
pabomamep nyqwe u 6e3onacHee ¢ moli Mpou3eoou-
meribHoCMbH0, 01151 KOmopoU OH 6bliT CrIPOEKMUPOBaH.
* He pabomaiime anekmpouHcmpymMeHmom ¢ He-
ucnpaeHbIM ekroYamesieM / eblKIloHamesiem.
SnekmpouHcmpyMeHm, 8KfYeHUe / 8bIKITIYEHUE
KOMOp020, HE MOXem KOHMPOIuposamscsi npeo-
cmaerisiem onacHocmb U AomkeH 6bimb HEMEOIEHHO
0MpPeMOHMUPOBaH.

» [leped ebInonHeHUeM Kakux-u6o Hacmpoek,
cMeHol npuHadnexHocmel unu XpaHeHUeM 3J1eK-
MpPOUHCMpPYMeHmMo8 - omcoeduHuUme eusiky om
ucmoYHUKa numaxusi u / unu akkymynsmop om
anekmpouHcmpymeHma. Omu mepbl b6e3onacHo-
CMU CHUXatom puUcK cry4aliHo20 3arlycka 31eKmpo-
UHCMpyMeHma.

* XpaHume Heucrnosib3yeMmble 3/1eKMPOUHCMPY-
MeHmbI @ HedocmyrnHoMm Onisi demell Mecme U He
paspewatime nuyam, KOmopbie He 03HaKOMUJIUCh
C 3/IEKMPOUHCMPYMEHMOM UJlu 3MUMU UHCMPYK-
yusiMu, ucrnosib308ame  3J1EKMPOUHCMPYMEHM.
SnekmpouHcmpymeHmbl onacHbl 8 pykax Hernodeo-
moereHHbIX rosib3oeamerned.

* Cnedume 3a coOCMoOsIHUEM 3JIeKMpPOUHCMPpPY-
meHma. [Ipoeepsilime oceeoe 6ueHue U Haodex-
HOCmMb coeOuHeHuUs1 nodewxHbIX Oemanel, a
makxxe nrobbie HeucrnpasHoCMU, KOmopble Mo2ym
ebleecmu 3/1eKMpPouUHCcCmMpyMeHm u3 cmposi. He-
ucnpaeHbll 371eKmpPouHcmpymeHm Heobxodumo
ompeMoHmupoeams neped UCMOJ/Ib308aHUEM.
MHozue HecyacmHbie crlydau 803HUKarom u3-3a rio-
X020 COCMOSIHUS 3/1EKMPOUHCMPYMEeHma.

* Pexywue uHcmpymeHmbl O0JHKHbI cOOepKamb-
cs1 8 yucmome u 6bIMb XOPOWO 3aMOYeHHbIMU.
lNpasusnbHO yCmaHOBMEHHbIE PEXYLWUE UHCMPYMEH-
mbl C OCMPbLIMU PEXYWUMU KPOMKaMU yMeHbLarom
B03MOXHOCMb 3aK/IUHUBaHUsI U obrieayarom yrpaerne-
HUe 311eKMpPOUHCMPYMEHMOM.

* Ucnonb3lyiime anekmpouHcmpyMeHm, rnpuHao-
JKeHocmu, Hacalku u m.rn. 8 coomeemcmeuu ¢
UHCMPYKYUsIMU, MPUHUMasi 80 8HUMaHue YycJio-
eusi pabomsbl u ebinosiHsIeMble pabomsl. Vcrornb-
308aHUe anekmpouHcmpymeHma Ons onepayud, ons
KOMOPbIX OH He npedHa3Ha4yeH, Moxem rnpusecmu K
ornacHol cumyayuu.

» [Moddepxuealime pyKossmKu U [oe8epxHocmu
3axeama cCyxumu, YUucmbIMU U c80600HbIMU Om
Macna u cmasku. CKo/b3KUue PYKOSIMKU U [108€epX-
Hocmu 3axeama rpensimemesyrom b6e3onacHomy 06-
pawWeHUIo C 3M1EKMPOUHCMPYMEHMOM U YripasieHuto
UM 8 HEOXUOaHHbIX cumyayusix.

» Obpamume sHuMaHue, Yymo npu pabome c anek-
MpOUHCMPYMeHmMoM HeobxoOuMo rpasusibHo Oep-
Xamb 8CrioMo2ameribHyl0 PyKOSIMKY, 8bIroIHeHUe

amozo mpebosaHusi obrnezyaem yrnpasneHue 3reK-
mpouHcmpymeHmoM. Takum obpa3omM, npasuribHoe
yoepxaHue 311eKmpoUHCMpyMeHma Moxem CHU3UMb
PUCK HECYaCMHbIX C/ly4aes unu mpasm.

TexHu4yeckoe o6cny)KueaHue

* O6cnyxueaHue Bawezo 31eKmMpouHcmpymeH-
ma OGos/mKHO fpou3eodumbcsl KeanuguyupoeaH-
HbIMU creyuasucmamMu c UCMoJIb308aHUEM pe-
KOMeHA08aHHbIX 3anacHbix 4Yacmel. Omo Oaem
2apaHmuto, moz2o Ymo besonacHocme Bawezo anek-
mpouHcmpymMeHma bydem coxpaHeHa.

* Cobmnrodatime UHCMPYKYUU Mo cMaske, a makxe pe-
KoMeHdayuu rno 3aMmeHe akceccyapos.

Ocobble ykazaHusi
Mo mexHuke 6e3onacHocmu

lNpu ebinonHeHuU onepayul, NPU KOMOPbLIX PEXY-
wiast NpuHadIeXXHOCMb MOXem 3ademb CKPbIMYyHo
3/1eKmponpoeodKy usiu cobcmeeHHbIl Kabesb,
dep)xume 371I€KMPOUHCMPYMEHM MOJILKO 3a PYyKO-
SIMKU € U30JIUPOBaHHOU NoeepxHocmbto. KacaHue
pexywel npuHadnexHoCcmbHo posoda rnod Harnpsxe-
HUeM, Moxem Mpu8ecmuU K rosI8NIEHUI0 HaNps»KeHUs 8
Memarsiludeckux 4Yacmsix 37eKmpouHcmpymeHma u
cmamb MpuUYUHOU MopaXKeHuUs1 orlepamopa 31eKmpu-
YeCKUM MOKOM.

Mpaeuna mexHuku 6e3onacHocmu npu
3Kcnyamayuu 31eKmpouHcmpymeHma

* 3Bakpennume obpabambigaemyto 3azomosky. [ns
boree 6esonacHol u ycmol4ueol  hukcayuu
3a20mMo6KU  Ucronb3ylime crieyuanbHoe 3axXuMHoe
npucriocobneHue unu MUckKu.

* [lpumume ece Heobxodumble Mepbl 6e3onacHo-
cmu npu pabome ¢ mamepuanamu, npu obpabomke
Komopbix obpasyemcsi 8pe0OHOCHasi, O2HeornacHasi
unu e3pbigoonacHasi nbinib. Hanpumep, obpasyto-
wasicsl nblfib Moxem 6biMb KaHUEePO2EHHbIM 8ele-
cmeom. Vicrionb3ytime ycmpoticmeo 0551 céopa nbiiu
u cmpyxKu, Hadesalime rblne3aujumHyto Macky.

» CoxpaHalme yucmomy u nopsidok Ha paboyem me-
cme. CmewusaHue Mbinu pas3fuyHbIX 8ewecms Mo-
Xem 6bimb KpalHe onacHbiM. [lbifib neakux memari-
7108 UMU UX CI1ago8 MOXEem 11e2Ko 80CMIaMeHUMbCsI
U 830ps8ambCsi.

* He obpabamsbisalime acbecmocodepxawjue Ma-
mepuarbl. Acbecm sigrssemcsi KaHUepPO2eHHbIM seue-
cmeom.

* Omknadbigalime 371€KMPOUHCMPYMEHM MOJbKO
rpu nonHol ocmaHosKe rusibHO20 0/I0MHa.

* He ucrionb3ylime arekmpouHCmMpyMeHm, ecriu e2o
mokoegedyuwjuli kabernb nospexdeH. Ecrnu 8o epemsi
pabombi mokosedyuuli kKaberb bbli1 MOBPEXOEH, He
npukacalimecb K Hemy U HemeOreHHO u3erekume
wmericernibHy0 8UsIKYy U3 po3emku. Vcronb3oeaHue
371EKMPOUHCMPYMEHMA C MO8PEX0eHHbIM MOKo8edy-
wum kabernem Moxem rpueeCMU K MopaxeHuro reK-
MpUYeCcKUM MOKOM.

» [epxume pyku nolasnbwe om mecma pacnuna. He
yOepxxuealime obpabambieaeMyro 3a20MOBKY CHU3Y.
[unbHoe MonomHo Moxem cepbe3HO mpasmMupos8amb
PYKU.

«  CHayarna eKrro4qume 3/1eKmpouHcmpymeHm, 0oxou-
mech roka nurbHoe rnoromHo Habepem ckopocmb U

Pycckuti
117



mosibKo Momom Kacalmechk MulbHbIM MOIOMHOM 3a-
2omoeku. Ecnu nunbHoe nonomHo 3acmpsHem & 3a-
20moeKe, 371IeKMpPOUHCMPYMeHmM moxem 6bimb om-
bpouwieH.

* BHumaHue: 80 8pemsi pacriusiosku oropHasi rniuma
dormkHa npunezames K 0bpabambigaeMoll 3a20moekKe.
Ecnu e npoyecce pabombl nunbHOE MOOMHO U30-
2Hemcsl, OHO MOXem CIoMambCs U 3/1eKMpPOUHCMPY-
MeHm Moxxem 6bimb 0MOPOWEH.

* [locne okoH4YaHUs pabombl OMKIIOYUME 31eKmpo-
uHcmpymMeHm om cemu, 0oxoumech osaHoU ocma-
HOBKU MUMIbHO20 MOIOMHa U U3sriekume e2o u3 oep-
Jxamernsi. [locre 3mo20 31eKMpPOUHCMpPYMeHm He
0MCKO4YUM U e20 MOXHO OmKnadbieams.

* Wcnonb3ylime nurnbHble M0f0MHa, He umelwue
Kakux-nubo nospexoeHull (CKo/o8, mpewuH, u m.f.).
U3o2Hymble unu mynble MurbHbIe MonomHa moa2ym
CrioMambCs, 4mo npueodum K puxkowemy 31eKmpo-
UHCMpymMeHma.

* Kameeopuy4ecku 3anpeuwjaemcsi 3amMeOnsimp rnepe-
MeuwjeHue nubHO20 MoI0MmHa no UHepyuu, rnpunazas
ycunue K e2o 6okosol nosepxHocmu. [lunsHoe mno-
7I0MHO Moxxem 6bimb M08pex0eHo, NTUb0 1eKMpPOUH-
cmpymeHm Moxem 6bimb 0MOpPOWEH.

» [na onpedeneHusi NOMOXeHUs1 CKpbImOoU 371eKmpo-
posodKu ucronb3ylime nooxodsauwul demeKkmop,
nubo nonydume amy UHoOpMayuro 8 coomeem-
cmeyrowux opaaHu3auyusix. llospexdeHue nunbHbIM
rOfIOMHOM  CKPbIMOU  371€KmMpornposodKU  Moxem
npusecmu K 80320paHUI0 U MOPaXeHUIo 3M1eKmpuye-
ckum mokom. NospexdeHue ea3osol mpybbl Moxem
cmamb rpuyuHoU e3pbisa. [NospexdeHue 8000Mpo8o-
OHbIX mpy6 Moxxem HaHecmu MamepuarbHbIl yu,epb.
* Heobxodumo xxecmko gbukcuposamb MubHOE o-
nomHo 8 Oepxamene. [Nepuoduyecku npousgodume
posepKy chukcayuu MuIbHO20 MoIoMHa.

» [leped Hayanom pabomsbi ydanume u3 pacnunuea-
emoU 3a20mosKuU Memariu4yeckue ob6bekmsl (28030U,
wypynbl, nemsau u m.n.).

* M3bezalime ocmaHo8KU Osu2amesnsi 311€KMPOUH-
cmpymeHma oo Hazpy3Kod.

» [lpu pabome, criedume 3a ronoxeHUem mokogedy-
weao kabers (oH scezda domkeH HaxoOumbcsi 1o3aou
anekmpouHcmpymeHma). He donyckalime obmambi-
8aHUs UM HO2 UNU PyK.

» Ecnu npu pabome, snekmpocHabxeHue 8He3arHo
npepeanocb, HeMeONIeHHO repemMecmume BKI4Ya-
merb / 8blKMoYamerb 8 MosoxeHue "BbiKmoyeHo”",
umobbl npedomepamumb  criyHaliHoe  8KITIYeHUe
311eKMPOUHCMPYMEHMa.

* [locne 8bIKMIOYEHUS 31EKMPOUHCMPYMeHma, nusb-
HO€ MO/I0MHO HEeKOmopoe 8peMs NPodoskaem nepe-
mMewambCsl M0 UHepyuu, nosmomy omknadbigalime
371eKMPOUHCMPYMEHM 8 CMOPOHY MOJIbKO ocre
rofHol 0CcMaHoBKU MUsIbHO20 MOI0MHa.

* [lpu pabome nunbHOE MOMOMHO CUIIbHO Hagpesa-
emcsi, He npukacalmeck K Hemy 00 €20 OX/1aX0eHUs.

lpedynpexdeHue: xumu4eckue eeuje-
cmea, codep)xaujuecs 8 nbisu, ebidesisi-
rowuecs npu wiugosaHuu, peske, nuse-
Huu, 3ama4ueaHuu, ceepsieHUU u opyaux
eudax pabom npu cmpoumesiscmee, Mo2ym 8bl-
38amb OHKo/o2u4yeckue 3abosiegaHusi, 8POXOeH-
Hble deghekmbl y 6ydyuwsux demell unu Hapywumb
penpodykmugHyr yHKyuro. Heobxoduma oyucm-
Hasi ycmaHoska 0715 yoaneHusi ornpedeneHHbIX XUmu-
Yeckux seujecms:
* rieped peMoHMOM U 3ameHoU demarsiel 351eKmpo-
uHcmpymeHma Heobxo0uMo 8 repsyto o4epedb om-
Ko4ums e2o0 om cemu;

* [po3payHbIli QUOKCUD KpeMHusi u Opyeue seuwie-
cmea 8 Kupruye U ueMeHme CmeH, aHmucenmuku
cemeticmea CCA & xumuyecku obpabomaHHou Ope-
secuHe. CmeneHb 8pedHoeo 8030elicmeusi amux
sewjecms 3asucum Om Yacmomhbl 6bIMOMHEeHUsI
pabom. Ecnu el xomume yMeHbWUMb KOHMakm ¢
aMmuMu XUumu4eckumu sewjecmeamu, pabomatme 8
8eHMUIIUPYEeMOM MoMeweHUU U Ucrosnb3ytme rnpu-
criocobrieHuss ¢ cepmughukamamu besonacHocmu
(Hanpumep, pecrniupamop ¢ rblne3adep)xusaroyum
unbmpom).

Cumeoribl, ucrnosib3yembie
8 UHCmpyKyuu

B pykosodcmee 1o skcrnyamauyuu Ucrornb3ytomces Hu-
JKerpueedeHHbIe CUMBOSIbI, 3arOMHUMe UX 3Ha4yeHue.
lNpasunbHas uHMepnpemayusi cuMeoslo8 MOMoXem
ucronb308ame  3M1EKMPOUHCMPYMEHM PasusibHO U
besomnacHo.

3HaveHue

Cumeon

Anekmponob3uk
Yuyacmku,  0603Ha4yeHHble
CepbIM Usemom Msi2kasi Ha-
knadka (Cc u3onuposaHHOU
108epPXHOCMBI0).

Haknelika c cepuliHbIM Ho-
mepom:

STS ... - Mmodernb;

XX - 0ama npoussodcmea;
XXXXXXX - cepuliHbll HO-
mep.

DWT"
STS...

(O]

OsHakoMbmecb CO 6cemMu
yKa3aHusMu M0 MexHUKe
besonacHocmu U UHCMPYK-
Yusimu.

Hocume 3awjumHbie O4YKU.

Hocume 3awjumHble Hayw-
HUKU.

Hocume
Macky.

rnblne3awumHdyro

Omekrnroyalime  371eKMpPOUH-
cmpymeHm om cemu neped
npoeedeHuUeM MOHMAaXHbIX
U peaynupogoyHbIx pabom.

HaripaeneHue 08uxeHUsl.

De0e®
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Cumeorn 3HavyeHue

h XS

HanpasneHue spaweHus.

@ 3abrnokuposaHo.

é) Pa3zbrokupogaHo.

[eoliHasi usonsuusi / knacc
3awumel.

o] /u

BHumaHue. BaxHas uHgbop-
mayusi.

3Hak, ydocmosepsirowyud,
ymo u3desiue coomeemcmey-
em OCHOBHbIM mpebosaHUsIM
Oupekmus EC u 2apMoHuU3U-
posaHHbIM cmaHdapmam Es-
ponetickoeo Coro3a.

®
1 MonesHas uHgopmayus.

Hocume 3awumHbie nep-
Yyamku.

Bo spemsi pabomsi ydansu-
me 0bpasyouyocs Mbifb.

MasimHuko8blIli X00 OmKJito-
YeH.

lNepsasi cmyneHb MasmHu-
K08020 xo0a.

Bmopas cmyneHb masmHu-
K0B020 xo0a.

Tpembs cmyrneHb MasmHu-
K08020 Xx00a.

®opma xeocmosuka Musib-
Ho20 rnonomHa T-muna.

He ebibpacbkisalime anek-
mpouHcmpymMeHm 8 6bimo-
8ol Mycop.

Ha3HavyeHue anekmpouHcmpymMeHma
DWT

3Onekmponob3uku npedHasHa4yeHb! Ons nuneHusi 0e-
peea, rnnacmmaccsl, amoMuHUsi u Op. Mamepuarnos
(cm. pekomeHOayuu Mo Ucronb308aHUK MUbHbIX 10-
nomeH). lNuneHue Moxem rpPou38oOUMbLCS 10 MPSIMO-
JIUHEUHbIM UIU  KpUBOUHEUHbIM mpaekmopusM, a
B803MOXHOCMb HaK/IOHa Kopryca 3/1eKmpouHCmpy-
MeHma 10380s151em 8bIMOMHAMb HaKIIOHHbIE MPOMUITbI.

AnemeHmsbl ycmpoucmea
asleKmpouHcmpymeHma

Pezynsimop yucrna xo008

Bkriroyamers / 8biktoyamerns

KHonka 6r1okupoeku eKkmodamersi / 8bikntodyamernsi

BeHmurnsiyuoHHble omeepcmusi

BaxumHol 6onm *

Bawjuma om MPUKOCHOBEHUSI K MUITbHOMY MOIOMHY

Hanpaensowuli pornuk

Koxyx

Pezaynamop masimHukogo2o xooa

10 OnopHasi nnuma

11 [lampy6ok *

12 [lunbHoe nonomHo *

13 [lepexodHuk Onsi MOOKIIOYEeHUS nbliecoca *

14 Knrou wecmuepaHHbIlU *

15 LleHmpoegoyHbIl wmughm *

16 Hanpaensowas Ons Kpyeogoeo / naparnnesnsHo2o
nuneHusi *

17 3axumHol pbiyaz

18 bonm

19 [lunkodepxxamersb

20 ®ukcamop *

21 bonm KpernneHus oropHoU naumsl

22 llkana

O©CONOOGRAWN=

* MpuHadnexHocmu

lMepeyucneHHble, a makxe U306pa)l(eHHble npu-
HadnexHocmu, 4acmu4yHo He ex00sim & KOM-
rnsiekKm rnocmaseku.

MoHmax u pe2ynupoeka 351eMeHmoe
a/1eKmpouHcmpyMeHma

IMeped npoeedeHuem ecex npoyedyp 371IeKMpPOUH-
cmpymeHm o6s13amesibHO OMK/IOYUMb OmM cemu.

MoHxmas / demoHmas / Hacmpolika HeKo-
° mopbIx 351eMeHmMoe aHasio2u4Ha 0s1si ecex
1 modernell  3/1eKMPOUHCMPYMEHMOo8, &

3mom criyyae Ha MosICHUMEIbHOM PUCYH-
Ke KOHKpemHasi MoOesib He yKa3bleaemcs.

BbInonHsss MOHMaXXHbIe ornepayuu, He
npunazaiime u36bIMO4YHO20 ycusnusi npu
3amsiXKKe KperiexxHbix 3/ieMeHmoes, ymobbi
He nospedums pe3b60ebie COeGUHEHUSI.

YcmaHoeka / uszenedeHue nusibHO20 MOsI0MHa (CM.
puc. 1-4)

Bcnedcmeue OnumesibHO20 UCMOJIb-
308aHuUsi nusibHoe nmnosiomHo 12 Mmo-
)Kem CuJIbHO Haz2pembCsi, a ocmpbie
pexyujue KpOMKU Mo2ym rfopaHumb
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nosib3oe8amerisi, IO3AMoMy eceada ucrosib3ylime
3awumHbie nepYyamku rnpu ycmaHoeke / usesne4ve-
HUU nusibHO20 nosiomHa 12.

BHuMmaHue: npu ycmaHo8Ke nusibHo20 rnosiomHa 12
co6nodalime cnedyroujue npasuna:
e 3ybbs nunbHo20 nornomHa 12 domkHbl 6bimb 06-
paueHbl ernepeo;
* 8bICMYyIrbI HA X80CMOBUKE MusIbHO20 rnofiomHa 12
GomkHbI yrupamscs 8 runkoodepxamerss 19;
* nunbHoe nonomHo 12 domxHO 06si3ameribHO Mo-
rnadamb 8 MPOMOYKY Harpasrsruea0 ponuka 7.

[STS05-55 DV, STS05-60 D, STS06-80 D]

» [lepemecmume koxyx 8 esepx (Onsi STS05-55 DV).
* Ocnabbme npu nomowu wecmuapaHHo20 Kntoda 14
O0sa 6onima 18 (cm. puc. 1-3).
* YcmaHosume unu
nornomHo 12.

* 3amsHume npu nomouwu wecmuepaHHo20 Krmoya 14
dsa borima 18.

» [lepemecmume koxyx 8 eHu3 (0 STS05-55 DV).

usesiekume rnuribHoe

[STS06-85 DV]

» [lepemecmume Koxyx 8 esepx (cm. puc. 4).

» Ocrnabbme rpu nomMowu wecmuzpaHHoeo Kioya 14
6or1m 18.

* YcmaHosume
rnornomHo 12.

» BamsHume npu nomMowu wecmuepaHHo20 Kriro4a 14
6or1m 18.

» [lepemecmume KOXyx 8 8HU3.

unu useriekume nusribHoe

MoHmax / deMoHMaX nepexoOHuUKa OJisi MOOKIII0-
YeHusi neisnecoca (cm. puc. 5-6)

[STS05-55 DV]

» [lpu ycmaHoske nepexodHuka 13 cosmecmume
8bIcmyrbl Ha nepexodHuke 13 ¢ naszamu eHympu na-
mpybka 11, ecmasbme nepexodHuk 13 ¢ nampy6ok 11
U rposepHUMmMe e20, Kak rokasaHo Ha pucyHke 5.

* [lpu cveme nepexodHuka 13 nposepHume e20 Kak
rokasaHo Ha pucyHke 5 u uzenekume u3 nampy6bka 11.

[STS05-60 D, STS06-80 D]

* [lpu MmoHmaxe ycmaHosume rnampybok 13 8 om-
sepcmue ornopHoU nnumsbi 10, Kak rMnokazaHo Ha pu-
cyHke 6. ®ukcamop 20 Ha nampybke OomKeH 3aujersn-
KHYMbCS.

» [Ipu OemoHmMaxke Haxxmume Ha ¢hukcamop 20 u us-
eriekume nampy6ok 13 us omeepcmusi ornopHou nnu-
mei 10.

MoHumaxk / demoHmaxk / Hacmpolika HanpaeJsisito-
wieli OnsA napasnnesnbHo20 / Kpy208020 MusleHuUsl, a
makxe UeHmpogoyHoz20 wmugma (cm. puc. 7-9)

[STS05-55 DV, STS06-80 D, STS06-85 DV]

* MoHmax / OemoHmax / HacmpoUliKy Harpaensio-
wel 16 npoussodume Kak rnokasaHo Ha puc. 7-8.

* MoHmax / OeMoHmax UeHmMpPO8O4YHO20 wWmucgh-
ma 15 npoussodume Kak nokasaHo Ha puc. 9.

Beod e akcnsnyamayuro
as1IeKmpouHcmpymMeHma

Y6edumecb 8 moM, 4mo UMeroweecsl HanpskeHue 8
cemu coomeemcmayem OaHHbIM, yKaszaHHbIM Ha npu-
6OPHOM WUMKE SIIeKMPOUHCMPYMEHMa.

BknroyeHue / ebIKoYeHuUe
3/1eKmpPouUHCcmMpyMeHma

KpamkoepemeHHoOe gksirouyeHuUe / 8bIK/THO4EeHUe

[ns eKkmoyeHUs1 Haxmume eKrtodamerib / 8blK/Itoda-
merib 2, Onsi 8bIKMIOYEHUST - omycmume.

BkniroyeHue Ha dnumesibHoe epewmsi / 8bIK/IrO4YeHUe

BknroyeHue:

Haxmume ekrirodamers / 8biknodamers 2 U 3aghuKcu-
pylime ee2o nonoxeHue ¢hukcamopom ekmodyamerns /
8bIKIroYamens 3.

BbiknrodeHue:

Haxmume u ommnycmume ekmodamerb / 8blK4a-
mernb 2.

OmcacbigaHue nbinu npu pabome ¢
3/1eKMpPOoUHCMPYMEeHMoM

OmcacbigaHue nMbifu  CHUXaem KOHUEH-
mpauyur nbiu 8 8030yxe, Mpensmcmay-
em ee HakonneHuto Ha pabodyem mecme.
lMpu dnumenbHol obpabomke depeesa unu
80 epemsi obpabomku Mamepuarnos, darujux epeod-
Hyto 0551 300p08bsi Mblflb, 3IEKMPOUHCMPYMEHM Crie-
dyem nodKmoyume K nodxodsaujemy eHewHeMy 8bi-
MsKHOMY ycmpoulcmay.

KoHcmpykmueHble oco6eHHocmu
a/lekmpouHcmpyMeHma

Pez2ynsimop 4ucna xodoe
[STS05-55 DV, STS06-80 D, STS06-85 DV]

lpu nomowu peeynsmopa 4Hucra xo0o8 1, MOXHO
8blbupamb He0bxo0uMoe Yuco xo008 MulbHO20 Mo-
nomHa 12 (8 mom 4ucrne u 8 rnipoyecce pabomal).

e Haxmume ekmoyamerns / 8biKYamerns 2 U 3a-
ukcupylme e20 MoroxeHue OUKCamopoM 8KIloYa-
mens / ebiknoyamerns 3.

* YcmaHosume HyXHoe 4ucrio Xxo008 MuibHO20 Mo-
nomHa 12, nepemeuw,as peaynsamop 1.

» 1-2 (Hu3koe 4ucsio xo0o08) - ycmaHaenusalime
npu pacnunoske meepobiX U MIOMHbIX Mamepua-
o8 (HeneauposaHHasi cmarib, UsemHble Memaribi
U ux cnnaebl U m.n.);

* 3 (cpedHee yucno xodoe) - ycmaHaenuealime
fpu pacnunoske MeHee meepOobiX Mamepuarnos
(mnacmuk, chaHepa, OpeseCHOCMPYKeYHble u-
mbl, OpesecuHa meepObix Mopod u m.m.);

* 4-5 (sbIcokoe 4ucsio xodo8) - ycmaHaernueau-
me Mpu pacrnunoske MseKux Mamepuanos (Msiekue
opodbl OpesecuHbl, U30SAUUOHHbIE Mamepuarbl U
m.n.).
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Mocne ycmaHoeku yucsa xo008 nusibHo-

° 20 nosomHa 12 pekomeHdyemcsi npous-
1 eecmu npo6HbIU MPonusl Ha HEeHYXHOM
KyCcKe 3a20moeKu (U3 mo20 e Mamepua-

na, 4ymo u obpabamsieaemMasi 3a20MmMoeKa).

lMpu npodomkumernsHol pabome C HU3KUM 4YUCITOM
X0008 He0bXx00UMO 0X/1adumb 3MEKMPOUHCMPYMEHM,
8 meyeHue 3 MuHym, 0111 3mo20 ycmaHo8ume Makcu-

MasibHOe Yucs1io Xo008 U ocmagbme 371eKmMpPOoUHCMpY-
meHm pabomamb Ha xorrocmom xo0y.

Pezynsimop MmassmHukogo20 xo0a
[STS05-55 DV, STS06-80 D, STS06-85 DV]

MasimHukosblili xo0 noseonsiem rnodobpams onmu-
MarbHbIU PeXUM rueHusi (ckopocms rnoda4qu, eHeu-
Hul eud nponuna u m.0.) Onss obpabambigaemMoz0
Mmamepuara.
lNpu kaxxdom O8uXXeHUU 8HU3 UIbHOE nosiomHo 12 om-
800umcsi om 3a20moskKu, briazo0apsi amomy yny4dwa-
emcsi 8bI6pOC OMNUIIOK, yMeHbWaemcs HazpesaHue u
ysenu4yueaemcsi CPOK CryX6bl NuUIbHO20 roomHa 12.
OdHospemeHHo, briazodapsi yMeHblWeHU HeobX00u-
Moeo ycunusi nodayu, obecriequgaemcsi pexum pabo-
mbl, He 8edywjuli K ymomreHuto pabomaroweeo.
U3meHsamb cmyneHb MasimHUKo08020 Xo0a MOXHO, He
8bIKITIO4ast anekmpouHcmpymeHm. Peaynsamop 9 no-
380/155em ycmaHaenueams Yembipe cmyneHu masim-
HUKOB020 x00a:
l CmyneHb 0:

Omcymcemeaue MasimHuUKogo20 xoda;

CmyneHsb I:
Manbil MmassimHuUKo8bIl X00;

CmyneHsb II:
CpedHull masimHUKO8bIU X00;

CmyneHsb llI:
Bonbwol masimHuUKoebil X00.

lpu ebibope cmyneHuU MasimMHUKO8020 x00a ciie-

dyem y4umbieams criedyroujue pekomeHoayuu:
* 8blbupalime MUHUMAaIbHYIO CMYNneHb MasmHUKo-
8020 x00a unu omkmnYalime MasmHUKO8bIU X00,
ecnumpebyemcsmoyHasiuducmasikpoMKanpornusa;
* omkYalme MasmHukosblli xo0 mnpu obpa-
bomke MOHKUX Mamepuarsos (rucmosol Memar,
nucmosol nnacmuk U m.n.) unu npu obpabomke
meepObiX Mamepuarnos (HerneauposaHHasi cmarib,
usemHble Memarnssl U m.n.);
* ycmaHaenuealime MaKcuMasibHbIl —MasimHUKO-
8bIli X00 npu pacrnunoske MsieKUX Mamepuarnos
(Msiekue mopodbl OpesecuHb! U M.M.) CKOPOCMb 8bl-
rornHeHusi pabomsl, 8 amom criy4ae 6ydem ebiwe,
HO Ka4ecmeo KpOMKU Mporiuia Moxem yXyouumhbCs.

Mocne ycmaHoeKku MasimHuUkogo20 xoda
° pekomeHOyemcsi npou3eecmu nPo6HbIU
1 nponus Ha HeHYXXHOM KyCKe 3a20moeKu

(u3 moeo xe mamepuasna, Ymo u obpaba-
mbleaemasi 3a20MmoeKa).

3awuma om nNPUKOCHOBEHUsI K MUSIbHOMY [o-
JIOMHY

Bawuma npedomspawjaem cry4alHoe MpUKOCHO8e-
HUe K nunbHoMy nofiomHy 12, amo noebiwaem 6e3-
0nacHoCMb 8bIMOMHEHUS pabom.

PexkomeHOayuu npu pabome
3/1IeKMPOUHCMPYMEHMOM

Bbl60p nuJsibHO20 MoJiIomHa

Bo ecex Mmodensx 3anekmposiob63ukoe
Mo2ym ucrnosib308ambCsi MusibHbIE M0-
nomnua 12 T-muna.

lNeped Hayanom pabombi ebibepume makol mur
nunbHo2o nonomHa 12, komopbIl Haumy4Ywum o6-
pa3om nodxodum K pacrunueaemMomy Mamepuary,
peXUMY nuUeHUs unu Ka4ecmesy KpoMKu niponuna. Ha-
3Ha4yeHue MubLHO20 MoI0MHa yKa3aHo Ha yrnakoske,
8bl makXe Moxeme osy4ums KOHCYlbmauyuro y rpo-
dasua.

O6uwue pekomMeHOayuu Npu pacnusiogke

o IMeped Hayanom pabomsi npouzsedume

npo6HbIU Nponus Ha HEHYXHOM KyCKe

1 3azomoeku (U3 mozo e Mamepuana,

4ymo u obpabambieaemasi 3azomoeka),

4mo6b! y6edumbcsi e npaeusibHocmu ebibopa

nunbHo20 nosomHa 12, yucna xo0oe U MassmHu-
K08020 x00a.

* Y6edumecb, Ymo 3a2o0moska HalexxHO 3aghUKCUpPO-
8aHa, U u3 Hee yOarneHbl Memariudeckue npedmemsl
(28030u, wypyrbl u m.fm.).

* Bknoyume 3nekmpouHcmpymeHm 00 moeo, Kak
nunbHoe norromHo 12 npukocHemcs K 3azomoske. He
npunaealme u3bbimMO4YHO20 ycurlusi, Onsi 8bINOIHEHUS
onepayuu mpebyemcsi Hekomopoe gpemsi. N136bimoy-
HOe ycuriue He yCKopum Mpoyecc 8birosiHeHuUs pabo-
mbl, HO r1epezpy3um 31eKmMpPOUHCMPYMEHM.

* Ecnu 3ybbs nunbHo20 rnoiom+a 12 criuwKom Kpyn-
Hble 01151 8bIbpaHHOU 3a20mMOo8KU (pu3HakamMu 3moeao
s18/1510MCS1 1108bILEHHasT 8UBPayUsT 31IEKMPOUHCMPY-
MeHma, a makxe pacujerneHusi U ckorbl Ha obpaba-
mbigaemMol 108epxXHOCMuU) HeMEONIEHHO B8bIKITYUMe
371IEKMPOUHCMPYMEHM U 3aMeHUMe MuibHOe rMosom-
HO 12 nodxo0suwuM.

* Ecnu npu pabome npousowso 3akiuHueaHue
nunbHo2o rnonomHa 12, HemeOneHHO 8bIKIYUme
371EKMPOUHCMPYMEHM U fofbimalimech pacuwupums
rponusi, rnocsie 4e2o akKypamHo u3srieKkume nuibHoe
rnornom+o 12 u3 nponurna.

» [locrne oKoH4YaHUs Pacrusio8Ku CHadYarna 8bIK/IHHU-
me 311eKmpoUHCMPyMeHm, a 3ameM 8bIHbme Muslb-
Hoe rnonom+o 12 u3 nponuna.

lMpu pacnunoeke HeKOMOPbIX Mamepu-

anoe (Hanpumep, Memaslsioe) 803MOX-

HO cunbHOe HazpeeaHue MNusibHO20 Mo-

nomHa 12, noamomy pekomeHdyemcsi
npumMeHsimb oxJsiaxKdarouwue unu cmasbiearoujue
seujecmea, 8800s1 UX HenocpedcmeeHHO 8 Me-
cmo KoHmMakma nusibHo20 nosiomHa 12 u 3azo-
moeku.
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lMuneHue nozpyxeHuem (cm. puc. 10)

A MuneHue nozpyxeHueM MoOem €blInori-
HAMbCSI MOJILKO MPU Pacrusioeke Mmsa-

1 Kux mMamepuarsoe, Harpumep - depeea,
a2uncokapmoHa u m.n. dmom npuem
pabomb! noseosisiem ebinuuéams omeepcmusi
6e3 npedeapumesibHO20 ceepsieHUsl - MUSibHOe
nosjomHo 12 camMo npope3aem 3a20MOEKYy Ha-
CKe03b. BbinonHeHue amozo euda pa6omsi mpe-
6yem onpedesieHHO20 HaeblKa U 803MOXHO Mpu
ucnosb3068aHUU KOPOMKUX MUSIbHbLIX MOI0mMeH 12.

* YcmaHosume 3neKmpouHCmMpyMeHmM Ha nepeoHo
KpomKy oropHou nnumel 10 (cm. puc. 10) u ekrnrodume
e20. [puxumasi 31eKmpoUHCMPYMEHM K 3a20moeke,
medrneHHO roepyxatime nurbHoe nonomHo 12 e 3a-
20MoeKy.

» [locne mozo, kak nunbHoe rnomomHo 12 npopesano
3a20MOBKY HacK803b, ycmaHo8UMe 3/1eKMPOUHCMPY-
MeHm 8 HopMaribHoe paboyee rnonoxeHue, U rnpoodor-
XKume nuneHue rno pa3mMeqyeHHoU NUHUU.

lMuneHue npu nomowu Hanpasensirowel Ons1 Kpy-
208020 / napasnnenbHO20 NuaeHus

lMuneHue no okpyxHocmu (cMm. puc. 11)
[STS05-55 DV, STS06-80 D, STS06-85 DV]

Hanpasnstowas Orisi Kpy208020 / napasnnensbHo2o nu-
neHusi 16 roseornisem makxe npou3eodUMb MuIeHue
10 OKpYyXXHOCMU 3adaHHo20 paduyca.

» [lpouszsedume pa3memkKy OKpPYXHOCMU, MO KOMO-
pol nnaHupyemcsi npousgoOums ruseHue, u rpo-
ceepriume omeepcmue 8 ee ueHmpe (Ouamemp
omeepcmusi domkeH bbimb paseH Ouamempy UEH-
mpogoyHo2o wimugpma 15).

» Ecnu nuneHue Ha4uHaemcs He C Kpasi 3a20moekKu,
mo rnpoceepnume omeepcmue, ¢ Komopoz2o bydem
Ha4YuHambCs nureHue, Kak rnokasaHo Ha pucyHke 11
(Guamemp omeepcmusi O0O/KeH rnpeeabiiamb WUPUHY
ucrosnb3yemMo2o nuibHo20 fnornomHa 12).

* Ocnabbme 3axumHbie 6onmbi § (0na modenu
STS06-85 DV - oduH 6onim 5).

» [lepesepHume Hanpasnswwyro 0551 Kpy2oeozo /
naparnnenbHo2o nuneHusi 16 u ycmaHosume 8 noso-
JKeHUU, rnoKa3aHHOM Ha pucyHke 11.

* YcmaHosume 311eKmpouHCMpPyMEHM 8 MOSIOKeHUe,
¢ Komopozo bydem HadyuHambcs nuneHue. Ecnu nu-
neHue bydem Ha4yuUHambCS HE C Kpasi 3a20moeKuU, mo
8cmasbme nurnbHoe rnorrom+Ho 12 8 omeepcmue, ¢ Ko-
mopoeo bydem Ha4yuHambCs MueHuUe.

* YcmaHosume paduyc OKpy>XHOCmu, Mo Komopou
b6ydem npou3dsodumbcs nuneHue, Ors 3mMo20 nepe-
mewalime Hanpaensrowyro Onsi Kpyaosoeo / naparn-
nenbHo2o nuneHusi 16 0o mex nop, noka omeepcmue
0nsi yeHmMpogo4yHo20 wmughma 15 He cosnadem c
ueHmparnbHbIM 0mMeepcmMuUeM OKPYXXHOCMU.

* YcmaHosume UeHmpogoYHbIli wmugpm 15 8 Ha-
npaensowyto 0rs Kpy208020 / napasnnenbHo20 nuse-
Husi 16 u 0OHOBPEeMEHHO 8 UeHmpabHoe omeepcmue
OKpY>KHOCMU.

* BamsHume 3axumHbie 6onmbi 5 (0na modenu
STS06-85 DV - odu+H 6onm 5), 3aghukcuposas rnoo-
JKeHue Hanpaensowel 0nsi Kpy2oeo2o / naparsnnesb-
Hoeo nuneHusi 16.

« [Ipoussedume nuneHue, nepemew,asi 0OHoU pyKoul
2M1eKMPOUHCMPYMEHM M0 Pa3MEeYeHHOU OKPYKHOCMU,
a Opyeol ydepxueasi UeHmMPOBOYHbIU wmugpm 15.

lMpu nuneHuu Mo OKpPyXHOCMU UNU MO
° KpueonuHelHbIM MmpaeKmopusiMm  uc-
1 nosib3ylime y3kue nusbHble nosomHa 12,

amo dacm syqwue pe3ysibmambl U 06-
Jsle24um ebInosiHeHue pabomal.
lpsmonuHelHoe nuneHue (cm. puc. 12-13)
[STS05-55 DV, STS06-80 D, STS06-85 DV]
Hanpaensiow,as 0ns Kpy2oeoeo / naparnnensHozo 16
r1o3eos155em rpou3eoo0ums nuneHue 8007k cyuecmsy-
rowjell npsimMoli KPOMKU 3a20MO8KU, @ make npou3eo-

Oumb Hape3aHue 0OUHaKO8bIX 10 WUPUHE 0os10C (CM.
puc. 12).

e Ocnabbme 3axumHble 6onmbl 5 (0ns modenu
STS06-85 DV - oduH 6onm 5).

* YcmaHosume Hanpasnsowy Kpy2oeozo / naparn-
nenbHo20 nuneHus 16 (cm. puc. 12).

* YcmaHosume Xenaemoe pacCmosiHUe [MUMEeHUSI.
e BamsaHume 3axumHble 6onmbl § (0 modenu
STS06-85 DV - oduH 6onm §), 3aghukcuposas rosno-
JKeHue Hanpasnsowel Ons Kpyeoeozo / naparnness-
Hoeo runeHusi 16.

* [poussedume nuneHue, npuxumasi Harpaessto-
wyro Kpy2ogoeo / naparsnnenbHoeo nuneHusi 16 k 6oko-

8oLl epaHuU 3a20MosKU.

°

1 3akpenumb Ha ob6pabambieaemoll 3a-

2omoeke OOCKy, U ucrosib3oeamb ee 8

Kayecmee ecrnomoz2amesibHo2o ynopa. [Ipous-
eedume nuneHue, nepemeujass 371€KMpPOUHCMpPYy-
MeHm edosib 3moeo ynopa, npuxumasi 60Kosyo
noeepxHocmse ornopHol naumsi 10 k 6okoeol no-
sepxHocmu docku (cm. puc. 13).

IMo006HbIX pe3ynbmamoe MOXHO 0o-
6umsbcs, ecnu npu noMowu cmpybuyuH

BbinonHeHue
puc. 14-15)

HaKJTOHHbIX nponusioe (CM.

KoHempykyusi  a5iekmpouHcmpymeHma  11o3eossem
pou3800UMb HaKITOHHbIE MPOMUbl 38 CYEm 803MOX-
HOCMU HaKIoHa Kopriyca a/1ekmpouHcmpymeHma. Ha
ornopHyto rnnumy 10 anekmpouHcmpymMeHma HaHece-
Ha wWkKana 22 ¢ ykasaHuem yario8 HaKk/ioHa Kopryca
arekmpouHcmpymMeHma (pasmemka depes 15°). Bos-
MOXHa ycmaHoeka 1106020 yana Hak/oHa Kopryca
271eKMPOUHCMpPYMeHma (8 rpedesiax yKkasaHHbIX 8
mabnuye mexHu4eckux 0aHHbIX) Mpu UCMoNbL308aHUU
G0MoNHUMeErnbHbIX U3MepumeribHbIX UHCMPYMeHmOos.

[STS05-55 DV, STS05-60 D, STS06-80 D]

* Ocnabbme 6onmel 21 npu NoOMowU wecmuapaHHo-
20 Krroya 14 (cm. puc. 14).

* Cmecmume onopHyto naumy 10 Hasad unu eneped
(8 3asucumocmu om ycmaHOB/IEHHO20 paHee yana
HaKfioHa Kopryca) U ycmaHosume xenaembil yaor
HaKIIoHa Kopriyca, COo2/1acHO oKa3aHUusIM wkarbl 22
unu nokasaHusiM OOMoHUMEIbHO20 MepumesibHO20
UHCMpyMeHma.

e 3amsaHume 6onmbi 21 Apu noMowu wecmuapaHHo-
20 Krroya 14.

» [Ipoussedume numneHue, KaK OnuUCaHoO 8bIWE.
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[STS06-85 DV]

» Ocnabbme pbidae 17 (cm. puc. 15).

* Cmecmume onopHyto nnumy 10 Hazad u ycmaHosu-
me Xenaembll y2011 HaK/ToHa Kopryca, Co2M1acHo ro-
KasaHUsIM wkKarbl 22 unu rnokasaHusiM 0ornonHuUmesis-
HO20 MepumernbHO20 UHCMPYMeHma.

* 3amsHume pbiyae 17.

* [lpoussedume nuneHue, Kak OnuUcaHo 8blle.

O6cnyxueaHue / npoghunakmuka
3/leKmpouHcmpymeHma

lMeped nposedeHuem ecex npoyedyp 3/1eKMpPOUH-
cmpymeHm o6s13amesibHO OMK/IOYUMB OM cemu.

Yucmka JIeKMPOUHCMpyMeHma

Obs3amernbHbIM ycrioguem Ot 0orn2ocpoyHol u bes-
ornacHol  3KClyamauyuu  371eKmpoUHCMmpyMeHma
sensiemcsi cooepxaHue e2o0 8 yucmome. PezynspHo
npodysatime 3MeKMPOUHCMPYMEHM CXambiM 8030y-
XOM Yepes3 8eHMUIAYUOHHbIE omeepcmusi 4.

lMocnenpodaxHoe obcyxusaHue
Omeembl Ha 80MpPOChI MO0 PeMOHMY U 06CryXugaHUo

eaweao npodykma bl Moxeme foyyums 8 Cepauc-
HbIX UeHmpax. VIHghopMayuro o CepeuCHbIX UeHmpax,

cxeMmbl 3andacmed u UHghopmayuto o 3andacmsim Bbl
Moxeme Halimu o adpecy: www.dwt-pt.com.

TpaHcnopmupoeka
3/1IEKMPOUHCMPYMEHIMO8

* He Oonyckalime nadeHus ynakoeku, a makxe so-
bble MexaHu4ecKue eo3delicmeus Ha Hee Mpu mpaHc-
rnopmuposke.
» [lpu noepy3ske / pasapyske He ucronb3ytime nozpy-
304HYI0 MeXHUKY, pabomarouyro no MPUHYUY 3axu-
Ma yrnaKkoeku.

3awuma
OoKpyxarouwieli cpedbl

Bmopu4Hoe ucnonb3oeaHue
emecmo ycmpaHeHusi mycopa!

CbIpbs

SrekmpouHcmpymeHm, O0MOHUMESbHbIE
I puHadexHOCMU U ynakosky criedyem
JKOMIO2UYECKU YUCMO YmUIu3uposams.
B uHmepecax yucmocopmHoU peyupKynsyuu omxo-
doe demariu U3 CUHMEeMUYECKUX Mamepuasnoe coom-
8emcmeeHHO 0603HaqYeHb!.
Hacmosuwee pykosodcmeo no akcrnyamayuu Hare-
yamaHo Ha 6ymaze, u320moeeHHOU U3 8mopChbipbs
6€e3 npumMeHeHuUs  X1opa.

Ozoeapueaemcsi 803MOXXHOCMb 8HECEHUS] U3MeHeHUL.
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TexHiYyHi XapaKkmepucmuKu esIeKmpoiHCMmpymMeHmy

Enekmpono63uk STS05-55 DV STS05-60D STS06-80D STS06-85DV
00 enlekmpo- ~
Koo 127 B ~50/60 I 742395 742401 742418 744245
iHcmpymeHma [230 B ~50/60 I'y] 743552 743569 743576 744214
HowminanbHa nomyxHicmb [Bm] 500 500 650 650
BuxioHa nomyxHicmb [Bm] 234 290 320 300
. 127 B [A 4 4 4.7 5.4
Cusnia moky npu Hanpys3i 230 B i‘d 20 20 by o8
Yucno xodie xonocmozo xody [xe']  700-3000 3000 800-3000 700-3000
HoexuHa xody nunsnbHo20 [MMm] 18 18 20 26
nosiomHa [Orotimu] 45/64" 45/64" 25/32" 1-1/32"
MassmHukoeuti xio ° — ° °
Makc. Haxun kopnycy (enpaeo / enieo) 45°/45° 45°/45° 45°/45° 45°/45°
Makc. pixy4a 30amHicmb:
i , [MMm] 55 55 80 85
Oepesi [Oroiimu]  2-11/64" 2-11/64" 3-5/32" 3-11/32"
) e [mm] 10 5 8 20
aglomiiy [Orotimu]  25/64" 13/64" 5/16" 25/32"
. i [Mm] 6 4 6 10
cmani [Orotimu] 1/4" 5/32" 1/4" 25/64"
[Kk2] 2 1,7 2 2,9
Baza [byrmu] 4.41 3.75 4.41 6.39
Knac 3axucmy o] /7u O] /1 =1 p2/4 =p2/4
PieeHb wymy [0B(A)] 82,42 76,5 88,2 88,6
AKycmuyHa nomyxHicmb [0B(A)] 93,4 87,5 99,2 99,6
PieeHb sibpauii [m/c?] 828 1,3 1,8 12,5
; Merit Link International AG
R R Stabio, Llleeliyapisi, 20.12.2018

3aexdu eukopucmosylime 38yKoOi30/si-
YiliHi  HasywHuKu npu pieHi wymy
noHaod 85 db(A).

A\

q3

Mu 3asienssiemo nid Hawy odHoocobosy eidrnogidarb-
Hicmb, wWo onucaHul y po3dini "TexHiyHi xapakmepuc-
muku enekmpoiHcmpymeHmy" npodykm eidnosidae
ycim 8idnosiOHum nonoxeHHam Jupekmue 2006/42/EC,
8K/IHOYaKYU iX 3MIHU, @ makKoX HacmyrnHuM HopMam:
EN 60745-1, EN 60745-2-11.

Ve

BidnoeidHocmi
Heob6XiOHUM Hopmam

MeHedxep i3 Wu Cunzhen

cepmuaikayji

3azanbHi npasuna
mexHiku 6e3neku

TMOMNEPEOXEHHS. Wo6 3HU3umu pusuk
ompumaHHsI mpaem, Kopucmyeay rnoseu-
HeH o3HalioMmumucs 3 KepieHUUMe&OoM o
ekcrinyamauii!

MOIMNEPELXXEHHA. Mpoyumaime eci no-
nepeoxeHHs1 3 mexHiku 6e3neku ma iH-
cmpykuii. HedompumaHHsinonepedxeHbma
IHCMpyKUit Moxe npuseecmu 00 ypaxeHHs
eIeKmpUYHUM CmMpPyMOM, 3aliMaHHs i / abo ceplio3HuUX
mpasm.
36epeximb eci nonepedxeHHs1 ma iHcmpyKuii 0ns
nodasibuio20 8UKOPUCMAHHSI.
TepMiH "enekmpoiHcmpymeHm", skul 8uKkopucmo-
8yembcsi 8 mekcmi nornepeoxeHb, 8iOHoCcUMbCs 00
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€/IeKMPOIHCMPYMEHMY 3 KUBIEHHSIM 8i0 enekmpome-
pexi (nposidHull) abo enneKmpoiHcmpyMeHmy 3 Xue-
nieHHAM 8i0 akymyrnsamopa (6e3adpomosuli).

Besneka po6o4yozo micusi

» Poboue micye noeuHHo 6ymu 4yucmum i dobpe
oceimneHumM. Y 3axapawieHux abo memMHUX Micusix
8ipoeiOHi HewacHi sunadku.

* He sukopucmosylime enekmpoiHcmpymeHmu y
eubyxoHebe3ne4yHux cepedosuwiax, Harpuknao, e
npucymHocmi neeko3aumucmux piouH, 2a3sie abo
nuny. EnekmpoiHcmpymeHmu cmeoproromsb iCKpuU, sKi
MOXymb ripudeecmu 00 3aliMaHHs rusy abo napis.

» [1id yac po6omu enekmpoiHcmpymeHma He 90~
nyckaime npucymHocmi dimeld ma iHwux oci6.
BideonikaHHs1 ygasu Moxe npu3secmu 0o empamu
KOHMPOIJIHO.

PekomeHOauii 3 enekmpobesneku

* Bunku enekmpoiHcmpymMeHmMy noO8UHHIi nidxo-
dumu Ao posemku. Hikonu He eHocbme 3MiHU &
KOHcmpykuyiro eunku. He eukopucmosytime adan-
mepu 3 3a3eM/IeHUMU eJIeKmPOiHCMpyMeHmamu.
Burnku opueiHanbHoi KoOHCmpyKUii i 8i0rnosioHi po3-
emKU 3MEeHWYMb PU3UK YPaXeHHs efeKmpu4yHUM
CMpyMOM.

* YHukalime KOHmMakmy 3 3a3eMJ/IeHUMU [08epXx-
HSIMU, makumu sik mpy6u, padiamopu, nnumu ma
X05100unbHUKU. Lle nidsuujye pusuk ypaxeHHs ernekx-
MPUYHUM CMPYMOM.

» He niddaealime enekmpoiHcmpyMeHm erniuey
dowoe0i 800U abo eosiozu. [MonadaHHs 800U 8 ce-
peduHy enekmpoiHcmpyMeHma nidsuuye pusuk ypa-
JKEeHHS eNleKmpUYHUM CMpPyMOM.

* He eukopucmoeyiime enekmpuyHuli kabesb
8 uinsix, onsi sikux eiH He npu3Ha4YeHul. Hikonu
He eukopucmosylime kabenb Ol nepeHeceH-
HS1  esleKmpoiHCmMpyMeHmy, nidmsi2aHHsi eslek-
mpoiHcmpymeHmy 0o cebe abo Onsi UMKHEHHSI
eJIeKmpPOIHCMPYMEHMY PUBKOM 3a e/IeKmpUYHUU
kabenb. Ob6epizalime esekmpu4Hull Kabenb 8id
HagpieaHHs1, HaghmornpodyKmis, 20CcmMpux KpalokK
abo pyxoMux YacmuH esleKmpoiHCmpymMeHmy.
lNowkooxeHull abo cnymaHuli enekmpuyHuu kabersnb
36inbwye Hebesrneky rnopasku enekmpuyHUM cmpy-
mom.

» pu pobomax Ha eiOkpumomy noeimpi, euko-
pucmosytime nodoexyearsbHi kabei, npusHaye-
Hi O 308HIWHIx po6im, ye 3HU3UMb Hebe3neky
YPaKeHHs e/IeKmPUYHUM CIMPYMOM.

* SKkuw0 He MOXHa YHUKHymu pob6omu eriekmpo-
iHcmpymeHnma Ha dinsiHui 3 nidsuujeHoro sosozic-
mro, eukopucmoeyiime npucmpiti 3axucHo20 eio-
kmroyeHHs (Y30). BukopucmarHsi Y30 3HUXYeE pusuk
ypaxeHHs1 enekmpudHum cmpymom. [TPUMITKA:
mepmiH "Y30 (RCD)" moxe 6ymu 3amiHeHul mepmi-
HOM "npucmpit 3axucHoeo eidkmo4deHHs (GFCI)" abo
"asmomamuyHul sumMuKay 3 ¢byHKUiero 3axucmy ei0
cmpymy eumoky (ELCB)".

* Yeaea! Hikonu He mopkalimecsi o 8iOkpumux me-
marnesux rnoeepxoHb pedyKmopa, 3axUCHO20 KOXyxa
i m.0., OCKinbKU Ha Memaresi noeepxHi ernauearmb
efleKmpoMazHimHi xeusii i mopkaHHs1 0 HUX MOxe
npussecmu 0o mpasmu abo HewacHo20 8unaokKy.

PekomeHOauii 3 ocobucmoi 6e3neku

+ Bydbme nunbHUMU, cCMeXme 3a MUM, W0 U Po-
6ume, i npu po6omi 3 esIeKMPOiHCMPYMEHMOM Ke-

pylimecsi 30opoeum 2s1y30om. He eukopucmoeyii-
me esleKmpoIHCMPYMeHM, SIKWO 8U 8MmOoMUIIUCS
abo nepebyeaeme nio enyiueoM HapPKOMUYHUX 3a-
cobis, ankozomo abo nikie. OcnabneHHs ysaau npu
pobomi 3 enekmpoiHCMpPYMeHMoM MOXe npusgecmu
00 ceplio3Hoi mpasmu.

* Bukopucmoeyiime 3aco6bu iHdueidyanbHo20 3a-
xucmy. 3aexodu Hadigalime 3axucHi oKynsipu. 3a-
cobu iHOusiOyanbHO20 3axucmy, maki siK nua03axucHa
Macka, HeKog3He 3axucHe 83ymms, Kkacka abo 3aco-
bu 3axucmy opeaaHig Cryxy, siKi 8UKOPUCMOBYHMbCS
y 8i0rnosiOHUX ymMo8ax, 3MeHWyms UMO8IpHiCMb
ompuMaHHsi mpasm.

* He donyckalime HeHaeMUCHO20 3arycKy eJsieK-
mpoiHcmpymeHmy. [leped nidko4eHHsIM 00 Oxe-
pena xueneHHsi ma / abo akymynsimopa, nioHsm-
msiM abo nepeHeceHHsIM eJslIeKmpoiHCMpyMeHmy
nepekoHalimecsi, wjo eMuka4y / euUMUKay 3Haxo-
dumsbcs y 8UMKHEHOMY cmaHi. [lepemiujeHHs enek-
mpoiHCmpyMeHmy, Konu naneyb 3HaxooumsCs Ha
8MuKaYi / suMukadi, abo 88IMKHEHHSI XUBIEHHST erleK-
MpoiHCMpyMeHmie 3 8KIYEeHUM 8MuKayeM / 8UMUKa-
Yem MoXe cmamu MPUYUHOK HeWacHo20 8unaoky.

* [leped egiMKHeHHsIM HeO6XiIOHO Npubpamu 3 Yyac-
MUuH eniekmpoiHcmpyMeHmy, w0 obepmaromscs,
aci dodamkosi Koyl i npucmocyeaHHs. Koy, 3a-
NUweHUl 8 YaCmuHi enekmpoiHcmpymeHmy, wo obep-
maemacs, MoXe bymu npU4UHOK CePUO3HUX MPasM.

* He Jdoknadalime HadMmipHux 3ycunb. 3aexou
36epizalime cmilike NMosoxeHHs1 i pieHosazy. Lle
00380519€  Kpawje KOHMpOeamu enekmpoiHcmpy-
MeHm y HerlepedbadysaHux cumyauisx.

* Hocimb eidnoeidHuli odsie. He edsicalime einb-
Huli odsiz abo npukpacu. Tpumalime eosioccs,
o0sie i pykaeuuyi Oaneko eid pyxomux Oemadsedl.
BinbHuli 00sie, npukpacu abo dogze 80/10CCsI MOXYMb
Oymu 3axorneHi pyxoMumu YacmuHamu esfieKmpoiH-
CMpyMeHMmy, Wo cmaHe MpUYUHOK CepUo3HUX MPasm.
* Slkwo & KOoHCMPYKUii enekmpoiHcmpymeHmy
nepedbavyeHa Moxnueicmb Onsi MiOKIOYEHHS Mu-
J108J108J1H0r04UX | NUII036ipHUX nNpucmpoie, nepe-
KOHalimecsi, w0 80HU MiOK/IFOY€EHI i npasusibHO eu-
KopucmoegyromaCsl. BUKopucmaHHﬂ makux rpucmpoig
3MeHulye Hebe3reKu, rnog’sa3aHi 3 HaKoNUYeHHSIM Musty.

* 3aexdu 6ydbme yeaxHi, He izHopylime npuHyu-
nu 6e3neyHoi po6omu 3 esIeKMPOIHCMPYMEHMoM
Yepe3 3HaHHs | doceid, ompumaHi eHacni0ok 4ac-
moao KopucmyeaHHsI e/IeKmpPOiHCMPYMEHMOM.
HeobepexHa disi Mmoxe HezaliHo rpu3secmu 00 cep-
lio3HUX mpasm.

* YBAIA! EnekmpoiHcmpymeHm cmeoproe rid 4yac
pobomu enekmpomazHimHe none. 3a Oeskux 06-
CMasuH, ye rore Moxe YUHUMU He2amueHUl ernue
Ha akmuseHi abo nacusHi MeduyHi imnnaHmamu. Ljob
3MeHWUmMuU pusuKk 3arolissHHSI Ceplio3HOI  WKoOU
300poe’to abo mpasmu 3 fiemarsibHUM Hac/1iOKOM, J1to-
0AM 3 MeOUYHUMU iMraHmamamu, neped noyamxkom
eKcrilyamauii - erekmpoiHcmpymMeHma, pPeKoMeHOy-
€mbCs1 MPOKOHCY/IbMygamucsi 3 fikapem i eupobHuU-
KOM MeOUYHO20 iMnnaHmanmy.

BukopucmoegyeaHHs1 i 06crly208y8aHHsI eflieKmpo-
iHcmpymeHma

e Jllodu 3 HedocmamHimu ncuxoghisuyHUMuU abo po3sy-
mosumu 30i6HocmsMU | imu He MOXymb yrpasnsmu
e/1eKmpOoIHCMPYMEHMOM, SKWo 1toduHa, ska eionosi-
Oae 3a ix besrneKy, He KOHMPOIIOE iX YU He IHCMpPyKmye
wWodo 8UKOPUCMAHHS elTeKMPOIHCMPYMEHMY.

* He nepesaHmaxxyliime eseKmpoiHcmpymeHm.
Bukopucmosyiime esieKmpoiHcmpymeHm, sikuu
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eidnoeidae eawill yini eukopucmanHs. Bidnosio-
HuUl enekmpoiHcmpymeHm 6yde npauyreamu Kpauje
i 6esneyHiwe 3 mieto MpodykmusHicmio, Orisi SKOI 8iH
bys cripoekmosaHudl.

* He npayrolime erekmpoiHCMpPyMeHmMoM 3 He-
cnpaeHUM emukadeM / eumukadem. Enekmpoin-
cmpymeHm, 88IMKHEHHS1 / BUMKHEHHSI SIKO20 HEe MOXe
KOHMPOJT8aMUCs, cmaHoeums He6e3nexy i moguHeH
6ymu HeealiHO 8i0pemMoHmMosaHuLll.

» [leped sukoHaHHSIM 6yOb-sIKUX HaslalimyeaHb,
3amiHor npunadidsi abo 36epicaHHSIM esleKmpo-
iHcmpymeHmie - sid’eOHalime eunKy ei0 Oxepe-
J1a XueJsieHHs1 i / abo akymynsmop 8id enekmpo-
iHcmpymenmy. L|i 3axo0u 6e3neKku 3HUXYmb pUu3uK
8UNadKo8020 3arlyCKy eneKmpoiHCmMpyMeHma.

» 36epiealime HesukopucmosyeaHHi erneKmpo-
iHcmpymeHmu e HedocmynHomy Onsi dimel micyi
i He do3eonsilime ocobam, siki He O03HalloMunuch
3 eslekmpoiHcmpymMeHmom abo yumu iHcmpykuyi-
sMU, euKopucmosyeamu eJIeKmpoiHCMpyMeHm.
EnekmpoiHcmpymeHmu HebesneyHi 8 pykax Herid2o-
moerneHuUx Kopucmysadis.

* CniGkyime 3a cmaHOM eseKmpoiHCMpyMeH-
my. [Mepeesipsilime ocboee 6ummsi i HadiliHicmb
3’eOHaHHs1 pyxoMux OemaJieli, a maKox 6yOb-siKi
HecrnpasHoOCMi, IKi MOXymb eueecmu esleKmpo-
iHcmpymeHm 3 nady. HecnpaeHuli enekmpoiH-
cmpyMeHm HeobxiOHO eidpemMoHmyeamu neped
suKkopucmaHHsM. baezamo Heuw,acHUx aunaodkig 8UHU-
Karomb Yepes ro2aHuli cmaH efiekmpoiHCMpyMeHmy.

* Pixy4i iHCmpymeHmu noeuHHi 3Haxooumucsi 8
yucmomi i 6ymu dobpe 3amoyeHumu. [lpasusibHO
8CMaHoBIeHi PiXKydi IHCmpyMeHmu 3 20CmpumMu piKy4u-
MU KpOMKaMU 3MEHWYoMmb MOXIUSICIMb 3aKITUHI08aHHS
i moneawyoms yrpaesiHHs1 eneKmpoiHCMpPYMEHMOM.

* Bukopucmosylime esieKmpoiHcmpymeHm, npu-
nadods, Hacadku i m.n. eionoeioHo Ao iHcmpykKuitl,
6epy4u Ao yeazu ymoeu pobomu i UKOHy8aHi po-
6omu. BukopucmarHs enekmpoiHcmpymeHma Orisi
onepauil, Ons SKUX 6iH He MpusHa4YeHul, MoxXxe Mpu-
3s8ecmu 0o Hebesne4yHoi cumyauii.

* [lidmpumyiime pykosimku i noeepxHi 3axonsieHHs
cyxumu, Yucmumu i 8inbHUMuU €id macna i Macmuna.
CrusbKi pyKOSIMKU i MOBEPXHI 3aXOMIeHHs MepewKo-
Oxatomp 6e3reYHOMy MOBOOXKEHHIO 3 eNeKMPOIHCMPY-
MEHMOM i yripaesniHHs HUM 8 HecriodigaHUX cumyaujsix.

* 36epHimb ysaey, wo npu pobomi 3 eneKkmpoiH-
cmpymMeHmomM HeobxiOHO npasusibHO mpumamu 00-
MOMDKHY PyKOSIMKY; 8UKOHaHHSI Ujiel aumMoau roneawye
yrnpaeriHHA enekmpoiHCmMpPyMeHmMoMm. Takum YUHOM,
npasusibHe ympuMaHHs efIeKmpoiHCMpPyMeHmy Moxe
3HU3UMU PU3UK HewacHux sunadkie abo mpasm.

TexHiyHe 0b6cny208y8aHHs

+ O6cnyzoeyeamu Baw enekmpoiHcmpymeHm
noeuHHi KeanighikoeaHi ¢haxieuyi 3 eukopucmaH-
HSIM pekoMeHOO08aHUX 3anacHuUx YacmuH. Lle Oae
2apaHmito, wo besnexka Bawoz2o enekmpoiHCmpyMeH-
my 6yde 36epexeHa.

Hompumytmecb iHcmpyKuii o amauwjyeaHHto, a ma-
KOX pekomeHOauji no 3amiHi akcecyapis.

Ocobnuei ekazieku
3 mexHiKu 6e3neku

Tpumatime enekmpoiHcmpymMeHm 3a i30/1bo8aHi
noeepxHi 3axeamy nid 4yac po6im, Konu pixy4ul
MexaHi3M MOo)Xe KOHmakKmyeamu 3 MpuxoeaHo
eslekmpornpoeodkoro abo enacHUM WHypoMm. KoH-

makm pixy4020 MexaHi3my 3 Mpo8oo0oM r1id Harpyaor
Moxe npussecmu OO0 018U Hanpyau 8 He3axulWeHux
Memarnesux 4acmuHax efekmpoiHCmpyMeHmy ma
ypaxeHHs oriepamopa efekmpu4yHUM CIMpPYMOM.

lMpaeuna mexHiku 6e3neku npu
eKcrlyamauyii enekmpoiHcmpymeHma

* 3agpikcyliime 3azomoskKy. [ns HadiliHo20 KpirneHHs
sukopucmosytime ¢pikcysanbHuUll rpucmpit abo ne-
wama.
« [ompumytimecs npasun 6e3neku nid 4ac pobomu
3 Mamepianamu, rnpu obpobui SKUx ymeoproeacmbCsi
wkidnusud, neeko3atmucmul abo eubyxoHebesneu-
Hul nun. Hanpuknad, Kypsiea 8id 0esikux Mamepianie
MOXe CMpUYUHUMU 3aX80ptos8aHHsI Ha pak. Bukopuc-
mosytme npucmpili 0ns 360py numy ma CMmpPYXKu.
Odsiealime 3axucHy Macky.
* Poboye micue mosuHHo 6ymu 4Yucme ma oxalHe.
3miwysaHHs nuny 3 pisHUX Mamepiarnie Moxe 6ymu
8Kkpau HebesneyHe. [Nun neskux memarnie 4u ix crna-
8i8 MOXKe 51e2Ko crianaxHymu i ubyxHymu.
* He o06pobnisitime mamepianu, siki Micmsme azbecm.
A3becm - MOKCUYHUU KaHUEepO_2eH.
* Bidknadalime iHmcpymMeHm nuwe ricrsi nogHoi 3y-
MUHKU MUIbHOZ0 MOT0MHa.
* He sukopucmosylime enekmpoiHCmMpyMeHm, SKWo
Kabenb  efeKmpu4YHO20 KUBMIEeHHS]  MOWKOOXKEHO.
SIKwio 8iH bye nowkodxeHud niod Yac po6omu, He mop-
Kalimecsi Uo2o ma HezallHO 8umsigHimb wmekep 3
po3emku. BukopucmaHHs iHcmpymMeHmy 3 MoWwKooxe-
HUM Kaberem moxe ripudgecmu 00 ypaKeHHs efek-
MPUYHUM CMPYMOM.
* Tpumalime pyku ma nanbyi nodani 6id micys pos-
nuny. He mpumatime 3azomosky 3Hu3y. lunbHe ro-
JTIOMHO MOXe 3ag0amu HernonpasHUX mpasm.
» Cnoyamky ekno4imb ernekmpoiHcmpymeHm, do4e-
Katmecsi O0OKU rnusibHe MoIomHo Habepe weudkicms i
minbKu nomim mopkatmecsi MusibHUM MOSIOMHOM 3a-
20mo8KuU. SIKWo nusbHe MoromHo 3acmpsizHe 8 3a20-
mosuj, eneKkmpoiHMpPyMeHm Moxxe 8iOKUHYmu.
e Yeaza: nid yac po3anumntogaHHs ONoOpHa rauma mfo-
8UHHa WiNbHO nipunsizamu 00 3a20moeKu. SKuo mnio
Yyac pobomu nuribHe rosIoMHO 3i2HembCsl, BOHO MOXe
3namMamucs, a efieKmpoiHCmMpyMeHm 8iOKUHymu 4qu
supsamu 3 pyk.
* [lo 3akiHYeHHO pobomu BUMKHIMb efleKmpoiH-
cmpymeHm 3 mepexi. [odyekalimecs noeHoi 3ynmuHUK
nuIbHO20 MofIomHa i auwe nomimM eumsieHime (1020
3 mpumada. Ternep enekmpoiHCmpyMeHm MoxHa 6e3-
re4yHo sidknacmu.
* Bukopucmosylime nusnbHi ronomHa 6e3 mnowko-
OXeHb (cKonig, mpiwuH i m.n.). 3ieHymi yu myni nusb-
Hi MofiomHa MOXymb 3r1amamucsi, Wo MOXe Crpuyu-
HUMU puKowem efiKmpoiHCMpyMeHmy.
* KamezopuyHo 3abOpPOHEHO criosinbH8amu iHep-
yitiHUG pyx numbHo2o romomHa 0oknadaroyu 3ycurss
9o io20 biyHOI mosepxHi. [NurbHe nonomHo moxe 6ymu
MOWKOOXKEHO, a IHCmpyMeHm 8iOKUHYMU 8 CIMOPOHY.
LlJob su3Ha4yumu posmauiysaHHs MpuxoeaHoi enek-
mpomepexi aukopucmosylime HanexHul demeKkmop,
abo ompumatime yro iHghopmauito 8i0 yrogHosaxe-
Hux opeaaHizauyil. [MToWKOOXKEeHHSI NUIbLHUM MOI0MHOM
efiekmpomepexi Moxe rnpussecmu 00 3alMaHHs |
YPaxXeHHs1 €/1eKMPUYHUM CmMpyMOM. [TOWKOOXeHHS
2a3080i mpybu moxe npudsecmu 00 8ubyxy. A nowko-
OxkeHHs1 8000rMposody Moxe 3ag0amu 36umkis.
* Heob6xi0HO X0opcmKo ghikcysamu pixkyde mosiomHo 8
ympumysadi. [lepioduyHo nposodumu rnepesipKy qik-
cauii nusifIbHO20 rosIomHa.
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» [leped noyamkom pobomu sudarnime 3 PO3NUIOE-
Moi 3a2omoeKku Memariesi 06’ekmu (ussxu, wypynu,
nemrni mowo).

* YHukalme 3ynuHKuU O8u2yHa enieKmpoiHCMpyMeH-
my nid HagaHMaXXeHHSIM.

» [lpu pobomi, cmexme 3a NonoxeHHsM Kaberto (8iH
3aex0u rMosuHeH 3HaxoOumucsi n1o3ady eneKmpoiH-
cmpymeHmy). He Oonyckatime obmMomysaHHs1 iM Hie
abo pyk.

* Akwo npu pobomi, enekmponocmayaHHs parnmoso
ypsarsnocs, Hez2aliHo nepemicmime 8MuKady / BUMUKaY 8
ronoxeHHs "BumkHeHo", wob 3anobizmu eurnadkoso-
My BKITIOHEHHIO €/TeKMPOIHCMPYMEHMY.

» [licria 8UMKHEHHSI efleKmpOIiHCMpPYMeHmy, piKyde
nonomHo Oesikull Yac npodoexye nepemiwamucsi 3a
iHepujeto, momy ei0knadalme enekmpoiHCmpyMeHm
yOIK nuwe nicnsi No8HOI 3yrnuUHKU MiflbHO20 MOI0MHa.

* [lpu pobomi pixky4e nonomHo curbHO HagpieacemaCs,
He mopkalimecsi 00 Hb020 A0 (1020 OXOMOOXKYB8aHHS.

lMonepedxeHHs1: XiMiYHi pe4yoeuHu, WO
micmambcs 8 nuny, sskuu eudinsembscs
npu wnigyeaHHi, pi3aHHi, NusnsiHHI, 3amo-
YyyeaHHi, ceepdniHHi ma iHwux eaudax po-
6im npu 6ydieHuymei, MOXymb 6UK/IUKamu OH-
KoJs102i4Hi 3axeoproeaHHsl, 8podxeHi deghekmu y
matlibymnix dimetli abo nopywumu penpodykmue-
HY ¢yHKUiro. HeobxiOHa o4ucHa ycmaHoeka Onsi eu-
OarneHHs1 NegHUX XiMiHHUX PEYOBUH:
* rieped peMOHMoOM i 3amiHoto demarnel enekmpo-
iHcmpymeHmy HeobXiOHO 8 rnepuly Yepay 8iOKYU-
mu (1020 8i0 Mepexi;
* ipo3opuli QIOKCUH KPEMHI0 ma iHWi peqos8uHU 8
ueerni i uemMeHmi cmid;, aHmucenmuku cimelicmea
CCA 8 ximiyHO 06pobrieHit depesuHi. CmyriHb
WKIOMIUeo2o 8riugy UuUX PEeYyo8UH 3anexums eio
yacmomu 8uUKOHaHHs1 pobim. Skwo eu xodeme
3MEeHWUMU KOHmaKkm 3 YuMmu XiMiYHUMU peyosu-
Hamu, npauyrolme 8 8eHMUIbOBAHOMY MPUMIULEHHI
i sBukopucmosytime npucmocysaHHsi 3 cepmudbika-
mamu 6esneku (Hanpukniad, pecripamop 3 nusio 3a-
mpuMyHUM ¢hirlbmpom).

Cumeosu, w0 8UKOPUCMOBYHMbCS
8 iHcmpykuii

B iHcmpykuii sukopucmosytombcs HUXYeHageoeH|
cumeonu, 3anam’amadme ix 3Ha4yeHHs1. [lpasurnbHa iH-
meprpemauisi cumeosiie OOMOMOXe 8UKOPUCMO8y8a-
mu ennekKmpoiHcCmpymMeHm fpasusibHoO | 6e3rneyHo.

3HavyeHHs1

Cumeon

Enekmpono63uk

[insHKu, siki no3HadveHi ci-
pUM KOIbOPOM, M’sika Ha-
krnadka (3 i30/11b08aHO O-
8epXxHero).

Haknelika 3 cepiliHuM Ho-
mepom:

STS ... - moderb;

XX - dama supobHuymea;
XXXXXXX - cepitiHuti Homep.

3Ha4yeHHs

OsHatiommech 3 ycima eka-
3igkamu 3 mexHiku 6e3neku
ma iHCmpyKuismu.

Hocimb 3axucHi okynspu.

Hocimb 3axucHi HagyWHUKU.

Hocimb rnuno3axucHy macky.

Bidknrowatime npunad  eid
mepexi rneped nposedeH-
HSM MOHMAaXHUX i peaynio-
garbHUX pobim.

ﬁ ﬁ Haripsimok pyxy.

g ; @ Hanipsimok ob6epmatHsi.
N '

@ BabnokoeaHo.

[ﬁ Po36510Kk08aHo.

] /u

lNodeiliHa i3onsuisi / knac 3a-
xucmy.

Yeaea. Baxnuea iHgopma-
uist.

8BHak, sKul 3aceiodye, wWo
8upib eidnogidae OCHOBHUM
sumozam dupekmus €C ma
2apMOHi308aHUM  cmaHoap-
mam €sporelicbko2o Coro3y.

KopucHa iHghopmayisi.

Hocimb 3axucHi pykasuui.

[1id yac pobomu eudarnsli-
me nus, Wo ymeopoemscsi.
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Cumeorn 3HavyeHHs1

MasimHukosull xi0 8i0K/to-
yeHud.

lMepwuli cmyniHb MasmHu-
K08020 X00Y.

-
\f& @ [pyeuti cmyniHb MasimHUKO-
b 8020 Xx00y.

Tpemil cmyniHb MasimHUKo-
8020 X00y.

X

* MpuHanexHocmi

lMepepaxoeaHi, a mako) 306pa)keHi NpuHanexHocmi,
4acmkogo He 8x005imb y KOMIIEKIT [MOCMaYaHHs1.

MoHmaxx ma peaynroeaHHs efleMeHmis
esiekmpoiHcmpymMeHmy

lMeped npoeedeHHsIM ycix npouedyp esleKmpoiH-
cmpymMeHm 0608’°13k080 iOKIIoHUMu 8id Mepexi.

Monmax / demMoHmax / HanawmyeaH-
Hs1 OesiKuUX efleMeHmie aHasnozi4yHe Ons
ycix modeneli enekmpoiHcmpymMeHmis, 8
UboMy eunadKy Ha MasltOHKY MOSICHEeHHS
KOHKpemHa Modesib He 8Ka3y€mbCSi.

i
He 3amsi2yitime Oyxe cunbHO KpinusbHi

' esileMeHmu, w06 He nowkodumu ix pi3b-
2 6r1eHHs1.

®opma xeocmosuka Mnusb-
Hoeo rnonomua T-muny.

He sukudalime enekmpo-
iHcmpymeHm 6 nobymose
cmimmsi.

0
Z

lMpu3HavyeHHs1 erleKmpoiHcCmpyMeHmy
DWT

Enekmponob3uku npusHayeHi 0ns numsiHHs Oepeea,
nnacmmacu, anoMiHito ma iH. Mamepiarnie (0us. peko-
MeHOauji 3 suKopucmaHHs nunbHUX nonomet). lu-
TISIHHSI MOXe Mnpoeodumucs 3a npsMOniHiUHUM abo
KpUBOMIHIGIHUM MpaekmopisiM, a MOXIU8ICMb Haxusy
Koprycy enekmpoiHCmpyMeHmy 00380/15i€ 8UKOHYy8a-
mu noxuni npornunu.

EnemeHmu npucmporo
esileKmpoiHcmpymeHmy

Pezynsimop yucna xodig

Bmukay / sumukad

KHorika 6r10Ky8aHHs1 UMUKa4a
BeHmunsuitiHi omeopu

BamuckHuti 6onm *

Baxucm 8i0 mopkaHHs 00 NUMSANIBHOZ0 MoIomHa
Hanpaenstouul ponuk

Koxyx

Pezynsimop MasimHuKkogoeo xody

OnopHa nnuma

11 [lampy6ok *

Pixy4e nonomHo *

lMepexidHuk O nidKMoYeHHs nunococa *
Koy wecmuepaHHul *

LieHmpysarnbHi wmughm *

HanpsivHa Ons kpyeoeoeo / naparnnensHoeo mnu-
TISIHHSA ™

BamuckHutli 8axinb

bornm

Tinkodepxxamerb

®ikcamop *

Gonm kpinneHHs onopHoi naumu

Likana

O©ONOGORAWN=

BcmaHoeneHHs1 / eusny4eHHs1 MiflbHO20 Mos0mHa
(Oue. man. 1-4)

BHacnidok mpueasioeco eukopucmaHHs
pixyye nonomHo 12 mMoxe cusnbHO Ha-
epimucsi, a eocmpi pixy4i KpOMKU MO-
JXymb ropaHumu Kopucmyea4da, momy
3aex0u sukopucmosytime 3axucHi pyKkasu4ku npu
ycmaHoeuyi / eumsizaHHi nunsibHoO20 nosiomHa 12.

Yeaza: npu ycmaHoeui ninbHo20 nonomxa 12 do-
mpumyiimeckb HacmMynHUX npasusl:
* 3ybu ninbHo2o0 rnonomHa 12 matoms 6ymu 38ep-
HeHi enepeod;
* 8uUCMynu Ha X80CMOBUKY MUIIANBHO20 1070M-
Ha 12 nosuHHi ynupamucs 8 rnunkoympumysad 19;
* pixyye nonomHo 12 nosuHHo 0608’A3K080 o-
mpannisamu 8 MPOMOYKY Harnpassis4020 poruka 7.

[STS05-55 DV, STS05-60 D, STS06-80 D]

* [lepemicmimb koxyx 8 s2opy (STS05-55 DV).

* [locnabme 3a Qoromozow  wecmuepaHHO20
krtoda 14 dea 6onmu 18 (Qus. man. 1-3).

* Ycmarosimb abo suliMimb numsbHe noiomHo 12.
* 3amsieHimb 3a  0OMOMO20l0  WecmuepaHHO20
krtoda 14 dea 6onimu 18.

 [lepemicmimb KoxXyx 8 sHu3 (STS05-55 DV).

[STS06-85 DV]

* [lepemicmimb KOXyx 8 82opy (Ous. mar. 4).

* [locnabme 3a 00rMOMO20t0  WeCMUePaHHO20
Krroya 14 6onim 18.

* Ycmarosimb abo suliMimb nunsibHe nonomHo 12.
* 3amseHimb 3a Q0MOMO20I0  WecmuepaHHO20
Krroya 14 6oim 18.

* [lepemicmimb KOXyx 8 8HU3.

MoHnmax / deMoHmMaxx nepexioOHuka Onsi nidKJto-
4YeHHs nunococa (dus. man. 5-6)

[STS05-55 DV]

 [lpu ycmaHosui nepexioHuka 13 cymicmims saucmy-
nu Ha nepexiOHuKy 13 3 nasamu ecepeduHi nampy6-
ka 11, ecmasme nepexioHuk 13 8 nampy6ok 11 i npo-
8epHIMb U020, 5IK MoKa3aHO Ha MastoHKy 5.
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 [lpu 3HimaHHI nepexiOHuka 13 nposepHimb io2o sK
rokasaHo Ha marstoHKy 5 i eutimims 3 nampybka 11.

[STS05-60 D, STS06-80 D]

» [lpu MmoHmaxi ecmaHosume nampy6ok 13 & omsip
onopHoi naumu 10, K nokazaHo Ha marn. 6. Qikca-
mop 20 Ha nampybKy Mo8UHEH 3aMKHYMUCS.

* [lpu demoHmaxi HamucHimb ¢hikcamop 20 i sumsi-
2ytime nampy6ok 13 3 omeopy ornopHoi nnumu 10.

MoHmasx / deMoHmax / HanawmyeaHHs1 Harnpaerisi-
r0YOi 011 napasnesibHO20 / KpPy208020 MUJISIHHS, a
mako) yeHmpyseasibHo2o wmugma (dus. man. 7-9)

[STS05-55 DV, STS06-80 D, STS06-85 DV]

*  MoHmax/demoHmaxx/HacmpouKy Harnpasrs4oi 16
BUKOHYyUMe 5K rokasaHo Ha mar. 7-8.

* MoHmax / deMoHmMaxX UeHmpysanbHo20 Wmugh-
ma 15 sukoHylime sk noka3aHo Ha marl. 9.

BeedeHHs y ekcrinyamauyito
esleKmpoiHcmpymMeHma

lNepekoHaemecs 8 miMm, W0 HasieHa Harpyaa 8 Mepe-
Xi eidnogidae OaHuM, 3a3Ha4eHUM Ha rpunadosomy
WUMKy efieKmpoiHcmpymMeHma.

BMukaHHs1 / UMUKaHHS
esleKmpoiHcmpymeHma

KopomkoyacHe eKs1t04eHHS1 / 8UKITHOYEHHS

[1nsi 8KMHOYEHHSI HAMUCHIMb 8MuKaYy / UMuKay 2, uob
8UMKHYymu 8idrycmima.

Bkrito4eHHs1 Ha mpusanuﬁ 4Yac

Yknrodumu:

Bmukay / sumukad 2 HamucHImb i 3agbikcylime Uioeo
10710KeHHS ghikcamopoM emuKadya / eumukada 3.
BUMKHEHHS1:

HamucHimb i 8idnycmimb eMukay / guMukay 2.

BidcmokmyeaHHs nuny nid 4ac po6omu
3 esflekmpoiHCmMpyMeHmMom

BidcmokmysaHHS nusy 3HUXY€E KOHUeHmpa-
uito nuny e nosimpi, 3anobieae i Hakonuyy-
8aHHI Ha pobo4yoMy Micuj.

[1i0 yac pobomu 3 enekmpoiHCMpPyMeHMom
3aex0u euKopucmosysalime nurococ, Wo nioxooums
0ns 8idcMokmy8saHHs1 ruily 0bpobrirosaHux Mamepiaris.

KoHcmpykmueHi ocobnueocmi
esleKmpoiHcmpymMeHmy

Pezynsimop 4ucna xodie

[STS05-55 DV, STS06-80 D, STS06-85 DV]

83a donomoeoto peeynssimopa 4yucna xodie 1, MOxHa
gubupamu HeobxiOHy Kirlbkicmb X00i8 NussIbLHO20 Mo-
nomua 12 (y momy yucni i 8 npoyeci pobomu).

* Bmukay /e8umuka4y 2 HamucHimb i 3aghikcylme tio2o
r10/10)KeHHs1 hikcamopom eMukaya / eumMukaya 3.

e BcmaHogimb nompibHe 4yucno xodig MinbHOo20 fo-
nomna 12, nepemiwaroqu peaymomop 1

* 1-2 (Hu3bke yuciio xodis) - ecmaHosrolime fpu
po3nurnsaHHi meepoux i WinbHUX mamepianig (He-
Ile2osaHa cmarib, Kosiboposi Memariu ma ix crinasu
i momy nooibHe);

* 3 (cepedHe yucno xodis) - ecmaHosmoume npu
po3nunsaHHi MeHW meepoux mMamepianis (nnac-
muk, ghaHepa, OepesocmpyxKosi nnumu, depesuHa
meepoux nopid i momy nooibHe);

* 4-5 (saucoke 4ucrso xodis) - scmaHosrolime npu
po3nurnsaHHi M’KUX mamepianie (M’siki mopoou
OepesuHu, i3onsayitiHi Mamepianu i momy nodibHe).

lMicnsi ycmaHoeku 4ucna xodie ninilbHo20
° nosomHa 12 pekomeHOyembcsi 3pobu-
1 mu npo6Hul nponin Ha Henompi6Homy
wmMamky 3a20moeku (3 moao x mMamepi-

any, wo i obpobnrosaHa 3azomieka).
IMpu mpusaniti po6omi 3 HU3LKUM HYucsioM xodie Heob-
XiOHO 0x01100UMU efleKmpPOoIHCMpPyMeHm, MpPoms2om 3
X8UITUH, 071 Ub020 8CMaHo8iMmb MakcuMaribHe YuUCI1o

xodi8 | 3anuwme enekmpoiHCmpyMeHm rnpaureamu
6e3 HagaHMaXKeHhb.

Pezynromop mMasimHuKoeo2o xody
[STS05-55 DV, STS06-80 D, STS06-85 DV]

MasimHukoeul xid do3eonsie nidibpamu onmumaris-
HUl pexum numssHHA (weudkicmb nodadi, 308HIWHIl
guensi0 nponusny i m. 0.) Ons1 0bpobrroeaHoeo Mame-
piary.

lpu KoxHOMY pyci 8HU3 pixyde noromHo 12 gideo-
Oumbcst 8i0 3azomieku; 3a805IKU UbOMY MOKPaLYeMb-
s BUKUO MUPCU, 3MEHWYEeMbCs HagpieaHHsi i 36iMb-
wyembcs mepMiH Cryx6bu numbHo20 nonomHa 12.
OO0Ho4YacHo, 3a805KU 3MEHWEHHI0 He0bXiOHO20 3ycurl-
119 noodaui, 3a6e3neqyembc;=l pexxum pobomu, siKul He
8ede 00 CMOMIIeHHS MPayro4020.

3miHto8amu cmyriHb MasimHUKO8020 X00y MOXHa, He
8UMUKaro4u eniekmpoiHcmpymeHm. Peaynsmop 9 do-
380/151€ 8CMaHo8N8amu Yyomupu wabsni MasmHUKo-
8020 x00y:

CmyniHb 0:
8i0cymHicmb MasimHUKO8020 X00y;

CmyniHb I
manut MassimHukoasuu Xio;

Cmyninb Il:
cepedHil masmHukosul Xio;

Cmyninb lll:
sernukul massmHukosud Xio.

IMpu eu6bopi cmyneHi MassmHukogo20 xody cJlid
epaxoeyeamu HacmynHi pekomeHoauir:
* gubupalme MiHiManbHy cmyrniHb MasimHUKO8020
xo0y abo eidknoyalime MassimHukosul Xi0, SKUL0
nompibHa moyHa i yucma KpomKa rponusy;
* BiOKtoYatime mMasimHukoauli Xid npu 06pobui moH-
Kux Mamepiarie (nucmosul Memart, 1ucmosud riac-
muk mow,o) abo rpu 0bpobyi meepdux mamepiarie
(HeneeosaHa cmarib, KONbOPO8i Memarsu mouwo);
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* gcmaHoenlime MakcumarnbHUl MasmHuUKosul
Xi0 mpu posnurnosaHHi M’AKUX Mamepianie (M’sKi
nopoou O0epesuHU Mouw,0) WeudKicmb BUKOHaHHS
pobomu, 8 ybomy sunadky byde suuje, ane sKicmb
KPOMKU MPOMnuIty Moxe no2ipuumucs.

Micnss ycmaHoeku MasimHUKO8020 X00y
0 pekomeHdyembcsi 3pobumu  npobHulU
1 nponusn Ha Henompi6HOMy wmamky 3a-
20moeKu (3 moao  Mamepiasy, ujo U o6-
pobrntosaHa 3a20moekKa).
3axucm eid mopkaHHs 00 NuUJIsIIbLHO20 MOJIOMHa
Baxucm 3anobicae sunadkosomy domuky 00 NMuUnsb-

Ho20 nonomHa 12, ye nidsuwye 6e3neKky 8UKOHaHHS
pobim.

PekomeHdauyii npu pobomi
esiIeKmpoiHCMpPyMeHmoMm

Bubip nunbHo20 nonomra

Y ecix moodensix enekmposiob3ukie mo-
JKymb euKopucmosyeamucsi nunsisbHi
nonomHa 12 T- muny.

lMeped nodyamkom pobomu eubepimb makul mun
nunbHo2o rnomomHa 12, wo Halkpawum 4YUuHOM mnid-
Xxo0umb 00 po3nusy Mamepiany, PexXuMmy MumsHHS
abo sskocmi Kpomku rponuna. [NpusHa4yeHHs: NuIbHO20
r1o/lomHa 8Ka3aHO Ha yrnakosui, 8U MaKoX Moxeme
ompumMamu KOHcyibmaujto y npodasus.

3azanbHi pekomeHOauyii npu po3nunoeaHHi
o lMeped no4yamkom po6omu 3po6imb npo-
6HuUll nponun Ha Hermompi6HoMy wmam-
]_ Ky 3a2o0moeKu (3 moz20 X Mamepiany,
wo U obpobrrogaHa 3a2omoeka), ujob
nepekoHamucsi y npagusibHocmi au6opy nusibHO20
nosomHa 12, yucna xodie i MassmHukogo20 xody.

» [lepekoHalimecs, w0 3azomienisi HadiliHO 3aghikco-
8aHa, i 3 Hel surnyyeHi memanesi npedMemu (Ussixu,
wypynu mouo).

* YBIMKHIMb enekmpoiHcmpymMeHm A0 Moeo, 5K PixXy-
ye nonomHo 12 domopkHemscs 0o 3azomieri. He 3a-
cmocosylime HalnuwWkKo8o20 3ycusiss, 071 BUKOHaHHS
onepauii nompibeH nesHuli Yac. HadmipHe 3ycusns He
rpuckopums Mpoyec 8UKOHaHHs pobomu, arne nepe-
3aeaHMaXump €1eKMpOoiHCMPYMEHM.

* Akwo 3ybu nunbHo20 nornomHa 12 3aHadmo eenu-
Ki Ons subpaHoi 3a20moeKu (03HakaMu Ub020 € io-
suweHa sibpauisi eneKmpoiHCMpPyMeHmy, a Mmakox
poswernneHHs i 8idkonu Ha o0bpobroeaHoi Mo8epPXHi)
HeaalHO 8UMKHIMb er1eKmpoiHCMpyMeHm i 3aMiHimb
pixxy4e noromHo 12 8idrnogioHum.

* HAxkwo rnpu pobomi 8i06ynocs 3aKnUHBaHHS NUbHO-
20 roriomHa 12, Hez2aliHO 8UMKHIMb e/1eKmpoiHcmpy-
meHm i cripobytme po3wupumu fponusl, ficris 4020
akypammHo sumsaHims pixxyye nonomHo 12 3 nponura.
» [licria 3aKkiHYeHHSI PO3NuIl08aHHsI Crio4amky 8u-
MKHIMb enekmpornpunadu, a nomim sulmims pixyde
rnonom+o 12 3 nponuna.

lMpu po3nunroeaHHi desikux Mamepianie
(Hanpuknad, Memarsnie) Moxnuee cuslb-
He HazpieaHHsl NMuJIbHO20 nosiomHa 12,
momy pexkomeHOyembCcsi 3acmocoesyea-

mu oxosio0xyroui abo 3maujyeasibHi pe4oeuHu,
eeo0syu ix 6e3nocepedHLO 8 Micue KOHMakmy
nusbHo20 nosiomHa 12 i 3a2zomoseku.

TMunsiHusA 3aHypeHHsIM (us. man. 10)

TMunsiHHA 3aHYPEeHHsIM MOXXe B8UKOHyea-
mucsi minbKu npu po3nuJsito8aHHi M'skux
Mamepianie, Hanpuknad - Oepeea, 2in-
cokapmoHy i m.n. lel npuliom po6omu
doseosisie eununeamu omeopu 6e3 nonepe-
OHbO20 Cc8epOsliHHA - pixyye nomomHo 12 came
npopi3zae 3a2omiesito HacKpi3b. BUKOHaHHS1 4b020
sudy pobomu eumazae neeHoO20 Ha8UKY i MOXIu-
80 Mpu sUKOPUCMAaHHi KOPOMKUX MUJSILHUX [10J10-
meH 12.

|

* BcmaHosimb enieKmpoiHCmpyMeHm Ha nepeodHio
KpomKy oropHoi naumu 10 (dus. man. 10) i y8iMKHIMb
tiozo. lMpumuckaroyu enekmpoiHcmpymeHm 00 3a2o-
mieni, nosinbHO 3aHyprolime pixyde rnornomHo 12 8
3a20MOBKy.

» [licns moezo, sik pixyye nornomHo 12 npopizanu
3a20mierno HackKpi3b, 6CMaHo8IMb e/1eKmpoiHCMpYy-
MeHm 8 HopMaribHe poboye MonoXeHHs, i MPodoexyu-
me MUSIHHSA 10 PO3MIYeHOI iHii.

MunsiHHs1 32 00MOMO20+0 HaNPSIMHOI A11s1 KPy2080-
20/ napanesibHO20 MUIISIHHS

TNunsiHHs no kony (Que. man. 11)
[STS05-55 DV, STS06-80 D, STS06-85 DV]

Haripaensitoya 0nsi Kpy208020 / napanesibHo20 MusisiH-
Hs 16 00380s15i€ MaKoX MPo8oOUMU MUIISIHHS 110 KOy
3adaHozo padiyca.

* [Iposedimb po3mimky Koma, no sKil niaaHyemscs
8upobnssmu nunsHHs, i npoceepdnume omeip y ii yeH-
mpi (diamemp omeopy nosuHeH 6ymu OopigHtoe dia-
mMempy UeHmpos8oYHo wmugpma 15).

* SKWO NumnsiHHS MoYuHaemsCsi He 3 Kparo 3a20mos-
Ku, mo npoceepdnume omsip, 3 siko2o byde rMoqyuHa-
mucs NUIsiHHS, 1K MoKa3aHo Ha MantoHKy 11 (diamemp
omeopy MOoBUHEH nepesuw,ysamu WUPUHY 8UKOPUC-
moesyeaHo20 MussnbHo20 rnonomHa 12).

* [locnabme 3amuckHi 6onmu 5§ (0na wmodeni
STS06-85 DV - oduH 6onm 5).

« [lepesepHimb Hanpaesnsody Onsi Kpyeogozo / napa-
11er1bHO20 nusisHHA 16 | ecmaHo8imb 8 MooXeHHI, SK
rokasaHo Ha masntoHKy 11.

* BcmaHosimb ereKmpoiHCMpPYyMEHM 8 MOMIOXEHHS,
3 5IK020 6yde noyuHamucsi MUIISHHA. SIKWO MUMSHHS
byde noyuHamucsi He 3 Kpato 3a20moeKu, mo ecmas-
me nunbHe nofomHo 12 e omsip, 3 sikoeo byde nmoyu-
Hamucsi MUsiHHS.

* BcmaHosimb padiyc kona, ro sikiti 6yde npogodu-
mucs NUsiHHSA, 0715 Yb020 nepemiulytime Hanpaerisio-
4y Oris Kpy208020 / napanenbHoeo numsiHHA 16 0o mux
nip, noku omeip 0515 yeHmposgoyHoro wmugpma 15 He
cnigrnade 3 yeHmMpanabHUM OMEOPOM OKPYXXHOCM.

* Bcmarosimb yeHmpysanbHi wmughm 15 8 Harpsam-
Hy Or1s1 Kpy208020 / naparnesibHo20 nunsiHHS 16 i 00Ho-
YacHo 8 yeHmparsbHUU 0meip OKPY>XHOCMI.

* BamsieHimb 3amuckHi 6onmu 5§ (dns  moderni
STS06-85 DV - oduH 6onm 5), 3aghikcysaswu nomo-
JKEeHHS1 Harpaerisito4oi Orisi Kpy2080eo0 / napasneribHo20
nunsaHHA 16.
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» [Iposedimb nunsiHHA, nepemiujarodu OOHIED PYKOH
e/leKmpoiHCmMpyMeHm Mo po3mivyeHili Kona, a iHwul
ympumyrodu yeHmpysanbHi wmugm 15.

Ansa docsizHeHHs1 siKHaliKpawjux pe3yrib-
mamie nuneHHs Mo KOsy peKoMeHOy-
€embcsi suKopucmosyeamu 8y3bKi NMusib-
Hi nosfomnHa 12.

|

lpsiMoniHitiHe nunsHHsA (Que. man. 12-13)
[STS05-55 DV, STS06-80 D, STS06-85 DV]

HanpsivHa 0ns Kpy208020 / napanenbHo20 nusiHHA 16
0o360r15€ 8UPOOASIMU MUISIHHS 83008X iCHYHOYOI npsi-
MOI KDOMKU 3a20mMO8KU, a maKkox rnposooumu Hapisy-
8aHHs1 0OHaKOBUX M0 WUPUHI cMye (0us. Marn.12).

» [locnabme 3amuckHi 6onmu 5§ (dna modeni
STS06-85 DV - oduH 6onim 5).

* BcmaHosimb HarnpsiMHy Orisi Kpy208020 / napanesb-
HO20 nurnsiHHs 16 8 MoMoXeHHs], rnoka3aHe Ha MasltoH-
Ky 12.

*  BcmaHosimb 6axaHy eidcmaHb MUsIsiHHS.

» BamseHimb 3amuckHi 6onmu 5§ (dns  modeni
STS06-85 DV - o0uH 6onm 5), 3agbikcysaswu romo-
JKEeHHS1 Harnpaessitoyoi 0551 Kpy208020 / napanenbHo20
nunsHHsA 16.

» [Iposedimb nursHHA, APUMUCKaKYU Harnpaernsody
0nsi Kpy2o8020 / naparnenbHo20 nusnsHHS 16 0o biyHil
2paHi 3a20mosKu.

3 Modi6Hux pe3ynbmamie MoxHa docsie-
mu, kw0 3a 0oroMo20r cmpy6yuH 3a-
1 Kpinumu Ha o6po6ntosaHili 3azomieni
douwiky, i eukopucmoeyeamu ii @ sskocmi
donomixxHo20 ynopy. BukoHalime nunsiHHs, ne-
peMiwyroyu esiekmpoiHcmpymMeHm 83008k Ubo-
20 ynopy, npumuckaro4u 6i4HYy MOBEPXHIO Oro-
pHoi nnumu 10 3o 6i4HOI noeepxHi dowku (due.
man. 13).

BukoHaHHs1 noxunux nponusnie (due. man. 14-15)

KoHcmpykuisi enekmpoiHcmpymeHmy 00380515i€ 8UpO-
6ramu roxusni nponunu 3a paxyHoK MOXIueocmi Ha-
Xuny Koprycy efiekmpoiHcmpymeHmy. Ha ornopHy nniu-
my 10 enekmpoiHcmpyMeHmy HaHeceHa wkana 22 3
3a3Ha4yeHHSIM Kymig Haxusly KOprycy efnekmpoiHcmpy-
MeHma (MapkysaHHs1 yepes 15°). Moxrnuea ycmaHos-
Ka bydb-5IK020 Kyma Haxuisly KOprycy efeKkmpoiHcmpy-
MeHma (8 Mexax ekazaHux 8 mabnuuyi mexHidHuUX
daHux) npu sukopucmarHi dodamkosux sumiptosasb-
HUX IHCmpymMeHmig.

[STS05-55 DV, STS05-60 D, STS06-80 D]

» [locnabme 6onmu 21 3a dornomoeor wecmuepaH-
Ho20 knro4a 14 (Ous. man. 14).

* 3micmimb onopHy nnumy 10 eneped abo Hasad
(3anexHo 8i0 8cmaHO8IEHO20 paHiwe Kyma Haxumy
Kopnycy) i ecmaHosimb baxaHull Kym Haxurly Kopry-
cy, 32i0HO 3 rokasaHHsIMU wkKanu 22 abo rnokazaHHsIMU
000amKo8020 8UMIPO8aNIbHOZ0 IHCMPYMeHMY.

e 3amsenimb 6onmu 21 3a dornomoeoro wecmuepaH-
Ho20 Kriro4a 14.
* BukoHalime nunsiHHA, SIK ONUcaHo euuje.

[STS06-85 DV]

* [locnabme gaxinb 17 (Ous. man. 15).

* 3micmimb onopHy nnumy 10 Hasal i ecmaHosimb
baxkaHull Kym Haxuily Koprycy, 32i0HO 3 rnokasaHHsIMU
wkanu 22 abo nokasaHHAMU 000amKo8020 8UMIPIO-
8asibHO20 IHCMPYMEHMY.

» 3amsieHimb eaxinb 17.

* BukoHalime nursnsiHHS, sIKk ornucaHo sulwie.

O6cnyz2oeyeaHHsi / npoghinakmuka
eslekmpoiHcmpymeHma

lMeped nposedeHHSAM ycix npouyedyp eneKmpo-iH-
cmpymMmeHm 060e’s13k080 8iOKIroHuUmu 8id Mepexi.

HYuweHHs1 enekmpoiHcmpymeHmy

0608’3k080t0 yMo8oto Orisi 00820CMpPOKOBOI i 6e3-
eYHOI eKcrilyamauii enekmpoiHcmpymMeHmy € emicm
tio2o 8 yucmomi. PeaynsipHo nipodysatlime efieKmpoiH-
CmpyMeHm cmucsum rnosimpsam 4epe3 8eHmunsuitiHi
omeopu 4.

lMicnsinpodaxHe o6crly2o08yeaHHs

Bidroegidi Ha numaHHs wWo00 pemMoHmy ma obcrny-
208y8aHHs1 8awo020 npodykmy Bu moxeme ompu-
mMamu 8 cepsiCHUX ueHmpax. IHgpopmauiro npo cep-
8iCHI yeHmpu, cxemu 3andyacmuH ma IiHgopmauito
rno 3an4yacmuHax Bu moxeme 3Halmu 3a adpecoro:
www.dwt-pt.com.

TpaHcrnopmyeaHHs1
esleKmpoiHcmpymeHmy

* He donyckalime nadiHHS yriakosKu, a makox byobsi-
K020 MexaHiYHO20 8r1/iusy Ha Hei' mpaHcriopmyeaHHi.

» [lpu 3aeaHMaxeHHi / po3eaHmMaxeHHi He 8uKopucC-
mosylme HagaHmaxxysarbHy MexHIKy W0 rnpauyroe 3a
MPUHYUNOM 3amUucCKy yrnaKkoeKu.

3axucm HaeKoMUWHBLO20
cepedosuwja

lMepepobka cupoguHu 3amicmb ymuJii3a-
yii eioxodis.

EnekmpoiHcmpymeHnm, 0od0amkosi npuHa-
I 1cxHoCMi Ui yriaKy8aHHs 8apMO €KOM02iqHO
4qucmo ymunizysamu.
B iHmepecax qucmocopmHoi peyupKynsauii 8ioxodie
demani i3 cuUHmemuyHUX Mamepiarie 8idrnogiOHO rfo-
3HaqeHi.
JitcHuli nocibHuk 3 ekcrinyamauii HadpykogaHul Ha
nanepi, su2omoesneHoi 3 emopcuposuHU 6e3 3acmo-
cysaHHsI XJ10py.

O6MoeIsIeEMbCs MOXJIUBICMB 8HECEHHS 3MiH.
YkpaiHcbka
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Elektrinio instrumento techniniai duomenys

Elektrinis siaurapjiaklis STS05-55 DV STS05-60D STS06-80D STS06-85DV
. . [127 V ~50/60 Hz] 742395 742401 742418 744245
Elektros jrankio kodas 930 \/ _50/60 HZ] 743552 743569 743576 744214
Nominalioji galia wj 500 500 650 650
Imamoji galia wj 234 290 320 300
Srovés stiprumas esant 127 V[A] 4 4 4.7 5.4
itampai 230 V[A] 2.2 2.2 2.8 2.8
Judesiy skaicius tusciaja eiga [min]  700-3000 3000 800-3000 700-3000
. o _ [mm] 18 18 20 26
Siaurapjiklio mosto ilgis [coliai] 45/64" 45/64" 25/39" 1-1/32"
Svytuoklé ° — ° o
Maks. korpuso kampas (kairé / desiné) 45°/45° 45°/45° 45°/45° 45°/45°
Maks. pjovimo galimybés:
B . [mm] 55 55 80 85
medis [coliai] ~ 2-11/64" 2-11/64" 3-5/32" 3-11/32"
 alirmin [mm] 10 5 8 20
aliuminis [coliai]  25/64" 13/64" 5/16" 25/32"
. [mm] 6 4 6 10
plienas [coliai] 1/4" 5/32" 1/4" 25/64"
) [kg] 2 1,7 2 2,9
Svoris [svarai] 4.41 3.75 4.41 6.39
Saugumo klasé o] /7u O] /1 O] /1 O] /u
Akustinis spaudimas [dB(A)] 82,42 76,5 88,2 88,6
Akustiné galia [dB(A)] 93,4 87,5 99,2 99,6
Apsunkinimas vibracijomis [m/s?] 829 1,3 1,8 12,5
Py Merit Link International AG
Informacija Stabio, Sveicarija, 20.12.2018

Jei akustinis spaudimas yra didenis
nei 85 dB(A), visada naudok apsaugos
priemones klausai.

A\

q3

Atsakingai pareisSkiame, kad skyriuje "Elektrinio instru-

Atitikties
deklaracija

Bendrosios
saugos taisyklés

ISPEJIMAS. Kad sumazéty suzalojimy
pavojus, naudotojas privalo perskaityti
naudojimo instrukcija!

ISPEJIMAS! Perskaitykite visus saugos

o
A\

mento techniniai duomenys" apraSytas gaminys atitin- ispéjimus ir visus nurodymus. Nesilai-
ka privalomus Direktyvy 2006/42/EC reikalavimus ir jy kant nurodymy ir jspé&jimy kyla elektros
pakeitimus bei Siuos standartus: EN 60745-1, smagio, gaisro ir (arba) sunkiy suzalojimy
EN 60745-2-11. pavojus.

Visus jspéjimus ir nurodymus issaugokite ateiciai.

[spéjimuose vartojamas terminas "elektrinis jrankis”
Sertifikavimo W Wu Cunzhen reiskia misy pagamintg elektra (su laidu) arba i$ aku-
vadybininkas W Cunohon/ muliatoriaus (be laido) maitinamg elektrinj jranki.

LietuvisSkai

132



Darbo vietos sauga

» Darbo vieta turi bati Svari ir gerai apSviesta. Ne-
tvarkingos ar tamsios vietos kelia nelaimingy atsitikimy
pavojy.

* Nenaudokite elektriniy jrankiy sprogioje aplin-
koje, pvz. tokioje, kur yra degiy skysciy, dujy ar
dulkiy. Elektriniai jrankiai sukelia kibirkstis, galinCias
uzdegti dulkes ar garus.

» Naudojant elektrinj jrankj, Salia negali biti pa-
Saliniy asmeny ir vaiky. Dél blaskymo galite prarasti
kontrole.

Elektros sauga

» Elektrinio jrankio kiStukas turi atitikti kisStukinj
lizda. Niekuomet nekeiskite kistuko. |Zemintiems
elektriniams jrankiams prijungti nenaudokite jokiy
adapteriy. Originalds kistukai ir jiems tinkantys kistuki-
niai lizdai sumazina elektros smagio pavojy.

* Kanu nesilieskite prie jZeminty pavirSiy, pvz.,
vamzdZiy, radiatoriy, virykliy ir saldytuvy. Jei jisy
kdnas jZemintas, kyla didesné elektros smugio rizika.

» Elektriniams jrankiams kenkia lietus ir drégmé. |
elektrinj jrankj patekes vanduo didina elektros smigio
rizikg.

» Saugokite laida. Elektrinio jrankio niekuomet
neneskite, netempkite ir neatjunkite nuo maitinimo
Saltinio suéme uz laido. Saugokite laida nuo kars-
¢io, alyvos, astriy kampy ar judanciy daliy. PazZeisti
ar susipyne laidai didina elektros smugio pavojy.

» Jei su elektriniu jrankiu dirbate lauke, naudokite
lauko aplinkai tinkama ilgintuva. Naudojant lauko
aplinkai tinkamaq laidg sumazéja elektros smagio rizika.
» Jei negalima iSvengti elektrinio jrankio naudoji-
mo drégnoje vietoje, naudokite maitinimo Saltinj,
apsaugota likutinés srovés jrenginiu (RCD). Naudo-
jant RCD sumazéja elektros smagio rizika. PASTABA!
Terminas "likutines srovés jrenginys" (RCD) gali bati
keiCiamas terminu "elektros grandinés atjungiklis"
(GFCI) arba "automatinis jungiklis" (ELCB).

» [spéjimas! Niekuomet nelieskite pavary dézés,
skydo ir kt. metaliniy pavirsiy, nes liesdami juos galite
sutrikdyti elektromagnetine banga, o tai gali sukelti ne-
laimingg atsitikimg ar suzalojimg.

Asmens sauga

* Naudodami elektrinj jrankj islikite budris, ste-
békite, ka darote, ir vadovaukités sveiku protu.
Nenaudokite elektrinio jrankio, jei esate pavarge,
paveikti vaisty, alkoholio ar narkotiniy medZiagy.
Net vos akimirkai praradus koncentracijg naudojant
elektrinj jrankj galima sunkiai susiZaloti.

* Naudokite asmenines apsaugos priemones.
Visuomet naudokite akiy apsauga. Esant atitinka-
moms sglygoms naudojamos apsaugos priemones,
pvz., veido kauke, batai neslidZiais padais, Salmas ar
klausos apsauga sumazina suZalojimy pavojy.

» Apsaugokite nuo netycinio jjungimo. Prie$ pri-
Jjungdami elektrinj jrankj prie maitinimo Saltinio ir
(arba) akumuliatoriaus, taip pat pries jrankj paim-
dami ar neSdami visuomet patikrinkite, ar jungiklis
yra isjungtoje padétyje. Jei nesite elektrinj jrankj
pirstg uzdeéje ant jungiklio arba jungsite prie maitinimo
Saltinio elektrinj jrankj su jjungtu jungikliu, gali kilti ne-
laimingas atsitikimas.

» Pries jjungdami elektrinj jrankj iSimkite regulia-
vimo rakta ar verzliaraktj. Palikus prie besisukanciy
elektrinio jrankio daliy prijungtq raktg ar verZliaraktj,
kyla pavojus susizZaloti.

* Netieskite rankos su jrankiu per toli. Visuomet
iSlaikykite tinkama kdno atrama ir pusiausvyra.
Tada galesite lengviau suvaldyti elektrinj jrankj netike-
tose situacijose.

« Tinkamai apsirenkite. Nedévékite laisvy drabu-
Ziy ar papuosaly. Saugokite plaukus, drabuzius ir
pirstines nuo judanciy daliy. Judancios dalys gali
Jtraukti laisvus drabuzius, papuoS$alus ar ilgus plaukus.
 Jei jrenginiuose yra dulkiy iSsiurbimo ir surinki-
mo jrangos jungtis, tinkamai ja prijunkite ir naudoki-
te. ISsiurbdami dulkes galite sumazinti pavojy sveikatai.
* Net jei jrankius naudojate dazZnai ir daug apie
juos Zinote, vis tiek negalima ignoruoti saugaus
darbo su jrankiais principy. Neatidus veiksmas per
sekundeés dalj gali sukelti sunky suzalojima.

« [spéjimas! Elektriniai jrankiai dirbant gali sukurti elek-
tromagnetinj laukq. Sis laukas kai kuriomis aplinkybémis
gali trikdyti pasyviy ar aktyviy medicininiy implanty vei-
kimg. Norint sumaZzinti sunkiy ar net mirtiny suzalojimy
pavojy rekomenduojame asmenims, Kurie turi medicini-
nius implantus, prie$ naudojant elektrinj jrankj pasitarti
su savo gydytoju ir medicininio implanto gamintoju.

Elektriniy jrankiy naudojimas ir priezidra

« Asmenys, turintys ribotus psichofizinius ar protinius
gebéjimus, ir vaikai negali naudoti elektrinio jrankio,
arba nurodé, kaip tuo jrankiu naudotis.

« Dirbdami su elektriniu jrankiu nevartokite jégos.
Naudokite savo darbui tinkantj elektrinj jrankj. Tin-
kamas elektrinis jrankis leis gerai ir saugiai atlikti darbg
tokiu greiciu, kuriam jis sukurtas.

 Jei elektrinis jrankis jungikliu nejsijungia ir neis-
sijungia, jo nenaudokite. Elekirinis jrankis, kurio nega-
lima valdyti jungikliu, yra pavojingas ir turi bati taisomas.
* Pries reguliuvodami, keisdami priedus ar sandé-
liuodami elektrinj jrankj visuomet atjunkite maiti-
nimo laido kistuka ir (arba) akumuliatoriy. Si ap-
saugos priemoné sumazina elektrinio jrankio netycinio
jjlungimo rizikg.

* Nenaudojama elektrinj jrankj padékite vaikams
nepasiekiamoje vietoje, neleiskite juo naudotis as-
menims, kurie néra susipazine su elektriniais jran-
kiais ar Sia instrukcija. NeiSmokyty asmeny rankose
elektriniai jrankiai kelia pavojy.

» Tinkamai priZidrékite elektrinius jrankius. Pati-
krinkite, ar gerai sulygiuotos ir sujungtos judan-
Cios dalys, ar niekas nesulize, ar néra kity salygy,
galinciy paveikti elektrinio jrankio veikimo kokybe.
Jei elektrinis jrankis paZeistas, prie§ naudodami
Jji sutaisykite. Daugelis nelaimingy atsitikimy nutinka
dél prastos elektriniy jrankiy prieZidros.

* Pjovimo jrankiai turi bati astrds ir Svards. Tinka-
mai priziGrimi pjovimo jrankiai su aStriais aSmenimis
mazZiau stringa ir yra lengviau valdomi.

« Elektrinj jrankj, priedus, galvutes ir t. t. naudo-
kite pagal Sias instrukcijas, atsiZzvelgdami j darbo
salygas ir atliekamo darbo pobddj. Naudojant elek-
trinj jrankj kitais tikslais, ne tais, kuriems jis skirtas, gali
kilti pavojus.

* Rankenos ir suémimo pavirsiai turi bati sausi,
Svardas, nealyvuoti ir neriebaluoti. SlidZios rankenos
ar suemimo pavirSiai trukdo saugiai laikyti ir valdyti
jrankj netiketose situacijose.

 Atkreipkite démesj, kad naudojant elektrinj jrankj rei-
kia tinkamai jj laikyti uz pagalbinés rankenos, nes tai
palengvina valdymg. Tinkamas suémimas gali suma-
Zinti nelaimingy atsitikimy ar suZalojimy pavojy.

LietuvisSkai
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PriezZiira

» Savo elektrinio jrankio prieZilira patikékite tik
kvalifikuotam meistrui, remontui naudokite tik ori-
ginalui identiSkas atsargines dalis. Taip uZtikrinsite
elektrinio jrankio saugq.

* Zr. nurodymus dél tepimo ir priedy keitimo.

Specialieji
saugos jspéjimai

Tais atvejais, kai pjaudami galite kliudyti pasléptus
laidus ar jrankio laida, elektrinj jrankj laikykite uz izo-
liuoto suémimo pavirsiaus. Perpjovus laidg, kuriuo
teka elektros srove, srove gali pradéti tekéti per metalines
elektrinio jrankio dalis ir sukelti elektros smagj operatoriui.

Darbo su elektriniu jrankiu
saugos nurodymai

 [tvirtinkite apdirbamg detale. Naudokite jtvirtinimo
jrenginj ar spaustuvus, kad jtvirtintuméte saugiai ir tvirtai.
» Jei darbo metu kyla kenksmingos, degios ar spro-
gios dulkés, imkites tinkamy saugumo priemoniy. Pa-
vyzdZiui, darbo metu kyla veZj galincios sukelti dulkes.
Darbo metu naudokite dulkiy ir skiedry surinkimo jren-
ginj, apsaugine kauke.

» Darbo vietg islaikykite Svariq ir tvarkingg. Susimai-
Siusios medziagos bdty itin pavojingos. Lengvyjy me-
taly dulkeés gali bdti degios ir lengvai sprogti.

» Nedirbkite su savo sudétyje asbesto turin¢iomis me-
dZiagomis. Asbestas yra kancerogeniné medZziaga.

« Elektrinj jrankj padekite tik tuomet, kai pjaklas visis-
kai sustoja.

* Nenaudokite elektrinio jrankio, jei paZeistas jo
maitinimo laidas. Jei darbo metu pazZeidziamas arba
nutraksta maitinimo laidas, nelieskite jo, nedelsiant i$-
traukite maitinimo laido kiStukq. Naudojant sugadintg
maitinimo laidg galima gauti elektros smugj.

» Nekiskite ranky | pjovimo vietg. Apatineés apdirba-
mos detalés dalies neprilaikykite ranka. Prisiliete prie
pjaklo jsipjausite.

* Pirmiausiai jjunkite elektrinj jrankj ir tik tuomet jj nuleis-
kite ant apdirbamos detalés. Jei pjaklas uzstrigs apdirba-
moje detaléje, elektriniame jrankyje susidarys atatranka.
» Démesio: pjaunant pagrindo plokste turi prisispausti
prie apdirbamos detalés. Pjiklg pakreipus jis nulds, o
elektriniame jrankyje susidarys atatranka.

* Baige darbg atjunkite elektrinio jrankio maitinimg, o
Jjam visiSkai sustojus iSimkite pjaklg. Tokiu badu jrankis
nesukels atatrankos ir jj bus galima saugiai padéti.

» Naudokite tik nepazeistg ir nejtrakusj pjiklg. Atipe
ar sulenkti pjaklai lengvai liZta, o elektriniame jrankyje
susidaro atatranka.

* I§junge elektrinj jrankj nestabdykite judancio pjdklo
spausdami jj | Song. Taip galima paZzeisti ar nulauzti
pjuklg ir sukelti jrankio atatranka.

» Naudokite tinkamus aptikimo jrenginius nustatyti, ar
darbo vietoje néra paslépty elektros laidy ir vamzdZiy,
Jei reikia pagalbos, kreipkités | vietines statybos orga-
nizacijas. Jei darbo metu nupjaunamas laidas, gali Kilti
gaisras ir elektros smugis. Pazeistas dujy vamzdis gali
sprogti. Nupjovus vandentiekio vamzdj galima suga-
dinti turtg ir sukelti elektros smagj.

« Tvirtai uzfiksuokite pjaklelj laikiklyje. Reguliariai ti-
krinkite, ar gerai pritvirtintas pjaklelis.

» Prie$ pradedant dirbti reikia paSalinti metalinius
objektus nuo medziagos (vinis, sraigtinius vinis, juos-
tas ir pan.).

« Saugokite, kad elektros prietaisas nesustoty del
perkrovimo.

» Dirbdami Ziarékite, kokioje padétyje yra maitinimo
kabelis (jis visada turi bati uz elektrinio instrumento).
Neapsukite jo apie rankas arba kojas.

» Jei darbo metu netikétai dingty elektros maitinimas,
nedelsiant perjunkite jjungimo / iSjungimo jungiklj j pa-
détj "iSjungta”, taip iSvengsite netikéto jsijungimo rizikos.
 ISjungus elektrinj jrankj, pjaklelis kurj laikg dar juda
i§ inercijos, todél reikia palaukti ir padéti siaurapjaklj tik
tada, kai pjaklelis visiskai sustoja.

» Pjaklelis darbo metu ganétinai jkaista, todél nelieski-

te jo, kol visiSkai neatvéso.
A darbus kylanciose dulkése esancios
cheminés medzZiagos gali sukelti vézij,
apsigimimus arba pakenkti vaisingumui. Apsauga
nuo kai kuriy cheminiy medziagy:
» pries atlikdami bet kokius jrankio remonto ar kei-
timo darbus pirmiausia iStraukite maitinimo laido
kistuka;
 skaidrus silicio dioksidas ir kiti mdro gaminiai ply-
tose ir cemente; chromuoto vario arsenatas (CCA)
chemiskai apdorotoje medienoje. Siy medzZiagy
kenksmingumo laipsnis priklauso nuo to, kaip daz-
nai su jomis dirbama. Norint sumaZinti sglytj su Sio-
mis cheminémis medziagomis, darbo vietoje bdtina
ventiliacija ir privalu naudoti saugos sertifikatus tu-
rincius prietaisus (pvz., kvépavimo kauke su smulkiy
dulkiy filtru).

Ispéjimas: atliekant Slifavimo, pjovimo,
Sveitimo, grezimo ir kitus statybinius

Sioje instrukcijoje
naudojami simboliai
Toliau pateikti simboliai naudojami naudotojo instrukci-
joje, isiminkite jy reikSmes. Suprasdami, kg reiskia

simboliai, galite tinkamai ir saugiai naudotis elektriniu
jrankiu.

ReikSmé

Simbolis

Elektrinis siaurapjuklis
Pilkai paZymétos dalys -
minksta rankena (su izoliuo-
tu pavirsiumi).

Serijos numerio lipdukas:
STS ... - modelis;

XX - pagaminimo data;
XXXXXXX - serijos numeris.

Perskaitykite visas saugos
taisykles ir instrukcijas.

Dévékite apsauginius aki-
nius.

LietuvisSkai
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Simbolis

®

Reiksmé

Dévékite apsaugines ausi-
nes.

Simbolis ReikSmé

@ Svytuoklés judéjimas, tre-
Cias etapas.

-—

Deveékite nuo dulkiy saugan-
Cig puskauke.

Pjaklo geleztées T formos
Jjungiamasis galas.

©

Pries montuodami arba re-
guliuodami atjunkite elektrinj
jrankj nuo maitinimo tinklo.

Judéjimo kryptis.

kio | buitiniy atlieky kontei-
nerj.

AL~
E NeiSmeskite elektrinio jran-
.

Sukimosi kryptis.

OS
8

UZrakinta.

D)

Atrakinta.

Dvigubos izoliacijos / apsau-
gos klasé.

Démesio. Svarbu.

Zenklas, patvirtinantis, kad
gaminys atitinka pagrindi-
nius ES direktyvy ir sude-
rinty ES standarty reikalavi-
mus.

Naudinga informacija.

Dévekite apsaugines pirsti-
nes.

Naudojimo metu pasalinkite
susidariusias dulkes.

ISjungtas Svytuokles judeji-
mas.

Svytuoklés judéjimas, pir-
mas etapas.

Svytuoklés judéjimas, antras
etapas.

Elektros jrankio paskirtis
DwWT

Siaurapjdkliai yra naudojami medienai, plastikui, aliu-
miniui ir kity tipy medzZiagoms pjauti (Zr. pjakleliy nau-
dojimo rekomendacijas). Pjovimo trajektorija gali biti
tiesi ir kreiviné, galimybé pakreipti korpusg kampu lei-
dZia pjauti kampu.

Elektros prietaiso
dalys

Ratukas Svytavimo spartai nustatyti
ljungiklis / isjungiklis

Uzblokavimo mygtukas

Ventiliacijos angos

Fiksavimo varztas *

Apsaugas nuo sglycio

Kreipiantysis volelis

Korpusas

Svirtis Svytuoklés mostui reguliuoti
10 Pagrindo ploksté

11 Sujungimo vamzdis *

12 Pjuklelis *

13 Dulkiy siurblio atvamzdis *

14 Vidines SeSiakampés galvutés varzto raktas
15 Nustatymo kaistis *

16 Tiesiklis lygiagreciajam / Ziediniam pjovimui *
17 Fiksavimo svirtis

18 VarZtas

19 Pjaklelio laikiklis

20 Skigstis *

21 Atraminés plokstés montavimo varztas
22 Skalé

©CONOGAWN=

*

* Priklausiniai

Dalis vardijamy ir pavaizduoty priklausiniy nejeina
i siuntos komplekta.

Elektros jrankio elementy
tvirtinimas ir reguliavimas

Pries pradédami bet kokias elektros prietaiso apZid-

ros proceddras, butinai jj iSjunkite i$ maitinimo lizdo.

Kai kuriy elementy uzdéjimo / nuémimo /

PY paruosimo proceddros yra vienodos vi-

1 siems elektros prietaiso modeliams,

todél Siuo atveju konkretis modeliai pa-
veiksléliuose nenurodyti.
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Stipriai neverzkite tvirtinimo elementy,
kad nepazZeistuméte jy sriegio.

A\

Pjiklelio jstatymas / keitimas (Zr. 1-4 pav.)

O

Démesio: jstatydami pjiaklelj 12, laikykités tokiy
taisykliy:
* pjaklelio 12 dantys turi bati nukreipti pirmyn;
* krumpliai ant pjaklo geleztés 12 koto turi remtis |
geleztés laikiklj 19;
* pjaklelis 12 turi tilpti kreipianciojo volelio 7 ertme-
je.

llgai naudojant pjaklelis 12 gali ganétinai
ikaisti ir astras danteliai gali suzZeisti nau-
dotoja, todél jstatant / keiCiant pjaklelj 12
visada bitina mavéti apsaugines pirsti-
nes.

[STS05-55 DV, STS05-60 D, STS06-80 D]

» Pakelkite korpusg 8 (STS05-55 DV).

» Aleno raktu 14 atlaisvinkite du varztus 18 (Zr. 1-3
pav.).

« [statykite arba iSimkite pjiklo geleZte 12.

» Aleno raktu 14 priverzkite du varztus 18.

* Nuleiskite korpusg (STS05-55 DV) 8.

[STS06-85 DV]

Pakelkite korpusq 8 (zr. 4 pav.).

Aleno raktu 14 atlaisvinkite varztg 18.
[statykite arba iSimkite pjiklo gelezte 12.
Aleno raktu 14 priverzkite varztg 18.
Nuleiskite korpusg 8.

Dulkiy siurblio atvamzdzZio prijungimas ir atjungi-
mas (zr. 5-6 pav.)

[STS05-55 DV]

» Norédami prijungti atvamzdj 13, sulygiuokite is-
kySas ant atvamzdzio 13 su grioveliais sujungimo
vamzdzio 11 viduje, jkiSkite atvamzdj 13 | sujungimo
vamzdj 11 ir pasukite jj taip, kaip parodyta 5 pav.

» Noredami atjungti atvamzdj 13, pasukite jj, kaip pa-
rodyta 5 pav., ir iStraukite i§ sujungimo vamzdzio 11.

[STS05-60 D, STS06-80 D]

» [rengdami sumontuokite siurblio jungtj 13 pagrindo
plokstés 10 ertméje, kaip parodyta 6 pav. Skigstis 20
turéty susijungti su siurblio jungtimi.

 [Sardydami paspauskite sklgstj 20 ir iSimkite siurblio
jungtj 13 i§ pagrindo plokstés 10 ertmés.

Kreiptuvo pjaustymui lygiagreciuoju / diskiniu
pjaklu ir padéties kaisScio tvirtinimas ir nuémimas
(zr. 7-9 pav.)

[STS05-55 DV, STS06-80 D, STS06-85 DV]

» Norédami pritvirtinti / nuimti kreiptuvgq 16, vadovau-
kités 7-8 pav. pateiktais nurodymais.

» Norédami pritvirtinti / nuimti padéties kaistj 15, vado-
vaukités 9 pav. pateiktais nurodymais.

Elektros jrankio
naudojimas

Visuomet uZztikrinkite tinkamg elektros tiekimo jtampg:
jtampa turi atitikti parametrus nurodytus elektros prie-
taiso identifikacinéje lenteléje.

Elektros jrankio jjungimas /
isjungimas

liungimas trumpam / iSjungimas

Noredami jjungti, paspauskite jjungiklj / iSjungiklj 2, no-
rédami iSjungti - atleiskite.

liungimas ilgam laikui / iSjungimas

liungti:

Paspauskite jjungimo / iSjungimo mygtukg 2 ir uzfik-
suokite jj vietoje uzblokavimo mygtuku 3.

ISjungti:

Paspauskite ir atleiskite jjungiklj / iSjungiklj 2.

Dulkiy nusiurbimas dirbant
elektros jrankiu

Dulkiy nusiurbimas maZzina dulkiy koncen-
tracijg ore, neleidzia joms kauptis darbo vie-
toje.

Dirbdami elektros jrankiu, visada naudokite
dulkiy siurblj, tinkamg dulkéms nusiurbti nuo apdirba-
mos medziagos.

Elektrinio jrankio konstrukcijos
ypatumai

§vytavimo spartos nustatymas
[STS05-55 DV, STS06-80 D, STS06-85 DV]

Svytavimo spartos ratuku 1 galima parinkti reikiama
pjuklelio 12 Svytavimo greitj (tai galima atlikti ir veikiant
elektriniam jrankiui).

* Paspauskite jjungimo / i§jungimo mygtukq 2 ir uzfik-
suokite jj vietoje uzblokavimo mygtuku 3.

« Svytavimo spartos ratuku 1 parinkite reikiamg pja-
klelio 12 Svytavimo spartg.

» 1-2 (létas Svytavimas) - naudokite kietai medzia-
gai pjauti (plienui be lydiniy, negelezingiems meta-
lams ir jy lydiniams, t. t.);

» 3 (vidutinés spartos Svytavimas) - naudokite ne
tokiai kietai medziagai pjauti (plastikui, fanerai, me-
dzio drozliy plokstems, kietmedZziui ir pan.);

* 4-5 (greitas Svytavimas) - naudokite minkS$tai
medZiagai pjauti (minkStai medienai, izoliacinéms
medziagoms ir pan.).

llgai padirbus elektriniu jrankiy nedideliu greiciu, reikia
palikti jj atvesti 3 minutems. Siam tikslui reikia nusta-
tyti maksimalig Svytavimo spartg ir palikti siaurapjiklj
veikti laisvgja eiga.

Nustacius pjiklelio 12 Svytavimo sparta,
rekomenduojama isbandyti ja su atsargi-
ne tos pacios medZiagos detale.
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Svytuoklés mosto nustatymas
[STS05-55 DV, STS06-80 D, STS06-85 DV]

Svytuoklés mostas palengvina apdorojamos medZia-
gos optimalaus pjovimo rezimo pasirinkimg (tiekimo
greitis, pjavio iSvaizda ir pan.).

Po kiekvieno judesio Zemyn pjiaklelis 12 yra traukia-
mas atgal i§ ruosinio: tai padeda iSskirti pjuvenas, su-
mazina kaitimg ir pailgina pjaklelio 12 eksploatacijos
trukme. Be to, sumazinus tiekimo greitj, darbininkas
qali valdyti jrankj nepavargdamas.

Svytuoklés mosto lygis gali biti keiCiamas dirbant su
elektriniu jrankiu. Svytuoklés mosto nustatymo svirtis 9
leidZia parinkti vieng i$ keturiy Svytuoklés mosto rezimy:

0 Zingsnis:
Svytuoklé nejuda;

| Zingsnis:
Svytuoklé juda mazai;

Il Zingsnis:
Svytuoklé juda vidutiniSkai;

Il Zingsnis:
Svytuoklé juda daug.

Pasirenkant Svytuoklés mosta, rekomenduojama
atsizvelgti j Siuos teiginius:
* jei pjavio krastai turi bati tikslas ir Svaras, reikia
pasirinkti nedidelj Svytuoklés mostg arba iSjungti
Svytuoklés judeéjima;
» apdorojant plonas medziagas (lakstinj metala,
lakstinj plastika ir pan.) arba kietas medZziagas (plie-
ng, kurio sudétyje néra lydiniy, negelezingus meta-
lus ir pan.), Svytuokle reikia iSjungti;
* pjaunant minkstas medziagas (minkstgq medieng
ir pan.), rekomenduojama pasirinkti didelj Svytuo-
kles mostg: taip padidés darbo greitis, taciau gali
sumaZzéti pjavio kokybé.

Apsauga nuo salycio su pjiklo gelezte

Pasirinkus Svytuoklés mosta, rekomen-
duojama atlikti bandomajj pjovima su
atsarginiu ruoSiniu (pagamintu is$ tos pa-
C¢ios medziagos kaip ir apdorojamasis).

Apsaugas nuo sglycio neleidZia netycia prisiliesti prie
pjuklo geleztés 12 ir padidina darbo saugg.

Darbo elektros jrankiu
rekomendacijos

Pjaklelio pasirinkimas

Prie§ pradedant darba, reikia pasirinkti tinkamo tipo
pjaklelj 12, kuris atitikty pjaunamg medziaga, pjovimo
rezima ir pjavio kokybées poreikj. Pjiklelio paskirtis yra
iSspausdinta ant pakuotés. Jei pageidaujate, galite pa-
sitikslinti su pardavéju.

"T" tipo pjiklo geleZtés 12 gali bati nau-
dojamos su visais pjiukly modeliais.

Bendrosios pjovimo rekomendacijos

Naudodami atsarginj ruoSinj (kuris
bity pagamintas iS tos pacios medZia-
gos kaip ir darbinis), atlikite bandoma-
Ji pjovima ir patikrinkite, ar tinkamai

parinktas pjuklelis 12, pjovimo greitis ir Svytuoklés
mostas.

» UZtikrinkite, kad ruo8inys baty gerai pritvirtintas ir
nuo jo nuimtos visos metalinés dalys (vinys, sraigtinés
vinys ir pan.).

* Prie$ pjakleliui 12 sukontaktuojant su ruosiniu, jjun-
kite siaurapjaklj. Per stipriai nespauskite, nes pjovimui
reikia laiko. Jei naudosite per daug jégos, proceso ne-
paspartinsite - tik perkrausite jrankj.

« Jei pjaklelio 12 dantys yra per dideli pjaunamam
ruoSiniui (per didelé vibracija, apdorojamas pavirsius
skyla ir formuojasi atplaisos), reikia nedelsiant isjungti
elektrinj jrankj ir pakeisti pjaklelj 12 kitu.

« Jei pjuklelis 12 pjaunant jstringa, nedelsdami isjunki-
te elektrinj jrankj, paméginkite iSplesti pjavj ir atsargiai
iStraukti pjuklelj 12 is jo.

» Baige pjauti pirmiausia isjunkite jrankj ir tada iStrau-
kite pjaklelj 12 is pjavio.

A\

GreZiamasis pjovimas (Zr. 10 pav.)

Pjaunant atitinkamas medziagas (pvz.,
metalus), pjiaklelis 12 gali labai jkaisti,
todél tame tasSke, kur pjaklelis 12 kon-
taktuoja su ruosiniu, rekomenduojama
naudoti ausinimo ar tepimo priemones.

GreZiamojo pjovimo metoda galima
naudoti tik pjaunant minksta medZia-
ga, pvz., mediena, sausajj tinka ir pan.
Siuo metodu palengvinamas kiaurymiy

pjovimas pries tai jy neisgreziant: pjaklelis 12
"pragrezia” ruosinj pats. Siam metodui reikalingi
atitinkami jgidZziai, be to, reikia naudoti specialius
pjiaklelius 12.

» Nustatykite elektrinj jrankj ties priekiniu pagrindo
plokstés 10 krastu (Zr. 10 pav.) ir jjunkite jj. Létai spaus-
kite pjaklelj 12 link ruosinio, spausdami jrankj Zemyn.
* Pjukleliui 12 prapjovus ruoSinj, graZinkite jrankj atgal
g'n'(')rma/iq darbing padétj ir teskite iSilgai pazymétos
injjos.

Pjovimas su tiesikliu lygiagreciajam / Ziediniam
pjovimui

Ziedinis pjovimas (Zr. 11 pav.)
[STS05-55 DV, STS06-80 D, STS06-85 DV]

Tiesiklis lygiagreciajam / Ziediniam pjovimui 16 sutei-
kia galimybe pjauti nustatytu spinduliu.

« PazZymeékite apskritima, kurj reikia iSpjauti ir padary-
kite skyle centre (skylés skersmuo turi bati lygus nu-
statymo kaisc¢io 15 skersmeniui).

 Jei neketinate pradéti pjauti nuo ruoSinio krasto, pra-
diniame taske padarykite skyle, kaip parodyta 11 pav.
(sl)<yle's skersmuo turi bati didesnis nei pjiklelio 12 plo-
tis).

* Atlaisvinkite fiksavimo varzZtus 5 (jei naudojate mo-
delj STS06-85 DV - vieng varztg 5).

« Apverskite tiesiklj lygiagrecCiajam / Ziediniam pjovi-
mui 16 ir sumontuokite kaip parodyta 11 pav.

LietuvisSkai
137



» Perkelkite elektrinj jrankj | pradinj taskg. Jei neke-
tinate pradéti pjauti nuo ruo$inio krasto, |kiSkite pja-
klelj 12 j pradinio tasko skyle.

» Nustatykite lygiagreCiojo / Ziedinio pjovimo tiesi-
klio 16 pjovimo apskritimo darbinj spindulj, kad nusta-
tjg(mlo kaiscio 15 skylé sutapty su apskritimo centrine
skyle.

* [kiSkite nustatymo kaistj 15 | lygiagreciojo / Ziedinio
pjovimo tiesiklj 16 ir - tuo pat metu - | apskritimo cen-
trine kiauryme.

 Priverzkite fiksavimo varZtus 5 (jei naudojate modelj
STS06-85 DV - vieng varztg 5), kad uZfiksuotuméte
kreiptuvg 16 pjaustymui diskiniu / lygiagreciuoju pjaklu.
* Pradékite pjauti pagal paZymetg apskritimo linijg,
laikydami viena ranka uz nustatymo kaiscio 15, kita -
uZ jrankio.

Tiesus pjovimas (Zr. 12-13 pav.)

[STS05-55 DV, STS06-80 D, STS06-85 DV]

Ziediniam arba kreiviniam pjovimui naudo-
kite siaurus pjiklelius 12, kad pasiektumé-
te geresne kokybe ir buty lengviau dirbti.

Lygiagreciojo pjovimo kreiptuvas 16 leidZia iSilgai esa-
mo tiesaus krasto iSpjauti lygiagrecCig linijg arba pjauti
to paties plocio juostomis (zr. 12 pav.).

* Atlaisvinkite fiksavimo varZtus 5 (jei naudojate mo-
delj STS06-85 DV - vieng varztg 5).
* Nustatykite lygiagreCiojo pjovimo kreiptuvg 16
(Zr. 12 pav.).
» Nustatykite reikiamg pjovimo atstuma.
* Priverzkite fiksavimo varZtus 5 (jei naudojate modelj
STS06-85 DV - vieng varztg 5), kad uZfiksuotuméte
kreiptuvg 16 pjaustymui diskiniu / lygiagreciuoju pjaklu.
* Pjaukite,  spausdami lygiagreCiojo  pjovimo
kreiptuvg 16 prie ruosinio Soninio krasto.

°

1 nus lenta ir naudojant tokia lenta kaip an-

trinj stabdiklj. Pjaukite stumdami elektrinj

irankj palei stabdiklj ir spausdami atraminés ploks-
tés 10 Sona prie lentos sono (Zr. 13 pav.).

Panasy rezultata galima gauti prie darbi-
nés dalies sraigtiniais verzikliais pritvirti-

Pjovimo kampo reguliavimas (Zr. 14-15 pav.)

Specialus siaurapjiklio dizainas palengvina kampinj
pjovimg: tam reikia pakreipti jrankio korpusqg. Elektri-
nio jrankio pagrindo plokstéje 10 yra skalé 22, Zyminti
siaurapjaklio korpuso kampus (vienas zingsnelis - 15°).
Jei naudojami papildomi matavimo prietaisai, galima
nustatyti elektrinio jrankio korpusg bet kokiu kampu
(techniniy duomeny lenteléje nurodytose ribose).

[STS05-55 DV, STS05-60 D, STS06-80 D]
» Aleno raktu 14 atlaisvinkite varztus 21 (zr. 14 pav.).

» Pastumkite atramine plokSte 10 atgal arba pirmyn
(atsizvelgiant | anksciau nustatytg korpuso kampg) ir

pasirinkite reikiamg korpuso kampq pagal skale 22
arba papildomo matavimo jrankio parodymus.

» Aleno raktu 14 priverzkite varztus 21.

 Pjaukite vadovaudamiesi pirmiau pateiktais nurody-
mais.

[STS06-85 DV]

* Atlaisvinkite fiksavimo svirtj 17 (zr. 15 pav.).

» Pastumkite atramine plokste 10 atgal ir pasirinkite
reikiamg korpuso kampg pagal skale 22 arba papildo-
mo matavimo jrankio parodymus.

* Priverzkite fiksavimo svirtj 17.

* Pjaukite vadovaudamiesi pirmiau pateiktais nurody-
mais.

Elektros jrankio techniné prieZiira /
profilaktika

Pries pradédami bet kokias elektros prietaiso ap-
Zidros procediras, bitinai jj iSjunkite iS maitinimo
lizdo.

Elektrinio jrankio valymas

Kad elektrinis jrankis tarnauty ilgai ir saugiai, batina
laikyti ji Svary. Per védinimo angas 4 reguliariai pra-
puskite elektrinj jrankj suslégtu oru.

Garantinio aptarnavimo ir taikymo tarnyba

Mdsy garantinio aptarnavimo tarnyba atsakys | jasy
klausimus dél gaminio techninés prieziaros ir taisy-
mo bei atsarginiy daliy. Informacijg apie aptarnavi-
mo centrus, detaliy schemas ir atsargines dalis taip
pat galima rasti apsilankius svetainéje Siuo adresu:
www.dwt-pt.com.

Elektriniy jrankiy
transportavimas

» Transportavimo metu negali bati jokio mechaninio
poveikio pakuotei.

 I8kraunant ir pakraunant neleidZziama naudoti jokios
technikos, kuri galéty pakuote suspausti.

Aplinkos
apsauga

Perdirbk Zaliavas uZuot norédamas jas
iSmesti.

Elektros prietaisas, priedai ir pakuoté turi
I ) ti pagaminti i§ perdirbamy medziagy.
Plastiko elementai yra pazymeti pagal pakartotino pa-
naudojimo kategorijas.
Sios instrukcijos yra i$spausdintos ant antrg kartg per-
dirbto popieriaus, pagaminto nenaudojant chloro.

Svarstoma dél pakeitimy pridéjimo.
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Kosranmkbiw KypandbiH cunammamanapbl

Kbin apa STS05-55DV STS05-60D STS06-80D STS06-85DV
Kosranmkbiw [127 B ~50/60 I'uy] 742395 742401 742418 744245
KypasoblH KOObI [230 B ~50/60 I'u] 743552 743569 743576 744214
HomuHandbl Kyamsi [Bm] 500 500 650 650
Kaxxemmi kyam [Bm] 234 290 320 300
dnewmp mozsi kepHeyi Zosla 22 22 25 23
2XKykmemeci3 cokkbl xuiniei [mur]  700-3000 3000 800-3000 700-3000
Apa mecemMiHiH ypiciHiH [mm] 18 18 20 26
Y3bIHObIFbI [Orolim] 45/64" 45/64" 25/32" 1-1/32"
Tinwik ° —_ ° °
Kopnyc uiniciniH eH ynkeH 6ypbiwbi o/qE0 o/qE0 o/qE0 o/qE0
(Con aKKa / oK KaKKa) 45°/45 45°/45 45°/45 45°/45
TemeHOezinepodiH MakcuManobIK
KecemiH Kabinemminik:
- araw [MmMm] 55 55 80 85
[Orolim]  2-11/64" 2-11/64" 3-5/32" 3-11/32"
) . [mm] 10 5 8 20
aluminum [Orotim]  25/64" 13/64" 5/16" 25/32"
R [mm] 6 4 6 10
Gonam [Oroiim] 1/4" 5/32" 1/4" 25/64"
[k2] 2 1,7 2 2,9
Canmarei [byHm] 4.41 3.75 4.41 6.39
Kayincizdik knacbi o] /7u O] /1 =1 p2/4 =p2/4
AbI6bIc KbICLIMBbI [0B(A)] 82,42 76,5 88,2 88,6
AKycmukanbiK Kywi [0B(A)] 93,4 87,5 99,2 99,6
OnweHemin mep6enic [m/c?] 828 1,3 1,8 12,5
Merit Link International AG
S Stabio, Llleeliyapusi, 20.12.2018
[bi6bic  KbicbiMbI  ocemiH  6osca, , .”a(?”"b' ;
apodalibiM Kynak KOpFaywbICbIH UEDIE R G ARG 21
KuiHi3 85 d6(A). . .
ECKEPTY - X>apakam kaynidH a3alimy
o ; . ywiH natidanaHywsbl natdanaHy
C E Ceu:;fecﬁ;;(d)g;:mde HYCKayJbIFbIH OKbIN WbIFYbI Kepek!
o . ECKEPTY! BapnbiK Kayinci3dik
Keke xayarkepuwirnikneH 6i3 "Kosranmkbiw KypanobiH mypanel eckepmynepdi xoHe 6apnbIK
cunammamanapsl”  O0e  cunammarsnfaH — eHIMHIH HycKaynapObl OKbIN WbIFBIHBLI3.
2006/42/EC  epexenepiHOeai  bapnbik  muicmi Eckepmyrnep meH HyckaynapObl opbiHOamay

aHblKmamarsapbiHa e3zepicmepi meHeH bipze colikec
eKeHiH oHe memeHOeei Hopmanapra call eKeHiH
kenindeHdipemiz: EN 60745-1, EN 60745-2-11.
Cepmucpukammay W Wu Cunzhen
MeHedxepi U Cuolion)

MOK COfybIHa, BPIMKe XoHe / HeMece ayblp Xapakamka
oKertyi MyMKiH.

Bapnbik eckepmynep MeH HycKaynapobl
6onawakma aHbiKmama any YywiH cakman
KOUbIHbI3.

Eckepmynepdeai "anekmp Kypan" mepmuHi xenideH
XKYMbIC icmelmiH (CbiMObl) 3r1eKmp KyparblH HemMece
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bamapesidaH XyMmbIC icmelmiH (CbIMCbI3) 3mekmp
KyparsbiH 6indipedi.

Xymbic aymarbiHbIH Kayincisdiai

* Xymbic aymarbiH masa )KoHe  XKaKCbl
JKapblIKMaHObIpbUIFaH Kylide ycmaHbi3. Pemci3
Hemece KyHeipm aymakmap cemci3 xardalnapra
oKerneoi.

* dnekmp Kypanodapobi KapbInFbiw
ammocgpepanapda naliGanaHb6aHbi3, MbIcalbl,
mymaHfblw  cylbIKmbIKmap, 2a30ap Hemece
waH 6ap xepde. Anekmp Kypandap waHObl Hemece

mymiHOepdi mymaHObIpybl MYyMKiH YWKbIHOaPObI
myObipadbl.
*  dnekmp Kypanobl Ke3iHOe

naﬁdanalg
6ananapobl xaHe MaHalilarbl adamOapOb! aynak
ycmaHbi3. AnaHOamy backapyObl xoranmyra oKernyi
MYMKIH.

Anekmp Kayincisdiai

* Onekmp KypandapObiH awanapbl po3emkara
calikec 6onybl Kepek. AwaHbl ewkKawaH euwbip
mypde e3zepmyze 6osiMmaliobl. Xepze KocbuIFaH
anekmp KypandapbiMeH 6ipze ewb6ip adanmep
awacsbIH naudanaHyra 6onmaliobl. ©32epminve2eH
awarnap xoHe colKec po3emkanap MmMOK COfy KayriH
asatimaoksl.

* Ky6bipnap, XbinbimKbiwumap, aykKbiMoap XoHe
MOHa3bIMKbIWMapP CUsIKMbl Xep2e KOCblIFaH
6emmepze OeHeHiH muriH 6010bIpMaHbI3.
[eHeHi3 xepzae KocbliraH 6orica, MoK COfy Kayni
apmaokl.

+ Onekmp KypandapblHa XaH6bIpObIH Hemece
binFanobl xardalnapObi{ acepiH mu2i36eHi3.
Onekmp Kypamnfa KipemiH Ccy mOK COfy KayniH
apmmbipadsbi.

* CbIMObI dypbic emec natidanaHyra 6osmaliobl.
CbIMObI anekmp Kypanobl ycman Xypy, mapmy
Hemece po3emkadaH axbipamy ywiH ewkawaH

natidanaH6aHbi3. CbIMObI XbilydaH, MaldaH,
YWkKip  uekmepdeH Hemece  KO3FasambIH
6enikmepOeH aynak ycmaHbi3. 3akbiMOarniFaH

Hemece wamackaH CcbiMOap mMOK COfy KayriH
apmmbipadsbi.

+ Onekmp Kypanodbl cbipmma nailidasaHraHOa
cbipmma naudanaHyra xapamObl Yy3apmKbiuwl
cbIMObI nalidanaHbiHbI3. Cbipmma naldanaHyra
)XapamObl cbIMOblI rnaudanaHy mMOK COFy KayriH
asatimaoksl.

* Onekmp Kypanobl binFandbl opbIHOa nalidanaHy
Kepek 6oJsica, KanoblK MOKMaH KopFray KypasbiH
natidanaHbin Kyam 6epiHi3. Kandblk mokmaH Kopray
KypanbiH natdanaHy mOK COfy KayriH asaumaobl.
ECKEPTTIE! "Kandsik mokmaH Kopfay Kypasbsi (RCD)"
mepMuHi "xepae Kbicka mytbikmany ewipeiwi (GFCI)
Hemece "Kxepze akkaH Kkesdeai midbek axbipamKbiubi
(ELCB)" mepmuHimeH aybicmbipbliybl MyMKIH.

» Eckepmy! PedykmopOarbl, KankaHOafbl XoHe
m.c.c. awblK Memann bemmepze ewkawaH
mumeHi3, eumkeHi Memann bemmepae mur
arnekmpomMa2HuUmmik moriKbiHOapra kedepei
Kesimipin, ocbinaliwa Xapakammapra Hemece comcia
JKardalinapra oKesnyi MyMKiH.

"

Xeke Kayinci3dik

o Onekmp Kypandbl natidanaHbin XamkaHoa

natlidanaHbiHbI3. Jdnekmp Kypanobl wapwan
mypfraHOa, A 6osmaca, ecipmkinepoiH,
ankozosib0iH Hemece O9piHiH acepiHOe 6osFaHOa
natidanaHyra 6onmauodbl. 3nekmp KypandapbiH
natidanaHy ke3iHOe 6ip coem 3eliH 6ernmey aybip
JKapakamka oKesyi MyMKiH.

* Xeke Koprarblw xab0blIKmbI nalidanaHbIHbI3.
OpKawaH Ke30i Kopfay KypasnblH KuiHi3. Tuicmi
Xarfdalnap ywiH natudanaHbliambiH waH Mackachl,
CbipfFbIMaumbIH Kayinci3oik asik KuiMi, Kammbl Kannak
Hemece ecmyOdi Kopfay Kyparsbl CUSIKMbl KOpfaFbil
JkabblK xxapakammapob! azalimadbl.

* Ke3OelicoK icke KocbulyObl 60510bIpMaHbI3.
Kypanobi kyam ke3iHe xaHe / Hemece 6amapesinap
JKUHafbIHa KOCY, Kemepy HeMmece ycmarn >Xypy
anobiHOa KOCKbIWw ewipysi Kylde eKeHiHe Ke3
JKemki3iHi3. Snekmp Kyparnobl caycakmbl KOCKbIWKa
KoUbIN ycmarn Xypy HemMece KOCKblWbl KOCYyIlbl
Kytdeai anekmp KypandapbiHa Kyam 6epy cemci3
JkarOalinapra okerneoi.

* Anekmp KypanbiH Kocy andblHOa Ke3 Kesli2eH
pemmey KinmiH anbiHbI3. Onekmp KypanodbiH
aliHanambiH beniziHe xanfaHfFaH Kyltde KandblpbiiraH
Kinim xxapakamka oKerslyi MyMKIH.

* Kammsbi xakbiHOamMaHbI3. OpkawaH muicmi
Kanbinmbl XoHe meHaepiMOi cakmaHbI3. by
KymneeeH xardalinapda 351ekmp KyparsbiH XaKcbipak
backapyra MyMKiHOiKk 6epedi.

e Tuicmi kuimOi KuiHi3. Boc kuimdi Hemece
3epeepnik 6ylibiIMOapObl KuMeHi3. Llawmbi, KuiMOi
JK9He Kosiranmabl Ko3ranambiH 6eslikmepOeH aynak
ycmanbi3. boc kuim, 3epeeprik 6ylbiMOap Hemece
VY3bIH waw KoafarnambiH benikmepde mypbin Kamnybl
MYMKIH.

* LlllaHObI wbiFapbIn any XaHe XUHay Kypanoapbl
Kammamachbi3 eminzeH 6osica, 6ynapdbl Kocyobl
X)oHe muicmi mypde natidanaHyObl KamMmamachbI3
emiHi3. lllaH xuHayObl natdanaHy waHra KambiCmbl
Kayinmepdi azalimaosbl.

* Kypandapobi xui natdanaHyOdaH asnbiHFaH
maHbIcmbIKMbIH Ci30i MacammaHyfa XaHe Kypas
Kayincisdizi npuHyunmepiH enemeyeze okenyiHe
Xon 6epmeHi3. Abalicbi3 spekem ceKyHOmMbIH 6ip
beriiHOe aybip xxapakammaybl MyMKiH.

« Eckepmy! [laldanaHy ke3iHOe anekmp Kypandap
anekmpomagHummik  epic  myobipadsl.  Kelbip
XardaunapOa 6yn epic benceHdi Hemece naccusmi
meduyuHarblK UMIaHmammapFra kedepei Kenmipyi
MYMKIH. Aybip HeMece erslimze aKernemiH xapaxkammab|
6ondbipmay ywiH MeOuyuHasnblK UuMIaHmammapbl
bap adamOapra oOCbl anekmp Kypandbl natidanaHy
andbiHOa OoapizcepmeH JKoHe MeOuyuHarnbIK
umnnaHmam eHOIpyWiciMeH KeHecy YCbiHblaobI.

Anexkmp Kypanosbi naiidanaHy xsHe Kymy

« [lcuxogpusukanbiK Hemece akbli-ol Kabinemmepi
memeH adamdap, COHbIMeH Obipee bananap 6y
anekmp Kypandbl mek KayincizdieiHe xxayanmbi adam
Kadaranaca Hemece 37eKmp Kypanobl mnatidanaHy
myparibl Hyckaynap 6epce, natdanaHa anaodbl.

* Anekmp KypanFa Kyw mycipmeHi3. Xardalra
cali OypbIiCc 371eKmp KypasnbiH natidasaHbIHbI3.
[ypbic anekmp Kyparibl ©3i apHarnFaH XblidamobIKneH
JKYMbICMbI XXaKCbIpak XoHe Kayirncizdey opbiHOalobl.

* Kockbiw Kocnaca xoHe ewipmece, 35€KmMp
Kypanobl naitidanaHyra 6onmaiodbl. KocKbiwmneH
backapy MYMKiH emec Ke3 Kef2eH 371eKmp Kyparn
Kayinmi xoHe xeHoesnyi Kepek.

Kblparbl  6ONbIHbI3, icmen amkaHbIHbI3Obl * Ke3 kenzeH pemmeynepdi acay, Kocankbl
KaOaranaHbi3 JKOHe dypbic aKbInObl Kypandaplbl  aybicmbIpy  HemMece  3JieKmp
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KypanodapObl cakmayfa Koro andbiHOa awaHbl Kyam
Ke3iHeH oHe / Hemece 6amapesinap XUHaFbiH
anekmp  KypandaH  aXbipambIHbi3. MyHdal
anobIH-anyfa apHasnfaH CakmblK wWapanapbl 371eKmp
KyparbiHbIH Ke30elCoK icKe KOCblybl KayriH azalimaobl.
* Xymbiccbi3 mypraH 3anekmp KypanodapbiH
6ananapOaH aynak ycmaHbi3 JX9He 3JIeKmp
KypasiMeH Hemece OChbl HyCKaynapMeH maHbIC
emMec adamOapra afleKmp KypaJbiH natdanaHyra
pyKcam emreHi3. Onekmp Kypandap OKbimbliMaraH
natdanaHyuwbinapobiH KondapbiHOa Kayinmi 6onadsbi.
* dnekmp KypandapblHa MeXHUKanblK Kbi3Mem
kepcemiHi3. Ko3ranamsbiH 6enikmepdi4 Kame
mypanaHybl Hemece mypbin Kajybl, CbIHFaH
6eslikmep xoHe 3neKmp KypanoblH XYMbICbIHA
acep emyi MyMKiH Ke3 KenieeH 6acka xar0dal 6ap-
JKOFbIH MmeKcepiHi3. 3akbiMOasica, natdanaHy
anodbiHOa anekmp KypanblH XeHoemiHi3. Ken
comci3 xardalinapObl Hawap MmexHUKasblK Kbi3mem
KepceminemiH arekmp Kypanoapbl myobipaosbi.

* Kecy kypandapblH emkip xaHe ma3a Kylide
ycmaHbi3. Tuicmi mypde mexHUKarnbIK Kbi3mMem
KepceminemiH, YWwkKip Kecy xuekmepi 6ap Kecy
KypandapbiHbIH mypbir Kany bIKmumManoblfbl a3blpak
JKoHe onapdbl bacKapy oHalbIpak.

* Onekmp KypanbiH, Kocankbl Kypanoapobl XoHe
KypanobiH KeckiwmepiH, m.6. Ocbl HycKaynapfra
call, XyMbIC xarFdalinapbiH XaHe opbiHOanambiH
JKYMbICMbI ecKepe oOmbIpbin naldanaHblHbI3.
Bnekmp Kypandbl KepcemineeHHeH 6acka spekemmep
ywiH natdanaHy Kayinmi xaroatliFa oKkesyi MyMKiH.

» TymkanapObl xaHe ycmalimbiH 6emmepdi
KypFak, ma3sa »oHe Mali emec Kylide ycmaHbi3.
XKbinneindak mymkanap xoHe ycmalmsiH 6emmep
KymnezeH xarlalinapda Kypanobl Kayifci3 ycmayra
XXoHe backapyra MyMKiHOIK bepmeloi.

* Onekmp Kypandbl natdanaHraHOa KocbIMWa
mymkaHbl OypbIC ycmaHbi3. byn anekmp KyparbiH
backapraHOa naudasnbl. CoHOblIKmaH Oypbic ycmay
comci3 xardalnapObiH Hemece xapakammapObiH
KayriH azatimaosbl.

Kbiamem kepcemy

* Onekmp KypanbiHa 6inikmi XxeHoey MamaHbI
mynHycKanblK aybicmbIpy 6ennwekmepiH
natidanaHbIn KbI3Mem kepcemyi kepek. by anekmp
Kypagbmbm KayincisdiziH cakmayObl Kammamachi3
emeoi.

» Madnay xeHe KocarKbl KypandapObl aybiCmbipy
myparbl HyckaynapObl OpbIHOaHbI3.

ApHalibl Kayinci3oik
myparbl eckepmyisnep

Kecy Kocankbl Kypanbl XacbipblH CbiMOapFra
Hemece ©3iHiH CbIMbIHa Muri MYMKIH apekemmi
opbiHOay Ke3iHOe 3sieKmp Kypanobl oKwaysaHraH
ycmalimbiH 6emmepiHeH ycmaHbi3. Tok 6ap cbiMra
muaeH Kecy KocarKbl Kyparibl 31eKmp KypanobiH
awblK mMemarsn berikmepiHeH MOK emyiHe oKerif,
onepamopdbl MOK COfybl MYyMKIH.

Anekmp Kypanobi natidanaHy Ke3iHoe2i
Kayinci3dik mypanbi Hyckaynap

» [alibiH0amaHbl 6ekimini3. [alibiHOamaHbl Kayinci3
)XoHe KosranMmalmblHOal  6ekimy ywiH 6ekimy
KyparblH Hemece KbICKbIWMbl natidanaHbiHbI3.

e XKymbic Ke3iHOe 3usiHObl, MymaHfbil Hemece
JKapbinFbiWw waH natida 6ornca, kaxemmi xeHe muicmi
Kayincisdik  wapanapbiH KorndaHbiHbI3.  Mbicanbl,
natidanaHy ke3iHOe Kamepni icikmi myOblpybl MyMKiH
waH nauda 6onadbl. XXymbic kKe3iHOe waH MeH
JKOHKanapObl XuHay KyparsbiH ralidanaHbiHbI3 XoHe
waHHaH Kopfay MackachIH KUIHi3.

» )KyMbIC OpHbIH XXUHaKbl )XoHe mas3a Kylioe ycmaHbi3.
ApanackaH Mamepuandap eme Kayinmi 6onybi
MyMKiH. KeHin Mmemarn waHbl oHal mymaHadbl XoHe
JKapbinadbl.

* Acbecmmi kammumbiH MamepuandapObl eHOeyze
6onmaltiobl. Acbecm Kamepni icik myOblpambiH 3am
60rs1bin mabbinadbl.

* Snekmp  Kypanobl

mokmaraHoa KoUbIHbI3.
* Kabenb 3akbiMOarniraH b6orsica, anekmp Kyparnobl
natidanaHyfra 6onmaldsl. Xymbic Ke3iHOe Kyam
cbicMbl 3aKbiMOarica Hemece OyriiHce, ofaH MUMEHI3
JKoHe awaHbl po3emkadaH 0epey CyblpbiHbI3. byniHeeH
cbiMObI natidanaHy moK CofybiHa oHall akesnedi.

* Kondaplbl apanay aymarbiHaH aynak ycmaHbi3.
KonmeH datibiHOamaHbIH memeHei berieiH ycmamay
KepeK. Apa XysiHe muce KOJbIHbI3 KeCifyi MyMKiH.

* AnObIMEH 3r1eKmp KyparbiH iCKe KOCbIHbI3, COOaH
KeliH ©6HOey ywiH anekmp KyparbiH OalibiHOama
ycmiHe KolUbiHbI3. E2ep apaHbiH Xy3i dalibiHOamalda
mypbIn Karnca, anekmp Kyparbi kepi mebeoi.

* Haszap aydapbiHbi3: apanay Ke3iHOe Heai3
makmachbIHbIH Kabblirbl OalibiHOamara xabbicadbl. Apa
XKy3i emnec 6orsica, o 6y3binadbl XoHe 351eKmp Kyparn
Kkepi mebeoi.

* Xymbic askmarnraHOa arekmp KypanobiH KyambiH
ewlipir, apa Xy3iH ar1eKmp mMoribifbIMEH MoKmaraHHaH
KeUiH anbiHbl3. Ocblnadwa anekmp Kypan Kepi
menneuodi xeHe OHbI Kayirci3 Korora 6onadsbl.

» Tek 3aKkbiMOanMaraH XeHe CbIHbIKmapbl XOK apa
XKY3iH natidanaHbiHbi3. MalbickaH Hemece emrec
apa Xy3i oHall cbiHalbl X8He anekmp KypasnobiH Kepi
mebyiH mydbipadsl.

* Onekmp Kypandbl euwipeeHHeH KeliH Ko3fasbir
XXamkaH apa XKy3iH OyUipriiKk  KbiCbIM — apKbiibl
mokmamyra 6onmalodbl. Apa Xy3i 3akbiMOanadsbi
Hemece cbiHalbl XaHe Kepi mebyee akeneoi.

» [latdanaHy aymarbiHOa acblpbliH Mi3beK XoHe
Kybbipriap  6ap-XofblH —aHbikmay ywWwiH —muicmi
0emekmopObi nalidanaHbiHbI3 XeHe Kaxem 6orca,
JKepainikmi  KypblnibIC  YUbIMbIHAH KOMeK CypaHbi3.
)Kymbicma, kabenb Kecirice, epm XoHe MOK COfybl
mybiHOaybl MYMKiH. 3akbiMOanraH ea3 Kybbipbi
XKapblybl  MyMKiH. Cy Kybbipbl Kecince, MyniK
3akbiMOasybl XoHe orepamopdbl MOK COFybl MyMKIH.

* Kammbl KecemiH Xy3iHi apaHblH YycmarbiubIMEH
bekimy kepek. KecemiH Xys3iHiH 6ekimneciH xyueni
mypde meKkcepy Kepex.

* XKymbicmbl  6acmamac toypbiH MamepuandaH
memann  Kammapdbl  (wezaenep, wypynmap,
KaricbipMarnap oeHe m.m.) anbin macmaHbi3.

* Icke KockaHOa anekmp Ko3fanmkblWbl MoOKmMarn
KanmachbiH.

* Onepauyusi kesiHOe Kyw kabeniHiH xardalbliH
Kaldaranan oOmbIpbiHbI3 (051 8pKawaH KypanoblH
apmkbl XKafbiHOa OpHanacybl Kepek). On  ci30iH
KOfbIHbI3fa HEMece asifbiHbl3fa opasiMaybl KEPEK.

e )Xymbic Ke3iHOe Kyam  Ke3i  kaHbliFaHOa,
MawuHaHblH KeHemmeH KOCbliybiH 60m0bipmay YWiH,
Kypan-caltimaHOb! 6ipdeH axbipambiHbI3.

e Aemomammsbl  caliMaHObl  ewipeeHHeH  KeliH
KecemiH xy3i bipHewe yakbimka asmomammbl mypoe

apaHbiH XKy3i  morsblfbIMeH
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aliHanameiH 6onadsbi, anatida calmaHObl mMeK oIl

moribIKk moKkmaraHHaH KeliH FaHa Korora 6on1alkbl.

» XKymbic ke3iHOe kecemiH Xy3i Kbi3albl, COHObIKMaH

0J1 MObIK CyblfaHWa OHbl YCmamMaHbi3.

A KYpbUIFbIC  canacbiHbIH 8pekemmepi

mydbipFraH waHda 6ap xumusisibiK3ammap

Kamepni icikke, mya 6imkeH Xemkinikci3Oikke

okenyi Hemece 6ana maby kKabinemiHe 3usiH

muei3dyi MymkiH. Kelibip xumusnbiKk 3ammapObiH

UoHOapbI:
* Kypanda Ke3 KefeeH XeHOey XeHe aybiCmbIpy
JKYMbICbIH 6mKi3y andbiHOa awaHbl Cybipy Kepek;
* Mmenlip eKi KpeMHul oOKcudi xeHe Kabblpranap
MeH uemeHmmeai 6acka Kypblibic 6HiMOepi;
XUMUSITIbIK  KONIMEH ©HOerneeH arawimarbl XpoMm
kywanacbl (CCA). byn 3ammap muaisemiH
3USIHHbIH 08pexeci oCbl XyMbicmapObl OpbIHOaY
XuinieiHe 6alinaHbicmbl 6onadbl. Ocbl XUMUSIIbIK
3ammapra mutodi asalmkbIHbI3 Kerice, xendemy
b6ap xepde XyMbIC iCMEHI3 XeHe Kayincizoik
cepmugpukammapsbi 6ap KypandapOb! naudanaHy

KepeKk (Mbicanbl, warfbiH waH cy3eici bap waH
MackacbliH).

Eckepmy: ez2eykyMMmeH ©HOey, Kecy,
apanay, mezicmey, 6yprbinay xoHe 6ackKa

Hyckaynsikma KondaHbinamsiH
maH6anap

lMatdanaHy HyckaynbifbiHOa memeHOe bepineeH
maHbanap KonadHblnadbl, onapdbiH MarbiHaCbiH ecme
cakmaHbI3. TaHb6anapObl Oypbic MyCiHOIpy anekmp
Kypanobl OypbIcC XXaHe Kayinci3 KorndaHyra kemekmeceoi.

MarbiHa

TaH6a

Kbin apa

Cyp mycneH 6enzineHzeH
aymakmap Xymcak kabam
(oKwaynaHFaH kabambli
6ap).

CepusinbiK HeMip 6ap
JKancbipma:

STS ... - ynei;

XX - eHOIpy KyHI;
XXXXXXX - cepusinbiK
Hemip.

TaH6a

&

MarbiHa

LllaHHaH KopfralimbIH Macka-
Hbl KUIHI3.

MoHmax0bIK xoHe pemmey
JKYMbICMapbIH 6MKi3y
andbiHOa anekmp Kypanobl
JKenideH ewipiHi3.

o

Kosrarnbic 6afbimbl.

g ; @ AdiHary 6afbimbi
2 ’
@ ByrammariraH.
[ﬁ ByrammaydaH
WwiblFapblriFaHx.
@ /i Koc okwaynay / Kopray
CbIHbIObI.

A\

Hasap aydapbiHbI3.
MaHb130b1 aknapam.

q3

Bylibim EO
OupekmuearnapaHbiH Heai3ei
marnanmapbiHa XeHe
Eyponansik OdakmbiH
ytnecmipineeH cmaH-
dapmmapbiHa cali eKeHiH
KyanaHObipambiH 6enei.

jumie

lMatidansi aknapam.

Kayincizdik mexHuka-
Cbl myparibi 6aprbiK
HycKaynapMeH XoHe
HycKaynapmeH
MaHbICbIHbI3.

Koprarbiw ke3indipikmi
KUIHI3.

Koprarbiw Kynakkanmel
KUIHI3.

Koprarbiw Konranmel KUiHi3.

XKymbic yakbimbiHOa natida
6onamsbiH waHObl KemipiHi3.

T®

MasmHkmik xypic
ewipinzeH.
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TaH6a MarbiHa

MasmHukmik XypicmiH
GipiHwi Kadambl.

MasamHukmik xypicmiH
eKiHWi Kadambl.

MasmHukmik XypicmiH
yWiHwWi kadambl.

T mypiHe xamambiH apa-
n1ay mecemeciHiH COHbIHbIH
MiWiHI.

Bnekmp Kypanobi
MypMbICMbIK KOKbICKa
JlaKmbIpMaHbI3.

DWT
KO3FasimKbIW KypasibiH KondaHy cananapbl

MexaHukanblK Kbl —apa arawmbl, Iacmukmi,
anmomMuHul MeH mamepuandbiH 6acka myprepiH Kecy
ywiH natidanaxbinadsl (KecemiH xysinepdi natdanaHy
JXeHiHOe2i  bacwbinblK  Kyxammbl  Kap.). Kecy
mpaeKkmopusicbl KUcblK ma, my3y Oe 6ona anaosbi:
KeMKepMeHi KapmarnayObl maHday KUCbIK Kecikmepdi
JKacayra MyMKiHOIK 6epeOdi.

Kosranmkbiw Kypanobiy
KypamOacmapsbl

JXKypic xuiniein maHOayFra apHanfaH Xy3inik kaima
KOCKbIW

Kocy / ewipy bambipmacsl

KynbinmaydaH 6ocamy mytmeci

Aya anmacambsiH mecikmep

bexkimemiH 6ypaHda *

BatinaHbicmapObl cakmaHObIpFbIL
Barbimmayuwibl WhblFbIpWbIK

Kopnyc

Tinwik XypiciHiH y3bIHObIFbIH pemmeyae apHafaH
memik

Heeiz makmacsi

Bekimkiw menke *

KecemiHxys *

LllaHcoprbiwKa apHanraH adanmep *

Bydipnik kinm *

Gekimemin wmughm *

lMapannens kecyze / weHbep 6olbiHwa Kecyee
apHanraH barbimmaywbl Cbi3fbiul *

KbicambiH memik

bypa+da

ApaHbIH ycmarbiuwbl

Inmek *

Kyw mycemiH makmaHbiH MOHMaxobIK bypaHdachkl
Lllakin
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* Kocbimwa Kypamdacmap

Kelibip cypemmenzeH Hemece cunammarnraH
KypamOacmap  cmaHlapmmbiK  XabObiKkmay
pemiHoe KocbliMaraH.

Kosranmkbiw Kypanobiq 6enwekmepid
OpHamy )xaHe XXeHzae casy

Kosranmkbiw KypasiMeH Ke3 Ke3feeH XYMbICMbI
6acmay andbiHOa OHbI MOKMaH axbipamsbin
macmaxbi3.
Keti6ip anemenmmepdi 6ekimy / wibirapy /
C opHamy xondapbl 6apbIK KO3FanmKbIW
Kypandapda 6ipdel, 6yn xardalida
epekwe Modesiboep cypemmesiMe2eH.

Bekimkiw 6emwekmep 6ypaHOanapbiH
6y3bin  anmay ywidH mbIM  Kammbl
mapmnaHbi3.

A\

Kecemin xy3iHi opHamy / albip6bacmay (1-4
cypemmeH KapaHbi3)

O

¥3aK yakbim nailidanaHy HamuxeciHOe
kecemid xy3i 12 a8d6eH Kbi3ybl
MYMKIH JXoHe emKip KecKiw xueai
natidanaHywbiHbl )Xapakammaybl
MYMKiH, = COHObIKMaH KecemiH JKy3iHi 12
opHamkaHOa / alibipbacmaraHda apke3 KopraHbIW
KoJsiFabbIH KUiHi3.

Haszap aydapbiHbi3 kecemiH xy3iHi 12 opHamkaH
ke3de MbIHadal Karudanapobl caKmaHbI3:
* KecemiH Xy3iHiH 12 micmepi anra Kapaul
barbimmanybl muic;
* KecemiH Xy3iHiH 12 e3eeiHiH deHecmepi Xy3iHiH
yemarbiwbiHOa 19 6onybl muic;
* KecemiH Xy3i 12 6arsimmaywbl poauKmin 7 iwiHe
6ekiminyi muic.

[STS05-55 DV, STS05-60 D, STS06-80 D]

» TypKbiH 8 xorapbl kemepiHi3 (for STS05-55 DV).
 Eki 6ypaHOaHbl 18 6ocamy ywiH 6ydipnik kinmmi 14
natidanaHblHbI3 (1-3 cypemmi KapaHbi3).

» KecemiH xy3iHi 12 opHambIHbI3 HeMece WeWiHi3.

» Eki bypaHOaHb! 18 bekimy ywiH 6ydipnik kinmmi 14
natdanaHblHbI3.

* TypxbiH 8 memeHee mycipiHi3 (for STS05-55 DV).

[STS06-85 DV]

» TypKbIH 8 XoFapbl KemepiHi3 (4 cyp. kapa).

* Eki bypaHOaHbl 18 6ocamy ywiH 6ydipnik kinmmi 14
natidanaHbiHbI3.

» KecemiH xXy3iHi 12 opHambIHbI3 HeMece WewWiHi3.

» Eki 6ypaHOaHbl 18 bekimy ywiH 6ydiprik kinmmi 14
natidanaHblHbI3.

* TYpKbIH 8 memeHae myCipiHi3.

LlaHcopFbiwumbiq{ adanmepiH OpHamy aHe
weuwin any (5-6 cyp. kapa).

[STS05-55 DV]

* Adanmepdi 13 opHambiHbI3, XanralmbiH Kenme
Ky6bIpObiH 11 iwiHOeai Xbipawbifbl 6ap adanmepdiH 13
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npoeKyusicbiH mezicmenia, adanmepdi 13 xanralmbiH
kenme Kybbipra 11 Kuz2i3iHi3 xeHe 5 cypemme
KepceminzeHoel bypaHbi3.

* Adannmepdi 13 wewinia, oHbI 5 cypemme
KepcemineeHOel bypaHbi3 XoHe xarnFalmblH Kesime
KybbipdaH 11 cybipbin arnbiHbI3.

[STS05-60 D, STS06-80 D]

* OpHamkaHOa 13  adanmepiH 10  Heei3ei
makmachblHbIH KybICbIHa 6 cypemmepiHoe
KepcemineeHOel opHambiHbI3. 20 inmeazi 8aKyyMOblK
KOCbINIbIMObI OpHamMybl KEPex.

* AnraH Ke30e 20 inmeeiH b6acbiHbi3 xoHe 13
adanmepiH 10 Hezizei makmacbiHbIH KybICbIHAH
arnblHbI3.

Mapannens kecyze / weHbep 6olbiHwWwa
Kecyze xoHe b6ekimemiH wmudgmke apHasFaH
6aFbImmaybiW ChI3FbiWMbl OpHamy aHe wewin
any (7-9 cypemmi KapaHbi3)

[STS05-55 DV, STS06-80 D, STS06-85 DV]

» 16 6arsimmarbiw maKkmacbiH OpHamy / any yuwiH 7-8
cyp. HyckaynapObl OpbIHOaHbI3.

» bekimemin wmugmi 15 opHamy / wewin any, 9
Cyp. HycKayrblKka CyUeHiHi3.

Kosranmkbiw Kypanobi
anrawkbi pem icke Kocy

Opdalibim OypbiC 3M1eKMp KEPHEYiH KorndaHbIHbI3:
Kosranmkbiw KypandbiH 371eKmp KepHeyi KypanobiH
)Xeke Mornimemmepi 6ap miniMwede KepceminzeH
arekmp KepHeyiHe calikec 601ybl Kepex.

Kosranmkbiw Kypanobl
Kocy / ewipy

Kbicka yakbimka Kocy / ewipy

Kocy ywiH Kocy / ewipy mylmeciH 2 6acbin ycmaHbi3,
ewlipy YWiH - XibepiHi3.

¥3aK yakbimka Kocy / ewipy

Kocy:

Kocy yuwiH Kocy / ewipy mytimeciH 2 6acbin Kypcaynay
mytmecimeH Kocy / ewipy mytmeciHoe 3 6eKimiHi3.
Guwipy:

Kocy / ewipy 6ambipmackiH 2 6ackiHbl3 co0aH KeliH
XKIGepiHi3.

LllaHOBbI 3nekmp KypbinfbiHbI KONI0aHy
Ke3iHOe copy

llaHObl  xuHay  ayadafbi WaHHbIH
worblipraHy OeHeeliH KblcKapmaobl,
COHOali-aKk  WaHHbIH  XXYMbIC — OpbIHOa

JKuHanybIH 6010bipmadios!.

Afawmsbi y3aK eHOey ke3iHOe, He b6onmaca 3usiH
KenmipemiH waHObl myfbi3ambiH MamepuandapmeH
KYMbIC Kacay Ke3iHOe, 3meKkmp Kypblirbl muicmi
waHcopfbiWKa KOCbITy Kepex.

Kosranmkbiw KypanobiH
du3saliH MyMKiHOIKmepi

XypicmiH xuinizin maHoay
[STS05-55 DV, STS06-80 D, STS06-85 DV]

XKypic xuinieiH maHOayra apHasFaH Xy3inik Kalma

Kockbiwumbl 1 natidanaHraHOa opKiM  KecemiH
XKY3iHiH 12 Kaxemmi Xypic caHblH maHdal anaobl
(coHOali-ak ~ asmomammbl  caliMaHMEH  XXYMbIC
icmezeHode).

e Kocy ywiH Kocy / ewipy mylmeciH 2 6acbin
Kypcaynay mytmeciMeH Kocy / ewipy mytmeciHde 3
6eKimiHi3.

» JKypic xuinieiH maHOayra apHanfaH Xya3inik Kaima
KOCKbIWMbI 1 XXbLTKbIMY XKOrbIMEeH KeCemiH Xy3iHiH 12
Kaxkemmi ypic caHblH maHOaHbI3.

* 1-2 ()xypicmepdiH a3 xuiniei) - Kamkbin mymac
mamepuandbl (kocnanaHbaraH 6onam, mycmi
memandap MeH onapOblH KOopbimmnanapbl XoHe
m.m.) apanay ke3iHd0e KorndaHbIHbI3

* 3 (kypicmepdiH opmawa xuiniei) -
Kammbinbifbl a3day Mamepuanosi (naammaccaHsl,
¢baHepaHbl, arfaWmbl-XOHKalbl makma, Kammbl
arauw) apanay ywiH natidanaHbiHbI3.

* 4-5 (kypicmepdiq JKofapbl Kuiniei) -
Xymcak — MamepuandapObl  (Kymcak — arauimesl,
oKwaynay Mamepuarbl XoHe m.m.) apanay ywiH
natidanaHbliHbi3.

o Kecemin xy3iniH 12 )A:ypiciHiH )Kuinj_ei
1 caHblH pemke Ke/lmip2eHHeH KeliH

KocbiMwa Mamepuandbl (eHoenemiH

6enwek  xacanmraH  MamepuasnoaH)
OdalibiHOamacbIH nalidanaHbin, minyzse CcbIHaK
XKypei3ydi ycbiHaMbI3.

TemeHai XblndamObiKmarb! agmomamme! caliMaHMeH
V3aK yaKkblmka XyMbIC icmezeHOe ofaH Cyy YWwiH 3
MuHym 6epy kaxem. OcCbIHbI icmel ombipbIr, 3asi
XXypicmeai asmomammai caliMaHHbIH €H KO XYpICiH
benzineria, asmomammsi caliMaHObl 3as Xypicme
JKYMbIC icmeyae KandbIpbIHbI3.

MassimHukmiH xuinieiH maHoay
[STS05-55 DV, STS06-80 D, STS06-85 DV]

MasimHukmiq ~ Xuiniei  eHOenemidH  mamepuanobi
minydiH oHmadlnbl peximiH maHlayra xopdemoecedi
(6epydiH xblndamOblifbl, MIiAiKMIH CbIpMKbl Mypi XoHe
m.m.).

Opbip baceHOezeH Ko3falbICbIMEH KecemiH Xy3i 12
OalibiH0amadaH Kepi Kapal icke KoCbliadbl, 051 KECKeH
Kke30e XaHKaHbIH WhbIfyblH Xakcapmaodbl, Kbi3yblH
azalimaldbl xeHe KecemiH xy3iHiH 12 naldanaHy
mep3simiH ynratimadel. OdaH 6enek, 6epy KywiHiH
asarobl KyMbicwblfa calmaHObl Kyw xymcamal
backapyra MyMKiHOik 6epedi.

MasimHuk  XypiciHiH ~ OapexeciH  asmomammel
calmaHMeH XXyMbIC icmeeeH Ke3de e32epmyee
60r1adbl. MasmHuk 9 XypiciHiH y3bIHObIFbIH pemmeyeae
apHarnFaH memik MasimHUK XypiciHiH mepm KadambiH
banmayra MyMKiHOIK 6epedi:
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0 kadambl:
MasmHuk Ko3fraribiCbl XOK;

| Kalamebl:
MasimHukmiH 6onmauubl Kosfarybl;

Il Kadambl:
MasimHukmiy opmauwa Kosfarnybl;

Il kadamebi:
MasimHukmiy Kammbl Ko3rarybl.

MassimHuk xuini2iHi4 dapexeciH maHOaraH ke3de

MbIHadal ycbiHbIMOapObl eckepmyOdi yCbiHaMbI3:
* minikmiH ueei Oan epi masa 6onybl muic,
asraHmalul Xuinikmi maHoaHbI3 HeMece MasimHUKMIH
JKUIni2iH aXblpambIHbI3;
* XXyka (mabakwa memandbi, mabakwa naacmuk
JXeHe m.m.) mamepuandapObl Hemece Kammbl
(kocnnanaHbaraH 6onam, mycmi Memandap oHe
m.m.) eHOeeeH Ke30e MasMHUKMIH XXuirnieiH
axblpambiHbI3;
* Xymcak mamepuandapObl (KymMcak arall XoHe
m.m.) mineeH0e MasMHUKMIH Xofapbl XuirieiH
anbiHbi3;  Oyn  onepayusiHbiH  XblOamOblfbIH
apmmbipyra MyMKiHOiK 6epedi, analida minydiH
canacbl Hawaprnaybl MyMKiH.

MassimHukmirxuiniziHmaHOaraHHaHKeliH

° KocbiMwa 6ylibIMHbIH OdalibIHOaMachbiH
1 natiananbin (eHdenemiH 6Gesnwekmiy
MamepuanbiHaH  Xacanfad) — minyze

CbIHaK Xypei3ydi ycbiHaMbI3.
Tylicneni cakmaHObIPFbIW YWUH KecemiH y3i

Tydicneni cakmaHObIpFbi  KecemiH XXy3iHeH 12
ke30elicoK xaHacyOaH KopfaliObl XoHe orepayusiHbi
opbIHOayObiH KayincisdieiH apmmbipadsbi.

Kosranmbiw Kypanodbi kondaHy6olbiHwa
YCbIHbICMap

KecemiH xy3iHi maHoay

T-mapizdec KecemiH Ky3i 12
MexaHuKanblK Kbl apaHblH 6apnbiK
ynzinepimeH 6ipze KondaHbina anaosbl.

XKymbicmbl 6acmap anobiHOa KecemiH
XKy3iHiH 12 muicmi mypiH maHdan arnbiHbi3, 0N
miniHemiH mamepuariFa, miny pPexiMiHe XeHe Mmirik
JKUEe2IHIH canacbkiH CaliKec Kesyi muic KecemiH xy3iHiH
natdanaHy Makcambel opamada KepcemineeH, Ci3
camyuwbIMeH KeHece anachbi3.

Kecyze apHanFraH xannbsl HycKaynbiK

KecemiH xy3iHiH 12, miny XblndamobIfbl

3 MeH MassmHUKMIH XXypiciHiH muiciHwe
1 maHOan asnbiHFaHbIHa KO3 )XemKi3y ywiH
KocbiMwa 6ylibIMHbLIH OdalibiIHOaMacbIH
(Oalibindama MamepuaJsibIHaH JKacarsFraH)

natidanaHbin, misy2e cbiHaK Xyp2i3iHi3.

» [alibiHOamaHbIH xaKcbl beKiminaeHiH xoHe baprbik
memannn bylbimMOap (wezenep, wypynmap XoHe m.m.)
00aH arbiHfaHbIH MeKCEepIHi3.

* Aemomammbl  caliMaHObl  KecemiH Xy3i 12
OalibiHOamameH mytliickeHae OeliH axblpambiHbi3.
Apmbik Kyw KondaHb6aHbI3; onepayusira 6ipa3s yakbim
Kaxem. ApmblK Kyw onepayusiHbiH XblrdamOblfblH
ynratimnaddbl, 6ipakK calumaHHbIH wWamadaH mbIC
XKYMbIC icmeyze yuwbipamadkbl.

» Ezep kecemiH xy3iHiH 12 micmepi 0alibiHOama ywiH
eme yrnkeH borica (wamadaH mbic Oipin, eHOenemiH
6emmiH 6eniHyi meH ycakmamnybl micmepdiH eme
Y/IKeH ekeHiH Kkepcemedi), me3 apada asmomammai
catimaHObl ewipin, kecemiH Xy3iHi 12 muicmiciHe
alibipbacmaHbi3.

* Eeep kecemiH xy3i 12 onepayusi ke3iHOe alikacbirn
Kanca, me3 apada asmomammai caliMaHObl ewipir,
minikmi keHelmyae mbIpbICbIHbI3, CO0aH COH KecemiH
XKY3iHi 12 minikmeH MyKusim WbiFapblHbI3.

* Kecydi asikmaraHHaH KelUiH oyeni asmomammbl
calimaHObl 6wWipiHi3, codaH COH KecemiH Xy3iHi 12
minikmeH WhblifapbiHbI3.

Benzini 6ip mMamepuandbl (MaceneH

mMemanobl) KeckeH Ke3de KecemiH Xy3i

Kammbl Kbi3ybl MYMKIH, COHObIKMaH

kecemiH Jy3iHiH 12 OJdalibiHOamameH
JKaHackaH  JkepiHOe  nalidanaHbliybl  muic
cybimambiH Hemece MalnalimsiH 3ammapobi
natidanaHyobl yCbIHaMbI3.

OubinamsiH minik (10 cypemmi KapaHbi3)

o OlibinambiH minik  mek  XXymcak
mMamepuandapdbl, MacesieH araumail,

1 2urncokapmoHdObl Kanmaywsl napakmbl
)xoHe m.m. TineeHOe FaHa natidanaHbina

anadbl. OnepayusiHbiH 6yn adici andblH ana

6yprbinaycbi3 caHbinayObl minydi Kammamachbi3
emedi kecemiH Xxy3i 12 e3i OJdalibiHOaMaHbI
apanaiidbl. byn adic 6eneini 6ip Oardbinapobi
Kaxkem emedi aHe KbICKa KecemiH Xy3iHi 12
KonoaHbIn, natidanaHbinybl MYMKIH.

* Aemomammbai calivaHObl mipek makmachiHbiHbIH 10
andbiHFbl xueziHe Kolbin (10 cypemmi KapaHbi3), OHbI
KOCbIHbI3. Aemomammbl calmaHObl OalibiHOamara
bacy apkbinibl KecemiH xy3imeH 12 OdalibiHOamaHbl
aKbIPbIH KECIHI3.

* Kecemin xy3i 12 dalibiHOamaHb! Kecin 6onfaHHaH

KeliH asemomammsl caliMaHObl Kaldimei  KyUiHe
Katmapabir, KecyOi berneineHeeH ChbI3bIKMEH
JKalnFacmbipbIHbI3.

lMapannenb kecyze / weHbep 6olibIHWAa Kecyze
apHanraH 6afbimmayulbl Cbi3bIKMeH apanay

LlleH6ep 6olibiHwa kecy (11 cypemmi KapaHbi3)
[STS05-55 DV, STS06-80 D, STS06-85 DV]
lNapannenb Kecyee / weHbep 6olbiHwa kecyze 16
apHanfaH 6arbimmaywsbl Cbi3blK 6epineeH paduyc
bolibIHWa Xy3ini apameH kecydi amkapaosbi.

* Kecyee apHanraH weHbepdi benzinen, opmacbiHaH

caHblnay icmeHis (caHbinaydbiH duamempi 6ekimemiH
wmugmix 15 duamempine meH 6ornybl muic).
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« Ezep ci3 eHOenemiH 6enwekmiy xueziHeH
aparnay0bl xocrnapriacaHbl3, caHbinaydsl 11 cypemme
kepcemineeHOel 6acmanambiH HykKmeOeH ICmeHi3
(caHblnay Ouamempi KecemiH xy3iHiH 12 eHiHeH Ker
6ornybl muic).

» bekimemiH 6ypaHOaHbl 5 (STS06-85 DV ywiH - 6ip
bypaHda 5) bypan anbiHbI3.

» [lapanenns kecy2ce / weHbep  6olbIHWa
kecyee 16 apHanfaH 6Garbimmaywbl CbI3fbIWMbI
OypbiHbI3  XoHe 11 cypemme KepcemineeHOel
OpHanacmbipbiHbI3.

* Aemomammel caliMaHObl 6acmarikbl HykmeciHe
opHambiHbI3.E2ep  ci3  apanayObl  eHOenemiH
benwekmiH xueziHeH 6acmamalmbiH 6051caHbI3,
kecemiH XysiHi 12 6acmarnkbl Hykmede acasraH
caHblrayra eHeisiHi3.

» [lapannens kKecyzce / weHbep  6olbIHWa
kecyee 16 apHanFaH 6Garbimmaywbl CbI3fbIWMbI
bekimemiH wmugbmmiy 15 xacafaH caHblinaybl
weHbepdiH opmackiHOarbl caHblnaymeH 0811 KereeHae
OeliiH XblmKbimbIr, weHbep 6olbIHWa KecemiH
paduycmnbi benzineHis.

* bekimemiH wmugpmmi 15 napannens kecyze /
weHbep bolbiHwa Kkecyee 16 apHarnraH 6afbimmaywbl
ChI3fbILUKA JKoHe weHbepdiH opmacsbiHOafrbl
caHbinayra b6ip Mme3zinde eHai3iHi3.

» [lapannens kecyee / weHbep 6olbiHwa kecyee 16
apHanfaH barbimmaywbl Cbi3fbllumbl 6eKimy ywiH
bekimemin 6ypaHOaHbi 5 (STS06-85 DV ywiH
bipbypaHoa 5) mapmblIHbI3.

» beneineHeeH weHbepdi 6olnan 6ip KonmeH
apanayObl 6bacmaHbl3, an ekiHwi KonmeH 6ekimemiH
wmugbmmi 15 ycman mypbiHbI3.

LlleH6ep 6olibIHWa apasnay xaHe canaHbl
° JKaKkcapmy >oHe onepauusi NpPOYeciH
1 JKeHindemy ywiH KUCbIK CbI3bIKMbI

apanay ywiH map kecemiH Xy3iHi 12
natidanaHbiHbI3.
Tik cbi3bIKNeH apanay (12-13 cypemmeH KapaHbi3)

[STS05-55 DV, STS06-80 D, STS06-85 DV]

lMapannens  apanayra  apHanfFaH  naparnnesnb
barbimmaywbi 16 6ap mike xuexkmi 6ounad minydi
opbIHOayFa, COHbIMEH Kamap CalKeC eHHIiH mike e3e2iH
Kecyae MyMKiHOik 6epedi (12 cypemmeH KapaHbi3).

» bekimemin 6ypaHdaHb! 5 (STS06-85 DV yuwiH - 6ip
bypaHOa 5) bypar arnbiHbI3.
» [lapannens apanayfra
b6arbimmaywsbiHbl 16
cypemmeH KapaHbi3).

» Apanayra Kaxxem aparibikmbl 6en2ineHis.

» [lapannens kecyee / weHbep 6olbiHwa kecyze 16
apHarnfaH 6arbimmaywbl CbI3Fbilumbl 6eKkimy ywiH
bekimemiH O6ypaHOaHbi 5 (STS06-85 DV ywiH
6ipbypaHoa 5) mapmblIHbI3.

» [alibiH0amaHblH 6yUipnik xueeai ywiH napasnnesns
apanayra apHarnfaH napannens barbimmaywbiHbl 16
aparnaHbi3.

apHarraH
OpHanacmbIpbIHbI3

naparsnnesb
(12

o BypaHdanbi KbICKbIWMapbl 6ap
KYMbIC 6enweziHe makmadwaHbl

]_ 6ekimy xosnbIMeH XoHe makKmalwaHbl
aybicyObl Kalimanama wekmey mypiHOe
natli0anaHbin, ocbiFaH yKcac Hamuxkenep asnyra
6onadbl. Tipek minikweciH 10 makmauwaHbIH

mychbiHa Kapal 6ackaHOa aybicyObl Wekmeziwmin
6olibiMeH asmomammbl calMaHObl XbIUTKbIMY
apKbiibl  apanayodbl opbiHOayra 6onadbi (13
cypemmeH KapaHbi3).

Kecy 6ypbiwbiH pemke kenmipy (14-15 cypemmer
KapaHbi3)

Asmomammel caliMaHHbIH KypblibIMbl agmomammsl
caliMaHHbIH MYPKbIH Mapbiiimy XONbIMEH Kecy
bypbiwbIH  Kammamacei3a  emedi.  Asmomammbl
caliMaHHbIH mipek makmacbiHOa 10 mypraH
wokKinde 22 asmomammbl calMaHHbIH MYPKbIHbIH
bypbiwmapel  benzineHeeH (kadam 15°). Eeep
KocbIMwa acnanmap KondaHsbinca, bipeyiH
asmomammal calMaHHbIH MmypKbiHOa Ke3 KeneeH
bypbiwineH opHanacmbipyra 6onadbl (mexHuKasbiK
depekmep kecmeciHOe KenimipinzeH wekme).

[STS05-55 DV, STS05-60 D, STS06-80 D]

» bypaHdanapdbi 21 bypay ywiH 6ydipnik kinmmi 14
nati0anaHblHbI3 (14 cypemmi KapaHbi3).

» Tipek makmacbiH 10 KeliH Hemece inzepi Kapal
KbIDKbIMbIHBI3  (MYPKbIHbIH — andbiHfbl  KOUbliFaH
OypblwbiHa Kapal) xeHe wokKindiH 22 ecenmeyrnepiH
HeMmece KocbiMwa enuwiey acrnabbiHbIH ecenmynepiH
naddanaHbin  MYPKbIHbIH — Kaxemmi  6ypbilbliH
maHOaHbI3.

» BypaHOanapObi 21 mapmy ywiH 6yuiprik kinmmi 14
natioanaHbiHbI3.
» ApanayOdsbi
OpbIHOaHbI3.

JKorapbioa cunammarnraHoal

[STS06-85 DV]

e Kbicy memiegiH 17 6ocambiHbiz (15 cypemmi
KapaHbi3).

* Tipek makmacbiH 10 keliH Hemece inzepi Kapau
JKbIDKbIMbIHBIZ  (MYPKbIHBIH — andblHfbl  KOUbIIFaH
bypbiwbIHa Kapal) xeHe wakindiH 22 ecenmeynepiH
Hemece KocbiMwa ernuiey acrabblHblH ecenmynepiH

natdanaHbin  MYPKbIHbIH — Kaxemmi  6ypbilbiH
maHOaHbI3.

* Kbicy memiein 17 mapmbiHbI3.

» Apanayosbi JKoFapbloa cunammarnraHoal

OpbIHOaHbI3.

Kosranmkbiw Kypanobl xeHoey /
anobIH any wapanapbl

Kosranmkbiw KypasiMeH Ke3 Ke3s2eH XXYMbICMbI
6acmay andbiHOa OHbI MOKMaH axbipambin
macmanbi3.

Kosranmkbiw Kypandbl masanay

KypbinfbiHbl  y3aK yakbim KorndaHyOblH MaHbI30bl
manabbl - oHbl masa ycmay. KypbinfbiHbl apdalibiM
CbifblfiFaH ayaMeH aya anmacamblH mecikmepiHeH
ypren masapmain mypbiHbl3 4.

CamyQdaH keliHei KbI3Mem aHe emiHiM 60olibIHWa
KbI3Mem

bi3diH camydaH KeliHei KbiI3Mem eHiM2e mexHUKarlblK
KbI3MEM  Kepcemyzae  XeHe  OHbl  XXeHOeyee,
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COHbIMeH bipze, Kocankbl benwekmepze KambICMbl
cypakmapbiHbid3ra  xayan  6epedi.  CoHOal-ak,
cepsucmiK opmarnbiKmap mypanbl akrnapammesl,
benikmepdiH OuazpammarnapbiH XoHe  Kocarslkbl
benwekmep mypanbl aknapammsl MbiHa 6emme
mabyra 6onadbi: www.dwt-pt.com.

Anexkmp KypandapbiH
macsimanoay

» Tacbimanday KesiHoe Kanmamara
MexaHukarnbiK acepdi muzisyze 6onmatiosb!.
* )Kykmi mycipeeHOe / xykmeaeHOe KbICbin opay
KafuOambIMeH XyMbIC icmelmiH ewbip mexHomoausi
mypiH natidanaHyra pykcam eminMe2eH.

ewbip

KopwaraH opmaHbI
cakmay

Wukizammbl Kokbic pemiHOe nalidara
acblpyObiH OPHbIHA Kalima KondaHyfa
XKibepiHi3.

r— Bnekmp  Kypanbl, Xapakammap XKoHe
byma KopwaraH opmara 3UsHCbI3 Kalda

KondaHyra Xibepinyi Kepek.

lMnacmukarblk KOMIOHeHMmMmep CbiHbIMMarsnfraH Kkaima

KondaHy ywiH benaineHaeH.

byn Hyckaynap kauma KonOaHbllambiH XIOPUH

KocCblIMaraH Kafa3da bachin WhiFapblriFaH.

OHOipywi e32epicmep eHzi3yi MyMKiH.
Kaszak mini
147



bl Lotk g anl) s Lo Lotk 21 28 ) polesell Ly plSaY 14 i) ] Lk pasin] o

Dby kil (S35 gron o Ll gall s Lo osk s e gl LS Sl Ll o

dsandl Laf K€ LS Ll ahi GlliS; cadlaf; i

ol DLl wbidy /) cilbbioey Lkl S0 Jss Cloglea e [STS06-85 DV]
.www.dwt-pt.com

(15 23 Sl Jkil) 17 28 Jedll dxdl, i o

iy ¢ Unill 4o DU Lyl 5l s 5 CIRIT 10 o, 520 l6l) dn of J5a o

gl (Ao 5353 gall el il 51 22 a8 5 (uliall e 5053 sall o) il

p Ll Y Ll
ilhe Jail) oL 5 guall o SoilSan oS (5] Dby Y om0 i

] ] ; A7 A Jil) dnd) ) Ly y alSals a8 o
Cuadli e (85 Jand A Ll @15l (30 £ 5 (5T Al jgag Y e ‘aﬂc/;}.’y LaSJ...’..JI:/)aL.:j” .

Myﬁﬂ/ dic 3 guell
e palidl) o Sy sl S pal] 5 Sle) e ua gl ALY juas oo lghiad cang duily g 1031 e Jlas] of dudis JF
bldis

) Luily gl 319%) dbiis
sley lpally clislally 4l eI ¥ i ads

Al dan 55 oy Lo ) e Jpemal] il o S0 Gl e Aiilaall oy Y

Al Sole ) i e LS LU Al gSe Chiialnl o) o) alasiuly oL 4ol S SOY) Caliih a5 (Lishll sadl e

S s aiad s o sioled G5 (Ao Cladleil] 03 A A4 pi ) sl Sl DIR a L gl

o pid JIS Y LilSaly deiaal 48 uilf Bdtas

IR
148



b5 5 il Jans wi s Janl) dakid Dl o kill o 6 i S Al 13 o
Sdd e ge ol LhE g of ) 11 W8 JSA 6 LeS e
(12 4 lial

ewss - STS06-85 DV Lo sell ) 4il) § 23 Sl yalvs i o
(54 =l

LaS iy 16 pd ) o iloll wladll / (5 siall lol] Loll andl) Ll o
T a8 S S

Dla o pdil] ey 8 e 5 Al I3 eal) 405 gni 4l jo I 310V <oa o
el dbii die g siaall (il 512 a8 ) Liiall 5 4 J30ls s Jarl) debed
bl LIl cpndl] o jath g ilal] puill Jiil] bl Ciiai paiiad o
JJJAJJM&M’M/&JLL.U@; 16#)&\)4/.\]/#//5\)/}4‘4”
LBl g S pall il o 15?@@)4!/

/ sl siall ahadll LI il $ 15f=5jc£}4]/.:.r.h.rjl.oumbk.)/ .
h/};ﬁj&p}/ﬂgjsﬂ/;&du 16(‘5J4j.)"""”c-é‘ﬂ
STS06-85 DV sl L) 5 iy Jil) yialoss o plSal o6 o
Ml 16 M L cnndl il (5 A s lewe
lsiall / 5 )
CJ}AJIJJ.\;JJL«...A_LMIJ;,.\;/}quM/oJuMJIJ}L‘_,__k:).‘.J/ Lyl o
AV L 15 A

S Al il S ABEA 12 aFy sl < i paiiad L
WJM/:.UAMQJLAJW 1

(13-12 a8, Gplsidl) i) auditenal] i)
[STS05-55 DV, STS06-80 D, STS06-85 DV]

Tl Jsb o il 16 o) g lsiall Sl 5 siall copnill o
) gl s i Sl b ) LY 5250 sl Ll
(12 25, sl

Jawo - STS06-85 DV L2 sall A/ dasailly) 5 28 ) Jidl] _yoliso i o
(5 a5

(12w S8 L) 16 pi) (s siadl sill 5l siall qucadll guia @
LU il dilece e aF

STS06-85 DV o sall ) dsiilly) § a8 Sl _yualico Loy yalSals ai o

Ml 16 M L cnndl il (5 A )y lewe

gl skl / s il

sl stall il (g ) siel) cpuadll o biall Gk pe il 48

E N ¢ ol Ll d) L)) 25 16 53

Akl da gl by sk oo @) i ) sl 05 IR

a8 da gllf 038 (Jia plisic g £ dhildia plaliuls Jond|

SV s gk oo ddl elal af il b
dapllf cuila Ao baialf oL i pill da 5).ilaay Luily sg<lf

(13 a4, JSAll Bil) da pllf cuils o) 4 10 pds Las 4]

(15-14 pd, colsll i) wbail) 2915 b

Gk oo sl litie @b cililany wLill £ s 5Y) spanad goss

S0 10 pi) saclill dagl (s ging Ll o<l 30V whd Ll s

05S5) Ll eI 310Y) whad Ul oy 22 a8 ) (ulide o il <l

il (Kay edudlin) (uld ol gof (,/.mu/ Ula 4 (‘(AJJ 15 34hs/

‘Jj.\a‘__gw/;}.uﬂwm)«u}bd/‘:_lc ‘LuLugSJIa/.:}/I:.LAcé..‘U

. (il) i)

[STS05-55 DV, STS05-60 D, STS06-80 D]

Sl JBil) 21 a8y elwddl Sl 14 a8, ol Flde posiu) e
) o (14 45,

Lidal) plhall L5/l 8 5) pLo3lU 5f GIRI 10 28, 5200l dn ) S5 o
o Basapall Clel i) plaiuly olhill Lo U gl 3l oaay (s
Al ¥ uladl] ol 5 e 59 5 sall Cle) il 5T 22 a8y bl

g el
il g <l) 519 Jiis
ldidall 5 TR KINEN)

& @ T E 4 G 12 py jliial) &l jid plikid g
LY ldie < ge

S 12 28 JLiiall 3 )i (e cauliall g ill yand oa e Lt il e Ld
il A8y b g Lo i oy ) ) gl e (38555 O g

LaS £3 guall o (6 piboa JLiall 5 jih cyu 1 3S _likial b dils 535 5
Dlegaall i gio Sl g liSey

il Lale ol

gJH;ﬁwMMA/M /Mthal:-uaur,a

5 waad e aslidf 5JLAJ/;)AJ14JL¢UAJU.A¢M)
Sy Agai) bgdlly bl de g 12 J‘—M-”
ﬂw)@wrc_au/wuu/,r.&y@wu),gmga‘m.xs‘u .
A (S ) Log 2]l
coall 12 23, ldidl 5 dd dwadle S Ll S 300Y) fsiidiy o3 o
Lalay! 5 lld | gl imny kil by Sils] 558 w3505 Y Ll
a/;}'/gkdma_d/@.ébﬁ}//wm}ubwlmwgﬂy
el A duills /.\;a)uS12ras_;_)L.udla_).deu/ S Ladic @
i) ) Ay gelleall el g 32l 1558 Y1 ) ¢ Uil
5 i il s sill o Ll Sl SOV St GlEL 25 (a5
Aslio 5,30 1248 Liial
S0V ok Gl adé e il oL 1.2 a3y Liiall 5 i dle ) a3 o
bitiall 5 46 Uil i o ¢ liiel] @i s g5 Al gl 5y il e il Sl
bdial) fbad o o s 12 68
il o o3 ol Ly I oY) fit 5 GLEL o s bl o LY 2y o
JW/AJ&««M#;(UJM’J“)WJ@#M
Jlmﬁdlyplmb@ugudjmﬂu‘;.u 12r‘5J fff
_éJw’ﬁJ.A-U
(10 o2, JSall i) guasd) il
i) 5 Jgadd 3 ) Loy sl £ sl cudd] Sha
aﬁé&i’i’m-ﬁmwwﬂu}w)ﬂaa
Byl jldia Gl i plidialy WAdD (Sery dime ol g Ludl)
L1244,

tiall oL e 12 o8 5 Liall 5 i
12P3JJL“““'”’J‘“MMU'EWJP‘='W
Lipal) dfpal) yiai s 3 ) (sanl) il pli35) s ¥
PX7) m.wﬁﬁﬁdﬁfJW/F#/gﬁ'12e§JJW/

hil) 10 a8 520 &) dn oIl duala) dilad) o il o<l 5Y) pn o
JW/aﬂngfaﬂ/@;merd Lg_b.v.m.uraj(10r,y4,&u]/

5JM/;)L’/_}AJ4JJLI_)@SJ/O/JY/‘;EA&AJ/‘}J_)L‘)C 124,
LY solels a8 gl o gall 5 12 53, Jliall 565 abd 3 jaa o
anll Ll Jpb o kil Jial 55 ol Ll gas po ) il o<

il 2Bl / g jl sial) RBll Al el plaialy piiil
(11 o JSEll bil) o il o
[STS05-55 DV, STS06-80 D, STS06-85 DV]

iy 16wy il bl / gl siall adadll L) sl pranss
JJM‘)HM‘;‘_/L;/JJ/
)Asujiu/ux)w/ud‘_mdauﬁsjwfﬂvgbqh .
(15 A pdsall 2oa5 jlasa kil U slue il

gl
149



sl g Dleall o sall i aie pasiiy - (Uaidie L Jiea) 221 o
oI Loy Sy Laadl e oleally clibdd] o D) oLal])
HEIS

L) Lo S5V oleal) il poiin - (hugio bpd Jine) 3 o
(L ) Lo s aleall sl g dun] ) 50915 &S ) 2l
Opall i) i pall o gal] il priies - (2 pa gk Jina) 5df
(€l ) Lo s A jledl o sl 5

il (S 5 gy oAy sk <l 5] duaisia de pus il o<1 310V st e
& il g Ll oY) Joeal aad¥) aadl e Lasial ccllls oLl Gilid 3 504]
3bLill do yeu Jan Liils o<l 310Y

gJ fodisd| Javal) pyaas

el 12 ady ldiad| §4d bgd Jira 10 dse) sy
#ad ubin) dekd plasialy Ldiel] jdil LIS £l sl
(i dtaa I pall 5alal] (udi (1o Ao gican) £ 18

[STS05-55 DV, STS06-80 D, STS06-85 DV]

i phies LT de ) iell 4Ll gnad Tsaid eel]
gindles o padl of gall whadl (S ) Loy Liiiall

Cron Lao GRS ) 12 23 Liiall 3 i gl ) ol ¢S 45 5a S aa
et e o ins Bl L)) (e Sl cadd) 5 LS (33UB) (e
alall peansy Li32il) 358 Ll Gld S e 35le 5 12 o8 ) jLiiall 5 )i
;uuuj.)a/.!‘y/dmu.r

el pets Al e < 310Y) Joidi o5 prial] Lo gl s o i o<
gfju/.e}..wwu/,.A;éulgw‘?_ljmwﬂ/Mwu/

[0 55kl t‘[ @

b A m a5 Y

i T®
Flnidio Lot 45
-
RN

¢4hau gio Lo 000 4S

LB
e

AL 4

5 sbsd

e L5y 3

gl Jaead) At paad vie LY Slua g3l sle s puals

gais Yoes aan dikiiy 4 sluia Jw/é_gs Lla oS Lodic o
s saial] Jreall Gilils o5 of Lonidia

Lridee ddinia) 484 )1 O gall dadleo die Apaill Joeall GlEGL 26 o
ilasll o R deall) Dbeall o (A A Loy KDl & sl
) ) (b A Log Danall e oleally
Ll gais Yoza 2aa (3 A Loy pall uill) 4 pall o gall i dic
b s Ji Ly 8T et de pu o 38 g s lad g
ldidf

siall Ga Lblia) debd aladinly LSS el al i PY
(Lg_n.f/.ﬁ.nJUAJ/&JW/;J&’/:J&MM@M)fJUJ/ 1
s stel) Jiral) LT sey
ldidal) 5 48 dewadla (pa 4ild gl

O ety 12 25 ldiall 5 il aliall JLai¥) dwedall 35 pie
el 1] 4L

[STS05-60 D, STS06-80 D]

10?05_1:&]/44}1;«.');4@13P5J4Jj;.d/dh_»b?s S il die .
i 20 a6 Glaalll Gy ol cany 6 pd) JSA S i g gt LS
Al oSN dwiSall Jua o7 vie 4ihik

e 13 4 dsnadl UL pd s 20 235 Gldll o Lis) ) Y] 2 o
10 5 526ll Do 5] iy

Flsa Laady o [ [ gl siad) i) Jalw‘,.w.lll ruddl) cus 7
(7-9 JIss) biif) 43015 laseal)

[STS05-55 DV, STS06-80 D, STS06-85 DV]

o 525a gall Clealedll il (16 o5y Al pmdll D)/ S o

.7-8 JsiY
5352 sall Claddeill 2l 15 a8 ) wdgall ponT lawe /) / cuS i o
9 Uil d

A i)

il pg<lf 519U

o el 5,08 jrae gilhl dfﬁ Asgnall aiall Libal g Ll pasin)
ALl g S 310Y1 iy ja dn o] e 5y S50l Cile glealf

;'”‘J‘u‘,ﬂ‘// ;~;n
Laily <l 519%1

(otall s JhT Cldy) [ Ll

‘ZraiJ“Lu.....J‘ il Calay) /) Jue i) “’/5L'i_q',q‘flc Jwy/cn.b‘m ol o Jurdiil!
o o - il ity

skl ol Ao Jhdil Gk [/ fdddl

skl

Arnga A sl g 2 a8 Ll Gile)) / Jidil] plike o bt
.3 a8y Jidil] Gl / ikl L Cpal ) pladinls

sl Caldy

o 2 a8 derdil) il / Jppdil] Lo 2dof

U Ll alaisl
Luily g I 319Y) Jeis

S bl 1S5 e ol e Ll aliaiel ik g Jaxd
el Gl (5 4aS] 5 iais ol sl

il e S 30YL ozl aic

AxMlaall o gl (0 L] paliaicd i uwiSe Laild paiin)

g & e

4.uLv g </ al-')'/
Lgddl Jira yaad

[STS05-55 DV, STS06-80 D, STS06-85 DV]

2ae i oSa 1 wd ) b slll Joee sl sl YU I sl = Lial) lodinls
(il 510Y) (L vie Laif) 12 o8 ) Liiall 5 il 4o 201 L) 551

A po 6 diselis a2 08 Jutdil) Gildy) / il L e i) e
) 2B i il Gilsy) / Jadil] ik (el plosiaaly
ain o piy Lpdl) Jaee yonil alep ¥ Iy (s #lidal) &l a oL o

12 a8 liiall 5 48] Lo U Ll 53Y) o2

A el
150



* Ldiall 5 jdd

* Ll oI Lui€all Jyae
* ol Lide

*Cj}'d’ s jlawe
Jadll 428/

lawa

il Jala

* ol

sac Ll da gl (S 5 jlasss
e

Ly Lk ) Ludlis) <ol pof *

il S Lainia lgdiag gl lgau g a3 Al ciliatal] JS Cuud

pabie oS i
lgbais g 4iily g <l) 319%)
ALY juas oo lglad cuag duily g <) 310Y) o Jlao of Ldi J

A\

(4-1 JSl) kiil) JLial) § i Jlasiad / S5

?/M/U‘L&w‘hh.ﬂmbu 12P5JJLuu.¢J/ 5 dd
iy iy ‘PM/AJI.\J/@AJ/UUA Geuad A g Jo shalf

-0

u‘” Jl.uu Y dladl sis ) M.uLug_(Jl 31 ‘_:)Lr.u.c
(A2 g pei lf A B3daa Ut ga

i cuiadl byl daSae cudll jalie o caind
REI™

/ JEY e Laily 4y o) jLéd Al el
1295‘)‘)1.“44]/ AJMJ)-LI-IM/

112 8y jldiial) § i JIS) i L) 201501 518 s Ao e pa) 24l
Saladl dgal g0 12 a8y il 5 jis il 685 O g o

Ao 12 28, Jliall 5,85 (Sluy 52 sall llSall it of cang o
19 o Liiall Jals

7 a8 DLl 5 ST iy 5 12 2 liiall 5 445 JS07 o cany e

[STS05-55 DV, STS05-60 D, STS06-80 D]

(STS05-55 DV ) &uill) A2 ¥ 8 o) cypall Da

(3-1 JSEY) JLil) 18 b u lawal] il 14 25 ) ] #Lide p23in) o
o) 5T 12 085 jLitiall 3 i S i o5 o

A8 28 Gy lassall Ly oS8 Y 14 05 ) (Il #lide p235u]
(STS05-55 DV J Lusill) Jics¥ 8 a8y Cupsall L

izl Jadl
Gl sy iiall s Of i Lodle aa 5
ALY Ol 3 LnnslisY) lulhialf xa
A3l ples o cliog ¢ g sV
PRl
3do Cile gleo

Al 5l o e g

il o L aS) iadl il ) L ad

A gaid) 4S sl Calay)

A5 Al gy S m

AUl A pall ¢ gai 4S ja

AL Al jall Al i A8 a

T i Kb e liiall 5 ,dd Gle

o5 Al S SLY e palid ane
A jiel) Lldil) 4 sl

DWT 484 (o 4ty g Il 613

ElsiVs patiagl¥ls isdllly il bl Y puilie pakiud i

[STS06-85 DV] 5 -(Jletiall S aluly dealill SLLEYI i) S pall o 5 A
Cililons Ldll abill G5l j pand ey fliiniy Liune pukill s (155
,(4@_&.31/)2;/)‘;_1.:5/3#3'{%1_&5; . Aabitio n L

18 w3 lawall il 14 48 O] lido a3 o [

AT 5 128 Liall 5 i S 5006 o e

18 i lawsall L olS3Y 14 55 ] i il o b g

iy 8 6y el Gl a Lgill Jaes xjatzf;yuj/ﬂci ;
28 o o PRy i 7 « Y - «9 C
(6-5 JLSE) i) 4015) of i g0 AaiSall f3aa . ”waﬁu/ -2
Ll a4
[STS05-55 DV] i les 5
13 i) dpaall o cilbliay) slilans i 13 o) dpaall cuS 0 o ““‘ﬁivj/i ‘75
13 pis dsnall <S5 A1 2y oo i) 55 sl S iy sl oo Tond 8
5P5JJS..JIQJC=.4}A}4uSA}j;uesj11?5JJua}J/u}u/ng il L gl Ll adl, 9
5 o) Sl S nge b LaS o sl o8 (13 a8, sl ALY i sclildagd 10
A1 28 oo 530 il o 40 * umgi il 11
Ll

151



,@}aa'.flb.b SJMMﬁJIQMIUﬂ/deLE)«JIUJ/gJﬂﬁ
AilaaSll ol sl s il 5

Y B el s g ¢ lgad] 8 Sl 5l 2 Ola) Jlae ] 5] S o
coshll S olall Cladia (o oy s Clédl] S G sSluddl susST o
Aalleall wo il 5 (CCA) ps Sl Gy ectiandls s aall
ods 34 LS da o Slo Lol il da o aaied S pall ods ediibiadl)
o Al O pall oes Jai¥l Jili5 8 i i S 1Y Sl Y1
Clolgd 3 8 jea ¥ plasil bl iy e e (g5 S A Joal)
(tl] i il o ] il 1 Jio) LSl

Ladiiceal] jga
sty

).LA..\S.IJ/CLLLLW L«_UL&AJS_D@_)J‘M/LLJJ‘H‘LJLL’/J_}AJ}/r:M
il g S 31U a5 ranaal] AR YT g0l sl

el Jall

QSJ[JL-’UA
- golo il sl 5 padll o) I
(s jme b 53) ol

bl il el
uﬂ/- STS

: CE‘JL"XX

o lualesill Pé)-” - XXXXXXX

Lol ac ) g8 G6lS 30/ 5 e (m yn)
bl Y,

Al Gyl iyl e a sl

OV dlas o3yl e a s

il gL o lif e (s sl

Ll jras e duil 1<l 310Y) Joad)
Asall of oS ill S

S ol oladl

sl olal

hge

aga

glaad/ 438/ ¢ 3350 e

g 4l

il eI saell 48 piSall dpiveall o ja ) Jead 28 "L 4" Sl dLaial)
Al g S daduay Jidiall a2 " LS ("

£ L] dadlea] Sl )
Luily g Sl) banl) Jukds

Loluall Sl dnbod il Ao of i lga ki Joall dabad o o

Lkl

Sl s Jle #1a) vie Ludially Lo 3OS dodlead] i L5 om0

e 3 le L e iell Jus o Lol oL mita 5 JLeiiM U5

L el ) g LU s Ll mas Slen phiiind oa . Jeell oL L sl

el ULl

5 phs () sSin Ablial O goll (Ghig U o Jooll lSe o Lils o

Asgs andisg G all 30 5 oSl imall JLill Ll

HMsall o o fudle¥) il ¥) o 55085 A I gall po Joni Y o

ik

LJalS S Liiall 5 6 i 535 Lavie Ll jg<I) s0ell & il o

Al aal 1315 pie SIS (oS Lavie 4ol oS 5ael] p23505 Y

sl e Guldl] Conid 5 daali SN cJandl oL G yiga of U shara d8LLJI

il jgS Aol Al sges i el (Al (535 4 sigal] s plosiin

el il dlaat Gf anis ¥ abdll dihis e i cpll o Lils o

ltial) 5 4 Cnal 3] @l ahad pius Jidl] debid he JinsY)

Ll eI saell o Jil] deid pan o 4l s sanl il L) Vsf o

Al eI sanl) 35 i Jail| dekid 6 Liial) 5 i cuile 13 lgialleal

5 i ol 13|yl o L Joil) dedady a5 oy 50 ) i 5 sii o

Al g SI sardl 27 yis g o Sl 3 ) pSid ¢ Lidiiall

Dldiall 5 i g als dead) JLaiS) vie 4l o< saedl 8L Jadl o

oy Ll oS saadl 3555 o JalS JSiky Ll e S 52a) Cildy) aTy Loaic

Ol il L g (Sars i LI

ol Ll uil) ol i i ey 5l 4y phaea i uli Ol ddi pasid o

il g S sael) X7 ) s g A ggaw puaSites alaS)

O A atall JLiall 5,45 (T Y s Jind Lol e saell g aes o

A g5 s ki G Ldial] 5 il ) patind | ilad] il gk

A4y Ll sdgy olai )

o ol b 5 4udsa 5 3l llia IS 1) Lae oSl Lilio [821S pasif o

Ll ¥ 3013 dadaal) o Ll s 3o (10 530 Lusall allal 5 Joi il dibai

A Ll eS dedos (B sl ey s (LIS 2 b a7 1) i Jaed)

Ui saay 28 solial] o gif 8 o Cion 3], peiatall SLid] o gnif jadis

Jidiall 4l oS dodus g lSliandl 4

Uls and] liiall Jola g o5 Sy liial] 5 i Capsls e s sl o

LT Ldiel) 5 i copds

2 llls yalusall) solall (po dviveall alosa §1 AL a8 e ftdil] oy (L6

(S ) Lo 4 Y15

Lranill vie Ll oS 5 & me (5] Cildy) cuin o

(L 310Y) (I g o ) DL S a5 i o futedtl] oL o

e 5 Ghls ) Jon DS Cliil prans Y

A Y Flie bty i sJarll oL L eI Ll g Lhdif dls 5 o

AU poaliad] Jidil) ciadl (Ll Clg)) "Off”

G patll 8 liiall 5 8 patest eduily s S 5L0Y Lty Cld) T f ey o

2 Y] Lils il g S 300wt ¥ cosll Ll s el ians] Uil

alai A8 padl e Liiall 5 i il o7

i sl Y Gy o Juiidil) LS Ll Lisla Ldial) 5 )il muat o
o Aspall il G1gapall LuibasSl) Sgal) : pdas

Abdil o Uy g sially gealailly pidillg aball]y 5 pdical) A
Ludiil] g plidd) delia

gl
152



o 8L il grandy bid Jiluy Juasil 5jgal gdsi Ja A o
lis ) il et s (503 2 aidle JS lgaliiin g Lglua 5
bl e dealill jblsa

clas Yl &l e dell | jSiall alaiiuy) o duiSall LitY) 27 Y o
A Jaals aals Jae s230 Of (S b2al) dadlw (plaa Jalady (udil
A o Al (S 5 Dl

il oL Gnbalin g € Sin Ll jo Il soall i 5f (Say [ ypdad o
Apled) of Abiil) Lubl) il jil) xa g JBI nn 4 Jisd) I3a SR g 25
et ol alSiY) s AL 5 i) DlaY) shs e asll
sanll Lidi S Lubll dujill piaey caphll b jLkinl Lok Gl e
Lo38 Lly el

b e g Luily g Il 5nl) o) asicf

53 JULY) 5 diel) of dusdil] )0l 553 Salad) e hiay e
Sl pgle ol Y aT ol Lo ol oS saell | plisdy f dundsiall ol il
peiodl e g e s Aac g Ly g S sael) plasiid Sl a0l
Laidlall Luily gl susnl) paiicd bsnl) pa dbjdall 5480 aaiicdi Y o
Sl dagall ) (A Al Ll oS sael) plasil (sog i 40
el daaiall Jlae ¥ 5 Ulel yiSTy Jcad]

s ol plball Jidi Cilly of Jekii jded Jla 6 Ssel) pdiicd Y e
e dla) ol 5 hs el Flide e Al (e Y Ll S
Ly pgr I 5 l) (0 Ly pllal) L i 9l 9 LY jca (pa ] b a8 o
iy ey gl 222l g JAT g cillalell ki of e o] Jao S
B 5y ks 4l g S sonll Jiiidii e shas o 038 LlE o] LaDleal] _yulas
JUbY) Jyliia e Ny pladiud) ase sic Ll g Sl dsed) SR e
bl cladeil) 038 gf binall Gl ¥ il el meud Yy
e Cperiivall el 65 ks Ll oSl daal) 5 5Si Laiby g Sl) aed)
el

£lia¥l lilaa 4 b3 dpay (e (g8a  duily g <l) ssel| Liluay a8 o
il il e o AT glagl ol gl 21 ia ¥l ‘)«ASJ[‘;-:;‘J[ 4 jatal
e g dlaa) o ity jg<l) Saml] oy e 13, ity pgr Sl Sand) Jiidi 5
Al S 2ae Dilua ¢ g e pali Sl gadl o paedl 2ladid)

IS lgiiln wiy ) whadll e ) A&iig Sals phdl) dso o Ll .
gt AT s g LD A jo il ) 55 ol w o Gl m s inan
dﬁ/}y La.,d zit] g Cladllly ccliatal/y ‘:L)JL,IX_(J/ sdndf la.li.'l'.s«/ .
cisball Jlae ¥y Jardl Cig ki jLic ¥ 4 pdgl pa cciladedl odb ga
Al daasdl e il e M4l o< sael) posin] 504 25 lghidad
L phs e Sigaa

ol (o LS g dikiiy Dl syl mhaly palialy Ldisf
baell 8 aSaly (¥ Joleilly massd Y llseY] mhal g i3I aliall
Andgla_pé Cillga

acbuall (asdall Mo baiall sy oduils oS soc Jieidi vic 46/ LaY e
O K ol il jo S 532 5 oSl ie 2o gl 58 5 dmma JE
L lblal of Gl gall Jhs e aliad) Jaledll Sy

Laadds

28 Il Jb o m3la) (A A g il g <) Lise Lilua Ay o
Ailas 27 08 Ll e S 50ed] Lol o 138 Gpaiases i dBillatad) Lkl
(linLel] iy mm il CladeS 25 o

& gdag
P

Jai b Llas ¢)of tie Uy jeal) paidal) mhals Ll g <) sael) o]
bl clisle gy galdl) dludly of Lo Iluls gubadilf ciliala gd

deag e Jia o ladDU ALY SLa¥) B il g I doedf 030 JETY o
i 038 il g S el wivad, i of Gl jIE of Jaicd¥) day sou 3 30
RV Ll Sl (A (5055 25

bl Jkdd el Jimy cpadisl o JULY el Ao pass) o
S ll lilads 6 il Lal) i 0F il g <

Luity <l Laled)

ey o83 ¥ L) Jile o Luiby g S 20l g8 Galhai O g o
A pall il g Sl) 222l) pa 58 (ilga paRicd ¥ S8 (ol el
o Abhall Ll 33lay Aoeall e Gl sill 7 (i p3 A sec pal)
il S dodua Qygan ybs

o) M Upagall o Ll jpal) ghaadll sl Lwadla cuind o
ol eyl e kA ellis | (Cladilfy clithilly cladally coli¥
2V Y pngo 5l L po laven IS 13) 4l oI dareall

Saxll A slaall J 535 Jf o jlhra¥) e g il daily g Sl sanll (o 25 Y o
Al jeS dadua Crgaa b oy iy Ll eIl

Juab gl i gl Jand 1] ) piiind Y o] plISTu] fui Y o
Salad] cigadl g iy 9 8l oo Iy dlladd) o Lidls ity yg <) 5and)
Loyl jhlie oy S LiLe 5f 4615 Sl plosinl S jadall £/ ja ¥y
A S Cledially

D] pakics) oda gidal) GSY) B Ll g Sinll alaficd sic o
phin Y] culi Kl aakivf bdd a8 o185 dawaial) ol
iy g S doaal o il SBA e Sl s s sidall 5hL

dia yda Y [Jal by OlSa A il g Sl Sund) JhdT S Ladic o
platin) Jaxs rana 49 a8 (RCD) (Asiall JLily Jari 519] psiiold
Sl el s sale L S Cilodeay LlaYl Jblia Jilii e RCD
(s 550 o i llaaaally asivd Sa "(RCD) (Al s Joes
V(ELCB) (Y1 sl 5 4ils 2 LUE" 5 "(GFCI) s L0

o8 5 o s il e 5 4 pui€al) duiveal) elans Y1 IS uali Y f s o
Lo pall go DALY Cany g diiveal] mho¥) udd OY S5 I Loy
Alaine Gl ga gl Sl iy Lo cdugibalia g eIl

Luaidll LoSldl

Sl fhdi die ] sl pdiialy Aledi Lo ol g Bl oS .
il cad gl Lrde (585 Lasie ity gl Gaedl aaiiud Y duily g
s U oLy e po Aliad (5T ) Ay ga¥) o] il gasl) gf ol jsiadf
b fuadd ~ g Lgie @il 28 4l o< el

axi cpell 3 ol) pUEY Lails A7) duaddl| Lligh Ciliva pilic o
GY i soliaal] la¥) Lda] of JLsl) o 3180l @ Ll Jio Dilaadl <l gof
Lma gl A okl ol (s anal] Dlos 3 jgaf 5 Lla Led
A lilo in el SYLaia) Bl e

Gl pay Ao plibdad of a0 Jpalal) g€ Jddil cuind e
dan ol BLELY) g oy lal) Lo ja 5l 5 DL sucres fuucr sl S Seidil)
aaedl Jilii of Flidall 5 clesa) Dsa 5 wo Ll oS 22ell oa B3]
Esis din) () (5o Jtdil] g5 5 el Lo (5% A Ll oS
Ll

(s 8 iy yg Sl b0l) S S8 oy ) peilda o] Basida gesilia (o T
s (N il g I s3ell Jlsall o ally Jomio plido ol by ) #lide 3535
A Ll

oA il Biialg cualia gy 5 Ligd hadd Gl pUTLYI 2T Y o
o il Sl saedl e Jead] JS 5 pharad] (o J30 (Kay A gYI gran

Ao Bl il b a5l didliad (udle L745 Y  daidle GuSle 7))

oSl lei 35 ASjadal) ol ja ¥ oo Idmy i jliEy dugdley & adi
AS aZall e a Y 5 s sadl 5l dalicadll

gl
153



STS06-85DV STS06-80D STS05-60D STS05-55 DV sl ldida

650 650 500 500 [aly 5 el 5 il

4 [osel] dalsd 127
2.2 [el] £sé 230

NA
o~
N
N ©

S H
¢}
~
L

Ll pilly i < il 5.

N O
[N

26 2 1
1-1/32" 25/32" 45/64"

18 - Lgd Jsh
45/64"  [Lag] didall 5 4id

45745° 45745° 45745° #5745° pet LglJ ki sal
(ot / )

[ee}
o]
S
S
&)
Sy
&)
~
L,

5
3-11/32" 3-5/32" 2-11/64" 2-11/64"  [iag]

~
~

10

6 4 6 as )
25/64" 1/4" 5/32" 174" [ag] el -

O] /1 o)/ =127 ol i

o] 711

99,6 99,2 87,5 Cipall 548

©
@

EN
.:E.-:
=<

ils piiicaal) [y o Ay byl s R - ydad

Lial oIS 13 53 Dlas 319 pla5 ) Lails /
Itk als 13 o3 4 Ul Ao vans

i 85 Jslads sl

>

2 Cilaudedl) L8LS g Ladlaal) <l i L3S b0 ad piad
(o ool 5 5 gusal] Cilasledl g <l il @ Ll 8 LN sy

b Dlal ol 5 ei s o] Ll jgS dora

Sidiens lgdl) £ g I cilatedl] g ol yydaitf 44l Lids )

(ALiall) Ll yo <l 3ol ) ) pyiail] 8 "l eI sanl” ellons yud
Ll s &I 52l) 5f Al Ll dpasss ) oL eI i g0y Lo )
Al Jee A (4S12U)

Sl dibis dodla

Sl dabiiall e ghlidl | Jis Spliray didii Jaol dibis Jo Lils o

LY Clial 5" pars i gucn gall geiiall G Uoa g Uil g guse cond e
2006/42/EC s 5 Aoall <l LS Y1 S wa (58l 530 "Ll e SI
EN 60745-1 A uleal o G505 <Obaedl) &b Lo

.EN 60745-2-11
M Cunohon

aledl ol
Merit Link International AG
Stabio. Switzerland. 20.12.2018

Wu Cunzhen

|
154



155



<
[ 4 =
>
‘ =
@
e}
5
NI
Zz
l
@
o
N
o
al
o
2
©
n
o
2
s
=3
f=4
©
=

4015917440




ODPULLUANBbHBIN OUNEP B YKPAUHE:
storgom.ua

FrPA®UK PABOTDI:
MH. - MNT1.: ¢ 8:30 no 18:30
C6.: ¢ 09:00 no 16:00
Bc.: ¢ 10:00 no 16:00

KOHTAKTbI:

+38 (044) 360-46-77
+38 (066) 77-395-77
+38 (097) 77-236-77
+38 (093) 360-46-77

JeTanbHoe onncaHue ToBapa:
https://storgom.ua/product/elektrolobzik-dwt-sts06-85-dv.html
Opyrue ToBapsbl: https://storgom.ua/setevye-lobziki.html
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