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ENGLISH (Original instructions)

Explanation of general view

1-1. Switch trigger 12-1. Bit 24-2. Attachment

1-2. Lock button 13-1. Bit 25-1. Inside periphery
2-1. Lamp 13-2. Chuck cover 25-2. Carved side

3-1. Reversing switch lever 14-1. Action mode changing knob 25-3. Attachment

4-1. Quick change chuck for SDS-plus 16-1. Grip base 25-4. Cap

4-2. Change cover line 16-2. Lock button 25-5. Groove

4-3. Change cover 16-3. Depth gauge 26-1. Cap

5-1. Spindle 17-1. Toothed side of hex hole marking 26-2. Attachment

5-2. Quick change drill chuck on the grip base 29-1. Blow-out bulb

5-3. Change cover line 17-2. Toothed side of the depth gauge 31-1. Chuck adapter
5-4. Change cover 18-1. Lock button 31-2. Keyless drill chuck
6-1. Rotation with hammering 19-1. Toothed side of hex hole marking 32-1. Quick change chuck for SDS-plus

6-2. Rotation only
6-3. Action mode changing knob

on the grip base
19-2. Toothed side of the depth gauge

32-2. Change cover line
32-3. Change cover

7-1. Rotation with hammering 20-1. Dust cup 33-1. Spindle
7-2. Action mode changing knob 21-1. A symbol 33-2. Quick change drill chuck
8-1. Rotation only 21-2. Grooves 33-3. Change cover line
9-1. Hammering only 21-3. Dust cup 33-4. Change cover
10-1. Protrusions 22-1. Bit 34-1. Sleeve
10-2. Grooves 22-2. Chuck cover 34-2. Ring
11-1. Bit shank 23-1. Attachment at the foot of dust cup 34-3. Quick change drill chuck
11-2. Bit grease 24-1. Bellows 35-1. Dust cap
SPECIFICATIONS
Model HR2300 HR2310T HR2600 | HR2601 HR2610 HR2610T HR2611F HR2611FT
Concrete 23 mm 26 mm
Core bit 68 mm 68 mm 68 mm
Capacities Diamond core bit (dry type) 70 mm 80 mm 80 mm
Steel 13 mm 13 mm 13 mm
Wood 32 mm 32 mm 32 mm
No load speed (min") 0-1,200
Blows per minute 0-4,600
Overall length 356 mm | 380 mm 361 mm 385mm | 361mm 385 mm
Net weight 2.7 kg 2.9kg 2.8 kg 2.9kg 2.8 kg 2.9kg 2.9kg 3.0 kg
Safety class =]

« Due to our continuing program of research and development, the specifications herein are subject to change without notice.

« Specifications may differ from country to country.
« Weight according to EPTA-Procedure 01/2003

ENE042-1
Intended use

The tool is intended for hammer drilling and drilling in
brick, concrete and stone.

It is also suitable for drilling without impact in wood, metal,
ceramic and plastic.

ENF002-2
Power supply

The tool should be connected only to a power supply of
the same voltage as indicated on the nameplate, and can
only be operated on single-phase AC supply. They are
double-insulated and can, therefore, also be used from
sockets without earth wire.



ENG905-1
Noise Model HR2610
The typical A-weighted noise level determined according

to EN60745: Work mode : hammer drilling into concrete

Model HR2300, HR2601, HR2611F, HR2611FT

Sound pressure level (Lya) : 90 dB(A)
Sound power level (Lwa) : 101 dB(A)
Uncertainty (K) : 3 dB(A)

Model HR2310T, HR2600, HR2610, HR2610T

Sound pressure level (Lya) : 91 dB(A)
Sound power level (Lwa) : 102 dB(A)
Uncertainty (K) : 3 dB(A)

Wear ear protection

Vibration emission (anp) : 15.5 m/s®
Uncertainty (K) : 1.5 m/s®

Work mode : chiselling function with side grip
Vibration emission (an cHeq) : 9-5 mis?
Uncertainty (K) : 1.5 m/s?

Work mode: drilling into metal
Vibration emission (anp) : 2.5 m/s?
Uncertainty (K) : 1.5 m/s®

Model HR2610T

Work mode : hammer drilling into concrete
Vibration emission (anp) : 15.0 m/s®

ENGO00-1 Uncertainty (K) : 1.5 m/s®
Vibration

The vibration total value (tri-axial vector sum) determined
according to EN60745:

Work mode : chiselling function with side grip

Model HR2300, HR2600

Work mode : hammer drilling into concrete
Vibration emission (anp) : 15.5 m/s?
Uncertainty (K) : 1.5 m/s®

Work mode: drilling into metal
Vibration emission (anp) : 2.5 m/s?
Uncertainty (K) : 1.5 m/s?

Model HR2310T

Work mode : hammer drilling into concrete
Vibration emission (anup) : 15.5 m/s?
Uncertainty (K) : 1.5 m/s?

Work mode : chiselling function with side grip
Vibration emission (an,cteq) : 10.5 m/s?
Uncertainty (K) : 1.5 m/s®

Work mode: drilling into metal
Vibration emission (anp) : 2.5 m/s? or less
Uncertainty (K) : 1.5 m/s?

Model HR2601

Work mode : hammer drilling into concrete
Vibration emission (anup) : 12.0 m/s?
Uncertainty (K) : 1.5 m/s?

Work mode: drilling into metal
Vibration emission (anp) : 2.5 m/s? or less
Uncertainty (K) : 1.5 m/s®

Vibration emission (an cHeq) : 9.5 mis?
Uncertainty (K) : 1.5 m/s?

Work mode: drilling into metal
Vibration emission (anp) : 2.5 m/s? or less
Uncertainty (K) : 1.5 m/s®

Model HR2611F

Work mode : hammer drilling into concrete
Vibration emission (anp) : 12.0 m/s?
Uncertainty (K) : 1.5 m/s®

Work mode : chiselling function with side grip
Vibration emission (an cHeq) : 9.0 mis?
Uncertainty (K) : 1.5 m/s?

Work mode: drilling into metal
Vibration emission (anp) : 2.5 m/s? or less
Uncertainty (K) : 1.5 m/s®

Model HR2611FT

Work mode : hammer drilling into concrete
Vibration emission (anup) : 11.5 m/s?
Uncertainty (K) : 1.5 m/s®

Work mode : chiselling function with side grip
Vibration emission (an cHeq) : 8.5 mis?
Uncertainty (K) : 1.5 m/s?

Work mode: drilling into metal
Vibration emission (anp) : 2.5 m/s? or less

Uncertainty (K) : 1.5 m/s®
ENGO01-1

The declared vibration emission value has been
measured in accordance with the standard test
method and may be used for comparing one tool
with another.

The declared vibration emission value may also be
used in a preliminary assessment of exposure.



/AWARNING:

. The vibration emission during actual use of the

power tool can differ from the declared emission
value depending on the ways in which the tool is
used.
Be sure to identify safety measures to protect the
operator that are based on an estimation of
exposure in the actual conditions of use (taking
account of all parts of the operating cycle such as
the times when the tool is switched off and when it
is running idle in addition to the trigger time).

ENH101-16
For European countries only

EC Declaration of Conformity
We Makita Corporation as the responsible
manufacturer declare that the following Makita
machine(s):
Designation of Machine:
Rotary Hammer
Model No./ Type: HR2300, HR2310T, HR2600, HR2601
are of series production and
Conforms to the following European Directives:
2006/42/EC
And are manufactured in accordance with the following
standards or standardised documents:
EN60745
The technical documentation is kept by:
Makita International Europe Ltd.
Technical Department,
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

13.7.2009

e

Tomoyasu Kato
Director
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

ENH101-16
For European countries only

EC Declaration of Conformity

We Makita Corporation as the responsible

manufacturer declare that the following Makita

machine(s):

Designation of Machine:

Combination Hammer

Model No./ Type:

HR2611FT

are of series production and

Conforms to the following European Directives:
2006/42/EC

HR2610, HR2610T, HR2611F,

And are manufactured in accordance with the following
standards or standardised documents:

EN60745
The technical documentation is kept by:

Makita International Europe Ltd.

Technical Department,

Michigan Drive, Tongwell,

Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

13.7.2009

i

Tomoyasu Kato
Director
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1

General Power Tool Safety

Warnings

A WARNING Read all safety warnings and all
instructions. Failure to follow the warnings and
instructions may result in electric shock, fire and/or
serious injury.

Save all warnings and instructions for

future reference.
GEBO007-7

ROTARY HAMMER SAFETY
WARNINGS

1. Wear ear protectors. Exposure to noise can
cause hearing loss.

2. Use auxiliary handle(s), if supplied with the
tool. Loss of control can cause personal injury.

3. Hold power tool by insulated gripping
surfaces, when performing an operation
where the cutting accessory may contact
hidden wiring or its own cord. Cutting
accessory contacting a "live" wire may make
exposed metal parts of the power tool "live" and
could give the operator an electric shock.

4.  Wear a hard hat (safety helmet), safety glasses
and/or face shield. Ordinary eye or sun
glasses are NOT safety glasses. It is also
highly recommended that you wear a dust
mask and thickly padded gloves.

5. Be sure the bit is secured in place before
operation.

6. Under normal operation, the tool is designed
to produce vibration. The screws can come
loose easily, causing a breakdown or accident.
Check tightness of screws carefully before
operation.



7. In cold weather or when the tool has not been
used for a long time, let the tool warm up for a
while by operating it under no load. This will
loosen up the lubrication. Without proper
warm-up, hammering operation is difficult.

8.  Always be sure you have a firm footing.

Be sure no one is below when using the tool in
high locations.

9.  Hold the tool firmly with both hands.

10. Keep hands away from moving parts.

11. Do not leave the tool running. Operate the tool
only when hand-held.

12. Do not point the tool at any one in the area
when operating. The bit could fly out and
injure someone seriously.

13. Do not touch the bit or parts close to the bit
immediately after operation; they may be
extremely hot and could burn your skin.

14. Some material contains chemicals which may
be toxic. Take caution to prevent dust
inhalation and skin contact. Follow material
supplier safety data.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

AWARNING:

DO NOT let comfort or familiarity with product
(gained from repeated use) replace strict adherence
to safety rules for the subject product. MISUSE or
failure to follow the safety rules stated in this
instruction manual may cause serious personal
injury.

FUNCTIONAL DESCRIPTION

/\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before adjusting or checking function on
the tool.
Switch action
Fig.1
/\CAUTION:
Before plugging in the tool, always check to see
that the switch trigger actuates properly and returns
to the "OFF" position when released.
To start the tool, simply pull the switch trigger. Tool speed
is increased by increasing pressure on the switch trigger.
Release the switch trigger to stop. For continuous
operation, pull the switch trigger, push in the lock button
and then release the switch trigger. To stop the tool from
the locked position, pull the switch trigger fully, then
release it.

Lighting up the lamps

For Models HR2611F, HR2611FT

Fig.2

A\CAUTION:
Do not look in the light or see the source of light
directly.

To turn on the lamp, pull the trigger. Release the trigger to
turn it off.

NOTE:
Use a dry cloth to wipe the dirt off the lens of lamp.
Be careful not to scratch the lens of lamp, or it may
lower the illumination.
Do not use thinner or gasoline to clean the lamp.
Such solvents may damage it.

Reversing switch action

Fig.3

/\CAUTION:
Always check the direction of rotation before
operation.
Use the reversing switch only after the tool comes
to a complete stop. Changing the direction of
rotation before the tool stops may damage the tool.
If the switch trigger can not be depressed, check to
see that the reversing switch is fully set to
position< (A side) or> (B side).

This tool has a reversing switch to change the direction of

rotation. Move the reversing switch lever to the Nposition

(A side) for clockwise rotation or thel”position (B side)

for counterclockwise rotation.



Changing the quick change chuck for
SDS-plus
For Models HR2310T, HR2610T, HR2611FT
The quick change chuck for SDS-plus can be easily
exchanged for the quick change drill chuck.
Removing the quick change chuck for SDS-plus
Fig.4
/\CAUTION:
Before removing the quick change chuck for
SDS-plus, always remove the bit.

Grasp the change cover of the quick change chuck for
SDS-plus and turn in the direction of the arrow until the
change cover line moves from the ® symbol to the 2
symbol. Pull forcefully in the direction of the arrow.
Attaching the quick change drill chuck
Fig.5
Check the line of the quick change drill chuck shows the
£ symbol. Grasp the change cover of the quick change
drill chuck and set the line to the £ symbol.

Place the quick change drill chuck on the spindle of the
tool.

Grasp the change cover of the quick change drill chuck
and turn the change cover line to the ® symbol until a
click can clearly be heard.

Selecting the action mode
For Models HR2300, HR2600, HR2601

Fig.6

This tool employs an action mode changing knob. Select
one of the two modes suitable for your work needs by
using this knob.

For rotation only, turn the knob so that the arrow on the
knob points toward the & symbol on the tool body.

For rotation with hammering, turn the knob so that the
arrow on the knob points toward theTsymbol on the tool
body.

A\CAUTION:
Always set the knob fully to your desired mode
symbol. If you operate the tool with the knob
positioned halfway between the mode symbols, the
tool may be damaged.
Use the knob after the tool comes to a complete
stop.
For Models HR2310T, HR2610, HR2610T, HR2611F,
HR2611FT
Rotation with hammering
Fig.7
For drilling in concrete, masonry, etc., rotate the action
mode changing knob to the T8 symbol. Use a
tungsten-carbide tipped bit.
Rotation only
Fig.8
For drilling in wood, metal or plastic materials, rotate the
action mode changing knob to the & symbol. Use a
twist drill bit or wood bit.

Hammering only

Fig.9

For chipping, scaling or demolition operations, rotate the
action mode changing knob to the T symbol. Use a bull
point, cold chisel, scaling chisel, etc.

/\CAUTION:

- Do not rotate the action mode changing knob when
the tool is running under load. The tool will be
damaged.

To avoid rapid wear on the mode change
mechanism, be sure that the action mode changing
knob is always positively located in one of the three
action mode positions.

Do not force the action mode change knob or do not
move it from T symbol mode to 2 symbol mode
(or vise versa) at once. It may damage the tool.
When turning the knob from T symbol mode to 2
symbol mode (or vise versa), stop it at "8 symbol
mode once. And rotate the chuck clockwise (looking
from the chuck side) half turn or until it clicks. Then
turn the knob to the desired mode. If it is still difficult
to turn the knob, rotate the chuck again.

Torque limiter

The torque limiter will actuate when a certain torque level
is reached. The motor will disengage from the output
shaft. When this happens, the bit will stop turning.

/\CAUTION:

As soon as the torque limiter actuates, switch off
the tool immediately. This will help prevent
premature wear of the tool.

Bits such as hole saw, which tend to pinch or catch
easily in the hole, are not appropriate for this tool.
This is because they will cause the torque limiter to
actuate too frequently.

ASSEMBLY

/\CAUTION:

Always be sure that the tool is switched off and

unplugged before carrying out any work on the tool.
Side grip (auxiliary handle)

Fig.10
AcAuTion:

Always use the side grip to ensure operating safety.
Install the side grip so that the protrusions on the grip fit
in between the grooves on the tool barrel. Then tighten
the grip by turning clockwise at the desired position. It
may be swung 360° so as to be secured at any position.

Bit grease

Coat the bit shank head beforehand with a small amount
of bit grease (about 0.5 - 1 g).

This chuck lubrication assures smooth action and longer
service life.



Installing or removing the bit

Fig.11
Clean the bit shank and apply bit grease before installing
the bit.

Fig.12

Insert the bit into the tool. Turn the bit and push it in until it
engages.

After installing, always make sure that the bit is securely
held in place by trying to pull it out.

To remove the bit, pull the chuck cover down all the way
and pull the bit out.

Fig.13

Bit angle (when chipping, scaling or
demolishing)

For Models HR2310T, HR2610, HR2610T, HR2611F,
HR2611FT

Fig.14

The bit can be secured at the desired angle. To change
the bit angle, rotate the action mode changing knob to
the O symbol. Turn the bit to the desired angle.

Rotate the action mode changing knob to the T symbol.
Then make sure that the bit is securely held in place by
turning it slightly.

Fig.15

Depth gauge
The depth gauge is convenient for drilling holes of
uniform depth.

Fig.16

Press the lock button on the grip base in the direction of
arrow shown in the figure and with the lock button being
pressed insert the depth gauge into the hex. hole in the
grip base

Fig.17

At this time, the depth gauge needs to be inserted so that
its toothed side is directed to the toothed side of hex hole
marking on the grip base as shown in the figure.

Fig.18

Adjust the depth gauge to the desired depth by moving it
back and forth while pressing the lock button. After the
adjustment, release the lock button to lock the depth gauge.

Fig.19

NOTE:
Inserting the depth gauge with its toothed side not
directed to the toothed side of hex hole marking on

the grip base as shown in the figure does not allow
the depth gauge to be locked.

Dust cup

Fig.20

Use the dust cup to prevent dust from falling over the tool
and on yourself when performing overhead drilling
operations. Attach the dust cup to the bit as shown in the
figure. The size of bits which the dust cup can be
attached to is as follows.

Bit diameter
Dust cup 5 6 mm - 14.5 mm
Dust cup 9 12 mm - 16 mm

There is another type of dust cup (accessory) which
helps you prevent dust from falling over the tool and on
yourself when performing overhead drilling operations.
Installing or removing the dust cup

Fig.21

Before installing the dust cup, remove the bit from the
tool if installed on the tool. Install the dust cup
(accessory) on the tool so that the A symbol on the
dust cup is aligned with the grooves in the tool.

Fig.22

To remove the dust cup, pull the chuck cover in the
direction as shown in the figure and with the chuck cover
pulled take the bit out of the tool.

Fig.23
And then grab the attachment at the foot of dust cup and
take it out.

Fig.24

Fig.25

Fig.26

NOTE:
When installing or removing the dust cup, the cap
may come off the dust cup. At that time, proceed as
follows. Remove the bellows from the attachment
and fit the cap from the side shown in the figure with
its carved side facing upward so that the groove in
the cap fits in the inside periphery of the attachment.
Finally, mount the bellows that has been removed.

Fig.27

NOTE:
If you connect a vacuum cleaner to your hammer,
cleaner operations can be performed. Dust cap
needs to be removed from the dust cup before the
connection.

OPERATION

Always use the side grip (auxiliary handle) and firmly
hold the tool by both side grip and switch handle during
operations.

Hammer drilling operation

Fig.28

Set the action mode changing knob to the T8 symbol.
Position the bit at the desired location for the hole, then
pull the switch trigger. Do not force the tool. Light
pressure gives best results. Keep the tool in position and
prevent it from slipping away from the hole.

Do not apply more pressure when the hole becomes
clogged with chips or particles. Instead, run the tool at an
idle, then remove the bit partially from the hole. By
repeating this several times, the hole will be cleaned out
and normal drilling may be resumed.

Set the action mode changing knob to the T8 symbol.



/\CAUTION:

There is a tremendous and sudden twisting force
exerted on the tool/bit at the time of hole
break-through, when the hole becomes clogged
with chips and particles, or when striking reinforcing
rods embedded in the concrete. Always use the
side grip (auxiliary handle) and firmly hold the tool
by both side grip and switch handle during
operations. Failure to do so may result in the loss of
control of the tool and potentially severe injury.

NOTE:

Eccentricity in the bit rotation may occur while operating
the tool with no load. The tool automatically centers itself
during operation. This does not affect the drilling
precision.

Blow-out bulb (optional accessory)

Fig.29
After drilling the hole, use the blow-out bulb to clean the
dust out of the hole.

Chipping/Scaling/Demolition
For Models HR2310T, HR2610, HR2610T, HR2611F,
HR2611FT

Fig.30

Set the action mode changing knob to the T symbol.
Hold the tool firmly with both hands. Turn the tool on and
apply slight pressure on the tool so that the tool will not
bounce around, uncontrolled. Pressing very hard on the
tool will not increase the efficiency.

Drilling in wood or metal
For Models HR2300, HR2600, HR2601, HR2610,
HR2611F

Fig.31

Use the optional drill chuck assembly. When installing it,
refer to "Installing or removing the bit" described on the
previous page.

For Models HR2310T, HR2610T, HR2611FT

Fig.32

Fig.33

Use the quick change drill chuck as standard equipment.
When installing it, refer to "changing the quick change
chuck for SDS-plus " described on the previous page.

Fig.34

Hold the ring and turn the sleeve counterclockwise to
open the chuck jaws. Place the bit in the chuck as far as it
will go. Hold the ring firmly and turn the sleeve clockwise
to tighten the chuck. To remove the bit, hold the ring and
turn the sleeve counterclockwise.

Set the action mode changing knob to the & symbol.
You can drill up to 13 mm diameter in metal and up to 32
mm diameter in wood.

1"

/\CAUTION:

- Never use "rotation with hammering" when the
quick change drill chuck is installed on the tool. The
quick change drill chuck may be damaged.

Also, the drill chuck will come off when reversing
the tool.

Pressing excessively on the tool will not speed up
the drilling. In fact, this excessive pressure will only
serve to damage the tip of your bit, decrease the
tool performance and shorten the service life of the
tool.

There is a tremendous twisting force exerted on the
tool/bit at the time of hole breakthrough. Hold the
tool firmly and exert care when the bit begins to
break through the workpiece.

A stuck bit can be removed simply by setting the
reversing switch to reverse rotation in order to back
out. However, the tool may back out abruptly if you
do not hold it firmly.

Always secure small workpieces in a vise or similar
hold-down device.

Diamond core drilling

When performing diamond core drilling operations,
always set the change lever to the & position to use
"rotation only" action.

A\CAUTION:
If performing diamond core drilling operations using
"rotation with hammering" action, the diamond core
bit may be damaged.

Operation when using the dust cup
(accessory)

Fig.35
Operate the tool with the dust cup against the ceiling
surface.

NOTE:
The dust cup (accessory) is intended only for
drilling in the ceramic workpiece such as concrete
and mortar. Do not use the tool with the dust cup
when drilling in metal or similar. Using the dust cup
for drilling in the metal may damage the dust cup
due to the heat produced by small metal dust or
similar.
Empty the dust cup before removing a drill bit.
When using the dust cup, make sure that the dust
cap is mounted on it securely.



MAINTENANCE

/\CAUTION:

« Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before attempting to perform inspection
or maintenance.

Never use gasoline, benzine, thinner, alcohol or the
like. Discoloration, deformation or cracks may
result.
To maintain product SAFETY and RELIABILITY, repairs,
carbon brush inspection and replacement, any other
maintenance or adjustment should be performed by
Makita Authorized Service Centers, always using Makita
replacement parts.

OPTIONAL ACCESSORIES

/\CAUTION:
.« These accessories or attachments are
recommended for use with your Makita tool
specified in this manual. The use of any other
accessories or attachments might present a risk of
injury to persons. Only use accessory or
attachment for its stated purpose.
If you need any assistance for more details regarding
these accessories, ask your local Makita Service Center.

SDS-Plus Carbide-tipped bits

Core bit

Bull point

Diamond core bit

Cold chisel

Scaling chisel

Grooving chisel

Drill chuck assembly

Drill chuck S13

Chuck adapter

Chuck key S13

Bit grease

Side grip

Depth gauge

Blow-out bulb

Dust cup

Dust extractor attachment

Safety goggles

Plastic carrying case

Keyless drill chuck

NOTE:
Some items in the list may be included in the tool
package as standard accessories. They may differ
from country to country.



YKPAIHCBKA (OpwuriHanbHi iHcTpyKuii)

MosicHeHHA 0 3aranbHOro BUAy

1-1. Knonka BuMuKaya 13-1. Csepano 25-2. Bupisanuit 6ik
1-2. dikcarop 13-2. Kpuwwka natpoHa 25-3. Hacagka
2-1. Jlixtap 14-1. Pyuka 3MiHN pexumy pobotn 25-4. KoBnavok
3-1. Baxinb nepemukava pesepcy 16-1. OcHoBa pyyku 25-5.MNa3
4-1. LLIBnaKOPO3'€EMHNIA NATPOH Ans 16-2. dikcatop 26-1. KoBnayok
SDS-plus 16-3. OBbMexyBay rubuHm 26-2. Hacagka
4-2. JliHiA 3MiHHOT KpULLIKK 17-1. 3ybyatuin Bik LUECTUKYTHOTO 29-1. MpopysHa konba
4-3. 3MiHHa KpuLLKa OTBOPY B OCHOBI Pyyku 31-1. AganTep naTpoHa
5-1. WnuHpens 17-2. 3ybuatuit 6ik rmmbuHomipa 31-2. MaTpoH cBepana, LWo He notpebye
5-2. LBMAKOPO3HIMHWIA NaTPoH 18-1. dikcatop Kntoya
5-3. JiHist 3MiHHOT KpULLIKK 19-1. 3ybuatnit Gik LIECTUKYTHOrO 32-1. lWBnakopos'eMHuIn NaTpoH Ans
5-4. 3MiHHa KpuLLKa OTBOPY B OCHOBI PYyYKM SDS-plus
6-1. ObepTaHHs i3 BiAOMBaHHAM 19-2. 3ybuatuit 6ik rmmbuHomipa 32-2. JliHif 3MiHHOT KpULLIKK
6-2. Tinbku o6epTaHHs 20-1. MNN03axMCHUIN KOBNAYOK 32-3. 3MiHHa KpuLLKa
6-3. Pyuka amiHn pexumy pobotn 21-1. Cumson A 33-1. WnuHpens
7-1. O6epTaHHs i3 Bia6UBaHHAM 21-2. Naan 33-2. LBNAKOPO3HIMHMIA NaTpoH
7-2. Pyuka 3miHn pexumy pobotn 21-3. MnosaxucHuit KOBNA4oK 33-3. JNiHis 3MiHHOT KpULLKK
8-1. Tinbku o6epTaHHs 22-1. Ceepano 33-4. 3miHHa KpuLLKa
9-1. Tinbkw BinbnBaHHA 22-2. Kpuiuka natpoHa 34-1. Mydra
10-1. Buctynu 23-1. Hacagka B OCHOBi MMN03ax1cHOro 34-2. Kinbue
10-2. Maan KOBMayka 34-3. LB1aKOpO3HIMHWIA NaTPOH
11-1. Motunuus ceepana 24-1. TodppoaHa TpybKa 35-1. MnosaxmcHUin KoBNaYoK
11-2. Mactuno ans ceepana 24-2. Hacapka
12-1. Ceeparno 25-1. BHYTpiLLHii nepumeTp
TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKU
Mogpenb HR2300 | HR2310T HR2600 HR2601 HR2610 HR2610T HR2611F HR2611FT
BetoH 23 Mm 26 Mm
KonoHkoBe ceepano 68 Mm 68 Mm 68 Mm
iamer| CBepano i3 anmasHum
ctip/:lni::m CepF;:,L:leHHMKOM (cyxe) 70 Mm 80 mm 80 mm
Cranb 13 Mm 13 Mm 13 Mm
HepesuHa 32 Mmm 32 Mm 32 Mm
LLIBnAKicTb XonocToro xoay (xa.'1) 0-1200
Ynapis 3a XBUNUHY 0 - 4600
BaranbHa goBXMHA 356 MM 380 mm 361 mm 385 mm 361 Mm 385 Mm
Yucra Bara 2,7 xr 2,9 kr 2,8 kr 2,9 kr 2,8 kr 2,9 kr 2,9 kr 3,0 kr
Knac 6eaneku =H]]

* Yepes Te, WO MW He NPUMUHAEMO NPOrpamm AOCTIAXKEHD | PO3BUTKY, HABEAEHI TYT TEXHIYHI XapaKTEPUCTUKN MOXYTb ByTW 3MiHEHi

6e3 nonepempKeHHs.
* Y pi3HUX KpaiHax TEXHIYHI XapakTepucT1kM MoXyTb ByTW pisHUMU.
« Bara BignosigHo go EPTA-Procedure 01/2003

ENE042-1
MpusHayeHHA

IHCTPYMEHT Npu3HaYeHo AnsA yaapHOro ceepaniHHa Ta
CBepANiHHA Lernu, 6eToHy Ta KaMiHHS.

MoxHa TakoX 3acTocoByBaTM [Ansi HE YyAapHOro
CBepANiHHA AepeBUHU, MeTary, kepamikv Ta nnactmacy.

ENF002-2
[Oxepeno XuBNeHHsA

IHCTPYMEHT MOXHa nigknovaTM nuwe [0 Axepena
KMBMEHHS, O Mae Hanpyry, 3asHayeHy B Tabnuuui i3
3aBOACLKUMM XapaKTepucTukamu, i BiH MOXe npautoBati
nuiwe Big ogHodasHoro Axxepena 3MiHHOrO cTpymy. BiH
Mae MoABiMHY i30MAUiI0, a OTXe MOXe TaKoX
nigknoyaTcs o po3eTok 6e3 ApoTy 3a3eMneHHs.



ENG905-1
Lym Moaens HR2610
PiBeHb wWwymy 3a wkanoto A y TUNOBOMY BWKOHAHHI,

BU3Ha4YeHU BianosiaHo no EN60745: Pexwm poBoTu: caepaniHHs GeToHy

Bi6pavis (anp) : 15,5 m/c?

Moagens HR2300, HR2601, HR2611F, HR2611FT Moxubka (K): 1,5 m/c?

PiBeHb 3ByKoBOro TUCKy (Lya): 90 AB(A) Pexum pobotu: goBbaHHA AONOTOM i3 60OKOBOK
PiBeHb akycTuuHoi noTyxHocTi (Lwa): 101 oB(A) py4Kol

Moxunbka (K) : 3 AB(A) Bibpauist (ancheq) : 9,5 m/c?

Moxu6ka (K): 1,5 m/c?
Moaenb HR2310T, HR2600, HR2610, HR2610T

. Pexum pobotu: ceBepaniHHa metany
PiBeHb 3ByKoBOro TUCKY (Loa): 91 AB(A) BiGpavis (ano) : 2,5 w/c2
PiBeHb akycTuuHoi noTyxHocTi (Lwa): 102 oB(A) Moxubka (K)E 15 mic?
Moxubka (K) : 3 AB(A) '

. Mogens HR2610T
KopucTyittecs 3aco6amm 3axucTy cnyxy

Pexum pobotu: ceBepaniHHa 6eToHy

) . ENG900-1 Bi6paList (anwp) : 15,0 m/c?
BiGpauis . . Moxubka (K): 1,5 m/c?
3aranbHa BenuuuHa Bibpauii (Cyma TpbOX BeKTOpIB)
BM3Ha4eHa 3rigHo 3 EN60745: Pexum poGoTtu: gosbaHHs [onotoM i3 6okoBO
pyuKOO

Mopaens HR2300, HR2600 Bi6paLis (ancrieq) : 9.5 wic?

. 2
Pexum poBoTH: CBEPANIHHS GETOHY Moxubka (K): 1,5 m/c

BiGpaLlist (anp) : 15,5 M/c?

Pexum poboTu: ceepaniHHa meTtan
Moxu6ka (K): 1,5 m/c? P P y

Bibpauis (anp) : 2,5 m/c? abo MeHLLe

. 2
Pexum poboTtu: cBepaniHHa meTany Moxubika (K): 1,5 m/c

BiGpaLisi (anp) : 2,5 M/c? Mogens HR2611F

Moxunbka (K): 1,5 m/c?

Pexum pobotu: ceBepaniHHs 6eToHY
Bi6pavis (anwp) : 12,0 m/c?
Moxu6ka (K): 1,5 m/c?

Mopgens HR2310T

Pexum pobotu: cBepaniHHa 6eToHy
BiGpaList (anwp) : 15,5 m/c?

b Pexvum poboTtu: gosbaHHsi OonotoM i3 60KOBOK
Moxunbka (K): 1,5 m/c

pyyKol
Bibpauisi (an,creq) : 9,0 M/c?

Pexvum pob6oTu: aos6aHHs [onotoM i3 6okoBo A
Moxubka (K): 1,5 m/c

PYUKOLO
BibpaList (an cheq) : 10,5 M/c?

Pexxum poboTu: cBepaniHHs meTtan
Moxubka (K): 1,5 m/c? P P y

Bibpauist (anp) : 2,5 m/c? a6o MeHLwe
Pexum poGoTH: CBEpANiHHS MeTany MoxuGka (K): 1,5 m/c?

Bibpauis (anp) : 2,5 m/c? abo MeHLe Mogenb HR2611FT

Moxu6ka (K): 1,5 m/c?

Pexum pobotu: ceBepaniHHa 6eToHy
Bi6pauisi (anup) : 11,5 M/c?

Moxunbka (K): 1,5 m/c?

Mopens HR2601

Pexum poboTtu: cBepaniHHa 6eToHy
BiGpaLlist (anp) : 12,0 M/c?

5 Pexum poGoTtu: gosbaHHs [onotoM i3 60okoBO
Moxubka (K): 1,5 m/c

PYHKOHO
Bibpauist (an cHeq) : 8,5 M/

Pexum poboTtu: cBepaniHHa meTany MoxnGka (K): 1.5 A
oxubka (K): 1,5 m/c

Bibpauisi (anp) : 2,5 m/c? a6o MeHLue

. 2
Moxubka (K): 1,5 m/c Pexum poBoTH: CBEPANiHHS MeTany

Bibpauis (anp) : 2,5 m/c? abo MeHLLe
Moxu6ka (K): 1,5 m/c?



ENG901-1
3asiBneHe 3HayeHHsi Bibpauii 6yno BUMIpsSHO Y
BignosigHocTi 0o cTaHaapTHUX MeTogiB
TECTyBaHHS Ta MOXEe BUKOPUCTOBYBaTUCA Ans
NOPIBHAHHA OQHOTO IHCTPYMEHTA 3 iHLIMM.

3asBneHe 3HayeHHs BiOpauii MoXe Takox
BMKOPWUCTOBYBATUCS AN MonepeaHboi  OLiHKM
BMIIMBY.

AvyBAra:
3anexHo Bif yMOB BUKOpUCTaHHS Bibpallisi nig vac
aKkTU4HOT pobotn iHCTpymMeHTa MOXe
BiJPi3HSTUCS Bif 3asiBNEHOr0 3HaYeHHs! BiGpaLii.
3abe3neyte HanexHi 3anobixHi 3axoan Ans

3axucTy oneparopa, Lo BiANOBiAaTUMYTb yMOBaM
BUKOPWUCTAHHS iIHCTpyMeHTa (cnig 6patu go yearu
BCi cknafoBi pobo4oro umkny, Taki ik 4ac, Konm
iHCTPYMEHT BWMKHEHO Ta KONMU BiH MOYMHAE
npaLtoBaTV Ha XONOCTOMY XOpi Nif Yac 3anycky).

ENH101-16
Tinbku ans kpaiH €sponu

[Oeknapauis npo BignoBigHiCTb cTaHAapTam
€C
Hawa KOMNaHis, Makita Corporation, AK
BiANoBiAanbHWUIA BUPOGHUK, HAaromnowye Ha ToMy, Lo
o6nagHaHHa Makita:
Mo3HayeHHs1 obnagHaHHs:
Mepdoparop
Ne mogeni/ Tun: HR2300, HR2310T, HR2600, HR2601
€ cepilH1UM BUPOGHULITBOM Ta
BianoBipae Takum €Bponencbkum filupekTuBam:
2006/42/EC
Ta BUpoGneHi y BiANOBIAHOCTI A0 Takux cTaHAapTiB Ta
CTaHAapTU30BaHWX AOKYMEHTIB:
EN60745
TexHiYHa JOKYMeHTaLis BeoeTbes:
Makita International Europe Ltd.
Technical Department,
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Axrnis

13.7.2009

e

Tomoyasu Kato
OvpekTop
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, AMOHIA

ENH101-16
Tinbkn ans kpaiH €sponn

[Oeknapauis npo BignoBigHiCTbL cTaHAapTam
€eC
Hawa KOMnaHis, Makita Corporation, AK
BiAnoBiAanbHMIN BUPOGHUK, Haromowye Ha ToMy, Lo
obnapHaHHA Makita:
Mo3HaveHHs obrnagHaHHs:
TpupexvmHuii nepdopatop
Ne wmopgeni/ Tun: HR2610,
HR2611FT
€ CepiiHM BUPOBHULTBOM Ta
BianoBiaae Takum €Bponencbkum [lupektuBam:

2006/42/EC
Ta BupoGneHi y BiANOBIAHOCTI 4O TakMx cTaHAapTiB Ta
CTaHAapTU30BaHUX AOKYMEHTIB:

EN60745
TexHi4Ha AOKYMeHTaLis BegeTbCs:

Makita International Europe Ltd.

Technical Department,

Michigan Drive, Tongwell,

Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Axrnis

HR2610T, HR2611F,

13.7.2009

e

Tomoyasu Kato
OupekTop
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, AMOHIA

GEA010-1

3acTepexxeHHs1 CTOCOBHO TeXHiKu
6e3neku npu poborTi 3

erneKkTponpunagamm

YBATA! T[pouuTaitTe yci 3acTepexeHHs
CTOCOBHO TexHikM ©Oe3neku Ta BCi IHCTpyKUii.
HepoTpumaHHA faHuX 3acTepexeHb Ta IHCTPYKLIN MoXe
NpU3BECTU [0 YPAXKEHHSI CTPYMOM Ta BUHUKHEHHS
noxexi Ta/abo ceprosHuNx TpaBMm.

36epexiTb yci IHCTPYKUii 3 TexHikn

6e3neku Ta ekcnyarauii Ha ManbyTHe.
GEB007-7

NOMNEPEOXEHHSA NPO
HEBE3IMEKY Mnig YAC POBOTU 3
NEP®OPATOPOM
1.

Cnig ogsAratm 3axXMUCHi HaBYLWHUKMW.
HesaxuueHicTb Bifg WyMy MOXe CMPUYUHWUTK OO
BTpaTH CRyXy.

BukopucToByinTte aonomixHy(i) pyuky(u), Akwo
BOHa(n) nocTaBNAKTLCA pasom 3



iHCTpyMeHTOM.  Btpata
npu3BecTy A0 TPaBM.
TpumainTe enekTponpunag 3a i30NbOBaHi
noBepxHi AepXaka nig Yac BUMKOHAHHA Ail, 3a
AKOT BiH MoXe 3a4yenuTu CXOBaHy
enekTponpoBoAKy abo  BRacHuMM  LWHYP.
TopKkaHHS  piXy4Mm npunagoMm  CTpPyMOBEQYYOl
NPOBOAKU MOXeE NPU3BECTM [0 NepeaaHHs Hanpyrm
[0 OrorneHux MeTaneBuX YacTWH iHCTpyMeHTa Ta
YpaXeHHI0 onepaTopa enekTpUYHUM CTPYMOM.
Cnin opsAraTn Kacky (3aXMCHMIA LIONOM),
3axMCHi  oKynsipu Ta/abo  LMTOK-MACKYy.
3BuUYaNHi okynsipu abo TemHi okynspi Aans
3axucty Big coHus HE € 3axucHumu
OKynsipaMu. HacTiviHo peKkoMeHAoBaHO
oAgsrat¥ MNWNo3axuMcHy Macky Ta LWinbHO
HabuTi pykaBuui.

Mepep novyaTtkom poGoTM  06GOB'A3KOBO
nepeBipTe, Wo6 nonotHo ©6yno HaAinHO
3aKpinneHe B po6040OMy NOMOXEHHi.

Mpu HOopmanbHiIA pPo6OTi iHCTPYMEHT BiGpye.
FBUHTM MOXYTb LWBWAKO po3GoBTaTUCH, LWO
npusBee A0 NONoMkn abo nopaHeHHs. Mepen
noyaTKkom po6oTu cnig nepeBipUTU MilHICTb
3aTAryBaHHs rBUHTIB.

Mig 4ac xonogHoi norogu abo AKWO
iHCTPYMEHT He BUKOPUCTOBYBaBCSl AOBIMI Yac,
Woro cnig posirpiTv, AaBwWM nonpaurBaTU
AKMUCb 4Yac Ha xonoctomy xogi. Lle
PO3M'AKWNTL MacTumno. SKWo He NpoBecTU
po3irpiB, 3abuBaHHsA Gyae BaXKUM.

3aBxAn manTe TBepAy onopy.

Mpwn BUKOHaHHi BUCOTHUX poGiT
nepekoHaunTecs, Wo nig Bamu Hikoro Hemae.
MiuHo TpuMmaw iHCTpyMeHT o6oMa pykamu.
Tpumait pyku Ha BiacTaHi Bifi pyXOMUX YaCTUH.
He 3anuwanTte IiHCTPYMEHT npaulolUYnM.
MpautoinTe 3 iIHCTPYMEHTOM TinNbKW ToAi, Konun
TpUMaeTe KOro B pykax.

Mipg 4yac po6oTn HikonNu He CNPAMOBYWM
iHCTPYMEHT Ha TnOAUHY, WO 3HAaXOAUTLCA
nopyy 3 micueM po6Gotu. lMonotHo Moxe
BUCKOYUTU Ta 3aBAATM CEPUO3HOI TPaBMU.

He cnin Topkatucsa nonotHa a6o 4YacTuH, wWo
NPUMMUKaKOTb A0 HLOro, oapasy Nicns pi3aHHs,
BOHM MOXYTb OyTM pAyxe rapsuMmu Ta
NPU3BECTU A0 ONiKy LUKipK.

[eski maTepianu MaloTb Yy CBOEMY cknapi
TOKCUYHiI XiMi4HI pevyoBuHWU. ByabTe yBaxHi,
Wo6 3ano6irTu BAUXaHHA MUY Ta KOHTaKTIB 3i
wkipoto. [loTpumyihTecs npaBUn  TEXHIKN
6e3nekn BUpo6HUKa maTepiany .

3BEPIFAUTE LI BKA3IBKU

KOHTPOIO MOXe

10.

1.

12.

13.

14.

AYBATA:

HIKONM HE CHNI4 BtpayaTn nunbHOCTI Ta
po3scnabnioBaTUCA NiA Yac KOPUCTyBaHHA BMpPoGom
(wo npuxoAUTb MPU YacTOMy BUKOPUCTaHHI); cnig
3aBXAKN CTPOro AOTPUMYBaTUCA NpaBun 6e3neku nig
Yac BUKOpUCTaHHA uboro npuctpotr. HEHANEXHE
BUKOPUCTAHHA a6o HepoTpuMaHHA npaBun
6e3nekn, BUKNaAEHMX B LIbOMY [AOKYMEHTi, Moxe
NPU3BECTN A0 CepNO3HMX TPaBM.

IHCTPYKUIA 3 BUKOPUCTAHHA

/N\OBEPEXHO:

- [Nepen perynioBaHHSIM Ta NePEBIPKOIO CMPaBHOCTI
IHCTPYMEHTY, nepeKkoHamTecs B TOMYy, WO BiH
BYMKHEHWIA Ta BIAKIIOYEHWUIA Big Mepexi.

[is BuMukava.
Fig.1
/N\OBEPEXHO:

. [epea BMUKaHHAM iHCTPYMEHTY Yy Mepexy
000B'A3KOBO MEepeBipTe, 4YM KHOMKa BMMMKaYa
HOpManbHO CnpauboBYE | nicns BiANyCKaHHS
NOBEPTAETLCA B MOMOXEHHS "BUMKHEHO".

Ons Toro wo6 3anycTuTy iHCTPYMEHT, cnid npocTo

HaTMCHYTU Ha Kypok BMukada. LUBuakicte obepTaHHs

iHCTpyMeHTa 36inblUyeTbCst WNSXOM 36iMbLUEHHST TUCKY

Ha KypoK BMMKaya. [ins 3ynuHeHHs poboTu Kypok cnif

BignycTuTn. Ons noctinHoi po6oTW crig HaTUCHYTW Ha

KypOK BMMKaya, NepecyHyTV KHOMKY GrokyBaHHs, a noTim

BiANYCTUTU KypoK. [nsi Toro wo6 3ynuHUTK IHCTPYMEHT i3

3a6noKOBaHOrO NOMOXEHHS, CiJ MOBHICTIO HATUCHYTU Ha

KypOK BMMKa4a, a noTiM BiAnyCcTUTM MOrO.

YBiIMKHEHHS NiacBiTKn
Onsa mogenen HR2611F, HR2611FT
Fig.2
/\OBEPEXHO:
He puBiTbca Ha cBiTno abo 6esnocepegHbo Ha

[pkepeno ceitna.
Ona Toro, wo6 yBiMKHYTM NiACBiYYBaHHSA, HATWUCHITb

KYypOK BMMKaya. [nA BWMKHEHHS  NiACBiYyBaHHA
BigNyCTiTb KypOK.

NPUMITKA:

. Ona BupaneHHs Opyay 3 NiH3W  NiACBITKK

KOPUCTYMTECh CYXOl0 TKaHMHOW. Byaste obepexHi,
wob He noapsnatk MiH3y MIACBITKA, TOMY LUIO
MOXXHa NOTIPLUNTA OCBITIIOBAHHS.
HemoxHa BMKOPUCTOBYBaTW  PO34YMHHMK  abo
6eH3nH Ans YnLeHHA Nnamnu nigceidyBaHHA. Taki
PEYOBMHN MOXYTb Ti NMOLUKOAWUTW.



[is BMuMukaya-peBepcepa.

Fig.3

A\ OBEPEXHO:

. Mepen novatkoM po6oTK Crig 3aBXau NepeBipsaTU

HanpsiMok obepTaHHst.
Mepemukay 3BOPOTHOTO xopy MOXHa
BMKOPUCTOBYBATU TiMbKW MNiCASi MOBHOI  3YMUHKW
iHCTpyMeHTa. 3MiHa HanpsiMKy obepTaHHs 0 NOBHOT
3YMUHKW IHCTPYMEHTa MOXE WOr0 MOLUKOAUTU.

«  SKWo Ha KypoK HeMOXHa HaTUCHYTW, cnif
nepesipnTK, WO6 Baxinb NepeMukada 3BOPOTHOTO
xopy 6yB nepecyHyTUin B NOMNOXEHHS (cTopoHa
"A") abo (cTopoHa "B").

IHCTpyMEHT obnagHaHWii nepemukayeM 3BOPOTHOMO

Xo4y Ans 3MiHW HanpsMKy obepTtaHHsA. [na obepTtaHHs

Nno FOAVHHMKOBIW CTPINUi Nepemukay 3BOPOTHOrO Xxoay

cnif, NepecyHyTV B MONOXEHHS (cTopoHa "A"), npotn

FOAVHHVKOBOI CTPISIKM - B NONOXEHHS! (cTopoHa "B").

3amiHa WBMAKOPO3'EMHOro naTpoHa ans
SDS-plus
[ns mogeneit HR2310T, HR2610T, HR2611FT
LLBnakopos'emHuin natpoH ansa SDS-plus MoxHa nerko
3aMiHUTY Ha LWIBMAKOPO3'EMHUIA MATPOH ANsi CBepAen.
3HATTA WBKNAKOpo3'eMHoro natpoHa aAnst SDS-plus
Fig.4

/\OBEPEXHO:

< Tlepen 3HATTAM LIBMAOKOPO3'EMHOTO NaTpoHa Ans

SDS-plus cnig 3aBxau 3HimaTy ceepaso.

Bi3sbMiTbCSi 3@ 3MiHHY KPULUKY LUBWMAKOPO3'€MHOMO
natpoHa anst SDS-plus  Ta NOBepHITh ii y HAaNpsIMKY, LLO
BKa3aHWI CTPINKoto, Wob niHisi KpULLIKWM nepecyHynachb 3
cumeory ® o cumsony 2. I3 curow moTsrHiTh Y
HanpsiMKy, LLIO BKa3aHWii CTPISIKOL0.

BcTaHOBNEeHHSA WBMAKOPO3'€MHOro NaTpoHa Ans
ceepaen

Fig.5

MepeBipTe, WO6 Ha NiHii WBMAKOPO3'EMHOrO NaTpoHa
ansi ceepgen 6yB BkaszaHW CMMBON 2 . BisbMmiTbca 3a
3MiHHY KPWLLKY LIBWMAKOPO3'€MHOrO naTpoHa Ans
cBepren Ta nepecyHsTe niHito Ao cumsony 2.
BCTaHOBITh LWBMAKOPO3'EMHUIA NATPOH Ansi cBepaen Ha
LINWHAENb IHCTPYMEHTA.

BisbMiTbCA 3a 3MiHHY KPULLKY LUBWMAKOPO3'€MHOIO
naTpoHa Ansi CBEpAEN Ta NOBEpTanTe 3MiHHY KPULLKY O
cumeony R, 1OKM He NoYyETe BUPAZHUIA LMK,

BuGip pexumy pocotu

Onsa moaenen HR2300, HR2600, HR2601

Fig.6

IHCTpyMeEHT obnagHaHWii py4Koo 3MiHWN pexumy poboTu.
3a gonomoroto uiei py4kv 06epiTb 0anH 3 ABOX PEXUMIB
3rigHo 3 po6o4rMmu noTpedamu.

[Onsi npocto obepTaHHs Crif MOBEPHYTU PYYKYy Takum
YMHOM, WOB CTpinka Ha py4ui BKasysana a Mitky & Ha
KOpnycCi iHCTpymMeHTa.

[nsi obepTaHHA 3 BiAGINHOW Ai€to cnig NOBEPHYTU PyYKy
TakUM YMHOM, W6 CTpinka Ha Baxeni BkasyBana a MiTky
T8 na kopnyci iHCTpyMeHTa.

/\OBEPEXHO:
3aBxau NOBHICTIO BUCTaBNSANTE PyyKy Ha HeobXiaHyY
MITKy pexumy. FAKLLO iIHCTPYMEHT eKkcrnnyaTyBaTh i3
PYYKOIO NEPECYHYTOI0 HaMOMOBUHY M CMMBOMamMm
pexumy, iIHCTPYMEHT MOXE MOLUKOAUTUCH.
3acTocoByBaTU pPyyKy MOXHa TifbKM NiCsi NOBHOI
3YNUHKN iHCTPYMEHTA.

Ans mogenei HR2310T, HR2610, HR2610T, HR2611F,

HR2611FT

OGepTaHHs i3 BiAOMBaHHAM

Fig.7

[nsi cBepaneHHsi 6eTOHyY, Knagku Ta iH., Crif NOBEpHYTH

PYYKy 3MIHU peXuMy TakMM YMHOM, LWOG MOKaXYMK

BKa3yBaB Ha cuMBon T8. BMKOPWCTOBYBATM CBEpPANO i3

HaKoHe4HVKoM 3 kapbigy Bonbgpamy.

Tinbkn o6epTaHHA

Fig.8

[na ceepaniHHs gepeBa, metany abo nnmactuky cnig
NEepPeMKHYTU pydKy 3MiHU pexumy poboTh Ha CUMMBON
g . BukopwucTosyiiTe cripanbHe ceepasio abo ceepano
ONa AepeBUHU.

Tinbku 6uTTA

Fig.9

[Ons onepauin 3 goB6aHHS, WKPeGiHHA abo AeMOHTaxy,
cnia NOBEPHYTU PYYKY 3MiHW PEXUMY TakMM YMHOM, OO
nokaxumk BkadysaB Ha cumson T . Bukopucrosyiite
nipamigansHe fgomnoTo, crnocapHe 3ybuno, 3y6uno ans
LWIKPeBiHHSA Ta iH.

/\OBEPEXHO:
HemoxHa nosepraTy pyyky 3miHu pexumy poboTu,
KOMU iHCTPYMEHT Mpautoe nif HaBaHTaXEHHSIM.
IHCTPYMEHT MOXe MOLUKOANTUCH.
[na 3anobiraHHA LUBMOKOMY 3HOCOBI MeXaHi3my
3MiHW pexumy, cria nepesipaTH, Wob pyyka 3MiHu
pexumy 3aBxau OyB NEpeknioveHwid B oauH 3
TPLOX peXnMiB poboTu.
He poknapante cvunu OO PYyYKM 3MiHWM pexumy
poboTn Ta He nepecyBanTe i Big pexumy,
nosHayeHoro sk T, 4O PEXMMY, NO3HAYEHOTO K
g , (abo HaBnaku) ogHuM pyxoMm. Lle Moxe
npu3BeCcTM [0  MOLIKOMKEHHs  iHCTpyMeHTa.
MoBepTatoun pyyky Bid pexumy, Mo3HaYeHoro sk
T , 4O pexumy, no3HadeHoro sk 8 , (abo HaBnaku),
cnig 3pobuTH 3yNUHKY Ha PexuMi, NO3HaYEHOMY 5K
T8 . TakoX HeOBXiIHO MOBEPHYTM NaTPOH 3a
FOOMHHWMKOBOK ~ CTPINKOK  (AvBNAYMCb i3 Boky
natpoHa) Ha niBobepTn abo OOKM He MponyHae
knauaHHsa. [oTiM MOXHa BCTAHOBUTW PYuKy Ha
noTpiOHNI pexuM. Y pasi BUHUKHEHHS TPYAHOLLIB i3
NoOBEepTaHHSIM  PydKW, CMifg  3HOBY MOBEPHYTW
NaTpoH.



O6MexyBa4y MOMEHTY

ObMmexyBay MOMEHTY CrpauboBye, KOMM OOCSITHYTO
MOMEHT  MEBHOI  BenuuuHu. MoTOop  BIiOKNOYUTL
34enneHHs i3 BuxigHuMm Banom. Konu ue TpannseTbcs
cBepasio nepecTtae obepraTuch.

A\ OBEPEXHO:

. Sk TinbkM cnpautoBaB obBMexyBay MOMEHTY,
iHCTPYMEHT cnif HeranHo BUMKHYTU. Lle gonomoxe
3anobirTn nepeaYyacHoMy 3HOCY iHCTPYMeEHTa.

. Ceepana, Taki sk nuna Ans BUKOHaHHSA OTBOPIB, K
nerko 3allemMnsiioTbes abo 3acTpsoTb B OTBOPI, HE
niaxoasTb ANs BUKOPUCTAHHS 3 UM iHCTPYMEHTOM.
Lle npussene no 3aHaaTo yacroro
cnpawboByBaHHsi OOMeEXXyBaya MOMEHTY.

KOMMJIEKTYBAHHA

/\OBEPEXHO:
. Mepen TuUM, $K 3alHATUCb KOMMMEKTYBaHHAM
iHCTPYMEHTY, nepekoHalTecs B TOMy, LO BiH

BMMKHEHWUI Ta BiAKMIOYEHU Big Mepexi.
BokoBa pyuka (gonomixHa pyuka)
Fig.10
A\ OBEPEXHO:
- [Insa 3abe3neveHHsi 6e3nevHoi poboTu cnig 3aBxan
TpMMaTKCh 3a GOKOBY pyuKy.
BcTaHoBiTL GOKOBY pyyKy Takum YMHOM, LOG BUCTYNW Ha
pydUi yBifiLLNM B Na3n Ha 6apabaHi iHCTpymeHTa. lMoTim
3aTArHITL PyyKy, NOBepHyBLIM ii 3@ rOAMHHUKOBOKO
CTPINKOK B HEOobXigHOMY MOMOXeHHi. [i  MoxHa
nepecyBatn Ha 360°, wob 3akpinutn B Oyab-sikomy
MONOXEHHI.

MacTuno gns cBepana

3aspganeriab 3mallyiiTe NOTUIULIIO CBEPANA HEBEMUKOK
KinbkicTio mactuna ans ceepgna (6ina 0,5-1r).

Take 3malLeHHs1 naTpoHa 3abeanedyye rmagky poboty Ta
[OBLUMIA TEPMiH Cryx6u.

BcTaHOBRNEHHA Ta 3HATTA fonora

Fig.11
Mepen BCTaHOBNEHHAM  JornoTa
NoTUNULLIO AonoTa Ta 3MacTuTy ii.

Fig.12

BcraBte O0noto B iHCTPyMeHT. [poBepHiTb AOMOTO Ta
NPOCYHBTE 0ro, A0KM BOHO He CTaHe Ha MicLe.

Micnsi BcTaHOBNEHHS cnif, nepesipuTH, Wob gonoTo 6yno
HafinHO BCTaBMEHO, CnpobyBaBLUW BUTATHYTW NOTO.

[Ons 3HATTA gonoTta cnig A0 ynopa MOTArHYyTU BHU3
KPWLLKY NaTpoHa Ta BUTSIITU CBEPANO.

Fig.13

crnig BUMUCTUTU

KyT gonora (nig 4ac noB6aHHA, WKPeGiHHA
a6o geMoHTaxy)

Ons mopenen HR2310T, HR2610, HR2610T, HR2611F,
HR2611FT

Fig.14

CBepano MoxHa 3akpinuTtu nig HeobxigHMM KyTom. [Ans
3MiHW KyTa cBepana cCrig NOBEpHYTU PyuKky 3MiHW
pexvmy poboTn B nonoxeHHs cumsony O. [MoBepHiTb
cBepasno Ha HeoOXiaHWIA KyT.

MMoBEPHITL PYyKy 3MiHU pexumy Ha MiTky T . [loTim
nepesipte, wWo6 ponoto abo 3y6uno 6yno HapginHo
BCTaHOBIIEHe, 3Merka NoBepHyBLUM 1OTO.

Fig.15

O6MmexyBay rmubuHu
MmbuHoMip € 3pyyHMM Ans  cBepasliHHA  OTBOPIB
O[IHaKOBOI MUBUHW.

Fig.16

HaTucHiTb Ha KHOMKy OnokyBaHHSi B OCHOBI Py4ku Yy
HanpsiMKy  CTpinku, 3o00paxeHoi Ha MaroHKy, Ta,
TPUMal4M KHOMKy OriokyBaHHS HAaTUCHYTOW, BCTaBTe
rMMBUHOMIp Yy LLECTUKYTHUIA OTBIp B OCHOBI PYYKU

Fig.17

Y uei yac Tpeba BCTaBUTU MUOBMHOMIP Tak, LWo6 oro
3ybuatuin 6ik noTpanue Ha 3ybyaTuit Bik LIECTUKYTHOrO
OTBOPY B OCHOBI PY4KY, SIK MOKa3aHO Ha MartoHKy.

Fig.18

HanawTtynte  rmubuHomip  Ha  neBHy  MUGUHY,
nepecyBaryM NOro Hasaz Ta Breped, TPUMaryM KHOMKY
6nokyBaHHs HaTUCHyTO. icns perynioBaHHS BiAMyCTiTh
KHOMKy 6rokyBaHHs, Wob 3adikcyBaTy rMmMBuHOMIp.

Fig.19

NPUMITKA:

. Akwo rMubuHoMip BCTaBMEHWI Tak, WO KHOro
3ybuatmin Gik He notpanue Ha 3ybuatuin Gik

LLIECTUKYTHOTrO OTBOPY B OCHOBI PyYKM, SIK NOKa3aHO
Ha MaroHKy, M1MBUHOMIP HEMOXIMBO 3adikcyBaTu.

MunosaxucHum koBNa4ok

Fig.20

BukopucTosyiite NUNO3axMCHUA KOBNa4ok  Ans
3anobiraHHsa NajiHHIo MUY Ha IHCTPYMEHT Ta Ha cebe nig
yac ceepaniHHA. BCTaHOBITb NUMNO3aXMCHWI KOBNAYOK Ha
CBEPAINO, SIK MOKa3aHo Ha MartoHKy. Po3mipy cBepaen, Ha
SIKi MOXHa BCTaHOBMIOBATH MUNO3aXUCHWIA KOBMAYoK Taki.

[iametp ceepana
6 MM - 14,5 Mm
12 MM - 16 MM

MwnnosaxucHuin koBnadok 5
MnnosaxucHuin koBnadok 9

€ iHLWKIA TUN NMNO3aXUCHOTO KoBMNayka (Npunaaas), Skvn
3anobirae nonagaHHIo NuIy Ha IHCTPYMEHT Ta Ha Bac Mig,
yac cBepAniHHA OTBOPIB, SKi 3Haxo4sTbCsl BULLE Bif
BaLLIOi ronoBw.



BcTaHoBneHHs1 a6o 3HiMaHHA NMNO3aXUCHOro
KoBnayka

Fig.21

Mepen BCTAHOBMIEHHSIM  MWUMO3aXMCHOMO  KoBMavka
BUTSITHITb CBEPAJO i3 IHCTPYMEHTa, SKLIO BOHO TaM €.
BcTaHoBiTb NMnosaxucHWin KoBmayok (npunagas) Ha
iHCTPyMeHT, Tak Wwo6 cumBon A Ha NWUIO3axMcHOMY
KoBMnayky OyB Ha OAHiV NiHIi 3 MasaMu Ha IHCTPYMEHTI.

Fig.22

LLlo6 3HATM NMNO3axUCHWI KOBMAYOK, BIATAMHITb KPULLIKY
natpoHa Yy HanpsiMKy, BKasaHOMy Ha MarloHKky, Ta,
TPMMaoYM KPULLKY NaTpoHa BIATArHYTO, BUTATHITH
CBepASIo 3 iIHCTpyMeHTa.

Fig.23

MoTim Bi3bMITLCA 3a HacagKky B OCHOBI NWUMO3aXUCHOMO
KOBMayka Ta BUTATHITb 1Oro.

Fig.24

Fig.25

Fig.26

NMPUMITKA:

. Nig yac BCTaHOBIEHHS abo 3HiMaHHS
NUMO3aXMCHOrO KOBMayka 3 HbOro MOXE 3HATUCS
HaKOHEYHMK. FAKWO TaKk cTanocs, BWKOHaWTe
npouenypy,  3asHauyeHy  Huk4e. BuTsarHite

roppoBaHy TpybKy 3 Hacagku Ta BCTaHOBITb
HaKOHEYHWK TaKvM YMHOM, Lo oro BMpi3aHui ik,
rnokasaHun Ha marntoHky, 6yB cnpsimoBaHuin yropy
Ta wWwob na3 y HaKOHEYHWKY BMICTMBCA Yy
BHYTPILLHBOMY  nepumeTpi  Hacagku.  [loTim
YCTaHOBITb 3HATY rodpoBaHy TPyOKy.

Fig.27

NMPUMITKA:

. Akwo BW nigknioumTe o csoro nepdopartopa
nmnococ, po6ota 3 iHCTPYMEHTOM CTaHe YMCTILLOH.

MNepend nNigKNOYEHHAM Cnig 3HATM HAKOHEYHUK 3
NMI03aXMCHOTO KOBMayKa.

3ACTOCYBAHHA

Cnin  3aB¥au  BuKOpucTOByBaTM  GOKOBY  pyuKy
(mnopaTtkoBa pyyka) Ta MILHO TPMMaTu iHCTPYMEHT 3a
60oKoBY pyyKy Ta py4Ky BMUKaya nig vac pobotu.

Po6oTa nepdopaTtopa

Fig.28

BcTaHoBiTb pexum poboTn, NEepPeMKHYBLUM PY4Ky Ha
miTky T8,

MocTaBTe cBEpANO B MicLe, Ae HeobxiaHO 3pobuTy OTBIp,
a noTiM HaTUCHITb Ha Kypok BMuKaya. He Tpeba
npuknagatv cuny Ao iHCTpyMeHTa. Hesenukuii TucK
3abe3nevye Hawninwi pesynstati. TpumanTe iHCTPYMEHT
B HanexHOMy TOMOXEeHHi, Ta He [JdaBaite WHOMy
BUCKOYUTU 3 OTBOPY.

Konu oTBip 3acMmidyyeTbcs obnomkamu abo yactkamu, He
Tpeba npuknagatv Ginbwmin TUCK. 3amicTb UbOro cnig
NPOKPYTUTK iHCTPYMEHT Ha XONoCTOMY XOAy, @ MoTiM

YaCTKOBO BWTSArHYTU iHCTPYMEHT 3 OTBOpY. AKWwo ue
3pobuTK Aekinbka pasis, OTBIp OYUCTUTLCS, | HOpMarbHe
CBEPANEHHS MOXHa NMOHOBUTMU.

BcTaHoBiTE pexuM poboTW, NEPEMKHYBLUM PYyYKy Ha
miTky T8.

/N\OBEPEXHO:
MNig yac npo6rBaHHs oTBOpPY no
iHCTpyMeHTa/HaKkoHEeYHVKa npuKknagaeTbes

BEnuVYesHe 3ycunns, Konu oTBip 3abuBaeTbes
obromkamn Ta 4Yactkamu, abo konu cBepAno
BAapsieTbcs 06 apmatypy B 6etoHi. Cnig 3aBxam
BUKOPUCTOBYBaTW GOKOBY pyuKy (4oAaTkoBa py4ka)
Ta MiLHO TpUMaTH IHCTPYMEHT 3a BokoBy pydKy Ta
Py4Ky BMUKa4a nig vac pobotu. Y npoTunexHomy
BUNaJKy Lie MOXe MPU3BECTN A0 BTPATW KOHTPOMO
Hag IHCTPYMEHTOM Ta CTBOPUTU MOTEHLiNHY
3arpo3y Cepiio3HOro NopaHeHHs.

APUMITKA:

AKwo iHCTpyMeHT npautoe 6e3 HaBaHTaXeHHs, nig Yac

poboT MOXe cnocTepiraTucb eKCLEHTPUYHICTL B

obepraHHi cBepana. [ig yac poboTn iHCTPyMEHT

aBTOMaTUYHO LEHTPYeTbCs. Ha TouHicTb cBepaniHHA Le

He BnnMBae.

MpoayBHa konba (qoaaTkoBa NPUHANEXHICTb)

Fig.29
Micns Toro, sik oTBip OyB MpocBepAneHwi, npodyBHa
konba BMYULL@E N 3 OTBOPY.

DoB6aHHs/LLUkpe6iHHA/deMoHTax
Ansa mogenen HR2310T, HR2610, HR2610T, HR2611F,
HR2611FT

Fig.30

BcTaHoBiTE pexuM poBOoTW, NEPEMKHYBLUM PYYKy Ha
MiTky T .

IHCTpyMEHT cnig  MiuHo Tpumatn oboma pykamu.
YBIMKHITb IHCTPYMEHT Ta 3nerka HaTUCHITb Ha iHCTPYMEHT,
wob BiH 6Ge3KoHTpPOrNbHO He xuTaecs. CunbHe
HaTUCKaHHS Ha IHCTPYMEHT He moniniuye edpekTMBHOCTI.

CBepaneHHsA AepeBUHU abo meTany.
Onsa monenen HR2300, HR2600, HR2601, HR2610,
HR2611F

Fig.31

BukopucTtoByiiTe gopatkoBui Byson natpoHa. [ig yac
BCTaHOBIIEHHA - AMB. po3ain "BCTaHOBMEHHA Ta 3HATTA
cBepana”, HaBeeHWn Ha nonepeaHiv CTopiHL.

Ansa mogenen HR2310T, HR2610T, HR2611FT

Fig.32

Fig.33

Y AKOCTI cTaHgapTHOro obnagHaHHsA cnig
BMKOPUCTOBYBATW LUBUAKOPO3'€MHMIA naTtpoH. [lia vac
BCTaHOBIEHHS - AMB. PO34iNn "3amiHa LWBMAKOPO3'€MHOro
natpoHa ana SDS-plus", HaBegeHu Ha nonepeaHin
CTOPIHLUi.

Fig.34



YTpumyinte kKinbue Ta MOBEpHiTb MydpTy npotn
FOAVHHUKOBOI CTPINkKM Ana Toro, Wo6 BiAKpUTU Kynadkn
natpoHa. BcrasTe cBepano a6o BWMKPYTKYy A0 ynopa.
MiuHo yTpumynTe Kinbue Ta NOBEPHITb MydTy no
FOAVMHHUKOBIN CTPINui Ansa Toro, wob 3aTarHyT! Kynadku
natpoHa. [na Toro, Wo6 3HATM cBepano, yTpumyiite
KifbLie Ta NOBEPHITb MyddTy NPOTN FOANHHUKOBOI CTPINKU.
BcTaHoBiTb pexum poboTW, NepemKkHYBLUM PY4Ky Ha
MmiTky £ .

[iameTp cBepaniHHa Moxe 6yTi fo 13 MM B MeTani Ta Ao
32 MM B OEepEBVHI.

/\OBEPEXHO:

- Konm Ha iHCTpyMeHTi BCTaHOBNEHWA By30n
CBEpANUMbHOrO NaTpoHa, HEMOXHa KOPUCTYBaTUCh
pexumoM "cBepaniHHsA i3 BigbusaHHAM". Byson
naTpoHa MOXe MOLIKOANTUC.
MaTpoH TakoX 3HIMaeTbCs,
3BOPOTHUIA XiA,.

. HagmipHuiA TUCK Ha IHCTPYMEHT He MpuLLBMALLYE
cBepaniHHg. HacnpaBgi HagMipHMA TUCK MOXe
nvwe NOLLKOANTH cBepAso, 3MEHLLINTU
NPOAYKTUBHICTb IHCTPYMEHTY Ta BKOPOTUTU TEPMiH
noro ekcnnyartadii.

« Y MOMEHT 3aBepLUeHHSI HacKpi3HOro OTBOPY Ha
iHCcTpymMeHT, abo cBepano nie  HagsBu4yanHoO
BENnvKe cKpydyBasnbHe 3ycunns. MiuHo TpumaiiTte
iHCTpyMeHT | ByabTe obepexHi, konu cBepano
MoYMHaE BUXOAWUTWU i3  MPOTUIEXHOTO  BOKy
3aroToBKU.

. Csepano, sike 3aKMMHUIO, MOXHa Nerko BUuaanuTy,
BCTaHOBMBLUM MepemMunkaqy peBepcy Ha 3BOPOTHIN
HanpsMok obepTaHHs, Wob oTpumaTy 3agHin xia.
OpHak, 3agHin Xig iHCTPYMeHTY Moxe ByTu HaaTto
pi3kum, SKLWo Bu He BygeTe Moro MiuHO Tpumatm.

- HeBenuky 3arotoBky cnig 3aTuckyBaTu B neliata
abo nopibHnn npucTpin.

SAKWO  BBIMKHYTW

CBepAneHHs1 anMa3HMM CBepAafiomM

Mig 4Yac cBepaniHHA anmasHUM CBEPANOM Crifg 3aBXaun
nepecysatyl Baxiflb MepemMvKaHHs B MOMOXEHHA &
Wwo6 3aaisTv pexum "Tinbku obeptaHHs".

/\OBEPEXHO:

. fAxkwo  cBepasniHHA  BUKOHYETbCS  anmasHum
CBEpASIOM B pexumi "obepTaHHs i3 BiabuBaHHsSM",
CcBepasio Moxe GyTH MOLIKOOKEHO.

Po6oTa 3 npueaHaHMM NUNO3axXMCHUM
KoBMavkom (npunaans)
Fig.35

Bukopuctosyiite iHCTpYMeHT 3 NUNO3axX1CHUM
KOBMAaYKOM [Nl CBEPAIiHHA OTBOPIB Ha CTeni.

NMPUMITKA:
. MunosaxucHuii  koBnayok (npunagasi) Tpeba
BMKOPUCTOBYBaTW  TifMbkKM AN CBEPASIIHHSA

B6ETOHHMX NOBEPXOHb, TakMX sk 6ETOH Ta NIHOBETOH.
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He BUKOPWCTOBYITE iHCTPYMEHT 3 MWUIIO03aXVCHUM
KOBMAaykoM [Ans  cBepasfliHHA  MeTany  ToLo.
BuKopuCTaHHA NUMO3axmcHOro kKoBmadka nig 4ac
cBepAniHHA meTany MOXXe NOLLUKOANTH
NUNO3axMCHUIA  KOBMA4YoK 4epe3 Tenno  BiA
ManeHbKOro MeTaneBoro numy ToLLO.

. CrOpOXHiTb NUMO3aXMCHWUIA KOBMAYoK nepes TuMm,
SIK BUTSITHYTW CBEPASIO.

- Y pasi BUKOPWCTaHHA MNWIO3aXMCHOMO KOBMAayKa
BMEBHITbCA B TOMY, LO HaKOHEYHWK MiLHO
BCTaBlEHUIA.

TEXHIYHE OBCITYIrOBYBAHHA

/N\OBEPEXHO:

- Nepen TMM, siK OrMSIHYTY IHCTPYMEHT, a60 BUKOHATK
PEMOHT, MepeKoHamTecs, WO BiH BUMKHEHWA Ta
BiAKIMIOYEHUN Bif Mepexi.

. Hikonn He BUKOpUCTOBYWTE rasoniH, OeH3uH,
pospigxysady, cnuMpT Ta nomibHi peuosuHU. Ix
BMKOPUCTaHHS MOXe MPU3BECTU 1O 3MiHU KOIbOpY,
nedopmalii Ta NosBU TPILLMH.

Ons Ttoro, wo6 nigTpumyBatn BEIMEKY Ta
HALINHICTb, pemoHT, ornsig Ta 3aMiHy BYriNbHUX LLITOK,
Oyob-sike  iHWe  TexHiyHe  obcnyroByBaHHs — abo
perynioBaHHsi MaloTb BUKOHYBATW YNOBHOBaXEHI LIeHTpU
obcnyroByBaHHst "MakiTa", e BUKOPUCTOBYIOTLCS NuLLE
cTaHgapTHi 3anyactuHm "Makita".

AOOATKOBE NPuUnAaQs

/\OBEPEXHO:

- Ue ocHaweHHs abo npunapgasi pekoMeHAoBaHO
[ONsi BUKOPUCTaHHS 3 iHCTpyMeHTammn "Makita", wo
onucaHi B iHCTPYKLUIi 3 ekcrninyaTauii. BukopuctaHHs
SIKOrOCb iHLLOrO OCHaLLeHHs abo npunagas Moxe

CNpUYMHUTU  TpaBmyBaHHsl. OcHalleHHs a6o
npunagas cnig BWKOPUCTOBYBaTM nuwe  3a
Npu3HaYeHHsIM.

Y pasi HeobxigHocCTi, oTpumatu Jonomory B 6inblu
[eTanbHOMY O3HaWOMITEHHi 3 OCHALLEHHSIM 3BepTanTech
[0 micuesoro CepsicHoro LeHTpy "Makita".

. Ceepana SDS-Plus i3 TBEpAOCNNaBHUM

HaKOHEYHVKOM

- KonoHkoBe cBepaso

. MipamiganbHe gonoto

- Ceepano i3 anmasHum cepaeyHUKoM

- CnocapHe 3y6uno

. 3y6uno ansa foB6aHHSA

. KaHaBskoBe gonoto

- Byson nartpoHa cBepana

- MatpoH S13

- ApanTep natpoHa

. Kntoy gnsa natpoHa S13

- Mactuno gns ceepana

. BokoBa py4ka

- ObmexyBay rmmbuHun

- NpoaysHa konba



. MnnosaxmcHuin koBnavok

«  MpuvcTpivi ans ycysaHHs nuny

«  3axucHi okynsipm

- [nactmacosa Banisa Ans TpaHCNOPTYBaHHSA
. LLIBMAKO3aTUCKHUIA NaTPOH

NMPUMITKA:

- [esiki eneMeHTM CnUCKy MOXYyTb BXOAUTU [0
KOMMNMEKTY iHCTPyMeHTa Sk CTaHgapTHe npunagns.
BoHM MOXYTb BiApi3HATUCS 3anexXHO Bif KpaiHu.
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POLSKI (Oryginalna instrukcja)

Objasnienia do widoku ogdélnego

1-1. Spust przetacznika 13-2. Ostona uchwytu 25-1. Obwdéd wewngtrzny
1-2. Przycisk blokujacy 14-1. Gatka zmiany trybu pracy 25-2. Strona wycieta
2-1. Lampka 16-1. Podstawa uchwytu 25-3. Element montazowy
3-1. Dzwignia przetacznika obrotéw 16-2. Przycisk blokujacy 25-4. Korek

wstecznych 16-3. Ogranicznik gtebokosci 25-5. Bruzda
4-1. Szybkowymienny uchwyt do 17-1. Strona uzebiona oznaczenia 26-1. Korek

koncéwek SDS-plus otworu szesciokatnego w 26-2. Element montazowy

4-2. Znacznik na pierécieniu wymiany podstawie uchwytu 29-1. Gruszka do przedmuchiwania
4-3. Pier$cient wymiany 17-2. Strona uzebiona ogranicznika 31-1. Przejécidwka uchwytu
5-1. Wrzeciono gtebokosci 31-2. Uchwyt bez klucza
5-2. Szybkowymienny uchwyt wiertarski 18-1. Przycisk blokujacy 32-1. Szybkowymienny uchwyt do
5-3. Znacznik na piercieniu wymiany 19-1. Strona uzebiona oznaczenia koncowek SDS-plus
5-4. Pierscient wymiany otworu szesciokatnego w 32-2. Znacznik na pierécieniu wymiany
6-1. Wiercenie udarowe podstawie uchwytu 32-3. Piercien wymiany
6-2. Tylko obroty 19-2. Strona uzebiona ogranicznika 33-1. Wrzeciono
6-3. Gatka zmiany trybu pracy gtebokosci 33-2. Szybkowymienny uchwyt
7-1. Wiercenie udarowe 20-1. Ostona przeciwpytowa wiertarski
7-2. Gatka zmiany trybu pracy 21-1. Symbol A 33-3. Znacznik na pierscieniu wymiany
8-1. Tylko obroty 21-2. Rowki 33-4. Pier$cien wymiany
9-1. Tylko udar 21-3. Ostona przeciwpytowa 34-1. Tuleja
10-1. Wypuktosci 22-1. Wiertto 34-2. Piercien
10-2. Rowki 22-2. Ostona uchwytu 34-3. Szybkowymienny uchwyt
11-1. Trzon wiertta 23-1. Element montazowy w podstawie wiertarski
11-2. Smar do wiertet kotnierza przeciwpytowego 35-1. Ostona przeciwpytowa
12-1. Wiertto 24-1. Mieszki
13-1. Wiertto 24-2. Element montazowy
SPECYFIAKCJE
Model HR2300 | HR2310T | HR2600 | HR2601 HR2610 | HR2610T HR2611F HR2611FT
Beton 23 mm 26 mm
Koncéwka rdzenia 68 mm 68 mm 68 mm
Wydajnosé Diamentowa koficowka 70 mm 80 mm 80 mm
rdzenia (typu suchego)
Stal 13 mm 13 mm 13 mm
Drewno 32 mm 32 mm 32 mm
Predkos$¢ bez obcigzenia (min'1) 0-1200
Liczba udaréw na minute 0-4600
Dtugosc¢ catkowita 356 mm 380 mm 361 mm 385 mm 361 mm 385 mm
Ciezar netto 2,7 kg 29kg 2,8 kg 2,9 kg 2,8kg 2,9 kg 2,9 kg 3,0 kg
Klasa bezpieczenstwa a

« W zwigzku ze stale prowadzonym przez nasza firme programem badawczo-rozwojowym, niniejsze specyfikacje moga ulec zmianom

bez wczesniejszego powiadomienia.

« Specyfikacje moga rézni¢ sie w zaleznosci od kraju.
« Waga obliczona zgodnie z procedurg EPTA 01/2003

ENE042-1
Przeznaczenie

Narzedzie przeznaczone jest do wiercenia udarowego w
cegle, betonie i kamieniu.

Nadaje sie réwniez do wiercenia w drewnie, metalu,
ceramice i tworzywach sztucznych bez uzycia udaru.
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ENF002-2
Zasilanie

Narzedzie wolno podiaczac tylko do zrédet zasilania o
napieciu zgodnym z napieciem podanym na tabliczce
znamionowej. Mozna je zasila¢ wylacznie jednofazowym
pradem przemiennym. Jest ono podwdjnie izolowane,
dlatego tez mozna je zasila¢ z gniazda bez uziemienia.



ENG905-1
Poziom hatasu i drgan Model HR2610
Typowy réwnowazny poziom dzwigku A okreslony w

oparciu o EN60745: Tryb pracy: wiercenie udarowe w betonie

Model HR2300, HR2601, HR2611F, HR2611FT

Poziom ci$nienia akustycznego (Lya): 90 dB(A)
Poziom mocy akustycznejl (Lwa): 101 dB(A)
Niepewnos¢ (K): 3 dB(A)

Model HR2310T, HR2600, HR2610, HR2610T

Poziom ci$nienia akustycznego (Lya): 91 dB(A)
Poziom mocy akustycznejl (Lwa): 102 dB(A)
Niepewnos¢ (K): 3 dB(A)

Nalezy stosowac ochraniacze na uszy

ENG900-1

Drgania
Catkowita warto$¢ poziomu drgan (suma wektoréw w 3
osiach) okreslona zgodnie z norma EN60745:

Model HR2300, HR2600

Tryb pracy: wiercenie udarowe w betonie
Emisja drgan (anmp) : 15,5 m/s?
Niepewnosé (K) : 1,5 m/s?

Tryb pracy: wiercenie w metalu
Emisja drgan (anp) : 2,5 m/s’
Niepewnosé (K) : 1,5 m/s?

Model HR2310T

Tryb pracy: wiercenie udarowe w betonie
Emisja drgan (anup) : 15,5 m/s?
Niepewnosé (K) : 1,5 m/s?

Tryb pracy: funkcja diutowania,
bocznym

Emisja drgan (an,creq): 10,5 m/s®
Niepewnosé (K) : 1,5 m/s?

z uchwytem

Tryb pracy: wiercenie w metalu
Emisja drgan (anp) : 2,5 m/s? lub ponizej
Niepewnosé (K) : 1,5 m/s?

Model HR2601

Tryb pracy: wiercenie udarowe w betonie
Emisja drgan (anp) : 12,0 m/s?
Niepewnosé (K) : 1,5 m/s?

Tryb pracy: wiercenie w metalu
Emisja drgan (anp) : 2,5 m/s? lub ponizej
Niepewnosé (K) : 1,5 m/s?
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Emisja drgan (anup) : 15,5 m/s?
Niepewnosé (K) : 1,5 m/s?

Tryb pracy:
bocznym
Emisja drgan (an cheq): 9,5 m/s?
Niepewnosé (K) : 1,5 m/s?

funkcja dlutowania, z uchwytem

Tryb pracy: wiercenie w metalu
Emisja drgan (anp) : 2,5 m/s?
Niepewnosé (K) : 1,5 m/s®

Model HR2610T

Tryb pracy: wiercenie udarowe w betonie
Emisja drgan (anp) : 15,0 m/s?
Niepewnosé (K) : 1,5 m/s?

Tryb pracy: funkcja diutowania,
bocznym

Emisja drgan (an creq): 9,5 m/s”
Niepewnosé (K) : 1,5 m/s?

z uchwytem

Tryb pracy: wiercenie w metalu
Emisja drgan (anp) : 2,5 m/s? lub ponizej
Niepewnosé (K) : 1,5 m/s?

Model HR2611F

Tryb pracy: wiercenie udarowe w betonie
Emisja drgan (anup) : 12,0 m/s?
Niepewnosé (K) : 1,5 m/s?

Tryb pracy:
bocznym
Emisja drgan (an cheq): 9,0 m/s?
Niepewnosé (K) : 1,5 m/s?

funkcja dlutowania, z uchwytem

Tryb pracy: wiercenie w metalu
Emisja drgan (anp) : 2,5 m/s? lub ponizej
Niepewnosé (K) : 1,5 m/s?

Model HR2611FT

Tryb pracy: wiercenie udarowe w betonie
Emisja drgan (anwp) : 11,5 m/s?
Niepewnosé (K) : 1,5 m/s?

Tryb pracy: funkcja diutowania,
bocznym

Emisja drgan (an creq): 8,5 m/s
Niepewnosé (K) : 1,5 m/s?

z uchwytem

Tryb pracy: wiercenie w metalu
Emisja drgan (anp) : 2,5 m/s? lub ponizej
Niepewnosé (K) : 1,5 m/s?



ENG901-1
Deklarowana warto$¢ wytwarzanych drgan zostata
zmierzona zgodnie ze standardowg metoda
testowg i mozna jg wykorzysta¢ do poréwnywania
narzedzi.

Deklarowang warto$¢é wytwarzanych drgan mozna
takze wykorzysta¢ we wstepnej ocenie narazenia.

/\OSTRZEZENIE:

Drgania wytwarzane podczas rzeczywistego
uzytkowania elektronarzedzia mogq sie rézni¢ od
wartosci deklarowanej, w zaleznosci od sposobu
jego uzytkowania.

W oparciu o0 szacowane narazenie w rzeczywistych
warunkach uzytkowania nalezy okreslic $rodki
bezpieczenstwa w celu ochrony operatora
(uwzgledniajac wszystkie elementy cyklu dziatania,
tj. czas, kiedy narzedzie jest wylaczone i kiedy
pracuje na biegu jatowym, a takze czas, kiedy jest
wigczone).

ENH101-16
Dotyczy tylko krajow europejskich

Deklaracja zgodnosci UE

Niniejszym firma Makita Corporation jako
odpowiedzialny producent oswiadcza, iz opisywane
urzadzenie marki Makita:

Opis maszyny:

Wiertarka udarowa

Model nr/ Typ: HR2300, HR2310T, HR2600, HR2601
jest produkowane seryjnie oraz

Jest zgodne z wymogami okreslonymi w
nastepujacych dyrektywach europejskich:
2006/42/EC

Jest produkowane zgodnie z nastepujgcymi normami lub
dokumentami normalizacyjnymi:
EN60745
Dokumentacja techniczna przechowywana jest przez:
Makita International Europe Ltd.
Technical Department,
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Anglia

13.7.2009

e

Tomoyasu Kato
Dyrektor
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPONIA
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ENH101-16
Dotyczy tylko krajow europejskich

Deklaracja zgodnosci UE

Niniejszym firma Makita Corporation jako
odpowiedzialny producent oswiadcza, iz opisywane
urzadzenie marki Makita:

Opis maszyny:

Wiertarka udarowa z podkuwaniem

Model nr/ Typ: HR2610, HR2610T, HR2611F, HR2611FT
jest produkowane seryjnie oraz

Jest zgodne z wymogami okreslonymi w
nastepujacych dyrektywach europejskich:
2006/42/EC

Jest produkowane zgodnie z nastepujacymi normami lub
dokumentami normalizacyjnymi:
EN60745
Dokumentacja techniczna przechowywana jest przez:
Makita International Europe Ltd.
Technical Department,
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Anglia

13.7.2009

e

Tomoyasu Kato
Dyrektor
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPONIA

GEAO010-1

Ogodlne zasady bezpieczenstwa

obstugi elektronarzedzi

A OSTRZEZENIE Przeczytaj wszystkie ostrzezenia i
instrukcje. Nie przestrzeganie ich moze prowadzi¢ do
porazen pradem, pozaréw i/lub powaznych obrazen ciata.

Wszystkie ostrzezenia i instrukcje nalezy
zachowaé do pozniejszego

wykorzystania.
GEBO007-7

OSTRZEZENIE DOTYCZACE
BEZPIECZENSTWA WIERTARKI
UDAROWEJ
1.

Nos ochraniacze na
spowodowac utrate stuchu.

uszy. Hatas moze

2. Uzywac¢ narzedzia z dostarczonymi uchwytami
pomocniczymi. Utrata kontroli moze
spowodowac obrazenia.

3. Gdy narzedzie tnace podczas pracy moze

zetkna¢ sie
elektrycznymi

z  ukrytymi  przewodami
badz wlasnym przewodem



zasilajacym, nalezy trzymaé¢ urzadzenie za
izolowane uchwyty. Przecigcie przewodu
elektrycznego pod napieciem powoduje, ze
réwniez odstonigte elementy metalowe narzedzia
znajdg sie pod napieciem, grozac porazeniem
operatora pradem elektrycznym.

Nos kask, okulary ochronne oraz/lub ostone
twarzy. Zwykle okulary badz okulary
przeciwstoneczne NIE sq okularami
ochronnymi. Stanowczo zaleca si¢ réwniez
zakladanie maski przeciwpylowej oraz
grubych rekawic.

Przed uruchomieniem narzedzia nalezy sie
upewnic¢, czy koncoéwka jest dobrze zamocowana
w uchwycie.

W normalnych warunkach pracy narzedzie
wytwarza drgania. W zwiazku z tym Sruby
moga tatwo ulec poluzowaniu, doprowadzajac
do awarii lub wypadku. Przed uruchomieniem
narzedzia nalezy skontrolowaé, czy sruby sa
dobrze dokrecone.

W przypadku niskiej temperatury lub gdy
narzedzie nie bylo uzywane przez dtuzszy czas,
nalezy najpierw rozgrzac narzedzie
uruchamiajac je na chwile bez obciazenia. W
ten sposéb gestos¢ smaru ulegnie
zmniejszeniu. Bez wlasciwego rozgrzania
narzedzia operacja kucia nie przebiega tak
sprawnie.

Zapewni¢ state podioze.

Upewni¢ sie, czy nikt nie znajduje sie ponizej
miejsca pracy na wysokosci.

Narzedzie nalezy trzymac¢ oburacz.

Nie zbliza¢ rak do czesci ruchomych.

Nie pozostawia¢ zataczonego elektronarzedzia.
Mozna uruchomi¢ elektronarzedzie tylko
wtedy, gdy jest trzymane w rekach.

Podczas pracy nie wolno kierowa¢ narzedzia
w strone oséb znajdujacych sie w poblizu.
Koncowka moze wylecie¢ z uchwytu i
powaznie kogos zranic.

Po zakonczeniu pracy nie wolno dotykaé
koncowki ani znajdujacych sie w jej
sasiedztwie elementéw. Moga one by¢ bardzo
gorace, grozac poparzeniem skory.

Niektére materialy zawieraja substancje
chemiczne, ktore moga by¢ toksyczne. Unikaé¢
wdychania i kontaktu ze skora. Przestrzegac
przepisow bezpieczenstwa podanych przez
dostawce materiatow.

ZACHOWAC INSTRUKCJE

AOSTRZEZENIE:

NIE WOLNO pozwoli¢, aby wygoda lub rutyna
(nabyta w wyniku wielokrotnego uzywania
narzedzia) zastapily Sciste przestrzeganie zasad
bezpieczenstwa obstugi. NIEWLASCIWE

10.

1.

12.

13.

14.
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UZYTKOWANIE narzedzia lub niestosowanie sie do
zasad bezpieczenstwa podanych w niniejszej
instrukcji obstugi moze prowadzi¢ do powaznych
obrazen ciata.

OPIS DZIALANIA

/NUWAGA:
Przed rozpoczeciem regulacji i sprawdzania
dziatania elektronarzedzia, nalezy upewnic sie, czy
jestono wylgczone i nie podtgczone do sieci.
Wiaczanie
Rys.1
/NUWAGA:
Przed podtgczeniem elektronarzedzia do sieci
zawsze sprawdza¢ czy spust wiacznika dziata
poprawnie i wraca do pozycji "OFF" po zwolnieniu.
Aby uruchomi¢ narzedzie, nalezy pociagna¢ za jezyk
spustowy przetacznika. Predkos$¢ narzedzia rosnie wraz ze
zwiekszaniem nacisku na jezyk spustowy. Zwolni¢ jezyk
spustowy wytacznika w celu zatrzymania urzadzenia. Aby
narzedzie pracowato w sposob ciagty, nalezy pociagna¢ za
jezyk spustowy przetacznika, a nastgpnie wcisna¢ przycisk
blokady. Aby zatrzyma¢ narzedzie z wiaczong blokada,
wystarczy pociagnaé¢ do oporu jezyk spustowy przetacznika,
a nastepnie zwolni¢ go.

Zaswiecenie sie lampek.
Do modeli HR2611F, HR2611FT
Rys.2
AUWAGA:
Nie patrze¢ na swiatto ani bezposrednio na zrédto
Swiatta.
Aby wiaczy¢ lampke, pociagnij za jezyk spustowy
przetacznika. Aby jg wytgaczy¢ zwolnij jezyk spustowy
przetacznika.

UWAGA:

. Uzy¢ suchej tkaniny aby zetrze¢ zanieczyszczenia
z ostony lampki. Uwaza¢, aby nie zarysowac
ostony lampki, gdyz moze to zmniejszy¢ natezenie
oswietlenia.
Do czyszczenia lampki nie wolno
rozcienczalnika ani  benzyny. Tego
rozpuszczalniki moga ja uszkodzi¢.

uzywaé
typu

Wiaczanie obrotow wstecznych.

Rys.3

AuWAGA:
Przed uruchomieniem narzedzia nalezy zawsze
sprawdzi¢ ustawienie kierunku obrotow.
Kierunek obrotéw mozna zmienia¢ tylko woéwczas,
gdy urzadzenie catkowicie sie zatrzyma. Zmiana
kierunku obrotéw przed zatrzymaniem sie
narzedzia grozi jego uszkodzeniem.



Jedli nie mozna zwolni¢ jezyka spustowego
przetacznika, nalezy sprawdzié, czy przetgcznik
kirunku obrotdw jest precyzyjnie ustawiony na
swoim miejscu (w strone A) lub > (w strone
B).
Omawiane narzedzie jest wyposazone w przeftgcznik
umozliwiajacy zmiang kierunku obrotéw. Przesunigcie
dzwigni przetacznika zmiany kierunku obrotéw w
pofozenie (w strone A) powoduje zmiane kierunku
obrotéw na zgodne z ruchem wskazéwek zegara, a w
pofozenie (w strone B) - na przeciwne.

Wymiana szybkowymiennego uchwytu do
koncowek SDS-plus

Do modeli HR2310T, HR2610T, HR2611FT
Szybkowymienny uchwyt do koncéwek SDS-plus mozna
fatwo wymieni¢ na szybkowymienny uchwyt wiertarski.
Wymiana szybkowymiennego uchwytu do koncéwek
SDS-plus

Rys.4

/AUWAGA:
Przed przystgpieniem do demontazu
szybkowymiennego  uchwytu do  koncéwek

SDS-plus nalezy zawsze wyja¢ koncéwke.
Chwyci¢ za pierscien wymiany szybkowymiennego
uchwytu do koncowek SDS-plus i obrdci¢ go w kierunku
strzatki, az znacznik pierscienia wymiany przesunie sig
ze znaku ® naznak 2. Pociagna¢ mocno w kierunku
strzatki.

Montaz szybkowymiennego uchwytu wiertarskiego

Rys.5

Sprawdzi¢, czy znacznik na szybkowymiennym uchwycie
wiertarskim wskazuje symbol 2. Chwyci¢ za pierscien
wymiany szybkowymiennego uchwytu wiertarskiego |
przestawié¢ go tak, aby znacznik wskazywat symbol £.
Natozy¢ szybkowymienny uchwyt wiertarski na wrzeciono
narzedzia.

Chwyci¢ za pierscien wymiany szybkowymiennego
uchwytu wiertarskiego | obréci¢, az znacznik pierscienia
wymiany wyréwna sie z symbolem ® | co jest
sygnalizowane charakterystycznym kliknieciem.

Wybér trybu pracy
Do modeli HR2300, HR2600, HR2601

Rys.6

W tym narzedziu zastosowano gatke zmiany trybu pracy.
Przy jej pomocy mozna wybra¢ jeden z dwdch mozliwych
trybéw, odpowiedni do potrzeb danego zadania.

W celu wigczenia tylko ruchu obrotowego, wystarczy
obréci¢ gatke w taki sposéb, aby znajdujaca sie na niej
strzatka wskazywata symbol & na korpusie narzedzia.
W celu wigczenia ruchu obrotowego z wierceniem
udarowym wystarczy przesunaé¢ gatke w taki sposob,
aby wskazywata symbol Té na korpusie narzedzia.
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/NUWAGA:

- Gatka powinna by¢ zawsze precyzyjnie ustawiona
w pozycji symbolu odpowiadajacego wybranemu
trypbowi pracy. W przypadku uruchomienia
narzedzia, gdy gatka ustawiona jest migdzy
symbolami trybu pracy, moze dojs¢ do jego
uszkodzenia.

Gatke mozna obraca¢ tylko wdéwczas,
urzadzenie catkowicie sie zatrzyma.

Do modeli HR2310T, HR2610, HR2610T, HR2611F,

HR2611FT

Wiercenie udarowe

Rys.7

Aby wierci¢ w betonie, cegle, itp., nalezy obroci¢ gatke w
taki sposob tak, aby wskazywata symbol T&. Nalezy
do tego uzywac wiertet z ostrzami z wegliku wolframu.
Tylko obroty

Rys.8

Aby wierci¢ w drewnie, metalu lub tworzywach
sztucznych, nalezy ustawié pokretlo zmiany trybu pracy
na symbol & . Uzywa¢ wiertta kretego lub wiertta do
drewna.

Tylko udar

Rys.9

W przypadku kucia, skuwania lub prac rozbiérkowych
nalezy ustawi¢ pokretto zmiany trybu pracy na znak. T .
Uzywaj punktakow, dtut, diut do skuwania, itp.

gdy

AuwAGA:
Nie wolno korzysta¢ z dzwigni zmiany trybu pracy,
gdy narzedzie pracuje pod obcigzeniem. Narzedzie
moze ulec przy tym uszkodzeniu.
Aby unikna¢ szybkiego zuzywania sie¢ mechanizmu
zmiany trybu pracy, gatka zmiany trybu pracy musi
by¢ zawsze ustawiona doktadnie w jednym z trzech
prawidtowych potozen.
Nie wywiera¢ jednoczesnego, nadmiernego
nacisku na pokretto zmiany trybu pracy ani nie
przestawia¢ go z potozenia trybu oznaczonego
symbolem T w pofozenie trybu oznaczone
symbolem 2 (lub odwrotnie). MoZe to prowadzi¢
do uszkodzenia narzedzia. W przypadku zmiany
potozenia pokretta z trybu oznaczonego symbolem
T na tryb oznaczony symbolem & (lub
odwrotnie), nalezy zatrzymac pokretto w potozeniu
T8, Nastepnie obréci¢ uchwyt w prawo (patrzac od
strony uchwytu) o pét obrotu lub do momentu jego
kliknigcia.  Ustawi¢  pokretto w  potozeniu
wymaganego trybu. W przypadku napotkania
dalszych trudnosci zwigzanych z obréceniem
pokretta nalezy ponownie obréci¢ uchwyt.

Ogranicznik momentu obrotowego

Ogranicznik momentu obrotowego zaczyna dziata¢, gdy
zostanie osiggnieta okreslona warto$¢ momentu. W takiej
sytuaciji silnik zostaje odtaczony od watka wyprowadzenia
napedu. To powoduje zatrzymanie obrotéw wiertta.



AAUWAGA:

Kiedy zadziata ogranicznik momentu obrotowego,
nalezy natychmiast wytaczy¢ narzedzie. Dzieki
temu uniknie sie przedwczesnemu zuzywaniu sie
narzedzia.

Do opisywanego narzedzia nie nadajg sie takie
koncowki, jak pity walcowe, ktére maja tendencje
do zakleszczania lub blokowania sie w otworze.
Powodujg one zbyt czeste zataczanie ogranicznika
momentu.

MONTAZ

AUWAGA:
Przed wykonywaniem jakichkolwiek czynnosci na
elektronarzedziu nalezy upewni¢ sig, czy jest ono
wylaczone i nie podtgczone do sieci.

Uchwyt boczny (pomocnicza rekojes¢)
Rys.10

AUWAGA:

W celu zapewnienia bezpieczenstwa obstugi

nalezy zawsze korzysta¢ z uchwytu bocznego.
Zainstalowa¢ uchwyt boczny w taki sposéb, aby wystepy
znajdujgce sie na podstawie uchwytu weszty w rowki w
korpusie narzedzia. Nastepnie w wybranym potozeniu
dokreci¢ uchwyt, obracajgc go zgodnie z ruchem
wskazoéwek zegara. Mozna nim obraca¢ w zakresie 360°
i zablokowaé w dowolnym potozeniu.

Smar do koncéwek

Przed zamocowaniem wiertta nalezy posmarowa¢ jego
trzon matg iloscig smaru (okoto 0,5 -1 g).

Takie smarowanie uchwytu zapewnia prawidiowe |
diugotrwate dziatanie.

Montaz lub demontaz koncowki

Rys.11

Przed zamocowaniem koncowki oczy$¢ jej trzon i
nasmaruj.

Rys.12

Wsun koncéwke do uchwytu narzedzia. Obréc

koncéwke i wcisnij, az wskoczy na swoje miejsce.
Po zainstalowaniu nalezy koniecznie upewni¢ sig, czy
koncéwka jest prawidiowo zablokowana, prébujac ja

wyciagnag.

Aby wyja¢ koncowke, pociagnij ostone uchwytu w dét do
oporu i zdecydowanym ruchem wyciagnij koncowke.
Rys.13

Kat ustawienia diuta (podczas dlutowania,
wyburzania, itp.)

Do modeli HR2310T, HR2610, HR2610T, HR2611F,
HR2611FT

Rys.14
Koncéwke mozna zamocowa¢ pod wymaganym katem.
Aby zmieni¢ kat ustawienia koncéwki, nalezy obrdci¢

pokretto zmiany trybu pracy na symbol O. Nastepnie
obrdci¢ koncoéwke pod wymaganym katem.

Ustaw gatke zmiany trybu pracy na znak T . Nastepnie
sprawdz, lekko je obracajac, czy diuto jest pewnie
zamocowane.

Rys.15

Ogranicznik gtebokosci wiercenia
Ogranicznik glebokosci wiercenia jest wygodny podczas
wiercenia otworéw o jednakowej gtebokosci.

Rys.16
Nacisna¢ przetacznik blokady w podstawie uchwytu, w
kierunku wskazywanym przez strzatke na rysunku, i
trzymajac wcisniety przetacznik wsuna¢ ogranicznik
gtebokosci do szesciokatnego otworu w podstawie
uchwytu.

Rys.17

W tym przypadku ogranicznik gtebokosci nalezy zatozy¢
w taki sposob, by strona uzebiona byta skierowana do
strony uzebionej oznaczenia otworu szesciokgtnego w
podstawie uchwytu, jak to pokazano na rysunku.

Rys.18

Wyregulowaé ogranicznik na wymagang gtebokosc,
przesuwajac go w obie strony, z wciSnietym
przetacznikiem blokady. Po ustawieniu ogranicznika
zwolni¢  przetacznik  blokady, aby zablokowa¢
ogranicznik.

Rys.19

UWAGA:

- Zatozenie ogranicznika gtebokosci strong uzebiong
nieskierowang do strony uzgbionej oznaczenia
otworu szesciokatnego w podstawie uchwytu, jak
to pokazano na rysunku, spowoduje, ze
ogranicznika nie bedzie mozna zablokowaé.

Ostona przeciwpytowa

Rys.20

Ostone te nalezy uzywac¢, aby podczas wiercenia w
pozycji do gory, np. w suficie, pyt nie osiadat na
narzedziu i na osobie obstugujacej. Ostong nalezy
zamocowac na wiertle, jak na rysunku. Wymiary wiertet,
na ktérych mozna mocowac te ostone:

Srednica wiertta
6 mm - 14,5 mm
12 mm - 16 mm

Ostona przeciwpylowa 5
Ostona przeciwpylowa 9

Dostegpny jest inny rodzaj kotnierza przeciwpytowego
(wyposazenie opcjonalne), ktéry zapobiega zapyleniu
narzedzia i uzytkownika podczas wiercenia na duzej
wysokosci.

Zaktadanie i zdejmowanie kotnierza
przeciwpylowego

Rys.21

Przed zatozeniem kotnierza przeciwpytowego nalezy
zdja¢ koncowke z narzedzia (o ile jest zainstalowana).
Zatozy¢ kotnierz przeciwpytowy (wyposazenie



opcjonalne) na narzedzie w taki sposob, by symbol A
na kotnierzu byt zréwnany z wgtebieniami w narzedziu.

Rys.22

Aby zdjg¢ kotnierz przeciwpylowy, pociagna¢ ostone

uchwytu narzedziowego w kierunku pokazanym na

rysunku, a nastepnie zdja¢ koncéwke z narzedzia.

Rys.23

Chwyci¢ element montazowy w podstawie kotnierza

przeciwpytowego i wyjaé go.

Rys.24

Rys.25

Rys.26

UWAGA:

. Podczas zaktadania i zdejmowania Kkotnierza
przeciwpytlowego moze wypas¢ nasadka. W takim
przypadku nalezy postepowa¢ w ponizszy sposob.
Zdja¢ mieszki z elementu montazowego i zatozyé

nasadke, jak pokazano na rysunku, strong wycietg
do gory, tak aby wgtebienie w nasadce pasowato

do wewnetrznego obwodu elementu montazowego.

Na koniec zatozy¢ zdjete wczesniej mieszki.
Rys.27

UWAGA:
Po podtaczeniu do wiertarki udarowej odkurzacza
praca jest czystsza. Przed podigczeniem
odkurzacza nalezy zdja¢ kotnierz przeciwpytowy.

DZIALANIE

Nalezy zawsze uzywac uchwytu bocznego (rekojesci
pomocniczej) i podczas pracy trzymac¢ narzedzie
zardbwno za uchwyt boczny jak i rekojes¢ z
przetacznikiem.

Operacja wiercenia z uzyciem udaru

Rys.28

Gatke zmiany trybu pracy nalezy ustawi¢ na znak T2.
Ustaw wiertto w wybranym miejscu, gdzie ma by¢
wywiercony otwor, a nastepnie pociagnij za jezyk
spustowy przetacznika. Nie przecigza¢ narzedzia. Lekki
nacisk daje najlepsze wyniki. Trzymac¢ narzedzie w
jednej pozycji uwazajac, aby wiertto nie slizgato sig i nie
przesuwato sie wzgledem otworu.

Nie zwigksza¢ nacisku, gdy otwdr zapcha sie widrami,
opitkami lub gruzem. Zamiast tego pozwdl, aby narzedzie
pracowato przez chwile bez obcigzenia, a nastgpnie
wyciagnij wiertlo czesciowo z otworu. Po kilkakrotnym
powtdrzeniu tej procedury otwdr zostanie oczyszczony i
mozna wznowi¢ normalng operacje wiercenia.

Gatke zmiany trybu pracy nalezy ustawié na znak Té.

AAUWAGA:
W momencie przewiercania otworu, gdy otwér
zapchany jest wiérami, opitkami lub gruzem lub w
przypadku natkniecia sie na prety zbrojeniowe
osadzone w betonie na narzedzie/wiertto
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wywierana jest nagle olbrzymia sita skrecajgca.
Nalezy zawsze uzywaé uchwytu bocznego
(rekojesci pomocniczej) i podczas pracy trzymaé
narzedzie zaréwno za uchwyt boczny jak i rekojes$¢
z przetgcznikiem. Niestosowanie sie do tej zasady
moze spowodowac utrate kontroli nad narzedziem i
ewentualnie powazne obrazenia.

UWAGA:

Ekscentryczno$¢ obrotéw wiertta moze wystapi¢
podczas pracy narzedzia bez obcigzenia. Narzedzie
podczas pracy centruje sie automatycznie. Nie ma to
wptywu na doktadnos$¢ wiercenia.

Gruszka do przedmuchiwania (wyposazenie
dodatkowe)

Rys.29
Po wywierceniu otworu mozna skorzysta¢ z gruszki do
przedmuchiwania, aby oczyscié otwor z pytu.

Kucie/dtutowanie/wyburzanie
Do modeli HR2310T, HR2610, HR2610T, HR2611F,
HR2611FT

Rys.30

Dzwignie zmiany trybu pracy nalezy ustawi¢ na znak T .
Narzedzie nalezy trzymaé¢ oburgcz. Po wigczeniu
narzedzia nalezy jej lekko docisng¢, aby nie
podskakiwato w sposéb niekontrolowany. Zbyt silny
docisk narzedzia nie zwieksza jego skutecznosci.

Wiercenie otworéw w drewnie lub metalu
Do modeli HR2300, HR2600, HR2601, HR2610,
HR2611F

Rys.31

Uzywaj opcjonalnego uchwytu wiertarskiego Podczas
montazu skorzystaj z opisu zatytutowanego ,Montaz i
demontaz wiertta", znajdujgcego sie na poprzedniej
stronie.

Do modeli HR2310T, HR2610T, HR2611FT

Rys.32
Rys.33
Jako standardowego wyposazenia uzywaé
szybkowymiennego uchwytu wiertarskiego. Podczas

montazu nalezy siggna¢é do akapitu zatytutowanego
,Wymiana uchwytu szybkowymiennego do koncéwek
SDS-plus" na poprzedniej stronie.

Rys.34

Przytrzymaj pierécien i obré¢ tuleje w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara, aby rozsuna¢
szczeki uchwytu. Wsun wiertto do oporu do uchwytu
wiertarskiego. Przytrzymaj mocno pierscien i obro¢ tuleje
w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek zegara, aby
zacisng¢ uchwyt. W celu wyjecia wiertta przytrzymaj
pierscien i obréé tuleje w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazéwek zegara.

Gatke miany trybu pracy nalezy ustawi¢ na znak. & .
Maksymalna $rednica wierconych otworéw wynosi 13
mm w metalu i 32 mm w drewnie.



AAUWAGA:
Kiedy zamontowany jest uchwyt wiertarski, nie
wolno pracowa¢ w trybie ,Wiercenie udarowe".
Moze to spowodowacé uszkodzenie tego uchwytu.
Poza tym, przy zmianie kierunku obrotéw uchwyt
ten odpadnie.
Wywieranie nadmiernego nacisku na narzedzie nie
przyspiesza wiercenia. W praktyce, wywieranie
nadmiernego nacisku przyczynia si¢ jedynie do
uszkodzenia koncowki wiertta, zmniejszenia
wydajnosci i skrocenia okresu eksploatacyjnego
narzedzia.
W momencie przebicia na elektronarzedzie/wiertto
wywierana jest olbrzymia sita skrecajaca. Trzymac
elektronarzedzie mocno w momencie, gdy wiertto
jest bliskie przebicia obrabianego materiatu.
Zablokowane wiertto mozna tatwo wyja¢, zataczajac
przetacznik wstecznych obrotéw i wyprowadzajac
wiertto. Elektronarzedzie moze jednak nagle odbic,
jesli nie zostanie mocno przytrzymane.
Niewielkie obrabiane kawatki materiatlu zawsze
zamocowywac w imadle lub podobnym przyrzadzie
przytrzymujacym.

Wiercenie z uzyciem diamentowej koronki

rdzeniowej

Wykonujac wiercenia przy uzyciu diamentowej koncowki

rdzenia, nalezy zawsze ustawi¢ dzwignie w pozycji &,

aby uruchomié tryb ,tylko ruch obrotowy".

AUWAGA:
Wykonywanie operacji wiercenia przy uzyciu
diamentowej koncowki rdzenia, gdy narzedzie
ustawione jest na ,wiercenie udarowe", moze
doprowadzi¢ do uszkodzenia koAcowki.

Praca z kotnierzem przeciwpytlowym
(wyposazenie opcjonalne)

Rys.35

Przystawi¢ wiertarkg z kotnierzem przeciwpytowym do
powierzchni sufitu.

UWAGA:
Kotnierz przeciwpytowy (wyposazenie opcjonalne)
przeznaczony jest do wiercenia w takich
materiatach jak cement i zaprawa murarska. Nie
uzywaé narzedzia z kotnierzem przeciwpytowym
podczas wiercenia w metalu lub podobnym
materiale. Stosowanie kotnierza przeciwpytowego
do wiercenia w metalu moze spowodowac

uszkodzenie  kotnierza z powodu ciepta
wytwarzanego przez drobny pyt metaliczny.

Przed zdjeciem wiertta oprézni¢  kotnierz
przeciwpytowy.

Kotnierz przeciwpytowy powinien byé zawsze
dobrze zamocowany.
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KONSERWACJA

/NUWAGA:

- Przed wykonywaniem kontroli i konserwacji nalezy

sie zawsze upewnié, czy elektronarzedzie jest
wytaczone i nie podtaczone do sieci.
Nie  wolno  uzywaé  benzyny, benzenu,
rozpuszczalnika, alkoholu itp. Substancje takie
mogg spowodowac odbarwienia, odksztatcenia lub
pekniecia.

Dla zachowania BEZPIECZENSTWA i
NIEZAWODNOSCI wyrobu, naprawy, wymiana szczotek
weglowych oraz inne prace konserwacyjne i regulacyjne
powinny by¢ wykonywane przez Autoryzowane Centra
Serwisowe Makita, wylacznie przy uzyciu czesci
zamiennych Makita.

AKCESORIA OPCJONALNE

/NUWAGA:
- Zaleca sie stosowanie wymienionych akcesoriéw i
dodatkébw razem z elektronarzedziem Makita
opisanym w niniejszej instrukcji. Stosowanie
jakichkolwiek innych akcesoriéw i dodatkéw moze
stanowi¢ ryzyko uszkodzenia ciata. Stosowac
akcesoria i dodatki w celach wytacznie zgodnych z
ich przeznaczeniem.
W razie potrzeby, wszelkiej pomocy i szczegdtowych
informacji na temat niniejszych akcesoriéw udzielg
Panstwu lokalne Centra Serwisowe Makita.

Wiertta SDS-Plus z ostrzami z weglika

Koncowka rdzenia

Punktak

Diamentowa koncoéwka rdzenia

Przecinak

Dtuto do skuwania

Wycinak $lusarski

Uchwyt wiertarski

Uchwyt wiertarski S13

Przejsciowka uchwytu

Klucz do uchwytu S13

Smar do kofncéwek

Uchwyt boczny

Ogranicznik gtebokosci wiercenia

Gruszka do przedmuchiwania

Ostona przeciwpytowa

Przystawka do usuwania pytu

Gogle ochronne

Walizka z tworzywa sztucznego

Samozaciskowy uchwyt wiertarski

UWAGA:
Niektére pozycje znajdujace sig na liscie moga by¢
dotagczone do pakietu narzedziowego jako

akcesoria standardowe. Moga to by¢ rézne pozycje,
w zaleznosci od kraju.



ROMANA (Instructiuni originale)

Explicitarea vederii de ansamblu

1-1. Tragaciul intrerupatorului 13-1. Scula 24-2. Accesoriu
1-2. Buton de blocare 13-2. Mangonul mandrinei 25-1. Parte periferica interioara
2-1. Lampa 14-1. Buton rotativ de schimbare a 25-2. Parte concava
3-1. Levier de inversor modului de actionare 25-3. Accesoriu
4-1. Mandrina rapida pentru SDS-plus 16-1. Baza manerului 25-4. Capac
4-2. Linia de pe mansonul de schimbare 16-2. Buton de blocare 25-5. Canelura
4-3. Mangon de schimbare 16-3. Profundor 26-1. Capac
5-1. Arbore 17-1. Partea dintata a marcajului gaurii 26-2. Accesoriu
5-2. Mandrina de gaurit rapida hexagonale de la baza manerului 29-1. Para de suflare
5-3. Linia de pe mansonul de schimbare 17-2. Partea dintata a calibrului de 31-1. Adaptor mandrina
5-4. Mangon de schimbare reglare a adancimii 31-2. Mandrind de gaurit fara cheie
6-1. Rotire cu percutie 18-1. Buton de blocare 32-1. Mandrina rapida pentru SDS-plus
6-2. Rotire simpla 19-1. Partea dintata a marcajului g&urii 32-2. Linia de pe mangonul de
6-3. Buton rotativ de schimbare a hexagonale de la baza méanerului schimbare
modului de actionare 19-2. Partea dintata a calibrului de 32-3. Mangon de schimbare
7-1. Rotire cu percutie reglare a adancimii 33-1. Arbore
7-2. Buton rotativ de schimbare a 20-1. Capac antipraf 33-2. Mandrina de g&urit rapida
modului de actionare 21-1. Simbol A 33-3. Linia de pe mansonul de
8-1. Rotire simpla 21-2. Caneluri schimbare
9-1. Percutie simpla 21-3. Capac antipraf 33-4. Manson de schimbare
10-1. Protuberante 22-1. Scula 34-1. Mangon
10-2. Caneluri 22-2. Mansonul mandrinei 34-2. Inel
11-1. Coada burghiului 23-1. Accesoriu situat la baza capacului 34-3. Mandrina de g&urit rapida
11-2. Unsoare pentru burghie antipraf 35-1. Capac de protectie contra prafului
12-1. Scula 24-1. Burduf
SPECIFICATII
Model HR2300 | HR2310T | HR2600 | HR2601 HR2610 | HR2610T HR2611F HR2611FT
Beton 23 mm 26 mm
Burghiu de centrare 68 mm 68 mm 68 mm
Capacitati 3:;22;:;?;:2:;; 70 mm 80 mm 80 mm
Otel 13 mm 13 mm 13 mm
Lemn 32 mm 32 mm 32 mm
Turatia in gol (min") 0-1.200
Lovituri pe minut 0-4.600
Lungime totala 356 mm | 380 mm 361 mm 385mm | 361mm | 385mm
Greutate neta 2,7 kg 2,9 kg 2,8 kg 2,9 kg 2,8kg 2,9 kg 2,9 kg 3,0 kg
Clasa de siguranta B
« Datorita programului nostru continuu de cercetare si dezvoltare, caracteristicile pot fi modificate fara o notificare prealabila.
« Specificatiile pot varia in functie de tara.
« Greutatea este specificatd confom procedurii EPTA-01/2003
ENE042-1 ENF002-2

Destinatia de utilizare

Magina este destinatéd gauririi cu percutie si gauririi
simple in caramida, beton si piatra.

De asemenea, este adecvata si pentru gaurirea fara
percutie in lemn, metal, ceramica si plastic.

30

Sursa de alimentare

Unealta trebuie conectata doar la o sursa de alimentare
cu aceeasi tensiune precum cea indicatd pe placuta
indicatoare a caracteristicilor tehnice si poate fi operata
doar de la o sursa de curent alternativ cu o singura faza.
Acestea au o izolatie dubla si, drept urmare, pot fi
utilizate de la prize fara impamantare.



ENG905-1
Emisie de zgomot Model HR2610
Nivelul de zgomot normal ponderat A determinat in

conformitate cu EN60745: Mod de functionare: gaurire cu percutie in beton

Model HR2300, HR2601, HR2611F, HR2611FT

Nivel de presiune acustica (L,a): 90 dB(A)
Nivel putere sonora (Lwa): 101 dB(A)
Eroare (K): 3 dB(A)

Model HR2310T, HR2600, HR2610, HR2610T

Nivel de presiune acustica (Lya): 91 dB(A)
Nivel putere sonora (Lwa): 102 dB(A)
Eroare (K): 3 dB(A)

Purtati mijloace de protectie a auzului

ENG900-1

Nivel de vibratii (anp) : 15,5 m/s®
Incertitudine (K): 1,5 m/s?

Mod de functionare: funcioie de drltuire cu mener
lateral

Nivel de vibratii (an cheq): 9,5 m/s?

Incertitudine (K): 1,5 m/s?

Mod de functionare: gaurire in metal
Nivel de vibratii (anp): 2,5 m/s’
Incertitudine (K): 1,5 m/s?

Model HR2610T

Mod de functionare: gaurire cu percutie in beton
Nivel de vibratii (@nup) : 15,0 m/s?

Vibratii
Valoarea totala a vibratiilor (suma vectorilor tri-axiali)
determinata conform EN60745:

Incertitudine (K): 1,5 m/s?

Mod de functionare: funcioie de drltuire cu mener

Model HR2300, HR2600

Mod de functionare: gaurire cu percutie in beton
Nivel de vibratii (anp) : 15,5 m/s®
Incertitudine (K): 1,5 m/s?

Mod de functionare: gaurire in metal
Nivel de vibratii (anp): 2,5 m/s®
Incertitudine (K): 1,5 m/s?

Model HR2310T

Mod de functionare: gaurire cu percutie in beton
Nivel de vibratii (@nup) : 15,5 m/s?
Incertitudine (K): 1,5 m/s?

Mod de functionare: funcioie de drltuire cu msner
lateral

Nivel de vibratii (ancreq): 10,5 m/s”®

Incertitudine (K): 1,5 m/s?

Mod de functionare: gaurire in metal
Nivel de vibratii (anp): 2,5 m/s? sau mai putoin
Incertitudine (K): 1,5 m/s?

Model HR2601

Mod de functionare: gaurire cu percutie in beton
Nivel de vibratii (annp) : 12,0 m/s?
Incertitudine (K): 1,5 m/s?

Mod de functionare: gaurire in metal
Nivel de vibratii (anp): 2,5 m/s? sau mai putoin
Incertitudine (K): 1,5 m/s?
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lateral
Nivel de vibratii (ancreq): 9,5 m/s”
Incertitudine (K): 1,5 m/s?

Mod de functionare: gaurire in metal
Nivel de vibratii (anp): 2,5 m/s? sau mai putoin
Incertitudine (K): 1,5 m/s?

Model HR2611F

Mod de functionare: gaurire cu percutie in beton
Nivel de vibratii (anwp) : 12,0 m/s?
Incertitudine (K): 1,5 m/s?

Mod de functionare: funcioie de drltuire cu mener
lateral

Nivel de vibratii (an cheq): 9,0 m/s?

Incertitudine (K): 1,5 m/s?

Mod de functionare: gaurire in metal
Nivel de vibratii (anp): 2,5 m/s® sau mai putoin
Incertitudine (K): 1,5 m/s?

Model HR2611FT

Mod de functionare: gaurire cu percutie in beton
Nivel de vibratii (@nup) : 11,5 m/s®
Incertitudine (K): 1,5 m/s?

Mod de functionare: funcioie de drltuire cu mener
lateral

Nivel de vibratii (ancreq): 8,5 m/s”

Incertitudine (K): 1,5 m/s?

Mod de functionare: gaurire in metal
Nivel de vibratii (anp): 2,5 m/s? sau mai putoin
Incertitudine (K): 1,5 m/s?



ENG901-1
Nivelul de vibratii declarat a fost masurat in
conformitate cu metoda de test standard si poate fi
utilizat pentru compararea unei unelte cu alta.
Nivelul de vibratii declarat poate fi, de asemenea,
utilizat intr-o evaluare preliminara a expunerii.

/A\AVERTISMENT:

Nivelul de vibratii in timpul utilizarii reale a uneltei
electrice poate diferi de valoarea nivelului declarat,
n functie de modul in care unealta este utilizata.
Asigurati-va ca identificati masurile de siguranta
pentru a proteja operatorul, acestea fiind bazate pe
o estimare a expunerii in conditii reale de utilizare
(luand Tn considerare toate partile ciclului de
operare, precum timpii in care unealta a fost oprita,
sau a functionat in gol, pe langa timpul de
declansgare).

ENH101-16
Numai pentru tarile europene

Declaratie de conformitate CE
Noi, Makita Corporation ca producator responsabil,
declaram ca urmatorul(oarele) utilaj(e):
Destinatia utilajului:
Ciocan perforator
Modelul nr. / Tipul: HR2300, HR2310T, HR2600, HR2601
este in productie de serie si
Este in conformitate cu urmatoarele directive
europene:

2006/42/EC
Si este fabricat in conformitate cu urmatoarele standarde
sau documente standardizate:

EN60745
Documentatia tehnica este pastrata de:

Makita International Europe Ltd.

Technical Department,

Michigan Drive, Tongwell,

Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Marea Britanie

13.7.2009

i

Tomoyasu Kato
Director
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPONIA
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ENH101-16
Numai pentru tarile europene

Declaratie de conformitate CE
Noi, Makita Corporation ca producator responsabil,
declaram ca urmatorul(oarele) utilaj(e):
Destinatia utilajului:
Ciocan combinat
Modelul nr. / Tipul:
HR2611FT
este Tn productie de serie si
Este in conformitate cu urmatoarele directive
europene:

2006/42/EC
Si este fabricat in conformitate cu urméatoarele standarde
sau documente standardizate:

EN60745
Documentatia tehnica este pastrata de:

Makita International Europe Ltd.

Technical Department,

Michigan Drive, Tongwell,

Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Marea Britanie

HR2610, HR2610T, HR2611F,

13.7.2009

e

Tomoyasu Kato
Director
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPONIA

GEAO010-1

Avertismente generale de

siguranta pentru unelte electrice
/\ AVERTIZARE Cititi toate avertizarile de siguranta
si toate instructiunile. Nerespectarea acestor avertizari
si instructiuni poate avea ca rezultat electrocutarea,
incendiul si/sau ranirea grava.

Pastrati toate  avertismentele  si
instructiunile pentru consultari
ulterioare.

GEB007-7

AVERTISMENTE DE SIGURANTA
PRIVIND CIOCANUL
ROTOPERCUTOR

1. Purtati mijloace de protectie a auzului.
Expunerea la zgomot poate provoca pierderea
auzului.

Utilizati méanerele auxiliare, daca sunt livrate
cu masina. Pierderea controlului poate produce
ranirea persoanei.



3. Apucati masgina de suprafetele izolate, atunci
cand efectuati o operatiune in cadrul careia
accesoriul de taiere poate intra in contact cu
cablurile ascunse sau cu propriul sau cablu.
Contactul dintre accesoriul de taiere si un cablu
sub tensiune poate pune sub tensiune partile
metalice expuse ale masinii, provocand socuri
electrice utilizatorului.

4. Purtati o cascad dura (casca de protectie),
ochelari de protectie si/sau o masca de
protectie. Ochelarii obignuiti sau ochelarii de
soare NU sunt ochelari de protectie. De
asemenea, se recomanda insistent sa purtati o
masca de protectie contra prafului si manusi
de protectie groase.

5. Asigurati-va ca scula este fixatd inainte de
utilizare.

6. In conditii de utilizare normala, magina este
conceputa sa produca vibratii. Suruburile se
pot slabi usor, cauzénd o defectiune sau un

accident. Verificati cu atentie strdngerea
suruburilor inainte de utilizare.
7. In conditii de temperaturd scizuta sau daca

masina nu a fost utilizatd o perioada mai
indelungata, lasati masina sa se incalzeasca
un timp prin actionarea ei in gol. Aceasta va
facilita lubrifierea. Operatia de percutie este
dificila, fara o incalzire prealabila
corespunzatoare.

8.  Pastrati-va echilibrul.

Asigurati-va ca nu se afla nimeni dedesubt
atunci cand folositi masina la inaltime.

9. Tineti masina ferm cu ambele maini.

10. Tineti mainile la distanta de piesele in migcare.

11.  Nu lasati masina in functiune. Folositi masina
numai cand o tineti cu mainile

12. Nu indreptati magina catre nicio persoana din
jur in timpul utilizarii. Scula poate fi aruncata
din masina si poate provoca vatamari
corporale grave.

13. Nu atingeti scula sau piesele din apropierea
sculei imediat dupa executarea lucrarii;
acestea pot fi extrem de fierbinti si pot
provoca arsuri ale pielii.

14.  Unele materiale contin substante chimice care
pot fi toxice. Aveti grija sa nu inhalati praful si
evitati contactul cu pielea. Respectati
instructiunile de siguranta ale furnizorului

PASTRATI ACESTE
INSTRUCTIUNI

AAVERTISMENT:

NU permiteti comoditatii gi familiarizarii cu produsul
(obtinute prin utilizare repetatd) sa inlocuiasca
respectarea strictd a normelor de securitate pentru
acest produs. FOLOSIREA INCORECTA sau

nerespectarea normelor de securitate din acest
manual de instructiuni poate provoca vatamari
corporale grave.

DESCRIERE FUNCTIONALA
A\ATENTIE:

Asigurati-va ca ati oprit magina si ca ati
debrangat-o de la retea inainte de a o regla sau de
a verifica starea sa de functionare.

Actionarea intrerupatorului
Fig.1
/\ATENTIE:

inainte de a branga masina la retea, verificati daca
tragaciul intrerupatorului functioneaza corect si
daca revine la pozitia "OFF" (oprit) atunci cand este
eliberat.
Pentru a porni unealta, apasati pur si simplu butonul
declangator. Viteza masinii poate fi crescuta prin
cresterea fortei de apasare a butonului declansator.
Eliberati butonul declansator pentru a opri unealta.
Pentru functionare continud, trageti butonul declansator,
apoi apasati butonul de blocare si eliberati butonul
declangator. Pentru a opri masina din pozitia blocata,
apasati complet butonul declansator si apoi eliberati-I.

Aprinderea lampilor
Pentru modelele HR2611F, HR2611FT
Fig.2
/\ATENTIE:
Nu priviti direct in raza sau n sursa de lumina.

Pentru a aprinde lampa, apéasati butonul declansator.
Eliberati butonul declansator pentru a o stinge.

NOTA:
Folositi o carpa curatd pentru a sterge depunerile
de pe lentila lampii. Aveti grija sa nu zgariati lentila
lampii, deoarece calitatea iluminarii va fi afectata.
Nu folositi diluant sau benzina pentru curatarea
lampii. Astfel de solventi o pot deteriora.

Functionarea inversorului

Fig.3

/\ATENTIE:

- Verificati intotdeauna sensul de rotatie inainte de
utilizare.
Folositi comutatorul de inversare numai dupa ce
masina s-a oprit complet. Schimbarea sensului de
rotatie Tnainte de oprirea masinii poate avaria
masina.
Daca butonul declansator nu poate fi apasat,
verificati dacé comutatorul de inversare este
actionat complet in pozitia (pozitia A) sau
(pozitia B).

Aceasta masina dispune de un comutator de inversare

pentru schimbarea sensului de rotatie. Deplasati parghia



comutatorului de inversare in pozitia < (pozitia A)
pentru rotire in sens orar sau in pozitia (pozitia B)
pentru rotire in sens anti-orar.

Schimbarea mandrinei rapide pentru
SDS-plus

Pentru modelele HR2310T, HR2610T, HR2611FT
Mandrina rapida pentru SDS-plus poate fi schimbata
usor cu mandrina de gaurit rapida.

Demontarea mandrinei rapide pentru SDS-plus

Fig.4
AATENTIE:

fnainte de a demonta mandrina rapida pentru
SDS-plus, scoateti intotdeauna burghiul.

Apucati mangonul de schimbare al mandrinei rapide
pentru SDS-plus si rotiti-| in directia indicata de sageata
pana cand linia de pe mansonul de schimbare se
deplaseaza de la simbolul ® la simbolul £. Trageti cu
putere in directia indicata de sageata.
Atagarea mandrinei de gaurit rapide

Fig.5

Verificati ca linia de pe mandrina de gaurit rapida sa indice
simbolul £. Apucati mansonul de schimbare al mandrinei
de géurit rapide si reglati linia la simbolul £.

Amplasati mandrina de gaurit rapida pe arborele masinii.
Apucati mangonul de schimbare al mandrinei de gaurit
rapide si rotiti linia de pe mangonul de schimbare la
simbolul ® pani cand se aude clar un clic.

Selectarea modului de actionare

Pentru modelele HR2300, HR2600, HR2601

Fig.6

Aceasta masina foloseste un buton rotativ de schimbare
a modului de actionare. Selectati unul dintre cele doua
moduri  de  actionare  adecvate  necesitatilor
dumneavoastra folosind acest buton rotativ.

Pentru rotire simplr, rotitoi butonul rotativ astfel oncst
srgeata de pe acesta sr indice simbolul 2 de pe corpul
maeinii.

Pentru rotire cu percutoie, rotitoi butonul rotativ astfel
oncst srgeata de pe acesta sr indice simbolul T8 de pe
corpul maeinii.

A\ATENTIE:

. Rotiti intotdeauna butonul rotativ complet pana la
simbolul pentru modul de actionare dorit. Daca
folositi masina cu butonul rotativ pozitionat
intermediar intre simbolurile modului de actionare,
masgina poate fi avariata.

Folositi butonul rotativ dupa ce masina s-a oprit
complet.

Pentru modelele HR2310T, HR2610, HR2610T,

HR2611F, HR2611FT

Rotire cu percutie

Fig.7

Pentru gaurirea betonului, zidariei etc., rotiti butonul rotativ

de schimbare a modului de actionare la simbolul T8 .
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Folositoi un burghiu cu plrcutoe din aliaj dur de tungsten.
Rotire simpla

Fig.8

Pentru gaurirea lemnului, metalului sau a materialelor
plastice, rotiti butonul de schimbare a modului de
actionare la simbolul 2 . Folositi un burghiu lat elicoidal
sau un burghiu pentru lemn.

Percutie simpla

Fig.9

Pentru operatii de spargere, curatare sau demolare, rotiti
butonul rotativ de schimbare a modului de actionare la
simbolul ¥ . Folositoi o daltr epito, o daltr ongustr, o daltr
latr etc.

A\ATENTIE:

Nu rotiti butonul rotativ de schimbare a modului de
actionare cand magina functioneaza sub sarcina.
Masgina va fi avariata.

Pentru a evita uzarea rapida a mecanismului de
schimbare a modului de actionare, aveti grija
intotdeauna ca butonul rotativ de schimbare a
modului de actionare sa fie pozitionat corect
intr-una dintre cele trei pozitii corespunzatoare
modurilor de actionare.

Nu fortati butonul rotativ de schimbare a modului de
actionare sau nu il comutati de la modul cu simbol
T la modul cu simbol 2 (sau invers) brusc.
Acest lucru ar putea deteriora unealta. Cand rotiti
butonul de la modul cu simbol T la modul cu
simbol & (sau invers), opriti-l o data la modul cu
simbol T8. Si rotiti mandrina in sensul acelor de
ceasornic (cum priviti dinspre partea mandrinei) cu
o jumétate de rotatie sau pana la auzirea unui clic.
Apoi rotiti butonul la modul dorit. Daca rotirea
butonului este dificila, rotiti mandrina din nou.

Limitator de cuplu

Limitatorul de cuplu va actiona atunci cand se atinge o
anumita valoare a cuplului. Motorul va fi decuplat de la
arborele de iesire. In acest caz, burghiul nu se va mai
roti.

A\ATENTIE:

De indata ce actioneaza limitatorul de cuplu, opriti
masina imediat. Veti evita astfel uzarea prematura
a masinii.

Sculele cum ar fi coroana de gaurit, care tind sa se
blocheze sau sa se agate usor in gaura, nu sunt
adecvate pentru aceasta masina. Aceasta
deoarece vor cauza actionarea prea frecventd a
limitatorului de cuplu.



MONTARE

AATENTIE:
Asigurati-va ca ati oprit masina si ca ati
deconectat-o de la retea Tnainte de a efectua vreo
interventie asupra masinii.
Maner lateral (maner auxiliar)
Fig.10
/\ATENTIE:
Folositi intotdeauna manerul lateral pentru a
garanta siguranta utilizarii.
Montati manerul lateral astfel incat protuberantele de pe
maner sa angreneze cu canelurile de pe corpul masinii.
Apoi strangeti manerul in pozitia dorita, prin rotire in sens
orar. Acesta poate fi pivotat cu 360°, astfel incat sa fie
fixat in orice pozitie.

Unsoare pentru burghie

Acoperiti capul cozii burghiului cu o cantitate mica de
unsoare pentru burghie (circa 0,5 - 1 g).

Aceasta lubrifiere a mandrinei asigura o functionare lina
si o durata de exploatare prelungita.

Instalarea sau demontarea burghiului

Fig.11
Curatati coada burghiului si aplicati unsoare pentru
burghie inainte de a instala burghiul.

Fig.12

Introduceti burghiul in  masina.
impingeti-l pana cand se cupleaza.
Dupa instalare, asigurati-va intotdeauna ca burghiul este
fixat ferm incercand sa-I trageti afara.

Pentru a demonta burghiul, trageti mangonul mandrinei
complet in jos si extrageti burghiul.

Fig.13

Unghiul de atac al burghiului (la operatii de
spargere, curatare sau demolare)

Pentru modelele HR2310T, HR2610, HR2610T,
HR2611F, HR2611FT

Fig.14

Scula poate fi fixatad la unghiul de atac dorit. Pentru a
schimba unghiul de atac al sculei, rotiti butonul de
schimbare a modului de actionare la simbolul O. Rotiti
burghiul la unghiul dorit.

Rotiti butonul rotativ de schimbare a modului de
actionare la simbolul T . Asiguratoi-vr apoi, printr-o
rotire ueoarr, cr scula este fixatr ferm on pozitoie.

Rotiti burghiul  si

Fig.15
Profundorul
Calibrul de reglare a adancimii este util pentru

executarea gaurilor cu adancime egala.

Fig.16
Apasati butonul de blocare de la baza manerului in
directia sagetii prezentate in figura si, cu butonul de
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blocare apésat, introduceti calibrul de reglare a adancimii
n gaura hexagonala de la baza méanerului

Fig.17

Tn acest moment, calibrul de reglare a adancimii trebuie
introdus de asa maniera incat partea sa dintata sa fie

indreptatd spre partea dintatd a marcajului gaurii
hexagonale de la baza manerului, asa cum se vede in

figura.

Fig.18

Reglati calibrul de reglare a adancimii la adancimea
dorita, prin deplasare inainte-inapoi, in timp ce se apasa
pe butonul de blocare. Dupé reglare, eliberati butonul de
blocare in vederea blocarii calibrului de reglare a
adancimii.

Fig.19

NOTA:
- Neintroducerea calibrului de reglare a adancimii cu

partea dintatd orientaté spre partea dintatd a

marcajului gaurii hexagonale de la baza manerului,

asa cum se vede in figurd, nu va permite blocarea

calibrului de reglare a adancimii.

Capac antipraf

Fig.20

Folositi capacul antipraf pentru a preveni curgerea
prafului pe masina si pe dumneavoastra atunci cand
executati operatii de gaurire deasupra capului. Atagati
capacul antipraf pe burghiu dupa cum se vede in figura.
Dimensiunile burghielor la care poate fi atasat capacul
antipraf sunt urmatoarele.

Diametrul burghiului
6 mm - 14,5 mm
12 mm - 16 mm

Capac antipraf 5
Capac antipraf 9

Un alt tip de capac antipraf (accesoriu) faciliteaza
prevenirea caderii de praf pe masina si pe operator atunci
cand se executa operatii de gaurire deasupra capului.
Montarea sau demontarea capacului antipraf

Fig.21

fnainte de instalarea capacului antipraf, demontati
burghiul de pe masina, daca este instalat. Instalati
capacul antipraf (accesoriu) pe masina astfel incat
simbolul A de pe capacul antipraf sa fie aliniat la
canelurile burghiului.

Fig.22

Pentru a demonta capacul antipraf, trageti capacul
mandrinei in directia indicatd in figura, iar cu capacul
mandrinei tras, demontati burghiul de pe masgina.

Fig.23

Apoi, prindeti accesoriul de la baza capacului antipraf si
scoateti-I.

Fig.24

Fig.25



Fig.26

NOTA:

. La montarea sau demontarea ansamblului de
capac antipraf, partea de capac a acestuia se poate
desprinde. Tn acest moment, procedati dupa cum
urmeaza. Demontati burduful de pe accesoriu si
montati capacul dinspre partea indicata in figura, cu
cavitatea orientata in sus, astfel incat canelura din
capac sa se potriveasca in profilul interior al
accesoriului. La final, montati burduful demontat
anterior.

Fig.27

NOTA:

. Conectand un aspirator la ciocanul dumneavoastra
puteti efectua operatii mai curate. Tnainte de
conectare, este necesara demontarea calotei
antipraf de pe capacul antipraf.

FUNCTIONARE

Folositi intotdeauna manerul lateral (manerul auxiliar) si
tineti masina ferm de manerul lateral si manerul cu
comutator in timpul lucrului.

Operatia de gaurire cu percutie

Fig.28

Reglati butonul rotativ de schimbare a modului de
acioionare la simbolul T2,

Pozitionati burghiul in punctul de gaurire dorit, apoi
actionati butonul declansator. Nu fortati magina. Printr-o
apasare usoara obtineti cele mai bune rezultate.
Mentineti masina in pozitie si impiedicati-o sa alunece
din gaura.

Nu aplicati o presiunea mai mare daca gaura se infunda
cu aschii sau particule. In schimb, lasati magina sa
functioneze n gol si scoateti partial burghiul din gaura.
Repetand aceasta operatie de mai multe ori, gaura va fi
curatata si veti putea continua gaurirea normala.
Reglati butonul rotativ de schimbare a modului de
acioionare la simbolul T2,

A\ATENTIE:

« Asupra masinii/burghiului este exercitatd o forta
enorma in momentul in care gaura este strapunsa,
daca gaura se infunda cu aschii si particule, sau
daca intalniti barele de armaturd incastrate in
beton. Folositi ntotdeauna manerul lateral
(manerul auxiliar) si tineti magina ferm de manerul
lateral si manerul cu comutator in timpul lucrului. in
caz contrar, exista riscul de a pierde controlul
masinii si de a suferi vatamari corporale grave.

NOTA:

Céand actionati masina fara sarcina poate apare o rotatie

excentrica a burghiului. Masina se autocentreaza in

timpul functionarii. Aceasta nu afecteaza precizia de
gaurire.
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Para de suflare (accesoriu optional)

Fig.29
Dupa gaurire, folositi para de suflare pentru a curata
praful din gaura.

Spargere/curatare/demolare
Pentru modelele HR2310T, HR2610, HR2610T,
HR2611F, HR2611FT

Fig.30

Reglati butonul rotativ de schimbare a modului de
actionare la simbolul T .

Tineti magina ferm cu ambele maini. Porniti masina si
aplicati o usoara presiune asupra acesteia astfel incat
masina sa nu salte necontrolata. Presarea cu putere a
masinii nu va spori eficienta acesteia.

Gaurirea in lemn sau metal
Pentru modelele HR2300, HR2600, HR2601, HR2610,
HR2611F

Fig.31
Folositi ansamblul mandrind de gaurit optional. Pentru
instalare, consultati "Instalarea sau demontarea

burghiului” descrisa la pagina anterioara.
Pentru modelele HR2310T, HR2610T, HR2611FT

Fig.32

Fig.33

Folositi mandrina de gaurit rapida ca echipament
standard. Pentru instalare, consultati "Schimbarea
mandrinei rapide pentru SDS-plus" descrisa la pagina
anterioara.

Fig.34

Tineti inelul si rotiti mangonul in sens anti-orar pentru a
deschide falcile mandrinei. Introduceti capul de ingurubat
fn mandrind pana cand se opreste. Tineti ferm inelul si
rotiti mangonul in sens orar pentru a strange mandrina.
Pentru a scoate burghiul, tineti inelul si rotiti mansonul in
sens anti-orar.

Reglati butonul rotativ de schimbare a modului de
actionare la simbolul & .

Puteti executa gauri cu un diametru de maxim de 13 mm
in metal si un diametru maxim de 32 mm in lemn.

/\ATENTIE:

Nu folositi niciodatd modul de actionare "rotire cu
percutie” atunci cdnd mandrina de gaurit rapida
este instalata pe masina. Mandrina de gaurit rapida
poate fi avariata.

De asemenea, mandrina de gaurit se va desprinde
cand inversati sensul de rotatie al masinii.
Aplicarea unei forte excesive asupra masinii nu va
grabi operatiunea de gaurire. De fapt, presiunea
excesiva nu va face decat sa deterioreze burghiul,
scazand preformantele masinii si scurtand durata
de viata a acesteia.

Se exercita o fortd extraordinarda de presiune
asupra masinii/burghiului in  momentul gauririi.
Sustineti masina cu fermitate si aveti grija atunci



cand burghiul incepe sa penetreze piese a de
lucru.

« Un burghiu blocat se poate debloca prin inversarea
sensului de rotatie al masinii. Totusi, masina poate
avea un recul puternic daca nu o sustineti cu
fermitate.

- Piesele mici trebuie sa fie fixate cu o menghina sau
cu un alt dispozitiv similar de fixare.

Gaurirea cu burghiu de centrare diamantat
Cénd executati operatii de gdurire cu un burghiu de
centrare diamantat, reglati intotdeauna péarghia de
schimbare a modului de actionare in pozitia 8 pentru a
folosi modul "rotire simpla".

/\ATENTIE:

- Daca executati operatii de gaurire cu un burghiu de
centrare diamantat folosind modul ‘"rotire cu
percutie”, burghiul de centrare diamantat poate fi
avariat.

Operarea la utilizarea capacului antipraf
(accesoriu)

Fig.35
Operati masina cu capacul antipraf sprijinit de suprafata
tavanului.

NOTA:

. Capacul antipraf (accesoriu) este destinat numai
gauririi In piese de prelucrat ceramice, precum
beton si mortar. Nu utilizati masina cu capacul
antipraf cand gauriti metal sau materiale similare.
Utilizarea capacului antipraf la gaurirea in metal
poate deteriora capacul antipraf, datorita caldurii
degajate de praful format din micile particule
metalice sau din materiale similare.

«  Goliti capacul antipraf inainte de a demonta
burghiul.

« Cand utilizati capacul antipraf, asigurati-va ca
acesta este montat in conditii de siguranta.

INTRETINERE

/\ATENTIE:

« Asigurati-vd ca ati oprit masina si ca ati
debrangsat-o de la retea fnainte de a efectua
operatiuni de verificare sau intretinere.

. Nu utilizati niciodatd gazolina, benzina, diluant,
alcool sau alte substante asemé&natoare. In caz
contrar, pot rezulta decolorari, deformari sau fisuri.

Pentru a mentine siguranta si fiabilitatea masinii,

reparatiile, schimbarea si verificarea periilor de carbon,

precum si orice alte operatiuni de intretinere sau reglare
trebuie sa fie efectuate numai la Centrele de service
autorizat Makita, folosindu-se piese de schimb Makita.
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ACCESORII OPTIONALE
/\ATENTIE:

Folositi accesorile sau piesele auxiliare

recomandate pentru masina dumneavoastra in

acest manual. Utilizarea oricaror alte accesorii sau

piese auxiliare poate cauza vatamari. Folositi

accesoriile pentru operatiunea pentru care au fost

concepute.
Daca aveti nevoie de asistenta sau de mai multe detalii
referitoare la aceste accesorii, adresati-va centrului local
de service Makita.

Burghie cu placute de carburi metalice SDS-Plus

Burghiu de centrare

Dalta spit

Burghiu de centrare diamantat

Dalta ingusta

Dalta lata

Dalta de canelat

Ansamblu mandrina de gaurit

Mandrina de gaurit S13

Adaptor mandrina

Cheie de mandrina S13

Unsoare pentru burghie

Maner lateral

Profundorul

Para de suflare

Capac antipraf

Accesoriu extractor de praf

Ochelari de protectie

Cutia de plastic pentru transport

Masina de gaurit cu mandrina fara cheie

NOTA:
Unele articole din lista pot fi incluse ca accesorii
standard in ambalajul de scule. Acestea pot diferi
n functie de tara.



DEUTSCH (Originalbetriebsanleitung)
Erkldrung der Gesamtdarstellung

1-1. Schalter 11-2. Bohrer-/MeiRelfett 24-1. Federbalg
1-2. Blockierungstaste 12-1. Einsatz 24-2. Zubehor
2-1. Lampe 13-1. Einsatz 25-1. Innenseite
3-1. Umschalthebel der Drehrichtung 13-2. Werkzeugverriegelung 25-2. gravierte Seite
4-1. Schnellwechselfutter fur SDS-Plus 14-1. Drehknopf zum Wechsel der 25-3. Zubehor
4-2. Markierung der Wechselhiilse Aktionsbetriebsart 25-4. Kappe
4-3. Wechselhiilse 16-1. Griffflache 25-5. Rille
5-1. Spindel 16-2. Blockierungstaste 26-1. Kappe
5-2. Schnellwechselbohrfutter 16-3. Tiefenlehre 26-2. Zubehor
5-3. Markierung der Wechselhlilse 17-1. gezahnte Seite der Inbuséffnung 29-1. Ausblasvorrichtung
5-4. Wechselhiilse an der Griffhalterung 31-1. Bohrfutteradapter
6-1. Schlagbohren 17-2. gezahnte Seite der Tiefenlehre 31-2. Schlisselloses Bohrfutter
6-2. Drehbohren 18-1. Blockierungstaste 32-1. Schnellwechselfutter fiir SDS-Plus
6-3. Drehknopf zum Wechsel der 19-1. gezahnte Seite der Inbuséffnung 32-2. Markierung der Wechselhilse
Aktionsbetriebsart an der Griffhalterung 32-3. Wechselhiilse
7-1. Schlagbohren 19-2. gezahnte Seite der Tiefenlehre 33-1. Spindel
7-2. Drehknopf zum Wechsel der 20-1. Staubschutzkappe 33-2. Schnellwechselbohrfutter
Aktionsbetriebsart 21-1. A -Symbol 33-3. Markierung der Wechselhilse
8-1. Drehbohren 21-2. Nuten 33-4. Wechselhiilse
9-1. Nur Schlag 21-3. Staubschutzkappe 34-1. Muffe
10-1. Nasen 22-1. Einsatz 34-2. Ring
10-2. Nuten 22-2. Werkzeugverriegelung 34-3. Schnellwechselbohrfutter
11-1. Aufnahmeschaft 23-1. Zubehdr am Fulk der Staubkappe 35-1. Staubschutzkappe
TECHNISCHE DATEN
Modell HR2300 | HR2310T HR2600 HR2601 HR2610 HR2610T | HR2611F HR2611FT
Beton 23 mm 26 mm
Bohrkrone 68 mm 68 mm 68 mm
Leistungen Dla(?:)r::t:;:'rykpr())ne 70 mm 80 mm 80 mm
Stahl 13 mm 13 mm 13 mm
Holz 32 mm 32 mm 32 mm
Leerlaufdrehzahl (min™") 0-1.200
Schlage pro Minute 0-4.600
Gesamtlange 356 mm 380 mm 361 mm 385 mm 361 mm 385 mm
Netto-Gewicht 2,7 kg 2,9 kg 2,8 kg 2,9 kg 2,8 kg 2,9 kg 2,9 kg 3,0 kg
Sicherheitsklasse =]

« Aufgrund der laufenden Forschung und Entwicklung unterliegen die hier aufgefiihrten technischen Daten Veranderungen ohne

Hinweis.

« Die technischen Daten konnen fiir verschiedene Lander unterschiedlich sein.
« Gewicht entsprechend der EPTA-Vorgehensweise 01/2003

Verwendungszweck

Das Werkzeug wurde flr das Schlagbohren und Bohren

in Ziegel, Beton und Stein entwickelt.

Es eignet sich auch fiir schlagloses Bohren in Holz,

Metall, Keramik und Kunststoff.

ENEO042-1

Stromversorgung
Werkzeug

Das

darf

ENF002-2

ausschlief3lich an

Einphasen-Wechselstrom mit der auf dem Typenschild

angegebenen Spannung angeschlossen werden. Das

Werkzeug verfugt Gber ein doppelt isoliertes Gehause
und kann daher auch an einer Stromversorgung ohne
Schutzkontakt betrieben werden.
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ENG905-1
Gerauschpegel Modell HR2610
Die typischen A-bewerteten Gerauschpegel, bestimmt

gemaR EN60745: Arbeitsmodus: Schlagbohren in Beton

Modell HR2300, HR2601, HR2611F, HR2611FT

Schalldruckpegel (L,a) : 90 dB(A)
Schallleistungspegel (Lwa) : 101 dB(A)
Abweichung (K) : 3 dB(A)

Modell HR2310T, HR2600, HR2610, HR2610T

Schalldruckpegel (Lya) : 91 dB(A)
Schallleistungspegel (Lwa) : 102 dB(A)
Abweichung (K) : 3 dB(A)

Tragen Sie Gehorschutz.

ENG900-1

Schwingungsbelastung (an np): 15,5 m/s?
Abweichung (K): 1,5 m/s?

Arbeitsmodus: Meillelfunktion mit Seitenzusatzgriff
Schwingungsabgabe (an cheq) : 9,5 m/s?
Abweichung (K): 1,5 m/s?

Arbeitsmodus: bohren in Metall
Schwingungsabgabe (anp) : 2,5 m/s?
Abweichung (K): 1,5 m/s?

Modell HR2610T

Arbeitsmodus: Schlagbohren in Beton
Schwingungsbelastung (an np): 15,0 m/s?
Abweichung (K): 1,5 m/s?

Schwingung
Schwingungsgesamtwerte
Achsen) nach EN60745:

(Vektorsumme dreier Arbeitsmodus: Meillelfunktion mit Seitenzusatzgriff

Schwingungsabgabe (an cheq) : 9,5 m/s?

Modell HR2300, HR2600

Arbeitsmodus: Schlagbohren in Beton
Schwingungsbelastung (anrp): 15,5 m/s’
Abweichung (K): 1,5 m/s?

Arbeitsmodus: bohren in Metall
Schwingungsabgabe (anp) : 2,5 m/s?
Abweichung (K): 1,5 m/s?

Modell HR2310T

Arbeitsmodus: Schlagbohren in Beton
Schwingungsbelastung (anp): 15,5 m/s?
Abweichung (K): 1,5 m/s?

Arbeitsmodus: MeifRelfunktion mit Seitenzusatzgriff
Schwingungsabgabe (an creq) : 10,5 m/s?
Abweichung (K): 1,5 m/s?

Arbeitsmodus: bohren in Metall
Schwingungsabgabe (anp) : 2,5 m/s? oder weniger
Abweichung (K): 1,5 m/s?

Modell HR2601

Arbeitsmodus: Schlagbohren in Beton
Schwingungsbelastung (anp): 12,0 m/s?
Abweichung (K): 1,5 m/s?

Arbeitsmodus: bohren in Metall
Schwingungsabgabe (anp) : 2,5 m/s? oder weniger
Abweichung (K): 1,5 m/s?
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Abweichung (K): 1,5 m/s?

Arbeitsmodus: bohren in Metall
Schwingungsabgabe (anp) : 2,5 m/s? oder weniger
Abweichung (K): 1,5 m/s?

Modell HR2611F

Arbeitsmodus: Schlagbohren in Beton
Schwingungsbelastung (an np): 12,0 m/s?
Abweichung (K): 1,5 m/s?

Arbeitsmodus: Meillelfunktion mit Seitenzusatzgriff
Schwingungsabgabe (an cheq) : 9,0 m/s?
Abweichung (K): 1,5 m/s?

Arbeitsmodus: bohren in Metall
Schwingungsabgabe (anp) : 2,5 m/s? oder weniger
Abweichung (K): 1,5 m/s?

Modell HR2611FT

Arbeitsmodus: Schlagbohren in Beton
Schwingungsbelastung (an np): 11,5 m/s?
Abweichung (K): 1,5 m/s?

Arbeitsmodus: Meillelfunktion mit Seitenzusatzgriff
Schwingungsabgabe (an cheq) : 8,5 m/s?
Abweichung (K): 1,5 m/s?

Arbeitsmodus: bohren in Metall
Schwingungsabgabe (anp) : 2,5 m/s? oder weniger

Abweichung (K): 1,5 m/s?
ENGO01-1

Die deklarierte Schwingungsbelastung wurde
gemal der Standardtestmethode gemessen und
kann fir den Vergleich von Werkzeugen
untereinander verwendet werden.

Die deklarierte Schwingungsbelastung kann auch
in einer vorlaufigen Bewertung der Gefahrdung



verwendet werden.

/A\WARNUNG:

Die  Schwingungsbelastung ~ wéhrend  der
tatsachlichen Anwendung des Elektrowerkzeugs
kann in Abhangigkeit von der Art und Weise der
Verwendung des Werkzeugs vom deklarierten
Belastungswert abweichen.

Stellen Sie sicher, dass Schutzmafinahmen fiir den
Bediener getroffen werden, die auf den unter den
tatsachlichen Arbeitsbedingungen zu erwartenden
Belastungen  beruhen (beziehen Sie alle
Bestandteile des Arbeitsablaufs ein, also zusatzlich
zu den Arbeitszeiten auch Zeiten, in denen das
Werkzeug ausgeschaltet ist oder ohne Last lauft).

ENH101-16
Nur fiir europdische Lander

EG-Konformitatserklarung
Wir, Makita Corporation als verantwortlicher
Hersteller, erklaren, dass die folgenden Gerate der
Marke Makita:
Bezeichnung des Geréts:
Bohrhammer
Modelnr./ -typ: HR2300, HR2310T, HR2600, HR2601
in Serie gefertigt werden und
Den folgenden EG-Richtlininen entspricht:
2006/42/EC
AuBerdem werden die Gerdte gemal® den folgenden
Standards oder Normen gefertigt:
EN60745
Die technische Dokumentation erfolgt durch:
Makita International Europe Ltd.
Technical Department,
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

13.7.2009

i

Tomoyasu Kato
Direktor
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

ENH101-16
Nur fiir europdische Lander

EG-Konformitatserklarung

Wir, Makita Corporation als verantwortlicher
Hersteller, erkldren, dass die folgenden Gerate der
Marke Makita:

Bezeichnung des Geréts:

Kombi-Hammer

Modelnr./ -typ: HR2610, HR2610T, HR2611F, HR2611FT
in Serie gefertigt werden und
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Den folgenden EG-Richtlininen entspricht:
2006/42/EC
AulRerdem werden die Gerdte gemaR den folgenden
Standards oder Normen gefertigt:
EN60745
Die technische Dokumentation erfolgt durch:
Makita International Europe Ltd.
Technical Department,
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

13.7.2009

i

Tomoyasu Kato
Direktor
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1

Allgemeine Sicherheitshinweise

fur Elektrowerkzeuge

A WARNUNG Lesen Sie alle Sicherheitswarnungen
und -anweisungen sorgfaltig durch. Werden die
Warnungen und Anweisungen ignoriert, besteht die
Gefahr eines Stromschlags, Brands und/oder schweren
Verletzungen.

Bewahren Sie alle Warnhinweise und
Anweisungen zur spéateren Referenz gut

auf.
GEBO007-7

SICHERHEITSREGELN FUR
BOHRHAMMER

Tragen Sie einen Gehorschutz. Wenn Sie Larm
ausgesetzt sind, kdnnen Sie einen Horverlust
erleiden.

Verwenden Sie die mit dem Werkzeug
gelieferten Zusatzgriffe. Ein Verlust der Kontrolle
Uber das Werkzeug kann zu Verletzungen flhren.
Halten Sie das Elektrowerkzeug an den
isolierten Griffflichen, wenn Sie unter
Bedingungen arbeiten, bei denen das
Schneidwerkzeug verborgene Verkabelung
oder das eigene Kabel beriihren kann. Bei
Kontakt des Schneidwerkzeugs mit einem
stromfiihrenden Kabel wird der Strom an die
Metallteile des Elektrowerkzeugs und dadurch an
den Bediener weitergeleitet, und der Bediener
erleidet einen Stromschlag.

Tragen Sie einen Sicherheitshelm,
Sicherheitsgldser und/oder Gesichtsschutz.
Bei gewohnlichen Brillen und Sonnenbrillen



handelt es sich NICHT um Sicherheitsglaser.
Auch das Tragen dick gefiitterter Handschuhe
und einer Staubmaske wird empfohlen.

5. Uberpriifen Sie vor der Inbetriebnahme, ob der
Einsatz fest sitzt.

6. Unter normalen Betriebsbedingungen erzeugt
das Werkzeug Vibrationen. Hierdurch kénnen
sich Schrauben l6sen, was zu Aus- und
Unfillen fiihren kann. Uberpriifen Sie vor der
Arbeit sorgsam den Sitz der Schrauben.

7. Bei kaltem Wetter oder wenn das Werkzeug
langere Zeit nicht benutzt wurde, lassen Sie
das Gerat eine Zeit lang ohne Last warm
laufen. Hierdurch wird die Schmierung
gelockert. Ohne ordentliches Aufwidrmen ist
der Schlagbetrieb schwierig.

8. Achten Sie darauf, dass Sie immer einen
festen Stand haben.

Wenn Sie in der Hohe arbeiten, achten Sie
darauf, dass sich unter lhnen niemand aufhalt.

9. Halten Sie das Werkzeug mit beiden Handen

fest.

10. Halten Sie lhre Hinde von beweglichen Teilen
fern.

11. Lassen Sie das Werkzeug nicht

unbeaufsichtigt laufen. Arbeiten Sie nur mit
ihm, wenn Sie es in der Hand halten.

Zeigen Sie mit dem Werkzeug wahrend des
Betriebs nicht auf Personen in lhrer
Umgebung. Der Einsatz konnte sich 16sen und
zu schweren Verletzungen fiihren.

Beriihren Sie kurz nach dem Betrieb nicht den
Einsatz oder ihm nahe liegende Teile. Diese
konnen extrem heiB sein und zu
Verbrennungen fiihren.

Manche Materialien enthalten Chemikalien, die
giftig sein konnen. Geben Sie Acht, dass Sie
diese nicht einatmen oder beriihren. Lesen Sie
die Material-Sicherheitsblatter des Lieferers.

BEWAHREN SIE DIESE
ANWEISUNGEN AUF.

AWARNUNG:

Lassen Sie sich NIE durch Bequemlichkeit oder (aus
fortwdhrendem Gebrauch gewonnener) Vertrautheit
mit dem Werkzeug dazu verleiten, die
Sicherheitsregeln fiir das Werkzeug zu missachten.
Bei MISSBRAUCHLICHER Verwendung des
Werkzeugs oder Missachtung der in diesem
Handbuch enthaltenen Sicherheitshinweise kann es
zu schweren Verletzungen kommen.

12.

13.

14.
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FUNKTIONSBESCHREIBUNG

/N\ACHTUNG:
Uberzeugen Sie sich immer vor dem Einstellen des
Werkzeugs oder der Kontrolle seiner Funktion,
dass es abgeschaltet und der Stecker aus der Dose
gezogen ist.

Einschalten
Abb.1

A\ACHTUNG:
Kontrollieren Sie immer vor dem Anschluss des
Werkzeugs in die Steckdose, ob der Schalter richtig
funktioniert und nach dem Loslassen in die
ausgeschaltete Position zurlickkehrt.
Betatigen Sie zum Starten des Werkzeugs einfach den
Ein/Aus-Schalter. Die Drehzahl des Werkzeugs wird
durch gréReren Druck auf den Ein/Aus-Schalter erhdht.
Zum Stoppen der Maschine lassen Sie den
Ausldseschalter los. Zum Einschalten des Dauerbetriebs
betatigen Sie den Ein/Aus-Schalter und driicken Sie dann
die Arretiertaste hinein. Ziehen Sie zum Ausschalten des
Werkzeugs in  der gesperrten Position den
Ausldseschalter voll und lassen Sie ihn dann los.
Anschalten der Lampe
Fiir Modelle HR2611F, HR2611FT
Abb.2
AAcHTUNG:
Schauen Sie nicht direkt
Lichtquelle.

Ziehen Sie zum Einschalten der Lampe den Ausléser.
Lassen Sie den Ausldser los, um sie auszuschalten.

ins Licht oder die

ANMERKUNG:

Verwenden Sie fir das Abwischen der
Unreinheiten von der Lichtlinse einen trockenen
Lappen. Achten Sie darauf, dass Sie die Lichtlinse
nicht zerkratzen, dadurch kann ihre Leuchtkraft
verringert werden.

Verwenden Sie weder Verdiinnung noch Benzin
zum Reinigen der Lampe. Sie kann durch diese
Lésungsmittel beschadigt werden.

Umschalten der Drehrichtung

Abb.3

/\ACHTUNG:

. Uberpriifen Sie vor jedem Betrieb immer die
Drehrichtung.
Der Umschalter darf nur betéatigt werden, wenn das
Werkzeug ganz angehalten wurde. Wenn Sie die
Drehrichtung andern, solange das Werkzeug noch
lauft, kann es beschadigt werden.
Lasst sich der Ausldseschalter nicht driicken, so
Uberprifen Sie, ob der Umschalter korrekt auf die
Stellung (Seite A) beziehungsweise (Seite
B) eingestellt ist.



Dieses Werkzeug verfligt Uber einen Umschalter, mit
dem die Drehrichtung gedndert werden kann. Stellen Sie
fur eine Drehbewegung im Uhrzeigersinn den
Umschalthebel in die Stellung < (Seite A) und fir eine
Drehbewegung gegen den Uhrzeigersinn in die Stellung
D (seite B).

Wechseln des Schnellwechselfutters fiir
SDS-Plus

Fiir Modelle HR2310T, HR2610T, HR2611FT

Das Schnellwechselfutter fir SDS-Plus kann auf
einfache Weise gegen das Schnellwechselbohrfutter
ausgetauscht werden.

Entfernen des Schnellwechselfutters fiir SDS-Plus

Abb.4

/\ACHTUNG:
Entfernen Sie stets den Einsatz, bevor Sie das
Schnellwechselfutter fur SDS-Plus abmontieren.
Drehen Sie die Wechselhiilse des Schnellwechselfutters
fur SDS-Plus in Pfeilrichtung, bis ihre Markierung vom
Symbol ® auf das Symbol 2 springt. Uben Sie einen
kraftigen Zug in Pfeilrichtung aus.
Anbringen des Schnellwechselbohrfutters

Abb.5

Vergewissern Sie sich, dass die Markierung des
Schnellwechselbohrfutters auf dem Symbol £ steht.
Nehmen Sie die Wechselhllse des
Schnellwechselbohrfutters in die Hand, und stellen Sie
die Markierung auf das Symbol £.

Setzen Sie das Schnellwechselbohrfutter auf die Spindel
des Werkzeugs.

Drehen Sie die Wechselhllse des
Schnellwechselbohrfutters, bis ihre Markierung auf dem
Symbol ® steht und das Futter mit einem deutlichen
Klick einrastet.

Auswahl der Aktionsbetriebsart
Fiir Modelle HR2300, HR2600, HR2601

Abb.6

Dieses Werkzeug verfugt Uber einen Drehknopf zum
Wechsel der Aktionsbetriebsart. Mit Hilfe dieses
Drehknopfes kénnen Sie die Betriebsart auswahlen, die
sich fur lhre Arbeitsanforderungen am besten eignet. Es
stehen zwei Betriebsarten zur Auswahl.

Zum Drehbohren drehen Sie den Knopf so, dass dessen
Pfeil auf das Symbol 28 des Werkzeugkorpers deutet.
Fir das Schlagbohren drehen Sie den Knopf so, dass
dessen Pfeil auf das Symbol T8 des Werkzeugkérpers
deutet.

/\ACHTUNG:

- Stellen Sie den Drehknopf immer richtig auf das
Symbol fiir die gewlinschte Betriebsart ein. Wenn
Sie das Werkzeug betreiben und sich der
Drehknopf zwischen den einzelnen
Betriebsartsymbolen befindet, kann das Werkzeug
beschadigt werden.
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Betétigen Sie den Drehknopf erst, wenn das
Werkzeug ganz angehalten wurde.
Fiir Modelle HR2310T, HR2610, HR2610T, HR2611F,
HR2611FT
Schlagbohren

Abb.7

Drehen Sie fiir Bohrarbeiten in Beton, Mauerwerk usw.
den Drehknopf zum Wechsel der Aktionsbetriebsart auf
das Symbol T&. Verwenden Sie einen Einsatz mit einer
Hartmetallspitze.

Drehbohren

Abb.8

Drehen Sie flir Bohrarbeiten in Holz, Metall oder
Kunststoff den Drehknopf zum Wechseln der

Aktionsbetriebsart auf das Symbol 8 . Verwenden Sie
einen Spiral- oder Holzbohrer.

Nur Schlag
Abb.9
Drehen Sie zum Splittern, Abblattern oder fir

Abbrucharbeiten den Drehknopf zum Wechsel der
Aktionsbetriebsart auf das Symbol T . Verwenden Sie
einen Punkthammer, Kaltmei3el, Verzunderungsmeifel
usw.

/N\ACHTUNG:
Der Drehknopf zum Wechsel der Aktionsbetriebsart
darf nicht betatigt werden, solange das Werkzeug
unter Last lauft. Andernfalls wird das Werkzeug
beschadigt.
Zur Vermeidung eines vorzeitigen VerschleilRes
des Mechanismus zum Wechsel der Betriebsart
mussen Sie darauf achten, dass der Drehknopf
zum Wechsel der Aktionsbetriebsart immer richtig
an einer der drei Positionen der Aktionsbetriebsart
sitzt.
Betatigen Sie den Drehknopf zum Wechsel der
Aktionsbetriebsart nicht mit Gewalt und andern Sie
die Stellung nicht unmittelbar vom Symbol T auf
das Symbol & (oder umgekehrt). Dies konnte zu
Schaden am Werkzeug filhren. Wenn Sie den
Drehknopf vom Symbol T auf das Symbol &
einstellen (oder umgekehrt), setzen Sie ihn jeweils
zuerst auf das Symbol TE. Drehen Sie dann das
Bohrfutter eine halbe Drehung oder bis Sie einen
Klick  héren im  Uhrzeigersinn  (von  der
Bohrfutterseite aus gesehen). Setzen Sie dann den
Drehknopf auf die gewlinschte Betriebsart. Falls der
Drehknopf dann immer noch schwergéngig ist,
drehen Sie das Bohrfutter erneut.

Drehmomentbegrenzung

Die Drehmomentbegrenzung schaltet sich ein, wenn
eine bestimmte Drehmomentstufe erreicht ist. Der Motor
wird von der Antriebswelle ausgekuppelt. In diesem Fall
kommt der Einsatz zum Stillstand.



/\ACHTUNG:

- Wenn sich die Drehmomentbegrenzung einschaltet,
muss das Werkzeug sofort ausgeschaltet werden.
Auf diese Weise wird ein vorzeitiger Verschleill des
Werkzeugs vermieden.
Einsatze wie beispielsweise Lochségen, die sich
leicht verkanten oder in der Bohrung hangen
bleiben, eignen sich nicht fir dieses Werkzeug.
Dies flihrt zu einem UberméaRigen Einsatz der
Drehmomentbegrenzung.

MONTAGE

AACHTUNG:
Ehe Sie am Werkzeug irgendwelche Arbeiten beginnen,
Uberzeugen Sie sich immer vorher, dass es abgeschaltet
und der Stecker aus der Dose gezogen ist.

Seitengriff (Zusatzgriff)
Abb.10

/A\ACHTUNG:
Verwenden Sie stets den Seitengriff, um die
Betriebssicherheit zu gewahrleisten.
Bauen Sie den Seitengriff so an, dass die Vorspriinge an
der Griffflache zwischen die Rillen an der Werkzeughtlse
passen. Ziehen Sie anschlieBend den Griff an, indem Sie
ihn an der gewinschten Position im Uhrzeigersinn
drehen. Da er um 360° gedreht werden kann, kann er an
jeder beliebigen Stelle befestigt werden.

Bohrer-/MeiRelfett

Schmieren Sie den Aufnahmeschaftkopf im Vorfeld mit
etwas Bohrerfett (ca. 0,5 - 1 g).

Diese Schmierung des Bohrfutters garantiert einen
reibungslosen Betrieb und eine langere Lebensdauer.

Montage und Demontage des Einsatzes

Abb.11
Reinigen Sie den Aufnahmeschaft, und schmieren Sie
ihn vor der Montage des Einsatzes mit ein wenig Fett.

Abb.12

Montieren Sie den Einsatz am Werkzeug. Drehen Sie den
Einsatz und driicken Sie ihn hinein, bis er einrastet.
Uberpriifen Sie nach der Montage stets, ob der Einsatz
einwandfrei sitzt, indem Sie versuchen, ihn herausziehen.
Ziehen Sie die Werkzeugverriegelung zum Entfernen
des Einsatzes ganz nach unten, und ziehen Sie den
Einsatz heraus.

Abb.13

Winkel des Einsatzes (beim Splittern,
Abbléttern oder Abbruch)

Fiir Modelle HR2310T, HR2610, HR2610T, HR2611F,
HR2611FT

Abb.14
Der Einsatz kann im gewiinschten Winkel gesichert
werden. Drehen Sie zur Anderung des Einsatzwinkels
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den Drehknopf zum Wechsel der Aktionsbetriebsart auf
das Symbol O. Drehen Sie den Einsatz bis zum
gewlinschten Winkel.

Drehen Sie den Drehknopf zum Wechsel der
Aktionsbetriebsart auf das Symbol T . Uberpriifen Sie
anschlieBend durch leichtes Drehen am Einsatz, ob er
fest sitzt.

Abb.15

Tiefenlehre
Der Tiefenanschlag ist beim Bohren von Ldchern mit
einer einheitlichen Bohrtiefe hilfreich.

Abb.16

Driicken Sie die Verriegelungstaste an der Griffhalterung
in Richtung des abgebildeten Pfeils und setzen Sie den
Tiefenanschlag bei gedriickter Verriegelungstaste in die
Inbuséffnung in der Griffhalterung ein.

Abb.17

Der Tiefenanschlag muss jetzt so eingesetzt werden, dass
die gezahnte Seite zur gezahnten Seite der Inbusoffnung
an der Griffhalterung zeigt (siehe Abbildung).

Abb.18

Stellen Sie den Tiefenanschlag auf die gewiinschte Tiefe
ein, indem Sie ihn zuriick- und vorschieben, wahrend Sie
die Verriegelungstaste driicken. Lassen Sie nach der
Einstellung die Verriegelungstaste los, um den
Tiefenanschlag zu verriegeln.

Abb.19

ANMERKUNG:
Wird der Tiefenanschlag mit der gezahnten Seite
zur nicht gezahnten Seite der Inbuséffnung an der
Griffhalterung eingesetzt, wird der Tiefenanschlag
nicht verriegelt.

Staubschutzkappe

Abb.20

Verwenden Sie bei Uberkopfbohrarbeiten die
Staubschutzkappe, damit kein Staub auf das Werkzeug
oder Sie selbst fallt. Befestigen Sie die

Staubschutzkappe wie in der Abbildung dargestellt auf
dem Einsatz. Die Staubschutzkappe kann fir folgende
Bohreinsatzgréen verwendet werden.

Einsatzdurchmesser
6 mm - 14,5 mm
12 mm - 16 mm

Staubschutzkappe 5
Staubschutzkappe 9

Es gibt einen weiteren Staubkappentyp (Zubehdr), damit
bei Uberkopfbohrarbeiten kein Staub auf das Werkzeug
oder Sie selbst fallt.

Anbringen oder Ausbauen der Staubschutzkappe

Abb.21

Entfernen Sie vor dem Anbringen der Staubschutzkappe
den Einsatz aus dem Werkzeug. Bringen Sie die
Staubschutzkappe (Zubehér) so am Werkzeug an, dass
das Symbol A an der Staubschutzkappe an den
Kerben am Werkzeug ausgerichtet ist.



Abb.22

Zum Ausbauen der Staubschutzkappe ziehen Sie das
Spannfutter in die abgebildete Richtung und nehmen Sie den
Einsatz bei gezogenem Spannfutter aus dem Werkzeug.

Abb.23
Fassen Sie anschlieBend das Zusatzteil am Full der
Staubschutzkappe und nehmen Sie sie heraus.

Abb.24
Abb.25
Abb.26

ANMERKUNG:

Beim Anbringen oder Ausbauen der
Staubschutzkappe kann die Kappe von der
Staubbox abfallen. Gehen Sie hierzu wie folgt vor:
Entfernen Sie den Federbalg vom Zubehorteil von
der in der Abbildung dargestellten Seite und
passen Sie die Box mit der gravierten Seite nach
oben an, sodass die Kerbe in der Kappe an die
Innenseite des Zubehors passt. Bringen Sie
abschlieBend den ausgebauten Federbalg an.

Abb.27

ANMERKUNG:
Wenn Sie einen Staubsauger an lhren Hammer
anschlieBen, kdnnen Sie sauberer arbeiten. Vor
Anschluss missen Sie die Staubkappe von der
Staubbox nehmen.

ARBEIT

Verwenden Sie stets den Seitengriff (Zusatzgriff) und
halten Sie wahrend der Arbeit das Werkzeug am
Seitengriff und am Schaltergriff fest.

Schlagbohrbetrieb

Abb.28

Stellen Sie den Drehknopf zum Wechsel
Aktionsbetriebsart auf das Symbol T&.

Setzen Sie den Einsatz auf die gewlinschte Position fiir
die Bohrung, und betdtigen Sie dann den
Ein/Aus-Schalter. Uben Sie keinen iibermaRigen Druck
auf das Werkzeug aus. Wenn Sie nur leichten Druck
austuben, erzielen Sie die besten Ergebnisse. Halten Sie
das Werkzeug in Position, und achten Sie darauf, dass
es nicht von der Bohrung abrutscht.

Verstérken Sie den Druck nicht, wenn die Bohrung durch
Holzspane oder -partikel verstopft ist. Fiihren Sie
stattdessen das Werkzeug im Leerlauf aus, und
entfernen Sie dann den Einsatz teilweise aus der
Bohrung. Wenn Sie diesen Vorgang mehrmals
wiederholen, wird die Bohrung gesaubert, und Sie
kénnen den normalen Bohrvorgang fortsetzen.
Stellen Sie den Drehknopf zum Wechsel
Aktionsbetriebsart auf das Symbol T&.

der

der

/\ACHTUNG:
Beim Lochdurchschlag, wenn die Bohrung durch
Holzspéne und -partikel verstopft ist oder wenn das
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Werkzeug auf Verstarkungsstangen im Beton trifft,
wirken enorme und abrupte Drehkrafte auf das
Werkzeug bzw. den Einsatz. Verwenden Sie stets
den Seitengriff (Zusatzgriff) und halten Sie wahrend
der Arbeit das Werkzeug am Seitengriff und am
Schaltergriff fest. Ansonsten kann es sein, dass Sie
die Kontrolle tiber das Werkzeug verlieren und sich

schwer verletzen.
ANMERKUNG:
Es kann zu einer Rundlaufabweichung in der

Bohrerdrehung kommen, wenn das Werkzeug mit
Nulllast betrieben wird. Wahrend des Betriebs zentriert
sich das Werkzeug automatisch. Dies hat keinen
Einfluss auf die Bohrgenauigkeit.

Ausblasvorrichtung (optionales Zubehor)

Abb.29
Wenn Sie das Loch gebohrt haben, entfernen Sie mit
Hilfe der Ausblasvorrichtung den Staub aus der Bohrung.

Splittern/Abblattern/Abbruch
Fiir Modelle HR2310T, HR2610, HR2610T, HR2611F,
HR2611FT

Abb.30

Stellen Sie den Drehknopf zum Wechsel
Aktionsbetriebsart auf das Symbol T .

Halten Sie das Werkzeug mit beiden Héanden fest.
Schalten Sie das Werkzeug ein und Uben Sie leichten
Druck darauf aus, so dass es nicht unkontrolliert
herumspringt. Ein starkerer Druck auf das Werkzeug
erhoht nicht dessen Wirkungsgrad.

der

Bohren in Holz oder Metall
Fiir Modelle HR2300, HR2600, HR2601, HR2610,
HR2611F

Abb.31

Verwenden Sie den optionalen Bohrfuttersatz. Lesen Sie
zu dessen Montage den Abschnitt "Montage und
Demontage des Einsatzes" auf der vorherigen Seite.
Fiir Modelle HR2310T, HR2610T, HR2611FT

Abb.32

Abb.33

Verwenden Sie das Schnellwechselbohrfutter als
Standardausriistung. Lesen Sie zu dessen Montage den
Abschnitt "Wechseln des Schnellwechselfutters fiir
SDS-Plus" auf der vorherigen Seite.

Abb.34

Halten Sie den Ring fest, und drehen Sie den Kranz
gegen den Uhrzeigersinn, um die Spannfutterbacken zu
offnen. Schieben Sie den Einsatz so weit wie moglich in
das Spannfutter. Halten Sie den Ring fest, und drehen
Sie den Kranz im Uhrzeigersinn, um das Spannfutter
anzuziehen. Wenn Sie den Bohrer entfernen mochten,
missen Sie den Ring festhalten und den Kranz gegen
den Uhrzeigersinn drehen.

Stellen Sie den Drehknopf zum Wechsel
Aktionsbetriebsart auf das Symbol 2 .

der



Der maximale Bohrdurchmesser betragt 13 mm bei
Metall und 32 mm bei Holz.

/\ACHTUNG:
Wenn das Schnellwechselbohrfutter am Werkzeug
montiert ist, darf auf keinen Fall die Betriebsart
"Schlagbohren” verwendet werden. Das
Schnellwechselbohrfutter kann beschadigt werden.
Darliber hinaus kann sich das Bohrfutter bei
Linkslauf des Werkzeugs l6sen.
Sie beschleunigen das Bohren nicht durch
UbermaRigen Druck auf das Werkzeug. In
Wirklichkeit fihrt dieser UbermaRige Druck nur
zur Beschadigung der Spitze lhres Bohrers, zur
Verminderung der Wirksamkeit des Werkzeugs
und zur Verkiirzung seiner Lebensdauer.
In dem Augenblick, in dem der Bohrer in das Material
eindringt, wirken auf das Werkzeug und den Bohrer
enorme Krafte. Halten Sie das Werkzeug fest und
achten Sie darauf, wenn der Bohrer in das zu
bohrende Teil einzudringen beginnt.
Ein festgefressener Bohrer kann einfach durch
Umschalten des Drehrichtungsumschalters in die
entgegengesetzte Position befreit werden. Wenn
Sie jedoch das Werkzeug nicht festhalten, kann es
unerwartet herausspringen.
Spannen Sie kleine Teile immer im Schraubstock
oder in einer ahnlichen Befestigungseinrichtung
ein.

Diamantkernbohren

Stellen Sie den Umschalthebel beim Diamantkernbohren
immer auf die Position 2 ein, um die Betriebsart
"Drehbohren" zu verwenden.

/\ACHTUNG:
Ist beim Diamantkernbohren hingegen die Betriebsart
"Schlagbohren” eingestellt, kann die Diamantbohrkrone
gegebenenfalls beschadigt werden.

Betrieb mit Staubkappe (Zubehor)

Abb.35
Betreiben Sie das Werkzeug mit der Staubschutzkappe
gegen die Decke.

ANMERKUNG:
Die Staubschutzkappe (Zubeh6r) ist nur fur das
Bohren in keramische Industriematerialien, wie
Beton oder Mértel, vorgesehen. Verwenden Sie
das Werkzeug mit der Staubkappe nicht fiir das
Bohren in Metall oder ahnliches. Wird die
Staubkappe beim Bohren in Metall verwendet,
kann die Staubkappe durch die Warme der kleinen
Metallsplitter und ahnlichen beschadigt werden.
Leeren Sie die Staubkappe, bevor Sie einen
Bohreinsatz entfernen.
Stellen Sie bei Verwendung der Staubkappe sicher,
dass die Staubbox sicher befestigt ist.
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WARTUNG

/N\ACHTUNG:

- Bevor Sie mit der Kontrolle oder Wartung des
Werkzeugs beginnen, tGberzeugen Sie sich immer,
dass es ausgeschaltet und der Stecker aus der
Steckdose herausgezogen ist.

Verwenden Sie zum Reinigen niemals Kraftstoffe,
Benzin, Verdiinnern, Alkohol oder ahnliches. Dies
kann zu Verfarbungen, Verformungen oder Rissen
fuhren.
Zur  Aufrechterhaltung ~ der  SICHERHEIT  und
ZUVERLASSIGKEIT des Produkts miissen die Reparaturen,
die Kontrolle und der Wechsel der Kohlen sowie alle
Wartungen und Einstellungen von den autorisierten
Servicestellen der Firma Makita und unter Verwendung der
Ersatzteile von Makita durchgefiihrt werden.

SONDERZUBEHOR

A\ACHTUNG:
Fir Ihr Werkzeug Makita, das in dieser Anleitung
beschrieben ist, empfehlen wir folgende

Zubehorteile und Aufsétze zu verwenden. Bei der

Verwendung anderer Zubehorteile oder Aufsatze

kann die Verletzungsgefahr fiir Personen drohen.

Die Zubehorteile und Aufsatze durfen nur fir ihre

festgelegten Zwecke verwendet werden.
Wenn Sie nahere Informationen beziiglich dieses
Zubehors bendtigen, wenden Sie sich bitte an lhre
ortliche Servicestelle der Firma Makita.

SDS-Plus-Hartmetallspitzen

Bohrkrone

Punkthammer

Diamantbohrkrone

KaltmeiRel

Verzunderungsmeifel

Nutenmeilel

Bohrfuttersatz

Bohrfutter S13

Bohrfutteradapter

Spannfutterschliissel S13

Bohrer-/MeiRelfett

Seitenzusatzgriff

Tiefenlehre

Ausblasvorrichtung

Staubschutzkappe

Staubabzugsvorrichtung

Schutzbrille

Kunststoffkoffer

Schlisselloses Bohrmaschinenspannfutter

ANMERKUNG:
Einige der in der Liste aufgefiihrten Elemente sind
dem  Werkzeugpaket als  Standardzubehér

beigefugt. Diese kdnnen in den einzelnen Landern
voneinander abweichen.



MAGYAR (Eredeti utmutato)

Az altalanos nézet magyarazata

1-1. Kapcsol6 kioldégomb 13-1. Betét 24-1. Gumiharangok
1-2. Zargomb 13-2. Tokmanyfedél 24-2. Toldalék
2-1. Lampa 14-1. Mlikddési mod valtd gomb 25-1. A perem belseje
3-1. Forgasiranyvalté kapcsolokar 16-1. Markolat szoritébilincse 25-2. Hornyolt oldal
4-1. Gyorscserélé SDS-plus tokmany 16-2. Zargomb 25-3. Toldalék
4-2. Valtéfedél vonala 16-3. Mélységmérce 25-4. Dugd
4-3. Valtofedél 17-1. A hatszdgletii lyuk fogazott jelzésii 25-5. Horony
5-1. Ors6 oldala a markolat tovén 26-1. Dugd
5-2. Gyorscserél6 furétokmany 17-2. A mélységbedllito palca fogazott 26-2. Toldalék
5-3. Valtéfedél vonala oldala 29-1. Kifujokorte
5-4. Valtofedél 18-1. Zargomb 31-1. Furétokmanyadapter
6-1. Utvefiras 19-1. A hatszdgleti lyuk fogazott jelzési 31-2. Kulcsnélkli farétokmany
6-2. Furas oldala a markolat tovén 32-1. Gyorscserélé SDS-plus tokmany
6-3. Mlikodési mod valtdé gomb 19-2. A mélységbeadllité palca fogazott 32-2. Valtéfedél vonala
7-1. Utvefuras oldala 32-3. Valtéfedél
7-2. Miikodési mod valtd gomb 20-1. Porfogo 33-1. Ors6
8-1. Faras 21-1. A szimbdlum 33-2. Gyorscseréld furétokmany
9-1. Vésés 21-2. Hornyok 33-3. Valtéfedél vonala
10-1. Kiemelkedések 21-3. Porfogd 33-4. Valtofedél
10-2. Hornyok 22-1. Betét 34-1. Huvely
11-1. VésBszerszam szara 22-2. Tokmanyfedél 34-2. Gyird
11-2. Szerszamzsir 23-1. Toldalék a porgyjt6 csésze 34-3. Gyorscseréld furétokmany
12-1. Betét aljanal 35-1. Porfogd
RESZLETES LEIRAS
Modell HR2300 | HR2310T | HR2600 | HR2601 HR2610 | HR2610T | HR2611F HR2611FT
Beton 23 mm 26 mm
Lyukfiirész 68 mm 68 mm 68 mm
Teljesitmény Gyém’a'm magfuré 70 mm 80 mm 80 mm
(széraz tipus)
Acél 13 mm 13 mm 13 mm
Fa 32 mm 32 mm 32 mm
Uresjarati sebeség (min™') 0-1200
Lokés percenként 0 - 4600
Teljes hossz 356 mm 380 mm 361 mm 385 mm 361 mm 385 mm
Tiszta tdmeg 2,7 kg 2,9 kg 2,8 kg 2,9 kg 2,8 kg 2,9 kg 2,9 kg 3,0 kg
Biztonsagi osztaly =]

« Folyamatos kutato-
« A tulajdonsagok orszagrol orszagra kilonbézhetnek.
« Suly, az EPTA 01/2003 eljaras szerint

ENE042-1
Rendeltetésszerii hasznalat

A szerszam tégla, beton és k& utvefurasara és furasara
hasznalhaté.

Emellett csak furasra fa, fém, keramia és mianyagok
esetében.
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és fejlesztéprogramunk eredményeként az itt felsorolt tulajdonsagok figyelmeztetés nélkiil megvaltozhatnak.

ENF002-2
Tapfesziiltség

A szerszamot kizarélag olyan egyfazisu, valtéaramu
halézatra szabad kétni, amelynek fesziiltsége
megegyezik az adattablajan szerepl6 fesziltséggel. A
szerszam kettds szigetelési, ezért foldelvezeték nélkuli
aljzatrol is mikodtethetd.



ENG905-1
Zaj Tipus HR2610
A tipikus A-sulyozasu zajszint, a EN60745szerint

meghatérozva: Munka méd : Utvefuras betonba

Tipus HR2300, HR2601, HR2611F, HR2611FT

angnyomasszint (Lpa) : 90 dB(A)
Hangteljesitményszint (Lwa) : 101 dB(A)
Bizonytalansag (K) : 3 dB(A)

Tipus HR2310T, HR2600, HR2610, HR2610T

angnyomasszint (Lpa) : 91 dB(A)
Hangteljesitményszint (Lwa) : 102 dB(A)
Bizonytalansag (K) : 3 dB(A)

Viseljen fiilvédoét.

ENG900-1

Vibraciokibocsatas (anwp) : 15,5 m/s?
Bizonytalansag (K): 1,5 m/s’

Miikodési méd: Vésés funkcié oldalsé markolattal
Vibréacioé kibocsatas (an cheq) : 9,5 m/s?
Bizonytalansag (K): 1,5 m/s?

Mikodési maéd : furas fémbe
Vibracio kibocsatas (anp) : 2,5 m/s?
Bizonytalansag (K): 1,5 m/s’
Tipus HR2610T

Munka méd : Gtvefuras betonba
Vibraciokibocsatas (anmp) : 15,0 m/s?

L Bizonytalansag (K): 1,5 m/s’
Vibracié

A vibracio teljes értéke (haromtengelyl vektordsszeg)
EN60745 szerint meghatarozva:

Miikodési méd: Vésés funkcié oldalsé markolattal

Tipus HR2300, HR2600

Munka mod : Gtvefuras betonba
Vibracidkibocsatas (anup) : 15,5 m/s?
Bizonytalansag (K): 1,5 m/s’

Mikodési mod : furas fémbe
Vibracié kibocsatas (anp) : 2,5 m/s?
Bizonytalansag (K): 1,5 m/s?

Tipus HR2310T

Munka méd : Gtvefuras betonba
Vibraciokibocsatas (anup) : 15,5 m/s?
Bizonytalansag (K): 1,5 m/s?

Muikodési méd: Vésés funkcio oldalsé markolattal
Vibracié kibocsatas (ancreq) : 10,5 m/s?
Bizonytalansag (K): 1,5 m/s’

Miikodési maéd : furas fémbe
Vibracié kibocsatas (anp) : 2,5 m/s® vagy kevesebb
Bizonytalansag (K): 1,5 m/s?

Tipus HR2601

Munka méd : Gtvefuras betonba
Vibraciokibocsatas (anup) : 12,0 m/s?
Bizonytalansag (K): 1,5 m/s?

Miikédési mod : furas fémbe
Vibracié kibocsatas (anp) : 2,5 m/s® vagy kevesebb
Bizonytalansag (K): 1,5 m/s’
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Vibréacioé kibocsatas (an cheq) : 9,5 m/s?
Bizonytalansag (K): 1,5 m/s?

MUikddési mod : furas fémbe
Vibracio kibocsatas (anp) : 2,5 m/s® vagy kevesebb
Bizonytalansag (K): 1,5 m/s’

Tipus HR2611F

Munka méd : Utvefuras betonba
Vibraciokibocsatas (anmp) : 12,0 m/s?
Bizonytalansag (K): 1,5 m/s’

Miikodési méd: Vésés funkcié oldalsé markolattal
Vibréacioé kibocsatas (an cheq) : 9,0 m/s?
Bizonytalansag (K): 1,5 m/s?

MUikddési mod : furas fémbe
Vibracio kibocsatas (anp) : 2,5 m/s® vagy kevesebb
Bizonytalansag (K): 1,5 m/s’

Tipus HR2611FT

Munka méd : Utvefuras betonba
Vibraciokibocsatas (anp) : 11,5 m/s?
Bizonytalansag (K): 1,5 m/s’

Miikodési méd: Vésés funkcié oldalsé markolattal
Vibréacioé kibocsatas (an cheq) : 8,5 m/s?
Bizonytalansag (K): 1,5 m/s?

MUikddési mod : furas fémbe
Vibracio kibocsatas (anp) : 2,5 m/s® vagy kevesebb

Bizonytalansag (K): 1,5 m/s’
ENGO01-1

A rezgéskibocsatas értéke a szabvanyos vizsgalati
eljarasnak megfeleléen lett mérve, és segitségével
az elektromos kéziszerszamok 6sszehasonlithatok
egymassal.

A rezgéskibocsatas értékének segitségével
el6zetesen megbecsiilhetd a rezgésnek vald



kitettség mértéke.

/\FIGYELMEZTETES:

A szerszdm rezgéskibocsatasa egy adott
alkalmazasnal eltérhet a megadott értéktél a
hasznalat maédjatol figgden.

Hatarozza meg a kezel6 védelmét szolgald
munkavédelmi lépéseket, melyek az adott
munkafeltételek melletti  vibraciés hatas becsiilt

mértékén alapulnak (figyelembe véve a munkaciklus

elemeit, mint példaul a gép ledllitasanak és
Uresjaratdnak mennyiségét az elinditdsok szama
mellett).

ENH101-16
Csak eurdpai orszagokra vonatkozéan

EK Megfeleléségi nyilatkozat

Mi, a Makita Corporation, mint a termék felelés
gyartéja kijelentjiik, hogy a kovetkezé6 Makita
gép(ek):

Gép megnevezése:

Furokalapacs

Tipus sz./ Tipus: HR2300, HR2310T, HR2600, HR2601
sorozatgyartasban készll és

Megfelel a kovetkezé Eurdpai direktivaknak:

2006/42/EC
Es gyartdsa a kdvetkezd szabvanyoknak valamint
szabvanyositott dokumentumoknak megfeleléen
torténik:

EN60745

A miszaki dokumentaciot 6rzi:
Makita International Europe Ltd.
Technical Department,
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Anglia

13.7.2009

e

Tomoyasu Kato
Igazgatd
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

ENH101-16
Csak eurodpai orszagokra vonatkozéan

EK Megfeleléségi nyilatkozat

Mi, a Makita Corporation, mint a termék felelés
gyartéja kijelentjiik, hogy a kovetkezé6 Makita
gép(ek):

Gép megnevezése:
Furo-véso kalapacs
Tipus sz./ Tipus:
HR2611FT
sorozatgyartasban készil és

HR2610, HR2610T, HR2611F,
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Megfelel a kovetkezé Eurdpai direktivaknak:

2006/42/EC
Es gyartdsa a kdvetkezd szabvanyoknak valamint
szabvanyositott dokumentumoknak megfeleléen
torténik:

EN60745

A miszaki dokumentaciét 6rzi:
Makita International Europe Ltd.
Technical Department,
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Anglia

13.7.2009

e

Tomoyasu Kato
lgazgato
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEAO010-1

A szerszamgépekre vonatkozo
altalanos biztonsagi

figyelmeztetések

A FIGYELEM Olvassa el az Osszes biztonsagi
figyelmeztetést és utasitast. Ha nem tartja be a
figyelmeztetéseket és utasitasokat, akkor aramutést,
tlizet és/vagy sulyos sériilést okozhat..

Orizzen meg minden figyelmeztetést és

utasitast a  késobbi  tajékozodas
érdekében.
GEBO007-7

A FUROKALAPACSRA
VONATKOZO BIZ’TONSAGI
FIGYELMEZTETESEK
1.  Viseljen fiilvéd6t. A zajartalom hallaskarosodast

okozhat.
2. Ha a szerszamhoz mellékelték, hasznalja a

kisegité fogantyu(ka)t. Az iranyitas elvesztése
személyi sériléshez vezethet.

A szerszamot a szigetel6 fogofeliileteinél fogja
olyan miiveletek végzésekor, amikor fennall a
veszélye, hogy a vagoeszkoz rejtett vezetékkel
vagy a szerszam tapkabelével érintkezhet. A
vagoszerszam "élg" vezetékkel valé
érintkezésekor a szerszam fém alkatrészi is
“élévé” valhatnak, és a kezel6t aramités.
Viseljen véddsisakot, védbészemiiveget
és/vagy arcvédét. A normal szemiivegek vagy
a napszemiivegek NEM védészemiivegek.
Emellett kiilondsen javasolt porvédé maszk és



vastag keszty(i hasznalata is.

A hasznalat megkezdése el6tt ellendrizze,
hogy a vésészerszam rogzitve van.

A szerszam ugy lett tervezve, hogy normal
miikodés rezegésbe jon. A csavarok konnyen
meglazulhatnak, meghibasodast, vagy
balesetet okozva. A hasznalat el6tt gondosan
ellendrizze a csavarok szorossagat.

Hideg id6ében, vagy ha hosszabb ideig nem
hasznalta, hagyja, hogy a szerszam
bemelegedjen, terhelés nélkiil miikédtetve azt.
Ezaltal felenged a kendanyag. A megfelelé
bemelegités nélkiil a vésési mivelet nehézkes.
Mindig bizonyosodjon meg arrél hogy
szilardan all.

Bizonyosodjon meg arrél hogy senki sincs
lent amikor a szerszamot magas helyen
hasznalja.

Szilardan tartsa a szerszamot mindkét kezével.
Tartsa tavol a kezeit a mozgé alkatrészektol.
Ne hagyja a szerszamot bekapcsolva. Csak
kézben tartva hasznalja a szerszamot.

Ne forditsa a szerszamot a munkateriileten
tartozkodo személyek felé miikodés kézben. A
vésoszerszam kirepiilhet és valakit sulyosan
megsebesithet.

Ne érjen a vésdszerszamhoz vagy az
alkatrészekhez kozvetleniil a munkavégzést
kovetéen; azok rendkiviil forrok lehetnek és
megégethetik a borét.

Némelyik anyag mérgezo vegyiiletet
tartalmazhat. Gondoskodjon a por belélegzése
elleni és érintés elleni védelemrdl. Kévesse az
anyag szallitéjanak biztonsagi utasitasait.

ORIZZE MEG EZEKET AZ
UTASITASOKAT

AFIGYELMEZTETES:

NE HAGYJA, hogy a kényelem vagy a termék
(tobbszori hasznalatbol adodé) mind alaposabb
ismerete valtsa fel az adott termékre vonatkozo
biztonsagi eléirasok szigoru betartasat. A
HELYTELEN HASZNALAT és a hasznalati
utmutatoban  szereplé  biztonsagi el6irasok
megszegése sulyos személyi sériilésekhez vezethet.

10.
1.

12.

13.

14.
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MUKODESI LEIRAS

AVIGYAZAT:
Mindig bizonyosodjon meg a szerszam kikapcsolt
és a halézathoz nem csatlakoztatott allapotardl
miel6tt ellendrzi vagy bedllitja azt.

A kapcsol6 hasznalata

Fig.1

AVIGYAZAT:
A szerszam haldzatra csatlakoztatasa el6tt mindig
ellenérizze hogy a kapcsol6 kioldogombja

megfelel6éen mozog és visszatér a kikapcsolt (OFF)

allapotba elengedése utan.
A szerszam bekapcsolasahoz egyszerien hizza meg a
kioldokapcsolét. A szerszam fordulatszama né ahogy
egyre jobban huzza a kioldékapcsolét. Ledllitashoz
engedje el a ravaszt. A folyamatos hasznalathoz hizza
meg a kioldékapcsolét, majd nyomja be a zarégombot,
és engedje el a kioldokapcsolét. A szerszamgép zart
allasaban torténd leadllitasahoz hiuzza meg telijesen a
kapcsolét, majd engedije el.

A lampak bekapcsolasa

HR2611F, HR2611FT tipusok

Fig.2

AVIGYAZAT:
Ne tekintsen a fénybe vagy ne nézze egyenesen a
fényforrast.

A lampa bekapcsoldsahoz hlzza meg a kapcsolot.

Engedje fel a kapcsolét a kikapcsolashoz.

MEGJEGYZES:
Hasznaljon szaraz rongyot a ldampa lencséin 1évd
szennyez3dés eltavolitasahoz. Ugyeljen arra hogy
ne karcolja meg a lampa lencséit, ez csdkkentheti a
megvilagitas er6sségét.
Ne hasznaljon higitét vagy benzint a lampa
tisztitasahoz. Az ilyen oldészerek karosithatjak azt.
Forgasiranyvalté kapcsol6 hasznalata
Fig.3
AVIGYAZAT:
A bekapcsolas el6tt mindig ellendrizze a beallitott
forgasiranyt.
Az iranyvalté kapcsol6t csak azutan haszndlja,
hogy a szerszam teljesen megallt. A forgasirany
megvaltoztatdasa még azelétt, hogy a szerszam
leallt volna, a gép karosodasat okozhatja.
Ha a kioldékapcsolé nem nyomhaté le, ellenérizze,
hogy az iranyvalté kar teljesen be van allitva a
(A oldal) vagy|>(B oldal) poziciok egyikébe.
Ez a szerszam iranyvalté kapcsoléval van felszerelve a
forgasirany megvaltoztatasahoz. Mozgassa az iranyvalté
kart a poziciéba ié oldal) az éramutaté jarasaval
megegyez6 vagy a poziciéba (B oldal) az azzal
ellentétes iranyd forgashoz.



Az SDS-plus gyorstokmany cseréje
HR2310T, HR2610T, HR2611FT tipusok
Az SDS-plus gyorstokmany kénnyen lecserélheté a
gyorsbefogd furétokmanyra.
Az SDS-plus gyorstokmany eltavolitasa
Fig.4
AVIGYAZAT:

Mindig tavolitsa el a szerszamot, miel6tt eltavolitja

az SDS-plus gyorstokmanyt.
Markolja meg az SDS-plus gyorstokmany valtoéfedelét és
forditsa el a nyil iranyaba amig a valtéfedél vonala
atmegy a ® jeloléstsl a 2 jeldlésig. Erésen huzza meg
a nyil iranyaba.
A gyorsbefog6 furétokmany felszerelése
Fig.5
Ellenérizze, hogy a gyorsbefogd furétokmany vonala a £
jelolésnél all. Markolja meg a gyorsbefogé furétokmany
valtéfedelét és allitsa a vonalat a 2 jeldléshez.
Helyezze a gyorsbefogd furétokmanyt a szerszam
orsojara.
Markolja meg a gyorsbefogé furétokmany valtéfedelét és
forditsa a valtéfedél vonalat a ® jeldléshez amig egy
kattanast nem hall.

A miikédési mod kivalasztasa

HR2300, HR2600, HR2601 tipusok

Fig.6

Ez szerszam mikodési mod valtd gombbal van
felszerelve. Valassza ki a két méd koézlil a munkahoz
legmegfelelébbet a gomb segitségével.

Furashoz forditsa a gombot Ugy, hogy a rajta talalhaté nyil
a & jelolés irAnyaba mutasson a szerszamhazon.
Utveftrashoz forditsa a gombot ugy, hogy a rajta talalhato
nyil aT8jelslés iranyaba mutasson a szerszamhazon.

AVIGYAZAT:
A kart mindig pontosan allitsa a kivant jel6léshez.
Ha szerszamot ugy mikddteti, hogy a kar féluton
van az Uzemmodok jelzései kozott, azzal a
szerszam karosodasat okozhatja.
A gombot csak azutan hasznalja, hogy a szerszam
teliesen megallt.
HR2310T, HR2610, HR2610T, HR2611F, HR2611FT
tipusok
Utvefaras
Fig.7
Beton, fal, stb. furasakor forditsa a mikodési mod valto
gombot T2 jeldléshez. Hasznaljon wolfram-karbid
hegyl szerszamot.
Furas
Fig.8
Fa, fém vagy mianyag furasahoz
lzemmodvaltdé gombot a & jelhez.
fémcsigaflro vagy fafuré szarakat.

forditsa az
Hasznaljon
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Vésés

Fig.9

Vésési, kaparasi vagy bontasi miveletekhez forgassa el
a mikoédési mod valto gombot a T jel6léshez.
Hasznaljon furérudat, bontévését, kaparovését, stb.

AVIGYAZAT:

. Ne forditsa el a miikédési mod valtd gombot, ha a
szerszam terhelés alatt van. A szerszam karosodik.
Az Gzemmaddvaltdé mechanizmus gyors kopasanak
elkerilése érdekében ugyeljen ra, hogy a mikodési
mad valté gomb mindig teljesen a harom mikddési
modnak megfelel6 pozicié egyikében legyen.
Ne erfltesse az lizemmodvalté gombot, és ne
véltsa at hirtelen T Uzemmodrol & Gzemmodra
(vagy forditva). Ez a szerszam sériilését okozhatja.
Amikor a gombot T (izemmddrol & (zemmaodra
valtia (vagy forditva), egyszer alljon meg a T8
lizemmodnal. Forgassa a tokmanyt az 6ramutaté
jarasaval megegyezden (a tokmany feldl nézve)
egy fél fordulatot, vagy amig be nem kattan. Majd
forditsa a gombot a kivant lzemmaodba. Ha a gomb
még mindig nehezen fordul el, forditsa el ismét a
tokmanyt.

Nyomatékhatarolé

A nyomatékhatarold akkor 1ép mikddésbe amikor egy
bizonyos nyomatékszint elérésre keril. A motor
lekapcsolodik a kimenétengelyrél. Ha ez megtorténik, a
szerszam forgasa megall.

AVIGYAZAT:

Amint a nyomatékhatarolé bekapcsol, azonnal
kapcsolja ki a szerszamot. Ez segit a szerszam id6
elétti elhasznalédasanak megel6zésében.

Az olyan szarak, mint példaul a lyukfirész, amely
hajlamos megszorulni, nem hasznalhatéak ehhez a
szerszamhoz. Ennek oka az, hogy az ilyen szarak a
nyomatékhatarolot tul gyakran hozzak mikdédésbe.

OSSZESZERELES

AVIGYAZAT:
Mindig bizonyosodjon meg a szerszam kikapcsolt
és a halézathoz nem csatlakoztatott allapotardl
miel6étt barmilyen munkalatot végezne rajta.
Oldals6 markolat (kisegité markolat)
Fig.10
AVIGYAZAT:
A biztonsagos hasznalat érdekében
hasznalja az oldals6 markolatot.
Az oldals6 markolatot ugy kell felszerelni, hogy a
markolat kidudorodasai beilleszkedjenek a géptesten
talalhato rovatkak kozé. Ezutan a markolatot forgassa el
az 6ramutato jarasaval megegyez6 iranyaban, igy hizza
meg a kivant helyzetben. Az oldalsé markolat 360°-ban
elforgathato, igy barmely helyzetben régziteni lehet.

mindig



Szerszamazsir

Kenjen elézetesen a szerszam szarara kis mennyiségi
szerszamzsirt (nagyjabdl 0,5 - 1 g-ot).

A tokmany ilyen kenése akadalymentes mikodést és
hosszabb élettartamot biztosit.

A vésbszerszam berakasa vagy eltavolitasa

Fig.11
Tisztitsa meg a szerszamot és hasznaljon szerszamzsirt
a vésbszerszam behelyezése el6tt.

Fig.12

Helyezze a vés6szerszamot a gépbe. Forditsa el a
vés@szerszamot és nyomja be amig nem régziil.

A Dbehelyezés utan mindig ellenérizze, hogy a
vés@szerszam biztosan a helyén van ugy, hogy
megpraébalja azt kihuzni.

A szerszam eltavolitdsahoz hizza le teljesen a tokmany
fedelét, és huzza ki a szerszamot.

Fig.13

A szerszam szoge (véséshez, kaparashoz
vagy bontashoz)

HR2310T, HR2610, HR2610T, HR2611F, HR2611FT
tipusok

Fig.14

A farészar a kivant szégben rogzithetd. A befogott szar
szogbeallitasanak modositasahoz forditsa az
izemmodvaltd gombot a O jelhez. Forditsa a szarat a
kivant szégbe.

Allitsa a miikddési méd valté gombot a T jeldléshez.
Ezutan ellendrizze, hogy a szerszam megfeleléen
régzitve van, kissé elforditva azt.

Fig.15

Mélységmérce

A mélységbedllité  palca
mélységli furatok készithetdek.
Fig.16

A markolat tévénél nyomja a reteszelégombot a nyil
iranyaban az abra szerint, majd a reteszel6égomb
nyomva tartdsa mellett helyezze be a mélységbeallitd
palcat a markolat tévénél talalhaté hatszogletii furatba.

Fig.17
A mélységbeadllitd palcat az abra szerint kell a lyukba
helyezni oly médon, hogy a pélca fogazott oldala a
hatszdgleti lyuk fogazott jelzési oldalara nézzen.
Fig.18
A mélységbeallité palcat elére-hatra mozgatassal allitsa
a kivant mélységre, mikdzben nyomva ftartia a
reteszelégombot. A bedllitas utan a palca régzitéséhez
engedije el a reteszel6gombot.
Fig.19
MEGJEGYZES:
Ha a mélységbeallito palcat uagy helyezi a
hatszdgleti lyukba, hogy nem a fogazott oldala néz
a hatszdgleti lyuk fogazott jelzési oldala felé (lasd

segitségével egyforma
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az abrat), a palcat nem lehet rogziteni.
Porfogé

Fig.20

Haszndlja a porfogét annak megel6zésére, hogy a por
kiessen a farébdl vagy Onre essen amikor a feje folétt
végez munkat. Csatlakoztassa a porfogét a
szerszamhoz az abran lathaté médon. A szerszamok
mérete, amelyekhez a porfogé még csatlakoztathatd, a
kovetkezd.

Szerszam atméréje

Porfogo, 5 6 mm - 14,5 mm
Porfogo, 9 12 mm - 16 mm
Egy masik tipusi porgyljté csésze (tartozék)

hasznalataval megakadalyozhato, hogy a fejmagassag
felett végzett furas koézben a gépre és annak
hasznaldjara hulljon a por.

A porgyiijté csésze felszerelése és eltavolitasa

Fig.21

Ha korabban valamilyen szarat szerelt fel a gépre, a
porgyjtd csésze felszerelése el6tt vegye ki azt a gépbdl.
A porgyUjtd csészét (tartozék) ugy szerelje fel a gépre,
hogy a csészén lathato A jel egy vonalba essen a
gépen talalhaté rovatkakkal.

Fig.22

A porgylijt6 csésze eltavolitasahoz hlzza a

tokmanyburkolatot az abra szerinti irdnyban, tartsa ott,

és vegye ki a szarat a gépbél.

Fig.23

Ezutan fogja meg a porgydijté csésze aljanal talalhatd

toldalékot, és vegye ki.

Fig.24

Fig.25

Fig.26

MEGJEGYZES:
A porgylijté csésze fel- vagy leszerelésekor a
sapka lejdhet a csészérdl. Ekkor a kovetkezdk
szerint jarjon el. Vegye le a gumiharangokat a
toldalékrél, és helyezze el a sapkat az abran
lathatoé oldalrél a hornyolt oldalaval felfelé ugy,
hogy a benne talalhato vajat illeszkedjen a toldalék
peremének belsejébe. Végil helyezze vissza a
leszerelt gumiharangokat.

Fig.27

MEGJEGYZES:

. Ha a flurokalapacshoz porszivét csatlakoztat,
kevesebb szennyezddés keletkezik. A porvédd

sapkat még csatlakoztatas elétt el kell tavolitani a
porgy(ijté csészérdl.



UZEMELTETES

Mindig haszndlja az oldals6 markolatot (kisegitd
markolatot), és szilardan tartsa a szerszamot mindkét
oldalsé markolattal, és a kapcsoléfogantylval a munka
soran.

Utvefaras

Fig.28

Allitsa a miikédési mod valté gombot a T8 jeldléshez.
Allitsa a szerszam hegyét a furat tervezett helyére és
huzza meg a kioldokapcsolét. Ne eréltesse a szerszamot.
Az enyhe nyomas adja a legjobb eredményt. Tartsa egy
helyben a szerszamot és ne engedje, hogy kicsusszon a
furatbol.

Ne fejtsen ki nagyobb nyomast amikor a furat eltdmé&dik
forgaccsal és mas részecskékkel. Ehelyett mikddtesse
a szerszamot terhelés nélkil és részlegesen huzza ki a
szerszamot a furatbdl. Ezt tébbszdr megismételve
kitisztitja a furatot és folytathatja a furast.

Allitsa a miikddési mod valtd gombot a T2 jeldléshez.

AVIGYAZAT:

Hatalmas és hirtelen j6v6 csavaréeré hat a
szerszamra/furészarra a  furat  attérésének
pillanataban, amikor a furat eltdmd&dik forgaccsal és
szemcsékkel, vagy amikor eltaldlia a betonba
agyazott merevitérudakat. Mindig hasznalja az
oldals6 markolatot (kisegité markolatot), és
szilardan tartsa a szerszamot mindkét oldalsé
markolattal, és a kapcsoléfogantydval a munka
soran. Ennek elmulasztadsa a szerszam feletti
uralom elvesztését, és komoly személyi
sérlléseket okozhat.

MEGJEGYZES:

A szerszam forgasa excentrikus lehet amikor a
szerszamot terhelés nélkil mikodteti. A szerszam
automatikusan kdzéppontozza magat mikoddés kdzben.
Ez nem befolyasolja a furas pontossagat.

Kifajokorte (opcionalis kiegészitd)
Fig.29

A furat kifurasa utan egy kifujokortével eltavolithatja a
port a furatbol.

Vésés/kaparas/bontas
HR2310T, HR2610, HR2610T, HR2611F, HR2611FT
tipusok

Fig.30

Allitsa a miikédési mod valté gombota T jeldléshez.
Szilardan tartsa a szerszamot mindkét kezével.
Kapcsolja be a szerszamot és fejtsen ki enyhe nyomast a
szerszamra Ugy, hogy az még ne pattogjon korbe
ellendrizetlenil. Ha nagyon erésen nyomja a szerszamot,
azzal nem noveli a hatasfokat.
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Fa vagy fém farasa
HR2300, HR2600, HR2601, HR2610, HR2611F tipusok

Fig.31

Haszndlja az opcionalis furétokmany szerelvényt. A
felszereléséhez  tajékozdédjon  "A  furészerszam
behelyezése és eltavolitasa" fejezetbdl az el6z6 oldalon.
HR2310T, HR2610T, HR2611FT tipusok

Fig.32
Fig.33
Haszndlja a gyorsbefogd furétokmanyt mint standard
felszerelést. A felszereléséhez tajékozdédjon "Az

SDS-plus gyorstokmany cseréje" fejezetbdl az el6zd
oldalon.

Fig.34

Tartsa gydrit és forgassa a hiivelyt az 6ramutaté
jarasaval  ellentétes  iranyba a  tokmanypofa
szétnyitdasahoz. Helyezze a furészerszamot a
tokmanyba ameddig csak lehet. Tartsa a gylrit és
forgassa a hilvelyt az éramutatd jarasanak iranyaba a
tokmany meghuzasahoz. A szerszam kivételéhez fogja
meg a gydrit, és forgassa a hulvelyt az éramutatd
jarasaval ellentétes iranyba.

Allitsa a m{ikddési mdd vélté gombota 28 jeldléshez.
Legfeliebb 13 mm atmérdig furhat fémet, és 32 mm
atmérdig fat.

AVIGYAZAT:
Soha ne haszndlja az "utvefuras" modot, ha a
gyorscserélé furétokmany fel van szerelve a
szerszamra. A gyorscserélé6  furétokmany
karosodhat.
Emellett a furétokmany kijon amikor visszafelé
forgatja a szerszamot.
A szerszamra alkalmazott tulsagosan nagy nyomas
nem gyorsitja meg a lyuk kifurasat. Valéjaban a
foléslegesen nagy nyomas csupan a furéhegy
sérlléséhez, a szerszam teljesitményének
csokkenéséhez vezet és lerdviditi a szerszam
hasznos élettartamat.
Oriasi forgatéerd fejtédik ki a
szerszamra/furéhegyre amikor a lyuk attérik az
anyagon. Tartsa szilardan a szerszamot és
dolgozzon 6vatosan amikor a furéhegy megkezdi a
munkadarab attorését.
A megakadt furéhegy egyszeriien eltavolithaté az
iranyvalté  kapcsolé masik irdanyba  torténé
atkapcsolasaval hogy a furé kihatrasahoz.
Azonban a szerszam varatlanul hatralhat ki ha nem
tartja szilardan.
Mindig er&sitse a kisebb munkadarabokat satuba
vagy hasonlé régzité berendezésbe.

Fuaras gyémant magfaréval
Gyémant magfuré hasznalatakor a valtékart mindig
alitsaa & jeloléshez, hogy a "furds" modot hasznalja.



AVIGYAZAT:
Ha a gyémant magfurét az "utvefuras" moédban
hasznalja, akkor a gyémant magfuré karosodhat.
Porgyiijto csészével (tartozék) végzett
miiveletek
Fig.35
A mennyezeten végzett
porgyijté csészét.

farédsokhoz hasznalja a

MEGJEGYZES:
A porgylijté csésze (tartozék) kizarélag keramia és
tégla jellegli munkadarab, példaul beton és vakolat
furasahoz készilt. Ne haszndlja a csészét fém vagy
hasonl6 anyagok furasahoz. Ha a porgy(ijté csészét
fémfarashoz haszndlja, a keletkez6 fémpor vagy
hasonlé anyagok héje karosithatja a csészét.
A furészar kivétele elétt Uritse ki a porgyijtd
csészét.
A porgyjté csésze hasznalata soran tgyeljen arra,
hogy biztonsagosan szerelje fel.

KARBANTARTAS

AVIGYAZAT:

- Mindig bizonyosodjék meg arrél hogy a szerszam
kikapcsolt és a halozatra nem csatlakoztatott
allapotban van miel6tt a vizsgdlatdhoz vagy
karbantartasahoz kezdene.

Soha ne haszndljon gazolajt, benzint, higitét,
alkoholt vagy hasonl6 anyagokat. Ezek
elszinez6dést, alakvesztést vagy repedést
okozhatnak.
A termék BIZTONSAGANAK és
MEGBIZHATOSAGANAK  fenntartaséhoz, a

javitasokat, a szénkefék ellendrzését és cseréjét,
barmilyen egyéb karbantartast vagy beszabalyozast a
Makita Autorizalt Szervizkézpontoknak kell
végrehaijtaniuk, mindig Makita pétalkatraszek
hasznalataval.

OPCIONALIS KIEGESZITOK

AVIGYAZAT:
Ezek a tartozékok vagy kellékek ajanlottak az
Onnek ebben a kézikényvben leirt Makita
szerszamahoz. Barmely mas tartozék vagy kellék
hasznalata személyes veszélyt vagy sérilést
jelenthet. A tartozékot vagy kelléket haszndlja
csupan annak kifejezett rendeltetésére.
Ha barmilyen segitségre vagy tovabbi informacidkra van
sziiksége ezekkel a tartozékokkal kapcsolatban, keresse
fel a helyi Makita Szervizkdzpontot.
SDS-Plus karbidhegyil szerszam
Lyukflrész
Farérud
Gyémant magfuréd
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Bontévésé

Kaparévéso
Horonyvésé
Furétokmany szerelvény
S13 furétokmany szerelvény
Furétokmanyadapter
S13 tokmanykulcs
Szerszamzsir

Oldals6 markolat
Mélységmérce
Kifujokorte

Porfogd

Porelszivo toldalék
Védbészemiiveg
Mianyag szallitébérénd
Gyorstokmany

MEGJEGYZES:
Alistan felsorolt néhany kiegészité megtalalhaté az
eszkdz csomagolasaban standard kiegészitéként.
Ezek orszagonként eltéréek lehetnek.



SLOVENSKY (Pévodné pokyny)

Vysvetlenie vSeobecného zobrazenia

1-1. Spust 12-1. Vrtak 24-2. Pripojka
1-2. Blokovacie tlacidlo 13-1. Vrtak 25-1. Vnutorny okraj
2-1. Svetlo 13-2. Kryt sklucovadla 25-2. Zaoblena Cast
3-1. Prepinacia packa smeru otacania 14-1. Gombik na zmenu funkcie 25-3. Pripojka
4-1. Rychloupinacie sklu¢ovadlo pre 16-1. Upinania podlozka 25-4. Uzaver
SDS-plus 16-2. Blokovacie tlacidlo 25-5. Drazka
4-2. Zmena linie krytu 16-3. Hibkomer 26-1. Uzaver
4-3. Zmena krytu 17-1. Ozubena &ast vyznacenia 26-2. Pripojka
5-1. Vreteno Sesthranného otvoru na zakladni 29-1. Ofukovaci bal6nik
5-2. Rychloupinacie vrtakové racky 31-1. Nastavec skluc¢ovadla
sklu€ovadlo 17-2. Ozubena &ast na doraze hibky 31-2. Vrtdkové sklucovadlo bez kli¢a
5-3. Zmena linie krytu 18-1. Blokovacie tla¢idlo 32-1. Rychloupinacie skfu¢ovadlo pre
5-4. Zmena krytu 19-1. Ozubena €ast vyznacenia SDS-plus
6-1. Otacanie so zatlkanim Sesthranného otvoru na zakladni 32-2. Zmena linie krytu
6-2. Len otacanie racky 32-3. Zmena krytu
6-3. Gombik na zmenu funkcie 19-2. Ozubena ¢ast na doraze hibky 33-1. Vreteno
7-1. Otadanie so zatlkanim 20-1. Protiprachova ochranna manzeta 33-2. Rychloupinacie vrtakové
7-2. Gombik na zmenu funkcie 21-1. Symbol A sklu€ovadlo
8-1. Len otacanie 21-2. Zliabky 33-3. Zmena linie krytu
9-1. Len zatlkanie 21-3. Protiprachova ochranna manzeta 33-4. Zmena krytu
10-1. Vystupky 22-1. Vrtak 34-1. Objimka
10-2. Zliabky 22-2. Kryt sklu¢ovadla 34-2. Prstenec
11-1. Driek ostria 23-1. Pripojka na patke protiprachového 34-3. Rychloupinacie vrtakové
11-2. Vazelina na upinacie stopky kalicha sklucovadlo
vrtakov 24-1. VInovce 35-1. Prachovy uzaver
TECHNICKE UDAJE
Model HR2300 | HR2310T | HR2600 | HR2601 HR2610 | HR2610T HR2611F HR2611FT
Beton 23 mm 26 mm
Jadrovacie dlato 68 mm 68 mm 68 mm
Vykony B:jrlt;fge( ;jg;;v;s)e 70 mm 80 mm 80 mm
Ocel 13 mm 13 mm 13 mm
Drevo 32 mm 32 mm 32 mm
Otagky naprazdno (min™) 0-1200
Uderov za minttu 0 - 4600
Celkova dizka 356 mm | 380 mm 361 mm 385mm | 361 mm | 385 mm
Hmotnost netto 27kg | 2,9kg 2,8 kg 2,9 kg 2,8 kg 2,9kg 2,9kg 3,0 kg
Trieda bezped&nosti =]
« Vzhladom k neustalemu vyskumu a vyvoju tu uvedené technické udaje podliehaju zmenam bez upozornenia.
« Technické udaje sa moZzu pre rozne krajiny lisit.
* Hmotnost' podla postupu EPTA 01/2003
ENE042-1 ENF002-2

Uréené pouzitie

Tento nastroj je uréeny na kladivové vitanie a vitanie do
tehly, beténu a kamenia.

Je vhodny aj na bezpriklepové vitanie do dreva, kovu,
keramiky a plastu.
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Napajanie

Naradie by malo byt pripojené jedine k privodu
elektrickej energie s hodnotou napétia rovnakou, ako je
uvedena na Stitku s nazvom zariadenia, pricom naradie
moéze byt napajané jedine jednofdzovym striedavym
prudom. Je vybavené dvojitou izolaciou a preto sa méze
pouzivat' pri zapojeni do zasuviek bez uzemrovacieho
vodica.



ENG905-1
Hluk

Typicka hladina akustického tlaku pri zatazi A urena
podla EN60745:

Model HR2610

Pracovny rezim : priklepové vftanie do betonu

Model HR2300, HR2601, HR2611F, HR2611FT

Uroven akustického tlaku (Lpa) : 90 dB(A)
Hladina akustického vykonu (Lwa) : 101 dB(A)
Odchylka (K) : 3 dB(A)

Model HR2310T, HR2600, HR2610, HR2610T

Uroven akustického tlaku (Loa) : 91 dB(A)
Hladina akustického vykonu (Lwa) : 102 dB(A)
Odchylka (K) : 3 dB(A)

Pouzivajte chranice sluchu

ENG900-1

Vibracie
Celkova hodnota vibracii (trojosovy vektorovy sucet)
ur¢end podla normy EN60745:

Model HR2300, HR2600

Pracovny rezim : priklepové vftanie do betonu
Emisie vibracii (anup) : 15,5 m/s’
Neurgitost (K) : 1,5 m/s?

Pracovny rezim: vitanie do kovu
VyZarovanie vibracii (anp): 2,5 m/s?
Neurditost (K) : 1,5 m/s®

Model HR2310T

Pracovny rezim : priklepové vitanie do beténu
Emisie vibracii (anup) : 15,5 m/s?
Neurditost (K) : 1,5 m/s®

Pracovny rezim: funkcia sekania s boénou
rukovaou
VyZarovanie Vvibracii (an creq) : 10,5 m/s?

Neurditost (K) : 1,5 m/s®

Pracovny rezim: vftanie do kovu
Vyzarovanie vibracii (anp): 2,5 m/s? alebo menej
Neurgitost (K) : 1,5 m/s?

Model HR2601

Pracovny rezim : priklepové vftanie do betonu
Emisie vibracii (anup) : 12,0 m/s’
Neurgitost (K) : 1,5 m/s?

Pracovny rezim: vitanie do kovu
VyZarovanie vibracii (anp): 2,5 m/s? alebo menej
Neurditost (K) : 1,5 m/s®
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Emisie vibracii (anup) : 15,5 m/s’
Neurgitost (K) : 1,5 m/s?

Pracovny rezim: funkcia sekania s boénou
rukovéou
VyZzarovanie Vvibracii (an creq) : 9,5 m/s?

Neurgitost (K) : 1,5 m/s?

Pracovny rezim: vitanie do kovu
Vyzarovanie vibracii (anp): 2,5 m/s?
Neurditost (K) : 1,5 m/s®

Model HR2610T

Pracovny rezim : priklepové vitanie do beténu
Emisie vibracii (anup) : 15,0 m/s?
Neurditost (K) : 1,5 m/s?

Pracovny rezim: funkcia sekania s boénou
rukovaou
VyZarovanie Vibracii (an creq) : 9,5 m/s?

Neurditost (K) : 1,5 m/s’

Pracovny rezim: vftanie do kovu
Vyzarovanie vibracii (anp): 2,5 m/s” alebo menej
Neurgitost (K) : 1,5 m/s?

Model HR2611F

Pracovny rezim : priklepové vftanie do betonu
Emisie vibracii (anpp) : 12,0 m/s?
Neurgitost (K) : 1,5 m/s?

Pracovny rezim: funkcia sekania s boénou
rukovéou
VyZzarovanie vibracii (an creq) : 9,0 m/s?

Neurgitost (K) : 1,5 m/s?

Pracovny rezim: vitanie do kovu
Vyzarovanie vibracii (anp): 2,5 m/s? alebo menej
Neurditost (K) : 1,5 m/s®

Model HR2611FT

Pracovny rezim : priklepové vitanie do beténu
Emisie vibracii (anup) : 11,5 m/s?
Neurditost (K) : 1,5 m/s®

Pracovny rezim: funkcia sekania s boénou
rukovaou
VyZarovanie Vibracii (an creq) : 8,5 m/s?

Neurditost (K) : 1,5 m/s’

Pracovny rezim: vftanie do kovu
Vyzarovanie vibracii (anp): 2,5 m/s? alebo menej
Neurgitost (K) : 1,5 m/s?



ENG901-1
Deklarovana hodnota emisii vibracii bola merana
podla Standardnej skuSobnej metédy a moéze sa
pouzit na porovnanie jedného naradia s druhym.

Deklarovana hodnota emisii vibracii sa méze pouzit
aj na predbezné posudenie vystavenia ich t¢inkom.

/AVAROVANIE:

Emisie vibracii poCas skutoéného pouzivania
elektrického naradia sa moézu odliSovat od
deklarovanej hodnoty emisii vibracii, a to v
zavislosti na spdsoboch pouzivania naradia.
Nezabudnite oznadit bezpeénostné opatrenia s
ciefom chranit obsluhu, a to tie, ktoré sa zakladaju
na odhade vystavenia u¢inkom v ramci realnych
podmienok pouzivania (berdc do uvahy vsetky
suUcasti prevadzkového cyklu, ako su doby, kedy je
naradie vypnuté a kedy bezi bez zatazenia, ako
dodatok k dobe zapnutia).

ENH101-16
Len pre eurdpske krajiny

Vyhlasenie o zhode so smernicami
Europskeho spolocenstva
NasSa spolocnost’ Makita, ako zodpovedny vyrobca
prehlasuje, ze nasledujice zariadenie(a) znacky
Makita:
Oznacenie zariadenia:
Rotaéné kladivo
Cislo modelu/ Typ: HR2300, HR2310T, HR2600,
HR2601
je z vyrobnej série a
Je v zhode s nasledujucimi eurépskymi smernicami:
2006/42/EC
A su vyrobené podla nasledujucich
Standardizovanych dokumentov:
EN60745
Technicki dokumentéaciu archivuje:
Makita International Europe Ltd.
Technical Department,
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Anglicko

noriem a

13.7.2009

e

Tomoyasu Kato
Riaditel
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPONSKO
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ENH101-16
Len pre eurépske krajiny

Vyhlasenie o zhode so smernicami
Europskeho spolocéenstva
Nasa spolo¢nost’ Makita, ako zodpovedny vyrobca
prehlasuje, ze nasledujuce zariadenie(a) znacky
Makita:
Oznacenie zariadenia:
Kombinované kladivo
Cislo modelu/ Typ: HR2610, HR2610T, HR2611F,
HR2611FT
je z vyrobnej série a
Je v zhode s nasledujucimi euré6pskymi smernicami:
2006/42/EC
A s vyrobené podla nasledujucich
Standardizovanych dokumentov:
EN60745
Technickd dokumentaciu archivuje:
Makita International Europe Ltd.
Technical Department,
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Anglicko

noriem a

13.7.2009

e

Tomoyasu Kato
Riaditel
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPONSKO

GEA010-1

Vseobecné bezpeénostné

predpisy pre elektronaradie

UPOZORNENIE Precitajte si vSetky upozornenia
a inStrukcie. Nedodrziavanie pokynov a instrukcii méze
mat za nasledok uraz elektrickym prddom, poziar alebo
vazne zranenie.

Vsetky pokyny a inStrukcie si odlozte pre
pripad potreby v buducnosti.

GEB007-7

BEZPECNOSTNE VYSTRAHY
PRE VRTACIE KLADIVO

1. Pouzivajte chrani¢e sluchu. Vystavenie hluku
mobze sposobit stratu sluchu.

2. Pokial je s naradim dodavana pridavna
rukovit(e) pouzivajte ju. Strata ovladania moze
mat za nasledok osobné poranenie.

3. Elektrické naradie pri praci drzte len za

izolované uchopné povrchy, lebo rezny prvok
sa moze dostat’ do kontaktu so skrytymi
vodiémi alebo vlastnym kablom.Rezné



prisluSenstvo, ktoré sa dostane do kontaktu so
,zivym“  vodicom moze spoOsobit vystavenie
kovovych Casti elektrického naradia
LZivému“ prudu a spdsobit tak obsluhe zasiahnutie
elektrickym pradom.
Pouzivajte pevnu pokryvku hlavy
(bezpeénostnu helmu), bezpe€nostné okuliare
alalebo ochranny stit na tvar. Obycajné
optické alebo sIneéné okuliare NIE su
ochranné okuliare. Tiez sa dorazne odporuca
pouzivat’" protiprachovi masku a hrubo
vatované rukavice.

5. Pred pracou overte, Ci je vrtak zaisteny na

mieste.

Pri beznej prevadzke tento nastroj vytvara

vibracie. Lahko moéze dojst k uvolneniu

skrutiek a naslednej poruche alebo nehode.

Pre¢ pracou dokladne skontrolujte dotiahnutie

skrutiek.

7. 'V chladnom pocasi, alebo ked’ sa nastroj
dlh§iu dobu nepouzival, nechajte nastroj
chvifu zahriat’ pri prevadzke bez zataze. Tym
sa uvolni mazivo. Bez spravneho predhriatia
bude priklep prebiehat’ t'azko.

8. Dbaijte, abyste vzdy mali pevnu oporu noh.

Ak pracujete vo vyskach, dbajte, aby pod vami
nikto nebol.

9.  Drzte nastroj pevne oboma rukami.

10. Ruky drzte mimo dosahu pohyblivych casti.

11. Nenechavajte nastroj bezat bez dozoru.

Pracujte s nim,len ked' ho drzite v rukach.

Pocas prace nemierte nastrojom na Ziadnu

osobu v blizkosti. Vrtak by mohol vyletiet' a

niekoho vazne poranit’.

Nedotykajte sa vrtaka alebo Casti v blizkosti

vrtadka hned’ po ukone; mézu byt extrémne

horuce a mézu popalit' vaSu pokozku.

Niektoré materialy obsahuju chemikalie, ktoré

mozu byt jedovaté. Davajte pozor, abyste ich

nevdychovali alebo sa ich nedotykali.

Precitajte si bezpecnostné materialové listy

dodavatela.

TIETO POKYNY USCHOVAJTE.

AVAROVANIE:

NIKDY nepripustite, aby pohodlie a dobra znalost’
vyrobku (ziskané opakovanym  pouzivanim)
nahradili presné dodrziavanie bezpecnostnych
pravidiel pre naradie. NESPRAVNE POUZIVANIE
alebo nedodrziavanie bezpecnostnych pokynov
uvedenych vtomto navode na obsluhu moéze
sposobit’ vazne poranenia osob.

12.

13.

14.
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POPIS FUNKCIE

/A\POZOR:
Pred nastavovanim nastroja alebo kontrolou jeho
funkcie sa vzdy presvedéte, Ze je vypnuty a
vytiahnuty zo zasuvky.
Zapinanie
Fig.1
APozor:
Pred pripojenim nastroja do zasuvky vzdy
skontrolujte, ¢&i spust funguje spravne a po
uvolneni sa vracia do vypnutej polohy.
Ak chcete nastroj zapnut, jednoducho potiahnite spinac.
Rychlost nastroja sa zvySuje zvySovanim pritlaku na
spustacie tlacidlo. Zastavite ho uvolnenim vypinaca.
Pokial chcete pracovat' nepretrzite, potiahnite vypinac¢ a
nasledne stlacte poistné tlacidlo a nasledne vypina¢
uvolnite. Naradie sa z rezimu trvalého chodu vypina
stlaenim a uvolnenim tlac¢idla vypinaca.

Zapnutie svetla
Pre modely HR2611F, HR2611FT

Fig.2
APOZOR:
Nedivajte sa priamo do svetla alebo jeho zdroja.

Lampa sa zapina stlatenim spustacieho tlacidla.
Vypnete ju uvolnenim tohto tlacidla.

POZNAMKA:

- Na utretie necistét z SoSovky svetla pouzivajte
suchd handri¢ku. Davajte pozor, aby ste SoSovku
svetla neposkrabali, méZze sa tym zmensit jeho
svietivost.

Na Cistenie lampy nepouzivajte riedidlo ani benzin.
Takéto rozpustadla ju moézu poskodit.

Prepinanie smeru otacania

Fig.3

Apozor:

Pred zacatim c¢innosti vzdy skontrolujte smer
otacania.

Vratny prepina¢ pouzivajte len po Uplnom
zastaveni nastroja. Pri zmene smeru otacania pred
Uplnym zastavenim by sa mohol nastroj poskodit.
V pripade, Ze sa tlacidlo vypinaéa neda stlacit,
skontrolujte, ¢i je prepinacia packa nastavena do
polohy N(strana A) alebol”(strana B).

Toto naradie ma prepinaciu packu na pravo-favobezny

chod. Zatlacte prepinaciu packu do polohyN(strana A)

pre pravobezny chod, alebo do polohyl”(strana B) pre

lavobezny chod.



Vymena rychloupinacieho sklu¢ovadla s
upinanim SDS-plus
Pre modely HR2310T, HR2610T, HR2611FT
Upinanie SDS-plus mozno jednoducho zamenit za
rychloupinacie skfuovadlo.
Demontaz vymenného upinania SDS-plus
Fig.4
APOZOR:
Pred demontaZou upinania SDS-plus vrtak vzdy
vyberte.
Uchopte vymenny kryt upinania SDS-plus a toéte v
smere Sipky, pokial sa €iara na kryte nepresunie z polohy
so symbolom ® do polohy £. Nasledne potlaéte v
smere Sipky.
Nasadenie rychloupinacieho skfucovadla
Fig.5
Skontrolujte, ¢i znacka skluGovadla ukazuje na symbol
£ Uchopte vymenny kryt skludovadla a nastavte znacku
na symbol £.
Rychloupinacie skluGovadlo umiestnite na hriadel
néradia.
Uchopte kryt sklugovadla a nastavte sa do polohy &,
pokial jasne nezapocCujete kliknutie.

Vyber funkcie nastroja

Pre modely HR2300, HR2600, HR2601

Fig.6

Pracovny rezim sa prepina pomocou prepinaca rezimov.
Tymto prepinatom zvolte jeden z dvoch rezimov, ktory
pri aktualnej praci potrebujete.

Pre vatanie otoéte prepinaé tak, aby Sipka na oom
smerovala na symbol & na tele nastroja.

Pre vatanie s priklepom otoéte prepinaé tak, aby Sipka
na 6om smerovala na symbolT€na tele nastroja.

APOZOR:
Prepina¢ nastavte vzdy presne na pozadovany
symbol pracovného rezimu. Pri praci s prepinacom
nastavenym len medzi symbolmi méze dojst k
poskodeniu naradia.
Smer vitania prepinajte len po Uplnom zastaveni
naradia.
Pre modely HR2310T, HR2610, HR2610T, HR2611F,
HR2611FT
Vitanie s priklepom
Fig.7
Pre vitanie do betdnu, muriva a pod. otocte prepinacom
reZimu na symbol T8 . Pouzite vrtdk s hrotom z
volframu-karbidu.
Vitanie bez priklepu
Fig.8
Pre vitanie do dreva, kovu alebo plastovych materialov
otoéte prepinaom rezimu na symbol & . Pouzite
skrutkovity vrtak alebo vrtak do dreva.

58

Priklep

Fig.9

Pre sekanie, osekavanie alebo zbijanie otocte
prepinatom pracovného rezimu na symbol T . Pouzite
vataci hrot, plochy sekaé, sekacie dlato, a pod.

/A\POZOR:

- Neotacajte prepina¢ za chodu naradia pri zatazeni.
Mbze to viest k poSkodeniu naradia.
Nadmernému opotrebovaniu mechanizmu zmeny
rezimov predidete tym, Ze vzdy nastavite prepinac
presne na jednu z troch poléh pracovnych rezimov.
Gombik na zmenu rezimu nepouzivajte nasilu, ani
ho naraz neprepinajte z rezimu so symbolom T
do rezimu so symbolom & (a naopak). Méze
dojst’ k poSkodeniu naradia. Pri otacani gombika z
rezimu so symbolom ¥ do reZimu so symbolom
8 (a naopak) zastavte gombik na rezime so
symbolom T& . Skludovadlo otoéte v smere
hodinovych ruciiek (pri pohlade zo strany
skluGovadla) o polovicu otocenia, alebo kym
neklikne. Potom otoéte gombik do pozadovaného
rezimu. Ak je tazké gombikom otogit, otocte znova
sklu¢ovadlo.

Obmedzova¢ krutiaceho momentu
(bezpecnostna spojka)

Obmedzova¢ krutiaceho momentu prerusi otacanie
vrtaka po dosiahnuti urcitej hodnoty kratiaceho momentu.
Otacanie sa prerusi pri sibeznom chode motora. Vtedy
sa vrtak prestane tocit.

/APOZOR:
Len ¢o sa obmedzova¢ spusti, naradie ihned
vypnite. Zabranite tym predéasnému

opotrebovaniu naradia.

Vrtaky ako korunovy vrtak, ktoré sa €asto zvyknu
priskrtit alebo zachytit v otvore, nie st vhodné pre
toto naradie. To preto, lebo obmedzovac kratiaceho
momentu by sa aktivoval prili§ ¢asto.

MONTAZ

/A\POZOR:
Nez zaCnete na nastroji robit akékolvek prace,
vzdy sa predtym presvedCte, Ze je vypnuty a
vytiahnuty zo zasuvky.
Pridavna rukovat’
Fig.10
APOZOR:
Na zaistenie bezpecnej prevadzky vzdy pouzivajte
boénu rukovat.
Bo¢nu rukovat nainstalujte tak, aby vycnelky na
podlozke rukovati zapadli medzi drazky na valci naradia.
Potom ju v poZadovanej polohe upevnite utiahnutim
ra¢ky v smere hodinovych rugiciek. Rukovat mozno
nastavit v lubovolnej polohe v rozsahu 360°.



Vazelina na upinacie stopky vrtakov

Upinaciu stopku vrtédka pred pouzitim potrite tenkou
vrstvou vazeliny (asi 0,5 - 1 g).

Potretim vazelinou sa zabezpec¢i plynuly priebeh prace a
dlh$ia Zivotnost' naradia.

Montaz alebo demontaz vrtaka

Fig.11
Upinaciu stopku vrtaka ocistite a potrite tenkou vrstvou
vazeliny.

Fig.12

Zasurite vrtak do nastroja. Otocte vrtakom a potlacte ho,
kym nezapadne.

Po vsunuti vzdy potiahnutim za vrtak skontrolujte, ¢i je
spravne zaisteny.

Pri vyberani vrtaka objimku posunte az na doraz a vrtak
vyberte.

Fig.13

Uhol vrtaka (pri sekani, osekavani alebo
zbijani)

Pre modely HR2310T, HR2610, HR2610T, HR2611F,
HR2611FT

Fig.14

Vrtak mozno zaistit do pozadovaného uhla. Uhol vrtaka
zmenite tak, Ze otoCite prepinatom pracovného rezimu
na symbol O. Otocte vrtdk do pozadovaného uhla.
Otoéte prepinaé pracovného rezimu na symbol 7T .
Potom vrtak trocha pootoéte na kontrolu, éi je pevne
uchyteny na svojom mieste.

Fig.15

Hibkomer

Hibkovy doraz slGZi na pohodiné vitanie otvorov rovnake;j
hibky.

Fig.16

Stlacte poistné tlacidlo na zakladni rucky, a to v smere Sipky
podla obrazka a pri stlaenom poistnom tlacidle zasurite
hibkovy doraz do $esthranného otvoru v zakladni ricky.

Fig.17

V tomto $tadiu je potrebné doraz hibky zasunut tak, aby
jeho ozubena strana smerovala k ozubenej Ccasti
vyznacenia Sesthranného otvoru na zakladni rucky, ako
je to znazornené na obrazku.

Fig.18

Doraz hibky nastavte na pozadovani hibku jeho

posunutim dopredu a dozadu pri sucasnom stlaceni

poistného tlacidla. Po nastaveni poistné tlacidlo uvolnite,

&im sa doraz hibky zablokuije.

Fig.19

POZNAMKA:
Zasuvanie dorazu hibky spdsobom, kedy ozubena
Cast nesmeruje k ozubenej Casti vyznacenia
Sesthranného otvoru na zakladni rucky, ako je to
znazornené na obrazku neumozni zablokovanie
dorazu hibky.
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Prachovy kryt

Fig.20

Prachovy kryt sluzi na zachytavanie prachu pri vitani v
polohe nad hlavou (napr. do stropov). Nasadte kryt na
vrtdk podla znazornenia. Rozmery vrtakov, na ktoré je
mozné prachovy kryt nasadit:

Priemer ostria
6 mm - 14,5 mm
12 mm - 16 mm

Protiprachova ochranna manzeta 5
Protiprachova ochranna manzeta 9

K dispozicii je aj iny typ protiprachového kalicha
(prislusenstvo), ktory zabrariuje padaniu prachu do
naradia a na obsluhu pri vykonavani vitania nad hlavou.
InStalacia a demontaz protiprachového kalicha

Fig.21

Pred nainstalovanim protiprachového kalicha vyberte v
pripade namontovania vrtdk z naradia. Protiprachovy
kalich (prisluSenstvo) nainstalujte do naradia tak, ze
symbol A na protiprachovom kalichu bude zarovno s
drazkami na naradi.

Fig.22

Pokial chcete protiprachovy kalich demontovat,
potiahnite sklu¢ovadlo v smere podla obrazka a pri
potiahnuti skflu¢ovadla vyberte z naradia vrtak.

Fig.23

Nasledne uchopte pripojku na pétke protiprachového
kalicha a vytiahnite ho.

Fig.24
Fig.25
Fig.26
POZNAMKA:
Pri  inStalovani alebo  demontovani  proti

prachového kalicha moze kryt z proti prachového
kalicha vypadnut. Vtedy postupujte nasledujiucim
spdsobom. Demontujte vinovce z prisluSenstva a
namontujte kryt z bo€nej strany znazornenej na
obrazku tak, aby jeho zaoblena strana smerovala
nahor a drézka na kryte zapadla do vnutorného
okraja prisluenstva. Nakoniec namontujte vinovce,
ktoré ste predtym demontovali.

Fig.27

POZNAMKA:
Ak pripojite ku kladivu vysavag, dosiahnete
CistejSiu prevadzku. Pred vykonanim pripojenia je
potrebné protiprachovy kryt z protiprachového
kalicha demontovat.



PRACA

Vzdy pouzivajte bo€nu rukovat (pomocnu rukovat) a
nastroj pri praci drzte pevne za bo¢nu rukovat aj spinaciu
racku.

Vrtanie s priklepom

Fig.28

Prepinaé pracovnych rezimov nastavte na symbol 8.
Vrtak nastavte do pozadovanej polohy pre hibku otvoru a
stlate vypina¢. Nevyvijajte na naradie tlak. MenSim
tlakom dosiahnete vy$Siu efektivitu prace. Drzte naradie
presne v potrebnej polohe, aby vrtak neskizol mimo
vftany otvor.

Nevyvijate vacsi tlak, ked sa otvor zanesie ulomkami
materialu. Namiesto toho naradim trocha povytiahnite.
Po niekolkonasobnom zopakovani sa otvor vycisti a
moZete pokracovat vo vitani.

Prepinaé pracovnych rezimov nastavte na symbol 8.

/A\POZOR:

Pri dokoncovani priechodného otvoru moéze dojst k
nahlej reakcii naradia, ked sa otvor zanesie
Ulomkami materidlu alebo pri naraze na
speviujuce tyCe v beténe. Vzdy pouzivajte
pridavnu rukovat a naradie pri praci drzte pevne
oboma rukami za hlavnd i pridavnu rukovat. V
opacnom pripade by ste mohli stratit nad naradim
kontrolu a ublizit si.

POZNAMKA:

Pri volnobeznych otackach méze dojst k excentrickosti
rotacie vrtaka. Po€as samotnej Cinnosti sa nastroj
automaticky vycentruje. Nema to teda vplyv na presnost
vftania.

Ofukovaci balonik (zvlastne prisluSenstvo)

Fig.29
Ofukovaci balénik sluzi na vycistenie vyvitaného otvoru
od prachu.

Sekanie / Osekavanie / Zbijanie
Pre modely HR2310T, HR2610, HR2610T, HR2611F,
HR2611FT

Fig.30

Prepina¢ pracovnych rezimov nastavte na symbol 7 .
Drzte nastroj pevne oboma rukami. Zapnite nastroj a a
trochu naf tlaéte tak, aby nastroj neovladane
neposkakoval. Prili§ velky pritlak nezaruCuje najlepSie
vysledky.

Vitanie do dreva / kovu
Pre modely HR2300, HR2600, HR2601, HR2610,
HR2611F

Fig.31

Pouzite zostavu upinacieho sklucovadla (zvlaStne
prislusenstvo). Pri jeho montdZzi postupujte podfa
pokynov  "Vkladanie / vyberanie vrtakov" na
predchadzajlce;j strane.
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Pre modely HR2310T, HR2610T, HR2611FT
Fig.32

Fig.33

Pouzite rychloupinacie sklu¢ovadlo ako $tandardné
vybavenie. Pri jeho montazi postupujte podla pokynov
"vymena rychloupinacieho sklu¢ovadla s upinanim SDS
plus" na predchadzajucej strane.

Fig.34

Chytte veniec a otocte objimkou proti smeru hodinovych
ruciciek. Vlozte vrtak do sklucovadla az na doraz. Chytte
veniec a otocte objimkou proti v smere hodinovych
ruiGiek na zaistenie skluCovadla. Vrtak vyberiete
opacnym postupom.

Prepina¢ pracovnych rezimov nastavte do polohy so
symbolom & .

Naradie umozriuje vitanie otvorov do kovov do priemeru
13 mm a do dreva do priemeru 32 mm.

/A\POZOR:
Ked je rychloupinacie sklu€ovadlo namontované
na naradie, nikdy nepouzivajte rezim "vitanie s

priklepom". Rychloupinacie sklu¢ovadlo by sa
mohlo zniGit.

Sklu¢ovadlo by tiez mohlo pri favobeZznom chode
vypadnut.

Nadmernym tlakom na nastroj vftanie neurychlite.
V skutoCnosti tento nadmerny tlak vedie len k
poskodeniu hrotu vasho vrtaka, znizeniu ucinnosti
nastroja a skrateniu jeho Zivotnosti.

V okamziku, kedy vrtak vnika do materialu, pésobia
na nastroj a na vrtak obrovské sily. Drzte nastroj
pevne a davajte pozor, ked vrtdk zacgina prenikat’
do vitaného dielu.

Uviaznuty vrtdk sa da jednoducho uvolnit
prepnutim prepinaca smeru otaCania do opacnej
polohy. Pokial vSak nastroj nedrzite pevne, méze
necakane vyskocit.

Malé diely vzdy upinajte do zveraka Ci
podobného upevriovacieho zariadenia.

do

Vritanie s diamantovymi vitacimi korunkami
Pri vitani s diamantovymi vitacimi korunkami vzdy
nastavte prepina¢ do polohy so symbolom & pre rezim
"vitanie".

APOZOR:
Ak by ste pracovali v rezime "vitanie s priklepom",
korunky sa mézu znigit.
Prevadzka pri pouziti protiprachového kalicha
(prislusenstvo)
Fig.35
Naradie pouzivajte tak, aby ste protiprachovy kalich mali
pri povrchu stropu.



POZNAMKA:

Protiprachovy kalich (prisluSenstvo) je ur€eny
jedine na vitanie do keramickych kusov, ako je
betéon alebo malta. Naradie s nasadenym
protiprachovym kalichom nepouzivajte na vitanie
do kovov a podobnych materidlov. Pouzivanie
protiprachového kalicha poc¢as vitania do kovov
mobze poskodit protiprachovy kalich v désledku
tepla generovaného jemnym kovovym prachom
alebo podobnym materialom.

Protiprachovy kalich pred demontaZou vrtaka
vyprazdnite.

Pri pouzivani protiprachového kalicha skontrolujte
jeho bezpe¢né namontovanie.

UDRZBA
APOZOR:
Nez zacnete robit' kontrolu alebo udrzbu nastroja,
vzdy se presvedcte, Ze je vypnuty a vytiahnuty zo
zasuvky.
Nepouzivajte benzin, riedidlo, alkohol ani ni¢
podobné. Mohlo by to spdsobit zmenu farby,
deformacie alebo praskliny.
Kvéli zachovaniu BEZPECNOSTI a SPOLAHLIVOSTI
vyrobku musia byt opravy, kontrola a vymena uhlikov a
akakolvek dalSia udrzba ¢&i nastavovanie robené

autorizovanymi servisnymi strediskami  firmy Makita a s
pouzitim nahradnych dielov Makita.

VOLITELNE PRISLUSENSTVO

APOZOR
Pre va$ nastroj Makita, opisany v tomto navode,
doporuCujeme pouzivat toto prisluSenstvo a
nastavce. Pri pouziti iného prisluSenstva ¢&i
nastavcov moze hrozit nebezpeéenstvo zranenia
os6b. Prislusenstvo a nastavce sa mozu pouZzivat
len na ucely pre ne stanovené.
Ak potrebujete blizsie informacie tykajuce sa tohoto
prisluSenstva, obratte sa na vase miestne servisné
stredisko firmy Makita.
Vrtaky s karbidovym hrotom SDS-Plus
Okruzny vrtak
Vftaci hrot
Diamantova vitacia korunka
Plochy sekac
Sekacie dlato
Dlato na drazky
Zostava so skluGovadlom
Upinacie sklucovadlo S13
Adaptér k upinaciemu sklu¢ovadlu
KIa¢ k upinaciemu sklfucovadiu
Vazelina na upinacie stopky vrtakov
Bo¢né drzadlo
Hibkomer
Ofukovaci balonik

Prachovy kryt

Zariadenie na odsavanie prachu
Ochranné okuliare

Plastovy kufrik

Bezklucové skltcidlo vitacky

POZNAMKA:
Niektoré polozky zo zoznamu mdzu byt sucastou
balenia naradia vo forme $tandardného

prisluS§enstva. Rozsah tychto poloziek méze byt v
kazdej krajine odlisny.



CESKY (originalni navod k obsluze)

Legenda vSeobecného vyobrazeni

1-1. Spoust 13-2. Kryt sklicidla 24-2. Nastavec
1-2. Blokovaci tlacitko 14-1. Voli¢ provozniho rezimu 25-1. Vnitfni obvod
2-1. Svétlo 16-1. Z&kladna rukojeti 25-2. Vlykrojena strana
3-1. Piepinaci packa sméru otaceni 16-2. Blokovaci tlacitko 25-3. Nastavec
4-1. Rychlovyménné sklicidlo pro 16-3. Hloubkomér 25-4. Vicko
SDS-plus 17-1. Znacka zoubkované strany 25-5. Drazka
4-2. Ryska na oto¢né objimce Sestihranného otvoru na objimce 26-1. Vicko
4-3. Oto¢na objimka drzadla 26-2. Nastavec
5-1. Vieteno 17-2. Zoubkovana strana hloubkového 29-1. Vyfukovaci nastroj
5-2. Rychlovyménné sklicidlo dorazu 31-1. Adaptér sklicidla
5-3. Ryska na oto¢né objimce 18-1. Blokovaci tlacitko 31-2. Bezkli€ové sklicidlo vrtatky
5-4. Oto¢na objimka 19-1. Znacka zoubkované strany 32-1. Rychlovyménné sklicidlo pro
6-1. Otaceni s priklepem Sestihranného otvoru na objimce SDS-plus
6-2. Pouze otaceni drzadla 32-2. Ryska na oto¢né objimce
6-3. Voli¢ provozniho rezimu 19-2. Zoubkovana strana hloubkového 32-3. Oto¢né objimka
7-1. Otaceni s priklepem dorazu 33-1. Vieteno
7-2. Voli¢ provozniho rezimu 20-1. Protiprachova krytka 33-2. Rychlovyménné sklicidlo
8-1. Pouze otaceni 21-1. Symbol A 33-3. Ryska na oto¢né objimce
9-1. Pouze priklep 21-2. Drazky 33-4. Otoéna objimka
10-1. Vystupky 21-3. Protiprachova krytka 34-1. Objimka
10-2. Drazky 22-1. Vrtak 34-2. Prstenec
11-1. DFik néstroje 22-2. Kryt sklicidla 34-3. Rychlovyménné sklicidlo
11-2. Vazelina na nastroj 23-1. Nastavec na spodni strané 35-1. Protiprachova krytka
12-1. Vrtak protiprachové krytky
13-1. Vrtak 24-1. Harmonikova manzeta
TECHNICKE UDAJE
Model HR2300 | HR2310T | HR2600 | HR2601 HR2610 | HR2610T HR2611F HR2611FT
Beton 23 mm 26 mm
Vrtna korunka 68 mm 68 mm 68 mm
. Diamantova jadrova
Vykony vrtna korunka (Jsuchy typ) 70mm 80 mm 80 mm
Ocel 13 mm 13 mm 13 mm
Drevo 32 mm 32 mm 32 mm
Otagky naprazdno (min™") 0-1200
Priklepti za minutu 0-4600
Celkova délka 356 mm | 380 mm 361 mm 385mm | 361 mm | 385 mm
Hmotnost netto 27kg | 29kg 2,8 kg 29kg | 2,8kg 2,9kg 2,9kg 3,0 kg
Ttida bezpe&nosti =]
« Vzhledem k neustalému vyzkumu a vyvoji zde uvedené technické udaje podléhaji zménam bez upozornéni.
« Technické udaje se mohou pro rizné zemé lisit.
* Hmotnost podle EPTA — Procedure 01/2003
ENE042-1 ENF002-2

Uréeni nastroje

Nastroj je uréen k priklepovému vrtani a béznému vrtani
do cihel, betonu a kamene.

Dale je vhodny k bezpfiklepovému vrtani do dreva, kov(,
keramickych material a plasta.

Napajeni

Zafizeni je tfeba pfipojit pouze k napajeni se stejnym
napétim, jaké je uvedeno na vyrobnim Stitku a mGze byt
provozovano pouze v jednofazovém napajecim okruhu
se stfidavym napétim. Narfadi je vybaveno dvojitou
izolaci a mUze byt tedy pfipojeno i k zasuvkdm bez
zemniciho vodice.
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ENG905-1

Hluénost Model HR2610
Typicka vazena hladina hluku (A) uréena podle normy L B o
EN60745: Pracovni rezim: pfiklepové vrtani do betonu

Model HR2300, HR2601, HR2611F, HR2611FT

Hladina akustického tlaku (Lya): 90 dB(A)
Hladina akustického vykonu (Lwa): 101 dB(A)
Nejistota (K): 3 dB (A)

Model HR2310T, HR2600, HR2610, HR2610T

Hladina akustického tlaku (Lya): 91 dB(A)
Hladina akustického vykonu (Lwa): 102 dB(A)
Nejistota (K): 3 dB (A)

Pouzivejte ochranu sluchu

ENG900-1

Emise vibraci (anup) : 15,5 m/s’
Nejistota (K): 1,5 m/s®

Pracovni rezim: Funkce sekani s boéni rukojeti
Vibra&ni emise (an creq) : 9,5 m/s”
Nejistota (K): 1,5 m/s?

Pracovni rezim: vrtani do kovu
Vibraéni emise (anp) : 2,5 m/s?
Nejistota (K): 1,5 m/s®

Model HR2610T

Pracovni rezim: pfiklepové vrtani do betonu
Emise vibraci (anup) : 15,0 m/s?

] Nejistota (K): 1,5 m/s®
Vibrace

Celkova hodnota vibraci (vektorovy soucet tfi os) uréena
podle normy EN60745:

Pracovni rezim: Funkce sekani s boéni rukojeti

Model HR2300, HR2600

Pracovni rezim: pfiklepové vrtani do betonu
Emise vibraci (anup) : 15,5 m/s’
Nejistota (K): 1,5 m/s?

Pracovni rezim: vrtani do kovu
Vibragni emise (anp) : 2,5 m/s?
Nejistota (K): 1,5 m/s?

Model HR2310T

Pracovni rezim: pfiklepové vrtani do betonu
Emise vibraci (anup) : 15,5 m/s?
Nejistota (K): 1,5 m/s?

Pracovni rezim: Funkce sekani s boéni rukojeti
Vibragni emise (ancreq) : 10,5 m/s
Nejistota (K): 1,5 m/s?

Pracovni rezim: vrtani do kovu
Vibragni emise (anp) : 2,5 m/s? nebo méni
Nejistota (K): 1,5 m/s?

Model HR2601

Pracovni rezim: pfiklepové vrtani do betonu
Emise vibraci (anup) : 12,0 m/s?
Nejistota (K): 1,5 m/s?

Pracovni rezim: vrtani do kovu
Vibraéni emise (anp) : 2,5 m/s? nebo méni
Nejistota (K): 1,5 m/s?
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Vibra&ni emise (an creq) : 9,5 m/s’
Nejistota (K): 1,5 m/s?

Pracovni rezim: vrtani do kovu
Vibraéni emise (anp) : 2,5 m/s® nebo méni
Nejistota (K): 1,5 m/s®

Model HR2611F

Pracovni rezim: pfiklepové vrtani do betonu
Emise vibraci (anup) : 12,0 m/s?
Nejistota (K): 1,5 m/s®

Pracovni rezim: Funkce sekani s boéni rukojeti
Vibra&ni emise (an creq) : 9,0 m/s’
Nejistota (K): 1,5 m/s?

Pracovni reZzim: vrtani do kovu
Vibraéni emise (anp) : 2,5 m/s® nebo méni
Nejistota (K): 1,5 m/s®

Model HR2611FT

Pracovni rezim: pfiklepové vrtani do betonu
Emise vibraci (anpp) : 11,5 m/s
Nejistota (K): 1,5 m/s®

Pracovni rezim: Funkce sekani s boéni rukojeti
Vibra&ni emise (an crieq) : 8,5 m/s’
Nejistota (K): 1,5 m/s?

Pracovni rezim: vrtani do kovu
Vibraéni emise (anp) : 2,5 m/s® nebo méni
Nejistota (K): 1,5 m/s®

ENG901-1
Deklarovana hodnota emisi vibraci byla zméfena
v souladu se standardni testovaci metodou a mize
byt vyuZita ke srovnavani nafadi mezi sebou.
Deklarovanou hodnotu emisi vibraci Ize rovnéz
vyuzit k pfedbéznému posouzeni vystaveni jejich
vlivu.



AVAROVANl

Emise vibraci bé&hem skute¢ného pouzivani
elektrického néafadi se mohou od deklarované
hodnoty emisi vibraci lisit v zavislosti na zplsobu
pouziti naradi.

Na zakladé odhadu vystaveni uginkim vibraci v
aktualnich podminkach zajistéte bezpecnostni
opatfeni k ochrané obsluhy (vezméte v Uvahu
v8echny ¢&asti pracovniho cyklu, mezi néz patfi
kromé doby pracovniho nasazeni i doba, kdy je
naradi vypnuto nebo pracuje ve volnobéhu).

ENH101-16
Pouze pro zemé Evropy

Prohlaseni ES o shodé
Spoleénost Makita Corporation jako odpovédny
vyrobce prohlasuje, ze nasledujici zafizeni Makita:
popis zafizeni:
Vrtaci a sekaci kladivo
€. modelu/ typ: HR2300, HR2310T, HR2600, HR2601
vychazi ze sériové vyroby
A vyhovuje nasledujicim evropskym smérnicim:
2006/42/EC
Zafizeni bylo rovnéz vyrobeno v souladu s nasledujicimi
normami ¢i normativnimi dokumenty:
EN60745
Technicka dokumentace je k dispozici na adrese:
Makita International Europe Ltd.
Technical Department,
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

13.7.2009

i

Tomoyasu Kato
Reditel
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

ENH101-16
Pouze pro zemé Evropy

Prohlaseni ES o shodé
Spoleénost Makita Corporation jako odpovédny
vyrobce prohlasuje, Ze nasledujici zafizeni Makita:
popis zafizeni:
Kombinované kladivo
€. modelu/ typ: HR2610, HR2610T, HR2611F, HR2611FT
vychazi ze sériové vyroby
A vyhovuje nasledujicim evropskym smérnicim:
2006/42/EC
Zafizeni bylo rovnéz vyrobeno v souladu s nasledujicimi
normami ¢i normativnimi dokumenty:
EN60745
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Technicka dokumentace je k dispozici na adrese:
Makita International Europe Ltd.
Technical Department,
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

13.7.2009

e

Tomoyasu Kato
Reditel
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEAO010-1

Obecna bezpecnostni

upozornéni k elektrickému naradi
UPOZORNENI  Pfedtéte si  vSechna
bezpeénostni upozornéni a pokyny. Pfi nedodrzeni
upozornéni a pokynd muze dojit k urazu elektrickym
proudem, pozaru nebo vaznému zranéni.
VSechna upozornéni a pokyny

uschovejte pro budouci potiebu.

si

GEB007-7

BEZPECNOSTNi UPOZORNENI K
VRTACIMU A SEKACIMU
KLADIVU

Noste ochranu sluchu. Hluk mlze zpUsobit
ztratu sluchu.

Pouzijte pomocné drzadlo (drzadla), pokud je
k naradi dodano. Ztrata kontroly nad nafadim
muZze zpUsobit zranéni.

3.  Pfipraci v mistech, kde muiize dojit ke kontaktu
fezaciho prisluSenstvi se skrytym elektrickym
vedenim nebo s vlastnim napajecim kabelem,
drzte elektrické nafadi za izolované ¢asti
drzadel. Rezaci prislugenstvi miZe pfi kontaktu s
vodicem pod napétim prenést proud do
nechranénych kovovych ¢€asti naradi a obsluha
mUze utrpét draz elektrickym proudem.
Pouzivejte tvrdou ochranu hlavy
(bezpecnostni prilbu), ochranné bryle a/nebo
oblicejovy stit. Bézné dioptrické bryle nebo
slunecni bryle NEJSOU ochranné bryle. Velice
se také doporucuje pouzivat protiprachovou
masku a silné polstrované rukavice.

Pred zahajenim provozu se presvédcte, zda je
uchycen pracovni nastroj.

Pfi bézném provozu nastroj vytvari vibrace.
Srouby se mohou snadno uvolnit a zpiisobit
poruchu nebo nehodu. Pied pouzitim
zkontrolujte peclivé utazeni Sroubt.



7. Za studeného pocasi nebo pokud nebyl
nastroj del$i dobu pouzivan nechejte nastroj
na chvili zahfivat provozovanim bez zatizeni.
Timto dojde k zahrati maziva. Bez fadného
zahrati je pouziti funkce kladiva obtizné.
Dbejte, abyste vzdy méli pevnou oporu nohou.
Pracujete-li ve vyskach, dbejte, aby pod vami
nikdo nebyl.

9.  Drzte nastroj pevné obéma rukama.

10. Udrzujte ruce mimo pohyblivé dily.

11. Nenechavejte nastroj bézet bez dozoru.
Pracujte s nim, jen kdyz jej drzite v rukou.
Nemirte nastrojem na zadnou osobu v misté
provadéni prace. Pracovni nastroj se muze
uvolnit a zpasobit vazné zranéni.

12.

13. Bezprostiedné po ukonceni prace se
nedotykejte nastroje ani dilu; mohou
dosahovat velmi vysokych teplot a popalit
pokozku.

14. Nékteré materialy obsahuji chemikalie, které

mohou byt jedovaté. Davejte pozor, abyste je
nevdechovali nebo se jich nedotykali. Pfectéte
si bezpe€nostni materialové listy dodavatele.

TYTO POKYNY USCHOVEJTE.

AVAROVANI:

NEDOVOLTE, aby pohodinost nebo pocit znalosti
vyrobku (ziskany na zakladé opakovaného
pouzivani) vedly k zanedbani dodrzovani

bezpeénostnich pravidel platnych pro tento vyrobek.

NESPRAVNE  POUZIVANI  nebo  nedodrzeni
bezpecénostnich pravidel uvedenych v tomto navodu
k obsluze mlze zpUsobit vazné zranéni.
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POPIS FUNKCE

/A\POZOR:
Pfed nastavovanim nastroje nebo kontrolou jeho
funkce se vzdy presvédéte, Ze je vypnuty a
vytaZzeny ze zasuvky.
Zapinani
Fig.1
APozor:
Pfed pfipojenim nastroje do zasuvky vzdy
zkontrolujte, zda spoust funguje spravné a po
uvolnéni se vraci do vypnuté polohy.
Chcete-li nastroj spustit, stadi stisknout jeho spoust.
Otacky nastroje se zvétsuji zvySenim tlaku vyvijeného na
spoust. Chcete-li nastroj vypnout, uvolnéte spoust.
Chcete-li pracovat nepretrzité, stisknéte spoust a potom
stisknéte blokovaci tlac¢itko. Chcete-li nastroj vypnout ze
zablokované polohy, stisknéte spoust naplno a pak ji
pustte.

Rozsviceni svétla
Modely HR2611F, HR2611FT
Fig.2
/A\POZOR:
Nedivejte pfimo do svétla nebo jeho zdroje.

Pracovni osvétleni se zapina stisknutim spousté. Vypina
se uvolnénim spousté.

POZNAMKA:

- K otfeni necistot z Cocky svétla pouzivejte suchy
hadfik. Davejte pozor, abyste ¢oCku svétla
neposkrabali, mUze se tim zmensit jeho svitivost.

Pfi Cisténi svétla nepouzivejte Fedidlo ani benzin.
Takova rozpoustédla mohou zplsobit poskozeni.
Pfepinani sméru otaceni
Fig.3
/A\POZOR:
Pfed zahajenim provozu
nastaveny smér otaceni.
S prepinaem sméru otaceni manipulujte az poté,
co nastroj dosahne Uplného klidu. Provedete-li
zménu sméru otaceni pred zastavenim nastroje,
muzZe dojit k jeho poskozeni.
Pokud nelze stisknout spoust, ovéfte, zda je
prepina¢ sméru otaceni nastaven fadné do polohy
(strana A) nebo (strana B).
Tento nastroj je vybaven pfepinacem sméru otaceni.
Pozadujete-li otaceni ve sméru hodinovych rugicek,
presunte packu prepinace sméru otaceni do polohy
(strana A). Pokud potrebujete otaceni proti sméru
hodinovych ruci¢ek, presurite packu do polohy
(strana B).

vzdy zkontrolujte



Vyména rychlovyménného sklic¢idla pro
SDS-plus
Modely HR2310T, HR2610T, HR2611FT
Rychlovyménné skli¢idlo pro SDS-plus Ize snadno
vymeénit za rychlovyménné sklicidlo pro vrtaky.
Demontaz rychlovyménného skli€¢idla pro SDS-plus
Fig.4
APOZOR:
Pfed montazi rychlovyménného sklicidla pro
SDS-plus je nutno vzdy demontovat pracovni
nastroj.
Uchopte oto€nou objimku rychlovyménného sklicidla pro
SDS-plus a otacejte ji ve sméru Sipky, dokud se ryska na
oto&né objimce nepfesune ze symbolu £na symbol £.
Silné zatahnéte ve sméru Sipky.
Instalace rychlovyménného sklicidla
Fig.5
Zkontrolujte, zda ryska na rychlovyménném sklicidle
ukazuje na symbol £ . Uchopte oto&nou objimku
rychlovyménného sklicidla a nastavte rysku na symbol 2.
Nasurite rychlovyménné skli¢idlo na vieteno nastroje.
Uchopte oto¢nou objimku rychlovyménného sklicidla a
nastavte rysku na oto&né objimce na symbol ®. Spravné
polohy je dosazeno, jakmile zazni cvaknuti.

Vybér provozniho rezimu
Modely HR2300, HR2600, HR2601

Fig.6

Tento nastroj je vybaven knoflikem pfepinani provozniho
rezimu. Pomoci tohoto knofliku vyberte jeden ze dvou
rezimd, ktery je vhodny pro provadénou cinnost.
Chcete-li pouze otaeet, otoete knoflik tak, aby Sipka na
knofliku smigovala k symbolu & na tile nastroje.
Pozadujete-li otdéeni s paiklepem, otoete knoflik tak,
aby Sipka na knofliku smigovala k symbolu T8 na tile
nastroje.

APOZOR:
Knoflik vzdy presurite fadné na symbol
pozadovaného rezimu. Budete-li nastroj provozovat
s knoflikem presunutym do polohy mezi symboly
rezim(, muZe dojit k poSkozeni nastroje.
Knoflik pouzijte az poté, co nastroj dosahne
uplného klidu.
Modely HR2310T, HR2610, HR2610T, HR2611F,
HR2611FT
Otaceni s priklepem
Fig.7
P¥i vrtani do betonu, zdiva, a podobnych materialli otoéte
voli¢ rezimu na symbol T&. Pouzijte nastroj s ostgim z
karbidu wolframu.
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Pouze otaceni

Fig.8

PFi vrtani do dreva, kovu C¢i plastl otocte volicem
provozniho rezimu na symbol 2 . Pouzifte vrtak se
Sroubovici nebo vrtak do dreva.

Pouze priklep

Fig.9

Pti sekani, otloukani nebo bourani otoéte voli€ rezimu na
symbol T . PouZijte tyé s hrotem, plochy sekaé, oskrt,
apod.

/A\POZOR:

- Neotacejte voli¢em rezimu, pracuje-li nastroj bez
zatizeni. Dojde k poskozeni nastroje.
Ma-li byt zamezeno rychlému opotfebeni
mechanismu pfepinani rezimu, dbejte, aby byl
knoflik pfepinani provozniho rezimu vzdy fadné
umistén do jedné ze tfi poloh provozniho rezimu.
S knoflikem nastaveni provozniho rezimu
nemanipulujte nasiiné a nepfesunuijte jej najednou
z rezimu oznaceného symbolem T do rezimu
oznaceného symbolem & (ani naopak). Mohlo by
dojit k poSkozeni nafadi. Pfi otaceni knofliku z
polohy rezimu oznaeného symbolem T do
polohy rezimu oznateného symbolem & (Gi
naopak) se zastavte v poloze rezimu ozna¢eného
symbolem T8. Otoéte skligGidlem smérem vpravo
(pfi pohledu ze strany skli¢idla) o pul otacky nebo
az zacvakne. Potom oto¢te knoflik do
pozadovaného rezimu. Jestlize je otaceni knofliku
stale obtizné, znovu otocte skli¢idlem.

Omezovac tocivého momentu

Omezovac to€ivého momentu se aktivuje pfi dosazeni
urCité urovné tofivého momentu. Motor se odpoji od
vystupniho hfidele. Dojde-li k této situaci, pracovni
nastroj se zastavi.

/A\POZOR:
Jakmile se aktivuje omezovac¢ to€ivého momentu,
vypnéte okamzit¢ nastroj. Zamezite tak

pred¢asnému opotfebeni nastroje.

Pracovni nastroje jako vrtaci korunky, jez se
v otvorech snadno zaseknou ¢i vzpfici, jsou pro
toto nafadi nevhodné. To proto, Ze prili§ Casto
aktivuji omezovac to¢ivého momentu.



MONTAZ

APOZOR:
Nez zaCnete na nastroji provadét jakékoliv prace,
vzdy se predtim presvédéte, Ze je vypnuty a
vytaZzeny ze zasuvky.

Bo¢éni rukojet’ (pomocné drzadlo)

Fig.10

APOZOR:
Z davodu bezpeénosti prace vzdy pouzivejte boéni
rukojet.

Bocéni rukojet namontujte tak, aby vystupky na rukojeti

zapadly mezi drazky korpusu nafadi. Rukojet pak v

pozadované poloze dotdhnéte otaéenim smérem vpravo.

Rukojet muzete natacet v thlu 360 ° a zajistit v libovolné
poloze.

Vazelina na nastroj

Pfed pouzitim naneste na hlavu dfiku nastroje malé
mnozstvi vazeliny (pfiblizné 0,5 - 1 g).

Toto promazani skli¢idla zajistuje hladky provoz a del$i
provozni Zivotnost.

Instalace a demontaz pracovniho nastroje

Fig.11
Vycistéte dfik nastroje a pfed instalaci na néj naneste
vazelinu.

Fig.12

Zasufite do pfistroje pracovni nastroj. Otacejte pracovnim
nastrojem a tlacte na néj, dokud nebude zajistén.

Po instalaci se pokusem o vytazeni vzdy presvédcte, zda
je pracovni nastroj bezpe¢né uchycen na svém misté.
Chcete-li nastroj vyjmout, stahnéte kryt skli¢idla upiné
doll a vytahnéte pracovni nastroj.

Fig.13

Uhel pracovniho nastroje (pfi sekani,
otloukani nebo bourani)

Modely HR2310T, HR2610, HR2610T, HR2611F,
HR2611FT

Fig.14

Pracovni nastroj lze zajistit v poZadovaném uhlu.
Chcete-li zménit uhel pracovniho nastroje, otocte voli¢
provozniho rezimu na symbol O. Pracovni nastroj pak
nato¢te do pozadovaného Uhlu.

Otocte voli¢ provozniho rezimu na symbol T . Poté se
mirnym otoéenim pgesvidete, zda je pracovni nastroj
bezpeéni uchycen na svém misti.

Fig.15

Hloubkomér

Hloubkovy doraz vyuZzijete pfi vrtani otvoru stejné hloubky.
Fig.16

Stisknéte blokovaci tlacitko na objimce drzadla ve sméru
Sipky znazornéné na obrazku a se stisknutym
blokovacim tlacitkem zasurite hloubkovy doraz do
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Sestihranného otvoru v objimce drzadla.

Fig.17

Hloubkovy doraz je tfeba zasunout tak, aby jeho
zoubkovana strana smérfovala ke znaéce zoubkované
strany Sestihranného otvoru na objimce drzadla tak, jak
je znazornéno na obrazku.

Fig.18

Hloubkovy doraz nastavte na poZadovanou hloubku
posouvanim smérem vpred &i zpét se soucasnym
stisknutim blokovaciho tlacitka. Po nastaveni hloubkovy
doraz uvolnénim blokovaciho tlagitka zajistéte.

Fig.19

POZNAMKA:
Jestlize hloubkovy doraz nezasunete zoubkovanou
stranou  smérem k  zoubkované  strané

Sestihranného otvoru v objimce drzadla podle
obrazku, nebude mozné hloubkovy doraz zajistit.

Protiprachova krytka

Fig.20

Protiprachova krytka slouzi jako prevence spadu prachu
na nastroj a pracovnika pfi vrtani nad hlavou.
Protiprachovou krytku nainstalujte jak je ilustrovano na
obrazku. Velikost pracovnich nastroju, u kterych Ize
pouzit protiprachovou krytku je nasledujici.

Primér nastroje
6 mm - 14,5 mm
12 mm - 16 mm

Protiprachova krytka 5
Protiprachova krytka 9

Existuje i jiny typ protiprachové krytky (pfislusenstvi), jez
napomaha zamezit praSeni na naradi i na obsluhu pfi
vrtani nad hlavou.

Nasazeni a sejmuti protiprachové krytky

Fig.21

Pfed nasazenim protiprachové krytky vyjméte z naradi
pracovni nastroj, pokud je nasazen. Protiprachovou
krytku (pfisluSenstvi) nasadte na nafadi tak, aby byl
symbol A na protiprachové krytce vyrovnan s drazkami
v naradi.

Fig.22

Jestlize chcete protiprachovou krytku sejmout, potahnéte
za kryt skli¢idla ve sméru naznaceném na obrazku a v této
poloze vytahnéte z nafadi pracovni nastroj.

Fig.23

Potom nastavec uchopte za spodni ¢ast protiprachové

krytky a stahnéte jej.

Fig.24

Fig.25

Fig.26

POZNAMKA:
Pfi nasazovani ¢&i snimani protiprachové krytky
muze z krytky odpadnout vi¢ko. V takovém pfipadé
postupujte nasledovné. Z nastavce sejméte
harmonikovou manzetu a ze strany naznac¢ené na



obrazku nasadte vicko vykrojenou stranou nahoru
tak, aby drazka vicka dosedla do vnitfniho obvodu

nastavce. Nakonec nasadte sejmutou
harmonikovou manzetu.

Fig.27

POZNAMKA:

Pripojite-li ke kladivu vysava¢, muZete pracovat
Cistéji. Pred pfipojenim je tfeba z protiprachové
krytky sejmout protiprachové vicko.

PRACE

Pfi provadéni prace vzdy pouzivejte bocéni rukojet
(pomocné drzadlo) a pevné nastroj drzte za bocni
rukojet a rukojet se spinacem.

Rezim vrtani s priklepem

Fig.28

Nastavte volié provozniho rezimu na symbol T2,
Umistéte pracovni nastroj na poZzadované misto otvoru a
stisknéte spoust. Na nastroj nevyvijejte pfrili§ velkou silu.
NejlepSich vysledk( dosahnete pomocni mirného tlaku.
Udrzujte nastroj v aktualni poloze a davejte pozor, aby
nevyklouzl z otvoru.

Dojde-li k ucpani otvoru tfiskami nebo ¢&asticemi,
nevyvijejte na nastroj vétsi tlak. Misto toho nechejte
bézet nastroj ve volnobéhu a ¢&asteéné z otvoru
vytdhnéte pracovni nastroj. Budete-li tento postup
nékolikrat opakovat, otvor se vycisti a budete moci
pokracovat v dal§im vrtani.

Nastavte volié provozniho rezimu na symbol T2,

APOZOR:
V okamziku, kdy vrtak vnikd do materialu, pusobi
na nastroj a na vrtak obrovské a nahlé kroutivé sily,
pokud dojde k ucpani otvoru tfiskami a ¢asticemi
nebo pfi narazu do vyztuzovacich ty&i umisténych
v betonu. P¥i provadéni prace vzdy pouZivejte
bocni rukojet (pomocné drzadlo) a pevné nastroj
drzte za bo¢ni rukojet a rukojet se spinacem.
Pokud tak neucinite, muZe dojit ke ztraté kontroly
nad nastrojem a potencialnimu tézkému zranéni.

POZNAMKA:

PFi spusténi nastroje bez zatizeni muZe pfi otaceni

pracovniho nastroje vzniknout vystfednost. Nastroj se pfi

praci automaticky vystfedi. Tento stav neovliviiuje

presnost vrtani.

Vyfukovaci nastroj (volitelné prisluSenstvi)

Fig.29
Po vyvrtani otvoru pouzijte k odstranéni prachu z otvoru
vyfukovaci nastroj.
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Sekani / otloukani / bourani
Modely HR2310T, HR2610, HR2610T, HR2611F,
HR2611FT

Fig.30

Nastavte voli¢ provozniho reZimu na symbol 7 .

Nastroj pevné drzte obéma rukama. Uvedte nastroj do
chodu a vyvifite na né& mirny tlak, aby nedo$lo k
nekontrolovanému odskoceni nastroje. PFili§ velky tlak
vyvijeny na nastroj nezvysuje jeho Gcinnost.

Vrtani do dreva a kovu
Modely HR2300, HR2600, HR2601, HR2610, HR2611F

Fig.31

Pouzijte volitelnou sestavu skli¢idla. Pfi instalaci skli¢idla
postupujte podle popisu v odstavci ,Instalace a
demontaz pracovniho nastroje" na predchozi strané.
Modely HR2310T, HR2610T, HR2611FT

Fig.32

Fig.33

Jako standardni vybaveni pouzivejte rychlovyménné
skli¢idlo. Pfi jeho instalaci postupujte podle odstavce
,Vyména rychlovyménného skli¢idla pro SDS-plus" na
predchozi strané.

Fig.34

PFidrzte prstenec a otacenim objimkou proti sméru
hodinovych ruci¢ek rozevrete celisti skli¢idla. Zasurite
vrtak co nejdale do skli¢idla. Pevné podrzte prstenec a
otaenim objimkou ve sméru hodinovych rucicek
sklicidlo utdhnéte. Chcete-li vrtak vyjmout, podrzte
prstenec a otacejte objimkou proti sméru hodinovych
rucicek.

Nastavte voli¢ provozniho reZzimu na symbol § .

Do kovu Ize vrtat otvory o maximalnim praméru 13 mm a
do dfeva o praméru do 32 mm.

/A\POZOR:
Je-li na nastroji umisténo rychlovyménné sklicidlo,
nikdy nepouzivejte rezim ,otaceni s pfiklepem".
Mohlo by dojit k poskozeni rychlovyménného
skli¢idla.
Skli¢idlo se rovnéz uvolni pfi zméné sméru otaceni
nastroje.
Nadmérnym tlakem na nastroj vrtani neurychlite.
Ve skuteCnosti tento nadmérny tlak vede jen k
poskozeni hrotu vaseho vrtaku, snizeni G€innosti
nastroje a zkraceni jeho Zivotnosti.
V okamziku, kdy vrtak vnika do materialu, plsobi
na nastroj a na vrtak obrovské sily. Drzte nastroj
pevné a davejte pozor, kdyz vrtak zacina pronikat
do vrtaného dilu.
Uviznuty vrték Ize jednoduSe uvolnit pfepnutim
prepinace sméru otaceni do opa¢né polohy. Pokud
v8ak nastroj nedrzite pevné, muze necekané
vysko€it.
Malé dily vzdy upinejte do svéraku G&i
podobného upevnovaciho zatizeni.

do



Vrtani pomoci diamantové vrtné korunky

Pfi vrtani pomoci diamantovych vrtnych korunek vzdy
umisténim voli¢e rezimu do polohy 2 vyberte rezim
Lpouze otaceni".

APOZOR:
Budete-li vrtani pomoci diamantovych vrtnych
korunek provadét v rezimu ,otaceni s priklepem",
muze dojit k poskozeni diamantové vrtné korunky.

Provoz s pouzitim protiprachové krytky
(pfislusenstvi)

Fig.35
S nasazenou protiprachovou krytkou muzete s nafadim
pracovat na ploSe stropu.

POZNAMKA:

- Protiprachova krytka (pfisluSenstvi) je uréena
pouze kvrtani do stavebnich materidlt jako je
beton a malta. Naradi s protiprachovou krytkou
nepouzivejte kvrtani do kovu a podobnych
materiald. Pouziti protiprachové krytky pfi vrtani do
kovu mUze zpUsobit poSkozeni krytky vliivem tepla
z kovovych tfisek atp.
Protiprachovou  krytku
vysypte.

PFi pouziti protiprachové krytky se ujistéte, zda je
na ni pevné nasazeno protiprachové vicko.

UDRZBA

pfed vyjmutim vrtaku

APOZOR:

. Nez za€nete provadét kontrolu nebo udrzbu
nastroje, vzdy se presvédCte, ze je vypnuty a
vytazeny ze zasuvky.

Nikdy nepouzivejte benzin, benzen, fedidlo,
alkohol &i podobné prostfedky. Mohlo by tak dojit ke
zménam barvy, deformacim ¢&i vzniku prasklin.

Kvdli zachovani BEZPECNOSTI a SPOLEHLIVOSTI

vyrobku musi byt opravy, kontrola a vyména uhliki a

veskera dalSi udrzba ¢&i sefizovani provadény

autorizovanymi servisnimi stfedisky firmy Makita a s

pouzitim nahradnich dili Makita.

VOLITELNE PRISLUSENSTVI

/A\POZOR:
Pro va$ nastroj Makita, popsany v tomto navodu,
doporu¢ujeme pouzivat toto pfisluSenstvi a
nastavce. PFi pouziti jiného pfisluSenstvi Ci
nastavcl muze hrozit nebezpeéi zranéni osob.
PrisluSenstvi a nastavce Ize pouzivat pouze pro
jejich stanovené ucely.
Potfebujete-li  bliz§i  informace  ohledné
pfisluSenstvi, obratte se na vaSe mistni
stfedisko firmy Makita.
Nastroje s karbidovym ostfim SDS-Plus
Vrtna korunka

tohoto
servisni
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Ty¢ s hrotem

Diamantova jadrova vrtna korunka
Plochy seka¢

Oskrt

Drazkovaci dlato

Sestava sklicidla

Skli¢idlo S13

Adaptér sklicidla

KIli¢ skli¢idla S13

Vazelina na nastroj

Bo¢ni rukojet

Hloubkomér

Vyfukovaci nastroj
Protiprachova krytka
Snimatelny odsavac¢ prachu
Ochranné bryle

Plastovy kuffik

Bezklicové skli€idlo vrtacky

POZNAMKA:
Nékteré polozky seznamu mohou byt k zafizeni
pribaleny jako standardni pfisluSenstvi. Pfibalené
pfislusenstvi se muze v rdznych zemich lisit.
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