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Belt Sander INSTRUCTION MANUAL
CrpiukoBa wnicysansHa mawmHka IHCTPYKUIA 3 EKCNNYATALIT
Szlifierka tasmowa INSTRUKCJA OBSLUGI
Slefuitor cu banda MANUAL DE INSTRUCTIUNI
Bandschleifer BEDIENUNGSANLEITUNG
[Hu] Szalagcsiszolo HASZNALATI KEZIKONYV
[sk] Lesticka NAVOD NA OBSLUHU
Pasova bruska NAVOD K OBSLUZE

9910

9911







ENGLISH (Original instructions)

Explanation of general view

1-1. Lock button

1-2. Switch trigger

2-1. Speed adjusting dial
3-1. Lever

5-1. Dust spout

5-2. Dust bag

diameter

6-1. Optional hose 28 mm in inner

6-2. Hose of vacuum cleaner
6-3. Vacuum cleaner

8-1. Clamps

9-1. Limit mark

10-1. Screwdriver
10-2. Brush holder cap

SPECIFICATIONS
Model 9910 | 9911
Belt size 76 mm x 457 mm
Belt speed 270 m/min. | 75 - 270 m/min.
Overall length 262 mm
Net weight 2.7 kg
Safety class ay

« Due to our continuing programme of research and development, the specifications herein are subject to change without notice.

« Specifications may differ from country to country.
« Weight according to EPTA-Procedure 01/2003

ENE052-1
Intended use

The tool is intended for the sanding of large surface of
wood, plastic and metal materials as well as painted

surfaces.
ENF002-1

Power supply

The tool should be connected only to a power supply of
the same voltage as indicated on the nameplate, and
can only be operated on single-phase AC supply. They
are double-insulated in accordance with European
Standard and can, therefore, also be used from sockets

without earth wire.
ENG102-2

For European countries only
Noise
The typical A-weighted noise level determined according
to EN60745:

Sound pressure level (Lya) : 83 dB(A)

Sound power level (Lwa) : 94 dB(A)

Uncertainty (K) : 3 dB(A)

Wear ear protection

ENG212-2
Vibration
The vibration total value (tri-axial vector sum)
determined according to EN60745:

Work mode : sanding metal plate

Vibration emission (ap) : 2.5 m/s? or less

Uncertainty (K) : 1.5 m/s?

ENG901-1

The declared vibration emission value has been
measured in accordance with the standard test
method and may be used for comparing one tool
with another.

The declared vibration emission value may also be
used in a preliminary assessment of exposure.

/AWARNING:

The vibration emission during actual use of the
power tool can differ from the declared emission
value depending on the ways in which the tool is
used.

Be sure to identify safety measures to protect the
operator that are based on an estimation of
exposure in the actual conditions of use (taking
account of all parts of the operating cycle such as
the times when the tool is switched off and when it
is running idle in addition to the trigger time).

ENH101-12

EC Declaration of Conformity
We Makita Corporation as the responsible
manufacturer declare that the following Makita
machine(s):
Designation of Machine: Belt Sander
Model No./ Type: 9910,9911
are of series production and
Conforms to the following European Directives:
98/37/EC until 28th December 2009 and then with
2006/42/EC from 29th December 2009
And are manufactured in accordance with the following
standards or standardised documents:
EN60745
The technical documentation is kept by our authorised
representative in Europe who is:
Makita International Europe Ltd,
Michigan, Drive, Tongwell,
Milton Keynes, MK15 8JD, England



30th January 2009

e

Tomoyasu Kato
Director
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, JAPAN

GEA010-1

General Power Tool Safety

Warnings

A WARNING Read all safety warnings and all
instructions. Failure to follow the warnings and
instructions may result in electric shock, fire and/or
serious injury.

Save all warnings and instructions for

future reference.
GEBO015-2

SPECIFIC SAFETY RULES

DO NOT let comfort or familiarity with product
(gained from repeated use) replace strict adherence
to belt sander safety rules. If you use this tool
unsafely or incorrectly, you can suffer serious
personal injury.

1. Hold power tool by insulated gripping
surfaces, because the belt may contact its
own cord. Cutting a "live" wire may make
exposed metal parts of the power tool "live" and
could give the operator an electric shock.

2. Ventilate your work area adequately when you
perform sanding operations.

3. Some material contains chemicals which may
be toxic. Take caution to prevent dust
inhalation and skin contact. Follow material
supplier safety data.

4. Always use the correct dust mask/respirator
for the material and application you are
working with.

5. Always use safety glasses or goggles.
Ordinary eye or sun glasses are NOT safety
glasses.

6. Hold the tool firmly with both hands.

7. Make sure the belt is not contacting the
workpiece before the switch is turned on.

8. Keep hands away from rotating parts.

9. Do not leave the tool running. Operate the tool
only when hand-held.

10. This tool has not been waterproofed, so do not
use water on the workpiece surface.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

AWARNING:

MISUSE or failure to follow the safety rules stated in
this instruction manual may cause serious personal
injury.

FUNCTIONAL DESCRIPTION

/\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before adjusting or checking function on
the tool.

Switch action

Fig.1

/\CAUTION:
Before plugging in the tool, always check to see
that the switch trigger actuates properly and
returns to the "OFF" position when released.

To start the tool, simply pull the switch trigger. Release

the switch trigger to stop.

For continuous operation, pull the switch trigger and

then push in the lock button.

To stop the tool from the locked position, pull the switch

trigger fully, and then release it.

Speed adjusting dial

For 9911 only

Fig.2

The belt speed can be infinitely adjusted between 75 m
and 270 m per minute by turning the speed adjusting dial
to a given number setting from 1 to 6. Higher speed is
obtained when the dial is turned in the direction of
number 6; lower speed is obtained when it is turned in
the direction of number 1.

Select the proper speed for the workpiece to be sanded.

A\CAUTION:
If the tool is operated continuously at low speeds
for a long time, the motor will get overloaded,
resulting in tool malfunction.
The speed adjusting dial can be turned only as far
as 6 and back to 1. Do not force it past 6 or 1, or
the speed adjusting function may no longer work.

ASSEMBLY

/\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before carrying out any work on the
tool.

Installing or removing abrasive belt

Fig.3

Pull the lever all the way out and install the belt over the
rollers, and then return the lever to the original position.



/\CAUTION:
When installing the belt, make sure that the
direction of the arrow on the back of the belt
corresponds to the one on the tool itself.

Fig.4

Adjusting belt tracking

more than 8mm

17\‘\4

=0

1. Steel plate
2. Adjusting screw

Switch on the tool and make sure that the belt is aligned
properly. If the edge of the belt extends beyond the edge
of the steel plate or the edge of the belt retracts more
than 8 mm away from the edge of the steel plate, use the
adjusting screw to adjust the belt tracking.

Dust bag

Fig.5

Attach the dust bag onto the dust spout. The dust spout
is tapered. When attaching the dust bag, push it onto the
dust spout firmly as far as it will go to prevent it from
coming off during operation.

When the dust bag is about half full, remove the dust
bag from the tool and pull the fastener out. Empty the
dust bag of its contents, tapping it lightly so as to remove
particles adhering to the insides which might hamper
further collection.

NOTE:
If you connect a Makita vacuum cleaner to this tool,
more efficient and cleaner operations can be
performed.
Connecting to Makita vacuum cleaner
Fig.6
Cleaner sanding operations can be performed by
connecting the belt sander to Makita vacuum cleaner.
When connecting to Makita vacuum cleaner, an optional
hose 28 mm in inner diameter is necessary.

OPERATION

Sanding operation

Fig.7

/\CAUTION:
The tool should not be in contact with the
workpiece surface when you turn the tool on or off.
Otherwise a poor sanding finish or damage of the
belt may result.

Hold the tool firmly with both hands. Turn the tool on and

wait until it attains full speed. Then gently place the tool

on the workpiece surface. Keep the belt flush with the
workpiece at all times and move the tool back and forth.
Never force the tool. The weight of the tool applies
adequate pressure. Excessive pressure may cause
stalling, overheating of the motor, burning of the
workpiece and possible kickback.

Clamps (optional accessory)

This machine can be operated in the inverted position.
To do so, secure the machine to a stable workbench with
two clamps.

Fig.8

MAINTENANCE

A\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before attempting to perform inspection
or maintenance.

Replacing carbon brushes

Fig.9

Remove and check the carbon brushes regularly.
Replace them when they are worn down to the limit mark.
Keep the carbon brushes clean and free to slip in the
holders. Both carbon brushes should be replaced at the
same time. Use only identical carbon brushes.

Use a screwdriver to remove the brush holder caps.
Take out the worn carbon brushes, insert the new ones
and secure the brush holder caps.

Fig.10

To maintain product SAFETY and RELIABILITY, repairs,
any other maintenance or adjustment should be
performed by Makita Authorized Service Centers,
always using Makita replacement parts.

ACCESSORIES

/\CAUTION:
- These accessories or attachments are
recommended for use with your Makita tool
specified in this manual. The use of any other
accessories or attachments might present a risk of
injury to persons. Only use accessory or
attachment for its stated purpose.
If you need any assistance for more details regarding
these accessories, ask your local Makita Service Center.
Abrasive belts
Dust bag
Clamp
Hose 28 mm in inner diameter



YKPAIHCBKA (OpuriHanbHi iHcTpyKuii)

MosicHeHHA 0 3aranbHOro BUAy

1-1. dikcarop

1-2. Knonka BMuKaya

2-1. [inck perynioBaHHs LUBUAKOCTI
3-1. Baxinb

5-1. Wryuep ans nuny 6-3. Munococ

5-2. Miwok ans nuny

6-1. [lopaTKoBMI LLNAHT i3 BHYTPILUHIM
ZiameTpom 28 mm

6-2. WnaHr nunococa

8-1. 3atncku

9-1. ObmexyBarnbHa BigMiTka
10-1. BukpyTka

10-2. KoBnayok LwiTkoTpumaya

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKH

Mogenb

9910 | 9911

Po3mip pemeHst

76 Mm x 457 Mm

LWBuakicTe pemeHs 270 m/xB. | 75 - 270 m/xB.
3aranbHa JOBXUHa 262 MM
Yucra Bara 2,7 xr
Knac 6eanexu B

* Yepes Te, WO MV He NPUMUHAEMO NPOrpamm AOCTIAXKEHD | PO3BUTKY, HABEAEHI TYT TEXHIYHI XapaKTEPUCTUKN MOXYTb ByTW 3MiHEHi

6e3 nonepenxeHHs.

* Y pi3HUX KpaiHax TEXHIYHI XapakTepucT1kM MoXyTb ByTW pisHUMU.

« Bara BignosiaHo no EPTA-Procedure 01/2003

ENE052-1
MpusHayeHHA

IHCTPYMEHT npu3HadeHo Ans WwnidyBaHHA BENUKMX
NnoBepXOoHb AEPeBUHW, MnacTMacu Ta MeTany a Takox

BUKPALLIEHNX MOBEPXOHb.
ENF002-1

[Oxepeno XuBNeHHsA
IHCTPYMEHT MOXHa nigknoyaTm nuwe [0 Axepena
CTPyMy, WO Mae Hanpyry, 3asHayeHy B Tabnuyui 3

3aBOACBKMMMW  XapaKTepucTukamn, i BiH  MOxe
npautoBatM nuvwe  Big  ogHodasHoro  mxepena
nepeMiHHOro  CTpymy. IHCTPyMEHT Mae noaBiHy

i3onsAuUilo 3rigHO 3 €BPONENCHbKUM CTaHOapTOM i, OTXe,
MOXe  MigknodatMcs  Oo  po3eTok  6e3 knemu

3a3eMJieHHA.
ENG102-2

[na €BponelcbKUX KpaiH TinbKkn
Lym
PiBeHb Wwymy 3a wkanoi A y TUNOBOMY BWKOHaHHI
BM3HayeHul BignosiaHo oo EN60745:
PiseHb 3ByKoBOro TUCKY (Lya) : 83 AB(A)
PiBeHb 3ByKoBOT NOTYXHOCTi (Lwa): 94 AB(A)
MorpiwricTb (K): 3 AB(A)
0O60B’A3KOBO BUKOPUCTOBYWTE NPOTULLIYMOBI

3acobu
ENG212-2

Bibpauis
BaranbHa BenuuuHa BibpaLii (Cyma TpbOX BeKTOpiB),
BM3HayeHa 3rigHo 3 EN60745:
Pexum poboTu: wnicyBaHHA CTanesoro nucra
BiGpaLift (arg) : 2.5 M/c? a60 MeHLIe
MoxuGka (K): 1.5 m/c?

ENG901-1
3asBneHe 3HauveHHa BiOpauii 6yno BuMipsHO y
BianosigHocTi no CTaHAAPTHUX MeTofiB

TeCTyBaHHA Ta MOXe BWKOpUCTOBYBatuUCA Ansa

NOPIBHAHHSA OAHOTO IHCTPYMEHTA 3 iHLIMM.
3asiBreHe 3HayeHHs BibGpauii Moxe
BMKOPUCTOBYBATUCS AN nonepeaHboi
BNIIMBY.

TaKoX
OLjiHKK

/A\YBArA:

3anexHo Big yMOB BMKOPUCTaHHSA Bibpauis nig yac
dakTU4HOI po6otu iHCTpymeHTa MoXe
BiOpPI3HATUCSA Bif 3asiBNEHOrO 3Ha4YeHHs Bibpalii.

3abesneute HanexHi 3anobikHi 3axoau AnA
3axuCTy onepaTopa, Lo BiANOBiAaTUMYTb yMOBaM
BMKOPUCTaHHS iHCTpyMeHTa (cnig 6patn go yearu
BCi CKnagoBi pobo4oro umkny, Taki ik 4ac, Komnm
{HCTPDYMEHT BWMMKHEHO Ta KOMM BiH MNOYMHae
npaLoBaTyi Ha XONoCTOMY XOAi Nif Yac 3anycky).

ENH101-12

[Oeknapauis npo BignoBigHICTbL cTaHAapTam
€eC
Hawa KOMnaHis, Makita Corporation, AK
BignoBiAanbHMIN BUPOGHUK, Haromowye Ha ToMmy, Lo
obnapHaHHA Makita:
Mo3sHayeHHst obnaaHaHHsA: CTpiukosa LnidyBanbHa MaLLMHKa
Ne mogeni/ Tvn: 9910,9911
€ CepiliHM BUPOBHULTBOM Ta
BianoBignae Takum €Bponencbkum lupektuBam:
98/37/EC po 28 rpygHs 2009 poky, a notim
2006/42/EC 3 29 rpyaHs 2009 poky
Ta BUpOGNEHi y BiANOBIAHOCTI 4O TakMx CTaHAapTiB Ta
CTaH4apTU30BaHUX JOKYMEHTIB!
EN60745
TexHiyHa [JOKYMeHTaLis 3HaxoauTbCA Yy  Halloro
yMNOBHOBa)XEHOro NpeacTaBHUKa B €8poni, a came:
Makita International Europe Ltd,



Michigan, Drive, Tongwell,
Milton Keynes, MK15 8JD, Axrnis

30 ciyHa 2009

e

Tomoszy Kato
OvpekTop
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, ANMOHIA

GEA010-1
3acTepexxeHHSA CTOCOBHO TEXHIKU
6e3nekn npu poboTi 3

eneKkTponpunagamum
A yBaral MpouuTaiiTe yci 3acTepexeHHsA
CTOCOBHO TexHiku 6e3nekn Ta BCi iHCTpPyKUii.
HepoTpumaHHsa gaHux 3actepexeHb Ta iHCTPYKUi MOXe
Npu3BECTN [0 YPaXEHHS CTPYMOM Ta BUHUKHEHHS
noxexi Ta/abo ceprnosHunx Tpasm.

36epexiTb yci iHCTPYKUii 3 TexHikn

6e3nekn Ta ekcnnyarTauii Ha ManbyTHe.
GEB015-2

OcobnueBi npaBuna TexHiku

beanekn

HIKONMX HE CNiA Brpayat nWNbHOCTI Ta

po3cnabnioBaTUCA Npu KOPUCTYBaHHi BUpoGom (Lo

npuxoguTb MPU  4YacTOMy KOPWUCTYBaHHi), cnig
3aBXAM CTporo poAepXyBaTUCA npaBun 6Gesnekun
ni Yac KOPUCTYBaHHA CTPiYKOBOIO wWnicyBanbHOO

MaLUUNHKOIO. Yy pasi HeGe3ne4yHoro a6o

HENpPaBUIILHOTO KOPUCTYBaHHSA LUM iHCTPYMEHTOM,

MOXHa 30006yTN CepMO3HMX NOPaHEHb.

1. TpumanTe enekTponpunag 3a i301bOBaHi
noBepxHi AepXaka nig 4Yac BWMKOHaHHA Aii,
TOMY LIO CTpiYKa MOXe 3auyenuTu BRacHUA
WwHyp. PospizaHHA cTpymoBeay4oi MNpoBOAKW
MOXe TMpWU3BECTM [0 MNepedaHHs Hanpyru [0
OroneHnx MeTaneBunx YacTuH enekTponpunagy Ta
YPaXKeHHIo ornepartopa enekTpUYHUM CTPYMOM.

2. Nig yac wnicgpyBaHHA 060B's1I3KOBO
NPOBITPIONTE NPUMILLIEHHS.

3. [HesKi matepianm MalOTb Yy CBOEMYy cKnagi
TOKCUYHI XiMi4Hi pevyoBuHWU. ByabTe yBaxHi,
o6 3ano6irTu BAUXaHHA MUY Ta KOHTaKTIB 3i

wkipoto. [loTpumyihTecs npaBUn  TEXHIKN
6e3nekn BUpo6HMKa maTepiany .
4. 3aBxam BUKOPUCTOBYWTE NUNO3axmUcHy

macky/pecnipaTop wWo BignosiaaloTbL obnacTi
3acTocyBaHHA Ta  MaTepiany, WO Bu
obpobnseTe.

5. Cniag 3aBXAu opsAraTtM 3axucHi okynspu a6o
niH3n. 3BUYalHi OKynspu abo TeMHi oKynspi

anAa 3axucty Big coHua HE € 3axucHumu
oKynsipamu.

6. MiyHo Tpumam iHCTpyMeHT o6oma pykamu.

7. NepeBipTe, WO6 cTpiuka He Topkanacs getani
nepepn yBiMKHEHHAM.

8. He TopkaunTechb pykamu YacTWH, wo
obepTaloTbCA.
9. He 3anuwaiTe iHCTPYMEHT npaLlolYUM.

MpautonTe 3 IHCTPYMEHTOM TiNlbKU TOAi, KOnu
TpMMaeTe Moro B pykax.

10. Lle# iHCTPYMEHT He Mae rigpoisonsuii, Tomy He
cnip poaaBaTy BOAM Ha NOBEPXHIO AeTarni.

3BEPIFAATE LI BKA3IBKU

AYBATA:

HEOOTPUMAHHA npaBun  TexHikm  Ge3nekw,
HaBeAeHUX Yy Uil iHCTpyKUii 3 ekcnnyaTauii, Moxe
NpU3BECTU [0 CePMO3HOro TpaBMyBaHHS.

IHCTPYKUIA 3 BUKOPUCTAHHA

/N\OBEPEXHO:
Mepen perynioBaHHAM Ta NepPeBipKOIO CNPaBHOCTI
{HCTPYMEHTY, nepeKkoHanTecs B TOMYy, WO BiH
BUMKHEHMWI Ta BIOKMIOYEHWI BiO Mepexi.

LOis BuMukaua.

Fig.1

/\OBEPEXHO:
Mepen BMUWKaHHAM iHCTPYMEHTY Yy  Mepexy
000B'A3KOBO MEepeBipTe, 4M KHOMKa BUMMKaYa
HOpManbHO CnpauboBYE | nicns BiANyCKaHHS
NOBEPTAETLCA B MOMOXEHHS "BUMKHEHO".

Ona Toro, wo6 3anycTUTU iHCTPYMEHT, crig npocTo

HaTUCHYTW Ha KypoK BMMKaya. [ns 3ynuHeHHs pobotu

KypOK Cnif, BianycTuTu.

[Ansa nocTinHoi poboTu cnif HaTUCHYTK Ha KYPOK, a NoTiM

nepecyHyTH KHOMKY GrnokyBaHHs.

[insa Toro, Wwob 3ynnHWUTK IHCTPYMEHT i3 3abrnokoBaHoro

MOMOXEHHS, CniA  MOBHICTIO HAaTUCHYTU Ha Kypok

BMUKa4a, a NoTiM BignycTUTH 1oro.

[OucK perynioBaHHSA LWBUOKOCTI

Tinbku ana 9911

Fig.2

LLIBuaKicTb pemeHst MOXHa peryntoBaTtu Big 75 1o 270 m
3a XBUIIMHY, NOBEPHYBLUW AWCK PErynioBaHHs WBWUAKOCTI
3i wkanot Big 1 go 6. Binmbwy WBKMAKICTb MOXHA
HanawTyBaTi, MOBEPHYBLUM AWCK Y HAaNpPsIMKY undpw 6;
MEHLLY - NOBEPHYBLUM oro Ao undpu 1.

Biaperynionte HeobxigHy LWBWAKICTb, WO Bignosiaae
netani, wo obpobnioeTbes.

/N\OBEPEXHO:
HKI.IJ,O iHCprMeHT npotarom TpuBanoro 4acy
Ge3nepepBHO  EKCMIyaTyeTbCA  Ha  HU3bKUIA
LLIBM,CLKOCTi, MOTOp nepeBaHTaXyeTbCA. wo



nNpu3BOAMTL A0 NopyLleHb B poboTi iHCTpyMeHTa.

- [Owuck perynioBaHHS LUBMAKOCTI MOXHa MoBepTaTh
Tinbkn Big 1 oo 6 Ta Hasan. He Hamarantecb
noBepHyTW Moro cumnoto 3a Mexy 1 abo 6, 6o ue
MOXe 3rnamaTyt (OYHKLI0 peryroBaHHs.

KOMMJIEKTYBAHHA

/\OBEPEXHO:
. Tepen TuM, $IK 3alHATUCb KOMMIIEKTYBaHHSM
{HCTPYMEHTY, nepekoHamTecs B TOMY, WO BiH

BYMKHEHUIA Ta BiAKIMIOYEHWUIA Big Mepexi.

BcTaHOBREeHHA abo 3HATTA abpa3MBHOro
peMeHs

Fig.3

[MOBHICTIO BUTArHITb BaXinb Ta BCTAHOBiTb PEMiHb Ha
ponuKM, a noTiM MOBEPHITb Baxinb Yy Mo4YaTKoBE
MOMOXEHHS.

/A\OBEPEXHO:

. Mig yac BCTaHOBNEHHA pemeHs chnig nepesipuTi,
06 HaMpsIMOK CTPINKX Ha 3adHiii YacTUHI peMeHs
BiANOBIAAB CTPINUi Ha IHCTPYMEHTI.

Fig.4
PerynioBaHHs NOMOXEHHSI peMeHst
1 BinbLu HiXX 8 MM 1. Cranesa
T o nnacTuHa
= /Q'\J 2. TBUHT
peryniosaHHs
2 \‘

YBIMKHITb IHCTPYMEHT Ta nepesipTe, WO6 pemiHb OyB
BipPHO BiALEHTPOBaHMI. FAKLLO Kpai peMeHsi BUXOAsTb 3a
Kpan cTaneBoi nnacTuHu, abo Kpai peMeHs BiACcTynawTb
BCcepeauHy Oinblw Hik Ha 8 MM Big Kpalo cTaneBoi
NnacTuHW, crif BiAperyrnoBaTy NMOMOXeHHs pemeHsi 3a
[0MOMOTOI0 rBUHTA PErynioBaHHS.

Miwok ansa nuny

Fig.5

MpukpiniTe MIWOK ANA nuny OO0 wTyuepa Ana nuny.
LWTyuep Ana nuny 3ByXeHW Ha KiHui. Bctanoniooumn
MILWWOK Ans nwumy, NWoro cnig Ao ynopa HacyHyTu Ha
wTyuep Ans nuny, wob 3anobirtn noro cnagaHHo nig
yac po6oTu.

Konn wmiwok Ana nuny 3anoBHIOETbCA NPUONU3HO Ha
NOMNOBWHY, WOro CNi 3HATWM 3 IHCTPYMEHTa Ta BUTAMTU
KpinneHHs. 3BiMbHITE MILLOK ANS MUY Bif Oro BMICTY,
3nerka Moro NOCTyKykuu, LWo6 BMAANUTU YacTku, sk
npucTanu A0 BHYTPIWHBOI MOBEPXHi, | WO Moxe
nepeLukogkatu 36opy nuny.

NPUMITKA:

. AKwo BM NigknloYMTe [0 CBOTO  iIHCTPYMEHTY
nunococ Makita, onepauii uicTku ctaHyTb GinbLu
edeKTUBHUMMU.

MigknoyeHHs go nunococa Makita

Fig.6
WnidyBaHHA i3  MeHWMUM 3abpyaHEHHAM  MOXHa
BMKOHYBaTW,  NiOKMIOYMBLUM  UER  iHCTPYMEHT Ao

nunococa Makita.
Mia vac nigknoyeHHs nunococa Makita noTpibeH
[00aTKOBUIA LUNAHT i3 BHYTPILLHIM AiameTpom 28 MM.

3ACTOCYBAHHA

Onepauis 3i wnidyBaHHA

Fig.7

/\OBEPEXHO:

- |HCTpyMeHT He TMOBWHEH TopKaTUCb MOBEPXHI
netani, Konu BiH BMUKAeTbCA abo BUMMUKAETLCA.
IHakwe ue MoXe npM3BECTU [0 MOoraHoi SIKOCTI
winicpyBaHHs @60 NOLIKOXKEHHS PEMEHS.

IHCTpyMeHT cnig  MiuHO Tpumatn oboma pykamw.

YBIMKHITb [HCTPYMEHT Ta 3axdiTb, JOKM BiH Habepe

noBHoi  wemuakocTi. [lotiv  obepexHo noctaeTe

iHCTPYMEHT Ha noBepxHio AeTani. PemiHb cnig 3aexau

TPMMaTK ypiBeHb i3 AeTanmo Ta nepecyBaTy iHCTPYMEHT

Briepes Ta Hasag.

HemoxHa npuknagatv 3ycunns Ao iHcTpymeHnta. Maca

iHCTpymeHTa 3abe3nevye goctaTtHii Tuck. HaamipHui

TUCK MOXe NpWU3BEeCTW A0 3aifaHHs, neperpisy Motopa,

neperopsiHHs Aetani Ta Hebeaneku Bigaavi.

3aTtucku (goaaTkoBa NPUHANEXHICTb)

MalumHy MOXHa BWKOPUCTOBYBATW Yy MNepeBEpHYTOMY

nonoxeHHi. [ns uboro cnig 3akpinuTu MaluMHy Ha
HadiiHoMy CTeHAi 3a A0NOMOrOI0 ABOX 3aTUCKIB.

Fig.8

TEXHIYHE OBCITYIrOBYBAHHA

/\OBEPEXHO:
- Nepen TuM, sk oOMmMAHYTM IHCTpyMeHT, abo
BUKOHaTW PEMOHT, MNepeKoHanTecsi, WO BiH

BYMKHEHWUIA Ta BiAKIMIOYEHWI Big Mepexi.

3amiHa ByrinbHuX WiTOK

Fig.9

MpadiToBi LWiTKM cnif, perynsipHo 3HiMaTu Ta nepeBsipATU.
Y pasi 3Hocy 4O OBMEXYUOi MiTKW, NPOBECTM 3aMiHYy.
lpadiToBi  wWiTkm cnig  TpUmMatM  YACTUMKM  Ta
He3abnokoBaHWMKM, WO6G BOHW MOMW 3axoauTu B
nepxakv. O6uaBi rpadiToBi LWITKM CNig 3aMiHATM pa3oMm.
MoxxHa BUKOPUCTOBYBATH TiNbKW TaKi X LLiTKN.

[ns BuganeHHs KoBNaykiB LWiTKOTPYMAaYiB KOPUCTYATECH
BUKPYTKOK. Buaanite 3HOLWEHI BYrinbHI LUITKW, BCTaBTE
HOBI Ta 3aKpiniTb KOBMAYKM LWiTKOTPUMAYIB.



Fig.10

Ona  Ttoro, wo6 nigTpumyBatn BE3MNEKY Ta
HALIMHICTb, peMoHT, TexHiuHe oBcnyroeyBaHHs abo
perynioBaHHs MatoTb BUKOHYBATW YNOBHOBAXEHi LIEHTPN
obcnyroByBaHHs "MakiTa", e BUKOPUCTOBYIOTbCS NULLE
cTaHgapTHi 3anyacTuHmn "Makita".

OCHALLEHHA

/\OBEPEXHO:

- Lle ocHaweHHa abo npunagas pekoMeHOoBaHoO
[ONsi BUKOPUCTaHHS 3 iHCTpyMeHTamu "Makita", wo
onucai B iHCTPYKLT 3 ekcnnyartaduii.
BukopucTaHHsi SIKOTOCb iHLIOrO OCHaLleHHs abo
npunagasi  MoXe  CMPUYMHWUTKA - TPaBMYBaHHS.
OcHalleHHsa abo npunagas cnig BUKOPUCTOBYBaTH
nvwe  3a NpU3HaYeHHsM.

Y pasi HeobxigHOCTi, oTpumaTtu pgonomory B 6inbLu

AeTanbHOMY 03HaiOMIEHHI 3 OCHaLLEHHsIM 3BepTanTech
0o micueBoro CepsicHoro ueHTpy "Makita".

- AbGpasuBHi pemeHi

. Miwok ansa nuny

- 3artnck

« LUnaHr 3 BHYTpilWHIM AgiameTpoM 28 Mm



POLSKI (Oryginalna instrukcja)

Objasnienia do widoku ogdélnego

1-1. Przycisk blokujacy

1-2. Spust przetacznika

2-1. Pokretto regulaciji predkosci
3-1. Dzwignia

5-1. Dysza na pyt

5-2. Worek na pyt

6-3. Odkurzacz

6-1. Opcjonalny waz o $rednicy
wewnetrznej 28 mm
6-2. Waz do odkurzacza

8-1. Zaciski

9-1. Znak ograniczenia

10-1. Srubokret

10-2. Pokrywka uchwytu szczotki

SPECYFIAKCJE
Model 9910 | 9911
Rozmiar tasmy 76 mm x 457 mm
Predkosé tasmy 270 m/min. | 75 - 270 m/min.
Dtugos¢ catkowita 262 mm
Ciezar netto 2,7 kg
Klasa bezpieczenstwa ay

« W zwigzku ze stale prowadzonym przez nasza firme programem badawczo-rozwojowym, niniejsze specyfikacje moga ulec zmianom

bez wczesniejszego powiadomienia.
« Specyfikacje moga rézni¢ sie w zaleznosci od kraju.
« Waga obliczona zgodnie z procedurg EPTA 01/2003

ENE052-1
Przeznaczenie
Opisywane narzedzie jest przeznaczone do szlifowania
duzych powierzchni materiatbw z drewna, tworzywa
sztucznego i metalu, jak réwniez do szlifowania
powierzchni malowanych.

ENF002-1
Zasilanie
Elektronarzedzie moze by¢ podtaczane jedynie do
zasilania o takim samym napieciu jakie okresla tabliczka
znamionowa i moze by¢ uruchamiane wytacznie przy
zasilaniu jednofazowym pradem zmiennym. Przewody
sq podwojnie izolowane zgodnie z Normami
Europejskimi i dlatego moga by¢ poditagczone do
gniazdek bez przewodu uziemiajacego.

ENG102-2

Tylko dla krajéw europejskich
Poziom hatasu i drgan
Typowy réwnowazny poziom dzwigku A okreslony w
oparciu o EN60745:
Poziom ci$nienia akustycznego (L,a) : 83 dB (A)
Poziom mocy akustycznej (Lwa): 94 dB (A)
Niepewnos¢ (K): 3 dB(A)
Nalezy stosowa¢ ochraniacze na uszy
ENG212-2
Drgania
Catkowita warto$¢ poziomu drgan (suma wektorow w 3
osiach) okreslona zgodnie z normg EN60745:
Tryb pracy: szlifowanie metalowych ptyt
Emisja drgan (an): 2,5 m/s? lub ponizej
Niepewnosé (K) : 1.5 m/s?
ENG901-1
Deklarowana warto$¢ wytwarzanych drgan zostata
zmierzona zgodnie ze standardowa metodg
testowg i mozna jg wykorzysta¢ do poréwnywania
narzedzi.

Deklarowang warto$¢ wytwarzanych drgan mozna
takze wykorzystaé we wstepnej ocenie narazenia.

/\OSTRZEZENIE:

Drgania wytwarzane podczas rzeczywistego
uzytkowania elektronarzedzia mogq sie rézni¢ od
wartos$ci deklarowanej, w zaleznosci od sposobu
jego uzytkowania.

W oparciu o0 szacowane narazenie w
rzeczywistych warunkach uzytkowania nalezy
okreslic $rodki bezpieczenstwa w celu ochrony
operatora (uwzgledniajac wszystkie elementy
cyklu dziatania, tj. czas, kiedy narzedzie jest
wytaczone i kiedy pracuje na biegu jatowym, a
takze czas, kiedy jest wigczone).

ENH101-12

Deklaracja zgodnosci UE
Niniejszym firma Makita Corporation jako
odpowiedzialny producent oswiadcza, iz opisywane
urzadzenie marki Makita:
Opis maszyny: Szlifierka taSmowa
Model nr/ Typ: 9910,9911
jest produkowane seryjnie oraz
jest zgodne z wymogami okreslonymi
nastepujacych dyrektywach europejskich:
98/37/WE do dnia 28 grudnia 2009, a poczawszy
od dnia 29 grudnia 2009 z dyrektywa 2006/42/WE
Jest produkowane zgodnie z nastepujacymi normami
lub dokumentami normalizacyjnymi:
EN60745
Dokumentacja techniczna przechowywana jest przez
naszego autoryzowanego przedstawiciela na Europe,
ktérym jest:
Makita International Europe Ltd,

w



Michigan, Drive, Tongwell,
Milton Keynes, MK15 8JD, Anglia

30 stycznia 2009

e

Tomoyasu Kato
Dyrektor
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, JAPONIA

GEA010-1
Ogdlne zasady bezpieczenstwa

obstugi elektronarzedzi

/\ OSTRZEZENIE Przeczytaj wszystkie ostrzezenia
i instrukcje. Nie przestrzeganie ich moze prowadzi¢ do
porazen pradem, pozaréw i/lub powaznych obrazen
ciata.

Wszystkie ostrzezenia i instrukcje nalezy
zachowaé do pozniejszego

wykorzystania.
GEB015-2

Szczegolne zasady

bezpieczenstwa

NIE WOLNO pozwoli¢, aby wygoda lub rutyna

(nabyta w wyniku wielokrotnego uzywania

narzedzia) zastapily $Sciste przestrzeganie zasad

bezpieczenstwa obstugi szlifierki tasmowe;j.

Uzywanie elektronarzedzia w sposéb niebezpieczny

lub niewtasciwy grozi powaznymi obrazeniami ciata.

1. Trzymaé narzedzie za izolowane uchwyty,
poniewaz pas moze sie styka¢ z wilasnym
przewodem zasilajacym. Przeciecie przewodu
elektrycznego pod napieciem powoduje, ze
réwniez odstonigte elementy metalowe narzedzia
znajdg sie pod napieciem, grozgc porazeniem
operatora pradem elektrycznym.

2. Podczas szlifowania w miejscu pracy nalezy
zapewni¢ odpowiedniq wentylacje.

3. Niektére materialy zawieraja substancje
chemiczne, ktore moga by¢ toksyczne. Unikaé
wdychania i kontaktu ze skéra. Przestrzega¢
przepisow bezpieczenstwa podanych przez
dostawce materiatéw.

4. Powinno si¢ zawsze zaklada¢ maske lub
respirator wiasciwy dla danego materiatu badz
zastosowania.

5. Nalezy zawsze uzywac¢ okularéw ochronnych

lub gogli. Zwykte okulary badz okulary
przeciwstoneczne NIE sq okularami
ochronnymi.

6. Narzedzie nalezy trzymac oburacz.

1"

7. Przed wiaczeniem urzadzenia upewni¢ sie, czy
tasma nie dotyka obrabianego elementu.

8. Trzymac rece z dala od czesci obrotowych.

9. Nie pozostawia¢ zalaczonego elektronarzedzia.

Mozna uruchomi¢ elektronarzedzie tylko

wtedy, gdy jest trzymane w rekach.

Opisywane narzedzie nie jest wodoszczelne,

wigc do szlifowania powierzchni nie wolno

uzywac wody.

ZACHOWAC INSTRUKCJE

/NOSTRZEZENIE:

NIEPRAWIDLOWE STOSOWANIE lub
nieprzestrzeganie zasad bezpieczenstwa
okreslonych w niniejszej instrukcji obstugi moze
spowodowaé powazne obrazenia ciata.

OPIS DZIALANIA

/AUWAGA:
Przed rozpoczeciem regulacji i sprawdzania
dziatania elektronarzedzia, nalezy upewni¢ sie, czy
jestono wytaczone i nie podtaczone do sieci.

Wiaczanie
Rys.1
/NUWAGA:
Przed podtagczeniem elektronarzedzia do sieci
zawsze sprawdza¢ czy spust wiacznika dziata
poprawnie i wraca do pozycji "OFF" po zwolnieniu.
Aby uruchomi¢ narzedzie, nalezy pociagna¢ za jezyk
spustowy przetgcznika. Zwolni¢ jezyk spustowy
wytgcznika w celu zatrzymania urzadzenia.
Aby uzyskac tryb pracy ciagtej, nalezy pociagna¢ jezyk
spustowy wylacznika a nastgpnie wcisna¢ przycisk
blokady.
Aby zatrzyma¢ narzedzie z wiaczong blokada,
wystarczy pociggng¢ do oporu jezyk spustowy
przetacznika, a nastepnie zwolni¢ go.

Pokretto regulacji predkosci

Tylko dla modelu 9911

Rys.2

Predkos$¢ tasmy moze by¢ regulowana bezstopniowo
miedzy 75 m i 270 m/min. za pomocag pokretta
regulacyjnego z symbolami od 1 do 6. Wieksza
predko$¢ uzyskuje sie obracajac pokretto w kierunku
pozycji 6, a mniejsza - obracajac pokretto w kierunku
pozycji 1.

Wybierz stosowng predkos¢ dla elementu, ktéry ma
by¢ oszlifowany.

/NUWAGA:
- Jezeli narzedzie bedzie uzywane nieprzerwanie
przez dtuzszy okres czasu przy matych

predkosciach, woéwczas dojdzie do przecigzenia
silnika i awarii samego narzedzia.



Pokretto regulacji predkosci mozna maksymalnie
obréci¢ do pozycji 6 i z powrotem do pozycji 1. Nie
wolno prébowac obréci¢ go na site poza pozycje 6
lub 1, gdyz funkcja regulacji predkosci moze
przesta¢ dziataé.

MONTAZ

AAUWAGA:
Przed wykonywaniem jakichkolwiek czynnosci na
elektronarzedziu nalezy upewnic sie, czy jest ono
wylaczone i nie podtgczone do sieci.

Zaktadanie lub zdejmowanie tarczy sciernej
Rys.3

Pociagnij dzwignie do oporu i zamontuj tasme na
rolkach, po czym przywro¢ dzwignie zaciskowg do
pierwotnej pozyciji.

A\UWAGA:
Podczas montazu tasmy upewnij sie, ze kierunek
wskazywany przez strzatkg z tylu tasmy
odpowiada kierunkowi wskazanemu na narzedziu.

Rys.4
Regulacja toru tasmy

wiecej niz 8mm 1. Plytka stalowa
[ 2. $ruba

=7 = regulacyjna

=

Wiacz narzedzie i upewnij sig, ze tasma jest prawidtowo
wyréwnana. Jezeli krawedz tasmy wystaje poza
krawedz ptytki stalowej lub krawedz jest cofnieta od
plytki stalowej o ponad 8 mm, wyreguluj ja przy pomocy
pokretta regulujacego.

Worek na pyt

Rys.5

Przymocuj worek do dyszy. Dysza ma ksztatt stozka.
Zaktadajac worek naciggnij go mocno na koncéwke
kanatu tak daleko, jak sie da, aby nie zsunat sie¢ w czasie
pracy.

Kiedy worek zapetni si¢ w przyblizeniu w pofowie,
zdejmij go z urzadzenia i wyciagnij tacznik. Opréznij
worek i lekko go wytrzep, aby usuna¢ czastki pytu
przylegajace do powierzchni wewnetrznych, gdyz moga,
pogarsza¢ skutecznos¢ odbierania pytu.

UWAGA:
Bardziej wydajng i czystq prace mozna osiggnac
podtaczajac do narzedzia odkurzacz firmy Makita.

Podtaczenie odkurzacza firmy Makita

Rys.6

Czyste operacje szlifiowania moga by¢ wykonane
poprzez potaczenie urzadzenia do odkurzacza firmy
Makita.

Do poditaczenia odkurzacza firmy Makita niezbedny jest
opcjonalny waz o $rednicy wewnetrznej 28 mm.

DZIALANIE
Szlifowanie
Rys.7
/NUWAGA:
W momencie wigczania badz wylgczania
narzedzia nie powinno ono dotyka¢ powierzchni
obrabianego elementu. W przeciwnym wypadku
jakos$¢ szlifowania wykonczeniowego bedzie staba
lub moze doj$¢ do uszkodzenia tasmy.
Narzedzie nalezy trzymac¢ oburacz. Witaczy¢ urzadzenie
i zaczeka¢, az siggnie peilng predkos¢. Nastepnie
delikatnie  postawi¢  narzedzie na  powierzchni
obrabianego elementu. Przez caly czas taSma powinna
by¢ wyréwnana z elementem, a narzedzie nalezy
przesuwac w przod i w tyt.
Nie wolno uzywa¢ nadmierne;j sity. Sam ciezar narzedzia
wywiera wystarczajacy nacisk. Nadmierny nacisk moze
spowodowac nagte zatrzymanie sig, przegrzanie silnika,
spalenie obrabianego elementu i mozliwy odrzut.

Zaciski (wyposazenie dodatkowe)

Maszyna moze by¢ uzywana w pozycji odwréconej. W
tym celu nalezy jg przymocowac do stabilnego stotu przy
pomocy dwdch zaciskow.

Rys.8
KONSERWACJA

AuwAGA:
Przed wykonywaniem kontroli i konserwacji nalezy
sie¢ zawsze upewnié, czy elektronarzedzie jest
wytaczone i nie podtaczone do sieci.

Wymiana szczotek weglowych

Rys.9

Szczotki weglowe nalezy regularnie kontrolowaé i w
razie potrzeby wymienia¢. Wymien je,gdy sg one starte
do znaku limitu. Szczotki weglowe powinny byé czyste,
aby mozna je bytlo swobodnie wsung¢ do opraw. Obie
szczotki weglowe wymienia¢ réwnoczesnie. Uzywaé
wytacznie identycznych szczotek weglowych.

Do wyjecia pokrywek uchwytéw szczotek uzywac
Srubokretu. Wyja¢ zuzyte szczotki weglowe, wiozyé
nowe i zabezpieczy¢ pokrywkami uchwytéw szczotek.

Rys.10

Dla zachowania BEZPIECZENSTWA i
NIEZAWODNOSCI wyrobu, naprawy oraz inne prace
konserwacyjne i regulacyjne powinny by¢ wykonywane
przez Autoryzowane Centra Serwisowe Makita,



wylacznie przy uzyciu czesci zamiennych Makita.

AKCESORIA (WYPOSAZENIE
DODATKOWE)

AAUWAGA:
. Zaleca sie stosowanie wymienionych akcesoriow i
dodatkébw razem z elektronarzedziem Makita
opisanym w niniejszej instrukcji. Stosowanie
jakichkolwiek innych akcesoriéw i dodatkéw moze
stanowi¢ ryzyko uszkodzenia ciata. Stosowac
akcesoria i dodatki w celach wytacznie zgodnych z
ich przeznaczeniem.
W razie potrzeby, wszelkiej pomocy i szczegdtowych
informacji na temat niniejszych akcesoriéw udzielg
Panstwu lokalne Centra Serwisowe Makita.

Tasmy Scierne

Worek na pyt

Zacisk

Waz o srednicy wewngtrznej 28 mm



ROMANA (Instructiuni originale)

Explicitarea vederii de ansamblu

1-1. Buton de blocare

1-2. Tragaciul intrerupatorului
2-1. Rondela de reglare a vitezei
3-1. Parghie

5-1. Duza de evacuare a prafului

5-2. Sac de praf
28 mm

6-3. Aspirator

6-1. Furtun optional cu diametru interior

6-2. Furtunul aspiratorului

8-1. Menghine de mana

9-1. Marcaj limita

10-1. Surubelnita

10-2. Capacul suportului pentru perii

SPECIFICATII
Model 9910 | 9911
Dimensiunea benzii 76 mm x 457 mm
Viteza benzii 270 m/min. | 75 - 270 m/min.
Lungime totala 262 mm
Greutate neta 2,7 kg.
Clasa de sigurant& B

« Datorita programului nostru continuu de cercetare si dezvoltare, caracteristicile pot fi modificate fara o notificare prealabila.

« Specificatiile pot varia in functie de tara.
« Greutatea este specificatd confom procedurii EPTA-01/2003

ENE052-1
Destinatia de utilizare
Masina este destinata slefuirii suprafetelor mari de lemn,

plastic si metal precum si a suprafetelor vopsite.
ENF002-1

Sursa de alimentare
Masina se va alimenta de la o sursa de curent alternativ
monofazat, cu tensiunea egald cu cea indicatd pe
placuta de identificare a masinii. Avand dubla izolatie,
conform cu Standardele Europene, se poate conecta la
o priza de curent fara contacte de impamantare.
ENG102-2
Numai pentru tarile europene
Emisie de zgomot
Nivelul de zgomot normal ponderat A determinat in
conformitate cu EN60745:
Nivel de presiune acustica (Lya) : 83 dB (A)
Nivel de putere acustica (Lwa): 94 dB(A)
Eroare (K): 3 dB(A)
Purtati mijloace de protectie a auzului
ENG212-2

Vibratii
Valoarea totala a vibratiilor (suma vectorilor tri-axiali)
determinata conform EN60745:
Mod de functionare: slefuire placa metalica
Nivel de vibratii (an): 2,5 m/s® sau mai putin
Incertitudine (K): 1.5 m/s?
ENG901-1

Nivelul de vibratii declarat a fost masurat in
conformitate cu metoda de test standard si poate fi
utilizat pentru compararea unei unelte cu alta.

. Nivelul de vibratii declarat poate fi, de asemenea,
utilizat intr-o evaluare preliminara a expunerii.

/\AVERTISMENT:
- Nivelul de vibratii in timpul utilizarii reale a uneltei
electrice poate diferi de valoarea nivelului declarat,
in functie de modul in care unealta este utilizata.

Asigurati-va ca identificati masurile de siguranta
pentru a proteja operatorul, acestea fiind bazate pe
o estimare a expunerii in conditii reale de utilizare
(ludnd Tn considerare toate partile ciclului de
operare, precum timpii in care unealta a fost oprita,
sau a functionat in gol, pe langa timpul de
declansare).

ENH101-12

Declaratie de conformitate CE
Noi, Makita Corporation ca producator responsabil,
declaram ca urmatorul(oarele) utilaj(e):
Destinatia utilajului: Slefuitor cu banda
Modelul nr. / Tipul: 9910,9911
este Tn productie de serie si
Este in conformitate cu urmatoarele directive
europene:
98/37/CE pana la 28 decembrie 2009 si in
continuare cu 2006/42/CE de la 29 decembrie
2009
Si este fabricat in conformitate cu urmatoarele
standarde sau documente standardizate:
EN60745
Documentatiile tehnice sunt pastrate de reprezentantul
nostru autorizat in Europa care este:
Makita International Europe Ltd,
Michigan, Drive, Tongwell,
Milton Keynes, MK15 8JD, Anglia

30 ianuarie 2009

e

Tomoyasu Kato
Director
Makita Corporation



3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, JAPONIA

GEA010-1

Avertismente generale de

siguranta pentru unelte electrice
/\ AVERTIZARE Cititi toate avertizarile de siguranta
si toate instructiunile. Nerespectarea acestor
avertizari i instructiuni poate avea ca rezultat
electrocutarea, incendiul si/sau ranirea grava.

Pastrati toate  avertismentele  si
instructiunile pentru consultari
ulterioare.

GEB015-2

REGULI SPECIALE DE
SIGURANTA

NU permiteti comoditatii gi familiarizarii cu produsul

(obtinute prin utilizare repetatd) sa inlocuiasca

respectarea stricta a normelor de securitate pentru

glefuitorul cu banda. Daca folositi aceasta masina
incorect sau fara a respecta normele de securitate,
puteti suferi vatamari corporale grave.

1. Tineti masina electrica de suprafetele de
prindere izolate pentru ca banda poate intra in
contact cu propriul cablu.Taierea unui cablu
sub tensiune poate pune sub tensiune partile
metalice expuse ale masinii, putdnd supune
operatorul unui soc electric.

2. Ventilati corespunzator spatiul de lucru atunci
cand executati operatii de slefuire.

3. Unele materiale contin substante chimice care
pot fi toxice. Aveti grija sa nu inhalati praful si
evitati contactul cu pielea. Respectati
instructiunile de siguranta ale furnizorului

4. Folositi intotdeauna masca de protectie contra
prafului adecvata pentru materialul si aplicatia
la care lucrati.

5. Folositi intotdeauna viziere sau ochelari de

protectie. Ochelarii obignuiti sau ochelarii de

soare NU sunt ochelari de protectie.

Tineti masina ferm cu ambele maini.

7. Asigurati-va ca banda nu intra in contact cu
piesa de prelucrat inainte de a conecta
comutatorul.

8.  Nu atingeti piesele in migcare.

9. Nu lasati masina in functiune. Folositi masina

numai cand o tineti cu mainile

Aceasta masina nu este etansa la apa, prin

urmare nu folositi apa pe suprafata piesei de

prelucrat.

PASTRATI ACESTE
INSTRUCTIUNI

10.

AAVERTISMENT:

Utilizarea necorespunzatoare sau nerespectarea
regulilor din manualul de instructiuni poate cauza
vatamari personale grave

DESCRIERE FUNCTIONALA
/\ATENTIE:

Asigurati-va ca ati oprit masina si ca ati
debrangat-o de la retea Tnainte de a o regla sau de
a verifica starea sa de functionare.

Actionarea intrerupatorului

Fig.1

/\ATENTIE:
inainte de a branga masina la retea, verificati daca
tragaciul intrerupatorului functioneaza corect si
daca revine la pozitia "OFF" (oprit) atunci cand
este eliberat.

Pentru a porni masina, apasati pur si simplu butonul

declangator. Eliberati butonul declansator pentru a opri

masina.

Pentru functionare continua, apasati butonul declangator

si apoi apasati butonul de blocare.

Pentru a opri magina din pozitia blocata, apasati complet

butonul declansator si apoi eliberati-1.

Rondela de reglare a vitezei

Numai pentru 9911

Fig.2

Viteza masginii poate fi reglata continuu intre 75 m si 270
m pe minut prin rotirea rondelei de reglare a vitezei la un
numar de reglare de la 1 pana la 6. Vitezele mai mari se
obtin prin rotirea rondelei in directia numarului 6, vitezele
mai mici se obtin prin rotirea rondelei in directia
numarului 1.

Selectati viteza adecvata pentru piesa de slefuit.

A\ATENTIE:

. Daca masina este operata continuu la viteze mici

timp findelungat, motorul va fi suprasolicitat si
masgina se va defecta.
Rondela de reglare a vitezei poate fi rotitd numai
pana la pozitia 6 si inapoi la pozitia 1. Nu fortati
rondela peste pozitiile 6 sau 1, deoarece functia de
reglare a vitezei se poate defecta.

MONTARE
A\ATENTIE:

Asigurati-va ca ati oprit magina si ca ati
deconectat-o de la retea inainte de a efectua vreo
interventie asupra masinii.

Montarea sau demontarea benzii de slefuit
Fig.3

Trageti parghia complet in afard si instalati banda pe
role, iar apoi readuceti parghia in pozitia initiala.



/\ATENTIE:
Cénd instalati banda, asigurati-va c& directia
sagetii de pe spatele panzei corespunde cu cea de
pe masina.

Fig.4
Reglarea alinierii benzii

1. Placa de otel
2. Surub de reglare

1 peste 8 mm

==

Porniti magina si asigurati-vd c& banda este aliniata
corect. Daca marginea benzii se extinde dincolo de
muchia placii de otel sau marginea benzii se distanteaza
cu mai mult de 8 mm de muchia pléacii de otel, folositi
surubul de reglare pentru a regla alinierea benzii.

Sac de praf

Fig.5

Atasati sacul de praf pe duza de evacuare a prafului.
Duza de evacuare a prafului este conica. Cand atasati
sacul de praf, impingeti-| ferm pe duza de evacuare a
prafului, pana la capat, pentru a preveni desprinderea
acestuia in timpul utilizarii.

Cand sacul de praf s-a umplut pana la circa o jumatate
din capacitate, scoateti sacul de praf de pe masina si
extrageti dispozitivul de fixare. Goliti continutul sacului
de praf prin lovire usoara astfel incat sa eliminati
particulele care adera la interior si care ar putea stanjeni
colectarea ulterioara.

NOTA:
Conectand un aspirator Makita la aceasta masina
puteti efectua operatii mai eficiente si mai curate.

Conectarea la aspiratorul Makita

Fig.6

Operatiile de slefuire mai curate pot fi executate prin
conectarea slefuitorului cu banda la un aspirator Makita.
Cand conectati masina la un aspirator Makita, este
necesar un furtun optional cu diametrul interior de 28
mm.

FUNCTIONARE

Operatia de slefuire

Fig.7

/\ATENTIE:

. Masina nu trebuie sa fie in contact cu suprafata
piesei de prelucrat atunci cand porniti sau opriti
masina. In caz contrar, poate rezulta o slefuire de
calitate slaba sau o deteriorare a benzii.

Tineti masina ferm cu ambele maini. Porniti masina si
agteptati sa atinga viteza maxima. Apoi asezati cu grija
magina pe suprafata piesei de prelucrat. Tineti
intotdeauna banda la acelasi nivel cu suprafata piesei si
deplasati masina nainte si inapoi.

Nu fortati niciodata masina. Greutatea masinii exercita o
presiune adecvata. Exercitarea unei presiuni excesive
poate provoca blocarea, supraincalzirea motorului,
arderea piesei prelucrate si posibile reculuri.

Menghine de ména (accesoriu optional)
Aceasta masina poate fi utilizatéd in pozitie rasturnata.
Pentru aceasta, fixati magina pe un banc de lucru stabil
cu doua menghine de mana.

fig.S
INTRETINERE

/\ATENTIE:

Asigurati-va ca ati oprit masina si ca ati
debransat-o de la retea fnainte de a efectua
operatiuni de verificare sau intretinere.

Inlocuirea periilor de carbon

Fig.9

Scoateti si verificati periile de carbune in mod regulat.
Tnlocuiti-le atunci cand se uzeaza pana la marcajul limita.
Pastrati periile de carbune curate si libere pentru a
aluneca in suporturi. Ambele perii de carbune trebuie
nlocuite concomitent. Folositi numai perii de carbune
identice.

Folositi o surubelnitd pentru a findeparta capacul
suportului periilor de carbon. Scoateti periile de carbon
uzate si fixati capacul pentru periile de carbon.

Fig.10

Pentru a mentine siguranta si fiabilitatea masinii,
reparatiile si reglajele trebuie sa fie efectuate numai la
Centrele de service autorizat Makita, folosindu-se piese
de schimb Makita.

ACCESORII
/\ATENTIE:
- Folositi accesorile sau piesele auxiliare

recomandate pentru masina dumnavoastra in
acest manual. Utilizarea oricaror alte accesorii sau
piese auxiliare poate cauza vatamari. Folositi
accesoriile pentru operatuinea pentru care au fost
concepute.
Daca aveti nevoie de asistentd sau de mai multe detalii
referitoare la aceste accesorii, adresati-va centrului local
de service Makita.
Benzi de slefuit
Sac de praf
Brida
Furtun cu diametru interior 28 mm



DEUTSCH (Originalanweisungen)

Erkldrung der Gesamtdarstellung

1-1. Blockierungstaste 5-2. Staubbeutel

1-2. Schalter 6-1. Optionaler Schlauch 28 mm
2-1. Geschwindigkeitsstellrad Innendurchmesser
3-1. Hebel 6-2. Staubsaugerschlauch

5-1. Absaugstutzen 6-3. Staubsauger

8-1. Klemmen

9-1. Grenzmarke

10-1. Schraubenzieher
10-2. Kohlenhalterdeckel

TECHNISCHE DATEN

Modell 9910 | 9911
BandgroRe 76 mm x 457 mm
Bandgeschwindigkeit 270 m/min. | 75 - 270 m/min.
Gesamtlange 262 mm
Netto-Gewicht 2,7 kg
Sicherheitsklasse B

« Aufgrund der laufenden Forschung und Entwicklung unterliegen die hier aufgefiihrten technischen Daten Veranderungen ohne

Hinweis

« Die technischen Daten kénnen fiir verschiedene Lander unterschiedlich sein.

« Gewicht entsprechend der EPTA-Vorgehensweise 01/2003

ENE052-1
Verwendungszweck

Das Werkzeug wurde fiir das Schleifen groRer Flachen
aus Holz, Kunststoff und Metall sowie lackierter Flachen

entwickelt.
ENF002-1

Speisung
Das Werkzeug darf nur an eine entsprechende Quelle
mit der gleichen Spannung angeschlossen werden, wie
sie auf dem Typenschild aufgefihrt wird, und es kann
nur mit Einphasen-Wechselstrom arbeiten. Es besitzt in
Ubereinstimmung mit den europdischen Normen eine
Zweifach-Isolierung, aufgrund dessen kann es aus
Steckdosen ohne Erdungsleiter gespeist werden.
ENG102-2

Nur fiir europaische Lander
Gerausche
Die typischen A-bewerteten Gerauschpegel, bestimmt
gemaR EN60745:

Schalldruckpegel (Lya): 83 dB (A)

Schallleistungspegel (Lwa): 94 dB(A)

Abweichung (K): 3 dB(A)

Tragen Sie einen Gehorschutz.
ENG212-2

Schwingung
Schwingungsgesamtwerte
Achsen) nach EN60745:

Arbeitsmodus: Schleifen einer Metallplatte

Schwingungsbelastung (ay): 2,5 m/s? oder weniger

Abweichung (K): 1.5 m/s?

(Vektorsumme dreier

ENG901-1
Die deklarierte Schwingungsbelastung wurde
gemal der Standardtestmethode gemessen und
kann fir den Vergleich von Werkzeugen
untereinander verwendet werden.

Die deklarierte Schwingungsbelastung kann auch
in einer vorlaufigen Bewertung der Geféhrdung
verwendet werden.

/AWARNUNG:

Die Schwingungsbelastung wahrend der
tatsachlichen Anwendung des Elektrowerkzeugs
kann in Abhangigkeit von der Art und Weise der
Verwendung des Werkzeugs vom deklarierten
Belastungswert abweichen.

Stellen Sie sicher, dass Schutzmafnahmen fiir den
Bediener getroffen werden, die auf den unter den
tatsachlichen Arbeitsbedingungen zu erwartenden
Belastungen beruhen (beziehen Sie alle
Bestandteile des Arbeitsablaufs ein, also zusatzlich
zu den Arbeitszeiten auch Zeiten, in denen das
Werkzeug ausgeschaltet ist oder ohne Last lauft).

ENH101-12

EG-Konformitatserklarung
Wir, Makita Corporation als verantwortlicher
Hersteller, erkldren, dass die folgenden Gerate der
Marke Makita:
Bezeichnung des Gerats: Bandschleifer
Modelnr./ -typ: 9910,9911
in Serie gefertigt werden und
den folgenden EG-Richtlininen entspricht:
98/37/EC bis 28. Dezember 2009 und 2006/42/EC
ab dem 29. Dezember 2009
AulRerdem werden die Geradte gemaR den folgenden
Standards oder Normen gefertigt:
EN60745
Die technische Dokumentation erfolgt durch unseren
Bevollméchtigten in Europa:
Makita International Europe Ltd,



Michigan, Drive, Tongwell,
Milton Keynes, MK15 8JD, England

30. Januar 2009

e

Tomoyasu Kato
Direktor
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, JAPAN

GEA010-1
Allgemeine Sicherheitshinweise

fur Elektrowerkzeuge

WARNUNG Lesen Sie alle Sicherheitswarnungen
und -anweisungen sorgfiltig durch. Werden die
Warnungen und Anweisungen ignoriert, besteht die
Gefahr eines Stromschlags, Brands und/oder schweren
Verletzungen.

Bewahren Sie alle Warnhinweise und
Anweisungen zur spateren Referenz gut

auf.
GEBO015-2

Besondere
Sicherheitsgrundsitze

Lassen Sie sich NIE durch Bequemlichkeit oder (aus

fortwahrendem Gebrauch gewonnener) Vertrautheit

mit dem Gerat dazu verleiten, die Sicherheitsregeln
fir den Bandschleifer zu missachten. Wenn dieses

Werkzeug fahrldssig oder nicht ordnungsgemaf

verwendet  wird, kann es zu schweren

Personenschdaden kommen.

1.  Halten Sie das Werkzeug an den isolierten
Griffflaichen, da der Gurt das eigene Kabel
beriihren kann. Bei Kontakt mit einem
stromfihrenden Kabel wird der Strom an die
Metallteile des Elektrowerkzeugs und dadurch an
den Bediener weitergeleitet, und der Bediener
erleidet einen Stromschlag.

2. Beim Schleifbetrieb muss auf eine
ausreichende Beliiftung des Arbeitsplatzes
geachtet werden.

3. Manche Materialien enthalten Chemikalien, die
giftig sein konnen. Geben Sie Acht, dass Sie
diese nicht einatmen oder beriihren. Lesen Sie
die Material-Sicherheitsblatter des Lieferers.

4. Verwenden Sie bei der Arbeit stets eine fiir das
Material geeignete Staubmaske bzw. ein
Atemgerit.

5. Tragen Sie immer Sicherheitsglaser oder
Schutzbrillen. Bei gewdhnlichen Brillen und
Sonnenbrillen handelt es sich NICHT um
Sicherheitsglaser.

6. Halten Sie das Werkzeug mit beiden Handen
fest.

7. Stellen Sie sicher, dass das Band das
Werkstiick nicht beriihrt, bevor das Werkzeug
eingeschaltet wurde.

8. Nahern Sie die Hande nicht den sich
drehenden Teilen.

9. Lassen Sie das Werkzeug nicht

unbeaufsichtigt laufen. Arbeiten Sie nur mit

ihm, wenn Sie es in der Hand halten.

Dieses Werkzeug ist nicht zum Nass-Schliff

geeignet. Verwenden Sie daher kein Wasser

auf der Werkstiickoberflache.

BEWAHREN SIE DIESE

ANWEISUNGEN AUF.

AWARNUNG:

Die FALSCHE VERWENDUNG oder Nichtbefolgung
der in dieser Anleitung aufgefiihrten

Sicherheitsgrundsitze kann ernste Verletzungen zur
Folge haben.

FUNKTIONSBESCHREIBUNG

A\ACHTUNG:
Uberzeugen Sie sich immer vor dem Einstellen
des Werkzeugs oder der Kontrolle seiner Funktion,
dass es abgeschaltet und der Stecker aus der
Dose gezogen ist.

Einschalten
Abb.1

A\ACHTUNG:
Kontrollieren Sie immer vor dem Anschluss des
Werkzeugs in die Steckdose, ob der Schalter
richtig funktioniert und nach dem Loslassen in die
ausgeschaltete Position zurlickkehrt.
Betatigen Sie zum Starten des Werkzeugs einfach den
Ausloseschalter. Zum Stoppen der Maschine lassen Sie
den Ausléseschalter los.
Zum Einschalten des Dauerbetriebs ziehen Sie den
Ausléseschalter und driicken dann die Arretiertaste
hinein.
Ziehen Sie zum Ausschalten des Werkzeugs in der
gesperrten Position den Ausldseschalter voll und lassen
Sie ihn dann los.

Geschwindigkeitstellrad

Nur fiir 9911

Abb.2

Die Bandgeschwindigkeit l&sst sich durch Drehen des
Drehzahl-Stellrads auf eine Nummer von 1 bis 6
stufenlos zwischen 75 m/min und 270 m/min andern.
Wenn das Stellrad in Richtung der Nummer 6 gedreht
wird, wird die Geschwindigkeit erhoht. Niedrigere
Geschwindigkeiten werden erreicht, wenn das Stellrad



in Richtung der 1 gedreht wird.
Stellen Sie die Geschwindigkeit dem zu schleifenden
Werkstiick entsprechend ein.

AACHTUNG:
Wenn das Werkzeug langere Zeit dauerhaft bei
niedriger Drehzahl betrieben wird, wird der Motor
Uberlastet, und es treten Fehlfunktionen beim
Werkzeug auf.
Das Geschwindigkeitsstellrad lasst sich nur bis 6
und zurlck auf 1 drehen. Wird es gewaltsam Gber

6 oder 1 hinaus gedreht, lasst sich die
Geschwindigkeit mdglicherweise nicht mehr
einstellen.

MONTAGE

/A\ACHTUNG:

Ehe Sie am Werkzeug irgendwelche Arbeiten
beginnen, Gberzeugen Sie sich immer vorher, dass
es abgeschaltet und der Stecker aus der Dose
gezogen ist.

Montage und Demontage des Schleifbandes
Abb.3

Ziehen Sie den Hebel ganz heraus, bringen Sie das
Band Uber die Rollen an, und stellen Sie den Hebel
zurlick in die Ursprungsposition.

/\ACHTUNG:
Vergewissern Sie sich beim Anbringen des Bandes,
dass der Pfeil auf der Riickseite des Bandes in
dieselbe Richtung zeigt wie der Pfeill am
Werkzeug.

Abb.4
Einstellen der Bandspur

1. Stahlplatte
2. Einstellschraube

mehr als 8mm

T

=

—\A

2

Schalten Sie das Werkzeug ein und vergewissern Sie
sich, dass das Band korrekt ausgerichtet ist. Wenn die
Kante des Bandes Uber die Kante der Stahlplatte
hinausragt oder sich um mehr als 8 mm von der Kante
der Stahlplatte zurlickzieht, stellen Sie die Bandspur mit
der Einstellschraube ein.

Staubbeutel

Abb.5

Bringen Sie den Staubbeutel am Absaugstutzen an. Der
Absaugstutzen verjingt sich. Dricken Sie den

Staubbeutel beim AnschlieRen bis zum Anschlag auf
den Absaugstutzen, damit er sich wahrend des Betriebs
nicht 16st.

Wenn der Staubbeutel etwa halb voll ist, sollten Sie ihn
vom Werkzeug entfernen und den Verschluss
herausziehen. Leeren Sie den Inhalt des Staubbeutels,
und schnippen Sie leicht dagegen, damit sich Partikel
l6sen, die moglicherweise an der Innenseite haften und
eine weitere Sammlung behindern kénnen.

ANMERKUNG:
Wenn Sie einen Makita-Staubsauger an das
Werkzeug anschlieBen, kdnnen Sie effizienter und
sauberer arbeiten.

AnschlieBen eines Makita-Staubsaugers
Abb.6

Wenn Sie einen Makita-Staubsauger an den
Bandschleifer anschlieBen, koénnen Sie sauberer
schleifen.

Zum Anschluss eines Makita-Staubsaugers wird ein
optionaler Schlauch mit 28 mm Innendurchmesser
benétigt.

ARBEIT

Schleifbetrieb
Abb.7

/N\ACHTUNG:
Beim Ein- und Ausschalten darf das Werkzeug
nicht im Kontakt mit der Werkstlckoberflache sein.
Dies kann zu einem schlechten Schliffbild und
Beschadigung des Bandes flihren.
Halten Sie das Werkzeug mit beiden Handen fest.
Schalten Sie das Werkzeug ein und warten Sie, bis es
die volle Drehzahl erreicht hat. Setzen Sie dann das
Werkzeug vorsichtig auf die Werkstiick-Oberflache.
Achten Sie stets darauf, dass das Band flach auf dem
Werkstuck aufliegt, und bewegen Sie das Werkzeug vor
und zuriick.
Verwenden Sie das Werkzeug niemals mit Gewalt. Das
Eigengewicht der Maschine (ibt ausreichenden Druck
aus. UbermaRiger Druck auf das Werkzeug verursacht
ein abruptes Stoppen, Uberhitzung des Motors,
Verbrennen des Werkstliicks und mdglicherweise
Rickschlage.

Klemmen (optionales Zubehor)
Diese Maschine lasst sich in der umgekehrten Position
verwenden. Hierzu sichern Sie die Maschine mit zwei
Klemmen an einer stabilen Werkbank.

Abb.8

WARTUNG

A\ACHTUNG:
Bevor Sie mit der Kontrolle oder Wartung des
Werkzeugs beginnen, Gberzeugen Sie sich immer,
dass es ausgeschaltet und der Stecker aus der



Steckdose herausgezogen ist.

Kohlenwechsel

Abb.9

Entfernen und Uberpriifen Sie die Kohlebirsten in
regelmaBigen Absténden. Ersetzen Sie sie, wenn sie bis
zur VerschleiBgrenze abgenutzt sind. Halten Sie die
Kohlebursten sauber und sorgen Sie dafir, dass sie
locker in den Halterungen liegen. Beide Kohlebiirsten
sollten gleichzeitig ersetzt werden. Verwenden Sie nur
identische Kohlebdrsten.

Schrauben Sie mit einem Schraubenzieher den
Kohlenhalterdeckel ab. Wechseln Sie die
verschlissenen Kohlen, legen Sie neue ein und
schrauben Sie den Deckel wieder auf.

Abb.10

Zur  Aufrechterhaltung der  SICHERHEIT  und
ZUVERLASSIGKEIT des Produkts missen die
Reparaturen und alle Wartungen und Einstellungen von
den autorisierten Servicestellen der Firma Makita und
unter Verwendung der Ersatzteile von Makita
durchgefiihrt werden.

ZUBEHOR

/\ACHTUNG:
Fir Ihr Werkzeug Makita, das in dieser Anleitung
beschrieben ist, empfehlen wir folgende
Zubehdrteile und Aufsatze zu verwenden. Bei der
Verwendung anderer Zubehdrteile oder Aufsatze
kann die Verletzungsgefahr fir Personen drohen.
Die Zubehorteile und Aufsatze dirfen nur fir ihre
festgelegten Zwecke verwendet werden.
Wenn Sie nahere Informationen beziiglich dieses
Zubehdrs benétigen, wenden Sie sich bitte an lhre
ortliche Servicestelle der Firma Makita.
Schleifbander
Staubbeutel
Klemme
Schlauch 28 mm Innendurchmesser
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MAGYAR (Eredeti utmutato)

Az altalanos nézet magyarazata

1-1. Zargomb 5-2. Porzsak
1-2. Kapcsold kioldégomb

2-1. Sebességszabalyozé tarcsa
3-1. Kar

5-1. Pornyilas

atmérdvel

6-3. Porszivo

6-1. Opcionalis csd, 28 mm belsé

6-2. Porszivd csove

8-1. Szoritdk

9-1. Hatarjelzés
10-1. Csavarhizd
10-2. Kefetarté sapka

RESZLETES LEIRAS

Modell 9910 | 9911
Szalag mérete 76 mm x 457 mm
Szalag sebessége 270 m/min. | 75 - 270 m/min.
Teljes hossz 262 mm
Tiszta tdmeg 2,7 kg
Biztonsagi osztaly ay

« Folyamatos kutaté-
« A tulajdonsagok orszagrol orszagra kulonbézhetnek.
« Suly, az EPTA 01/2003 eljaras szerint

ENE052-1
Rendeltetésszerii hasznalat

A szerszam nagyfelliletd faanyagok, mianyagok és
fémek, valamint festett felllletek csiszolasara

hasznalhaté.
ENF002-1

Tapegység

A szerszam csak a névtablan feltlintetett fesziiltségd,
egyfazisu valtakozéfesziltségi halézathoz
csatlakoztathaté. A szerszam az eurdpai szabvanyok
szerinti kettds szigeteléssel van ellatva, igy taplalhato

foldelévezeték nélkili csatlakozdaljzatbol is.
ENG102-2

Csak eurdpai orszagokra vonatkozéan
Zaj
A tipikus A-sulyozasu zajszint, a EN60745 szerint
meghatarozva:
Hangnyomasszint (L,a) : 83 dB (A)
Hangteljesitményszint (Lwa) : 94 dB(A)
Bizonytalansag (K): 3 dB(A)
Viseljen fiilvédét.
ENG212-2

Vibracio
A vibracio teljes értéke (haromtengelyl vektordsszeg),
az EN60745 szerint meghatarozva:

Miikodési méd: fémlemez csiszolasa

Vibracio kibocsatas (an) : 2,5 m/s? vagy kevesebb

Bizonytalansag (K): 1.5 m/s?
ENGQO01-1

A rezgéskibocsatas értéke a szabvanyos vizsgalati
eljarasnak megfeleléen lett mérve, és segitségével
az elektromos kéziszerszamok 6sszehasonlithatok
egymassal.

A rezgéskibocsatas  értékének
el6zetesen megbecsiilheté a
kitettség mértéke.

segitségével
rezgésnek vald
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és fejlesztéprogramunk eredményeként az itt felsorolt tulajdonsagok figyelmeztetés nélkiil megvaltozhatnak.

/\FIGYELMEZTETES:

A szerszam rezgéskibocsatasa egy adott
alkalmazasnal eltérhet a megadott értéktsl a
hasznalat madjatol figgéen.

Hatdrozza meg a kezel§ védelmét szolgalo
munkavédelmi  1épéseket, melyek az adott
munkafeltételek melletti vibraciés hatas becsiilt
mértékén alapulnak  (figyelembe véve a
munkaciklus elemeit, mint példaul a gép
ledllitdsanak és Uresjaratanak mennyiségét az
elinditasok szama mellett).

ENH101-12

EK Megfeleléségi nyilatkozat

Mi, a Makita Corporation, mint a termék felelés

gyartéja kijelentjiikk, hogy a kovetkez6 Makita

gép(ek):

Gép megnevezése: Szalagcsiszold

Tipus sz./ Tipus: 9910,9911

sorozatgyartasban készll és

Megfelel a kovetkezé Europai direktivaknak:
98/37/EC  (2009. december  28-ig)
2006/42/EC (2009. december 29-t6l)

Es gyartdsa a kovetkez6 szabvanyoknak valamint

majd

szabvanyositott dokumentumoknak megfeleléen
torténik:

EN60745
A miszaki dokumentacid Eurépaban a kdvetkez6

hivatalos képviselénknél talalhato:
Makita International Europe Ltd,
Michigan, Drive, Tongwell,
Milton Keynes, MK15 8JD, Anglia
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Tomoyasu Kato
lgazgato
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, JAPAN

GEA010-1
A szerszamgépekre vonatkozé
altalanos biztonsagi

figyelmeztetések

/\ FIGYELEM Olvassa el az Gsszes biztonsagi
figyelmeztetést és utasitast. Ha nem tartja be a
figyelmeztetéseket és utasitasokat, akkor aramitést,
tlzet és/vagy sulyos sériilést okozhat..

Orizzen meg minden figyelmeztetést és
utasitast a  kés6bbi  tajékozédas
érdekében.

GEB015-2

Kilénleges biztonsagi szabalyok
NE HAGYJA, hogy (a termék tobbszori
hasznalatabél eredd) kényelem és megszokas valtsa
fel a szalagcsiszol6 biztonsagi el6irasainak szigoru
betartasat. Ha ezt a szerszamot felel6tleniil és
helyteleniil hasznalja, akkor komoly személyi
sériiléseket szenvedhet.

1. A szerszamgépet a szigetelt fogofeliileteinél
fogva tartsa, mert a szalag érintkezhet a
tapkabellel. JEI6” vezetékkel valo érintkezés a
szerszamgép fém alkatrészeinek ,aram ala
kerllését” okozhatja, minek kovetkeztében a
kezelét aramiités érheti.

2. Megdfeleléen szell6ztesse a munkateriiletet ha
csiszolasi munkat végez.

3. Némelyik anyag mérgezo vegyiiletet
tartalmazhat. Gondoskodjon a por belélegzése
elleni és érintés elleni védelemrél. Kévesse az
anyag szallitéjanak biztonsagi utasitasait.

4. Mindig a megmunkalt anyagnak és az
alkalmazasnak megdfeleld
pormaszkot/gazalarcot hasznalja.

5.  Mindig Vviselien védészemiiveget vagy
szemvédét. A normal szemiivegek vagy a
napszemiivegek NEM védészemiivegek.

6. Szilardan tartsa a szerszamot mindkét kezével.

7. Ellenérizze, hogy a szalag nem ér a
munkadarabhoz, miel6tt bekapcsolja a
szerszamot.

8. Ne nyuljon a forgé részekhez.

9. Ne hagyja a szerszamot bekapcsolva. Csak
kézben tartva hasznalja a szerszamot.
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10. Ez a szerszam nem vizallo, ezért ne hasznaljon
vizet a munkadarab feliiletén.

ORIZZE MEG EZEKET AZ
UTASITASOKAT

AFIGYELMEZTETES:
Az ebben a hasznalati utasitasban k6z6lt szabalyok
ELKERULESE vagy be nem tartasa komoly személyi
sériilést eredményezhet.

MUKODESI LEIRAS

AVIGYAZAT:
Mindig bizonyosodjon meg a szerszam kikapcsolt
és a halézathoz nem csatlakoztatott allapotardl
miel6tt ellendrzi vagy bedllitja azt.

A kapcsol6 hasznalata

Fig.1

AVIGYAZAT:
A szerszam haldzatra csatlakoztatasa el6tt mindig
ellenérizze hogy a kapcsol6 kioldogombja

megfeleléen mozog és visszatér a kikapcsolt
(OFF) allapotba elengedése utan.
A szerszam bekapcsolasahoz egyszerien hizza meg a
kioldokapcsolét. Engedje fel a kiolddkapcsolét a
leallitashoz.
A folyamatos miikddéshez hiizza meg a kioldékapcsolot
majd nyomja be a reteszel6gombot.
A szerszam kikapcsolasahoz reteszelt allasbdl teljesen
hlzza be a kioldokapcsolé6t, majd engedije fel.

Sebességszabalyozo tarcsa

Csak a 9911 tipus

Fig.2

A szalag sebessége fokozatmentesen allithaté 75 m és
270 m  percenkénti  sebességek  kozétt a
sebességszabdlyozd tarcsa elforgatasaval, amelyen
1-t8l 6-ig vannak jeldlések. Nagyobb lesz a sebesség,
ha a tarcsat az 6 szam iranyaba forgatja; kisebb lesz a
sebesség, ha azt az 1 szam iranyaba forgatja.

Vaélassza ki a csiszolni kivant munkadarabnak megfelel
sebességet.

AAVIGYAZAT:
Ha szerszamot hosszu ideig folyamatosan kis
sebességeken  mikddteti, akkor a  motor
tulterhelédik, ami a szerszam hibas mikodését
okozza.
A sebességszabalyoz6 tarcsa csak a 6 szamig
fordithaté el, visszafelé pedig az 1-ig. Ne eréltesse

azt a 6 vagy 1 jelzéseken tul, mert a
sebességszabalyozé funkci6 nem fog tovabb
mikaédni.



OSSZESZERELES

AVIGYAZAT:
Mindig bizonyosodjon meg a szerszam kikapcsolt
és a halézathoz nem csatlakoztatott allapotardl
miel6tt barmilyen munkalatot végezne rajta.

A csiszol6szalag felszerelése és eltavolitasa
Fig.3

Huzza ki teljesen a kart és illessze a szalagot a gérgdkre,

majd tolja vissza a kart az eredeti helyzetébe.

AVIGYAZAT:
A szalag felszerelésekor ugyelien ra, hogy a
szalag hatoldalan talalhato nyil irdnya egybeessen
a szerszamon lathaté nyil irdnyaval.

Fig.4
A szalagfutas beallitasa

1. Acéllemez
2. Beallitécsavar

tébb, mint 8 mm

1
=<
= >

—\ A

2

Kapcsolja be a szerszamot és ellendrizze, hogy a szalag
megfeleléen be van igazitva. Ha a szalag pereme
talnyulik az acéllemez szélén, vagy a szalag pereme 8
mm-nél nagyobb mértékben huzddik vissza az
acéllemez szélétdl, akkor a bedllitocsavarral allitsa be a
szalagfutast.

Porzsak

Fig.5

lllessze a porzsakot a pornyilasra. A pornyilas kupos. A
porzsak csatlakoztatasakor nyomja ra er6sen a
pornyildsra amennyire csak lehet, nehogy mikodés
kézben leessen.

Amikor a porzsak nagyjabdl a feléig megtelt, tavolitsa el
azt a szerszamrol és hlzza ki a rogzitét. Uritse ki a
porzsak tartalmat, 6vatosan megitdgetve az oldalat az
oldalahoz tapadt szemcsék eltavolitasa érdekében,
melyek akadalyozhatjak a por 6sszegyljtését.

MEGJEGYZES:
Ha a szerszamhoz Makita porszivot csatlakoztat,
akkor hatékonyabb és tisztabb megmunkalast tud
végezni.

Makita porszivé csatlakoztatasa

Fig.6

Tisztabb csiszolasi miveletek végezheték, ha a
szalagcsiszolét egy Makita porszivohoz csatlakoztatja.
Makita porszivohoz valé csatlakoztataskor egy
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opcionalis 28 mm-es bels6 atmérdjl csére van szikség.

UZEMELTETES
Csiszolas
Fig.7
AVIGYAZAT:
A szerszam nem érintkezhet a munkadarab
fellletével amikor ki vagy bekacsolja a szerszamot.
Ellenkez6 esetben rossz csiszolasi minéség, vagy
a szalag karosodasa lehet az eredmény.
Szildardan tartsa a szerszamot mindkét kezével.
Kapcsolja be a szerszamot és varja meg, amig eléri a
telies sebességét. Ezutan oOvatosan helyezze a
szerszamot a munkadarab fellletére. Egész id6 alatt
tartsa a szalagot a munkadarab sikjaban és mozgassa a
szerszamot el6re és hatra.
Soha ne erfltesse a szerszamot. A szerszam sulya
elegendd nyoméerét biztosit. A tulzott nyoméeré a motor
megallasat és tulmelegedését okozhatja, valamint a
munkadarab megégését, és akar visszarugast is.

Szoriték (opcionalis kiegészitd)

Ez a szerszam felforditott helyzetben is hasznalhato.
Ehhez rbgzitse a gépet egy stabil munkapadhoz két
szoritoval.

Fig.8

KARBANTARTAS

AVIGYAZAT:
Mindig bizonyosodjék meg arrél hogy a szerszam
kikapcsolt és a halézatra nem csatlakoztatott
allapotban van mielétt a vizsgalatdhoz vagy
karbantartasahoz kezdene.

A szénkefék cseréje

Fig.9

Rendszeresen vegye ki és ellen6rizze a szénkeféket.
Cserélie ki azokat amikor a jeldlésig elkoptak. A
szénkeféket tartsa tisztdn, és azok szabadon
csusszanak a tartékban. Mindkét szénkefét egyszerre
kell cserélni. Csak azonos szénkeféket hasznaljon.
Csavarhuzd segitségével tavolitsa el a kefetartd
sapkakat. Vegye ki a kopott szénkeféket, tegye be az
Ujakat és helyezze vissza a kefetartd sapkakat.

Fig.10

A termék BIZTONSAGANAK és
MEGBIZHATOSAGANAK  fenntartasahoz, a
javitasokat, barmilyen egyéb karbantartast vagy
beszabalyozast a Makita Autorizalt

Szervizkdzpontoknak kell végrehajtaniuk, mindig Makita
potalkatraszek hasznalataval.



TARTOZEKOK

AVIGYAZAT:
Ezek a tartozékok vagy kellékek ajanlottak az
Onnek ebben a kézikényvben leirt Makita
szerszamahoz. Barmely mas tartozék vagy kellék
hasznalata személyes veszélyt vagy sérilést
jelenthet. A tartozékot vagy kelléket hasznalja
csupan annak kifejezett rendeltetésére.
Ha barmilyen segitségre vagy tovabbi informaciokra van
sziksége ezekkel a tartozékokkal kapcsolatban,
keresse fel a helyi Makita Szervizkdzpontot.
Csiszoloszalagok
Porzsak
Szoritd
Cs6 28 mm bels6 atmérével
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SLOVENSKY (Pévodné pokyny)

Vysvetlenie vSeobecného zobrazenia

1-1. Blokovacie tlacidlo

1-2. Spust 6-1. Volitefna hadica s vnatornym
2-1. Oto¢ny ovladac rychlosti priemerom 28 mm
3-1. Packa 6-2. Hadica na vysava¢

5-1. Vypust prachu 6-3. Vysavac

5-2. Vrecko na prach

8-1. Svorky

9-1. Medzna znacka
10-1. Sraubovak

10-2. Veko drziaka uhlika

TECHNICKE UDAJE

Model 9910 | 9911
Velkost pasu 76 mm x 457 mm
Rychlost pasu 270 m/min. | 75 - 270 m/min.
Celkova dizka 262 mm
Hmotnost netto 2,7 kg
Trieda bezpeénosti ay

* Vzhladom k neustalemu vyskumu a vyvoju tu uvedené technické udaje podliehaju zmenam bez upozornenia.

« Technické Udaje sa moZzu pre rozne krajiny lisit.
* Hmotnost' podla postupu EPTA 01/2003

ENE052-1
Urcené pouzitie

Tento nastroj je ur€eny na pieskovanie velkych povrchov
dreva, plastu a kovovych materidlov, ako aj natretych

povrchov.
ENF002-1

Napajanie

Nastroj sa moéze pripojit' len k odpovedajucemu zdroju s
napatim rovnakym, aké je uvedené na typovom Stitku, a
moze pracovat len s jednofazovym striedavym napatim.
V sulade s eurdpskymi normami ma dvojitu izolaciu a
moze byt preto napajany zo zasuviek bez

uzemnovacieho vodi¢a.
ENG102-2

Len pre Eurépske krajiny
Hluk
Typicka hladina akustického tlaku zataze A uréena
podla EN60745:

Hladina akustického tlaku (L,a) : 83 dB (A)

Hladina akustického vykonu (Lwa): 94 dB(A)

Odchylka (K): 3 dB(A)

Pouzivajte chranice sluchu.
ENG212-2

Vibracie
Celkova hodnota vibracii (trojosovy vektorovy sucet)
uréena podla normy EN60745:

Pracovny rezim: brusenie kovovej dosky

Vyzarovanie vibracii (ay) : 2,5 m/s? alebo menej

Neurgitost (K) : 1.5 m/s?
ENG901-1

Deklarovana hodnota emisii vibracii bola merana
podla Standardnej skuSobnej metddy a méze sa
pouZzit' na porovnanie jedného naradia s druhym.
Deklarovana hodnota emisii vibracii sa moéze
pouzit aj na predbezné posudenie vystavenia ich
ucinkom.
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/\VAROVANIE:

Emisie vibracii po€as skuto¢ného pouzivania
elektrického naradia sa mo6zu odliSovat od
deklarovanej hodnoty emisii vibracii, a to v
zavislosti na spdsoboch pouzivania naradia.
Nezabudnite oznacit bezpecnostné opatrenia s
cielom chranit obsluhu, a to tie, ktoré sa zakladaju
na odhade vystavenia uc¢inkom v ramci redinych
podmienok pouZivania (beric do uvahy vSetky
sUcasti prevadzkového cyklu, ako su doby, kedy je
naradie vypnuté a kedy bezi bez zataZenia, ako
dodatok k dobe zapnutia).

ENH101-12

Vyhlasenie o zhode so smernicami
Eurépskeho spolo¢enstva
Nasa spolo¢nost’ Makita, ako zodpovedny vyrobca
prehlasuje, Zze nasledujice zariadenie(a) znacky
Makita:
Oznacenie zariadenia: Lesticka
Cislo modelu/ Typ: 9910,9911
je z vyrobnej série a
Je v zhode s nasledujucimi euré6pskymi smernicami:
98/37/ES do 28. decembra 2009 a nasledne so
smernicou 2006/42/ES od 29. decembra 2009
A s vyrobené podla nasledujicich noriem a
Standardizovanych dokumentov:
EN60745
Technickd dokumentéacia sa nachadza u nasho
autorizovaného zastupcu v Eurépe, ktorym je
spolo¢nost:
Makita International Europe Ltd,
Michigan, Drive, Tongwell,
Milton Keynes, MK15 8JD, Anglicko
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Tomoyasu Kato
Riaditel
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, JAPONSKO

GEA010-1
VSeobecné bezpecnostné

predpisy pre elektronaradie

UPOZORNENIE Precitajte si vSetky upozornenia
a instrukcie. Nedodrziavanie pokynov a instrukcii méze
mat za nasledok uraz elektrickym prudom, poziar alebo
vazne zranenie.

VSetky pokyny a instrukcie si odlozte pre
pripad potreby v buducnosti.

GEB015-2

Zvlastne bezpecnostné zasady
NIKDY nepripustite, aby pohodlie a blizka znalost’
produktu (ziskané opakovanym pouzivanim)
nahradili presné dodrziavanie bezpecnostnych
pravidiel pre lesticku. V pripade nebezpeéného
alebo nespravneho pouzivania tohto nastroja
moézete utrpiet’ vazne telesné poranenie.

1. Elektrické naradie pri praci drzte len za
izolované uchopné povrchy, lebo remen sa
moze dostat’ do kontaktu s vlastnym kablom.
Preseknutie ,Zivého“ vodi¢a mobZze spoOsobit
vystavenie kovovych ¢&asti elektrického nastroja
,Zivému“  pradu a sposobit tak obsluhe
zasiahnutie elektrickym pradom.

2. Ked vykonavate lestenie, pracovné miesto
primerane vetrajte.

3.  Niektoré materialy obsahuju chemikalie, ktoré
mozu byt jedovaté. Davajte pozor, abyste ich
nevdychovali alebo sa ich nedotykali.
Precitajte si bezpecnostné materialové listy
dodavatela.

4. Vzdy pouzivajte spravnu protiprachovua
masku/respirator primerané pre konkrétny
material a pouzitie.

5. Vzdy pouzivajte ochranné okuliare alebo
bezpecnostné okuliare. Obycajné optické
alebo slne¢né okuliare NIE su ochranné
okuliare.

6.  Drzte nastroj pevne oboma rukami.

7.  Skor, ako zapnete spinac, skontrolujte, ¢i sa

pas nedotyka obrobku.

Nepfiblizujte ruky k otacajucim sa castiam.

9. Nenechavajte nastroj bezat bez dozoru.
Pracujte s nim,len ked' ho drzite v rukach.

10. Tento nastroj nie je odolny voéi vode, takze
nepouzivajte vodu na povrchu obrobku.

©

TIETO POKYNY USCHOVAJTE.

/\VAROVANIE:

NESPRAVNE POUZIVANIE alebo nedodrzovanie
bezpeénostnych zasad uvedenych v tomto navode
moéze viest’ k vaznemu zraneniu.

POPIS FUNKCIE

APOZOR:
Pred nastavovanim nastroja alebo kontrolou jeho
funkcie sa vzdy presvedéte, Ze je vypnuty a
vytiahnuty zo zasuvky.

Zapinanie
Fig.1
/A\POZOR:
Pred pripojenim nastroja do zasuvky vzdy
skontrolujte, ¢&i spust funguje spravne a po
uvolneni sa vracia do vypnutej polohy.
Ak chcete nastroj zapnut, jednoducho potiahnite spinac.
Nastroj zastavite uvolnenim spustacieho prepinaca.
Pre nepretrziti prevadzku potiahnite spustaci prepinaé
a potom zatlacte uzamykacie tlacidlo.
Nastroj z uzamknutej pozicie odomknete Uplnym
potiahnutim spustacieho prepinaca a jeho naslednym
uvolnenim.

Otoc€ny ovladaé rychlosti

Len pre 9911

Fig.2

Rychlost pasu mozete [ubovolne nastavit medzi 75 a
270 m/min. otd¢anim oto¢ného ovladaca rychlosti na
dané ¢iselné nastavenie 1 az 6. Vy3Siu rychlost
dosiahnete, ked oto¢ny ovladac otocite v smere Cisla 6,
nizSiu rychlost dosiahnete oto¢enim oto¢ného ovladaca
k Gislu 1.

Nastavte pozadovanu rychlost pre braseny obrobok.

APOZOR:

AK je nastroj v nepretrzitej prevadzke pri nizkych
rychlostiach po dlhy ¢as, motor bude pretazeny,
¢oho vysledkom je nefunkénost nastroja.
Nastavovacie pocitadlo rychlosti je mozné otocit’
len do 6 a potom naspat do 1. NepokuSajte sa
prejst za 6 alebo za 1, pretoZe nastavovacie
pocitadlo rychlosti pravdepodobne uz nebude
fungovat.

MONTAZ

/A\POZOR:
Nez zaénete na nastroji robit akékolvek prace,
vzdy sa predtym presvedéte, Ze je vypnuty a
vytiahnuty zo zasuvky.



Montaz a demontaz brasneho pasu

Fig.3

Potiahnite packu uplne smerom von a na kotuce
namontuje pas. Potom vratte packu do pévodnej polohy.

/A\POZOR:
Pri montazi pasu dbajte na to, aby smer Sipky na
zadnej strane pasu zodpovedal smeru Sipky na
samotnom nastroji.

Fig.4
Nastavenie vedenia pasu

viac ako 8 mm 1. Ocelova platiia
1 = 2. Nastavovacia

= = skrutka

N\

Zapnite nastroj a skontrolujte, & je pas spravne
zarovnany. Ak okraj pasu pre€nieva za okraj ocelovej
platne alebo je okraj pasu posunuty smerom dnu viac
ako 8 mm od okraja ocelovej platne, pomocou
nastavovacej skrutky nastavte sledovanie pasu.

Vrecko na prach

Fig.5

Vrecko na prach nasadte na vypust prachu. Vypust
prachu je kuzelovity. Pri pripeviiovani vrecka na prach
ho ¢&o najviac =zatlatte na vypust prachu, aby
nedochadzalo unikaniu prachu po¢as prevadzky.

Ak je vrecko na prach priblizne napoly naplnené,
odstrante ho =z nastroja a vytiahnite upinadlo.
Vyprazdnite ho jemnym vyklepanim tak, aby sa odlepili
aj Castice, ktoré by mohli branit v dalSom zbierani
prachu.

POZNAMKA:
Ak k nastroju pripojite vysava¢ Makita, vaSa praca
bude efektivnejsia a Cistejsia.
Pripojenie k vysavac¢u Makita
Fig.6
Pripojenim lesticky k vysavacu Makita dosiahnete
CistejSi proces brusenia.
Na pripojenie vysavaca Makita je potrebna volitelna
hadica s vnatornym priemerom 28 mm.

PRACA

Lestenie

Fig.7

APOZOR:
Nastroj by nemal byt v kontakte s povrchom
obrobku ked ho zapinate alebo vypinate. V
opaénom pripade mbze byt vysledkom
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nedostato¢né lestenie alebo poSkodenie.

Drzte nastroj pevne oboma rukami. Zapnite nastroj a
pockajte, az kym nedosiahne pInd rychlost. Potom
jemne umiestnite nastroj na povrch obrobku. Pas drzte
neustale zarovno s obrobkom a pohybuje nastrojom
dopredu a dozadu.

Nikdy nepouzivajte nadmernu silu. Vaha pristroja vyvija
dostato¢ny tlak. Nadmerny tlak moéze sposobit
pretazenie, prehriatie motora, opalenie obrobku a
pripadny spatny naraz.

Svorky (volitelné prisluSenstvo)

Tento nastroj mozno pouzivat v obratenej polohe. Vtedy
zaistite nastroj k stabilnému pracovnému stolu pomocou
dvoch svoriek.

Fig.8
UDRZBA
APOZOR:
NeZ zacnete robit’ kontrolu alebo udrzbu nastroja,

vzdy se presvedcte, ze je vypnuty a vytiahnuty zo
zasuvky.

Vymena uhlikov

Fig.9

Pravidelne odstrante a skontrolujte uhlikové kefky.
Vymerite ich, ked su opotrebované az k oznaceniu.
Uhlikové kefky udrziavajte &isté a mali byt volne skizat
do drziakov. Obe uhlikové kefky sa musia vymiefat
naraz. Pouzivajte len identické uhlikové kefky.

Pomocou Sraubovéaka odskrutkujte veka uhlikov. Vyjmite
opotrebované uhliky, vioZte nové a zaskrutkujte veka
naspat.

Fig.10
Kvoli zachovaniu BEZPECNOSTI a SPOLAHLIVOSTI
vyrobkov musia byt opravy a akakolvek dalSia udrzba ¢i
nastavovanie robené autorizovanymi  servisnymi
strediskami firmy Makita a s pouzitim nahradnych dielov
Makita.

PRISLUSENSTVO

APOZOR:
Pre va$ nastroj Makita, opisany v tomto navode,
doporuc¢ujeme pouzivat toto prisluSenstvo a
nastavce. Pri pouziti iného prisluSenstva ¢i
nastavcov moze hrozit nebezpeéenstvo zranenia
os0b. Prislusenstvo a nastavce sa mozu pouzivat
len na ucely pre ne stanovené.
Ak potrebujete blizSie informacie tykajuce sa tohoto
prisluSenstva, obratte sa na vase miestne servisné
stredisko firmy Makita.
- Brusne pasy
Vrecko na prach
Svorka
Hadica s vnatornym priemerom 28 mm



CESKY (originalni navod k obsluze)

Legenda vSeobecného vyobrazeni

1-1. Blokovaci tlagitko 5-2. Vak na prach

1-2. Spoust 6-1. Volitelna hadice s vnitfnim
2-1. Otoény voli¢ otacek primérem 28 mm
3-1. Packa 6-2. Hadice odsavace prachu

5-1. Prachova hubice

6-3. Odsavac¢ prachu

8-1. Svorky

9-1. Mezni znacka

10-1. Sroubovak

10-2. Vicko drzaku uhliku

TECHNICKE UDAJE

Model 9910 | 9911
Rozmeéry pasu 76 mm x 457 mm
Rychlost pasu 270 m/min. | 75 - 270 m/min.
Celkova délka 262 mm
Hmotnost netto 2,7 kg
Ttida bezpeénosti ay

« Vzhledem k neustalému vyzkumu a vyvoji zde uvedené technické Udaje podléhaji zménam bez upozornéni.

« Technické udaje se mohou pro rizné zemé lisit.
« Hmotnost podle EPTA — Procedure 01/2003

ENE052-1
Urceni nastroje

Nastroj je ur€en k velkoploSnému brouseni dfeva, plastt
a kovovych materidld a dale povrchii opatfenych

natérem.
ENF002-1

Napajeni

Nastroj Ize pfipojit pouze k odpovidajicimu zdroji s
napétim stejnym, jaké je uvedeno na typovém Stitku, a
mlze pracovat pouze s jednofdzovym stfidavym
napétim. V souladu s evropskymi normami ma dvojitou
izolaci a muze byt proto napajen ze zasuvek bez

zemniciho vodice.
ENG102-2

Pouze pro evropské zemé
Hluk
Typicka A-vazena hladina hluku stanovena podle
EN60745:
Hladina akustického tlaku (Lya): 83 dB(A)
Hladina akustického vykonu (Lwa): 94 dB(A)
Nejistota (K): 3 dB(A)
Noste ochranu sluchu
ENG212-2
Vibrace
Celkova hodnota vibraci (vektorovy soucet tfi os) uréena
podle normy EN60745:
Pracovni rezim: brusna kovova deska
Emise vibraci (a,): 2,5 m/s® nebo méné
Nejistota (K): 1.5 m/s?
ENG901-1
Deklarovana hodnota emisi vibraci byla zméfena
v souladu se standardni testovaci metodou a mize
byt vyuZita ke srovnavani naradi mezi sebou.
Deklarovanou hodnotu emisi vibraci Ize rovnéz
vyuzit k pfedbéznému posouzeni vystaveni jejich
vlivu.
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/\VAROVANi:

. Emise vibraci bé&hem skuteéného pouzivani
elektrického nafadi se mohou od deklarované
hodnoty emisi vibraci liSit v zavislosti na zplsobu
pouziti naradi.
Na zéakladé odhadu vystaveni Gginkim vibraci v
aktualnich podminkach zajistéte bezpecnostni
opatfeni k ochrané obsluhy (vezméte v uvahu
v8echny ¢&asti pracovniho cyklu, mezi néz patfi
kromé& doby pracovniho nasazeni i doba, kdy je
nafadi vypnuto nebo pracuje ve volnobéhu).

ENH101-12

Prohlaseni ES o shodé

Spolecnost Makita Corporation jako odpovédny
vyrobce prohlasuje, Ze nasledujici zafizeni Makita:
popis zafizeni: Pasova bruska

€. modelu/ typ: 9910,9911

vychazi ze sériové vyroby

a vyhovuje nasledujicim evropskym smérnicim:
98/37/ES do 28. prosince 2009 a 2006/42/ES od
29. prosince 2009
Zafizeni bylo rovnéz vyrobeno v souladu s nasledujicimi
normami ¢ normativnimi dokumenty:
EN60745
Technicka dokumentace je k dispozici
autorizovaného zastupce v Evropé:
Makita International Europe Ltd,
Michigan, Drive, Tongwell,
Milton Keynes, MK15 8JD, England

u naseho



30. ledna 2009

e

Tomoyasu Kato
feditel
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, JAPAN

GEA010-1

Obecna bezpecnostni

upozornéni k elektrickému naradi
UPOZORNENI  Preététe si  vSechna

bezpeénostni upozornéni a pokyny. Pfi nedodrzeni

upozornéni a pokynd muZe dojit k Urazu elektrickym

proudem, pozaru nebo vaznému zranéni.

VSechna upozornéni a pokyny si

uschovejte pro budouci potiebu.
GEB015-2

Zvlastni bezpecnostni zasady

NEDOVOLTE, aby pohodinost nebo pocit znalosti
vyrobku (ziskany na zakladé predchoziho pouziti)
vedl k zanedbani dodrzovani bezpecnostnich
pravidel platnych pro pasovou brusku. Budete-li

tento nastroj pouzivat nebezpeénym nebo
nespravnym zplusobem, muzZete utrpét vazné
zranéni.

1. Naradi drzte za izolované casti drzadel, nebot’,
pas muze prijit do kontaktu s vlastnim
napajecim kabelem. NaruSeni vodice pod
napétim muze prenést proud do nechranénych
kovovych €asti naradi a obsluha mdze utrpét traz
elektrickym proudem.

2.  P¥i brouseni zajistéte odpovidajici odvétravani
pracovisteé.

3. Nékteré materialy obsahuji chemikalie, které
mohou byt jedovaté. Davejte pozor, abyste je
nevdechovali nebo se jich nedotykali. Pfectéte
si bezpe€nostni materialové listy dodavatele.

4. Vzdy pouzivejte protiprachovou masku /
respirator odpovidajici materialu, se kterym
pracujete.

5. Vzdy pouzivejte ochranné bryle. Bézné
dioptrické bryle nebo sluneéni bryle NEJSOU
ochranné bryle.

6. Drzte nastroj pevné obéma rukama.

7. Pred zapnutim spinace se presvédcte, zda se

pas nedotyka dilu.

Nepfriblizujte ruce k otacejicim se ¢astem.

9. Nenechavejte nastroj bézet bez dozoru.
Pracujte s nim, jen kdyz jej drzite v rukou.

10. Tento nastroj neni vodotésny. Proto na
povrchu dilu nepouzivejte vodu.

o

TYTO POKYNY USCHOVEJTE.

/AVAROVANI:

NESPRAVNE POUZIVANI nebo nedodrzovani
bezpecnostnich zasad uvedenych v tomto navodu
muzZe vést k vaznému zranéni.

POPIS FUNKCE

/A\POZOR:
Pfed nastavovanim nastroje nebo kontrolou jeho
funkce se vzdy presvédéte, Zze je vypnuty a
vytaZzeny ze zasuvky.

Zapinani
Fig.1
APOZOR:
Pfed pfipojenim nastroje do zasuvky vzdy
zkontrolujte, zda spoust funguje spravné a po
uvolnéni se vraci do vypnuté polohy.
Chcete-li nastroj uvést do chodu, staci stisknout jeho
spoust. Chcete-li nastroj vypnout, uvolnéte spoust.
Chcete-li pracovat nepfetrzité, stisknéte spoust a potom
stisknéte blokovaci tlagitko.
Chcete-li nastroj vypnout ze zablokované polohy,
stisknéte spoust naplno a poté ji pustte.

Otocny voli¢ rychlosti

Pouze 9911

Fig.2

Rychlost pasu Ize plynule regulovat v rozmezi od 75 do
270 metr(l za minutu presunutim oto¢ného voli¢e otacek
na pozadované nastaveni od 1 do 6. Vy$si rychlosti se
dosahuje pfi otaceni voli¢em ve sméru Cislice 6. Nizsi
rychlost Ize ziskat pfi ota€eni volicem ve sméru Eislice 1.
Vyberte rychlost odpovidajici brousenému dilu.

APOZOR:

Je-li nastroj provozovan dlouhou dobu nepretrzité
pfi nizkych rychlostech, dojde k pfetizeni motoru a
nasledné k selhani nastroje.

Oto¢nym voli€em rychlosti Ize otacet pouze do
polohy 6 a zpét do polohy 1. Voli€em neotacejte
silou za polohu 6 nebo 1. Mohlo by dojit k poruse
funkce regulace otacek.

MONTAZ

APOZOR:
NeZ zagnete na nastroji provadét jakékoliv prace,
vzdy se predtim presvédéte, Ze je vypnuty a
vytaZzeny ze zasuvky.

Instalace a demontaz brusného pasu

Fig.3

Presurite packu uplné ven a nasadte pas na valce. Poté
packu vratte do pavodni polohy.



APOZOR:
P¥i instalaci pasu dbejte, aby smér Sipky na zadni
strané pasu odpovidal sméru vyznaCenému na
samotném nastroji.

Fig.4
Sefizeni drahy pasu

1. Ocelova deska
2. Stavéci Sroub

1 vice nez 8 mm

==

Uvedte nastroj do chodu a ujistéte se, Ze je pas radné
sefizen. Pokud okraj pasu pfe€niva pfes hranu ocelové
desky nebo pokud se okraj pasu nachazi vice nez 8 mm
od hrany ocelové desky, sefidte drahu pasu sefizenim
regulaéniho Sroubu.

Vak na prach

Fig.5

Pfipevnéte vak na prach na prachovou hubici. Prachova
hubice ma kuzelovy tvar. Pfi pfipojovani vaku na prach
jej nasunte co nejdale na prachovou hubici, aby se
zabranilo jeho odpojeni v prabéhu prace.

Je-li vak na prach priblizné z poloviny plny, odstrante jej
z nastroje a vysunte ven upevriovaci prvek. Vysypte vak.
Soucasné na vak jemné klepejte, aby doslo k odstranéni
materidlu pfilnulého na jeho bocich, ktery by mohl
naruSovat dalSi provoz odsavani.

POZNAMKA:
Pokud k nastroji pfipojite odsava¢ prachu Makita,
Ize provadét ucinnéjsi a Cistsi praci.
Pripojeni k odsavaci prachu Makita
Fig.6
Vétsi Cistotu Ize pfi brouseni zajistit pfipojenim pasové
brusky k odsavaci prachu Makita.
Pfi pfipojovani k odsavaci prachu Makita je nutno pouzit
hadici s vnitfnim primérem 28 mm (volitelné
prisluSenstvi).

PRACE

Brouseni

Fig.7

APOZOR:
Nastroj nesmi byt pfi spusténi i vypnuti v kontaktu
s povrchem zpracovavaného dilu. V opacném
pfipadé muzete ziskat nekvalitni povrch nebo
muze dojit k poskozeni pasu.

Nastroj pevné drzte obéma rukama. Zapnéte nastroj a

pockejte, dokud nedosahne pIné rychlosti. Poté opatrné
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prilozte nastroj k povrchu zpracovavaného dilu. Pas
udrZzujte neustale zarovnany s dilem a posunujte
nastrojem dopredu a dozadu.

Nikdy na nastroj netlacte. Dostatecny tlak je zajistén
hmotnosti samotného nastroje. P¥ili§ velky tlak muze
zpUsobit zastaveni nastroje, prehfati motoru, spaleni
dilu a potencialni zpétny raz.

Svorky (volitelné prisluSenstvi)

Tento stroj Ize provozovat v obracené poloze. V takovém
pfipadé pfichytte stroj na stabilni pracovni stul dvéma
svorkami.

Figs
UDRZBA

/A\POZOR:
Nez zaCnete provadét kontrolu nebo udrzbu
nastroje, vzdy se presvédCte, Ze je vypnuty a
vytazeny ze zasuvky.

Vyména uhlikt

Fig.9

Uhliky pravidelné vyjimejte a kontrolujte. Jsou-li
opotfebené az po mezni znacku, vymérite je. Uhliky
musi byt Cisté a musi volné zapadat do svych drzakd.
Oba uhliky je tfeba vyménovat soucasné. Pouzivejte
vyhradné stejné uhliky.

Pomoci $roubovaku od$roubuijte vicka uhlikl. Vyjméte
opotfebené uhliky, vloZzte nové a zaSroubujte vicka
nazpét.

Fig.10
Kvili zachovani BEZPECNOSTI a SPOLEHLIVOSTI
vyrobku musi byt opravy a veSkera dal$i udrzba &i
sefizovani  provadény autorizovanymi  servisnimi
stfedisky firmy Makita a s pouzitim nahradnich dilu
Makita.

PRISLUSENSTVi

/A\POZOR:

- Pro vas nastroj Makita, popsany v tomto navodu,
doporu€ujeme pouzivat toto prfisluSenstvi a
nastavce. PFi pouZiti jiného pfisluSenstvi C&i
nastavcl mulze hrozit nebezpec€i zranéni osob.
PrisluSenstvi a nastavce Ize pouzivat pouze pro
jejich stanovené ucely.

Potfebujete-li  bliz§i informace  ohledné

pfisluSenstvi, obratte se na vase mistni

stfedisko firmy Makita.
Brusné pasy
Vak na prach
Svorka
Hadice s vnitfnim pramérem 28 mm

tohoto
servisni
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