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PL

1. podstawa prasy

2. rama prasy

3. podpdrka

4. belka nieruchoma

5. sprezyna

6. belka ruchoma

7. sitownik hydrauliczny
8. dzwignia zaworu zwalniajacego
9. zawdr bezpieczenstwa
10. zawdr zwalniajgcy
11. thok sitownika

12. zbiornik oleju

13. zatyczka wlewu oleju
14. pompa olejowa

15. ramig sitownika

16. gniazdo ramienia

17. stolik roboczy

18. nakfadki robocze

RUS

1. 0CcHoOBaHue npecca

2. pama npecca

rioanopka

HeropBIkHas banka
MpyXvHa

rofBIKHas banka
TMAPABMAYECKUA LUNMHAD

. pblyar BbIMyCKHOO Knanaa
9. NpenoXpaHuTEnbHbIiA knanax
10. BbINYCKHOM KnanaH

11. WTOK ruapouunuHapa

12. macnobak

13. KpbiLLKa 3aNMBHOM rOPNIOBUHbI Macnobaka
14. macnaHbIi Hacoe

15. pbivar ruapounnuHapa

16. rHe3no pblyara

17. pabouuii cTon

18. pabouue Haknaakv

Lv

1. preses pamatne

2. preses ramis

3. balsts

4. nekustama sija

5. atspere

6. kustama sija

7. hidraulisks servodzingjs
8. atbrivoSanas varsta svira
9. drosibas varsts

10. atbrivosanas varsts
11. servodzinéja virzulis
12. ellas tvertne

13. ellas iepludes korkis
14. ellas stknis

15. servodzingja svira

16. sviras ligzda

17. darba galds

18. darba uzliktni

H

1. a sajto talapzata

2. a sajté karja

3. tamasz

4. fix gerenda

5. rugo

6. mozgd gerenda

7. hidraulikus munkahenger
8. a leeresztd szelep karja
9. biztonségi szelep

10. leeresztd szelep

11. a munkahenger dugattytja
12. olajtartaly

13. olajbedntd nyilas dugdja
14. olajszivattyd

15. a munkahenger karja
16. a kar fészke

17. munkaasztal

18. lizemi ratétek

O ND O
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1. base of the press

2. frame of the press

3. support

4. fixed beam

5. springs

6. moving beam

7. hydraulic cylinder

8. lever of the release valve

9. safety valve

10. release valve

11. piston of the hydraulic cylinder
12. oil tank

13. oil tank plug

14. oil pump

15. arm of the hydraulic cylinder
16. arm socket

17. working table

18. working covers

UA

1. ocHosa npeca

2. pama npeca

3. nignipka

4. Hepyxoma Ganka

5. npyxvHa

6. pyxoma 6anka

7. rinpaBnivHuA LuniHap

8. BaXinb BUNYCKHOTO KnanaHa
9. 3anobixHuit knanaH

10. BUNyCKHMIA KNanaH

11. WToK rigpoumniHapa

12. macno6ak

13. KpULLKa 3anMBHOI rOpRoBUHM Macnofaka
14. macnaumii Hacoc

15. Baxinb rigpoumninapa

16. rHiano Baxens

17. pobouuii cTin

18. poboui Haknapku

cz

1. podstavec lisu

2.ram lisu

3. podpéra

4. pevny nosnik

5. pruzina

6. pohyblivy nosnik

7. hydraulicky vélec

8. paka uvoliiovaciho ventilu
9. pojistny ventil

10. uvolfiovaci ventil

11. pist hydraulického vélce
12. olejova nadrzka

13. uzavér pniciho otvoru oleje
14. olejové Cerpadio

15. paka olejového cerpadla
16. objimka k nasazeni paky
17. lisovaci stil

18. podlozky lisovaciho stolu

RO

1. supapa presei

2. rama presei

3. suport

4. bard fixa

5.arc

6. bara mobila

7. servomotor hidraulic

8. leviera supapei de eliberare
9. supapa de siguranta

10. supapa de eliberare

11. piston servomotor

12. rezervor de ulei

13. capac orificiu de turnare ulei
14. pompa ulei

15. brat servomotor

16. soclu brat

17. masé de lucru

18. adaosuri de lucru

O R Y G

D

1. Grundgestell der Presse
2. Rahmen der Presse

3. Auflage

4. Unbeweglicher Trager

5. Feder

6. Beweglicher Trager

7. Hydraulischer Servomotor
8. Hebel des Ablassventils
9. Sicherheitsventil

10. Ablassventil

11. Kolben des Servomotors
12. Olbehélter

13. Stdpsel des Oleinlasses
14. Olpumpe

15. Tragarm des Servomotors
16. Buchse des Tragarms
17. Arbeitstisch

18. Arbeitsauflagen

LT

1. preso pagrindas

2. preso rémas

3. atramélé

4. nejudamoji sija

5. spyruoklé

6. judamoji sija

7. hidraulinis servovariklis
8. atleidimo voZtuvo svertas
9. apsauginis voZtuvas

10. atleidimo voztuvas

11. servovariklio stimoklis
12. alyvos rezervuaras

13. alyvos jpylimo angos kamtis
14. alyvos siurblys

15. servovariklio petys

16. peties lizdas

17. darbo stalas

18. darbiniai antdéklai

SK

1. podstavec lisu

2.rém lisu

3. podpera

4. pevny nosnik

5. pruzina

6. pohyblivy nosnik

7. hydraulicky valec

8. paka uvolfiovacieho ventilu
9. poistny ventil

10. uvoltiovaci ventil

11. piest hydraulického valca
12. olejova nadrzka

13. uzaver plniaceho otvoru oleja
14. olejové Cerpadio

15. paka olejového cerpadla
16. objimka na nasadenie paky
17. lisovaci stél

18. podlozky lisovacieho stola

E

1. base de la prensa

2. marco de la prensa

3. soporte

4. viga fija

5. resorte

6. viga movil

7. cilindro hidraulico

8. palanca de la valvula de liberacion
9. vélvula de seguridad

10. valvula de liberacion

11. piston del cilindro hidraulico
12. tanque de aceite

13. tapén del tanque de aceite
14. bomba de aceite

15. brazo del cilindro hidraulico
16. entrada del brazo

17. mesa de trabajo

18. cubrejuntas de trabajo
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Przeczytac instrukcje

Read the operating instruction
Bedienungsanleitung durchgelesen
MpoynTaTh MHCTPYKLMIO
MpounTarh iHCTPYKLitO
Perskaityti instrukcijg

Jalasa instrukciju

Prectet navod k pouZiti
Precitat ndvod k obsluhe
Olvasni utasitast

Citesti instructunile

Lea la instruccion

Uzywa¢ gogli ochronnych

Wear protective goggles
Monb30BaTbCA 3aLUMUTHBIMYU O4KaM
KopucTyitTech 3axucHumy okynsipamu
Vartok apsauginius akinius

Jalieto drogibas brilles

Pouzivej ochranné bryle

Pouzivaj ochranné okuliare
Hasznéljon véddszemiiveget!
Intrebuinteaza ochelari de protejare
Use protectores del oido
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12 000 kg
20 000 kg
30 000 kg

Nacisk
Pressure
Druck
[laBnenve npecca
Tuck npeca
Spaudimo galia
Spiedne
Lisovaci sila
Lisovacia sila
Nyoméerd
Presiune
Presién

695 695 795

A4 v A4

0 0 0

mm mm mm

Zakres pracy
Operating range
Arbeitsbereich
Pabounit ananasoH
Pobounit aianasoH
Darbo diapazonas
Darba diapazons
Pracovni zdvih
Pracovny zdvih
Miikddési tartoméanya
Domeniu de lucru
Rango de trabajo
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DANE TECHNICZNE
Indeks Nacisk [tys. kg] Zakres pracy [mm] Waga [kg] Szerokos¢ robocza [mm]
YT-55580 12 0-695 45 400
YT-55581 20 0-695 72 490
YT-55582 30 0-795 110 520
OPIS PRODUKTU

Prasa hydrauliczna jest przeznaczona do prac gdzie wymagany jest znaczny nacisk, na przyktad podczas prac montazowych,
do giecia lub prostowania. Prasa nie moze by¢ stosowana jako uktad $ciskajacy na state. Prawidfowa, niezawodna i bezpieczna
praca przyrzadu jest zalezna od wiasciwej eksploatacii, dlatego:

Przed przystapieniem do pracy z narzedziem nalezy przeczyta¢ catg instrukcje i zachowac ja.

Za wszelkie szkody i obrazenia powstate w wyniku uzywania narzedzia niezgodnie z przeznaczeniem, nie przestrzegania prze-
piséw bezpieczenstwa i zalecen niniejszej instrukcji, dostawca nie ponosi odpowiedzialno$ci. Uzywanie przyrzadu niezgodnie z
przeznaczeniem powoduje takze utrate praw uzytkownika do gwarancji i rekojmi.

ZALECENIA BEZPIECZENSTWA

Prasa hydrauliczna jest urzadzeniem pracujacym pod duzym obcigzeniem. Przy pracy nalezy przestrzega¢ podstawo-
wych zasad bezpieczeristwa.

Przed rozpoczeciem pracy nalezy przeczytaé instrukcje obstugi i zachowac ja.
Nigdy nie przekracza¢ maksymalnego nacisku prasy.

Prasa jest przeznaczona jedynie do $ciskania, zginania i prostowania wykorzystywanie jej w innych celach jest zabronione.
zabronione jest wykorzystywanie prasy do $ciskania sprezyn oraz innych elementéw, ktére moga zosta¢ wyrzucone lub moga sie
rozpas$c¢ w trakcie $ciskania.

W przypadku pracy na duzych elementach znacznie wystajacych poza obrys stolika roboczego, nalezy wykorzysta¢ dodatkowe
elementy podtrzymujace, np. stojaki.

osoby nieprzeszkolone w obstudze urzadzenia.

Nie nalezy nosi¢ luznej odziezy oraz bizuterii. Diugie wiosy nalezy upigé.

Nalezy stosowac $rodki ochrony osobistej.

Prasa musi by¢ ustawiona na réwnym, ptaskim, twardym i stabilnym podtozu.

Przed $cisnigciem elementow nalezy sig upewnic, ze nie spowoduje to przemieszczenia prasy lub nieoczekiwanego przemiesz-
czenia $ciskanych elementdw.

Elementy nalezy umieszczac¢ na $rodku stolika roboczego tak aby ttok prasy naciskat $rodkiem na $ciskany element.

Scisniete elementy mozna usuna¢ ze stolika roboczego dopiero jak ttok sitownika hydraulicznego catkowicie sie wycofa.

Przed rozpoczeciem pracy, nalezy sie upewni¢, ze prasa nie jest w zaden sposob uszkodzona. Jesli wymaga naprawy, nalezy
zwrdci¢ sie w tym celu do uprawnionego zaktadu naprawczego.

Absolutnie zabronione jest regulowanie zaworu bezpieczenstwa sitownika hydraulicznego.

Trzymac¢ urzadzenie z daleka od zrdet ciepta i ognia, poniewaz moze to spowodowac uszkodzenie urzadzenia lub pogorszenie
jego funkcjonowania.

Badz przewidujacy, nie pracuj gdy jeste$ zmeczony badz pod dziataniem lekéw.

Nie nalezy modyfikowa¢ zadnych elementéw prasy, ktére moga mie¢ wptyw na zgodno$¢ prasy z norma wymieniong w deklaracii
zgodnosci.

Nalezy naprawia¢ produkt tylko w uprawnionych do tego zaktadach, uzywajacych tylko oryginalnych czesci zamiennych. Zapewni
to wiasciwe bezpieczenstwo pracy

MONTAZ | OBSLUGA

Montaz produktu (I - XX)

Produkt jest dostarczany rozmontowany i nalezy go kompletnie i z uwagg zmontowaé przed pierwszym uzyciem. Montaz nalezy
przeprowadzi¢ zgodnie z ilustracjami, upewniajac sie, ze wszystkie potgczenia Srubowe zostaty mocno i pewnie dokrecone.
Nalezy stan potaczen Srubowych sprawdzaé przed kazdym uzyciem produktu.

Nalezy przestrzegac ponizszych zalecen dotyczacych montazu:

- montujgc rame, podpérki ramy do podstawy, najpierw nalezy zamontowac rame do podstawy, nie dokrecajac jeszcze do korica
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$rub, nastepnie zamontowa¢ podporki, dopiero po tym dokreci¢ wszystkie potaczenia Srubowe,

- zachowac¢ ostroznos¢ przy montazu sitownika hydraulicznego, najpierw podczepi¢ za pomocg sprezyn dolng belke do gornej, a
nastepnie wsuna¢ sitownik hydrauliczny pomiedzy belki.

- przy instalacji stolika roboczego upewnic sig, ze przetyczki przeszty przez wszystkie otwory i nie wysung sig samoistnie podczas
pracy.

Przed pierwszym uzyciem przetestowaé prase. Zamkna¢ zawor zwalniajacy, przekrecajac go zgodnie z kierunkiem ruchu wska-
z6wek zegara. Nastepnie za pomoca ramienia sitownika opusci¢ belke ruchomg do korica zakresu i podnies¢, powoli przekre-
cajgc zawor w kierunku przeciwnym do kierunku ruchu wskazowek zegara. Sprezyny powrotne uniosg belke. Cykl opuszczania
i podnoszenia wykona¢ kilkukrotnie, obserwujac przy tym czy wszystkie czesci pracuja poprawnie. Zapewni to takze wiasciwe
rozprowadzenie oleju hydraulicznego.

Uwaga! Wymagane jest okresowe (przed kazdym uzyciem) dokrecanie wszystkich potgczen srubowych. Zwigkszy to bezpieczen-
stwo uzytkowania i przediuzy zywotno$¢ urzadzenia.

Przechowywanie
Prase nalezy przechowywac z maksymalnie uniesiong belkg ruchoma. Tak aby tfok sitownika hydraulicznego byt w catosci scho-
wany, a sprezyny jak najmniej rozciagniete.

Praca prasa

Przed rozpoczeciem pracy nalezy sie upewnic, ze operator bedzie miat Sciskane elementy w zasiegu wzroku, przez caly czas
pracy.

Ustawi¢ stolik roboczy na wysokosci zapewniajgcej swobodne operowanie $ciskanymi elementami. W razie potrzeby uzy¢ dota-
czonych naktadek stolika roboczego. Umiescic Sciskane elementy na stoliku. Zamkna¢ zawdr zwalniajacy (XXI) i wsunaé ramie w
gniazdo sitownika. Poruszajac ramieniem w kierunku gdra — dét (XXII) obnizy¢ trzpien dociskowy w poblize Sciskanych elemen-
tow. Sprawdzi¢ ustawienie elementéw wzgledem trzpienia dociskowego i kontynuowa¢ obnizanie, az do rozpoczecia $ciskania.
Nie przecigza¢ Sciskanych elementéw.

Po zakoriczonym $ciskaniu, wysung¢ ramie sitownika z gniazda i powoli obracajgc zawdr zwalniajacy pozwoli¢ sprezynom pod-
nies¢ trzpien dociskowy.

Nie nalezy odkreca¢ zaworu zwalniajacego bardziej niz jest to wymagane do powolnego podniesienia belki ruchome;j i
trzpienia dociskowego.

Zbytnie odkrecenie zaworu moze spowodowac jego wykrecenie z obudowy.

Zabezpieczy¢ $cisniete elementy, zeby nie przemiescity sie w niekontrolowany sposéb po zwolnieniu nacisku trzpienia.

Usuna¢ elementy ze stolika dopiero jak trzpien dociskowy wycofa si¢ catkowicie w potozenie gérne.

Konserwacja
Jesli urzadzenie nie jest uzywane ttok sitownika powinien by¢ schowany, a gniazdo ramienia sitownika powinno by¢ w pozycji
dolnej. Prase Urzadzenie nalezy utrzymywac w czystosci, nalezy smarowac zewnetrzne czesci ruchome.

Odpowietrzanie ukfadu hydraulicznego
Wymagane jest, aby ponizsze czynnosci wykona¢ w specjalistycznym zakfadzie serwisowym.

Od czasu do czasu w ukladzie hydraulicznym sitownika zbierajg sie pecherzyki powietrza. Moze to zmniejszy¢ skuteczno$¢
dziatania prasy. Jesli taka sytuacja ma miejsce, nalezy odpowietrzy¢ uktad hydrauliczny sitownika.

Zdemontowa¢ sitownik z prasy, a nastepnie postawic tak, aby ttok znajdowat sig pozycji pionowej. Otworzy¢ zawdr zwalniajacy, zdjgé
zatyczke wlewu oleju. Nastepnie porusza¢ gwattownie, kilkukrotnie pompa sitownika, aby wypchna¢ powietrze na zewnatrz.
Zamkna¢ zawor zwalniajacy, zatozy¢ zatyczke wlewu oleju. Zamontowaé sitownik do prasy. Sprawdzi¢ prace urzadzenia, jesli
zajdzie potrzeba powtdrzy¢ operacje odpowietrzania.

Uzupetnianie oleju, smarowanie
Wymagane jest, aby ponizsze czynnosci wykona¢ w specjalistycznym zaktadzie serwisowym.

Zdemontowac sitownik z prasy i ustawic tak, aby tlok sitownika znalazt sie¢ w pozycji pionowej. Opusci¢ pompe i tiok w dolne
krancowe potozenie. Zdja¢ zatyczke wlewu oleju.

Napetnia¢ tylko olejem hydraulicznym o klasie lepko$ci SAE 10. Zabronione jest stosowanie innych ptynéw w tym celu. Napetnia¢
do dolnej krawedzi wlewu oleju.

Odpowietrzy¢ sitownik w sposdb opisany w punkcie ,Odpowietrzanie uktadu hydraulicznego’.

Zamontowa¢ zatyczke wlewu oleju. Sprawdzi¢ dziatanie sitownika.

W regularnych odstepach czasu ( nie rzadziej niz kazde 10 godzin pracy) smarowac potaczenia przegubowe oraz inne czesci
ruchome urzgdzenia.
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Usuwanie usterek

Ruchoma
belka unosi sig
podczas pracy

Ruchoma belka
nie obniza sig

Ruchoma belka
nie obniza si¢
pefng wysoko$¢

Pompa sitownika
sprezynuje przy
podnoszeniu

Tiok sitownika
nie chowa sie
catkowicie

Olej wycieka
spod zatyczki

X X X

W sitowniku moze brakowa¢ oleju. Uzupetni¢
braki oleju.

X X X

Zapowietrzony uktad hydrauliczny. Odpowietrzy¢
uktad hydrauliczny

W sitowniku moze by¢ za duzo oleju. Usungé¢
nadmiar oleju

Mozliwos¢ nie domykania sig zaworéw.
Kilkukrotnie bez obciazenie podniesc, a nastepnie
opusci¢ ramig sitownika.

Brak smarowania czg$ci ruchomych.
Odksztatcone elementy napedu ramienia.

Niedomkniety zawér zwalniajacy. Zamknaé zawor
zwalniajgcy.
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TECHNICAL DATA
Index Pressure [tons] Operating range [mm] Weight [kg] Operating width [mm]
YT-55580 12 0-695 45 400
YT-55581 20 0-695 72 490
YT-55582 30 0-795 110 520

DESCRIPTION OF THE PRODUCT

The hydraulic press has been designed to be used for tasks which require significant pressure, e.g. during assembly tasks, for
bending and straightening. The press must not be used as a permanent pressure system. A correct, reliable and safe functioning
of the device depends on its adequate operation, so:

Before you commence work with the tool, read the operating manual thoroughly and keep it for future reference.

The supplier shall not be held responsible for any damage and injuries caused due to using the tool for purposes it has not been
designed for, failure to observe safety recommendations and the recommendations indicated within this manual. Using the device
for tasks which do not comply with the purpose it has been designed for shall also cancel the guarantee rights the user is entitled
to.

SAFETY RECOMMENDATIONS

The hydraulic press is a device working under significant loads. During work it is required to observe basic safety
principles.

Before you start work, read the operating manual and keep it for future reference.
Do not ever exceed the maximum pressure of the press.

The device has been designed exclusively for the purpose of squeezing, bending and straightening. Using the press for any other
purpose is prohibited. It is prohibited to use the press to squeeze springs and other elements, which might be ejected or might
fall apart during squeezing.

In case of work on big elements, which protrude significantly beyond the outline of the working table, it is necessary to use ad-
ditional support elements, e.g. racks.

Do not leave a squeezed element unattended. Do net permit children and those who have not been trained in operation of the
device to approach the press during operation or storage.

Do not wear loose clothes and jewellery. Gather long hair.

Use personal protection means.

The press must be placed on an even, flat, hard and stable surface.

Before squeezing elements, make sure this will not cause any displacement of the press or unexpected displacement of the ele-
ments being squeezed.

Elements should be placed in the middle of the working table, so that the piston of the press presses in the middle section against
the element being squeezed.

Squeezed elements may be removed from the working table only when the piston of the hydraulic cylinder has been completely
retracted.

Before work may commence, make sure the press is not is not damaged in any way. If the device requires repair, have it repaired
by an authorised workshop.

It is absolutely prohibited to adjust the safety valve of the hydraulic cylinder.

Keep the device far from sources of heat and flames, since they might damage the device or impair its functioning.

Be prudent and do not work when you are tired or under influence of medicines.

Do not modify any elements of the press, which may have impact on the compliance of the press with the standard indicated in
the declaration of compliance.

Have the device repaired exclusively in authorised service points, using solely original spare parts, so as to ensure the required
level of safety during work.

ASSEMBLY AND OPERATION OF THE PRESS
Assembly of the product (I - XX)
The product is delivered dismantled and it is necessary to assembly it completely and carefully before the first use. The assembly

must be carried out in accordance with the pictures, making sure all the bolt connections are fastened tightly and securely. Check
the conditions of the bolt connections before each use of the crane.

ORI GINAL I NSTRUCT.IO N_S
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Observe the following assembly instructions:

- installing the frame, and the supports of the frame to the basis, it is required to install the frame to the basis first, not tightening
the bolts completely, and then to install the supports, and only then tighten all the bolt connections,

- be careful during assembly of the hydraulic cylinder; first connect the lower beam to the upper one, using the springs, and then
insert the hydraulic cylinder between the beams.

- during installation of the working table, make sure the pins have passed through all the holes and they will not fall out during
work.

Before the first use, test the press. Close the release valve, turning it clockwise. Then using the arm of the hydraulic cylinder lower
the mobile beam to the end of the range and lift it, slowly turning the valve anticlockwise. The return springs will lift the beam. The
cycle of lifting and lowering must be repeated several times, observing whether all the elements are functioning correctly. This will
also guarantee a proper distribution of the hydraulic oil.

Attention! It is required to periodically check all the screwed connections, and tighten them if necessary. This will increase safety
of operation and prolong the life of the device.

Storage
The press must be stored with the mobile beam maximally lifted, so that the piston of the hydraulic cylinder is completely retracted
and the springs stretched as little as possible.

Operation with the press

Before work may commence, make sure all the time the operator of the press will have the squeezed elements within sight.
Place the working table at a height which permits to freely handle the squeezed elements. If necessary, use the supplied covers
of the working table. Place the squeezed elements on the table. Close the release valve (XXI) and insert the arm into the socket
of the hydraulic cylinder. Moving the arm upwards and downwards (XXII) lower the pressure pin towards the squeezed elements.
Check the position of the elements in relations to the pressure pin and continue lowering the pin until squeezing has started. Do
not overload the squeezed elements.

Once squeezing has been concluded, remove the arm of the hydraulic cylinder from the socket and slowly turning the release
valve, let the springs lift the pressure pin.

Do not open the release valve more than this is required to slowly lift the mobile beam and the pressure pin.

Excessive opening of the valve may cause its falling out of the casing.

Secure the squeezed elements, so that they do not move in an unexpected manner, once the pressure of the pin has been
released.

Remove the elements from the table only once the pressure pin has been completely retracted to the upper position.

Maintenance
If the device is not used, the piston of the hydraulic cylinder should be retracted, and the socket of the arm of the hydraulic cylinder
must be in the lower position. The press must be kept clean, and the external moving elements of the crane must be lubricated.

Purging the hydraulic system
It is required to have the following maintenance action realised in a specialised service point.

From time to time bubbles of air accumulate in the hydraulic system of the hydraulic cylinder, which may reduce the efficiency of
operation of the crane. If this is the case, purge the hydraulic system of the hydraulic cylinder.

Dismantle the hydraulic cylinder from the crane, and then place it in such a manner that the piston is in vertical position. Open
the release valve and remove the plug of the oil tank. Then move strongly several Times the pump of the hydraulic cylinder, so
as to push the air outside.

Close the release valve and replace the oil tank plug. Install the hydraulic cylinder on the crane. Check the operation of the crane,
and if necessary repeat the purging operation.

Filling the oil tank and lubrication
It is required to have the following maintenance action realised in a specialised service point.

Dismantle the hydraulic cylinder from the crane, and then place it in such a manner that the piston is in vertical position.

Lower the pump and piston to the extreme lower position. Remove the plug of the oil tank.

Use only SAE 10 hydraulic oil. It is prohibited to use other liquids for this purpose. Fill the tank to the lower edge of the oil inlet.
Purge the hydraulic cylinder in accordance with the point ,Purging the hydraulic system’.

Replace the oil tank plug and check the operation of thee hydraulic cylinder.

In regular intervals (at least every ten working hours) lubricate the articulated connections and other moving elements of the
device.
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Solution of problems

GB

The lower beam

The lower beam

The lower beam

The pump of
the hydraulic

The piston of
the hydraulic

Qil leakage from

- N cannot be cannot be . 3 -
lifts during work cylinder springs | cylinder does under the plug
lowered lowered full during lifting not fully open
X X X There may be insufficient quantity of ol in the
hydraulic cylinder. Fill the oil tank.
X X X X Air in the hydraulic system. Purge the hydraulic
system.
M There may be excessive quantity of oil in the press.
Remove the excess of oil
The valves may not close completely. Lift the arm
X X of the device a couple of times without any load
and then lower it.
X Moving elements are not lubricated. Distorted
elements of the transmission system of the arm.
X M The release valve is not completely closed.
Close the release valve.
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TECHNISCHE DATEN
Index Druck [Taus. kg] Arbeitsbereich [mm] Gewicht [kg] Betriebsbereich [mm]
YT-55580 12 0-695 45 400
YT-55581 20 0-695 72 490
YT-55582 30 0-795 110 520

BESCHREIBUNG DES PRODUKTES

Die Hydraulikpresse ist fir solche Arbeiten bestimmt, wo ein bedeutender Druck erforderlich ist, zum Beispiel wahrend Montage-
arbeiten, dem Biegen oder Richten. Die Presse darf nicht als ein Dauerdrucksystem verwendet werden. Der richtige, zuverlassige
und sichere Funktionsbetrieb des Werkzeuges ist von der korrekten Nutzung abhéngig, deshalb:

Vor Beginn der Arbeiten mit diesem Werkzeug muss man die gesamte Anleitung durchlesen und sie einhalten.

Fur sdmtliche Schaden und Verletzungen, die im Ergebnis einer nicht dem Bestimmungszweck des Produktes entsprechenden
Anwendung, der Nichteinhaltung von Sicherheitsvorschriften und Empfehlungen der vorliegenden Anleitung entstanden, (iber-
nimmt der Lieferant keine Verantwortung. Ein nicht dem Verwendungszweck entsprechender Einsatz des Produktes bewirkt auch
den Verlust des Rechtsanspruchs des Nutzers auf Garantie und Gewahr.

SICHERHEITSHINWEISE

Die Hydraulikpresse ist eine Anlage, die unter groer Belastung arbeitet. Wahrend des Betriebes sind die grundlegenden
Sicherheitsvorschriften zu beachten.

Vor Beginn der Arbeiten muss man die Bedienanleitung durchlesen und sie einhalten.
Uberschreiten Sie niemals den angegebenen maximalen Pressdruck.

Die Presse ist nur zum Pressen, Biegen und Richten bestimmt; ihre Nutzung fiir andere Zwecke ist verboten, d.h. die Anwendung
der Presse zum Zusammendriicken von Federn sowie anderen Elementen, die wahrend des Driickens ausgeworfen oder aus-
einander fallen kénnen, ist ebenso verboten.

Beim Arbeiten mit groen Elementen, die deutlich tiber den Arbeitstisch hinausragen, muss man zusatzliche Stiitzelemente, z.B.
Stander, benutzen.

Das zusammengedriickte Element darf nicht ohne Aufsicht gelassen werden. Kinder und in der Bedienung des Geréates unge-
schulte Personen diirfen nicht in die Nahe des Funktionsbetriebes sowie der Lagerung der Presse gelassen werden.

Keine lose Kleidung und Schmuck tragen. Lange Haare sind zusammenzubinden.

Ebenso sind auch persénliche Schutzmittel anzuwenden.

Die Presse muss auf ebenen, flachen, verfestigtem und stabilen Untergrund gestellt werden.

Vor dem Zusammendriicken der Elemente muss man sich davon iiberzeugen, ob dadurch kein unerwartetes Fortbewegen der
Presse bzw. der gepressten Elemente hervorgerufen wird.

Die Elemente sind so in der Mitte des Arbeitstisches anzuordnen, damit der Kolben der Presse mittig auf das zu pressende
Element driickt.

Die gepressten Elemente diirfen erst vom Arbeitstisch entfernt werden, wenn der Kolben des hydraulischen Servomotors sich
vollig zuriickgezogen hat.

Vor Beginn des Funktionsbetriebes, muss man sich ebenso vergewissern, dass die Presse in keinster Weise beschadigt ist. Wenn
eine Reparatur erforderlich ist, dann muss man sich zu diesem Zweck an einen dazu berechtigten Reparaturbetrieb wenden.

Es ist absolut verboten, eine Regelung des Sicherheitsventils am hydraulischen Servomotor vorzuznehmen.

Die Anlage ist von Warme- und Feuerquellen fernzuhalten, weil dadurch die Anlage beschadigt oder in ihrer Funktion verschlech-
tert werden konnte.

Seien Sie vorausschauend und arbeiten Sie nicht, wenn Sie miide oder unter dem Einfluss von Medikamenten sind.

Es dirfen keine Elemente der Anlage modifiziert werden, die einen Einfluss auf die Ubereinstimmung der Anlage mit der in der
Konformitétserklarung aufgefiihrten Norm haben kdnnen.

Das Produkt darf nur in den dafiir berechtigten Betrieben repariert und nur Originalersatzteile verwendet werden, denn allein
dadurch wird eine angemessene Betriebssicherheit gewahrleistet.

MONTAGE UND BEDIENUNG
Montage des Produktes (I - XX)

Das Produkt wird im zerlegten Zustand angeliefert und muss vor dem ersten Gebrauch mit groBer Aufmerksamkeit komplett
montiert werden. Die Montage ist entsprechend den lllustrationen durchzufiihren, und man muss sich dabei iberzeugen, dass alle
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Schraubverbindungen fest und sicher angeschraubt wurden. Vor jedem Einsatz des Produktes muss der Zustand der Schraub-
verbindungen Uberprift werden.

Die nachfolgenden Hinweise zur Montage sind zu beachten:

- bei der Montage des Rahmens sind die Auflagen des Rahmens an das Grundgestell zu montieren, wobei aber zuerst der Rah-
men an das Grundgestell befestigt und die Schrauben noch nicht bis zum Ende angeschraubt werden; danach sind die Auflagen
zu montieren und erst dann werden alle Schraubverbindungen fest angeschraubt,

- bei der Montage des hydraulischen Servomotors muss man sehr vorsichtig sein; zuerst muss man mit Hilfe von Federn den
unteren Tréger an den oberen anhéngen und danach den hydraulischen Servomotor zwischen die Tréger einschieben.

- bei der Installation des Arbeitstisches muss man sich davon tiberzeugen, dass sich die Stifte in allen entsprechenden Offnungen
befinden und sich wahrend des Funktionsbetriebes nicht herausschieben kénnen.

Vor dem ersten Einsatz muss die Presse durchgetestet werden. Das Ablassventil schliefen und es im Uhrzeigersinn verdrehen.
Danach ist mit Hilfe des Tragers vom Servomotor der bewegliche Tréger bis zum Ende des Bereiches herunterzulassen und
anzuheben, in dem man das Ventil langsam entgegengesetzt zum Uhrzeigersinn verdreht. Die Riickholfedern werden den Trager
tragen konnen. Der Zyklus des Absenkens und Anhebens ist mehrfach durchzufiihren und dabei zu beobachten, ob alle Teile
korrekt arbeiten. Dadurch wird auch die richtige Verteilung des Hydraulikéles gesichert.

Hinweis! In bestimmten Zeitabstanden (vor jedem Gebrauch) ist es auRerdem notwendig, dass alle Schraubverbindungen nach-
gezogen werden.Dies erhdht die Nutzungssicherheit und verléngert die Haltbarkeit der Anlage.

Lagerung
Die Presse ist mit einem maximal angehobenen beweglichen Trager zu lagern, und zwar so, dass der Kolben des hydraulischen
Servomotors vollstandig verdeckt und die Federn so wenig wie mdglich auseinandergezogen sind.

Funktionsbetrieb der Presse

Vor Betriebsbeginn muss man sich davon lberzeugen, dass der Bediener die zu pressenden Elemente wahrend des gesamten
Funktionsbetriebes im Blick hat.

Der Arbeitstisch ist auf solch eine Hohe einzustellen, die eine freie Handhabung der zu pressenden Elemente gewéhrleistet. Im
Bedarfsfall sind die beigefiigten Auflagen fiir den Arbeitstisch zu verwenden. Die zu pressenden Elemente auf dem Tisch anord-
nen, dass Ablassventil (XXI) schlieBen und den Tragarm in die Buchse des Servomotors schieben. Bewegt man den Tragarm in
die Richtung oben —unten (XXII), wird der Druckbolzen in die Néhe der zu pressenden Elemente abgesenkt. Dann priift man die
Stellung der zu pressenden Elemente in Bezug auf den Druckbolzen und fahrt mit dem Absenken fort, und zwar bis zum Beginn
des Pressvorgangs. Die zu pressenden Elemente diirfen nicht Uberlastet werden.

Nach dem beendeten Pressvorgang ist der Tragarm des Servomotors aus der Buchse zu schieben und langsam das Ablassventil
zu drehen, wobei durch die Federn der Druckbolzen wieder gehoben wird.

Das Ablassventil darf man nicht mehr abdrehen als es zum langsamen Anheben des beweglichen Tragers und des
Druckbolzens erforderlich ist.

Ein zu starkes Abdrehen des Ventils kann dazu fiihren, dass es aus dem Gehduse herausgedreht wird.

Die gepressten Elemente sind zu sichern, damit sie sich nach der Freigabe des Pressdruckes durch den Bolzen nicht fortbewegen.
Die Elemente sind erst dann vom Arbeitstisch zu entfernen, wenn der Druckbolzen sich vollstandig in die obere Lage zurlick
bewegt hat.

Wartung

Wenn die Pressenanlage nicht verwendet wird, muss der Kolben des Servomotors gut verdeckt aufbewahrt werden sowie die
Buchse fiir den Arm des Servomotors in der unteren Position sein.

Die Anlage der Presse ist stets sauber zu halten und die &uBeren beweglichen Teile sind einzuschmieren.

Entliiften des Hydrauliksystems

Es ist erforderlich, dass die nachfolgenden Tatigkeiten in einer speziellen Servicewerkstatt ausgefiihrt werden.

Von Zeit zu Zeit sammeln sich Luftbldschen im Hydrauliksystem. Dies kann zu einer Verringerung der Funktionswirksamkeit
filhren. Wenn eine solche Situation stattfindet, muss das Hydrauliksystem des Servomotors entliiftet werden.

Dabei ist der Servomotor von der Presse abzubauen und danach so aufzustellen, dass sich der Kolben in der vertikalen Position
befindet. Das Ablassventil 6ffnen, den Stdpsel vom Oleinlass abnehmen und die Pumpe des Servomotors mehrfach kréaftig be-
wegen, um die Luft nach aullen zu stoen.

Das Ablassventil schlieBen, den Stdpsel vom Oleinlass wieder anlegen und den Servomotor an die Presse montieren. Jetzt priift
man kurz den Funktionsbetrieb der Presse; falls notwendig, ist der Entliiftungsvorgang zu wiederholen.

Auffiillen des Oles, Schmierung

Es ist erforderlich, dass die nachfolgenden Tatigkeiten in einer speziellen Servicewerkstatt ausgefiihrt werden.
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Dabei ist der Servomotor von der Presse abzubauen und danach so aufzustellen, dass sich der Kolben des Servomotors in der
vertikalen Position befindet. Die Pumpe absenken und den Kolben in die untere Grenzlage bringen. Den Stdpsel vom Oleinlass

abnehmen.

Es ist nur das Hydraulikél der Viskositétsklasse SAE 10 aufzufiillen. Die Verwendung anderer Fliissigkeiten fiir diesen Zweck ist
verboten. Aufgefiillt wird bis zum unteren Rand des Oleinlasses.
Der Servomotor ist wie im Punkt ,Entliiften des Hydrauliksystems” zu entliften.
Den Stépsel vom Oleinlass wieder montieren und die Funktion des Servomotors Uberprifen.

In regelmaBigen Zeitabsténden (nicht seltener als nach jeweils 10 Betriebsstunden) muss man die Gelenkverbindungen sowie die
anderen beweglichen Teile der Anlage schmieren.

Méngelbeseitigung
Unterer Trager Unterer Trager Pumpe des Der Kolben des Das O leckt
hebt sich Unterer Trager | senkt sich nicht Servomotors Servomotors unter dem
wahrend des senkt sich nicht auf die volle federt beim zieht sich nicht Stopsel
Betriebes Hohe Anheben ganz zuriick P
X X X Im Servomotor kann Ol fehlen. Das fehlende Ol
ist aufzufiillen..
X X X X Schlechte Luft im Hydrauliksystem. Das
Hydrauliksystem entliften.
X Im Servomotor kann zu viel Ol sein. Den
Oluberschuss beseitigen.
Ventile schlieBen nicht richtig. Mehrfach ohne Last
X X anheben und danach den Arm des Servomotors
absenken.
X Schmierung der beweglichen Teile fehlt. Verformte
Antriebselemente des Tragarmes.
X X Nichtgeschlossenes Ablassventil. Ablassventil
schlieRen.
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TEXHWYECKUE NAPAMETPbI
Wnpekc il npecca [TbiC. kr] Paboumii guan [MM] Bec [kr] Paboyas wwuy [MM]
YT-55580 12 0-695 45 400
YT-55581 20 0-695 72 490
YT-55582 30 0-795 110 520
OMUCAHME YCTPOWCTBA

MapaBnuyeckuii Npecc npesHasHadeH Ans pabotsl Tam, rae TpedyeTcs 3HauMTeENbHOE AABNEHUE, HAanpUMep, B NPOLECCe MOH-
TaXHbIX paboT, Ans uarnba Unu BLINPSIMIEHUS ONpeeneHHbIX anemMeHToB. Mpecc He MOXeT ObiTb MCMONb30BaH B kayecTee
3MEMEHTA, OCYLLECTBASIOLLErO NOCTOSHHOE Cxatue. MpaBunbHasi, HagexHas v besonacHas paboTa ycTpoiicTBa 3aBUCHT OT CO-
OTBETCTBYIOLLE €10 KCTyaTauum, a Ans aToro

Mepea Hayanom JKcnnyarauumn ychOﬁCTBa HeoOX0AMMO MOMHOCTBHIO npo4YUTaTh MHCTPYKLMIO U COXPAHUTL ee.

3a Bee yLiepObl 1 TpaBMbl, BO3HUKLLWE B pe3yrbTaTe MCTONb30BaHUsI MHCTPYMEHTA He MO HasHaYeHuHo, C HapyLUeHeM NpaBun
£€30MacHOCTI W yka3aHWii HACTOSILLEN MHCTPYKLMK, MOCTaBLLMK OTBETCTBEHHOCTY He HeceT. Mcnomnb3oBaHue ycTporicta He no
Ha3HaYeHWI0 SBNSIETCS NPUYMHON aHHYNMPOBAHNS rapaHTUM.

PEKOMEHIALUX NO BE3OMACHOCTH

TapaBnuyeckmit npecc ABNseTCA YCTPOUCTBOM, paGoTarowmum nog 6onbLummn Harpyskamu. Bo Bpems pa6oThbi Heo6xo-
AMMO COBNIOAaTL OCHOBHbLIE NPUHLMMLI 6E30NacHOCTH.

MNepen Hayanom paboTsl TpebyeTcs NPOUMTATh MHCTPYKLIMIO N0 3KCTINyaTaLMu U COXPAHUTL ee.
Kateropuyecky 3anpeLaeTcs npesbilLaTh MakcuMarbHOe [aBneHu e npecca.

Mpecc npefHasHayeH Tombko s cxatus, crubaHus v BbINpsMieHns. Mcnonb3osatb €ro Ans Apyrux Leneli sanpeluaercs. 3a-
npeLLaeTcs CMonb3oBaTh NPECC 1S CKaTUs MPYXUH 1 APYrUX SNEMEHTOB, KOTOPbIE MOTYT BbiTb BbIGPOLLEHbI MU MOTYT pac-
nacTbCcs B NPOLIECCe CKaThs.

Mpu pabote ¢ kpynHorabapuTHLIMM 3MEMEHTaMU, 3HAUUTENBHO BLICTYNAKOLMMM 33 Npefensl paboyero cTona, HeobxoauMo uc-
nonb30BaTh ONOMHUTENbHbIE OMOPHbIE 3IEMEHTbI, HaNp., CTOMKM.

He octaBnsiTb cxatblit anemeHT 6e3 npucmoTpa. He gonyckatb feTeit 1 Heoby4eHHbI NepcoHan Kk MecTy paboThl Uik XpaHeHus
npecca.

He HapeBaTb cBOGOAHYIO OfEXAY U yKpaLleHus. [JnuHHbIe Bonockl TpebyeTcs NofKonoTb.

Heobxoavmo ncnonb3oBaTh CPEACTBa MHAMBUAYANbHOM 3aLUNTI.

Mpecc pomkeH BbITb YCTAHOBNEH Ha POBHOA, NMOCKOW, TBEPAON W YCTOAYMBOI NOBEPXHOCTY.

Mepep cxatnem anemeHToB He0bX0aMMO y6eauThCs, YTO JaHHbIA NPOLIECC He BbI30BET NEpeMELLEHe Npecca Ui HeoXUaaH-
HOTO NMEpPEMELLEHNSI CKUMAEMbIX SNIEMEHTOB.

OnemeHT fomkeH BbiTb NOMeLLEH B cepeauHe paboyero cTona Tak, YTobbl MOpLUEHb MPecca CBOUM LIEHTPOM HaX1Man Ha Cku-
MaeMbiii ANEMEHT.

CikvmaeMble anemeHTbl MOryT BbiTb yaaneHsl 13 paboyero cTona TonbKO NOCNe TOro, Kak LUTOK TMAPOLMAMHAPA MOMHOCTBH
MOAHUMETCS.

Mepen Havanom paboThl ¢ npeccom Tpebyetcs yoeanTbCs B OTCYTCTBUM Kakux-nnbo noBpexaeHuii npecca. Mpy Heobxomumoctyn
peMoHTa creflyeT 06paTuTLCS B aBTOPU30BaHHbIA CEPBUCHBIIA LIEHTP.

Kateropuuecku 3anpeLyjaeTcs perynupoBatb NpefoXpaHUTeNbHbIN KnanaH ruapaBnuyeckoro LunuHapa.

YCTpONCTBO CreayeT XpaHUTb W UCNIoMNb30BaTb BAANM OT UCTOYHWKOB TEMTa 1 OTHSl, NOCKONbKY 3TO MOXET MPUBECTU K NOBPEXAe-
HUIO YCTPOCTBA MIW YXYLLIEHUHO €10 PYHKLIMOHAMBHOCTH.

Heobxozumo cobrtoaatb NpesycMOTPUTENBHOCTb, He paboTaTh B YCTaBLLEM COCTOSHUAM UMW NOA BO3AENCTBUEM NEKapCTB.

He MoaudmumpoBarh kakux-nubo aneMeHToB Npecca, KoTopble MOryT NOBAWSTL Ha COOTBETCTBUE NPECCa CO CTaH4apToM, yKka-
3aHHbIM B ieKnapauuy COOTBETCTBUS.

PeMOHTMpOBaTb YCTPOCTBO MOXHO WCKMIOYMTENBHO B aBTOPU30BAHHBIX MACTEPCKUX W MCMOMb30BaTh TONMBKO OPUrUHANbHbIE
3anacHble yactu. To obecnednT 6e3onacHoCTb paboTbl.

MOHTAX U TEXOBCNYXWUBAHUE
Mormax ycmpolicmea (I - XX)

I'IponyKT nocTaBnseTcs B p3306paHHOM BUZE W €ro HeobXoaMMO BHUMATENBHO MONHOCTHIO CMOHTMPOBATb Nepen nepebIM UC-
nonb3oBaHueM. MoHTax HeOBXOANMO BBINONHSITL B COOTBETCTBUM C unncTpaunamm, yﬁeﬂMBLLIVICb, yTo Bce GonToBblE COeu-
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HEHNS HaAEXHO W KPenKo 3aTaHyTbl. COCToAHWE pe3bBOoBLIX COBANHERWI CRENYeT NPOBEPATL NEPes KaXabiM NCMONb30BaHNEM
YCTPOICTBA.

Heobxoaumo cobniofaTb crieaytoLLyto NoCnef0BaTenbHOCTb MOHTaXa:

- MPU MOHTaXe pambl, NOANOPKU paMbl K OCHOBAHMIO CHa4ana HeobXxoanMo CMOHTUPOBATL paMmy K OCHOBaHWIO, He 3aTsrvBas
MOMHOCTbI0 GONTOB, @ 3aTeM YCTaHOBMTL MOAMOPKA, W TONbKO NOCNE 3TOMO 3aTAHYTb BCe GONTOBLIE COEAMHEHMS,

- cobntoaaTb 0CTOPOXHOCTL MPU MOHTAXE MMAPABANYECKOTO LMNHAPA, CHAYana NpuLentThb C NOMOLLbIO MPYXXUH HUXHIOK Banky
K BEpXHEW, a 3aTeM BCTaBUTb TMAPOLMAMHAP Mexay Bankamu.

- 1PV MOHTaxe paboyero cTona cneayet yoeanTbCs, YTo WTUATEI NPOLLNY Yepe3 BCe OTBEPCTUS U He BbinaayT HenpeaHaMepeH-
HO BO BpeMsi paboTbl.

Mepen nepebIM MCMOMb30BaHWEM NPECC HEOBXOAMMO NPOTECTUPOBATL. 3aKPbITh BbIMYCKHOM KnanaH, NOBEPHYB ero B Hanpas-
NEHUM N0 YacoBOW CTPEnKe. 3aTeM, C NOMOLLBIO pblyara rMAPOLMAMHAPA ONyCTUTL MOMABIKHYIO BarnKy B HUXKHEE NONOXEHME 1
NOAHSTH ee, MeaEHHO NOBOpaYMBast KnanaH B HanpaeneHu1 NPoTMB YacoBOiA CTPenKi. Bo3BpaTHbIe NPYXvHbI NOJHUMYT Banky.
Heckonbko pa3 BbIMOMHUTBL LMKN OMyckaHWst W Nogbema, Habnogas npu 3ToM, BCE NU 3NeMeHThl paboTatoT npaBuibHO. ITo
TaKxke Mo3BONUT 0BecneunTb COOTBETCTBYIOLLEE pacnpeneneHe rmapaBnmyeckoro Macna.

BHumarnme! Heobxogumo nepuogmyecki (nepes kaxabiM UCMonb30BaHUEM) 3aTrMBaTh BCe pe3bboBble CoeAnHeHus. ITo yBenu-
uuT 6€30MaCHOCTb AKCMyaTaLmmu 1 NPOANKT CPOK CNyxObl YCTPOICTBA.

XpaHeHue
Mpecc AomkeH XpaHNTLCA B MONOKEHNM C MakCMManbHO MOAHSTON NOABIKHON Bankoid. Takium 06pa3om, 4Tobbl LWTOK rapoLm-
NMHAPa Bbin MOMHOCTLIO CKPBIT, @ MPYXXWHBI MUHUMAMNBHO PaCTSHYTHI.

Paboma npecca

Mepen Havanom paboTbl HEODXOAMMO YOEAUTLCS, YTO CKUMAEMbIE 3MEMEHTHI MOCTOSHHO GyAyT HAXOAUTLCS B MOMe 3peHuns
oneparopa.

YcTaHoBUTb paboumil CTon Ha BbicoTe, obecneymBaroLLel cBOBOLHOE MaHUMYNUPOBaHIUE CXMMaeMbIMI anieMeHTamu. Tpu Heob-
XOAMMOCTM CMONb30BaTb NpUnaraeMble Haknagky Ans paboyero ctona. MomecTuTb CxMMaemble 3NEMEHTHI Ha cTone. 3akpbiTb
BbINyckHOM knanaH (XXI) v BCTaBUTb pblvar B rHe3no rugpounnunapa. Mepemelas peivarom Beepx - BHU3 (XXII) onyctuts npu-
KUMHOI CTEPXEHb HEMOCPEACTBEHHO K CKMMAeMbIM arieMeHTaM. [poBEPUTb MONOKEHUE CUMAEMBIX SNEMEHTOB OTHOCUTENBHO
MPWXIMHOTO CTEPXHS W NPOJOIKATb €r0 CHIKEHMe 10 HaYana cxatis. He neperpyxatb CxMaeMble 3MeMeHTbI.

Mocne 3aBepLUeHNst CxaTUs BbIHYTb Pblyar MAPOLMNMHAPA M3 THE3a U MeaIeHHO NOBOPauMBaTh BbIMYCKHON KnanaH, 4Tobbl
BO3BPATHbIE MPYXWHbI NOJHANN NPUKMMHON CTEPXKEHD.

He cnepyeT Bpalath BbINYCKHOI KnanaH GbicTpee, YeM 310 TpeGyeTca AN MeAneHHOro noabemMa NoABVKHON Ganku 1
NPVXUMHOTO CTEPXKHS.

Mpn Ype3mepHOM OTBUHUMBAHMN KNanaH MOXET BbINACcTb U3 kopmyca.

3adukenpoBaTh CKMMaeMble 3NEMEHTbI, YTOObl OHM BECKOHTPOMBHO HE MEPeMECTUNNCH MOCTE YCTPaHEHNS JaBNeHNs CTepx-
HS.

Y6paTb anemeHTbl U3 CTONa nocne Toro, kak NPUKUMHON CTEPXKeHb BEPHETCS B BEPXHEE NONOXEHME.

TexHudeckoe o6cny>KueaHue
Ecrm yCTpOﬁCTBO He MUCnonb3yeTcd, LWTOK rMapouMnmMHapa OomkeH ObITb CKPbIT, @ THe3d0 pblyara ruapounnuHapa A0MKHO Ha-
XOAMUTLCS B HIDKHEM nonoxeHuu. Mpecc Heobxogumo cofepxatb B YACTOTE, TaKke CMa3blBaTb BHELLHWE ABUXYLLMECH YacTu.

[Npokayka eudpaenuyeckoll cucmems

HuxeonuncaHHble npoleaypbl TpedyeTcs BLINOMHATL B CNELUan13vpoBaHHOM CEPBMCHOM LIEHTpE.

lMepvognyecky B cuCTEME MMAPOLMIMHAPA COBMPAIOTCS My3bipbkv BO3AyXa. OTO MOXET MPUBECTU K CHIDKEHNIO 3((EKTUBHOCTH
npecca. B atom cnyyae HeobxoanMo npokayark rapOLMNIMHAD.

[leMOHTVpOBATb MMAPOLMAMHAP W PA3MECTUTb €r0 TaK, YTOBbI LUTOK HAXOAWNCS B BEPTUKANbHOM MonoXeHn. OTKpbITb BbINYCK-
HOW KnanaH, CHATb KPbILLKY 3aMMBHON rOpMOBIHbI. 3aTeM BbINONHUTL HECKOMBKO PE3KVX ABIKEHWIA HACOCOM TMAPOLMIMHAPA,
4TOBbI BEITOMKHYTH BO3AYX U3 CUCTEMbI.

3aKpbITb BbIMYCKHOM KnanaH, yCTaHOBUTb KPbILLKY 3a/IMBHO FOPMOBIHbI. YCTAHOBMTb MMAPOLIMAMHAD Ha npecc. [posepuTb pabo-
Ty ycTpoiicTa. Mpu HeoBXo[MMOCTY NOBTOPUTL NPOLIEAYPY NPOKAYKN.

[lobaenerus macna, cMasbieaHue

HwxeonuncaHHble npoleaypbl TpedyeTcs BLINOMHATL B CNELUan13vpoBaHHOM CEPBMCHOM LIEHTpE.

ﬂEMOHTVIPOBaTb rMAPOLMIMHAP U pa3MeCTUTb ero Tak, 4TOBbI LUTOK HAXOAMCs B BEPTUKaIbHOM MONOXEeHUN. OI'IyCTVITb Hacoc u
LUTOK B HIKHEE KpaiHee NonoxeHue. CHeATb KPbILLKY 3a7N1BHOW FOPNOBMHBI.

OPWUIMHANBHAA MHCTPYKLUMWSA
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3anuBartb TONbKO rMppaBnMyeckoe macno knacca Bsiskoctn SAE 10. 3anpeluaetcs ucnonb3oBaTb Apyrue XuOKOCTU Ans 3Toi
Lienu. 3anonHuTb A0 HUXHEN KDOMKM 3aNMBHOM FOPIIOBUHBI.

[MpokayaTthb rMapoLmMnuHap, kak onucaHo B pasaene “fpokayka eudpasnudeckol cucmems!’.

YCTaHOBUTb KPbILLKY 3aNWBHOIA FOProBUHbI. MpoBEpUTL paboTy rMapoLUnMHApa.

Yepes perynsipHble NPOMEXYTKN BPEMEHH (He pexe, YeM yepe3 kaxzable 10 yacos paboTbl) CMasbiBaTh LWAPHUPHbIE COEAMHEHMS
11 Bpyrvie OBUXKYLLMECS YacTV YCTPOIACTBa.

YempaHeHue HeucnipagHocmel

HwxHsis Ganka Hunkesis Ganka Hwxhsia Ganka | Hacoc ruapouu- | LLiTok ruppoumnub- | M3-nop Kpbiluku
nogH1maetcs Bo He onyckaetcst He onyckaetcs NUHAPa NPYXWUHUT [pa CKpblBaeTcs BbITEKAeT
Bpema paﬁDTbI Y NOSTHOCTbH npu nogbeme He NONMHOCTbI macno

X X X BO3MOXHO, B TMAPOLMNMHAPE HEAOCTATOHHO
macna. BocnonHuTb HeaocTaTok Macna.

X Bosayx B ruapaenmnyeckoit ciucteme. Mpokavatb

X X X TUAPABMYECKYIO CHCTEMY.

X B03MOXHO, B rMAPOLMNMHAPE CIIWLLKOM MHOTO
macna. YAanuTb 3nuiuku Macna.

Bo3MOXHO, knanaHbl 3akpblBatoTcs He
MONHOCTBI0. Heckonbko pas 6e3 Harpy3ku
MOAHSTb, @ 3aTeM OMYCTUTL Phiiar
APOLMIMHAPA.

X He cmasaHb! ABUXYyLLMeCH YacTu.
[NlehopMIpOBaHbI SNEMEHTbI NPUBOAA.

He nonHocTbio 3aKpbIT BbII'IyCKHOIZ KnanaH.
38KprTl> Bb\I'IyCKHOVI KnanaH.

OPMUIMUHANBHASA MHCTPYKLUMSA
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IHpekc Tuck npeca [tuc. kr] PoGounit gianasoH [Mm] Bara [kr] PoGoya wupmHa [Mm]

YT-55580 12 0-695 45 400

YT-55581 20 0-695 72 490

YT-55582 30 0-795 110 520
Oonuc NPUCTPOIO

TippaBniuHniA npec npusHadeHuin s pobotn Tam, Ae NOTPIBeH 3HAYHMIA TUCK, HANPUKNaL, B NPOLIECi MOHTAXHWX PObiT, Ans 3ru-
HaHHs1 a0 BUNPSIMNEHHS! NEBHUX eneMeHTIB. Mpec He MOXe BUKOPUCTOBYBATUCS SIK MPUCTPIN, LUO 3AIIACHIOE NOCTIMHE CTUCKaHHS.
[MpaBunbHa, HagiliHa | 6e3neyHa poboTa MpUCTPOID 3anexwThb Bif BiLNOBILHOI excnnyaTauii, a Ans Lboro:

lepea novaTkoM ekcnnyarauii JaHOro iHCTPyMeHTa HeoOXiZAHO NOBHICTIO NPOYMUTATH IHCTPYKLUilO | 36eperTH ii.

3a BCi 30MTKW Ta TPaBMM, LLIO BUHWKNM B Pe3ynbTaTi BUKOPUCTAHHS iHCTPYMEHTa He 33 MPU3HAYEHHsM, 3 NOPYLUEHHSIM NpaBun
Be3neky i Bka3iBOK AaHOI iHCTPYKLIi, nOCTa4anbHUK BiANOBAANBHOCTI He Hece. BUKOPUCTaHHS MPUCTPOIO He 3a MPU3HAYEHHsM €
NPUYKUHOKO aHYMIOBAHHS rapaHTii.

PEKOMEHAALIIT 3 BE3NEKM

TippaBniyHKit npec € NPUCTPOEM, L0 NPALOE NI BENMKMMU HaBaHTaxeHHAMM. MMig yac pob6oTu HeobXiaHO fOTPMMYBa-
TMCA OCHOBHMX NPUHLMNIB Ge3nexu.

MNepepn novyaTkom po6oTH HEOBXiAHO NpPOYMTATH IHCTPYKLUilO 3 ekcnnyaTauii Ta 36eperTy ii.
KateropuyHo 3a60poHeHO NepeBuLLYBaTI MakcUManbHuiA TUCK Npeca.

[Mpec npu3HayeHnit TiNbKu AN CTUCKAHHS, 3rMHaHHS Ta BUNPAMIEHHS. BukopncToByBaTtm 110ro ans iHWuX Linei 3a60poHeHo.
Takox 3aBOPOHEHO BMKOPUCTOBYBATY NPEC N5 CTUCKAHHS MPYXXUH Ta IHLLNX ENEMEHTIB, siki MOXyTb BUCKOUMTM abo posnacTucs
B NPOLIECi CTUCKAHHSI.

Mpu poboTi 3 BenukorabapuTHUMM enemMeHTamu, L0 3HaYHO BUCTYNaloTb 3a Mexi pobo4oro cTona, HeoBXiAHO BUKOPUCTOBYBATH
[00aTKOBi OMOPHI €MEMEHTU, Hanp., CTIAKM.

He 3anuwwatit cTucHeHui enemeHT 6e3 Harnsgy. He gonyckaty fjiteil Ta HeHaBYEHMIA NepcoHan o MicLis pobotn abo 36epiraHHs
npeca.

He HapqraTv BinbHWI oagr i npukpacy. [lore Bonoccs noTpibHo nigkonoTy.

HeobxigHo BukopucToBYBaTH 3ac06M iHAMBIAYANBHOTO 3aXWCTY.

[Mpec noTpibHO BCTAHOBMTH Ha PIBHilA, MNOCKiA, TBEPLIN | CTiliKili NOBEPXHI.

lMepeq CTUCKaHHSM enemeHTIB HeobXiHO NepekoHaTUCS, LU0 JaHWi NpoLec He BUKNWYe NepeMilieHHs npeca abo panToBoro
NepeMILLEHHS eNEeMEHTIB, LLO CTUCKAKTLCS.

EnemeHT BCTAHOBUTY B CepeauHi pobodoro cTona Tak, wob nopLueHb Npeca CBOIM LIEHTPOM HaTUCKaB Ha eNeMEHT, Lo CTUCKa-
€TbCS.

EnemeHTy, WO cTUCKakoTLCS, MOXHA 3abupati 3 poboyoro CTona Tifbk NICAs TOrO, SIK LUTOK FiApOLMmiHAPA MOBHICTIO MAHIMETHCS.
Mepen noyatkom poboTy 3 pecom NoTpiGHO NepeKoHaTUCs Y BiACYTHOCTI Byab-AKWX YLLKOMKeHb npeca. 3a HeobXiAHOCTi peMoH-
Ty Cnif 3BepTaTUCA 4O ABTOPU30BAHOIO CEPBICHOO LIEHTPY.

KateropuuHo 3a60poHsAETLCSA perynoBaTi 3anobixkHWI KnanaH rigpaBniyHoro uuniHapa.

MpucTpit cnig 36epiraTh i BUKOPUCTOBYBATM 3Aans Bif [KEPEN Tenna i BOrH0, OCKINbKIA Lie MOXe NPU3BECTM [0 AOTO MOLLKOKEH-
Hst abo BTpaTN HM CDYHKLOHANBHOCTI.

Mig yac pobotyn noTpibHo 6yTv nepenbaunveim, He NpaLoBaT BTOMAEHUM abo nig BNAMBOM JikiB.

He moaudikyBaTh XOAHWUX €MEMEHTIB NPUCTPOLD, SIki MOXYTb MOPYLUMTY BiANOBIAHICTb Npeca 3i CTaHAapTOM, 3a3Ha4eHuM y fe-
knapalii BignosigHoCTi.

PeMoHTYBaTV NPUCTPIli MOXHA BUKITIOYHO B aBTOPM30BAHMX MANCTEPHSIX | BUKOPUCTOBYBATM TiMbKi OpUriHanbHi 3anacHi YacTuHu.
Lle 3abesneuntsb 6e3neky poboTu.

MOHTAX | TEXOBCIYTOBYBAHHA
Moxmax npucmporo (I - XX)
[poayKT NocTaBNAETLCS B PO3ibpaHOMy BUIMSA, i Or0 HEOBXIAHO YBAXHO i MOBHICTIO 3MOHTYBATH Nepes MepLUUM BUKOPUC-

TaHHAM. MoHTaX noTpibHO BIUKOHYBATK BiLMOBIAHO A0 iNKOCTpALLif, NEPEKOHABLUMC, LU0 BCi 6OMTOBI 3'€AHAHHS HAAINHO i MILIHO
3atarHyTi. CTaH pi3abboBux 3'€AHaHb CNif NEPEBIPATA Nepes KOXKHUM BUKOPUCTAHHAM MPUCTPORD.

OPUTIHANBHA IHCTPYKLUISA
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0608's13k0Ba NOCMIAOBHICTb MOHTAXY:

- NPY MOHTaXi pamu, MinipoK pamu 10 OCHOBY CNo4aTky HEOBXIAHO 3MOHTYBATW paMy Ha OCHOBI, HE 3aTsirytoun NoBHICTio GonTis,
a noTiM BCTAHOBMTY MiANipKK, | TiNbKW NiCs LbOro 3aTArHyTH BCi 6ONTOBI 3'€AHAHHS,

- [OTpUMYBATUCS 06EPEXHOCTI NPY MOHTAXI riApaBRiYHOTO LMMIHAPA, CNOYaTKY NPUKPINUTK 32 OMOMOTOH MPYXUH HIKHIO Banky
[0 BEPXHbOI, @ MOTiM Mix 6ankamu BCTaBUTY TigpoLummiHAp.

- NPy MOHTaXi poBo4oro cTona Chif NepekoHaTues, Lo WTUGTU NPOMLLNK Yepes BCi OTBOPY i He BUNafyTb CAMOBIMbHO Mif Yac
poboTu.

lMepen nepLunM BUKOPUCTAHHSIM NPEC HEOBXiAHO NpOTECTYBATU. 3aKpUTI BUMYCKHWI KranaH, NOBEPHYBLUM OrO 3@ FOANHHIKO-
BOI CTPinKoto. MoTiM, 3a AOMOMOTOI0 BaXens rigpouuniHapa, onycTuT pyxoMy Barnky B HYXHE NONOXKEHHS | MAHATY ii, NOBINbHO
MOBepTakYY KnanaH NpoTy FOAMHHUKOBOI CTpInku. MpyuHK nigHiMyTb Ganky. Livkn nigiiomy Ta onyckaHHs BUKOHATK Kinbka pasis,
CNOCTEpIrakyy Npu LibOMY, Ui BCi eNEMEHTI NpaLoioTb NpaBuUbHO. Lle Takok A03BonuUTL 3abe3neynTyn BignoBigHWA po3nogin
rifpaBniYHoro MacTuna.

YBara! HeobxiaHo nepioguyHo (nepes KOXHUM BUKOPUCTaHHSIM) 3aTsiryBaTit BCi 3'eHaHHs.. Lie 36inblwmtb Gesneky excrnyatauii
i NPOLOBXMTL TEPMiH CRIYXBYM NPUCTPOIO.

36epizaHHs
lpec noBuHeH 36epiraTucs B MOMOXEHHI 3 MaKCUMAambHO NIAHATOK pyxomuii bankoto. Tak, Wwob wrok rigpoumniHapa Gys no-
BHICTIO 3aX0BaHWI, @ MPYXMHU MiHIMANbHO PO3TATHYTI.

Poboma nipeca

lMepen noyaTtkom po60oTH HEOBXIAHO NEPEKOHATUCS, L0 ENEMEHTH, SIKi CTUCKAKTLCS, MOCTIRHO ByLyTh 3HAXOQMTUCA B NOMi 30py
oneparopa.

BcraHoBuTM pobounii CTin Ha BUCOTI, Lo 3abe3neyye BinbHe MaHiINyMoBaHHS eNeMeHTaMm, Lo CTUCKaloTbCs. 3a HeobXigHOCTi
BMKOPWCTOBYBATY Haknaaku Anst pobo4oro CTony, Lo BXOASTL Y KOMMAEKT npeca. MoknacTi eneMeHTy, L0 CTUCKaIOTLCS, Ha CTiM.
3akpuTy BUnyckHmit knanaH (XXI) i BCcTaBuTY Baxinb B rHi3go rigpoumninapa. Mepemillatoun Baxenem sropy - BHu3 (XXII) onyctu-
TV NPUTUCKHMIA CTPUXEHb Be3nocepeaHbo 0 eNEMEHTIB, LLO CTUCKAKTLCS. [1epeBipUTY NONOKEHHS ENEMEHTIB, LLIO CTUCKAKTLCS,
BiJHOCHO MPUTUCKHOTO CTEPXHS! | NPOLOBXYBATU Or0 3HUXEHHS 40 NOYaTKy CTUCKaHHS. He nepeBaHTaXyBaTV enemeHTis, WO
CTUCKAKOTHCS.

Micns 3aBepLUEHHS CTUCKAHHS BUAHATI Baxinb rigpounniHApa 3 rHi3aa i noBiNbHO NOBEPTATI BUMYCKHWIA KnanaH, AaTh MOXIN-
BiCTb MPYXMHAM MiHATV NPUTUCKHWIA CTPUKEHD.

He cnip kpyTUTU BUNYCKHMIA KNanaH WBMALLE, HiX Lie NOTPiGHO ANs NOBiNbHOrO NiAMOMy pyxomoi 6anku i nNPUTMCKHOrO
CTEPXHS.

[pu HaAMipHOMY BiAKPYYYBaHHI KnanaH MoXe BUMacTu 3 kopryca.

3achikcyBaTv enemeHTH, L0 CTUCKaITbCS, 106 BOHM BE3KOHTPOMBHO He nepemicTUnMCs nicns NigHiMaHHS CTUCKHOTO CTEPXKHS.
3abpaty enemeHTy 3i cTONa N MICS TOTO, SIK MPUTUCKHWIA CTPYKEHD MOBEPHETLCS B BEPXHE MOMOXEHHS.

TexHiyHe 0bci1y208y8aHHs

FKLLO NpUCTpIit He BUKOPMCTOBYETHLCS, LUTOK MiApOLMAIHAPa NOBUHEH ByTh 3aX0BaHWiA, a rHi3no BaXens riapounniHgpa noBUHHO
3HaXOMUTUCS B HXHBOMY MONOXEHHI. pec noTpibHO yTpUMyBaTU B YKCTOTI, TaKOX HEOOXiGHO 3MallyBaTV 30BHILLHI PyXOMi
4acTuHm.

[MpokayyeaHHs eidpaeniyHoi cucmemu
HuxyeonucaHi npoueaypy noTpioHO BUKOHYBATK B CreLiani3oBaHOMY CEPBICHOMY LIEHTpi.

MepiognyHo B cucTeMi rigpoumniHgpa HakonnuyroTbest Gynbbatukv nosiTps. Lie Moxe Npu3BecTU A0 3HWKEHHS edheKTUBHOCTI
pobotu npeca. B ubomy BUnaaky noTpibHO npokavyaTty rigpounmiHap.

[lemoHTYBaTV TifpoLMNiHAP i BCTAHOBUTK WOrO Tak, Wob LTok nepebyBaB y BepTMKanbHOMY NOMOXeHHI. Bigkputu BUnyckHi
KnanaH, 3HATU KPULLKY 3arvBHOI roprioBuHM. [10TiM BUKOHATU Kinbka piskux pyxiB HACOCOM riapounmiHapa, oD BULITOBXHYTH
NOBITPS i3 CUCTEMM.

3aKpuTH BUNYCKHMIA KNanaH, BCTAHOBUTI KPULLKY 3anvBHOI ropnoBuHW. BeTaHoBuTy rigpoumniHap Ha npec. Mepesiputu poboty
npeca. Mpn notpebi NoBTOPUTY NPOLIEAYPY NPOKAYYBaHHS.

[odasaHHs Macmuna, 3mauyeaHHs
HuxyeonucaHi npoueaypy noTpioHO BUKOHYBATH B CreLiani3oBaHOMY CEPBICHOMY LIEHTpi.
[lemoHTyBaTY rigpounniHAp i po3aMicTUTY 1oro Tak, o6 wTok nepebysas y BepTUKanbHOMY NONoXeHHi. OnycTUTI HACOC i LTOK B

KpaiHE HIKHE NONOXKEHHS. SHATI KPULLKY 3aN1BHOI FOPMIOBIHN.
3anuBaty nuwe rigpaeniyHe MacTuno knacy B'askocTi SAE 10. 3a6opoHeHo Ans Liei MeTV BUKOPUCTOBYBATH iHLLi pifuHy. 3anuTu

OPUTFTIHANBHA IHCTPYKLUIS



UA

MacTImO A0 HKHBOTO KPato 3annBHOI FOPTIOBUHM.

[Mpokavaty rigpounniHap, sk onucaHo B po3gini ,[lpokayysaHHs 2idpasniyHoi cucmemu’.

BcTaHoBMTY KpULLKy 3anvBHoi ropnoBukm. epesipuTin poboTy rigpouuniHapa.

Yepes perynsipHi npomixkku yacy (He pigiue, Hix Yepe3s koxHi 10 roguH poboTy) 3malLyBaTy WapHipHi 3'e4HaHHS Ta iHLLi pyXoMi
YaCTUHM NPUCTPOIO.

YcyHeHHs1 HecripasHocmel

Hacoc Lok

B | oo | S0 poqnpe | pnuniapa | B
ni Aqac 6o | He onyckaeTses notyaHicm NPYXUHUTb NPy He X0Ba€eTbCH MacTuno
A Hacp niaAomi NOBHICTIO
X X X MoxnuBo, B riapoLMniHAPI HEAOCTATHBO
macTuna. [lonuTi MacTuno.
X X X X [MoBitps B rigpaBniyHiit cuctemi. Mpokayatin
riapaBnivHy cucTemy.
X MoxnuBo, B riapouuninapi 3aHapTo Garato

mactuna. BVIL(aJ'II/ITVI Haanuwkn mactuna

MoxrvBo, KnanaHi 3akpvBalOTLCS He MOBHICTIO.
X X Kinbka pasie 6e3 BaHTaxy nigHsTH, @ NOTIM
0OnyCTUTI Baxinb rigpouuniHapa.

X He amalueHi pyxomi enemeHTy. lepopmoBai
€enemMeHT! NPUBOAY.

X X He NOBHICTIO 3aKpUTHil BUMYCKHMIA KnanaH.
3aKpUTI BUMYCKHMI KnanaH.

OPUTIHANBHA IHCTPYKLUISA



TECHNINIAI DUOMENYS
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Indek S| galia [tikst. kg] Darbo diapazonas [mm] Svoris [kg] Darbinis plotis [mm]

YT-55580 12 0-695 45 400

YT-55581 20 0-695 72 490

YT-55582 30 0-795 110 520
GAMINIO APRASYMAS

Hidraulinis presas yra skirtas darbams, kur yra reikalaujamas didelis suspaudimas, pavyzdziui montavimo, lenkimo arba tiesinimo
darbuose. Presas negali biti taikomas kaip pastovaus suspaudimo sistema. Taisyklingas, patikimas ir saugus jrenginio darbas
priklauso nuo jo tinkamo eksploatavimo, todél:

Pries pradedant dirbti su jrenginiu, reikia atidziai perskaityti visa instrukcija ir ja iSsaugoti.

UZ bet kokias Zalas ir pazeidimus kilusius dél jrenginio naudojimo ne pagal paskirtj, nesilaikant darbo saugos taisykliy ir Sios
instrukcijos rekomendaciju, tiekéjas nene$a atsakomybés. |renginio naudojimo ne pagal paskirtj pasekméje vartotojo teisés |
garantijg ir laidavimg nustoja galioti.

SAUGOS REKOMENDACIJOS

Hidraulinis presas, tai didelés apkrovos salygomis dirbantis jrenginys. Dirbant reikia laikytis pagrindiniy saugos prin-
cipy.

Prie$ pradedant dirbti, batina perskaityti visa instrukcija ir jg iSsaugoti.
Niekada nevirSyti maksimalios preso suspaudimo galios.

Presas yra skirtas tik suspaudimui, lenkimui ir tiesinimui, tuo paciu jo panaudojimas kitiems tikslams yra draudZiamas. DraudZia-
mas yra preso panaudojimas spyruokliy ir kity elementy suspaudimui, jeigu pastarieji suslégimo pasekméje gali bati iSmetami
arba gali suspaudimo metu suskilti.

Dirbant su dideliais elementais, kurie reikSmingai i$sikiSa uZ darbo stalo riby reikia panaudoti papildomus palaikymo elementus,
pvz. stovus.

Nepalikti suspausto elemento be priezitiros. Prie preso darbo arba sandéliavimo vietos neleisti prisiartinti vaikams ir neapmoky-
tiems jrenginio aptarnavime asmenims.

Arti preso nenesioti pernelyg laisvy drabuziy nei juvelyriniy dirbiniy. llgus plaukus reikia susegti.

Nesioti asmeninés apsaugos priemones.

Presas turi stovéti ant lygaus, plok3cio, kieto ir stabilaus pagrindo.

Prie$ elementus suspaudziant reikia jsitikinti, kad tai nesukels preso persistimimo arba netikéto suspaudziamujy elementy po-
zicijos pakeitimo.

Elementus reikia padéti darbo stalo centre taip, kad preso stimoklis spausty spaudziamajj elementg savo centrine dalimi.
Suspaustus elementus galima nuimti nuo darbo stalo tik tada, kai hidraulinio servovariklio stdmoklis visiSkai pasitrauks atgal.
Prie§ pradedant darbg reikia patikrinti ar presas néra kokiu nors bidu paZeistas. Jeigu presas reikalauja taisymo, reikia tuo tikslu
kreiptis j specializuotg taisykla.

Besalygiskai draudziama reguliuoti hidraulinio servovariklio apsauginj voztuva.

Jrenginys turi bati laikomas toli nuo Silumos ir ugnies Saltiniy, nes tai gali sukelti jo paZeidima arba funkcionavimo pablogéjima.
Bukite numatantis, nedirbkite, kai esate nuvarges arba vaisty poveikyje.

Nemodifikuoti jokiy jrenginio elementy, kurie gali turéti jtakos preso atitikéiai atitikties deklaracijoje nurodytos normos reikalavi-
mams.

Jrenginj reikia taisyti tik jgaliotose tokiems taisymams atlikti dirbtuvése, taikant tik originalias keiCiamasias dalis. Tai uZtikrins
realiai saugy darbg.

MONTAVIMAS IR APTARNAVIMAS

Gaminio montavimas (I - XX)

Gaminys yra pristatomas iSmontuotoje bikléje ir todél prie$ pirmajj panaudojima reikia jj kokybiSkai sumontuoti. Montavima reikia
atlikti vadovaujantis iliustracijomis, tikrinant ar visi srieginiai sujungimai yra stipriai ir patikimai prisukti. Prie$ kiekvieng gaminio
panaudojimg srieginiy sujungimy bikle reikia patikrinti.

Reikia laikytis iy montavimo eiliSkumo rekomendacijy:

- montuojant rémg ir rémo atramas ant pagrindo, pirmiausiai reikia prijungti réma prie pagrindo, taciau neprisukant varzty iki galo,
po to sumontuoti atramas ir tada prisukti visus srieginius sujungimus.
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- Montuojant hidraulinj servovariklj daryti tai labai atsargiai, visy pirma spyruokliy pagalba apatine sijg prikabinti prie virSutinés
sijos, 0 po to jkisti servovariklj tarp abiejy sijy.
- instaliuojant darbo stalg, reikia jsitikinti, kad kais¢iai peréjo per visas angas ir darbo metu neiSspris i$ jy savaime.

Prie$ pirmajj preso panaudojima reikia atlikti jo testavima. Uzdaryti atleidimo voztuva, sukant jj laikrodZio rodyklés sukimosi kryp-
timi. Po to servovariklio peties pagalba nuleisti judamajq sijg iki diapazono galo ir po to pakelti, pamaZu sukant voZtuvg prieSinga
laikrodZio rodyklés sukimosi kryptimi. Grjztamosios spyruoklés pakels sijg. Kélimo ir nuleidimo ciklg pakartoti kelis kartus, tuo pat
metu stebint, ar visi elementai funkcionuoja taisyklingai. Tai uZtikrins tinkama hidraulinés alyvos pasiskirstyma sistemoje.
Démesio! Reikalaujama, kad visi srieginiai sujungimai (prie$ kiekvieng panaudojima) baty periodiskai prisukami. Tai padidins
eksploatavimo sauguma ir prailgins jrenginio ilgalaikiskuma.

Laikymas
Presg reikia sandéliuoti su maksimaliai pakelta judamaja sija. Taip, kad hidraulinio servovariklio stdmoklis visiSkai baty pasléptas,
o spyruoklés kaip galint maziau iStemptos.

Darbas su presu

Prie§ pradedant dirbti reikia jsitikinti, kad per visg darbo laikg operatorius spaudziamus elementus turés savo akiratyje.

Darbo stalg pastatyti tokiame aukstyje, kuris leis laisvai operuoti suspaudziamais elementais. Esant reikalui panaudoti pridétus
prie jrenginio darbo stalo antdéklus. Padéti suspaudimui skirtus elementus ant stalo. Uzdaryti atleidimo voztuvg (XXI) ir jkisti petj
| servovariklio lizda. Judinant petj pakaitomis j virSy ir j apacig (XXII) nuleisti prispaudimo strypa arti suspaudimui skirty elementy
pavirSiaus. Patikrinti elementy padétj prispaudimo strypo atZvilgiu ir tesiant strypo nuleidimg iki kontakto su elementais, pradéti
juos spausti. Spaudziamujy elementy neperkrauti.

UZbaigus spaudimo operacija, iStraukti servovariklio petj i lizdo ir pamaZu sukant atleidimo voZtuva leisti, kad spyruoklés pakelty
prispaudimo strypg j virSy.

Neatsukti atleidimo voztuvo labiau negu reikalaujama, kad pakelti judamajg sija ir prispaudimo strypa.

Per didelio voztuvo atsukimo atveju jis gali bti visai iSsuktas i§ korpuso.

Suspaustus elementus uzblokuoti, kad atleidus strypo spaudima jie nepersistumty nekontroliuojamu badu.

Elementus nuo darbo stalo nuimti tik tada, kai visas suspaudimo strypas pasieks virSuting pozicijg.

Konservavimas
Jeigu jrenginys néra vartojamas, visas servovariklio stamoklis turi bati pasléptas, o servovariklio peties lizdas turi bati apatinéje
pozicijoje. |renginys turi bati laikomas Svarioje biikléje, jo judamyjy daliy iSorinius pavirsius reikia tepti alyva.

Hidraulinés sistemos nuorinimas
Reikalaujama, kad zemiau aprasyti veiksmai buty atliekami specializuotoje serviso dirbtuvéje.

Laikas nuo laiko servovariklio hidraulinéje sistemoje susikaupia oro burbuliukai. Tai gali sumazinti preso funkcionavimo efektyvu-
ma. Tokiai situacijai susidarius, hidrauling servovariklio sistema reikia nuorinti.

Reikia iSmontuoti servovariklj i$ preso ir pastatyti jj taip, kad stimoklis bty vertikalioje pozicijoje. Atidaryti atleidimo voztuva, ati-
daryti alyvos jpylimo angos kamstj. Po to staigiais judesiais kelis kartus papumpuoti servovariklio siurblj, iSstumiant org iSorén.
UZdaryti atleidimo voZtuva, uzdéti alyvos jpylimo angos kamétj. UZmontuoti servovariklj ant preso. Patikrinti jrenginio darba, jeigu
pasirodys tai reikalinga — nuorinimo operacijg pakartoti.

Alyvos papildymas, tepimas
Reikalaujama, kad zemiau aprasyti veiksmai bity atliekami specializuotoje serviso dirbtuvéje.

ISmontuoti servovariklj i$ preso ir pastatyti jj taip, kad servovariklio stamoklis bty vertikalioje pozicijoje. Nuleisti siurblj ir stdmoklj
| apating krastutine pozicija. Nuimti alyvos jpylimo angos kamstj.

| sistemg pilti tik hidrauline alyva, kurios klampumo klasé SAE 10. Draudziama tuo tikslu naudoti kity skys¢iy. Alyvos lygis turi
siekti apatinj jpylimo angos krasta.

Servovariklj nuorinti skyriuje “Hidraulinés sistemos nuorinimas” apraSytu bidu.

UZdéti alyvos jpylimo angos kamat]. Patikrinti servovariklio darba.

Reguliariais laiko intervalis (ne reciau kaip po kiekvieny 10 darbo valandy) tepti Sarnyrinius sujungimus ir kitas judamas jrenginio
dalis.
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Trakumy Salinimas
- A Keliant Servovariklio
qub_o rpetu Apat_ln_e Sia Apa‘"“e‘s‘l? servovariklio stdmoklis Alyva iSteka i§
apatiné sija kyla nesileidzia nenusileidzia siurblys nepasislepia po kamscio
1virsy emyn i galo spyruokliuoja iki galo
X X X Servovariklyje gali trikti alyvos. Papildyti alyvos
trikuma.
X X X X Hidraulinéje sistemoje yra oro. Hidrauling sistemg
nuorinti.
X Servovariklyje gali biti per daug alyvos. Pasalinti
alyvos pertekliy
X X VoZztuvy neuzsklendimo galimybé. Kelis kartus be
apkrovos pakelti, o po to nuleisti servovariklio petj.
X Judamujy daliy tepimo stoka. Deformuoti peties
pavaros elementai.
X X Atleidimo voztuvas neuzsklestas. Uzdaryti
atleidimo voztuva.
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TEHNISKIE PARAMETRI
Indekss Spiedne [takst. kg] Darba di [mm] Svars [kg] Darba platums [mm]
YT-55580 12 0-695 45 400
YT-55581 20 0-695 72 490
YT-55582 30 0-795 110 520
PRODUKTA RAKSTUROJUMS

Hidrauliska prese ir paredzéta darbos, kur ir nepiecieS$ama nozimiga spiedne, piem. montazas darbos, liek$ana vai iztaisnoSana.
Prese nevar bt lietota ka pastavigi saspieSanas sistéma. Pareiza, uzticama un dro3a ierices darbiba ir atkariga no pareizas
ekspluatacijas, tapéc:

Pirms darbibas ar ierici uzsak$anas salasiet un saglabajiet visu $o instrukciju.

Nogadatajs nenes atbildibu par visiem defektiem un traumam, kuri izceltas ierices nepareizas lietoSanas dé|, ka ar drosibas
noteikumus un o instrukcijas nepaklausianas dé|. Nepareiza ierices lieto$ana var bit par lietotaja garantijas tiesibu zaud&juma
iemeslu.

DROSIBAS REKOMENDACIJAS

Hidrauliska prese ir ierice, kas strada ar lielo slogojumu. Darba laika jaievéro droSibas noteikumi.
Pirms darba sakuma jalasa §1 instrukcija un tas jasaglaba.

Nedrikst parsniegt preses maksimalo spiedni.

Prese ir paredzéta tikai saspieSanai, liekSanai un iztaisnoSanai, izmantoSana citos mérkos ir aizliegta. Nedrikst lietot presi, lai
saspiest atsperes un citus elementus, kuri var tikt izmesti vai var sadrupt saspieSanas laika.

Stradajot ar lieliem elementiem, kas redzami régojas aiz darba galda malam, jabit lietoti papildi atbalsta elementi, piem. statni.
Nedrikst atstat saspiestu elementu bez uzraudzibas. Preses darba vai glaba$anas vieta bérnu vai neapmacitu personu klatiene
ir aizliegta.

Nedrikst gérbt plato apgérbu un juvelieru izstradajumu. llgo matu jauzsprauda.

Jalieto personigie drosibas lidzek|i.

Prese jabat novietota uz lidzenas, plakanas, cietas un stabilas virsmas.

Pirms elementu saspieSanas parbaudit, vai prese nevar parvietoties vai saspiesti elementi nevar nejausi parvietoties.

Elementi jabat novietoti darba galda vidd, lai preses virzulis spiestu elementu centra.

Saspiesti elementi var bt nonemti no darba galda, kad hidrauliskas preses virzulis bis pilniga atgriezta pozicija.

Pirms darba uzsakSanas parbaudit, vai prese nav nekada veida sabojata. Remonta nepiecieSamibas gadijuma vérsties pie
remonta servisa.

Absoliiti nedrikst regulét hidrauliska servodzinéja drosibas varpstu.

Turét ierfci talu no siltuma un uguns avotiem, jo tas var sabojat ierici vai pasliktinat tas funkcioné$anu.

Esiet uzmanigi, nedrikst stradat nogura stavoki vai péc medikamentu lietoSanas.

Nedrikst modificét nekadu preses elementu, kas var ierosinat ierices neatbilstibu ar normu, minétu atbilstibas deklaracija.

lerice var bt remontéta tikai autorizétos servisos, kur ir lietotas originalas rezerves dalas. Tas nodroSinas pareizu lieto$anas
droStbu.

MONTAZA UN APKALPOSANA

Produkta montaza (I - XX)

Produkts ir piegadats demontéta stavoklr, pirms pirmas lietoSanas jabat pilnigi un uzmanigi samontéts. Montazu veikt saskana ar
ilustracijam, parbaudot, vai skriives savienojumi ir stipri un dro3i. Parbaudit skriives savienojuma stavokli pirms produkta katras
lietoSanas.

Lddzam ieverot sekojoSus montaZas noradijumus:

- montgjot rami, rdmja atbalstus pie pamatnes, vispirms samontét rami pie pamatnes, pilnigi nepieskravéjot skriivi, péc tam uz-
stadit atbalstus, un tikai tad pieskrivét visas skrives.

- esiet uzmanigi, montéjot hidraulisku servodzingju, vispirms ar atsperém jabit piestiprinata apak$éja sija pie augséjas, péc tam
servodzingjs jabdt novietots starp sijam.

- instaléjot darba galdu, parbaudtt, vai tapa pariet caur visiem caurumiem un vai nevar izstiepties darba laika.
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Pirms pirmas lietoSanas parbaudit presi. SIégt atbrivoSanas varstu, pagriezot to pulkstenraditaja kustibas virziena. Péc tam ar
servodzinéja sviru nolaist kustamu siju lidz galam un pacelt, Iéni pagriezot varstu pretéji pulkstenraditaja kustibas virzienam.
Atgriezeniskas atsperes pacels siju. PacelSanas un nolai$anas ciklu izpildit dazadas reizes, novérojot visu elementu darbibas
pareizibu. Tas nodro$inas arf attiecigu hidrauliskas ellas izsmérésanu.

Uzmanibu! Periodiski (pirms katras lieto3anas) pieskrivét visas savienoSanas skraves. Tas atlauj paaugstinat lietoSanas drosibu

un pagarinat ierices darbspéju.

Glabasana
Prese jabdt uzglabata ar maksimali paceltu kustamu siju, lai hidrauliska servodzinéja virzulis batu pilnigi slégts un atsperes ne-
izstieptas.

Darbs ar presi

Pirms darba uzsak$anas parbaudit, vai operators var redzét saspiestus elementus visa darba laika.

Uzstadit darba galdu uz augstuma, kas garanté brivu darbibu ar saspiestiem elementiem. Ja nepiecieSami, lietot pievienotus
darba galda uzliktnus. Novietot saspiestu elementu uz galda. Slégt atbrivo$anas varstu (XXI) un iebazt sviru servodzingja ligz-
da. Parvietojot sviru uz augsu - apaksu (XXII), nolaist piespie$anas varpstu pie saspiestiem elementiem. Parbaudit elementu
novietoSanu attieciba piespieSanas varpstai un turpinat nolaiSanu, idz saspieSanas uzsakSanas. Nedrikst parslogot saspiestu
elementu.

Péc saspieSanas pabeiganas izbazt servodzinéja sviru no ligzdas un I&ni pagriezot atbrivoSanas varstu, atlaut atsperém pacelt
piespieSanas varpstu.

Nedrikst atvért atbrivoSanas varstu stiprak, neka ir nepiecieSami Iénai sijas un piespieSanas varpstas pacel$anai.

Parak stipra atvérSana var ierosinat izkriSanu no korpusa.

Pasargat saspiestus elementus, lai nevarétu nekontroléti parvietoties péc varpstas spiednes atbrivo$anas.

Nonemt elementus no galda tikai kad piespieSanas varpsta atrodas pilnigi aug$éja pozicija.

Konservacija
Ja ierice nav lietota, servodzingja virzulis jabit slépts un servodzinéja sviras ligzda jabat novietota apakséja pozicija. lerice jabat
turéta tiruma, aréjie kustosi elementi jabat noe|loti.

Hidrauliskas sistémas atgaisosana
Minétu darbibu drikst veikt tikai speciala servisa uznémuma.

Periodiski servodzingja hidrauliska sistéma uzkras gaisa burbulisi. Tie var samazinat preses darbibas efektivitati. Tadas situacijas
gadijuma servodzinéja hidrauliska sistéma jabat atgaisota.

Demontét preses servodzinéju, péc tam uzstadit ta, lai virzulis batu novietots vertikalaja pozicija. Atvért atbrivoSanas varstu, no-
nemt ellas iepltides korki. Péc tam asi kustot servodzin&ja stkni, lai izstumt gaisu ara.

Slégt atbrivosanas varstu, uzstadit ellas iepliides korki. Uzstadit servodzingju presé. Parbaudit ierices darbu, ja nepiecieSami,
atkartot atgaiso$anas proceddru.

Ellas uzpildisana, elloSana
Minétu darbibu drikst veikt tikai speciala servisa uznémuma.

Demontét preses servodzinéju un uzstadit ta, lai virzulis batu novietots vertikalaja pozicija. Nolaist stikni un virzuli uz apakSu.
Nonemt ellas ieplades korki.

Uzpildit ar hidraulisku elju ar viskozitates klasi SAE 10. Nedrikst izmantot citu $kidrumu. Uzpildit [idz ellas ieplides apaksgjai
malai.

Atgaisot servodzingju, ka aprakstiti punkta ,Hidrauliskas sistémas atgaisosana’.

Uzstadit ellas ieplides korki. Parbaudit servodzinéja darbibu.

Regularos laika posmos (neretak par katram 10 darba stundam) noellos Sarnira savienojumus un citus kustamus ierices ele-
mentus.

Bojajumu novérsana
CxiE i Servodzingja -
Apaksgja sija I i o Pt : Servodzinéja -
Augséja sija Augséja sija stknis saspriedz | .=~ g Ellas sdce no
pacela_s Eiarba nekrist nekrist pilnigi pacelSanas VIrzuI\s_ n_es_lepas korka
laika P pilnigi
laika
X X X Servodzingja var trakst ella. Papildinat ef|u.
X X X X Gaiss hidrauliska sistéma Atgaisot hidraulisku
sistému
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CxiE i Servodzingja -
Apaksgja sija P Pt : Servodzinéja -
Augséja sija ij stknis saspriedz | .=~ g Ellas sdce no
pacela_s Eiarba nekrist nekrist pilnigi pacelSanas VIrzuI\s_ n_es_lepas korka
laika P pilnigi
laika
X Ellas daudzums servodzingja ir parmérigs Izliet
ellas parméru
Varsti var neslégties pilnigi DaZreiz pacelt, bez
X X noslogojuma, un péc tam nolaist, servodzingja
sviru.
X Kustami elementi nav el|oti Deforméti sviras
dzingja elementi
X X Atvérts atbrivosanas varsts Slégt atbrivosanas
varstu
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TECHNICKE UDAJE
Index Lisovaci sila [tis. kg] Pracovni zdvih [mm] Hmotnost [kg] Pracovni Sitka [mm]
YT-55580 12 0-695 45 400
YT-55581 20 0-695 72 490
YT-55582 30 0-795 110 520
POPIS VYROBKU

Hydraulicky lis je uréen na prace, kde je tfeba vyvinout znacnou tlakovou silu, napfiklad pfi montaznich pracich, pfi ohybani nebo
vyrovnavani. Lis se nesmi pouzivat jako systém vyvolavajici tlakovou silu trvale. Spravna, spolehliva a bezpeéna prace zafizeni
je zavisla na spravném provozovani, a proto:

Pied zahajenim prace se zafizenim si prectéte cely navod na obsluhu, fid'te se nim a uschovejte ho pro pfipadné pozdé;jsi
pouziti.

Dodavatel nenese odpovédnost za jakékoli Skody a urazy, k nimz dojde v disledku pouzivani zafizeni zplsobem, ktery je v
rozporu s Ucelem jeho pouZiti a s bezpeénostnimi predpisy a pokyny tohoto navodu. PouZivani zafizeni v rozporu s u¢elem jeho
pouziti mé rovnéz za nasledek ztratu prav uzivatele na pinéni z titulu zaruku a rueni.

BEZPECNOSTNI PREDPISY

Hydraulicky lis je zafizeni pracujici s vysokym zatizenim. Pfi praci je nevyhnutné dodrzovat zakladni bezpe¢nostni pred-
pisy.

Pied zahajenim prace je tieba si pfe€ist navod na obsluhu, dodrzovat ho a uschovat ho pro pripadné pozdéjsi pouziti.
Nikdy neprekracujte maximalni tlakovou silu lisu.

Lis je uréen vyhradné k lisovani, ohybani a vyrovnavani, pouZiti k jinym Ucelim je zakézano. Je zakazano pouzivat lis ke stlaco-
vani pruzin a jinych dild, u kterych by mohlo dojit k jejich vymrsténi nebo které by se mohly béhem stlacovani rozpadnout.

Pri praci s velkymi dily, které znacné pfesahuiji obrys lisovaciho stolu, je tfeba pouZit pomocné podpérné prvky, napf. stojany.

Je zakézano ponechavat dil, na ktery plsobi tlakova sila, bez dozoru. Déti a osoby neznalé obsluhy zafizeni maji zakézany
pfistup na pracovisté nebo na misto, kde je lis uskladnén.

Pfi praci se nesmi nosit volny pracovni odév a biZutérie. Dlouhé viasy je tfeba sepnout.

Je nutno pouzivat ochranné pracovni pomicky.

Lis musi stat na rovné, ploché, tvrdé a stabilni ploSe.

Pred lisovanim je tfeba ovéfit, zda nemuze dojit k neocekavanému pohybu lisu nebo zpracovavanych dilli.

Dily se musi umistit do stfedu lisovaciho stolu tak, aby pist lisu pisobil na zpracovavané dily svym stfedem.

Hotové dily Ize z lisovaciho stolu sejmout, az kdyz se pist hydraulického valce pIné vrati do vychozi polohy.

Ped zahajenim prace je nutno zkontrolovat, zda neni lis jakymkoli zplisobem poskozen. Jestlize lis vyzaduje opravu, je nezbytné
se s timto poZadavkem obratit na autorizovany opravarensky zavod.

Prestavovani pojistného ventilu hydraulického vélce je kategoricky zakazano.

Zafizeni se musi skladovat nebo pouzivat v bezpecné vzdalenosti od zdrojl tepla a ohné. Hrozi nebezpeéi poskozeni zafizeni
nebo zhorseni jeho provoznich parametrd.

Budte pfedvidavi, nepracuijte, pokud jste unaveni nebo pod vlivem I€ku.

Jakékoli zasahy do zafizeni, jejichz charakter by mohl ovlivnit shodu zafizeni s normami uvedenymi v prohlaSeni o shodé, jsou
zakazany.

Opravy vyrobku smi provadét pouze zavod, ktery k tomu ma opravnéni a ktery pouziva vyhradné originani nahradni dily. Tim je
garantovano dodrZeni pfedepsanych standardi bezpecnosti prace.

MONTAZ A OBSLUHA

Montaz vyrobku (I - XX)

Vyrobek se dodava v rozmontovaném stavu a pied prvnim pouzitim se musi kompletné a s maximaini pozornosti smontovat.
Montaz se provadi podle obrazkd, pficemz se musi dbat na to, aby veskeré Sroubové spoje byly pevné a spolehlivé utaZeny. Stav
Sroubovych spoju se musi kontrolovat pfed kazdym pouZitim vyrobku.

Pfi montaZi postupuijte v nasledujicim pofadi:

- pfi montazi rAmu a podpéry rAmu k podstavci nejprve namontujte rdm na podstavec, pficemz Srouby zatim definitivné neutahuj-
te, potom namontujte podpéry a teprve poté vSechny Sroubové spoje utahnéte,

- pii montazi hydraulického vélce postupujte opatrné. Nejprve zavéste pomoci pruZin dolni nosnik na horni a nasledné vsunte
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hydraulicky vélec mezi nosniky,
- pfi instalaci lisovaciho stolu zkontrolujte, zda jsou koliky celou svou délkou zasunuty do v8ech otvor(i a zda béhem prace nemd-
Ze dojit k jejich samovolnému vysunuti.

Pfed prvnim pouzitim lis vyzkouSejte. Zavfete uvolfiovaci ventil jeho oto¢enim na doraz ve sméru hodinovych rucicek. Potom
pakou olejového Cerpadla spustte pohyblivy nosnik do koncové polohy rozsahu a nésledné ho zvednéte do vychozi polohy poma-
lym otaCenim uvolfiovaciho ventilu proti sméru hodinovych rucicek. Vratné pruziny nosnik zvednou. Cyklus zvedani a spousténi
nékolikrat zopakuijte a sledujte, zda vSechny &asti pracuiji spravné. Soucasné se také zajisti spravné rozvedeni hydraulického
oleje do vSech &asti zafizeni.

Upozornéni! Veskeré Sroubové spoje je tfeba periodicky utahovat (pfed kazdym pouzitim). Zvysi se tak provozni bezpeénost a
prodlouZi Zivotnost zafizeni.

Skladovani
Lis se musi skladovat ve stavu s maximainé zvednutym pohyblivym nosnikem tak, aby pist hydraulického valce byl tplné zasu-
nuty a pruziny roztazené co nejméné.

Provozovani lisu

Pfed zahajenim prace se musi obsluha presvédCit, zda bude mit zpracovavané dily béhem celé doby prace pod vizuini kont-
rolou.

Nastavte lisovaci stlil do takové vysky, aby bylo mozné se zpracovavanymi dily bez omezeni manipulovat. V pfipadé potfeby
pouzijte pfilozené podlozky lisovaciho stolu. Polozte zpracovavané dily na stdl. Zaviete uvolfiovaci ventil (XXI) a zasurite paku do
objimky olejového Eerpadla. Kyvanim paky nahoru — dolli (XXII) spustte lisovaci trn do blizkosti zpracovavanych dil. Zkontrolujte
polohu dili vici lisovacimu tru a pokracujte v pfiblizovani az do zahajeni lisovani. Zpracovavané dily nevystavujte nadmérnému
zatiZeni.

Po ukonceni lisovani vytahnéte paku olejového erpadia z objimky a pomalym otaéenim uvolfiovaciho ventilu umoznéte pruzi-
nam, aby lisovaci trn zvedly.

Uvoliovaci ventil se nesmi otevfit vic, nez je treba k pomalému zvednuti pohyblivého nosniku a lisovaciho trnu.

Pri pfiliSném povoleni ventilu mdze dojit k jeho vySroubovani z télesa Cerpadla.

Zajistéte zpracované dily tak, aby po uvolnéni tlaku trnu nemohlo dojit k jejich nekontrolovatelnému pohybu.

Hotové dily sejméte se stolu, az se lisovaci trn Uplné vrati do horni polohy.

Udrzba
Jestlize se zafizeni nepouZiva, pist hydraulického valce musi byt zasunuty a paka olejového Cerpadla musi byt v dolni poloze.
Zafizeni se musi udrzovat v Cistoté. VnéjSi pohyblivé ¢asti je tfeba mazat.

Odvzdusnovéni hydraulického systému
Nize uvedené ukony je tieba svéfit specializovanému servisu.

Po urcité dobé se v hydraulickém systému nahromadi bublinky vzduchu. Ty mohou zhorsit provozni parametry lisu. Pokud k tomu
dojde, je tfeba hydraulicky systém odvzdu3nit.

Demontujte hydraulicky valec z lisu a postavte ho tak, aby se pist nachazel ve svislé poloze. Oteviete uvoliiovaci ventil a demon-
tujte uzavér piniciho otvoru oleje. Potom prudce nékolikrat zapumpuijte olejovym ¢erpadlem, aby se vzduchové bublinky vytlacily
ven.

Zavrete uvolfiovaci ventil a namontujte uzavér piniciho otvoru oleje. Hydraulicky valec namontujte do lisu. Zkontrolujte funk&nost
zafizeni, abyste se ujistili, zda neni tfeba proces odvzdusriovani zopakovat.

Doplriovéni oleje, mazani
Nize uvedené ukony je tieba svéfit specializovanému servisu.

Demontuijte hydraulicky valec z lisu a postavte ho tak, aby se pist hydraulického valce nachézel ve svislé poloze. Paku olejového
Cerpadla a pist hydraulického vélce stlatte do dolni krajni polohy. Demontujte uzavér piniciho otvoru oleje.

K pInéni zafizeni pouZivejte vyhradné hydraulicky olej viskozitni tfidy SAE 10. Pouzivani jinych kapalin k tomuto Ucelu je zakaza-
no. Systém naplfite aZ po dolni okraj piniciho otvoru oleje.

Provedte odvzdu$néni hydraulického systému postupem popsanym v bodé ,Odvzdusriovani hydraulického systému’.
Namontujte uzavér plniciho otvoru oleje. Zkontrolujte funkénost hydraulického vaice.

V pravidelnych asovych intervalech (minimalné kazdych 10 provoznich hodin) namazte kloubové spoje a ostatni pohyblivé prvky
zafizeni.
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Odstrariovani poruch
Dolni nosnik se Dolni nosnik Dolni nosnik Olejové cerpa- h drazll?ékého Zpod uzéavéru
béhem prace se nepohybuje | nedosahne piny | dlo pfi zvedani vaylce se tplné plniciho otvoru
zveda smérem doll rozsah zdvihu nezabira nezasouva oleje unika olej
V hydraulickém systému mize byt mélo oleje.
X X X e
Olej dopliite.
X X X X Zavzdu$nény hydraulicky systém. Hydraulicky
systém odvzdusnéte.
X V hydraulickém systému m0ze byt pfilis mnoho
oleje. Prebytek oleje odstrarite.
Je moZné, Ze ventily netésni a propoustéji.
X X Neékolikrat bez zatiZeni zvednéte a poté spustte
péku olejového Cerpadla.
X Pohyblivé prvky nejsou namazané. Deformované
prvky pohonu lisu.
X X Uvoliiovaci ventil neni uzavieny. Uvoliiovaci ventil
zavfete.
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TECHNICKE UDAJE
Index Lisovacia sila [tis. kg] Pracovny zdvih [mm] Hmotnost' [kg] Pracovna Sirka [mm]
YT-55580 12 0-695 45 400
YT-55581 20 0-695 72 490
YT-55582 30 0-795 110 520
POPIS VYROBKU

Hydraulicky lis je uréeny na prace, pri ktorych je potrebné vyvinut zna¢nd tlakovu silu, napriklad pri montaznych pracach, pri
ohybani alebo vyrovnavani. Lis sa nesmie pouzivat ako systém vyvolavajuci tlakovu silu trvale. Spravna, spofahliva a bezpe¢na
praca naradia zavisi od toho, ¢i je naradie prevadzkované spravne, preto:

Pred zahajenim prace s naradim je potrebné si precitat’ cely navod na obsluhu, riadit' sa nim a uschovat’ ho pre pripadné
neskorsie pouzitie.

Dodavatel nenesie zodpovednost za akékolvek Skody a urazy, ku ktorym déjde v désledku pouzivania naradia spdsobom, ktory
je v rozpore s U¢elom jeho pouZzitia a s bezpeCnostnymi predpismi a pokynmi tohto navodu. PouZivanie zariadenia v rozpore
s Ucelom jeho pouZitia mé takisto za nasledok stratu prava uZivatefa na pnenia z titulu zaruky a ru€enia.

BEZPECNOSTNE PREDPISY

Hydraulicky lis je zariadenie pracujuce s vysokym zat'azenim. Pri praci je potrebné dodrziavat’ zakladné bezpe¢nostné
predpisy.

Pred zahajenim prace je potrebné si precitat’ navod na obsluhu, dodrziavat' ho a uschovat’ ho pre pripadné neskorsie
pouzitie.

Nikdy neprekracujte maximalnu lisovaciu silu lisu.

Lis je uréeny vyhradne na lisovanie, ohybanie a vyrovnavanie, pouzitie na iné Ucely je zakdzané. Je zakdzané pouzivat lis na
stlacanie pruzin a inych dielov, u ktorych by mohlo dojst k ich vymrteniu alebo ktoré by sa mohli pocas stla¢ania rozpadnut.

Pri préci s velkymi dielmi, ktoré znaéne presahuju obrys lisovacieho stola, je potrebné pouZit pomocné podperné prvky, napr.
stojany.

Je zakazané ponechavat diel, na ktory posobi tlakova sila, bez dozoru. Deti a osoby nevySkolené v obsluhe zariadenia maju
zakazany pristup na pracovisko alebo na miesto skladovania zariadenia.

Pri praci sa nesmie nosit volny pracovny odev a bizutéria. DIhé vlasy je potrebné zopnat.

Je nutné pouzivat ochranné pracovné pomacky.

Lis musi stat na rovnej, plochej, tvrdej a stabilnej ploche.

Pred lisovanim je potrebné preverit, ¢i nemdze dojst k neo¢akavanému pohybu lisu alebo spracovavanych dielov.

Diely sa musia umiestnit do stredu lisovacieho stola tak, aby piest lisu pdsobil na spracovavané diely svojim stredom.

Hotové diely je mozné vybrat z lisovacieho stola aZ vtedy, ked sa piest hydraulického valca tplne vrati do vychodiskovej polohy.
Pred zahdjenim prace je nutné skontrolovat, Ci lis nie je akymkolvek spdsobom poSkodeny. Ak lis vyZaduje opravu, je potrebné
sa s touto poZiadavkou obratit na autorizovany opravarensky zavod.

Prestavovanie poistného ventilu hydraulického valca je kategoricky zakazané.

Zariadenie sa musi skladovat a pouZivat v bezpeénej vzdialenosti od zdrojov tepla a ohfia. Hrozi nebezpecenstvo poskodenia
zariadenia alebo zhorSenia jeho prevadzkovych parametrov.

Budte predvidavi, nepracuite, ak ste ustati alebo pod vplyvom liekov.

Akékolvek zasahy do zariadenia, ktorych charakter by mohol ovplyvnit zhodu zariadenia s normami uvedenymi vo vyhlaseni
zhody, s zakazané.

Opravy vyrobku smie vykonat iba zavod, ktory ma na to opravnenie a ktory pouziva vyhradne originalne nahradné diely. Tym je
garantované dodrzanie predpisanych Standardov bezpecnosti prace.

MONTAZ A OBSLUHA

Montaz vyrobku (I - XX)

Vyrobok sa dodava v rozmontovanom stave a pred prvym pouzitim sa musi kompletne a s maximalnou starostlivostou zmontovat.
MontaZ sa vykonava podla obrazkov, pri¢om sa musi dbat na to, aby vSetky skrutkové spoje boli pevne a spolahlivo dotiahnuté.
Stav skrutkovych spojov sa musi kontrolovat pred kazdym pouZitim vyrobku.

Pri montéazi postupuijte v nasledujicom poradi:

- pri montazi rému a podpery ramu ku podstavcu najprv namontujte rdm na podstavec, priom sa skrutky Upine nedotahujd, potom
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namontujte podpery a aZ nasledne dotiahnite v3etky skrutkové spoje,

- pri montéZi hydraulického valca postupuijte opatrne. Najprv zaveste pomocou pruzin dolny nosnik na horny a nasledne vsurte
hydraulicky valec medzi nosniky, )

- pri in3talacii lisovacieho stola skontrolujte, &i st koliky celou svojou dizkou zasunuté do vSetkych otvorov a ¢i neméZe pocas
prace dojst k ich samovolnému vysunutiu.

Pred prvym pouzitim lis vyskuSajte. Zatvorte uvolfiovaci ventil jeho otd¢anim na doraz v smere hodinovych ruiciek. Potom pakou
olejového ¢erpadla spustite pohyblivy nosnik do koncovej polohy rozsahu a zdvihnite do vychodiskovej polohy pomalym otaéanim
uvolfiovacieho ventilu proti smeru hodinovych ru€iciek. Vratné pruZiny nosnik zdvihnu. Cyklus spustania a zdvihania niekolkokrat
zopakujte a sleduite, &i vSetky Casti pracuju spravne. Stcasne sa tak zaisti spravne rozvedenie hydraulického oleja do vSetkych
Casti zariadenia.

Upozornenie! VSetky skrutkové spoje je potrebné periodicky dotahovat (pred kazdym pouZitim). Zvysi sa tak prevadzkova bez-
pecnost a prediZi Zivotnost zariadenia.

Skladovanie
Lis sa musi skladovat s maximalne zdvihnutym pohyblivym nosnikom tak, aby piest hydraulického valca bol Uplne zasunuty
a pruziny roztiahnuté ¢o najmene;.

Prevadzkovanie lisu

Pred zahajenim prace sa musi obsluha presvedcit, ¢i bude mat spracovavané diely poCas celej doby prace pod vizualnou
kontrolou.

Nastavte lisovaci stél do takej vysky, aby bolo mozné so spracovavanymi dielmi bez obmedzenia manipulovat. V pripade potreby
pouzite priloZzené podlozky lisovacieho stola. PoloZte spracovavané diely na stél. Zatvorte uvolfiovaci ventil (XXI) a zasurite paku
do objimky olejového Eerpadla. Kyvanim paky hore — dole (XXII) spustite lisovaci tffi do blizkosti spracovavanych dielov. Skon-
trolujte polohu dielov voci lisovaciemu tffiu a pokracujte v priblizovani az do zahajenia lisovania. Spracovavané diely nevystavujte
nadmernému zatazeniu.

Po ukongeni lisovania vytiahnite paku olejového ¢erpadla z objimky a pomalym ota¢anim uvolfiovacieho ventilu umoznite pruzi-
nam, aby lisovaci tfi zdvihli.

Uvolfiovaci ventil sa nesmie otvorit’ viac, nez je potrebné na pomalé zdvihnutie pohyblivého nosnika a lisovacieho tfia.
Pri prilinom povoleni ventila mdZe ddjst k jeho vyskrutkovaniu z telesa ¢erpadia.

Zaistite spracované diely tak, aby po uvolneni tlaku tfia nemohlo déjst k ich nekontrolovanému pohybu.

Hotové diely snimte zo stola, az sa lisovaci tffi Uplne vrati do hornej polohy.

Udrzba
Ak sa zariadenie nepouziva, piest hydraulického valca musi byt zasunuty a paka olejového Cerpadla musi byt v dolnej polohe.
Zariadenie sa musi udrZiavat v Cistote. VonkajSie pohyblivé asti je potrebné mazat.

Odvzdusriovanie hydraulického systému
Nizsie uvedené tkony je potrebné zverit’ Specializovanému servisu.

Z ¢asu na Cas sa v hydraulickom systéme nahromadia bublinky vzduchu. Tie m6Zu zhor3it prevadzkové parametre lisu. Ak k tomu
dojde, je nutné hydraulicky systém odvzdusnit.

Demontuijte hydraulicky valec z lisu a postavte ho tak, aby sa piest nachadzal vo zvislej polohe. Otvorte uvolfiovaci ventil a de-
montujte uzaver plniaceho otvoru oleja. Potom prudko niekorkokrat zahybte olejovym Cerpadlom, aby sa vzduchové bublinky
vytlagili von.

Zatvorte uvolfiovaci ventil a namontujte uzaver plniaceho otvoru oleja. Hydraulicky valec namontuijte do lisu. Skontrolujte funké-
nost zariadenia, aby ste sa uistili, i nie je potrebné proces odvzdusiiovania zopakovat.

Doplriovanie oleja, mazanie
Nizsie uvedené tkony je potrebné zverit’ Specializovanému servisu.

Demontuijte hydraulicky valec z lisu a postavte ho tak, aby sa piest nachadzal v zvislej polohe. Péaku olejového Cerpadla a piest
hydraulického valca stlacte do dolnej krajnej polohy. Demontujte uzaver piniaceho otvoru oleja.

Na pinenie zariadenia pouZivajte vyhradne hydraulicky olej viskozitnej triedy SAE 10. Pouzivanie inych kvapalin na tento (el je
zakazané. Systém napliite az po dolny okraj plniaceho otvoru oleja.

Odvzdusnenie hydraulického systému vykonajte spdsobom popisanym v bode ,Odvzdusriovanie hydraulického systému’.
Namontujte uzaver plniaceho otvoru oleja. Skontrolujte funkénost hydraulického valca. )

V pravidelnych Casovych intervaloch (minimalne kazdych 10 prevadzkovych hodin) namazte klbové spoje a ostatné pohyblivé
prvky zariadenia.
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Odstrariovanie portch
Dolny nosnik Dolny nosnik Dolny nosnik | Olejové Cerpadlo | Piest hydraulic- Spod uzaveru
sapocas prace | sanepohybuje | nedosiahne piny pri zdvihani kého valcasa | plniaceho otvoru
zdviha smerom nadol rozsah zdvihu nezabera Uplne nezastva | oleja unika olej
V hydraulickom systéme mdze byt mélo oleja.
X X X -
Olej dopliite.
X X X X Zavzdu$neny hydraulicky systém. Hydraulicky
systém odvzdusnite.
X V hydraulickom systéme mdze byt vefa oleja.
Prebytok oleja odstrarite.
Je mozné, Ze ventily netesnia a prepustaju.
X X Niekolkokrét bez zataZenia zdvihnite a potom
spustite paku olejového Cerpadia.
X Pohyblivé prvky nie st namazané. Deformované
sUciastky pohonu lisu.
X X Uvoltiovaci ventil nie je zatvoreny. Zatvorte
uvolfiovaci ventil.
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MUSZAKI ADATOK

Index Nyomoerd [ezer kg] Miikodési tartomanya Sly [kg] Munka ég [mm]

YT-55580 12 0-695 45 400

YT-55581 20 0-695 72 490

YT-55582 30 0-795 110 520
ATERMEK LEIRASA

A hidraulikus sajté olyan munkakhoz készilt, ahol jelentés nyomderdre van sziikség, példaul szerelési munkaknal, hajlitasnal
vagy egyengetésnél. A sajté nem hasznalhato llando szoritd rendszerként. Az eszkdz helyes, meghibasodastdl mentes és biz-
tonsagos mitkddése a megfeleld lizemeltetéstdl fiigg, ezért:

A berendezéssel torténé munkavégzés megkezdése el6tt el kell olvasni, és az lizemeltetés soran be kell tartani a teljes
kezelési utasitast.

A szerszam nem rendeltetésszer(i hasznalata, a biztonsagi eldirasok és a jelen utasitas be nem tartasa miatt keletkez6 karokért a
szallitd nem vallal felelésséget. A berendezés nem rendeltetésszer(i hasznalata a felhasznald garanciahoz és kezességhez valé
joganak elvesztését is maga utan vonja.

BIZTONSAGI AJANLASOK

A hidraulikus sajté nagy terhelés alatt miikodd, mechanikus berendezés. Munka kézben be kell tartani az alapveté biz-
tonsagi szabalyokat.

A munka megkezdése el6tt el kell olvasni a kezelési utasitas, és be kell azt tartani.
Soha ne terhelje tul a sajtét!

A sajtd kizérélag szoritasra, hajlitisra és egyengetésre vald, tilos mas célra felhasznalni. Tilos a sajtéval rugét és mas olyan
elemeket dsszeszoritani, amelyek kiugorhatnak vagy széteshetnek sajtolas kozben.

Olyan nagy elemeken végzett munkaknal, amelyek jelentésen kiallhatnak a munkaasztal kérvonalain kivil, plusz tartéelemeket,
pl. tdmaszokat kell hasznalni.

Nem szabad az 8sszeszoritott targyat felligyelet nélkil hagyni. Nem szabad a munkavégzés vagy a sajtd tarolasi helyének koze-
Iébe gyermekeket vagy a berendezés kezelésére ki nem oktatott személyeket engedni.

Nem szabad laza ruhazatot, valamint ékszereket viselni. A hosszu hajat &ssze kell kétni.

Egyéni védbeszkdzoket kell hasznaini.

A sajtét egyenletes, lapos, kemény és stabil alapfeliiletre kell allitani.

Az targyak Gsszesajtolasa el6tt meg kell gyézddni réla, hogy nem mozditja el a sajtét, és nem mozdul el vératlanul az dsszeszo-
ritott elem sem.

A sajtolandd targyat a munkaasztal kdzepén kell elhelyezni tgy, hogy a sajté dugattylja a kdzepén nyomja az dsszeszoritandd
elemet.

Az Gsszepréselt targyat csak akkor lehet a munkaasztalbél kivenni, ha a hidraulikus munkahenger dugattydja teljesen visszahu-
z6dott.

Amunka megkezdése elétt meg kell gyéz6dni arrél, hogy a sajtd elemei semmilyen modon nem sériltek. Ha javitani kell, a javitas
céljabdl szakszervizhez kell fordulni.

Szigordan tilos a hidraulikus biztonségi szelep szabalyozasa.

Tartsa az eszkdzt tavol héforrastdl és tiiztdl, mivel ez a berendezés sériléséhez vagy a milkodésének romlasahoz vezethet.
Legyen el6relatd, ne dolgozzon faradt allapotban, vagy gydgyszerek hatasa alatt.

Nem szabad a sajté semmilyen elemét megvaltoztatni, amelynek hatdsa lehet arra, hogy a sajté megfelelie a megfelel6ségi
nyilatkozatban |évé szabvanynak.

A szerszamot kizarélag erre jogosult szervizekben, csak eredeti cserealkatrészek hasznalataval szabad javitani. Ez biztositja a
sajté biztonsagos mikodését.

OSSZESZERELES ES KEZELES

A termék 6sszeszerelése (I-XX)

Aterméket szétszerelt allapotban szallitjuk, az elsd hasznalata elétt teljesen és figyelmesen 6ssze kell szerelni. Az 6sszeszerelést
az illusztracionak megfelelden kell végezni, meggy6zddve réla, hogy minden csavarkétés erésen és biztosan meg van hdzva. A
csavarkapcsolatok allapotat a termék minden hasznalata elétt ellendrizni kell.

A szereléskor be kell tartani az alabbi utasitasokat:



H

- felszerelve a keretet, a keret timaszat a talpra, el6bb a keretet kell a talpra szerelni, nem hizva meg még teljesen a csavarokat,
majd fel kell szerelni a tdmaszokat, és csak ezutan kell meghuzni minden csavarkétést,

- legyen 6vatos a hidraulikus munkahenger felszerelésekor, elébb az alsé gerendat kdsse dssze a rugo segitségével a felsdvel,
majd dugja be a munkahengert a két gerenda kozé.

- a munkaasztal felszerelésekor gy6z6djén meg réla, hogy a tiiskék atmentek-e minden furaton, és nem csusznak ki maguktol
munkavégzés kdzben.

Az elsd hasznalat elétt tesztelje a sajtot. Zarja el a leengedd szelepet, elcsavarva az éramutato jarasanak megfeleld iranyban.
Majd a munkahenger karjaval emelje engedje le a mozgd gerendat, ameddig tudja, lassan elforditva a szelepet az dramutato
jarasaval ellenkezd iranyban. A rugok Ujra felemelik a gerendat. Az emelés leengedés ciklust tobbszor hajtsa végre, figyelve, hogy
minden alkatrész jol miikadik-e. Biztositsa a hidraulika olaj megfelel6 elosztasat is.

Figyelem! Id6kozonként meg kell hizni az dsszes csavarkétést (minden hasznélat elétt). Ez ndveli a hasznélat biztonséagat, és
megnyitja a berendezés élettartamat.

Térolas
A sajtét tgy kel tarolni, hogy a mozgé gerenda maximalisan fel van emelve. Ugy, hogy a hidraulikus munkahenger dugattydja
teliesen be legyen huzddva, és a rugok a lehetd legkevésbé legyenek megfeszitve.

Munkavégzés a sajtéval

A munka megkezdése el6tt meg kell bizonyosodni arrél, hogy az 6sszenyomott elem a munkavégzés egész ideje alatt a kezeld
szeme el6tt lesz.

Allitsa @ munkaasztalt olyan magassagba, ahol szabadon tud operalni az 6sszenyomott elemekkel. Sziikség esetén haszndlja
a munkaasztal mellékelt ratéteit. Helyezze az 6sszenyomandd elemeket a munkaasztalra. Zarja el a leengedd szelepet (XXI) és
dugja be a kart a munkahenger fészkébe. A kar fel-le mozgatésaval (XXII) engedje le a nyométiiskét az 6sszenyomando elemek
kozelébe. Ellendrizze az elemek bedllitasat a nyométiiskéhez viszonyitva, és folytassa a leengedést, amig el nem kezdddik az
dOsszeszoritas. Ne terhelje tul az dsszenyomott elemeket.

Az dsszepréselés utan, hizza ki a munkahenger karjat a fészekbdl, és lassan elforditva leengedd a szelepet, engedni kell a
rugoknak hogy felemeljék a nyomotiiskét.

Nem szabad a leereszt6 szelepet jobban kinyitni, mint az a mozgé gerenda és a nyométiiske lasst felemeléséhez sziik-
séges.

Ha tllsagosan kicsavarja, kicsavarodhat a hazbdl.

Rogzitse az sszesajtolt elemeket, hogy ne mozduljanak el nem ellendrzétt médon a tiiskére gyakorolt nyoméerd elengedése utan
Az asztalrdl csak akkor vegye le az elemeket, ha a nyométiiske teljesen visszahizddott a felsé allasaba.

Konzervélas
Ha nem hasznaljak a berendezést, a munkahenger dugattydjanak behtzva, valamint a karjanak fészke alsé helyzetben kell
legyen. A sajtot tisztan kell tartani, a mozgo, kiils6 alkatrészeket kenni kell.

A hidraulikus rendszer légtelenitése
Az alabbi miiveleteket specialis szervizben kell elvégezni.

Id6nként a munkahenger hidraulikajaban légbuborékok gyliinek 6ssze. Ez csokkentheti a sajtéo mikddésének hatékonysagat. Ha
ez a helyzet, légteleniteni kell a munkahenger hidraulikajat rendszert.

Szerelje le a munkahengert a sajtorél, majd allitsa ugy, hogy a dugattyu fliggdleges helyzetben legyen. Nyissa ki a leeresztd
szelepet, vegye le az olajbetdltd nyilas dugéjat. Majd pumpaljon néhanyszor erésen a munkahenger szivattyujaval, hogy kihajtsa
a levegét.

Jarja el a leereszt6 szelepet, dugja be a dugét az olajbetdltébe. Szerelje vissza a munkahengert az emelére. Ellendrizze a sajtd
miikodését, és ha sziikséges, ismételje meg a légtelenitést.

Az olaj utantéltése, kenés
Az alabbi miiveleteket specialis szervizben kell elvégezni.

Szerelje le a munkahengert az emel6rél, majd allitsa gy, hogy a dugattyu fiiggéleges helyzetben legyen. Engedie le a szivattyut
és a dugattyut also véghelyzetbe. Vegye le az olajbetdltd nyilas dugdjat.

Kizérélag SAE 10 viszkozitasu hidraulika olajjal tdltse fel. Tilos mas folyadékot hasznalni erre a célra. Téltse fel olajjal a betdltd
nyilas alsé széléig.

Légtelenitse a munkahengert , A hidraulikus rendszer légtelenitése” pontban leirt médon.

Tegye be az olajbetdltd nyilas dugdjat. Ellendrizze a munkahenger miikddéseét.

Szabalyos id6kozokben (de nem ritkabban, mint 10 dranként) kenje meg a csuklds kapcsolatokat és a tébbi mozgd alkatrészt.
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Hibaelharitas
Az alsd gerenda Az alsd gerenda | A munkahenger
felemelkedik a saj- | Az als¢ gerenda | leereszkedik szivattylja gum:?tkzzezgﬁ: Olaj szivarog a
6 munkavégzése leereszkedik als6 véghely- rugézik emelés t[]n?k e)ll tJeI‘ esen dugé alél
kdzben zetbe kozben !
Lehet, hogy a munkahengerben nincs olaj.
X X X . )
Toltse fel az olajat.
X X X X Levegds a hidraulikus rendszer. Légtelenitse a
hidraulikus rendszert
X Tul sok az olaj a munkahengerben. Tavolitsa el
a folos olajat
Lehet, hogy nem zarnak a szelepek.
X X Néhanyszor, terhelés nélkiil, emelje fel, és
engedie le a munkahenger karjat.
X Nincsenek megkenve a mozgo alkatrészek.
Eldeformalédtak a kar hajtasanak elemei.
X X Nincs bezarva a leereszté szelep. Zarja be a
leereszt6 szelepet.
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DATE TEHNICE
Index Presiune [mii kg] Domeniu de lucru [mm] Masa [kg] Latime de lucru [mm]
YT-55580 12 0-695 45 400
YT-55581 20 0-695 72 490
YT-55582 30 0-795 110 520
DESCRIERE PRODUS

Presa hidraulica este destinata pentru munci care necesita o presiune considerabild, de exemplu in timpul lucrarilor de montaj,
pentru indoire sau indreptare. Presa nu poate fi utilizata drept sistem fix de strangere. Functionarea corectd, fiabila si in conditji
de siguranta a aparatului depinde de exploatarea corespunzatoare, de aceea:

inainte de a incepe si lucrati cu unealta trebuie si cititi toate instructiunile si si le pastrati.

Furnizorul nu este responsabil pentru eventualele pagube si leziuni cauzate de utilizarea aparatului in mod necorespunzator cu
destinatia acestuia, de nerespectarea normelor de siguranta si a recomandarilor din aceste instructjuni. Utilizarea aparatului in
mod neconform cu destinatia acestuia duce la pierderea dreptului de garantie de catre utilizator.

RECOMANDARI DE SIGURANTA

Presa hidraulica este un aparat care functioneaza la sarcini mari. in timpul lucrului trebuie si respectati normele ele-
mentare de siguranta.

Nu depasiti niciodata incarcatura maxima a presiunii.

Presa este destinatd doar pentru stréngere indoire si indreptare, utilizarea acesteia in alte scopuri este interzisa. Se interzice
utilizarea presei pentru strangerea de arcuri si alte elemente, care pot fi aruncate sau se pot sfaréma in t|mpul strangeru

Tn cazul in care lucrati cu piese mari care depasesc in mod considerabil marginea masei de lucru, trebuie sé utilizati piese aditio-
nale de sustinere, de ex. suporturi.

Nu trebuie sa lasati nesupravegheata piesa taiata. Accesul copiilor si al persoanelor neinstruite sa opereze presa este interzis in
timpul functionarii acesteia sau in locul de depozitare al presei.

Nu purtati haine si bijuterii largi. Parul lung trebuie prins.

Trebuie s& purtati mijloace de protectie personala.

Presa trebuie agezaté pe o suprafata netedd, platé, dura si stabild.

Inainte de a strange piesele trebuie s va asigurati ca nu poate duce la deplasarea presei sau deplasarea neasteptata a pieselor
stranse.

Piesele trebuie amplasate in mijlocul mesei de lucru astfel incat pistonul presei sa apese cu mijlocul piesa stransa.

Piesele stranse pot fi indepartate de pe masa de lucru doar dupé ce pistonul servomotorului hidraulic s-a retras in intregime.
Tnainte de a incepe munca trebuie sa va asigurati ca presa nu este deteriorata in niciun mod. In cazul in care trebuie reparata luatj
legatura cu un atelier autorizat de reparatji.

Se interzice in mod categoric ajustarea supapei de siguranta a servomotorului hidraulic.

Tineti aparatul departe de sursele de céldura si foc, deoarece pot deteriora aparatul sau ingreuna functionarea acestuia.

Fiti precautj, nu lucratj atunci cand sunteti obositi sau sub influenta medicamentelor.

Nu modificati nicio piesa din presa care poate avea impact asupra conformitatji presei cu standardul enumerat in declaratia de
conformitate.

Aparatul trebuie reparat doar in atelierele autorizate, doar cu piese originale de schimb. Acest lucru asigura siguranta corespun-
z&toare de munca.

MONTAJ $I UTILIZARE

Montajul produsului (I - XX)

Produsul este livrat demontat si trebuie montat complet si cu atentie inainte de prima utilizare. Montajul trebuie efectuat conform
cu ilustratiile, avand grija ca toate conexiunile cu surub sa fie stranse ferm si sigur. Trebuie sa verificati starea conexiunilor cu
surub inainte de fiecare utilizare a produsului.

Trebuie sa respectati urmatoarele recomandari privitoare la montaj:

- atunci cand montati rama, suporturile ramei pe baza, trebuie sa montati mai intai rama pe baza, fara a strange la maxim suru-
burile, apoi montatj suporturile, dupa care strangetj toate conexiunile cu surub,
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- fiti precautj atunci cand montati servomotorul hidraulic, mai intai strangeti cu arcuri bara superioara, iar apoi introduceti servo-
motorul hidraulic intre bare.

- atunci cand instalati masa de lucru trebuie sa va asigurati ca penele trec prin toate orificiile si revin automat la loc in timpul
lucrului.

Tnainte de prima utilizare trebuie s testatj presa. Inchideti supapa de eliberare rotind in directia acelor de ceas. Apoi folositi braful
servomotorului pentru a coborf bara mobild pana la capat si ridicatj, rotind incet supapa in directia opusa miscarii acelor de ceas.
Arcurile de retur ridica inapoi bara. Efectuati de cateva ori ciclul de coborare si de ridicare, observand daca toate piesele functio-
neaza corespunzator. Acest lucru asigura aplicarea corectd a uleiului hidraulic.

Atentie! Este necesara strangerea periodica (inainte de fiecare utilizare) a tuturor conexiunilor cu surub. Acest lucru sporeste
siguranta de utilizare si prelungeste durata de functionare a aparatului.

Depozitare
Presa trebuie depozitata cu bara mobild ridicata la maxim, astfel incat pistonul servomotorului hidraulic s fie strans pana la capat,
iar arcurile sa fie cat mai putin intinse.

Lucrul cu presa

Inainte de a incepe s lucrati cu presa trebuie sa va asigurati c& operatorul va avea piesele de presat in aria de vedere pe toatd
durata lucrului.

Asezati masa de lucru la o naltime care asigura operarea facila a pieselor presate. In cazul in care este necesar folositj piulitele
din dotarea mesei de lucru. Asezati piesele de presat pe masa. Inchideti supapa de eliberare (XXI) si introduceti bratul in soclul
servomotorului. Miscand bratul pe directia sus — jos (XXII) coborati bolful de strangere in apropierea pieselor de presat. Verificat
setarea pieselor faté de bolful de strangere si continuati coborarea pana ce incepe presarea. Nu suprasolicitati piesele presate.
Dupa ce ati terminat de presat piesele scoateti bratul servomotorului din soclu si rotiti incet supapa de deschidere pentru ca
arcurile sa ridice bolful de presare.

Nu desfaceti supapa de deschidere mai mult decét este necesar pentru a ridica incet bratul mobil i boltul de presare.
Desfacerea excesiva a supapei poate duce la scoaterea acesteia din carcasa.

Protejati piesele presate, astfel incat sa nu se deplaseze in mod necontrolat dupa ce Tncetati s& apasati boltul.

Indepartati piesele de pe masa abia dupa ce boltul de presare se retrage cu totul la pozitia de sus.

Intretinere
In cazul in care nu utilizati aparatul, pistonul servomotorului trebuie sa se stranga, iar soclul brafului servomotorului trebuie sa fie
coborat. Presa trebuie s fie curatd, trebuie sa gresati piesele mobile din exterior.

Aerisirea sistemului hidraulic
Este necesar sa efectuati activitaile de mai jos intr-un service specializat.

Ocazional in sistemul hidraulic al servomotorului se aduna bule de aer. Acest lucru poate reduce eficacitatea de functionare a
presei. In cazul in care acest lucru se intdmpla trebuie sa aerisiti sistemul hidraulic al servomotorului.

Demontati servomotorul de pe presa, iar apoi asezati-| astfel incét sa fie pozitionat vertical. Deschideti supapa de eliberare, scoa-
teti capacul orificiului de turnare a uleiului. Apoi migcati brusc, de mai multe ori, pompa servomotorului pentru a scoate aerul.
Inchideti supapa de eliberare, agezati capacul de turnare a uleiului. Montatj servomotorul pe presa. Verificatj functionarea apara-
tului, in cazul in care este necesar repetati operatia de aerisire.

Umpferea cu ulei, gresare
Este necesar ca activitatile de mai jos sa fie efectuate intr-un atelier specializat.

Demontati servomotorul de pe presa si setati-| astfel incat pistonul sa fie pozitionat vertical. Coborati pompa si pistonul la pozitia
cea mai coborata. Datj jos capacul orificiului de turnare a uleiului.

Umpleti doar cu ulei hidraulic cu clasa de vascozitate SAE 10. Se interzice utilizarea altor lichide in acest scop. Umpleti pana la
marginea de jos a orificiului de turnare a uleiului.

Aerisiti servomotorul in modul descris la punctul ,Aerisirea sistemului hidraulic”.

Montati capacul orificiului de turnare a uleiului. Verificati functionarea servomotorului.

La intervale regulate de timp (nu mai rar decét la fiecare 10 ore de lucru) gresati conexiunea cu articulatie si alte piese mobile
din aparat.
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Eliminarea defectiunilor
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;

. . Pompa Pistonul
S;::zdiﬁ JtlonS] Sj Bara de jos nu E:foggé?és n: servomotorului servomotorului | Uleiul se scurge
Jucrului P se coboard toats Tnélgimga se arcuieste la nu se strange in de sub capac
ridicare intregime
X X X Este posibil ca in servomotor lipseste ulei.
Completatj uleiul lipsa.
X X X X Aer in sistemul hidraulic. Aerisiti sistemul
hidraulic.
X Tn servomotor poate fi prea mult ulei. indepartati
surplusul de ulei
Este posibil ca supapele sa nu se inchida
X X complet. Ridicati de céateva ori féra sarcind, iar
apoi coborati bratul servomotorului.
X Piesele mobile nu sunt gresate. Piesele din
sistemul de actionare sunt deformate.
X X Supapa de eliberare nu este inchisa. inchiefi
supapa de eliberare.
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DATOS TECNICOS
indice Presion [toneladas] Rango de trabajo [mm] Peso [kg] Amplitud de trabajo [mm]
YT-55580 12 0-695 45 400
YT-55581 20 0-695 72 490
YT-55582 30 0-795 110 520
DESCRIPCION DEL PRODUCTO

La prensa hidraulica ha sido disefiada para los trabajos donde se necesita una presion significante, por ejemplo durante trabajos
de ensamble, para doblar y rectificar piezas. La prensa no debe usarse como un sistema de presion permanente. El funciona-
miento correcto, infalible y seguro de la herramienta depende de su adecuada operacion, y por lo tanto:

Antes de comenzar cualquier trabajo con la herramienta es menester leer todo el manual y guardarlo.

El proveedor no sera responsable por los dafios y lesiones ocasionados en el caso de usar la herramienta para fines para los que
no haya sido disefiada o no seguir las reglas de seguridad y las recomendaciones del presente manual. Usar la herramienta para
fines para los que no haya sido disefiada implica la pérdida de los derechos de garantia.

RECOMENDACIONES DE SEGURIDAD

La prensa hidraulica es una herramienta que trabaja bajo una carga grande. Durante el trabajo es menester seguir las
reglas bésicas de seguridad.

Antes de comenzar el trabajo, es menester leer el manual y guardarlo.
No exceda nunca la presion maxima de la prensa.

La prensa ha sido disefiada para prensar, doblar y rectificar piezas y se prohibe utilizarla con cualquier otro fin. Se prohibe usar la
prensa para apretar resortes u otros elementos, que puedan ser expulsados o puedan desintegrarse mientras son apretados.
En el caso de trabajos con elementos grandes que excedan significativamente el contorno de la mesa de trabajo, es menester
usar elementos adicionales de soporte, por ejemplo montantes.

No deje elementos apretados sin supervisién. No permita la presencia de nifios y personas que no hayan sido capacitadas en la
operacién de la maquina cerca de la herramienta.

No use ropa holgada ni bisuteria. Recoja cabello largo.

Es menester usar medios de proteccion personal.

La prensa debe colocarse en superficie plana, dura y estable.

Antes de apretar elementos es menester asegurarse que esto no provocara ningiin desplazamiento de la prensa o un desplaza-
miento inesperado de los elementos apretados.

Es menester colocar los elementos en el centro de la mesa de trabajo, de tal manera que el piston de la prensa presione el
elemento apretado con la parte central.

No se debe sacar los elementos apretados de la mesa de trabajo hasta que el piston del cilindro hidraulico se haya retirado
completamente.

Antes de comenzar el trabajo, es menester asegurarse que la prensa no esté estropeada de ninguna manera. Si es menester
repararla, hagalo en un taller autorizado.

Se prohibe realizar ajustes de la valvula de seguridad del cilindro hidraulico.

Mantenga la maquina lejos de Fuentes de calor y fuego, lo cual podria estropear la maquina o causar un empeoramiento de su
operacion.

Sea precavido, no trabaje cuando esté cansado o bajo influencia de medicamentos.

No modifique ninglin elemento dela maquina, que podria influir la compatibilidad de la maquina con la norma indicada en la
declaracion de conformidad.

Es menester reparar la maquina Unicamente en talleres autorizados, que usen sélo partes originales, lo cual garantizara la
seguridad adecuada del trabajo.

ENSAMBLE Y OPERACION

Ensamble del producto (I - XX)

La maquina se suministra desmantelada y es menester ensamblarla completa y cuidadosamente antes del primer uso. El ensam-
ble se debe realizar de acuerdo con las ilustraciones, asegurandose que todas las conexiones de tornillos estén apretadas. Es
menester revisar el estado de las conexiones de tornillo antes de cada uso de la maquina.

M A N U A L O R I G I N A L
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Es menester seguir las siguientes recomendaciones del orden del ensamble:

- instalando el marco, fije los soportes del marco en la base; primero es menester instalar el marco en la base, sin apretar todavia
completamente las tuercas, y luego instalar los soportes; sélo después se debe apretar todas las conexiones de tuercas,

- sea cuidadoso durante el ensamble del cilindro hidraulico; primero conecte con resortes la viga inferior a la superior y después
introduzca el cilindro hidraulico entre las vigas.

- durante la instalacion de la mesa de trabajo, asegurarse que las clavijas hayan pasado a través de todos los orificios y no se
vayan a caer durante el trabajo.

Antes del primer uso es menester realizar una prueba de la prensa. Cierre la valvula de liberacion, girandolo en la direccion del
movimiento de las manecillas del reloj. Luego, usando el brazo del cilindro hidraulico baje la viga mévil hasta donde se pueda y
levantela, girando lentamente la vélvula en la direccién opuesta a la del movimiento de las manecillas del reloj. Los resortes de
retorno levantaran la viga. El ciclo de levantar y bajar debe repetirse varias veces, observando a la vez si todos los elementos
estan funcionando correctamente. Esto permitira también una distribucion adecuada del aceite hidraulico.

jAtencion! Se requiere también apretar periddicamente todas las conexiones de tornillo, lo cual incrementaré la seguridad de la
operacion de la maquina y prolongara su vida.

Almacenamiento
La prensa debe almacenarse con la viga mdvil levantada hasta donde sea posible, para que el piston del cilindro hidraulico esté
completamente retirado y los resortes estirados lo menos posible.

Trabajo con la prensa

Antes de comenzar el trabajo, es menester asegurarse que el operador tenga los elementos por apretarse en la vista durante
todo el tiempo de trabajo.

Coloque la mesa de trabajo a una altura que permita manejar libremente los elementos por apretarse. En el caso de que sea
necesario, use las piezas suministradas con la mesa de trabajo. Coloque los elementos por apretarse en la mesa. Cierre la
valvula de liberacidn (XXI) e introduzca el brazo en la entrada del cilindro hidraulico. Moviendo el brazo hacia arriba y hacia abajo
(XXI1) baje el mandril de presion para acercarlo a los elementos por apretarse. Cheque la posicion de los elementos en relacion
al mandril de presion y siga bajandolo hasta empezar la accion de apretar los elementos. Evite la sobrecarga de los elementos
apretados.

Habiendo terminado la operacion de apretar los elementos, saque el brazo del cilindro hidraulico de la entrada y gire la véalvula
de liberacién lentamente para que los resortes levanten el mandril de presion.

No abra la valvula liberaciéon mas de lo que sea necesario para lentamente levantar la viga mévil y el mandril de pre-
sion.

En el caso de abrirse la valvula excesivamente, existe el peligro de que salga del armazon.

Asegurense los elementos apretados de tal forma que no se desplacen de una manera no controlada una vez que la presion del
mandril sea liberada.

Quite los elementos de la mesa s6lo cuando el mandril de presion se haya retirado completamente hacia la posicion superior.

Mantenimiento
Sila maquina no se usa, el piston del cilindro hidraulico debe estar retirado y la entrada del brazo del cilindro hidraulico debe estar
en la posicion inferior. La prensa debe mantenerse limpia, y es menester lubricar partes exteriores méviles.

Evacuacion de aire del sistema hidraulico
Se requiere realizar las acciones descritas a continuacion en un taller especializado.

De vez en cuando en el sistema hidraulico del cilindro hidraulico se acumulan burbujas de aire, lo cual puede reducir la eficiencia
de la grua. Si tal situacion tiene lugar, es menester eliminar el aire del sistema hidraulico del cilindro hidraulico.

Desinstale el cilindro hidraulico de la grua, y luego coléquelo de tal manera que el pistén esté en una posicion vertical. Abra la
valvula de liberacién y saque el tapdn del tanque de aceite. Luego mueva vigorosamente la bomba del cilindro hidraulico varias
veces, para que salga el aire.

Cierre la vélvula liberacién y ponga el tapén de la entrada de aceite en su lugar. Instale el cilindro hidraulico en la gria. Revise el
funcionamiento de la grda, y en el caso de que sea necesario repita la operacién de evacuacion de aire.

Llenado del tanque de aceite y lubricacién
Se requiere realizar las acciones descritas a continuacion en un taller especializado.
Desinstale el cilindro hidraulico de la prensa y luego colquelo de tal manera que el piston esté en una posicion vertical. Baje la

bomba y el piston hasta la posicion inferior extrema. Saque el tapdn del tanque de aceite.
Use Unicamente aceite hidraulico de clase de viscosidad SAE 10. Se prohibe otros liquidos para este propésito. Llene el tanque

M A N U A L O R I G I N A L



E

hasta el borde inferior de la entrada de aceite.

Evacue aire del cilindro hidraulico de acuerdo con la descripcion en el punto , Evacuacion de aire del sistema hidraulico”.
Ponga el tapdn de la entrada de aceite en su lugar. Revise el funcionamiento del cilindro hidraulico.

En intervalos regulares (al. menos una vez cada 10 horas de trabajo) lubrique las conexiones articuladas y otros elementos
méviles de la maquina.

Solucién de problemas
Lo Lo Labombadel | Elpiston del ci- .
Las\gg?svlan’:tglor La viga inferior La Vllgab'gf 0| Gilindro hidraulico | lindro hidraulico lzf;eg:bze'oszlee
durante trabaio no baja completa rjn ente resortea durante | no se retira por ta éjn
) P levantamiento completo P
X X X Es posible que en el cilindro hidraulico falta
aceite. Llene el tanque de aceite.
Aire en el sistema hidraulico. Evacue aire del
X X X X sistema hidraulico
X Es posible que en el cilindro hidraulico haya

demasiado aceite. Elimine el exceso de aceite

Es posible que las valvulas no se cierren.
X X Levante varias veces sin carga y luego baje el
brazo del cilindro hidraulico.

Los elementos mdviles no estan lubricados.
X Elementos de transmision del brazo estan
distorsionados.

X X La valvula de liberacion no esta cerrada. Cierre
la valvula de liberacion.
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ul. Sottysowicka 13 - 15 Teren ProLogis Park Nadarzyn
51 - 168 Wroctaw al. Kasztanowa 160

tel.: 071 32 46 200 05 - 831 Mtochéw k. Nadarzyna
fax: 071 32 46 373 tel.: 022 73 82 800

e-mail: biuro@yato.pl fax: 022 73 82 828

DEKLARACJA ZGODNOSCI

0316/YT-55580/EC/2016

Deklarujemy z petng odpowiedzialnoscia, ze nizej wymienione wyroby:

Prasa hydrauliczna; 12 ty$. kg; 0-695 mm; 400 mm; nr kat. YT-55580
Prasa hydrauliczna; 20 tys. kg; 0-695 mm; 490 mm; nr kat. YT-55581
Prasa hydrauliczna; 30 tys. kg; 0-795 mm; 520 mm; nr kat. YT-55582

do ktorych odnosi sie ninigjsza deklaracja, sg zgodne z ponizszymi normami:
EN 1494:2000 + A1:2008

i spetniajg wymagania dyrektyw:

2006/42/WE  Maszyny i urzagdzenia bezpieczenstwa

Numer seryjny: dotyczy wszystkich numeréw seryjnych
Rok budowy / produkcji: 2016

Nazwisko i adres osoby upowaznionej do przygotowania dokumentacji technicznej:
Tomasz Zych
TOYAS.A., ul. Sottysowicka 13 - 15, 51-168 Wroctaw, Polska

Wroctaw, 2016.03.01
(miejsce i data wystawienia)
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ODPULLUANBbHBIN OUNEP B YKPAUHE:
storgom.ua

FrPA®UK PABOTDI:
MH. - MNT1.: ¢ 8:30 no 18:30
C6.: ¢ 09:00 no 16:00
Bc.: ¢ 10:00 no 16:00

KOHTAKTbI:

+38 (044) 360-46-77
+38 (066) 77-395-77
+38 (097) 77-236-77
+38 (093) 360-46-77

JeTanbHoe onncaHue ToBapa:
https://storgom.ua/product/gidravlicheskii-press-yato-yt-555-2.html
Opyrue ToBapsbl: https://storgom.ua/pressy.html
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