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STE 140 STE 140 Plus | STEB 140 |STEB 140 Plus
14. *1) Serial Number:|*1) Serial Number:|*1) Serial Number:|*1) Serial Number:
01401.. 01403.. 01402.. 01404..
T1$# mm (in) 140 (5 /) 140 (5 /) 140 (5 /) 140 (5 /)
T, mm (in) 35 (1 %) 35 (1 %/g) 35 (1 %) 35 (1 /)
T, mm (in) 10 (¥/g) 10 (%) 10 (%) 10 (¥/g)
ng min! (rpm) | 1000-3100 | 1000-3100 | 1000-3100 | 1000 -3100
P, w 750 750 750 750
P, w 420 420 420 420
m kg (Ibs) 2,5 (5.4) 2,5 (5.5) 2,5 (5.6) 2,6 (5.7)
an cw/Kn,cm m/s? 10/1,5 10/1,5 8,4/1,5 8,4/1,5
apcw/Knew| m/s? 13,5/1,5 13,5/1,5 10,4/1,5 10,4/1,5
Loa/Kpa dB(A) 90/3 90/3 90/3 90/3
Lwa/Kwa dB(A) 101/3 101/3 101/3 101/3
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*2) 2004/108/EC (-> 19.04.2016) / 2014/30/EU (20.04.2016 ->), 2006/42/EC, 2011/65/EU
*3) EN 60745-1:2009+A11:2010, EN 60745-2-11:2010

2015-10-05
Volker Siegle

72622 Nuertingen, Germany

Direktor Produktentstehung & Qualitat
(Vice President Product Engineering & Quality)
*4) Metabowerke GmbH - Metabo-Allee 1 -
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DEUTSCH de

Originalbetriebsanleitung

1. Konformitatserklarung

Wir erkléren in alleiniger Verantwortlichkeit: Diese
Stichsagen, identifiziert durch Type und
Seriennummer *1), entsprechen allen
einschlagigen Bestimmungen der Richtlinien *2)
und Normen *3). Technische Unterlagen bei *4) -
wP ADD. |

2. BestimmungsgemaBe
Verwendung

Die Maschine ist geeignet zum S&agen von NE-
Metallen und Stahlblech, von Holz und
holzahnlichen Werkstoffen, von Kunststoffen und
ahnlichen Werkstoffen. Jede andere Verwendung
ist unzulassig.

Fir Schaden durch nicht bestimmungsgeméaBen
Gebrauch haftet allein der Benutzer.

Allgemein anerkannte Unfallverhitungsvorschriften
und beigelegte Sicherheitshinweise missen
beachtet werden.

3. Aligemeine
Sicherheitshinweise

Beachten Sie die mit diesem Symbol
gekennzeichneten Textstellen zu Ihrem
eigenen Schutz und zum Schutz lhres
Elektrowerkzeugs!

WARNUNG - Zur Verringerung eines
Verletzungsrisikos Betriebsanleitung lesen.

WARNUNG Lesen Sie alle Sicherheits-

hinweise und Anweisungen. Versdumnisse
bei der Einhaltung der Sicherheitshinweise und
Anweisungen kénnen elektrischen Schlag, Brand
und/oder schwere Verletzungen verursachen.

Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und
Anweisungen fiir die Zukunft auf.

Geben Sie Ihr Elektrowerkzeug nur zusammen mit
diesen Dokumenten weiter.

4. Spezielle Sicherheitshinweise

Halten Sie das Geréat an den isolierten
Griffflichen, wenn Sie Arbeiten ausfiihren, bei
denen das Einsatzwerkzeug verborgene
Stromleitungen oder das eigene Netzkabel
treffen kann. Der Kontakt mit einer
spannungsflihrenden Leitung kann auch metallene
Gerateteile unter Spannung setzen und zu einem
elektrischen Schlag fuhren.

Uberzeugen Sie sich, dass sich an der Stelle, die
bearbeitet werden soll, keine Strom-, Wasser- oder
Gasleitungen befinden (z.B. mit Hilfe eines
Metallsuchgerates).

Stéube von Materialien wie bleihaltigem Anstrich,
einigen Holzarten, Mineralien und Metall kdnnen

gesundheitsschadlich sein. Berthren oder

Einatmen der Staube kdnnen allergische

Reaktionen und/oder Atemwegserkrankungen des

Benutzers oder in der Nahe befindlicher Personen

hervorrufen.

Bestimmte Stiube wie Eichen- oder Buchenstaub

gelten als krebserzeugend, besonders in

Verbindung mit Zusatzstoffen zur Holzbehandlung

(Chromat, Holzschutzmittel). Asbesthaltiges

Material darf nur von Fachleuten bearbeitet werden.

- Benutzen Sie mdéglichst eine Staubabsaugung.

- Um einen hohen Grad der Staubabsaugung zu
erreichen, verwenden Sie die Schutzkappe (4)
und einen geeigneten Metabo-Sauger
gemeinsam mit diesem Elektrowerkzeug.

- Sorgen Sie fir gute Belliftung des Arbeitsplatzes.

- Es wird empfohlen, eine Atemschutzmaske mit
Filterklasse P2 zu tragen.

Beachten Sie in Ihnrem Land gliltige Vorschriften fiir

die zu bearbeitenden Materialien.

Beim Bearbeiten muss das Werksttick fest
aufliegen und gegen Verschieben gesichert sein,
z.B. mit Hilfe von Spannvorrichtungen.

Versuchen Sie nicht, extrem kleine Werkstlicke zu
ségen.

Die FuBplatte muss beim Sagen sicher auf dem
Werkstiick aufliegen.

Schalten Sie die Maschine nicht ein, wahrend das
Séageblatt das Werkstlck berihrt.

Falls Sie die Arbeit unterbrechen, schalten Sie die
Sége aus und halten Sie sie im Werkstoff ruhig, bis
das Ségeblatt zum Stillstand gekommen ist.
Versuchen Sie nie, die S&dge aus dem Werkstiick zu
entfernen, solange das Sageblatt sich bewegt,
sonst kann ein Ruckschlag erfolgen.

Wenn Sie eine Sége, die im Werkstlick steckt,
wieder starten wollen, zentrieren Sie das Sageblatt
im Sagespalt und Uberprifen Sie, ob die
Sé&gezahne nicht im Werkstlick verhakt sind.
Klemmt das Sageblatt kann es einen Riickschlag
verursachen, wenn die Sage erneut gestartet wird.

Verletzungsgefahr durch scharfes Stichsageblatt.
Das Stichségeblatt kann nach dem Sé&gen heil3
sein. Schutzhandschuhe tragen.

Kommen Sie mit Ihren Handen nicht in den
Ségebereich und an das Sageblatt. Greifen Sie
nicht unter das Werksttick.

Spane und Ahnliches nur bei Stillstand der
Maschine entfernen.

Stecker aus der Steckdose ziehen, bevor
irgendeine Einstellung, Umristung, Wartung oder
Reinigung vorgenommen wird.

LED-Leuchte (3) (ausstattungsabhangig): Nicht
direkt in die Leuchte blicken. Strahlung nicht direkt
mit optischen Instrumenten betrachten.

5. Abbildungen

Die Abbildungen finden Sie am Anfang der
Betriebsanleitung. 5
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6. Uberblick

wmPp AbD. A-E
1 Schutzplatte zur Verwendung bei
empfindlichen Werkstuckoberflachen (wie
gezeigt anbringen) *
2 SpanreiBschutz-Plattchen *
3 LED-Leuchte *
4 Schutzkappe *
5 Schutzbigel zum Schutz gegen
unbeabsichtigtes Berlihren des Sageblattes
6 Einstellhebel fir Pendelbewegung
7 Schaltknopf der Spéneblaseinrichtung
8 Schaltschieber zum Ein-/Ausschalten*
9 FuBplatte
10 Absaugstutzen *
11 Stellrad zur Hubzahleinstellung
12 Fuhrungsschienen-Adapter (zum Anbringen an
der Fiihrungsschiene 6.31213)*
13 Schalterdriicker *
14 Feststellknopf fir Dauereinschaltung *
15 Sé&geblatt *
16 Séageblatt-Stitzrolle
17 Sé&geblatt-Spanneinrichtung
18 Spannhebel zur Sageblattbefestigung
19 Skala zum Ablesen des eingestellten
Schnittwinkels
20 Klemmhebel fur Schragschnitte (STE...Plus) *
21 Schraube fir Schragschnitte (STE-Pius) *
22 Sicherungsschraube (STE...Plus) *
23 Spannkraftschraube (STE...Plus) *
* austattungsabhéngig / nicht im Lieferumfang

7. Inbetriebnahme

Vergleichen Sie vor Inbetriebnahme, ob die

auf dem Typenschild angegebene
Netzspannung und Netzfrequenz mit den Daten
Ihres Stromnetzes Uibereinstimmen.

7.1 SpanreiBschutz-Plattchen einsetzen =
Abb. A

Verletzungsgefahr durch scharfes

Stichségeblatt. Beim Einsetzen des
SpanreiBschutz-Plattchens (2) muss das Ségeblatt
entfernt sein.

Maschine umdrehen, die FuBplatte zeigt nach
oben. Das Spanrei3schutz-Plattchen von vorn
einschieben, dabei die folgenden 2 Punkte beachten:
* Die glatte Seite des Plattchens zeigt nach oben.

* Der Schlitz zeigt nach hinten (in Richtung Netzkabel).

Wenn sie mit angebrachter Schutzplatte (1)
(ausstattungsabhéangig) arbeiten, dann setzen sie das
SpanreiBschutz-Platichen in die Schutzplatte ein.

7.2 Ségeblatt einsetzen s Abb. B
Verletzungsgefahr durch scharfes
Stichsageblatt. Das Stichsageblatt kann nach

dem S&gen heif sein. Schutzhandschuhe tragen.

Verwenden Sie ein Sageblatt, das fiir das zu
ségende Material geeignet ist

- Spannhebel (18) bis zum Anschlag nach vorne
drehen und halten.

- S&geblatt (15) gegen die Federkraft bis zum
Anschlag einsetzen. (Die Sdgezahne zeigen nach
vorne). Dabei darauf achten, dass es richtig in der
Nut der Ségeblatt-Stitzrolle (16) liegt.

- Spannhebel (18) loslassen. (Er dreht sich
selbststandig in seine Ausgangsposition zuruck.
Das Sé&geblatt ist nun fest gespannt).

7.3 Séageblatt entnehmen

Achtung, die Stichsage beim Entnehmen des
Sé&geblatts nicht gegen Personen richten.

- Spannhebel (18) bis zum Anschlag nach vorne
drehen, das S&geblatt wird durch Federkraft
ausgeworfen.

7.4 Schutzkappe anbringen / abnehmen s
Abb. A

Anbringen: Schutzkappe (4) von vorne bis zum
Einrasten aufstecken

Abnehmen: Schutzkappe (4) beidseitig seitlich
fassen, dann nach vorne abziehen.

7.5 Séagen mit Staubabsaugung ssp Abb. A

- Absaugstutzen (10) einsetzen. Ein geeignetes
Absauggeréat anschlieBen.

- Fir optimale Staubabsaugleistung die
Schutzkappe (4) aufsetzen.

- Spéaneblaseinrichtung ausschalten (siehe
Kapitel 8.1).

7.6 Séagen ohne Staubabsaugung

- Mit abgenommener Schutzkappe (4) arbeiten
(Abnehmen siehe Kapitel 7.4).

7.7 Schragschnitte sip Abb. C und D

Schutzkappe (4), Schutzplatte (1), SpanreiBschutz-
Plattchen (2) und Absaugschlauch entfernen. Diese
Teile kénnen bei Schragschnitten nicht verwendet
werden.

- STE 140 Plus, STEB 140 Plus: Klemmhebel (20)
herausziehen. STE 140, STEB 140: Schraube
(21) lésen.

- FuBplatte (9) ein wenig nach hinten schieben und
verdrehen.

- Die Winkel kénnen an der Skala (19) abgelesen
werden. Andere Winkel mit Hilfe eines
Winkelmessers einstellen.

- FuBplatte (9) zum Einrasten in den vorgegebenen
Winkeln nach vorne schieben.

- STE 140 Plus, STEB 140 Plus: Klemmhebel (20)
eindriicken. STE 140, STEB 140: Schraube (21)
festziehen.

8. Benutzung

8.1 Spéneblaseinrichtung == Abb. A

Am Schaltknopf (7) durch verdrehen einschalten
(Symbol {Z ) oder ausschalten.



8.2 Pendelbewegung einstellen s Abb. A

Am Einstellhebel (6) die gewiinschte
Pendelbewegung einstellen.

Stellung ,,0“ = Pendelbewegung ist ausgeschaltet

'S'téllung LI = maximale Pendelbewegung
Empfohlene Einstellwerte: map- Abb. H.

Die optimale Einstellung ist am besten durch einen
praktischen Versuch zu ermitteln.

8.3 Maximale Hubzahl einstellen s AbD. A

Die maximale Hubzahl am Stellrad (11) einstellen.
Dies ist auch wahrend des Laufes méglich.

STE 140 Plus, STEB 140 Plus:

Stellradstellung ,,A“ = Anlaufautomatik: beim
Ansagen beschleunigt die Hubzahl automatisch auf
die maximale Hubzahl.

Empfohlene Einstellwerte: map- Abb. H.

Die optimale Einstellung ist am besten durch einen
praktischen Versuch zu ermitteln.

8.4 Ein-/Ausschalten, Dauereinschaltung
=P Abb. A
Vermeiden Sie unbeabsichtigtes Anlaufen:
stets Maschine ausschalten, wenn der
Stecker aus der Steckdose gezogen wird oder
wenn eine Stromunterbrechung eingetreten ist.

Bei Dauereinschaltung lauft die Maschine

weiter, wenn sie aus der Hand gerissen wird.
Daher die Maschine immer mit beiden Handen am
vorgesehenen Handgriff festhalten, einen sicheren
Stand einnehmen und konzentriert arbeiten.

STE 140, STE 140 Plus:

Einschalten: Schaltschieber (8) nach vorn
schieben (Dauereinschaltung).
Ausschalten: Schaltschieber (8) nach hinten
schieben.

STEB 140, STEB 140 Plus:

Einschalten: Schalterdriicker (13) driicken. Die
Hubzahl kann am Schalterdriicker durch
Eindriicken veréndert werden (bis zur eingestellten
maximalen Hubzabhl, siehe Kapitel 8.3).

Ausschalten: Schalterdricker (13) loslassen.

Dauereinschaltung: Fur Dauereinschaltung kann
der gedriickte Schalterdriicker (13) mit dem
Feststellknopf (14) arretiert werden. Zum
Ausschalten Schalterdricker (13) erneut driicken.

8.5 LED-Leuchte (ausstattungsabhéngig)
mP Abb. A

Zum Arbeiten an schlecht beleuchteten Stellen. Die

LED-Leuchte (3) leuchtet bei eingesteckter und

bewegter Maschine. Die LED-Leuchte schaltet sich

bei unbewegter Maschine nach einigen Sekunden

aus.

Bei blinkender LED-Leuchte siehe Kapitel 10.

8.6 Anwendungshinweis s Abb. F

Eintauchen: Bei diinnen, weichen Werkstoffen
kann man mit dem Stichsageblatt in das Werkstlick
eintauchen, ohne vorher ein Loch zu bohren. Nur
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kurze Sageblatter verwenden. Nur bei
Winkeleinstellung 0°.

Einstellhebel (6) auf Stellung ,,0“ einstellen
(Pendelbewegung ist ausgeschaltet). Stichsage mit
der vorderen Kante der FuBplatte (9) auf das
Werkstuick aufsetzen. Die laufende Stichsage gut
festhalten und langsam nach unten fiihren. Wenn
sich das S&geblatt freigeschnitten hat, kann die
Pendelbewegung zugeschaltet werden.

9. Reinigung, Wartung

Die Maschine regelméBig reinigen. Dabei die
Luftungsschlitze am Motor mit einem Staubsauger
aussaugen.

Die Sageblatt-Spanneinrichtung regelméaig und
grundlich mit Druckluft ausblasen.

Bei Bedarf die Offnungen hinter der Sageblatt-
Stitzrolle (16) reinigen.

Von Zeit zu Zeit einen Tropfen Ol auf die Sageblatt-
Stitzrolle (16) geben.

STE 140 Plus, STEB 140 Plus: Ggf. die Spannkraft
des Klemmhebels (20) einstellen (s Abb. E): Die
Sicherungsschraube (22) 16sen und
Spannkraftschraube (23) drehen (Drehen gegen
den Uhrzeigersinn erhdht die Spannkraft).
Sicherungsschraube (22) festziehen.

10. Stérungsbeseitigung

Nur bei STE 140 Plus, STEB 140 Plus:

Die LED (3) blinkt und die Maschine lauft
-l‘t nicht. Der Wiederanlaufschutz hat

angesprochen. Wird der Netzstecker bei
eingeschalteter Maschine eingesteckt oder ist die
Stromversorgung nach einer Unterbrechung wieder
hergestellt, 1auft die Maschine nicht an. Die
Maschine aus- und wieder einschalten.

11. Zubehor

Verwenden Sie nur original Metabo Zubehdr mp
Abb. G.

Verwenden Sie nur Zubehdr, das die in dieser
Betriebsanleitung angegebenen Anforderungen
und Kenndaten erflillt.

Zubehér sicher anbringen. Wird die Maschine in
einem Halter betrieben: Die Maschine sicher
befestigen. Der Verlust der Kontrolle kann zu
Verletzungen fihren.

A Kreis- und Parallelfiihrung anbringen
Zum Sé&gen von Kreisen (& 100 - 360 mm) und fir
Schnitte parallel zu einer Kante (max. 210 mm).

Kreisfiihrung anbringen (s Abb. G-1)

- Stange der Kreis- und Parallelfiihrung seitlich in
die FuBplatte einschieben (Die Zentrierspitze (c)
zeigt nach unten).

- Gewinschten Radius (d) einstellen.

- Schraube (b) festziehen.
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Parallelfiihrung anbringen (s Abb. G-l) Abschatzung Arbeitspausen und Phasen
- Stange der Kreis- und Parallelfiihrung seitlich in geringerer Belastung. Legen Sie aufgrund
die FuBplatte einschieben entsprechend angepasster Schéatzwerte
(Die Zentrierspitze (c) zeigt nach oben). SchutzmaBnahmen fur den Anwender fest, z.B.
- MaB (e) einstellen organisatorische MaBnahmen.
- Schraube (b) festziehen. Schwingungsgesamtwert (Vektorsumme dreier
Zubehor-Komplettprogramm siehe Richtungen) ermittelt entsprechend EN 60745:
www.metabo.com oder Katalog. ancm  =Schwingungsemissionswert (Metallblech
sagen)
12. Reparatur an cw =Schwingungsemissionswert (Holz séagen)
Kh,.. =Unsicherheit (Schwingung)
Reparaturen an Elektrowerkzeugen diirfen Typische A-bewertete Schallpegel:
nur durch eine Elektrofachkraft ausgefiihrt Loa  =Schalldruckpegel
werden! Lwa  =Schallleistungspegel
Mit reparaturbedirftigen Metabo Elektrowerk- KP’_’" KWA=.UnS|cherhe|t .
zeugen wenden Sie sich bitte an Ihre Metabo- Beim Arbeiten kann der Gerduschpegel 80 dB(A)
Vertretung. Adressen siehe www.metabo.com. uberschreiten. \
Ersatzteillisten kénnen Sie unter www.metabo.com m Gehdrschutz tragen!
herunterladen.

13. Umweltschutz

Befolgen Sie nationale Vorschriften zu
umweltgerechter Entsorgung und zum Recycling
ausgedienter Maschinen, Verpackungen und
Zubehor.

Nur fir EU-L&nder: Werfen Sie Elektrowerk-
E zeuge nicht in den Hausmill! Geman
Europaischer Richtlinie 2002/96/EG Uber
Elektro- und Elektronik-Altgerate und Umsetzung
in nationales Recht mussen verbrauchte Elektro-
werkzeuge getrennt gesammelt und einer umwelt-
gerechten Wiederverwertung zugefiihrt werden.

14. Technische Daten

mp Abb. H. Anderungen im Sinne des technischen
Fortschritts vorbehalten.

Ty =GroBte Materialdicke in Holz

Ty =GroBte Materialdicke in NE-Metalle
T3 =GroBte Materialdicke in Stahlblech
ng =Hubzahl bei Leerlauf

P4 =Nennaufnahmeleistung

Py =Abgabeleistung

m =Gewicht ohne Netzkabel

Messwerte ermittelt geman EN 60745.
[O] Maschine der Schutzklasse I
~ Wechselstrom

Die angegebenen technischen Daten sind
toleranzbehaftet (entsprechend den jeweils
glltigen Standards).

Energiereiche hochfrequente Stérungen kénnen
Drehzahlschwankungen bis zum Stillstand
hervorrufen. Diese verschwinden wieder, sobald
die Stérungen abgeklungen sind.

Emissionswerte

Diese Werte ermdglichen die Abschétzung
der Emissionen des Elektrowerkzeugs und den
Vergleich verschiedener Elektrowerkzeuge. Je
nach Einsatzbedingung, Zustand des
Elektrowerkzeuges oder der Einsatzwerkzeuge
kann die tatsachliche Belastung héher oder

g8 geringer ausfallen. Berlicksichtigen Sie zur



Original instructions

1. Declaration of Conformity

We declare under our sole responsibility: These
jigsaws, identified by type and serial number *1),
comply with all relevant requirements of the
directives *2) and standards *3). Technical file at *4)
- mp- Fig. |

2. Specified Use

The machine is suitable for sawing non-ferrous
metals and sheet steel, wood and similar materials,
plastics and similar materials. Any other use is not
permitted.

The user bears sole responsibility for any damage
caused by improper use.

Generally accepted accident prevention
regulations and the enclosed safety information
must be observed.

3. General Safety Instructions

For your own protection and for the
protection of your power tool, pay
attention to all parts of the text that are
marked with this symbol!

WARNING - Reading the operating
instructions will reduce the risk of injury.

WARNING Read all safety warnings and

instructions. Failure to follow all safety
warnings and instructions may result in electric
shock, fire and/or serious injury.

Keep all safety instructions and information for
future reference.

Pass on your electrical tool only together with these
documents.

4. Special Safety Instructions

Hold the power tool by insulated gripping
surfaces, when performing an operation where
the cutting accessory may contact hidden
wiring or its own cord. Cutting accessory
contacting a "live" wire may make exposed metal
parts of the electrical tool "live" and could give the
operator an electric shock.

Ensure that the spot where you wish to work is free
of power cables, gas lines or water pipes (e.g. using
a metal detector).

Dust from material such as paint containing lead,
some wood species, minerals and metal may be
harmful. Contact with or inhalation of the dust may
cause allergic reactions and/or respiratory diseases
to the operator or bystanders.

Certain kinds of dust are classified as carcinogenic
such as oak and beech dust especially in
conjunction with additives for wood conditioning
(chromate, wood preservative). Material containing
asbestos must only be treated by specialists.

ENGLISH en

- Where the use of a dust extraction device is
possible it shall be used.

- To extract dust more efficiently, use the protective
cap (4) and a suitable Metabo vacuum cleaner
together with this tool.

- The work place must be well ventilated.

- The use of a dust mask of filter class P2 is
recommended.

Follow national requirements for the materials you

want to work with.

During work, the workpiece must lay flat and be
secured against moving, e.g. using clamps.

Do not try to saw extremely small workpieces.

When sawing, ensure that the footplate makes
secure contact with the workpiece.

Do not switch the machine on while the saw blade is
touching the workpiece.

When interrupting a cut for any reason, release the
trigger and hold the saw motionless in the material
until the saw blade comes to a complete stop. Never
attempt to remove the saw from the workpiece while
the saw blade is in motion or kickback may occur.

When restarting a saw in the workpiece, centre the
saw blade in the kerf and check that saw teeth are
not engaged into the material. If the saw blade
seizes, it may kickback from the workpiece when
the saw is restarted.

Danger of injury due to the sharp jigsaw blade. After
stopping work, the jigsaw blade may still be hot.
Wear protective gloves.

Keep hands well away from the sawing area and the
saw blade. Do not reach underneath the workpiece.
Remove chips and similar material only with the
machine at standstill.

Pull the plug out of the plug socket before any
adjustments, conversions or servicing are
performed.

LED light (3) (depending on fittings): Do not look
directly at the light. Do not observe the radiation
directly with optical instruments.

Australia: Use a residual current device (RCD)
protected supply with a rated residual current of
30 mA or less.

5. Figures

lllustrations are provided at the beginning of the
operating instructions.

6. Overview

mP Fig. A-E
1 Protective plate for use with sensitive tool surfaces
(attach as shown) *
2 Anti-splintering footplate insert *
3 LEDlights *
4 Protective cap *
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5 Protective rod for preventing unintentional

contact with the saw blade

6 Adjustment lever for pendulum motion

7 Switch button on the chip blower

8 Sliding on/off switch *

9 Footplate

10 Extractor connection piece *

11 Setting wheel for speed adjustment

12 Guide rail adapter (to be attached to guide rail
6.31213)*

13 Trigger *

14 Lock button for continuous activation *

15 Saw blade

16 Saw blade support roller

17 Saw blade clamping fixture

18 Clamping lever for securing the saw blade

19 Scale for reading off the cutting angle

20 Clamp lever for diagonal cuts (STE...Plus) *

21 Screw for diagonal cuts (STE--Pius) *

22 Safety screw (STE...Plus) *

23 Clamping force screw (STE...Plus) *

* depending on equipment/not in scope of delivery

7. Initial Operation

Before plugging in the device, check to see
that the rated mains voltage and mains
frequency, as specified on the rating label, match

your power supply.
7.1 Fit the anti-splintering footplate s
Fig. A
Danger of injury due to the sharp jigsaw blade.
Remove the saw blade before fitting the anti-
splintering footplate insert (2).

Turn the machine over so that the footplate faces
upwards. Insert the anti-splintering footplate from
the front, ensuring the following:

* The smooth side of the footplate faces upwards.

* The slot is facing to the rear (towards the mains
cable).

If you are working with the protective plate attached (1)
(depending on fittings), fit the anti-splintering footplate
insert in the protective plate.

7.2 Fit the saw blade = Fig. B

Danger of injury due to the sharp jigsaw blade.
After stopping work, the jigsaw blade may still
be hot. Wear protective gloves.

Use a saw blade that is suitable for the material
being sawn.

- Turn the clamping lever (18) forwards to the stop
and hold in place.

- Insert the saw blade (15) against the spring force
until the stop. (The saw teeth are facing forwards).
Ensure that the blade is correctly positioned in the
groove of the saw blade support roller (16).

- Release the clamping lever (18). (It returns to its
initial position by itself. The saw blade is now
securely tightened).

7.3 Removing the saw blade

Caution: Be careful not to point the jigsaw at
anyone when removing it.

- Turn the clamping lever (18) forward until the stop;
the saw blade is ejected as a result of spring force.

7.4 Attach / remove the protective cap s
Fig. A
Attachment: Push on the protective cap (4) from
the front until it engages

Removal: Grip both sides of the protective cap (4),
then pull forwards and remove.

7.5 Sawing with dust extraction s Fig. A

- Fit the extractor connection piece (10). Connecta
suitable extraction device.

- Attach the protective cap (4) for maximum
extraction efficiency.

- Switch off the chip blower (see chapter 8.1).

7.6 Sawing without dust extraction

- Work with the protective cap (4) removed (see
Removal chapter 7.4).

7.7 Diagonal cuts s Fig. C and D

Remove the protective cap (4), the protective plate
(1), anti-splintering footplate (2) and extraction
hose. These parts cannot be used for diagonal cuts.

- STE 140 Plus, STEB 140 Plus: remove the clamp
lever (20). STE 140, STEB 140: Release screw
(21).

- Slide the footplate (9) back slightly and turn.

- You can read off the angles from the scale (19).
Adjust to different angles using an angle gage.

- Push the footplate (9) forward in the angles
provided until it engages.

- STE 140 Plus, STEB 140 Plus: Push in the clamp
lever (20). STE 140, STEB 140: Tighten screw
(21).

8. Use

8.1 Chip blowerssp Fig. A
Turn the button (7) to turn on (symbol &? ) or off.

8.2 Set the pendulum motion = Fig. A
Set the required pendulum motion using the
adjustment lever (6).

Position "0" = pendulum motion is switched off

basition "II" = maximum pendulum motion
Recommended settings: = Fig. H.

The best way to determine the ideal setting is
through a practical trial.

8.3 Set the maximum speed/stroke s
Fig. A

Set the machine to maximum speed using the

setting wheel (11). This is also possible during

operation.

STE 140 Plus, STEB 140 Plus:

Setting wheel setting "A" = automatic start-up



system: during sawing, the speed automatically
increases to the maximum speed.

Recommended settings: s Fig. H.

The best way to determine the ideal setting is
through a practical trial.

8.4 Switching on/off, continuous operation
=-p Fig. A
Avoid inadvertent starts: always switch the
tool off when the plug is removed from the
mains socket or if there has been a power cut.

In continuous operation, the machine

continues running if it is forced out of your
hands. Therefore always hold the machine with
both hands using the handle provided, stand
securely and concentrate.

STE 140, STE 140 Plus:

Switching on: Push the slide switch (8) forward
(continuous operation).
Switching off: Push the slide switch (8) back.

STEB 140, STEB 140 Plus:

Switching on: Press the trigger (13). Press the
trigger more to increase the speed (up to preset
maximum speed, see chapter 8.3).

Switching off: Release the trigger (13).

Continuous operation: For continuous operation,
the pressed trigger (13) can be locked using the
lock button (14). To stop the machine, press the
trigger (13) again.

8.5 LED light (depending on fittings) s
Fig. A

For working on dimly lit areas. The LED light (3)

lights up when the machine is connected and in

motion. The LED light switches off after a few

seconds when the machine is not in motion.

If the LED light is flashing, see chapter 10.

8.6 Note on use = Fig. F

Plunging You can plunge the jigsaw blade into
workpieces made from thin, soft materials without
needing to drill a hole beforehand. Only use short
saw blades. Only at 0° angle setting.

Set the adjustment lever (6) to the "0" position
(pendulum motion is deactivated). Position the
jigsaw with the front edge of the footplate (9) on the
workpiece. Hold the operating jigsaw firmly and
guide slowly downwards. Once the saw blade has
penetrated the workpiece, the pendulum motion
can be activated.

9. Cleaning, Maintenance

Clean the machine regularly. This includes
vacuum cleaning the ventilation louvres on the
motor.

Clean the saw blade clamping fixture regularly and
thoroughly by blowing with compressed air.

If necessary, clean the openings behind the saw
blade support roller (16).
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Apply a drop of oil to the saw blade support roller
(16) from time to time.

STE 140 Plus, STEB 140 Plus: If necessary, adjust
the clamping force of the clamp lever (20) (wspp
Fig. E): Release the safety screw (22) and turn the
clamping force screw (23) (turning the screw anti-
clockwise increases the clamping force). Tighten
the safety screw (22).

10. Troubleshooting

Only for STE 140 Plus, STEB 140 Plus:

The LED (3) is flashing and the machine is
A not running. The restart protection is active.

If the mains plug is inserted with the machine
switched on, or if the current supply is restored
following an interruption, the machine does not start
up. Switch the machine off and on again.

11. Accessories

Only use original Metabo accessories s Fig. G.

Use only accessories which fulfil the requirements
and specifications listed in these operating
instructions.

Fit accessories securely. Secure the machine if it is
operated in a bracket. Loss of control can cause
personal injury.

A Attaching the circular-cutting and parallel
guide

For sawing circles (dia. 100 - 360 mm) and making

cuts parallel with edges (max. 210 mm).

Attach the circular-cutting guide (= Fig. G-)

- Slide the rod on the circular-cutting and parallel
guide sideways into the footplate (centre point (c)
faces downwards).

- Set the desired radius (d).

- Tighten screw (b).

Attach parallel guide (= Fig. G-l)

- Slide the rod on the circular-cutting and parallel
guide sideways into the footplate (centre point (c)
faces upwards).

- Set the dimension (e)

- Tighten screw (b).

For a complete range of accessories, see

www.metabo.com or the catalogue.

12. Repairs

Repairs to electrical tools must be carried out
by qualified electricians ONLY!

If you have Metabo electrical tools that require
repairs, please contact your Metabo service centre.
For addresses see www.metabo.com.

You can download spare parts lists from
www.metabo.com.

13. Environmental Protection

Observe national regulations on environmentally
compatible disposal and on the recycling of disused
machines, packaging and accessories.
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power tools in your household waste! In

accordance with European Directive 2002/
96/EC on used electronic and electric equipment
and its implementation in national legal systems,
used power tools must be collected separately and
handed in for environmentally compatible recycling.

E Only for EU countries: Never dispose of

14. Technical Specifications

=P Fig. H. Changes due to technological progress
reserved.

T4 =Maximum material thickness in wood

Ts =Maximum material thickness in non-
ferrous metals

T3 =Maximum material thickness in sheet
steel

ng =Stroke rate at idle speed

P4 =Nominal power input

Py =Power output

m =Weight without mains cable

Measured values determined in conformity with
EN 60745.

[O] Machine in protection class I
~ Alternating current

The technical specifications quoted are subject to
tolerances (in compliance with the relevant valid
standards).

Energy-rich, high-frequency interference can cause
fluctuations in speed and eventually standstill.
However, the fluctuations disappear as soon as the
interference fades away.

Emission values

Using these values, you can estimate the
emissions from this power tool and compare these
with the values emitted by other power tools. The
actual values may be higher or lower, depending on
the particular application and the condition of the
tool or power tool. In estimating the values, you
should also include work breaks and periods of low
use. Based on the estimated emission values,
specify protective measures for the user - for
example, any organisational steps that must be put
in place.

Vibration total value (vector sum of three directions)

determined in accordance with EN 60745:

apcm = Vibration emission value (sawing sheet

metal)

apcw = Vibration emission value (sawing wood)
h,.. =Uncertainty (vibration)

Typical A-effective perceived sound levels:

Loa =Sound pressure level

Lwa  =Acoustic power level

Kpa, Kwa= Uncertainty

During operation the noise level can exceed

80 dB(A).

m Wear ear protectors!



Notice originale

1. Déclaration de conformité

Nous déclarons sous notre seule responsabilité :
Ces scies sauteuses, identifiés par le type et le
numeéro de série *1), sont conformes a toutes les
prescriptions applicables des directives *2) et
normes *3). Documents techniques pour *4) - msp
Fig. 1

2. Utilisation conforme aux
prescriptions

La machine est congue pour scier des métaux non-
ferreux et de la tole, du bois et autres matériaux
similaires, ainsi que des plastiques et autres
matériaux similaires. Toute autre utilisation est
interdite.

L'utilisateur sera entierement responsable de tous
dommages résultant d'une utilisation non conforme
aux prescriptions.

Il est impératif de respecter les consignes
générales de protection contre les accidents ainsi
que les consignes de sécurité ci-jointes.

3. Consignes de sécurité
générales

Pour des raisons de sécurité et afin de
protéger l'outil électrique, respecter les
passages de texte repérés par ce
symbole !

AVERTISSEMENT - Lire la notice
d'utilisation afin d'éviter tout risque de
blessure.
AVERTISSEMENT Lire toutes les
consignes de sécurité et instructions. Le
non-respect des consignes de sécurité et des
instructions peut étre a Il'origine d'un choc
électrique, d'un incendie et/ou de blessures graves.

Conserver toutes les consignes de sécurité et
instructions.

Transmettre uniquement I'outil électrique
accompagné de ces documents.

4. Consignes de sécurité
particulieres

Lors de travaux ou l'outil risque de rencontrer
des conducteurs électriques non apparents,
voire son cable d'alimentation, tenir I'appareil
exclusivement par les cotés isolés des
poignées. Le contact avec un conducteur
électrique sous tension peut également mettre les
parties métalliques de I'appareil sous tension et
provoquer un choc électrique.

Vérifier que I'endroit prévu pour l'intervention ne
comporte aucune conduite électrique, d'eau ou de
gaz (p. ex. a l'aide d'un détecteur de métaux).
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Les poussiéres de matériaux tels que les peintures
au plomb, certains types de bois, de minéraux et de
métaux peuvent s'avérer nocives pour la santé.
Toucher ou inhaler ces poussiéres peut entrainer
des réactions allergiques et/ou des maladies
respiratoires chez ['utilisateur ou les personnes se
trouvant a proximité.

Certaines poussiéeres provenant par exemple de

chéne ou de hétre sont considérées comme

cancérigénes, particulierement lorsqu'elle sont
associées a des adjuvants de traitement du bois

(chromate, produit de protection du bois). Seuls des

spécialistes sont habilités a traiter les matériaux

contenant de I'amiante.

- Utiliser autant que possible un systeme
d'aspiration des poussiéres.

- Pour obtenir un degré élevé d'aspiration, utiliser le
capot de protection (4) et un aspirateur Metabo
approprle en association avec cet outil électrique.

- Veilller a une bonne aération du poste de travail.

- Il est recommandé de porter un masque
antipoussieres avec filtre de classe P2.

Respecter les directives nationales en vigueur

relatives aux matériaux a traiter.

La piece a usiner doit étre fermement fixée de sorte
ane pas glisser, par exemple a l'aide de dispositifs
de serrage.

Ne pas essayer de découper des pieces de trop
petite taille.

Lors de I'opération de sciage, la plaque de base doit
étre bien appliquée contre la piéce.

Ne pas mettre I'outil en marche ou a l'arrét lorsque
la lame est en contact avec la piece.

En cas d'interruption de travail, arréter la scie et la
laisser s'arréter lentement dans le matériau. Ne
jamais essayer de sortir la scie de la piéce tant que
la lame est en mouvement car un recul est
susceptible de se produire.

Pour redémarrer une scie plongée dans une piéce,
centrer la lame dans la fente de sciage et contrbler
que les dents de la lame ne sont pas accrochées
dans la piéece. Si la lame reste bloquée, il peut y
avoir un recul au redémarrage de la scie.

Risque de blessure par la lame de scie trés
tranchante. La scie sauteuse peut étre chaude a la
fin du sciage. Porter des gants de protection.

Ne jamais introduire les mains dans la zone de
sciage et ne pas toucher la lame de la scie. Ne pas
intervenir avec la main sous la piéce a scier.

Eliminer sciures de bois et autres uniquement
lorsque Il'outil est a l'arrét.

Débrancher le cordon d'alimentation de la prise de
courant avant toute opération de réglage, de
changement d'accessoire, de maintenance ou de
nettoyage.

Lampe a LED (3) (suivant équipement) : ne pas
regarder directement dans la lampe. Ne pas
regarder le rayonnement directement avec des
instruments optiques.
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5. Figures

Les figures se trouvent au début de la notice
d'utilisation.

6. Vue d'ensemble

mP Fig. A-E
1 Plaque de protection pour utilisation en cas de
surfaces de pieces sensibles (fixer comme
illustré) *
Plaguette anti-éclats *
Lampe a LED *
Capot de protection *
Etrier de protection contre tout contact
accidentel avec la lame
Levier de réglage du mouvement pendulaire
Bouton de commande du dispositif de soufflage
des copeaux
8 Interrupteur coulissant marche/arrét
9 Plaque de base
10 Tubulure d'aspiration *
11 Molette de réglage de la vitesse
12 Adaptateur de rail de guidage (pour fixation sur
le rail de guidage 6.31213)*
13 Gachette
14 Bouton de marche continue
15 Lame de scie *
16 Disque support de la lame de scie
17 Serre-lame
18 Levier tendeur pour bloguer la lame de la scie
19 Echelle pour lecture de I'angle de coupe réglé
20 Levier de blocage pour coupes en biais
(STE...Plus) *
21 Vis pour coupes en biais (STE..-Pius) *
22 Vis de blocage (STE...Plus) *
23 Vis pour force de tension (STE...Plus) *
* suivant équipement / non compris dans la
fourniture

N o apr N

7. Mise en service

Avant la mise en service, vérifier que la

tension secteur et la fréquence secteur
indiquées sur la plaque signalétique correspondent
aux caractéristiques de votre réseau de courant.
7.1 Insertion de la plaquette anti-éclats =
Fig. A
Risque de blessures par la lame de scie trés
tranchante. Pour insérer la plaquette anti-éclats
(2), la lame de la scie doit étre retirée.

Retourner la machine pour orienter la plaque de
base vers le haut. Insérer la plaquette anti-éclats
depuis I'avant en respectant les 2 points suivants :

* Laface lisse de la plaquette est orientée vers le haut.
* La fente est orientée vers l'arriére (vers le cable
d'alimentation).

Si vous travaillez avec la plaque de protection (1) fixée

(suivant équipement), insérez la plaquette anti-eclats
dans la plaque de protection.

7.2 Insertion de la lame de scie mp Fig. B

Risque de blessures par la lame de scie trés
tranchante. La scie sauteuse peut étre chaude
a la fin du sciage. Porter des gants de protection.

Utiliser une lame de scie appropriée au matériau a
scier.

- Tourner le levier tendeur (18) vers l'avant jusqu'en
butée et le maintenir en position.

- Insérer la lame de scie (15) contre la force du
ressort jusqu'en butée (les dents de scie sont
dirigées vers l'avant). S'assurer qu'elle repose
correctement dans la rainure du disque support
de la lame de scie (16).

- Relacher le levier tendeur (18). (Il retourne
automatiquement dans sa position d'origine ; la
lame est maintenant serrée).

7.3 Retirer la lame de la scie

Attention, ne jamais diriger la scie sauteuse
vers des personnes pendant le retrait de la
lame de la scie.

- Tourner le levier tendeur (18) vers l'avant jusqu'en
butée, la lame de scie sera éjectée par la force du
ressort.

7.4 Montage / démontage du capot de
protection = Fig. A
Montage : monter le capot de protection (4) par
l'avant, jusqu'a ce qu'il s'enclenche

Démontage : saisir le capot de protection (4)
latéralement des deux cotés, puis le retirer vers
l'avant.

7.5 Sciage avec aspiration des poussiéres
P Fig. A

- Insérer la tubulure d'aspiration (10). Brancher un
aspirateur adéquat.

- Pour une aspiration optimale, monter le capot de
protection (4).

- Désactiver le dispositif de soufflage des copeaux
(voir chapitre 8.1).

7.6 Scier sans aspiration des poussiéres

- Travailler sans le capot de protection (4) (pour le
retirer, voir chapitre 7.4).

7.7 Coupes en biais = Fig. C et D

Retirer le capot de protection (4), la plaque de
protection (1), la plaquette anti-éclats (2) et le tuyau
flexible d'aspiration. Ces piéces ne peuvent pas
étre utilisées pour des coupes biaises.

- STE 140 Plus, STEB 140 Plus : retirer le levier de
blocage (20). STE 140, STEB 140 : desserrer la
vis (21).

- Pousser la plaque de base (9) légérement vers
I'arriére et la tourner.

- Les angles peuvent étre relevés sur I'échelle (19).
Régler un autre angle a I'aide d'un rapporteur.

- Pousser la plaque de base (9) vers I'avant pour
I'engager dans l'angle spécifie.

- STE 140 Plus, STEB 140 Plus : engager le levier
de blocage (20). STE 140, STEB 140 : serrer la vis
(21).



8. Utilisation

8.1 Dispositif de soufflage des copeaux s
Fig. A

Activation au niveau du bouton de commande (7)

(symbole @ ) ou désactivation, par rotation du

bouton.

8.2 Réglage du mouvement pendulaire s
Fig. A

Régler le mouvement pendulaire souhaité oar

I'intermédiaire du levier de réglage (6).

Position "0" = Mouvement pendulaire arrété . . .

Position "llI" = Mouvement pendulaire maximal

Valeurs de réglage recommandées : map- Fig. H.

Pour savoir quel réglage sera optimal, le mieux est
de faire un essai pratique.

8.3 Réglage de la vitesse maximale s

Fig. A
Régler la vitesse maximale par l'intermédiaire de la
molette (11). Ceci est également possible pendant
la marche.

STE 140 Plus, STEB 140 Plus :

position de molette "A" = démarrage automatique :
lors du sciage la vitesse est accélérée
automatiquement a la vitesse maximale.

Valeurs de réglage recommandées : map Fig. H.

Pour savoir quel réglage sera optimal, le mieux est
de faire un essai pratique.

8.4 Mise en marche/arrét, marche continue
= Fig. A
Eviter les démarrages intempestifs : I'outil doit
toujours étre arréte lorsque I'on retire le
connecteur de la prise ou apres une coupure de
courant.

Lorsque I'outil est en position de marche

continue, il continue de tourner s'il échappe
des mains. Tenir toujours I'outil avec les deux mains
au niveau de la poignée, veiller a un bon équilibre et
travailler de maniére concentrée.

STE 140, STE 140 Plus:

Marche : pousser l'interrupteur coulissant (8) vers
I'avant (marche continue).

Arrét : pousser l'interrupteur coulissant (8) vers
I'arriére.

STEB 140, STEB 140 Plus:

Marche :Appuyer sur la gachette (13). La vitesse
peut étre modifiée a I'aide de la gachette (jusqu'ala
vitesse maximale définie, voir chapitre 8.3).

Arrét :Relacher la gachette (13).

Marche continue :Pour régler la marche continue,
bloquer la gachette (13) avec le bouton de marche

continue (14). Pour arréter la machine, appuyer de
nouveau sur la gachette (13).
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8.5 Lampe a LED (suivant équipement) s
Fig. A

Pour les travaux dans des lieux mal éclairés. La

lampe a LED (3) s'allume lorsque la machine est

branchée et déplacée. La lampe a LED s'éteint

aprés quelques secondes lorsque la machine n'est

plus déplacée.

En cas de lampe a LED clignotante, voir
chapitre 10.

8.6 Consigne d'application = Fig. F

Plongée : dans le cas de matériaux minces et
souples, il est possible de plonger dans la piece
avec la lame de scie sauteuse sans percer un trou
au préalable. Utiliser exclusivement des lames de
scie courtes. Toujours régler I'angle sur 0°.

Régler le levier de réglage (6) sur la position "0" (le
mouvement pendulaire est désactive). Placer la
scie sauteuse avec le bord avant de la plaque de
base (9) sur la piece. Maintenir fermement la scie
en marche et la guider lentement vers le bas.
Lorsque la lame est sortie, le mouvement
pendulaire peut étre activé.

9. Nettoyage, maintenance

Nettoyer régulierement la machine. Aspirer en
méme temps les fentes d'aération du moteur a
l'aide d'un aspirateur.

Nettoyer réguliérement et minutieusement le serre-
lame a I'air comprimé.

Si besoin est, nettoyer les ouvertures derriére le
disque support de la lame de scie (16).

De temps en temps, verser une goutte d'huile sur le
disque support de la lame de scie (16).

STE 140 Plus, STEB 140 Plus : régler le cas
échéant la force de serrage du levier de blocage
(20) (mapp Fig. E) : desserrer la vis de blocage (22)
et tourner la vis relative a la force de tension (23)
(une rotation dans le sens inverse des aiguilles
d'une montre augmente la force de serrage).
Resserrer la vis de blocage (22).

10. Dépannage

Uniquement pour STE 140 Plus, STEB 140 Plus :

La LED (3) clignote et la machine ne
_“t fonctionne pas. La protection contre le
redémarrage a déclenché. Sile cordon
d'alimentation est branché alors que la machine est
sur "Marche", ou si l'alimentation est rétablie apres
une coupure de courant, la machine ne démarre
pas. Arréter et redémarrer la machine.

11. Accessoires

Utilisez uniquement des accessoires Metabo
d'origine =map Fig. G.

Utiliser exclusivement des accessoires, qui sont
conformes aux exigences et aux données
caractéristiques indiquées dans la présente notice
d'utilisation.
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Monter correctement les accessoires. Silamachine
est utilisée dans un support : fixer correctement la
machine. En cas de perte de contréle, il y a un
risque de blessures.

A Fixer le guide circulaire et paralléle
Pour scier des cercles (@ 100 - 360 mm) et
effectuer des coupes paralléles sur un bord
(max. 210 mm).

Fixation du guide circulaire (- Fig. G-I)

- Insérer la tige du guide circulaire et paralléle
latéralement dans la plaque de base (la pointe de
centrage (c) est orientée vers le bas).

- Régler le rayon souhaité (d).

- Serrer la vis (b).

Fixation du guide paralléle (= Fig. G-Il)

- Insérer la tige du guide circulaire et paralléle
latéralement dans la plaque de base (la pointe de
centrage (c) est orientée vers le haut).

- Régler la cote (e)

- Serrer la vis (b).

Gamme d'accessoires compléte, voir

www.metabo.com ou catalogue.

12. Réparation

Les travaux de réparation sur les outils
électriques ne peuvent étre effectués que par
un spécialiste !

Pour toute réparation sur un outil Metabo, contacter
le représentant Metabo. Voir les adresses sur
www.metabo.com.

Les listes des pieces détachées peuvent étre
téléchargées sur www.metabo.com.

13. Protection de I'environnement

Observer les réglementations nationales
concernant I'élimination dans le respect de
I'environnement et le recyclage des machines,
emballages et accessoires.

Pour les pays européens uniquement : ne
pas jeter les appareils électriques avec les

ordures ménageres ! Conformément a la
directive européenne 2002/96/CE relative aux
déchets d'équipements électriques ou
électroniques (DEEE), et & sa transposition dans la
|égislation nationale, les appareils electriques
doivent étre collectés a part et soumis a un
recyclage respectueux de I'environnement.

14. Caractéristiques techniques

=P [ig. H. Sous réserve de modifications allant
dans le sens du progrés technique.

T4 =Epaisseur de matériau max. dans le bois

Ts =Epaisseur de matériau max. dans les
métaux non-ferreux

T3 =Epaisseur de matériau max. dans téle
acier

No =Vitesse a vide

P4 =Puissance absorbée nominale

P> =Puissance débitée

m =Poids sans cordon d'alimentation

Valeurs de mesure calculées selon EN 60745.
[O] Machine de la classe de protection I
~ Courant alternatif

Les caractéristiques indiquées sont soumises a
tolérance (selon les normes en vigueur
correspondantes).

Les perturbations a fréquence et a énergie élevées
peuvent occasionner des variations de vitesse
jusqu'a l'arrét. Ces variations cessent dés la
disparition des perturbations.

Valeurs d'émission

Ces valeurs permettent I'estimation des
émissions de I'outil électrique et la comparaison
entre différents outils électriques. Selon les
conditions d'utilisation, I'état de I'outil électrique ou
les accessoires utilisés, la sollicitation réelle peut
varier plus ou moins. Pour 'estimation, tenir compte
des pauses de travail et des phases de sollicitation
moindre. Définir des mesures de protection pour
I'utilisateur sur la base des valeurs estimatives
adaptées en conséquence, p. ex. mesures
organisationnelles.

Valeurs totales de vibration (somme vectorielle
triaxiale) déterminées selon EN 60745 :

a,cm = Valeur d’émission de vibrations (sciage
de téle métallique)

apcw =Valeur d’émission de vibrations (sciage
de bois)

Knh. . =Incertitude (vibration)

Nivéau sonore typique pondéré A :

Loa =niveau de pression acoustique

Lwa  =niveau de puissance sonore

Kpa, Kwa= incertitude

Pendant le fonctionnement, il se peut que le niveau
sonore dépasse les 80 db(A).

m Porter un casque antibruit !
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Originele gebruiksaanwijzing

1. Conformiteitsverklaring

Wij verklaren op eigen en uitsluitende
verantwoording: Deze decoupeerzagen,
geidentificeerd door type en serienummer *1),
voldoen aan alle relevante bepalingen van de
richtlijnen *2) en normen *3). Technische
documentatie bij *4) - map Afb. |

2. Gebruik volgens de
voorschriften

De machine is geschikt voor het zagen van non-
ferrometaal en plaatstaal, van hout en op hout
gelijkende materialen, en van kunststof en
gelijksoortige materialen. ledere andere toepassing
is niet toelaatbaar.

Voor schade door oneigenlijk gebruik is alleen de
gebruiker aansprakelijk.

De algemeen erkende veiligheidsvoorschriften en
de bijgevoegde veiligheidsvoorschriften dienen te
worden nageleefd.

3. Algemene
veiligheidsvoorschriften

Let ter bescherming van uzelf en de
machine op de met dit symbool
aangegeven passages!

WAARSCHUWING - Lees de
@ gebruiksaanwijzing om het risico van letsel
te verminderen.

WAARSCHUWING Lees alle

veiligheidsvoorschriften en aanwijzingen.
Worden de veiligheidsvoorschriften en
aanwijzingen niet in acht genomen, dan kan dit een
elektrische schok, brand en/of ernstig letsel tot
gevolg hebben.

Bewaar alle veiligheidsvoorschriften en
aanwijzingen goed met het oog op toekomstig
gebruik.

Geef uw elektrisch gereedschap alleen met deze
documenten aan anderen door.

4. Speciale
veiligheidsvoorschriften

Houd het apparaat alleen vast aan de
geisoleerde greepvlakken wanneer u
werkzaamheden uitvoert waarbij het
inzetgereedschap verborgen stroomleidingen
of het eigen netsnoer kan raken. Door het
contact met een spanningvoerende geleider
kunnen ook metalen apparaatonderdelen onder
spanning komen te staan, met een elektrische
schok als mogelijk gevolg.

Controleer (bijv. met behulp van een
metaaldetector) of er op de plaats die bewerkt moet

worden, geen stroom-, water- of gasleidingen
aanwezig zijn.

Stoffen afkomstig van bepaalde materialen, zoals
loodhoudende verf, enkele houtsoorten, mineralen
en metaal, kunnen schadelijk zijn voor de
gezondheid. Het aanraken of inademen van deze
stoffen kan bij de gebruiker of personen die zich in
de nabijheid bevinden leiden tot allergische reacties
en/of aandoeningen aan de luchtwegen.
Bepaalde stoffen, zoals van eiken of beuken,
gelden als kankerverwekkend, met name in
verbinding met additieven voor de houtbehandeling
(chromaat, houtbeschermingsmiddelen).
Asbesthoudend materiaal mag alleen worden
bewerkt door gespecialiseerd personeel.
- Maak zo mogelijk gebruik van een stofafzuiging.
- Om een hoge mate van stofafzuiging te bereiken,
kunt u samen met dit gereedschap de
beschermkap (4) en een geschikte Metabo-
stofafzuiger gebruiken.
- Zorg voor een goede ventilatie van de werkplaats.
- Het wordt aanbevolen om een stofmasker van
filterklasse P2 te dragen.
Neem de voorschriften in acht die in uw land voor
de te bewerken materialen van toepassing zijn.

Bij de bewerking dient het werkstuk stevig te liggen
en beveiligd te zijn tegen wegglijden, bijv. met
behulp van spaninrichtingen.

Probeer niet om extreem kleine werkstukken te
zagen.

De voetplaat moet bij het zagen stevig op het
werkstuk liggen.

Schakel de machine niet in terwijl het zaagblad het
werkstuk raakt.

Wanneer u het werk onderbreekt, schakel de zaag
dan uit en houd hem rustig in het materiaal totdat
hetzaagblad tot stilstand gekomen is. Probeer nooit
om de zaag uit het werkstuk te halen zolang het
zaagblad beweegt, anders kan er een terugslag
plaatsvinden.

Wanneer u een zaag die in het werkstuk steekt weer
wilt starten, centreert u het zaagblad in de
zaagvoeg en controleert u of de zaagtanden niet in
het werkstuk zijn blijven haken. Klemt het zaagblad,
dan kan het een terugslag veroorzaken op het
moment dat de zaag opnieuw wordt gestart.

Gevaar voor letsel door scherp
decoupeerzaagblad. Het decoupeerzaagblad kan
na het zagen warm zijn. Draag
veiligheidshandschoenen.

Kom met uw handen niet binnen het zaagbereik of
aan het zaagblad. Kom met uw handen niet onder
het werkstuk.

Verwijder spanen en dergelijke uitsluitend bij een
uitgeschakelde en stilstaande machine.
Trek de stekker uit het stopcontact voordat u het

apparaat instelt, ombouwt, reinigt of er onderhoud
aan pleegt.
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LED-lampje (3) (afhankelijk van uitvoering): Niet
direct in het licht kijken. Straling niet direct met
optische instrumenten bekijken.

5. Afbeeldingen

De afbeeldingen vindt u aan het begin van de
gebruiksaanwijzing.

6. Overzicht

mp AfD.A-E
1 Beschermingsplaat voor gebruik bij gevoelige

werkstukoppervlakken (bevestigen zoals
aangegeven) *

2 Beveiligingsplaatje tegen spaanbreuk *

3 LED-lampje *

4 Beschermkap *

5 Veiligheidsbeugel ter bescherming van

onbedoeld contact met het zaagblad

6 Instelhendel voor pendelbeweging

7 Schakelknop van de spaanblaasinrichting

8 Schakelschuif voor het in-/uitschakelen *

9 Voetplaat

10 Afzuigaansluitstuk *

11 Stelknop voor instelling van de slagfrequentie

12 Geleiderail-adapter (voor bevestiging op de
geleiderail 6.31213)"

13 Drukschakelaar *

14 Vergrendelknop voor continu-inschakeling *

15 Zaagblad *

16 Zaagblad-steunrol

17 Zaagblad-spaninrichting

18 Spanhendel voor bevestiging van het zaagblad

19 Schaal voor het aflezen van de ingestelde
zaaghoek

20 Klemhendel voor schuin zagen (STE...Plus) *

21 Schroef voor schuin zagen (STE--Pius) *

22 Borgschroef (STE...Plus) *

23 Spankrachtschroef (STE...Plus) *

* afhankelijk van de uitvoering / niet in de

leveringsomvang

7. Inbedrijfstelling

Controleer alvorens het apparaat in gebruik te
nemen of de op het typeplaatje aangegeven
netspanning en netfrequentie overeenkomen met
de gegevens van het elektriciteitsnet.
7.1 Beveiligingsplaatje tegen spaanbreuk
plaatsen = Afb. A
Gevaar voor letsel door scherp
decoupeerzaagblad. Bij het inzetten van het
beveiligingsplaatje tegen spaanbreuk (2) dient het
zaagblad verwijderd te zijn.

Machine omdraaien, de voetplaat wijst naar boven.
Het beveiligingsplaatje tegen spaanbreuk aan de
voorkant inschuiven en hierbij op de volgende 2
punten letten:

* De gladde kant van het plaatje wijst naar boven

 De uitsparing wijst naar achteren (in richting
netsnoer).

Wanneer u met een aangebrachte beschermingsplaat
(1) (afhankelijk van uitvoering) werkt, plaats dan het
beveiligingsplaatje tegen spaanbreuk in de
beschermingsplaat.

7.2 Zaagblad plaatsen s Afb. B

Gevaar voor letsel door scherp

decoupeerzaagblad. Het decoupeerzaagblad
kan na het zagen warm zijn. Draag
veiligheidshandschoenen.

Gebruik een zaagblad dat geschikt is voor het te
zagen materiaal.

- Spanhendel (18) tot aan de aanslag naar voren
draaien en vasthouden.

- Zaagblad (15) tegen de veerkracht in, tot aan de
aanslag inbrengen. (De zaagtanden wijzen naar
voren.) Let er hierbij op dat het zaagblad goed in
de groef van de steunrol (16) ligt.

- Spanhendel (18) loslaten. (Hij draait automatisch
in zijn uitgangspositie terug. Het zaagblad is nu
stevig gespannen).

7.3 Zaagblad uitnemen

Let op, de decoupeerzaag bij het uithemen
van het zaagblad niet op personen richten.

- Spanhendel (18) tot aan de aanslag naar voren
draaien, het zaagblad wordt door de veerkracht
uitgeworpen.

7.4 Beschermkap aanbrengen / afnemen
mp Afb. A
Aanbrengen: beschermkap (4) van voren
opsteken tot hij inklikt

Afnemen: beschermkap (4) aan weerskanten
beetpakken, enigszins optillen en vervolgens
naar voren wegtrekken.

7.5 Zagen met stofafzuiging == Afb. A

- Afzuigaansluitstuk (10) plaatsen. Een geschikt
afzuigapparaat aansluiten.

- Voor een optimale stofafzuiging de beschermkap
(4) opzetten.

- Sp:;lanblaasinrichting uitschakelen (zie hoofdstuk
8.1).

7.6 Zagen zonder stofafzuiging

- Met afgenomen beschermkap (4) werken (voor
afnemen, zie hoofdstuk 7.4).

7.7 Schuin zagen s Afb. Cen D

Beschermkap (4), beschermingsplaat (1), beveili-
gingsplaatje tegen spaanbreuk (2) en afzuigslang
verwijderen. Deze onderdelen kunnen bij schuine
zaagsnedes niet gebruikt worden.

- STE 140 Plus, STEB 140 Plus: klemhendel (20)
uittrekken. STE 140, STEB 140: schroef (21)
losdraaien.

- Voetplaat (9) enigszins naar achteren schuiven en
draaien.



- De hoeken kunnen op de schaal (19) afgelezen
worden. Een andere hoek m.b.v. een hoekmeter
instellen.

- Om de voetplaat (9) in een bepaalde hoek in te
klikken, deze naar voren schuiven.

- STE 140 Plus, STEB 140 Plus: klemhendel (20)
indrukken. STE 140, STEB 140: schroef (21)
vastdraaien.

8. Gebruik

8.1 Spaanblaasinrichting ssp Afb. A

Door aan de schakelknop (7) te draaien,
inschakelen (symbool {Z ) of uitschakelen.

8.2 Pendelbeweging instellen = Afb. A

Met de instelhendel (6) de gewenste
pendelbeweging instellen.

Stand ,,0“ = pendelbeweging is uitgeschakeld

Stand HII“ = maximale pendelbeweging
Aanbevolen instelwaarden: msp- Afb. H.

De optimale instelling kan het beste worden

vastgesteld door deze in de praktijk uit te proberen.

8.3 Maximale slagfrequentie instellen s
Afb. A

De maximale slagfrequentie met de stelknop (11)

instellen. Dit is ook tijdens het lopen mogelijk.

STE 140 Plus, STEB 140 Plus:

stelknopstand , A“ = aanloopautomaat: bij het zagen
versnelt de slagfrequentie automatisch tot het
maximale niveau.

Aanbevolen instelwaarden: map Afb. H.

De optimale instelling kan het beste worden

vastgesteld door deze in de praktijk uit te proberen.

8.4 In-/uitschakelen, continu-inschakeling

wmP Afb. A
Voorkom onverhoeds aanlopen: De machine
altijd uitschakelen wanneer de stekker uit het
stopcontact wordt gehaald of wanneer zich een
stroomonderbreking heeft voorgedaan.

Bij de continu-inschakeling loopt de machine

verder wanneer hij uit de hand wordt
getrokken. Houd de machine daarom altijd met
beide handen aan de handgreep vast, zorg ervoor
dat u stevig staat en werk geconcentreerd.

STE 140, STE 140 Plus:

Inschakelen: Schakelschuif (8) naar voren
schuiven (continu-inschakeling).
Uitschakelen: Schakelschuif (8) naar achteren
schuiven.

STEB 140, STEB 140 Plus:

Inschakelen: Drukschakelaar (13) indrukken. De
slagfrequentie kan door het indrukken van de
drukschakelaar gewijzigd worden (tot de ingestelde
maximale slagfrequentie, zie hoofdstuk 8.3).

Uitschakelen: Drukschakelaar (13) loslaten.

Continu-inschakeling: Voor de continu-
inschakeling kan de ingedrukte drukschakelaar

NEDERLANDS

(13) met de vergrendelknop (14) worden vastgezet.
Voor het uitschakelen de drukschakelaar (13)
opnieuw indrukken.

8.5 LED-lampje (afhankelijk van uitvoering)
mp Afb. A

Voor het werken op slecht verlichte plaatsen. Het

LED-lampje (8) brandt wanneer de machine op het

net aangesloten en in beweging is. Wanneer de

machine niet beweegt, gaat het LED-lampje na

enkele seconden uit.

Bij een knipperend LED-lampje zie hoofdstuk 10.

8.6 Aanwijzing voor gebruik s Afb. F

Laten invallen: Bij dun, zacht materiaal kunt u het
decoupeerzaagblad in het werkstuk laten invallen
zonder eerst een gat te boren. Gebruik alleen korte
zaagbladen. Alleen bij hoekinstelling 0°.
Instelhendel (6) op stand ,0“ instellen
(pendelbeweging is uitgeschakeld).
Decoupeerzaag met de voorkant van de voetplaat
(9) op het werkstuk zetten. De lopende
decoupeerzaag goed vasthouden en langzaam
naar beneden leiden. Wanneer het zaagblad uit het
werkstuk is vrijgekomen, kan de pendelbeweging
worden ingeschakeld.

9. Reiniging, onderhoud

De machine regelmatig reinigen. Daarbij de
ventilatiesleuven van de motor met een stofzuiger
uitzuigen.

De zaagblad-spaninrichting regelmatig en grondig
met perslucht uitblazen.

Zo nodig de openingen achter de steunrol van het
zaagblad (16) reinigen.

Van tijd tot tijd een druppel olie op de steunrol van
het zaagblad (16) geven.

STE 140 Plus, STEB 140 Plus: zo nodig de
spankracht van de klemhendel (20) instellen (msp
Afb. E): De borgschroef (22) loszetten en aan de
spankrachtschroef (23) draaien. (Wanneer u tegen
de klok in draait, wordt de spankracht hoger.)
Borgschroef (22) vastdraaien.

10. Storingen verhelpen

Alleen bij STE 140 Plus, STEB 140 Plus:

De LED (3) knippert en de machine loopt
-“C niet. De herstartbeveiliging is geactiveerd.

Wordt de netstekker in het stopcontact
gestoken wanneer de machine ingeschakeld is of
wordt de stroomtoevoer na een onderbreking weer
hersteld, dan start de machine niet. De machine uit-
en weer inschakelen.

11. Toebehoren

Gebruik uitsluitend originele Metabo toebehoren
mP Afb. G.
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Gebruik alleen toebehoren die voldoen aan de in
deze gebruiksaanwijzing genoemde eisen en
kenmerken.

Toebehoren stevig aanbrengen. Wordt de machine
in een houder gebruikt: De machine goed
bevestigen. Verlies van controle kan tot letsel
leiden.

A Cirkel- en parallelgeleiding aanbrengen
Voor het zagen van cirkelvormen (& 100 - 360 mm)
en voor zaagsnedes parallel aan een rand (max.
210 mm).

Cirkelgeleiding aanbrengen (map- Afb. G-I)

- De stangen van de cirkel- en parallelgeleiding aan
weerskanten in de voetplaat schuiven. (De
centreerpunt (c) wijst naar beneden.)

- Gewenste radius (d) instellen.

- Schroef (b) aantrekken.

Parallelgeleiding aanbrengen (s Afb. G-Il)

- De stangen van de cirkel- en parallelgeleiding aan
weerskanten in de voetplaat schuiven.
(De centreerpunt (c) wijst naar boven.)

- Maat/maten (e) instellen

- Schroef (b) aantrekken.

Compleet toebehorenprogramma, zie

www.metabo.com of de catalogus.

12. Reparatie

Reparaties aan elektrisch gereedschap
mogen uitsluitend door een erkend vakman
worden uitgevoerd!

Neem voor elektrisch gereedschap van Metabo dat
gerepareerd dient te worden contact op met uw
Metabo-vertegenwoordiging. Zie voor adressen
www.metabo.com.

Onderdeellijsten kunt u via www.metabo.com
downloaden.

13. Milieubescherming

Neem de nationale voorschriften in acht voor een
milieuvriendelijke verwijdering en de recycling van
afgedankte machines, verpakkingen en
toebehoren.

Alleen voor EU-landen: Geef uw elektrisch
E gereedschap nooit met het huisvuil mee!
Volgens

de Europese richtlijn 2002/96/EG inzake gebruikte
elektrische en elektronische apparaten en de
vertaling hiervan

in de nationale wetgeving dienen oude elektrische
apparaten gescheiden te worden ingezameld en op
milieuvriendelijke wijze te worden afgevoerd.

14. Technische gegevens

mP Afb. H. Wijzigingen en technische
verbeteringen voorbehouden.

T4 =grootste materiaaldikte in hout

T, =grootste materiaaldikte in non-
ferrometaal

Ty =grootste materiaaldikte in plaatstaal

No =slagfrequentie bij nullast

P4 =nominaal vermogen
P> =afgegeven vermogen
m =gewicht zonder netsnoer

Meetgegevens volgens de norm EN 60745.
[O] Machine van beveiligingsklasse Il
~ Wisselstroom

De vermelde technische gegevens zijn
tolerantiewaarden (overeenkomstig de
toepasselijke norm).

Energierijke hoogfrequente storingen kunnen
schommelingen tot aan stilstand in het toerental
veroorzaken. Deze verdwijnen weer zodra de
storingen afgenomen zijn.

Emissiewaarden

Deze waarden maken een beoordeling van de
emissie van het elektrisch gereedschap en een
vergelijking van de verschillende elektrische
gereedschappen mogelijk. Afhankelijk van het
gebruik, de toestand van het elektrisch
gereedschap of het inzetgereedschap kan de
daadwerkelijke belasting hoger of lager uitvallen.
Neem voor de beoordeling pauzes en fases met
een lagere belasting in aanmerking. Bepaal op
grond van de overeenkomstig aangepaste
taxatiewaarden de maatregelen ter bescherming
van de gebruiker, bijv. organisatorische
maatregelen.

Totale trillingswaarde (vectorsom van drie
richtingen) bepaald volgens EN 60745:

apcm =trillingsemissiewaarde (plaatstaal zagen)
apcw =trillingsemissiewaarde (hout zagen)

Kh .. =onzekerheid (trilling)

Karakteristiek A-gekwalificeerd geluidsniveau:

Loa =geluidsdrukniveau

Lwa  =geluidsvermogensniveau

KpA, Kwa= onzekerheid

Tijdens het werken kan het geluidsniveau de 80
dB(A) overschrijden.

m Draag gehoorbescherming!
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Istruzioni per l'uso originali

1. Dichiarazione di conformita

Dichiariamo sotto la nostra completa
responsabilita: | presenti seghetti alternativi,
identificati dal modello e dal numero di serie *1),
sono conformi a tutte le disposizioni pertinenti delle
direttive *2) e delle norme *3). Documentazione
tecnica presso *4) - mp Fig. |

2. Utilizzo conforme

La macchina € adatta per il taglio di metalli non
ferrosi e di lamiera d'acciaio, di legno e di materiali
analoghi al legno, di plastiche e di materiali simili.
Qualsiasi utilizzo diverso da questo non &
consentito.

Eventuali danni derivanti da un uso improprio
dell'elettroutensile sono di esclusiva responsabilita
dell'utilizzatore.

E obbligatorio rispettare le norme antinfortunistiche
generali, nonché le avvertenze di sicurezza
allegate.

3. Avvertenze generali di
sicurezza

Per proteggere la propria persona e
I'elettroutensile stesso, attenersi alle parti
di testo contrassegnate con questo
simbolo.

ATTENZIONE - Al fine di ridurre il rischio di
lesioni, leggere le Istruzioni per |'uso.

ATTENZIONE Leggere tutte le avvertenze

di sicurezza e le relative istruzioni.
Eventuali omissioni nell'adempimento delle
avvertenze di sicurezza e delle istruzioni potranno
causare folgorazioni, incendi e/o lesioni gravi.

Conservare tutte le avvertenze di sicurezzae le
istruzioni per un uso futuro.

L'elettroutensile andra consegnato esclusivamente
insieme al presente documento.

4. Avvertenze specifiche di
sicurezza

Tenere I'elettroutensile dalle superfici di presa
isolate quando si eseguono lavori durante i
quali & possibile che I'accessorio entri in
contatto con cavi elettrici nascosti o conil
proprio cavo di alimentazione. |l contatto con un
cavo sotto tensione pud mettere sotto tensione
anche i componenti metallici dell'utensile e
provocare cosi una scossa elettrica.

Accertarsi che in corrispondenza del punto in cui
deve essere eseguito il lavoro non siano presenti
cavi elettrici, tubazioni dell'acqua o del gas (ad
esempio utilizzando un metal detector).

Le polveri di materiali come vernici contenenti
piombo, alcuni tipi di legno, minerali e metalli
possono essere nocive per la salute. Il contatto
oppure l'inalazione delle polveri possono causare
reazioni allergiche e/o patologie delle vie
respiratorie dell'utilizzatore oppure delle persone
che si trovano nelle vicinanze.

Determinate polveri come polvere dilegno difaggio

o di quercia sono considerate cancerogene, in

particolare in combinazione con additivi per il

trattamento del legname (cromato, sostanze

preservanti del legno). Il materiale contenente
amianto deve essere lavorato esclusivamente da
personale specializzato.

- Utilizzare, se possibile, un sistema di aspirazione
delle polveri.

- Per ottenere un alto livello di aspirazione della
polvere, utilizzare unitamente a questo
elettroutensile il cappuccio di protezione (4) ed un
aspiratore Metabo idoneo.

- Provvedere ad una buona aerazione della
postazione di lavoro.

- Si consiglia di indossare una mascherina
protettiva con classe di filtraggio P2.

Osservare le norme in vigore nel proprio Paese per

i materiali in lavorazione.

Durante la lavorazione il pezzo deve essere
saldamente appoggiato ed essere fissato in modo
da non spostarsi, ad es. ricorrendo ad appositi
dispositivi di fissaggio.

Evitare di segare i pezzi estremamente piccoli.

Per il taglio, il piedino deve posare saldamente sul
pezzo in lavorazione.

Non accendere la macchina quando la lama & in
contatto con il pezzo in lavorazione.

Qualora si dovesse interrompere il lavoro,
disattivare la sega e tenerla tranquillamente
all'interno del pezzo in lavorazione fino a quando la
lama non si sia arrestata completamente. Non
cercare mai di rimuovere la sega dal pezzo in
lavorazione fintanto che la lama € ancora in
movimento, poiché altrimenti sussiste il rischio di
contraccolpo.

Per riavviare una sega bloccata nel pezzo in
lavorazione, centrare la lama nella fessura e
controllare che i denti non siano incastrati nel
pezzo. Se la lama rimane bloccata, ne potrebbe
derivare un contraccolpo se la sega viene
nuovamente messa in funzione.

Pericolo di lesioni a causa della lama affilata. In
seguito al taglio del materiale € possibile che la
lama sia calda. Indossare guanti di protezione.

Non avvicinarsi con le mani alla zona di taglio e alla
lama. Non tenere le mani sotto il pezzo in
lavorazione.

Rimuovere i trucioli e simili esclusivamente a
trapano spento.
Estrarre la spina dalla presa prima di eseguire

qualunque intervento di regolazione, modifica,
manutenzione o pulizia.

it
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LED (3) (a seconda della dotazione): non rivolgere
lo sguardo direttamente nella luce. Non osservare
direttamente con strumenti ottici la luce emanata.

5. Figure

Le figure sono riportate all'inizio delle Istruzioni per
l'uso.

6. Panoramica generale

=P Figg. A-E

1 Piastra di protezione per impiego con pezzi dalle
superfici sensibili (montare nel modo illustrato) *
Placchetta di protezione antischegge *
LED *
Cappuccio di protezione *
Staffa di protezione contro un contatto
imprevisto della lama
Leva di regolazione per il movimento oscillante
Interruttore amanopola del dispositivo di soffiaggio
trucioli
Interruttore a cursore di accensione/spegnimento
Piedino
Attacco di aspirazione *
Rotellina di regolazione per impostazione
numero di corse
Adattatore rotaie di guida (per montaggio su
rotaia di guida 6.31213)*
Pulsante interruttore *
14 Pulsante di bloccaggio per funzionamento

in modo continuo *

15 Lama*
16 Rullino guidalama
17 Dispositivo di bloccaggio lama
18 Leva di serraggio per il fissaggio della lama
19 Scala di lettura dell'angolo di taglio impostato
Leva di serraggio per tagli obliqui (STE...Plus) *
21 Vite per tagli obliqui (STE--Plus) *
22 Vite di sicurezza (STE...Plus) *
Vite di serraggio (STE...Plus) *
* a seconda della dotazione/non compreso nella
fornitura

*

- O Vo N o arwWOWN
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7. Messa in funzione

Prima della messa in funzione, verificare che
la tensione e la frequenza di alimentazione
elettrica disponibili corrispondano ai dati elettrici
riportati sulla targhetta di identificazione.
7.1 Inserimento della placchetta di
protezione antischegge = Fig. A
Pericolo di lesioni a causa della lama affilata.
Per l'introduzione della placchetta di protezione
antischegge (2) € necessario che la lama sia rimossa.

Capovolgere la macchina, il e rivol

l'alto. Inserire la placchetta di protezione
antischegge dal lato frontale, prestando attenzione ai
due punti seguenti:

* || lato liscio della placchetta deve essere rivolto verso
I'alto.

» La scanalatura € rivolta verso la parte posteriore (in
direzione del cavo di alimentazione).

Qualora si lavori con la piastra di protezione installata
(1) (a seconda della dotazione), inserire la placchetta
di protezione antischegge nella piastra di protezione.

7.2 Inserimento della lama = Fig. B

Pericolo di lesioni a causa della lama affilata.

In seguito al taglio del materiale & possibile
che la lama sia calda. Indossare guanti di
protezione.

Utilizzare una lama adatta per il materiale che si
intende tagliare

- Ruotare in avanti la leva di serraggio (18) fino a
battuta e tenerla in posizione.

- Inserire lalama (15) fino a battuta, contrastando la
forza elastica, (i denti della sega saranno rivolti in
avanti), accertandosi che essa sia correttamente
inserita nell'intaglio del rullino guidalama (16).

- Rilasciare la leva di serraggio (18). (Torna
automaticamente nella sua posizione iniziale. Ora
la lama é fissata in modo sicuro).

7.3 Rimozione della lama

Attenzione: quando viene rimossa la lama,
non rivolgere il seghetto alternativo verso altre
persone.

- Ruotare in avanti la leva di serraggio (18) fino a
battuta, la lama viene espulsa grazie alla forza
elastica.

7.4 Montaggio/ smontaggio del cappuccio di
protezione mp Fig. A

Montaggio: applicare il cappuccio di protezione (4)
da davanti fino a farlo scattare in posizione

Smontaggio: afferrare il cappuccio di protezione
(4) da entrambi i lati, quindi rimuoverlo tirando
in avanti.

7.5 Taglio con aspirazione della polvere =
Fig. A

- Inserire I'attacco di aspirazione (10). Collegare un
aspiratore adatto.

- Per un'ottimale aspirazione delle polveri installare
il cappuccio di protezione (4).

- Disinserire il dispositivo di soffiaggio trucioli
(vedere capitolo 8.1).

7.6 Tagliare senza aspirazione polvere

- Lavorare con il cappuccio di protezione (4)
smontato (per le operazioni di smontaggio vedere
capitolo 7.4).

7.7 Tagli obliqui = Figg. Ce D

Rimuovere il cappuccio di protezione (4), la piastra
di protezione (1), la placchetta di protezione anti-
schegge (2) ed il tubo flessibile di aspirazione.
Questi componenti non possono essere utilizzati
per l'esecuzione di tagli obliqui.

- STE 140 Plus, STEB 140 Plus: estrarre la leva di
serraggio (20). STE 140, STEB 140: allentare la
vite (21).



- Spingere il piedino (9) leggermente all'indietro e
ruotarlo.

- Gliangoli possono essere rilevati dalla scala (19).
Altri angoli possono essere impostati con l'ausilio
di un goniometro.

- Spingere in avanti il piedino (9) fino all'innesto
negli angoli predefiniti.

- STE 140 Plus, STEB 140 Plus: spingere all'interno
la leva di serraggio (20). STE 140, STEB 140:
serrare la vite (21).

8. Utilizzo

8.1 Dispositivo di soffiaggio trucioli s

Fig. A

Accendere o spegnere la macchina mediante

I'apposito interruttore a manopola (7), ruotandolo

(simbolo {Z ).

8.2 Impostazione del movimento oscillante

mP-Fig. A

Mediante I'apposita leva di regolazione (6)

impostare il movimento oscillante desiderato.

Posizione “0” = movimento oscillante disinserito

Posizione “llI” = movimento oscillante massimo
Valori di impostazione consigliati: s Fig. H.

L'impostazione ottimale dovra essere verificata con
un tentativo pratico.

8.3 Impostazione del numero di corse
massimo s Fig. A

Impostare il numero di corse massimo tramite la
rotellina di regolazione (11). Questa operazione &
possibile anche durante il funzionamento.

STE 140 Plus, STEB 140 Plus:

Posizione rotellina di regolazione “A” = avviamento
automatico: all'inizio del taglio, il numero di corse
accelerera automaticamente fino al valore
massimo.

Valori di impostazione consigliati: s Fig. H.

L'impostazione ottimale dovra essere verificata con
un tentativo pratico.

8.4 Accensione/spegnimento,
funzionamento continuo = Fig. A
Evitare I'avviamento accidentale: disinserire
sempre la macchina quando la spina viene
staccata dalla presa oppure se si € verificata
un'interruzione di corrente.

Con il funzionamento continuo, la macchina

continua a funzionare anche se si lascia la
presa. Pertanto & necessario afferrare sempre
saldamente la macchina per le impugnature
previste usando entrambe le mani, assumere una
postura stabile e lavorare concentrati.

STE 140, STE 140 Plus:

Accensione: spingere in avanti l'interruttore a
cursore (8) (funzionamento continuo).
Spegnimento: spingere all'indietro l'interruttore a
cursore (8).

STEB 140, STEB 140 Plus:

ITALIANO

Accensione: premere il pulsante interruttore (13).
E possibile variare il numero delle corse mediante
azionamento del pulsante interruttore (fino al
numero di corse massimo impostato, vedere
capitolo 8.3).

Spegnimento: rilasciare il pulsante interruttore
(13).

Funzionamento continuo: per far funzionare in
modo continuo l'utensile & possibile bloccare il
pulsante interruttore (13)con I'apposito pulsante di
blocco (14). Per spegnere |'utensile premere
nuovamente il pulsante (13).

8.5 LED (a seconda della dotazione) ssp
Fig. A

Per l'impiego in postazioni poco illuminate. Il LED

(8) si accende quando la macchina viene innestata

e quando viene spostata. Quando la macchina non

viene spostata, dopo alcuni secondi il LED si

spegne.

Se il LED lampeggia, vedere capitolo 10.

8.6 Avvertenza di applicazione = Fig. F

Taglio ad immersione: in caso di materiali sottili e
teneri, con la lama del seghetto & possibile
effettuare un taglio ad immersione nel pezzo in
lavorazione senza necessita di praticare
precedentemente un foro. Utilizzare soltanto lame
corte. Solo con impostazione dell'angolo a 0°.
Portare la leva di regolazione (6) in posizione “0”
(movimento oscillante disattivato). Appoggiare il
seghetto alternativo con il bordo anteriore del
piedino (9) sul pezzo in lavorazione. Tenere
saldamente il seghetto alternativo quando & in
funzione e guidarlo lentamente verso il basso.
Quando la lama si & liberata, & possibile attivare il
movimento oscillante.

9. Pulizia, manutenzione

Pulire la macchina a intervalli regolari. Durante
questa operazione, pulire le feritoie di ventilazione
sul motore con un aspirapolvere.

Soffiare regolarmente a fondo con aria compressaiil
dispositivo di bloccaggio lama.

In caso di necessita pulire le aperture poste dietro il
rullino guidalama (16).

Di tanto in tanto versare una goccia d'olio sul rullino
guidalama (16).

STE 140 Plus, STEB 140 Plus: all'occorrenza,
regolare la forza della leva di serraggio (20) (==
Fig. E), allentando la vite di sicurezza (22) e
ruotando la vite di serraggio (23) (ruotando in senso
antiorario, la forza di serraggio verra aumentata).
Serrare la vite di sicurezza (22).

10. Eliminazione dei guasti

Solo per STE 140 Plus e STEB 140 Plus:

11 LED (3) lampeggia e la macchina non

funziona. La protezione antiriavviamento
- d Pre " h

della macchina ¢ scattata. Se la spina viene
inserita con la macchina accesa o viene ripristinata
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la corrente dopo un'interruzione, la macchina non si
riavvia. Spegnere e riaccendere la macchina.

11. Accessori

Utilizzare esclusivamente accessori originali
Metabo = Fig. G.

Utilizzare esclusivamente accessori conformi ai
requisiti e ai parametri riportati nelle presenti
Istruzioni per l'uso.

Applicare gli accessori in modo sicuro. Se la
macchina viene azionata all'interno di un supporto:
fissare saldamente la macchina. La perdita di
controllo della macchina puo provocare lesioni.

A Montaggio guida circolare e parallela

Per I'esecuzione di tagli circolari (& 100 - 360 mm)
e per tagli paralleli rispetto ad un bordo (max. 210
mm).

Montaggio della guida circolare (mp Fig. G-)

- Introdurre lateralmente la barra della guida
circolare e parallela nel piedino (a) (il perno di
centraggio (c) & rivolto verso il basso).

- Impostare il raggio (d) desiderato.

- Stringere a fondo la vite (b).

Montaggio della guida parallela (= Fig. G-Il)

- Introdurre lateralmente la barra della guida
circolare e parallela nel piedino (a) (il perno di
centraggio (c) e rivolto verso l'alto).

- Impostare la quota (e)

- Stringere a fondo la vite (b).

Il programma completo degli accessori &

disponibile all'indirizzo www.metabo.com oppure

nel catalogo.

12. Riparazione

Le eventuali riparazioni degli elettroutensili
devono essere eseguite esclusivamente da
elettricisti specializzati.

In caso di elettroutensili Metabo che necessitino di
riparazioni, rivolgersi al proprio rappresentante
Metabo di zona. Per gli indirizzi, consultare il sito
www.metabo.com.

Gli elenchi delle parti di ricambio possono essere
scaricati dal sito www.metabo.com.

13. Tutela dell'ambiente

Attenersi alle norme nazionali riguardo allo
smaltimento eco-compatibile e al riciclaggio di
macchine fuori servizio, confezioni ed accessori.

Solo per i Paesi UE: non smaltire gli
E elettroutensili con i rifiuti domestici! Secondo
la Direttiva europea 2002/96/CE sugli
apparecchi elettrici ed elettronici usati e
I'applicazione
della Direttiva stessa nel diritto nazionale, gli
elettroutensili usati andranno smaltiti
separatamente e sottoposti ad un sistema di
riciclaggio eco-compatibile.

14. Dati tecnici

=P Fig. H. Con riserva di modifiche ai fini del
miglioramento tecnologico.

T4 =Massimo spessore materiale per il legno

To =Massimo spessore materiale per i metalli
non ferrosi

T3 =Massimo spessore materiale per la
lamiera di acciaio

Ng =Numero di corse a vuoto

P4 =Assorbimento di potenza nominale

P> =Potenza erogata

m =Peso senza cavo di alimentazione

Valori rilevati secondo EN 60745.
[O] Macchina in classe di protezione I
~ Corrente alternata

| dati tecnici riportati sono soggetti a tolleranze (in
funzione dei rispettivi standard validi).

Eventuali disturbi ad alta energia e ad alta
frequenza possono provocare oscillazioni nel
numero di giri, fino all'arresto. Queste oscillazioni
scompaiono non appena si neutralizzano i disturbi.

Valori di emissione

Tali valori consentono di stimare le emissioni
dell'elettroutensile e di raffrontarle con altri
elettroutensili. In base alle condizioni d'impiego, allo
stato dell'elettroutensile o degli accessori, il carico
effettivo potra risultare superiore o inferiore. Aifini di
una corretta stima, considerare le pause dilavoro e
le fasi di carico ridotto. Basandosi su valori stimati e
opportunamente adattati, stabilire misure di
sicurezza per I'utilizzatore, ad es. di carattere
organizzativo.

Valore totale di vibrazione (somma vettoriale delle
tre direzioni), rilevato secondo la norma EN 60745:

a,cm = Valore diemissione divibrazione (taglio di
una lamiera metallica)

ancw = Valore di emissione di vibrazione (taglio
del legno)

Ky =Grado d'incertezza (vibrazioni)

Liveilo sonoro cl A tipico:

Loa =Livello di pressione acustica

Lwa  =Livello di potenza sonora

Kpa, Kwa= Grado d'incertezza

Durante il lavoro & possibile che venga superato il
livello di rumorosita di 80 dB(A).
m Indossare protezioni acustiche.



Manual original

1. Declaracion de conformidad

Declaramos con responsabilidad propia: Estas
sierras de calar, identificadas por tipo y numero de
serie *1), corresponden a las disposiciones
correspondientes de las directivas *2) y de las
normas *3). Documentacion técnica con *4) -

=P Imagen |

2. Aplicacion de acuerdo a la
finalidad

La maquina es ideal para cortar metales NE y
chapa de acero, madera y materiales semejantes,
plasticos y materiales semejantes. Cualquier otro
tipo de aplicacién esta prohibido.

Los posibles dafos derivados de un uso
inadecuado son responsabilidad exclusiva del
usuario.

Deben observarse las normas sobre prevencion de
accidentes aceptados de forma general y la
informacion sobre seguridad incluida.

3. Instrucciones generales de
seguridad

Para su propia proteccién y la de su
herramienta eléctrica, observe las partes
marcadas con este simbolo.

ADVERTENCIA: Lea el manual de
instrucciones para reducir el riesgo de
accidentes.

AVISO Lea integramente las indicaciones

de seguridad y las instrucciones. La no
observancia de las instrucciones de seguridad
siguientes puede dar lugar a descargas eléctricas,
incendios y/o lesiones graves.

Guarde estas instrucciones de seguridad en
un lugar seguro.

Si entrega su herramienta eléctrica a otra persona,
es imprescindible acompanarla de este
documento.

4. Instrucciones especiales de
seguridad

Sujete la herramienta por las superficies de la
empuiadura aisladas cuando realice trabajos
en los que la herramienta de insercién pudiera
entrar en contacto con cables eléctricos
ocultos o con el propio cable de alimentacién.
El contacto con un cable conductor de corriente
puede electrizar también las partes metalicas de la
herramienta y causar electrocucion.

Asegurese de que en el lugar de trabajo no existan
cables, tuberias de agua o gas (por ejemplo, con
ayuda de un detector de metales).

ESPANOL es

El polvo procedente de algunos materiales, como la
pintura con plomo o algunos tipos de madera,
minerales y metales, puede ser perjudicial para la
salud. El contacto o la inhalacion del polvo puede
causar reacciones alérgicas y/o enfermedades
respiratorias al usuario o a las personas proximas a
él.

Algunas maderas, como la de roble o haya,

producen un polvo que podria ser cancerigeno,

especialmente en combinacion con aditivos para el
tratamiento de maderas (cromato, conservantes
para madera). El material con contenido de amianto
solo debe ser manipulado por personal
especializado.

- Si es posible, utilice algun sistema de aspiracion
de polvo.

- Para alcanzar un elevado grado de aspiraciéon de
polvo emplee la cubierta de proteccion (4) y un
aspirador Metabo idéneo junto con esta
herramienta eléctrica.

- Ventile su lugar de trabajo.

- Serecomienda utilizar unamascara de proteccion
contra el polvo con clase de filtro P2.

Observe la normativa vigente en su pais respecto al

material que se va a manipular.

Al trabajar la pieza hay que apoyarla firmemente y
asegurarla para evitar que se deslice, p. €j., con
ayuda de un dispositivo de sujecion.

No intente serrar piezas de trabajo
extremadamente pequenas.

Apoye el tope de forma segura sobre la pieza de
trabajo cuando sierre.

No conecte la maquina mientras la hoja de sierra
esta en contacto con la pieza de trabajo.

En el caso de que la hoja de sierra se atasque o que
decida interrumpir el trabajo, desconecte la sierray
manténgala sin mover en el material hasta que la
hoja se haya detenido. No intente nunca retirar la
sierra de la pieza de trabajo o arrastrarla hacia atras
mientras la hoja de sierra se mueve ya que podria
provocar un contragolpe.

Cuando desee volver a poner en marcha una sierra
con la hoja insertada en la pieza de trabajo, centre
la hoja en la hendidura de serrado y compruebe que
los dientes no se hayan enganchado en la pieza de
trabajo. Si la hoja esta atascada puede generarse
un contragolpe cuando se vuelve a arrancar la
sierra.

Riesgo de sufrir lesiones debido al filo de la hoja de
sierra. La hoja de la sierra puede estar caliente
después de cortar. Use siempre guantes
protectores.

No toque con sus manos la zona de serrado ni la
hoja de sierra. No toque la pieza de trabajo por la
parte inferior.

La maquina debe estar siempre en reposo para
eliminar virutas y otros residuos similares.

Extraiga el enchufe de la toma de corriente antes de

realizar cualquier trabajo de ajuste, reparacion,
reequipamiento o limpieza en la herramienta.
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Lampara de diodos (3) (dependiendo del modelo):
no mirar directamente a la lampara. No mirar
directamente con instrumentos opticos.

5. Figuras

Las figuras se encuentran al principio del manual de
instrucciones.

6. Descripcion general

» Imdgenes. A-E

Placa protectora para el uso en superficies

sensibles de piezas (colocar tal como se lo indica)*

Placa de proteccion de arranque de viruta *

Lampara LED *

Cubierta protectora *

Percha de proteccion para proteccion contra

contacto inintencional de la hoja de sierra

Palanca de fijacién para movimiento pendular

Interruptor para el dispositivo de soplado de viruta

Relé neumatico para interruptor de conexion y

desconexion *

9 Placa base

10 Tubo de aspiracion *

11 Rueda para ajuste de cantidad de elevaciones

12 Adaptador de barras guia (para montar en la
barra guia 6.31213)*

13 Interruptor *

14 Boton de fijacion para funcionamiento continuado *

15 Hoja de sierra ™

16 Cilindro de apoyo de hoja de sierra

17 Dispositivo de tensado de hoja de sierra

18 Palanca tensora para la fijacion de la hoja de sierra

19 Escala para controlar el angulo de corte

configurado

Palanca tensora para cortes diagonales

(STE...Plus) *

21 Tornillo para cortes diagonales (STE.--Pius) *

22 Tornillo fijador (STE...Plus) *

Tornillo de fuerza elastica (STE...Plus) *

* segun la versién / no incluido en el volumen de
suministro

o N arwWOWN

7. Puesta en marcha

Antes de enchufar compruebe que la tensién
y lafrecuencia de la red, indicadas en la placa
de identificacion, corresponden a las de la fuente
de energia.
7.1 Montar placas de proteccion contra
arranque de viruta ssp- /magen A

Riesgo de sufrir lesiones debido al filo de la

hoja de sierra. Al montar la placa de proteccion
de arranque de viruta (2) debe retirarse la hoja de
sierra.

Gire la maquina, la placa base indica hacia arriba.
Coloque la placa de proteccion contra arranque de
viruta desde adelante y observe los siguientes 2
puntos:

¢ El lado liso de la placa debe indicar hacia arriba.

 La ranura debe indicar hacia atras (en direccion del
cable).

Si trabaja con una placa de proteccién fija (1)
(dependiendo del modelo), situe la placa de
proteccion contra arranque de viruta en la placa de
proteccion.

7.2 Montar hoja de sierra map Imagen B

Riesgo de sufrir lesiones debido al filo de la

hoja de sierra. La hoja de la sierra puede estar
caliente después de cortar. Use siempre guantes
protectores.

Utilice una hoja de sierra adecuada para el material
a cortar

- Gire la palanca de fijacion (18) hasta el tope hacia
adelante y sosténgala.

- Montar hoja de sierra (15) contra la fuerza del
resorte hasta el tope. (Los dientes de la sierra
indican hacia adelante). Observar que se
encuentre correctamente en laranura de la rueda
de apoyo de la hoja de sierra (16) .

- Suelte la (18) palanca de tensién. (Gira
automaticamente hasta regresar a su posicion de
partida. La hoja de sierra ahora esta tensada).

7.3 Retirar hoja de sierra

Atencion, no dirigir la sierra de calar contra
personas al retirar la hoja de sierra.

- Girar palanca tensora (18) hacia adelante hasta
el tope, la maquina retirara la hoja de sierra con
fuerza del muelle.

7.4 Colocar / retirar cubierta de proteccion
=P /magen A
Montar: Ubique (4) la cubierta de protecciéon desde
adelante hasta que encaje

Desmontar: Tomar cubierta de proteccion (4)
lateralmente de ambos lados y tirar hacia
adelante.

7.5 Cortar con aspiracion de polvo s
Imagen A

- Colocar soporte de aspiracion (10). Conectar un
aspirador apropiado.

- Para la aspiracion éptima de viruta montar la (4)
cubierta protectora.

- Desconectar dispositivo de soplado de viruta (ver
capitulo 8.1).

7.6 Cortar sin aspiracion de viruta

- Trabajar con cubierta de proteccion (4)
desmontada (para desmontar véase capitulo 7.4).

7.7 Cortes diagonales s Imdgenes Cy D
Retirar cubierta de proteccion (4), placa de protec-
cion (1), placa de proteccion de arranque de viruta
(2) y el tubo de aspiracion. Estas piezas no pueden
ser usadas para cortes diagonales.

- STE 140 Plus, STEB 140 Plus: retirar palanca de
aprlete (20). STE 140, STEB 140: soltar tornillo
(21

- Empular placa base (9) un poco hacia atras 'y
girarla.



- Puede consultarse el angulo en la escala (19).
Ajustar otros angulos con ayuda del goniémetro.

- Empuijar la placa base (9) hacia adelante hasta
que encaje en los angulos indicados.

- STE 140 Plus, STEB 140 Plus: pulsar palanca de
apriete (20). STE 140, STEB 140: fijar tornillo
21).

8. Manejo

8.1 Dispositivo soplador de viruta ssp
Imagen A

Conectar o desconectar girando el interruptor (7)

(simbolo {Z ).

8.2 Ajustar movimiento de péndulo s
Imagen A

Definir en la palanca de ajuste (6) el movimiento

pendular deseado.

Posicion ,,0“ = Movimiento pendular esta
desconectado

Posicion ,,I1I“ = Movimiento pendular méaximo
Valores de ajuste recomendados: == Imagen H.

El ajuste 6ptimo se puede determinar mediante la
practica.

8.3 Ajustar cantidad maxima de
revoluciones s Imagen A

Ajustar el nimero de revoluciones maximo en la

rueda de ajuste (11). Dicho ajuste también se

puede efectuar durante el funcionamiento.

STE 140 Plus, STEB 140 Plus:

Posicién de rueda de ajuste ,A“ = arranque
automatico: al iniciar el corte, la cantidad de
revoluciones aumenta automaticamente al valor
maximo.

Valores de ajuste recomendados: s Imagen H.

El ajuste 6ptimo se puede determinar mediante la
practica.

8.4 Conectar/desconectar, conexion
constante == Imagen A
Evite que la herramienta se ponga en
funcionamiento de forma involuntaria:
desconéctela siempre cuando saque el enchufe de
latoma de corriente o cuando se haya producido un
corte de corriente.

En la posicion de funcionamiento continuado,

la maquina seguira funcionando en caso de
pérdida del control de la herramienta debido a un
tiron. Por este motivo se deben sujetar las
empuinaduras siempre con ambas manos, adoptar
una buena postura y trabajar con concentracion.

STE 140, STE 140 Plus:

Conexion: desplace la corredera conmutadora (8)
hacia adelante (conexién constante).
Desconexion: desplace la corredera conmutadora
(8) hacia atras.

STEB 140, STEB 140 Plus:

Conexién:Pulsar interruptor (13) . El nimero de
revoluciones puede ser cambiado en el interruptor
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con el grado de pulsacion (hasta el numero maximo
de revoluciones, ver capitulo 8.3).

Desconexidn:Soltar (13) el interruptor.

Conexion constante: Para la conexion constante
se puede bloquear el interruptor pulsado (13) con el
botdn de bloqueo (14). Para desconectar la
maquina pulsar nuevamente (13) el interruptor.

8.5 Testigo LED (dependiendo del
equipamiento) s Imagen A

Para trabajar en lugares con iluminacién deficiente.

El testigo LED (3) se enciende con la herramienta

conectada y en movimiento. El testigo LED se

desconecta después de unos segundos cuando la

maquina no se mueva.

En caso de que el testigo LED parpadea ver
capitulo 10.

8.6 Indicacion de uso = Imagen F

PunzarCon materiales suaves y delgados se
puede punzar con la hoja de sierre en el material sin
tener que perforarlo con un taladro. Utilice
unicamente hojas de sierra cortas. Sélo con
configuracién de angulo 0°.

Colocar palanca de ajuste (6) en posicion "0"
(movimiento pendular esta desconectado). Ubicar
sierra de calar en el borde delantero de la placa
base (9) sobre la pieza. Sujetar bien la sierra de
calary llevarla lentamente hacia abajo. Una vez que
la hoja de sierra se haya liberado se puede
conectar el movimiento pendular.

9. Limpieza, mantenimiento

Limpiar la herramienta periédicamente. Las
ranuras de ventilacion del motor deben limpiarse
con un aspirador.

Limpiar dispositivo tensor de hoja de sierra
regularmente y a profundidad con aire a presion.

En caso de ser necesario limpiar las aperturas
detras de la rueda de apoyo de la hoja de sierra
(16).

Poner de vez en cuando una gota de aceite en la
rueda de apoyo de la hoja de sierra (16) .

STE 140 Plus, STEB 140 Plus: En caso necesario
ajustar la fuerza de tension de la palanca tensora
(20) (wap Imagen E): Soltar el tornillo de seguridad
(22) y girar el tornillo de fuerza de tension (23) (girar
en sentido contrarreloj aumenta la fuerza de
tension). Fijar tornillo de ajuste (22).

10. Localizacion de averias

Soélo en modelos STE 140 Plus, STEB 140 Plus:

El diodo (3) parpadea y la maquina no
A marcha. La proteccion contra rearranque se

ha activado. Si el enchufe se inserta con la
magquina conectada o se restablece el suministro
de corriente tras un corte, la maquina no se pondra
enfuncionamiento. Desconecte y vuelva a conectar
la herramienta.
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11. Accesorios

Utilizar unicamente accesorios Metabo originales
mP /magen G.

Utilice unicamente accesorios que cumplan con los
requerimientos y los datos indicados en estas
indicaciones de funcionamiento.

Montar accesorios de manera segura. En caso de
usar la maquina en un soporte: montar la maquina
de manera fija. El usuario puede resultar herido por
la pérdida del control de la herramienta.

A Montar guia circular y paralela
Para cortar circulos (@ 100 - 360 mm) y para cortes
paralelos a un borde (max. 210 mm).

Colocar guia circular (s Imagen G-1)

- Montar barra para la guia circular y paralela
lateralmente en la placa base (a) (la punta de
centrado (c) senala hacia abajo).

- Ajustar el radio (d) deseado.

- Apretar el tornillo (b).

Montar guia paralela (= Imagen G-l)

Montar barra para la guia circular y paralela
lateralmente en la placa base (a) (la punta de
centrado (c) sefiala hacia arriba).

- Ajustar medida (e)

- Apretar el tornillo (b).

Programa completo de accesorios véase

www.metabo.com o catalogo.

12. Reparacion

Las reparaciones de herramientas eléctricas
deben estar a cargo exclusivamente de
técnicos electricistas especializados.

En caso de tener una herramienta eléctrica de
Metabo que necesite ser reparada, sirvase dirigirse
a su representante de Metabo. En la pagina
www.metabo.com encontraré las direcciones
necesarias.

En la pagina web www.metabo.com puede
descargar listas de repuestos.

13. Proteccion ecoldgica

Cumplalo estipulado por las normativas nacionales
relativas a la gestion ecolégica de los residuos y al
reciclaje de herramientas, embalaje y accesorios
usados.

Solo para paises de la UE: No tire las
herramientas eléctricas a la basura.

Segun la directiva europea 2002/96/CE sobre
residuos de aparatos eléctricos y electrénicos y
aplicable por ley en cada pais, las herramientas
eléctricas usadas se deben recoger por separado y
posteriormente llevar a cabo un reciclaje acorde
con el medio ambiente.

14. Especificaciones técnicas

=P /magen H. Nos reservamos el derecho a
efectuar modificaciones conforme al avance
técnico.

T4 =Grosor maximo de material en madera

To =Grosor maximo de material en metales
NE

T3 =Grosor maximo en chapa de acero

ng =Numero de carreras en marcha en vacio

P4 =Potencia de entrada nominal

P> =Potencia suministrada

m =Peso sin cable de red

Valores de medicion establecidos de acuerdo con
EN 60745.

[O] Herramienta con clase de proteccion lI
~ Corriente alterna

Las especificaciones técnicas aqui indicadas se
entienden dentro de determinadas tolerancias
(conformes a las normas que rigen actualmente).

Fallos de energia de alta frecuencia pueden
producir alternaciones de revoluciones que pueden
conllevar incluso a una parada completa. Tales
variaciones desaparecen de nuevo tras la
eliminacion de las averias.

Valores de emisién

Estos valores permiten evaluar las emisiones
de la herramienta eléctrica y compararla con otras
herramientas eléctricas. Dependiendo de la
condicion de uso, estado de la herramienta
eléctrica o de las herramientas de uso, la carga real
puede ser mayor o menor. Considere para la
valoracion las pausas de trabajo y las fases de
trabajo reducido. Determine a partir de los valores
estimados las medidas de seguridad para el
operador, p. ej. medidas de organizacion.

Valor total de vibraciones (suma de vectores de tres
direcciones) determinadas segun la norma EN
60745:

apcm = Valor de emision de vibraciones (cortar
chapa)

apcw = Valor de emision de vibraciones (cortar
madera)

Ky . =Inseguridad (vibracion)

Niveles acusticos tipicos compensados A:

Loa =Nivel de intensidad acustica

Lwa  =Nivel de potencia acustica

Kpa, Kwa= Inseguridad

Al trabajar, el nivel de ruido puede superar los 80
dB(A).
m jUse auriculares protectores!



Manual original

1. Declaracao de conformidade

Declaramos, sob nossa responsabilidade: Estas
serras de recortes, identificadas pelo tipo e nimero
de série *1), estdo em conformidade com todas as
disposicdes aplicaveis das Directivas *2) e Normas
*3). Documentagdes técnicas junto ao *4) -

wP Fig. |

2. Utilizacao autorizada

A ferramenta eléctrica é adequada para serrar
metais ndo-ferrosos e chapa de ago, madeira e
materiais semelhantes a madeira, plasticos e
materiais semelhantes. Qualquer outra utilizagéo
nao é admissivel.

O utilizador é inteiramente responsavel por
qualquer dano que seja fruto de um uso indevido.

Deve sempre cumprir-se todas as
regulamentacgdes aplicaveis a prevengéo de
acidentes, assim como as indicagdes sobre
seguranga que aqui se incluem.

3. Indicacées gerais de
seguranga

Para sua propria protecgéo e para
proteger a sua ferramenta eléctrica,
cumpra muito em especial todas as
referéncias marcadas com este simbolo!

AVISO - Ler as Instrugdes de Servigo para
reduzir um risco de ferimentos e lesoes.

AVISO Leia todas as indicacoes de

seguranca e instrugoes. A um descuido no
cumprimento das indicagbes de seguranga e das
instrugbes podem haver choque eléctrico, incéndio
e/ou graves lesbes

Guarde todas as indicacoes de seguranca e
instrucoes para futuras consultas.

Quando entregar esta ferramenta eléctrica a
outros, faga-o sempre acompanhado destes
documentos.

4. Indicacoes de seguranca
especiais

Segure a ferramenta eléctrica nas superficies
isoladas do punho, quando executar trabalhos
nos quais o acessorio acoplavel podera atingir
condutores de corrente ocultados ou o proprio
cabo de rede. O contacto com um condutor de
corrente eléctrica também pode colocar as pecgas
de metal da ferramenta eléctrica sob tenséo, e
ocasionar um choque eléctrico.

Certificar-se de que no local em que trabalha, ndo
ha tubagens de corrente eléctrica, agua ou gas
(p.ex. com ajuda de um aparelho detector de
metais).
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Os po6s de diversos materiais como revestimentos
que contenham chumbo, alguns tipos de madeira,
minerais e metais, podem ser nocivos a saude. O
contacto ou a inalagéo de pds pode causar
reacgdes alérgicas e/ou doengas das vias
respiratorias ao operador ou a pessoas a se
encontrar nas proximidades.

Determinados p6s como de carvalho ou faia, sdo

cancerigenos, principalmente quando em contacto

com substancias adicionais para tratamento da
madeira (cromato, substancias para tratamento da
madeira). Material de asbesto sé pode ser tratado
por pessoas que comprovam ter conhecimentos
técnicos.

- Assim que possivel, utilize um dispositivo
aspirador de po.

- Para obter um elevado grau de aspiragao de po,
deve utilizar o resguardo (4) e um aspirador de p6
Metabo adequado, juntamente com esta
ferramenta eléctrica.

- Providencie uma boa ventilagéo no local de
operagao.

- Recomenda-se o uso de uma mascara
respiratéria com classe de filtragdo P2.

Siga as regulamentacdes validas no seu Pais, para

0s materiais a serem tratados.

Durante as operagdes, a peca a trabalhar tem de
ficar bem apoiada e ser protegida contra
deslocamentos, p.ex. com auxilio de dispositivos
tensores.

Na&o tentar serrar pegas extremamente pequenas.

Durante o serrar, a placa base tem de encostar
seguramente sobre a peca a ser trabalhada.

Na&o ligar ou desligar a ferramenta eléctrica
enquanto que a lamina ainda toca na pega a cortar.

No caso em que interromper a operagédo, deve
desligar sempre a serra e manté-la segura dentro
da peca a cortar, até a paralisagéo total da lamina
de serra. Jamais deve tentar retirar a serra da peca
a trabalhar, enquanto a lamina de serra esta em
movimento, de contrario podera haver um
contragolpe.

Se pretender rearrancar a serra presa numa pega a
serrar, deve centralizar a lamina de serra na fenda
serrada e verificar se os dentes nao estao
encravados na peca a serrar. Se a lamina de serra
encravar, pode causar um contragolpe no
momento em que a serra € rearrancada.

Perigo de lesdes e ferimentos devido a lamina
afiada da serra vertical. Apos o serrar, a lamina de
serra vertical pode estar quente. Usar luvas de
proteccao.

Jamais chegar com as maos na area de serragéo,
tampouco na lamina de serra. Jamais pegar por
baixo da pecga a serrar.

Remover serradura e semelhantes apenas quando
a ferramenta eléctrica estiver parada.

Puxar a ficha da tomada de rede antes de proceder
a qualquer ajuste, re-equipamento, manuteng¢éo ou
limpeza.
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Lampada LED (3) (conforme equipamento): Nao
olhar directamente para a luz. N&o observar a
irradiacdo directamente com instrumentos opticos.

5. llustracées

Podera encontrar as ilustragées no anexo destas
Instrugdes de Servigo.

6. Vista geral

mP Fig. A-E

1 Chapa de proteccéo para a utilizagéo no caso de
superficies sensiveis das pegas (montar conforme
indicado) *
Chapinha de protecgao contra a formacgéo de
aparas *
Lampada LED *
Resguardo *
Estribo de proteccéo contra toque ndo
intencional na lamina de serra
Alavanca de ajuste para movimento pendular
Botao comutador do dispositivo de sopro de
serradura

8 Interruptor corredigo para ligar/desligar *

9 Placa base
10 Bocal de aspiragéo *
11 Regulador para ajuste do numero de cursos
12 Adaptador para calha-guia (para montagem na

calha-guia 6.31213)*
13 Gatilho *
14 Botéo de bloqueio para ligagao continua *
15 Lamina de serra *
16 Rolo de suporte da lamina de serra
17 Dispositivo tensor para lamina de serra
18 Alavanca tensora para fixagdo da lamina de serra
19 Escala para leitura do angulo de corte ajustado
20 Alavanca de aperto para cortes inclinados
(STE...Plus) *

21 Parafuso para cortes inclinados (STE..-Pius) *
22 Parafuso de retencéo (STE...Plus) *
23 Parafuso tensor (STE...Plus) *
* Conforme equipamento / ndo incluido no material
a fornecer

N

N o a s W

7. Colocacado em operacao

Antes de ligar o cabo de alimentagéo,
verifique se a voltagem e a frequéncia da rede
de alimentacéo se adequam aos valores inscritos
na placa técnica da ferramenta eléctrica.
7.1 Montagem da chapinha de proteccao
contra a formacao de aparas s Fig. A

Perigo de lesdes e ferimentos devido a lamina

afiada da serra vertical. A lamina de serra tem
de ser removida para a montagem da chapinha de
proteccao contra a formacao de aparas (2).

Virar a ferramenta eléctrica, a placa base indica
para cima. Inserir a chapinha de protecgéo contra a
formacao de aparas pela frente, observando os
seguintes 2 itens:

¢ O lado liso da chapinha indica para cima.

* A fenda indica para tras (em direc¢éo ao cabo de
alimentacéo);

Aquando trabalhar com a chapa de proteccao
montada (1) (conforme equipamento), devera montar
a chapinha de protecgao contra a formagéo de aparas
na chapa de proteccao.

7.2 Montagem da lamina de serra s Fig. B

Perigo de lesbes e ferimentos devido alamina

afiada da serra vertical. Apds o serrar, a
lamina de serra vertical pode estar quente. Usar
luvas de proteccéo.

Utilizar a lamina de serra adequada para o
respectivo material a cortar.

- Rodar a alavanca tensora (18) até ao limite para
frente e segurar.

- Montar a lamina de serra (15) contra a forca de
tensao, até o encosto. (Os dentes de corte
indicam para a frente). Nisso, deve prestar
atengéo a que fique assentada devidamente na
ranhura do rolo de suporte da prépria lamina de
serra (16).

- Soltar a alavanca tensora (18). (Ela volta por si a
sua posicao basica. Agora a lamina de serra esta
bem fixa).

7.3 Retirar a lamina de serra

Atencéo, ndo dirigir a serra vertical contra
pessoas ao retirar a lamina de serra.

- Rodar a alavanca tensora (18) para a frente até o
encosto; a lamina de serra sera expulsa por forga
de tensdo.

7.4 Montar / desmontar o resguardo s
Fig. A
Montar: Inserir o resguardo (4) pela frente até seu
engate

Desmontar: Segurar o resguardo (4) em ambos os
lados, e retira-lo pela frente.

7.5 Serrar com extraccao do p6 =P Fig. A

- Montagem do bocal de aspirac¢éo (10). Conectar
um sistema de aspiracdo adequado.

- Montar o resguardo (4) para obter um
desempenho optimizado de extracg¢éo de poeira.

- Desligar o dispositivo de sopro de serradura (ver
capitulo 8.1).

7.6 Serrar sem extrac¢ao do pé

- Trabalhar sem resguardo (4) (para retira-la, ver
capitulo 7.4).

7.7 Cortes inclinados = Fig. Ce D

Retirar o resguardo (4), a chapa de protecgéo (1), a
chapinha de protecc¢ao contra a formacéo de
aparas (2) e a mangueira de aspiracao. Estas
pecas nao podem ser utilizadas no caso de corte
inclinado.

- STE 140 Plus, STEB 140 Plus: Puxar para fora a
alavanca de aperto (20). STE 140, STEB 140:
Desapertar o parafuso (21).



- Empurrar a placa base (9) ligeiramente para tras,
e vira-la.

- Os angulos poderéo ser verificados na escala
(19). Ajustar ainda outros esquadros com ajuda
de um goniémetro.

- Inserir a placa base (9) para frente, nos angulos
especificados, até seu engate.

- STE 140 Plus, STEB 140 Plus: Premer a alavanca
de aperto (20). STE 140, STEB 140: Fixar o
parafuso (21).

8. Utilizacao

8.1 Dispositivo de sopro de serradurassp
Fig. A

Rodar no botdo comutador (7) para ligar (simbolo

{z ), ou desligar.

8.2 Ajustar o movimento pendular s Fig. A

Ajustar o movimento pendular pretendido na
alavanca de ajuste (6).

Posicao "0" = Movimento pendular desligado

b-o-sigéo "lll" = Movimento pendular maximo
Parametros de ajuste recomendados: == Fig. H.

Melhor apurar o ajuste optimizado por meio de uma
prova pratica.

8.3 Ajustar o nUumero maximo de cursos mp-
Fig. A

Ajustar o nimero maximo de cursos no regulador

(11). Também pode ajustar o numero de cursos

durante o funcionamento.

STE 140 Plus, STEB 140 Plus:

Posicéo da roda de ajuste "A" = arranque
automatico: ao comecar a serrar, o nimero de
cursos acelera automaticamente até atingir o
ndmero maximo de cursos.

Parametros de ajuste recomendados: =sp-Fig. H.

Melhor apurar o ajuste optimizado por meio de uma
prova pratica.

8.4 Ligar/desligar, ligacdo continua s

Fig. A

Evite o arranque involuntéario: Sempre

desligue a propria ferramenta eléctrica antes
de puxar a ficha da tomada, ou no caso de falta de
energia eléctrica.

Na liga¢éo continua, a ferramenta eléctrica
continua a funcionar mesmo quando for
arrancada da mao. Portanto, segurar a ferramenta
eléctrica sempre com ambas as m&os no punho

previsto, posicionar-se de forma segura e
concentrar-se no trabalho.

STE 140, STE 140 Plus:

Ligar: Avangar o interruptor corredico (8) (ligagcao
continua).

Desligar: Recuar o interruptor corredigo (8).
STEB 140, STEB 140 Plus:

Ligar: Premer o gatilho (13). Alterar o nimero de
rotacdes, premendo no gatilho (até o numero
maximo de rotagdes ajustado, ver capitulo 8.3).
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Desligar:soltar o gatilho (13).

Ligacao continua: Para a ligacdo continua,
prender o gatilho premido (13) pelo botdo de
fixacao (14). Para desligar, premer novamente o
gatilho (13).

8.5 Lampada LED (conforme equipamento)
P Fig. A

Para as operagées em locais mal iluminados. A

lampada LED (3) acende quando a ferramenta

estiver ligada e em movimento. Assim que a

ferramenta ndo mais estiver em movimento, a

lampada LED apaga apo6s alguns segundos.

Aquando a lampada LED piscar, vide capitulo 10.

8.6 Nota sobre a utilizacao s Fig. F

Atacar: No caso de materiais finos e macios, é
possivel atacar com a lamina de serra vertical na
peca a trabalhar, sem antes furar uma abertura.
Utilizar somente l1aminas de serra curtas. Apenas
na posicao angular 0°.

Colocar a alavanca de ajuste (6) na posigéo "0"
(movimento pendular desligado). Aplicar a serra
vertical pela aresta dianteiro da placa base (9)
sobre a peca a trabalhar. Segurar bem na serra
vertical ligada e guia-la lentamente para baixo.
Depois de a lamina de serra se livrar do corte, pode
ligar o movimento pendular.

9. Limpeza, manutencéao

Limpar regulamente a ferramenta eléctrica.
Nisso, aspirar as aberturas de ventilagdo do motor
com um aspirador de pé.

Assoprar o sistema de fixagdo da lamina de serra
em tempos regulares com ar comprimido.

Se necessario, limpar as aberturas por tras do rolo
de suporte da lamina de serra (16).

De tempo em tempo, tem de deitar uma gota de
?Iet)) sobre o rolo de suporte da lamina de serra
16).
STE 140 Plus, STEB 140 Plus: Aquando
necessario, ajustar a forga de aperto da alavanca
de aperto (20) (= Fig. E): Desapertar o parafuso
de retengao (22) e rodar o parafuso tensor (23)
(rodando no sentido anti-horario, aumenta a forga
de aperto). Fixar o parafuso de retengéo (22).

10. Correccao de avarias

S6 no caso de STE 140 Plus, STEB 140 Plus:

O LED (3) pisca e a ferramenta eléctrica
_l‘.: nao funciona. A protecgio contra

rearranque inadvertido reagiu. A ferramenta
eléctrica ndo funciona quando a ficha de rede for
inserida com a ferramenta ligada ou quando a fonte
de alimentacao for restabelecida apos uma
interrupcéo. Desligar e voltar a ligar a ferramenta
eléctrica .
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11. Acessdrios

Utilize apenas acessorios genuinos da Metabo s
Fig. G.

S6 deve utilizar acessorios que cumprem as
requisicoes e os dados de identificacao, indicados
nestas Instru¢des de Servigo.

Montar os acessérios de forma segura. Para utilizar
a ferramenta eléctrica num suporte: Fixar
devidamente a ferramenta. A perda de controlo
pode levar a ferimentos.

A Montar a guia circular e paralela
Para serrar circulos ( @ 100 - 360 mm) e cortes
paralelos & uma aresta (max. 210 mm).

Montar a guia circular (s Fig. G-1)

- Inserir a barra da guia circular e paralela
lateralmente na placa base (a ponta de
centragem (c) indica para baixo).

- Ajustar o raio pretendido (d).

- Apertar bem o parafuso (b).

Montar a guia paralela (= Fig. G-l)
- Inserir a barra da guia circular e paralela
lateralmente na placa base
(A ponta de centragem (c) indica para cima.)
- Ajustar a medida (e)
- Apertar bem o parafuso (b).
Programa completo de acessorios, vide
www.metabo.com, ou Catélogo.

12. Reparacoes

As reparacoes de ferramentas eléctricas
deste tipo apenas podem ser efectuadas por
pessoal qualificado!

Quando possuir ferramentas eléctricas Metabo que
necessitem de reparos, dirija-se & Representagao
Metabo. Os enderecos podera encontrar sob
www.metabo.com.

Podera descarregar as Listas de pegas de
reposicao no site www.metabo.com.

13. Proteccédo do meio ambiente

Siga as determinag¢des nacionais em relagdo a
remogao e destrui¢ao ecoldgica de residuos assim
como, em relacéo a reciclagem de ferramentas
eléctricas usadas, embalagens e acessorios.

Sé para paises da UE: Nao deitar as

E ferramentas eléctricas no lixo doméstico! De
acordo

com a directriz europeia 2002/96/CE sobre

equipamentos eléctricos e electrénicos usados, e

na conversao

ao direito nacional, as ferramentas eléctricas

usadas devem ser recolhidas em separado, e

entregues a uma reciclagem ecologicamente

correcta.

14. Dados técnicos

=P Fig. H. Reserva-se o direito de proceder a

3o alteragGes devidas ao progresso tecnoldgico.

T4 =Maior espessura do material em madeira

Ts =Maior espessura do material em metais
nao-ferrosos

T3 =Maior espessura do material em chapa
de ago

Ny =Numero de cursos em vazio

P4 =Poténcia nominal consumida

Py =Poténcia util

m =Peso sem cabo de rede

Valores medidos de acordo com a norma
EN 60745.

[O] Ferramenta eléctrica da classe de protecgéo I
~ Corrente alternada

Os dados técnicos indicados séo tolerantes (de
acordo com os padrdes validos individuais).

Interferéncias energéticas de altas frequéncias
podem causar oscilagdes nas rotagdes, até a sua
paralisacdo. Estas oscilacbes desaparecem, logo
que as interferéncias desvanecerem.

Valor da emissao

Estes valores possibilitam uma avaliagao de
emissdes da ferramenta eléctrica, e de compara-
los com diversas outras ferramentas eléctricas.
Consoante as condi¢coes de aplicacao, situagao da
ferramenta eléctrica ou dos acessorios acoplaveis,
o carregamento efectivo podera ser superior ou
inferior. Para a avaliagéo, deve ainda considerar os
intervalos de trabalho e as fases com menores
carregamentos. Em razao dos correspondentes
valores avaliados devera determinar a aplicacao de
medidas de protecc¢éo, p.ex. medidas a nivel de
organizagao.
Valor total de vibragbes (soma vectorial de trés
direc¢des) averiguado conforme norma EN 60745:

apcm = Valor da emisséo de vibragdes (serrar
chapas de metal)

apcw =Valor da emissao de vibragdes (serrar

’ madeira)

Kh. =Insegurancga (vibragdo)

Valores tipicos e ponderados pela escala A para o
ruido:

Loa =Nivel de presséo sonora

Lwa  =Nivel de energia sonora

Kpa, Kwa= Inseguranca

Durante a operacéao, o nivel de ruido pode passar
de 80 dB(A).

m Utilizar protecgées auriculares.



Originalbruksanvisning

1. CE-6verensstammelseintyg

Viintygar att vi tar ansvar for att: sticksdgarna med
foljande typ- och serienummer *1) uppfyller kraven i
alla géllande direktiv *2) och standarder *3).

Medféljande teknisk dokumentation *4) - s Bild /

2. Avsedd anvandning

Maskinen &r avsedd for s&gning i jarnfri metall och
stalplat, tra och traliknande material, plast och
liknande material. Allt annat réknas som ej avsedd
anvéndning.

Anvandaren ansvarar for skador som uppstar pga.
ej avsedd anvandning.

Foélj géllande skadeférebyggande féreskrifter och
medféljande sakerhetsanvisningar.

3. Allménna
sdkerhetsanvisningar

Fo6lj anvisningarna i textavsnitt med den

hér symbolen, sé& férebygger du

personskador och skador péa elverktyget!
VARNING! - L&s bruksanvisningen, sa
minskar risken for skador.

VARNING! Lés alla sékerhetsanvisningar

och anvisningar. Om du inte féljer
sédkerhetsanvisningar och anvisningar kan det leda
till elstétar, brand och/eller svéra personskador.

Spara sékerhetsanvisningar och anvisningar
for framtida bruk.
Se till att dokumentationen féljer med elverktyget.

4. Sarskilda
sdkerhetsanvisningar

Hall maskinen i de isolerade greppen, om du
jobbar med verktyg som kan komma i kontakt
med dolda elledningar eller den egna sladden.
Kontakt med strdomférande ledning kan
spanningssatta maskinens metalldelar, sa att du far
en stot.

Kontrollera att det inte gar nagra el-, vatten-, eller
gasledningar dar du ska jobba (anvand t.ex. en
metalldetektor).

Damm fran material som t.ex. blyférg, vissa traslag,
mineraler och metall kan vara halsovadligt. Kontakt
med eller inandning av dammet kan ge anvéandaren
eller personer i narheten allergiska reaktioner och/
eller luftvéagsproblem.

En del damm som ek- och bokdamm anses vara
cancerframkallande, sarskilt i kombination med
tillsatser for trabearbetning (kromat,
traskyddsmedel). Asbesthaltigt material far endast
bearbetas av fackman.

- Anvand om mdjligt dammutsug.
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- Anvand dammsugare och utsug (4) fran Metabo,
som ar anpassat for elverktyget, sa far du ett bra
resultat.

- Se till att arbetsplatsen har god ventilation.

- Virekommenderar att du anvander
andningsskydd med filterklass P2.

Folj alltid gallande nationella sakerhetsforeskrifter

fér materialet som ska bearbetas.

Sékra arbetsstycket sa att det ligger stadigt och inte
glider nér du jobbar, t.ex. med en
fastspanningsanordning.

Forsok aldrig sdga extremt sma arbetsstycken.

Vid s&gning méste fotplattan ligga ordentligt an mot
arbetsstycket.

Sla inte pa eller av maskinen nér sagbladet har
kontakt med arbetsstycket.

Om du avbryter arbetet, sla av maskinen och hall
den stilla i arbetsstycket tills sdgbladet stannat helt.
Forsok aldrig dra loss sagen ur arbetsstycket eller
dra det bakat nar sagbladet &r i rorelse, eftersom
det kan orsaka kast.

Ska du starta sédgen i ett arbetsstycke; centrera
sagbladet i sdgspalten och se till sa att sdgtanderna
inte hakat fast i arbetsstycket. Nyper sagbladet kan
du fa ett kast nar du slar pa sagen igen.

Risk for personskador pa grund av vasst sagblad.
Sticksagsbladet kan bli hett nar du sagar. Anvand
arbetshandskar!

Var forsiktig sa att hdnderna inte kommer in i
sadgomrédet eller rér vid sagbladet. Hall aldrig
handen under arbetsstycket.

Ta bara bort span och liknande nar maskinen ar
avstangd.

Dra alltid ur kontakten fore installning, omriggning,
underhall eller rengdring.

LED-lampa (3) (beroende pa utrustning): Titta inte
rakt in i ljuset. Lat inte optiska instrument vara
riktade rakt in i ljusstralen.

5. Bilder

Bilderna finns i boérjan av bruksanvisningen.

6. Oversikt

mp BildA-E

1 Anvénd skyddsplatta om arbetsstyckets ytor &r
kénsliga (applicera enligt bilden) *

2 Splitterskyddsplatta *

3 LED-lampa*

4 Skydd *

5 Skyddsbygel som skyddar s& att du inte
kommer emot sagbladet av misstag

6 Spak till pendlingsinstalliningen

7 Vred till spanblaset

8 Skjutreglage PA/AV *

9 Fotplatta

0 Utsugsanslutning *
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11 Vred for sagfrekvensinstalining

12 Adapter for styrskenor (for applicering pa
styrskena 6.31213)*

13 Strémbrytare *

14 Lasknapp fér kontinuerlig anvandning *

15 Sagblad*

16 Sagbladsstyrrulle

17 Ségbladsinspanning

18 Spak for sagbladsfastet

19 Skala for avlasning av instéllda skarvinklar

20 Spannspak for snedsagning (STE...Plus) *

21 Skruv for snedsagning (STE..Plus) *

22 Sé&kringsskruv (STE...Plus) *

23 Spannskruv (STE...Plus) *

* Beroende pa utférande/ingar inte

7. Foére forsta anvéndning

Kontrollera forst att spanningen och
frekvensen som markskylten anger
Odverensstdmmer med den natstrém du ska
anvanda.
7.1 Montering av splitterskyddsplatta s
Bild A
Risk for personskador pa grund av vasst
sagblad. Du maste ta ur sagbladet for att satta
i splitterskyddsplattan (2).

Vand pa maskinen, s att fotplattan ar uppat. Satt i
splitterskyddsplattan framifran, och gor enligt
foljande:

* Den glatta sidan pa plattan ska vara vand uppat.

¢ Skaran ska peka bakat (mot sladden).

Om du anvander en skyddsplatta (1) (beroende pa
utrustning), ska splitterskyddet placeras i
skyddsplattan.

7.2 Montering av sagblad s Bild B

Risk for personskador pa grund av vasst
sagblad. Sticksagsbladet kan bli hett nar du
sagar. Anvand arbetshandskar!

Anvand sagblad som &ar anpassat for det material
du ska séga i.

- Fall fram spaken (18) anda till anslaget och hall
den dér.

- Skjut in sagbladet (15) till anslaget, mot
fiaderkraften. (Sagtédnderna ar vanda framat). Se
till att sdgbladet ligger korrekt i rannan pa
sagbladsstyrrullen (16).

- Slapp spaken (18) igen. (Den gar tillbaka till

utgangslaget av sig sjalv. Nu sitter sdgbladet fast).

7.3 Demontering av sagblad

Varning! Rikta inte sticksdgen mot nadgon nér
du tar ur sagbladet.

- Vrid spaken (18) framat till anslaget, sdgbladet
aker ur av fjaderkraften.

7.4 Montera/demontera skyddet s Bild A
Montera: snapp fast skyddet (4) framifran

Demontera: Ta ett stadigt tag i skyddet (4), pa
bada sidor, och dra det framat.

7.5 Sagar med dammutsug s Bild A

- Montera utsugsanslutningen (10). Anslut en
lamplig dammsugare.

- For att utsugseffekten ska bli optimal, satt pa
skyddet (4).

- Sla av spanblaset (se kapitel 8.1).

7.6 Saga utan dammutsug

- Jobba med demonterat skydd (4) (demontering,
se kapitel 7.4).

7.7 Snedsagning ssp- Bild C och D

Ta av skyddet (4), skyddsplattan (1), splitter-
skyddsplattan (2) och utsugsanslutningen. Dessa
delar kan inte anvéndas vid snedsagning.

- STE 140 Plus, STEB 140 Plus: Dra ut
spannspaken (20). STE 140, STEB 140: Lossa
skruven (21).

- Skjut fotplattan (9) ndgot bakat och snedstall.

- Du kan lasa av vinkeln pa skalan (19). Du kan
stélla in andra vinklar med vinkelmétare.

- Skjut fotplattan (9) framat och las den i angiven
vinkel.

- STE 140 Plus, STEB 140 Plus: Tryck in
spannspaken (20). STE 140, STEB 140: Dra ut
skruven (21).

8. Anvandning

8.1 Spanblas mp Bild A
Vrid pa kopplingsknappen (7) fér att sla pa (( -
symbolen) eller av.

8.2 Stélla in pendlingen s Bild A
Stall in énskad pendling med spaken (6).
Lage 0 = pendlingen &r av

i.:"ai.ge 111 = maximal pendling
Rekommenderade varden: ssp- Bild H.
Enklast ar att prova sig fram till optimal instéllning.

8.3 Stélla in maximal sagfrekvens s Bild A

Stallin maximal sagfrekvens med vredet (11). Detta
kan du aven gdra nar maskinen &r igang.

STE 140 Plus, STEB 140 Plus:

Justering av stéllhjul ”A“ = Automatisk start: Vid
sagning accelererar sagfrekvensen automatiskt till
maximalt varde.

Rekommenderade varden: s Bild H.
Enklast &r att prova sig fram till optimal installning.

8.4 Sla pa och av, kontinuerlig anvdndning
mP Bild A
Undvik oavsiktliga starter: sl alltid av
strémbrytaren nar du drar ut kontakten ur
uttaget eller om strémmen bryts.

Vid kontinuerlig anvandning fortsétter

maskinen att ga om du tappar den. Hall alltid
maskinen med bada handerna i handtaget, sta
stadigt och koncentrera dig pa arbetet.



STE 140, STE 140 Plus:

Sla PA: For skjutreglaget (8) framat (kontinuerlig
anvandning).

Sla AV: For skjutreglaget (8) bakat.

STEB 140, STEB 140 Plus:

Sla PA: Tryck pa strombrytaren (13). Du andrar
sagfrekvensen genom att trycka pa strombrytaren

(upp till installd maximal sagfrekvens, se kapitel
8.3).

Sla AV:slapp strdmbrytaren (13).

Kontinuerlig anvédndning: vid kontinuerlig
anvandning kan du l&sa den intryckta strdombrytaren
(13) med lasknappen (14). SI& AV genom att trycka
pa strémbrytaren (13) igen.

8.5 LED-lampa (beroende pa utrustning) s
Bild A

Nar du jobbar pa daligt upplysta stéllen. LED-
lampan (3) tdnds n&r maskinen ar ansluten och i
rorelse. LED-lampan slacks om maskinen star stilla
nagra sekunder.

Vid blinkande LED-lampa, se kapitel 10.

8.6 Anvéandningstips s Bild F

Instickssagning: Det gar att instickssaga
arbetsstycken i mjuka material utan férborrning av
hal. Anvand korta sagblad. Fungerar bara vid
vinkellage 0°.

Stéll spaken (6) i lage "0” (pendeln sténgs av). Satt
sticksagen med framkanten av fotplattan (9) pa
arbetsstycket. Hall ordentligt i sticksdgen nar du
slar pa den och for ned den langsamt. Nar
sagbladet sagar fritt, kan du starta pendlingen.

9. Rengoéring, underhall

Rengér maskinen med jamna mellanrum. Sug
rent motorns ventilationsdppningar med
dammsugare.

Blas med jamna mellanrum rent
sagbladsinspanningen ordentligt med tryckluft.

Rengér vid behov 6ppningarna bakom
sagbladsstyrrullen (16).

Lagg da och da en droppe olja pa
sagbladsstyrrullen (16).

STE 140 Plus, STEB 140 Plus: Stéll ev. in
spannspakens (20) kraft (map Bild E): Lossa
sakringsskruven (22) och dra at spannskruven (23)
(om du drar moturs Okar du spannkraften). Dra at
sakringsskruven (22).

10. Atgarda fel

Endast for STE 140 Plus, STEB 140 Plus:

LED-lampan (3) blinkar och maskinen
-“C startar inte. Aterstartspéarren har I6st ut.

Satter du i kontakten nar maskinen ar péa eller
far tillbaka strommen efter strémavbrott, sa gar inte
maskinen igang. Sla av och pa maskinen igen.

SVENSKA sv

11. Tillbehor

Anvand endast originaltilloehér fran Metabo wsp-
Bild G.

Anvand endast tillbehér som uppfyller kraven och
specifikationerna i den har bruksanvisningen.

Montera tillbehér pa ett sékert satt. Om maskinen
anvands i en hallare. Fast maskinen pa ett sakert
satt. Om du tappar kontrollen kan du orsaka
personskador.

A Sétta pa cirkelstyrning och parallellanslag
For sagning av cirklar (& 100 - 360 mm) och
sagning langs en kant (max. 210 mm).

Applicera cirkelstyrning (== Bild G-I)

- Satti stangen till cirkelstyrning och parallellanslag
i sidan av fotplattan (centreringsspetsen (c) ska
peka nedat).

- Stall in 6nskad radie (d).

- Dra at skruven (b).

Applicera parallellanslag (msp Bild G-Il)

- Satti stangen till cirkelstyrning och parallellanslag
i sidan av fotplattan
(centreringsspetsen (c) ska peka nedét).

- Stall in mattet (e)

- Dra at skruven (b).

Det kompletta tillbehdrssortimentet hittar du pa

www.metabo.com eller i katalogen.

12. Reparationer

Endast behérig elektriker far reparera
elverktyg!

Ett Metabo-elverktyg som behéver reparation
skickar du till din Metabo-aterférséljare. Adresser,
se www.metabo.com.

Du kan hamta reservdelslistor pa
www.metabo.com.

13. Miljskydd

Foélj nationella miljéféreskrifter for
omhéandertagande och atervinning av uttjanta
maskiner, férpackningar och tillbehor.

Galler endast EU-lander: sléng inte uttjanta
E elverktyg i hushéllssoporna! Enligt EU-
direktiv 2002/96/EG om uttjanta el- och
elektronikprodukter samt enligt
harmoniserad nationell lag ska uttjéanta elverktyg
kéllsorteras fér miljévanlig atervinning.

14. Tekniska data

=P Bild H. Vi férbehaller oss rétten till &ndringar i
enlighet med teknisk utveckling.

T4 =Stdrsta materialtjocklek i tra

Ts =Storsta materialtjocklek i jarnfri metall
T3 =Stdrsta materialtjocklek i stalplat

no =Ségfrekvens obelastad

P4 =Mérkeffekt

Py = Uteffekt

m =Vikt utan sladd

Méatvarden uppmaétta enligt EN 60745.
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[O] Maskinen har skyddsklass Il
~ Vaxelstrém

Angivna tekniska data ligger inom toleranserna
(enligt respektive gallande standard).

Energirika hégfrekventa stérningar kan orsaka
varvtalssvangningar och stillestand. De férsvinner
nér stérningen klingat av.

Emissionsvéarden

Véardena gor att det gar att uppskatta
verktygets emissioner och jamféra med andra
elverktyg. Beroende pa férhallandena, verktygets
skick och hur verktyget anvands kan de faktiska
vérdena vara hégre eller lagre. Rakna dven med
pauser och perioder med lagre belastning. Anvand
de uppskattade vardena for att ta fram
skyddsatgarder fér anvandaren, t.ex.
organisatoriska atgarder.

Totalvarde vibrationer (vektorsummai i tre led)
berédknad enligt EN 60745:

apcm = Vibrationsemissionsvérde (platsagning)
apcw = Vibrationsemissionsvérde (trasagning)

K, .. =Osékerhet (vibrationer)
Normal, A-viktad ljudniva:

Loa =Ljudtrycksniva

Lwa  =Ljudeffektniva

KpA' KWA= Oséakerhet
Vid arbete kan ljudnivan 6verskrida 80 dB(A).
m Anvand hérselskydd!
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Alkuperainen kayttoopas

1. Vaatimustenmukaisuus
vakuutus

Vakuutamme yksinomaisella vastuullamme: Namé
pistosahat, merkitty tyyppitunnuksella ja
sarjanumerolla *1), vastaavat direktiivien *2) ja
normien *3) kaikkia asiaankuuluvia méaréayksia.
Teknisten asiakirjojen sailytyspaikka *4) -

mPp Kuva |

2. Maaraystenmukainen kaytto

Kone soveltuu kirjometallien ja teraspeltien, puiden
ja puumaisten materiaalien, muovien ja muiden
vastaavien materiaalien sahaamiseen. Kaikki
muunlainen kayttd on kiellettya.

Kéayttaja vastaa kaikista méaaraysten vastaisesta
kaytdsta johtuvista vaurioista.

Yleisié tapaturmantorjuntaohjeita ja mukana
toimitettuja turvallisuusohjeita on noudatettava.

3. Yleiset turvallisuusohjeet

Huomioi télla symbolilla merkityt
tekstikohdat suojataksesi itsedsi ja
séhkotydkaluasi!

VAROITUS - lue kayttdohjeet, jotta saat
pienennettya loukkaantumisvaaraa.

VAROITUS Lue kaikki turvallisuusohjeet ja

neuvot. Turvallisuusohjeiden ja neuvojen
noudattamatta jattdminen saattaa aiheuttaa
séhkdiskun, tulipalon ja/tai vakavia vammoja.

Sailyta kaikki turvallisuusohjeet ja neuvot
huolellisesti tulevaa kdyttéa varten.

Anna séhkétydkalu vain yhdessa naiden
asiakirjojen kanssa eteenpain.

4. Erityiset turvallisuusohjeet

Pidé laitteesta kiinni sen eristetyista
kahvapinnoista, kun teet sellaisia toita, joissa
kayttotarvike voi koskettaa piilossa olevia
sdhkojohtoja tai koneen omaa verkkokaapelia.
Koskettaminen jannitetté johtavaan johtoon voi
saada aikaan sen, ettd myds laitteen metalliosat
tulevat jannitteen alaisiksi, mista voi seurata
sahkoisku.

Varmista, ettd kohdassa, jota aiotaan ty0staa, eiole
sahko-, vesi- tai kaasujohtoja (esim.
rakenneilmaisimen avulla).

Tietyistd materiaaleista (esim. lyijypitoinen
maalipinta, jotkut puulajit, mineraalit ja metallit)
syntyva poly voi olla terveydelle haitallista. Pélyn
koskettaminen tai hengittaminen voi aiheuttaa
allergisia reaktioita ja/tai hengitysteiden sairauksia
kayttajassa tai lahella olevissa ihmisissa.

Tiettyjen polytyyppien (esim. tammi- tai py6kkipoly)

katsotaan aiheuttavan sy6péa, erityisesti

puunkasittelyssa kaytettavien lisdaineiden

yhteydessa (kromaatti, puunsuojausaine).

Asbestipitoisia materiaaleja saavat tydstaa vain

kyseisen alan ammattilaiset.

- Kéytad mahdollisuuksien mukaan pdlyn
poistamiseen imuria.

- Pdlyn tehokkaan poistamisen varmistamiseksi
kayta suojusta (4) ja sopivaa Metabo-imuria
yhdessa tdman sahkétydkalun kanssa.

- Huolehdi tyépisteen hyvasta tuuletuksesta.

- Suosittelemme kayttdmaan suodatinluokan P2
hengityssuojainta.

Noudata omassa maassasi voimassaolevia,

tyGstettéviin materiaaleihin liittyvid méaarayksia.

Tydn yhteydessa tydkappaleen tulee olla tukevasti

paikallaan ja olla varmistettu siirtymisen

estédmiseksi, esim. puristimilla.

Ala yrita sahata erittain pienia kappaleita.

Jalkalevyn taytyy sahattaessa olla tukevasti
tybkappaleella.

Alé kytke konetta péalle, kun sahantera koskettaa
tybkappaletta.

Jos keskeytét tydn, kytke saha pois paalté ja pida
sita rauhallisesti paikallaan, kunnes sahantera
pyséahtyy taydellisesti. Ala missaan tapauksessa
yrita ottaa sahaa tytkappaleesta pois niin kauan
kuin sahantera liilkkuu, muuten voi syntya takaisku.

Kun haluat kéynnista& sahan, joka on
ty6kappaleessa kiinni, laita sahantera sahausuran
keskelle ja tarkasta, etteivat sahanteréan hampaat
ole tarttuneet ty6kappaleeseen. Mikéli sahantera
on jumiutunut paikalleen, télléin voi tapahtua
takaisku, jos kdynnistat sahan uudelleen.

Terava pistosahantera aiheuttaa
loukkaantumisvaaran. Pistosahanteré voi olla
kuuma sahauksen jalkeen. Kayta suojakésineité.
Al4 laita kasidsi sahausalueelle dlaka kosketa
sahanteréda. Ala ota tydkappaleen alapuolelta kiinni.
Poista lastut ja muut epapuhtaudet vain silloin, kun
kone on pysaytetty.

Veda pistoke irti pistorasiasta ennen saatdjen,
muutostéiden, huoltotdiden tai puhdistuksen
suorittamista.

LED-valo (3) (riippuu varustuksesta): Al katso
suoraan valoon. Al& katso suoraan sadetté optisilla
instrumenteilla.

5. Kuvat

Kuvat ovat tdman kayttdohjekirjan alussa.

6. Yleiskuva

mPp KuvaA-E
1 Suojalevy aroilla tydkappalepinnoilla kayttéon
(kiinnit& kuvan mukaan) *
2 Repimissuojalevy *
3 LED-valo* 37
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4 Suojus *

5 Suojasanka sahanteran tahattoman

koskettamisen estédmiseksi

6 Heilurilikkeen saatévipu

7 Purunpuhaltimen kytkent&nuppi

8 Tyontokytkin paélle-/poiskytkentaan *

9 Jalkalevy

10 Imuistukka *

11 Iskuluvun s&atépyora

12 Ohjainkiskoadapteri (ohjainkiskon 6.31213
kiinnittdmiseen)*

13 Painokytkin *

14 Jatkuvan kytkennan lukitusnuppi *

15 Sahanterd *

16 Sahanteran tukirulla

17 Sahanteran kiinnitin

18 Kiinnitysvipu sahanteran kiinnitysté varten

19 Asteikko s&&detyn sahauskulman lukemiseen

20 Kiristysvipu viistosahauksiin (STE...Plus) *

21 Ruuvi viistosahauksiin (STE.-Pius) *

22 Lukitusruuvi (STE...Plus) *

23 Puristusvoimaruuvi (STE...Plus) *

* riippuu varustuksesta / ei sisally toimitukseen

7. Kaytté6notto

Tarkasta ennen kayttéénottoa, etta
konekilvessa ilmoitettu verkkojannite ja
verkkotaajuus vastaavat paikallisen séhkdéverkon

arvoja.

7.1 Repimissuojalevyn asennus s Kuva A

Terava pistosahantera aiheuttaa

loukkaantumisvaaran. Asentaessasi
repimissuojalevyn (2) sahanterén taytyy olla
irrotettuna.

Kéanna kone ympari, jalkalevy osoittaa yléspéin.
Tydnna repimissuojalevy etukautta paikalleen,
huomioi télléin seuraavat 2 asiaa:

* Levyn siled puoli osoittaa yléspain.

* Rako osoittaa taaksepain (verkkojohdon suuntaan).

Jos tydskentelet kiinnitetyn suojalevyn (1) (riippuu
varustuksesta) kanssa, laita siina tapauksessa
repimissuojalevy suojalevyn siséén.

7.2 Sahanteran asennus s Kuva B

Teréva pistosahantera aiheuttaa
loukkaantumisvaaran. Pistosahantera voi olla
kuuma sahauksen jélkeen. Kayta suojakésineita.

Kéyté sellaista sahanteréa, joka soveltuu
sahattavalle materiaalille

- K&anna kiinnitysvipu (18) vasteeseen asti eteen ja
pida paikallaan.

- Asenna sahanterd (15) jousivoimaa vastaan
vasteeseen asti. (Sahanhampaat osoittavat
eteenpadin). Huolehdi tasséa yhteydessa siitd, etta
se on oikein paikallaan sahanterén tukirullan (16)
urassa.

- Paasta kiinnitysvivusta (18) irti. (Se kaantyy
automaattisesti takaisin lahtdasentoonsa. Sitten
sahanterd on pitavasti kiinni).

7.3 Sahanteran irrottaminen

Huomio, ala kohdista pistosahaa ihmisié kohti
sahanteran irrotuksen yhteydessa.

- K&anna kiinnitysvipu (18) vasteeseen asti
eteenpdin, jousivoima irrottaa sahanteran.

7.4 Suojuksen kiinnittdminen / irrottaminen
mP kuva A
Kiinnittdminen: Asenna suojus (4) etukautta, niin
etta lukittuu paikalleen

Irrottaminen: Tartu suojukseen (4) molemmilta
sivuilta ja veda sitten etukautta irti.

7.5 Sahaaminen pélynimurin kanssa s=p
Kuva A
- Asenna imuistukka (10). Liité sopiva imuri.
- Pélyn optimaalista imurointia varten laita suojus
(4) paikalleen.
- Kytke purunpuhallin pois toiminnasta (ks. luku
8.1).

7.6 Sahaaminen ilman pélynimuria

- Tybskentele suojus (4) irrotettuna (irrottaminen
ks. luku 7.4).

7.7 Viistosahaukset mp Kuva C ja D

Ota suojus (4), suojalevy (1), repimissuojalevy (2) ja

imuletku pois. Nait4 osia ei voida kayttaa viisto-

sahauksissa.

- STE 140 Plus, STEB 140 Plus: Veda kiristysvipu
(20) ulos. STE 140, STEB 140: Avaa ruuvi (21).

- Tyénna jalkalevya (9) hieman taaksepéin ja
kaanna.

- Kulman voit katsoa asteikosta (19). Sdada muut
kulmat kulmamitan avulla.

- Tyonna jalkalevya (9) eteenpain, jotta saat lukittua
sen esiasetettuihin kulmiin.

- STE 140 Plus, STEB 140 Plus: Paina kiristysvipu
(20) sisdan. STE 140, STEB 140: Kirista ruuvi
(21).

8. Kayttd

8.1 Purunpuhallin s Kuva A
Kytke kytkenténupista (7) kdadntamalla paalle
(symboli { ) tai pois paalta.

8.2 Heiluriliikkeen sadatdminen s Kuva A
Saada saatdvivusta (6) haluamasi heiluriliike.

Asento "0" = heiluriliike on kytketty pois
toiminnasta

Asento "lllI" = maksimaalinen heiluriliike
Suositellut sdatéarvot: s Kuva H.

Optimaalisen séadoén 16ytaé parhaiten
kokeilemalla.

8.3 Maksimaalisen iskuluvun saditdminen
mP Kuva A

S&aada maksimaalinen iskuluku saatépyorasta (11).

Sen voi tehda myés koneen kdydessa.



STE 140 Plus, STEB 140 Plus:
Séaatépyoraasento "A" = kaynnitysautomatiikka:
aloitettaessa sahaaminen iskuluku kiihtyy
automaattisesti maksimaaliselle iskuluvulle.

Suositellut sdatéarvot: map- Kuva H.

Optimaalisen s&adon I16ytaa parhaiten
kokeilemalla.

8.4 Paalle-/poiskytkentd, jatkuva
kytkentamsdp Kuva A

Esté tahaton k&ynnistyminen: Kytke kone aina
pois paélta, jos vedat pistokkeen irti
pistorasiasta tai jos séhkét ovat katkenneet.

Jatkuvassa kytkennéssa kone kay edelleen,

vaikka se paasisi riistdytymaan kasista. Pida
sen vuoksi koneen kahvasta aina molemmin kasin
kiinni, seiso tukevassa asennossa ja tydskentele
keskittyneesti.

STE 140, STE 140 Plus:
Paallekytkenta: Tydnna tydntdkytkinté (8)
eteenpain (jatkuva kytkenta).
Poiskytkenté: Tyonna tydntokytkinta (8)
taaksepain.

STEB 140, STEB 140 Plus:
Péaallekytkenté:Paina painokytkinta (13).
Iskulukua voidaan muuttaa painokytkinta
painamalla (séadettyyn maksimaaliseen iskulukuun
asti, ks. luku 8.3).

Poiskytkentéa:Paasta irti painokytkimesta (13).
Jatkuva kytkenta: Jatkuvaa kytkentéa varten voit
lukita painettuna olevan painokytkimen (13)
lukitusnupilla (14). Poiskytkemiseksi paina
painokytkinté (13) uudelleen.

8.5 LED-valo (riippuu varustuksesta) s
Kuva A

Huonosti valaistuissa kohteissa tydskentelyyn.
LED-valo (3) palaa, kun kone on kytketty
pistorasiaan ja likkeessé. LED-valo sammuu
muutaman sekunnin kuluttua siité, kun kone ei ole
enaé liikkkeessa.

Jos LED-valo vilkkuu, katso luku 10.

8.6 Kayttévihje mp Kuva F

Upotus: Ohuiden ja pehmeiden materiaalien
yhteydessa voit upottaa pistosahanterén
ty6kappaleen sisaan ilman etukateen tehtavaa
reidn poraamista. Kayta vain lyhyité sahanteria.
Vain kun kulmaksi sdéadetty 0°.

Aseta saatdvipu (6) asentoon "0" (heiluriliike on
kytketty pois paalta). Aseta pistosaha jalkalevyn (9)
etureunan kanssa ty6kappaleelle. Pida kdynnissa
olevasta pistosahasta kunnolla kiinni ja ohjaa sita
hitaasti alaspain. Kun sahantera on sahannut
itsensa vapaaksi, voit kytkea heilurilikkeen paalle.

9. Puhdistus, huolto

Puhdista kone saanndllisesti. Ime tdssa
yhteydessé moottorin tuuletusraot puhtaaksi
pdlynimurilla.

SUOMI

Puhalla sahanteran kiinnitin puhtaaksi
sédanndllisesti ja perusteellisesti paineilmalla.

Tarvittaessa puhdista sahanteran tukirullan (16)
takana olevat aukot.

Lis&a silloin talléin pisara 6ljya sahanteran
tukirullalle (16).

STE 140 Plus, STEB 140 Plus: S&ada tarvittaessa
kiristysvivun (20) puristusvoima (msp- kuva E): Avaa
lukitusruuvi (22) ja kd&nna puristusvoimaruuvia (23)
(vastapéaivaan kaanto lisda puristusvoimaa). Kirista
lukitusruuvi (22).

10. Hairididen poisto

Vain malleissa STE 140 Plus, STEB 140 Plus:

LED (3) vilkkuu ja kone ei toimi.
_“c Uudelleenkaynnistysesto on lauennut
toimintaan. Kun paélle kytketyn koneen
verkkopistoke liitetaan virtaldhteeseen tai sahkot
palaavat sdhkdkatkoksen jalkeen, kone ei
kaynnisty. Kytke kone pois paalté ja sen jalkeen
jélleen paalle.

11. Lisatarvikkeet

Kayté vain alkuperaisia Metabo-lisatarvikkeita s
Kuva G.

Kayté vain sellaisia lisatarvikkeita, jotka tayttavat
tassa kayttdboppaassa ilmoitetut vaatimukset ja
ominaistiedot.

Kiinnit4 lisatarvikkeet pitavéasti paikoilleen. Kun
konetta kaytetdan pitimen kanssa: Kiinnita kone
pitavéasti paikalleen. Koneen hallinnan menetys voi
johtaa loukkaantumisiin.

A Ympyra- ja suuntaisohjaimen
kiinnittdminen

Ympyréiden (@ 100 - 360 mm) ja reunan kanssa

yhdensuuntaisten linjojen (maks. 210 mm)

sahaukseen.

Ympyraohjaimen kiinnittaminen (= Kuva G-I)

- Tydénnéaympyréa- ja suuntaisohjaimen tanko sivulta
jalkalevyyn (keskityskarki (c) osoittaa alas).

- S4ada haluamasi sade (d).

- Kirista pultti (b).

Suuntaisohjaimen kiinnittiminen (= Kuva G-
I

- Tyénné& ympyréa- ja suuntaisohjaimen tanko sivulta
jalkalevyyn
(keskityskarki (c) osoittaa ylos).
- Saada mitta (e)
- Kirista pultti (b).
Lisatarvikkeiden taydellinen valikoima katso
www.metabo.com tai luettelo.

12. Korjaus

Sahkoétydkalujen korjaustdita saavat suorittaa
ainoastaan séhkdalan ammattilaiset!

Jos Metabo-sahkétyokalusi tarvitsee korjausta, ota
yhteyttéd Metabo-edustajaan. Osoitteet, katso
www.metabo.com.
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SUOMI

Varaosalistat voit imuroida osoitteesta
www.metabo.com.

13. Ympadristénsuojelu

Noudata kaytosté poistettujen koneiden,
pakkausten ja lisétarvikkeiden havittamista ja
kierratysta koskevia kansallisia maarayksia.
Vain EU-maille: Al4 havita sahkotyokaluja
E kotitalousjatteen mukana! Kaytésta
poistetut sahkdtydkalut on keréttava
erikseen talteen ja ohjattava ymparist6a
séastavaan
kierratykseen kaytettyja séhko- ja
elektroniikkalaitteita koskevan EU-direktiivin 2002/
96/EY ja paikallisten lakimaaraysten mukaisesti.

14. Tekniset tiedot

mPp Kuva H. Pidatamme oikeuden suorittaa
teknisen kehityksen vaatimia muutoksia.

Ty =suurin sallittu materiaalivahvuus puussa

To =suurin sallittu materiaalivahvuus
kirjometalleissa

Ts =suurin sallittu materiaalivahvuus
teraspellissa

Ng =iskuluku kuormittamattomana

P4 =nimellisottoteho

Ps =antoteho

m =paino ilman verkkojohtoa

Mittausarvot ilmoitettu EN 60745 mukaan.
[O] Suojausluokan Il kone
~ Vaihtovirta

Annetut tekniset tiedot ovat toleranssien mukaisia
(vastaavat kyseisia voimassa olevia standardeja).

Runsasenergiaiset ja korkeataajuuksiset hairiét
voivat aiheuttaa kierrosluvun vaihteluita ja jopa

laitteen pysdhtymisen. Ndméa haviévat heti kun

hairiét ovat vaimentuneet.

Paastéarvot

Namaé arvot mahdollistavat sédhkotydkalun
paastdjen arvioimisen ja erilaisten séhkotydkalujen
keskinaisen vertailun. Kulloisistakin
kayttoolosuhteista, sahkdtykalun kunnosta tai
kayttétarvikkeesta riippuen todellinen kuormitus voi
olla kyseisié arvoja suurempi tai pienempi. Huomioi
arvioinnissa ty6tauot ja vdhdisemman
kuormituksen jaksot. M&arita nama tekijat
huomioiden arvioitujen arvojen perusteella
kayttajan suojaamiseen vaadittavat toimenpiteet.

Vérahtelyn kokonaisarvo (kolmen suunnan
vektorisumma), maéritetty EN 60745 mukaan:

apcm =varéhtelyarvo (metallilevyn sahaus)
apcw =varéhtelyarvo (puun sahaus)

Kh,... =epavarmuus (vardhtely)
Tyypillinen A-painotettu &anitaso:
Loa =&anenpainetaso
Lwa  =&anentehotaso

Kpa, Kwa= epavarmuus
Kéytdssa melutaso voi ylittda 80 dB(A).
m Kéyté kuulonsuojaimia!



Original bruksanvisning

1. Samsvarserklaering

Vi erklaerer under eget ansvar: Disse stikksagene,
identifisert gjennom type og serienummer *1),
tilsvarer alle gjeldende bestemmelser i direktivene
*2) og standardene *3). Tekniske dokumenter ved
*4) - wap Fig. |

2. Forskriftsmessig bruk

Maskinen er egnet til saging av ikke-jern-metaller
og stélplater, tre og trelignende materialer, plast og
lignende materialer. All annen bruk er forbudt.

Brukeren er alene ansvarlig for skader som oppstar
pga. ikke-forskriftsmessig bruk.

Gjeldende arbeidsmiljeforskrifter og vedlagt
sikkerhetsinformasjon ma overholdes.

3. Generell
sikkerhetsinformasjon

For din egen sikkerhet og for & beskytte
elektroverktayet, ma du ta hensyn til tekst
som er merket med dette symbolet.

ADVARSEL - Les bruksanvisningen for &
minimere skaderisikoen.

ADVARSEL Les gjennom all

sikkerhetsinformasjon og alle
anvisninger. Dersom sikkerhetsinformasjonen og
anvisningene ikke overholdes, kan det medfere
elektrisk stot, brann og/eller alvorlige skader.

Oppbevar all sikkerhetsinformasjon og alle
anvisninger for fremtidig bruk.

Lan bare ut elektroverkteyet ditt sammen med disse
dokumentene.

4. Spesiell
sikkerhetsinformasjon

Maskinen ma holdes i de isolerte gripeflatene
nar du utforer arbeid der verktoyet kan komme
til a treffe skjulte stromledninger eller
maskinens egen nettkabel. Kontakt med
spenningsfarende ledning kan sette metalldeler i
maskinen under spenning og fere til elektrisk stet.

Kontroller at det ikke finnes stram-, vann- eller
gassledninger pa stedet der du skal arbeide (for
eksempel ved hjelp av en metalldetektor).

Stoev fra materialer som blyholdig maling, noen
tresorter, mineraler og metall kan veere
helseskadelig. A ta pa eller puste inn stov kan
fremkalle allergiske reaksjoner og/eller sykdommer
i luftveiene hos personer som oppholder seg i
neerheten.

Bestemte typer stov, som stov fra eik og bok,
regnes som kreftfremkallende, seerlig i forbindelse
med tilsetningsstoffer som brukes i trevarebransjen

NORSK no

(kromat, trebeskyttelsesmiddel). Asbestholdige

materialer skal bare handteres av fagfolk.

- Om mulig mé du bruke stevavsug.

- For at stovavsuget skal bli best mulig bar du bruke
vernedekselet (4) og et passende Metabo-avsug
sammen med dette elektroverktoyet.

- Serg for at det er god ventilasjon pa
arbeidsplassen.

- Det anbefales & bruke &ndedrettsmaske med
filterklasse P2.

Folg forskriftene som gjelder i ditt land for

materialene du skal arbeide med.

Ved bearbeiding ma emnet ligge godt mot
underlaget og sikres mot forskyvning, for eksempel
ved hjelp av en tvinge.

Ikke forsgk & sage ekstremt sma arbeidsstykker.

Ved saging ma fotplaten ligge sikkert pa
arbeidsstykket.

Ikke start maskinen mens sagbladet er i bergring
med arbeidsstykket.

Sla av sagen dersom sagbladet setter seg fast eller
nar du tar en pause i arbeidet. Hold emnet rolig helt
til sagbladet er stanset helt. Forsgk aldri a fierne
sagen fra emnet sa lenge sagbladet beveger seg,
da kan det oppsta rekyl.

Hvis du vil starte en sag som star i emnet pa nytt,
sentrerer du sagbladet i sagsporet og kontrollerer at
sagtennene ikke har satt seg fast i emnet. Hvis
sagbladet er klemt fast, kan det fore til rekyl nar
sagen startes pa nytt.

Fare for personskade pa grunn av det skarpe
stikksagbladet. Stikksagbladet kan vaere varmt
etter saging. Bruk vernehansker.

Ikke fer hendene inn i sageomréadet eller mot
sagbladet. Ikke grip under emnet.

Spon o.l. ma kun fjernes nar maskinen er stoppet.

Trekk stapselet ut av stikkontakten for alle former
for innstilling, montering, vedlikehold og rengjering.
LED-lampe (3) (avhengig av utstyr): Se ikke rett inn
i lampen. Se ikke inn i strdlen med optiske
instrumenter.

5. Figurer

Figurene finner du pa begynnelsen av
bruksanvisningen.

6. Oversikt

mp Fig. A-E

1 Beskyttelsesplate som kan brukes ved emfintlige
materialoverflater (settes pa som vist) *
Sponflisbeskyttelse *
LED-lampe*
Beskyttelseshette *
Beskyttelsesbgyle mot utilsiktet bergring av
sagbladet
Innstillingsspak for pendelbevegelse
Innstillingsknapp for sponblaseinnretning 41
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8 Skyvebryter for & sla av/pa
9 Fotplate
10 Avsugstuss *
11 Innstillingshjul for slagfrekvens
12 Feringsskinne-adapter (til bruk pa
foringsskinne 6.31213)*
13 Bryterknapp *
14 Laseknapp til permanentkobling *
15 Sagblad *
16 Sagblad-statterulle
17 Strammemekanisme for sagblad
18 Spennarm til sagbladfeste
19 Skala til avlesing av innstilt kappevinkel
20 Klemarm for skrasnitt (STE...Plus) *
21 Skrue for skrasnitt (STE-.-Plus) *
22 Lé&seskrue (STE...Plus) *
23 Spennkraftskrue (STE...Plus) *
*avhengig av utstyr / ikke inkludert

7. For bruk

Kontroller for bruk at nettspenningen og
nettfrekvensen pa typeskiltet stemmer
overens med strgmnettets spesifikasjoner.

7.1 Sette inn sponflisbeskyttelse mp fig. A

Fare for personskade pa grunn av det skarpe
stikksagbladet. Nar sponflisbeskyttelsen (2)
settes p&, ma sagbladet veere fijernet.

Snu maskinen, fotplaten peker oppover.
Sponflisbeskyttelsen skyves inn forfra mens
falgende 2 punkter folges:

* Platens glatte side peker oppover.

* Apningen peker bakover (mot nettkabelen).

Nar du arbeider med montert beskyttelsesplate (1)
(avhengig av utstyr), skal sponflisbeskyttelsen settes
inn i beskyttelsesplaten.

7.2 Sette inn sagblad = fig. B
Fare for personskade pa grunn av det skarpe
stikksagbladet. Stikksagbladet kan veere
varmt etter saging. Bruk vernehansker.

Bruk et sagblad som er egnet til materialet som skal
sages.

- Drei spennarmen (18) fremover til den stopper, og
hold den der.

- Sett sagbladet (15) inn mot fjeerkraften til anslag.
(Sagbladene peker forover). Pass pa at det ligger
riktig i sporet til sagblad-statterullen (16).

- Slipp spennarmen (18). (Den dreier seg tilbake til
utgangsposisjonen av seg selv. Sagbladet er na
spent fast).

7.3 Taav sagbladet

Forsiktig! Ikke rett stikksagen mot en person
nér sagbladet tas ut.

- Drei spennarmen (18) forover séa langt det gar.
Sagbladet states ut av fjeerkraften.

7.4 Sette pa/ta av vernedekseletmsp fig. A

Feste: Vernedekselet (4) skyves pa forfra til det gar
ilas

Ta av: Vernedekselet (4) gripes pa begge sider og
trekkes s& av fremover.

7.5 Sage med stovavsug s fig. A

- Sett inn avsugstussen (10). Koble til et egnet
avsugsapparat.

- Sett pa vernedekselet for optimalt stevavsug (4).

- Sla av sponblaseinnretningen (se kapittel 8.1).

7.6 Saging uten stgvavsug

- Arbeid uten vernedeksel (4) (for & ta det av, se
kapittel 7.4).

7.7 Skrasnitt mp fig. C 0g D

Ta av vernedeksel (4), beskyttelsesplate (1), spon-
flisbeskyttelse (2) og avsugslange. Disse delene
kan ikke brukes ved skra kutt.

- STE 140 Plus, STEB 140 Plus: Trekk ut
klemarmen (20). STE 140, STEB 140: Lasne
skruen (21).

- Skyv fotplaten (9) litt bakover og drei den.

- Du kan lese av vinkelen péa skalaen (19). Still inn
andre vinkler med en vinkelmaler.

- Skyv fotplaten (9) forover inn i de angitte vinklene
til den gar i las.

- STE 140 Plus, STEB 140 Plus: Trykk inn
klemarmen (20). STE 140, STEB 140: Trekk til
skruen (21).

8. Bruk

8.1 Sponblaseinnretning = fig. A
Slas pa og av ved & dreie pd innstillingsknappen (7)
(symbol ).

8.2 Stille inn pendelbevegelse =P fig. A
Still inn ensket pendelbevegelse pa
innstillingsspaken (6).

Stilling "0" = Pendelbevegelsen er slatt av

-S-ti-lling "llI" = maksimal pendelbevegelse
Anbefalte innstillingsverdier: map- fig. H.

Den beste innstillingen finner du ofte lettest ved &
gjere en praktisk test.

8.3 Stille inn maksimal slagfrekvens ssp-
fig. A

Still inn maksimal slagfrekvens med

innstillingshjulet (11). Dette er ogsa mulig under

drift.

STE 140 Plus, STEB 140 Plus:

Innstillingsposisjon "A" = startautomatikk: nar du
begynner a sage, gkes slagfrekvensen automatisk
til maksimal slagfrekvensen .

Anbefalte innstillingsverdier: mp- fig. H.

Den beste innstillingen finner du ofte lettest ved a
gjere en praktisk test.



8.4 Innkobling/utkobling, vedvarende
driftesp fig. A

Unnga utilsiktet start av maskinen: Sla alltid av
maskinen nar stapselet blir trukket ut av
kontakten eller ved strambrudd.

Under vedvarende drift fortsetter maskinen a

ga selv om den blir revet ut av hendene dine.
Hold derfor alltid maskinen med begge hender i
handtaket. Std med god balanse og arbeid
konsentrert.

STE 140, STE 140 Plus:

Innkobling: Skyv skyvebryteren (8) forover
(vedvarende drift).
Utkobling: Skyv skyvebryteren (8) bakover.

STE 140, STE 140 Plus:

Innkobling:Trykk pa bryterknappen (13). Slagtallet
kan endres ved at du trykker inn bryterknappen (helt
til maksimalt slagtall, se kapittel 8.3).

Utkobling:Slipp bryterknappen (13).

Permanentkobling:For permanentkobling kan den
trykte bryterknappen (13) lases med laseknappen
(14). Utkobling oppnas ved at du trykker én gang il
pa bryterknappen (13).

8.5 LED-lampe (avhengig av utstyr) s=p

fig. A
Til bruk ved arbeid pa steder med darlig belysning.
LED-lampen (3) lyser nar maskinen er slatt pa og i
bevegelse. LED-lampen slar seg av etter noen
sekunder hvis maskinen ikke er i bevegelse.

Hvis LED-lampen blinker, se kapittel 10.

8.6 Brukerveiledningssp- fig. F

Neddykking: P4 tynne, myke materialer kan man
dykke sagbladet ned i arbeidsemnet uten & ha boret
hull pa forhand. Bruk bare korte sagblad. Kun ved
vinkelinnstilling 0°.

Sett innstillingsspaken (6) i stilling "0"
(pendelbevelgesen er slatt av). Sett stikksagen
med fremkanten pa fotplaten (9) pa arbeidsemnet.
Hold en stikksag som er i bruk, godt fast og fer den
nedover. Nar sagbladet er skaret fritt, kan
pendelbevegelsen slas pa.

9. Rengjoring, vedlikehold

Rengjor maskinen med jevhe mellomrom.
Rengjer med en stovsuger i motorens
lufteapninger.

Blas ut sagbladets strammemekanisme
regelmessig med trykkluft.

Rengjer apningene bak sagblad-stetterullen (16).

Drypp fra tid til annen en drape olje pa sagblad-
stotterullen (16).

STE 140 Plus, STEB 140 Plus: Still om ngdvendig
inn spennkraften til klemarmen (20) (= fig. E):
Lasne laseskruen (22) og drei pa spennkraftskruen
(23) (mot urviseren for & stramme spennkraften).
Trekk til laseskruen (22).
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10. Utbedring av feil

Kun ved STE 140 Plus, STEB 140 Plus:

LED (3) blinker og maskinen gar ikke.
7 Gijeninnkoblingsvernet har slatt inn. Hvis

nettstapselet settes inn mens maskinen er pa,
eller hvis stramforsyningen gjenopprettes etter et
strgmbrudd, starter ikke maskinen. Sla maskinen av
og deretter pa igjen.

11. Tilbehor

Bruk kun originalt Metabo-tilbeher = fig. G.

Bruk kun tilbehgr som oppfyller kravene og
spesifikasjonene som er nevnt i denne
bruksanvisningen.

Fest tilbeharet pa en sikker mate. Hvis maskinen
brukes i en holder: Fest maskinen pa en sikker
mate. Tap av kontroll kan fore til skader.

A Montering av sirkel- og parallellfaring
Til saging av sirkler (& 100-360 mm) og kutt
parallelt med kanter (maks. 210 mm).

Montering av sirkelfgring (= fig. G-I)

- Skyv sirkel- og parallellferingen sidelengs inn i
fotplaten (sentreringsspissen (c) viser nedover).

- Still inn gnsket radius (d).

- Trekk til skruen (b).

Montering av paralleliforing (s fig. G-II)

- Skyv sirkel- og parallellfgringen sidelengs inn i
fotplaten
(sentreringsspissen (c) viser oppover).

- Stillinn mal (e).

- Trekk til skruen (b).

Det komplette tilbeharsprogrammet finner du pa

www.metabo.com eller i katalogen.

12. Reparasjon

Elektroverktoy ma kun repareres av
elektrofagfolk!

Ta kontakt med din Metabo-forhandler hvis du har
et Metabo elektroverktgy som ma repareres.
Adresser pa www.metabo.com.

Du kan laste ned reservedelslister fra
www.metabo.com.

13. Miljovern

Folg nasjonale forskrifter for miljgvennlig kassering
og resirkulering av gamle maskiner, emballasjer og
tilbehar.

Kun for EU-land: Elektroverktayene skal ikke
E kastes i husholdningsavfallet. | henhold til
EU-direktiv 2002/96/EF om kasserte
elektriske og elektroniske produkter og
direktivets implementering i nasjonal rett, ma
elektroverktoy som ikke lenger skal brukes, samles
separat og returneres til et miljgvennlig
gjenvinningsanlegg.
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14. Tekniske data

=P [ig. H. Med forbehold om endringer som folge
av tekniske forbedringer.

Ty =Storste materialtykkelse i tre

To =Storste materialtykkelse i ikke-jern-
metaller

T3 =Storste materialtykkelse i stalplater

ng =Slagfrekvens ved tomgang

P4 =Nominelt effektopptak

P> =Avgitt effekt

m =Vekt uten nettledning

Maleverdier iht. EN 60745.
[O] Maskin i beskyttelsesklasse Il
~ Vekselstrom

Angitte tekniske data kan variere i henhold til de til
enhver tid gjeldende normer.

Energirike, hoyfrekvente forstyrrelser kan fore til
turtallsvingninger eller at motoren stopper. Dette
oppherer imidlertid sa snart interferensen
forsvinner.

Emisjonsverdier

Disse verdiene gjor det mulig & vurdere
emisjonen til elektroverkteyet og a sammenlikne
ulike elektroverktay. Avhengig av bruksbetingelse,
tilstand til elektroverktayet eller innsatsverktoyet,
kan den faktiske belastningen veere hayere eller
lavere. Ta hensyn til arbeidspauser og perioder
med lavere belastning i vurderingen. Fastsett
sikkerhetstiltak for brukeren pa grunn av tilpassede
antatte verdier, f.eks. organisatoriske tiltak.

Totalverdi for vibrasjon (vektorsum i tre retninger)
fastsatt iht. EN 60745:

app =Svingningsemisjonsverdi (saging av
' metallplate)
a, p =Svingningsemisjonsverdi (saging av tre)
Knh. . =Usikkerhet (vibrasjon)
Typiske A-veide lydnivéer:
Loa = Lydtrykkniva

Lwa  =Lydeffektniva

Kpa, Kwa= Usikkerhet

Under arbeid kan lydnivaet overskride 80 dB(A).
m Bruk horselsvern!



Original brugsanvisning

1. Overensstemmelseserklzering

Vi erkleerer under almindeligt ansvar: Disse
stiksave, identificeret ved angivelse af type og
serienummer *1), opfylder alle relevante
bestemmelser i direktiverne *2) og standarderne
*3). Teknisk dossier ved *4) - mp- fig. |

2. Tiltaenkt formal

Maskinen er beregnet til savning af ikke-jernmetal
og stélplader, tree og traelignende materialer samt
plast og lignende materialer. Enhver anden
anvendelse er ikke tilladt.

Brugeren hzefter fuldt ud for skader som felge af
brug til ikke tiltaenkte formal.

Almindeligt anerkendte bestemmelser om
forebyggelse af ulykker og de vedlagte
sikkerhedsanvisninger skal overholdes.

3. Generelle
sikkerhedsanvisninger

Vaer opmaerksom pa de tekststeder i
brugsanvisningen, der er markeret med
dette symbol, for Deres egen og el-
veerktgjets sikkerhed.

ADVARSEL - Laes brugsanvisningen for at
reducere faren for personskader.

ADVARSEL Lees alle

sikkerhedsanvisninger og andre
anvisninger. Hvis sikkerhedsanvisningerne og de
andre anvisninger ikke overholdes, er der risiko for
elektrisk sted, brand og/eller alvorlige
personskader.

Alle sikkerhedsanvisninger og andre anvis-
ninger bor gemmes til senere brug.
Videregiv kun el-veerktgjet sammen med disse
papirer.

4. Seerlige
sikkerhedsanvisninger

Hold maskinen i de isolerede greb, nar der
udfores arbejde, hvor veerktojet kan komme i
kontakt med skjulte stromledninger eller
maskinens eget kabel. Kontakt med en
spaendingsferende ledning kan ogsa gere
maskinens metaldele speendingsfarende og fore til
elektrisk stod.

Kontroller, at der ingen strem-, vand- eller
gasledninger er pa det sted, som skal bearbejdes
(f.eks. ved hjeelp af en metaldetektor).

Stov fra materialer sdsom blyholdig maling, visse
treesorter, mineraler og metal kan vaere
sundhedsskadeligt. Bergring eller indanding af
dette stov kan fremkalde allergiske reaktioner og/
eller andedraetssygdomme hos brugeren eller
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personer, der opholder sig i naerheden.

Nogle stovpartikler sdsom ege- eller bagetraesstov

anses for at veere kreeftfremkaldende, iseer i

forbindelse med tilseetningsstoffer til treebehandling

(chromat, treebeskyttelsesmiddel). Asbestholdigt

materiale mé kun bearbejdes af fagfolk.

- Brug sa vidt muligt stevudsugning.

- For at opna en optimal stevudsugning anbefales
det at anvende beskyttelseskappen (4) og en
egnet Metabo-stavsuger sammen med dette el-
veerktgj.

- Serg for god ventilation p& arbejdspladsen.

- Det anbefales at bruge et &ndedraetsvaern i
filterklasse P2.

Veer opmaerksom pé de geeldende regler i Deres

land vedrgrende de bearbejdede materialer.

Emnet skal ligge fast under bearbejdningen og
veere sikret mod forskydning, f.eks. ved hjeelp af
spaendeanordninger.

Prov ikke at save i ekstremt sma emner.

Ved savning skal fodpladen ligge sikkert pa
arbejdsemnet.

Teend ikke maskinen, nar savklingen har kontakt
med emnet.

Hvis arbejdet afbrydes, skal saven slukkes og
holdes roligti emnet, indtil klingen star stille. Forseg
aldrig at fierne saven fra emnet, sa laenge
savklingen bevaeger sig: det medforer fare for
tilbageslag.

For at starte en sav igen, som sidder i emnet,
centreres savklingen i savsporet, og det
kontrolleres, at savteenderne ikke sidder fast i
emnet. Hvis savklingen sidder fast, er der fare for
tilbageslag, nar saven startes pa ny.

Fare for kveestelse som folge af skarp
stiksavsklinge. Stiksavsklingen kan veere varm efter
savningen. Brug beskyttelseshandsker.

Hold haenderne veek fra saveomradet eller
savklingen. Grib ikke ind under emnet.

Spaner og lignende fjernes farst, nar maskinen er
stoppet.

Treek stikket ud af stikdasen, fer maskinen
indstilles, omstilles, vedligeholdes eller rengares.
Lysdiode (3) (afheengigt af udstyr): Se ikke direkte
ind i dioden. Se ikke direkte ind i strdlen med
optiske instrumenter.

5. Figurer

Figurerne findes i begyndelsen af
brugsanvisningen.

6. Oversigt

mp Fig. A-E
1 Beskyttelsesplade til anvendelse pa falsomme
overflader (monteres som vist) *
2 Splintbeskytter *
3 Lysdiode * 45
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4 Beskyttelseskappe *

5 Beskyttelsesbgijle til beskyttelse mod utilsigtet
kontakt med savklingen

6 Indstillingsgreb til pendulbeveegelse

7 Kontakt til spanblzaeser

8 Skydekontakt til taend/sluk *

9 Fodplade

10 Udsugningsstuds *

11 Indstillingshjul til indstilling af slagtal

12 Faringsskinne-adapter (til montering pa

faringsskinnen 6.31213)*

13 Afbrydergreb *

14 Speerreknap til fast tilkobling *

15 Savklinge *

16 Savklingestotterulle

17 Spaendeanordning til savklinge

18 Speendearm til fastgerelse af savklinge

19 Skala til afleesning af den indstillede skaerevinkel

20 Klemmegreb til skrasnit (STE...Plus) *

21 Skrue til skrasnit (STE.Pius) *

22 Laseskrue (STE...Plus) *

23 Speendskrue (STE...Plus) *

* afheengigt af udstyr/medleveres ikke

7. Ibrugtagning

Kontrollér fer ibrugtagning, om oplysningerne
pa typeskiltet stemmer overens med
stremnettets netspaending og netfrekvens.

7.1 Montering af splintbeskytter = fig. A

Fare for kvaestelse som fglge af skarp
stiksavsklinge. Savklingen skal veere fiernet,
nar splintbeskytteren (2) saettes pa.

Vend maskinen om, fodpladen ven . Skub
splintbeskytteren pa forfra, idet felgende 2 punkter
overholdes:

* Splintbeskytterens glatte side vender opad.

* Slidsen vender bagud (i retning af netkablet).

Arbejdes der med beskyttelsesplade (1) (afheengigt af

udstyr), saettes splintbeskytteren i beskyttelsespladen.

7.2 Iseetning af savklinge = fig. B

Fare for kveestelse som folge af skarp
stiksavsklinge. Stiksavsklingen kan veere
varm efter savningen. Brug beskyttelseshandsker.

Anvend en savklinge, der er egnet til det materiale,
der skal bearbejdes.

- Drej spaendearmen (18) frem til anslag, og hold
den der.

- Seet savklingen (15) i til anslag ved at trykke den
mod fiederkraften. (Savteenderne vender fremad).
Kontrollér, at den ligger rigtigt i
savklingestgtterullens (16) not.

- Slip spaendearmen (18). (Den gar automatisk
tilbage i udgangsposition igen. Savklingen er nu
fastspaendt).

7.3 Fjernelse af savklinge

Vigtigt! Hold ikke stiksaven henimod personer
ved fjernelse af savklingen.

- Drej speendearmen (18) fremad indtil anslag,
hvorefter savklingen udstgdes ved hjeelp af
fiederkraft.

7.4 Montering/afmontering af
beskyttelseskappe =P fig. A
Montering: Szet beskyttelseskappen (4) pa foran,
sa den géariindgreb
Afmontering: Tag fat i begge sider af
beskyttelseskappen (4), og traek den sa fremad
og af.

7.5 Savning med stgvudsugning s=p fig. A

- Monter udsugningsstudsen (10). Tilslut en egnet
stavsuger.

- Seet beskyttelseskappen (4) pa for at opna en
optimal stevudsugning.

- Sluk spanblaeseren (se kapitel 8.1).

7.6 Savning uden stovudsugning

- Arbejd uden beskyttelseskappe (4) (afmontering,
se kapitel 7.4).

7.7 Skrasnit s fig. C 09 D

Fjern beskyttelseskappen (4), beskyttelsespladen
(1), splintbeskytteren (2) og stavsugerslangen.
Disse dele kan ikke anvendes ved skrasnit.

- STE 140 Plus, STEB 140 Plus: Treek
klemmegrebet (20) ud. STE 140, STEB 140: Losn
skruen (21).

- Skub fodpladen (9) lidt bagud, og drej den.

- Vinklerne kan aflaeses pa skalaen (19). Andre
vinkler indstilles med en vinkelmaler.

- Skub fodpladen (9) fremad til de fastsatte vinkler,
sé den gar i indgreb.

- STE 140 Plus, STEB 140 Plus: Tryk
klemmegrebet (20) ind. STE 140, STEB 140:
Spaend skruen (21).

8. Anvendelse

8.1 Spanblaser mp fig. A

Teend eller sluk for spanblaeseren ved at dreje pa
kontakten (7) (symbol ().

8.2 Indstilling af pendulbevaegelse =P fig. A
Indstil den gnskede pendulbeveegelse med
indstillingsgrebet (6).

Position "0" = pendulbevaegelsen er frakoblet

Position "III" = maksimal pendulbevaegelse
Anbefalede indstillinger: map- fig. H.

Den optimale indstilling findes bedst ved at prove
sig frem.

8.3 Indstilling af maksimalt slagtal == fig. A

Indstil det maksimale slagtal med indstillingshjulet
(11). Det kan ogsé geres, mens maskinen kerer.

STE 140 Plus, STEB 140 Plus:

Indstillingshjul pa "A" = startautomatik: Der
accelereres automatisk til det maksimale slagtal
ved start.



Anbefalede indstillinger: = fig. H.

Den optimale indstilling findes bedst ved at prove
sig frem.

8.4 Teend/sluk, fast tilkobling = fig. A
Undga utilsigtet start: Sluk altid for maskinen,
nar stikket treekkes ud af stikdasen, eller nar

streammen afbrydes.

Ved fast tilkobling kerer maskinen ogsa
videre, nér denrives ud af handen. Hold derfor
altid fast i maskinen med begge haender i det dertil

beregnede greb, sté stabilt, og arbejd koncentreret.

STE 140, STE 140 Plus:

Tilkobling: Skub skydekontakten (8) frem (fast
tilkobling).
Frakobling: Skub skydekontakten (8) tilbage.

STE 140, STE 140 Plus:

Tilkobling:Tryk pa afbrydergrebet (13). Slagtallet
kan aendres ved at trykke afbrydergrebet ind (til det
indstillede maksimale slagtal, se kapitel 8.3).

Frakobling:Slip afbrydergrebet (13).

Fast tilkobling:Afbrydergrebet (13) kan fastlases
med spaerreknappen (14) med henblik pa fast
tilkobling. Maskinen frakobles ved at trykke pa
afbrydergrebet (13) igen.

8.5 Lysdiode (afhaengigt af udstyr) s fig. A
Til arbejde pa darligt belyste steder. Lysdioden (3)
lyser, nar maskinen er tilsluttet og i beveegelse.
Lysdioden slukker efter et par sekunder, hvis
maskinen ikke er i beveegelse.

Hvis lysdioden blinker, se kapitel 10.

8.6 Anvisning vedrgrende anvendelsen sp
fig. F
NeddykningVed tynde, blgde materialer kan
stiksavsklingen dykkes ned i emnet uden forst at
bore et hul. Brug kun korte savklinger. Kun med en
vinkelindstilling pa 0°.
Seet indstillingsgrebet (6) pa "0" (pendulbevaegelse
frakoblet). Saet stiksaven med fodpladens (9)
forreste kant pa emnet. Hold godt fasti den kerende
stiksav, og fer den langsomt nedad. Nar savklingen
har skaret sig ind i emnet, kan pendulbevasgelsen
tilkobles.

9. Renggring, vedligeholdelse

Rens maskinen regelmaessigt. Fjern stov fra
motorens ventilationsspalter med en stovsuger.

Spaendeanordningen til savklingen skal renses
regelmaessigt og grundigt med trykluft.

Rens abningerne bag ved savklingestatterullen (16)
efter behov.

Kom engang imellem en drabe olie pa
savklingestetterullen (16).

STE 140 Plus, STEB 140 Plus: Indstil evt.
klemmegrebets (20) speendkraft (map- fig. E): Lasn
laseskruen (22), og drej spaendskruen (23)
(speendkraften g@ges, nar skruen drejes mod uret).
Speend laseskruen (22).
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10. Afhjeelpning af fejl

Kun pa STE 140 Plus, STEB 140 Plus:

Lysdioden (3) blinker, og maskinen korer
7 ikke. Den elektriske beskyttelse mod

genindkobling er aktiveret. Hvis netstikket
stikkes i, mens maskinen er teendt, eller nar
stremforsyningen etableres igen efter en
afbrydelse, karer maskinen ikke. Sluk og teend igen
for maskinen.

11. Tilbehor

Brug kun originalt Metabo tilbehor = fig. G.

Brug kun tilbeher, som opfylder de krav og
specifikationer, som er angivet i denne
brugsanvisning.

Anbring tilbeharet sikkert. Hvis maskinen anvendes
monteret i en holder: Fastger maskinen forsvarligt.
Mister De kontrollen over maskinen, er der risiko for
skader.

A Montering af cirkel- og parallelfgring
Til savning af cirkler (& 100-360 mm) og savning
parallelt med en kant (maks. 210 mm).

Montering af cirkelforing (mp- fig. G-)

- Skub cirkel- og parallelfgringens stang sidelaens
ind i fodpladen (centrerspidsen (c) vender nedad).

- Indstil den gnskede radius (d).

- Speend skruen (b)..

Montering af parallelfgring (== fig. G-Il)

- Skub cirkel- og parallelfgringens stang sidelaens
ind i fodpladen
(centrerspidsen (c) vender opad).

- Indstil malet (e)

- Speaend skruen (b).

Det komplette tilbehersprogram findes pa

www.metabo.com eller i kataloget.

12. Reparation

Reparationer pa el-veerktgjer ma kun udferes
af en elektriker!

Henvend Dem til Deres Metabo-forhandler, nar De
skal have repareret Deres Metabo el-veerktg;.
Adresser findes pa www.metabo.com.

Reservedelslister kan downloades pa
www.metabo.com.

13. Miljgbeskyttelse

Overhold de lokale regler om miljgvenlig
bortskaffelse og genbrug af udtjente maskiner,
emballage og tilbehor.

Kun for EU-lande: El-vaerktej ma ikke smides
ﬁ i husholdningsaffaldet! | henhold til

det europaeiske direktiv 2002/96/EF om
affald af elektrisk og elektronisk udstyr og
omseettelsen til national lovgivning skal brugte el-
veerktgjer indsamles adskilt og genanvendes i en
recyclingproces.
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14. Tekniske data

=P fig. H. Forbeholdt eendringer som folge af
tekniske eendringer.

Ty =Storste materialetykkelse i tree

Ts =Storste materialetykkelse i ikke-jernmetal
T3 =Storste materialetykkelse i stalplade

ng =Slagtal ved tomgang

P4 =Nominel optagen effekt

P> =Afgiven effekt

m =Veegt uden netkabel

Maleveerdier beregnet jf. EN 60745.
[O] Klasse Il maskine
~ Vekselstrom

De angivne tekniske data er tolerancesat (svarende
til de pageeldende gyldige standarder).

Energirige, hgjfrekvente forstyrrelser kan medfere
hastighedsudsving samt stilstand. De forsvinder
igen, sa snart forstyrrelserne er forbi.

Emissionsveerdier

Disse veerdier gor det muligt at bestemme el-
veerktojets emissioner og sammenligne forskellige
el-veerktgjer med hinanden. Alt efter el-veerkigjets
eller indsatsvaerktgjernes anvendelsesbetingelser
og tilstand kan den faktiske belastning veere hgjere
eller lavere. Tag ogsa hgjde for arbejdspauser og
perioder med lav belastning. Treef de ngdvendige
beskyttelsesforanstaltninger for brugeren, f.eks.
organisatoriske foranstaltninger, pa baggrund af de
anslaede veerdier.

Samlet vibration (vektorsum af tre retninger) malt
iht. EN 60745:
a,cm = Vibrationsemission (savning af

metalplade)
apcw = Vibrationsemission (savning af tree)
Ky . =Usikkerhed (vibration)
Typiske A-veegtede lydniveauer:
Loa =Lydtryksniveau
Lwa  =Lydeffektniveau

Kpa, Kwa= Usikkerhed
Ved arbejde kan stgjniveauet overskride 80 dB(A).
m Brug horeveern!



Instrukcja oryginalna

1. Deklaracja zgodnosci

Oswiadczamy na wiasng odpowiedzialnosc¢: Te
wyrzynarki, oznaczone typem i numerem seryjnym
*1), spetniajg wszystkie obowigzujgce wymogi
dyrektyw *2) i norm *3). Dokumentacja techniczna
*4) - w1l |

2. Uzytkowanie zgodne z
przeznaczeniem

Maszyna jest przeznaczona do cigcia metali
niezelaznychiblachy stalowej, drewna i materiatow
drewnopodobnych, tworzywa sztucznego i temu
podobnych materiatéw. Zadne inne zastosowanie
nie jest dozwolone.

Za szkody powstate w wyniku uzytkowania
niezgodnego z przeznaczeniem odpowiada
wytgcznie uzytkownik.

Nalezy przestrzegac ogdlnie obowigzujgcych
przepisOw zapobiegania wypadkom oraz
zatgczonych wskazéwek bezpieczenstwa.

3. 0Ogodlne wskazowki
bezpieczenstwa

Dla wtasnego bezpieczenstwa oraz w
celu ochrony elektronarzedzia nalezy
zwracac szczeg6lng uwage na miejsca w
tek$cie oznaczone tym symbolem!

OSTRZEZENIE - W celu zminimalizowania
ryzyka odniesienia obrazen nalezy
zapoznac sie z instrukcjg obstugi.

OSTRZEZENIE Nalezy przeczyta¢

wszystkie wskazéwki bezpieczenstwa i
instrukcje. Nieprzestrzeganie wskazowek
bezpieczeristwa i instrukcji moze spowodowac
porazenie pragdem, poZzar i/lub ciezkie obrazenia
ciafa.

Wskazéwki bezpieczenstwa i instrukcje nalezy
zachowacé na przysztosé.

Elektronarzedzie przekazywac¢ innym osobom
wytgcznie z dotgczong dokumentacja.

4. Specjalne wskazowki
bezpieczenstwa

W przypadku wykonywania prac, przy ktérych
zamocowane narzedzie moze natrafic na
ukryte przewody elektryczne lub wtasny
przewdd zasilajacy, urzadzenie nalezy trzymac
wytacznie za zaizolowane powierzchnie
gumowe. Zetknigcie z przewodem przewodzgcym
prad moze spowodowac wystagpienie napiecia
réwniez na metalowych czesciach urzgdzenia i
doprowadzi¢ do porazenia elektrycznego.

Nalezy sprawdzi¢, czy w miejscu, kidére ma by¢
obrabiane, nie znajdujg sie¢ zadne przewody
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elektryczne, wodociggowe lub gazowe (np. za
pomocg wyszukiwacza metali).

Pyty z takich materiatéw jak powtoki malarskie
zawierajgce otdw, niektdére gatunki drewna,
mineraty i metale moga by¢ szkodliwe dla zdrowia.
Dotykanie lub wdychanie takich pytéw moze
wywotaé reakcje alergiczne i/lub choroby uktadu
oddechowego uzytkownika lub oséb znajdujgcych
sie w poblizu.

Niektore rodzaje pytéw, jak pyt dgbowy czy

buczynowy, uwazane sg za rakotworcze,

zwtaszcza w potgczeniu z dodatkowymi
substancjami stosowanymi przy obrobce drewna

(chromian, $rodki impregnujgce do drewna).

Materiaty zawierajgce azbest moga by¢ obrabiane

wytgcznie przez fachowcow.

- W miare mozliwosci nalezy uzywac urzagdzen do
odsysania pytow.

- Aby uzyskac wysokg skutecznosc¢ odpylania,
nalezy stosowac ostoneg ochronng (4) i
odpowiednie urzagdzenie odpylajace firmy
Metabo.

- Nalezy zadbac¢ o dobrg wentylacje w miejscu
pracy.

- Zaleca sig uzywanie maski przeciwpytowej z
filtrem klasy P2.

Nalezy przestrzega¢ obowigzujgcych w danym

kraju przepiséw dotyczgcych obrabianych

materiatow.

Obrabiany element musi mocno przylegac i by¢
zabezpieczony przed przesunigciem, np. za
pomoca urzadzen mocujgcych.

Nie uzywac¢ urzadzenia do ciecia bardzo matych
przedmiotow.

Stopka musi przy cieciu pewnie przylega¢ do
cietego elementu.

Nie wolno wtgczaé urzadzenia, podczas gdy
brzeszczot dotyka obrabianego elementu.

W przypadku przerwania pracy, nalezy wytaczyc
wyrzynarke i pozostawic jg w materiale do chwili, az
brzeszczot catkowicie sig zatrzyma. W zadnym
wypadku nie wolno prébowa¢ wyjmowac
wyrzynarki z obrabianego materiatu, dopoki
brzeszczot porusza sig, gdyz wéwczas moze
nastgpic¢ odbicie.

Przed ponownym uruchomieniem wyrzynarki, ktéra
tkwi w obrabianym elemencie, nalezy wycentrowac
brzeszczot w szczelinie i sprawdzié, czy zeby tnace
nie sg zablokowane w cietym elemencie.
Zakleszczony brzeszczot moze spowodowaé
odbicie w chwili ponownego uruchomienia
wyrzynarki.

Niebezpieczenstwo skaleczenia ostrym
brzeszczotem. Brzeszczot po cigciu moze byé
goracy Nosi¢ rekawice ochronne.

Nie wolno zbliza¢ rak do strefy cigcia i w poblize
brzeszczotu. Nie wolno wktadac¢ dtoni pod
obrabiany element.

Widry i podobne zanieczyszczenia nalezy usuwac
wytgcznie wéwczas, gdy urzadzenie jest
wytgczone.
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Przed przystgpieniem do wprowadzania
jakichkolwiek ustawien, przezbrajania, konserwaciji
lub czyszczenia nalezy wyciggng¢ wtyczke z
gniazda wtykowego.

Dioda LED (3) (w zaleznosci od wyposazenia): Nie
patrze¢ bezposrednio na diode. Nie patrze¢
bezposrednio na swiatto z diody za pomoca
przyrzadéw optycznych.

5. llustracje

llustracje znajdujg sie na poczatku instrukcji
obstugi.

6. Przeglad

wmp/LA-E
1 Naktadka ochronna do stosowania z wrazliwymi
powierzchniami materiatéw obrabianych (w
przedstawiony sposob) *
Ptytka zapobiegajgca odrywaniu wiéra *
Dioda LED *
Ostona *
Patagk ochronny zabezpieczajgcy przed
nieumysinym dotknigciem brzeszczotu
Dzwignia regulacji ruchu wahadtowego
Przycisk przetgcznika uktadu zdmuchiwania
wiorow
8 Przetgcznik suwakowy do wiaczania/wytgczania *
9 Stopka
10 Krociec odsysajacy *
11 Pokretto regulacji predkosci skokowej
12 Adapter szyny prowadzgcej (do zaktadania na
szynie prowadzgcej 6.31213)*
13 Przycisk
14 Przycisk blokady wtgczenia ciggtego *
15 Brzeszczot*
16 Rolka podpierajgca brzeszczot
17 Uktad mocowania brzeszczotu
18 Dzwignia zaciskowa do mocowania brzeszczotu
19 Skala do odczytu ustawionego kata cigcia
20 Dzwignia zaciskowa do cigcia uko$nego
(STE...Plus) *
21 Sruba do cigcia ukosnego (STE..-Plus)
22 Sruba zabezpieczajgca (STE...Plus) *
23 Sruba mocujgca (STE...Plus) *
* w zaleznosci od wyposazenia/nie objete
zakresem dostawy

N o g~ wd

7. Uruchomienie

Przed uruchomieniem urzadzenia nalezy
sprawdzi¢, czy podane na tabliczce
znamionowej napiecie sieciowe i czestotliwosc
sieciowa zgodne sg z napieciem sieciowym w

miejscu zastosowania urzgdzenia.

7.1 Zaktadanie ptytki zapobiegajacej

odrywaniu wiéra msp- /. A
Niebezpieczenstwo skaleczenia ostrym
brzeszczotem. Przed zatozeniem ptytki

zapobiegajacej odrywaniu sie widra (2) nalezy usuna¢
brzeszczot.

Obrdci¢ urzadzenie tak, by stopka byta skierowana
do goéry. Wsung¢ od przodu ptytke zapobiegajaca
odrywaniu sie wiora, zwracajgc przy tym uwage na
nastepujace 2 punkty:

» Gtadka strona ptytki ma by¢ skierowana w gére.

» Szczelina jest skierowana do tytu (w strone kabla
zasilajgcego).

W przypadku pracy przy zatozonej ostonie (1) (w
zaleznosci od wyposazenia), nalezy wtozy¢ plytke
zapobiegajaca odrywaniu widra w ostone.

7.2 Zaktadanie brzeszczota mp- /. B
Niebezpieczenstwo skaleczenia ostrym
brzeszczotem. Brzeszczot po cieciu moze byé

goracy Nosi¢ rekawice ochronne.

Nalezy uzywac¢ brzeszczotéw odpowiednich dla

przeznaczonych do obrébki materiatow.

- Obréci¢ w przéd do oporu i przytrzymacé dzwignie
zaciskowg (18).

- Umiescic brzeszczot (15) dociskajac do oporu.
(zgby tnace wskazujg do przodu). Zwrdcic uwage,
aby byt on umieszczony prawidtowo w rowku rolki
podtrzymujacej brzeszczot (16).

- Pusci¢ dzwignie zaciskowa (18). (Dzwignia
obraca sie samoczynnie do potozenia
wyjéciowego. Brzeszczot jest teraz mocno
zacisniety).

7.3 Wyjmowanie brzeszczotu
Uwaga, podczas wyjmowania brzeszczotu
wyrzynarka nie moze by¢ skierowana w strong
jakiejkolwiek osoby.
- Obréci¢ w przod do oporu dZzwignie zaciskowa
(18), brzeszczot zostaje wypchniety sitg sprezyny.

7.4 Zaktadanie / zdejmowanie ostony ssp

Zaktadanie: Nasadzi¢ ostone (4) od przodu az do
zatrzasniecia

Zdejmowanie: Chwycic ostone (4) obustronnie z
boku, nastepnie $ciagna¢ do przodu.

7.5 Ciecie z odsysaniem pytu s /. A

- Zatozyc¢ krocie¢ odsysajacy (10). Podtgczyé
odpowiedni odkurzacz.

- W celu zapewnienia optymalnego odsysania
zatozy¢ ostong (4)

- Wytgczy¢ uktad zdmuchiwania wioréw (patrz
rozdziat 8.1).

7.6 Ciecie bez odsysania pytu

- W tym przypadku nalezy pracowac ze zdjeta
ostong (4) (zdejmowanie: patrz rozdziat 7.4).

7.7 Cieciaukosne mp- /. CiD

Zdjgc¢ ostone (4), naktadke ochronng (1), ptytke
zapobiegajaca odrywaniu widra (2) i waz ssacy.
Z elementow tych nie mozna korzysta¢ tnac pod
skosem.



- STE 140 Plus, STEB 140 Plus: Wyciagna¢
dzwignie zaciskowa (20). STE 140, STEB 140:
Odkrecic srube (21).

- Przesuna¢ stopke (9) nieco do tytu i obrécié.

- Warto$¢ kata mozna odczytaé na skali (19). Inne
wartosci kgta mozna ustawi¢ za pomoca
kgtomierza.

- Przesuna¢ stopke (9) do przodu do momentu
zablokowania w potozeniu zadanego kata.

- STE 140 Plus, STEB 140 Plus: Wcisna¢ dzwignie
zaciskowa (20). STE 140, STEB 140: Dokrecié
Srube (21).

8. Uzytkowanie

8.1 Uktad zdmuchiwania wiérow s //. A
Przekrecaiac przycisk przetacznika (7) wtaczyé
(symbol ) lub wytaczyé.

8.2 Ustawianie ruchu wahadtowego s //. A
Ustawi¢ zgdany ruch wahadtowy za pomoca
dzwigni regulacyjnej (6).

Ustawienie ,,0” = ruch wahadtowy wytgczony

.U.s-tawienie HII” = maksymalny ruch wahadtowy
Zalecana warto$¢ nastawcza: s /. H.

Optymalne ustawienie predkosci obrotowej nalezy
ustali¢ w praktyce.

8.3 Ustawianie maksymalnej predkosci
skokowej = /. A

Ustawi¢ maksymalng predkos$¢ skokowag za

pomoca pokretta (11). Mozna tego dokonaé

réwniez podczas pracy urzadzenia.

STE 140 Plus, STEB 140 Plus:

Potozenie pokretta ,A“ = automatyka rozruchu: przy
wstepnym nacieciu predkos¢ skokowa wzrasta
automatycznie do maksymalnej wartosci.

Zalecana warto$¢ nastawcza: s /. H.

Optymalne ustawienie predkosci obrotowej nalezy
ustali¢ w praktyce.

8.4 Wigczanie/wytgczanie, tryb pracy
ciggtejmp /. A
Nalezy unikaé niezamierzonego
uruchomienia: urzgdzenie nalezy zawsze
wytgczaé, gdy wtyczka jest wyciggana z gniazda
wtykowego lub w przypadku przerwy w doptywie
pradu.
Przy wigczeniu w trybie ciagtym urzadzenie
pracuje w dalszym ciggu, nawet jesli zostanie
wyrwane z reki. Z tego wzgledu urzgdzenie nalezy
zawsze trzymac obiema rekami za przewidziany do
tego uchwyt, przyjac¢ bezpieczng pozycje i
pracowac z zachowaniem bacznej uwagi.
STE 140, STE 140 Plus:
Wiaczanie: Przesung¢ przetacznik suwakowy (8)
do przodu (tryb pracy ciagtej).
Wytaczanie: Przesung¢ przetacznik suwakowy (8)
do tytu.

STEB 140, STEB 140 Plus:
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Wiaczanie: Nacisng¢ wiacznik (13). Zmiana
predkosci skokowej odbywa sig poprzez wciskanie
wiacznika (az do osiggnigcia ustawionej
maksymalnej predkosci skokowej, patrz rozdziat
8.3).

Wytaczanie:zwolni¢ witgcznik (13).

Wiaczenie na state: Wtgczenie na state nastepuje
przez zablokowanie wcisnigtego wiacznika (13) za
pomoca przycisku blokujgcego (14). W celu
wytgczenia nalezy ponownie nacisnaé¢ wtacznik
(13).

8.5 Dioda LED (w zaleznosci od
wyposazenia) s /. A

Do pracy na stabo oswietlonym stanowisku

roboczym. Dioda LED (3) $wieci sig, gdy

urzadzenie jest podtgczone i pracuje. Dioda LED

gasnie po kilku sekundach, od momentu przejscia

urzgdzenia w stan spoczynku.

Jesdli dioda LED miga, patrz rozdziat 10.

8.6 Wskazéwka dot. uzytkowania s /. F

Naktuwanie: W przypadku cienkich, migkkich
materiatéw istnieje mozliwos$é naktucia materiatu
cienkim brzeszczotem, bez koniecznosci wiercenia
wczesniej otworu. Nalezy stosowac wytgcznie
krétkie brzeszczoty. Tylko przy ustawionym

kacie 0°.

Ustawi¢ dzwignie regulacyjng (6) w potozeniu ,,0“
(ruch wahadtowy jest wytaczony). Przytozy¢
brzeszczot otwornicy do obrabianego przedmiotu
korzystajac z przedniej krawedzi stopki (9). Mocno
przytrzymaé uruchomiong wyrzynarke i powoli
poprowadzi¢ brzeszczot w dét. Gdy brzeszczot
przejdzie na druga strone materiatu, mozna
zatgczy¢ ruch wahadtowy.

9. Czyszczenie, konserwacja

Urzadzenie nalezy czysci¢ w regularnych
odstepach czasu. Szczeliny wentylacyjne przy
silniku nalezy oczysci¢ odkurzaczem.

Uktad zaciskania wtozy¢ nalezy regularnie i
starannie przedmuchiwac sprezonym powietrzem.

W razie potrzeby oczyscic otwory za rolka
podtrzymujaca brzeszczot (16).

Co pewien czas wpusci¢ krople oleju na rolke
podtrzymujaca brzeszczot (16).

STE 140 Plus, STEB 140 Plus: W razie potrzeby
ustawi¢ site mocujaca dzwigni zaciskowej (20)
(=i /I. E): Poluzowac srube zabezpieczajgca (22)
i przekreci¢ srube mocujgca (23) (obrét przeciwnie
do ruchu wskazéwek zegara powoduje zwiekszenie
(siiy)mocujacej). Dokrecic srube zabezpieczajgca
22).

10. Usuwanie usterek

Tylko w przypadku STE 140 Plus, STEB 140 Plus:
Dioda (3) miga i urzadzenie pracuje dalej.

_“c Zadziatato zabezpieczenie przed ponownym
uruchomieniem. W przypadku wsunigcia

wtyczki przewodu zasilajgcego do gniazda przy 51
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wigczonym urzadzeniu lub przy ponownym
doptywie pradu po przerwie w zasilaniu, urzgdzenie
nie zostaje uruchomione. Wytgczy¢ urzgdzenie i
ponownie wtgczyé.

11. Akcesoria

Nalezy stosowac wytacznie oryginalne akcesoria
Metabo = /. G.

Nalezy stosowac wytacznie akcesoria, ktére
spetniajg wymagania i parametry wymienione w
niniejszej instrukcji eksploataciji.

Akcesoria nalezy mocowacé bezpiecznie. Jesli
urzadzenie pracuje w uchwycie, to nalezy je dobrze
przymocowac. Utrata kontroli nad urzgdzeniem
moze spowodowac obrazenia ciata.

A Mocowanie prowadzenia po okregu i
réwnolegtego

Prowadzenia umozliwiajg wycinanie po okregu ( @

100 - 360 mm) i cigcie rownolegle do krawedzi

(maks. 210 mm).

Zaktadanie prowadzenia po okregu (s /I. G-)

- Wsuna¢ z boku dragzek mocowania prowadzenia
po okregu i prowadzenia réwnolegtego w stopke
(wierzchotek centrujacy (c) musi by¢ skierowany
w dot).

- Ustawi¢ zgdany promien (d).

- Dokreci¢ srube (b).

Zaclgla;:lanie prowadzenia réwnolegtego (=

Il. G-l

- Wsunaé z boku drgzek mocowania prowadzenia
po okregu i prowadzenia réwnolegtego w stopke
(wierzchotek centrujacy (c) musi by¢ skierowany
w gore).

- Ustawi¢ wymiar (e)

- Dokreci¢ srube (b).

Petny zestaw akcesoriéw, patrz na stronie

www.metabo.com lub w katalogu.

12. Naprawa

Wszelkie naprawy elektronarzedzi moga by¢
wykonywane wytgcznie przez
wykwalifikowanych elektrykow!

W sprawie naprawy elektronarzedzia nalezy sie
zwrocié do przedstawicielstwa Metabo. Adresy
podano na stronie www.metabo.com.

Liste czesci zamiennych mozna pobraé pod
adresem www.metabo.com.

13. Ochrona srodowiska

Nalezy przestrzegac krajowych przepisow
dotyczacych utylizacji zuzytych urzadzen,
opakowan i akcesoriow zgodnie z ochrong
$rodowiska naturalnego oraz zasadami recyklingu.

Dotyczy tylko panstw UE: nie wolno
E wyrzucac elektronarzedzi razem z odpadami

komunalnymi! Zgodnie
z dyrektywa europejskg 2002/96/WE o zuzytych
urzgdzeniach elektrycznych i elektronicznych oraz
jej zastosowaniem

52 W prawie panstwowym zuzyte elektronarzedzia

muszg by¢ zbierane osobno i poddawane
odzyskowi surowcéw wtérnych zgodnie z
przepisami o ochronie srodowiska.

14. Dane techniczne

mP //. H. Zastrzegamy sobie prawo do zmian
konstrukcyjnych.

T4 =Maksymalna grubos$¢ materiatu —
drewno

Ty =Maksymalna grubo$¢ materiatu —
materiaty niezelazne

Ty =Maksymalna grubo$¢ materiatu —blacha
stalowa

ng =Liczba suwéw na biegu jatowym

P4 =Nominalny pobor mocy

Ps =Moc wyjsciowa

m =Ciezar bez przewodu zasilajgcego

Wartosci pomiaréw ustalone w oparciu o EN 60745.
[O] Urzadzenie w klasie ochrony I
~ Prad przemienny

Wyszczegodlnione dane techniczne obarczone sg
btedem tolerancji (odpowiednio do obowigzujgcych
standardéw).
Energetyczne zaktécenia o wysokiej czgstotliwosci
moga wywotywaé wahania predkosci obrotowej, az
do zatrzymania. Jednakze zmiany te zanikajg z
chwilg ustgpienia zaktdcenia.

Wartosci emisji

Wartosci te umozliwiajg oszacowanie emisji
urzadzenia elektrycznego i poréwnanie réznych
urzgdzen elektrycznych. W zaleznosci od
warunkéw uzytkowania, stanu urzadzenia
elektrycznego lub narzedzi mocowanych
rzeczywiste obcigzenie moze by¢ wigksze lub
mniejsze. Wartosci te nalezy uwzgledni¢ dla
oszacowania przerw w pracy i faz mniejszego
obcigzenia. Ustali¢ na podstawie odpowiednio
dopasowanych wartosci szacunkowych $rodki
ochronne dla uzytkownika, np. $rodki
organizacyjne.

Catkowita warto$¢ wibracji (suma wektorowa trzech

kierunkéw) ustalona zgodnie z EN 60745:

ap p =Wartosc¢ emisji wibracji (cigcie blach
metalowych)

a, p =Wartos¢ emisji wibracji (cigcie drewna)

Kh, .. =Nieoznaczonosc (wibracja)

Typow ziomy cisnienia akustyczn A:
Loa =Poziom ci$nienia akustycznego

Lwa  =Poziom mocy akustycznej

Kpa, Kwa= Nieoznaczono$¢

Podczas pracy poziom hatasu moze przekroczy¢
wartos$c 80 dB (A).

m Nosié ochraniacze stuchu!
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pnopouv va gival emB)\delq yla v UVSICI H
enaod 1 n €LOTIVON TNG 0KOVNG MIopPEi va
TIPOKAAECEL AVTISPATELS KauT) AVAMVEUOTIKA
VOOTHATA 0TA TIANGIOV EUPLOKOpEVA ATOLA.
Oplopeveg OKOVEG, OTIWG OKOVN Spuog 1) 0§1ag
LoXU0OUV WG KapKvoyoveg, 1blaitepa o€
ouvduaouod pe TPdobeTa VAIKA eTteEepyaaiag
EVAOU (XPWHIKO UAIKO, UAIKO TTpooTaaiag EVAOU).
H eneEepyaocia uAKoU TIOU TIEPLEXEL AMIAVTO
ETUTPEMETAL VA YIVETAL LOVO A0 EISIKEUNEVA
Aatopa.

- Xpnowlomoleite katd To Suvard pia S1datagn
avappopnaong Tng oKovng.

- [N va metuxete €vav uPnAo Babuo
avappdPnong TG OKOVNG, XPNOLUOTIOIEITE TO
TIPOOTATEVUTIKO KAAUWMA (4) KaL Evav KATAAANAO
aroppodpntrpa Metabo padi pe autd to
NAEKTPIKO EpYaAEio.

- ®povrilete yia KaAd agplopod g 6€ong
gpyaoiag.

- 2uviotarat, n Xperion pag packag mpootaaciag
NG avarvonq e katnyopia ¢piAtpou P2.

MpoogETe TIG LIoXUOUOEG OTN XWPA 0aG

podlaypadeg yla Ta enegepyalopeva VAIKA.

Kata v enegepyaocia npemnet To emnegepyalopevo
KOMMATL VO aKOUMTId 0TaBepd Kat va givat
aodaALoPEVO EVavTL OAIoBNONG, TLX. LE TN
BonBea oPprykTrpwv.

Mnv IpooTIabroTe va TIPLOVICETE TIOAU UIKPA
enefepyalopeva KOPUATLA.

H Bdon katd To TPLOVICHA TIPETIEL VA OKOUUTTA [E
otyoupld mavw oTo eNegePyaAlOUEVO KOUUATL.
Mnv evepyoroleite To epyaAeio, eviy n
TIPLOVOAQA AKOUUTTIA OTO ene&epyalopevo
KOMMATL.

J € TEPITITWON TIOU SLOKOYETE TNV EPYATIQ,
QTIEVEPYOTIOINCTE TO TIPLOVL KAL KPATT|OTE TO
TIPEUA OTO UAIKO, WOTIOU VA AKIVNTOTIOMBEL N
nplovo)\auq Mnv npocmaenoeTe TIOTE, va
QATOHAKPUVETE TO TIPLOVL OO TO sneEspya(opevo
KOWPATL, 600 1 TIPLOVOAGpA KIVELTAL, SLadOPETIKA
MITOPEL va TIPOKUYEL Ia AVAKPOUOT).

‘Otav 6éAeTe va Beoete Eava oe Aettoupyia éva
TIPLOVL, TIOU BPIOKETAL LECT OTO EMEEEPYACOHEVO.
KOMHATL, KEVIPAPETE TNV TPLOVOAAUA 0TN OXLOUN
T'[plOVlO}JClTOQ Kal eAEYETE, UNwg Ta dovTia eivat
HOYKWUEVA OTO snsﬁepvaiousvo KO|.1|.10.T[ Edvn
TIPLOVOAQA €IVl LAYKWHEVT), UTTOPEL va
TIPOKAAEQTEL UL AVAKPOUoN, OTav To TpLdvL TeEBEL
Eava oe Aettoupyia.

Kivéuvog Tpaupatiopov and tnv KopTtepr
TplovoAaua g o€yag. H mplovoAapa tng oeyag
prtopei HETA TO TIPLOVIoHA Va gival kauTtr. dopdte
TIPOCTATEVUTIKA YAVTLA.
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Mnv anAwveTe Ta x€pla 0ag TNV TIEPLOXT] TOU
TIPLOVIOU Kal oTNV TiplovoAapa. Mnv rudvete katw
arno to eneEepyaldeEVO KOUUATL.
ATtopakpUVETE Ta YPEQIA Kal Ta AAAA artoBAnTa
HOVOV [E AKIVNTOTIOMEVO TO EPYAAEIO.
MpoToU MpaypaTonojoeTe pia omoladnrote
puUBoN, aAAayr] eEOTIAIOLOU, CUVTT)PNON 1)
Kabaplopo Tpapnéte To dig and tnv mpida.
dwtodiodoq LED (3) (avaioya Tov eE0TAIONO):
Mnv kottalete anevbeiag otn pwtodiodo. Mnv
TapaATNPEEiTe TNV aKTiva arneubeiag [e OTTIKA
opyava.

5. Ewkoveg

Tig ekdveq Ba TIg Bpeite oV apxn TwV 0dNYLLV
Aettoupyiag.

6. Emokomnnon

mp FiK.A-E
1 MAaka pootasiag yla xprion oTig evaiobnteg

ETUPAVELEG TOU EMEEEPYATOUEVOU Koupanou

(TomoBetOTE TNV, oan ¢C1lV8TQl)

‘EAacpa pootaciag oxloigatog *

dwtodiodog LED *

MpootateuTiko kKAAuppa *

Bpayiovag mpootaciag yia Tnv npootacia

€VaVTL aKoUolag eMadnq TG TPLOVOAANag

MoxAdg puBLLIoNG TNG TAAAVTWONG

Koupri evepyoroinong g didatagng

EedUoTHATOG TWV TIPLOVISIWY

Zupdpevog Slakommg yla evepyornoinary/

armevepyoroinon *

Bdon

2160 avapposdnong *

Tpoxiokog puBWLIONG yla TN pUBLLOT TOU

aptBpov TwV TIAALVSPOUT|oEWV

12 MMpooappoyéag payag odnyou (ya
TOoToBETNON OTN paya odnynong 6.31213)*

13 MAnkTpodlakdmng *

14 Kouumi otaBeporoinong yia ouveyn Aettoupyia *

15 MMplovoraua *

16 Tpoxiokog oTnpIENgG NG PLOVOAQNAS

17 Adtaén ocvodty&ng g mplovoiauag

18 MoxAdg ouodtygng yla Tn oTEPEWAN NG
TiplovoAauag

19 K)\Luam yla my avayvwon g PUBIoHEVNG
ywviag kot

20 MoxAog ouocply&nq yla Ao&EQ KoTEQ
(STE...Plus) *

21 Biba ylia Ao&eg komeg (STE.-Plus) *

22 Bida aodpdaAiong (STE...Plus) *

23 Bida ovodtyEng (STE...Plus) *

* avaAoya tov eEOTIAIONO / &€ cuumepAauBavetat

oTa VAIKA TTapadoong

- O © N o g~ N

—_

7. Oéfon oe AetToupyia

Mpwv T B€0m o€ Aettoupyia eAey€Te, edv n
TAOT KAL) CUXVOTNTA TIOU AVapEPOVTALOTNV

mvakida TuTou TauTiovTtal e Ta OTOoLXEla Tou

NAEKTPKOU oag SIKTUOU.

7.1 Tomo6£tnon tov eAdoparog

npootaciag oxloipatogmP £ik. A
Kivduvog Tpaupatiopol anod tnv KopTepn
TplovoAapa g ogyag. Kata v

TOTIOBETNON TOU EAACUATOG TTPOCTAGIAG OXIOIHATOG
(2) mpemel va apaipedei n TiplovoAaua.

Mupiote to epyaleio avamosda, n Baon Seixver

uppgjgm anwETs TO s)\aoua npooTaociag

OX\OIMATOG aTIO UMPOOTA HECA KAl TIPOGEETE

€TUMAE0V Ta akOAouba 2 onpeia:

* H Aeia mAeupa Tou eAdopartog Seixvel Tpog ta

ENAvVW.

* H oxiopn deixvel Tipog ta Tiow (oTnv Kateubuvon

TOU KAAWSIOU oUVEEDNG OTO PEVLA).

‘Otav epyaleote e TomoBeTNUEVN TNV TTAAKA

npootaotag (1) (avéioya Tov eE0TIAIONO),

TOTIOOETNOTE TOTE TO EAACUA TIPOCTACIAG OXIOINATOG

oTnV MAGKA TIPOoTaciag.

7.2 Tortoee'rncn NG MPIOVOAQHAG mp
E. B

Kivduvog Tpaupatiopou ano v KopTepn

nplovo)\apa ™ oeyqq H nplovo)\apa ™g
0£YaG UMOPEL HETA TO TIPIOVIOUA VA Eival KAUTY).
PopATE MPOCTATEVTIKA YAVTLA.

Xpnouoroleite pia iplovoAapua, Tou givat
KATAAANAN yLa TO UAIKO TTOU TIpOKELTAL VA
TIPLOVIOETE.

- NupioTe TO HOXAO cUOPLYENG (18) LEXPL TEPHA
TIPOG TA EUTIPOG KAl KPATY)OTE TOV.

- TomtoBetmoTe TNV TiplovoAaua (15) evavtia ot
SUvapun tou eAatnpiov pExpL tépua. (Ta dovtia
NG TIPLOVOAANAG OEIXVOUV TIPOG TA EUTIPOG).
Edw mpocelTe, va BpiokeTal owoTd péca oTo
QAUAGKL TOU TPOXioKOU OTrPLENG TG
mplovoAauag (16).

- ApnoTe TO uox)\o ouoqmy&nq (18) e}\eueepo
(ETuotpédel ano uovoq TOU OTNV QapPXIKT} TOU
6¢on. H mplovéAapa eival twpa odrypévn
oTabepaqy).

7.3 Adaipeon Tng mplovoAapag
Mpoooxn, katd Tnv adaipeon g
TIPLOVOAANAG PNV KATEVBUVETE TN 0€ya
TIAVW O€ ATOMA.
- TupioTe TO HOXAO cUOPLYENG (18) HEXPL TEPHA
TIPOG TA EUTIPOG, 1) TIPLOVOAULA ATIOPPITITETAL [UE
n Suvapn Tou eAatnpiou.

7.4 TomoBétnon/adaipeon Tov
TPOCTATEVUTIKOU KAAUVUUATOG =P Eik. A
TomoB£tnon: ToroBeTHOTE TO IPOCTATEVTIKO
KAAUpHA (4) amd eumpdg HEXPL VA aoPaAioeL.
Adaipeon: MAOTE TO POOTATEVTIKO KAAUHHA (4)
TAGyLa aro Tig dUo n)\eupeq Kal JeTd
apalPETE TO TIPOG TA EUTIPOG.



7.5 Mpioviopa pe avappodpnon okovng mp-
Eik. A

- TomoBetmote TO 0TOWO avappddnong (10).
JUVSEODTE A KATAAANAN CUOKEUN)
avappognong.

- a v 18avikn anédoon avappodnong e
oKOVNG TOTIOBETNOTE TAVW TO TIPOCTATEUTIKO
KAAuvppa (4).

- Amnevepyormoiote T diatagn Eeduornuatog Twv
Tiplovidlwv (BAEme oto kepaAiato 8.1).

7.6 TMpovicpa Xwpig avappodpnon okovng

- EkteAeite TNV epyacia Xwpiq TO MPOCTATEVTIKO
KaAuppa (4) (yia v adaipeon BAENE oToO
KkepaAalo 7.4).

7.7 No&€g komeg mp Eix. C kat D

AdaPECTE TO TIPOOTATEUTIKO KAAUpUA (4), TNV

mAdka pooTtaciag (1), To éAacua PooTaAciag

0X!0iaTog (2) kai To cwArva avappodnang. Autd

Ta eEapTrHATa SV UMOPOUV va XPNCLUOTIOmOouv

OTIG AOEEG KOTIEG.

- STE 140 Plus, STEB 140 Plus: Tpapn&te €é§w TO
HoxAO oUodLyEng (20). STE 140, STEB 140:
Auote T Bida (21).

- 2nipw&te TN Bdon (9) Aiyo pog Ta Tiow Kat
yupiote Tnv.

- O1ywvieg propouv va dlaBactouv oTnv KAigaka
(19). Pubuiote AAAeg YwVieg e T Bondela evog
UETPNTT] YWVLWV.

- Znpwéte TN Bdon (9) pog Ta epmpdg, ya va
aodaAioeL TNV TIPOKABOPLONEVN Ywvia.

- STE 140 Plus, STEB 140 Plus: Migote péoca to
HoxAOG oUodLyEng (20). STE 140, STEB 140:

2 pi€te ™ Bida (21).

8. Xpnon
8.1 Awata&n §epuonpatog Twv MPELOVISLWV
P EiK. A

MeploTpedovTag To KouuTti evepyortoinong (7)
gvepyoroleitat (cuuBoro (Z )1
arevepyoroleital.

8.2 PUBMION TNG TAAAVTWONG = Eik. A

210 HOXAO pUBUIONG (6) pubpioTe TNV EMIBUUNTTY)

TaAQvTwon.

O¢on "0" = H taAdvtwon eival
ATIEVEPYOTIOINUEVN

6&507] "II" = Méylotn TaAdvtwon

2ZUVIOTOUHEVEG TIMEG PUBUIONG: =y EiK. H.

H 18avikn pubuion eEakpiBwvetal KAAUTEPA [E Ui
TIPAKTLKY) SOKIUT).

8.3 PuOuion Tou péylotou aplOpov
TAALVSpoU|CEWV mPp Eik. A

PuBuiote 10 peyloTo aplBuo maAtvdpouroewv

oToV Tpo)ioko pUBuiong (11). AuTo eival emiong

duvato kat katd tn SidpKkela g Aettoupyiag.

STE 140 Plus, STEB 140 Plus:

©¢an tou Tpoxiokou pUBuLoNG "A" = AuTouatn

eKkkivnon: Katd tyv Kot erutaxuvetat o aplopog

EAAHNIKA el

TIAALVEPOUNCEWY QUTOUATA OTO PEYLOTO aplouod
TIOALVOPOU|TEWV.

2UVIOTOUUEVEG TIHEG PUBUIONG: maPp EiK. H.

H 18avikr) puBuion eEakpiBwvetal KAAUTEPA PE HLa
TIPOKTIKY] SOKLUT.

8.4 Evepyonomcn/Artevepvortomcn,
ouveXNG AelToupyia s Eik. A

AmodevyeTe TO aKoUolo EeKivnua:

Anevspyonmelre TIAVTOTE TO spquao étav
ATIOHAKPUVETE TO BIG amo TNV Tpia Tov peLUATOG
1} 6TV TIAPOVCLACTEL pLa SLaKoTr) PEVHATOG.

2 TepInTWOoNn ouvexoug AelToupyiag To

gpyaAeio eEqKo)\ouem va )\elToupyel otav
oag Escpuyat ano 1o xepL U auto Kparqrs T0
gpYaAeio MAVTOTE KAAA e Ta SU0 XEpLa amo TNV
TIPOPBAETIONEVN XELPOAAPT), VA OTEKEDTE O0TAOEPA
KAl va epyAleOTE OCUYKEVTPWEVOL.

STE 140, STE 140 Plus:

Evepyormoinon: Znpw&Te TO GUPOEVO SLOKOTITN
(8) pog Ta eumPOg (ouvexng Aettoupyia).
Amnevepyoroinon: Znpw&Te T0 GUPOUEVO
Slakértm (8) Tpog Ta Tiow.

STEB 140, STEB 140 Plus:

Evepyomoinon: MNatriote tov n)\nKTpoélaKonrn
(13). O apBués Twv na)\lvépounoswv propei va
aAAdgel, TuECovTag Heaa TOV TIANKTPOSIAKOTITN
(MEXPL TO PUBUIOUEVT) LEYIOTO apPIBUO
TIaAVSpounoewv, BAEME 0To kepAAalo 8.3).
Arntevepyomoinon: Adrote eAeUBepo TOV
TMANKTPOSIaKSOTTIN (13).

Zuvexng Asttoupyia: Na ouvexn Aettoupyia o
TIATNHEVOG HECA TIANKTPOSIAKOTING (13) propei
va aopaAloTeL e TO Koupurti atabeportioinong (14).
Na v arevepyoroinon g ouvexoug
Aettoupyiag, (13) matrote Eava tov
TIANKTPOSIOKOTITN.

8.5 ®dwTodiodog LED (avaioya tov
€EOMAIOUO) =P EiKk. A

lMa epyacieg oe BEoEIG pe KAKO PWTIONO. H
dwtodiodog LED (3) avdpel oe epimTwon
ouVvSEdEUEVOU Kal KIVOUPEVOU epyaAeiou. H
PwTodiodog LED ofrjvel o€ mepimtwon
QKLVNTOTIONKEVOU EPYAAEIOU LETA ATIO HEPLKA
SeutepoAertta.

2 ¢ miepintwon mov n pwTtodiodog LED
avapoafrvel, BAEmne oto keddiato 10.

8.6 YmodelEn epappoyng s Eik. F
BUO10M TNG IPlovOAapag: ta AETTd, LaAakd
UAIKA prtopei kaveig va Bubioel Tnv TiplovoAapa
NG 0€yag HEoa oTo enegepyalOUEVO KOUUATL,
XWpIQ TTponyounévwg va avoigel pia Tpuma.
Xpnotuoroleite HOVO KOVTEG TIPLOVOAQUES. MOvo
o€ TePInTwon pubuong g ywviag 0°.

O¢oTe TO HOXAO pUBUIONG (6) otn B€on "0" (n
TAAAVTWOT) ElVAL ATIEVEPYOTIONMEVT).
AKOUUTINOTE TN OEYA UE TNV HITPOCTIVN AKUI TNG
Bdong (9) mMavw oTo ENEEEPYACOUEVO KOUUATL.
KpatmoTte kaAd mv evepvonomusvn ogya Kat

odnynoTte TNV apyd 1mpog ta Katw. ‘Otav n 55
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mplovoAapa repdoel pEoa, PUropei va
gvepyorondei kat n TaAdvtwon.

9. Kabapiopog, cuvtnipnon

Kaeaplzsre TO spyahslo TOKTIKA. Kaeaplere
EToNG TIG OXIOHEG AEPLOMOV GTOV KIVITTHPA [E
gvav aroppodntripa okdvng (NAEKTPLKT) GKOUTIA).

KaBapilete TakTiKA Kat KAAA T dldtagn
oUOoPLYENG TNG TIPLOVOAQUAG HE TIETILECUEVO AEPQ.
‘Otav xpeldletal, kabapioTe TO Avoiypata miow
aro ToV TPOYXIoKO OTNPIENG TNG TIPLOVOAANAG (16).
Kdrou-kdamou Adadwvete e pa otaydva Aasdt
TIAVW TOV TPOXIOKO OTNPLENG TNG TIPLOVOAQUAG
(16

STE 140 Plus, STEB 140 Plus: Evéexouévwg
puBpiote TN duvaun cvodPLy&ng Tou HOXAOU
oLodLyENG (20) (wapp Eix. E): AUoTeE TN Bida
aoddAlong (22) kat yuptors ™ Bida cvodiyéEng
(23) (nTmeploTpodr) evavTia ot opd TV SEKTWV
TOU POAOYLOU AuEAvel Tn duvaun cuodLyEng).

2 dpiEte ™ Bida aopdiiong (22).

10. Apon BAaBwvV

Moévo oto STE 140 Plus, STEB 140 Plus:

H pwTtodiodog (LED) (3) avaBooprvel
_l‘.: Kal To epyaAeio &€ Aertovpyei. H

TIPOCTACIA A0 ABEANTN ETIAVEKKIVNON EXEL
evepyoronei. Eav 1o ¢ig (peuuQTo}\nnrnq)
ToToOEBEL TNV TIPICA UE EVEPYOTIOMUEVO TO
epyaAeio 1y amokaractabei n tpogpodosia Tou
PEVUATOG PETA ard pia SLaKoT), To epyaleio &g
Aeltoupyel. ©€ote TO EpYAAEio eKTOG AetToupyiag
kal Eava oe Aettoupyia.

11. EEaptipata

Xpnoluoroleite poOvVo yvriola e§aptrjpata g
Metabo = Eik. G.

Xpnotporoleite povo eEaptripata, Ta oroia
TIANPOUV TIG ATTAITACELS KAl TA XOPAKTNPLIOTIKA
OTOLXEID TIOU avadEPOVTAL O AUTEG TIG 0dNYieg
AetToupyiag.

Tomobeteite To e§ApTna e aodaAieia. ‘Otav

XPNOLOTIOLEITAL TO EPYAAEIO OE Eva OTNPLYA:

2TePEWOTE e aodaAela To epyaAeio. H anwAela

TOU EAEYYXOU UTIOpEi va 0dnynoeL oe

TPOAUUATIOMOUG.

A TomoB£tnon Tou 08nyou KUKAWYV Kat

napaMn)\wv

lNa To mpLéviopa kukAwv (G 100 - 360 mm) kat yla

TNV KOTI TIAPAAANAQ OE LA Ak (LY. 210 mm).

TomoB£TNoN TOU 081NYO0U KUKAWYV (s Eix. G-I)

- Znpw&Te TN pAapdo Tou oényou KUKAWV Kal
TapaAANAwv AAyla péoa ot Bdaon (n potn
KEVTPAPIOHATOG (C) SeiXVEL TIPOG TA KATW).

- PuBpiote TV ermbupunt aktiva (d).

- 2¢i&te ™ Bida (b).

Tortcéeé'rncn TOU 08N YOV TIAPAAANAWY (mp

Eik. G-Il)

- IZnipw&te TN paBdo Tou oénvou KUKAWV Kal
TIAPAAANAWY TIAAYLA péoa oTn Baon (1) putn
KEVTPAPIONATOG (C) SEiXVEL TIPOG TA TIAVW).

- PuBpiote ) diactaon (e)
- 2Pi&te ) Bida (b).

MARpeg npoypauuq efapTnuatwy, PAETE

www.metabo.com 1} 0ToV KATAAOYO.

12. Emuokeun

OL ETUOKEUEG TWV NAEKTPIKWY EPYOAEIWV
ETUTPETIETAL VA SlEVEPYOUVTAL HOVOV ATIO
nAekTpoTE)ViTEG!

Me nAektpikd epyaieia Metabo o €xouv avaykn
ETIIOKEUNG, areubuvOeiTe TIAPAKAAW OTNV
avtiotolyn avtinpoowrtia tng Metabo.
AleuBuvoelg BAEne www.metabo.com.

Toug kataAdyoug avTaAAGKTIKWY UTTOPEITE va
Toug KateBdoete otn Slevbuvon
www.metabo.com.

13. Mpootacia mepIBaAAovTtog

Tnpeite TOUG €OBVIKOUG KAVOVIOUOUG Yla TNV
anocupon cUUPWVA UE TOUG KAVOVEG TIPO0TAGIAq
TOU TEPIBAAAOVTOG KAl Y1 TNV AVAKUKAWOT) TWV
AXPNOTWV EPYAAEIWV, GUOKEUACLWY KAL
eEapTnUATWV.

Mévo yia 1ig xwpeg TG EE: Mnv eTdte Ta
E NAEKTPLIKA EPYAAEIQ OTA OIKIAKA

aroppippatal ZVupwva pe v Eupwraikn
Odnyia 2002/96/EK Tepi nAEKTPIKWYV Kal
NAEKTPOVIKWY CUCKEUWYV KAL TNV EVOWUATWOT) TNG
0TO €0VIKO 6iKal0, TA NAEKTPIKA EPYAAEIQ TIPETEL
va cUAAEYovTaL EEXWPLOTA KaL Va ETIIOTPEPOVTAL
Yla avaKUKAWOT) HE TPOTIO PLALKO TIPOG TO
TIEPIBAAAOV.

14. Texvika oTolxeia

P Fik. H. AlaTnpoupe To 6u<alwua yla aAAQYEG,
IOV €EUTNPETOUV mv TEXVIKT| TIP00S0.

T4 =MégyloTo ax0g UAKOU og EVAO

To =Mey1loTo dx0g UAKOU o€ Un odnpouya
HETAAAQ

T3 =Mégy1oTo TdxX0g UAIKOU o€ XaAURSLVN
Aauapiva

Ng =ApLOBLOG TIaAIVEpoUoEWY XWPIG PopTiO

P4 =0VOouaOoTIKN loxuq

Ps =Amod156peVN LoXUG

=Bdpog xwpig kaAwdlo ouvdeong aTo

pevpa

OL TipEQ peTpriBnkav cuudwva pe to TipdTuto EN
60745.

[O] EpyaAegio tng katnyopiag Babpov npootaciag
I

~ EvaAAaooopevo pevua

Ta avapepoUeVa TEXVIKA OTOLXEIA EVVOOUVTAL HE
AVOXES (OUMPWVA HE TIG EKACTOTE LOXVOUOEG
TEXVIKEG TIpOSLaypadEg).



Ot apepPoAeg uPNANgG evépyelag kat uPning
OUXVOTNTAG HITOPOLV VO TIPOKAAETOUV
SLOKUPAVOELG TOU apIBPOU TWV OTPODWV HEXPL
mv aKlvnTortomon Autéq eEadaviCovtal Eava,
MOALG OTAUATAOOUV OL TTIAPEUBOAES.
TIMEG EKTIOMTING
AUTEQ oL TIEG KaBLoTOUV duvartr TNV
EKTIHINCT TWV EKTIOUTIWY TOU NAEKTPLKOU
EPYAAEIOU KAl T} GUYKPLOT| SLapOPWY NAEKTPLKWY
epya)\elwv AvdAoya e TIG OUVONKEG epyaolaq,
TNV KATAOTAOT) TOU NAEKTPLKOV EPYAAELOU I} TWV
EEAPTNUATWY EPYATIAG UTTOPEL TO TIPAYUATIKO
C])OpTlO va eivat uPnAotepo 1 xapnAotepo. MNa mv
€KTiuNoN AdBete unoyn ta dlaAeipparta epyaciaq
Kal TI§ dAoELg HIKpoU dopTiou. Me Bdon Tig
avTiOTOLXEG TIPOCUPHOCKEVES TIUEG EKTIUNONG
KaBopioTe PETPA TIPOCTACIAG YIA TO XPNOTN, TI.X-
OPYAVWTIKA HETPA.
ZUVOAIKT) TIHr) KOASACHWY (SLAVUGHATIKO
aepowua TPWV Kareueuvoswv) UTTOAOYLOHEVT
oupdwva pe to rpdturio EN 60745:
apcm = TN EKTTIOPTNG KPASAoUWYV (TTPLOVICHA
' UETAAAIKOU EAAOUATOG)
apcw = TUN EKTIOUMMG KPASAoHWY (TipLoVicpa
EUAou

Kh... :Avuocpd)\sm (taravrwon)

Turiike

Loa = ZTaepn nxnnan msonq

Lwa = ZTd0uN NXNTIKNG LoxVog

Kpa, Kwa= Avacpaieia

Katd tnv epyacia propei va urtap&el unéppaon

™G oTdbung BopuRou Twv 80 dB(A).
XpnolHoTIoLEiTE TIPOOTATIA AKONG
(wtaomideg)!

EAAHNIKA el
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1. Megfelel6ségi nyilatkozat

Kizarélagos felelésséglink tudataban kijelentjuk:
Ezek a szuroflrészek - tipus és sorozatszam
alapjan torténé azonositassal *1) — megfelelnek az
iranyelvek *2) és szabvanyok *3) 6sszes vonatkozé
rendelkezésenek. a milszaki dokumentaciot *4) -
mP | dbra

2. Rendeltetésszerii hasznalat

Ez a gép nemvasfémek és acéllemezek, fa és fahoz
hasonlo anyagok, miianyagok és hasonlék
firészelésére alkalmas. Barmely mas célra térténd
hasznalata tilos.

A nem rendeltetésszer( hasznalatbdl ered6
mindennem( karért a felel6sség kizarolag a
felhasznalét terheli.

Feltétlendl tartsa be az altalanosan elfogadott

balesetvédelmi szabalyokat, valamint a mellékelt
biztonsagi tudnivaldkat.

3. Altalanos biztonsagi
tudnivalék

Sajat testi épsége és elektromos
kéziszerszama védelme érdekében
tartsa be az ezzel a szimbolummal jelélt
szOvegrészekben foglaltakat!

@ FIGYELMEZTETES - A sérillésveszély

csokkentése érdekében olvassa at a
hasznalati utasitast.

FIGYELMEZTETES Olvassa at az 6sszes

biztonsagi tudnivalét és utasitast. A
biztonsagi tudnivalok és utasitasok betartasdanak
elmulasztasa elektromos dramditést, tiizet és/vagy
sulyos személyi sérliléseket okozhat.

Gondosan 6rizze meg valamennyi biztonsagi
tudnivalét és elGirast.

Csak ezekkel a dokumentumokkal egyditt adja
tovabb masnak az elektromos kéziszerszamot.

4. Kilonleges biztonsagi
tudnivalok

A gépet a szigetelt markolatoknal fogva tartsa
meg, ha olyan munkalatokat végez, melyeknél
a betétszerszam rejtett elektromos vezetékbe
vagy a sajat halézati kabelébe vaghat. A
feszultség alatt allo vezeték érintése a gép fém
részeit is feszultség ala helyezheti, és ez
elektromos aramutést okozhat.

Gy6z6djon meg réla (pl. fémdetektor segitségével),
hogy a megmunkalandé fellletben, nincsen aram-,
viz- vagy gazvezeték.

Egyes anyagok, mint pl. lomtartalmu festékek,
egyes fafajtak, asvanyok és fémek pora
egészségkarositd lehet. Ezen porok érintése vagy
belégzése allergikus reakciokat valthat ki, és/vagy a

felhasznal6 vagy a kdzelben tarté6zkodd személyek

|éguti megbetegedéseit okozhatja.

Bizonyos porok, mint pl. a télgy vagy a bukk pora

rakkeltének minésil, kiléndsen a faanyagok

kezelésére szolgalé adalékanyagokkal

(kromatokkal, fakonzerval6 szerekkel) egyutt. Az

azbeszttartalmu anyagokat csak szakemberek

munkalhatjak meg.

- Lehet6leg alkalmazzon porelszivast.

- A porelszivas j6 hatékonysaga érdekében
haszndlja a védésapkat (4) €és a megfeleld
Metabo porelszivét ezzel az elektromos
kéziszerszammal egyutt.

- Gondoskodjon a munkahely jé szell6zésérdl.

- Javasoljuk, hogy viseljen P2 szlréosztalyba
tartozé légzésvedo alarcot.

Vegye figyelembe a megmunkalandé anyagokra

vonatkozo6an az On orszagaban érvényes

eléirasokat.

A munkadarab a megmunkalas alatt fixen fektdjon
fel, és legyen biztositva elcsuszas ellen, pl.
befogdszerkezet segitségével.

Ne prébaljon meg nagyon apré munkadarabokat
flrészelni.

Flrészeléskor a talplemeznek biztonsagosan fel
kell fektidnie a munkadarabra.

Ne kapcsolja be a gépet, ha a flirészlap érinti a
munkadarabot.

Ha megszakitja a munkat, vagy beszorul a
flirészlap, kapcsolja ki a firészt és tartsa nyugodtan
az anyagban, amig teljesen le nem all a flrészlap.
Soha ne proébadlja a flrészt a munkadarabbdl
kivenni, amig a flirészlap mozog, kiilénben
visszarugas kévetkezhet be.

Ha Ujra szeretné inditani az anyagban levé flirészt,
elébb helyezze a flrészlapot a vagasi hézag
kozepébe és gy6z4djon meg réla, hogy a fogak
nincsenek beakadva a munkadarabba. Ha a
flrészlap beszorul, a flrész ujrainditasakor
visszarugas fordulhat el6.

Sérulésveszély az éles szurdflrészlap miatt. A
szurofurészlap a flirészelést kdvetéen forrd lehet.
Viseljen véddkesztydit.

Ne nyuljon kézzel a flirészlaphoz, ill. annak
kérnyezetéhez. Ne nyuljon a munkadarab alé.

A forgacsot és hasonldkat csak a gép nyugalmi
helyzetében tavolitsa el.

Huzza ki a dugét a csatlakozoaljzatbdl, miel6tt
barmiféle beallitast, atalakitast, karbantartast vagy
tisztitast végezne.

LED lampa (3) (felszereltségfiiggd): ne nézzen
kdzvetlenll a lampéba. Ne figyelje a sugarat
kézvetlenll optikai miszerekkel.

5. Abrak

Az abrak a hasznalati utasitas elején talalhatok.



6. Attekintés

-> A-Eabra
Védélemez érzékeny munkadarab-fellletekhez
torténd hasznalatra (az abrazolt médon kell
felhelyezni) *
2 Forgacsfelszakadas-gatl6 lapka *
3 LED lampa*
4 Védoésapka *
5 Vﬁi‘dékengyel a flrészlap véletlen megérintése
ellen
6 Lengdmozgas beallitokarja
7 Forgacskifuvé kapcsoldgombja
8 Tolokapcsolo a be- és kikapcsolashoz
9 Talplemez
10 Elszivocsonk *
11 Loketszam-beallitd tarcsa
12 Vezetdsin-adapter (a 6.31213 jell vezetdsin
felhelyezéséhez)*
13 Kapcsoldbillentyl *
14 Rogzitégomb a tartds lizemhez *
15 Flrészlap *
16 Furészlap tmasztogorgd
17 Furészlapbefogd
18 Furészlap rogzitésére szolgald rogzitbkar
19 Skéla a beallitott vagasi szog leolvasasahoz
20 Rogzitékar ferde vagashoz (STE...Plus) *
21 Csavar ferde vagashoz (STE:-Pius) *
22 Biztositécsavar (STE...Plus) *
23 Feszitéerét szabalyozo csavar (STE...Plus) *
* felszereltségfliggd / nem része a szallitasi
terjedelemnek

7. Uzembe helyezés

Az (izembe helyezés el6tt ellendrizze, hogy a
tipustablan megadott haldzati fesziiltség és

frekvencia megfelel-e a hasznalt hal6zat adatainak.

7.1 A forgacsfelszakadas-gatl6 lapka

behelyezése =mp-A dbra

Sérulésveszély az éles szuroflirészlap miatt. A
forgacsfelszakadas-gatlé lapka (2)
behelyezéséhez a flirészlapot ki kell venni.

Forditsa meg a gépet, a talplemez felfelé mutat.
Tolja be el6Irél a forgacsfelszakadas-gatlo lapkat,
vegye figyelembe a kdvetkezd 2 pontot::

* Alapka sima oldala felfelé mutasson.

¢ A bemetszés hatrafelé (a hal6zati kabel felé)
mutasson.

Ha felszerelt véddlemezzel dolgozik (1)

(felszereltségfiiggd), akkor helyezze be a
forgacsfelszakadas-gatlo lapkat a véddlemezbe.

7.2 Afiirészlap behelyezése mp-B dbra
Sérllésveszély az éles szuroflirészlap miatt. A
szuréflrészlap a flrészelést kdvetéen forrd

lehet. Viseljen védokesztydit.

Olyan furészlapot hasznaljon, mely megfelel a

flrészelni kivant anyaghoz.
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- Forditsa elére itkdzésig a rogzitékart (18) és
tartsa meg.

- Tolja be a furészlapot (15) Gtk6zésig a rugderd
ellenében. (A flrészfogak elére néznek). Ugyeljen
arra, hogy a flirészlap megfeleléen illeszkedjen a
tamasztogorgo (16) hornyaba.

- Engedije el a rogzitdkart (18). (A kar
automatikusan visszafordul a kiindulasi
helyzetbe. A flrészlap ekkor erésen meg van
feszitve).

7.3 Afiirészlap kivétele
Vigyazat! A furészlap kivételekor ne tartsa a
szuroflrészt személyek iranyaba.
- Forditsa elére Utkdzésig a rogzitékart (18), a
rugdéerd kidobja a furészlapot.

7.4 A véddsapka felhelyezése / levétele
mP-A dbra
Felhelyezés: tegye fel a védésapkat (4) eldlrél
bekattanasig
Levétel: fogja meg a véddsapkat (4) mindkét
oldalon, majd huzza le elérefelé.

7.5 Fiirészelés porelszivassal mp-A dbra

- Helyezze be az elszivéocsonkot (10).
Csatlakoztasson megfelelé elszivokészuléket.

- Helyezze fel a védésapkat (4) az optimalis
porelszivo-teljesitmény elérése érdekében.

- Kapcsolja ki a forgacskifuvot (1asd a8.1.
fejezetben).

7.6 Fiirészelés porelszivas nélkiil

- Dolgozzon levett (4) védésapkaval (a levételt lasd
a 7.4. fejezetben).

7.7 Ferde vagasok == C és D dbra

Tavolitsa el a védésapkat (4), a véddlemezt (1), a
forgacsfelszakadas-gatlo lapkat (2) és az elszivo-
tdml6t. Ezek az alkatrészek ferde vagas soran nem
hasznalhatok.

- STE 140 Plus, STEB 140 Plus: hiizza ki a
rogzitékart (20). STE 140, STEB 140: oldja a
csavart (21).

- Tolja hatra kissé és forditsa el a talplemezt (9).

- A szdg a skalan (19) olvashato le. Szégmérd
segitsegével eltérd szdgek is beallithatok.

- Tolja el6re a talplemezt (9) az elére megadott
szOgekben valo bepattanashoz.

- STE 140 Plus, STEB 140 Plus: nyomja be a
rogzitékart (20). STE 140, STEB 140: huzza meg
a csavart (21).

8. Hasznalat

8.1 Forgacskifuvo mp-A dbra
A kapcsolégombot (7) elforditva kapcsolja be ((?
szimbodlum) vagy ki.

8.2 Aleng6mozgas beallitasa mp-A dbra

Allitsa be a kivant lengémozgast a beallitokar (6)
segitségével.
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,0” allas = a lengémozgas ki van kapcsolva

I allas = maximalis lengémozgés
Ajanlott beallitasi értékek: map-H dbra.
Legjobb, ha gyakorlati prébaval ellenérzi az
optimalis beallitast.

8.3 A maximalis I6ketszam beallitasa = A
dbra

Allitsa be a maximalis I6ketszamot a (11)

beallitétarcsan. Ezt mikddés kézben is

elvégezheti.

STE 140 Plus, STEB 140 Plus:

a bedllitétarcsa ,A” allasa = inditéautomatika: a
firészelés megkezdésekor a I6ketszam
automatikusan gyorsul fel a maximalis |6ketszamra.

Ajanlott bedllitasi értékek: map-H dbra.

Legjobb, ha gyakorlati prébaval ellendrzi az
optimalis beallitast.

8.4 Be-/kikapcsolas, tartés bekapcsolas
mPp-A dbra
Kerllje a szandékolatlan elinditast: mindig
kapcsolja ki a gépet, ha a csatlakozédugot
kihuzza a csatlakozoaljzatbdl, vagy ha aramsziinet
lép fel.

Tartds bekapcsolas esetén a gép akkor is

tovabb m(ikodik, ha mar kicsavarodott a
kezébdl. Ezért a gépet az erre a célra szolgald
fogantyuknal fogva mindkét kézzel erésen meg kell
tartani, stabil allast elfoglalva, a munkara
koncentraltan kell dolgozni.

STE 140, STE 140 Plus:

Bekapcsolas: Tolja elére a tolokapcsoldt (8)
(tartés bekapcsolas).
Kikapcsolas: Tolja hatra a tolékapcsolot (8).

STEB 140, STEB 140 Plus:

Bekapcsolas: a kapcsolébillenty(it (13) nyomja be.
A l6ketszam a kapcsolobillentyd megnyomasaval
valtoztathato (a beallitott maximalis I6ketszamig,
lasd a 8.3 fejezetet).

Kikapcsolas: engedje el a kapcsoldbillentyit (13).
Tartos lizem: Tartds Uzemeltetéshez a benyomott
(13) kapcsoldbillentyl a (14) régzitégomb
segitségével rogzithetd. A kikapcsolashoz nyomja
meg ismét a (13) kapcsolégombot.

8.5 LED lampa (felszereltségfiiggd) s=p-A
dbra

Rosszul megvilagitott helyeken torténd

munkavégzeshez. A LED lampa (3) halézathoz

csatlakoztatott és mukodé gépen vilagit. A gép

leallasa utan néhany masodperccel automatikusan

kikapcsol.

Ha a LED lampa villog: lasd 10. fejezet.

8.6 Alkalmazasi tudnival6 ssp-F dbra

Beszuras: vékony, lagy anyag esetén a
szuroflirészlap beszurhaté a munkadarabba
anélkul, hogy elézetesen lyukat kellene bele furni.

Csak rovid flirészlapot hasznaljon. Csak 0°-os
szOgbeallitassal.

A beallitokart (6) allitsa ,,0” allasba (lengémozgés
kikapcsolva). Helyezze a szurdfiirészt a talplemez
(9) ellils6 peremével a munkadarabra. Tartsa
erésen a haladé szuroflrészt és vezesse lassan
lefelé. Amikor a flirészlap szabadda vagta magat,
bekapcsolhaté a lengémozgas.

9. Tisztitas, karbantartas

Tisztitsa rendszeresen a gépet. Ennek soran egy
porszivo segitségével tisztitsa meg a motor
szell6zd nyilasat.

A flirészlapbefogét rendszeresen és alaposan
fuvassa ki suritett levegével.

Szikség esetén tisztitsa meg a nyilasokat a
flrészlap tamasztogérgé (16) mogott.
Cseppentsen idénként egy csepp olajat a furészlap
tdmasztogoérgore (16).

STE 140 Plus, STEB 140 Plus: sziikség esetén
dllitsa be a rogzitékar (20) szoritéerejét (mp- E
dbra): Oldja a biztositocsavart (22) és forditsa el a
szoritoerét beallitd csavart (23) (az éramutatd
jarasaval egyez6 iranyba forgatva a szoritéeré nd).
Huzza meg a biztositocsavart (22).

10. Hibaelharitas

Csak STE 140 Plus és STEB 140 Plus esetén:

A LED (3) villog és a gép nem miikodik.
-“C MUkodésbe Iépett az djrainditas elleni

védelem. Amennyiben a csatlakoz6dugét
bekapcsolt gépnél dugjak be, vagy az aramellatas
elézetes megszakitas utan ismét rendelkezésre all,
a gép nem indul el. Kapcsolja ki, majd ujra be a
gépet.

11. Tartozékok

Csak eredeti Metabo tartozékokat hasznaljon
wP-G dbra.

Csak olyan tartozékokat hasznaljon, amelyek
megfelelnek az ebben a hasznélati utasitasban
megadott kdvetelményeknek és adatoknak.

A tartozékokat biztonsagosan helyezze fel. Ha a
gépet valamilyen tartéban Gzemelteti: rogzitse
biztonsagosan a gépet. A gép f616tti uralom
elvesztése sériiléshez vezethet.

A Korives és parhuzamos vezet6 felszerelése
Korok (@ 100 - 360 mm) és éllel parhuzamos
vagasok (max. 210 mm) kifirészeléséhez.

Koérives vezet6 felszerelése (mp- G - | dbra)

- Tolja be oldalrol a kérives és parhuzamos vezetd
rudjat a talplemezbe (a (c) k6zpontosité csucs
lefelé mutat).

- Allitsa be a kivant (d) sugarat.

- Huzza meg a (b) csavart.



A parhuzamos vezet6 felszerelése (mp- G -//
dbra
- Tolja be oldalrdl a kérives és parhuzamos vezetd
rudjat a talplemezbe
(a (c) kdzpontosité csucs lefelé mutat).
- Allitsa be az (e) méretet.
- Huzza meg a (b) csavart.
A teljes tartozékprogram a www.metabo.com
honlapon vagy a katalégusban talalhaté.

12. Javitas

Elektromos kéziszerszamot csak elektromos
szakember javithat!

A javitasra szorulé Metabo elektromos
kéziszerszamokkal forduljon Metabo
szakkereskeddjéhez. A cimeket a
www.metabo.com oldalon talalja.

A pétalkatrészek listaja letdlthet6 a
www.metabo.com oldalrol.

13. Kérnyezetvédelem

A régi gépek, csomagolasok és tartozékok
kérnyezetbarat artalmatlanitasaval és
Ujrahasznositédsaval kapcsolatban tartsa be a helyi
elgirasokat.

Csak EU-tagorszagok esetében: elektromos

E kéziszerszamot soha ne dobjon haztartasi
hulladék kozé! Az elhasznalt

elektromos és elektronikus berendezésekrdl sz6l6

2002/96/EK iranyelv és annak nemzeti

jogba tortént atultetése értelmében a hasznalt

elektromos kéziszerszamokat szelektiven kell

gyujteni, és kdrnyezetkimélé maédon ujra kell

hasznositani.

14. Miiszaki adatok

=P [ dbra A valtoztatas jogat a miszaki fejlesztés
érdekében fenntartjuk.

T4 =legnagyobb anyagvastagsag faban

Ts =legnagyobb anyagvastagsag
nemvasfémekben

T3 =legnagyobb anyagvastagsag
acéllemezben

No =Uresjarati I6ketszam

P4 =névleges felvett teljesitmény

Py =leadott teljesitmény

m =sUly elektromos csatlakozékabel nélkil

A mérési eredményeket az EN 60745 szabvany
szerint hataroztuk meg.
[O] II. védetiségi osztalyu gép
~ Valtéaram
A fenti adatokra tlrés vonatkozik (a mindenkor
érvényben lev6 szabvanyoknak megfelel6en).
A nagy energiasUrliségu nagyfrekvencias zavarok
leallasig terjed6 fordulatszam-ingadozasokat
okozhatnak. Ez azonban megszinik, mihelyt a
zavar is lecsillapodott.

Kibocsatasi értékek

Ezek az értékek lehetévé teszik az elektromos
szerszam kibocsatasi értékeinek meghatarozasat,
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illetve kilénb6zd elektromos szerszamok
Osszehasonlitasat. Az alkalmazasi feltételektél, az
elektromos szerszam allapotéatol vagy a hasznalt
betétszerszamoktol fliggbéen a tényleges kornyezeti
terhelés nagyobbra vagy kisebbre is adédhat. A
becsléshez vegye figyelembe a munkaszineteket
és az alacsonyabb kornyezeti terheléssel jard
fazisokat is. A megfelel6en alkalmazott becstilt
értékek alapjan irjon elé véddintézkedéseket a
felhasznald szamara, illetve hozzon szervezési
intézkedéseket.

Eredd rezgés (a harom kiilénb6z6 irdnyu rezgés
vektoridlis 6sszege) meghatarozasa az EN 60745
szabvany szerint:

apcm =rezgeskibocsatasi értek
(fémlemez flrészelésekor)
a,cw =rezgeskibocsatasi ertek

(fa firészelésekor)
Kh, . =bizonytalansag (rezgés)
Jellemzé A-osztalyu zajszint:
Loa =hangnyomasszint
Lwa  =hangteljiesitményszint
Kpa, Kwa= bizonytalansag
Munka kdzben a zajszint tullépheti a 80 dB(A)
értéket.
m Viseljen hallasvédé eszkozt!
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1. [JdeKnapauuAa cOOTBETCTBUA

MbI ¢ MOIHOM OTBETCTBEHHOCTbIO 3aABAAeEM: ITH
N063MKUC UAEHTUDMKALMEN MO TUMNY U CEPUAHOMY
HoMepy *1), 0TBEYalOT BCEM COOTBETCTBYIOLLMM
TpeboBaHMAM AUPEKTUB *2) 1 HOPM *3).
TexHnyecKasa AOKyMeHTaums ans *4) - mp- Abb. |

2. Ucnonb3oBaHue no
Ha3Ha4YeHulo

ONEKTPOUHCTPYMEHT NpeaHasHayeH Ans nuiaeHus
LIBETHbIX METAJIIOB U JIMCTOBOW CTas1, APEBECUHbI
W aHaIOMMYHbIX e MaTepuasioB, NOMMEPHbIX U
nofo6HbIX UM MaTepuanos. Jlioboe apyroe
MCMONb30BaHWE ABNAETCH HEAONYCTUMbIM.

3a yuiep6, BO3HMKLLKWI B pe3yibTare
MCMONb30BaHUSA HE MO Ha3HAYEHMUIo,
OTBETCTBEHHOCTb HECET TOJIbKO NOJIb30BaTE/Ib.

Heobxoanmo cobntogaTb 06LLenpuHATbIE Npasuna
TEXHUKM 6€30NacHOCTH, a TaKKe yKasaHus,
npunaraemble K JaHHOMY PYKOBOACTBY.

3. O6wMmMe ykasaHUA MO TEXHUHKE
6e3onacHoOCTH

[na Bawen co6CTBEHHOM 6€30NacHOCTH
1 3aLUUTbI 9NEKTPOUHCTPYMEHTA OT
NnoBpeXAeHU cobtoaanTe yKasaHus,
OTMEYEHHble AaHHbIM CUMBOJIOM!

@ NPEAYNPEMAEHUE! [inAa cHKeHna

pyCKa TpaBMMPOBAHWA NPOYTUTE
PYKOBOACTBO MO aKCNyaTaumu.

m NPEAYNPEXAEHUE! MpouTtuTe BCe
yKa3aHUA No TeXHUKe 6e30MacHOCTU U
COOTBETCTBYIOLME UHCTPYHLIUN.
HeBblirnosHeH1e MHCTPYKLMU 1 yKa3aHuii no
TEXHUKE 6e30M1acHOCTH MOKET MPUBECTU K
10PaEeHUIO 3/IEKTPUHECKUM TOKOM, BO3ropaHmio
WU/MN K MOJTYYEHUIO TAEIBIX TPABM.

CoxpaHuUTe BCe MHCTPYKLUU U YHKa3aHUA No
TeXHUKe 6e30NacHOCTH.
MNepenaBanTe MHCTPYMEHT CaeaytoLemy

Bnagesibly ToO/IbKO BMeCTe C 3TUMU LJOKYMEHTaMMU.

4. CneuuasnbHbie YKa3aHUA Mo
TexHUKe 6e3onacHoOCTH

Mpu BbINONHEHUMU PaboT B6JIM3U CKPbITOM
3/IEKTPONPOBOAKU UK ceTeBOro Kabens
CaMOro 3JIEKTPOMHCTPYMEHTA AepHuTe
MHCTPYMEHT TOJIbKO 3a U30J/IMPOBaHHbIE
NoBepPXHOCTU. HOHTAKT C TOKOMPOBOAALLMM
KabesieM MOXKET BbI3BaTb NOJAYY HaNpAKEHUA Ha
MeTal/IMYECKNE HYaCTU MHCTPYMEHTA U CTaTb
NPUYUHOM yaapa TOKOM.

Y6eauTech, 4TO B TOM MecCTe, rae 6yayT
Npon3BOAMTLCA PaboTbl, HE MPOXOAAT JIMHWM

3/1EKTPO-, BOAO- U ra3ocHabKeHWs (Hanpumep, ¢
MOMOLLbIO MeTaslloucKaTtens).

Mbinb, BO3HMKalOLLAA NpY 06paboTKe
mMaTepuanoB, COAEPHALLMX CBUHEL,, HEKOTOPbIX
BWZOB APEBECHHbI, MUHEPAJIOB U METaINOB,
MOXeT NpeAcTaBaATbL CO60M ONacHOCTb ANA
340p0BbA. BabixaHue yacTul, Takom Nblav nam
KOHTaKT C HEel MOET CTaTb NPUYMHON NOABAEHUS
annepruyecKknx peaxumi n/mnm sabonesaHui
AblxaTesbHbIX NyTeN.

HeKoTopble BUABI MblAv (HanpyUmep, Mblib,

BO3HMKaloLwan npu o6paboTKe ayda nnv byka)

CYMTaIOTCA KaHLeporeHHbIMW, OCOGEHHO B

KOMGWHALMKU C JONONHUTENbHBIMU MaTepuanavu,

MCMO/b3yeMbIMK1 418 06pabOTHN APEBECUHbI

(conv XpOMOBOM KMCNOTbI, CPEACTBA 3aLLMUTbI

apesecuHbl). O6paboTKa maTeprasios C

copepraHnem acbecTa AOMKHA BbINOIHATLCA

TONIbKO CreuuanMcTamu.

- [0 BO3MOM¥HOCTHM UCNONB3YNTE NOAXOAALLNMA
nblneoTcacbIBaloLWMiA annapar.

- Ons onTumManbHOro yaaneHua nolav npy paéote
C 9TUM 3/IEKTPOUHCTPYMEHTOM UCNO/b3YNTE
3alMTHOE CTEKNO (4) B KOMBUHaLMK C
noaxoAAwmnmM noliecocom Metabo.

- Ob6ecneybTe XOPOLUYO BEHTUNALMIO paboyer
30HbI.

- PekomeHnayeTcA HafeBaTb pecnupaTop ¢
unbTpOM Knacca P2.

CobnoganTe fencTByOLWME HaLMOHASIbHbIE

npeanucaHusa no o6paboTKke maTepmanos.

3aroToBKy cnefyeT HagEHHO 3aKpenuTb 1
3atMKCMpoBaTh OT CABUra, HanpuMep, C MOMOLLbH0
3a¥MMHbIX NPUCNOCOBIEHUN.

He nbiTaiTech pesaTb C/MWKOM MasieHbKUe
3aroToBKM.

I'IpM NMAeHNN HanpaBaAaLwan naHe b JOoNHHa
NJI0THO npuaeraTtb K 3aroToBKe.

He BKAItO4aMTe M He BbIK/OYanTe
3JIEKTPOUHCTPYMEHT, NOKa NUJIbHOE NOJIOTHO
KOHTaKTUPYET C 3aroTOBKOM.

Mpu nepepbiBe B paboTe OTHAOUMTE
3/IEKTPOMHCTPYMEHT M NOAEPHUTE Ero B pyKe A0
MOJIHOM OCTAHOBKM MWIbHOMO NonoTHa. Hukorpa
He MbITakTeCb BbIHUMATb NUIbHOE NOJIOTHO U3
3aroTOBKW WM OTBOAWTL SNEKTPONI0O3UK Hasag,
noKa nuibHoe NoJIOTHO BUGPHUPYeT — B
NPOTMBHOM CJly4ae BO3MOXHO NOSABAEHME OTAAYM.

B cnyyae noBTOpHOro 3anycKa aneKkTponob3mKa
NPWY HAXOKA,EHWUM MUBHOTO MOI0THA B 3aroTOBKE
OTLIEHTPUPYITE €ro B Nponue 1 NpoBepbTe, HET
1 3auennieHns 3ybbeB NO0THA B 3aroToBKe. B
c/lyyae 3alleM/IEHUA MUJIbHOTO MOJIOTHA NpH
NOBTOPHOM 3anyCcKe 3/IEKTP01063nKa BO3MOKHO
BO3HWMKHOBEHWE OTAAYM.

OnacHOCTb TPaBMMPOBaHWA OCTPbIMU KPOMKaMu
NUALHOro NonoTHa. Nocne paboTbl NMIbHOE
NONIOTHO MOXET 6bITb O4EHb ropAYMM. HapeBarTe
3alUUTHbIE NEPYATHM.



He npubnuaiTe pyku K paboyer 30He NUAEHNA U
He npuKacanTech K paboTatoLemy nuisHOMy
nonoTHY. He fiepkunTe 3aroToBKy CHU3Y.
YpananTte onuaKku 1 ToMy Nog06HOE TONIbKO Nocne
MOJIHOM OCTAHOBKW MHCTPYMEHTA.

[Jo npoBefeHnA HaCTPOEK, NepeocHaLLEeHNS,
YUCTKM U TEXHUYECKOrO 0BCYHMUBAHUA
BbIHMMaMNTe CETEBYIO BUJIKY U3 PO3ETKM.
CeToanogHble namnbl (3) (B 3aBUCUMOCTH OT
KOMMJIEKTALMM): HE CMOTPUTE Ha UCTOYHMK CBETA.
M36eraiiTe npAMOro HabAAEHUA U3TYHEHNA NPU
MOMOLLM ONTUYECKUX UHCTPYMEHTOB.

5. PucyHku

PUCYHKM pacnofioreHbl B HaYaie pyKoBoACTBa No
SKCMJIyaTaLmm.

6. 0630p

w=p Puc. A-E
1 3awuTtHana naHenb ans paboTbl C

4yBCTBUTE/bHBIMW MOBEPXHOCTAMM

(ycTaHaBnMBamnTe B COOTBETCTBUM C YEPTEKOM) *

MpOTUBOCKONBHbBIV BKNAAbILW *

Ceetogmop *

3aluTHOE CTEKNO *

CKo6a 3awuThbl OT C/Iy4arnHOro

NPUKOCHOBEHMWA K MUIbHOMY MOMOTHY

Perynatop maATHMKOBOro xoAa

MepekntoyaTenb yCTpoOWCTBa CAyBa ONUIOK

MNepekntoyaTenb A1 BRIOYEHUA/BbIKNOYEHUA *

Hanpasnstowas naHens

10 MMartpy6oK nbineotcoca *

11 Honécuko pns ycTaHOBKM YacTOTbl XO[,0B

12 ApanTep HanpasAasaoLen WnHb (414
YCTaHOBKW Ha HanpasAoLLyto WhHy 6.31213)*

13 HamumHol nepektoyaTens *

14 HKHonKa-durKcaTop A/1A HENPEPLIBHOTO pexmMa
pa6oTbl *

15 TuabHOe NONoTHO *

16 OnopHbIV POIMK NMUIBHOTO NOAOTHA

17 3amumMHOe npucnocobaeHne ans NUAbLHOro
nonoTHa

18 3amMMHON pblyar 418 KpenneHusa NuabHoro
nonoTHa

19 LKana gnsa cYMTBIBAHUA YCTAHOBIEHHOTO yrna
pesKu

20 3amMMHOM pblyar ANA KPUBOJUHENHBIX
nponunos (STE...Plus) *

21 BWHT gNA KPMBOSIMHENHBIX NPOMNUIOB
(STE..Plus) *

22 CtonopHbIn BUHT (STE...Plus) *

23 3ataAmHoM BUHT (STE...Plus) *

* B 3aBMCMMOCTM OT KOMIMJIEKTaLuK / HE BXOAWT B

KOMMNEKT MNOCTaBKM

© oo~N» o~ whN

7. BBop B aKcnayartauuio

Mepeps BBOLOM B 3KCMyaTauuto NposepbTe
COOTBETCTBME HAMPAMEHUA U 4ACTOTbI CETH,

PYCCKWM ru

YKa3aHHbIX Ha 3aBOACHOlz Tabnnyke, napameTpam
CETU SNIEKTPONUTaHUA.

7.1 YcTaHOBHa NPOTUBOCKOJIbHOIO
BKAapbiwa s Puc. A

m OnacHOCTb TPaBMMPOBaHWA OCTPbIMM
KpOMKaMu nNuibHOro nonoTHa. Mepeps
yCTaHOBKOM NPOTUBOCKO/ILHOTO BKAaAbILLA (2)
yAanuTe NUIbLHOE NOIOTHO.

MoBepHUTE 3NEKTPOUHCTPYMEHT TaK, YTOObI
Hanpasns A naHesNb Oblna Hanpap/ieHa BBEPX.
3aBWHbTE MPOTMBOCKO/IbHBIN BRAAAbIL Ccrepeam
C COB/I0AEHNEM CNeayiowwmX 2 MYHKTOB:

* [nagKana cTopoHa BKNaAplwa A0KHa ObITb
HanpaB/ieHa BBEPX.

e LLinuu HanpaBneH Hasag, (B HanpaB/eHNW CETEBOrO
Kabens).

lMpv paboTe ¢ ycTaHOBNEHHOM 3aLLMTHOM NaHenbto (1)
(B 3aBMCMMOCTM OT KOMM/IEKTaLMM) BCTaBbTe
NMPOTUBOCKO/IbHbIN BKAAABILL B 3aLLMTHYIO NaHeb.

7.2 YcTaHOBHKa NMUIbHOrO NOJIOTHA =
Puc. B

OnacHoCTb TPaBMUPOBAHWS OCTPbIMU

KPOMKaMMU MUALHOTO NosioTHa. MNocsie pa6boTbl
MUILHOE MOJIOTHO MOMET BbITb O4EHb FOPAYMM.
HapeBaiiTe 3almTHbIE NepYaTu.

Mcnonb3ayiTe TOMbKO TO NMWIbHOE NOOTHO,
KOTOpOE creuuanbHo NpegHasHayeHo aia
06paboTKM AaHHOro MaTepuana.

- NoBepHuTe 3ammMHOM pbiyar (18) go ynopa
BMEpPES U YAepHMBaNTE ero B TaKOM NOJIOKEHUMN.
BcTasbTe nuabHoe nonoTHo (15) Ao ynopa,
npeoposieBasn CoNpoTUBEHNE NPYHUHDI. (3y6bs
nonoTHa cMOTpAT Bnepeg). MNpu atom
Heo6X0AMMO NPOCAEeANTL 3a TEM, YTOObI NOSI0THO
npaBW/IbHO JIErN0 B esI060K ONMOPHOro posiMKa
(16) nunbHOro nonoTHa.

OTnycTuTe 3aunmMHoM poiyar (18). (OH
aBTOMaTMYECKM NOBEPHETCA B UCXOAHOE
nosnoxeHue. MNocne aToro NUILHOE NONOTHO
6yAeT HafEKHO 3aPUKCUPOBaHO).

7.3 W3BneyeHwe NUIbHOro NOJIOTHa
BH1MaHwWe: npy U3BNEYEHUU NUIBHOTO
MosI0THa He HanpaBAAWTe 31EKTPON063UK Ha

nopen.

- NMoBepHuUTe 3axMMHOM pbivar (18) fo ynopa

Bnepea — noj AenCTBMEM NPYKMHBI NUIBHOE
MOMIOTHO BbIVAET U3 KPEMIEHUS.

7.4 YcTaHOBHKa/ CHATUE 3alUTHOro CTeKNa
P Puc. A
YcTaHOBKa: yCTaHOBUTE 3alMTHOE CTEKNO (4)
cnepeav fo puKcauum

CHATHE: BO3bMUTECH 3a 3almuTHOE CTEKO (4) C
[IBYX CTOPOH U NOTAHWUTE BRepeg,

7.5 TMwuneHwue c nbineypaneHvem s Puc. A

- YcTaHoBuTe naTpyboK neineotcoca (10).
MoaKknouMTe NoaXoAsLLee BcackiatwLiee
YCTPOMCTBO.
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- [inAa onTMManbHOro nbineyaaneHns ycTaHoBUTe
3alUTHOE CTEeKNO (4).

- BbIknlouMTE YCTPOMCTBO ANA CAyBaA ONUIOK (CM.
rnasy 8.1).

7.6 MuneHue 6e3 nbineygansiolero
annaparta
- PaboTaWTe CO CHATbIM 3aLMUTHBIM CTEK/IOM (4)
(onucaHue cHATUA CM. B rnaBe 7.4).

7.7 HpuBonuHeiHble nponuabl s Puc. Cu
D

CHUMUWTE 3alMTHOE CTEKNO (4), 3aLMTHYI0 NaHesNb
(1), NPOTMBOCKObHBIN BKNaAbIW (2) 1 0Tcoean-
HWUTe BcacblBaroLWmi WwiaHr. Mcnonb3osats aTu
fAeTanu nNpy BbIMOIHEHUN KPUBOJIMHENHBIX
nponuoB 3anpeLyaeTcs.

- STE 140 Plus, STEB 140 Plus: otnyctute
3aumMHoM pbiyar (20). STE 140, STEB 140:
BbIBEPHUTE BUHT (21).

- HemHoro caBvHbTE Ha3ag HanpaBAAoLLYI0
naHenb (9) n noBepHUTE.

- Yron MoxHo cumntatb Ha wKane (19). Hactporite
ZPpYron yron ¢ nomoLLbto yraomepa.

- Ana duKcauum caBMHbTE HanpPaBAAOLLYIO
naHesnb (9) Bnepes Ha 3aAaHHble yribl.

- STE 140 Plus, STEB 140 Plus: npuxmuTe
3aumMHoM poiyar (20). STE 140, STEB 140:
3aTAHUTE BUHT (21).

8. OHcnnyartauus

8.1 YcTtpoiicTBo cayBa onuIoK s Piuc. A

BrAtoyeHne nam BeIKIIO4YEHNE NOBOPOTOM
nepekntoyatens (7) (cumson @7 )-

8.2 PerynvpoBKka MaaTHUKOBOIO X042 mp
Puc. A

YCTaHOBUTE HYHbI MaaTHUKOBBIN XOf, C

nomoLblo pbiyara (6).

MonomeHune «0» = MaATHUKOBbIM X0 OTKJIOYEH

MonomeHue «lll» = MasTHNUKOBbLIN X0z C

MaKCUMaJIbHOM aMnAnTy 0N
PeKomeHA0BaHHbIE yCTaHOBOYHbIE 3HAYEHWA: mup
Puc. H.

OnTrMasibHble 3HAYEHUS NyYLle BCEro
onpeaenaTcs nyTem NPOOHOro UCMO/Ib30BaHMS.

8.3 YcTaHOBHKa MaKCMMaJIbHOM YacTOTbl
xoAa0B mP Puc. A

YcTaHoBuTe Ha Konécuke (11) MakcumabHyo

4acTOTy XOA0B. ITO AOMYCKAETCA TaKKe BO BPEMSA

paboTbl MHCTPYMEHTA.

STE 140 Plus, STEB 140 Plus:

NOJIOEHUE YCTAaHOBOYHOMO KoecuKa ,A“ =

aBToOMaTMKa nycKa: Npy NMIeHUU YacToTa X040B

aBTOMaTMYECKWU NOAHUMAETCA 4,0 MaKCUMasIbHOM.

PeKomeH0BaHHbIe yCTAaHOBOYHbIE 3HAYEHUA: mup

Puc. H.

OnTuUManbHble 3HaYEHUA Nydule Bcero
onpegenalnTca nytem I'Ip06HOFO MCNOJ/Ib30BaHMUA.

8.4 BHAlO4YeHUE/BbIKIIOYEHHUE,
HenpepbiBHaA paboTa P Pic. A

He ponyckaiTe HenpeaHaMepeHHOro nyckKa:

BCerza BbIK/lo4anTe MHCTPYMEHT npu
BbIHUMaHWW BUJIKM U3 PO3ETKU WM NPEKpaLLeHnU
nogayv ToKa.

B HenpepbIBHOM peXunMe MHCTPYMEHT

npopaonxaeT paboTaTb, Aame eCn OH
BbIpBETCA U3 PyKWU. Bcerga Kpenko geprute
3/IEKTPOMHCTPYMEHT ABYMA PYKaMmu 3a PyKOATKM,
NPUMKUTE YCTOMYMBOE NOJIOKEHNE U
CKOHLIEHTPUPYWMTE BCE BHMMaHWe Ha paboTe.

STE 140, STE 140 Plus:

BrAtoyeHue: caBuHbTE Nepexatodartesns (8)
Briepes (HenpepbiBHaA paboTa).
BbIK/IlO4eHMe: cABMHbTE NepekoyaTenb (8)
Hasag,.

STEB 140, STEB 140 Plus:

BratoyeHue: HaxmuTe neperodaTens (13).
YacToTy X04,0B MOXHO M3MEHATb NYTEM HamaTna
Ha nepexo4aTesb (A0 YyCTaHOBAEHHOM
MaKCMMaJIbHOM HaCTOTbl XOA,0B, CM. TaKKe

rnasy 8.3).

BbIKkt04eHWe:0TOXMUTE NneperodaTens (13).

HenpepbIBHbIi pemnM: A5 HENPEPLIBHOMO
perKuma HaraTtbii nepexaodarens (13) cnepyet
3aduKcHMpoBaTb KHOMKON-mKcaTopom (14). Ana
BbIK/IIO4EHWA NOBTOPHO HAKMMWTE NEepeK/oYaTeb
(13).

8.5 CsetoauogHana namna (B 3aBUCUMOCTH
OT KOMMJIeKTauuu) s Puc. A

Ana paboTbl B N110X0 OCBELLEHHBIX MeCcTax.
CeeTtoaguogHas namna (3) roput npu
yCTaHOBNEHHOM U paboTaroLiem
3NeKTponHCTpymMeHTe. CBeToanoaHas namna
OTH/II04aETCA NpU OCTAHOBKE
3/IEKTPOMHCTPYMEHTA CMYCTA HECKOJIbKO CEKYHA,

Ecnu cBeTognogHas namna muraeT, cM. rnasy 10.

8.6 YKasaHuA No UCNOJIb30BaHUIO mp
Puc. F

MorpyxeHune: npu paboTe C TOHKUMU U MATKWUMM
mMaTepvanamm MOXHO NOrpyHatb NUIbHOE
NOJIOTHO B 3aroTOBKY, HE NPOCBEp/IMBas
npeasapuTeNibHO 0TBepCTUA. McnonsaynTte
TOJIbKO KOPOTKME MWJIbHBIE NOOTHA. TONBKO AN
HacTporiku yrna 0°.

YcTaHoBWTE pblyar peryimpoBKu (6) B NOIOXEHMEe
+0“ (MaATHMKOBbIM XOZ BbIK/IOYEH). YCTaHOBUTE
91EeKTPONOG3UK NepesHEN KPOMKOM
HanpaBnsioLern naHeau (9) Ha 3aroToBKy.
HapémHo yaepxunBas anekTponob3uK, niaBHO
cmelanTe ero BHM3. MNocne npopesaHns MOXHO
NOAKIOYNUTb MAATHUKOBBIN XOf.

9. YucTtHa, TeXHU4YecKHoe
obcnyuBaHue

MHCTPYMEHT crieflyeT peryifipHo o4MLLaTh.
Mpyv 3TOM C NOMOLLbIO Mbliecoca cneayeT



O4YUCTUTb BEHTUNALMOHHbIE LWenn Ha Kopnyce
Asuratend.

PerynspHo v TwaTenbHO o4MLaiTe 3aKnmMHoe
npucnocobaeHre ANs NUAbHOrO NOJI0THA CHATbIM
BO3[YXOM.

[Mpy HEOBXOAUMOCTH OYUCTUTE BEHTUNALMOHHbIE
OTBEPCTUSA, PACMOIOKEHHbIE 32 OMOPHBLIM
poarKoM (16) NMABHOro NOMOTHA.

Mepuoamnyeckn cmasbiBariTe ONOPHBIV PosnK (16)
MUIBHOIO NOJIOTHA Kanaen macna.

STE 140 Plus, STEB 140 Plus: npu
HEeo6GXOANMOCTH, OTPETYIMPYITE NPUKNUM
3aXMMHOro pbiyara (20) (msp Piuc. E): ocnabbte
CTOMOPHbIN BUHT (22) 1 NOBEPHUTE 3aTAKHON BUHT
(23) (BpaLyeHre NpoTUB YaCOBOM CTPEJIKK
yBe/IM4MBAET CUY NPUKMMA). 3aTAHUTE
CTOMOPHbIN BUHT (22).

10. YcTpaHeHue HeucnpaBHOCTEN

Tonbko gnsa STE 140 Plus, STEB 140 Plus:

CeeTopguop, (3) MUraeT, MHCTPYMEHT He
e pa6otaet. Cpa6oTana 3awura ot

NOBTOPHOro nycKa. Ecsin npn BRAOYEHHOM
WMHCTPYMEHTE CeTeBasA BW/IKa BCTaBAAETCA B
PO3ETKY UM BOCCTaHOBWIACH Nojada
9/IEKTPONUTaHUSA Nocae c60f, UHCTPYMEHT He
3anycKaeTcs. BbikitounTe 1 cHoBa BKOUMTE
MHCTPYMEHT.

11. NMpuHapgnexXHocTU

Mcnonb3yiiTe TO/IbKO OpUTrMHAJIbHbIE
npuvHagnexHocTn Metabo s Pric. G.

Mcnonb3yrTe TONbKO T€ NPUHAANEKHOCTH,
KOTOpble OTBEYalT TPEGOBaHUAM U NapaMeTpam,
nepeyYncaeHHbIM B JaHHOM PYKOBOACTBE Mo
9KCMAyaTauum.

HapexHo puKenpyinTe npuHagnexHocTu. MNpu
SKCrlyatauum 3IEeKTPOMHCTPYMEHTA B
JepaTene: HaieHO 3aKpenuTe
S/IEKTPONHCTPYMEHT. [ToTepa KOHTPoNA Haj
WMHCTPYMEHTOM MOET NPUBECTU K
TPaBMUPOBAHUIO.

A YcTaHOBKa KpyroBoi 1 napanienbHou
HanpasafAwouien

[nsa BbinnavBaHuA oKkpyrHocTen @ ot 100 go 360

MM U1 BbINOJIHEHWSA NPOMNWIOB NapasiesibHo

KPOMKe (MaKC. paccTosiHMe OT KPOMKM 210 Mm).

YcTaHOBKa KpyroBoi HanpaBsasiowiel (mp-

Puc. G-1)

- BcTaBbTe onopbl KpyroBoK 1 napanienbHoM
HanpasAsioLer C6oKy B HaNpaBAOLLYIO NaHe b
(ueHTpupytoLLiee ocTpue (C) CMOTPUT BHU3).

- YcTaHoBWTE HyHHbIN pagnyc (d).

- 3ataHuTe BUHT (b).

YcTaHOBKa napansie/ibHol HanpaBnsiowen

(waip- Puc. G-11)

- BcTaBbTe onopbl KpyroBon 1 napasniesibHom
HanpaBAsoLLel COOKY B HANPaBAAOLLYIO NaHe b
(ueHTpupytoLee ocTpue (C) CMOTPUT BBEPX).

- YcTaHoBUTE HYXHYI0 BE/IM4YUHY OTCTyna oT
KPOMKM (€).

PYCCKWM ru

- 3aTtaHuTe BUHT (b).
Mporpamma npuHagiexHoCcTelN CM. Ha canTe
www.metabo.com nnm B Katanore.

12. PeMOHT

H peMOHTY 3/1eKTPONHCTPYMEHTa
[ONyCKalTCA TOIbKO KBaMULMPOBaHHbIE
CMNEeLNanmnCTbI-aNEKTPUKM!

[nA peMoHTa 3/1IeKTPOMHCTPYMEHTA
npousBoacTea Metabo o6pauwantech B
6auKanLee npeactaBnTenscTBo Metabo. Agpeca
CM. Ha caviTe www.metabo.com.

CnMCKM 3anacHbIX YacTen MOMKHO CKayaTb Ha
cante www.metabo.com.

13. 3awmTa oKpyHaroLen cpepbl

BbinonHanTe HauMoHa bHble NpaBuaa
YyTUAM3aLMKN U NepPepaboTKU OTCYHUBLLETO
9IEKTPOUHCTPYMEHTA, YNaKOBKU U
NpUHaa/IeHOCTEN.

TonbKo pna cTpaH EC: He BbiGpackiBanTe
E S/IEKTPONHCTPYMEHTbI BMECTE C ObITOBbIMU

oTtxogamu! CornacHo JupekTtuse 2002/96/
EG no oTxofam a/1IeKTPUYECKOrO 1 3/IEKTPOHHOTO
060pyAOBaHNA M rapMOHU3MPOBaHHBLIM
HaLMOHaNbHbIM CTaHAapTaMm GbiBLUME B
ynoTpe6aeHnn aneKTponproéopsb! 1
3/IEKTPOMHCTPYMEHTbI NOANEKAT pasae/bHOM
YTUAN3ALMK C LIeSbIO UX MOCNeaytoLen
9KONOrMYeCKn 6e3onacHom nepepaboTHM.

14. TexHU4YecKkue
XapaKTepUCTUKU

mP Puc. H. OcTaBnsem 3a co6or Nnpaso Ha
TEXHUYECKNE U3MEHEHMS.

Ty =MaKcumMasibHasa ToJIMHA MaTepuana
(apeBecuHa)

To =MaKcumMasibHas ToMLMHA MaTepuana
(uBeTHbIE MeTabI)

T3 =MaKcuMasibHas To/LWMHa MaTepmana
(nmcToBas ctanb)

ng =4acToTa XOf0B Ha X0JIOCTOM X0Ay

P4 =HOMMWHasIbHaA noTpebaseman MOLHOCTb

Ps =BbIXOA4HAaA MOLLHOCTb

m =Mmacca 6e3 ceTeBoro Kabens

PesynbTaTtbl U3MepeHui Nosly4eHb! B
COOTBETCTBMM CO cTaHaapToM EN 60745.

[O] DNIEKTPOMHCTPYMEHT Knacca 3awuTbi |l
~ [NepemeHHbI TOK

Ha yKasaHHble TEXHUYECKME XapaKTEPUCTUKM
pacnpocTpaHsoTCA AOMYCKU, NPeAyCMOTPEHHbIE
LEeNCTBYIOLMMU CTaHAapTaMu.

MoLLHbIe BbICOKOYACTOTHbIE MOMEXM MOTYT
BbI3BaTb KONE€6aHMA YacTOThbl BpaLLEHUA BMNIOTb
[10 NONIHOro ocTaHoBa. [pu 3aTyxaHumn Nomex
KonebaHua npeKpalaroTcs.

3HauyeHus wyma U BU6pauum

3TM 3HAYEHUA NO3BOJIAIOT OLEHUBATL U
CpaBHWBATb LWYM W BUGpaLMIo, CO3AaBaemMble Npu
paboTe pasNnyHbIX 3NEKTPOUHCTPYMEHTOB. B
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3aBUCMMOCTM OT YC/IOBUI SKCMTyaTaumm,
COCTOfIHWA 3NIEKTPOUHCTPYMEHTA MK paboymx
(CMEeHHbIX) MHCTPYMEHTOB haKTU4eCcKas HarpysKa
MOMeT 6bITb BbllLE UK HUKe. [py onpegeneHmn
NPUMEPHOrO YPOBHA LLyMa 1 BUOpaLmm
yuuTbIBaNTE NEepepbIBbl B paboTe 1 dasbl paboTbl C
NMOHWKEHHOM (LyMOBOW) Harpy3kon. Onpegenute
nepeyeHb OpraHM3aLOHHbIX Mep Mo 3aluTe
Nosb30BaTeNsA C YYETOM TEX MW MHbIX 3HAYEHUH
Lyma v Bubpaumu.

CyMMapHQQ 3HavyeHne BMﬁpa.U,VIVI (BeKTOpHaﬂ

CyMMa Tpex Hanpas/ieHU) paccYnTbIBaeTCA B

cooTBeTCTBUM cO cTaHaapTom EN 60745:

apcm =3HayeHue Bubpauun (nunexve
JIMCTOBOro MeTanna)

apcw =3HayeHue Bubpauum (nunexve

[pEBECUHBI)
Kp, ... =HO3h®WUMEHT NOrpeLIHOCTH (BUEpaLys)
YpoBeHb Wwyma no Metoay A:
Loa =YpOBEHb 3BYKOBOTO AaB/IeHMs
Lwa  =YypOBEHb 3ByKOBOI MOLLHOCTH

Kpa, Kwa= KO3 OHLIMEHT NOrpeLuHoCcTH

Bo BpeMs paboTbl ypOBEHD LLYyMa MOXET
npesbiwats 80 aB(A).
m HapeBaiiTe 3alUTHbIe HAayLWHUKMU!

il

UHdopmauma ana nokynaTena:
CepTudurKaTt cooTBETCTBUA:

Ne TC BY/112 02.01. 003 04834, cpoK gencTBuA C
19.06.2014 no 20.01.2019 r., BblgaH
pecnyb/MKaHCKUM YHUTapHbIM NpeanpuaTuem
«BenopyccKuin rocyaapCTBEHHbIV MHCTUTYT
meTponorui»; Pecnybavka benapycbk, 220053, r.
MuHcK, CTapoBUAEHCKMIM TpaKT, 93; Ten.:
+375172335501; atTectaT akkpeauTauum: BY/112
003.02 ot 15.10.1999.

CTpaHa uaroTtosnieHus: lepmMaHus
MponsBoauTENb (3aBOA-U3rOTOBUTENb):

"Metabowerke GmbH",
Metaboallee 1,
D-72622 Nuertingen, lepmaxuna

MmnopTtep B Poccuu:

00O "MeTtabo EBpasus”

Poccusa, 127273, Mocksa

yn. bepesosas annen, 4 5 a, cTp 7, opunc 106
Ten.: +7 495 980 78 41

[Jarta npounssogcTea 3awmdposaHa B 10-3Ha4HOM
CEPUIHOM HOMEpEe MHCTPYMEHTA, YKa3aHHOM Ha
ero wunbauKe. 1 8 undpa ob6o3HayaeT rog,
Hanpumep «4» 0603Ha4aeT, YTo usgenve
npoussefeHo B 2014 rogy. 2 A 1 3 A undpsl
0603HavaloT HoMep MecALa B roay NPOU3BOACTBA,
Hanpumep «05» - man

[apaHTUiiHbIA CPOK: 1 rog ¢ AaThl NPoAaKU

CpOK cny6bl MHCTPYMEHTA: 5 NeT ¢ Aathl
U3roToB/NeHUA






17027 1030 - 1015

®
Metabowerke GmbH
Metabo-Allee 1
72622 Nuertingen

Germany
www.metabo.com PROFESSIONAL POWER TOOL SOLUTIONS




ODPULLUANBbHBIN OUNEP B YKPAUHE:
storgom.ua

FrPA®UK PABOTDI:
MH. - MNT1.: ¢ 8:30 no 18:30
C6.: ¢ 09:00 no 16:00
Bc.: ¢ 10:00 no 16:00

KOHTAKTbI:

+38 (044) 360-46-77
+38 (066) 77-395-77
+38 (097) 77-236-77
+38 (093) 360-46-77

JeTanbHoe onncaHue ToBapa:
https://storgom.ua/product/lobzik-metabo-ste-140-industrial-keis.html
Opyrue ToBapsbl: https://storgom.ua/setevye-lobziki.html
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